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Anexo I Material Completo de las Capacitaciones: Módulo 4 Procesamiento y Análisis de Datos


Interpretacion de Facturas de Electricidad

Fundamental para gestionar el consumo energético de
manera eficiente

Ahorro de recursos para
el usuario y el sistema, y
también para el Estado.

Ayuda a predecir costos y
planificar a futuro
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Contratos con Prestadoras Eléctricas

Acuerdos que determinan las condiciones bajo las cuales una empresa o cliente recibe el suministro de

electricidad.
Potencia contratada o Si la potencia adquirida es superior a la
convenida (kW) Clausulas de contratada, la distribuidora normalmente
penalizacién penaliza al usuario por mal uso de la red (50%
Potenua (MULTAS) de recargo)

Potencia usada/
adquirida (kW)

En Baja Tensidn (380Vv El exceso en demanda de energia reactiva

trifasica) — potencias bajas Elul S HE 2k

Usuarios residenciales: hasta 160 kW

Tarifa TIR

Usuarios comerciales y En Media Tensién (mayor o Otros
generales:TTzarlfa TiGy igual a 13.200V trifasica) — cargos

potencias medias desde 160
kW hasta 15.000 kW.
Usuarios comerciales
grandes e industriales:
Tarifa T3

En Alta Tensidn (mayor o
igual a 132.000V trifasica) —
potencias altas supriores a

15.000 kW.

https://recursosyenergia.com.ar/conozcasufactura



Factor de Potencia (s ¢ - factor de

frecuengia) .. i . .
Enngla E(cea)ctlva - Corresponde a la energia eléctrica que la planta efectivamente demandé pero
gue no consumid, por lo que el usuario termind devolviendo a la red.

No obstante, esa energia tuvo que ser generada y, por ende, costo.
- No debe superar un porcentaje sobre la energia
activa y esto se mide mediante el cos . (0,95)

- Equipos con motores ineficientes o muy grandes
para el uso para el cual fueron destinados.




Horarios de consumo
Diferentes tarifas segun el horario de consumo.

Para usuarios con tarifa T1, T2 y G la energia se factura sin distincion del
horario. Para tarifa T3 (usuarios industriales), la energia se factura en
fres bandas horarias:

* Horas pico (o punta): Horas durante las cuales el sistema esta
muy solicitado (mas caro) - 18 a 23 hs.

* Horas valle (o nocturnas): Horas durante las cuales el sistema
esta menos solicitado (mas barato) — 23 a 06 hs.

* Horas resto: El resto de las horas que no corresponden a ninguna
de las otras dos categorias (costo intermedio) — 06 a 18 hs.

puede reducir significativamente los costos energéticos.



Cambios en los habitos de consumo.
Ajustes en la potencia contratada.
Correccion del factor de potencia.

Instalacion de sistemas de control de

demanda.

Medidas de bajo costo y simples como ajustar la potencia
contratada, mejorar el factor de potencia o cambiar a
iluminacion LED, pueden ofrecer un retorno rdpido y tangible.



OPORTUNIDADES DE MEJORA

* Todo Proceso ineficiente productivamente malgasta también la energia
que usa.

* Siel Proceso es eficiente le da mas validez y margen de consumo
racional a la energia.

* Mejorando los Procesos mejora también la eficiencia energética.




’Oportunidades de

mejora en el
consumo energético lluminacién

Motores Eléctricos

Auditoria Energética: Identificar

areas de oportunidad a través de Calderas
una evaluacién detallada del uso de

energia y los patrones de consumo.

Tuberias de vapor

Optimizacion de Equipos: L.
Reemplazo de equipos antiguos por Cogeneracion
versiones mas eficientes (por

ejemplo, compresores, calderas,

motores eléctricos). Energias renovables

) JN

Consumo de combustible y procesos de calor
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lluminacion Eficiente

e Luz Natural

e LED vs. lluminaciéon Tradicional

INCANDESCENTE

30w
60W

oW

HALOGEN A FLUQRESCENTE LED
25W aw 3w

50W 14W 8W

60w 1w 12w

75% mads eficientes

Vida util de 25 veces mds larga

+ Sistemas de Control

Sensores de movimiento

Control de atenuacion

volts = Mormal e Dimmad W% -
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Eficiencia en Motores Eléctricos
Son responsables de una parte significativa del consumo energético en industrias.

) I8

Variadores de Velocidad (de frecuencia) Mantenimiento y Sustitucion

Permiten controlar la velocidad del motor de acuerdo con El mantenimiento regular (lubricacion, inspeccion
la carga, evitando el consumo innecesario de energia de partes) y la sustitucion de motores obsoletos
cuando el motor estd sobredimensionado para la tarea. pueden incrementar la eficiencia energética.



o SISTEMAS TERMICOS

‘ c alderas Esenciales en muchos procesos industriales, la optimizacion

de su operacion puede generar grandes ahorros de energia.

Recipiente cerrado que,
aplicando el calor de algun

combustible, calienta un
fluido a wuna temperatura
superior a la del ambiente y
presion por encima de la
atmosférica.

e Mejora en la quema de combustibles. Optimizacién de la Combustidn: Recuperacién de Calor Residual:

Ajustar la relacién aire- Sistemas que capturan el calor
e  Optimizacion del control del aire. combustible en las calderas residual de los gases de escape o
puede aumentar la eficienciade  del proceso pueden reutilizar este
e  Recuperacion de calor. combustion y reducir el calqr en otros pro.c esqs’
consumo de combustible. mejorando la eficiencia total del

sistema.



# SISTEMAS TERMICOS

Q

Tuberias de
Vapory

A!slafnlento Las fugas de vapor y la falta de aislamiento térmico adecuado pueden causar enormes
Termico pérdidas de energia en sistemas de vapor.

Un buen mantenimiento y el uso de aislamiento de alta calidad son esenciales
para optimizar la eficiencia energética.

Inspeccion de Fugas: Las fugas de vapor pueden provocar importantes desperdicios de
energia. Identificarlas y repararlas es una medida sencilla que puede ofrecer grandes
ahorros.

Aislamiento Térmico: Mantener las tuberias de vapor bien aisladas evita la pérdida
de calor y reduce la demanda de energia en calderas.



Cogeneracion

Generacion combinada de calor y electricidad (cr - combined Heat and

Es un proceso que maximiza la eficiencia energética mediante la produccion simultanea
de electricidad y calor util a partir de una sola fuente de combustible.

Puede alcanzar eficiencias totales del 60% al 80%, en comparacion con la eficiencia tipica
de un 30%-40% en las plantas de energia convencionales que solo generan electricidad.

e Mayor Eficiencia Energética
e Reduccion de Costos Energéticos
e Disminucion de Emisiones

e Seguridad Energética




Energias Renovables

Reducen la dependencia de combustibles fésiles, disminuyen las
emisiones de gases de efecto invernadero y puede proporcionar
ahorros significativos en costos energéticos a largo plazo.

Energia Solar Fotovoltaica
Energia Edlica
Geotérmica

Biogas

Biomasa

Mareomotriz



Oportunidades de mejora en el consumo de combustible y @
procesos de calor

| | - Optimizacion de Procesos
i Térmicos

Mejora de la Eficiencia de Calderas y Hornos
Recuperacion de Calor Residual

- Tecnologias Limpias para
X Consumo de Combustible

Biocombustibles
Gases Limpios (Gas Natural, Hidrégeno)
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