Modulo 5: Cuestionario
a realizar por gestor

Gestion de los procesos productivos
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Modulo 5: Cuestionario a realizar por gestor

Gestion de los procesos productivos

1. ;Como se generan y almacenan la mayoria de los documentos
técnicos y de gestion de la produccion?

a. Manualmente en papel con o sin pre impresos de apoyo.

b. Se generan con computadora y se almacenan en el correo o en
computadoras personales.

c. Se generan con computadora y se almacenan en gestores
documentales o directorios departamentales.

d. Se generan con computadora y se almacenan en gestores
documentales o directorios departamentales, pero en el marco de
un contexto (cliente, proyecto, producto, servicio, participantes,
estado, fechas, etc.) que facilita su consulta.

2. ;Con qué medio se realiza la comunicacion con el personal de la
Empresa?

a. Las peticiones y comunicados se realizan en papel.
b. Ciertas tareas/peticiones se pueden realizar también

telefénicamente, correo electronico u otro medio de mensajeria
instantanea.
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c. Se dispone de soporte digital para alguna de las gestiones habituales:
entrega de ndminas, partes de horas, gastos de representacion,
vacaciones, calendario personal, evaluacién del desempeno, etc.

d. Se dispone de un completo soporte de procesos al empleado.

3. Para gestionar los procesos productivos de su empresa ;Utiliza algin
sistema o herramienta informatica?

a.Si.

b. No.
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4. En caso de haber respondido Si ;Qué sistema o herramienta d. Comunicacion M2M (de maquina a maquina) u otros sistemas de

utiliza en la actualidad en su empresa? produccién inteligente: uso de modelos virtuales para los procesos
(gemelos digitales); Sensores con recopilacion de datos y ajustes en

a.Automatizacién simple (rigida) con maquinas no conectadas: Uso tiempo real; Comunicacién M2M; Robots colaborativos; GPS interior

de maquinas de Control Numérico Computarizado (CNC). Las (IPS); Realidad aumentada; Fabricacion aditiva para componentes finales

maquinas operan aisladamente. Automatizacién simple y rigida. y similares. Posibilidad de intercambio de informacion entre maquinas y
entre maquinas y componentes; gestion dinamica del sistema de

b. Procedimiento parcial o totalmente automatizado: uso de produccién en tiempo real.

controlador rigido programable (o PLC por sus siglas en inglés),

Robots y similares. Proceso automatizado o parcialmente e. Otros.

automatizado controlado por PLC.

c. Sistemas integrados de ejecucion de procesos: uso del sistema
MES (Manufacturing Execution System); AGV (Vehiculos de guiado
automatico); Identificacidn unitaria de productos (RFID, codigo QR,
etc.); Control de la produccién en medios totalmente electronicos
(“sin papel”); Dispositivos maviles en el control de la producciony
similares. Gestion de los procesos productivos con seguimiento de
las 6rdenes y de las actividades ejecutadas, asi como del flujo de
materiales utilizados.

3 —~

/ \

\ )
" CONSEIO FEDERAL
SRR DEINVERSIONES



Modulo 5: Cuestionario a realizar por gestor

Gestion de los procesos productivos

5. En el futuro préximo, ;jcual de estos sistemas o medio digital cree
que podra implementar para gestionar los procesos productivos?

a.Automatizacién simple (rigida) con maquinas no conectadas: Uso
de maquinas de Control Numérico Computarizado (CNC). Las
maquinas operan aisladamente. Automatizacién simple y rigida.

b. Procedimiento parcial o totalmente automatizado: uso de
controlador rigido programable (o PLC por sus siglas en inglés),
Robots y similares. Proceso automatizado o parcialmente
automatizado controlado por PLC.

c. Sistemas integrados de ejecucion de procesos: uso del sistema
MES (Manufacturing Execution System); AGV (Vehiculos de guiado
automatico); Identificacidn unitaria de productos (RFID, codigo QR,
etc.); Control de la produccién en medios totalmente electronicos
(“sin papel”); Dispositivos maviles en el control de la producciony
similares. Gestion de los procesos productivos con seguimiento de
las 6rdenes y de las actividades ejecutadas, asi como del flujo de
materiales utilizados.
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d. Comunicacion M2M (de maquina a maquina) u otros sistemas de
produccién inteligente: uso de modelos virtuales para los procesos
(gemelos digitales); Sensores con recopilacion de datos y ajustes en
tiempo real; Comunicacion M2M; Robots colaborativos; GPS interior
(IPS); Realidad aumentada; Fabricacion aditiva para componentes finales
y similares. Posibilidad de intercambio de informacion entre maquinas y
entre maquinas y componentes; gestion dinamica del sistema de
produccién en tiempo real.

6. Considerando la tecnologia seiialada para su uso en el futuro cercano
en la pregunta anterior, indique las acciones que estan siendo tomadas
por su empresa:

a. No esta realizando ninguna accién.

b. Esta realizando estudios iniciales.

c. Definid proyectos o tiene plan de accién formal.

d.Ya esta implementando acciones.
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Gracias
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