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RESUMEN

El presente estudio contempla la asgencia en disefio y desarrollo de muebles a tres
grupos o polos de la provincia del Chaco: Resstencia y Fontana; Machagai y Presdencia
Roque Séenz Pefia; y Tres Idetas y Juan José Cagteli.

Para la materidizacion de los disefios, se considerd utilizar como materia prima
tableros distonados de madera de agarrobo provistos por la empresa maderera “ Garupd’, en
eda indancia a través dd centro tecnolégico CEDETEMA. También se empled madera
maciza de especies nativas, especidmente agarrobo. El uso de tableros adistonados propicid
el disefio de productos armables, funcion complementaria establecida como prioridad,
atendiendo la demanda de espacio en d transporte y dmacengje en |os puntos de venta.

Respecto d equipo de disefio, se ratificd la participacion de los disefiadores que
asdtieron en la primera etapa. Estos, d igud que d CEDETEMA, redizaron &justes alos
productos de la mencionada etapa, 1os que ya estaban sendo comercidizados.

Tras las primeras vistas a las empresas inscriptas, se elabor6 d correspondiente
Diagnddtico. A partir de éste (més d estudio de mercado; los resultados acanzados en la
primera etapa dd proyecto y los productos meor poscionados comercidmente; € recurso
tecnolégico y la capacidad productiva de las empresas inscriptas;, las propiedades de las
maderas a utilizar como también los maerides y/o técnicas digponibles en la provincia) se
confeccionaron tres Programas de disefio (Briefing), uno por disefiador colaborador y polo
mueblero. Le dguieron la presentacion de propuestas 0 bosqugos, d andisis y sdeccidn de
los mismos su desarollo y la documentacion técnica Esta Utima fue entregada
posteriormente a cada fabricante y a patir de €lo s mateidizaron los disefios. De las
veintiocho empresas asdtidas, dieciocho arribaron a los prototipos, y en adgunos casos a los
moddosinicid y definitivo, los cuaes fueron solicitados oportunamente.



INTRODUCCION

El presente Informe detdla la gecucion ded Proyecto “Desarrollo de la Industria del
Mueble de la Provincia del Chaco — Il Etapa’, desde su divulgacion en d mes de julio de
2010 hasta la congtruccién de los prototipos en los meses de noviembre y diciembre de
mismo afio. Induye @ Diagnodico redizado a las veintiocho empresss inscriptas, los
Programas de Disefios Briefing) elaborados para los disefiadores colaboradores en relacion a
perfil de cada firma y € mercado destino; la documentacion técnica presentada por los
mencionados profesondes;, y las iméagenes de los prototipos resultantes. Asi también, se
detdlan las vidtas efectuadas en cada etapa de su gecucion, a las ciudades de Resgtencia;
Fontana; Machagai; Presidencia Roque Séenz Pefia; Tres Idetas y Juan José Cagtelli.

Por dltimo, y en virtud a la findizacion dd Proyecto, se presentan las Conclusiones y

Recomendaciones correspondientes.



1. DIVULGACION DEL PROYECTO.

1.1. Publicacion en medios graficos y difusion en medios audiovisual es.

El dia lunes 19 de julio de 2010, en la Subsecretaria de Programacion Economica y
Empleo, ubicada en la Casa de Gbierno de la provincia dd Chaco, e redizd una reunion de
trabgjo y presentacion del Proyecto. Astieron € Lic. Sebastian Agogtini, Subsecretario de la
misma, d Lic. Sebadtian Lifton, funcionario de gobierno; la experta; y los disefiadores
colaboradores Adrian Prieto Piragine, Soledad Orrantiay Leandro Romero.

Concurrieron periodistas de los medios escritos y tdevisvos. En los dias Sguientes se
publicaron notas en varios diarios locaes, en versones estrita y digitd en Internet (Diario
Chaco; Diario Norte; Actuaidad Chaco; Lavoz del Chaco d diay Data Chaco).

En lareunién se acordd lo siguiente:

- Los tres polos a adgtir serian los conformados por: Gran Resgtencia (Resstencia;
Barranqueras y Fontana); Machagai y Presidencia Roque Saenz Pefig; y Tres Idetas y Juan
José Cagtdli, este Ultimo através de la Asociacion de productores.

- Dexde la fecha de la reunién hasta d viernes 6 de agosto, se recibirian las pre-
inscripciones remitidas por 10s interesados.

- Se preveria utilizar como materia prima principal, tableros distonados de madera de
dgarrobo, provistas por la empresa maderera “Garupd’ cuyo titular es € <. Aldo Catgpano.
Esto se daria en d marco de un acuerdo celebrado entre e gobierno de la provincia y dicha
firma. Laprovison seriade 10.000 pie2 en tableros por bimestre.

- Otras maderas podrian ser utilizadas ademéas de la de algarrobo, serian las Sguientes
especies. guaraning, guayaibi y posblemente vind e ibird pita Todas secadas atificidmente.
Los secaderos previstos para este fin son: dos secaderos de 5.000 pie2 y uno movil de 600
pie2 en la ciudad de Presdencia de la Plaza y uno de 15.000 pie2 y dos de 5.000 pie2 en
Machagal.

- En caso de ser necesario, se podria solicitar la congtruccion de agunos prototipos
resultantes de este estudio, en d CEDETEMA emplazado en Machagai. Los representantes
dd gecutivo provincid manifetaron que en este centro, se dedtinaria un espacio de
goroximadamente 5m X 5m para taeas de terminacion y que también saria posble la
congruccion de los modelos resultantes del proyecto. As también, se informd que edtaria

prevista la construccion de una cabina de lustre.



- Se licitd a los disefiadores colaboradores, informacion sobre los gustes que se
redizaron a los productos desarrollados en la 1ra. etagpa dd Proyecto, detalando aguellos que
no fueron modificados.

- Losdisefiadores colaboradores solicitaron establecer desde d inicio del estudio, tipo 'y
marca de herrgjes'y otros accesorios e insumos a utilizar en los prototipos, los cuaes serian
consderados en los disefios (vidrios, ec).

- Se planted la eaboracidon del Briefing o Programa de Disefio por parte de la experta, €
cud seria tomado como guia para @ desarrollo de los disefios propuestos por los disefiadores
colaboradores. (El mismo es detallado en d punto 4).

1.2. Elaboracién de la Ficha de inscripcion

Utilizando como modeo la empleada en € afio 2008, se desarrollé una Ficha de pre-
inscripcion que fue enviada a la Subsecretaria de Programacion Econdmica y Empleo dias
antes a la reunion de presentacion. Con respecto a la original, se agregaron consultas respecto
a la fabricacion de muebles 0 piezas en forma estandarizada; y S habian participado en la
primer etapa dd proyecto. La misma fue entregada y/o remitida a los potencides
participantes, en forma directa y por medio de los municipios afectados. Dicha Ficha se
adjunta.como Anexo |.

1.3. Busgueda de potencial es participantes.

El periodo de inscripcion acordado fue de tres semanas a partir dd dia 19 de julio.
Cumplido este lgps0, se redizaron las viditas alas empresas (9,10 y 11 de agosto).

Los funcionarios de la Subsecretaria de Programacion Econdmica y Empleo recibieron
hasta d dia miércoles 4 de agosto, 26 fichas de inscripcion completas. No obstante, se
vigtaron también otras empresas. Ninguna de las mencionadas ha participado en la primera
etapa del proyecto. Esto fue acordado en la reunidn de presentacion, a fin de que haya una

mayor cantidad de empresas asi stidas en disefio por primeravez.

2. SELECCION DE LOSPARTICIPANTES

2.1 Visita a lasfabricasinscriptas para participar del proyecto.



Las primeras vidtas a féoricas fueron redizadas los dias 9, 10 y 11 de agosto end
dgguiente orden: Lunes 9, Machagai y Séenz Pefia; Martes 10, Cagtdli y Tres Idetes, y

Miércoles 11, Gran Resstencia: Resistencia, Barranqueras y Fontana.
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Redizaron la primera vista la disefiadora experta; los disefiadores colaboradores y €
Lic. Sebadtidn Lifton, funcionario del gobierno provincid.

Se confirmaron |os datos de |as fichas de inscripcion entregadas por las empresas.
2. 2. Diagnostico de las empresas inscriptas.

A continueciéon se detdla d Diagnédtico redizado a las empresas insriptas 'y
visitadas. El orden del mismo es por locdidad:
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Presidencia Roque Saenz Pefia

1-JACARANDA S H.

Responsable: Oscar Alberto Diaz

Es una empresa chica, con maguinaria basica para fabricacion de muebles de madera maciza.
Tiene sete empleados. La carpinteria consta de dos tinglados abiertos y € estado de las
méguinas es precario.

Redizan muy poca sdeccion de piezas (en adgunos muebles s visudiza la presencia de
sdmago). Cdidad congructiva regular, con mucha presencia de clavos y bulones a la visa
Lijado insuficiente y predomina la terminacion con cera.

No se diferencia de tipico mueble de dgarrobo de la zona. Uso exagerado de la madera, muy
pesado. Hacen muebles de linea'y abastecen a un circulo de bienes extra provincid.

Gran voluntad participativay marcado interés en € Proyecto.

2 — CarpinteriaLA VIRUTA

Responsable: Juan Cerny

Es una empresa muy chica, familiar. Las inddaciones son muy precarias. E tdler edta
emplazado en la misma casa y € lugar no posee ventilacion Para la terminacion del mueble €
misMo es colocado en € patio. Son tres personas. Muy pocas maguinas.

Ademas de dgarrobo utilizan pino y paraiso. La cdidad congdructiva y de terminacion es
regular. Los muebles son a pedido, d igud que las aberturas.

Limitada predisposicion hacia € Proyecto, debido a la perdida reciente ddl padre, duefio de la

carpinteria, no obstante informaron sobre la voluntad de seguir.

3 — CarpinteriaMAZUROK

Responsable: Néstor Ricardo Mazurok

Pequefia carpinteria, précticamente en inactividad, condituida por € duefio y un ayudante.
Posee méguinas minimas. Trabga pino, paraiso, guayaibi e ibirA pita Los tableros son
redlizados en MDF. Hace sdleccion de maderay posee un lustre regular. Pintalos muebles.

El edilo de los muebles es cas contemporaneo y en agunos casos Sntetizan edtilos frances e
inglés. Trabaja a pedido, pero también fabrican en serie una silla plegable de patas redondas.

El propietario presenta voluntad participativa.

11



4 — CarpinteriaSZMYR

Responsable: Carlos Nicolés Szmyr

Carpinteria mediana, cuenta con un gapon cerrado y amplio, pero Sn sstema de aspiracion.
Emplea tres operarios. Hace lustre mediante un compresor con pistolas, pero no en cabina,
Sseparan esa zona con una media-sombra. Trabga con placas de MDF meaminicas y agunas
con chagpas naturaes. La maguinaria es relativamente nueva. Actuamente la produccion esta
orientada a equipamiento de cocina (copia modelos de Johnson), placares, vestidores, etc.
Otros productos discontinuados y a pedido son: Dormitorios y muebles tipo dressoir para
mujer, con espgos y compartimentos secretos para maequillge. Cortan vidrio para sus
muebles. La caidad congructivay de terminacion del mueble es de regular a buena.

El propietario presenta entusasmo hacia e Proyecto.

Machagai

5 — Fébricade Sillones de Antonio Ralll Flores

Responsable: Antonio Rall Flores

Pequefia carpinteria emplazada en d Parque industrid. Posee muy pocas maguines, y sus
productos son de escasa calidad. No hacen sdeccion de madera y comercidiza los muebles
apenas lijados y sin lustrar. Trabga solo agarrobo. Como aspecto positivo, se especidiza en
hacer sllones mecedoras, sdlo dos modelos y en dos tamafios. para adultos y nifios. No
obstante es un modelo comun en lazona. Emplea poca madera.

Mesurada voluntad de participacion.

6 — Carpinteria BARRETO

Responsable: Ramén Barreto.

Pequeiia carpinteria emplazada en € Parque Industriad. Trabgjan con madera de algarrobo y
en menor cantidad, guayaibi. Didribucion desordenada de méguines. Fdta de limpieza
Tipico mueble de la zona, con mucha madera y de estilo colonid. No hace grminaciony €
lijado termina muy grueso. Los muebles se fabrican a pedido (dressoir, espgios de pié,
percheros, etc).

Voluntad participativa

7—MACHAGAI ALGARROBO
12



Responsable: Ramdn Maidana.

Carpinteria mediana con varias méguinas para muebles de madera maciza. Cuatro operarios.
El lugar es dquilado, no asi la maguinaria ESa emplazada sobre la Ruta 16. Trabga
principdmente madera de guayaibi y adgo de dgarobo. Estandariza un modelo de slla
plegable (copiada) y slla de comedor. Hacen mesas de patas torneadas empleando mucha
madera. Bgja caidad de terminacion y no lustra.

El propietario se mostré interesado en @ Proyecto.

8 — Carpinteria LOS HERMANOS

Responsable: Adrian Osvado Esquive.

Se insribié en la reunion redizada en la Municipdidad de Machagai. Posee maquinaria
basica para una carpinteria que trabgja en madera meciza. Emplea a cinco operarios y trabgja

solo algarrobo.

8 — Artesanias EL LIDER

Responsable: Luis Amadeo Egger

Se inscribid en la reunion redizada con funcionarios de la Municipdidad de Machagai. Solo
trabgan en dla dos personas;, uiliza madera de agarrobo. Esta carpinteria tiene la
particularidad de producir petit muebles y adornos varios de manera muy artesand, pero con

excdente terminacion, redizada con cera.

10 — CarpinteriaEL ABUELO
Responsable: Vicente Ramon Ferreira.
Se inscribid en la reunidn redizada en la Municipdidad de Machagai. Pequefia carpinteria

gue trabgja solo maderamaciza de algarrobo. Empleaatres operarios.

11 — Carpinteria SAN JOSE

Responsable: Leonardo Javier Céceres.

Se inscribid en la reunidn redizada en la Municipdidad de Machagai. Pequefia carpinteria
muy ordenada, provista de la maguinaria basica necesaria para trabgar con madera maciza.
Emplea a s@s operarios (incluyendo una mujer) y trabga sdlo algarrobo. Se mostré muy
interesado en € Proyecto.

13



Tres|detas

12 — MueblesMAR

Responsable: Manud Mariano Pérez

Empresa unipersond. Carpinteria muy precaria con sdlo tres méguines. La cdidad de los
muebles no es buena, pero la actividad principa esta basada en la trama con hojas de totora
sobre badtidores, que posteriormente conforman asientos, respaldos o canastos. S bien €
tramado es poco prolijo, pueden meorarlo. El interés del artesano es proveer piezas parte
tgidas a otros carpinteros. Podria resultar un aporte interesante para los futuros disefios. Se
recomienda su intervencion en € proyecto exclusvamente como tgedor. El artesano

demostré mucho interés en @ Proyecto y marcada voluntad asociativa.

13 — Carpinteria TRES ISLETAS

Responsable: Dario Ruiz Diaz

Pequefia carpinteria bien organizada. No poseen muchas méguinas pero su uso es optimizado.
Tienen cdidad congructiva de regular a buena. Hacen sdleccion de piezas paa amar los
productos. Utilizan sdlo adgarrobo y tablero de fibras (Chapadur “floreado”) en fondos.
Bésicamente hacen equipamiento (cocina, placares, etc) a pedido pero podrian hacer muebles
seriados, excepto sllas.

Mogtraron mucho interés en @ Proyecto. El propietario ha redizado cursos en disefio de

muebles en Resgencia.

14 — Carpinteria VERON E HIJOS

Responsable: Jorge Esteban Veron

Carpinteria muy precaria Las pocas maguinas que posee etan en d pdio trasero de la
vivienda, “protegidas’ por un techo de chapa deteriorado. Trabgan cuatro personas. Las
maderas empleadas son  dgarobo, guaranind 'y guayabi. Rediza interesantes piezas
torneadas. Tiene un kit compresor paralustrar pero d lijado es muy rastico.

Su propietario se denten muy interesado en € Proyecto y presenta una marcada voluntad

asociativa con otros carpinteros.

15 — Carpinteria ARCAR
Responsable: Mauro Aried Bustos

14



Pequeiia carpinteria con varias méguinas, entre elas dos combinadas. Unipersona, con dos
empleados temporarios. Tiene compresor y pistola para € ludtre, pero € lijado no es de buena
cdidad. Rediza trabgos a pedido, pero s ve una amplia gama de tipologias (book de
trabgjos). Este carpintero es reconocido entre sus colegas. Se presenta optimista en relacion d

Proyecto, y posee voluntad asociativa

16 — EL BOQUERON SR.L.

Responsable: Fernando Javier Gomez

La actividad principd de la firma es € asarradero y la produccion de carbdn (26 hornos). La
carpinteria es secundaria. Tiene cuatro operarios, de los cas cien que emplea en € resto de
sus actividades. Posee méquinas bésicas para capinteria La terminacion es muy rdgtica
Trabga varias especies. quebracho colorado, guayacan, caranda, espina corona y agarrobo,
secados de manera natural.

El propietario se muestrainteresado en participar en € Proyecto.

17 — Carpinteria EL TREBOL

Responsable: Ramon Ayda

Carpinteria muy pequefia. Trabga slo @ propietario y ocasondmente con su hijo. Tiene
pocas maquinas pero cuenta con una combinada de cinco operaciones. Trabga agarrobo y
guayaibi secado naturdmente. Slo hace muebles a pedido y generdmente no ludra €
mueble, lo entrega “crudo”.

El propietario se mostro interesado en € Proyecto.

Juan José Castdlli

18 —NESTOR HILLAR

Responsable: Nestor M. Hillar

Capinteria chica a mediana, cuenta con 5 operarios fijos. Trabga varias maderas. agarrobo;
quebracho colorado y blanco, pao santo y mora S bien en la actualidad produce mayormente
aberturas en dgarobo, los muebles que desarrolla suden combinar las demas maderas
mencionadas (Se observaron modeos interesantes de dSllas y crigaeros con quebracho
colorado y pado santo). El secado de las maderas es naturd, a la intemperie. El propietario

manifestd su voluntad asociativa con varios carpinteros, en especid con quienes integran la

15



Asociacion de carpinteros. En forma conjunta podria utilizar € secadero de 10.000 pie2 que

posee dicha asociacion.

19— RAUL ELIASROLDAN

Responsable: Rall Elias Roldéan

Carpinteria muy precaria en cuanto a sus inddaciones pero con la maguinaria minima
necesaria. Redliza aberturas y muebles a pedido. Poca calidad congructiva y de terminacion.
Terminalos muebles con sdllador.

El propigtario integra la Asociacion de Carpinteros locd. Presenta voluntad asocigtiva y
podria congtruir los muebles que se le asgnen en @ Proyecto con la ayuda de la carpinteria

Juan Samuel Groh, de mayor capacidad productiva.

20 — JUAN SAMUEL GROH

Responsable: Hugo Horacio Groh

Carpinteria mediana a grande, su principa actividad es la elaboracion de aberturas de huena
cdidad. Selecciona las maderas. Emplea a veinticinco personas. Posee un gran stock de piezas
dimensonadas secadas naturdmente. Trabga con varias especies. dgarrobo, lapacho,
guaraning, ibira pitd, quebracho colorado y blanco, guayacan, viraré (palo coca) eitin.

Al propietario le gustaria trabajar con esas especies en los disefios del Proyecto.

Actudmente estén gestionando una cabina de lustre.

Resistencia

21 —DO2 RAICES

Responsable: Fabian Moreno y Monica Heitas

La pequefia carpinteria cuenta con varias maguinas, entre ellas un router CNC conectado a
una pc. Poseen un torno y una combinada de 6 operaciones pero estan guardados por fata de
espacio. Trabgan basicamente placas de MDF crudo, meaminicas, enchapadas y tableros de
pino disonado. Actudmente centra su produccion en mobiliaio infantil pintado (laca
dgntética y poliureténica). Modnica Heitas es una joven arquitecta y desarrolla agunos disefios

propios. Ambos responsables de la carpinteria muestran mucho entusiasmo haciad Proyecto.

22 — CARLOS ACUNA
16



Responsable: Carlos Acufia

Empresa unipersona. Carpinteria muy pequefia, con pocas maquines. Esta Stuacion es
contrarrestada por € entusiasmo de propietario, estudiante de arquitectura. Trabgja agarrobo,
pinoy MDF. Hace muebles amediday agunos petit muebles de disefio propio.

23 —OSCAR ARCE

Responsable: Oscar 1ddlin Arce

Pequeiia carpinteria con tres operarios. Redliza muebles a pedido en madera maciza. Muchas
piezas torneadas. Hacen sillas tipo windsor. Tercerizad lustre.

El propietario presenté mucho interés en € Proyecto.

24 — Carpinteria SCARPA

Responsable: Jorge Antonio Scarpa

Empresa familiar, con cuatro personas afectadas a ela. La carpinteria cuenta con numerosas
maquinas y e egpecidiza en dllas Su propigtario es escultor, d igud que su hijo. Sus
muebles evidencian cdidad condructiva y de terminacion. Redizan también artesanias varies
pulseras, cgjas, ceniceros, llaveros. Hacen aprovechamiento tota de la madera. En las piezas
torneadas practican técnica de quemado con dambre. La cepacidad instadada no esta
explotada actualmente en su totalidad.

Los integrantes de esta carpinteria presentaron voluntad participativa.

25 —-ADOLFO VALENZUELA

Responsable: Adolfo Abd Vdenzuea

Una de las carpinterias més pequefies. Trabga solo € propietario. Cuenta con una serra sin
fin, un tupi y una combinada. Trabga dgarrobo, mora y timbd, sdlo hace muebles a pedido.
La cdidad condructiva es de regular a buena, aunque no hace sdleccidén de piezas (algunas
presentan samago).

El propietario se mostré muy entusiasmado con € Proyecto.

26 — Mueblesy Artesanias CARRANZA

Responsable: Horacio Ernesto Carranza

Carpinteria muy pequefia donde trabgjan un operario y @ duefio. Posee un locd de venta en €
centro de la ciudad. Trabgja sblo con tableros distonados de pino, eucdipto y paraiso (secado
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y dimensonado). S bien sus muebles no presentan calidad congtructiva, posee una variedad
interesante de disefios de muebles para dormitorios infantiles y juveniles. Acorde a éstos
muebles, redliza una técnica de terminacion interesante (craquel ado).

El propietario se mostré muy interesado en € Proyecto.

27 —VELASCO MUEBLES

Responsable: Luis Alberto Velasco.

Pequefia carpinteria, muy ordenada, que solo trabga con placas de MDF mdaminicas. Su
produccion se centra en equipamiento de cocina y placares. Trabga con herrges de buena
cdidad: Dl Avo; Blue etc. Incorpora piezas de duminio y puertas de vidrio esmerilado en

us amoblamientos.

28 — BETO DISENOS

Responsable: Alberto Nicolés Tdamona

Se intentd locdizar d propietario teefonicamente y mediante vidtas a su domiclio, pero no
fuelocdizado, por lo cud esta carpinteria fue dada de bajaen € transcurso del Proyecto.

2. 3 Seleccion de los inscriptos.

En virtud a las fichas de inscripcion, € Diagnogtico y las vidtas redizadas, s decidio
en forma conjunta con los funcionarios de Gobierno provincid, que la totdidad de inscriptos
fueran asstidos en @ presente Proyecto.

Los fundonaios provincides informaron a los empresarios y/o representantes de la
empresas sdleccionadas, sobre las condiciones y obligaciones que asumian a partir de la
aceptacion de participar, a saber: @ que deberian designar una persona que sempre eté a
disposicion para € proyecto, b) que deberian aportar la materia prima (madera) necesaria para
la fabricacion del o de los prototipos tantas veces como sea hecesario, Y, €) que los prototipos
fabricados y la propiedad intelectual del disefio quedarian en poder del CFl, en custodia de la
provincia, y a su digposicion para redizar muestras de los mismos 6 disponerlos para

participacion en ferias 0 exposiciones.

3. ANALISIS DE LOS MUEBLES DISENADOS EN LA PRIMERA ETAPA DEL
PROYECTO (2008-2009) ACTUALMENTE FABRICADOS, Y DE LOS PROCESOS
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DE PRODUCCION. MODIFICACIONES SUGERIDAS A LOS PRODUCTOS
ACTUALMENTE FABRICADOS.

3.1 Andlisis del disefio y los procesos de produccién de los productos actualmente fabricados
resultantes de la primera etapa del Proyecto (2008-2009).

Dexde d lanzamiento comercid de los productos desarrollados en la primera etapa
(2009), éstos sufrieron modificaciones a efectos de su optimizacion. Las mismas fueron
redlizadas por los disefiadores colaboradores y por CEDETEMA, ya sean éstas por sugerencia
de los productores 6 de los encargados de los locaes comercides, quienes tranamitieron
preferencias de los clientes. A continuacion se detallan dichas modificaciones:

Sobre disefios del arg. Adrian Prieto Piragine:

Bodeguero: Las modificaciones fueron redizadas por CEDETEMA. Se smplificd anive
congtructivo y se cambiaron las maderas. La apertura rebatible de la puerta se modifico de

vertical a horizonta. Se reemplazaron los tiradores por manijas.

Origina Modificado
Sobre disefiosdelaD. |. Soledad Orrantia:

Sllones para Living: Se gusto la profundidad del asiento, con una reduccion de centimetros.

En imagen, los sillones enfrentados.
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SisgemaModular con chaguar:

Se gustaron dimensiones; se suplié

€l cg6n superior por un estante, y se
gugé d inferior, sufriendo este Uitimo la
incorporacion de herrgjes parasu
utilizacion como bodega. Se reemplazo la
madera de algarrobo por tablero
aistonado de eucaliptus grandis (estas
dos Ultimas modificaciones fueron
redlizadas por € empresario que lo

comercidiza).

Cama con respado integrado: Se incorporaron cgones supliendo |os estantes que se
proyectaron inicia mente.

Sobre | os disefios de Leandro Romero:
Juego de Comedor 1,40m x 1,40m.
Se agregd unafgainferior en latapade
lamesa. Seincluyd tapizado en las
sllas (en foto sin tapizado). Se descartd
la utilizacion de las piezas de acero
inoxidable origindes en ambos

productos.
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Mesa de comedor:
Discontinuada por inconvenientesen €
fresado de tapa pararedizar laincrustacion de

tiras de madera de otra especie.

M esas superpuestas:;

Ajustes de culminacion en las patas para
e encastre del vidrio y gustes
dimenséndes.

Se desarroll6 una mesa de centro bgjay
cuadrada.

3.2 Modificaciones sugeridas.

Condderando las modificaciones ya redizadas por parte los disefiadores colaboradores
y por e CEDETAMA a los productos resultantes de la primera etapa, se andizaron los datos
pertinentes (sugerencias de los responsables de la comercidizacion de los muebles y de sus
fabricantes;, datos del estudio de mercado de 2008; entre otros) con € objeto de definir los
nuevos disefios (Segunda Etapa).

Se redizaron dos entrevistas a las responsables de la comercidizacion en los locdes
de VetaNoble, en Resstencia y Buenos Aires, respectivamente. La primera fue personamente
(Srta. CeciliaOrtiz, 19-07-10) y la segunda viatelefonica (Sra. Monica, 22-07-10).

Resumiendo:
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En BuenosAires:

Tienen mayor aceptacion comerciad los petit.-muebles. El principd condicionante es
el espacio reducido de las viviendas de quienes consumen estos muebles, que
generdmente son departamentos de la misma zona -barrio Once-, dgunos tan
pequefios que llegan a poseer s6lo 20m2 cubiertos, incluidos bafio y cocina.

En referenciaalaterminacion, se prefiere d lustre naturd (incoloro) aplicado d

algarrobo, donde se apreciala madera de base. Se piden también muebles més claros

afin de combinarlos con € resto de sus muebles (gemplo: color roble claro).

Los productos con mayor salida son los juegos de comedor, con mesas que van de
1,20m a 1,60m de largo. Se prefieren mesas de lineas rectas, amables y maés
econdmicas. Otra tipologia de mueble con rotacion en las ventas es & futdn.
(actuamente se vende un solo modelo, estandar, producido por € Sr. José Espin de
Machagai, y por ese motivo se propone d desarrollo de otros modelos dternativos en
el marco de este Proyecto). También son demandados los muebles chicos destinados a
exquinas (mesas- repisas, escritorio-mesa para PC; etc.), y funcionales, como los que
separan ambientes (barra-bodeguero- desayunador).

Se venden los muebles carentes de estilo 0 més estdndar. Los muebles “iconos’ con
fuerte acento tellrico tienen poca sdida (Ejemplos Banco con tapiceria de chaguar;
mesitas superpuestas con tapa de madera “abichada’; sstema modular con frentes de
chaguar).

El torneado utilizado mesuradamente no es rechazado. Su aceptacion se podria dar

por € gusto de la poblacidn que o consume, en un gran porcentaje conformada por
inmigrantes peruanos, vecinos del barrio donde estd emplazado € locad y que gustan

del mobiliario colonid, también de gran influencia en e pais.

En Chaco:

Se consumen productos con mayor volumen que los comercidizados en € locd de
Buenos Aires. (Ejemplo: juegos de comedor con mesas de hasta 2,30 m de largo).

Ese mercado consume preferentemente muebles lustrados con tintas oscuras
(Ejemplo: base guatambu lustrado en wengue; chocolate 0 negro).

Los productos con mayor salida son los juegos de comedor, con mesas rectangulares
de hasta2m 6 2,30m de largo, y mesas cuadradas de 1,4 x 1,40m.
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En ambos locaes:

No hay variedad en dormitorios.

La discontinuidad de muchos productos se da por la fdta de stock ocasionada por los
productores, algunos por desinterés y otros por tener un precio elevado frente a otros

més accesbles (gemplo: sstema modular con chaguar frente a modulares de
guatambu lustrados en color negro).

4. ANALISIS DE LA ACTUALIDAD Y TENDENCIAS EN EL MERCADO LOCAL
PARA ORIENTAR EL DISERNO.

4.1 Definicion de las pautas de |os nuevos productos a disefiar.

Paa ta fin se desarroll6 un Programa de Disefio o Briefing destinado a cada
disefiador, con un gpartado inicid comun para los tres casos. Los mismos determinarian las
pautas 0 requidtos a tener en cuenta en la generacion de los nuevos productos. En la
redizacion de este documento se tuvieron en cuenta: @ estudio de mercado y los resultados
acanzados en la primera etgpa dd Proyecto; los productos resultantes meor posicionados
comercidmente; @ recurso tecnoldgico y la capacidad productiva de las empresas inscriptas;
las propiedades de las maderas a utilizar como también los materides y/o técnicas disponibles
en laprovincia, entre otros.

La digtribucion de empresas por disefiador fue la dguiente Arg. Adrian Prieto
Piragine diez (10) empresas en las localidades de Séenz Pefia y Machagai.; D. I. Soledad
Orrantia: nueve (9) empresas en las locadidades de Tres Idetas y Cagtelli y una (1) en Séenz
Pefla. Leandro Romero: ocho (8) empresas en Gran Resstencia. Total de enpresas asstidas:
veintiocho (28).

A continuacion se detalan los Briefing o Programas de Disefio. (Laseccidninicid es

comun paralos tres disefiadores, hasta e punto 5: “Asignacion de Disefios por Empresas’).

Briefing paralos M uebles disefiados en €l
Estudio “Desarrollo del Mueble delaIndustria del Muebledela provincia del Chaco”
Il Etapa
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1. Tipologia de producto:

- Ver “Asignacion de disefios por empresas’.

Los muebles seran congtruidos principadmente en madera maciza y se podra disponer
de tableros alistonados o multilaminados provistos por la empresa maderera“ Garupd’ .

Hablamos de modelos vaidos para € sector dd HOGAR y en menor proporcion
CONTRACT.

En cuanto a la tecnologia, se piensa en la combinacion de los medios de produccion
disponibles junto a trabgo artesana, buscando producir piezas embleméicas dificiles de
copiar por parte de los competidores.

Congruccion: Desde € punto de vista productivo convendria la minima cantided de
referencias (piezas) posbles que cubrieran la mayor cantidad de opciones de muebles

terminados.

2. Caracteristicas generales:

- Méximo confort y ergonomia

- Dimengones gustadas, tendientes a reducidas.

- Edéica evocadora (Comunicar ago: cdidad, atraccion, identificacion con € Norte
argentino pero no de formafolklorica).

- Caracter comercid.

- Méaximaresgenciay durabilidad.

- Armabilidad*. Muebles desarrollados a fin de ser armados con poserioridad
tradado hasta los locales comerciales o € hogar. (*) Mencionada en cada producto.

- Funciones complementarias. Podrén cumplir otras funciones ademés de la primaria,
cuando su naturadeza lo permita (gpilables, plegables, extensbles). Las mismas s
dardn en stuacion de “no uso” y tendrdn por objeto, reducir su volumen dado las
caracteristicas espaciales de los hogares.

3. Ambito:
Hogar (principd): Comedor, cocing, estar, home-office, dormitorios, exterior.
Contract (secundario): Hoteles, sdones, comedores y convenciones. Restaurantes, cafeterias,

bar.
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4. Mercado:

VetaNoble vende sus productos en forma directa en Resstencia y Cepitd Federd, y se
prevé extender la oferta a otras provincias, por lo que estos productos deberdn tener un
carécter lo més abierto y universal posible.

El publico objetivo del hogar es culto, de nivd adquistivo medio (en menor escda
medio-alto). Urbano o de zona resdencia, que vaora la marca y la historia de la procedencia
dd producto. Los productos objeto de este briefing deberdn considerarse validos tanto para
una primera como para una segunda compra

Notas sobre lacomercializacion actual de VetaNoble:

El mercado de Resistencia consume preferentemente muebles lustrados con tintas oscuras (base
guatambt lustrado en wengue; chocolate o negro), mientras que el de Buenos Aires, prefiere e lustre
natural aplicado al algarrobo, donde se apreciala madera de base.

En Chaco se consumen productos de mayor volumen, mientras que en Buenos Aires tienen mayor
rotacién los petit.-muebles.

L os productos con mayor salida son |os juegos de comedor, en ambos locales (En Bs. As. rectangulares
de 1,20m a 1,60m de largo y en Resistencia hasta 2m y 2,30m, y cuadradas de 1,4 x 1,40m). Tienen

mayor salidalos rectosy armables (mas econémicos).

A éstos | e siguen los futones, especial mente demandados en BsAs. (Estos no fueron desarrollados en la

primera etapa, pero selosincluiraen la presente).
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En el local de Bs. As. se venden muchos muebles chicos destinados a esquinas (mesas- repisas;

escritorio-mesa para PC; etc.), y funcionales, como |os que separan ambientes (barra- desayunador).

7

Los muebles “iconos’ con fuerte acento teldrico, tienen poca salida en Bs As. Se comercializan los
carentes de estilo, 0 mas esténdar.

El torneado utilizado mesuradamente, no es rechazado (su aceptacién se podria dar por el gusto de la
poblacién que lo consume, en un gran porcentaje conformada por inmigrantes peruanos, vecinos del
barrio donde estéa emplazado el local y que gustan del mobiliario colonial, también de gran influenciaen
ese pais).

Se piden muebles mas claros afin de combinarlos con el resto de sus muebles (roble claro).

5. Asignacién de Disefios por empresa:
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1) Parad disefiador colaborador Adrian Prieto Piragine:

Locdidad: Roque Saenz Pefia

1-JACARANDA S H.
Responsable: Oscar Alberto Diaz

Maquinariac Sin fin; cepilladora; torno; garlopa; escopleadora a cadena; herramientas de
mano.

Producto a desarrollar:

Tipologia Cama matrimonial 2 plazasy mesita de luz. Estos productos haran juego con €
mueble desarrollado por Szmyr).

Madera: Algarrobo.

2 — CarpinteriaMAZUROK
Responsable: Néstor Ricardo Mazurok

Maguinaria: Garlopa, cepilladora, tupi, escuadradora, lijadora de banday herramientas de
mano.

Producto a desarrollar:
Tipologia Respaldo para sommier de 2 plazas, liness rectas.
Madera: Paraiso.

3 - CapinteriaSZMYR
Responsable: Carlos Nicolés Szmyr

Maguinaria: Escuadradora sobre rodamiento con incisor para melamina, escuadradora para
madera, cepilladora, garlopa, tupi, lijadora, ingletadora, herramientas de mano. Paralustre:
compresor de 150 libras dos cabezales, 5 pistolas por absorciony 1 por gravedad.

Producto a desarrollar:

Tipologia Dressoir con espejos, con compartimentos 6, con cajonestipo comoda. Este
producto harajuego con los muebles desarrollados para “ Jacaranda’ .

Madera: Algarrobo, puede estar combinado con paraiso o cedro, o viceversa.

Locdidad: M achagai

4 — Fabricade Sillones de Antonio Ralll Flores
Responsable: Antonio Radl Flores
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Maquinaria: Sin fin de 0,90m, garlopa, cepilladora, tupi, escuadradoray herramientas de
mano.

Producto a desarrollar:

Tipologia M ecedora para grandesy para nifios (redisefio de modelo origina). Podria
plantearse armable.

Madera: Algarrobo.

5 — CarpinteriaBARRETO
Responsable: Ramon Barreto.

Maquinariac Sierrade carro, serrade 0,70m, 2 sierras de 0,60m, combinada de 3 operaciones
(cepilladora, garlopay taladro), garlopa chica, tupi, afiladoray herramientas de mano.

Producto a desarrollar:
Tipologia Espejo de pi€, con movimiento pivotante (Sn piezas torneadas).
Madera: Algarrobo.

6 — MACHAGAY ALGARROBO
Responsable: Ramdn Maidana.

Maguinariac Serrade carro, Serrasn fin de 1,10my otra de 0,90m, 2 garlopas, 2
cepilladoras, 2 tupies, espigadora, escopleadora a cadena, escuadradora, lija de banda,
herramientas de mano. Para lustre: compresor y 1 pistola eléctrica.

Producto a desarrollar:
Tipologia Futon de 2 plazasy 3 posiciones. 2 modelos de later ales.
Madera: Algarrobo y/o guayaibi (de secadero).

7 — Carpinteria LOS HERMANOS
Responsable: Adrian Osvado Esquive.

Maguinariac Serrasin fin, garlopa, tupi, cepilladora, escuadradora, herramientas manuaes.
Producto a desarrollar:

Tipologia M esa de computacion. Armable.
Madera: Algarrobo.

8 — Artesania“EL LIDER”
Responsable: Luis Amadeo Egger
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Maquinaria: Torno, Sierrade 0,40m, Serracircular, pulidora, caladora, vibradora, tupi.

Producto a desarrollar:
Tipologia M esa esquinera 0 par a teléfono (con piezas torneadas).
Madera: Algarrobo.

9 — CarpinteriaEL ABUELO
Responsable: Vicente Ramon Ferreira.

Maquinaria: Sierra de caro, Serra de mesa, garlopa, cepilladora, tupi, escuadradora, banco
hidraulico, barreno, herramientas de mano.

Producto a desarrollar:
Tipologia Mesa para TV plasma.
Madera: Algarrobo.

10 — Carpinteria SAN JOSE
Responsable: Leonardo Javier Caceres.

Maquinariac Sierrasin fin, tupi, garlopa, escopleadora, cepilladora, agujereadora de banco,
herramientas de mano.

Producto adesarrollar:
Tipologia Perchero de pié (sn piezas torneadas).
Madera Algarrobo.

2) Parala disefiadora colaboradora Soledad Orrantia:

Locdlidad: Tres|dletas

1 —MueblesMAR
Responsable: Manud Mariano Pérez

Maquinaria: Serrasin fin chica, Serracircular, cepilladora, lijadora de mano.

Producto a desarrollar:

Piezas partetgidas con totora y bastidor de madera. Piezas para somier de“El Trébol” y
canastos contenedor es 0 puertas para“Arcar”.

Madera: Algarrobo (bastidores y estructuras).
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2 — Carpinteria TRES ISLETAS
Responsable: Dario Ruiz Diaz

Maguinaria: Garlopa, cepilladora, serrasin fin, lijadora de banda, torno copiador, garlopa
combinada. Paralustre: compresor y pistola.

Producto a desarrollar:

Tipologia Barra-desayunador con bodeguer o, éste Ultimo no visble haciad ambiente
principa. Debe actuar como separador de ambientes. Aproximadamente 1m a 1,20m de
largo.

Madera: Tableros alistonados de agarrobo (proveedor empresa Garupa)

3 — Carpinteria VERON E HIJOS
Responsable: Jorge Esteban Veron

Maquinaria: Sierrade carro, sierra de mesa, torno, garlopa, cepilladora, tupi, Serracircular y
escopleadora. Paralustre: compresor y pistola

Producto a desarrollar:
Tipologia M esita esquinera (con piezas torneadas)
Madera: Algarrobo, guayaibi 6 guaranina

4 — Carpinteria ARCAR
Responsable: Mauro Arid Bustos

Maguinaria: Sierrasin fin de mesa, cepilladora, tupi, garlopa, combinada de 2 operaciones,
combinada de 6 operaciones. Para lustre: Compresor y pistola.

Producto a desarrollar:

Tipologia Organizador vertical de 1,80 a 2m, angosto, con estantesy canastos
contenedores detotoratejida (proveedor Muebles MAR). Armable.

Madera: Algarrobo (podrian se tableros distonados de empresa Garupd).

5—-EL BOQUERON SR.L.
Responsable: Fernando Javier Gomez

Maguinaria: Sierras, cepilladora de 0,60m, despuntadora, tupi, barreno, escopleadoraa
cadena, 2 garlopas, torno.

Producto a desarrollar:
Tipologia Banco dejardin de 2 cuer pos. Podria proponerse armable.
Madera: Quebracho colorado o guayacan.
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6 — Carpinteria EL TREBOL
Responsable: Ramon Ayda

Maquinariac Seerrasin fin de 0,70m, combinada de 5 operaciones (garlopa, tupi, escopleadora,
serracircular), tupi, cepilladora, afiladora, escopleadora.

Producto a desarrollar:

Tipologia Respaldo de somier de 2 plazas, estilo country, recto y sencillo, con gpliques de
piezas tejidas con totora (proveedor Muebles MAR).

Madera: Algarrobo.

Localidad: Castelli
7—NESTORHILLAR
Responsable: Nestor M. Hillar

Maquinaria: Sierrade carro de 1,60m, sierrade mesa de 0,90m, garlopa, cepilladora, tupi,
barreno, torno, lijadora, herramientas de mano.

Producto a desarrollar:

Tipologia Cristalero (en 2 cuerpos). Este mueble haralinea con la mesa de Juan Samud
Groh.

Maderas. Combinaciones de agarrobo, quebracho colorado y blanco, pao santo, y mora.

8 — RAUL ELIASROLDAN
Responsable: Ralll Elias Roldan

Maquinaria: Tupi, garlopa, cepilladora, lijadora, escuadradora, Serrasin fin, escopleadora,
torno.

Producto a desarrollar:
Tipologia M esa para teléfono (end table, de costado de sofd).
Madera: agarrobo.

9 - JUAN SAMUEL GROH
Responsable: Hugo Horacio Groh

Maguinaria: Garlopa, cepilladora, barreno neumético, espigadora neumética doble, tupi,
lijadora de banda, lijadora de tambor, escopleadora. Para lustre: compresor y pistola.

Producto a desarrollar:

Tipologia M esa extensible o plegable. Armable en |a etapa de transporte. Esta mesa hara
lineacon d crigtdero de Nestor Hillar.




Maderas. Combinaciones de agarrobo, lapacho, guaraning, ibira pita, quebracho colorado y
blanco y guayacan.

Localidad: Presidencia Roque Saenz Pefia

10 — Carpinteria LA VIRUTA
Responsable: Juan Cerny

Maquinaria: Sierrasin fin, cepilladora, garlopa, barreno, tupi, escuadradora, herramientas de
mano.

Producto a desarrollar:
Tipologia M esa consola con cajoncito o M esa para LCD (sencilla).
Madera: Algarrobo

3) Parad disefiador colaborador Leandro Romero::

Locdlidad: Resistencia

1-DO2 RAICES
Responsable: Fabian Moreno y Monica Heitas

Maquinaria: Combinada de 6 operaciones, compresor, torno, lijadoras, cepilladora, garlopa,
taladro de banco, ingletadora, caladora de banco, soldadoras, dobladora de cafio, router CNC,
herramientas de mano. Paralustre: Eléctrico con pistola.

Producto a desarrollar:
Tipologia Cuna armable + estantes, paranifio, nifia 6 unisex.
Materia prima MDF, pintado.

2 — CARLOS ACUNA
Responsable: Carlos Acufia

Maquinaria: Sierra sin fin de 0,70m, garlopa, tupi, cepilladora, escopleadora, lijadora de
banda, escuadradora.

Producto a desarrollar:

Tipologia M esa rectangular, sencilla, armable. Este producto podra hacer juego con las
sllas de Scarpa.

Madera: Algarrobo.
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3—-0OSCAR ARCE
Responsable: Oscar [ddlin Arce

Maquinaria: Sin fin de 0,90m, garlopa combinada, cepilladora, tupi, escuadradora, lijadora de
banda de 7m, sin fin de 0,60m, torno, lijadora de banda. Para lustre: sopletes.

Producto a desarrollar:
Tipologia Banqueta alta tipo windsor 6 con piezas torneadas.
Madera: Tatané o algarrobo.

4 — Carpinteria SCARPA
Responsable: Jorge Antonio Scarpa

Maguinariac Serrasn fin de 1m, garlopa de 1m, garlopa de 2m, escuadradora, escopleadoraa
cadena, barrenadora, 2 tupi, lijadora cuello de cisne, cepilladora de 0,50m y de 0,60m,
afiladora, amoladora, taladro de banco, torno, lijadora de banda, lijadora orbita, lustra-
lijadora. Paralustre: Compresor y pistola. Aerégrafo.

Producto a desarrollar:

Tipologia Silla de comedor con piezas torneadas. Podria tener marcado de alambre.

Se trabgjan con piezasde 2’ x 2" (40mm x 40mm terminado) y sus submiltiplos. Se empleara
espiga pasante. Esta silla podré hacer juego con la mesa de Carlos Acufia.

Madera: Algarrobo.

5—-ADOLFO VALENZUELA
Responsable: Adolfo Abdl Vadenzuda

Maquinaria: Sierrasin fin, combinaday tupi. Herramientas de mano.

Producto a desarrollar:
Tipologia M esa end (costado de sofd).
Madera: Mora

6 — Mueblesy Artesanias CARRANZA
Responsable: Horacio Ernesto Carranza

Maquinariac Banco con serracircular, ingletadora, fresadoramanua para moldura, caladora,
taladro de banco, lijadoras. Para lustre: compresor y pistolas.

Producto a desarrollar:

Tipologia L inea infanto-juvenil compuesta por 1) respaldo de somier de 1 plaza, 2)
mesita deluz, 3) espg 0. Paranifiao nifio.

Madera: Tablero aistonado de eucdiptus o pino. Pintado y/o craguelado.
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7—-VELAZCO MUEBLES
Responsable: Luis Alberto Vdazco.

Maquinaria: Escuadradora, pegadora de canto, taladro de banco, sensitiva. Herramientas de
mano.

Producto a desarrollar:
Tipologia M ueble organizador.
Materia prima: MDF meaminico. Accesorios.

8 —BETO DISENOS
Responsable: Alberto Nicolés Taamona

Maguinariac Sierracircular, taladro, caladora, lijadora, cepilladora
Producto a desarrollar:

Tipologia Biblioteca angosta de 1,80 a 2m de alto. Armable.
Madera: Tablero distonado de agarrobo (podria ser provisto por Garupd)

4.2. Cronograma de disefio.

Cumplimentada la primera ronda de vidtas a empresas y elaborado su correspondiente
Diagnogtico, se confeccionaron los Programas de Disefio (o Briefing), los cudes fueron
respectivamente remitidos a los disefiadores colaboradores € dia 15 de agosto, via correo
electronico. Se estableci6 como fecha de entrega de los primeros bocetos € 21 y 22 de
Septiembre.

5. FABRICACION DE PROTOTIPOS.

5.1 Realizacion de los bocetos.

La revison de las primeras propuestas (bosgueos) de los disefladores, se redizd en
Casa de Gobierno de la provincia dd Chaco, Resistencia, durante los dias 21 y 22 de
septiembre. En dicha oportunidad se redizaron sugerencias para la optimizacion de los
disefios. Se fij6 como fecha de entrega de la documentacion técnica (planos y “renders’) alos
carpinteros, los dias 13, 14 y 15 de octubre de 2010 (polos Machagai- Roque Saenz Pefig;
Tres|detas- Cagtedli y Gran Resistencia respectivamente).
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5.2 Analisis de factibilidad con fabricantes. Asignacién de prototipos. Costos.

Durante los dias 13, 14 y 15 de octubre se llevaron a cabo reuniones puntuaes con
cada fabricante, oportunidad en que se hizo entrega de los disefios y se tratd la factibilidad
congructiva de los mismos, como asi también una goroximacion de costos para determinar S
edtarian dentro de los rangos aceptables. Se propuso desarrollar dos prototipos por carpintero,
a fin de poder efectuar las modificaciones necesarias en @ primero y redizar un moddo
Optimo find.

A continuacion se detallala secuencia de reuniones por fecha, disefiador y locdidad:

1) Vidtas redizadas € 13 de octubre de 2010, por € disefiador colaborador, Arg. Adridn
Prieto Piragine, un técnico de CEDETEMA vy la experta. Se comunicod que € 3 de noviembre

seria laproximavisitaafin de revisar los prototipos.

Localidad: M achagai

Empresa “El Abuelo’, de Vicente Ramoén Ferera Producto a desarrollar: Mesa para TV
plasma

Empresa. “Fabrica de sllones de Antonio Rall Hores’. Producto a desarrollar: Mecedora, de
algarrobo.

Empresac Carpinteria “Barreto”, de Ramén Barreto. Producto a desarrollar: Espgjo de pie con
movimiento pivotante, de dgarrobo.

Empresa: Carpinteria “Los Hermanos’, de Adrian Osvddo Esguivel. Producto a desarrollar:
Mesa para PC, de algarrobo y placa melaminica de color.

Empresa: Carpinteria “San Josg’, de Leonardo Javier Céceres. Producto a desarrollar:
Perchero de pie.

Empresa “Machagai Algarrobo” de Ramén Maidana. Producto a desarrollar: Futones de dos
CuUerpos, con 'y sin gpoyabrazos, en guayaibi y tapiceria

Empresa “El Lide” de Luis Amadeo Egger. Producto a desarrollar: Mesa esquinera para
teléfono, de dgarrobo y tablero multilaminado de agarrobo.

Locdidad: Presidencia Roque Saenz Pefia
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Empresa “El Jacarandd’ de Oscar Alberto Diaz. Producto a desarrollar: Cama de 2 plazas y
mestadeluz.

Empresa “SZMYR” de Carlos Nicolds Szmyr. Producto a desarrollar: Dressoir.

Empresa. “Mazurok” de Néstor Mazurok. Producto a desarrollar: Respaldo para somier de 2

plazas.

2) Vidtas redizadas € 14 de octubre de 2010, por la disefiadora colaboradora, D. 1. Soledad
Orrantia, y la experta Se comunicd que € 4 de noviembre seria la proxima vidta a fin de

revisar |os prototipos.

Locdidad: Presidencia Roque Séenz Pefia
Empresa: “La Viruta’ de Juan Cerny. Producto a desarrollar: Mesa consola con cgoncito o

MesaparaLCD

Localidad: Castelli

Empresa “Carpinteria Hilla” de Néstor Hillar. Producto a desarrollar: Cristalero en viraro e
itin.

Empresa: “Carpinteria Roldan” de Rall Roldéan Producto a desarrollar: Mesita para teléfono,
de algarrobo.

Empresa: “Juan Samud Groh’, de Hugo Groh. Producto a desarrollar: Mesa de comedor
armable, en varias especies de madera, especidmente viraro eitin, afin de hacer juego con d
cristaero de Hillar.
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Locdidad: Tres|dletas:

Empresa “El Bogquerdn” de Fernando Javier Gomez. Producto a desarrollar: Banco de jardin,
de guayacan.

Empresa “Muebles MAR” de Manud Mariano Pé&ez. Producto a desarrollar: Piezas parte
tgjidas en totora, paralos muebles de Bustos y Ayaa respectivamente.

Empresac “Carpinteria ARCAR” de Arid Bustos. Producto a desarrollar: Mueble organizador.
Empresa: “El Trébol” de Ramdn Ayda. Producto a desarrollar: Respaldo somier de 2 plazas.
Empresa: “Veron e Hijos’ de Jorge Esteban Veron. Producto a desarrollar: Mesita esquinera
de agarrobo.

Empresa: “Tres Idetas’ de Dario Ruiz Disz. Producto a desarrollar: Barra- desayunador con

bodeguero.

3) Vidtas redizadas d 15 de octubre de 2010, por € disefiador colaborador Leandro Romero,

y la experta. Se comunicd que @ 5 de noviembre seria la proxima vidita a fin de revisar los

prototipos.

Locdlidad: Resistencia

Empresa: “Do2 Raices’ de Fabidn Moreno y Moénica Fleitas. Producto a desarrollar: Cuna-
cama armable con estantes.

Empresa: “ Carranza Muebles’ de Horacio Carranza. Producto a desarrollar: Respado de

omier con mesitade luz.
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Empresa: “ Oscar Arce’, de Oscar Arce. Producto a desarrollar: Banqueta atatipo “Windsor
en tatané.

Empresa: “Carlos Acuiid’, de Carlos Acuiia. Producto a desarrollar: Mesa rectangular
amable.

Empresa: “Beto Disefios’ de Alberto Taamona. Producto a desarrollar: Biblioteca angosta.
Observaciones. Se efectuaron varias vistas d domicilio dd titular (donde esta emplazada la
carpinteria) y éste no fue localizado. Tampoco selo pudo contactar telefonicamente. Por este

motivo laempresa no continud en € Proyecto.

Empresa: “Veazco Muebles’ de Luis Veazco. Producto a desarrollar: Mueble organizador,
de placade MDF meaminica.

Locdlidad: Fontana

Empresa: “Adolfo Vaenzudd’, de Adolfo Vaenzuda. Producto a desarrollar: Mesa end.
Empresa: Jorge Antonio Scarpa’, de Jorge Antonio Scarpa. Producto a desarrollar: Sillade
comedor, de agarrobo.

5.3 Realizacion de planos técnicos finales.
La documentacion técnica de | os disefiadores colaboradores se adjuntaen & Anexo 1.

5.4 Fabricacion de | os prototipos.
Se propuso a los carpinteros que, a partir de la entrega de la documentacion técnica
(13, 14 y 15 de octubre) hasta los dias 3, 4 y 5 de noviembre, construyesen los primeros
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prototipos. En esa fecha se redizaron las vidtas dedtinadas a condtatarlos. Se hicieron
sugerencias de modificacion con € objeto de optimizar los muebles y asi aribar a los
modelos 6 prototipos definitivos, no susceptibles ya a cambios.

El miércoles 17 de noviembre, d disefiador colaborador Adrian Prigto Piragine vy €
funcionario de la provincig, Lic. Sebadtign Lifton vigaron a la locdidad de Machagai con €
fin de visar los prototipos en una indancia intermedia. En la vigta anterior (3 de noviembre)
se habia acordado con los carpinteros que la terminacion (lustre) de los mismos e redizaria
en € CEDETEMA. Por su pate, d jueves 18 de noviembre, € diseflador colaborador
Leandro Romero desarroll6 idéntica tarea en Resistenciay Fontana.

La dltima vidta dedinada a la revison de los prototipos definitivos se llevd a cabo
durante los dias 15, 16 y 17 de diciembre.

A continuacion se detdlan ambas vistas y se adjuntan imagenes de |os prototipos:

1) Visgtas redizadas € 3 de noviembre y € 15 de diciembre, por € disefiador colaborador,
Arg. Adrian Prieto Piragine y laexperta.

Locdidad: M achagai

Empresa: “El Abuelo”, de Vicente Ramon Ferreira.

Producto adesarrollar: Mesapara TV plasma

Observeciones. No desaroll6 € prototipo para la primera vista En una comunicacion
redizada telefonicamente con la experta d 23 de noviembre, informd que no continuaria en €

Proyecto.

Empresa: “Fabrica de sillones de Antonio Radl Hores'.

Producto a desarrollar: Mecedora, de agarrobo.

Observaciones. Desarroll6 € prototipo para la Ultima vidta, pero sn terminacion. Presentaba
desgjustes ergondmicos, seglin € propietario porque sus empleados no interpretaron € plano.

Se sugirié sumar 10 cm de ancho, inclinar € respado y redondear [os listones del asiento.
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Producto original
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Empresa: Carpinteria“Barreto”, de Ramon Barreto.

Producto a desarrollar: Espgo de pie con movimiento pivotante, de agarrobo.
I pges 2 [ e e

Prototipo definitivo.
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Prototipo definitivo

Empresa: Carpinteria“Los Hermanos’, de Adrian Osvado Esquive.

Producto a desarrollar: Mesa para PC, de dgarrobo y placa melaminica de color.

Observeciones. Reemplazaron la placa melaminica por tablero de MDF enchapado en
guaranind. Este d igud que € tablero multilaminado enchepado en dgarrobo, fueron
provistos por CEDETEMA (de Garupd). El lustre fue redizado en ese centro.
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Primer prototipo

. Prototipo definitivo
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Empresa: Carpinteria“ San Josg’, de Leonardo Javier Caceres. Producto: Perchero de pie.




Empresa “Machagai Algarrobo” de Ramon Maidana.
Producto a desarrollar: Futones, con y sin gpoyabrazos, en guayaibi y tapiceria

Observaciones. Redizaron un sdlo prototipo por modelo y éstos serén redisefiados a fin de
optimizar la plegabilidad.
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Empresa: “El Lider” de Luis Amadeo Egger.
Producto a desarrollar: Mesa esquinera para teléfono, de agarrobo y tablero multilaminado de
agarrobo provista por CEDETEMA (de Garupa).
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Locdidad: Roque Saenz Pefia
Empresa: “El Jacarandd’ de Oscar Alberto Diaz.
Producto a desarrollar: Camade 2 plazasy mesitade luz.

Observaciones: No redizo los prototipos. Lo atribuyd a compromisos laboraes.

Empresa “SZMYR” de Carlos Nicolds Szmyr. Producto a desarrollar: Dressoir.

Observaciones. El lustre serd en tono chocolate, naturd y laqueado blanco. Falta colocar €

espg oy brazo interiores.
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Empresa: “Mazurok” de Néstor Mazurok.

Producto a desarrollar: Respaldo para somier de 2 plazas.

Observeciones. No rediz6 d prototipo. En la Udtima vista informd que abandonaba €
Proyecto por razones laborales.

2) Vidtas redizadas € 4 de noviembre y € 16 de diciembre, por la disefiadora colaboradora
Soledad Orrantiay la experta.

Locdidad: Presidencia Rogque Séenz Pefia

Empresa “La Virutd’ de Juan Cerny. Producto a desarrollar: Mesa consola con cgoncito o
Mesa para LCD.

Observaciones. RedizO € prototipo de prueba en madera de pino para la Ultima vista
Mencion6 que los proximos serian hechos con las placas de multilaminado enchapado en

agarrobo provigtas por d CEDETEMA (de Garupa).
" e —
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Locdidad: Juan José Castelli

Empresa: Néstor Hillar. Producto a desarrollar: Cristaero.
Obsarvaciones. Rediz6 los prototipos con las especies propuestas inicidmente: pao coca
(virard) e itin (carandd). Se aconsg6 reducir la seccion utilizada de 3 cm en d primer

prototipo a 2 6 2,5 cm de espesor para d definitivo. Este mueble hard juego con la mesa de
Groh.

Primeros prototipos

Prototipos definitivos (dos modelos):
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Empresa Ralll Roldan Elias. Producto a desarrollar: Mesita para teléfono, de algarrobo.
Observeciones. El primer prototipo sufridé modificaciones, ya que agregé un lisdn para unir
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Empresac “Juan Samue Groh’. Producto a desarrollar: Mesa de comedor, con varias especies
de madera.

Obsarvaciones. RedizO tres prototipos con las siguientes combinaciones de madera: tatané y
lapacho; dgarobo y guaraning virar6 (pao coca) e itin (carandd). Por motivos de
inestabilidad de la madera de guaraning, inclusive después del secado y estabilizado, se opta
por descartar ésta y reemplazarlo por tatané. Se sugirid continuar con € prototipo que
combina virard e itin, ya que d mismo fue concebido para hacer juego con € cristdero de
Hillar. Se decidio también bgar la seccion utilizada, de 1 2" a 17 find (25 mm). Se bgaria
asi de 31 pie a 21 pie. No obstante, se observé inestabilidad en € prototipo find redizado en

1" y por ese motivo se sugirio volver alal vz,

Primeros prototipos



Prototipo enviraré eitin.

Locdidad: Tres|dletas

Empresa: “El Boquerdn” de Fernando Javier Gomez. Producto a desarrollar: Banco de jardin,
de guayacan.
Observaciones. No redliz6 € prototipo paraningunade las vistas.

Empresa: “Muebles MAR” de Manud Mariano Pérez.

Producto a desarrollar: Piezas parte tgjidas en totora.

Observaciones. Rediz0 dos muedtras, una para € respado de somier de Ramon Ayda (El
Trébol) y otra para las puertas de mueble organizador asignado a Ariel Bustos (ARCAR). Se
decidio utilizar € trenzado ortogona en ambos casos. No obstante, € 23 de noviembre

informd que abandonaba € Proyecto, porque vigjaba a Buenos Aires hasta enero de 2011.

X
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Empresa: “ Carpinteria ARCAR” de Aridl Bustos. Producto a desarrollar: Mueble organizador.
Observaciones. El propietario informé € 11 de noviembre que abandonaba d Proyecto
porque se mudaba a Ushuaia por razones laborales.

Empresa “El TREBOL” de Ramdn Ayda Producto a desarrollar: Respaddo de somier 2
plazas.

Obsarvaciones. Redizd d primer prototipo en madera de pino. El definitivo seria elaborado
con tableros multilaminados de agarrobo (Cedetema — Garupd) y estructura de algarrobo
mecizo. Debido a las dimensiones de los tableros, debia utilizar 3 tableros de Im x 0,90m
gproximadamente. Por motivos de logistica, no pudo contar con esos tableros y no se

construy0 € prototipo definitivo. Se comprometieron a acercarselos.
wEN e =
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Empresa “Verdn e Hijos’ de Jorge Esteban Veron. Producto a desarrollar: Mesita esguinera
de algarrobo.
Observaciones. No redizaron € prototipo para ninguna de las vidtas, por motivos de

compromisos laborales.

Empresa “Tres Idetas’ de Dario Ruiz Diaz. Producto a desarrollar: Barra- desayunador con
bodeguero.

Observaciones. No redizaron € prototipo, solo prepararon los tableros. El 19 de noviembre
informaron que no podian seguir por problemas internos.

3) Vidtas redizadas € 5 de noviembre y & 17 de diciembre, por € disefiador colaborador
Leandro Romero, y la experta.

Locdidad: Resistencia

Empresa: “Do2 Raices’ de Fabian Moreno y Monica Heitas.
Producto adesarrollar: Cuna-cama armable con estantes.
Observaciones. Desarrolld los prototipos. A €efectos de llegar a la dtura Optima para €

ecritorio, en la opcidén cama — escritorio, se sugirié sumar una hilera mas de cgones (12 cm),
dando un tota de 70 cm gproximadamente (iniciamente 58 cm).
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Prototipo definitivo en proceso
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Empresa “Caranza Muebles’ de Horacio Carranza. Producto a desarrollar: Respaldo de
somier.
Observaciones. No redizo latotalidad del prototipo audiendo a motivos de salud.
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Empresa: “Oscar Arce’.
Producto a desarrollar: Banqueta dtatipo “Windsor”, en tatane.
Observaciones. Rediz6 un solo prototipo. Faté aplicarlelijado y ludtre.

Empresa: “Carlos Acuia’.
Producto a desarrollar: Mesa rectangular armable.

Observaciones. Esta mesa hace juego con la silla de Scarpa. Desarroll6 € prototipo. La tapa
fue condruida con tablero mutilaminedo de agarobo de 18 mm, provisto por €
CEDETEMA (Garupd). Se sugirié reforzar la union de patas y tapa Para lograrlo, emplearon
herrgies tipo “hamburguesa’ usua mente utilizado en camas.
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Empresa: “Beto Disefios’ de Alberto Taamona. Producto a desarrollar: Biblioteca angosta.
Observaciones. Esta empresa quedd descartada, ya que no pudo ser locdizado € propietario
en ninguna de las rondas de visitas redizadas, ni telefonicamente.

Empresa: “Velazco Muebles’ de Luis Ve azco.
Producto a desarrollar: Mueble organizador, de placa de MDF melaminica
Observaciones. Por haberse incorporado con posterioridad a inicio del  Proyecto, se

entregaron los planos recién en la primera ronda de congtatacion de prototipos. Se elaboraria

e mismo con placameaminicasimil tecay blanca

Prototipo en proceso.



Locdidad: Fontana

Empresa: “ Adolfo Vdenzuda'. Producto a desarrollar: Mesa end.
Observaciones. No redizd los prototipos. El propietario informé € 18 de noviembre a

a diseflador Romero, que no seguiria por compromisos laborales.

Empresa: Jorge Antonio Scarpd’. Producto a desarrollar: Sillade comedor, de algarrobo.
Observaciones. Edta slla hace juego con & comedor de Acufia Redizd los prototipos. Se
prevé utilizar tablero multilaminedo de agarrobo (CEDETEMA — Garupd) en asento. En la

primera revision se sugirieron cambios dimensiondesy estructurales.

65



La dguiente imagen (fuente DiarioChaco.com) pertenece d tercer loca comercid de
VetaNoble, inaugurado € 22 de diciembre de 2010. En dla se pueden gpreciar la mesa de
Carlos Acuia (Resgstencid); las dllas de Jorge Antonio Scarpa (Fontana) y @ perchero de
Leonardo Javier Caceres (Machagai).
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Solicitud de presupuesto para gastos en insumos.

En las vidtas redizadas entre 3 y € 5 de noviembre, s olicitd a todos los
carpinteros comunicar € importe de gastos en insumos a utilizar, fuera de consumo de
maderas y tableros, a fin de gestionar su financiamiento ante € C. F. |, las que fueron

recibidas via correo eectronico o mensgje de texto:

CEDETEMA. Por tareas de terminacion a prototipos (S6lo materides, las horas hombre,

gastos energéticos y amortizacion de equipos |os absorbe la Fundacion).= $ 825,00*
Ramon Barreto (Machagay). Espejo y colocacion. = $ 135,00
Carlos Acufia. (Resistencia). Lacasy herrges. = $108,48
Néstor Hillar. (Cagtelli). Herrgjes varios. = $ 348,00
Tota = $1.416,48

(*) Los insumos dd CEDETEMA findmente ascendieron a$ 1.120,32, por lo cua € tota de
gastos por insumos fue de $ 1.711,80.
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6. CONCLUSIONESY RECOMENDACIONES.
Conclusiones

Podemos afirmar que € precedente de este estudio -primera etapa desarrollada en €
aio 2009- y d andiss de la evolucion comercid de los productos generados en €,
poshilitaron determinar con mayor aproximacion lo que @ mercado objetivo demanda
actudmente en términos de equipamiento y mobiliario, tanto en la ciudad de Buenos Aires
como en Resgencia, donde estdn emplazados los locdes que los comercidiza (al cierre de
este proyecto se inauguré € tercer locd en la ciudad de Corrientes). En este sentido, las
nuevas propuestas viraron hacia muebles de dimendones méas gudadas, tendientes a
reducidas, mas funciondes y con mayor carécter comercia, es decir, que se recurrid a un
mueble mas “estandar” y menos tellrico, donde su estética evocadora en blsgueda de una
identidad del mueble chaquefio, se da por la cdidad de sus materides y equilibrio formd y no
tanto por € rasgo folcldrico.

Como aspecto postivo, se percibidé buena aceptacion de los disefios de edtilo
contemporaneo, diferente a lo que la mayoria produce que es d mueble colonid y rudico.
También fue bien recibido € hecho de fabricar los muebles con tableros normdizados, ya
sean multilaminados enchapados en agarrobo, 6, de MDF enchapados en otras especies
nativas como ser guaraning, los que fueron provistos por la firma Garupa (de Catapano), en
esta ocasidn, a través dd centro tecnolégico CEDETEMA. Esto les poshilitd trabgar con
mayor repidez, optimizar los cortes y mgorar la teminacion. También se mograron
predispuestos a Uutilizar herrges de fijacion reemplazando los tradiciondes sSsemas de
vinculacion y anclge, mas comunes en la congtruccion de muebles macizos.

Las empresss asdidas inicidmente fueron ventiocho, la totdidad de inscriptos.
Arribaron a los prototipos dieciocho de elas y diez abandonaron @ Proyecto, en su mayoria
por compromisos labordes. La locdidad que mas evidencid esto fue Tres Idetas (cinco de
seis empresas). Sin embargo, las tres firmas inscriptas en Juan José Cagtdli (locdidad alin
mas adegada) desarrollaron los dos prototipos solicitados. inicid y definitivo, hecho que se
aribuye posiblemente d compromiso de integrar la Asociacion de carpinteros locd. En
referencia a la informalidad presentada por los empresarios inscriptos en Tres Idetas,
mencionamos que estos abandonaron d Proyecto en su Ultimo mes de gecucion. A raiz de

dlo, s reasgnaon adgunos disefios, como ser: @ mueble organizedor de la carpinteria
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“ARCAR’” de Arid Budos a la firma “Juan Samuel Groh” de Hugo Groh de Cagtdli, dada su
capacidad de produccion e interés (aunque €l prototipo no fue condruido hadta la fecha). Se
ugirid d Lic. Sebadian Lifton hacer lo mismo con la medta esquinera asignada
origindmente a “Verén e Hijos’ de Jorge Esteban Verdn en este caso para “El Trébol” de
Ramon Ayda, quien se mostré muy interesado en seguir desarrollando otros muebles. Por
otra parte, dado d dgamiento de Manud Mariano Pérez (“Muebles MAR”), responsable de
la elaboracion de piezas tgidas en totora para € mencionado mueble organizedor y para €
respddo de somier asgnado a Ramén Ayala, se sugirié reemplazar bs mismes con tableros o
CUero.

Como generdidad, entendemos que existe escaso nivel de terminacion. Ninguna de las
empresas astidas posee cabina de lustre y una gran mayoria entrega sus muebles en “crudo”,
lo que dificulta su percepcion dd mueble bien terminado.

Respecto d cumplimiento dd cronograma, € estudio prorrogd su cierre un mes mas
ala de proyectado (seis meses en vez de cinco), hecho que se atribuye a la demora en &

construccion de |os prototipos por compromisos laboraes de algunas empresss.

Recomendaciones
Dada la cantidad de bgas (35%) y previendo la redizacion de otros proyectos de
amilar naturdeza, se recomienda que h sdeccion de empresas a addtir sea més edricta. Sin
embargo, sugerimos no considerar como eemento excluyente d tamaio de la firma, ya que s
dieron casos de empresas unipersonales (gemplo; Carlos Acuiia de Resstencia y Rall Elias
Roldan de Juan José Cagtelli) que cumplieron satisfactoriamente todas las etapas del Proyecto.
En oposicion a lo primero, la respuesta favorable de las tres empresas de Juan José Castdli,
nos lleva a promocionar la generacion de figuras asociativas. Ademas de los beneficios que
conllevaria la implementacion de éstas a mediano y/o largo plazo (compra de insumos en
conjunto; terminacion 'y admecenamiento en un lugar comun; gastos de trangporte
compartidos, acceso a créditos de inverson; etc.), en lo inmediato podria dgnificar la
designacion de un responsable que obre de coordinador loca y refuerce € seguimiento de las
actividades individudes y conjuntas. Volviendo a la sdeccién de inscriptos, recomendamos
induir en las fichas de pre inscripcién otros elementos que servirian como indicadores de
interés y compromiso futuro de la empresa, indagando sobre la expectativa que se tiene del
Proyecto; de qué manera bendficiaria a la misma; y cuanttificar por gemplo, ventas
proyectadas a partir de su gecucion.
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Previendo la futura etapa comercid de estos productos, se recomienda planificar
adecuadamente su logigica debido a la digancia exigente entre locdidades, tanto en la
provison de materias primas (tableros e insumos) para las carpinterias mas agadas, como
para los productos ya terminados con destino a acopio previo asu tradado find, actudmente
locaizado en Machagal.

Por Ultimo, a patir dd Diagnogico redizado a las empresas y la gecucion dd
presente  Proyecto, se recomienda capacitar d recurso humano en temas como
gerenciamiento; asocidivismo; terminacion 'y acabados, determinacion de cogtos de

fabricacion y precio de venta; y en seguridad e higiene.
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ANEXO I. Fichade Preinscripcion:

DESARROLLO DE LA INDUSTRIA DEL MUEBLE DE LA PROVINCIA DEL CHACO

I ETAPA

FICHA DE PRE INSCRIPCION

[DATOS DE LAEMPRESA |

NOMBRE DE LA EMPRESA: |

DOMICILIO: |
LOCALIDADICP | | PROVINCIA: |[Chaco
TELEFONO FAX:

(con prefijo):

C. electrénico:

Sitio WEB:

CANTIDAD DE OPERARIOS FIJOS Y TEMPORARIOS:

¢ TIENE EQUIPO DE LUSTRE?. INDICAR TIPO:

MADERAS QUE UTILIZA (ESPECIES):

ENUMERE LAS PRINCIPALES MAQUINARIAS QUE POSEE:

UTILIZA TABLEROS ALISTONADOS Y/ O SI ES ENCAHAPADO Y/O MELAMINA
U OTROS INSUMOS COMO METAL, CUERO, TEJIDOS, TAPICERIA?:
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DESARROLLO DE LA INDUSTRIA DEL MUEBLE DE LA PROVINCIA DEL CHACO
I ETAPA

DESCRIBA LOS PRINCIPALES PRODUCTOS QUE FABRICA (Si posee folleteria o fotos
digitales enviar por correo postal):

FABRICA ALGUN MUEBLE O PIEZA EN FORMA ESTANDARIZADA? CUALES?:

ENUMERE SUS PRINCIPALES PROVEEDORES:

¢ TRABAJA CON DISENADOR/ES? En caso afirmativo: ¢, Con quién/es?

cHA TERCERIZADO TRABAJOS Y/O PROCESOS?' En caso afirmativo: ¢ Con cuales
empresa/s y que productos y/o procesos?

A LOS FINES DEL PROYECTO, DE SER NECESARIO EL TRABAJO CONJUNTO CON
OTRA/S EMPRESA/S, ¢, TIENE ALGUNA/S DE SU CONFIANZA Y/O PREFERENCIA?. En
caso afirmativo: ¢ Con cuales empresa/s?.

(HA EXPORTADO? ¢ A QUE PAISES?

¢PARTICIPO EN LA PRIMERA ETAPA DEL PROYECTO?:

¢ CON QUE PRODUCTO? QUE DISENADOR LO DESARROLLO?:

¢ESTA EN PRODUCCION ESE MUEBLE? DONDE LO COMERCIALIZA?:
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DESARROLLO DE LA INDUSTRIA DEL MUEBLE DE LA PROVINCIA DEL CHACO

Il ETAPA
DATOS DEL RESPONSABLE DE LA
EMPRESA ANTE EL PROYECTO
NOMBRE: |
CARGO: |
TELEFONO:
FAX:

C. electroénico:

TELEFONO
CELULAR
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ANEXO 1. Planos:
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Carpinteriac Carlos Acufia — Disefiador: Leandro Romero.
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Carpinteriac Do2 Raices— Disefiador: Leandro Romero.
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sefiador: Leandro Romero.
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Carpinteriac Do2 Raices— Disefiador: Leandro Romero.
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D.l. Soledad Orrantia
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