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A. Motivo

La promocion del Desarrollo Local y Regional es objetivo central del Estado Municipal
de Zapala, partiendo de la utilizacién racional de los recursos disponibles, en la busqueda
de las alternativas econémicas y la generacién de puestos de trabajo

El acabado conocimiento de los recursos existentes constituye una base real y
objetiva que facilita la toma de decisiones y la creacién de condiciones favorables para la
radicacion en la zona de inversiones de distinto origen, ya sea local nacional o extranjera.

En esta linea falta avanzar en el anélisis de las arcillas que se encuentran en la zona

si se quiere orientar la utilizacién de las mismas a la fabricacién de cerdmica plana.

Los productos ceramicos son de uso basico en todos los niveles que abarca en un
todo lo que se refiere a la construccién. En la actualidad el mercado nacional es atendido
por pocas industrias localizadas en los grandes centros urbanos

Es sabida la gran explosion demogréfica de la regién sur del pais, los indices de la
construccion han tenido una escalada importante, tanto en el 4mbito particular como en la
obra publica. Lo que implica un mercado potencial para el desarrollo de esta industria, no
s6lo a nivel domestico, sino también apuntando a la exportacion. En este dltimo aspecto la
ubicacién de Zapala con respecto a las XI, X y IX regiones de la Republica de Chile,
establece una ventaja comparativa digna de ser considerada. Sélo en esas regiones se
tiene una poblacion de 3.800.000 habitantes.

Es de esperar que una Planta productora de Cerémica Plana tenga mercado
insatisfecho y de alto potencial en el consumo de estos productos y como en el caso
anterior son fundamentales las distancias a esta zona y la incidencia del volumen en el
costo final de estos articulos, si a esto le adicionamos el hecho de contar con recursos
mineros no metaliferos, se puede concluir que existe una posibilidad real de instalar una
fabrica de estas caracteristicas en Zapala.

Este proyecto no sélo utilizaria en su proceso productivo una alta proporcién de
recursos no metaliferos sino que ademas generaria un gran numero de empleos.

Es sabida la situacion privilegiada de la ciudad de Zapala como centro distribuidor
provincial, a lo que se suma el contar con la Zona Franca Zapala, el parque Industrial
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Zapala, la playa de maniobras y transferencia de carga y el sistema aduanero, todos ellos
operando en un mismo sitio de localizacién, lo que nos lleva a considerar a esto como un
elemento que vale la pena tener en cuenta al momento de definir la ubicacién del
emprendimiento.

B. Finalidad

Se trata basicamente del estudio de la factibilidad técnica, de los aspectos de dotacién
de materia prima y comercializacién, para la realizacion de un proyecto de industrializacion
de Ceramica Plana con el fin de mejorar las oportunidades productivas y comerciales de la
zona. Apuntando claramente al mercado de la Obra Publica y al sector Privado,
abasteciendo las provincias de Neuquén y Rio Negro y la region sur de Chile, ya que
existen industrias de este tipo en la patagonia y se potenciaria el mercado con la
incorporacion de nuevos productos industrializados mejorando la oferta y satisfaciendo la
demanda.

C. Objetivo del estudio.
a. Objetivo Principal

Determinar mediante el presente estudio la factibilidad de establecer en Zapala una
planta de fabricacion de ceramica plana, en funcion de la demanda potencial y la
disponibilidad de materia prima (arcillas). ~Determinando asimismo nuevos productos en
funcion del requerimiento que se detecte y de la demanda existente, lo que facilitara el

emprendimiento industrial a concretar.

b. Objetivos Especificos

e Determinar, analizar y cuantificar la materia prima disponible en la localidad
y en la region

* Propender a una mayor utilizacion de materias primas locales

* Mejorar el aprovechamiento de los recursos no metaliferos de la zona,
determinando las distintas calidades requeridas por los distintos tipos de
productos

* Despertar el interés empresario por la radicacion de industrias que impriman
el mayor valor agregado a las materias primas existentes

e Fomentar y fortalecer la produccién local.

* Promover el empleo a través de la generacién de puestos de trabajo;
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» Determinar el mercado potencial de la cerémica plana en la Regién del
Comahue y el sur de Chile.

* Relevar antecedentes sobre este tipo de Industria en la region.

» Determinar la factibilidad actual para la concrecién de una planta de
fabricacién de ceramica plana.

e Determinar el mercado potencial de la cerédmica plana en la Regién del
Comahue y el sur de Chile.

* Analizar los posibles canales de comercializacién en el mercado interno
como en el externo.

» Detectar dificultades actuales para la concrecién de una planta de fabricacién
de cerémica plana.

» Despertar el interés empresario por la radicacién de industrias que impriman
el mayor valor agregado a las materias primas existentes.

D. Justificacién

El estudio se realiza dado que hay:

e Existencia de materia prima

* Infraestructura local y regional disponible.

* Proximidad a los centros de consumo.

* Muy buenas posibilidades para la exportacion de la materia
industrializada.

e El tipo de cambio actual.

* Fomentar la cultura del trabajo promoviendo el empleo genuino en
contraposicion al sistema de subsidios.-

» Impacto en la generacion de actividades subsidiarias alrededor de la
radicacion industrial analizada.

* Disponibilidad de centros de formacién académica vinculados a la
actividad.

» Existencia de organismos técnico administrativos vinculados, radicados en Zapala.

* Posibilidad de un inversor local concreto y/o inversiones externas.

E. Alcances de la Propuesta

El presente estudio pretende analizar y evaluar a nivel diagnéstico la
factibilidad de la instalacion de una planta de cerédmica plana, determinando los
productos a elaborar, la demanda a satisfacer Y, por ende, evaluando cual seria la
magnitud de la planta industrial requerida, para la produccién regional
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El beneficio de este estudio es contribuir a la utilizacién de los recursos
mineros no metaliferos de la regién.

Dadas las caracteristicas de los recursos de la region y la presencia de
algunas industrias en la regién patagénica, se supone que esta actividad cuenta con un
promisorio futuro.

Analizar las reservas de minerales no-metaliferos, en la localidad y en el resto
de la region.

F. Area en Es tudio.

Este andlisis se realizaré para la concrecién de la planta industrial en el &mbito
del Municipio de Zapala, utilizando materia prima de areas cercanas en produccién %
otras regiones con reservas de dicho material ubicadas en la zonal central y norte de la
Provincia del Neuquén, y estudiando las alternativas de comercializacion de los
productos demandados en la regién del Comahue de nuestro pais y la VIII, IX y X
regiones de la Republica de Chile.

Plan De Tareas

1. Busqueda de informacién de las reservas de minerales no-metaliferos en la
zona central de la Provincia(arcillas).

2. Identificacion de acceso a los distintos yacimientos y dominio territorial
(situacion legal) de los yacimientos existentes declarados. Anélisis de las
zonas probables a recuperar y factibilizar.

3. Busqueda de la certificacion de dominio minero de los yacimientos
existentes para su eventual explotacion, a través del anélisis de los
Expedientes Mineros tramitados ante la Autoridad Minera Provincial.

4. Determinacion de ubicacion y areas de acceso. Anélisis de la zona de
ubicacion de los yacimientos, infraestructura existente y avances de tareas
realizadas en trabajos de explotacion.

5. Andlisis de la calidad de la arcillas en la regién. (Ensayos fisicos y
quimicos). Tomas de muestras representativas y anélisis preliminares de los
recursos.

6. Cuantificacion de las reservas probables de la materia prima sobre la base
de antecedentes y estudios realizados en dichos lugares.

7. Explicacion de: la Norma ISO 13.006 referida al tema la ISO 10.545 a los
parametros de control la Norma DIN 18.166, ASTM y otras. Entrevistas a los
centros de tecnologia que trabajan estos recursos.

8. Andélisis de antecedentes sobre radicacion de industrias similares
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9. Descripcion de los actuales modelos de comercializacién de estos productos
ceramicos en el érea de estudio. Proveedores actuales.

10. Determinacioén de la demanda en las distintas zonas.

11. Consultas a las camaras y asociaciones vinculadas con los productos
ceramicos relacionadas con la Cerémica Plana.

12. Estudio de mercado. Determinacién de los distintos tipos de productos y el
volumen de la demanda efectiva

13. Anélisis de la cadena de produccién y comercializacion.
14. Evaluacion de la demanda en funcién de las calidades.
15. Analizar sobre la base del montaje de la industria la Infraestructura necesaria

para la concrecion arménica de la misma (agua, luz, gas, medios de
comunicacion, etc.). Ubicacién macro y micro localizacion).

16. Determinacién de la logistica necesaria para producir y comercializar los
productos.
17. Zona Franca Zapala, Ferrocarril trasandino, parque industrial Zapala:

Ventajas y Desventajas en funcion de la radicacién de la industria.

18. Determinacién de unidades de apoyo.
19. Conclusién Final.

INTRODUCCION

1.  Anaélisis de estudios y antecedentes de los posibles minerales no metélicos
para ser utilizados en procesos industriales

El conocimiento de los depésitos de arcilla en la Provincia de Neuquén ha
llevado a investigar sus reservas y las posibilidades que dicho recurso brinda en pos de
un desarrollo industrial y en la necesidad de dar valor agregado al producto.

Esto se basa en la existencia de abundantes reservas de materias primas para la
elaboracion de productos ceramicos, cuya base principal la constituyen especialmente
las arcillas, las cuales han sido motivo de la realizacién de diversos estudios para definir
las posibilidades de aprovechamiento y diversificacién de sus usos industriales en el
desarrollo de lo que se ha dado en llamar el POLO CERAMICO en la Provincia del

Neuquen.
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Para alcanzar estos objetivos se ha llevado a cabo diversos planes y proyectos
de investigacion de los que se desprenden resultados que permiten dar un diagnéstico
de los resultados obtenidos. Los estudios son coincidentes al resefiar la amplia gama de
posibilidades que ofrecen nuestras arcillas para el aprovechamiento diversificado e
integral, la necesidad de caracterizacion y estandarizacion de las propiedades
tecnoldgicas de los materiales utilizados ha llevado a la necesidad de especificar y
tipificar a nivel nacional y regional las materias primas utilizadas en la industria
ceramica.

En lo referente a los materiales existentes en la provincia y en particular en el
campo de las arcillas existen estudios en cuanto a la definicién y caracterizacién de las
mismas, pero no asi en la que respecta a la definicién de las reservas de dichos
depdsitos, ya que en la mayoria de los yacimientos se trabaja en funcién del
rendimiento e investigaciones preliminares en el area de explotaciéon no teniendo un
programa de evaluacion de la totalidad del yacimiento, esta situacion es debida a
razones economicas de inversion en el mismo ya que la mayoria de los productores no
le da valor agregado al producto, el cual es comercializado en bruto y transportados
hacia otros centros de procesamiento fuera de la provincia.

Se suma a esta situacion la que deriva de la fluctuacién del mercado influenciado
por la existencia de otros centros de produccién en el pais que compiten en calidad con
los conocidas en la provincia y que en muchos casos se encuentran en mejor situacion
de comercializacion dado su proximidad a los principales ntcleos consumidores.

En lo que se refiere a las arcillas utilizadas en cerémicas estructurales, ladrillos
huecos, losas ceramicas, tejas, pisos, ciertos revestimientos — gres, debido a la
estructura de costo y a requerimientos técnicos, existe una tendencia a la bisqueda y
localizacion de yacimientos en cercanias de las plantas industriales, en un radio que
normalmente no supera los 200 Km.

Por lo cual el desarrollar una estrategia de valoracion de los recursos, que lleve

implicita una politica de apoyo a la produccion local, posibilitara alcanzar su aptitud
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competitiva, tanto de los productos terminales de producciéon regional como de las
materias primas, a través de incorporales valor agregado, lo que representa ventajas
comparativas tanto tecnolégicas como econémicas de significacion real y efectiva,

Todas estas ventajas se veran efectivizadas si se definen los paréametros de una
produccion sustentable, real aprovechamiento de los yacimientos que impliquen
menores costos de explotacion, ya sea por sus caracteristicas especiales de yacencia y
minado, por cercania a la planta industrial o por su ubicacion favorable respecto de vias
de comunicacion y transporte.

Por lo cual es necesario: evaluar las propiedades de las arcillas con las que se
cuenta, a fin que respondan a las normativas del tipo de las que se utilizan en la
actualidad en la industria de las ceramicas planas, tipificacion de acuerdo a sus
actitudes fisicas, segun su comportamiento en esos procesos de transformacion y
disefiar los mecanismos y tecnologias de mejoramiento de sus cualidades en funcién de
nuevas aplicaciones dentro de este campo de amplio espectro que ofrece la industria de

la cerémica plana.

1.1 Consideraciones Generales

El programa de recopilacién de antecedentes e investigacion de yacimientos de
arcillas, que se efectua tiene por objeto tipificar las arcillas de la Provincia del Neuquén
de acuerdo a sus caracteristicas fisicas, quimicas, mineralégicas y aptitudes
tecnologicas para usos industriales, atendiendo preferentemente a los requerimientos
de la industria de la ceramica plana.

Para ello se consideraréan los materiales arcillosos de Neuquén,
correspondientes a sedimentos marinos litorales y continentales de edad Jurasica y
netamente continentales del Cretacico superior, en las areas de yacencia préximas a
vias de comunicacién con centros urbanos o de facil acceso a las rutas provinciales y/o

nacionales que recorren la provincia.
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Los estudios se llevaran a cabo en los afloramientos de estos materiales
ubicados en una franja de 40 a 50 Km. de ancho a ambos lados de la Ruta Nacional
N°22 sobre el eje Neuquén, Cutral C6, Zapala, dado que la mayoria de las
explotaciones actuales se desarrollan en dicha area y por razones de depositacion es el
area que concentra la materia prima motivo del presente estudio, como el sector de

mayor potencial técnico — econémico de la provincia

1.2, Informacién de las reservas de minerales no metélicos en la zona de estudio

Este es un informe de evaluacién del potencial de reservas mineras de 5
yacimientos de arcillas ubicados en el departamento de Zapala de la provincia del
Neuquen. Como luego se detallara, algunos de estos estan en explotacién, otros tienen
sus labores momentaneamente paralizadas, y otro, en tanto esta en etapa de estudios
previos, es decir en exploracion.

El objetivo principal de este estudio es evaluar el potencial de reservas, que
podrian tener estos yacimientos, de arcillas tipicas para proveer de materia prima a la
industria de ceramica plana.

La eleccion de los yacimientos respondi6 a una serie de conjuncién de factores,
dentro de los cuales el posible potencial minero fue uno de ellos, pero no el
determinante, ya que se les debieron sumar otros, como ubicacién regional,
accesibilidad del terreno, situacion legal, entre otros.

Por supuesto, no se opté por las propiedades de productores o empresas
relacionadas con el negocio del proyecto en vista, ya sea por razones de Iégica o bien
por cuestiones meramente éticas.

Este estudio inicial, orienta su investigacion, a determinar en primera instancia
los yacimientos y sus reservas con el objeto de proveer volimenes de materia prima

para tal proyecto.
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Posteriormente se definiran otras etapas futuras a este proyecto, como una
exploracién y explotacion mas detallada, diagramada de modo tal que permita un
aprovechamiento integral de las reservas totales, ademas de las de cada tipo de
arcillas, definidas en base a sus caracteristicas fisicas-quimicas y / o comerciales.

Los estudios de la materia prima realizados permiten una primera aproximacion
sobre la calidad y cantidad de material existente en la zona analizada, con muestras
obtenidas a partir de labores mineras o bien de afloramientos expuestos de estas rocas.

No se practicaron ningun tipo de labores nuevas exploratorias, como ser pozos,
trincheras, perforaciones, sondas, o bien cualquier otro tipo de éstas que posibilite una
correlacion mas exacta de las formaciones subyacentes en el area abarcada por el
estudio, dado que estas tareas corresponden, a la etapa de factibilidad econémica..

Por lo que se pudo averiguar, muy pocos productores de la zona tienen
conocimientos cabales de las reservas que tienen los yacimientos de los cuales son
propietarios, por lo cual este Informe sirve como aporte para los mismos, por supuesto
tomando sus datos con los recaudos antes mencionados.

Por cierto, no seria correcto generalizar esto, ya que hay informaciones que
algunas productoras, como Piedra Grande y Fasinpat, realizaron prospecciones
bastante completas de sus yacimientos en las décadas del 80 y 90 del pasado siglo.
Pero estos productores son los menos, y las informaciones estén restringidas a su
propio ambito, amparado en el I6gico derecho del secreto industrial.

. Los yacimientos elegidos, ubicados a unos 60 kilémetros al ESE de la ciudad,
dentro del Departamento homonimo, son los siguientes: “Don Franco” (Expte. Minero N
© 4820/68), “La Beatriz” (Expte. N° 210419/43), Zona de Indisponibilidad 2636/20005,
“Salomén Katz” (Expte. N ° 224/58), “Mavi 2" (Expte. N° 1796/95) y Mercedes Il (Expte.
N° 24101/97).

En los Planos a continuacién se puede ver sus ubicaciones
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MAPA 2

Ubicacion de las Pertenecias Mineras. ANEXO 1

1.3 Consideraciones Generales

El programa de recopilacién de antecedentes e investigacion de yacimientos de
arcillas, que se efectua tiene por objeto tipificar las arcillas de la Provincia del Neuquén
de acuerdo a sus caracteristicas fisicas, quimicas, mineralégicas y aptitudes
tecnologicas para usos industriales , atendiendo preferentemente a los requerimientos
de la industria de la ceramica plana.

Para ello se consideran los materiales arcillosos de Neuquén, correspondientes
a sedimentos marinos litorales y continentales de edad Jurasica y netamente
continentales del Cretécico superior, en las éreas de yacencia préximas a vias de
comunicacion con centros urbanos o de facil acceso a las rutas provinciales y/o
nacionales que recorren la provincia.

Los estudios se llevan a cabo en los afloramientos de estos materiales ubicados
en una franja de 40 a 50 Km. de ancho a ambos lados de la Ruta Nacional N°22 sobre
el eje Neuquén, Cutral C6, Zapala, dado que la mayoria de las explotaciones actuales
se desarrollan en dicha area y por razones de depositacién es el drea que concentra la
materia prima motivo del presente estudio, como el sector de mayor potencial técnico —

econémico de la provincia
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3.2 Documentacion legal declarada de los recursos mineros de la Provincia del Neuquen.

~ EXPTE/ANO| : - 'CORX| /. ; COR_Y] ~ TITULAR DOM SUP|
2704/2005 5,692,811.00 2,344, 597.00 PCIA DEL NEUQUEN
2428/97 | SERV MIN LOZANO SRL AN  5,775,052.00 2,498,619.00 PCIA. DEL NEUQUEN
11787/85 VACANTE AN  5,784,658.29 2,547,996.89  JUAN BALDOMERO DE LA CAMARA Y
3452-113/2006 RINCON CHICO TOTAL AUSTRAL S,A. AN 579457509 2,516,277.94 PCIA DEL NEUQUEN
2398/97 LAS YEGUAS 3 TOTAL AUSTRAL S.A, AN 579215400 2,514,892.00 PCIA. DEL NEUQUEN
128580/46 LA CUENCA DEL ANELO VACANTE AN 5,783,509.68 2,547,483.34 JUAN DE LA CAMARA
733/2002 CERRO ALTO SERV MIN LOZANO SRL CL  5,639,918.00 2,391,760.00 PCIA DEL NEUQUEN
2102/2003 ALUNADA I SERV MIN LOZANO SRL CL 5,640,354.00 2,390,413.00 PCIA DEL NEUQUEN
2101/2003 ALUNADA SERV MIN LOZANO SRL CL  5,638,697.00 2,392,004.00 PCIA DEL NEUQUEN
11275/82 LA SALVACION IlI CERAMICA ZANON S A.C.IM.CO 5,693,006.74 2,505,001.84
11256/82 LA SALVACION V CERAMICA ZANON S A.C.ILM. CO 5,692,707.43 2,506,123.12
11258/82 LA SALVACION VI CERAMICA ZANON S A.C.IM.CO 5,692,071.04 2,505,486.73
11259/82 LA SALVACION IX CERAMICA ZANON S A.C.LM. CO 5,691,646.78 2,506,335.24
11260/82| LA SALVACION X CERAMICA ZANON S A.C.I.M. CO 5,691,434.65 2,506,123.12
11269/82 LA SALVACION VI CERAMICA ZANON S AC.IM. CO 5,692,283.17 2,505,698.86
11255/82 LA SALVACION IV VACANTE CO 5,692,818.40 2,505513.12
13443/89 TRES PUNTAS BERRA PEDRO|CO 5,708,662.53 2,501,417.51 PCIA. DEL NEUQUEN
1171/2003 M.T.II LUCIANO ROMEO CO 5,691,013.80 2,505,610.00 PCIA DEL NEUQUEN
12518/86 LA MOTEADA VACANTE CO 5,709,129.98 2,508,862.00 PCIA. DEL NEUQUEN
11267/82 LA SALVACION XVII CERAMICA ZANON S.AC.IM. CO 5,690,161.87 2,506,971.64
10533/80! ELEONORA CERAMICA ZANON S.A.C.I.M. CO 5,695,119.00 2,546,772.00 SUCESION DE JULIO GARRO
11257182 LA SALVACION VI CERAMICA ZANON S AC.IM. CO 5,692,495.30 2,505,910.99
11097/82 LA SALVACION | CERAMICA ZANON S AC.IM. CO 5,692,831.52 2,505,832.09 .
10531/80 ALEXANDRA CERAMICA ZANON S A.C.LM.CO 5,695,324.00 2,547,602.00 SUCESION DE JULIO GARRO
10937/81 LA SALVACION CERAMICA ZANON S.AC.IM. CO 5,692,755.37 2,505,165.60
10063/78 ELIZABETH IlI CERAMICA ZANON S AC.ILM. CO 5,677,480.00 2,530,063.07
9078/76 AGOSTO 1.976 CERAMICA STEFANI CO 5,694,206.03 2,474,228.31 PCIA. DEL NEUQUEN
212/2000 EXTRAVIATA PASCUAL Y J. ROSAS S.R.L.CO 5682,797.28 2,542,416.00 PASCUAL Y JOSE ROSAS S.R.L.
3171/65 DON JOSE CORMINE S.E.PNO 5,824,585.00 2,374,994.00 PARTICULAR
3452-0092/2006 SAUCES Il CARLOS ALBERTO PARADA PE 5,856,818.00 2,511,331.00 PCIA DEL NEUQUEN
3452-0080/2006 SAUCES Il CARLOS ALBERTO PARADA PE 5,866,032.00 2,497,738.00 PCIA DEL NEUQUEN
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3452-0079/2006 SAUCES CARLOS ALBERTO PARADA PE 5,863,257.00 2,501,622.00 PCIA DEL NEUQUEN
2841/99 UTE  UTE AREA PUESTO HERNANDEZ PE 5,871,642.00 2,493,402.00 SOLDATI MARIO JORGE
2662/98 SILVANA DALILA SABINA CASTILLO Pl 5,734,897.00 2,395,030.00 PCIA DEL NEUQUEN
2661/98 ADALY DALILA SABINA CASTILLO Pl 5,734,397.00 2,395,530.00 PCIA DEL NEUQUEN

1052/2003 MONSIL ADAD JUAN JOSE Pl 5,734,500.00 2,394,500.00 PCIA DEL NEUQUEN
3451-344/2006 MEGJAM HECTOR ELIGIO CIDES Pl 5,732,500.00 2,395,700.00 PCIA DEL NEUQUEN
13260/88 OTUPAC  CERAMICA STEFANI CUTRALCO Pl 5,736,619.10 2,430,642.30 PCIA. DEL NEUQUEN
13261/88 NISNOFLA  CERAMICA STEFANI CUTRAL CO Pl 5736,493.20 2,430,370.00 PCIA. DEL NEUQUEN
1946/62 LA ROSA CERAMICA ZANON SAC.ILM. Pl 5729,093.70 2,431,463.00 ADALBERTO RAMAUGE
13582/89 DANIEL VIVIANI GAETANO ZA 5,718,203.90 2,415,909.27 OCIA. DEL NEUQUEN
135109/49 TATACHA VACANTE ZA 566343464 2,416,497.07 AGRUP INDIGENA GRAMAJO
13293/88 FERRICO 'VACANTE ZA 5,668,329.08 2,424,949 54 AGRUP INDIGENA GRAMAJO
13282/88 LA CUNA LOZANO JUAN ZA 5,670,720.33 2,445,993.09 AGRUP INDIGENA ANTIPAN
13281/88 ESPERANZA LOZANO JUAN ZA 5671,166.38 2,447,265.65 AGRUP INDIGENA ANTIPAN
13583/89 ALEJANDRO DANIEL OMAR VIVIANI ZA  5,715,386.10 2,416,480.90 PCIA. DEL NEUQUEN
1340/95 YESICA LOZANO JUAN Y LOZANO JUAN A. ZA 5667,934.00 2,438,205.00 PCIA DEL NEUQUEN
12836/87 REINA CRISTINA PIEDRA GRANDE SAM.I.CAF. ZA 5666,332.10 2,440,604.45 PCIA. DEL NEUQUEN
2110/2003 PRIMAVERA HECTOR RAUL NORAMBUENA ZA 5,715,509.00 2,414,797.00 PCIA DEL NEUQUEN
210419/43 LA BEATRIZ CIA.MIN.BARDA NEGRA S.RL. ZA 5670,515.86 2,445 428.42 AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN
2084/96 MALU MOLIENDA TANDILIA ZA 5669,09540 2,444,580.24 PCIA DEL NEUQUEN
~ 2049/2003 MERCEDES Ill SERVICIOS MINEROS LOZANO SRL ZA 5,669,450.41 2,441,415.39 PCIA DEL NEUQUEN
202/2000 MARIANA MARTA ELIZABET BENEGAS ZA 5,666,484.00 2,439,115.00 PCIA DEL NEUQUEN
200406/47 BEATRIZ 2° PIEDRA GRANDE SAM.I.CAF. ZA 5671,066.38 2,447,265.65 AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN
1831/95 DAVA CERAMICA NEUQUEN SA ZA 5,665,514.00 2,409,953.00 PCIA. DEL NEUQUEN
1953/96 COVUNCO ABAJO HECTOR RAUL NORAMBUENA ZA 5,721,856.00 2,436,884.00 PCIA DEL NEUQUEN
13837/90 LA SALVACION XVI CERAMICA ZANON SA.CIM. ZA 5,660,129.40 2,430,359.08 AGRUP INDIGENA CAFULCURA
1934/96 CAMINO ESCUELA LOZANO JUAN ZA 5661,246.00 2,409,872.00 PCIA DEL NEUQUEN
1796/95 MAVI Il SERVICIOS MINEROS LOZANO SRL ZA  5,670,267.40 2,443,620.80 PCIA. DEL NEUQUEN
1547/62 ENRIQUE VACANTE ZA 5663,990.00 2,411,802.54 PCIA. DEL NEUQUEN
1543/62 OLGA CERAMICA ZANON SA.C.ILM. ZA 5662,534.30 2,442,695.32CIA. DEL NQN Y AGRUPACION INDIGENA
142/92 LA NOVEDAD CERAMICA ZANON SA.CIM. ZA 5,653,289.74 2,437,244.46 AGRUP INDIGENA CAFULCURA
13838/90 LA SALVACION XV CERAMICA ZANON SA.C.IM. ZA 5,668,096.52 2,438,163.07 PCIA. DEL NEUQUEN
198945/47 LOTENA PIEDRA GRANDE SAM..CAF. ZA 5663,325.14 2,446,126.49 PCIA. DEL NEUQUEN
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10942/81
11398/83
11347/83
11346/83
11325/82

1114/94

1113/94
11087/82
12839/87

10963/81

11619/84

108/91

107/91

1051/94
1050/94

104881/50
10438/80
10408/80

1014/2003
11058/81
12746/87
13167/88
13140/88
13129/88
13128/88

12955/88
12846/87

212/92
12837/87
11420/83
12747/87

115/91
12745/87

ACAPULCO
CHENQUE |

EL PERDIDO

LAS MELLIZAS

SAN RAMON II
VIOLECAR 1
VIOLECAR
ROBERTO ARIEL
CIUDADELA
VERDACHO IIl

13 DE OCTUBRE
CATANIA

MONZA

LILIANA

SOLEDAD

EL CHENQUE
PAOLA ESTE
VERDACHO I
MARTIN LEONEL
LA J.B.
LOS LADRILLONES I
LA SALVACION XIV
LOS PIMPONEROS
LA DESAPERCIBIDA SEG
LA DESAPERCIBIDA
CENTRAL

ITALIA

MONICA

LA ROJA

25 DE MAYO

LOS LADRILLONES I
LA PALOMA

LOS LADRILLONES |

CERAMICA ZANON S.A.C.IM. ZA
PIEDRA GRANDE S.AM.I.CAF. ZA
CAPEAS.AIC.YF ZA

CERAMICA NEUQUEN SA ZA
CANTERAS ZAFIRO S.A.
CERAMICA STEFANI CUTRAL CO
CERAMICA STEFANI CUTRAL CO
PIEDRA GRANDE S.AM.I.CAF.
PIEDRA GRANDE S.AM.I.C.AF.
CERAMICA ZANON S.A.C.I.M.
LOZANO JUAN Y LOZANO JUAN A.
CERAMICA ZANON S.A.C.I.M.
VACANTE

CANTERAS ZAFIRO S.A.
CANTERAS ZAFIRO S.A.
CIA.MIN.BARDA NEGRA S.R.L.
CERAMICA ZANON S.A.C.I.M.
IAZKY ARNOLDO E.

MARTIN LEONEL REBOLLEDO ZA
VACANTE ZA

VIVIANI CARLOS ZA

ASOCIACION CIVIL REBELDIAY ZA
CERAMICA STEFANI CUTRAL CO ZA
LOZANO JUAN ZA

| LOZANO JUAN ZA

PIEDRA GRANDE S AM.I.CAF. ZA
PIEDRA GRANDE S.AM.I.CAF. ZA
PIEDRA GRANDE SAM.I.CAF. ZA
PIEDRA GRANDE SAM..CAF. ZA
CERAMICA NEUQUEN SA ZA
VIVIANI CARLOS ZA

F.YF.SRL. ZA

VIVIANI CARLOS ZA

PEREEREERNRERER

5,690,200.36
5,666,037.05
5,668,664.70
5,670,301.45
5,661,145.84
5,686,805.95
5,686,805.95
5,671,308.39
5,668,539.12
5,666,466.16
5,671,308.39
5,665,863.97
5,667,039.18
5,666,694.48
5,667,658.88
5,662,859.76
5,690,733.57
5,666,461.48
5,721,328.90
5,671,694.81
5,715,671.90
5,662,527.84
5,716,041.30
5,670,515.12
5,670,921.51
5,667,541.70
5,667,353.56
5,668,340.75
5,667,541.70
5,669,258.88
5,715,810.80
56626483.11
5,715,416.20

2,463,072.59
2,436,993.96
2,445,385.91
2,444 904.53
2,415,385.05
2,469,449.80
2,469,449.80
2,444,980.40
2,441,171.03
2,418,252.00
2,444 980.41
2,416,216.29
2,419,5675.04
2,420,785.94
2,419,317.24
2,434,332.40
2,462,665.56
2,419,233.94
2,436,656.50
2,443,833.45

2,416,389.80

2,438,079.29
2,417,136.70
2,445,429.28
2,446,556.80

2440.838
2,440,194.12
2,440,606.47
2,441,438.00
2,420,949.74
2,416,660.50
2,444 543 11
2,415,484.60

PARTICULAR

PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA DEL NEUQUEN Y PARTICULAR
PCIA DEL NEUQUEN Y PARTICULAR
PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN

AGRUPACION INDIGENA GRAMAJO
AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN
AGRUPACION INDIGENA GRAMAJO
AGRUPACION INDIGENA GRAMAJO
AGRUPACION INDIGENA GRAMAJO
AGRUPACION INDIGENA GRAMAJO
AGRUPACION INDIGENA CAFULCURA
PARTICULAR

AGRUPACION INDIGENA GRAMAJO
PCIA DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN
AGRUPINDIGENA CAFULCURA
PCIA. DEL NEUQUEN

AGRUP IND ANTIPAN PCIA. DEL NQN
AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN
PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN

AGRUPACION INDIGENA GRAMAJO
PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN
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1267/94 ALFREDO LOZANO JUAN ZA 566147164 2414,314.82 PCIA. DEL NEUQUEN
125593/48 SAN JOSE PIEDRA GRANDE SAM..CAF. ZA 5669,903.39 2,447,178.40 AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN
124003/48 TERESITA PIEDRA GRANDE SAMI.CAF. ZA 5666,332.24 2,443,361.56 PCIA. DEL NEUQUEN

11666/84 VERNA | VACANTE ZA 5,659,543.30 2,409,424.90 PCIA. DEL NEUQUEN
11665/84 DON JOSE JOSE ANTONIO ESTEVE ZA 5,722,397.00 2,435,211.00 PCIA DEL NEUQUEN
11638/84 VALESKA PIEDRA GRANDE SAM.I.CAF. ZA 5670,320.14 2,444,890.41 PCIA. DEL NEUQUEN
13169/88 LA CASUALIDAD  CERAMICA STEFANI CUTRAL CO ZA 5,721,628.90 2,436,356.50 PCIA. DEL NEUQUEN

2353/97 MERCEDES SERVICIOS MINEROS LOZANO SRL ZA 5,669,769.00 2,442 646.32 PCIA. DEL NEUQUEN

5945/70 EL NAUTILO SUAREZ -CELAVE ZA 5,671,359.69 2,445,999 44 AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN

4779/68 ALBERE SERVICIOS MINEROS LOZANO SRL ZA 5,669,933.92 2,442,185.50 PCIA. DEL NEUQUEN

82049/52 MARIA ROSA CERAMICA ZANON SAC.IM. ZA 5661,408.43 2,414,021.13 PCIA. DEL NEUQUEN
8167/74 ISLA GRET LUIS ERNESTO ZA 5,722,297.00 2,435,371.00 PCIA. DEL NEUQUEN
7975/73 DON OYARZU MUNDANO HORACIO HECTOR ZA 5,660,988.30 2,413,170.54 PCIA. DEL NEUQUEN

735/93 MAURO AVACA MARIA YOLANDA ZA 5671,338.08 2,445940.06 AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN
732/93 DEMASIA ALAMINA LA SERVICIOS MINEROS LOZANO SRL ZA 5671,155.98 2,446,897.60 AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN

7267172 AGUILA PIEDRA GRANDE SAMI.CAF. ZA 5665871.26 2,443,174.62 PCIA. DEL NEUQUEN

6851/71 PLATON CERAMICA ZANON SA.C.IM. ZA 5669,096.27 2,442,564.23 PCIA. DEL NEUQUEN

61005/51 CHALLA VACANTE ZA 5663,041.79 2,436,149.58 AGRUPACION INDIGENA CAFULCURA

83074/52 LAPERLA  CERAMICA STEFANI CUTRAL CO ZA 5,720,703.00 2,436,469.97 PCIA. DEL NEUQUEN
6033/70 RINCON DEL AGUILA PIEDRA GRANDE SAM.I.CAF. ZA 5666,440.72 2,439,602.52 PCIA. DEL NEUQUEN
8318/74 CRISTALINA PIEDRA GRANDE SAM.I.CAF. ZA 5675126.00 2,453,336.00 PARTICULAR

57316/56 CHITA PIEDRA GRANDE SAM.I.CAF. ZA 5670,354.80 2,444,834.92 PCIA. DEL NEUQUEN

531/92 TALVEZ SERVICIOS MINEROS LOZANO SRL ZA 5,669,975.61 2,444,078.14 PCIA. DEL NEUQUEN
530/92 MAVI | SERVICIOS MINEROS LOZANO SRL ZA 5,669,930.11 2,444,435.80 PCIA DEL NEUQUEN
52/91 DON SEGUNDO SALVADOR DI PIETRO ZA 5,671,156.57 2,450,155.93 AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN

4919/69 LAGARTO LOMANEGRAC.|.A.S.A. ZA 5688,270.35 2,423,867.52 PCIA. DEL NEUQUEN

4918/69 FABRICA LOMANEGRAC.I.A.S.A. ZA 5688,316.76 2,424,484.78 PCIA. DEL NEUQUEN

4917/69 DINOSAURIO LOMANEGRAC.I.A.S.A. ZA 5688,075.48 2,423,569.89 PCIA. DEL NEUQUEN

4915/69 AMONITE LOMANEGRAC.I.A.S.A. ZA 5,687,114.70 2,423,067.37 PCIA. DEL NEUQUEN

224/58 SALOMON KATZ GEBEROVICH JOSE ZA 5,670,694.42 2,445044.77 PCIA. DEL NEUQUEN
61001/51 co CERAMICA ZANON SA.C.I.M. ZA 5663,289.74 2,437,24446 AGRUPACION INDIGENA CAFULCURA
9298/77 E.M.PABLO ISIDORO CERAMICA ZANON SA.C.IM. ZA 5,661,664.64 2,413,682.96 PCIA. DEL NEUQUEN
9811/78 DON FRANCISCO CERAMICA NEUQUEN SA ZA 5,694,82590 2,431,498.90 PARTICULAR
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96294/54 OLLANTAY SAPAG DANIEL ALBERTO ZA 5,668,268.30 2,440,475.07 PCIA. DEL NEUQUEN
959/51 BARDA NEGRA CERAMICA ZANON S AC.IM. ZA 5,668,944.23 2,442,300.58 PCIA. DEL NEUQUEN
9578/77 MISUD S.A. X PIEDRA GRANDE SAM.I.CAF. ZA 5672,204.59 2,448,944.85 AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN
9577/77 MISUD S.A. IX PIEDRA GRANDE SAMI.CAF. ZA 5671,64526 2,449 30647 AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN
- 9565/77 MISUD S.A. 7° PIEDRA GRANDE SAM.I.CAF. ZA 567131010 2,447,813.93 AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN
9559/77 MISUD S.A. 3° PIEDRA GRANDE SAM.I.CAF. ZA 5671,157.82 2,448209.92 AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN
9558/77 MISUD IV PIEDRA GRANDE SAM.I.CAF. ZA 5671,709.71 2,447,965.28 AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN
9557/77 MISUD 1° PIEDRA GRANDE SAM.IL.CAF. ZA 5,671,035.97 2,447,935.79 AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN
82800/52 GRACIELITA M. MENENDEZ Y CIA. SAA. ZA 5,666,080.13 2,420,677.32 AGRUPACION INDIGENA GRAMAJO
9504/77 ESTACA MINA NAUTILO CARLOS ROMEO CELAVE ZA 5671,667.51 244684516 AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN
4778/68 EL VEINTICINCO PERRY ALBERTO LUIS ZA 5,668,647.06 2,440,515.10 PCIA. DEL NEUQUEN
9173/76 NATALIA PIEDRA GRANDE SAM.I.CAF. ZA 5671,697.00 244720883 AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN
9152/76 E.M. LA SOCIEDAD CERAMICA NEUQUEN SA ZA 5,670,691.82 2,444,762.86 PCIA. DEL NEUQUEN
9127/76 BERNA CERAMICA ZANON SA.C.IM. ZA 5,660,082.30 2,409,161.90 PCIA. DEL NEUQUEN
9073/76 DOS PENALES PIEDRA GRANDE SAM.I.CAF. ZA 5670,546.13 2,443,849.51 PCIA. DEL NEUQUEN
9025/76 LA BONITA PIEDRA GRANDE SAM.I.CAF. ZA 566823746 2,442502.95 PCIA. DEL NEUQUEN
9005/76 ROBERTO FIOCCO PIEDRA GRANDE SAM.I.CAF. ZA 5667,283.32 2,440,388.67 PCIA. DEL NEUQUEN
8592/75 EL FALDEO CORMINESE.P ZA 5,692,554.35 2,432,600.55 PARTICULAR
8527/75 DON PIPO PIEDRA GRANDE SAM.I.CAF. ZA 5667,850.87 2,439,666.09 PCIA. DEL NEUQUEN
8513/75 JOSE ALEJANDRO PIEDRA GRANDE SAM.I.CAF. ZA 5671,466.01 2,447,416.99 AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN
95132/54 ' SAN RAMON CERAMICA ZANON SAC.IM. ZA 5660,675.24 2,415289.15 PCIA. DEL NEUQUEN
2410/97 MERCEDES Il SERVICIOS MINEROS LOZANO SRL ZA 5,669,645.00 2,442,320.00 PCIA. DEL NEUQUEN
4820/68 DON FRANCO MOLIENDA TANDILIA ZA 5670,797.03 244532667 AGRUP IND ANTIPAN PCIA. DEL NEUQ,
2889/99 VETA ESCONDIDA SERVICIOS MINEROS LOZANO SRL ZA  5,660,345.00 2,409,701.00 PCIA. DEL NEUQUEN
2763/98 LA GREGORIA CARLOS ALBERTO GARRIDO ZA 5,661,768.00 2,414,790.00 AGRUPACION INDIGENA GRAMAJO
2755/98 YACO SERVICIOS MINEROS LOZANO SRL ZA 5,665,410.57 2,437,402.35 PCIA. DEL NEUQUEN
2696/98 LIRIA SERVICIOS MINEROS LOZANO SRL ZA  5,666,493.00 2,436,636.00 PCIA. DEL NEUQUEN
2636/98 LA TAPERA ALFREDO ALVAREZ ZA 5,664,950.50 2,440,280.00 PCIA DEL NEUQUEN
2636/2005 TARZAN HUGO ALBERTO MEDEOT ZA 5,673,252.00 2,447,625.00 AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN
2579/98 JONATAN DALILA SABINA CASTILLO ZA 5,715,814.00 2,416,662.00 PCIA. DEL NEUQUEN
2577164 LA AGUADA c ZA 5659,742.08 2429,789.10 AGRUPACION INDIGENA CAFULCURA
2952/99 PAULA ANDREA SERVICIOS MINEROS LOZANO SRL ZA 5,664,794.00 2,440.420.06 PCIA. DEL NEUQUEN
2530/63 LA VERDE CERAMICA ZANON SA.C.LM. ZA 5665,901.28 2,418,268.54 PCIA DEL NEUQUEN
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3011/99
2404/97
2393/64
9814/78
225/58
1000/94
2231/2004
2202/2003
2148/96
213/92
2548/98

347/92
4776168
4745/68
4742/68

4650/68
4649/68

4648/68

4647/68
3821/66
3765/66
2917/99

363/58

2129/2003

3452-184/2006
3452-081/2006
3452-0069/2006
3451-391/2006
3451-107/2005

3410/65
3333/65
326151/44
3716/66

RIQUEZAS AREGENTINA 2°

DEMASIA LA SOCIEDAD

s il
EL TRUENO

E.M. EL QUIJOTE
FAUSTINO JESUS
EL CORRALITO
PAJAROS NEGROS
LA CUNA I
MARTA

EL ALAMO
JORGITO I°

LUCHI

JUAN MARIA

LA PLATENSE

E.M. AMAYA
BRIGITTE

E.M. ALICIA

EL ENTRERRIANO
VERDACHO

E.M. ANDREA BEATRIZ
VETA ESCONDIDA |
IRIS

ELTRIANGULO
ARCILLA

RENACER

LOMA DEL MIRADOR
M.D

LADRILLEROS

EL GRANITO

ELVEAR

MARIANO MORENO ||
E.M. CLARITA

LOZANO JUAN

CERAMICA NEUQUEN SA
VACANTE

PIEDRA GRANDE S.AM.I.CAF.
CANELLE LUIS ENRIQUE
LOZANO JUAN

GRISELDA MILLA

MARTIN JESUS GONZALEZ
SERVICIOS MINEROS LOZANO SRL
PIEDRA GRANDE S.AM.I.CAF.
JUAN JOSE PATRONELLI
PIEDRA GRANDE S.AM.I.CAF.
PERRY ALBERTO LUIS
CERAMICA ZANON S.A.C.I.M.
CERAMICA ZANON S.A.C.I.M.
AMBAR CIA. MIN. S.A.
PIEDRA GRANDE SAM.I.CAF.
PIEDRA GRANDE S.AM.I.CAF.
PIEDRA GRANDE S.AM.I.CAF.
PIEDRA GRANDE S.AM.I.CAF.
- DEL MORRO SA.

ALFREDO ALVAREZ ZA

PIEDRA GRANDE SAM.IL.CAF. ZA
SERVICIOS MINEROS LOZANO SRL ZA
FERNANDEZ MARCELO ZA
ALGARTE MARIA DEL CARMEN ZA
MINARMCO S.A ZA

ROJO LAURA NATALIA ZA

MARIO CESAR ZUNIGA ZA
CERAMICA NEUQUEN SA ZA
CANTERAS ZAFIRO S.A. ZA
VACANTE ZA

PIEDRA GRANDE SAM.I.CAF. ZA

FESREERNREINDRESDENRED

5,665,847.80
5,670,778.18
5,663,064.70
5,668,367.84
5,670,591.82
5,670,515.86
5,668,471.00
5,672,121.50
5,671,694.51
5,668,336.56
5,665,250.00
5,668,403.28
5,667,985.14
5,669,096.27
5,667,995.68
5,670,529.63
5,670,088.52
5,670,192.44
5,670,354.80
5,664,450.11
5,671,207.08
5,659,798.50
5,670,458.72
5,668,995.00
5,669,529.00
5,662,348.00
5,685,717.00
5,695,438.00
5,718,706.17
5,668,422.67
5,660,556.62
5,665,646.00
5,670,546.13

2,407,015.77
2,444,400.80
2,436,186.38
2,439,438.80
2,444,762.86
2,445,428.42
2,439,598.00
2,445,503.00
2,444,739.85
2,440,606.25
2,438,173.00
2,439,890.45
2,441,311.24
2,442,564.23
2,421,087.14
2,444,481.75
2,443,043.48
2,442,698.22
2,443,907.78
2,417,214.98
2,446,453.32
2,408,008.60
2,443,562.53
2,442,282.00
2,443,630.00
2,442,905.00
2,442,980.00
2,418,511.00
2,418,531.91
2,453,602.76
2,417,001.13
2,436,535.89
2,443,849.51

PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN

AGRUPACION INDIGENA CAFULCURA
PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA DEL NEUQUEN

AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN
PCIA DEL NQN Y AGRUP IND ANTIPAN
PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN
AGRUPACION INDIGENA GRAMAJO
PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN
AGRUPACION INDIGENA GRAMAJO
AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN
PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA DEL NEUQUEN

PCIA DEL NEUQUEN

PCIA DEL NEUQUEN

PCIA DEL NEUQUEN

PCIA DEL NEUQUEN

PCIA DEL NEUQUEN

AGRUPACION INDIGENA ANTIPAN
PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN

PCIA. DEL NEUQUEN
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3.3.  Andlisis legal de los Recursos y Reservas.

En linea generales y segun la informacion existente en la Provincia del Neuquén
se puede decir que los Recursos Identificados ascienden a 11.000.000 millones de
toneladas para las arcillas de algunos yacimientos estudiados en las areas citadas.

Las Reservas Indicadas para las areas con arcillas plasticas rojas ascienden a
7.500.000 toneladas. Constituyen Reservas Econémicas con aptitudes para su utilizacion
en la industria de la ceramica refractaria y plastica.

Dentro de los recursos identificados se incorporan 10.000.000 de toneladas en la
categoria Inferidas para las arcillas de la Barda Negra, correspondientes a minas con
desarrollo incipiente de explotacion, destapes exploratorios y manifestaciones de
descubrimiento con exposicion de afloramientos arcillosos.

Los Recursos potenciales para las arcillas refractarias se consideran
especulativamente econémicos teniendo en cuenta la especificacion tecnologica
requerida por la industria para las arcillas de calidad refractaria.

En el caso de las arcillas plasticas ceramicas para cuyo uso industrial las

exigencias no son tan estrictas, los recursos se estiman hipotéticamente econémicos.

4. Determinacién de ubicacion y areas de acceso. Analisis de la zona de ubicacién de
los yacimientos, infraestructura existente y avances de tareas realizadas en
trabajos de explotacion.

4.1.  Ubicacion y areas de acceso

Para la ubicacion y determinacion de areas de acceso se desarrolla el Plan,
el cual tiene la finalidad de realizar un reconocimiento de los recursos mineros
relacionados con las minas de arcilla, que posee la Provincia del Neuquén. Si bien

estos recursos ya fueron identificados en una parte, dado que existen explotaciones de
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esas minas actualmente, no existen trabajos de calificacion y cuantificacion de los
mismos actualizados de acuerdo a la demanda productiva o industrial hacia la que
apunta este proyecto de investigacion.

Los que se pueden hallar son tratados generalizados, en donde se han
hecho reconocimientos de estos recursos, e inclusive también fueron mapeados, pero
sin la intensidad o el detalle suficiente.

El objetivo del presente trabajo es precisamente lograr un trabajo mas cabal,
investigando mas profundamente los antecedentes existentes sobre las areas
denunciadas y con potencial en aprovechamiento de tales recursos mineros y cada
zona mineralizada detectada por dichos trabajos preliminares, al punto tal de realizar
una aproximacion al conocimiento de las reservas que podrian existir de estos
recursos arciliticos, en la forma méas exacta posible.

Como por supuesto estas formaciones se encuentran en un &mbito
geografico se los relacionara con el mismo, como también con su geologia.

Para completar estos estudios con los datos y anélisis de muestras, se podréa
estimar su potencial econémico, esbozando costos de explotacién, rentabilidad y,

también algunas valuaciones de estos recursos.

El trabajo que se estéa realizando, debido a su modalidad es dividido en
etapas, cada una de ellas con su debido desarrollo en tiempo y forma y que se
describen a continuacién. Cabe consignar que el grado de logro de estos estudios
estara relacionado directamente con el grado de avance que se alcance con el
presente proyecto y que mayores definiciones estaran en directa relacién con los

resultados de estudios y andlisis aportados por el mismo.

4.2.  Anélisis de la ubicacion de los yacimientos.

4.2.1. Identificacién y Ubicacion de los Recursos y de las Areas Potenciales
de ocurrencia.
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Se trata de ubicar los principales recursos de estas mineralizaciones en
forma regional y local, para luego concentrar las tareas en determinados puntos
0 sectores promisorios, denominados técnicamente “blancos mineralizados”. Es
una etapa inicial de identificacién y ubicacion sobre la base de los antecedentes
y datos de diferentes tipos con que se cuenta para posteriormente en otras
etapas pasar a estudios mas avanzados.

Los pasos que se desarrollan en esta etapa son los siguientes:

Identificacién de los recursos en el ambito regional:

Se determina en el ambito regional o por comarcas o 4reas las posibles
mineralizaciones de arcillas.

Para ello se utilizan imagenes satelitales, por medio de las cuales se
puede observar los bancos aflorantes o la posible yacencia de estos minerales.
Con ello se determina si hay concentraciones o regionalizaciones de estas
formaciones, incluso se puede llegar a especular sobre la posibilidad de
yacimientos en lugares en donde los bancos no estuviesen expuestos.

El uso de las iméagenes satelitales y de acuerdo al tipo especial de cada
una de ellas, permite sacar datos precisos en cuanto a ubicacién geogréfica
dado que las mismas se encuentran georeferenciadas y cada ubicacion puntual
de una muestra o drea que se quiera identificar se la puede ubicar en esta
imagen en forma precisa y por el contrario si del anélisis de la imagen en
gabinete se determinan areas de interés por posible presencia de mineralizacion
en cuanto a su morfologia de ocurrencia, diferenciacion de &areas por
determinada presencia de color identificatorio de minerales segtn el tipo de
banda que registra la imagen o bien por la forma de yacencia de los bancos
mineralizados.

También se hace uso de Informes y Cartas Geoldgicas y/o trabajos

relacionados con estudios de rocas que se encuentran en la Biblioteca de la
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Direccion General de Mineria de la Provincia del Neuquen, como asi también
informes inéditos y publicaciones en actas y libros de congresos y cursos que

hagan al aporte de datos relacionadas con los recursos evaluados.

ANEXO MAPAS

Mapas referenciales : 1- Departamento de Zapala.

Mapas referenciales: 2 —Departamento Confluencia

De este trabajo de andlisis de antecedente se obtiene la base sobre la
cual se ubican regiones o sectores con mineralizacion. Dado que esta
informacion puede resultar muy generalizada se considera de gran utilidad ya
que el identificar lugares da un primer avance sobre los estudios que hay que

profundizar con posterioridad.

Del anélisis de los Datos Catastrales Mineros que son registrados por la
Direccion Legal de la Direccion General de Mineria es esencial su anélisis ya
que en ellos figura exactamente la declaracion jurada de la ubicacién de los
recursos identificados por los productores que tramitan ante tal autoridad y en el
expediente que se forma, es el que refleja el estado de desarrollo y
aprovechamiento que se hacen de las minas, debiendo realizarse una
actualizacion constante de datos que debe aportar el productor para mantener
vigente el mismo.

Por lo que se debe realizar una comparacién relacionando las

posibilidades geolégicas de ocurrencia con tales solicitudes, a los fines de poder
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definir el grado potencial de los recursos denunciados y las reservas que
brindarian tales sectores declarados.

Otro item a estudiar es la informacién brindada por terceros o datos
brindados extraoficialmente, que se recibe a través de la modalidad “boca a
boca” de actuales y/o antiguos mineros, lugarefios, productores, efc., y que aun
no estan bajadas en ningtn informe, mapa o carta minera.

No es inusual esto, ya que existen personas que han encontrado
manifestaciones minerales y que por determinadas razones no las publicaron o

denunciaron.

4.2.2 Modalidades y etapas de trabajo.

Para la realizacién de este Informe se siguieron estos pasos:

A) Busqueda de Informacion de apoyo:

Como se dijo antes, hay varios trabajos de diversos autores sobre estas
rocas. Toda informacién de apoyo resulta til, especialmente cuando se tratan de
estas rocas, que parecen tan simples a la vista pero que en realidad son muy
complejos en su fuero microscépico intimo, y que afloran en varias partes de la
provincia. A partir de estos informes recolectados, y ademas con la ayuda de
datos brindados en forma directa por los productores se eligieron los yacimientos
incorporados en este trabajo, cuidando también los factores enunciados
anteriormente. Ademas, se conté con el aporte de Direccion General de Mineria

de la Provincia del Neuquen, Internet, folletos, publicaciones, etc.

B.) Trabajos de campaiia:

Ing. Irene M. Pojmaevich — Geol. Hugo Medeot Pagina 28



“Estudio de Factibilidad Técnica y Demanda Productiva
“ Planta de Fabricacion Ceramica Plana

Como se dijo, con los datos aportados se eligieron los yacimientos.
Luego se realizaron los viajes de campafia, realizéndose en los mismos las
siguientes actividades:

- Relevamientos topogréficos — geolégicos: se los hizo en cada una de estas
propiedades mineras, con la ayuda de Mapas Topogréficos, Iméagenes Satelitales,
Mapas Geolégicos a escala 1:200.000, equipo GPS y aparato de precision en
algunos casos.

- Toma de muestras: se hicieron en afloramientos o en labores abiertas. El método
de toma fue por canaletas o esquirlas. Se arrancaron por bancos distinguibles a
simple vista, y privilegiando aquellos con posibles utilizaciones para el proyecto.

- El anélisis geolégico se realizé en todas las formaciones y se muestrearon las
consideradas como mas utiles. También se tomaron muestras de acopios en
donde estos representasen alguna formacion en particular, méxime si esta por el
momento estuviese inaccesible. Las muestras se identificaron acorde al lugar de
extraccion y se guardaron en bolsas de polipropileno.

Relevamiento del lugar muestreado: tal como en del terreno, se realizo
mediante posicionador satelital (GPS). Se tomaron las coordenadas del lugar de
muestreo para luego ubicarlo en el mapa general.

Levantamiento geolégico de cada punto de muestreo: en cada lugar
muestreado se hizo un relevamiento geolégico de lo observable a simple vista,
abarcando con este no tan solo los bancos muestreados, sino también a los
estratos acompafiantes, tanto en los niveles inferiores como también los
superiores. En los lugares donde estaba expuesto, se midi6 la potencia del o de
los bancos de arcillas. Ademas, se los relacioné con la geologia del entorno,

dentro de todo lo que fuera factible de observarse a simple vista.
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C) Trabajos de Gabinete:
Estos, a su vez, se dividieron en:
C.1) Anélisis de las muestras en Laboratorios: a las que se obtuvieron en el
campo, debidamente identificadas y embolsadas, se les realizo:
- Premolienda de grano grueso, para unificar el tamafo de los
clastos.
- Cuarteo de lo resultante de esa premolienda.

- Separacion de los cuartos resultantes del anterior paso. Dos de ellos se
volvieron a embolsar tal como resultaron de la premolienda, identificando
esto como fraccion gruesa de la muestra. A los otros dos se los someti6 a
molienda fina en el molino a martillo de laboratorio, identificandolos

como las fracciones finas de la muestra.

- A la fraccién gruesa se la conserva como esta para posibles ulteriores
anélisis o bien para exposicion para quien quiera ver la roca en bruto.

- La fraccion fina se cuarted, para enviar cuartos resultantes a los
laboratorios para sus andélisis, para determinacion de las condiciones

fisicas y quimicas de las diversas arcillas cateadas.

C.2) Recopilacion de todos los datos de campana:
Todos los datos obtenidos del campo fueron volcados en los planos
previos, y también sobre otros que se fueron confeccionando a partir de
la conjuncién de las recopilaciones anteriores. Se construyeron los
perfiles topogréficos-geolégicos, donde se correlacionaron las diversas
formaciones relevadas en los distintos puntos. Este fue el punto inicial de

la cubicacién de reservas.
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C.3) Correlacion y ordenamiento de los datos de Laboratorio y de campaia:

A los datos obtenidos de la anterior etapa, se le afiadieron los de los
resultados de las muestras analizadas. De esta forma, ya se tuvieron los
datos para hacer una cubicacion detallada de las reservas, en la que no se

incluyo tan solo la totalidad del cuerpo mineralizado.

D) Elaboracién del Informe General:

Con la reunion de todos los datos anteriores se elabor6 el Informe,
que a continuacion se expone. Los datos referidos a los aspectos geogréficos y
geologicos estan dados en forma general, abarcando toda la regién en donde se
encuentran los yacimientos. Pero se muestra en detalle por yacimiento en lo que
respecta a ubicacion, dimensiones, situacion legal y potencial de reservas. A esto
ultimo posteriormente se lo agrupa en forma total, sumando los parciales de cada

propiedad.

5. Andlisis de la calidad de la arcillas en la regién (ensayos fisicos y quimicos),

Toma de muestras representativas y analisis preliminares de los recursos

Trabajo de Camparia

Con los datos obtenidos de la etapa anterior y la evaluacion de las
zonas probables se procede a planificar y ejecutar los trabajos de campafia. El
objetivo de esta seré constatar en el campo los datos reunidos en aquella etapa.

Aqui también se divide a los trabajos en pasos, que se detallan y
el orden que se expone no es determinante, sino que se lo hace a fines
descriptivos. Los pasos se pueden ejecutar paralelamente entre si, sin que eso
implique un desordenamiento de los trabajos y aquellos que requieran de una
secuencia ordenada se respetaran en tiempo y forma.
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5.1 Ubicacion De La Zona:

Se ubica en la zona sudoeste del departamento de Zapala. En el
Plano N° 1 figura la ubicacion de toda la zona estudiada.

El area abarcada es amplia, y se puede arribar mediante distintas
formas. Una de ellas es circulando por la Ruta Nacional N ° 22, desde la ciudad
de Cutral C6 y en direccién a Zapala, hasta llegar al cruce con la Ruta Provincial
N © 34, a unos 40 kilbmetros de distancia desde la primer ciudad citada. Alli se
dobla hacia la izquierda o bien hacia el Sur, y se circula en tal direccion por esta
arteria provincial durante unos 25 kilémetros. Alli se comenzaran a ver las
distintas explotaciones y los campamentos de las empresas que trabajan en tal
zona, arribando entonces a uno de los sectores, el oriental, del area total
estudiada.

Otra forma de arribar es partiendo desde Zapala, por la Ruta
Nacional N © 40, en direccién hacia la ciudad de Junin de los Andes (o Sur,
llegado al caso), hasta llegar al puente sobre el rio Picun Leufd. Tras pasar el
mismo, se desvia por la Ruta Provincial N ° 20, y circulando en direccion Este,
se llega a la interseccién de esta con la Ruta Provincial N © 34. Se desvia por
esta hacia el Norte, y luego de transitar en tal sentido unos 35 kilbmetros se
llega a la zona de los yacimientos.

Otra forma de arribar a esta zona es, partiendo desde Neuquen,
y circulando por la Ruta Nacional N° 237, llegar a la localidad de Picin Leufu.
Una vez en esa, se desvia hacia el oeste, por la Ruta Provincial N ° 20, hasta
interceptar la Ruta Provincial N° 34, que seria el punto citado recientemente, con
lo cual luego se continuaria como antes se indico.

5.2. Descripcién Geogréfica Y Geoldgica Del Area:
5.2.1. Descripcién Geogréfica:

El ambito en donde se encuentran los yacimientos pertenecen al
departamento de Zapala, el cual se encuentra en el centro geografico de la
provincia del Neugquen (ver Plano N° 1).

Este departamento, de unos 5200 km?, posee un relieve caracterizado
como de meseta si tomamos la altura promedio respecto a nivel del mar. No
obstante, dentro de este dominio, y acorde a las formas geomorfologicas,
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podemos distinguir 2 tipos de relieve: el de las mesetas coronadas por mantos
basélticos y el de los valles formados entre éstas.

Las mesetas tienen sus formas tabulares clasicas, con sus partes
superiores planas, y sus laderas con pendientes abruptas en sus partes
superiores, que se van suavizando a medida que se desciende debido a la
acumulacion de detritos provenientes de las partes mas altas.

Los valles que se emplazan entre las mesetas, forman relieves casi
llanos, ligeramente ondulados por suaves lomadas y serranias de escasa altura
formadas por rocas sedimentarias. Frecuentemente estos valles son cortados
por cafiadones, comunmente de pocos metros de ancho y profundidad,
formados por escorrentias que sélo llevan agua ocasionalmente, y que
generalmente nacen en las zonas mas altas de las mesetas.

Cuando la frecuencia de estos cafiadones se densifica, como en ciertas
zonas localizadas de concentracion de desagies de aguas de precipitaciones,
forman un racimo tipico, con todos los brazos interconectados, que se conoce
mundialmente con el nombre de “bad lands” (tierras malas). También dentro de
estos valles, pero en forma mas aislada, emergen algunos cerros o modo de
oteros, productos de erosiones en forma diferencial o bien de eventos igneos.

La hidrografia del area esta formada por cursos de agua temporarios, a
modo de escorrentias. Los cursos de agua mas permanentes, cercanos, son el
Pican Leufa y el Santo Domingo, circulan a varios kilémetros y tienen escasa
influencia sobre el terreno en donde estédn los yacimientos. Los cursos
temporarios son las escorrentias antes mencionadas, algunas de las cuales se
transforman momentaneamente en arroyos colectores, que recogen el agua de
tributarios mas pequerfios, conformando en conjunto pequerias cuencas
circunstanciales de caracter endorreica o arrecia, transportando considerable
caudal de agua cuando llueve.

Usualmente cesa este caudal cuando lo hacen las precipitaciones, pero
existen algunos que tardan varios dias en desagotar dicha agua metedrica.
Debido a la friabilidad del terreno por donde circulan es muy comun que formen
cafnadones de pocos metros de ancho y profundidad, tal como antes se
menciono, pero que son mas que suficientes como para causar inconvenientes
en el transito de vehiculos de la zona.

Uno de los rios permanentes es el Pictun Leufu, el cual nace en la sierra
de China Muerta, a unos 40 kilémetros al oeste de la zona, se desplaza en
sentido sudeste hasta desembocar en el lago formado por el embalse E. Ramos
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Mejia (El Chocon). Corre unos kilometros méas hacia al sur del area estudiada,
por lo que sdlo influye sobre la hidrografia en escasa magnitud, manifestandose
por que hacia el mismo desembocan algunos de los cauces o escorrentias
ocasionales recientemente descritas.

A pesar de que usualmente transporta poco caudal de agua es suficiente
como para derivarlo hacia canales de riego y desarrollar cultivos en sus
margenes, como ocurre en las poblaciones de Paso Aguerre y Picun Leufu,
dependiendo gran parte de su economia de estas actividades. Fuera de este
curso, no hay otro permanente en el drea estudiada

Tampoco hay espejos de agua, ya sean lagunas, lagos, zonas de
anegamientos. Solo ocurren algunas acumulaciones en forma pasajera durante
el periodo de precipitaciones. Es de consignar que a méas de 70 kilometros al S
del lugar esta el lago artificial del embalse de Ezequiel Ramos Mejia (El
Choc6n), pero no tiene influencia de ninguna indole.

Hay pocos estudios respecto al agua subterranea. Su profundidad y
calidad depende de la zona. En las bases de las mesetas se la encuentra a una
profundidad que va desde los 15 hasta los 60 metros. Normalmente su calidad
es apta para el consumo humano, aunque su caudal suele ser insuficiente. A
medida que se aleja de las mesetas, hacia los llanos, aumenta la profundidad,
se vuelve muy salina y su caudal es muy limitado.

Estos son los datos brindados por el EPAS de la provincia del Neuquen,
en los pocos pozos que hicieron en el érea. Tal vez no seria correcto tomar
éstos como una tendencia constante sin antes realizar estudios mas completos
al respecto.

El clima imperante en el area es el semidesértico frio, que domina gran
parte de la Patagonia. Las temperaturas medias anuales oscilan 1y 10 °C para
las minimas, y de 18 y 25 °C para las maximas. En el verano rondan entre los 12
y 30 °C respectivamente, aunque ocurren maximas que superan los 35 °C. En el
invierno las extremas van desde los =14 °© C hasta los 10 ° C, pero también se
han registrado marcas minimas por debajo de los =20 ° C. Una de las
caracteristicas mas notables son las grandes amplitudes diurnas, especialmente
en el verano, que suelen superar los 20 °C entre minima y méxima. Las heladas
imperan entre 7 a 8 meses en el afio, con mayor intensidad en el otofio-invierno.

Las precipitaciones anuales oscilan entre los 200 y 300 mm. Han
ocurrido afios en que superaron los 600 mm., en tanto que sucedieron otros (en

el extremo contrario), con marcas anuales que no superaron los 35 mm.
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Normalmente el periodo en donde son mas frecuentes es el invernal, que es
cuando suelen caer en forma nivea. En las primaveras y otofios caen suaves
lloviznas, y a veces en temporales de varios dias. En el verano precipitan en
forma de lluvias a modo de tormentas eléctricas fugaces, como chaparrones que
se forman en la cordillera andina.

Una de las caracteristicas climéticas es el frecuente viento que impera
en la zona. Con velocidades variables, sopla durante gran parte del afio. La
velocidad media oscila entre 40 y 50 k / h, pero se tienen registros en Cutral C6
y Zapala de jornadas con réafagas de mas de 140 k/h

La flora dominante es la del tipo de meseta patagénica. Es de
vegetacion raleada, de tipo arbustiva, con arboles de poco porte. Especies como
algarrobo, molles, zampas, alpatacos, matasebos, matorros, coirén, chilcas, son
las comunes entre las mayores. A medida que nos acercamos al cauce del
arroyo Picun Leufu la especie dominante es la jarilla. Estas especies crecen
esparcidas, entre otras de menor porte (gramineas, tomillos, paicos, arbustillos
parasitos, etc.), desarrollando largas raices en busca del agua contenida en las
rocas, para sortear las condiciones de sequedad del clima. En las zonas donde
se concentra la humedad, la vegetacion se vuelve mas densa.

La fauna responderia a los lineamientos generales de la regién
patagonia extrandina. Las especies silvestres que imperan son reptiles
(lagartijas, culebras), aves (chingolos, jotes, loros, gorriones, chorlos, bandurrias,
aguilas, etc.), mamiferos (liebres, zorros, zorrinos, armadillos como los piches y
también peludos). Completan este escenario los animales de crianza, tales como
caprinos, ovinos, vacunos, equinos, entre otros. Todos estos se crian en forma
extensiva aprovechando la pastura natural, con la ayuda anual de unos 3 a 4
meses de la “veranada” en la regién cordillerana.

Los suelos de casi toda la zona son de escaso desarrollo, agrupados
dentro del tipo de Inceptisoles, que en la Patagonia se los denomina Aridisoles.
Son suelos incipientes, de pocas decenas de centimetros de desarrollo, con su
horizonte organico muy delgado, y que usualmente no presenta distinciones
entre los inorgénicos inferiores. Por lo general carece del horizonte B. En la
zonas marginales a los cursos de agua permanentes, suelen desarrollarse
suelos aluvionales.

Si bien son de mayor potencia que los anteriores, normalmente son de
clasificacion cadtica, determinada ésta por los regimenes variables que tienen
tales corrientes de agua. No obstante, son mas fértiles, con el horizonte orgénico
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de considerable desarrollo, y por lo general sin el horizonte C. También se
pueden formar estos suelos en los cauces de algunas escorrentias,
especialmente las que acarrean grandes cantidades de agua cuando crecen.

La composicion quimica normal de estos suelos es ligeramente
alcalina, a excepcion de algunos sectores (como en la localidad de Santo
Domingo), donde la abundancia de sales célcicas acarreadas por las corrientes
de agua los torna muy alcalinos. A excepcion de los suelos fluviales de las
margenes del rio Picun Leuftu, no se conocen otros aprovechamientos de estos
suelos incipientes.

En los lugares en donde la pendiente del terreno es bastante
pronunciada, los suelos son practicamente inexistentes.

El aspecto social del érea esta referido al del ambito rural, pero el
mismo tiene mucha influencia de las poblaciones mas cercanas, como ser
Zapala o Cutral C6. Si bien los pobladores (los campesinos) desarrollan sus
actividades rurales usuales en la zona, la influencia de las mismas con las de
dichas poblaciones es marcada. Esto no es tan sélo en sus actividades
economicas sino también en su rutina o quehacer doméstico.

La mayor parte de los campesinos se dedica a la crianza de animales,
especialmente los caprinos y ovinos, y en menor escala los vacunos y también
los equinos. A estos animales, o bien los productos obtenidos de ellos (como la
lana, la leche), por lo general los comercializa en las poblaciones aludidas. En
las mismas compra las provisiones para su subsistencia (parte surge de los
faenamientos de su propia hacienda), y los demas insumos. También desde
éstas se proveen del agua potable ya que, como se dijo antes, en la mayor parte
de las chacras o puestos se carece de ella.

Hay una parte de la poblacién, sin embargo, que depende de las
actividades mineras, ya sea de las explotaciones de las arcillas y también de las
bentonitas, pero es minoritaria, dado que estas no son de grandes magnitudes.

Los pobladores cursan su educacion primaria en las escuelas rurales
de la zona, de las cuales hay varias y estan ubicadas en lugares estratégicos,
tratando de cubrir el mayor radio de influencia. A la secundaria solo acceden un
limitado grupo, pero deben desarrollarla en las localidades antes aludidas, y
también en Pictn Leufa y Paso Aguerre.

No existen centros asistenciales de salud, y para ello deben recurrir a
Zapala, donde existe un hospital, o bien a los dispensarios de los otros pueblos
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mas pequefios. En este sentido, es poca la relacién con la comarca de Cutral Co
y Plaza Huincul.

5.2.2. Descripcion Geoldgica de la zona:

Los estratos de arcillas que se describen forman parte del espeso
paquete sedimentario de la Cuenca Neuquina, considerada ésta, una comarca
geolégica bien definida a nivel nacional, de mucha importancia por la cantidad
de recursos de hidrocarburos que guarda en su interior. Haria muy extenso este
Informe exponer como se formé y los estratos que componen a dicha cuenca,
por lo que aqui solo se incluirén las formaciones que nos interesan, es decir las
arcillas y las rocas inmediatamente relacionadas con ellas. Dentro del grupo de
las arcillas que conforman la cuenca neuquina, se haréd mayor hincapié en los
bancos que fueron relevados, que componen una secuencia depositaria, como
se vera mas adelante.

Las arcillas que integran las formaciones estudiadas, pertenecen a la
Formacion Challaco, considerada de edad Caloviana Inferior, el cual seria un
piso geolégico del Jurasico Medio, periodo este que corresponde a la Era
Mesozoica. Algunos autores como Leanza (1947), Groeber (1953), Simonato
(1940), la daban como integrantes de la Formacién Lotena, la cual es el techo de
la Challacé actual. Estudios de la YPF estatal, como también los de Giusiano y
Ludueria la dan como de Formacién Challacé.

A ésta la integran los bancos de arcillas, ademas hay otros de
areniscas y conglomerados que se interponen entre los cuerpos de arcillas y
también coronan la serie.

Apoyada sobre la formacion Lajas (un tanto mas antigua), la Fm.
Challacé carece de fésiles en todos sus estratos, o al menos no hay datos de
hallazgos. Por lo cual, a través de éstos fue dificil determinar su edad. Sin
embargo, por dataciones de los diversos cuerpos correspondientes, se pudo
calcular que se habrian terminado de formar en el Caloviano, hace unos 160
millones de afios.

Las arcillas son rocas compuestas de varios minerales, como la illita,
halloisita, beidellita, smithsonita, entre otros. Estos son, en forma general,
altimino silicatos hidratados de Ca, Na, K, Mg, Fe, Li, derivados de la alteracion
de rocas igneas, especialmente de los feldespatos integrantes de éstas.
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Diversos agentes transportaron estas particulas hasta su deposicion y posterior
consolidacién o diagenizacion hasta formar la roca.

Si bien en el origen de los componentes no hay disidencias, si existen,
en lo que atarie a cual fue el ambito en donde se depositaron y consolidaron.

No hay coincidencias entre los autores respecto a este ambiente.
Algunos la consideran continentales, debido precisamente a la ausencia de
fésiles, que estaria indicando ambiente oxidante erosivo. No obstante, hay otros
autores que las consideran de deposicion deltaica (en deltas de rios
desembocando al océano), lo cual hablaria de un ambiente de transicion.

La carencia de elementos gruesos (limos y / o arenas) en su estructura
intima, es el principal argumento de los que sostienen este origen. Segun dichos
autores, la abundancia de materiales finos estaria indicando una deposicién
clasificada, selectiva y lenta, que solo se da en los ambientes marinos o de
transicion.

El ambito de su origen es mas que importante, dado que esta ligado
directamente a su estructura intima, composicion y caracteristicas fisico-
quimicas; y como resultado de ésto con sus aptitudes utilitarias.

Es més que usual que las arcillas de origen marino admiten una buena
clasificacion de sus componentes, dado por su ambiente marino relativamente
tranquilo. Los estudios a nivel microcristalino y de Rayos X indican que
intimamente sus miscelas estan bien ordenadas, con sus moléculas y 4tomos
distribuidos en formas cohesionantes o ligantes, dotando al mineral de una
estructura compacta. Todo esto provocaria, en sintesis, que estas arcillas
tengan buena calidad para casi todos los requerimientos o usos, y que las
distinguiria de la mayoria de las de origen continental.

Diversas experiencias realizadas con estas arcillas asi lo han
demostrado, indicando una buena clasificacién de sus particulas componentes,
lo que estaria aseverando esta génesis marina o deltaica.

La Formacion Challacé se ubica normalmente entre la F. Laja de su
base y la F. Lotena, que seria el techo. Las dos primeras son del Caloviano
Inferior, en tanto que la dltima corresponderia al Caloviano Medio a Superior. Un
perfil general seria como el de abajo:
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e ) Conglomerados gris claros, de la formacion Lotena
AP N
*E| Banco Superior de arcillas, formado por arcilitas rojizas a moradas, y también las de color
pardas, grises y verduscas. El espesor promedio de este banco va desde los 2 hasta los 6
metros.
7 _: ““r *Areniscas grises, que en algunos sectores incluyen miembros de conglomerados. Presenta un
™7 ik -:. diaclasado frecuente, que se acentiia a medida que se adelgaza. Su potencia oscila de los 3
Mk hasta los 28 metros, y en algunos sectores suele incluir algin banco de arcillas, pero en forma
FR B Jocalizada.
¢ ot
Ll 2 55

a)Miembro Superior, casi siempre en contacto con las areniscas de su techo, e inconstante,
dado que en varios sectores no se lo encontr6. De colores grises a blanquecinos, parecen
caolinita, pero contienen abundante hierro. Su espesor varia desde escasos centimetros hasta
no mas del metro

7
*El Banco Inferior de arcillas. Contempla varios miembros distinguibles por su coloracion, lo cual
: no siempre coincide con su composicion:

*h)Miembro Intermedio. Inmediatamente por debajo del anterior, o sino de las areniscas cuando
ese no esta. Son arcillas grises oscuras, negras en parte, que normalmente tienen alto punto de
fusién. También este miembro no se lo encuentra en ciertos sectores, pero es mas abundante
que el anterior. Su espesor va desde centimetros hasta los 4 metros.

*C)Miembro inferior. Por debajo del intermedio, o del superior, o bien de las areniscas cuando
esos faltan. Son arcillas de distintas coloraciones, que van desde el rojo oscuro, el violeta o
morado, el pardo verduzco, verde oscuro. Son las que utilizan las Industrias Ceramicas para

hacer ladrillos, pisos, tejas, etc. comercializables. Su espesor va desde los 2 m hasta mas de 20
m, como se verificé en “La Beatriz".

S TR *Areniscas y conglomerados de la Formacion Laja, que seria el piso estratigréfico.
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El perfil descrito corresponderia a uno tipico o modelo de lo que es la
Formacion Challacé. En “Don Franco” se lo encuentra completo, pero no expuesto
sino a través de labores alternadas (a cielo abierto y luego subterraneas). En los otros
yacimientos estudiados no existe el Banco Superior de arcillas, aunque en éste se
desarrolla a plenitud el Inferior, a tal punto de que los laboreos llegaron a extraer méas
de 15 metros. Solo en contadas partes de tal yacimiento, se puede encontrar el
miembro superior grisdceo de ese Banco Inferior de arcillas.

Por otro lado, las perforaciones en ese, como también las efectuadas
por Piedra Grande en algunos de los propios, indican que el banco inferior tiene, en
partes, un espesor de hasta 35 metros. Existen sectores o zonas en donde se
adelgaza y no supera los 2 metros de espesor.

No esta claro sila ausencia o no de algtn estrato o miembro del perfil
modelo responde a procesos deposicionales o bien a efectos erosivos. Es muy
probable que la ausencia del Banco Superior de arcillas se deba a esta Ultima causa,
cosa que también afectaria al banco de areniscas intermedio. En “Don Franco” se
encuentra el Banco Superior de arcillas y el banco de areniscas intermedias tiene un
espesor de 25 metros, en tanto que en “La Beatriz” 6 en “Salomén Katz”, aparte de no
existir el Banco Superior, el de areniscas no supera los 12 metros. Como es légico,
lo ocurrido en estos 2 dltimos sectores fue una erosion completa del banco superior y
un gran desgaste del de areniscas.

No obstante, ésto no es tan simple cuando se trata de definir el
porque de la ausencia o no de algunos de los miembros del banco de arcilla inferior.
Esto podria deberse a varias causas a analizar, como por ejemplo:

- Efectos erosivos, que desgastaron diferencialmente el banco,
previos a la deposicion de los miembros superiores.

- Deposicion diferenciada. Si la formacién es de origen deltaico, como
se especulo al inicio, es normal que en este ambiente se dan deposiciones
diferenciadas, a modo de digitos (dedos), acorde a la potencia y aporte de sedimentos
de los distintos brazos que conformaban ese antiguo rio en su desembocadura al mar.
Por ejemplo, podrian haberse manifestado, en tales riadas antiguas, micro ambientes
reductores, que se enriquecian en hierro, como el caso de las refractarias, que en
otros sectores no se daba. Empero, es una teoria, y hasta que no se tenga una
exploracion completa de la zona, no se podra corroborar si estas digitaciones existen.
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- No deposicion. Esto indicaria que, por alguna razén que no esta
bien establecida, en algun sector no se depositaron algunos de los miembros. Es
decir, no se gasto o erosiond, sino que simplemente falta porque no se deposito.

Al margen de que cualquiera fuera las causas de lo que lo provoco, lo
cierto es que no hay una constancia de presencia de los distintos miembros en el
banco inferior de arcillas. Esto es importante, como lo seria (sin lugar a dudas) el
poder definir que lo provocd, para saber la tendencia y estar precavido, dado que se
ha demostrado que tales miembros se adaptan a distinto usos comerciales. Para la
industria que contempla el proyecto, son buscadas las del Banco Superior y
preferentemente las del Miembro Inferior del Banco Inferior. En el segundo son
bastante abundantes, pero el banco superior suele faltar en su totalidad. Es probable
que donde esto ocurra, si se sigue avanzando en profundidad se va a topar con dicho
banco inferior, pero ya la explotacién tendré otro costo.

Es precisamente ésta una de las razones por la que se justifica un estudio
de exploracion pleno de estos yacimientos. Si se realiza en forma cabal se podra
ahondar mas en las tendencias de disposicién de los diversos bancos que integran la
Formacion, y ademas la estructura estratigréfica de todo el paquete, muy importante
desde la 6ptica econdémica, a la hora de definir el aprovechamiento de los recursos.

En las fotografias de la pagina siguiente se puede observar en forma
escalonada este perfil. En la de “Don Franco” se expone el Banco Superior de arcillas
con su debido techo, en tanto que la imagen de “La Beatriz” muestra el banco de
areniscas intermedias, y por debajo de éstas gran parte del Banco Inferior. En ésta
Ultima se observara que los laboreos estan paralizados, abandonados, pero cuando el
yacimiento estuvo en produccion nunca se llego al piso.
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Imagen 1. Parte de la cantera en explotacion de “Don Franco”. A la derecha se puede ver
la parte superior del perfil general: conglomerados por encima, luego viene el
panco de arcillas verde, rojizas, moradas. En el piso de la cantera yace el

banco de arenisca intermedia.

Imagen 2. La cantera explotada de “La Beatriz”, en donde esta expuesto la parte media del
perfil general. La parte superior es el Banco de Areniscas Intermedio, de 3 a 6
metros de espesor. A partir de este comienza el banco inferior de arcilla.
Antiguamente se extraian los miembros superiores de este mediante galerias
subterraneas, cuyos ingresos se pueden observar en la imagen
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Imagen 3. Imagen del frente de explotacién del yacimiento Mercedes Il, uno de los
incluidos en este Informe. En el perfil expuesto se puede ver por encima las
areniscas intermedias, y por debajo los bancos de arcillas para uso ceramicos

Imagen 4. Parte del frente del yacimiento “Salomén Katz”, también parte de este trabajo.
Se puede observar por encima el banco de areniscas intermedias, e
inmediatamente por debajo una delgada capa de arcillas tipo refractarias, para
luego pasar a los bancos del tipo ceramico
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Desde la Optica estructural se podria decir que la Formacién Challaco, al
sur y sudoeste de la meseta de Barda Negra, integra un ala de un sinclinal regional,
con buzamiento NO, cuyo flanco opuesto se encontraria en la zona del paraje Carro
Quebrado y del puente de la Ruta Nacional N ° 40 sobre el arroyo Pictun Leufd, en
donde afloran las otras partes de estos bancos arcillosos. El eje central de este
sinclinal se tendria un rumbo casi Este-Oeste.

El mismo seria como se lo representa esquematicamente abajo.
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Croquis 2

El dibujo es un esquema de lo que seria tal sinclinal. Las alas extremas del
sudeste y noroeste estarian abruptamente inclinadas, expuestas ambas en el
Cerro Lotena y puente sobre el arroyo Picun Leufu respectivamente. En las
imagenes de abajo se puede observar esta ala ultima.
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Imagen 5. El ala occidental del sinclinal que se hace mencioén, inmediatamente al SE del
puente sobre el Picun Leufu, de la Ruta Nacional N ° 40. El banco color pardo
es de las areniscas intermedias, y por debajo las arcillas grises oscuros. Como

se ve, el banco se inclina hacia el Sur, punto cardinal que esta a la derecha de
la imagen.

Imagen 6. Otro sector del cierre estructural aludido, en la zona termal cercana al puente
sobre el rio Picun Leufu. Los estratos, como se observa, estan inclinados hacia
el S, a la izquierda de la imagen.
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Esta estructura sinclinal es mas que probable que no sea
constante, sino que haya sufrido fallamientos, dislocaciones, procesos erosivos
diferenciales, entre otros efectos; que hicieron que el cuerpo se disgregue o se
separe en partes. La orogenia andina, millones de afios posterior a la formacién de
estos cuerpos, posiblemente fracturé y dislocé a todo el paquete, diferenciando
las partes otrora adyacentes o contiguas entre si, dejando como resultado cuerpos
aislados, como abajo se expone.

Croquis 3

Primera etapa:
NO SE

§e depo_sita _todo el paquete formando una estructura de sinclinal

§§gu'hdg Etaga: i

Los movimientos andinos fracturan al cuerpo, y luego producen
movimientos diferenciales entre las partes
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Actian los procesos erosivos desgastando todos los estratos, y
queda el cuerpo como si estuviera conformado por varias partes,
cuando en realidad se trataria de una que ha sido desmembrada o
seccionada

Lo expuesto es una teoria, que se basa méas que nada en lo
observado en otros estratos sedimentarios de la region.

Empero, esto se dilucidaré sélo al hacer un estudio regional de
estos cuerpos de arcillas, como se sugirio.

Esta es otra de las razones que justifican estudios mas profundos
de estos recursos. Aparte de una inquietud geolégica interesante, estaria
relacionado con el aspecto de aprovechamiento econémico de estas rocas.

De verificarse esto indicaria limitaciones relativas de reservas,
dado que si se tomara como una formacién constante (como lo muestra la
Primer Etapa del dibujo anterior), entre puntos distantes se la correlacionaria
como un cuerpo continuo, cuando en realidad podrian no serlo, sino que estaria
interrumpido como lo muestra la Tercer Etapa. Esto, tarde o temprano,
repercutiria en el aspecto econémico, ya que si se trazan planes o proyectos de
explotacion de estas rocas, sin hacer estudios previos completos de su forma de
yacer, se podria cometer un considerable error de magnificar su volumen.

Como es légico, esto podria conducir al agotamiento de las
reservas de materia prima en plena etapa de produccion, lo cual abortaria el
negocio planificado o bien tendria que ser abastecido por terceros. Cualquiera
de estas opciones ocasionaria pérdidas econémicas al proyecto.

No obstante, en la zona sudeste el cuerpo parece ser constante
en la conservacién de su estructuras. Solamente hay adelgazamientos y erosion
de algunos de sus miembros, pero no se han observado fallas o fracturas de
dislocacion, al menos en los lugares observados. Por otro lado, la constante del
buzamiento de las formaciones (12 a 14 ° N) no hace intuir algo al respecto. Sélo
podrian encontrarse algunas diaclasas de contraccion-dilatacion
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La parte noroeste del cuerpo, en la zona cercana al puente sobre el
rio Pican Leufa presentaria algunas fracturas, con corrimientos relativos entre
bloques. Si bien no se observé directamente esto, la geologia y geomorfologia
externa hace presumir eso.

En la etapa de computos de reservas de los cuerpos de arcillas, se
podran observar claramente estas estructuras, mas que nada del ala oriental del

sinclinal regional aludido.

6. Cuantificacién de las reservas probables de la materia prima en base a
antecedentes y estudios realizados en dichos lugares.

Las cuantificaciones de reserva de materia prima figuran algunas
cubicaciones en trabajos realizados por De Alba (1946), Rossi (1982).
Dominguez (1988), Giusiano y Luduefia (1989-1990). Especialmente, estos dos
ultimos autores, integrantes del plantel geolégico de la Direccién General de
Mineria de la Provincia del Neuquen, en ese entonces, realizaron una cubicacion
aproximada de estos recursos en el &mbito del Departamento Zapala.

No obstante, al margen de la buena calidad de los trabajos realizados,
sus calculos se basaron en afloramientos y/o labores expuestas, por lo que
posiblemente en algunas partes no sean completos. Aparte dichos autores no
evaluaron reservas en forma detallada, destacando diferenciaciones en base a
las aptitudes comerciales posibles, y menos en algo referido al tema que se
trata, es decir a las aplicaciones de la mismas para la industria de la cerédmica
plana.

Este dltimo es precisamente la intencién de este Informe, tratar de definir
las potenciales reservas que podrian tener los yacimientos estudiados de arcillas
aptas para los mercados usuales, pero preferentemente las que atafien al de

ceramica plana.
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6.1 Mapa de ubicacién regional de los Yacimientos:
Ver ANEXO Mapas.

6.2 Mapa de ubicacion de las Pertenencias Mineras
Ver ANEXO Mapas.

6.3. Detalle Cubicacion De Cada Yacimiento

A continuaciéon se hara una descripciéon detallada de cada uno de los
yacimientos incluidos en este Informe, con los datos recogidos por la
exploracion geolégica realizada. Toda la informacién surgié de los sectores en
donde estaba expuesto el banco, ya sea por afloramientos o bien por las labores
mineras. El detalle de cada unos de estos lugares es el que se expone a
continuacion.

6.3.1. Yacimiento “Don Franco™

Pertenencia Minera de propiedad del Sr. Carlos Romeo, de la ciudad de
Tandil, en Ila provincia de Buenos Aires. Actualmente se encuentra en
explotacion por el mismo duefio. Combina labores de los dos tipos: en forma de
cantera a cielo abierto, en el banco de arcilla superior; y luego galerias
subterraneas, en los niveles inferiores, a unos 30 metros de profundidad
respecto a la superficie. Segun datos recogidos en el lugar y aportado por la
gente que trabaja en la empresa, la explotacién del banco superior es
relativamente reciente (hace pocos afos), en tanto que las galerias datan de
mas de 40 anos. Estas ultimas siempre se han explotado mediante el método de
camaras y pilares.

Las rocas producidas se comercializan a distintos lugares. Por lo
general las del banco superior son para el mercado ceramico de la provincia, y
en menor proporciéon para otros lugares del pais, coma la provincia de Buenos
Aires. En cuanto a las del banco inferior, consideradas como refractarias, se las
esta comercializando casi en su totalidad para el mercado de esa provincia, y
también a algunos otros puntos del centro del pais.

La explotacion de la cantera se hace con maquinas viales, y con la
ayuda de explosivos en las galerias subterraneas. En esto laboreos
subterraneos la evacuacién es realizada mediante operarios y un guinche
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instalado en unos de los piques verticales. En total trabajan 5 personas y un
encargado.

El yacimiento tiene forma de un rectangulo, de orientacién OSO-ENE, de
600 metros de largo en tal sentido, por 300 metros en el perpendicular,
conformando una superficie total de 18 hectareas. Se subdivide en 2
pertenencias, cada una de ellas adopta la forma de cuadrado de 300 metros de
lado. Se tramita en la Direccién Provincial de Mineria de la Provincia del
Neuquén bajo el Expediente Minero N° 4820/68. El plano legal y topografico del

yacimiento es el siguiente:

Plano N ° 2:
Plano Legal de “Don Franco”
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El perfil observado en el sector que actualmente se explota responderia
al tipico de la Formacién Challacé, incluyendo todos los miembros que la
integran, como lo muestra el dibujo a continuacion.

Croquis 4
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Areniscas conglomeradicas. 2 a 3 m de espesor.
Areniscas finas grisaceas: 1 a 3 m de espesor. (Ver Imagen 5)

Arcillas ocres a negras. De 1,5 a 2,5 metros de espesor.

Arcillas rojizas a moradas, que en parte se tornan verde oscuro y
también verde pardo. Espesor del banco: 1 a 1,5 metros. El banco
completo se puede ver en la Imagen 5 y 6.

Capa de areniscas intermedia. Por lo general son areniscas finas,
aunque incluyen algunos miembros mas gruesos, e inclusive de
conglomerados. Presentar en un nivel intermedio la yacencia de un
banco de arcilla, de 2 a 3 metros de espesor, aunque no se sabe bien
si este corresponderia a un nivel deposicional, o bien a una facie
localizada. El espesor promedio de todo el paquete de arenisca es
de 25 a 27 metros.

Banco Inferior, de color grisaceo oscuro a negro cuando humeda en
formacioén, que se torna gris claro cuando se seca, después de
extraida. El espesor de este banco oscila entre 3 a 4 metros, y en el
mercado se la coloca como del tipo refractaria. Ver Imagen 7 y 8.
Aunque no esta expuesto (al menos no hay ninguna labor a la vista),
hacia niveles inferiores continuaria un espeso paquete, de mas de
15 metros de espesor, de otras arcillas, que serian similares a las
utilizadas por la industria ceramica, de colores morados a rojizos, y
también algunos miembros verde oscuro, por lo pronto en el
computo se las incluye como reservas inferidas
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Al no existir labores de exploracién o afloramientos para poder
correlacionar las formaciones descriptas, se visitaron los yacimientos aledafios.
Los puntos que se tomaron de esos estan relativamente alejados, por lo cual la
correlacién y cubicacién son orientativas. Por otro lado, se trabajo para el
levantamiento topografico, con curvas de nivel a partir de los datos brindados por
el GPS, que dependen de la presion atmosférica al momento de la toma.

De esta forma, se obtuvieron 3 lineas de perfiles, mediante las cuales

luego se demarcaron y determinaron las superficies de las areas de influencias.

Los perfiles son los siguientes:

Croquis 5

Segun Linea 1: ‘
{— DONFRANCO —W— LA BEATRIZ
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Con estos perfiles, se estimé el area de influencia de cada una de
las muestras, y con ello los volimenes posibles de los distintos tipos de arcillas,
especialmente las de las caracteristicas ceramicas, las mas promisorias para
alimentar la materia prima de este proyecto. En el Plano 3 que se muestra a
continuacién estan incluidas estas areas de influencias, y también las de cada

tipo de reservas.
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Plano 3:

Plano de Reservas y Areas de Influencias de “Don Franco”
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6.4.

6.3.2.

Estimacién de Reservas en “Don Franco ™

Para esto se siguié el método mas usado, es decir el calculo de la

superficie, para luego obtener el volumen multiplicando esta por el espesor

promedio. La conversion a toneladas se calculé multiplicando estos volumenes

por el P. E. promedio de las arcillas (2,30 tn./ m’)

Clasificacion de las Reservas:

La clasificacién de estas se hizo en base a su posible utilidad, tomando

el criterio definitorio de esto la experiencia de los productores actuales, la

mayoria de los cuales investigan y experimentan continuamente con esto.

A)

b)

c)

Se definieron estos tipos de reservas en:

Comprobadas: todas aquellas que se pudo constatar su presencia en
forma directa, mediante labores o afloramientos, o bien por la correlacion
de bancos a través de los perfiles topograficos. A estas, a su vez, las
podemos subdividir, acorde a su utilidad o aplicaciones en:

Arcillas tipo Ceramica: aquellas aptas para el mercado comun ceramico,
adaptables para la fabricacion de ladrillos, baldosas, zécalos, tejuelas,
entre otras cosas. Como se ve, seria la clase mas promisoria para
abastecer al mercado del Proyecto. Por lo general a este tipo responden
las que tienen coloraciones amarillentas, verde claro, morado o lila, rojizas
y parduscos.

Arcillas tipo Refractarias: todas las que tienen el cono o punto de fusion
alto, optimas para integrar productos resistentes a las altas temperaturas.
En estos yacimientos, las que mas se adaptan a esto son las arcillas de
coloraciones grises, grises oscuras y negras.

Arcillas tipo Caolin: las que serian adaptables a fabricacién de productos
especiales, como los sanitarios, a la industria del papel, o bien a cualquiera
en donde se necesiten elementos escaso en compuestos de hierro.

Otros usos: son las que no se adaptarian a ninguna de las utilidades antes
enunciadas
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B) Inferidas: Son aquellas cuya presencia o volimenes se determinan en forma
indirecta, a través de la continuidad de los bancos conocidos o los
mapeados de las corroboradas. Es decir, tal cual su nombre, “se
infieren” que pueden estar yaciendo en profundidad, de
continuarse los bancos conocidos aledafnos o adyacentes.

Debido a que son reservas estimadas, no se las puede subdividir
en calidades, sino que se las expresa en volumenes totales.

C) Supuestas:Son las que se estiman podrian tener algun distrito o zona ain no
conocida, pero cuya geologia expuesta permite presuponer
posibilidades de mineralizaciones similares a las conocidas.

Por igual razén a las inferidas, se las estiman en forma total, sin
distinciones de calidades.

6.5 Siguiendo estas clasificaciones, y dentro del marco de posibilidades en que se
realizaron los estudios, calculos, estimaciones; las reservas aproximadas son las

que se dan a continuacion.

6.5.1. Computo General de las Reservas del yacimiento “Don Franco”

Se exponen primero en forma detallada y luego en total.
Es de aclarar que cualquiera de las cifras abajo expresadas son
aproximadas, dado que resultan de una exploracién geolégica en
esta etapa de desarrollo del proyecto.

A) Comprobadas:
A.1. Arcillas Ceramicas:
Banco Superior: 216.000 Tn.

Banco Inferior: 134.000 Tn

A.2. Arcillas Refractarias:
Total: 184.000 Tn.
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Total Res. Comprob.: 534.000 Tn.

B) Inferidas:

Total Res. Inferidas: 940.000 Tn
C) Supuestas:

Total Res. Supuesta.: 630.000 Tn

Total General De Reservas
Del Yac. “Don Franco” 2.104.000 Tn

Nota: Las reservas de arcillas tipo ceramicas, en las Reservas
Comprobadas, fueron expuestas diferenciadas en banco
superior e inferior debido a que tienen distintos niveles de
yacencia (ver Croquis 4), lo que provocara distintas formas
de explotacion y costos de extraccién a la hora de sus
aprovechamientos.
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Imagen 5.

El banco superior de arcillas de “Don Franco”. En la parte superior se
observa el banco de conglomerados. Luego hacia abajo viene el banco de arcillas
formado por 2 miembros, uno superior de color verde claro y otro inferior rojizo. La
camioneta esta estacionada sobre el banco de areniscas intermedias, que es el piso de
este banco superior de arcillas.

Imagen 6.

Otro sector de la cantera de “Don Franco”, unos 100 metros hacia el O del de la Imagen
anterior. A la derecha se puede ver el perfil visto en esa, solo que aqui el banco de
arcilla se ha engrosado, e incluso incorpora un miembro gris entremedio del rojo y verde
claro.
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Imagen 7.

Un pique vertical en “Don Franco”. Fue hecho atravesando el banco de areniscas
intermedias, para explotar los bancos de arcillas que se encuentran por debajo de estas.
En la imagen se puede ver como el guinche esta evacuando arcillas de ese subsuelo.

Imagen 8.

Otra imagen del guinche, apoyado sobre el banco de areniscas intermedias, evacuando
las arcillas, provenientes de galerias subterrdneas ubicadas a unos 30 metros de
profundidad de la superficie expuesta

Ing. Irene M. Pojmaevich — Geol. Hugo Medeot Pagina 61



“Estudio de Factibilidad Técnica y Demanda Productiva
*“ Planta de Fabricacion Ceramica Plana

6.6.

YACIMIENTO “LA BEATRIZ”:

Este es uno de los yacimientos mas antiguos de la zona, y que ha
tenido varios duenos o propietarios a lo largo de su historial.

Los primeros laboreos de este yacimiento datan de la década del 40
del siglo pasado. Esto se puede corroborar en el entramado de galerias
subterraneas antiguas, el cual tendria una longitud total superior a los 8
kilometros, segun datos de antiguos explotadores de este yacimiento.

Antiguamente la explotacion se hacia casi en su totalidad en
galerias subterraneas. Estas tenian distintas secciones: las mas pequenas, de
2 metros de ancho x 1,8 m de alto, ambos promedio; y las mas grandes, de 3 a
4 metros de ancho y mas de 4 metros de altura. Las primeras conforman la
mayoria de las galerias existentes. Fueron hechas por los operarios a través
de los anos, los que extraian manualmente las arcillas, aunque a veces se
ayudaban con explosivos en las tareas de arranque. La evacuaciéon se
efectuaba por medio de vagonetas, que eran cargadas por palas de mano. Las
galerias mas grandes fueron hechas conjuntamente por operarios y
maquinarias. En estas, las Palas Cargadoras llegaban hasta el fondo de las
mismas para evacuar los materiales.

En la década del 90 del anterior siglo, se cambié el método de
trabajo. Mediante un gran programa de desarrollo, encarado entonces por la
empresa Zannén, de la ciudad del Neuquen, se destapé el banco mayor de
arcillas, convirtiendo la explotacién subterranea en cantera a cielo abierto. De
esta forma se gané no tan solo en seguridad, sino también en desarrollo y
produccion.

No obstante, esta empresa tuvo un declinar econémico tremendo a
tal punto de llegar a la cesacioén de pagos, y la posterior toma de la misma por
parte de los operarios, en pos de la continuidad de las fuentes de trabajo.
Después vinieron una serie de acontecimientos, de indole laboral-judicial, en
los cuales se intensificé el enfrentamiento de los operarios con el duefio y el
gobierno provincial. Una de las consecuencias de ello resulté una traba
Jjudicial de no innovar sobre las propiedades de Zannén. Entre estas figura
este yacimiento, por lo cual actualmente, a pesar de su potencial, esta inactivo
desde hace bastante tiempo, como demuestran las labores en abandono.

La produccién de los dltimos afos era destinada casi en toda su
totalidad para consumo propio. Durante mucho tiempo, su explotacién fue un
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gran determinante del movimiento econémico-minero de la zona de Barda
Negra. Aunque no se tienen los ndimeros exactos, se estima que varios
operarios trabajaban en forma permanente, al punto tal de que existia un
campamento con albergue para una parte de estos. Después de Ia
modernizacién de la explotacién, con el cambio de método de explotacion, el
namero de operarios disminuyé, pero atn asi llegé a ser considerable.

Las estadisticas indican que mas de 8000 toneladas por mes salian
desde este yacimiento, en destino hacia la Planta de Neuquén, produciendo un
circular de mas de 15 camiones por dia.

Por todo esto, cuando se produce la desestabilizacién econémica
en el pais, no tan solo se resintié el area directamente ligada al yacimiento,
sino ademas todo el entorno social ligado.

La superficie legal es bastante extensa. Consta de 4 pertenencias,
de 600 x 300 metros cada una de ellas, orientadas en el sentido SO-NE,
delimitando una superficie total de 72 hectareas. En la Direccién Provincial de
Mineria se gestiona a través del Expediente Minero N° 210419/43

El Plano Legal es el que se muestra a continuacion.
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Plano N ° 4:
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El perfil genera tipico en este yacimiento, que se manifiesta en la mayor
parte de lo que se encuentra expuesto, es el siguiente:

Croquis N ° 5:

e Areniscas grises finas, compactas, que incluyen miembros de
}:'_ -::, H‘ clastos mas gruesos, incluso Illegan a niveles de
3;96;;.?3 conglomerados. El espesor promedio de esta capa varia de 5
Q _“-? % f’: a 12 metros, que se incrementa a medida que se avanza hacia
. .-‘ e el Norte. Incluso, en un sector incluia un miembro arcillas,
-f??a%‘,;’: que se llegé6 a explotar. Ver Imag. 9, 10, 11y 12
} /// Banco de arcillas, que incluye varios miembros de estas
/ / rocas.

/ / a)Arcillas grises, que van tornandose verdes en parte y
/ // / también de colores pardos claros. El espesor de este banco

/ / varia (es difuso ademas) entre el metro hasta 1,5 a 2 metros.
/ / / /
/ b)Arcillas rojizas a moradas, que parecen mas compactas que

| miembro anterior. El espesor de este banco también es
ariable. Lo que esta expuesto en la cantera es de
proximadamente unos 15 metros, pero segin informaciones
legaria hasta mas de 25 metros. Nunca se llegé a explotarlo
n su totalidad, pero dicho dato se obtuvo de los estudios que
fectué la Ceramica Zannon sobre el mismo.

Estos dos bancos eran utilizados en la fabrica de Neuquén.

Por lo general se los exploté en forma masiva, como si fuera
un solo bloque. Ver Imagenes. 9,10 11y 12

Areniscas del tipo conglomeradicas. No se encontré este

banco. Se sabe que existe porque se lo localizé mediante las
perforaciones
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Si hacemos una comparacién con el perfil del anterior yacimiento, se
apreciara que en este falta el banco superior de arcillas, el cual es posible que se
haya erosionado por completo, incluso con una buena parte del banco de areniscas
intermedias. El banco de arcillas refractarias es mas irregular y delgado que en
“Don Franco”. Hay sectores en donde desde las areniscas intermedias pasa
directamente al banco ceramico. Este banco, segiin comentarios, tendria mas de 35
metros de espesor en sus puntos de mayor potencia.

Del mismo modo que en el anterior yacimiento se construyeron los
perfiles para correlacionar formaciones y cubicar los bancos.

Croquis 6
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Segin Linea 6:

(o)

V/7A Arcillas tipo cersmicas
X Arciltas tipo refractarias
[IT} Arcias tipo caolines
Cubierta sedimentaria
Areniscas Intermedias
(%3] Areniscas del piso
;’;’ ” Posible fractura geolégica
;  Mojén, Limite yacimiento

Escala horiz. 1:7500
“ wvert. 1:1000

Mediante estos perfiles, y tal como se hizo en “Don Franco”, se estimé el
area de influencia de cada una de las muestras, y con ello los tonelajes posibles
de los distintos tipos de arcilla. En el Plano N ° 5 se puede observar estas areas
de influencia, como también asi las zonaciones de los distintos tipos de reservas
determinadas. Los métodos adoptados para estos son similares a los explicados
en el anterior yacimiento.
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Plano 5:

Plano de Reservas y Areas de Influencias de “La Beatriz”
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6.6.1. Estimacion de Reservas de “La Beatriz”
Siguiendo la misma metodologia y clasificacién anterior, se
determinaron las reservas de este yacimiento, detalle que se expone a
continuacion

Cémputo General:
Como en “Don Franco” las cifras de cémputos son aproximadas.
C) Comprobadas:
A.1. Arcillas Ceramicas:

Banco Inferior: 4.135.000 Tn
A.2. Arcillas Refractarias:

Total: 50.000 Tn.
A.3. Arcillas Blancas Tipo Caolin:
Total: 10.000 Tn.

Total Res. Comp. : 4.195.000 Tn.

D) Inferidas:

Total Res. Inferidas: 5.230.000 Tn

E) Supuestas:

Total Res. Sup.: 6.100.000 Tn

Total General De Reservas Del

Yac. “LA BEATRIZ”: 15.525.000 Tn

Nota: El banco superior de arcillas ceramicas no se computa debido a
que en este yacimiento no se lo encontré.
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Imagen 9.

Vista del principal frente de cantera de “La Beatriz”, en donde se pueden apreciar los
ingresos a las antiguas galerias subterréaneas. El banco superior, de color rosado claro,
es el de areniscas intermedias. Por debajo del mismo yace el banco de arcillas, la mayor
parte de miembros del tipo ceramico, aunque suelen incorporar algunos del tipo
refractario y de arcillas blanquecinas.

Imagen 10.

Vista desde oriente del frente de cantera de Ia imagen anterior. Se puede apreciar la gran
magnitud de la cantera explotada, y la continuidad a lo largo del frente de avance, de las
formaciones antes descriptas.
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Imagen 11.

La parte oriental del frente principal de “la Beatriz”, en donde se aprecian laboreos y
formaciones similares a las anteriores imagenes. No obstante, si se observa la galeria
mas cercana al acceso a la cantera, se le ha derrumbado el techo de arenisca, lo cual
indica la inestabilidad de este banco cuando queda expuesto al aire.

Imagen 12.

El frente de cantera occidental de “La Beatriz”, en donde se pueden observar varios
derrumbes de las areniscas intermedias, tapando inclusive varios accesos de galerias
antiguas.
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6.7. YACIMIENTO “SALOMON KATZ”:

Este yacimiento también fue descubierto y es explotado desde hace varias
décadas atras.

La firma José Geberovich e Hijos lo exploté durante fines de la década del
60 y casi toda la del 70 del pasado siglo, con una intensidad menor que “La Beatriz”,
pero en forma casi constante. Hubo un periodo de varios afios en los cuales no se
registraron explotaciones.

A principios de la década del noventa, siempre del mismo siglo, es
adquirido por el Sr. Salvador Di Prieto, quien reactiva su explotacién. No obstante, lo
hace en forma esporadica, y con menor intensidad que Geberovich.

La mayor parte de la produccién la comercializa en la provincia de Buenos
Aires, atendiendo diversos mercados, pero cada uno de estos en forma limitada, es
decir pocas ventas, relativamente hablando. Si bien no se tienen datos concretos de
los niveles de comercializacién, se estima que no Superaria las 1000 toneladas
anuales en las épocas de mayores ventas, lo cual, si lo comparamos con las otras
empresas que operan en la zona, son escasas.

Aparte, como se dijo, la explotacién es discontinua, y por lo general se
limita a pedidos concretos, o bien a posibilidades casi seguras de colocacién de lo
producido. Es de aclarar que el actual propietario tiene recursos limitados, y le es
dificil incurrir en inversiones no redituables

La explotacion se la hace en galerias subterraneas, mediante el método de
camaras y pilares. Pero, al momento de la visita, la mina no estaba en actividad.

La superficie del yacimiento es la minima, es decir de una sola
pertenencia, formando un cuadrado de 300 metros de lado. Es colindante con “Don
Franco” en su parte NE. Los tramites mineros se siguen por el Expediente Minero N°
224/58.

El plano legal es el que se expone a continuacién:
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Plano N ° 6:

Plano Legal de “Salomén Katz”

REFERENCIAS:
Y Limites del yacimiento
870 ™/ Curvas de nivel

£ Laborminera

Pl Camino, huella, sendero

1 Campamento
Escala 1:5000

El perfil del yacimiento, en las partes de laboreos. es el que se expone abajo.
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Croquis N° 7:

Bancos de areniscas finas, de colores grisaceos, que
incluyen en parte miembros de clastos mas gruesos
formando delgados subniveles de conglomerados. Una de las
particularidades a tener en cuenta es la inestabilidad de estas
areniscas, debido a que estan frecuentemente surcadas por
fracturas tipo diaclasas. Estas representan planos de
potenciales deslizamientos, propicios para derrumbes.
Ademas, por lo que se observa, esta inestabilidad parece
aumentar cuando la roca queda expuesta a los agentes
atmosféricos. Por lo pronto, cuando asi ocurre por los
laboreos, se incrementa su posibilidad de derrumbe

El espesor que presenta este banco va desde los 5 hasta los
10 metros

Ver Imagenes 13 y 14

Banco de arcillas, el que presenta los siguientes miembros:
a) Arcillas blanquecinas a grises, que no es
constante, dado que en sectores se vuelve difuso o se
pierde. El espesor oscila entre 0,5 a 0,8 metros.

b) Arcillas de colores verde claro, mezcladas con
otras pardas y rojizas. El espesor es de 1a 1,5 m.

c) Arcillas rojizas, mezcladas con otras moradas.
El espesor de este miembro oscila entre 1,5 a 3 metros, al
menos en lo se muestra en la galeria.

Ver Imagenes 13 y 14. No se visualiza el piso del banco de

arcillas.Tampoco hay datos del mismo, por parte del

explotador actual de yacimiento
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Tal como ocurria en “La Beatriz”, no existe en este yacimiento el
banco superior de arcillas, el cual también posiblemente se haya erosionado. El
banco de areniscas intermedio (y en esto se diferencia de “La Beatriz”) es mas
espeso, lo cual complicaria las tareas de destape, si se decidiera por optar por el
método de explotacién a cielo abierto.

Practicamente el miembro de arcillas refractarias es minimo, muy
irregular. Lo mismo ocurre con el banco de arcillas blancas. El actual propietario
suele comercializar este ultimo banco (alude que los clientes le comentaron que
se comporta como caolin), pero en forma muy puntual o esporadica. Eso le da
tiempo para explotarlo cuidadosamente, a mano, en forma concentrada y con
limitada produccién por periodo de tiempo. Los miembros de arcillas ceramicas
son similares a los de los yacimientos vistos anteriormente.

Como antes se enuncié, no se visualiza el piso formacional, ni
tampoco se conoce a que profundidad se encontraria

Se  construyeron los perfiles topogréfico - geoldgicos para
correlacionar formaciones y cubicar los bancos.

Croquis 8

Segun Linea 7:

8_ 1
Y SALOMON KATZ
(]
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Segin Lineasg:
- {e] [l : .“E’
fr 'SALOMON KATZ ————

J_°3° { SALOMON KATZ —————f ENE.

Arcillas tipo ceramicas
Arcillas tipo refractarias
[Tl Arcittas tipo caolines
Cubierta sedimentaria
771  Areniscas intermedias
<. Areniscas del piso

7/2/ Posible fractura geolégica
\ Moj6n, Limite yacimiento
'
Escala horiz. 1:5000
“  vertical:1000

Mediante estos perfiles, y tal como se hizo en “Don Franco”, se estimé
el area de influencia de cada una de las muestras, y con ello los tonelajes posibles
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de los distintos tipos de arcilla. En el Plano N ° 5 se puede observar estas areas de
influencia, como también asi las zonaciones de los distintos tipos de reservas
determinadas. Los métodos adoptados para estos son similares a los explicados en
el anterior yacimiento.

Plano 7:

Plano de Reservas y Areas de Influencias de “Salomén Katz”

R Ar. Reservas Supuestas
£ Labor minera
#° Camino, huella, sendero
7" Moj6n, limite yacimiento
O Campamento

Escala 1:5000
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6.7.1. Estimacién de Reservas de “Salomén Katz”
Siguiendo la misma metodologia y clasificacién anterior, se
determinaron las reservas de este yacimiento, en forma detallada y luego el
total general.

Computo General:

Como en los anteriores yacimientos las cifras expuestas a
continuacién son aproximadas.

E) Comprobadas:
A.1. Arcillas Ceramicas:

Banco Inferior: 63.000 Tn
A.2. Arcillas Refractarias:

Total: 6.500 Tn.
A.3. Arcillas Blancas Tipo Caolin:
Total: 3.300 Tn.

Total Res. ComPROB.: 72.800 Tn.

F) Inferidas:

Total Res. Inferidas: 770.000 Tn

C) Supuestas:

Total Res. Supuest.: 510.000 Tn

Total General De Reservas Del

YAC. “SALOMON KATZ” 1.352.800 Tn

Nota: El banco superior de arcillas ceramicas no se computa debido a
que en este yacimiento no se lo encontro.
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Imagen 13.

Ingreso de una de las galerias subterrdneas de “Salomén Katz”. El techo de la galeria
corresponde al banco de areniscas intermedias. Por debajo de estas comienza el banco
de arcillas, observandose a la derecha un pequefio miembro de las de color blanco, para
luego pasar a las de colores grises a rojizas hacia abajo.

Imagen 14.

Vista del banco de arcillas expuesto de arcillas de “Salomén Katz”, en una labor
realizada en la parte oriental de este yacimiento. Como es de apreciar, el banco contiene
varios miembros de diversas coloraciones
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6.8.YACIMIENTO “MAVI 2 #”;

Es uno de los yacimientos que Minera Lozano tiene en explotacion en la
actualidad. En los tiempos de elaboracién de este Informe, esta empresa es la
que mayor movimiento minero genera en la zona. Por lo que se pudo apreciar
durante la visita, la produccién de esta yacimiento cubre gran parte de Ila
demanda que le solicitan a esta empresa. Se lo explota en cantera a cielo abierto y
en gran escala. Al momento del relevamiento, estaban trabajando 3 maquinas en
la explotacién: 1 topadora grande (tipo D 8), una Retroexcavadora a oruga y una
Pala Cargadora, lo que indica un considerable movimiento. Hay que considerar
que la firma comercializa miles de toneladas por mes, hacia diversos mercados.

Es el principal proveedor de las ceramicas provinciales (Neuquen y
Fasinpat), y también suele tener grandes ventas hacia las provincias centrales del
pais. En ocasiones se transporta hacia estas provincias del centro del pais
mediante el ferrocarril, cargando los vagones en la estacién de Ramén Castro.
Precisamente, ese mercado, afios atras tuvo ventas superiores a las 4000
toneladas por mes, durante un buen lapso de tiempo.

Se explota mediante canteras a cielo abierto, mediante maquinas viales.
A pesar de la variedad de miembros del banco de arcilla, como luego se vera, al
parecer se lo explota en forma masiva, es decir sin seleccionar por bancos o
sectores.

Tiene una superficie total de 48 hectareas, divididas en 4 pertenencias: 3
de estas en forma de cuadrado de 300 metros de lado, y Ila restante tiene una
forma irregular de 21 hectareas. En el Plano 8 se puede observar esta superficie
legal, que se tramita en la DGM del Neuquen mediante el Expediente Minero N°
1796/95.

El Plano 8 muestra esta superficie legal.

Ing. Irene M. Pojmaevich — Geol. Hugo Medeot Pagina 80



“Estudio de Factibilidad Técnica y Demanda Productiva
“ Planta de Fabricacion Cerdamica Plana

Plano N ° 8:

Plano Legal de “Mavi 2 ®”

- REFERENCIAS:
( Limites del yacimiento

870 ,\/ Curvas de nivel

p Labor minera

o cm]riﬂ, huella, sendero

”, s

Campamento

Escala 1:7500

El perfil geolégico expuesto en la cantera es el siguiente:
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Croquis N° 9:

pariencia a simple vista. En partes estin entremezcladas con
rcillas grisaceas muy alteradas. El espesor promedio de esta
formacion es de aproximadamente 8 metros. Ver Imagenes 15, 16
y 18.

Erem’scas blanquecinas, muy firmes o compactas a juzgar por la

Comienza el banco de arcilla, en el que se distinguen los

iguientes miembros:

a)Arcillas de grises a blanquecinas, que en partes se tornan algo
verduscas. No tiene un limite preciso, sino que es difuso, tal cual

como en los yacimientos anteriores. El espesor promedio varia
desde los 2 hasta los 3 metros. Ver Im. 15 al 18.

b) Arcillas rojizas, tal cual como se fuera un banco definido con

esta coloracién, aunque los limites entre los otros miembros

'r/ / / / / también es fluctuante. El espesor de este va desde los 2,5 hasta
/' los 3,5 (a veces mas) metros. Ver las Imagenes citadas.

c) Arcillas moradas, mezcladas con otras rojizas (el rojo es un
ppoco mas oscuro que el del miembro anterior). El espesor visible,
s decir hasta donde llega el piso de Ia cantera, es de 3 a 4
A metros. Ver las Imagenes arriba citadas
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El perfil es similar al visto en los yacimientos “La Beatriz” y “S. Katz”. Sin
el banco superior de arcillas, aparentemente erosionado, el paquete comienza con
el de areniscas intermedias, con espesores que van desde 5 a 8 metros. El banco
inferior de arcillas también es similar al visto en esos yacimientos, aunque no
contiene los miembros de arcillas negras (refractarias) o blanquecinas tipo
caolines. En la parte sur de la cantera, afloran areniscas, aparentemente del piso, lo
cual estaria indicando un adelgazamiento de este banco inferior de arcillas respecto
a los yacimientos que se vieron anteriormente.

De igual forma que en aquellos, se construyeron los perfiles topografico-
geolégicos para cubicar los bancos de arcillas.

Croquis 10

-

NE

ol &— MAVI 2*
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Sequin Linea 11: = .
e —— MAVI2®

: i

!

|

|

|

I

|

'

ESE

Arcilias tipo ceramicas
BXZ] Arcillas tipo refractarias
l]l[[[] Arcillas tipo caolines
F;:a Cublerta sedimentaria
Areniscas intermedias
[£7] Areniscas del piso
/’2"' Posible fractura geol6gica
| Mojén, Limite yacimiento

Escala horiz. 1:5000
“  vertical:1000
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Con estos perfiles, y con la metodologia adoptada en los anteriores
yacimientos se estimaron las areas de influencias de cada tipo de reservas, las
que se detallan en el Plano N ° 9, expuesto en la pagina siguiente.

Plano 9:

Plano de Reservas y Areas de Influencias de “Mavi 2 2"

I

1**% Ar. Reservas Inferidas

‘l':“-"i Ar. Reservas Supuestas

5“"' : Labor minera

,y..:,' Camino, huella, séndero

( Mojon, limite yaciimiento
Campamento

Escala 1:7500

Se calcularon las superficies de cada area. Con estas dimensiones, y
luego con los espesores obtenidos a través de los perfiles, se voluminizaron los
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cuerpos, y posteriormente se determinaron las toneladas, y con ello las reservas.
Estas ultimas son las que detallan en la pagina que sigue.

6.8.1. Estimacién de Reservas de “Mavi 2 #”

Siguiendo la misma metodologia y clasificacién anterior, se
determinaron las reservas de este yacimiento, detalle que se expone a
continuacion

Computo General:

Como en “Don Franco” las cifras de computos son aproximadas.

G) Comprobadas:

A.1. Arcillas Ceramicas:
Banco Inferior: 830.000 Tn

Total Res. Comprob.: 830.000 Tn.

H) Inferidas:

Total Res. Inferidas: 1.000.000 Tn
C) Supuestas:

Total Res. Supuest.: 950.000 Tn

Total General De Reservas
DEL YAC. “MAVI 2 2” 2.780.000 Tn

Nota: El banco superior de arcillas ceramicas no se computa debido a que en

este yacimiento no existe. Tampoco se computaron las clases refractarias y
blancas tipo caolin en las Res. Comprobadas, debido a que en los frentes
expuestos no se las encontré. Las franjas ocupadas por la Ruta Pcial. N ° 34
también se exceptuaron de los computos.
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Imagen 15.

= El frente de cantera de “Mavi 2 *”. Se puede observar el techo de areniscas (de colores
claros) como primer banco. Por debajo de este comienza el banco de arcillas, que
contiene varios miembros de distintas coloraciones.

Imagen 16.

Otra vista de la cantera en explotacion de Mavi 2 ®. Al fondo se puede ver el frente
occidental, en donde se aprecian las areniscas por encima, para luego pasar al banco de
arcillas, al cual se le distinguen varios miembros de distintas coloraciones.
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Imagen 17.

El borde oriental de la cantera abierta en Mavi 2 *, en donde se pueden observar como
todas las formaciones vistas en las imagenes anteriores. En esta visual también se
puede observar como el paquete de formaciones se inclina levemente hacia el N.

Imagen 18.
El NE de la cantera de Mavi 2 ° EIl banco de arcillas ya esta destapado de la cubierta de

areniscas, y cuando se comience a extraerlo el primero que surgira es el miembro de
arcillas violetas.
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6.9..YACIMIENTO “MERCEDES II”:

Este es otro de los que la firma tiene en explotacién. Tal como el
yacimiento anterior, no se sabe bien en que proporciones provee al general de
ventas de la empresa.

También se explota en forma de cantera a cielo abierto. En las labores
expuestas no se puede apreciar que haya una explotacién selectiva de los
bancos de arcillas en niveles o escalones. Al parecer, la extracciéon es masiva.
Otro detalle a comentar, es que el dltimo frente de avance de la cantera esta
practicamente sobre la Ruta Provincial N ° 34.. Aparte, si tenemos en cuenta que
las areniscas que estan en los primeros niveles, al contacto con el aire pueden
ser craquelables, es decir partirse, dicho frente podria desmoronarse, y con ello
avanzar e ir tomando progresivamente partes del camino. En las Imagenes 19 y
20 se puede ver el alambrado que debié ser colocado a modo de valla de
seguridad para el transito, por parte de la empresa Lozano.

La superficie legal del yacimiento es en forma de L, integrada por dos
pertenencias, cada una de las cuales tiene formas o dimensiones que no
coinciden con las estandar o comunes que otorga la DGM, tal como si hubiese
sido ubicado como relleno de espacios vacios.

La pertenencia oriental tiene forma rectangular, con sus lados mayores
orientados en el sentido ENE - OSO, de 300 metros de largo, por su lado menor
perpendiculares a los anteriores de 195 metros. La pertenencia occidental tiene
forma de un trapecio, con sus bases en el mismo sentido que los lados mayores
de la anterior, siendo la mayor de 250 metros y la menor de 220, y su altura de
300 metros. En base a estas medidas y formas, el area legal total abarcada por
el yacimiento es de 12,9 hectareas.

El Expediente Minero N° 2410/97 es el que a través del cual se tramita
legalmente en la Direccién Provincial de Mineria del Neuquen.

El plano legal es el que se muestra a continuacion.
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Plano N ° 10:

Plano al de “Merc s II”

P~ Limites del yacimiento
870 “\-/ Curvas de nivel

p Labor minera

4 / g Oamlno. huella, sendero

{21 Campamento

Escala 1:5000

El perfil geolégico expuesto en la cantera es el que se describe abajo:
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Croquis N ° 11

Areniscas finas, de colores grises a blanquecinos cuando
se secan. Muy craquelables y partibles, en parte también
muy alteradas por oxidos. El espesor de este cuerpo va
desde los 5 hasta los 7 metros. Ver Imag. 19 y 20.

Banco de arcilla, el cual se distingue de los anteriores, por
o siguiente:

a)Arcillas rojizas, con bandas de arcillas verde claro.
Espesor: 1,5 a 2,5 metros. Ver Imagenes 19 a 22

b) Capa de areniscas finas, de 0,5 a 1 metro de espesor.

c¢) Arcillas moradas a rojizas. Espesor de 1,5

d) Capa de areniscas finas, de 1 a 1,5 metros de espesor.
Ver Imag. 22.

ie)Arcillas moradas, de 2 a 3 metros de espesor.

f) Piso de areniscas y de la cantera
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El perfil recién expuesto tiene el banco de arcillas distinto a lo que se
observé en los anteriores yacimientos. Aparentemente, este es el banco inferior
de arcillas, que vimos en esas minas.

Pero, lo distinguible en este, es la presencia de los bancos de areniscas
alternando con los de arcilla (ver Imagen 22). La génesis de estos miembros
arenosos no esta claro, por lo que se podrian plantear algunas hipétesis al
respecto:

- Que sean miembros arciliticos que sufrieron un incremento
parcial de componentes de granulometrias mas gruesas, posiblemente por
facies sedimentarias.

- Que las areniscas sean el banco intermedio visto en “Don
Franco”.

- Que sean banco de areniscas puntuales, formados por eventos de
borde de cuenca.

Cualquiera que fuese el evento ocurrido de los recién descriptos, es
para tenerlo en cuenta, a la hora de evaluar las posibilidades de reservas, ya
que cualquiera de estas podria indicar cierres estructurales.

Siguiendo las mismas metodologias vistas, se construyeron los
perfiles.
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Croquis 11

| Segiin Linea 13: r
e /———— MERCEDES | —————f
/ ;

Seqgin Linea 14:

so ?—._4 MERCEDES Il
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Seg(n Linea 15:
'MERCEDES 1l

Arcillas tipo ceramicas
ERR Arcillas tipo refractarias
mm Arcillas tipo caolines
Cublerta sedimentaria
Areniscas intermedias
[==3] Areniscas del piso
;z' Posible fractura geolbgica
! Mojon, Limite yacimiento
Escala horiz. 1:5000
“  vertical:1000
Con estos perfiles, y con la metodologia adoptada en los anteriores
yacimientos se estimaron las areas de influencias de cada tipo de reservas, las que se

pueden observar en el Plano 11 que se expone a continuacion.
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Plano 11:

]

i _M2 Atu .di influencia muestra

-~ — -

{_ . A Rbsbtvas Comprobadas
 duig A} Réservas Inferidas
pos ":j AL ‘!mNu Supuestas

-

e'“k--.i- LJbor minera
{" ” mhudh,m
. » -
s r Mbj6n, limite yacimiento
TS
Escala1:5000

PR

P A

Se determinaron las superficies abarcadas por cada una de estas areas.
Relacionando estas dimensiones con los perfiles topografico-geolégicos, se
obtuvieron los voliumenes de los cuerpos, y con ello las toneladas para la
cubicacion que se detalla a continuacion.
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6.9.1.Estimacion de Reservas de “Mercedes II”

Aplicando las metodologias vistas en los yacimientos anteriores, se

determinaron las reservas de este yacimiento, detalle que se

expone a continuacion

Coémputo General:

Como en “Don Franco” las cifras de computos son aproximadas.

I) Comprobadas:

A.1. Arcillas Ceramicas:

Banco Inferior: 300.000 Tn

Total Res. Comprob.: 300.000 Tn.

J) Inferidas:

Total Res. Inferidas: 470.000 Tn

C) Supuestas:

Total Res. Supuest.: 645.000 Tn

Total General De Reservas
DEL YAC. “DON FRANCO” 1.415.000 Tn

Nota: Las reservas correspondiente al banco superior de ceramicas, como también los
de refractarias y tipo caolin del banco inferior, no se las computa debido a que en este
yacimiento no se las encontraron. Se exceptué de los célculos, también, las franjas
ocupadas por la Ruta Pcial. N ° 34.
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Imagen 19.
El frente de cantera en explotacién de Mercedes Il. Se observan la capa de areniscas por
encima, luego viene el banco de arcillas con un miembro de colores verde claro que
luego van pasando a los inferiores de tonalidades rojizas a violetas.

Imagen 20.
Otra vista del frente de cantera de la imagen anterior, en donde se aprecian las
formaciones en ella descritas. Arriba del frente se puede observar el alambrado que se

implanté para seguridad de la Ruta Provincial N ° 34, que se encuentra por detras del
mismo.
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Imagen 21.

El frente oriental de la cantera de Mercedes Il. El paquete de formaciones es similar al
descrito en las imagenes anteriores, pero aqui se puede observar la tendencia del mismo
a inclinarse hacia el N y al cierre estructural hacia el S.

Imagen 22.

Parte del borde occidental de la cantera. El frente esta siendo destapado y se puede ver
al miembro de arcillas violetas casi descubierto, y que incluye en su parte central un
banco de areniscas claras.

Ing. Irene M. Pojmaevich — Geol. Hugo Medeot Pagina 98



“Estudio de Factibilidad Técnica y Demanda Productiva
“ Planta de Fabricacion Ceramica Plana

CUADRO 1

RESUMEN GENERAL DE LAS RESERVAS DE TODOS LOS YACIMIENTOS

YACIMIENTO | RES. COMPROBADAS RES. RES.
me=rman 1 REFRAC. 17 CAOLIN| NFERIDAS | SUPUESTAS

DON FRANCO | 350000 | 184000 | — 940000 630000

LABEATRIZ | 4135000 | 50000 | 10000 5230000 | 6700000

SALOMON 63000 | 6500 3300 770000 510000

KATZ

MAVI 2 330000 | - = 7000000 | 950000

MERCEDES Il | 300000 | - = 270000 645000

TOTALES 5678000 | 240500 | 13300 3410000 | 8835000

PARCIALES

TOTALES 5931800 8410000 | 8835000

GENERALES

TOTAL 23.176.800

GENERAL

RESERVAS

Referencias del Cuadro 1:
- Todas las unidades numéricas son toneladas
- Res. = Reservas
- Ceram.= Arcillas Tipo Ceramicas
- Refrac. = Arcillas Tipo Refractarias
- T.Caolin = Arcillas Blancas Tipo Caolin
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6.10. Resultados analiticos de las muestras analizadas:

Sobre un total de 22 muestras obtenidas de diversos sectores
explorados durante las visitas al campo, se analizaron 11. A todas estas se le
realizaron ensayos fisicos en el Laboratorio de la Direccién Provincial de Mineria, y
luego ensayos quimicos en el Laboratorio del Asentamiento Universitario de Zapala,
dependiente de la Universidad Nacional del Comahue. Estos ultimos ensayos fueron
realizados mediante el Espectréometro de Fluorescencia de Rayos X, perteneciente a
dicho Asentamiento. Se le efectuaron andlisis quimicos que determinaron en
porcentuales las principales moléculas que componen a estas rocas arcillosas.

Las muestras fueron molidas en la Direccién Provincial de Mineria, en una
granulometria de pasante malla 200 superior al 90 %.

Acorde a los resultados brindados por estos analisis, surgen estos resultados:

La mayoria contienen como principales componentes los alimino — silicatos, tal
cual su naturaleza. Las proporciones de diéxido silicico oscila entre 49 a 61 % como
promedio. El trioxido aluminico, por su lado, varia desde 22 al 24 %.

Las proporciones menores de estos dos componentes se encuentran en el
banco superior del yacimiento “Don Franco”, lo cual estaria dando una pauta de una
clasificaciéon o sedimentacion algo diferente de este estrato. Aparte, el miembro rojizo de
este banco, tiene alto contenido de trioxido férrico, coincidiendo esto también con un
porcentual inferior al 50 % de triéxido silicico

Casi todos los miembros del banco inferior de arcillas (por debajo de las
areniscas intermedias) tienen porcentuales mayores de sus principales componentes,
respecto a los del banco superior. En algunos casos supera al 60 %. EI miembro rojizo del
banco inferior de “La Beatriz”, por ejemplo (y contrariamente al de similar color del banco
superior de “Don Franco”, descrito en punto anterior), tiene mas del 60 % de triéxido silicico
y menos del 3 % de triéxido férrico)

Las proporciones de triéxido férrico, otro de los determinantes para aplicaciones
o usos de las arcillas, oscila en un promedio que va desde 3,5 % a mas del 4,5 % en la
mayoria de las muestras. La excepciones a esto las podemos encontrar en los siguientes
lugares:

EI mayor porcentual, superior al 8 % se encuentra en el banco superior de “Don
Franco”., miembro rojizo

El menor, por otro lado, en el rojizo del banco inferior de “La Beatriz", que
apenas supera al 2,3 %.
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Los otros componentes son minimos, y no presentan ninguna tendencia
marcada o sobresaliente. Solamente algunas de estas registraron ciertas diferencias en
estas tendencias, como ser:

La muestra del banco superior de “Don Franco” dio un contenido algo mayor en
diéxido de potasio.

El diéxido de titanio prevalecente sobre los deméas componentes menores, en el
banco seleccionado de “Salomén Katz”

En base a estas determinaciones, se puede esbozar ciertos principios, de
tendencias de sus principales caracteristicas analiticas, para adaptarse a las siguientes
aplicaciones 0 usos.

Teniendo en cuenta esto, se puede decir lo siguiente:

La proporcién de los alimino silicatos, junto con el considerable de oxidos
férricos, las hace a la mayoria de estas arcillas aptas para el uso ceramico restringido a
fabricacion de losetas, ladrillos, pisos y otros accesorios. Debido al relativamente alto
contenido de hierro no las hace apta para fabricacion de materiales especiales, como por
ejemplo los sanitarios.

Para esto dltimo se adaptaria, como también a las demas aplicaciones, el banco
limitado de la “Salomén Katz”. Los altos contenidos de sus componentes principales, y su
bajo hierro, la podria hacer apta, inclusive, para la industria del papel, como una alternativa
al caolin. No obstante, este es un banco muy limitado de volumen (Ver Cuadro 1, de las
Reservas)

Las arcillas del segundo banco se adaptarian al uso refractario limitado,
especialmente aquellas de coloracion negra. Se dice limitado debido a que, si bien podrian
tener alta resistencia a la fusién (aparentemente por el contenido de hierro y silice), no
llegan a ser verdaderas arcillas especiales para tal uso.

Las del primer banco, encontrado en “Don Franco”, deberia ser estudiado algo
mas profundamente, ya que, a pesar de ser amplio el rango permisivo en las normas de
calidad en el mercado comin de cerdmicos (pisos, ladrillos, tejas), es posible que tenga
problemas si estas caracteristicas se mantienen o se incrementan. Inclusive para la
fabricacién de ladrillos ceramicos comunes, aplicacién a la cual se adaptan las mayorias de
las arcillas.

En cuanto a los resultados de los ensayos fisicos, se pueden elaborar estas
conclusiones:
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a) La mayoria de los bancos de arcillas muestreados tienen caracteristicas
fisicas (plastica, densidad, contraccion, absorcion, etc) perfectamente adaptables a la

industria ceramica.

b) En sentido contrario, estos bancos aptos para la industria ceramica, tienen
escasos valores adaptables a otros usos, como por ejemplo para fabricacion de sanitarios o
de refractarios. Una de las razones principales, que surge de un anélisis de los resultados,
de que no se adaptaria para la fabricacién de sanitarios, es por su alto contenido de hierro.
En cuanto a lo refractario, que por esto Gltimo deberian ser resistentes a altas temperaturas
(como por ejemplo el miembro rojizo del banco superior de “Don Franco”), es posible que
los minerales de hierro componentes sean 6xidos de bajo punto de fusién.

c¢) Los miembros considerados como tipo caolin y refractario podrian ser
incorporados en mezclas en la fabricacion de materiales ceramicos. Por supuesto que seria
desaprovechar estos materiales en esas otras aplicaciones, que normalmente contempla
mejores rentabilidades comerciales.

d) El peso especifico tiene tendencia a aumentar con las profundidad de
yacencia. Esto es légico y se relaciona con su secuencia deposicional, a medida que se
incrementa la profundidad los bancos estan mas compactos. Sin embargo, esto no debe ser
tomado como norma indeclinable, dado que hay algunas excepciones que no responden a
esta tendencia.

De la misma forma, la tendencia es que los miembros del banco inferior (el que
se encuentra por debajo de la capa de areniscas intermedia), contemplen mejores
condiciones de plastica que los miembros del banco superior. Ello se podria relacionar con
un mayor porcentual de sus componentes principales (alimino-silicatos) y también a la
menor presencia de minerales de hierro.

Aunque no es una constancia, hay una cierta inclinacién de que en los bancos
en contacto con las rocas del techo como del piso de formacion, disminuyan sus aptitudes
fisicas, como si hubiesen sufrido algunas contaminaciones o influencias de esas rocas. Por
ejemplo, en el miembro inferior de Mavi 2 ® hay un aumento de hierro, que podria
relacionarse con la influencia de las areniscas del piso. No obstante, como se aclar6, puede
haber miembros en contacto con esos bancos limitantes que contemplen buenos valores.

No se nota diferenciaciones entre los bancos o los distintos miembros de arcillas
en ciertos valores, como la humedad natural y agua de plasticidad.

No se denotan diferenciaciones en sus caracteristicas fisicas, que sean
definibles a partir de sus coloraciones distintas que presentan en formacion, siempre
refiriéndonos a los miembros de un mismo banco Se aclara que esto se refiere a las
aplicaciones que se busca, es decir para la industria cerédmica. En los perfiles se
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distinguieron a los miembros de cada banco acorde a sus diversas coloraciones, a los fines
précticos. Sin embargo, no tienen un orden o constancia para yacer acorde a estas
coloraciones. De la misma forma, tampoco la hay para sus valores o aptitudes fisicas. Ya se
aclaré que el origen de tales coloraciones no estéd aun determinado a que se deban.
Algunos sostienen a la presencia de distintos componentes de minerales de hierro, otros a
los ambientes de oxidacién-reduccién cuando se formaron, pero en ninguno de los casos se
pudieron corroborar tales teorias. A los fines practicos de aplicabilidad, o también a los de
composicién, no se vislumbra nada que los haga distinguible por sus coloraciones
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6.10.1. Informes de Laboratorio elegido del muestro realizado.
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UNIVERSIDAD NACIONAL DEL COMAHUE
FACULTAD DE INGENIERIA

ASENTAMIENTO UNIVERSITARIO ZAPALA
12 DE JULIO Y RAH‘U'E 8340 - ZAPAI.A NEUQUEN {AR]

INFORME DE LABORATORIO'

MUESTRA: Arcilla N° 2

SOLICITANTE: Proyecto Ceramica Plana
FECHA: 01-04-208

ANALISIS SOLICITADO: Analisis completo

Analisis cuali-cuantitativo
oAl MUESTRA
Determinacion (g %) Arcilla N° 2

PPC’ 9.840

SiO, 55.973
AlO, 22.822
Fe,0, 5.260
K,0 3.402
MgO 0.833

TiO, 0.714
SO, 0.520
CaO 0.313

Na,O 0.131

Zn0 0.079
SrO 0.030
V305 0.029
Rb,0 0.022
ZrO; 0.021

CuO 0.006
Y20, 0.004

Observaciones: Las muestras fueron provistas molidas por el solicitante.

! Se garantiza la confidencialidad de los datos del mfonne < % 5

? Los andlisis Cuali-cuantitativos fueron realizados por Espea&qmm "de- Ejﬁorescencm de Raygs
Espectrémetro Dispersivo en Energia Shimadzu, modelo EDX_E,@M empleando el métode
fundamentales.

? La pérdida por calcinacién se efectué en horno mufla a 900 °C durante una hora.
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UNIVERSIDAD NACIONAL DEL COMAHUE
FACULTAD DE INGENIERIA

ASENTAMIENTO UNIVERSITARIO ZAPALA
I2 DE JULIO Y RAHUE - 8340 - ZAPALA NEUQUEN {AR)

INFORME DE LABORATORIO'

MUESTRA: Arcilla N° 3

SOLICITANTE: Proyecto Ceramica Plana
FECHA: 01-04-208

ANALISIS SOLICITADO: Analisis completo

Anilisis cuali-cuantitativo
ot i3 MUESTRA
Determinacion (g %) Arcilla N° 3
PPC’ 10.620
Si0O, 49.882
Al,O4 24,117
Fe,0; 8.376
K0 3.838
| MgO 1.000
SO, 0.985
TiO, 0.709
CaO 0.250
ZnO 0.118
MnO 0.041
SrO 0.027
RbO 0.024
CuO 0.014

Observaciones: Las muestras fueron provistas molidas por el sohcltante

! Se garantiza la confidencialidad de los datos del informe.

Zapala, 01 de Abril de 2008

? Los analisis Cuali-cuantitativos fueron realizados por Espectrometria de Fluorescencia de Rayos :
Espectrémetro Dispersivo en Energia Shimadzu, modelo EDX-800HS, empleando el método de parametros

fundamentales,
? La pérdida por calcinacién se efectué en horno mufla a 900 °C durante una hora.
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UNIVERSIDAD NACIONAL DEL COMAHUE

FACULTAD DE INGENIERIA

ASENTAMIENTO UNIVERSITARIO ZAPALA
12 DE JULIO Y RAHUE - 8340 - ZAPALA NEUQUEN (AR)

Mhywo

INFORME DE LABORATORIO'

MUESTRA: Arcilla N° 5

SOLICITANTE: Proyecto Ceramica Plana
FECHA: 01-04-208

ANALISIS SOLICITADO: Analisis completo

Andlisis cuali-cuantitativo

Wty Sl MUESTRA

Determinacion (g %) Arcilla N° 5
PC 10.100
SiO; 56.482
AlL,O, 26.711
Fe 04 2.238
K,0 2.140
TiO, 0.784
SO; 0.763
MgO 0.542
CaO 0.143
V,0s 0.031
ZnO 0.021
ZrO, 0.017
Rb,0 0.011
CuO 0.010
SrO 0.005
Y,0; 0.003

Observaciones: Las muestras fueron provistas molidas por el solicitante,

L
' Se garantiza la confidencialidad de los datos del informe. \.’E,\ e a.",
? Los andlisis Cuali-cuantitativos fueron realizados por Espeeftumgiria e Eorescencia de Raylps :
Espectrometro Dispersivo en Energia Shimadzu, modelo - , empleando el método de pardmetros

fundamentales.
? La pérdida por calcinaci6n se efectué en horno mufla a 900 °C durante una hora.
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UNIVERSIDAD NACIONAL DEL COMAHUE
FACULTAD DE INGENIERIA

ASENTAMIENTO UNIVERSITARIO ZAPALA
12 DE JULIO Y RAHUE - 8340 - ZAPALA NEUQUEN (AR)
AA (34) - 02942 — B47/ 431080 E-mail: uncminasitinfovia.com

ORME DE LABORATORIO'
MUESTRA: Arcilla N° 6

SOLICITANTE: Proyecto Ceramica Plana
FECHA: 01-04-208

ANALISIS SOLICITADO: Analisis completo

Analisis cuali-cuantitativo

; . MUESTRA
Determinacién (g %) Arcilla N° 6
PPC’ 7.970
SiO, 60.681
Al O; 25.565
Fe;O; 2.589
K,O 1.371
TiO, 0.937
| MgO 0.559
CaO 0.226
SO, 0.045
Zr0, 0.023
ZnO 0.016
CuO 0.008
Rb,O 0.004
SrO 0.004
Y20; 0.001

Observaciones: Las muestras fueron provistas molidas por el solicitante.
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' Se garantiza la confidencialidad de los datos del informe.

? Los analisis Cuali-cuantitativos fueron realizados por Espectrometria de Fluorescencia de Rayos

; b
o it
Lo -
3= e

Zapala, 01 de Abril de 2008

e do un
Espectrémetro Dispersivo en Energfa Shimadzu, modelo EDX-800HS, empleando el método de parametros
fundamentales,

? La pérdida por calcinaci6n se efectué en horno mufla a 900 °C durante una hora.
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UNIVERSIDAD NACIONAL DEL COMAHUE
FACULTAD DE INGENIERIA

ASENTAMIENTO UNIVERSITARIO ZAPALA
12 DE ]ULIO Y RAHUE - 8340 - ZAPALA NEUQUEN {AR}

INFORME DE LABORATORIO'

MUESTRA: Arcilla N° 7
SOLICITANTE: Proyecto Ceramica Plana
FECHA: 01-04-208

ANALISIS SOLICITADO: Anilisis completo

Anilisis cuali-cuantitativo

ozt MUESTRA
Determinacion (g %) Arcilla N° 7
PPC’ 10.970
Si0, 53.741
Al O 29.521
Fe 04 3.695
K;0 0.763
TiO, 0.718
’MgO 0.235
CaO 0.203
SO, 0.084
V305 0.035
ZrO, 0.013
CuO 0.009
ZnQ 0.005
Rb,O 0.004
SrO 0.004
Y0, 0.001
Observaciones: Las muestras fueron provistas molidas por el solicitante.
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! Se garantiza la confidencialidad de los datos del mformc"

? Los andlisis Cuali-cuantitativos fueron realizados por Espeé&

Espectrometro Dispersivo en Energia Shimadzu, modelo EDX-800HS, empleando el método d pardmetfos

fundamentales.

? La pérdida por calcinaci6n se efectué en horno mufla a 900 °C durante una hora.
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ASENTAMIENTO UNIVERSITARIO ZAPALA
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INFORME DE LABORATORIO'

MUESTRA: Arcilla N° 10

SOLICITANTE: Proyecto Ceramica Plana
FECHA: 01-04-208

ANALISIS SOLICITADO: Anélisis completo

Anilisis cuali-cuantitativo

Determinacion (g %)2 mm
PPC’ 6.090
Si0, 61.170
AlLO; 22.305
Fe,0, 5.081
K,0 3414

| MgO 0.720
TiO, 0.644
CaO 0.228
Na,0 0.201
SO, 0.052
V,0; 0.022
Zr0, 0.020
Rb,0O 0.019
CuO 0.012
SrO 0.009
ZnO 0.008
Y,0; 0.004
Observaciones: Las muestras fueron provistas molidas por ¢l solicitante.
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' Se garantiza la confidencialidad de los datos del informe. * '

g ‘o,

fundamentales.
? La pérdida por calcinacién se efectud en horno mufla a 900 °C durante una hora,

- 5 L7
o, ’%%i

Aseatsionte Univz. 235, \
......:z,.zf
cia de Rayos X, gmpleando
; empleando el método

Los anélisis Cuali-cuantitativos fueron realizados por Espectrmgw
Espectrémetro Dispersivo en Energfa Shimadzu, modelo EDX:

1 sboratoric
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ASENTAMIENTO UNIVERSITARIO ZAPALA
12 DE JULIO Y RAHUE - 8340 - ZAPALA NEUQUEN (AR)
FAX -42 til: yncminas@infovia.com.
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INFORME DE LABORATORIO'

MUESTRA: Arcilla N° 12
SOLICITANTE: Proyecto Ceramica Plana
FECHA: 01-04-208

ANALISIS SOLICITADO: Analisis completo

Anailisis cuali-cuantitativo

T i MUESTRA

Determinacién (g %) Arcilla N° 12
PPC’ 6.920
Si0, 58.014
Al O 21.884
Fe 05 7.220
K,O 4.061
MgO 0.709
TiO, 0.670
Ca0 0.248
Na,O 0.158
SO, 0.040
Rb,0 0.023
SrO 0.023
CuO 0.014
ZnO 0.010
Y20, 0.005

Observaciones: Las muestras fueron provistas molidas por el solicitante.

gaschoea ™ Zapala, 01 de Abril de 2008
. k)

£ &
X _,'_f-?'
:"i: ;:"’ 3
et I s
. I
% t
‘L {
-'-\!":*' ‘\ , mUnl\r. is,
: - _ Ty €d Nasions! G377 . -
! Se garantiza la confidencialidad de los datos del informe. %, -

? Los andlisis Cuali-cuantitativos fueron realizados por Espectro
Espectrometro Dispersivo en Energia Shimadzu, modelo EDX-
fundamentales.

? La pérdida por calcinacién se efectué en horno mufla a 900 °C durante una hora.

, empleando el método d
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UNIVERSIDAD NACIONAL DEL COMAHUE
FACULTAD DE INGENIERIA
ASENTAMIENTO UNIVERSITARIO ZAPALA

12 DE JULIO Y RAHUE - 8340 - ZAP
- - 7

MUESTRA: Arcilla N° 14

ALA NEUQUEN (AR)
il: inas@infovia.com.ar

INFORME DE LABORATORIO'

SOLICITANTE: Proyecto Ceramica Plana

FECHA: 01-04-208

ANALISIS SOLICITADO: Analisis completo

Analisis cuali-cuantitativo

- oiid MUESTRA

Determinacion (g %) Arcilla N° 14
PPC’ 6.720
SiO, 59.368
ALO; 24.159
FB:O; 4,062
K,0 3.789
| MgO 0.758
TiO, 0.634
CaO 0.212
Na,O 0.108
SO; 0.099
V,04 0.026
SrO 0.019
Rb,O 0.014
ZrO, 0.014
CuO 0.009
Zn0O 0.008
Y103 0.001

! Se garantiza la confidencialidad de los datos del informe.
? Los andlisis Cuali-cuantitativos fueron realizados por Espectrorigt
Espectrémetro Dispersivo en Energfa Shimadzu, modelo EDX-800HS;+€

fundamentales.

e

)

<A TR

? La pérdida por calcinacién se efectué en horno mufla a 900 °C durante una hora.

Observaciones: Las muestras fueron provistas molidas por el solicitante.

" Zapala, 01 de Abril de 2008

Tas o

emta rlu il 5.

° X! Ghipleando

pleando el método Ae parametyos

/

o
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UNIVERSIDAD NACIONAL DEL COMAHUE

FACULTAD DE INGENIERIA

ASENTAMIENTO UNIVERSITARIO ZAPALA
12 DE JULIO Y RAHUE — 8340 - ZAPALA NEUQUEN (AR)
[EL- FAX 14 inas@infovia.com

- 02942 - i

E-mail: uncmi

INFORME DE LABORATORIO'

MUESTRA: Arcilla N° 15
SOLICITANTE: Proyecto Cerdmica Plana
FECHA: 01-04-208

AN—A_IjISIﬁ SOLICITADOQ: Anélisis completo

Andlisis cuali-cuantitativo

. 6733 MUESTRA
Determinacion (g %) Arcilla N° 15
PPC’ 6.340
Si0;, 60.657
AL O, 24.563
K,O0 3.439
CaO 1.971
F8203 1.491
TiO; 0.624
Na,O 0.533
[ MgO 0.199
SO, 0.066
MnO 0.035
ZrO, 0.028
Rb,O 0.013
SrO 0.013
V305 0.012
CuO 0.009
Y20; 0.004
ZnO 0.003

Observaciones: Las muestras fueron provistas molidas por el solicitante.

! Se parantiza la confidencialidad de los datos del informe.
? Los an4lisis Cuali-cuantitativos fueron realizados por

Espectrometro Dispersivo en Energla Shimadzu, modelo‘\ERX-800HS,”efr
fundamentales. M 7

g+
: '{’f_._, o 4
-

3 La pérdida por calcinacién se efectué en horno mufla a 900 °C durénte-um

oy
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UNIVERSIDAD NACIONAL DEL COMAHUE
FACULTAD DE INGENIERIA

ASENTAMIENTO UNIVERSITARIO ZAPALA
12 DE IULIO ¥ RAHUE 8340 - ZAPALA NEUQUEN (AR)

INFORME DE LABORATORIO'

MUESTRA: Arcilla N° 18

SOLICITANTE: Proyecto Ceramica Plana
FECHA: 01-04-208

ANALISIS SOLICITADO: Analisis completo

Analisis cuali-cuantitativo

Determinacién (g %)’ ﬁ:ms
PPC’ 6.880
Si0, 58.733
AlLO; 25.238
K,O 3.969
FC;O; 2.779
'MgO 0.902
TiO, 0.716
Na,0 0.279
CaO 0.245
SO, 0.179
Rb,O 0.017
ZrO, 0.016
MnO 0.013
ZnO 0.012
SrO 0.008
CuO 0.008
Y20; 0.005
Observaciones: Las muestras fueron proyi olidas por el solicitante.
}9:.\ engy "
/é?" NCY
075 v “\% Zapala, 01 de Abril de 2008
g5 17 500 K4
N i 2 >
it ; 3
‘_‘ s \ i _ -
! Se garantiza la confidencialidad de los datos del mt‘oxme -~ g?
2 1 os andlisis Cuali-cuantitativos fueron realizados por Es luoresc 74
Espectrémetro Dispersivo en Energia Shimadzu, modelo EDX-800HS, empleando el método de pard

fundamentales.
3 La pérdida por calcinacién se efectué en horno mufla a 900 °C durante una hora.
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FACULTAD DE INGENIERIA

ASENTAMIENTO UNIVERSITARIO ZAPALA
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INFORME DE LABORATORIO’

MUESTRA: Arcilla N° 21

SOLICITANTE: Proyecto Ceramica Plana
FECHA: 01-04-208

ANALISIS SOLICITADOQ: Analisis completo

Anadlisis cuali-cuantitativo

DS e MUESTRA
Determinacién (g %) Arcilla N° 21
PPC’ 10.040
SiO, 55.016
Al,O4 17.926
Fe,05 8.516
| MgO 2.700
CaO 1.739
Na,O 1.660
K,0 1.360
TiO, 0.626
SrO 0.142
SO, 0.118
MnO 0.068
V,0; 0.049
CuO 0.015
ZrO, 0.014
ZnO 0.005
Rb,O 0.005
Y,04 0.001

Observaciones: Las muestras fueron provistas molidas por el solicitante.

! Se garantiza la confidencialidad de los datos del informe. &

? Los andlisis Cuali-cuantitativos fueron realizados por Espel;p:gmetria" :F‘luox;g €ncia de

: mswwdo el método parim

3 La pérdida por calcinacién se efectud en horno mufla a 900 °C &

Espectrémetro Dispersivo en Energia Shimadzu, modelo
fundamentales.
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6.11 PRINCIPALES CONCLUSIONES DE LA INVESTIGACION GEOLOGICAS

Después del desarrollo de este trabajo, con el recogimiento de datos y sus
posteriores anélisis, acerca de los potenciales arciliticos del area aledafia a la meseta de
Barda Negra, surgen las siguientes conclusiones al respecto:

Desde el punto de vista geoldgico, el area estudiada forma parte de cuenca
sedimentaria regional, de edad Jurasica Media, formando un sinclinal de varios kilometros
cuadrados de superficie. Al parecer, el conjunto de formaciones responde a un ciclo
deposicional distinguible. Es decir, no forma parte de uno mayor, sino que en realidad
responde a un evento geolégico por si solo, en donde se depositaron alternadamente
estratos de arcillas con otros de areniscas y conglomerados. El ambiente fluvial — marino,
en donde se depositaron la mayoria de los estratos, le imprimié caracteristicas destacables
a los estratos de arcillas.

Al parecer los estratos en conjunto conforman una estructura sedimentaria en
forma de sinclinal, con sus alas en el sentido Norte — Sur, y su eje en direccién NE-SO. Este
cuerpo habria sufrido, tras su consolidacioén, fracturas y desplazamientos relativos entre sus
partes, por lo cual estas habrian quedado desplazadas, dando el aspecto como si se
tratase de varios cuerpos, cuando en realidad es el mismo.

Lo relevado en el campo de las zonas estudiadas, y luego los calculos
estimativos basadas en la continuidad de los estratos mediante correlaciones en los perfiles
topogréfico-geolbgicos, indican que son cuerpos muy voluminosos. Los estratos de arcillas
tienen varios metros de espesor y extensiones areales que ocupan casi gran parte de las
pertenencias de los yacimientos relevados. El estudio fue sectorizado, limitado a partes de
cada yacimiento. Por ello queda mucha &area aun por relevar, que inclusive no se la
incorporé dentro de las reservas supuestas. Aun asi, con estas limitaciones de zonas
relevadas, se pudo comprobar que las reservas generales son cuantiosas (ver Cuadro 1).
La experiencia de los productores y los valores arrojados por las muestras analizadas,
indican que la mayoria de estas reservas se adaptarian al mercado ceramico. En efecto, si
revisamos los datos del Cuadro 1:

En los 5 yacimientos relevados se determinaron mas de 5.670.000 toneladas
que responderian a este uso. A partir de este nimero hagamos unas especulaciones sobre
posibilidades:

- Vamos a suponer que, por lo extensivo del relevamiento, con tomas de
muestras o puntos de referencias muy distanciados, se hayan magnificado las reservas.
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Que solo el 70% de lo expuesto tenga existencia real una vez que se la explote. Entonces,
las reservas se limitarian a unas 3.969.000 toneladas (1).

Siguiendo con las minimizaciones, supongamos que de la cifra (1), por
exigencias del mercado, solo el 70 % de las mismas redna condiciones aptas. Entonces, las
reservas se reducirian a 2.778.000 toneladas (2).

- Continuando con las proyecciones, digamos que solo el 70 % de (2) se podria
explotar en forma econémicamente conveniente a los costos totales. Por ello, la cifra se
reduciria a 1.944.000 toneladas (3).

- Luego, por pérdida de humedad natural y por laboreos, la cifra (3) se reduzca al
80 %. Las reservas Utiles que quedarian serian 1.555.000 toneladas (4).

- Ahora supongamos que en el procesado se pierda 15 % de (4). La cifra para
salir producida en total seria de aproximadamente 1.322.000 toneladas.

. Prosiguiendo con las proyecciones, vamos a imaginar que el mercado admite
ventas de unas 12.000 toneladas por mes. Entonces:

1.322.000 tn : 12.000 Tn /mes = 110 meses
110 meses : 12 m/afio= 9 afios

En la Argentina 9 afios son mas que suficientes como para recuperar la
inversion realizada, lo cual estaria indicando que, a pesar de todas las precauciones y / 0
minimizaciones tomadas, las Reservas Comprobadas estimadas como resultantes de
producto final para la industria cerdmica, son mas que suficientes para cualquier proyecto
de ese ramo.

AUn quedan, por posibles errores en estas especulaciones, las cifras de las
Reservas Inferidas, y luego las Supuestas.

Las caracteristicas estructurales de las formaciones relevadas, hace factible una
explotacién a cielo abierto. Por ello, los recursos se podrian explotar en grandes volumenes
y con condiciones Optimas de seguridad y con menores inversiones, relativamente
hablando

Por todo lo visto y analizado, las posibilidades de los recursos son mas que promisorias.
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7

Explicacién de la Norma ISO 13.006 referida al tema la ISO 10.545 a los
parametros de control la Norma DIN 18.166. ASTM y otras, Entrevistas a los
centros tecnolégicos que trabajan estos recursos.

NORMATIVA ISO

ISO (The international Organization for Standardization) es la Federacion

Internacional que retine a las distintas entidades de estandarizacion nacionales que

la integran como miembros.

En la estandarizacion de revestimientos ceramicos, asi como en tantos otros, las

normativas de casi todo el mundo tienden a asimilarse a las normas ISO. En el caso

concreto de los revestimientos ceramicos la norma ISO 13.006 referencia al tema la

ISO 10545, anteriormente bajo los parametros de control de la Norma DIN 18.166

(Dada de baja en la actualidad, reemplazada por normas Alemanas) y las ASTM

americanas.

La norma europea actual se denomina EN-ISO 10545

La norma italiana UNI (Ente Nazionale !taﬁéno di Unificazione), para su

Rubro "Piastrelle di cerdmica: Campionamento e criteri de accettazione”,

adopta esta normativa y la denomina: UNI EN ISO 10545.

Todos los conceptos alcanzados han sido consultados en centros de tecnologia que

trabajan estos recursos.

1) ALCANCE DE LA NORMA

La normativa mas amplia que retne y rige las definiciones, clasificaciones,

caracteristicas y marcas de los revestimientos cerdmicos es la ISO 13006 preparada

por el Comité Técnico ISO/TC 189: "Ceramic Tile".

La norma ISO 10545, se ubica dentro de las ISO 13006 y describe especificamente

los procedimientos de control y ensayos para determinar las caracteristicas

requeridas por los productos comerciales entendidos como de fTra. calidad

comercial.

También incluye las normas ISO 1006 (Building construction), pero se refieren solo a

la instalacion, la coordinacion modular y los médulos basicos.

CERAMICA Y CRISTAL 138 - ABRIL 2006 [ISSN 0325 0229
ww.cerammicaycristal.com.ar 86

8) Determinacion de aceptabilidad o rechazo de los lotes inspeccionados.

9) Informe o reporte de aceptacién (o rechazo).
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ISO 10545-2
DETERMINACION DE LAS DIMENSIONES Y CALIDAD SUPERFICIAL.

La norma incluye los siguientes items:

1) Alcance de la norma: Especifica métodos para determinar las caracteristicas
dimensionales. Instrumentos utilizados, procedimientos y expresion de resultados.
2) Ancho y largo.

2) Espesor.

3) Rectitud de los lados.

4) Rectangularidad de la pieza.

5) Planalidad superficial: Curvatura y alabeo.

6) Calidad superficial: Define los defectos (no intencionales) como fracturas,
cuarteo de esmaltes, burbujas, pinchazos, cachados, efc.

ISO 10545-3 (%)

DETERMINACION DE LA ABSORCION DE AGUA, POROSIDAD APARENTE,
DENSIDAD APARENTE Y DENSIDAD APARENTE RELATIVA.

La norma incluye los siguientes items:

1) Alcance de la norma: Define el objetivo del ensayo.

3) Definiciones: Impregnacién en agua de la porosidad abierta de piezas

y relacion con la masa seca correspondiente.

3) Equipos empleados.

6) Muestras testeadas.

7) Procedimientos: Se definen dos: Impregnacion en agua hirviendo y al vacio.
8) Expresién de los resultados.

9) Informe.

ISO 10545-4

DETERMINACION DEL MODULO DE ROTURA Y RESISTENCIA A

LA FLEXION

La norma incluye los siguientes items:

1) Alcance de la norma: Define el objetivo del ensayo.

2) Referencias normativas: Provisionales y sujetas a revision

3) Definiciones: Carga de rotura: Fuerza necesaria para la rotura (en N).
Fuerza de rotura (Carga de rotura en relacion con el ancho de la pieza

y la distancia entre soportes) y médulo de rotura (Fuerza de rotura / espesor, en
N/mm2).

4) Principios.

5) Equipos y aparatos utilizados.
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6) Muestras testeadas.

7) Procedimientos

8) Expresion de los resultados.

9) Informe.

ISO 10545-5

DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL IMPACTO POR LA MEDIDA DEL
COEFICIENTE DE RESTITUCION

La norma incluye los siguientes items:

1) Alcance de la norma: Define el objetivo del ensayo.

2) Definicién: Relacién entre las velocidades de aproximacion y despegue en el
impacto de dos cuerpos.

3) Principios basicos.

4) Equipos.

5) Muestras a testear y acondicionamiento de las mismas.

6) Procedimiento.

7) Expresion de los resultados.

8) Calibracion.

9) Informe.

I1SO 105 45-6

DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA ABRASION PROFUNDA PARA
PIEZAS NO ESMALTADAS

La norma incluye los siguientes items:

1) Alcance de la norma: Define el objetivo del ensayo y las areas de competencia
(sélo pavimento no esmaltado).

2) Referencias normativas: Provisionales y sujetas a revision.

3) Principios béasicos: Medicién del largo del surco producido en la superficie

de la pieza por medio de un disco rotativo de acero y material abrasivo.

4) Equipos.

5) Muestras a testear y acondicionamiento de las mismas.

6) Procedimiento.

7) Expresion de los resultados: Volumen del material removido de la pieza.

8) Informe.

ISO 10545-7

DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA ABRASION SUPERFICIAL EN
LAS PIEZAS ESMALTADAS

La norma incluye los siguientes items:
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1) Alcance de la norma: Define el objetivo del ensayo y las areas de competencia
(solo pavimento esmaltado).

2) Referencias normativas: Provisionales y sujetas a revision.

3) Principios basicos.

4) Composicion de la carga abrasiva.

5) Equipos.

6) Muestras a testear y nimero de especimenes.

7) Procedimiento y criterios de observacion. Otros acuerdos.

8) Expresion de los resultados: 100:0, 150:1, 600:2, 1500:3, 12.000:4,

>12.000 mas resistencia a las manchas:5

9) Informe.

10) Fotos de ejemplos

ISO 13006 — Anexo N

CLASIFICACION DE LOS REVESTIMIENTOS ESMALTADOS SEGUN SU
RESISTENCIA A LA ABRASION

Esta clasificacion es dada sélo como una guia aproximada. No se deberia tomar
como una especificacion exacta de productos para requerimientos especificos.
CLASE 0 Las piezas esmaltadas de esta clase no son recomendadas para su uso
en pisos.

CLASE 1 Revestimientos de pisos en areas transitadas sin calzado o aquellos de
suela blanda que no lleven polvo. Por ejemplo: bafios residenciales o dormitorios
que no tengan accesos directos del exterior.

CLASE 2 Revestimientos de pisos transitados con calzado blando o sea suela
normal y que ocasionalmente puedan arrastrar algo de polvo. Por ejemplo:
ambientes del hogar a excepcion de cocina, entradas y otros de mucho transito. No
son aptos para transitar con calzados anormales como botas con tachuelas.

CLASE 3 Pavimentos para los ambientes mas transitados del hogar como cocinas
residenciales, halls, corredores, balcones, galerias, etc. Siempre internos y que
pueden eventualmente tener algo de polvo abrasivo.

CLASE 4 Pavimentos ceramicos para ambientes con transito regular y con mayor
presencia de polvos abrasivos, de manera que las condiciones a las que se
sometera son mas severas que los de la clase 3. Por ejemplo entradas, cocinas
comerciales, hoteles y

salones de exhibicién y ventas.

CLASE 5 Pavimentos para cubrir areas sometidas a transito intenso por periodos de
tiempo mas amplios que los anteriores y que puede traer consigo polvo abrasivo.
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Las condiciones son las mas severas a las cuales un piso ceramico se pueda ver
sometido. Por ejemplo dreas publicas como shopping centers, salas de aeropuertos,
veredas, efc.

Esta clasificacion es vélida para pavimentos sometidos a condiciones de uso
“normal”. Con tipo de transito y calzado adecuado.

También supone cuidados en la limpieza y medidas de proteccion contra el polvo
como la presencia de elementos para la limpieza del calzado en los accesos del
exterior.

En casos de trénsito extremadamente pesado o con presencia de gran cantidad de
polvo abrasivo, se deberia considerar un revestimiento no esmaltado del Grupo /.
I1SO 10545-8

DETERMINACION DEL COEFICIENTE DE DILATACION TERMICO LINEAL

La norma incluye los siguientes items:

1) Alcance de la norma: Define el objetivo del ensayo.

2) Principios basicos: Determinacion del c.d.t.I. Entre 20 y 100 °C.

3) Equipos.

CERAMICA Y CRISTAL 138 - ABRIL 2006 - ISSN 0325 0229
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4) Muestras a testear y numero de especimenes.

5) Procedimiento: Determinar el cambio dimensional de una probeta de ensayo
entre temperatura ambiente y 100°C con una velocidad de calentamiento de
5°C/min.

6) Expresioén de los resultados: Como un factor por 10-6 °C-1.

7) Informe.

8) Ver dilatograma.

ISO 10545-9

DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL CHOQUE TERMICO

La norma incluye los siguientes items:

1) Alcance de la norma: Define el objetivo del ensayo.

2) Referencias normativas: Provisionales y sujetas a revision.

3) Principios basicos:

4) Equipos.

5) Muestras a testear y numero de especimenes.
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6) Procedimiento: Someter 10 veces una pieza, a cambios bruscos de temperatura
entre 15°C y 145°C. Segtin la porosidad de la pieza sera bajo inmersion de agua
(<10%) o no (>10%).

7) Expresion de los resultados: Defectos observados.

ISO 10545-10

DETERMINACION DE LA EXPANSION POR HUMEDAD

La norma incluye los siguientes items:

1) Alcance de la norma: Define el objetivo del ensayo.

2) Definicién: Expansién dimensional que sufre una pieza ceramica cuando se la
somete a hidratacion en agua hirviendo.

3) Principios béasicos.

4) Equipos empleados.

5) Muestras a testear y numero de especimenes.

6) Procedimiento:

7) Expresion de los resultados: Se expresa la expansion en mm/m lineal o
porcentualmente en mm/100mm.

8) Informe.

La norma incluye un anexo A con observaciones que dice:

"La mayoria de los revestimientos ceramicos poseen una expansion por humedad
insignificante que no provoca problemas cuando las piezas estan correctamente
colocadas. Sin embargo cuando la fijacion al substrato no es satisfactoria, o cuando
las bases de concreto son viejas y en ciertas condiciones climéticas la expansion
por humedad puede provocar serios problemas. En estos casos se recomienda
como limite: 0.06%

ISO 10545-11

DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL CUARTEO EN LOS
REVESTIMIENTOS CERAMICOS ESMALTADOS

La norma incluye los siguientes items:

1) Alcance de la norma: Define el objetivo del ensayo

2) Definicion: Finas lineas de cuarteo que se limitan a la superficie esmaltada.

3) Principios basicos: Piezas sometidas a alta presién en autoclave.

4) Equipos empleados.

5) Muestras a testear y nimero de especimenes.

6) Procedimiento: Se somete una pieza durante 2 hs. a una presion de vapor de
agua de 500 kPa y se observa la aparicion de cuarteo.
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7) Expresion de los resultados: Se describe el cuarteo observado, en el caso en que
exista.

8) Agregar Fotos

I1SO 10545-12

DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL CONGELAMIENTO

La norma incluye los siguientes items:

1) Alcance de la norma: Define el objetivo del ensayo

2) Principios bésicos: Piezas impregnadas en agua y sometidas a temperaturas
entre 5°C y -5°C.

3) Equipos empleados.

4) Muestras a testear y preparacion.

5) Impregnacién con agua al vacio.

6) Procedimiento.

7) Informe de los resultados: Numero de piezas dafiadas luego de 100 ciclos.
I1SO 10545-13

DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL ATAQUE DE AGENTES
Quimicos

La norma incluye los siguientes items:

1) Alcance de la norma: Define el objetivo del ensayo.

2) Referencias normativas: Provisionales y sujetas a revision

3) Principios bésicos: Piezas atacadas con distintas soluciones acuosas a
temperatura ambiente.

4) Soluciones acuosas empleadas: cloruro de amonio, lavandina, &cido clorhidrico al
3% y 18%, &cido citrico, &cido lactico e hidroxido de

potasio al 3% y al 13%.

5) Equipos empleados.

6) Muestras a testear y preparacion.

7) Procedimiento para piezas no esmaltadas.

8) Procedimiento para piezas esmaltadas.

9) Informe de los resultados.

ISO 10545-14

DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LOS AGENTES

MANCHANTES

La norma incluye los siguientes items:

1) Alcance de la norma: Define el objetivo del ensayo

2) Referencias normativas: Provisionales y sujetas a revision
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3) Principios basicos: Mantener en contacto durante 24 hs. la supefficie de las
piezas con distintas agentes manchantes.

4) Agentes manchantes:

4-1) Oxidos manchantes: -40% de 6xido de cromo o hierro en glicerina.

4-2) Manchantes con accion quimica / oxidantes: Solucién alcohdlica de lodo.

4-3) Manchantes que forman pelicula: Aceite de oliva.

5) Limpieza: Se usan sucesivamente como agentes de limpieza: agua, detergente
neutro, agentes limpiantes abrasivos, dcido clorhidrico, hidréxido de potasio y
acetona. Finalmente se lava bien la pieza y se seca.

6) Muestras a testear y preparacion.

7) Procedimiento.

8) Clasificacién de los resultados.

9 Informe final.

ISO 10545-15

DETERMINACION DE LA CESION DE PLOMO Y CADMIO EN LOS
REVESTIMIENTOS ESMALTADOS

La norma incluye los siguientes items:

1) Alcance de la norma: Define el objetivo del ensayo.

2) Referencias normativas: Provisionales y sujetas a revision

3) Principios bésicos: Se expone la superficie esmaltada de la pieza a un agente de
ataque y se determina la cantidad de Pb o Cs cedida.

4) Agente de ataque: Solucién de acido acético 4% (v/v).

5) Equipos y materiales.

6) Muestras a testear y preparacion.

7) Procedimiento.

8) Expresién de los resultados.

9) Informe.

ISO 10545-17 (Prenorma)

DETERMINACION DEL COEFICIENTE DE FRICCION

La norma atn no es definitiva. Esta en estudio y se han presentado cuatro métodos
para determinar esta propiedad tanto dinamica como estatica.

1) Alcance de la norma: Define el objetivo del ensayo.

2) Definiciones: Define el coeficiente de friccion estatico y dinamico.

3) Principios béasicos: Describe los principios en que se basa cada método.

4) Métodos de ensayo: Todos se realizan sobre piezas humedas y secas.
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4-1) Método A: Deslizador dinémico: Determina la fuerza necesaria para mover un
deslizador de goma sobre la superficie de la baldosa a velocidad constante.

4-2) Metodo B: Deslizador estéatico: Determina la fuerza necesaria para iniciar el
movimiento de un deslizador de goma sobre la superficie de la pieza.

4-3) Método C: Plataforma inclinada: Determina el angulo de un panel de 1m por
0,5m revestido en ceramica al cual una persona muestra signos de inseguridad al
caminar. Este test se realiza con el panel y los zapatos mojados en aceite lubricante.
4-4) Método D: Péndulo: Determina la energia absorbida cuando un péndulo con un
zapato en su extremo roza contra la ceramica en estudio.

5) Preparacion de las muestras.

6) Informe de resultados.

La Norma ISO 10545 esta relacionado con las caracteristicas quimicas y
fisicas de los ceramicos.
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Datos técnicos

CARACTERISTICAS DIMENSIONALES Dimecsionsl cheracistics

Pl

* Sogun mOoHoY.
Depinging on mocek

La Norma ISO 10545 da un método de testeo, en funcién de los parametros que se
determinan a través de la 13006. Ejemplo de aplicacién de las normas
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ESPECIFICACIONES DE DIMENSIONES Y PESOS
CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA LOSETA PORCELANITE

Proceso de Fabricacién Monococcion
Cuerpo Cerdmico Semi Gres Cottoforte
Absorcién de Agua 150 10545-3 1S0 13006 Méx. 6% 15 - 20%
Modulo de Ruptura ISO 10545-4 o 300 kg/Cm2 180 Kg/Cm2
Resistencia a la Abrasién 1SO 10545-7 o "P,EL I, IV, V* N/A
Coeficiente de Friccién EN 0.5 hasta 0.9 N/A
Dureza al Rayado EN 101 5 hasta 8 Escala Mohs N/A
Resistencia a los Acidos 1SO 10545-13 e Resiste Resiste
Resistencia a la Mancha 1S0 10545-13 s Resiste Resiste
Resistencia a Alcalis 1SO 10545-13 Resiste Resiste
Descuadre 1S0 10545-2 o 0.5% del valor nominal 0.5% del valor nominal
Calibre 1SO 10545-2 Boay 0.5% del valor nominal
"4, 5,6, 7"
Craquelado 1SO 10545-11 o Resiste Resiste
Efecto Cussino 1SO 10545-2 i 0.0 hasta 0.5 mm
0.5% del valor Nominal 0.5% del valor nominal
0.0 hasta 0.8 mm 20x30
Alabeo ISO 10545-2 0.0 hasta 1.0 mm 20x20 0.0 hasta 1.2 mm 25x40
0.0 hasta 1.5 mm 33x33 0.0 hasta 1.0 mm 22x35
0.0 hasta 1.8 mm 40x40 0.0 hasta 0.6 mm 20x25
0.0 hasta 0.6 mm 15x20
Espesor 150 10545-2 -, +-0.1 mm +-0.1 mm
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Criterios Para La Seleccién De Revestimientos De Azulejos Ceramicos, Piedra Y
Ladrillos Caravista

El revestimiento exterior es, de entre las partes que componen un edificio, la que
queda expuesta a las condiciones més extremas. La mayoria de los azulejos ceramicos,
piedras o ladrillos caravista suelen ser adecuados para el revestimiento en exteriores, no
existiendo una formula estandar o consejos especiales a seguir en la eleccion de un
revestimiento exterior.

La eleccion debe realizarse sobre la base de una valoracion de las
caracteristicas individuales de funcionalidad y estética de cada uno de estos materiales
de revestimiento.

Una discusién respecto a los valores estéticos de los distintos materiales de
revestimiento puede resultar del todo subjetiva

Este capitulo se centra fundamentalmente en los criterios funcionales necesarios
para determinar si las caracteristicas fisicas de un material de revestimiento pueden
satisfacer los requisitos de funcionalidad del proyecto y del emplazamiento de la fachada
de un edificio. Si bien es cierto que todo edificio es tnico en si mismo, podran seguirse los
criterios presentados seguidamente para determinar la idoneidad funcional general de los
azulejos ceramicos, los materiales de revestimiento de piedra y los ladrillos caravista.
Criterios para la seleccion del material de revestimiento

* Bajo grado de absorcion del agua

» Compatibilidad de movimiento térmico entre adhesivo y substrato

* Elevada resistencia a la rotura

* Resistencia a los ataques quimicos

* Resistencia al impacto térmico (a los cambios extremos de temperatura)

» Compatibilidad con los adhesivos

« Estabilidad dimensional (sensibilidad al calor y a la humedad, expansioén por

humedad)

* Resistencia al hielo (climas frios)

» Tolerancia, calidad dimensional y superficial

* Resistencia a la rotura del esmalte
Bajo grado de absorcion del agua

El grado de absorcion del agua es una de las caracteristicas fisicas mas

importantes en un material de revestimiento. Esta caracteristica proporciona una
indicacion sobre la estructura del material y sus prestaciones generales y tiene una
influencia significativa sobre otras muchas caracteristicas fisicas, deseables en un
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material de revestimiento para exteriores. La absorcion del agua, también denominada
porosidad, se define como la medida de la cantidad de agua que puede ser absorbida a
través de los poros del material, y se mide como diferencia de porcentaje entre el peso
probado en seco y mojado (saturado) de dicho material

Por lo general, cuanto menor es el grado de absorcién del agua, mayor es la
resistencia a la congelaciéon, manchas, ataques quimicos, abrasion, resistencia a la rotura,

cualidades deseables todas ellas en un material de revestimiento.

Compatibilidad de movimiento térmico

El grado de expansion y contraccion del material de revestimiento debido a los
cambios de temperatura debe ser relativamente compatible. Diferencias significativas
podrian causar esfuerzos excesivos en el acoplamiento adhesivo, provocando la
exfoliacién o la separacién Las diferencias de menor grado relativas a la compatibilidad
térmica son aceptables y la eleccion de adhesivos elasticos / flexibles juega un papel
importante en la distribucién del movimiento diferencial menor.

Resulta sumamente dificil prever con precision el comportamiento térmico,
debiendo considerar, entre otras cosas, el grado y la oscilacion de las temperaturas, asi
como los gradientes térmicos y el retraso existentes en una estructura mural a menudo
maciza.

Existen muestras de los grados de movimiento térmico tipicos de los
materiales utilizados normalmente para el revestimiento de fachadas externas.

Seleccién Del Material De Revestimiento Exterior Revestimientos Exteriores
Con Adherencia Directa De Azulejos Cerémicos, Piedra Y Ladrillos Caravista-
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SELECCION DEL MATERIAL DE REVESTIMIENTO EXTERIOR

Elevada resistencia a la rotura (médulo de rotura)

La resistencia de un material de revestimiento a la rotura es importante, debido
fundamentalmente al manejo necesario para su colocacion en la fachada de un edificio.
Una vez adherido el revestimiento a la pared compuesta, el material de revestimiento
aplicado tendra una resistencia a la rotura por traccion diez veces superior si se compara

con el material de revestimiento por si solo.
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La fragilidad natural y la exfoliacién de la piedra hacen que este material sea
especialmente susceptible a la rotura. Puesto que el método de colocacion en exteriores
permite el uso de secciones finas de piedra, se deberé valorar atentamente la resistencia
a la traccion relativa al espesor y a las dimensiones (superficiales) de la piedra para

eliminar asi elevados derroches imprevistos y aumentos de costes.

Resistencia a los ataques quimicos

Los materiales de revestimiento deben ofrecer una buena resistencia a los
ataques quimicos para prevenir el deterioro debido a los agentes contaminantes
transportados por el aire, sobre todo la lluvia acida, y los agentes quimicos utilizados para
la limpieza y el mantenimiento, no sélo del material de revestimiento, sino también de los

demés componentes de la pared, como por ejemplo las ventanas.

Resistencia al impacto térmico (a los cambios extremos de temperatura).

La fachada de todo edificio esté expuesta a una increible gama y variaciones
de temperaturas Sensibilidad al color, a la temperatura y a la humedad). Existe una
diferencia entre lo que se denomina impacto térmico y movimiento térmico. El impacto
térmico se refiere al grado y a la escala de oscilacion de la temperatura en breves
periodos de tiempo. Por ejemplo, una achada orientada solo hacia el sur o hacia el oeste
expuesta de improviso a un temporal frio puede hacer descender en picado en pocos
minutos la temperatura del material de revestimiento.

Compatibilidad con el adhesivo

La idoneidad de los adhesivos para la aplicacion deseada debera ser valorada.

Eleccioén de los adhesivos. Parte de este proceso consiste en la valoracion de
la compatibilidad de un adhesivo con la composicion del material de revestimiento, con la
estructura de la superficie y con otras caracteristicas fisicas, como la translucidez. Por
ejemplo, las placas de marmol de colores tenues son translucidas y el reflejo y la
transmision del color del adhesivo subyacente pueden tener consecuencias estéticas
significativas. Asimismo, los adhesivos no deberian manchar el material de revestimiento
ni contribuir indirectamente a ello, por solubilidad o por reaccion de los agentes quimicos
en contacto con el agua. Por ejemplo, los plastificantes, o algunos adhesivos a base de
silicona o a base de uretano, pueden ser absorbidos por la piedra provocando una
pérdida de color permanente. Los polimeros de algunos aditivos a base de latex, no
creados a proposito para su aplicacion en exteriores, podrian ser solubles en agua y

originar manchas.
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Otro ejemplo es el "acelerador” a base de cloruro calcico, que puede ser
empleado en algunos morteros adhesivos a base de latex y cemento.

Este aditivo puede hacer que se disuelven las sales y provocar eflorescencia,
tras infiltraciones repetidas de agua a través de la capa adhesiva.

Dependiendo de la estructura y de la porosidad de la superficie del material de
revestimiento, algunos adhesivos podran necesitar mayor o menor tiempo de reposo, para
permitir de este modo la absorcion del adhesivo, proceso denominado "humedecimiento
de la superficie” ("wetting out”).

Estabilidad dimensional (sensibilidad al calor y a la humedad)

Coeficiente de expansion térmica lineal de diversos materiales.

Azulejo cerémico, Granito, Marmol, Ladrillo, Mortero de cemento, Hormigon,
Hormigén ligero Yeso, Bloques de hormigon CMU, Bloques de hormigén celular, Acero,
Aluminio, Cobre Material plastico de Poliestireno, Vidrio, Madera - Fibra paralela, Madera
- perpendicular

MATERIAL

Un material de revestimiento de baja absorcion proporciona una buena
estabilidad dimensional a dicho material. Sin embargo, existen algunas excepciones, en
las que el bajo grado de absorcion no es necesariamente un indicador de estabilidad
dimensional.

Algunos tipos de marmol y aglomerados, si bien por una parte presentan un
buen grado de absorcion de agua, por otra presentan un crecimiento interior de cristales
si estan expuestos a la humedad, pudiendo torcerse, astillarse o deteriorarse rapidamente
al quedar expuestos a la intemperie en la fachada

Las resinas plasticas, utilizadas en muchos aglomerados, presentan un grado
de expansién térmica significativamente superior, si son expuestas al calor del sol. Del
mismo modo, los ladrillos de arcilla sufren una expansion volumétrica permanente tras
una exposicion prolongada a la humedad

Resistencia al hielo

La resistencia a las heladas es generalmente una funcién de las
caracteristicas de absorcioén del agua. Todo material de revestimiento con un grado de
absorcién de agua inferior al 3% se considera resistente a las heladas. Sin embargo, la
estructura porosa de los ladrillos y de ciertos tipos de piedras permite una absorcion de
agua superior al 3%, aunque ello no influya en su resistencia a las heladas. No obstante,
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una alta absorcion del agua reduciré la duracion y la resistencia a la intemperie en

general. El pulido de una superficie de piedra podra reducir la porosidad de la superficie y

aumentar su resistencia a la intemperie.

Calidad dimensional y superficial

Los azulejos ceramicos y los ladrillos caravista son productos manufacturados,
por lo que las tolerancias dimensionales y superficiales requeridas para la adherencia
directa pueden

garantizarse mediante una seleccion de los materiales de acuerdo con las
normas establecidas.

Las normas a aplicar para los azulejos ceramicos son ISO 10545-2
Standard, para la tolerancia dimensional y superficial, y ANSI A137.1, que incorpora
la norma ASTM C- 499, para la determinacion de las dimensiones de la fachada.

Los materiales de revestimiento con acanaladuras o nervaduras aumentaran
también el factor de seguridad en caso de que el adhesivo no aguante. Los fabricantes de
azulejos ceramicos ofrecen a menudo este tipo de tecnologia, sobre todo con azulejos
ceramicos obtenidos con el método de extrusion.

Los fabricantes estén aplicando este concepto a azulejos de menor espesor y
mas grandes, fabricados con el método de prensado de polvos, especialmente para
aplicaciones en fachadas.

AZULEJOS CERAMICOS

La belleza, la duracién y las cualidades funcionales del azulejo ceramico hacen
que éste sea uno de los materiales de acabado més adecuado para revestir las fachadas
de los edificios.

Si bien pueden tener también estas mismas cualidades otros materiales,
ninguno de ellos resulta, sin embargo, tan versatil y econémico como el azulejo cerémico.

Como es de imaginar, existe una variedad increible de azulejos de distintos
tipos y medidas, pero, en cualquier caso, sélo algunos tipos de azulejos poseen las
caracteristicas fisicas requeridas para su adherencia directa en paredes exteriores.

El azulejo ceramico para el revestimiento de exteriores pueden tener unas
dimensiones que van desde 1 x 1 pulgada (25 x 25 mm), azulejo nominal para mosaicos,
hasta 30 x 48 pulgadas (800 x 1200 mm) y 36 x 36 pulgadas (900 x 900 mm), azulejos
nominales de gres porcelanico.

La materia prima para la creacién de azulejos cerdmicos esta formada por una
mezcla de arcilla (que proporciona elasticidad), arena de cuarzo (que proporciona fuerza
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estructural y un material de relleno economico) y carbonatos o feldespato (que
proporcionan una accion de flujo / fusion).

Los esmaltes se obtienen con arena, arcilla caolinitica, vidrios tratados (fritas)
y pigmentos a base de Oxido para dar el color. Las materias primas se "muelen" y se
mezclan con agua. Las materias primas para los azulejos ceramicos se secan por regla
general hasta alcanzar un contenido de humedad del 4-7% y se les da la forma con el
meétodo de "prensado de polvos”, con presiones de 300 kg/cm2 o superiores.

Algunos azulejos utilizados para el revestimiento exterior pueden fabricarse
con el método de extrusion, en el que la arcilla con un contenido de humedad del 15 -
20% es extruida con un molde de la forma deseada.

Una vez formado el azulejo en bruto, denominado "bizcocho", se seca para
quitar el agua en exceso y después se cuece en hornos especiales, que trabajan a
temperaturas de 1750-2200°F (950-1200° C). Se obtiene asi la vitrificacion o fusion de la
arcilla y de los materiales de relleno, dando lugar a un azulejo denso y no poroso.

Como ya hemos mencionado anteriormente, la baja absorcion de agua es una
caracteristica fisica primaria para los materiales de revestimiento de exteriores y un factor
que tiene también una influencia importante sobre otras caracteristicas fisicas.
Caracteristicas del azulejo ceramico para revestimientos de exteriores

Para seleccionar el tipo de azulejo ceramico mas adecuado para el
revestimiento de las fachadas externas y para entender las consideraciones técnicas
relativas a la compatibilidad y a la aplicacion de los adhesivos es necesario poseer un
conocimiento general de las clasificaciones y de las propiedades fisicas de los azulejos
ceramicos.

Absorcién del agua (cuerpo del azulejo)

La "absorcion del agua" puede definirse como la medida de la cantidad de
agua que puede ser absorbida a través de los poros del azulejo ceramico.

Esta caracteristica es indicativa de la estructura del azulejo ceramico y de sus

prestaciones generales.

La absorcion de agua se mide por medio de ASTM C373 e ISO 10545-3

Clasificacién de los azulejos
Ceramicos por su grado de absorcién del agua

Absorcién, Formacion, Grupo A, Extrusion, Grupo B, Polvos prensados

Clasificacién de los azulejos ceramicos por su grado de absorcién del agua
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Son normatizados por ISO (Organizacion Internacional Standard) y CEN (Normas
europeas)
En diferentes grupos de acuerdo al % de absorcion de agua.

Clasificacion de los azulejos cerdmicos por su grado de absorcion del agua

Clasificaciéon

No-Vitrificado

Semivitrificado

Vitrificado

Impermeable

Clasificaciéon de los azulejos ceramicos por su grado de absorcién del agua
Standard ANSI

Grado de absorcion 3-7% - 0.5-3% <0.5% > 7% porcentajes entre el peso seco y mojado
del azulejo.

Las caracteristicas de absorcion del agua del azulejo ceréamico influyen
notablemente sobre muchas otras caracteristicas fisicas, importantes para obtener las
Jjustas prestaciones de un material de revestimiento para exteriores.

La absorcién del agua de un azulejo cerémico para revestimiento exterior
deberia ser del 3% o inferior en zonas frias con posibilidad de heladas y del 6% o inferior
para todos los demas tipos de clima.

Nota importante sobre la absorcion del agua. La eleccion del azulejo
porcelanico es en la actualidad la eleccion méas popular para el revestimiento de
exteriores.

Es uno de los materiales de revestimiento mas duraderos y hermosos del
mercado. Los procesos productivos actuales de precision hacen que se fabriquen
azulejos porcelanicos con un grado de absorcion inferior al 0.05% (insignificante).

Si ello, por una parte, da lugar a un revestimiento extremadamente duradero,
por otra parte hace que la adhesion con los adhesivos tradicionales a base de cemento
Pértland resulte muy dificil, ya que estos tipos de adhesivos se basan en la absorcion de
la mezcla de cemento, que crea después un bloqueo mecéanico de los cristales dentro de
los poros de la superficie del azulejo. Los azulejos ceramicos necesitan pues el poder
adhesivo afiadido de los aditivos a base de latex, de los adhesivos a base de resina
epoxica o de las siliconas estructurales, para de este modo desarrollar una fuerza
adhesiva mayor, ademas de la flexibilidad necesaria requerida para las aplicaciones en
fachadas.
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Impacto Térmico

El impacto térmico puede definirse como la resistencia a los esfuerzos internos
cuando un azulejo es sometido a cambios bruscos de temperatura. La importancia de
esta caracteristica reside en que la misma proporciona una indicacion sobre las
prestaciones mas o menos buenas en las aplicaciones externas, en las que existen ciclos

constantes de impacto térmico.

El impacto térmico se mide mediante ASTM C484 e ISO 10545-9 donde no
hay defectos tras 10 ciclos de cambios improvistos de temperatura de 60 a 220° F
(de 15 a 105°C).

Expansion /Contraccion térmica

El movimiento térmico puede definirse como la expansion y la contraccion, a
las que el azulejo ceramico esta sometido, debido a las variaciones de temperatura. Ello
significa que los azulejos se expanden con el aumento de las temperaturas y se contraen
con la disminucion de las mismas.

La medida del coeficiente térmico de expansion de un azulejo proporciona al
proyectista la informacion necesaria para determinar la compatibilidad con el substrato y
con los adhesivos, para calcular los diferenciales de movimiento y para la planificacion de
las juntas de movimiento (de dilatacién).

La expansion térmica se mide con ASTM C372, ISO 10545-8 y se expresa
como coeficiente lineal de expansion térmica en unidades de pulgada / pulgada/°F
(mm/m/°C).

Resistencia al hielo

La resistencia al hielo puede definirse como la capacidad del azulejo cerémico
de resistir a la accioén expansiva del agua congelada. Esta caracteristica depende del
grado de absorcion de agua del azulejo y de la forma y dimensién de los poros.

La resistencia al hielo se mide_ con ASTM C1026, ISO 10545-12.

Resistencia a la rotura (Médulo de rotura)

La resistencia a la rotura determina fundamentalmente la resistencia a la
manipulacion y a los procedimientos de colocacién. Esta caracteristica constituye una
medida del material del azulejo y no del propio azulejo.

Ing. Irene M. Pojmaevich — Geol. Hugo Medeot Pagina 135



“Estudio de Factibilidad Técnica y Demanda Productiva
“ Planta de Fabricacién Ceramica Plana

Por ejemplo, si dos azulejos del mismo material se comparan, y uno de ellos
es el doble del otro, ambos tendran la misma resistencia a la rotura pero al de menor
espesor le bastara un 75% menos de carga para romperse.

La resistencia al impacto “en servicio” (totalmente fijado) es aproximadamente
10 veces mayor que el estandar minimo.

Se mide con ASTM C648, ISO 10545-4, que requiere una resistencia
minima para todos los azulejos de pavimento de 250 psi (1.75 Mpa);

No existen prescripciones particulares respecto a la resistencia a la rotura para
los azulejos ceramicos destinados al revestimiento para exteriores.

Expansion por humedad

La expansion por humedad se define como la variacion dimensional del
azulejo ceramico resultante de las variaciones de humedad.

Se trata de una caracteristica importante para azulejos utilizados en
revestimientos exteriores, ya que la expansion de la arcilla por humedad es un proceso
irreversible.

Se mide con ASTM 370, ISO 10545-10. La expansion por humedad es
directamente proporcional a la absorcion; cuanto menor es el grado de absorcion mayor
sera la resistencia a la expansion por humedad y viceversa.

Resistencia a los agentes quimicos y a las manchas

La resistencia quimica puede definirse como el comportamiento de un azulejo
al entrar en contacto con agentes quimicos agresivos.

La resistencia quimica mide el deterioro provocado por dos mecanismos: 1)
reacciones quimicas resultantes de la alteracién del azulejo y 2) penetracion de un agente
quimico o de una mancha debajo de la superficie del azulejo, con la consiguiente
dificultad de eliminacion, lo que comporta un deterioro a largo plazo o la influencia sobre
los materiales que estan en contacto con la superficie, asi como la acumulacion de
suciedad.

La resistencia a los agentes quimicos y a las manchas se mide con ISO
10545-13, determinando el deterioro visible después de una exposicion a soluciones
quimicas estandares (detergentes, lejia, 4cido lactico y sulfarico, hidréxido / alcalis de
potasio).
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La importancia de esta caracteristica para el revestimiento exterior esté en la
resistencia al deterioro y a las manchas provocadas por la contaminacion atmosférica
(sobre todo por la suciedad y por las lluvias 4cidas) y en la resistencia a los productos
quimicos de limpieza, necesarios para el mantenimiento normal de las fachadas.
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Feb. 1990

5. Byrne, Michael, “Setting Ceramic Tile,” Taunton Press, 1987

6. Hueston, Frederick, “ Marble and Tile,” NTC Publishing Co., 1996

7. Dimension Stone Design Manual IV, Marble Institute of America, 1991

Los azulejos siguen permaneciendo fijados a la pared tras sufrir un grave esfuerzo debido
a la actividad sismica e incluso tras el derrumbamiento de la estructura.

CARACTERISTICAS Y CRITERIOS DE SELECCION DE LOS ADHESIVOS

Las caracteristicas y el uso de los adhesivos para azulejos suelen estar
reglamentados de modo diferente dependiendo del pais en cuestién (incluso a veces
existen diferencias de una regioén a otra.

Atenerse a dichas normas puede ser obligatorio en los respectivos paises,
dependiendo de que dicha norma forme parte o no de una norma que reglamente la
construccion

Muchas de las normas representadas relativas a los adhesivos para los
azulejos ceramicos no se refieren a requisitos especificos para el uso de los adhesivos en
el revestimiento de fachadas externas.

Asimismo, existen pocas normas relativas al método de adherencia directa de
piedra o ladrillos caravista, y estan contenidos principalmente en las ordenanzas de la

construccion.

Criterios para la seleccién de los adhesivos

* Elevado poder adhesivo Y (resistencia al cizallamiento y a la traccion)
* Resistencia al agua

* Flexibilidad (movimiento diferencial)

* Permanencia

* Resistencia al fuego y a las temperaturas
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» Seguridad

- Buenas propiedades de laborabilidad (“tiempo abierto”, duracion en estanteria,
resistencia a los corrimientos).

En lo que respecta a la Norma DIN 18166, luego de consultar con el INTI, se ha

obtenido el siguiente resultado

Sitio de oficial DIN: http://www.din.de. No se ha encontrado en el
catalogo de venta la Norma DIN 18166 (Referida a la absorcion de agua)

Segin los servicios del manejo de la informacion

(http://qlobal.ihs.com): menciona que la norma esté dada de baja, y agrega los
siguientes datos:

Revisiéon de la Norma 18166: 86 Chg: Fecha: 00/00/86 de las

Baldosas Ceramicas Secadas Con Una Absorcion del AGUA DE E>
10% (GROUP Alll) se puede hacer una remisién, por las que han sido
reemplazados o cancelados los comentarios: W/D S/S DE DIN EN 121, 186 P1Y 2,
187 P1Y 2.

Analizando este tema con profesionales del INTI, hemos concluido que
de ser factible el presente proyecto, seria luego el momento de profundizar en estos
temas, ya que para el presente estudio, los datos no son relevantes.

De cualquier forma se indica mas arriba las relaciones con las Normas
ASTM.

También cuando se realice el viaje a Bs. As, se intentara concertar
audiencias con otras instituciones relacionadas al tema.

8. Anélisis De Antecedentes Sobre Radicacion De Industrias Similares.

8.1 Ceramica Neuquén

8.2 Ex Cerdmica Zanén, actualmente denominada FASINPAT

8.1 CERAMICA NEUQUEN S.A.

Es una de las industrias ceramica de mas réapido crecimiento en la Argentina,
gracias a la consistente capacidad para despachar "Lo mejor en Calidad y Disefio" .
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Los precios de mercado son "extremadamente competitivos” con la industria de la
construccién y mercados relacionados.
Actividad:
Fabricantes de los siguientes rubros: Pisos, Pisos de Ceramica.
Revestimientos De ceramica.

Ceramica Neuquén S.A., tiene sus oficinas en la ciudad de Buenos Aires y en la
Ciudad de Neuquen, dentro de su planta de procesamiento.

La Planta de molienda y fabricacion de cerémica (piso-pared) se
encuentra ubicada en el Parque Industrial de la ciudad de Neuquén, Departamento
Confluencia, a 6,5 Km. al norte y a la vera de la ruta provincial N° 7 que conduce a la
localidad de Centenario.

Es en estos momentos la principal empresa productora de cerdmicos de la
provincia de Neuquén.

Esta empresa asegura y garantiza la continuidad de sus productos a lo
largo de los meses, e informa cuando va a ser discontinuado alguno de ellos.

Infraestructura Local

Las distintas areas donde Ceramica Neuquén S.A. desarrolla actividades
mineras de extraccion de arcillas en la provincia del Neuquén, no cuentan con
infraestructura bésica, salvo los caminos consolidados o huellas mineras que unen los
puntos productivos con la cercana ruta nacional N° 22 que como columna vertebral
asfaltada une Zapala, Neuquén, Gral. Roca y Bahia Blanca extendiéndose de oeste a
este por mas de 800 Km. hasta unirse con la ruta nacional N° 3 que conduce a los

grandes centros de consumo de la provincia de Buenos Aires.

El Parque Industrial de la ciudad de Neuquén cuenta con: agua, gas
natural y energia eléctrica suficientes para cualquier emprendimiento de caréacter

industrial minero.
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En el ano 2007, incrementaron su produccién, ya que instalaron un horno,

prensa y linea de esmaltado. Es de destacar que sus hornos funcionan a gas.

Su actual produccion mensual es de aproximadamente 300.000 m2, en la
actualidad tienen una capacidad ociosa entre un 70 a un 75 %, estiman que en el

2008, esta capacidad disminuya a un 90 %.

Al fabricar una pasta monoporosa, sus articulos son utilizados tanto para

piso como para pared, para ambos las medidas fabricadas son: 30 x 30,
20 x 30y 20 x 20.
Se especializan basicamente en el ceramico esmaltado.
Estan a un paso de lograr una estabilidad “oferta-demanda”

El mercado externo, actual que atienden es de aproximadamente entre un

10 a un 15%. Realizan una exportacién informal, especialmente a Chile.

En un momento realizaron importaciones de porcelanato desde China,
método que ya no van a ulilizar, dada la cantidad de inconvenientes que estas
operaciones les ocasiono, por la falta de continuidad, y la mala calidad, sobre todo por
la falta de impermeabilidad. Y ademés, para no competir con sus clientes, que
realizan estas mismas operaciones internacionales.

Es de destacar la incidencia del flete en el producto, trasladar la materia
prima a las fabrica, no influye practicamente en el costo de los productos, pero no

ocurre asi con el traslado del producto procesado (dado el peso), la incidencia
aproximada es de un 10 %.

Claro que nos referimos a distancias mayores a la zona de influencia.

Esta empresa no posee flota de camiones, los comerciantes zonales se
acercan a la fabrica y retiran la mercaderia, aquellos que se encuentran a mayores
distancias tienen dos alternativas, o los envian a buscar, o la empresa Ceramica
Neuquen, contratan los fletes a cargo de los clientes.
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Por ejemplo, la incidencia del flete en cada producto a la ciudad de Bs. As,
es de $1,5.

La empresa se encuentra dentro de los rangos de precios similares de
otras empresas tienen una gama amplia de paleta media.

O sea que abarcan los rangos de precios, econémicos, medios y altos,
tienen muy poca produccion rectificada.

1- Nos informaron que este afio en licitaciones donde compulsaron
con Ceramica Zanén. , en la Costa Atlantica y Cuyo, no las
ganaron, porque se trataba de productos de muy bajo costo. El
razonamiento que se dedujo es que la empresa Fasinpat, dadas
sus caracteristicas actuales, donde no abonan impuestos, ni los
sueldos correspondientes, tienen la posibilidad de tener costos
mas bajos, dentro de esas caracteristicas de calidades.

FUENTE DE INFORMACION

0 Ing. Dinolfo, Gerente Ceramica Neuquen

8.2 Ceramica Zanon- Actualmente Se Denomina “Fasinpat”

Cooperativa de trabajo

La linea cerédmica que trabaja esta empresa en la actualidad es de baja
calidad; a parte de vender a los comercios, las ventas se realizan también a particulares
que adquieren los productos directamente en la fabrica.

Unos de los inconvenientes que presenta, es la discontinuidad en sus
productos, ademés de colores, dimensiones, etc. Y tienen inconvenientes en la entrega.

Se encuentra ubicada en la Ruta Prov. N°7 Km. 7 Parque Industrial - Neuquén

Productos en general ( Sujeto a modificacion)

. Ceramicos . Pisos
. Pisos esmaltados . Revestimientos
. Guardas .
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Capacidad de produccién instalada (Unidades mensuales): 417.000 m2.

Esta capacidad de produccion instalada que se menciona, esta referida a las
instalaciones para la produccién en sus origenes.(Zanon)
Porcentaje de utilizacién actual: 59 %

Produccién actual promedio mensual: 250.000 m2
Marca actual: FASINPAT

Marca anterior: CERAMICA ZANON SACIyM

Anteriormente a la declaracion de quiebra, era una planta de molienda y
fabricacién de ceramica para revestimientos, pisos ceramicos esmaltados y porcelanatos
era una de las principales empresa ceramicas de la provincia y de la Argentina.

Destino de la produccién ANTERIOR a la quiebra.

Los productos finales eran utilizados en la planta de ceramicos y porcelanato,
con el siguiente destino: el 70 % de la produccion estaba dirigida a la industria de la
construccién nacional (mercado regional y extra regional).

El mercado externo ocupaba un 30 % del total producido, teniendo como
destino a los paises limitrofes como Chile y Uruguay entre otros.

Medios de transporte actuales

El transporte desde los distintos yacimientos a fabrica se realiza por medios
terrestres, siendo el transporte automotor el principal, con camiones y acoplados.

Infraestructura actual de extraccion.

Las distintas areas donde la mencionada Ceramica desarrolla actividades
mineras de extraccion de arcillas en la provincia del Neuquén, no cuentan con
infraestructura bésica, salvo los caminos consolidados o huellas mineras que unen los
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puntos productivos con la cercana ruta nacional N° 22 que como columna vertebral
asfaltada une Zapala, Neuquén.

El Parque Industrial de la ciudad de Neuquén cuenta con: agua, gas natural
y energia eléctrica suficientes para cualquier emprendimiento de caracter industrial

minero.

Fuentes De Informacién

Padrén minero 1999 - Direccién Provincial de Mineria de Neuquén.-

Informe sobre actividad de productores mineros de Neuquén y Rio Negro, elaborado en la Delegacién Roca del
Cegemar, para la Direccion de Inversiones Mineras, 199

Informacién requerida a las empresas.-
COPADE .- Gobernador E. Elordi 547 — (8300) — Neuquén.-

Hoja Geolégica 3969 IlI- Picun Leufu, Escala 1:250.000, boletin N® 218. Instituto de Geologia y Recursos Minerales del
SEGEMAR., 1997 -

Informe, Arcillas del Neuquén. Provincia del Neuguén, Direccién Provincial de Mineria, 1999.-

Historia Ceramica Zanon

Zanén era la segunda ceréamica mas grande de la Argentina cierra sus
puertas en Septiembre del 2001 dejando una deuda de 170 millones de pesos. Por lo
cual es declarada la quiebra, explicada mas adelante.

Los obreros junto a su comision interna de delegados resuelven en
asamblea ocupar la planta exigiendo su reactivacion. Durante 5 meses, 260
trabajadores custodiaron la fabrica y resisten 5 ordenes de desalojo, recibiendo la
solidaridad de la comunidad que con alimentos y otros elementos logran sostener la
huelga. El 2 de Marzo ( luego de 5 meses de ocupacion) resuelven en asamblea
reactivar la fabrica, formando las comisiones de venta, administracion seguridad e
higiene, compras de repuestos y materia prima. La produccién se inicia con 20.000
metros cuadrados de ceramicos el primer mes (el 4,8% de la capacidad productiva
mensual), cada sector vota a un compariero como coordinador de produccion, se vota
un coordinador general de la produccion y las resoluciones de la lucha se resuelven en
asamblea de trabajadores.

Actualmente (2007)
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A afios de la ocupacion se producen, como maximo 250.000 mil metros
cuadrados por mes, sin subsidios del estado.

Exigen el reconocimiento legal mediante una cooperativa de trabajo
transitoria y una salida de fondo que es la expropiacién definitiva de la fabrica con la
administracion obrera.

En este sentido presentaron en la legislatura provincial y en el
Congreso de la Nacion sendos proyectos de ley de expropiacién que no han sido
tratados por falta de voluntad politica para respaldar este tipo de experiencia.

Situaciéon Legal: Quiebra de CERAMICA ZANON
Miércoles 10 de agosto de 2005.

Dictado por “El sefior Juez Dr. Rafael Barreiro” decret6 la quiebra el 3 de agosto del
2005.

H. Poder Judicial de la Nacion

"CERAMICA ZANON SACI Y M S/ PEDIDO DE QUIEBRA (POR DESVI SA)" Expte.
n° 048634 *74916159*

Puede Mencionarse que dada la caracteristica de Neuquén como una
region particularmente cargada de protesta social va a reforzar y dinamizar simbélica y
materialmente la experiencia ceramista que luego hara su propio aporte al imaginario de
los sectores movilizados colocéndose como el referente de lucha social que reactualiza
el legado de otros conflictos anteriores (por ejemplo las puebladas de Cutral Cé en
1996/97, las huelgas docentes, etcétera).

Este dltimo aspecto resulta de particular importancia puesto que
dentro de estas solidaridades sera el arco militante, en su vertiente compuesta por la
izquierda partidaria, quien jugara un rol central en la dimensién politica del conflicto
facilitando recursos materiales y simbélicos para que la alternativa del control obrero
sea la via elegida.

9. Descripcién de los actuales modelos de comercializacion de estos productos
ceramicos en el area en estudio. Proveedores actuales.

9.1 Descripcién de los actuales modelos de comercializacién, del area en estudio.

Ceramica Neugquen:
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Su modalidad de comercializacion es la siguiente:

1) Agentes comerciales, que visitan a sus clientes.
2) Distribuidores oficiales

Donde tienen agentes comerciales, no trabajan en forma directa con
empresas constructoras, no utilizan este método para no competir con sus clientes
zonales. Esta empresa no importa mercaderia de otros paises, para no competir
con sus clientes, que algunos si lo hacen, de diferentes formas, ya sea a
contenedor cerrado, en forma individual, o realizan un pool para comprar
contenedores y de esa forma tener mayor variedad, o en su defecto, lo realizan
porque econémicamente no pueden adquirir solos un contenedor.

Ademas exportan entre un 10 a un 15% a Chile a dos empresas, una es
Habitar que se encuentra en el sur y a la empresa Duomo radicada en Santiago de
Chile. Cumpliendo la condicién de mantener el stock a Chile, la cual le ha dado

continuidad y credibilidad en el pais vecino

Ceramica Fasinpat

La modalidad de comercializacién de la Cerdamica FASINPAT es la siguiente:

Dentro de la regién se realiza atreves de vendedores, Poseen Fuera de la
region del Comahue clientes ocasionales, los cuales pueden ser mencionados, pero no
tienen continuidad por el momento.

Los productos se venden en diferentes corralones, chicos y medianos, también
en empresas constructoras que realizan construcciones de baja calidad, ademés de los
clientes particulares que retiran el material directamente en la fabrica.

Todos los negocios entrevistados que comercializan cerémica plana hasta el
momento no dan ninguna certeza confiable en la cantidad de m2 de venta de los
productos mencionados.
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Pero es generalizado el comentario de que la demanda de todas Ias
Ceramica de distintas Fabricas en General es importante.

No se realizara la determinacion de modelos de revestimientos de las
empresas mencionadas ya que estos no son continuados en un tiempo medio, y
ademaéas varian de acuerdo a la “‘moda del momento”. Y no son referencia para
conclusiones en el presente estudio.

> Como colaboraciéon al proyecto se mencionaran las empresas que
adquieren Ceramica FASINPAT y CERAMICA Neuquen, dentro de la
region del Comahue, quienes a su vez revenden

Ceramica Neuquén

» Los Principales clientes en Neuquen son:

Corralén Comahue, Barrionuevo Alberto, Ancao Alejandro, El Calden SRL., Caffer
Aldo, Fuentealba Francisco, Aroca Retamal Mario, Astigarraga L., Eugenio
Gambaza, El Corralén SRL, La Ferre SA., Ibafez Rodolfo, Angel Presenti,
Catalan Marcos Sebastian, Saiquen Construcciones SRL, Growin SA., Rosales
Santos, Aislar SA, Caseres Genuario, Parioso y Cia.

» Los Principales Clientes e la Provincia de Rio Negro

Carlos Islas, Casa Yacopino, Portal Materiales., Baron Enrique, Villarroel Maria,
Rivero Gustavo, Pancani SA., Hernalz Gustavo., Corralén Vicentino, Alegria Cis
Alicia, Mulena Raul, Aurora Maria Blanco, Ottogalli Guillermo

Dentro de la Provincia de Neuquen los adquirentes de Ceramica Fasinpat
(en Gral. sin continuidad) analizados son:

< Provincia de Neuquén

o Neugquén Capital

Comercial Belgrano S.A., Corralén El Chocén., Corralén Omar, Corralén
Panoso

o Loncopue
Corralén Vitro Lux
o Chos Malal
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Dugica

o Zapala
Ferreteria Sandoval, La Ceramica., Corralén Multipropésito.
Gambaza.

* Provincia de Rio Negro

o Allen

Corralén Paogas
o Lamargue

Corralén Gran Sur
o Gral. Roca

Cosmos S.R.L
o Cipolletti

Disapla S.A., Mader — Tech
o Rio Colorado

Buss Construcciones
o San Antonio Oeste

Hipermat, Corraléon Saomat
o San Carlos de Bariloche
Corralén Morais"
o Viedma
Suramat

o Villa Regina
Corralén Eli —Ezer

La mayoria de las diferentes fabricas de productos de Ceramica Plana,
tienen distribuidores en las zonas de mayor demanda, en algunas zonas se manejan
con visitadores o en su defecto realizan ventas directas a comercios, estipulando
compras minimas.

De esta forma, se producen varios pool de empresas chicas que adquieren
los productos, alcanzando las condiciones del compre minimo.

9.2 Proveedores Actuales de Empresas Del Ramo No Radicadas En La Regi6n del

Comahue
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ILVA CERAMICAS S.A.

ILVA se encuentra localizada en la Ruta 8 Km. 60 Parque Industrial Pilar
(B1629MXA) - Pilar - Pcia. de Buenos Aires.

Durante el afio 1992 y sobre una superficie de 16 hectareas llva construyo y
puso en marcha en un lapso de 8 meses su planta industrial para la fabricacién de
productos ceramicos con una capacidad inicial instalada de 2,16 millones de metros
cuadrados al afio, posteriormente en 1994 incorporé una segunda linea que le
permitié duplicar su capacidad productiva hasta que finalmente en 1998 se incorpora
una tercera linea destinada a la produccion de Gres Porcellanato, un producto
superior dado no solamente sus calidades técnicas mejoradas, pero también sus
caracteristicas estéticas. A la fecha se han invertido mas de U$S 58 millones en
infraestructura, equipamiento y tecnologia de dultima generacién de origen Italiano
como asi también capital de trabajo.

La serie técnica del porcellanato era un éxito, por lo que en el 2001 ILVA
doblo su capacidad de la produccién para el porcellanato, asi como incluir productos
llenos del cuerpo. En el afio 2003 se instala otro horno para este producto. Esto
permite que ILVA posea una capacidad de produccion instalada que alcanza los 6,5
millones de metros cuadrados anuales. Las exportaciones a diferentes paises del
mundo representan mas de 50% de la totalidad de sus ventas anuales. Actualmente
ILVA comercializa 11 series de productos y sus accesorios en distintos formatos,
todos ellos son de alta calidad con disefios de dltima generacién que cubren la
exigente demanda del mercado mundial.

Los productos ILVA son controlados de acuerdo a las normas internacionales
ISO, europeas UNI, EN y americanas ASTM y sus caracteristicas técnicas cumplen
los requerimientos establecidos por cada norma.

Las especificaciones técnicas de acuerdo a estas normas internacionales,
constituyen el punto de referencia para fabricantes, distribuidores, arquitectos,
ingenieros, instaladores y consumidores en todo el mundo.

ILVA S.A. tiene implementado un Sistema de Gestién de Calidad certificado
1SO9001 desde 1998, monitoreado periédicamente por el ente certificador BVQI, lo
que garantiza su firme compromiso con la calidad de sus productos y la satisfaccién
de sus clientes.
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Es una empresa con los ojos puestos sobre el mundo. Su objetivo principal

es promover el intercambio comercial con paises, empresas Yy personas.

Desde su centro de operaciones en Buenos Aires, Argentina y
contando con el apoyo de sus expertos, en ILVA incrementaron las relaciones
comerciales con distintos paises. Se Han convertido en la industria de ceramica de
mas répido crecimiento en la Argentina, gracias a su tecnologia productiva
obteniendo para sus clientes productos de alta calidad y disefio.

Sus precios son altamente competitivos y convenientes dentro de la
gama que desarrollan. Han adquirido una gran experiencia en el servicio hacia la
industria de la construcciéon y mercados relacionados. En la Argentina fue la 1ra
ceramica en certificar las normas de calidad
ISO 9001.

CERAMICA SCOP

Es una de las empresas destacadas dentro del Sector
Industrial. Dedicados a la fabricacion de pisos y revestimientos cerémicos,
ocupan un puesto de privilegio dentro de la Industria Ceramica del pafs.

Esta planta se extiende en un predio de 13 hectéreas en el
Departamento de Rawson, provincia de San Juan y sus oficinas comerciales
en Buenos Aires, ubicadas en Avenida Libertador 6550.

Dicha empresa inicia sus actividades en el afio 1982 con una
produccion mensual de 80.000 m2

En el afio 1989 realizan su primera ampliacioén llegando hoy a
una produccién mensual de 650.000 m2 totales de fabricacion de pisos y
revestimientos, contando con una dotacién de alrededor de 300 personas.

A fines del afio 1997 la empresa fue adquirida por Ceréamica
San Lorenzo iniciando asi una nueva etapa de transformacion y crecimiento.
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Atomizador

Clasificacién
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CERAMICA SAN LORENZO- Una empresa de Etex Group

Etex Group es un holding industrial especializado en materiales de
construccion. El Grupo, con sede principal en Bruselas, cuenta con 84 filiales repartidas
en 40 paises y proporciona empleo a 12.500 personas.

Los principales productos de la actividad del Grupo son:

“* materiales para tejados
*+ paneles

“* revestimientos para suelos y paredes

Etex Group esta constantemente investigando modos de mejorar la calidad de

sus productos y servicios ya existentes

o el uso de materias primas de calidad

o la continua optimizacion de los procesos de fabricacion

o el desarrollo de una eficaz red de distribucion

En otras palabras,

tex Group y sus sociedades filiales también estan permanentemente buscando
el modo de asegurar que los productos y servicios que ofrecen correspondan a lo que
el cliente desea.

Durante mas de medio siglo de trayectoria, Cerémica San Lorenzo (adquirida
por Etex Grup) se ha consolidado como la compafia de mayor experiencia en el
mercado argentino dentro de su rubro.

Sus procesos productivos procuran el incremento permanente de la calidad, y
el desarrollo de nuevas tendencias en el mercado.

Desde su fundacion en 1950 en la Provincia de Santa Fe, San Lorenzo ha
evolucionado destacadamente en un marco de creciente competencia que le ha
permitido ampliar su capacidad productiva, ofreciendo més y mejores productos para un
publico cada vez mas exigente.

San Lorenzo, bajo el nombre de Cerédmica Sasuolo se encuentra radicada en
la Provincia de San Luis, con una gama de fabricacion que abarca Media baja y
economica, donde cuentan con los beneficios de la promocién Industrial, que brinda
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esta provincia.

CSL es una empresa abierta al mercado y en la que todos comparten valores que
definen su cultura basados en la historia.

San Lorenzo tiene actualmente una capacidad de produccién de més de
24.000.000 de metros cuadrados al afio y trabajan en ella mas de 1000 personas, que
contribuyen a su continuo crecimiento y a su fuerte posicionamiento, tanto en el mercado
interno como en el exterior.

Un esquema de gestién moderno y altamente profesional, sumado a la capacitacién
y al alto nivel de compromiso de su capital humano, le permiten implementar soluciones cada
vez mas creativas a los desafios que las empresas lideres deben afrontar en un mercado
global y competitivo.

Planta Ceramica San Lorenzo
Azul, Provincia de Buenos Aires
Argentina

CERAMICA ALBERDI S.A. cuyo nivel de automatizacion le permite mantener sus altos indices
productivos, siendo un orgullo de la industria ceramica Argentina y en este nuevo milenio se
propone seguir ascendiendo hasta ocupar el lugar que su historia merece. Entre los esfuerzos
realizados por Cerédmica Alberdi que para mantenerse "en la cresta de la ola" se encuentra su
participacion permanente en encuentros internacionales que nuclean a las més importantes
empresas de su area industrial.
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CERAMICA ALBERDI - Argentina

En la planta de José C. Paz se producen los pisos cerdmicos esmaltados
Planta de ceramicos esmaltados

Esta fabrica produce pisos cerdmicos esmaltados con una importante variedad
de colores, texturas y disefios. Sus productos componen la Coleccion Renacimiento.
Cuenta con una capacidad de produccion de 4.800.000 m2 anuales, utilizando tecnologia

de Monococcién rapida.

LOIMAR

Es una empresa con mas de treinta afios de experiencia en la fabricacién
de productos ceramicos. En su planta de Tandil, provincia de Buenos Aires, fabrica

ladrillos huecos ceramicos, pisos cerdmicos.

Loimar se ha constituido en uno de los principales productores de ceramica
roja, posicion afianzada en su moderno sistema de produccién de piso cerémicos, tejas
y ladrillos de la méas alta calidad. Posee una planta industrial, de ultima tecnologia,
totalmente automatizada y con una produccién mensual de 60.000 m2 de pisos risticos.

Comercializa sus productos a través de una a cadena de distribuidores.

Desciende de "Il Cotto" el notabilisimo piso que naciera en la peninsula itélica

en la zona de la Toscana
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Alli, desde hace siglos, es concebido con notable pericia y particular gusto
artistico.

Una ancestral tradicion artesanal en cerémica, sumada a los estrictos
controles de calidad de la actualidad, han convertido a este ceramico en el de mayor
aceptacion en los mercados europeos y americanos.

Fiorentino es, en la Argentina su dilecto sucesor.

El hallazgo en la Provincia de Buenos Aires de yacimientos de arcilla similares
a los de la Toscana, junto a la incorporacién de las méas desarrolladas técnicas italianas,
han permitido que Fiorentino "Il Cotto™ de Argentina, sea una realidad.

Es un piso especialmente noble, célido y de extrema dureza.

Su inconfundible tonalidad terracota le da al ambiente el toque de calidez e
informalidad..

Su composicién y dureza hacen que permanezca siempre inalterable.

El Piso Fiorentino se termina en cuatro tipos distintos de textura: Rstico Piedra, Liso,
Laja Vecchia y Curado a Fuego. Las tres primeras se entregan con una capa de cera
que los protege de la suciedad de obra facilitando asi su posterior curado. En cambio el
Curado a Fuego viene ya sellado del horno a una temperatura de 1000° C. Este
procedimiento realizado con sales especiales evita el curado después en obra y
simplifica mucho su mantenimiento. Se limpia con un trapo mojado con agua y se le
pasa una cera diluida cada seis meses

A lo largo de la historia y en procura de mejorar la calidad de su vida, el
hombre trabaja e investiga en el desarrollo de las mejores soluciones relacionadas al
ambito de la construccion

Presente hace 30 afios en el mercado argentino. Loimar se ha constituido
como uno de los principales productores de cerémica roja, posicion afianzada en su
moderno sistema de produccién de piso ceramicos, tejas y ladrillos de la més alta
calidad y una cadena comercial que cubre todo el pais.
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CERAMICA CERRO NEGRO

Creada en 1896, durante sus mas de 100 afios de actividad industrial, se ha
dedicado a la extraccion, elaboracion y comercializacion de las riquezas del suelo..

A partir de un reducido emprendimiento de poco méas de una decena de
operarios, Cerro Negro a través de una politica de crecimiento y actualizacion
permanente a nivel equipamiento y procesos, y de desarrollo profesional de su personal,
ha llegado a convertirse hoy en dia en una importante fuente de trabajo para el sector, y
en lider en los mercados de pisos, revestimientos y tejas ceramicas en los que opera,
siendo sus marcas sinénimas de avanzada tecnologia, calidad, servicio, y disefio
innovador, como lo avala la obtencién de la certificacion ISO 9001 (2000) con la empresa
BVQI en el afio 2001.

La empresa pertenece a CRH, uno de los principales grupos internacionales
dedicados a la produccién de bienes y servicios para la industria de la construccién, con
sede en Irlanda y presencia en 19 paises con mas de 1.300 plantas, 42.500 empleados y
ventas anuales del orden de los 9.000 millones de euros.

La incorporacién a esta multinacional, que en América Latina opera también
en Argentina en el &area de bloques ceramicos, mediante un acuerdo de
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complementacion tecnolégica con la firma Cormella S.A. y en el érea de vidrio
procesado, como accionista, de Superglas S.A. en Argentina y de Vidrios DellOrto en
Chile, y cuya estrategia global esta basada en alcanzar el liderazgo en los mercados
regionales a través de una participacion diversificada y creciente, la mejora continta de
su personal y procesos, el aumento de capacidad de sus plantas, la incorporacién de
tecnologias de punta y el desarrollo de nuevos productos de méximo valor agregado, ha
significado para la empresa un respaldo de vital importancia, consolidando su
posicionamiento y permitiendo la implementacion de valiosas sinergias funcionales.

Cerro Negro cuenta con oficinas centrales en Olivos, Pcia. de Buenos Aires,
las que funcionan como base de operaciones para su direccién y su organizaciéon
comercial, y donde se dispone de dos amplios show-rooms. Una sélida red de
distribuidores extendida por todo el pais, y un conjunto de representantes localizados en
las principales plazas internacionales, aseguran un fluido acceso de los usuarios finales a
las diferentes lineas de productos.

Sus plantas industriales estan concentradas en la localidad de Olavarria,
centro geogréfico de la provincia de Buenos Aires.

La capacidad de produccion de las mismas alcanza, en el negocio de pisos
y revestimientos (Cerro Negro - Ceramicas), a aproximadamente 6,5 millones de
m2/afo, con utilizacién de tecnologia italiana de dltima generacién, e incluyendo una
sofisticada planta de porcellanato inaugurada a fines del afio 2001, produciendo todas
las variedades existentes en el mercado, en tanto que en el negocio de tejas (Cerro
Negro - Tejas Calvii), ese valor ronda los 55 millones de unidades / afio, en este caso
operando con avanzados sistemas robotizados de origen francés.

Belzd 1939 / C.P.1636 / Olivos, Bs.As./ Argentina
Tel: (54)(11)4790-0200 - Fax: (54)(11) 4790-2772
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Sus plantas industriales estan concentradas en la localidad de Olavarria,
centro geogréfico de la provincia de Buenos Aires. La capacidad de produccion de las
mismas alcanza 6,5 millones de m2/afio en el negocio de pisos y revestimientos Y,
con utilizacion de tecnologia italiana de ultima generacion, incluyendo una sofisticada
planta de porcellanato inaugurada a fines del afio 2001.

Una gran parte de comerciantes de la zona y de distintos lugares del
pais, como se ha mencionado, cuando hay lineas con buenos precios y calidad
conveniente importan productos de ceramica plana (pisos y revestimientos), de China,
Brasil, Espafa, Perd.

Esta metodologia, trae riesgos tales como, roturas (ya que son muchos los
movimientos que se realiza con los contenedores), las calidades no son siempre las
que se muestran y uno de los mas complicados es la reposicion de los productos.

CERAMICA BOLONIA

Su razén social es "Rulway S.A”, se encuentra radicada en la
Localidad de Caseros, provincia de Buenos Aires, su direccion: Hermosa 1657.

Actividad: Fabricantes de Guardas y accesorios de ceramica, pisos y zécalos
de Ceramica.

Teléfono Sucursal Caseros (54) 4769-7698
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CERAMICA CORTINES

En 1974 Ceramica Cortines comienza su actividad en la localidad de Cortines,
a 9 Km. de la ciudad bonaerense de Lujan.

En su planta industrial de 36 hectéareas funcionan la planta de produccién de
ceramicos esmaltados y gerencias administrativas y comerciales.

Las inversiones permanentes y la incorporacién de tecnologia de dltima
generacion posicionaron a Ceramica Cortines como una de las plantas de produccién
mas moderna en su género..

Los procesos industriales de méxima precisién determinan optima resistencia
al desgaste, persistencia de esmaltes y decoraciones, constancia de tonos, exactitud de
formatos y la perfecta planimetria en todas y cada una de sus piezas productivas.

Poseen una infraestructura adecuada a las exigencias actuales, para atender a
Clientes, entidades y proveedores, recompensada con el posicionamiento en el mercado
nacional y el logro de ser una empresa exportadora de sus productos.

Una atencién especial y personalizada da confianza de todos sus
distribuidores, para dar a los usuarios finales calidad y economia.

Las lineas que trabajan son:
Adoquinados, Armados, Cotto, Country, Laja, Revestimiento, Rustico,

Satinados, Travertinos.

Administracién y venta mayorista

Ruta 7 Km. 74,5. Cortines - Bs.As. - Argentina info@ceramicacortines.com

Tel. +54 2323 488-365

CERAMICA PIU

Contacto: Daniel Goncalves.

Direccion: Libertad 5649 (1653) - Villa Ballester
Pcia de Buenos Aires. Argentina.

Teléfono — Fax: 11 47675512 0 47681674

Email: piusa@ciudad.com.ar
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Rubro: Cerémica esmaltada

Molduras y guardas ceramicas

9.3. Estudio realizado en Chile.

Estudio de Comercializacién de la Ceramica Plana Realizado en el Pais Vecino
de Chile..

a) Historia de la ceramica plana

La ceramica plana, piso y muro, fue para los chilenos un gusto adquirido, el
cual mejoro con el crecimiento econémico que tuvo este pars.

Y como es légico al encontrarse la demanda aparecié la oferta.

El desarrollo socioeconémico ha tenido en los ditimos 30 afios un 150 % de
crecimiento aproximadamente un 5% anual.

El mayor poder adquisitivo dio la posibilidad a tener acceso a productos que
antes eran inaccesibles. .

Donde, por supuesto fue incluida la ceramica,

Cuando los habitantes comenzaron a tener poder adquisitivo nunca imaginado
por ellos, comenzaron a cambiar sus lugares de residencia, y por lo tanto los elementos
para la construccién, ese fue el inicio de la demanda en todos sus ordenes.

Esto llevé a que, dado la elevacién brusca del "status”, comenzaron a adquirir
productos lujosos para demostrar su crecimiento econémico.

Y uno de los articulos en los cuales mas invirtieron fue en la cerémica.

Ademés hubo un cambio de madera y alfombra a cerémicos.

Ceramica Cordillera

El crecimiento de Cerdmicas Cordillera se enfoca al mercado nacional,
atendiendo la creciente y sofisticada demanda de Chile. Sus productos se dirigen a 2
mercados: viviendas nuevas, ampliaciones y reposiciones. El primero se cubre a través
de profesionales en contacto directo con estudios de arquitectos y constructoras. El
segundo, a través de los principales distribuidores del pais, quienes ponen los diferentes
productos al alcance del consumidor
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Historia del desarrollo de Ceramica Cordillera

Ceréamicas Cordillera se formé en 1984 cuando Empresas Pizarrefio compré una
planta para la fabricacion de palmetas de ceramica. Desde entonces su principal objetivo
se centra en la explotacion industrial y comercial.

En 1990 la planta productiva, ubicada en Circunvalacién Américo Vespucio
1001, Quilicura, tenia dos hornos para la fabricacion de pisos cerémicos. Dos afios
después se realizo la primera ampliacién importante incorporando la planta nimero 2,
dedicada a la elaboracién de revestimientos ceramicos.

Esta planta incorporé un producto diferente, con lo que Ceramicas Cordillera
pudo satisfacer una necesidad importante del mercado chileno

Durante 1995, con el fin de producir cerémicas de mayor valor agregado, y
también como una forma de enriquecer su amplia variedad de productos para pisos y
muros, Ceramicas Cordillera implementé la Planta de Tercer Fuego, dedicada
principalmente, a la producciéon de complementos decorativos como Flechas, Listeles,
Guardas, Tacos, Insertos y Torelos, en diferentes formatos y disefios.

Esta planta esta equipada con tecnologia europea y se sitia en una superficie
de 1.000 metros cuadrados.
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El afio 1997 se agregé una tecnologia de ultima generacion. La planta nimero 3,
terminada en 1998, amplié la capacidad de produccion de pisos ceramicos con avances
tecnolégicos vigentes en los mercados internacionales. Durante el afio 2000 la planta
numero 1 se reconvirtio, incorporandole tecnologia de punta, lo que amplié su capacidad
productiva.

Desde fines de 2004, esta en marcha una planta dedicada a la produccion de
porcelanatos esmaltados, la cual cuenta con tecnologia de punta, y es la primera de su
tipo en Chile.

Durante estos veinte afios de funcionamiento Ceramicas Cordillera tuvo un

crecimiento sostenido

Como parte de Empresas Pizarrefio, uno de los mayores productores de
ceramicas de Latinoamérica, Ceramicas Cordillera tiene acceso a tecnologia y materias
primas avanzadas. El trabajo que mantiene con proveedores es muy estrecho con el fin
de estar al dia con las tendencias imperantes en todo el mundo.

Dos veces al ario sus profesionales participan en dos importantes muestras de
tendencias mundiales. Una feria en Valencia, Espafia, durante el mes de marzo. Y otra en
Bolonia, Italia, en octubre. Ademas participa de reuniones de intercambio tecnolégico con
las otras empresas de ceramica que integran el grupo Etex, conglomerado Belga al que

pertenece Empresas Pizarrefio

Ceramica Cordillera ubicada en Santiago de Chile "unica empresa chilena del
rubro” no es considerado un monopolio, debido a la economia globalizada y abierta de
Chile. Las importaciones no tienen en su mayoria impuestos internos, excepto el IVA
que es del 19 %. O sea los importadores chilenos suman al costo del producto ademas
del IVA, solamente el flete.

Esta empresa, no posee buena materia prima y por lo tanto no tiene una
buena calidad competitiva, con costos altos, comparando con otros productos importados.

Se detecté que no hay iniciativa por instalar nuevas industrias cerdmicas,
porque no pueden competir con lo importado.

La venta mensual aproximada de la empresa Ceramica Cordillera es de
aproximadamente 1.200.000 m2. incluyendo lo que ademas importan, dado que la
empresa no da abasto en su produccién por lo tanto debe importar de diferentes paises,
como ser China, Brasil, Italia, Pert, Colombia, Argentina, México, Espafa, e importa
exclusivamente porcelanatos técnicos ( se caracterizan por no tener separacién en la
adhesioén)
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En general esta Fabrica importa: Ceramicas de buena calidad, Porcelanatos y
Travertinos, que hoy en dia estan tomando una relevancia importante.

La mayoria de las empresas que venden ceramicos, tienen la marca
Cordillera, ya que es practicamente la uUnica que asegura una continuidad en la
reposicion. Tiene distribuidores en las ciudades mas importantes, que a su vez, venden
este producto a ciudades mas pequefias en el pais.

Los precios de venta de la ceramica en Chile van desde U$S 4 M2 (con IVA
incluido 19%) en pisos de 33 x 33.

Dada la flota de camiones que existe en Chile, se genera una gran
competencia, por lo tanto los fletes no tienen grandes costos, lo que hace que este tenga
una minima influencia en el precio final del producto.

Podriamos agregar que el 50% de la Ceramica es de venta popular (media
baja), como dijimos desde U$S 4 el m2.

Y el otro 50% esta orientado a clase media- media alta- alta. Con valores por
m2 que alcanzan los U$S 30 por m2. O sea que podriamos estimar una media de U$S 17
el m2.

Esta empresa es la que impone la moda y las medidas en Chile, en estos
momentos esta cambiando de 33 x 33 a 34 x 34.

Es de destacar que el grupo ETEC, al que pertenece Cordillera , ha adquirido
Ceramica San Lorenzo de Argentina.

Ademés debido a un problema con el suministro de gas, proporcionado desde
Argentina, esta en este momento cambiando toda su tecnologia, lo que ha provocado en
el 2007 un déficit en su economia.

Segun informes de diferentes empresas el mercado Chileno, basado en
distintas estadisticas en este rubro de la construccién, se detecté que continuara
creciendo, desde ahora a 15 afios, aproximadamente entre un 3 ¥ a un 5 %, por lo tanto
es facil deducir que el consumo ira en aumento.

La forma més clara de competir con lo que actualmente cuentan es “
1. Capacidad de disefios.

2. Calidad y precio de los productos.

3. Asesoramiento en instalaciones.

4 Y sobre todo, en los servicios que se brinden.
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Los paises a los que Chile compra ceramica principalmente son:
Brasil

Argentina

Peru

China

En todos los casos, en las distintas ciudades y alrededores en las cuales se
realiz6 el estudio, se tomaron aquellas mas representativas y de un importante volumen
de comercializacion.
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Anélisis de las ciudades determinadas en el presente estudio.

Se considera necesario aclarar, que a pesar de que casi todas las empresas
entrevistadas tienen sucursales en casi todo el pais, se han mencionado en aquellas
localidades donde se logro un contacto y atencién personalizada

1.Concepcion

Empresa Cerama:

Esta empresa dedicada exclusivamente a la venta de Ceramicos es
juntamente con otras, una de las distribuidoras més importantes de la ciudad.

Cerama importa de China productos que no tiene Cordillera, mas econémicos
y de buena calidad, las mayores importaciones son de Porcelanatos técnicos esmaltados.
También llamados rectificados, cortes con un &ngulo de 90 grados, estos cortes se
realizan después de la coccion, habitualmente son de grandes dimensiones 50x50 o 60 x
60.

Esta empresa compra ademas, la calidad 2da calidad de Cordillera, ya que es
mucho mejor comparéndola con otras fabricas.

Cerama, comenta que en esa ciudad el precio impone la venta, también es
sabido que a menor precio, menor grado de resistencia, estos pisos son utilizados en
lugares de bajo transito, dormitorios, efc.

La venta de Cerama es estival, y es de aproximadamente entre 7.000 y 8.000
m2 mensuales.

La venta continua anual se mantiene con las empresas constructoras.

Esta firma importa cerédmica (piso y muro) al igual que los demas
distribuidores, de diferentes paises.

Importan aquellas ceramicas que no importa Cordillera.

Habitualmente los puertos de ingreso al pais de estos productos son Puerto
Liquen y Puerto San Vicente.

Las fabrica Brasileras, con las que trabajan son Buchinelli y Ceusa, importan
ceramica y porcelanatos.

De China traen de la fabrica IMEX, donde la calidad podria encuadrarse del 1
al 10 en un 7. Esta fabrica tiene buen precio en cerdmicos y porcelanatos, no son muy
economicos.
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Las medidas estandares méas vendidos son: en pisos 33 x 33 y en muros 20 x
30..

Esta empresa tiene el siguiente porcentaje aproximado de ventas:

Un 60% es Cordillera y un 40% importado.

Mencionan que los profesionales del ramo muy ligados en general a toda la
construccién, en sus especificaciones agregan siempre la frase” Cordillera o similar”.

Fuente : Ejecutivo de Cuentas Jaime Prat

Se entrevistaron en esta ciudad ademéas empresas proveedoras de ceramica.
Estas empresas fueron: Construmart, Diesco, Duomo, Easy ( que son las mas
importantes), En las mismas no se logré comunicaciéon con los gerentes de
comercializacién, son empresas nacionales o internacionales con Negocios al publico en
las ciudades més importantes de Chile y la mayoria tiene la Base en Santiago.

Luego se contacté a las firmas ATICA Y MK, que solo se dedican a vender
unicamente ceramica importada, ambas no suministraron ninguna informacion, ya que la
central se encuentra en Santiago de Chile y los encargados de las sucursales, informaron
que no sabian ni estaban autorizados a brindar ningun tipo de datos. Por lo tanto la
informacién, se obtuvo de sus paginas en Internet.
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Atika

Empresa con 30 afios de trayectoria en el mercado de la construccion,

decoracién y disefio.

Comercializan: Ceramicas, Marmoles y Granitos, Pisos de madera, Griferia,
Sanitarios, Jacuzzi y Accesorios de Bafio. Sus proveedores y productos de marcas son
Grohe, Venis, Paini, Keuko, Fondovalle, Refin, Olympia, Saloni, Keramag,, efc.

Las placas ceramicas convencionales vienen en espesores y medidas
predeterminadas pero sin embargo se pueden encargar espesores de hasta dos
centimetros y placas de mayor tamario para realizar trabajos especiales.

Medidas Standard
-30x 30 x 1
-30x60x 1

-30x 90 x 1
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MK

Posee sucursales en Santiago, Rancagua, Concepcién, Temuco y Vifia del Mar,
centrando su accionar en la entrega de soluciones novedosas y productos de calidad a
sus clientes. Esta empresa cuenta con cinco comercios de venta al publica.

Una de las principales caracteristicas que hoy en
dia se le atribuye a MK, es el atender integralmente al
cliente, tanto a nivel minorista como mayorista, encontrando
en un solo lugar todo lo que los clientes necesitan para el
hogar, o para uso industrial y comercial.

Su fundador, Maurice Khamis Massu, director
ejecutivo de MK y sélido empresario con mas de 30 afnos de
experiencia en el mercado chileno, sefialo que ‘MK, mas
que un lugar de venta de porcelanatos, ceramicas, efc., es

una empresa conformada por profesionales de solidos
conocimientos del mercado y de las tendencias de vanguardia en nuestro rubro,
capacitados y dispuestos a buscar una solucion integral a cada requerimiento”.

Esa caracteristica se ha mantenido durante estos siete afnos, unida a la
necesidad de entender a nuestros clientes brindéandoles soluciones innovadoras,
eficientes y a la medida.

Cabe destacar que en noviembre de 2006 inauguraron MK. En Vina del Mar, su
quinta sede a nivel nacional. “Esta répida expansion se logro en un tiempo relativamente
corto. Durante este afio se contempla la apertura de nuevas tiendas en importantes
ciudades del pais”.

2.Chillan
Las empresas radicadas en Chillan, ciudad cercana a Concepcion, en su
mayoria compran en las distribuidoras radicadas en Concepcion.
La més representativa es Ferreteria Madrid, las demas son pequefias
empresas no significativas para el estudio.
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3.Los Angeles

Construmart

En esta ciudad se pudo contactar al Gerente de la empresa, quien muy

gentilmente nos proporciono los siguientes datos:

[T

Fuente: Gerente Jorge Gandarillas Oviedo

Comercializan Ceramica Cordillera en un 50 % y el otro 50% lo importan,

recalcaron que Cordillera tiene buena continuidad en sus productos.
Ellos importan: 35% de China (Linea cara)
7,5% de Pert
7,5% de Brasil.

Han logrado de 8 empresas extranjeras, garantias de reposicion y calidad en sus

productos.

Las lineas caras que importan son para atender a las construcciones de

categoria, ademas tienen precios menores a otras de igual calidad.

Lo que més importan es Ceramicas de buena calidad, Porcelanato técnico, y

Travertino.

En Chile se esta cambiando en aquellas construcciones adecuadas que o

permiten, a pisos ceramicos de mayores dimensiones, hasta 70 x70. Lo mismo ocurre

con los tamarios para muros.
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Estan permanentemente atentos, en cuanto a nuevas lineas que aparecen en el

mercado internacional que tengan buen precio y calidad conveniente. De cualquier

forma, el hecho de importar, tiene un gran riesgo que es la reposicion.

Esta firma cuenta con 28 sucursales en todo el pais. Fue en esta ciudad donde
se logro entrevistar al Gerente, quien proporciono la informacion mencionada.

En cuanto a la venta promedio mensual es de aproximadamente 695.000 m2,
este numero comprende lo que compran a Cordillera y lo que importan.

» Informacién suministrada por Construmart.

Los datos referidos a continuacion, fueron suministrados por esta empresa, de acuerdo
a estudios y encuestas que ellos han realizado en el mercado chileno.

Datos aproximados determinan que la venta se divide en un 50 % Ceramicas
populares (media-o baja), y el 50% restante, media y alta. Por ejemplo el m2 mas caro
que poseen es de 30 ddlares, y el promedio 17 dolares.

El mercado chileno, segiin sus encuestas, seguiré creciendo en la construccion a

un ritmo de aproximadamente un 5 % por 15 anos.
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Si hablamos de una competencia en cuanto a lo importado, consideran que los

puntos fundamentales son:
% Capacidad de disefo
% Calidad del producto
< Asesoria en disefios y modo de instalacion
< Continuidad y reposicion.

En definitiva estamos hablando de servicios.
Consideran ademas, que los disefios deberian ser interactivos,

conjuntamente con los constructores y profesionales del ramo.

La firma nos brinda encuestas propias que han realizado por estudios de

mercado.

Encuesta empresaria (Atributos)

73% Buen Precio y conveniente calidad

46% Variedad de productos.

39% Buen stock y continuidad

36% Despacho oportuno

31% Atencion personalizada y rapida.

27% Disefios Innovadores.

27% Plazos de Pago

16% Que cumpla las especificaciones constructivas.
13% Calidad certificada por la fabrica.

Encuesta a Constructores grandes, medianos y pequefios, contratistas y

Arquitectos.
» Precios méas convenientes en funcion de la calidad.
» Mejor stock de productos.

Y

Rapidez en el despacho.
» Atencion personalizada.

Los hébitos asociados a la compra respecto de la frecuencia, se encuentra
intimamente ligada a la encuesta anterior.
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Las grandes Constructoras compran un 46% trimestral.
Las medianas, un 34% trimestral.
Las chicas, 9% trimestral.

Contratistas, 32% trimestral
Arquitectos, 39% trimestral.

En general el arquitecto toma el control total del disefio y sus componentes, con
lo cual y a través de propaganda, mencionan sus nombres, los cuales en funcién de sus
desarrollos adquieren un renombre importe dentro de su profesion.

La moneda econémica que utilizan en prestamos hipotecarios se denomina UF (
Unidad de fomento), y tiene un valor diario compuesta de varios ingredientes
econémicos. (Diferentes monedas y la inflacion mensual).

Cuando una construccion tiene un valor promedio de 1400 délares x m2 de
construccion, interviene el arquitecto en todas las decisiones y determinaciones de uso.
Tratan en todos los casos de mantener su prestigio.
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4. Temuco

En Temuco, se encuentran las siguientes firmas més importantes Sodimac,
Easy, Construmat, Habitar, MCT.

Representantes De Ceramica Neuquen

Habitar

Duefio de la empresa es el Sr. Gustavo Thorkelsen

Esta empresa tiene la distribucion exclusiva de la firma Ceramica Neuquen en la
zona sur, (en Santiago de Chile lo es la empresa Duomo). Su base central se encuentra
en esta ciudad (Temuco), y tiene ademas, otros negocios instalados en Valdivia, Osorno
y préximamente en Pto Mont.

Trabajan ademés con las Féabricas San Lorenzo, Cordillera, Intemit (pertenece a
un grupo Belga) Ceramica Patagonia y Sasuolo de San Juan.
Losa Olavaria y Ceramica Neuquen.

El Porcelanato pulido lo traen de China, 60x60, ya que tienen una buena calidad
y mejor precio.

Se dedican también a la venta de pisos y muros de piedra natural Son
importadores directos de cerémica adquiridas en China, Brasil y México.
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De China traen Porcelanato, con un precio promedio de venta de 16 dolares el
m2.

El arancel més alto de importacion es de un 6 %.

Los contenedores que utilizan en Chile para importar son los de 2 pies
reforzados hasta 27 toneladas y los costos varian entre 1.700 a 2.400 ddlares.

Desde Pert el flete de un camién tiene un costo aproximadamente de 350 a 400
délares y de México 450 délares, Estos precios los obtienen ya que trabajan en banda
negativa.

En el caso de esta empresa la importacion representa un 20 % de la venta del
negocio y el resto pertenece al mercado interno.

Han comenzado a trabajar con Piedras Ornamentales, con muy buena
aceptacion del mercado y las traen de Patagonia Stone (Los menucos).

Las importaciones en general tienen los siguientes porcentajes.

De Argentina un 70 % y el 30% restante de otros paises.

Tienen una venta mensual de aproximadamente 25.000 m2, entre Concepcion,
Los Angeles, Chillan Y Temuco.

En este rubro el comercio es muy competitivo, la ceramica esmaltada que mas
venden es la de 33 x 33, y los porcelanatos.

De cerémica Neuquen las medidas que comercializan son 31,7 x 31,7 cm. Las
demas tienen medidas de 33x33, brillante, pulido y rectificado.

Dado que el pablico chileno es muy exigente brindan garantias de 3 anos y
responden por el producto.

Utilizan la modalidad de venta por muestreo y luego traen en contenedores, o en
su defecto se manejan con stock propio.

Consideran que es muy importante el disefio y la calidad.

Como se ha mencionado anteriormente la mayor preocupacién de la Industria
ceramica chilena es el suministro de Gas.

Comentario

Ademés de la Empresa Habitar, se encuentran también en esta ciudad , las
siguientes empresas que ademéas de vender Cordillera, también importan, estas son:
Ebema, Sodimac, Easy y ,Construmar.

Existen los llamados “corredores” que compran y venden Cerémica Cordillera.
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Empresa M.C.T.

Fuente: Ing. en Adm. de Empresas

Esta empresa, considerada local, pertenece al grupo Electrocoop (grupo de
Empresas Filiales) cuentan en Temuco con dos Negocios de atencién al publico,
comercializan Cerémica Cordillera y San Lorenzo, la relacién de venta es : 60% Pisos,
40% Muros. El % de venta de Cerdmica Plana en los negocios representa

aproximadamente un 5 %/.

No se dedican a importar por los serios problemas de entrega que han tenido.
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En este momento, dado que sélo comercializan Cordillera y ésta debido a las
modificaciones que han realizado en su planta de fabricacion, por los inconvenientes ya
mencionados, la Empresa MCT ha tenido serios problemas de entrega.

La empresa MCT, ha determinado que su politica de venta en cuanto a este
producto, es elevar el nicho de mercado y no les interesa competir con la franja baja del
mismo.

De acuerdo a sus andlisis, el consumo per capita es de 30 m2.

Al no contar con una entrega continua de ceramicos, han debido recurrir a
otras alternativas, como es el “piso flotante” que ha comenzado a ser una competencia
del piso ceramico.

Cuentan con 5 Comercios més: 3 en Puerto Mont. y 2 en Osorno,
préximamente abrirén 1 en Pto Varas.
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Sodimac.

Esta Empresa fue contactada en esta ciudad, donde se obtuvieron los siguientes datos.

Es la empresa de insumos en general méas grande de Latinoamérica en la
distribucién de materiales para la construccion y productos para mejorar el hogar. Se
encuentran radicados en Chile, Pert, Colombia, Argentina.

Sodimac es el principal comprador de cerémica de Chile. Y es un amplio
dominador del marcado local.

Tiene 52 Locales de venta dentro de los Home Center .De los cuales 22 se

dedican solo a la construccion, abarcan desde Arica hasta Punta Arena

Se consumen todos los formatos de cerémica, tanto en Pisos, como en Muros
Formatos desde 30 x 30 a méas de 60 x 60

Solo comercializan primera calidad

Los tipos de ceramica mas vendidas son:

Rustica, Marmolada, Granillada, Lisa, Madera, Decorada

Los precios de venta de la ceramica en Chile van desde U$S 4 M2 (con IVA
incluido 19%) en pisos 30 x 30.

Segun esta empresa el déficit de Ceramica en Chile es importante.

La mitad de la venta de Ceramica Plana es de Cordillera.

Las importaciones principales las realizan de los siguientes paises:
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Brasil, Argentina, Pert, China
En Sodimac se encuentran mas de 35 mil productos con las ultimas novedades,

tendencias para construir, decorar y mejorar el hogar.
Colaboran con las instalaciones de ceramicos, pisos, muebles de cocina,

puertas, entre otros.
Alquilan todo tipo de herramientas y maquinarias para realizar los proyectos en

el momento que sean necesarios.
Cuentan con un centro de corte donde dimensionan tableros a medida

Ing. Irene M. Pojmaevich — Geol. Hugo Medeot Pagina 178



“Estudio de Factibilidad Técnica y Demanda Productiva
“ Planta de Fabricacion Ceramica Plana

Colombia

e

Sodimac en Colombia

Homecenter El Dorado

Homecenter Norte
Homecenter Américas

En Bogota

Homecenter Avda. 68 Sur

Homecenter Calle 80
Homecenter Medellin

Fuente: Roberto Sanchez, gerente de Negocios Sodimac

5. Valdivia

Ferreteria Valdivia S.A.

Esta empresa comercializa un 95 % de Cerémica Cordillera, el 5 % restante son productos
importados de Chilemat (Cerro Negro) e Importadora BS.

Los productos que venden apuntan a la franja media - alta.

Las dimensiones mas comercializadas es de 33x33 cm

Se especializan en Porcelanatos y Tercer Fuego (quardas)

De cada 10 clientes 6 compran accesorios.

La relacién porcentual de ventas es Piso 70% y Muro 30 %, aproximadamente.
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Fuente: Ménica Schlegel — Gerente Comercial
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6.0sorno

Ferreterias Weitzler (Pertenecen a la comunidad MTS)

Se contacto en Osorno a una de las duefias. La sucursal tiene una forma diferente de
comercializacion, respecto a las otras sucursales radicas en Pto Mont.

Distribuidores de Ceramica Cordillera-San Lorenzo, tienen stock, y realizan
ademas ventas a pedido, él % de venta de Cordillera ronda en un 90%. En la actualidad
se proveen solamente de Cordillera, porque le aseguran precio, calidad y continuidad.

El 10% restante hasta el momento era adquirido en Importadora B y S
(Valparaiso, Santiago)

Comercializan ademas Etersol de San Lorenzo (Holding Cordillera)

En estos momentos se ha tomado la decisién de no importar méas dado que la
calidad de lo que adquieren ha desmejorado la calidad. ( No son importadores
directos).

Dada la diversidad de criterios entre los propietarios de la empresa la misma
fue ademas entrevistada en Pto Mont. , con el Sr. Victor Weitzler, quienes no
comercializan hasta el momento ningun tipo de Cerédmica plana, por no considerar
que en la actualidad posean una continuidad, calidad y apoyo técnico necesario.

Mantienen un stock, aproximado de 3.000 m2 mensuales.

Comercializan sus productos a través de siete locales: 2 en Santiago de Chile,
1 en Temuco, 1 en Valdivia, 2 en Pto Mont. y préximamente abriran en la isla de
Chiloe.

Compiten con servicios y no por precios.

Tienen una alta especializacion de su personal en el campo (Obra)

Se caracterizan por determinar y cuidar el nicho de mercado al que apuntan.

Se caracterizan por tener una alta atencién personalizada al cliente.

Es una empresa que no compite con publicidad o marketing.
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Fuente Margrit Weitzler

Vista externa de la empresa en Puerto Mont.
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Como se ha mencionado esta empresa integra el grupo MTS. Son 38 empresas
asociadas, las cuales tienen un 22% promedio de crecimiento anual.
Seguin sus estadisticas tienen un 16% de participacion en la industria de
ferreterias y de construccion del vecino pais.
El grupo MTS, tiene mas de 100 locales a lo largo del pais

Anteriormente importaban de Brasil y China, y la experiencia no ha sido buena,
incumplidores, mala calidad, aumento excesivo de precio en los fletes maritimos.

< Alta rotura

< No tienen reposicién

<> Y hay discontinuidad.

Estas condiciones fueron detonantes para resolver no dedicarse mas a las
importaciones.

Pero aseguran que seria posible realizar importaciones de Argentina, si se logra
que no ocurra lo anteriormente mencionado.

Chilemat SA

La filosofia de esta compaiiia apunta a que los beneficios obtenidos sean de
los asociados, baséndonos estratégicamente en la transparencia, responsabilidad y el
cumplimiento de sus compromisos con los 270 proveedores que abastecen los distintos
puntos de venta.

El objetivo de los socios fundadores fue concentrar volimenes para generar
economias de escala en la adquisicion de productos, sin embargo, hoy las acciones
apuntan a potenciar integralmente los puntos de venta de los ferreteros asociados. La
calidad, efectividad e innovaciéon en procesos y servicios los convierte en referentes

actuales del rubro ferretero.

Con respecto a la venta de Ceramicos, Chilemat, utiliza el mismo método que
la mayoria de los grandes comercios chilenos, compran un 70% a Ceréamica Cordillera y
el resto lo importan, sobre todo porcelanatos, y estén en constante biasqueda de
novedades.
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Padecen como todos, el tema de las entregas, y en el caso de los importados,
la discontinuidad en los productos, este rubro es uno mas dentro de todos los que
tienen, y de esa forma brindan un servicio completo al cliente.

Instalaciones

Emplazado en un terreno de mas de 10.000 m2, que alberga las oficinas
centrales se encuentra el Centro de Distribucién el cual contempla 4.000 m2 de
galpén, 24 andenes de carga, rampa para manejo de contenedores. una marquesina
en voladizo de 2030 m2 para una atencién expedita y permanente de sus asociados y

proveedores
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El servicio gratuito para los socios de sus bodegas en las oficinas centrales
permite concentrar las operaciones de recepcion y despacho en un solo lugar; utilizar
estas mismas instalaciones como centro de despacho directo a los clientes de las
distintas ferreterias; comprar grandes volimenes, comprar spot y profundizar el
desarrollo de los negocios de importaciones.

Bodegas en linea

Cuenta con un novedoso sistema via Internet para el monitoreo y
seguimiento de los productos en bodega de sus asociados, lo que permite a los
usuarios obtener un estado y seguimiento de los productos solicitados mediante
ordenes de pedido via web u otros mecanismos tradicionales.

La Cadena Ferretera Chilemat expande modelo de negocios
a Peru, Ecuador y Argentina

Chilemat, es la cuarta ferretera del pais y con 7% de participacion de
mercado.

Esta cadena planea expandir su negocio a Perd, Ecuador y Argentina en
base a asesorias de gestién de acuerdo al know how chileno, y asi crear en un futuro
una supracadena latinoamericana.
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La Argentina ACQ Group podria convertirse en un nuevo socio estratégico
de la chilena, que el afio pasado facturo U$S 300 millones (por concepto de socios), y
que espera un crecimiento mayor al 10% para el 2008.

Con 103 locales en total (24 en la Region Metropolitana), la ferreteria
formada bajo los cénones de asociatividad procesa 600 ordenes de compra al dia.

Segun Hernan Comnu, gerente general de Chilemat, “esta asociatividad
permiti6 que 52 socios de todo el pais en representacion de mas de 100 ferreterias,
pudieran sobrevivir a la competencia que significo el ingreso de actores como
Homedepot, Sodimac e Easy”.

En 2008, dijo, fortaleceran el area logistica y tecnolégica y sobre todo
proyectan un crecimiento importante en el area de nuevos negocios, atendiendo
directamente al Estado a través de ChileCompra, a Codelco y recientemente empresas

constructoras.

La cadena cuenta con una amplia capacidad de locales a lo largo de todo
Chile, ya que la red de asociados se encuentran radicados en las ciudades mas
importantes de Chile lo que garantiza un servicio de calidad y una amplia diversidad de
productos.

Los asociados cuentan con profesionales bien capacitados y con vasta
experiencia en el rubro ferretero que permiten otorgar un servicio expedito, bien
orientado y de calidad para nuestros clientes finales.

Cuentan ademas con una importante capacidad instalada para poder
satisfacer a los clientes finales.

Fuente: Pagina web Chilemat.com.cl
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EASY

Cubre dos grandes areas: el hogar y la construccion.

En EASY manejan cerca de 35.000 articulos distintos y sé encuentran en las
tiendas agrupados en categorias tales como, materiales de construccion (ceramicas
pisos y muros), gas, electricidad, pinturas, iluminacién, herramientas, decoracion y
jardin, entre otras.

Ademaés, como de norte a sur Chile tiene climas y paisajes muy diversos, en
cada regién ofrecen en sus tiendas una seleccién de los productos que mejor
responden a las necesidades de sus habitantes.

Construccion Easy

En EASY se encuentran buenos precios, asesoria especializada para los
proyectos y una amplia gama de productos y accesorios.

Servicios Easy

Despacho a domicilio; arriendo de herramientas y maquinarias; instalaciones con
personal calificado; dimensionado de perfiles; corte de tableros de madera;
cotizaciones y asesoria de disefiadores profesionales para concretar los proyectos.

Venta a Empresas

Han implementado una manera de comprar ideal para empresas constructoras,
contratistas y profesionales que necesiten grandes volumenes de materiales,

herramientas y accesorios.

Superficie de las tiendas:
de 6.800m2 a 14.000m2

Visitas mensuales:

sobre 1.200.000 clientes
Visitas anuales:

sobre 14.400.000 clientes

Ventas mensuales:
sobre U$S 30.000.000
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Ventas anuales:

sobre U$S 350.000.000

La empresa Easy se encuentra instalada:

En el Norte :

Antofagasta, Copiap6 y La Serena.

En la Quinta Region en:

Vifia del Mar, Valparaiso y El Belloto.

En Santiago en:

Mall Alto Las Condes, Portal El Llano, Portal La Dehesa, Mall Florida Center, Portal La
Reina, Mall Arauco Maipt, Paseo Quilin.

En el Sur en:

Rancagua, Curico, Talca, Linares

Chillan, Los Angeles, Temuco, Osorno, Puerto Montt.

Ceramicas
El 70% de los productos ceréamicos son suministrados por Cordillera
El 30% son importados, de Perd, Brasil, Chile.

Porcelanatos pulidos

Tipos de ceramica que mas comercializan:
Cerédmica 20x33cm. - SAN LORENZO

Revestimiento de pared esmaltado Monococcion.

Medidas : 20x33cm.(aproximado)
Caja rinde : 1.0m2.

Contiene : 15 piezas. .

Uso : Muro.

Origen : Peru.

Revestimiento ceramico que puede ser usado en pisos y muros, trafico residencial en

interior.

O en muros en interiores en pequefios y grandes comercios.
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Dimensiones: 30 x 30 cm.

Terminacion: Rustico.

Origen: Argentina. Cerro Negro
Revestimiento ceramico para pisos en interior.
Cocinas, hall de accesos, living.

Primera calidad.

Dimensiones: 33 x 33 cm.

Origen: Chile. Ceramica Cordillera

10. Determinacion de la demanda en las distintas zonas.

Hay que tener en cuenta que en estas zonas predomina la venta que tiene
que ver con los impulsos de construccién en cada area o sea que es fluctuante, por
ejemplo en la zona de la costa, Las grutas, etc. la demanda en verano es elevada
dado la cantidad de construccion nueva que se realiza, lo mismo ocurre en la zona del

lago Aluminé, Pehuenia y Moquehue, como asi también en Caviahue, Copahue. etc.

Por datos aportados por los Principales Comercios de la zona, la mayor
demanda de estos productos en la Provincia de Neuquen, Corresponde a NEUQUEN
CAPITAL. y tomando como base Neuquen capital, la segunda en importancia de

compre corresponde dentro de la Provincia de Rio Negro a Cipolletti y Bariloche

Los Unicos datos de volumenes de venta que fueron aportados por Ceramica

Neuquen, se detallan a continuacion:
Las ventas aproximadas por region son las siguientes:
Neuquen- Rio Negro = 12a 15 %

El resto de la Patagonia = 10%
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Costa Atlantica y centro Prov. De Buenos Aires = 8% a través de vendedores.
Litoral = 8%
Cuyo = 8%

Buenos Aires y Cordoba = 12a 15 %

Ceramica Fasinpat, no cuenta con datos precisos, significativos para una futura

evaluacion.

Estos datos de ser posible se iran ajustando conforme podamos profundizar en la

investigacién de mercado. Siempre y cuando los datos sean suministrados.

La demanda determinada en Chile se encuentra dentro del Informe realizado de

ese Pals.

11- Consultas a las camaras y asociaciones vinculadas con los productos ceramicos
relacionados con la Ceramica Plana.

Después de haber realizado los estudios correspondientes en la zona donde
se realiza la investigacion, se pudo determinar que NO HAY CAMARAS Y / O
ASOCIACIONES VINCULADOS AL PRODUCTO CERAMICO EN CUESTION, en las
Provincias de Rio Negro y /o Neuquen.

La (nica cémara o asociaciéon detectada en el Pais, se denomina “ Camara de
Pisos”. Y esta constituida solamente por: ILVA, San Lorenzo, Cerro Negro, Alberdi,
Scop.

Nos informan que este es un sector muy sensible a la Importacion, con Brasil
esta todo “en orden ya que es intrazona. Pero las importaciones realizadas de
Porcelanatos de China esta produciendo una gran decadencia en el mercado y sobre
todo en los Porcelanatos, se estén realizando gestiones gubernamentales para que se
realice DUMPING con ese pais.

Se realizaron entrevistas en el INTI, con personal de CIDEMAT: Instituto de
Tecnologia Minera, Area Refractarios. , con el Ing. Andrés Pinto, con la intencién de
recabar informacién acerca de la vinculaciéon de esta area del INTI, con la Ceramica

Plana.

Ing. Irene M. Pojmaevich — Geol. Hugo Medeot Pagina 190



“Estudio de Factibilidad Técnica y Demanda Productiva
*“ Planta de Fabricacion Ceramica Plana

Esta dependencia del Inti se relaciona con las diferentes empresas Cerdmicas
brindando asesoramiento técnico.

Ensayos quimicos y fisicos.

Dictan cursos de asesoramiento, de anélisis basicos preliminares.

Ellos realizan estudios y ensayos, para brindar certificaciones, desde la
materia prima hasta el producto terminado.

Determinan usos potenciales de diferentes arcillas (materia prima).

Aplican ademas todas las normas ISO y DIN correspondientes.

Se adjuntan los resultados de importaciones y exportaciones de Ceramica
Plana del afio 2007. Suministrado por el Index, segun lo extraido del Sistema Maria
perteneciente a Aduana de Argentina, donde ademas interviene la AFIP.

La Nomenclatura descripta es:
69.08 — Placas y baldosas, de ceramica, barnizadas o esmaltadas. Para pavimentacion
o revestimientos, cubos, dados y articulos similares de cerémica, para mosaicos,
barnizados o esmaltados incluso con soportes.
69.08.00.Los demés

100R — Cuadrados o rectangulares en los que ningun lado excede de 15 cm.

200X — Cuadrados o rectangulares en los que sus lados sean superiores a 15
cm, pero inferiores a 20 cm.

300C - Cuadrados o rectangulares en los que sus lados sean superiores o
iguales a 20 cm, pero inferiores a 35 cm.

400H - Cuadrados o rectangulares en los que sus lados sean superiores o
iguales a 35 cm, pero inferiores a 45 cm.

500N - Cuadrados o rectangulares en los que sus lados excedan a 45 cm.

610X — Zécalos

620 A- Guardas y listeles.

900K — Los demas.

Se puede determinar que el Volumen Importado y Exportado, guardan una
relacion directa. Ya que prorrateando mensualmente, las exportaciones se encuentran
en el orden de 1.100.000 m2 aprox. Y las Importaciones 915.000 m2, aprox.

Esto indica un equilibrio comercial y un espectro mayor de modelos y medidas,
variables de acuerdo a la demanda del mercado insatisfecho por las fabricas
nacionales. Esto se ve condicionada a que las medidas utilizadas en otros paises no
responden a estandares comerciales, debido a que el equipamiento (medidas y
modelos), no existen en el pais, y seria practicamente imposible, producir esa cobertura.
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Importaciones por Nomenclatura-SIM -Pais de Procedencia-Desde afio 2007 Hasta afio 2007
Desde Mes 1 Hasta mes 12-Acumulado

Nomencl | SIM | UM Pais Délares Peso Neto Cantidad $ Medio
69089000 [|100R |m2. [203-BRASIL 150.034,31 465.804,95 37.154,45 4,04
69089000 [100R |m2. [212-ESTADOS UNIDOS 182,46, 29,0 4,45 41,0
69089000 [100R |m2. |310-CHINA 30.524,55 127.253,5 17.918,0 1,7
69089000 [100R |m2. |331-EMIRATOS ARABES UNIDOS 2555 58 0,18 141,94
69089000 [100R |m2. [410-ESPANA 1.441,95 1.789,39 92,81 15,54|
69089000 |100R |m2. |417-ITALIA 2.042,56 4.541,22) 267,0 7,65
69089000 [200X |m2. |203-BRASIL 282.700,12 890.038,89 80.921,56) 3,49
69089000 [200X |m2. [212-ESTADOS UNIDOS 470,98 104,79 27,0 17 44|
69089000 [200X |m2. [225-URUGUAY 4.276,93 9.347,0 758,15 5,64
69089000 [200X |m2. [410-ESPANA 141,65 184,0 1.7 12,11
69089000 200X |m2. [417-ITALIA 365,23 75,48 1,2 304,36}
69089000 [300C |m2. |203-BRASIL 11.393.472,72| 56.810.447,49] 3.966.139,98 2,87
69089000 [300C |m2. 208-CHILE 84.256,04 318.630,0! 14.202,5 5,93
69089000 [300C |m2. 212-ESTADOS UNIDOS 96,68 23,0 2,24 43,16
69089000 [300C |m2. [223-PUERTO RICO 8.993,97 27.718,44 1.778,32 5,086]
69089000 [300C |[m2. [225-URUGUAY 2.727.362,26 9.684.492,96 761.599,06 3,58
69089000 [300C |m2. [310-CHINA 197.984,91 773.719,19 65.979,64 3,0
69089000 |300C |m2. |406-BELGICA 408,26 518,0 10,0 40,83
69089000 [300C |m2. 410-ESPANA 665.369,01 782.292,21 49.676,02 13,39
69089000 [300C |m2. |412-FRANCIA 43422 1.355,59 78,0 55,67
69089000 [300C |m2. |417-ITALIA 54.131,58 64.722,0 3.499,11 15,47
69089000 [300C |m2. [436-TURQUIA 2.225,45 6.189, 457 24 4,87
69089000 |400H |m2. |203-BRASIL 8.508.143,78 42.412.795,5| 2.933.906,07 29
60089000 |400H |m2. [208-CHILE 8.417,22 27.090,0 1.207,5 6,97
69089000 |400H Im2. |212-ESTADOS UNIDOS 164,97 224,06 14,44 11,42
69089000 0H im2. [225-URUGUAY 677,77 520,0 134,46 5,04
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Nomencl | SIM UM Pais Délares Peso Neto Cantidad $ Medio
69089000 |400H [m2.  [310-CHINA 162.259,98 517.468,14 28.785,71 5,
69089000 J400H [m2.  |410-ESPANA 257.356,3 304.120,29 18.949,21 13,58
50089000 [400H |m2.  |417-ITALIA 4,72 11,17 0,64 7,38
69089000 |S00N [m2. 203-BRASIL 1.959.940,67 7.286.857 46/ 448.750,54 4,37
69089000 |S00N  [m2. 208-CHILE 12.489,91 39.750,0 1.836,0 6,8
69089000 [S00N |m2. 212-ESTADOS UNIDOS 432,58 90,0 6,4| 67,59
69089000 |S500N  |m2. 225-URUGUAY 266.273,9 874.245,36 64.095,26 4,15|
69089000 |S500N  jm2. 310-CHINA 930.645,1 2.969.836,29 149.537,79 6,22
69089000 |500N  |m2. 331-EMIRATOS ARABES UNIDOS 41,11 57,0 2,0 20,56
69089000 (500N [m2. 341-HONG KONG 32.202,66) 73.215,94 2.439,04| 13,2
69089000 |500N [m2. 406-BELGICA 8.349,1 2.282,0 135,36 61,68
69089000 [S00N |m2. 410-ESPANA 386.625,64 416.266,9 20.299,62 19,05
69089000 |500N |m2. 412-FRANCIA 2.178, 111,86 1,0 2.178,44|
59089000 |S00N |m2.  |417-ITALIA 54.901,63 52.944,04 2.320,62 23,66
69089000 610X |m2. 203-BRASIL 255.782,42 506.921,3 27.895,44 9,17
69089000 610X  |m2. 225-URUGUAY 100.367,57 58.203,21 4.348,86 23,08
69089000 610X |m2. 310-CHINA 152,7 160,0 16,0 9,
69089000 610X |[m2. 410-ESPANA 57.979,73 56.065,38 840,3 69,0
69089000 610X |m2. 417-ITALIA 53.114,11 28.772,9 1.014 54| 52,35|
69089000 620A |m2. 203-BRASIL 632.832,51 668.912,83 43.851,81 1 4,43I
69089000 620A [m2. 212-ESTADOS UNIDOS 98,12 27,0 1,07 91,7
69089000 620A |m2. 223-PUERTO RICO 225,87 16,56 2,98 75.8
69089000 620A |m2. 225-URUGUAY 130.075,9 65.870,19 4.877,76 26,67
69089000 [620A |m2. 310-CHINA 337,66 603,97 30,0 11,26
69089000 |620A [m2. 410-ESPANA 1.089.988,13 868.720,49 54.412,55 20,03
69089000 [900K |m2. 203-BRASIL 8.324.682,11| 30.691.34961| 1.872.241,13 4,45
69089000 |900K |m2. 212-ESTADOS UNIDOS 7.900,05 2.840,31 144,74 54,58|
69089000 (900K |m2. 223-PUERTO RICO 34,3 60,0 6,48 5,29
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Nomencl | SIM | UM Pais Délares Peso Neto Cantidad $ Medio
60089000 [900K |m2.  |225-URUGUAY 46.791,77 127.000,76 9.487,78 4,93
69089000 |900K |m2.  [310-CHINA 1.306.052,22| 3.746.448,97 201.601,69 6,48
69089000 900K |m2.  |341-HONG KONG 35.305,06 82.501,0 4.453,61 7,93
60089000 900K |m2.  |406-BELGICA 798,37 706,0 60,0| 13,31
69089000 900K [m2. |410-ESPANA 1.559.777,95| 1.911.168,61 91.159,14 1711
69089000 [900K [m2.  |417-ITALIA 109.856,84 101.535,63 4.621,01 23,77
169089000 IQUOK m2. |438-REP FEDERAL DE ALEMANIA 491,04 77,47 1,0 491,

IMPORTACIONES

TOTAL MTS CUADRADOS 10.994.068,16
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Exportaciones por Nomenclatura-SIM -Pais de Destino-Desde afio 2007 Hasta afio 2007
Desde Mes 1 Hasta mes 12-Acumulado

[Nomencl IM lUM Pais Délares [Peso Neto |cantidad $ Medio

69089000 |100R |M2. [151-MOZAMBIQUE 41.140,2 112.225,0 15.951,36 2,58
69089000 [100R |M2. |158-NAMIBIA 16.213,24 43.550,0 6.190,08 2,62
69089000 [100R [M2. |159-SUDAFRICA 716.142,11 2.008.918,0 267.450,64 2,68
69089000 |100R |M2. [202-BOLIVIA 2.063,6 4.650,2 308,8 6,68
69089000 [100R |M2. [204-CANADA 41.667,25 114.115,0 10.982,64 3,79
69089000 |100R |M2. [206-COSTA RICA 3,0 10,91 0,03 100,0
69089000 [100R [M2. |208-CHILE 175.504,68 474.113,0 67.070,3 2,62
69089000 |100R |M2. [211-EL SALVADOR 784,08 2.010,0 158,4 4,95
69089000 |100R |M2. [212-ESTADOS UNIDOS 19.574,13 47.742,24 3.423,46 5,72
69089000 [100R [M2. [213-GUATEMALA 11.046,9 26.680,0 3.809,28 29
69089000 [100R [M2. [217-JAMAICA 28.938,6 73.295,0 10.475,52 2,76
69089000 [100R |M2. [218-MEXICO 1.972,08 4.690,0 369,6 5,34
69089000 [100R |M2. [219-NICARAGUA 1.720,32 4.624,0 268,8 6.4
69089000 |100R |M2. |220-PANAMA 10.509,3 26.800,0R.11 2,0 4,98
69089000 [100R [M2. [221-PARAGUAY 8.596,45 23.500,0 3.334,12 2,58
69089000 |100R |M2. [223-PUERTO RICO 4.085,76 9.248,0 537,6 7.6
69089000 [100R |M2. [225-URUGUAY 32.587,58 83.913,61 11.919,0 2,73
69089000 |100R |M2. [226-VENEZUELA 50.472,91 134.000,0 19.046,4 2,65
69089000 [100R |M2. [234-SANTA LUCIA 642,81 1.675,0 238,08 2,7
69089000 [100R |M2. [239-BAHAMAS 1.551,61 42440 522,08 297
69089000 |[100R [M2. [241-ANTILLAS HOLANDESAS 13.398,0 42.334,04.62 0,0 2,9
69089000 |[100R [M2. |242-ARUBA 4.976,4 14.885,001.71 6,0 2,9
69089000 [100R [M2. |410-ESPANA 5.129,17 6.348,55 892,54 5,75
69089000 [100R |M2. |413-GRECIA 2.397,3 967,32 14,82 161,76
69089000 |100R |M2. 426-REINO UNIDO 48.975,58 124.740,01 14.247 64 3,44
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INomenc! |SIM UM |Pais [Dolares Peso Neto Cantidad |s Medio
69089000 [400H |M2. 209 -REPUBLICA DOMINICANA 25.480,23 98.463,0 7.133,4 3,571
69089000 |400H JMZ. 210 -ECUADOR 34.142,49 174.476,0 10.598,4 3,22
69089000 [400H lMZ. 211 -EL SALVADOR 5.952,0 22.120,0 1.488,0 4,0
69089000 {400H |M2. P12 -ESTADOS UNIDOS 416.449,86 1.606.480,92 104.939,27 3,97
69089000 |[400H |M2. 213 -GUATEMALA 15.048,01 61.097,24 4.471,78 3,37
69089000 |400H |M2. P17 -JAMAICA 91.356,69 296.464,0 27.200,7 3.361
69089000 [400H !MZ. P18 -MEXICO 10.613,16 35.966,0 2.306,4 46
69089000 |[400H ]MZ 219 -NICARAGUA 86.058,3 414.989,0 23.721,5 3,63
69089000 |[400H |M2 220 -PANAMA 90.344,17 373.049,0 23.219,05 3,89
69089000 |[400H |M2 221 -PARAGUAY 86.827,95 266.591,74 23.718,81 3,66
69089000 |400H |M2 223 -PUERTO RICO 89.878,33 386.031,73 24.488,36 3,67
69089000 400H |M2‘ p24 -TRINIDAD Y TOBAGO 552,96 2.528,0 153,6 3,6
69089000 [400H |M2. p25 -URUGUAY 204.008,2 697.657,04 50.053,01 4,08
69089000 |400H |M2. 226 -VENEZUELA 50.982,9 122.397,0 15.168,96 3,36
69089000 |400H |M2. 232 -SURINAME 2.389,44 8.606,92 628,8 3,8
69089000 |400H IM2. 235 -S. VICENTE- GRANADINAS 4.085,76 17.696,0 1.075.2 3,8
169089000 |400H |M2. 239 -BAHAMAS 9.260,39 26.393,0 1.940,64 477
69089000 400H |M2 240 -GRENADA 14.299,77 51.468,0 3.937,86 3.83
69089000 |400H |M2. 241 -ANTILLAS HOLANDESAS 10.843,2 27.234,0 2.937,6 3,69
69089000 [400H [M2. 320 -JAPON 3,45 54,33 54 064
69089000 |400H IM2_ 410 -ESPANA 2.005,08 9.4220 520,8 3,85
69089000 |400H |M2. 415 -IRLANDA 16.104,0 45.400,0 5.280,0 3,05
69089000 |400H IMZ. 417 -ITALIA 51,9 34,0 29,0 1,79
69089000 |400H IMZ. 426 -REINO UNIDO 324.744 47 1.071.643,95 71.588,07 4,54
69089000 [500N |M2. 202 -BOLIVIA 103,38 58,3 14,9 6,94
69089000 |500N [MZ. 204 -CANADA 2,0 2,71 0,52 3,85
69089000 500N iMZ. 205 -COLOMBIA 28,0 202,0 7,44 3,76
69089000 [SO0N ]MZ. 206 -COSTA RICA 12,0 18.51 50 2,4
69089000 |SOON IM2. 208 -CHILE 108.675,2 334.934,46 19.799,71 5,49
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[Nomenci |sim |UM |Pais Délares Peso Neto Cantidad ]s Medio

69089000 [300C |M2. 24 -TRINIDAD Y TOBAGO 21.954,95 80.463,0 5.983,98 3,67
69089000 [300C |M2. 225 -URUGUAY 443.454,82| 1.826.967,09 125.778,14 353
69089000 [300C |M2. 26 -VENEZUELA 149.493,32 273.633,0 23.709,36 6,31
69089000 [300C |M2. 32 -SURINAME 11.468,84 40.641,15 3.252,96 3,53
69089000 (300C IMZ‘ 233 -DOMINICA 5.893,8 17.280,0 1.584,0 3,72
69089000 |300C |M2. P34 -SANTA LUCIA 3.074,57 10.488,6 866,64 355
69089000 |300C |M2. 235 -S. VICENTE 7.864,47 36.099,0 2.429,37 3,24|
69089000 |300C |M2. 239 -BAHAMAS 10.991,37 36.422,12 3.332,0 3,3|
69089000 |300C |M2. 240 -GRENADA 41.090,79 170.068,07 10.751,46 3,82
69089000 [300C |M2. 241 -ANTILLAS HOLANDESAS 22.965,12 59.274,0 6.566,4 35
69089000 (300C |M2. 242 -ARUBA 3.473,28 9.612,0 1.036,8 3,35
69089000 [300C |M2. 820 -JAPON 6.905,02 20.168,07 1.151,1 6,0
69089000 [300C |M2. 321 -JORDANIA 18,86 80,0 2,62 7.2
69089000 [300C |M2. 410 -ESPANA 16.930,94 43.564,0 2.868,48 5,9
59089000 [300C |M2. 417 -ITALIA 95,61 98,0 9,0 10,62
69089000 [300C |M2. 425 -PORTUGAL 431,0 300,0 20,5 21,02
69089000 ({300C IMZ. 426 -REINO UNIDO 246.276,57 900.311,3 65.866,52 3,74|
69089000 [300C |M2. 501 -AUSTRALIA 32.598,97 74.301,0 4.811,08 6,78
69089000 [300C |M2. 504 -NUEVA ZELANDA 10.727 4 44.944,0 2.832,0 3,79
69089000 (400H ]MZ. 151 -MOZAMBIQUE 2.146,56 8.873,0 537,6 3,99
69089000 |400H |M2. 158 -NAMIBIA 1.311.8 6.384,55 384,96 3,41
69089000 [400H |M2. 159 -SUDAFRICA 404.617,8) 1.380.348,67 80.902,44 5,0
69089000 |400H IMZ 201 -BARBADOS 20.889,6 79.660,0 5.358,0 3,9
69089000 [400H |M2. 202 -BOLIVIA 51.047,86 191.546,0 12.414,93 4,11
69089000 |400H ]MZ. 203 -BRASIL 8,0 22,85 6,17 1,3
69089000 [400H |M2. 204 -CANADA 71.957,28] 248.192,43 17.292,4 4,16
69089000 |400H |M2. 205 -COLOMBIA 565,65 1.481,0 76,44 7.4
69089000 [400H IM2. 206 -COSTA RICA 94.075,69 344.497 94 21.663,28[ 4,34
69089000 [400H |M2. 208 -CHILE 1.976.483,83| 8.746.319,97 495.024,78| 3,99
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INomencl! [SIM }UM Pais Délares Peso Neto Cantidad $ Medio
69089000 [S00N |M2. 212 -ESTADOS UNIDOS 31.635,67 102.061,71 517517 6,11
69089000 (500N IM2‘ 213 -GUATEMALA 36,0 86,02 6,88 5,23
69089000 (500N ]Mz. 218 -MEXICO 9.337,68 24.046,0 1.037,52 9,0
69089000 (500N |M2. 220 -PANAMA 2,0 6,0 0,05 40,0!
69089000 (500N [MZ. 221 -PARAGUAY 5.250,17 11.333.0 569,7 9,22
69089000 (500N |M2. 223 -PUERTO RICO 6,0 66,5 2.5 24
69089000 [500N |M2. 224 -TRINIDAD Y TOBAGO 2.134,08 6.084,0 288,0 7,41
69089000 [SOON IM2. 225 -URUGUAY 228.286,3 573.563,0 25.915,5 8,81
69089000 (500N |M2. 321 -JORDANIA 52,8 120,0 6,0 88
69089000 (500N [MZ. 426 -REINO UNIDO 27,0 185,83 6,75 4,0
69089000 (610X |M2. 204 -CANADA 870,0 372,0 161,0; 54
69089000 (610X |M2. 208 -CHILE 11,34 36,54 1,77 6,41
69089000 (610X |M2. 212 -ESTADOS UNIDOS 206.937,8 160.744,29 6.440,56| 32,13
63089000 (610X |M2. 221 -PARAGUAY 28,14 11,0 0,42 67,0
69089000 [610X |M2. 223 -PUERTO RICO 4.601,72 8.153,09 215,04 214
69089000 (610X |M2. 2 25-URUGUAY 4.633,18 4.126,22 241,86] 19,16
69089000 (610X |M2. 239 -BAHAMAS 1.440,5 2.471,96 1.780,82 0,81
69089000 (610X ]MZ. 241 -ANTILLAS HOLANDESAS 519,6 288,0 14,8 35,11
69089000 (610X |I'u‘i2. #10 -ESPANA 7.380,0 3.076,0 246/ 3000
69089000 (610X |M2. 426 -REINO UNIDO 8.335,8 1.632,0 487,94) 17,08
69089000 [620A |M2. 202 -BOLIVIA 1.678,9 851,27 71,85 23,37
69089000 [620A ]MZ. 204 -CANADA 10.873,5 3.053,37 256,32 4242
69089000 [620A IMZ. 206 -COSTA RICA 1.848,0 5.500,39 495 37,33
69089000 [620A |M2. 208 -CHILE 91.584,74 51.944 49 3.513,6] 26,07
69089000 [620A IMZ. P09 -REPUBLICA DOMINICANA 11.295,6 975,42 6.647.104,0

69089000 [620A IMZ. 210 -ECUADOR 82.794,37 50.145,38 3.442,25| 24,05
69089000 [620A |M2. 211 -EL SALVADOR 1.665,15 1.386,0 102,3| 16,28]
69089000 [620A |M2. 212 -ESTADOS UNIDOS 59.513,39 43.444,03 4.116,00 14,46
69089000 [620A 1M2. 217 -JAMAICA 140,0 3.176,0 6,0, 23,33
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[Nomencl |Sim |UM |Pais Délares [Peso Neto Cantidad Medio
69089000 620A |[M2. 218 -MEXICO 1.303.642,76|  333.994,22 197.375,43 6,6
69089000 [620A |M2. 220 -PANAMA 1.554,0 549,0 30,62| 50,75
69089000 [620A |M2. 221 -PARAGUAY 341,94 510,0 108,53 3,15
69089000 [520A |M2. 222 -PERU 2.891,88 566,22 743.680,0

69089000 [620A [M2. 223 -PUERTO RICO 13.021,17 25.506,48 327,34 39,78
69089000 |620A ]M2. 224 -TRINIDAD Y TOBAGO 2.720,0 225,39 13,92 1954
69089000 [620A ]M2. 225 -URUGUAY 72.631,57 14.219,99 1.176,96] 61,71
69089000 |620A |M2. 235 -S. VICENTE- GRANADINAS 915,0 239,0 21,0 43,57
69089000 |620A ]MZ. 239 -BAHAMAS 987,5 1.101,32 108,95 9,06
69089000 [620A ]M2. 410 -ESPANA 1.620,0 300,0 28,8] 56,25
69089000 [620A |M2. 417 -ITALIA 43,71 40,0 3,00 14,57
69089000 |620A IMZ. 426 -REINO UNIDO 22.903,55 3.647 1 628,33] 36,45
69089000 520A |M2. 501 -AUSTRALIA 661,5] 60,92 25 2646
69089000 [900K ]MZ. 158 -NAMIBIA 13.113,72 49.994,95 2.912,3 4.5
69089000 |900K ]MZ. 159 -SUDAFRICA 182.582,41 691.384,28 39.619,4 4,61
69089000 900K |[M2. 201 -BARBADOS 14.666,94 53.922,99 3.262,74 4,5
69089000 [900K |[M2. 202 -BOLIVIA 32.778,79 103.557,85 5.698,45 5,75
69089000 [900K |M2. 203 -BRASIL 10,6 45,72 8,39 1,26
69089000 900K |M2. 204 -CANADA 238.405,59,  666.623,41 34.335,22 6,94
69089000 [900K [M2. 205 -COLOMBIA 7.557,4 17.807,0 782,62 9,66
69089000 |900K ]M2. 206 -COSTA RICA 344.752,63| 1.075.24511 55.103,59 6,26
69089000 |900K |M2. 207 -CUBA 14.839,44 41.057,0 2.769,6 5,36
69089000 |900K |M2. 208 -CHILE 508.235,49| 1.468.034,17 91.439,2 5,56
69089000 900K |M2. 209 -REPUBLICA DOMINICANA 50.883,12 174.325,14 11.432,1 4,45
69089000 [900K |M2. 210 -ECUADOR 30.962,22 75.773,0 3.842,56 8,06
69089000 900K ]MZ. 211 -EL SALVADOR 23.389,63 99.664,0 5.697,8 4,18|
69089000 [900K |M2. 212 -ESTADOS UNIDOS 2.482.193,69| 8.600.168,71 485.919,16 511
69089000 900K JM2. 213 -GUATEMALA 26.409,23 65.395,0 7.484,4 3,53
69089000 900K IMz. 217 -JAMAICA 83.457 51 300.678,0 23.500,66 3,55
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bmencl [SIM |UM Pais Délares Peso Neto Cantidad $ Medio
69089000 [900K |M2. 218 -MEXICO 15.279,74 40.311,0 1.791,0 8,53
69089000 [900K |M2. 19 -NICARAGUA 16.536,96 49.760,0 5.702,4 2,9
69089000 [900K ]MZ. 20 -PANAMA 34.843,44 119.537 4 7.617,58 4,57
69089000 [900K ]MZ. 221 -PARAGUAY 8.049,55 26.514,64 1.443,08 5,58
69089000 [900K IMZ. 222 -PERU 3.862,8 2.470,0 104,4 37,0
69089000 [900K [MZ. 223 -PUERTO RICO 337.032,45] 1.224.235,05 70.091,39 4,81
69089000 900K ]M2. 224 -TRINIDAD Y TOBAGO 30.607,22 92.867,8 4.772,08 6,41
69089000 (900K |M2. 225 -URUGUAY 387.958,13] 1.197.340,87 67.813,4 512
69089000 900K |M2. 226 -VENEZUELA 113.691,23 235.328,0 13.334,36 8,53
69089000 (900K |M2. 232 -SURINAME 8.969,6 31.581,93 2.022 4 4,44
69089000 |900K ]MZ. 233 -DOMINICA 3.635,28 9.330,0 1.069,2 34
69089000 |900K ]MZ. 234 -SANTA LUCIA 5.949 27 18.993,2 1.402,08 4,24|
69089000 [900K |M2. 235 -S. VICENTE- GRANADINAS 7.983,36 27.292,6 1.416,96 5,63
69089000 |900K hwz. P37 -ANTIGUA Y BARBUDA 7.539,84 24.640,0 1.478,4 57
69089000 [900K |M2. 239 -BAHAMAS 24.164,93 66.639,73 5.471,24 4,42
69089000 [900K |M2. 40 -GRENADA 14.405,02 40.972,95 2.253,36 6,39
69089000 [900K |M2. 241 -ANTILLAS HOLANDESAS 487742 11.349,0 546,84 8,92
69089000 [900K ]Mz. P42 -ARUBA 1.2569,71 2.967,0 155,52 8.1
69089000 [900K |M2. 320 -JAPON 29,14 429,6 5,06 5,76
69089000 (900K |M2. 321 -JORDANIA 10.582,66 24.046,0 1.037,52 10,2
69089000 [900K [M2. 410 -ESPANA 24.275,81 55.904,0 2.974,04 8,16
69089000 [900K |M2. 426 -REINO UNIDO 766.938,61| 2.429.358,29 147.719,72 519
69089000 (900K le. 501 -AUSTRALIA 51.726,0 109.110,61 6.671,47 7,75
EXPORTACIONES - TOTAL
METROS CUADRADOS 13.366.627,8
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12. Estudio de mercado. Determinacién de los distintos tipos de productos y el

volumen de la demanda efectiva.

Con respecto a los distintos tipos de productos analizados mencionaremos:
Ceramica de piso, de muro y porcelanatos. En algunos casos se hizo mencién al
Travertino.

Podemos ademas desde un aspecto mas técnico determinar los tipos de ceramica de
acuerdo a sus elementos constituyentes

* Arcillas: Silicatos de aluminio hidratados.

« Accion del fuego sobre las arcillas.

* Vidrios: Formadores y modificadores

* Tipos de ceramicas segun la temperatura y composicion:

e Terracota: Arcilla cocida a baja temperatura -Loza (feldespética y calcarea):

Arcillas mas otro elemento para brindarle resistencia mecanica

a baja temperatura -

Gres: Arcillas méas un formador de vidrio de alta temperatura sin requerimiento de color
ni opacidad. —

Porcelana: Simil al gres, pero de color blanco y transparente.

En cuanto a la tipificacién y modelos, éste varia constantemente, manteniendo
la fabricacion un tiempo aproximado de tres meses en general , algunas fabricas,
reponen el producto cuando lo consideran, en la mayoria de los casos se presenta el

problema de la igualdad en los colores.

Con respecto a la determinacién del volumen de la demanda efectiva. No se
ha conseguido en ninguna industria (excepto los porcentajes aportados por Ceramica
Neuquen.. ), ningun dato, por lo tanto, hemos decido tomar como volumen la Potencia
Instalada que declara cada fabrica, este punto fue conversado con LA UNICA CAMARA

DE PISOS DE LA REPUBLICA ARGENTINA( Sr.Cataldi), los cuales en total
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concordancia, han sugerido lo mismo, ya que los datos que podamos obtener, no tienen

una confiabilidad aceptable.

Potencia Instalada

Ceramica Neuquen: 300.000 M2 Mensuales
Fasinpat - 250.000 M2 Mensuales
ILVA . 542.000 M2 Mensuales
Ceramica Scop: : 650.000 M2 Mensuales
San Lorenzo 2.000.000.M2 Mensuales
Ceramica Alberdi:

Pisos de porcelanato, 300.000 m2 Mensuales

Pisos ceramicos esmaltados 400.000 m2. Mensuales

Loimar : 60.000 M2 Mensuales

Cerro Negro: 542.000 M2 Mensuales

Lo que suma un total de 5.044.000 m2 de produccién mensuales.

Se ha detectado ademas lo siguiente:

A. Analisis de las Viviendas proyectadas en el Ministerio de Obras Publicas
de Neuquén.

Después de haber investigado en los distintos Ministerios Provinciales, se ha
llegado a determinar, que no es posible contar con los datos requeridos ya que no
existe una base de datos ordenada, ni un manejo de la informacién que permita obtener
un beneficio para el delineamiento de ciertas pautas que requiere el actual proyecto.

A parte del andlisis anterior existe la problemética que en la definicién de los
proyectos de obras en las cuales deberian figurar el detalle especifico de los productos
a utilizar, dentro de los pliegos a licitar, una vez adjudicada la obra, el detalle de las

unidades se agrupan por rubro, perdiéndose en ese acto la discriminacién de las
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unidades se agrupan por rubro, perdiéndose en ese acto la discriminacion de las
unidades y tipos de materiales requeridos, esta es una falencia del sistema que La
subsecretaria de Obras Publicas de la Provincia posee.

La dnica posibilidad de obtener estos datos es ir a la biblioteca de la
mencionada subsecretaria y sacar caja por caja de cada obra y contar en los planos alli
existentes la cantidad de metros cuadrados que se requieren para esa obra.

Ademés se ha determinado que cada Ministerio maneja su obra publica y no
atinan los datos basicos en un Unico estamento que pueda informar y/o llevar la
documentacién ordenada. Y ademas cada una lleva por su administracion un manejo
particular de los rubros a los cuales destinan partidas presupuestarias globales que
posteriormente se certifican bajo un rubro general, como por ejemplo partidas para

ceramicos y revestimientos.

B. Obras Privadas

Se ha detectado después de realizar las entrevistas con las diferentes bocas
de expendio, comercios locales, proveedores del estado y empresarios, que abastecen
estos productos, que no cuentan con registros confiables, bases de datos sobre los
destinos de los mismos y cantidades provistas, como tampoco estadisticas comerciales
de ventas y /o compra, que colaboren a tener un panorama claro sobre la realidad de la
comercializacion de estos productos.

Toda la informacion recabada es estimada por ellos ya que es un producto de
demanda variable, por lo cual no consideran deban dedicarle cierta precision en el
seguimiento de las ventas o compras como asi lo requieren otros productos. Es de
destacar que se ha observado que la mayoria de las empresas y comercios del rubro
aprovechan ofertas de stock de mercaderia de otras provincias por una cuestion de
precios u oportunidades en compras generales.

También es de destacar que todos lo comercios y empresas entrevistadas, no
aportaron informacién precisa respecto del rubro consultado, ya sea por una cuestion de
reserva comercial o porque no poseian la informacién disponible.
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Con el grado de informacién y anélisis de los datos recabados segun lo
explicado anteriormente y teniendo como informacién la estadistica provincial del censo
2001, se ha determinado que seria la unica posibilidad de obtener una aproximacion
muy estimada de la posible demanda que requiere la regién

13. Analisis de la cadena de produccién y comercializacion

La cadena de Produccion es cuasi igual en todas las empresas dedicadas a la
fabricacion de la Ceramica Plana. La materia prima es extraida en su mayoria del sector
Barda Negra del Dto. de Zapala, trasladada en camiones hasta la planta, procesada y
luego se comercializa en todos los casos a través de distribuidores, en casos
excepcionales cuando un distribuidor asi lo requiere y en conjunto con la fabrica, se
comercializa en forma directa a grandes empresas o grandes obras.

Diferente es la forma que utiliza la firma Fasinpat, ya que ademas de la venta a
cualquier comercio, que no son distribuidores, venden al publico, y también la firma se
presenta en licitaciones en forma directa sin intermediarios.

En aquellos casos que las fabricas realizan exportaciones para satisfacer s sus
clientes a lo largo del mundo, la venta se realiza en forma directa o a través de alguno
de sus agentes internacionales.

Distribuidores de Fébricas Lideres.

Abelson - Buenos Aires — Argentina y ciudad Auténoma de Buenos Aires
Dersa S.A. Sanitarios - Ciudad Auténoma de Buenos Aires — Argentina
Ferromil - Ciudad Auténoma de Buenos Aires — Argentina

Moraschi Center - Buenos Aires — Argentina

Rabe - Buenos Aires — Argentina

El Emporio del Ceramico - Buenos Aires — Argentina

Distribuidora El Cruce - Buenos Aires — Argentina

El Petrel — Buenos Aires — Argentina

Barujel & Azulay C.A. de Buenos Aires

SBG pisos y revestimientos, CA de Buenos Aires.

Otros
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14. Evaluacion de la demanda en funciéon de las calidades

En general se menciona, que los clientes buscan dentro de una gama de
precios bajos las mejores calidades, podriamos indicar que es el 50 a 60% de la
demanda.

Un 25 % de la demanda apunta al mercado de precios medios, donde las
calidades por supuesto son superiores, y el 15 % restante a los productos de mejor
calidad. Se ha observado que estos %, sufren algunas variaciones, no relevantes
dependiendo de la zona que se releva.

En general se ha podido determinar dentro de este estudio, que la mayor
demanda en general, es de los productos de bajo costo.

Es de aclarar que estos conceptos involucran a las Provincias de Rio Negro y
Neugquen.

15.  Analizar sobre la base del montaje de la industria la Infraestructura necesaria para
Ia concrecion arménica de la misma (agua, luz, gas, medios de comunicacion,
efc.) Ubicacién macro y micro localizacién).

15.1. Infraestructura existente
15.1.1 Definicién y localizacién del terreno, micro localizacion.

Macro localizacion: La ciudad de Zapala, cabecera del departamento
homénimo, se encuentra ubicada en el centro de la provincia del Neuquén, Republica.

Argentina.

15.1.2.  Del caudal y calidad de agua necesaria Informe del servidor.
1) Informe del Servidor E.A.M.S e.P. : Factibilidad De Agua

De acuerdo a los datos aportados de ubicacion de la Industria, se indica

que en ese sector no existe servicio de agua corriente.
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En el croquis adjunto se puede observar que el predio se encuentra sobre

el acuifero de la ciudad de Zapala. Del requerimiento para el buen funcionamiento de
cualquier industria, se determina que es necesario contar con una perforacion y una
bomba capaz de producir un abastecimiento de Q =6 m¥H a una altura manométrica

de 80 Mts.

Se considera necesario instalar una bomba de mayor caudal al requerido
por la industria, para considerar eventuales necesidades de este elemento, como ser
boca de incendio, lavadero de camiones, etc. ya que la diferencia de consumo

eléctrico, de perforacion, y costos son los mismos.

La factibilidad de agua, estd dada en razén que se cuenta en las
inmediaciones del posible emplazamiento de esta industria, contamos con datos
fehacientes de una perforacién de 80 Mts, que tiene un caudal de 15 m¥H, dato este
relevado en el EPAS, Departamento de Perforaciones Neuquén. En el estudio
realizado por la Universidad Del Sur de Bahia Blanca, sobre el acuifero de la ciudad

de Zapala, la Industria estaria sobre el acuifero.
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15.1.3. Determinacién operativa del suministro Eléctrico. Informe del servidor.

El Parque Industrial Provincial del ejido de Zapala, no cuenta en la
actualidad con servicio eléctrico. Es por ello que se elevo una nota a la Cooperativa
de Provisién de Energia Eléctrica de Viviendas y Servicios Publicos Ltda. de Zapala,
para que informen la Factibilidad o no del servicio en esa zona.

En la actualidad el Sistema eléctrico del centro oeste tiene doble
alimentacién hasta Cutral Cé. Desde esta ciudad hasta Zapala y Caviahue, posee una
sola linea de alimentacién radial. En Zapala en electro intensivo.

O sea en la actualidad se cuenta con una linea de alta tension 132 KV,
Conectada al sistema del Alto Valle de Rio Negro, distribuida a través del Ente
Provincial de Energia del Neuquén —EPEN, estacion transformadora de 15 MG, luego
de 132 KV a 33 KV y 13.2 KV, en 33 KV, el EPEN da suministro eléctrico a Cementera
Loma Negra, Riscos Bayos, Cerro Bandera, Las Lajas, Aluminé y V.Pehuenia.

A partir de los 13.2 KV, puede hacerse cargo de la distribucion la CEEZ,
(Cooperativa de Energia Eléctrica de Zapala).

Bajo estas condiciones, seria aceptable aceptar, que el suministro estaria
garantizado, por cualquiera de las dos vias EPEN o CEEZ, dependiendo del
requerimiento solicitado.

La Cooperativa ha otorgado la factibilidad del suministro, pero es de
mencionar que atin no se ha realizado la obra eléctrica correspondiente para acceder
al mismo.

Se adjunta informe del servidor.
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: '_('y kot Cooperativa de Provision de Energia Eléctrica
M ' Viviendas y Servicios Pablicos Ltda. de Zapala
iz

CEEZ.

Luis Monti 434 - Tel. (93942) 42-1257/373/29] - Fax 42-3129
Mme%pm&mn&'t-ﬂa-m-mm

Zapala 27 de Abril de 2005

Gooperativa de Pravisén de Energin
Sra Eléotrion, Viviendss y Servialca
Ing Irene Pojmaevich = — ““'“:' w
Técnico Experto
z LiTRO SALID
s R A A i o 1|

----------------------------- & i
ARo Allo 55

De muestra mayor consideracién:

Por medio de la presente nos dirigimos a
los Usted a los fines de dar respuesta Vira. Nota N° 609 de fecha 19/04/05 en
la cual solicitaba factibilidad de suministro de energia eléctrica para el nuevo
Parquelndushial?apala.ublmdoadyaoemealahnaﬁanw,dondese
radicaria una industria de procesamiento de Mohair vy Lana, con una potencia a
demandar estimada en 63 KVA. ;

Al respecto le informamos que es factible
la provisién de dicho fluido, con la potencia solicitada.

Para solventar los costos que insumiria la
wnsttuodéndetodalaobmalécuimquenosmpcle, deberiamos acordar
con el municipio local, la forma de obtener los recursos econémicos para llevar
acabodlchainfrazstmctura.quenosolammheabasteceﬂaam
emprendimiento si no a los futuros usuarios del Parque Industrial.

Sin otros particular saludamos a Usted
muy atentamente.
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15.1.4. Cooperativa del suministro de Gas.

Se han elevado notas a Gas Camuzi para solicitar la factibilidad del
suministro, la empresa aun no se a expedido en la determinacion de la Factibilidad.

De cualquier forma , existe el compromiso Provincial de realizar en un
corto Plazo las Obras del suministro Eléctrico y de Gas, en el Parque Industrial
donde serian emplazadas distintas Industrias.

Estas obras de Infraestructuras fueron anunciadas recientemente por el
Ministro de la Produccién de la Provincia de Neuquén.

El gasoducto que abastece Zapala ingresa con una presion de 60 BAR y
un diémetro de 152, donde en las distintas etapas reductoras, se logran las presiones
necesarias para los requerimientos solicitados.

Desde este gasoducto se abastece a Las Lajas, con una presion de 60
BAR y en un diametro de 152, y otro ramal abastece a Covunco con una presion de
20 BAR y diametro de 76.

Con lo cual es de estimar que no existe inconveniente para abastecer

cualquier nuevo requerimiento industrial.

15.1.5. Vias y medios de comunicacion.

Zapala se encuentra ubicada en el nudo carretero donde se interceptan las

Rutas Nacionales N° 22 (E— O) y N° 40 (N - S).

Por la primera (pavimentada hacia ambos lados en toda su extension), se
vincula al este, con la ciudad de Neuquén, Capital de la provincia homénima (182
Km.), y hacia el oeste con el paso Pino hachado, limite con la Republica de Chile

(110 Km.).
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La segunda vincula hacia el Norte con Chos Malal (191 Km.), y hacia el
sur con Junin de los Andes (205 Km.); esta ruta, entre los tramos mencionados,
también se encuentra pavimentada. La ultima localidad dista a su vez 45 Km.,
(pavimentadas por la ruta 234) de la ciudad turistica de San Martin de los Andes.
Desde Zapala parte ademés, hacia el Oeste, la ruta provincial N° 13, por donde se
llega, pasando por el Parque de Nieve Primeros Pinos, al circuito turistico Pehuenia y

al Paso Icalma (limite con Chile)

El Parque Industrial se encuentra distante aproximadamente a 5 Km. de la
ciudad de Zapala, sobre la ruta 22. Frente al predio de Zona Franca. Interseccion del
camino de Cementera Loma Negra.

Ademés se encuentra dentro del trazado del Tren Trasandino, que

completara la unién del Atlantico con el Pacifico (corredor Bi- Oceénico).
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Provincia del Neuquén

ﬁ Ministerio de Produccién y Turismo
A Subsecretaria de Produccién

Direccién Provincial de Industria y Comercio

NEUQUEN , 31 de Marzo de 2005

Al Sr.
Intendente Municipal de Zapala
Raul PODESTA

Su Despacho

Me dirijo a Ud. en respuesta a vuestra nota del 15 del corriente referida al Parque
Industrial de Zapala dirigida al Sr. Ministro de Produccién y Turismo.

Al respecto cumplo en comunicarle que:

1. Por Decreto N° 2940/04 del 21 de Diciembre de 2004 se creé el Parque Industrial
Provincia de la ciudad de Zapala en un predio de 39 Ha. ubicado al Norte del
" érea reservada para la Zona Franca de Zapala;
2. Se ha efectuado la mensura del lote que se destinara al Parque —cuya copia le
adjunto-; y
3. Se ha ordenado el estudio preliminar para efectuar el proyecto de subdivisién y
mensuras para la apertura de calles y posterior dotacién de servicios al mismo.

Para proceder con mayor celeridad le solicito tenga a bien aportar todo dato que
' X considere de interés sobre el particular. El conocer cudles son los pedidos de
radicacién —objeto, tuperﬁcle naoomdad de cervtclus. etc.- seria de mucha utilidad

DIRECCION PROVINCIAL DE INDUSTRIA Y COMERCIO
Sgto. Cabral N° 794 - Neuquén Capital (8300)
Tel.( 0299)4420613/4481488
Email: industriaycomercio@neuquen.govar .- -

B e
&— r“; 4 ). st i > '"r ~ \..
- L O¢>, 1"}":) ’)1"&, ca o TL(-OV"-.U o YOLEANDA n z j

Secritee -
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Decreto de relocalizacion del Parque Industrial Provincial de la Ciudad de Zapala
Nro 2940/04

“ 3 DECRETO N°. 41} /04.- “
NEUQUEN, i, Bt -

fihid
VISTO:

/ El Expediente NO 3310-5023/04 de registro de la Subsec-etaria 3 Produccion
7 del Ministerio de Produccion y Turismo, mediante el cual se gestiona lajcreacion de
un Parque Industrial Provincial en la ciudad de Zapala y el Decre'o N° 0031/99; y

CONSIDERANDO:

Que resulta necesario relocalizar el Parque Ind | Provincial
de la ciudad de Zapala a un predio méas amplio, seguro y alejado de la Zpna urbana;

Que su concrecién seré un instrumento idéneo de p#mwdén in-
dustrial;

Que para ello es necesario desafectar parts del lote reservado
para la Zona Franca de Zapalg;

Que el 4rea reservada es la ubicacién mas convenignte para la
instalacién del Parque Industrial Provincial de la ciudad de Zapale;

Que a la fecha se encuentran realizandose las obras gara la dota-
cién de los servicios necesarios a las industrias que se instalen;

Por ello;

EL VICEGOBERNADOR DE LA PROVINCIA DEL NEUQI.!E
. EN EJERCICIO DEL PODER EJECUTIVO

DECRETA:

Articulo 1°; CREASE el Parque Industrial Provincial de la ciudad de Zapala, asig-

nandose para su ubicacién la superficie de terreno, sujetaga mensura,
ubicada en el angulo noreste del Lote Oficial “M” de la Seccign XX, linderos
son al Noreste la traza de la Ruta Nacional N° 22, al Sur el cenomin: “Camino
Fortabat” y al Norte el remanente del Lote Oficial 1.-

Articulo 2°; DESAFECTESE el Lote "M3" de 39.12 Has. de Surerficie,
del lote *M” reservado mediante Decreto N© 03/99 pa
zamiento de la Zona Franca de Zapala.-

es parte
el emp_ia-

Articulo 3°: E| presente Decreto serd refrendado por el Sefior Mlnistmr'de Produc-
cién y Turismo,-

Articulo 4°; Comuniquese, publiquese, dése intervencién al Boletin Oﬁdqﬁ y Archive-
se‘-

. S COPIA- FIRMADO: BROLLO.
! gk ) . : FERNANDEZ DOTZEL.
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Plano de Ubicacién Parque Industrial Provincial de la Ciudad de Zapala
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Costos del mismo.

En este momento el Parque Industrial Zapala, se encuentra en etapa de
definiciones. El Pl es un consorcio, en principio esta en manos del Gobierno provincial
hasta que la radicacion de industrias determine la participacién de representantes de
cada una de ellas quienes daran definitivamente el perfil del mismo.

En febrero de 2005, se determiné la nueva localizacién, faltando la
Nomenclatura catastral correspondiente a la parcela del Parque Industrial Provincial
de Zapala, porque aun no se ha realizado la mensura de las parcelas y no se
encuentra reglamentado, ni se ha determinado la forma en que va a ser subdivido.

En la actualidad las tierras son propiedad de la provincia quien debera
ejecutar el correspondiente amanzanamiento y en virtud del mismo, los proyectos de
redes, efc.

La dimension del terreno necesario para la instalacién de la Industria es de
50 x 70. Se ha tenido en cuenta la superficie de la Planta y la superficie exterior
requerida para el movimiento de camiones.

La superficie total del parque industrial es de aproximadamente 520
Hectareas.

No se puede calcular el costo del terreno porque atin no se ha determinado
el valor del m2 de la tierra, por lo tanto no podriamos estimar un costo .

Se ha solicitado a La Direccién Provincial de Rentas de la Provincia cual
es el valor del Impuesto inmobiliario del terreno de referencia, se nos informé que
dado que esta parcela esta a nombre de la Provincia del Neuquén, esta EXENTO de
este impuesto, y que hasta que no pase al sector privado no se puede calcular el valor
del impuesto.

Lo dltimo determinado en cuanto a los costos del m2 esta detallado en la
siguiente ordenanza, pero no se ha definido si es extensiva al nuevo parque industrial,
a pesar de encontrarse dentro del mismo ejido.
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Zapala, 19 de Abril de 2002

ORDENANZA N° 052/02
VISTO:
La Ordenanza N° 306/93, Anexo B - Valores de Tierrs, y;
CONSIDERANDO :
Que la Ordenanza N° 306/93 en su Anexo B, donde se fijan los
valores de Tierras, merece ser revisada y actualizada para una
mejor adecuacion a la realidad actual.
Que las circunstancias del presente, donde se requicre apoyar a
Proyectos con emprendimientos productivos privados y/o
estatales.
Que con el propésito de fomentar la instalacién ¥y
funcionamientos de emprendimicntos, es menester brindar los
servicios indispensables, en el Parque Industrial de nuestra
ciudad.
Que la falta de los servicios indispensables para el
funcionamiento hace necesario ofrecer a cambio, un valor de
compra de la ticrra acorde a las circunstancias, mientras
permanezca la falencia.
Que el sector del Parque Industrial Zapala aludido comprende a:
Area Industrial
12 Area de servicios y pequefias industrias.
I3 Arca de medianas industrias.
POR ELLO:
EL HONORABLE CONCEJO DELIBERANTE DE LA CIUDAD DE
ZAPALA, EN USO DE LAS FACULTADES QUE LE SON PROPIAS
DICTA CON FUERZA DE TAL LA PRESENTE:
ORDENANZA N° 052/02
ARTICULO 1°) Déjense sin efecto, a partic de la promulgacién de la presente los
siguientes valores de tierra fiscal municipal para la venta en el Area

: industrial:
12 Servicio de pequefias industrias 3,25 $/m”
I3 Medianas industrias 1,35 $/m*.

Establecidos en la Ordenanza N° 306/93, Anexo B - Valores de

Tierra y toda otra que se oponga a la presente.
ARTICULO 2°) Fijanse los valores provisorios de venta de tierra fiscal municipal,
hasta tanto no se implemente la prestacién de los servicios de
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AMenscipolidad o Zapuala
Honmorabls Comago Wnlidwrarts
infraestructura basicos como: agua corriente, energia eléctrica, gas
natural y desagile cloacal, para el Asea Industrial los que serin:
12 Area Servicios y pequefias industrias 1,35 S/m’,
I3 Area medianas industrias 0,70 S/m’.
ARTICULO 3°) Comuniquese al Departamento Ejecutivo Municipal a sus cfectos.
ARTICULO 4°) Publiquese en ¢l Boletin Oficial Municipal y archivese.

Presidente

Decreto Nro 52/02. Con relacién al valor de la tierra fiscal, dentro del ejido

Municipal.
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\]

Municipelidad de ZSapals
Secrcetacia <d¢ Goblierno

DECRERETO W 53/0% [F

VYISTO:
Lo dispuesto por Ordenanza N°52/02, del Honorable
Concejo Deliberante;

EL SENOR INTENDENTE MUNICIPAL DE LA CIUDAD DE ZAPALM
DECRETA

ARTICULC 1°)Promilgase la Ordenanza N°52/02, gue deja sin.
efecto los wvalores e tierra fiscal
municipal para la venta an el Area
Tndustrial, establecidos en la Ordenanza N°
306/93, anexo B Valores de Tierra y todsa
otra que se oponga a la presente, fija los
valores provisorios de vwenta de tierra

Fiscal municipal, nasta tantc no se i
implemente la prestacién de los serviciocs de |
infraestructura basicco=s como 2 agua

corriente, energia eléctrica, gas natural ¥y
desagiie cloacal, para el iirea Industrial.-
ARTICULO 2°) Refrende ia presente el Secretario de
Gobiernc Dr. Pablo F. Temasini.- i
ARTICULO 3°)Comuniguese, publiquese en el Boletin Oficial |
Municipal, dése al D.M., cumplidc remitase |
al H.C.D. para su archiveo.-

Zapala, 23 de Abril de 2002.-
Y

Pdo, RaGl A. Podasals
Inlendenle Munivipal

Peer, Pablo F. Tomawini
SuvdeL by ne Gulsderne

.

ARTICULO 4°) Publiquese en ¢l Boletin Oficial/Munici \th ]
‘ z = ‘

. ; o oV P,
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16. Determinacién de lo logistica necesaria para producir y comercializar los
productos.

En lo que respecta a los materiales minerales necesarios para la
produccién de Cerémica Plana, son extraidos de las canteras del lugar, se llevarian en
camiones a la fabrica, con respecto a aquellos materiales que no se encuentran en la
zona y tienen que ser adquiridos en otras localidades la metodologia seria la misma.

Con respecto a la logistica de la comercializacién ha sido explicado claramente
en el punto anterior por los medios carreteros con que cuenta Zapala ya que se
encuentra ubicada en el nudo carretero donde se interceptan las Rutas Nacionales N°
22 (E-0) y N° 40 (N - S), que lo comunica con cualquier punto del pais y de Chile.

Se incluye nota de fecha 31 de Marzo 2005, al Sr. Intendente de la Ciudad
de Zapala, donde se menciona el Decreto de creacién del Parque Industrial y la
intencién de instalar los servicios béasicos, pedidos de radicacion, efc. Para poder

planificar la organizacién del Parque. Y el decreto Provincial de referencia.
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Plano Rutas Neuquinas
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17.  Zona Franca Zapala, Ferrocarril trasandino, parque industrial Zapala: Ventajas y
Desventajas en funcién de la radicacién de la industria.

17.1 ZONA FRANCA ZAPALA

La Zona Franca del departamento de Zapala, retne en lo comercial, industrial
y de servicios ,la ubicacién 6ptima y condiciones para lo que fue proyectada, para
elaborar productos con disefio, marca y canales de distribucion.

Los beneficios que ofrece la Zona Franca Zapala entre otros son:

* Almacenamiento de mercaderias por tiempo ilimitado

* Sin limitaciones ni cupos para el ingreso

* Sus exportaciones gozan de los estimulos y de la devolucion de tributos
efectivamente pagados

*Servicios basicos: agua, energia eléctrica, gas, telecomunicaciones, etc.
* Amplia oferta de tierras para la instalacién de industrias.

* Simplicidad y celeridad en los tramites aduaneros

* No esta sujeto a restricciones econémicas ni depésitos previos a las
operaciones de comercio internacional.

Zona Franca Zapala: ven

Mendoza
Chos Malal

Pso. Pino
Hachado
(a Chile)

27

13 Zapala

Pso. Icalmam
(a Chile) San Martin

Bariloche
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* Excelente ubicacién geogréfica en el centro de la Provincia.

* Conjuncién de importante red ferroviaria. Se encuentra en marcha la
construccién del Ferrocarril Trasandino que unira Zapala con la localidad de
Lonquimay (Chile) a 190 Km.

* Estacién aérea local pavimentada, apta para la operacién de lineas
comerciales (2.200 m)

* Amplia infraestructura de servicios

* Facil acceso al tréfico del Pacifico.

* Yacimientos de rocas calcéreas, yeso, dolomitas, méarmoles, arcillas,
bentonita.

* Paso obligado del corredor bioceanico con conexion directa a los puertos
chilenos Talcahuano, Valdivia y Corral y, por extension Valparaiso y Puerto
Montt al oeste; con los puertos argentinos de San Antonio Este e Ing. White
al este.

*Dos ejes de comunicacion: norte-sur (ruta nacional 40) y este-oeste (ruta
nacional 22) que vinculan la regién con las localidades del interior y centros

turisticos argentinos y chilenos.
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17.2 Ferrocarril Trasandino

Ferrocarril Trasandino del Sur

El proyecto Ferrocarril Trasandino del Sur consiste en la vinculacion férrea
entre el puerto de Bahia Blanca, en la Argentina con el puerto de Concepciébn, en la
Republica de Chile. Se trata de vincular los puertos del Atlantico con los del Océano
Pacifico, lo que posibilitara canalizar productos y mercaderias entre el MERCOSUR,
Chile y los mercados del Pacifico.

El trazado de la linea férrea del Ferrocarril Trasandino del Sur alcanza los
1.300 Km. de los cuales sélo restan construir 220 Km. entre Zapala (punta de riel del
lado argentino) y Lonquimay (punta de riel del lado chileno).

De los estudios preliminares realizados surge una inversion total para estos
220 Km. de aproximadamente U$S 180 millones y un movimiento de cargas del orden
de las 1.5 millones de toneladas en el primer afo.

Convencidos de la contribucién al desarrollo provincial y a la integracion
regional, tanto con las vecinas provincias patagonicas como con la hermana Republica
de Chile, la concrecién del Ferrocarril Trasandino del Sur ha sido definida como una
politica prioritaria para el gobierno del Neuquén.

Comprende un trazado de linea férrea de 1300 Km. entre los puertos
principales del corredor, de los cuéles sélo restan construir 220 Km., ha sido planificado
con el objeto de promover el desarrollo de la infraestructura de transporte en el
Republica Argentina y completar la vinculacién férrea del Corredor Bioceénico del Sur,
entre los puertos de Talcahuano (Chile) y Bahia Blanca (Argentina).

La provincia del Neuquén se ubica estratégicamente en el centro de este
corredor, por ello el Gobierno de la Provincia del Neuquén lleva adelante distintas
acciones concretas en pos de impulsar el proyecto del Ferrocarril Trasandino del Sur en
el marco del desarrollo ferroviario provincial.

La envergadura y los avances del proyecto del Ferrocarril Trasandino del Sur
hicieron necesario crear un ambito en el poder ejecutivo en el que se unifique la
conduccién y coordinacién de las acciones tendientes a su concrecion.

El Gobierno de la Provincia del Neuquén ha tomado la iniciativa de avanzar
con todas las acciones tendientes continuar con los planes y trabajos relacionados con
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el proyecto del Ferrocarril Trasandino del Sur, constituyendo PATAGONIA
FERROCANAL S.A.

Patagonia Ferrocanal S.A. se constituyé mediante Decreto del Poder Ejecutivo
N° 2220/04 y tiene por objeto, planificar, proyectar, administrar, construir, ejecutar y
explotar por si, por cuenta de terceros o asociadas a terceros, obras y servicios

vinculados a la actividad ferroviaria, en el pais o en el extranjero.

La sociedad tiene una mision estratégica en lo que hace a su
posicionamiento para servir como convocante de intereses e inversores privados,
teniendo en vista no sélo la etapa inicial de construccion de la via en que la Provincia
depositara el mayor esfuerzo, sino la futura operacién comercial de la obra en que la
empresa tiene previsto intervenir conforme sus estatutos y objeto comercial. En tal
sentido se han establecido contactos con diversas empresas y entidades, incluidas
algunas de la Republica de Chile.

Ante la iniciativa del Gobierno de la Provincia del Neuquén de avanzar
con todas las acciones tendientes a continuar con los planes y trabajos relacionados
con el proyecto del Ferrocarril Trasandino del Sur, PATAGONIA FERROCANAL S.A.
firmé un Convenio con la administracion central en el que la empresa se comprometio a
realizar todas las acciones relacionadas con la concrecién del proyecto del Ferrocarril
Trasandino del Sur, en un todo de acuerdo al objeto de la sociedad. Para ello, el
gobierno provincial se comprometié a aportar los fondos que sean necesarios para el
cumplimiento del objeto del Convenio.
En tal sentido, mediante Decreto N° 2841/04 se ratificé el Convenio citado y se asigno a
la sociedad un aporte de capital destinados a la ejecucion de los trabajos iniciales de la
obra “Ferrocarril Trasandino del Sur”.

Patagonia Ferrocanal S.A. inicio asi la obra: “Ferrocarril Trasandino del Sur -
Ramal Ferroviario Provincial = Primera Etapa: Estacion Zapala — Progresiva Km. 58
(proximidades de Las Lajas), con una inversién de 60 millones de ddlares.

Actualmente esté en ejecucién el Primer Tramo: Estacion Zapala — Zona
Franca, con una extension de 9 Km.

Esta obra permite potencializar la Zona Franca Zapala y el traslado y
reubicacién de la Playa de Maniobras del ferrocarril, desde su actual emplazamiento en
la ciudad de Zapala, hasta las inmediaciones de la Zona Franca, creando asi una
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infraestructura de servicios que posibilita el desarrollo del sistema de transporte
multimodal existente e impulsan a Zapala como zona aduanera.

Esta primera etapa que implica una inversion de $ 17.000.000 y que se lleva
a delante con fondos de renta general de la provincia, completéndose a la fecha un
avance de obra del 80%, ha permitido la ocupacién plena y genuina de 80 operarios que
han sido capacitados en tareas ferroviarias para tal fin, permitiendo nuevamente su
inclusién en el circuito laboral.

Fortalezas del Ferrocarmil Trasandino del Sur

1.- Menor altura de cruce cordillerano, 1.758 msnm.
2.- Operacién continua del servicio — Ausencia de aludes de nieve.

3.- Posibilidad de resolver el trayecto sin grandes pendientes, 2% de maxima.
4.- Trocha de via media similar a la existente en Chile, 1.676 mm.

5.- Buena relacién tonelaje transportado potencia locomotora.

6.- Menor inversion de obra, U$S 180.000.000.

7.- Mayor velocidad de circulacion, 30 Km. /h.

FICHA TECNICA

Longitud total (entre puntas de rieles actuales lado argentino Zapala — lado chileno
Lonquimay): 220 Km.

Plazo de Obra: 4 afios

Inversién a realizar: U$S 180 Millones (sin equipamiento)

Pendiente maxima: 4% en la frontera
Paso protocolizado (Mallin Chileno): 1.758 msnm

Carga: 1.5 M TN anuales

Capacidad portante: 22.5 Tn/eje

Radio minimo en curvas horizontales:
Km. 0 a Km. 100: mayor a 500 M

Km. 100 a Km. 220: mayor a 300 M
Curvas de Transicion: Parabdlica ctbica
Trocha: 1676 mm

PRIMERA ETAPA

Longitud de la traza: 58 Km.

Plazo de Obra: 2 afios

Trocha: 1.676 mm

Inversién a cargo de la Provincia: U$S 60 Millones.
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En Ejecucion:

1er. Tramo (Primeros 9,0 Km. de los 58 Km.)
Longitud de la traza: 9,0 Km.

Plazo de Obra: 240 dias corridos

Trocha: 1.676 mm

Armado de vias:

El armado de este primer tramo de 9,0 Km. se ejecuta con parte de material
con que cuenta Patagonia Ferrocanal provisto a la empresa segun el siguiente detalle:

Con rieles de 36m, durmientes de quebracho colorado, fijacién con tirafondo y
empalmes con eclisas.

Inversion a cargo de la Provincia: 17 Millones de pesos.

Avance de Obra: 80%

SEGUNDA ETAPA

TRAMO FALTANTE (lado argentino mas chileno)
Longitud de la traza: 162 Km.

Inversién tramo restante (sector privado): U$S 120 Millones

Gestion: Patagonia Ferrocanal S.A. como promotora y potencial participante.
Participacion Privada: Iniciativa Privada para la construccion y operacion, UTE con
Patagonia Ferrocanal S.A., Joint Venture, etc.

Descripcién de la traza en estudio (tramo argentino)

La misma, parte de la ciudad de Zapala bordeando la ruta 22 hasta la
altura de Cuchillo Curé donde dobla hacia el noroeste, al norte del bajo de los
Pozones. A la altura del cerro Huecu retoma la ruta 22 y la bordea hasta Pino
Hachado, donde empalma la ruta 23 hasta Mallin Chileno, encontrando la frontera
con Chile.

El tramo en cuestion parte de la meseta patagénica a una altitud algo
superior a los mil metros (en Zapala, 1.019 metros), desciende levemente hacia las
proximidades de las Lajas (713 metros), para luego ascender hasta los 1.400 (en
Mallin Chileno, 1.393 metros) en la frontera con Chile. Debido a las caracteristicas
del terreno, el Municipio de las Lajas quedaria a 15 Km. al norte de la traza, por lo
que se planteé la posibilidad de extender una linea de ferrocarril hasta este
municipio con el propdésito de integrario al corredor.
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17.3 Zona Franca

Zona Franca Zapala

Vision Industrial
La Zona Franca es una porcién del territorio que, delimitada y controlada y, a
veces, también vigilada, es liberada de las disposiciones aduaneras y fiscales, con el

objetivo de estimular en ella la realizacién de operaciones economicas.

Como es sabido en las Zonas Francas se crea un ambiente econémico que
facilita y promueve la inversién de capitales orientados al comercio internacional,

generando condiciones de competitividad para potenciales exportadores.

En este caso orientado a lo Industrial sabemos que también son conocidas como
“Zonas de fabricacion orientadas a la exportacion“. La Conferencia de las Naciones
Unidas sobre el Comercio y el Desarrollo (UNCTAD) las definié como “...enclaves en
un territorio aduanero nacional, proximos a puertos o aeropuertos internacionales y en
el que ingresan sin el pago de derechos y con mecanismos aduaneros muy agiles
(insumos, equipos, elementos y bienes extranjeros). Luego de su transformacién o
utilizacién en los procesos industriales (dentro de la Zona), dichos bienes son
reexportados sin intervencion aduanera del pais anfitrion®. Donde las mercaderias
podrén ser objeto de actividades de produccién con destino exclusivo a terceros
paises, tales como transformacién, elaboracién, combinacion, mezcla o cualquier tipo

de perfeccionamiento.

El establecimiento de las Zonas Francas Industriales debe considerarse en

objetivos de crecimiento y desarrollo econémico.
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Se reconocen especiales ventajas a las Zonas Francas Industriales para:

1 Promover procesos industriales dentro de la zona orientados hacia la
exportacion, como resultado de la simplificacién y flexibilizacién de los tramites

aduaneros y de la suspension o exencién del pago de derecho.

1 Generar una mayor utilizacién de materias primas nacionales, en conjuncién con los

insumos importados que compondran el producto elaborado.

-1 Promover un sistema encadenado entre las industrias de la zona franca y aquellas
instaladas en areas de influencia, a partir de la posibilidad que estas ultimas provean

de bienes y servicios a las primeras.

Promover el empleo a través de la generacién de puestos de trabajo; este hecho
estd demostrado en todas las zonas francas existentes en el mundo, cuyo rasgo

saliente es el importante nivel de ocupacion de mano de obra observado.

"1 Atraer inversiones extranjeras (directas y financieras) para su radicacion en la zona,
lo que ademas de su efecto natural sobre la balanza comercial (en razon del sesgo
mayoritario hacia la exportacion) produciré un fuerte efecto positivo sobre la eficiencia,
competitividad y productividad industrial, derivado de la incorporacion y transferencia

de tecnologia.

1 Promover un “ambiente de negocios y tecnolégico adecuado®, en la medida en que
las empresas industriales, comerciales y de servicios que acceden a la zona faciliten
el desarrollo de técnicas de gerenciacion y comercializacion o brinden el marco

adecuado para la transferencia de know-how en diversas ramas productivas.

Ing. Irene M. Pojmaevich — Geol. Hugo Medeot Pagina 229



“Estudio de Factibilidad Técnica y Demanda Productiva
“ Planta de Fabricacion Ceramica Plana

El listado precedente no debe, sin embargo, conducir a la conclusion de que
las Zonas Francas Industriales pueden (por si) alcanzar los objetivos de crecimiento y
desarrollo econémico. Se enfatiza, por ello, que la utilizacién de este instrumento debe

hacerse en el marco de una Politica Nacional.

Por otro lado, es importante mejorar el perfil exportador de nuestra economia
y sus empresas, que reclaman instrumentar medidas que remedien los obstaculos
que en la actualidad existen para las exportaciones:

1. Falta de experiencia empresarial exportadora

2. Escaso desarrollo de mercados orientados hacia la exportacion.

3. Falta de competitividad debido a elevados costos de produccion.

4. Falta de un mercado de capitales bien desarrollado que pueda sentar las
bases de una mejora tecnolégica para que la industria compita a nivel internacional.

5. Falta de infraestructura de exportacién bien desarrollada y de servicios de
apoyo.

6. Falta de financiamiento genuino.

CORREDOR BIOCEANICO DEL SUR

Es un proyecto integrador de una faja geogréfica integrada con infraestructura
de transporte Multimodal que concentraréa el paso de ideas, personas y mercaderias del
océano Atléntico al océano Pacifico y viceversa, interconectando al MERCOSUR Y
Chile con los mercados emergentes y consolidados de Asia- Pacifico, la costas Oeste
del continente Americano y las economias Europeas.

Este corredor comprende una faja con mas de 7.000.000 de habitantes, de alli
su importancia no solo desde el punto vial, sino econémico, energético y social

fundamentado en la integracion de los dos pueblos.
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El Corredor Bioceénico del Sur, que une las ciudades de Bahia Blanca, Zapala
y Talcahuano (Chile), comprende la franja central de nuestro pais que abarca el sur de
Mendoza, centro Sur de La Pampa, centro y sur de la provincia de Buenos Aires, la
Capital Federal y su regién comercial, la provincia del Neuquén y préacticamente toda la

provincia de Rio Negro.

En la Republica de Chile la zona beneficiada por el corredor, comprende

desde el puerto de Concepcién hasta Puerto Montt.

Con el corredor funcionando, Zapala y toda la provincia vera facilitado su
acceso al MERCOSUR y a los MERCADOS INTERNACIONALES MARITIMOS,
mejorando la conexién de Brasil, Chile y Oriente.

El COMITE DE RUTAS LATINOAMERICANAS, reunido en Porto Alegre

denomind a este corredor como ‘El Segqundo Canal De Panaméa’

GRAFICO:

Nuestro pais estd unido a Chile por muchos pasos cordilleranos, pero la
frontera de Neuquén es la de menor altura, teniendo dos pasos de gran significado
econémico; Cardenal Zamoré (1314m sobre nivel del mar) en Villa la Angostura y Pino
Hachado (1864m) en nuestra region.

Por ser la region de los lagos una region turistica de magnitud y para no densificar el
transito de vehiculos pesados, la Direccion Provincial de Vialidad designé a Pino
Hachado Como Paso Preferencial Para Cargas Y Exclusivo Para Cargas Peligrosas.
Desde que la provincia tomé la decisién de mantener abierto el paso de Pino Hachado
todo el afio, podemos observar el crecimiento del transporte de cargas, llegando en el

2007 a una proyeccion de mas de 15.000 camiones.
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Transito por Pino Hachado

BAUTOMOVILES
W CAMIONES
OOMNIBUS

La desventaja que se observa en la Zona Franca, es que segutn por ley Nacional, solo
un 10 % puede ser comercializado en el pais, el resto es para exportacion.

Ferrocarril

e Playa de Transferencias

Playa De Transferencia De Cargas Del Ferrocarril Zapala

1) Antecedentes Historicos:

Histéricamente Zapala fue una ciudad de servicios, lo que le permitio tener
un comercio muy activo, una red de transporte que le movié cargas a toda la provincia

y junté los productos que en ella se producian.

Esto fue posible gracias a una ventaja comparativa con otras localidades:
‘EL FERROCARRIL".

El transporte por camion es rentable, rapido y econémico, hasta una
distancia de 500 a 600 Km. por su versatilidad, permitiendo juntar y llevar los

productos, superando esta distancia el ferrocarril empieza a ser mas econémico.
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Buenos Aires es, nos guste o no, el centro del movimiento de cargas del pais y Bahia

Blanca el punto o puerta de la Patagonia.

Teniendo estas razones probadas por el paso del tiempo, y haciendo un
repaso de la realidad de nuestro pueblo, la caida del movimiento econémico es
producto del mal funcionamiento del ferrocarril y del cierre del mismo, ya que se

perdié la ventaja comparativa.

Actualidad:
Zapala cuenta con el tren de cargas y una Playa de Transferencias ubicada
en el Parque Industrial, que renuevan su ventaja comparativa, acoplandose asi al

corredor bioceanico.

La Playa de Transferencias, inaugurada el 23 de Abril del 2003, es un paso
clave en torno a la reactivacion econémica de la ciudad de Zapala, ya que ningan

pueblo en el mundo logré progresar fuera de las rutas del comercio mundial.

La utilizacion del sistema multimodal de transporte que funciona sobre el
corredor bioceédnico, es una de las tantas ventajas que ofrece la playa de cargas,
junto con una Balanza Fiscal y publica, una zona primaria aduanera y los servicios de

despachante de aduanas y agente de transporte aduanero.

La red ferroviaria Argentina disponible hasta Zapala, la Playa de
Transferencias y la puesta en marcha del Parque Industrial de Zapala, proyectaran a
la ciudad como un punto nodal para el intercambio comercial, generando una dréastica
reduccion de los costos del transporte.

Zapala puede ser nuevamente un centro de distribucion de mercaderias y
concentracion de materia prima y servicios, lo que le permitiria recuperar su Libertad

econémica y generar un constante Desarrollo productivo.
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18. Determinacion de unidades de apoyo
Centros de Educacion y Organismos Publicos
0 Asentamiento de la U.N.C.

Cuenta con las siguientes carreras afines
o Licenciatura en Tecnologia Minera
o Técnicos en Plantas y anélisis de Mena
o Cursos de capacitacion especificos a la mineria

O Escuelas Técnicas.
O CEPAHO 8

o

Cursos de Capacitacion en alfareria
Cursos de Capacitacion de Ceramica Artesanal
Y otros cursos de acuerdo a requerimientos

O Escuela de Ceramica

Taller de alfareria

Taller de Ceramica Artesanal

o Centro de Produccion de Ceramica Artesanal y
Control de Calidad

o 0

Direccién Provincial de Mineria
o Cursos de Capacitacion minera
Labrado y tallado de Rocas Ornamentales
o Dictado de cursos de Capacitacion en minerales y
rocas de Aplicacion.

o]

Unidades de Apoyo.

O Talleres Industriales.

0 Parque Industrial.

0 Escuela de Ceramica.
Direccion Provincial de Mineria.
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19.Conclusién final

Principales conclusiones de la investigacién geolégica

Después del desarrollo de este trabajo, con la recopilacién de datos y sus
posteriores analisis, acerca de los potenciales arciliticos del drea aledafia a la

meseta de Barda Negra, surgen las siguientes conclusiones al respecto:

Geolbgicamente se trata de una cuenca sedimentaria
de proporciones, de edad Jurésica Media, con caracteristicas de un
ciclo deposicional distinguible. Es decir, no forma parte de uno mayor,
sino que en realidad responde a un evento geolégico por si solo, en
donde se depositaron alternadamente estratos de arcillas con otros
de areniscas y conglomerados. El ambiente fluvial — marino, en
donde se depositaron la mayoria de los estratos, le imprimi6
caracteristicas destacables a los bancos de arcillas.

Al parecer los estratos en conjunto conforman una
estructura sedimentaria en forma de sinclinal, con sus alas en el
sentido Norte — Sur, y su eje en direccién NE-SO. Este cuerpo habria
sufrido, tras su consolidacion, fracturas y desplazamientos relativos
entre sus partes, por lo cual estas habrian quedado desplazadas,
dando el aspecto como si se tratase de varios cuerpos, cuando en
realidad es el mismo.

Los lugares en donde se explotan, y también donde
afloran los cuerpos de arcillas, dan la pauta que son voluminosos, de
varios metros de espesor, caracteristica mas que importante a la hora
de evaluar el aspecto econémico.

La experiencia de los productores, sumada a los
valores de las muestras analizadas, indican que la mayoria de estos
bancos son adaptables a la mayoria de los mercados ceramicos, lo
cual incrementaria el valor econémico de las formaciones destacado
en el punto anterior.

Si tenemos en cuenta los dos puntos anteriores, y
analizando el potencial de Reservas que tiene la zona, aumentaria el
grado de factibilidad de aprovechamiento de estos recursos.
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Solamente tomando los datos de las Reservas Comprobadas, se
podré dar cuenta de la magnitud enorme de estos recursos.

. Las caracteristicas estructurales de las formaciones
relevadas, hace factible a los estratos de arcillas de la zona Oriental
(al Sureste de la meseta de Barda Negra) para explotarios a cielo
abierto. Esto es de destacar, dado que la tendencia, hasta mediados
de la década del 90 del siglo pasado, se lo hacia mediante galerias
subterraneas, lo cual implicaba inconvenientes, desde el punto de
vista préactico y econémico. Con esto se logra mayor productividad
con menores inversiones. Solamente escapa de esta posibilidad de
explotacién a cielo abierto, el banco inferior de “Don Franco’, que
tiene una cobertura de mas de 25 metros de areniscas compactas.

° Por el contrario, los estratos de la zona occidental, por
el momento es conveniente su explotacion tradicional, o sea en
galerias subterraneas. Es muy alta la relacién de destape — banco
atil, como para paliar el costo extractivo a niveles rentables.

. Analizando los valores de la cubicacién, es para tener
en cuenta los grandes volimenes de los cuerpos de arcillas
existentes. Quizas los mercados actuales estén algo restringidos, que
las arcillas no tengan la aplicabilidad buscada, pero la situacion
puede cambiar, y que estos se vuelvan recursos requeridos, como
sucedié con la calcita o el yeso. Viendo el tremendo potencial que se
tiene como reservas, es mas que evidente que es un recurso que
deberia ser tenido en consideracién, al menos para conocerse un
poco mas profundamente que en la actualidad.

. Por todo lo expuesto y en base al anélisis general en la
cual fue orientada la investigacién y determinaciéon de parametros
para la caracterizaciéon de la materia prima sobre la cual se
fundamentaria el proyecto de radicacién de la Planta de Cerdmica
Plana, se puede concluir que las areas en las cuales se encuentran
los depdsitos minerales que se factibilizaron,

° Debido al que el material arcilitico que se encuentra en
las areas factibilizadas, es en utilizado en industrias cerdmicas, tiene
un valor de utilizacién importante en la elaboracién de productos de
base ceramica, como por ejemplo, la industria de la Cerémica Plana,
ladrillos y accesorios refractarios y otros insumos de base ceramica.
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. Las reservas minerales con que se cuentan permiten
alentar futuros desarrollos de proyectos productivos de base
ceramica, dado que las calidades de los diferentes bancos de arcillas
permitirian el desarrollo de Industrias como las definidas en el punto
anterior.

. Un parédmetro a tener en cuenta en la explotacion y
utilizacion de esta materia prima, es el desarrollo de un plan de
exploracién, cubicacién y andlisis cuali y cuantitativo de cada uno de
los bancos con el fin de determinar en forma precisa la calidad de los
bancos de arcilla, lo que constituye la base sdlida sobre la cual la
parte industrial podra elaborar el proyecto productivo de la materia
prima a utilizar. Datos que son aportados en la medida que se va
realizando la extraccion del material y realizando los estudios
pertinentes.

. Como aporte del trabajo de recopilacion, anélisis e
investigacién sobre las caracteristicas de los depésitos minerales y su
situacién legal dentro de las areas en consideraciéon se ha podido
concretar la confeccién de un mapa geo referenciado en el cual se
presenta la “ Distribucién de las minas de arcillas en la provincia
de Neuquen y el registro del catastro minero” que certifican su
pedimento ante la autoridad minera. El Mapa se adjunta en el ANEXO
del presente trabajo y constituye un aporte INEDITO y de VALOR
para futuros trabajos que se quieran orientar en este tipo de material.

Conclusién final del Proyecto

El mercado de Ceramica Plana en este momento se encuentra cubierto por la
produccién nacional, donde en algunas fabricas se cuenta con capacidad ociosa , debido a que
se han ampliado recientemente y aun no han alcanzado la potencia instalada.

Es de destacar que la variedad de productos que se importan y comercializan
hoy en el mercado nacional, (dadas las condiciones econémicas actuales), no es posible
lograria por los productores nacionales, dada la amplia gama de modelos que existen en el
mercado internacional.

Al costo final del producto terminado, se le suma un alto porcentaje de
incidencia por el flete terrestre. Por lo que se considera en la evaluacién econémica, que la
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mencionada incidencia (poco volumen versus mucho peso), para trasladar el producto a los

mercados mas importantes nacionales, incrementaria los costos a un punto donde es probable
que la competencia en precios sea un inconveniente importante. Ademas de la investigacion ha
surgido que toda la patagonia tiene un consumo aproximado en el mejor de los casos de un 8 a
un 10 % de la venta total de la Argentina.

Las condiciones econémicas del pais, no favorecen el transporte masivo de
carga, como seria, transporte de cargas por ferrocarril, como Gnico medio existente en el pais
que no cumple dicha funcién, ya que en la zona se encuentra condicionado al uso de un
reducido grupo empresarial, que maneja dicha concesién. De lograrse recuperar que este
medio tenga alcance a la produccién nacional cambiarian las variables de la incidencia que
ejerce en el flete en el producto terminado.

Del estudio realizado en el vecino Pais de Chile, se ha observado que el 50%
aprox. de la venta de Ceramica plana, es importada de diferentes paises, ya que solo cuentan
con una fabrica nacional llamada "Cordillera”, perteneciente al grupo Etec, quienes no tienen la
capacidad instalada para absorber la demanda del mercado de ese Pals.

De acuerdo al relevamiento realizado en las distintas instituciones Ministeriales
pertenecientes a la provincia del Neuquen, se ha determinado que el dato requerido no se
encuentra sistematizado, en la actualidad. La tnica forma de poder acceder en este momento a
los datos requeridos es remitirse a la biblioteca, y consultar pliego por pliego y plano por plano,
las necesidades requeridas para cada obra.

También es de destacar que todos lo comercios y empresas entrevistadas, no
aportaron informacién precisa respecto del rubro consultado, ya sea por una cuestiéon de
reserva comercial 0 porque no poseian la informacioén disponible. ya que no es un rubro que
para ellos merece una atencién especial, por el volumen que se maneja en esta region.

Después de realizar un anélisis de los datos obtenidos se ha llegado a la
conclusién que EI volumen de la demanda efectiva es un dato al que no se puede acceder y
entonces se ha tomado como tal la potencia instalada en Argentina de la diferentes Fabricas, o
sea estamos tomando un valor de 5.044.000 m2 de produccién mensual, este valor no es
sensiblemente modificado por la relacién Importacién y Exportacién de dicho producto.

Por lo expuesto y analizado se ha llegado a la conclusion que
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Si seria favorable la radicacién de una Planta de Ceramica Plana, en lo que
se conoce como Zona Franca Zapala, ya que retne en lo comercial, industrial y de servicios ,la
ubicacién éptima y condiciones para lo que fue proyectada, elaborar productos con disefio,
marca y canales de distribucion.

Donde ademéas la misma brinda beneficios en cuanto a lo impositivo, y a su
vez, favorece el reingreso de la produccion al ambito Nacional hasta un 10 %. Permitiendo
ademas la posibilidad de abastecer a otros paises que importan estos productos, sin la carga
impositiva que cuentan las Fabricas radicadas en el pais.

Conjuncién de importante red ferroviaria. Se encuentra en marcha la
construccién del Ferrocarril Trasandino del Sur que uniré Zapala con localidades de Chile,
vinculacion férrea entre el puerto de Bahia Blanca, en la Argentina con el puerto de
Concepcién, en la Republica de Chile.

En definitiva, se trata de vincular los puertos del Atlantico con los del
Océano Pacifico, lo que posibilitara canalizar productos y mercaderias entre el MERCOSUR,
Chile y los mercados del Pacifico y Atlantico.

Paso obligado del corredor bioceéanico con conexion directa a los puertos
chilenos Talcahuano, Valdivia y Corral y, por extension Valparaiso y Puerto Montt al oeste; con
los puertos argentinos de San Antonio Este e Ing. White al este.

La radicacién de una Planta de esta magnitud, con el aprovechamiento de
los recursos naturales, la infraestructura, mano de obra y beneficios que brinda el estado
Provincial para el desarrollo productivo, sumando valor agregado a los recursos, definen un
escenario, en el cual la inversiéon amparada por la seguridad legal, permitirian el estudio de la
factibilidad econémica a este proyecto.
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