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2. Pautas y determinacion para el diseiio de la planta industrial en funcién
del volumen de la materia prima disponible y las posibilidades tecnologicas
para su procesamiento con proyeccion a 10 anos

2.1. Pautas para el disefio de la planta.

Cuando se pretende evaluar el proyecto de instalacion en la ciudad de Zapala de
una planta procesadora de fibras textiles especiales, es preciso aclarar que eslta propuesta se
da en el marco de un proyecto social de desarrollo regional y tiene como finalidad la
instalacion de una industria que comercialice distintos productos tal como fibras lavadas,
fibras descerdadas, slivers o tops ' e hilos, que funcione activamente durante todo el afio,
que genere para sus trabajadores la posibilidad de un empleo genuino y un oficio. De los
diferentes puntos desarroflados que determinan la factibilidad del proyecto, se puede
establecer, que aquello referido a la organizacion de productores, la determinacion def
volumen de materia prima ofertado por los productores de las distintas regiones dentro de las
organizaciones, el flujo de produccion a diez afios, el prefinanciamiento existente dentro del
programa Mohair para la entrega de los mismos, el abastecimiento de la planta
industrializadora y el costo del transporte que agrega un Infimo valor al producto, rednen las
condiciones requeridas para el desarrollo y concrecion del mismo.

.Por ello, parece adecuado avanzar en la idea del procesado de fibra con un
sistema semi industrial /semiartesanal, de baja o0 mediana escala, diferenciado de los

productos industriales, dimensionado a la oferta real de fibra considerando a su vez un

crecimiento controlable, con Gerenciamiento que permita la participacion de los productores,
y que a su vez, puedan generarse a partir de esta industria diferentes puestos de trabajo.
Seria un apoyo a las/os artesanas/ocs, hilanderas/os y tejedoras/os. Pudiendo obtener

productos de fibras especiales con denominacion de origen.

El detalle de la oferta al proyecto de Mohair es de 46.145 kg segun zafra
2004 y en funcién de un andlisis objetivo (datos de los ditimos 5 afios), se puede estimar

que el crecimiento del programa mohair asequra un incremento de aproximadamente
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3000 kg de fibra por afio, o sea que estimando la proyeccién a diez anos, se puede
contar que en ese momento la oferta sera de 80.000 kg de Mohair

En tanto la oferta de Lana es la siquiente:

Por Asociac. | Kilos ™™
FE.CO.R.SUR 100850
AR.C.AN 50000
CHUBUT 154000
A.C.U. 4030
QUINE 14388
ACCAN 3000

Con fos datos anteriormente mencionados, concluimos que la oferta al proyecto
con una proyeccion a 10 afics es de 80.000kg de Mohair y 326.000 kg de lana.

Solamente los minifundistas asociados a FE.CO.R.SUR y Quine Raquizam que
participan en el programa Mohair, tienen organizada la venta de lana, el resto de las
asociaciones han estimado la produccidn y no se encuentran agrupados para realizar el
acopio, tratamiento y posterior venta.

De esto se deduce que dada la realidad actual, la totalidad de la oferta lanera no
es de realizacion inmediata, y que el producto principal de estos pequefios minifundistas es el

caprinero. .

“En relacién al producto lana, se observa que no se cuenta en este momento con
una organizacion como fa del Programa Mohair.

Proyectando procesar una capacidad final méxima al cabo de 10 afios de
operacién de 85.000 Kg. de sucios fibras/afio. Observamos que este volumen de fibras
propuesto: producto sucio fibras/afio ofertado es extremadamente pequefio para los lipos de
maquinas textiles normalmente disponibles en el mercado, que pueden procesar dicho
volumen en menos de un mes de trabajo.

Estos datos pueden ilustrar la situacion:

o una textit mediana de Argentina procesa 1.800.000 kg de fibras limpia-afio.

» una pequena 700.000 kg de fibras- limpia /afio

1~
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" Sliver o top: cinta continua de fibras paralelizadas (peinadas), esencialmente libre de materia
vegetal y fibras cortas, con distribucién homogenea de cada grupo de longitudes de fibra a lo largo de fa cinta, de
densidad lineal aproximadamente constante y con bajos niveles de forsion.

o Una empresa que fabrica maquinas textiles de Vena, Biela ltalia podria proveer
un set de maquinas hechas a medida que llegue hasta el tops para procesar 300.000 kg de
fibras-limpia /afto.

Un dato a tener en cuenta que el rinde aproximado (relacion fibra sucia-limpia} es
de un 60 %

Un factor a tener en cueﬁta son los costos necesarios para ponerlos en marcha, a
tal efecto se adjuntan en el ANEXO 1. las mejores cotizaciones que se han logrado recabar y

un analisis superficial de los mismos.

Analizando diferentes Lavaderos podemos observar que uno pequerio, de 0,50
mts de ancho, (como el ofertado) procesa por dia 2000 Kg. de fibra sucia
(8 hs de_ trabajo), o sea aproximadamente 624.000 kg por afio, por lo tanto se desprende
que de acuerdo a la produccion anual actual de mohair (45.000 Kg. ) este pequefio lavadero
procesaria la oferta actual al proyecto de las tres provincias en veintiocho dias, o que
implicaria una capacidad ociosa del lavadero de aproximadamente once meses.

Nos es habitual realizar este calculo sobre una base laboral de 8 hs. por dia, sino
sobre tres turnos de 8 hs. Lo ideal es que un lavadero funcione las 24 horas de tal forma de
optimizar y racionalizar el uso del agua y otros insumos, se detiene solo para la limpieza en
cada cambio de lote o fos fines de semana para el mantenimiento general del equipo.
Tomando en cuenta fos aspectos éptimos de rendimientos, este lavadero requeriria un aporte
de aproximadamente 1.800.000 kg. de fibra..

El rinde depende de las lanas o pelos que se procesen, no fodos tienen igual rinde
y pueden variar desde 40% al 75% segun la materia prima lavada.

Estos rindes vienen normalmente indicados en los anélisis de calidad de los
lotes emitidos por los laboratorios, si bien son tetricos, estan bastante cerca de lo que ocurre

en la realidad.
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Es de tener en cuenta que en el Polo Textil de Trelew el costo por Kg. De fibra
lavada es de aproximadamente U$S 0,27, 0 sea que para alcanzar la inversion del lavadero,
seria necesario procesar 3.230.000 Kg. de producto.

Aun anafizando la produccién minima de estos lavaderos (8 hs de trabajo 624.000
Kg. de fibra anuales) vemos ;;rue supera ampliamente la oferta de producto al pro}ecto.

' Este proyecto Sl es viable con alternativa tecnologica novedosa, por fo tanto se
desprende que es necesario disponer de maquinas especiales, que reproduzcan las

funciones de aguellas pero con pequefios volimenes de lavado, menor ancho de labor, efc.

De la investigacién se ha determinado que se encuentran en el mercado un tipo de
maquinaria que responde a fa alternativa mencionada en el parrafo anterior. Estas maquinas
son denominadas “minimills” (mini industria) o “cottage mills”, (industria hogarefia) lo que da
una idea de su capacidad de procesamiento, mucho menor a las maquinas industriales; para
acercar una idea, una carda o descerdadora industrial reqijiere un minimo de 1000 kg de
fibras para ponerse en funcionamiento, las descerdadoras de minimills pueden funcionar con

5 Kg. de fibras.

Las maquinas minimills son fabricadas exclusivamente por intemational
Spinners Limited (Canadd).

Por otra parte tiene como objetivo infroducir por primera vez en el pais
esta modalidad de procesamiento a pequefia escala siquiendo una corriente que se rebite en
varios lugares del mundo, en la busqueda de productos de fibras especiales, “custormnisados”
fo que significa que los tops y los hilos pueden prepararse de acuerdo a los requerimientos
puntuales de clientes, mezclando en distintas proporciones fibras de distintas especies
animales (y/o colores), dandoles una terminacién que sin llegar a serlo podrian ser
considerados artesanales, pero que sin la rusticidad y heterogeneidad de estos, permiten
confeccionar prendas de mejor calidad.

Los productos confeccionados con este tipo de materia prima aparte de

dar trabajo a hilanderas, tejedoras y disefiadoras tienen precios especiales y nichos propios,
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en el mercado intermo y externo, de consumidores que prefieren que su prendas no se

fabriquen en series de cientos de miles.

Este tipo de maquinaria tiene fa particularidad de procesar distintos tipos de fibras
tal como mohair, lana, cashmere, llama, guanaco, angora, efc.; cosa que no es posible con

las maquinas industriales.

Pautas para el disefio de la planta

La planta debera considerar la inclusién de:

s Zona sucia 1: sector de recepcién, pesaje y acopio de materia prima en sucio

e Zona sucia 2: sector de lavaderos y acopio limpio

e Zona intermedia: secadoras y acopio limpio

e Zona limpia: maquinaria textil propjamente dicha'y salas de acondicionamiento
_‘ e Sala de acopio producto (hifos en bobinas o médejas y tops)

» Cocina

« Barios

¢ Direccion

« Sala de reuniones

* Secrelaria

= Show room-shop-stock de productos terminados

Al llegar a la fabrica la materia prima se descarga en la seccion 1 de la Zona
Sucia: Recepcién y Pesaje, se debe completar un romaneo detallado del contenido y peso de
cada fardo o bolsén. La balanza debe permitir el pesado de fardos de 200 Kg. y estar ubicada
preferiblemente a ras del suelo.

La materia prima elegida para el procesamiento pasa a la seccion 2 de la Zona

Sucia: Lavaderos el resto se acopia contra las paredes laterales.
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Al llegar a los lavaderos se abren los fardos y se procede a cargar los lavaderos

con 5-10 kg de fibras de acuerdo al criterio del técnico encargado. El sector deberé contar con
una balanza que posibilite el pesaje hasta 10 Kg.

AL terminar fos ciclos de lavado, enjuague y centrifugado la fibra debera extraerse
manualmente de cada una de las maquinas lavadoras y llevarse a la Zona Intermedia:
Secado. ‘

Se cargan las secadoras con las fibras humedas, se encienden fas secadoras
cuando se completa la carga. Transcurrido el tiempo de secado las fibras pasan a la Zona
Limpia donde realizaran diferentes procesos de acuerdo a fa nafuraleza de fa misma. Una
parte de las fibras puede ser re enfardelada y acopiada en limpio para su procesamiento
posterior.

En la Zona Limpia las fibras son sometidas a las Abridoras las cuales rompen los
afieltramientos y apelotonamientos que se producen durante _ei lavado, fas fibras se depositan
en una sala de acondicionamiento donde las fibras son asperjadas con antiestaticos y
desenredantes, permanecen alli durante un tiempo variable que puede ser de 2-4 horas luego
son retiradas y pasadas por las descerdadoras (Dehairer), en el caso de guanaco o
cashmere, o a las cardas (Supercarder).

Las cardas deberan fener a disposicion una balanza que permita chequear la
alimentacion sobre la misma. A la salida de la carda la cinta de carda (sliver) se colecta en
barriles. Los barriles son luego llevados manualmente a los intersecting (Draw Frame} lo cual
posibilidad homogeneizar la densidad lineal del sliver, hacerio mas parejo.

. A continuacion se alimenta a las hiladoras (Spinner) con los sliver, los cabos se
recogen en bobinas para lo cual deben atravesar un cifindro donde se inyectas vépor
(Steamer), esta operacién mejora las caracteristicas del material y facifita su hilado posterior.

Las bobinas se transfieren a la plegadora, se alimentan las mismas con 2, 30 4
cabos, los hilos resultantes se colectan en madejas (Skeinwinder) o se vuelven a juntar en

- bobinas (Conewinder).
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Tipificacion de lo productos
Para entender mejor los tipos de productos que se van a obtener describiremos
brevemente las caracteristicas de fa materia prima y sus caracteristicas objetivas.

(Cuadro N° XX):

- Mohair
Producido por la cabra de Angora. Si bien predomina la fibra blanca, existen
variedades color negro y marrén en otros paises. La produccion por animal en Argentina
puede llegar a 1 kilogramo por animal.. El vellon se presenta suelto sin liga entre las mechas,
formando estas su ondulacion tipica.
Puede esquilarse una 0 dos veces por arno.
Existen diferencias importantes en la calidad de las fibras de acuerdo a la edad de
los animales, siendo en general mejor en los animales jovenes.
" La fibra de Mohair es de seccién circular y suave al tacto debido a la escasa altura
y superposicion de las escamas. |
Es una fibra con affos valores de resistencia a fa traccion por lo que dan menores
desperdicios al cardarse. El Mohair es sumamente eléstica, se alargar casi un 30% del valor
normal y retoma casi por completo su valor primitivo.
El lustre es una de las principales caracteristicas, lo que no impide un buen tefiido
y la obtencién de colores brillantes; sin embargo puede llegar a tener problemas de tefiido por

altos porcentajes de medufacion.

Lana

Producida por los ovinos. Si bien predomina la fibra blanca, existen razas e
individuos que pueden exhibir ofras coloraciones que van desde amarillos, marrones y
negros. La produccion por animal esta relacionado a fla raza, edad, sexo y en términos
generales se puede decir que varia de 2 a 5 kilogramos por animal, siendo mayor en machos

y adultos.
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El vellén esta mas o menos ligados de acuerdo a la raza. Las mechas presentan
‘ondulaciones marcadas de distinta magnitud de acuerdo a la finura de las fibras.

La seccion transversal de la fibra es eliptica y a igual finura es menos suave al
tacto que el mohair debido a la mayor altura de las escamas,. Esta caracteristica le da mayor
facilidad a la cohesion entre fibras el peinar e hilar.

Los valores de resistencia a la fraccion son menores al mohair. En general la

medulacion es baja salvo en lanas gruesas, donde podemos encontrar valores medios.

Cashmere

Se produce principalmente en Asia (Cachemira, Mongolia, Tibet, China e Iran) sin
embargo recientemente se lo ha descubierto en las cabras criollas neuguinas. Las cabras que
lo producen en general tienen un doble cobertura de fibras: el down, fibras finas de alto valor
y el pelo, fibras gruesas de escaso valor que debe separarse del primero para no
desvalorizarlo.

Los vellones son variables en color y calidad debido a la gran cantidad variabilidad
de razas que los producen, pero en general las fibras son finas, no medf;fadas, de ondulacion
uniforme, suaves (pocas escamas por unidad de fongitud) y brillosas. Las fibras blancas son
fas de mayor valor comercial, pero existen marrones y distintos tonos de grises.

Es preferible cosechar las fibras peinando a los animales con peines especiales
que esquilar como si fuesen ovinoé o cabras de Angora. En Argentina el promedio de peso de
down por animal es de 250 gramos por afio. Tiene menor resistencia a la traccion que la lana.

En el ANEXO N.2, se encuentra informacién con respecto al Cashmere obtenido

en ¢f Norte Neuguino

Guanaco
Este camélido habita en toda la Patagonia, Mendoza y San Juan. La cria en
cautividad y esquila ha sido llevado a cabo con éxito. El velidn presenta una doble cobertura

de down y pelo. El down es la fibra valiosa por su finura que permite confeccionar hilos
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extralivianos. El color es pardo, rojizo y gran cantidad de tonos intermedios. Las mechas no

tienen un estructura diferenciada. Puede esquilarse hasta 400 gramos por animal.

Llama

Este camélido doméstico habita principalmente en la cordillera de los Andes, sin
embargo existen establecimientos productores de estos animales también en serranias
(Cordoba, Rio Negro, elc).

Produce entre 1.5y 3.5 _kﬂogramos de un vellon de menor valor comercial que
otros camélidos por ser mas grueso y rustico. De colores variados (blanco, negros, rojizos,
marrones, en diversos fonos.

Los vellones son abiertos y de mecha larga. Las fibras tienen seccion eliptica con

escamas finas.
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Cuadre N © XX Caracteristicas de las fibras especiales (Fuente: datos propios del Laboratorie de Fibras Textifes INTA
Bariloche; Taller sobre Produccidny Comercializacidn de Fibras Especiales, Bariloche, 1993}

. . . Fibras Longitud .
Fibra f:;;‘;i'n‘ifa c:;ggtgia F'z’“)”‘ Meduladas | de Fibras lzggs) R(f;o‘;e Cols
) <
Kid 24 <2
Mohair | C20rade ol {Joven |2 |<4 100-300 |1 70-90 | Bianc
Angora 29
30-
Adulto 35 <6
Ovinos
Merino, . Variable .
Lana Corriedale y simple (18-30) <1 50-90 2-5 50-65 |Blanc
Criollos
c < - Blanc
Cashmere Cabras Doble 15-19 <1 25-30 025 14990 I ams
criollas (down) (down) (down) .
grises
A Pardo
Guanaco | Guanaco Doble 1517 <1 15-35 040 |>9-60 10jizo
(down) © | (down) (down) b
erme
} Blanc
Llama Llama simple | 16-70 <4 40-120  |2-3.5 [80-95 |87
marro
negro

Todas estas fibras que se describieron pueden ser procesadas en las Mini Mills y
si bien la mayor rentabilidad se alcanza cuando mas se avanza en la cadena procesamiento,
de agregado de valor, esto es: hilos > fieltros > tops > fibras lavadas cualquiera de fos 4
productos mencionados tienen iguales posibilidades de ser demandadas.

Por lo que las prioridades y mayores esfuerzos para comercializar deberan
hacerse de acuerdo al orden antes mencionado.

El caso de los fieltros deber analizarse por separado ya que este producto es ef
resultado de fa utilizacion de los desperdicios de todas las etapas previas de procesamiento
(blousse o noils, principalmente), a modo de reciclado de materia prima. Es necesario dar a
conocer este producto, puede ser utilizado principalmente para la confeccion de sombreros de

pario, forros interiores de anoraks, capas, sobretodos y camperas, y para artesanias. Su valor

e im e s
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esta relacionado al de la materia prima, a las proporciones de la mezcla que lo integran, al
espesor, la densidad, efc.

1. Fibras lavadas:

Fibra y pelo proveniente de los animales que ha sido lavado y secado, contiene
cantidades variables de mater-.ia vegetal e impurezas insolubles en &lcali, materia mineral,
ceras y humedad.

En general el contenido de humedad ronda el 15-20 %, sin embargo se
comercializa con una humedad estandar de 18.25 %, por lo que los lotes lavados pueden ser
somelidos a correcciones en su masa de facturacion adicionando o deduciendo kifogramos de
acuerdo a la humedad actual. El contenido de grasa normalmente puede variar entre 0.3 a 1.5
%, y al igual que en el caso anterior se fija un porcentaje estandar de grasa del 1 %.

La finura es variable de acuerdo a la materia prima asi como las longitudes de
fibras. Estas determinaciones son imprecisas en esta instancia lo que se deben

preferiblemente realizarse previo al lavado, en la muestra sucia.

2. Tops:

" Cinta continua de fibras laxamente unidas con poco o ningun nivel de torsion, con
distribucion homogénea de densidades lineales, longitudes de fibra y materia vegetal.

Las principales caracteristicas que determinan su precio son la Longitud Media de
Fibras o Hauteur (H), se mide en milimetros (mm) y varia de acuerdo a la materia prima, en
general deberia respetar el siguiente orden: llama >mohair > lana > cashmere > guanaco, a
menos de que se trate de materia prima con caracteristicas especiales.

La otra caracteristica que determina el valor del top es la Finura o Diametro Medio
de Fibra), se mide en micrones () y varia de acuerdo a la materia prima, en general la Finura
deberia respetar el siguiente orden: mohair > lfama > lana > cashmere > guanaco, a mefnos
de que se trate de materia prima con caracteristicas especiales.

Adicionalmente se consideran la humedad y el contenido de grasa (Materia
Extraible con Diclorometano). En general el contenido de humedad ronda el 15-20 %, sin

embargo se comercializa con una humedad estéandar de 18.25 %, por lo que los lotes de fops

16
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puéden ser sometidos a correcciones en su masa de facturacion adicionando o deduciendo
kilogramqs de acuerdo a la humedad actual. El contenido de grasa normalmente puede variar
entre 0.3a 1.5 %, y al igual que en el caso anterior se fija una nivel estandar de 1 %.

Es la materia prima utilizada para fabricar hitos.

En el caso de los tops de mohair es importante la Medulacion y en el caso de lana
fos pelos ﬁegros y las fibras coloreadas.

3. Hilos;

Materia prima usada para confeccionar tejidos. Las principales caracteristicas de
Jos hilos son el titulo (indica la relacién de fongitud por unidad de peso, el valor 1 corresponde
a hilos muy gruesos, y los valores altos a hifos muy finos), la torsién y la regularidad (o CV).

En general los hilos de titulos bajos se destinan a alfombras, los intermedios a

tejidos de punto y los mayores a tejidos planos.

4, Fielfros:

" Capa de grosor variable de fibras profundamente entrelazadas. En general se trata
de fibras cortas y finas separadas en el descerdado o cardado, junto a cantidades variables
de pelos gruesos. La presencia de maleria vegetal desvaloriza el producto. Las

caracteristicas del producto esta intimamente relacionada a la materia prima, el blousse o

noil.

2.2, Equipamientb: Definir tipo de maquinarias a adquirir con un
detalle sobre la funcion que cumplird cada una de ellas. Proyeccion a 10

afos.

Tipo de maquinas a adquirir, Detalle sobre la funcién que cumplira cada

una de ellas.

Lavaderos

§ ey m
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El proceso del lavado es esencial para el retiro de la suciedad, de la grasa, efc.
Este es un sistema de cuatro lavados, el primer y segundo lavado contienen soluciones

jabonosas, ef tercero y cuarto es una operacion de enjuague. El rinde es de un 20-50% .

Estos equipos realizan la tarea de lavado, enjuague y centrifugado de la materia
prima en fa misma unidad (a diferencia de los lavaderos industriales donde 4 o mas bateas
trabajan en serie realizando las distintas etapas del proceso). lLa carga y descarga es

manual.

£l primer lavado de la fibra con la solucion jabonosa adecuada utifiza 8lts de agua

a una temperatura de 55 .C por kilo de fibra

Ef segundo lavado se realiza con una temperatura de aproximadamente 50 .C,
iqgual que en el anterior se utilizan 8 Its de agua por Kg de fibra, con la apropiada solucion

Jjabonosa.

En el tercer y cuarto proceso se realiza el enjuague (no contiene ninguna solucion
jabonosa} la temperatura del agua debe ser de 44 .C, y también se utilizan 4 litros de agua

por kilo de fibra en cada uno de Ios dos procesos mencionados.
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Un contenido residual de grasa por debajo def 0,5% es lo ideal.

Secadoras:

Estas maquinas cumplen la funcion de retirar la humedad remanente en la materia
prima luego del centrifugado. En esencia tiene resistencias eléctricas generadoras de calor, el

aire calentado es forzado a circular mediante ventitadores.

Estantes de secado

e Lo- e TRy T i

Abridoras (picker)

Este equipo tiene la funcion de separar las fibras apelotonadas y afielfradas
luego del favado.

La cinta transportadora del equipo esta conectado con los cilindros principales
y la salida de esta da directamente a una pequefia sala donde las fibras se

acondicionan por un tiempo determinado.
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Las fibras son asperfadas con aceites que consisten en una mezcla de
antiestaticos y desenredantes que mejoran la performance de la materia prima en
las cardas.

La sala acondicionada tiene conectada una aspiradora para generar presion

negativa (depresion) que impide la expulsion de fibras al abrir la puerta

Folo: Abridoras (picker)

Carda descerdadora (dehairing machine)

Luego de pasar por las abridoras y acondicionarse, aquelias fibras que
'proirengan de animales que producen dos tipos de fibras deben pasar por la
descerdadora, cuya principal funcién es separar las fibras gruesas (pelo} de bajo
valor textil de las fibras finas.

Aqui fa alimentacion de fibras al equipo juega un rol importante al determinar fa
efectividad con que se produce la separacion de fas fracciones fina y gruesa.

En la descerdadora la alimentacion debe ser homogénea, 0 sea las fibras
deben desparramarse sobre la cinta transportadora en una capa fina y pareja, sin

huecos ni amontonamientos de fibras.
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Posee dos cilindros consecutivos cubiertos con cintas de carda que son
movidos por sendos motores cuya velocidad se puede regular por medio de
potenciémetros para modificar, de acuerdo a la materia prima, la capacidad de
separacion.

Cada uno de los dos cilindros-cardas tiene su propio compartimiento de
deshechos.

En esta maquina se separa el pelo y también parte de las fibras cortas (y
finas).

El velo resultante llamado CLOUDS puede llevarse a las cardas o volver a

pasar tantas veces como sea necesario para separar los pefos remanentes.

Supercarda {sliver maker)’

En esta instancia se produce la paralelizacion de las fibras y se obtiene una
cinta de cafda levemente torsionada llamada SLIVER, ROVING o TOP, que
é:onstituye fa materia prima para el hilado; o juntarse el velo enrolado a la salida de
la carda llamado BATTS que constituye la mejor materia prima para la maquina
afieltradora (FELTMAKER).

L a tasa de alimentacién de la carda es fundamental en esta etapa por fo que la
materia prima debe ser pesada en una balanza antes de ser volcada en la cinta
fransportadora.

Se produce la separacion de gran cantidad de pelo y vegetales.

Se regula la salida mediante una caja de velocidades, intercambiando un juego
de pifién y corona (2 x 3) y regulando las rpm del cilindro de entrada.

Luego de programar las longitudes deseada de la cinta de carda (sliver) de
acuerdo a la longitud final que se quiera dar a las madejas o bobinas de hilo, se

colecta el producto en contenedores cilindricos.
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Sdper Carda
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Saper Carda
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Super Carda otra vista
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Pasajes de Intersecting (drawframe)

En esta maquina se juntan 2 o 3 cintas de carda de similar fongitud para

hacerlo mas homogéneo (even). Tienen dos modelos: para fibras cortas o largas.

| ]
h
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Hiladora (spinner)
Tiene capacidad para 8 cabos, se programa las velocidades de 3 molores en
forma separada o en conjunto con un Master. Se programa mediante controles electronicos

fas torsiones por pulgadas, el titulo, la velocidad de hilado y la longitud fotal.
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Plegadora (plyer), vaporizador (steamer) y madejadora (skeinwinder)

Esta maquina se utiliza para juntar los cabos que formaran los hilos. Se pueden
hacer hilos de 2 cabos, 3 cabos, 4 cabos o 4 cabos “cable”.

Los hilos formados se juntan en un rodiflo, de aqui pasan a traves del vaporizador
(STEAMER) a una bobina y de fa bobina a la madejadora (SKEINWINDER). Esta uitimas son

maquinas complementarias necesarias para manipular os hilos.

Foto Plegadora (Plyer)
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Ofra vista de ia Plegadora

Madejadora

SKEINWINDER
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Feltmaker (Fieltro)

El felting es un proceso por el cual una bateria de fibras es convertida a una capa
consolidada de fibras, desarrollando un nivel muy alto del enredo de la fibra. El felting de las
fibras animales especialmente lanas, es alcanzado por la accién mecanica vigorosa en un
ambiente humedo.

Nuestro Feltmaker puede producir una hoja del fieltro 12 pies cuadrados de
tamafio (36"x48") en aproximadamente 12 minutos. EJ proceso continuado hace un fieltro
maés duro, que prolonga el tiempo de transformacién. Esto es Util para cierta ropa, sombreros,

etc. Ademas, permitir que la maquina ensamble las hojas puede producir yardage continuo.
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b. Informe sobre la capacidad de procesamiento de materia prima y volumen de producto
final a entregar. Rendimiento. Relacién entre la produccion hora y el umbral defa
maquinaria.

+ Capacidad de procesamiento de materia prima y volumen de producto finaf a entregar

El cuadro 1 muestra la materia prima (Mat. Prima) folal en Kg. afectada al sistema
de procesamiento. Durante el cual se producen mermas principalmente en ef lavado (Prod.
Lav.) y en segundo lugar en el cardado (Producto). Se ha planificado que el 10% del material
cardado Hfamado sliver o fops se venda como tal (Slivers) y el restante 90 % se procese a
hilos (Hilos). A menos que compradores que demanden mas hilo, lo cual seria una situacion
favorable debido al mayor valor agregado del producto hilado. Y se detalla la produccion
mensual

PLAN DE PRODUCCION ANUAL
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. . Aiio 1 Producto1 - |
Fibras [mat. Prod. e | o
Prima Lav. Producto'| Slivers. |Hilos [Fieltros
Mohair Kid 5000 3850 3234|"  323[ 2011} 616
Mohair Joven v B000f  -4440| ~£3730| - . 373|-+3357| - =710
Mohair Adulto 14000 10080|  8467| - . 847| 7620 1613
Mohair Fuerte . 7000%__ . 4830 4057 406]._ 3651 773
Mohair Acond. |~ 3000 1980|1663 166 | 1497| 317
Lana Ov-Cap 8000 4960 - 4166 417| 3750 794
Lana Borregos 2000 - , 1300 1092 109 983 208,
Cashmere : BETE IEE :
peinado 100 70 591 59 11
Guanaco 1001 . 70 58 59 11
Llama . ....100). ... 70 59 - 591 .. .0 11
i 45300] - 31440 26410 . 2641} «23945 5064
Total o ' ' 26586 5064
. Afio 2 Producto 2
Fibras  |mat. Prod.
Prima Lav. Producto Slivers Hilos Fieltros
Mohair Kid 5500 4235 3557 356 3202 678
Mohair Javen 6600 4884 4103 410 3692 781
Mohair Adulto 15400 11088 9314 931 8383 1774
Mohair Fuerte 7700 5313 4463 446 4017 850
Mohair Acond. 3300 2178 1830 183 1647 348
Lana Ov-Cap 8600 5952 5000 500 4500 952
Lana Borregos 2400 1860 1310 131 1179 250
Cashmere
peinado 125 87.5 74 74 14
Guanaco 125 87,5 74 74 14
Llama 125 87,5 74 74 14
Total 50500 35210 29576 2958 26839 5676
29797 5676
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. Afo 3 Producto 3
Fibras Mat. Prod.
Prima Lav. Producto Slivers Hilos Fieltros
Mohair Kid 6600 5082 4269 427 3842 813
Mohair Joven 7920 5860,8 4923 492 4431 938
Mohair Adulto 18480 13305,6 11177 1118 10059 2129
Mohair Fuerte 9240 6375,6 5356 536 4820 1020
Mohair Acond. 3960 26136 2195 220 1976 418
Lana Ov-Cap 11520 71424 6000 600 5400 1143
Lana Borregos 2880 1872 1572 157 1415 300
Cashmere
peinado 150 105 88 88 17
Guanaco 150 105 88 88 17
Llama 150 105 88 B8 17
Total 60600 42252 42590 3549 32207 6811
35756 6811
. Afo 4 Producto 4
Fibras Mat. Prod.
Prima Lav. Producto Slivers Hilos Fieltros
Mohair Kid 7920 6098.,4 5123 512 4610 976
Maohair Joven 9504 7032,96 5908 591 5317 1125
Mohair Adulto 22176 15966,72 13412 1341 12071 2555
Mohair Fuerte 11088  7650,72 6427 643 5784 1224
Mohair Acond. 4752 3136 2635 263 2371 502
Lana Ov-Cap 13824 8571 7200 720 6480 1371
Lana Borregos 3456 2246 1887 189 1698 359
Cashmere
peinado 175 123 103 103 20
Guanaco 175 123 103 103 20
Llama 175 123 103 103 20
Total 72720 50702 42590 4259 38640 8171
42899 8171
. Ano 5,6,7,8,9y 10 Producto 5 al 10
Fibras |mat. Prod.
Prima Lav. Producto Slivers Hilos Fieltros
Mohair Kid 9900 7623 6403 640 5763 1220
Mohair Joven 11880 8791 7385 738 6646 1407
Mohair Adulto 27720 19958 16765 1677 15089 3183
Mohair Fuerte 9625 6641 5579 558 5021 1063
Mohair Acond. 5940 3920 3293 329 2964 627
Lana Ov-Cap 16589 10285 8639 864 7776 1646
Lana Borregos 4147 2696 2264 226 2038 431
Cashmere
peinado 200 140 118 118 22
Guanaco 200 140 118 118 22
Llama 200 140 118 118 22
Total 85801 59915 50329 5033 45649 9654
50681 9654
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4%  12%

16%

14%
6%

15%

33%

Participacion Porcentual por tipo de fibra

@ Mohair Kid

B Mohair Joven
0O Mohair Adulto
O Mohair Fuerte

| @ Mohair Acond.
@ Lana Ov-Cap
| Lana Borregos

Cuadro 2

Muestra los porcentajes de Rinde al Lavado y Rinde Cardado al que fue sometida la

materia prima en los cuadros anteriores

Fibras Rinde al Rinde Hilado
Lavado Cardado

(%) (%) (%)
Mohair Kid i i 84 90
Mohair Joven 72 84 90
Mohair Adulto 2 84 90
Mohair Fuerte 69 84 90
Mohair Acond 68 84 90
Lana Ov- Cap 62 84 90
Lana Borregos 65 84 90
Cashmere 70 84 90

einado

Guanaco 70 84 90
Llama 70 84 90
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Cuadro 3
Produccion anual esperada de cada maguina

_ Kg/ Tandas Maquinas| Kg/ || Kg/
Zona _|Equipo | tanda | /dia .| proyecto| dia ano

Balanza
1- Zona Sucia 5 5 6 150 37500
Lavadora 8 5 6 240 60000
10 5 6 300 75000
2. Zona Secadoras/raquets 30 2 4 240 60000
Intermedia Enfardadora 200 1 1 200 50000
8 8 2 128 32000
Abridoras 10 B 2 160 40000
Sala Acond 10 8 2 160 40000
Dehairer 1 8 2 16 4000
Supercarder 2 8 6 06 24000
Draw frame 25 8 4 80 20000
1 8 6 48 12000
3- Zona Limpia Hiladora 5 8 6 240 60000
Steamer 10 8 4 320 80000
Cone Winder 10 8 4 320 80000
1 8 6 48 12000
Plegadoras 5 8 6 240 60000
Skeinwinder 10 8 4 320 80000
8 3 24 5000
Feltmaker 3 8 3 72 18000

Aclaraciones:
1. Las magquinas favadoras tienen un capacidad de entre 5y 10 Kg. de

fibras por tanda. Los kilogramos que se determine cargar cada tanda depende de la
suciedad que posea la materia prima. Se recomienda que para tener un producto optimo,
cuanto mas sucia la fibra menos kilos se carguen en la maquina. La experiencia de los
operarios permite tomar esta decision observando y palpando la materia prima. La

capacidad maxima de lavado por afio alcanzaria, si se cumple la oferta de materia prima,
40
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para los primeros 3 afos del proyecto, pasado lo cual habria que pensar en incorporar

una lavadora cada 10000 kilogramos sucios adicionales.

2. Las abridoras tienen una capacidad de trabajo de entre 8 y 10 Kg. de
fibras por tanda. En este caso esta variable se ajusta de acuerdo al grado de
afieltramiento del material lavado. Las fibras mas susceptibles al afieltrado son las fibras
finas, por debajo de 21 micrones. Lo cual representa un porcentaje minimo de las fibras
consideradas en el proyecto. En general se recomienda que para tener un producto
optimo, cuanto mas afielfrada la fibra menos kilos se carguen en la maquina. Con el
tiempo los operarios adquieren experiencia y toman la decision observando las fibras

lavadas.

3. Las maquinas hiladoras tienen una capacidad de trabajo entre 1y 5
kilogramos hora. Esta variable depende de la calidad final de los cabos que se desean
obfener. Los cabos de mayor calidad son los de titufos mas alto, de mas metros por
unidad de peso. En estos casos cuanto menor sea la cantidad de Kg. de sliver que se
procese por hora mas finos seran fos cabos que se obtengan. La decision de procesar
una determinada cantidad de kg por hora dependeré del valor de la materia prima (por
ejemplo, no tiene sentido hacer cabos gruesos- de titulos bajos- con Kid Mohair, pero si

con Mohair Fuerte.

4. Las plegadoras tienen una capacidad de trabajo de enfre 1 y 5
kilogramos por hora. Esta variable depende de la calidad final de los hilos que se desean
obtener. Los hilos se pueden confeccionar con 2 cabos, 3 cabos y 4 cabos. Cuanto mas
cabos mas kilogramos totales se produce, pero de peor calidad. Si el cabo en cambio
tiene buena resistencia a la traccion, se pueden confeccionar hilos de 2 cabos, muy finos
y livianos, de titulos altos. Esta alternaliva es para las fibras mas finas. Otras veces se

quieren dar efectos variegados y pueden mezclarse cabos de distintos colores o incluso
41
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en alguno hilos llamado “fantasia” se puede hilar un cabo fino y uno grueso, dando un
efecto particular al producto. La maxima cantidad de kilogramos se produce con fibras
gruesas e hilando 4 cabos, el producto es un hilo de titulo bajo, grueso, algo rustico que

puede temer problemas de picazon si se usa cerca de la piel.

5. La maquina de afieltrar utiliza los desperdicios de fodas las
maquinas. La capacidad de lrabajo varia de acuerdo el espesor, a la posibifidad de

mezclar colores y al uso final que se pretenda darle.

Se han realizado contactos con otras firmas que poseen esta misma
tecnologia con respuestas favorables en cuanto a fa confiabilidad y calidad de las
maquinarias y de los productos obtenidos. En el ANEXO 3, se encuentran las respuestas
de dos de las industrias extranjeras mencionadas anteriormente y que lrabajan con las

magquinas MINI MILLS. se adjuntan los e.mail recibidos :

+ Alasdair Chew
233 Main Creek Rd
Main Ridge, Victoria, Australia
613-59-89-6468
email; alasdair@alpacafiberworks.com.au
s lan Miller
Unit 10, Lycroft Farm Industries
Park Lane, Upper Swanmore, Southampton
Hampshire, England S032 2Q0Q
011-44-1489-877636
email, imiller@waitrose.com
¢« Rod Dakan
547 Gavilan Canyon Rd
Ruidoso, New Mexico 88345
505-258-9276

email: rdakan@royalspin.us
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e Shirley Pogorelc
319 Norris Hill Rd
Monmouth, Maine 04258
207-933-4107

email: friendsfolly@prexar.com

En lo que se refiere a repuestos hemos logrado una carta de la firma
proveedora que se adjunta, donde afirma que son fabricantes del 90 % de los repuestos.
Ademndas, es factible conseguir o fabricar en el pais o en la zona algun repuesto que sea

requerido, ya que la tecnofogia requerida no es sofisticada.

A tal efecto se ha tenido la precaucion de que fa firma cotice ademas de la
maquinaria requerida para el montaje de la planta, aquelios repuestos mas factibles de

rotura durante el primer afio de uso.

Traduccion de la carta enviada por Douglas Nobles, Presidente de la Firma

Belfast Mini Mills Limitada

“Estimados Irene y Diego:

Esta carta es para confirmar que Belfast Mini Mills Limitada confecciona el 90 % de fas
partes necesarias para reemplazar y reparar la maquinaria textil completa que vendemos.
El restante 10 % consiste en rulemanes, poleas, motores y ciertas partes de hiladoras.
Nosofros realizamos un abastecimiento completo de estas partes y podemos enviarles via

correo 0 Fedex cualquier pieza ef mismo dia que fa soliciten.
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Belfast Mini Mills Limifed
1820 Garfield Road
KR#1
Belfast, PE
COA 1A0
PFx (902) 659-2430
Email: zichard@mumnulls net

Dear Irene and Diego;

This is to confirm that Belfast Mini Mills Limited manufactures 90% of the parts and
accessories required to replace and repair the entire textile machinery that we sell. The
remaining 10% consists of bearings, pulleys and motors and some spinning parts. We
maintain a ready supply of all these parts and can ship any required part to you via mail
or Fedex the same day of ordering.

Yours Truly
Signed
Douglas Nobles

President
Belfast Mind Mills Limited
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Lista de proveedores de maquinarias especificas y de apoyo

De acuerdo al tamafio de fa Flanta elegida se detallan los proveedores de
maquinas especificas y listado de proveedores de maquinas de apoyo ( Calderas,
balanzas, etc)

Maquinas de Lavado:

» [nternational Spinners Limited (Canada).

Maquinaria Textil: :
e [nternational Spinners Limited Mini Mills

Calderas
e  (Gonellase

o CACHO SANITARIOS -
E-mail:info@cachosanitarios.com.ar
Direccién: Andres Baranda 329
{1878} - Quilmes
Pcia de Buenos Aires
Argentina

. CERFAL calderas, termo tanques € instalaciones
de calefaccién y agua caliente
Romulo Nadn 2369 piso 7 dto. A TEL / FAX:
42450084
Mens.: 4595-2048 o al 4595-4800 cbd. 5446 - Movil
(15)5144-1957
E-mail: calderasfalferoni@hotmail.com
http.//www.administradoresph.com.ar/cerfal

s  EFRAM I11 de Septiembre 2957 (1429)
Cap. Fed. Tel Fax: 4782-8237 (Lin. Rol.) 4786-7012
E-Mail: efram@esimet.com.ar
Internet: www.esimet.com

» Taller los Andes
Av. Independencia 2256
(12258) Capital Federal
Tel.: 4308-5344 Fax:4802-0057
ventas@lalleresiosandes.com.ar
www.tallereslosandes.com.ar
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2.3. Planta Industrial: En funcion de Ia oferta de materia prima, la
tecnologia y el mercado. Disefio de la planta Industrial

. El detalle de la oferta de materia prima fibra Mohair al proyecto es el siguiente:

Categorias 2001 2002 | 2003 | 2004
Kid . 1.667 1.140 5.398 3.647
Joven 2.918 3.642 9.578 7.934
Adulto’ 4.145 7.661 7.260| 12.529
Fuerte 9.138 7.733 8.345 9.174
Acondicionado 17.228 16.416 9.823 10.402
Ptas. Amarillas 2.918 2.597 1.592 2.459
TOTALES MM | B354 37.914 |¥¥307189 | 1B 417996 | B¥46.145

En funcidn de un anélisis objetivo (datos de los ultimos § afios), se puede

estimar que el crecimiento del programa mohair asegura un

incremento de

aproximadamente 3000 kg de fibra por afio, o sea que estimando la proyeccion a diez

arios, se puede contar que en ese momento la oferta sera de 80.000 kg de Mohair

Evolucién de la clasificacion del Programa Mohair

P )

L. .. .. . PORCENTAJES. _ . =, .
Categorias RN 2001 [8F198 2002 A% 2003 |75E 2004
Kid 4,39% 291%|  12,85% 7.90%
Joven 7,68% 929%| 2281%| 17,18%
Aduito 10,90% | 1955%| 17.29%| 27.15%
Fuerte 53,04%| 1973%| 1987%| 19,88%
Acondicionado 45,32% 41 89% 23,39% 22 .54%
Ptas. Amarillas 7.68% 6,63% 3.79% 5,33%
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ANO 2004

30,00% gl
25,00% & m Kid |
20,00% | m Jowen I
15.00% i o Adulto ‘

0O Fuerte \
10:00% m Acondicionado ||

| 5,00% B Ptas. Amarillas

0,00%

En tanto la oferta de Lana es la siguiente:

Por Asociac. Kilos
FE.CO.R.SUR 100850
AR.C.A.N 50000
CHUBUT 154000
A.C.U. 4030
QUINE 14388
ACCAN 3000

Con los datos anteriormente mencionados, concluimos que la oferta al
proyecto con una proyecciéon a 10 afios es de 80.000kg de Mohair y 326.000 kg de lana.

La viabilidad del proyecto ya ha sido determinada con la alternativa
tecnolégica novedosa mencionada en el punto 2.1

Estas maquinas son denominadas “minimills” (mini industria) o “cottage mills”,
(industria hogareria) .Esta propuesta se da en el marco de un proyecto social de
desarrollo regional y tiene como finalidad de instalar una pequeria industria tipo pyme,
que comercialice distintos productos tal como fibras lavadas, fibras descerdadas, slivers
o tops ? e hilos, que funcione activamente durante todo el afio, que genere para sus

trabajadores la posibilidad de un empleo genuino y un oficio.

% Sliver o top: cinta continua de fibras paralelizadas (peinadas), esencialmente libre de materia vegetal y
fibras cortas, con distribucion homogenea de cada grupo de longitudes de fibra a lo largo de la cinta, de
densidad lineal aproximadamente constante y con bajos niveles de torsién.

Ing. Irene M. Pojmaevich
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Por otra parte podria  considerarse como objefivo comercial
introducir por primera vez en el pais esta modalidad de procesamiento a pequefia escala
siguiendo una corriente que se repite en varios lugares del mundo, en fa basqueda de
productos de fibras especiales, “customisados” lo que significa que los tops y los hilos
pueden prepararse de acuerdo a los requerimientos puntuales de clientes, mezclando en
distintas proporciones fibras de distintas especies animales (y/o colores), déndoles una
terminacion que sin lfegar a serlo podrian ser considerados arltesanales, pero que sin la
rusticidad y heterogeneidad de estos, permiten confeccionar prendas de mejor calidad.

. Requerimientos de Supetficies por Dependencia. Para la Planta.

Acceso 54 36 1,5
Show room-shop-stock de productos terminados 32,4 54 6
Secretaria 34,32 7.8 4.4
Direccién 21,84 4,2 5,2
Banos administracion 15,96 4,2 3,8
Sala de reuniones 46,8 6 7.8
Cocina 16,8 4,2 4
Banos personal 24,36 4,2 5,8
Taller 33,6 4,2 8
Stock de productos terminados 48 6 8
pasillo 40,96 1,6 25,6
Zona intermedia 96 16 6
Sala de maquinas 25,2 4,2 6
Zona Sucia 112 8 14
Sector recepcion y pesaje de mercaderia 190,4 8 23,8
Zona limpia Maquinaria Textil y sala de
Acondicionamiento 912 24 38
Superficie cubierta requerida~ ' oo (7| 1650,64

49
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Determinacion, Cantidad y Funcién de los equipos.

ing. Irene M. Poimaevich



Estudio de Factibilidad Técnica

[T I 7

¥l

.
i - . !
e 3 i - 0 : G
o G o 3 . .

Diseno de planta Zona Sucia: Sector de Acopio de Materia Prima y Lavaderos
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6 lavaderos (4 contra la pared exterior y 2 contra la pared interior) Zona Limpia-
Maquinas textiles y Sala de Acondicionamiento

8

!
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38

Zona Limpia- Maquinas lextiles v Sala de Acondicionamiento

24

33

4
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Diseno de planta Zona Limpia

1.

8.
9.

10.

Abridoras ( las maquinas abridoras se deslizan sobre rieles para
atender a 2 salas acondicionadas cada una)

Salas acondiciocnadas

Dehairing (las maquinas descerdadoras se utilizan especialmente
para fibras de guanaco y cashmere, 0 mohair con alto contenido de
kemps)

Supercardas

Drawframe

Hiladoras

Steamer

Conewinder

Plegadoras

Skeinwinder

2.4, Determinacion de necesidades: Energéticas, de agua y gas.

En el caso del suministro de energia eléctrica, el servidor ha
manifestado la factibilidad del mismo.

Para el suministro de agua se ha determinado la necesidad de realizar
una perforacién, y se ha demostrado /a factibilidad de la obtencién del liquido

elermento.

En cuanto el suministro de Gas, se ha solicitado a la empresa
manifieste la Factibifidad, aun no se han expedido.

Proyeccién del Requerimiento de Agua Para la Planta Industrial

Ing. Irene M. Pojmaevich
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| Mat Prima | Agus
Wohair Kid BRO0 | 182580

Mohair Joven | 6500 | 231000
Mohair Adulle | 15400 | 539000
Mohair Fuerte | 7700 269600
Mohair Acond. | 3300 0
tana Ov-Cap || 10000 | 350000
Lana Borregos |l 2500  &7500
Cashmers i
penado - 125 -
Guanaco L 125| 4375
Llama . 4375
01 1565500 17850001 61200 2142000
Total _ jfﬁ] : : it
Afiod
Fibras
Mat. Prima |
Mohalr Kid _ 7920
Riohair Joven S804
Maohair Adulio 22178
Mohalr Fusrte 11088
Mohair Acond. | 4752
Lana Ov-Cap 14400
Lana Borregos ) 3600
Cashmere
peinado S V4]
Guanaco 175
Liama 175
73440
?@iﬁi et Cubicos

Lavadero 900 lls hora

Caldera 300 ifs hora

Consumo personal 30 personas 3600 s dia, 150 s hora
Olros consumos estimados 300 #ts hora,

Total: 1.650 litros hora

Ing. lrene M. Poimaevich
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Reguerimienio Energétice.

Balanza 1 220 3 3 1
1- 7ons Sucis Lavadora 6 110 13 78 10
Forzador
secadoras 4 220 10 40 6.5
2-Zona
Intermedia Enfardadora 1 220 5 5 3.5
Abridoras 2 110 14 20 855
Extractores Sala 4 220 2! 32 &
Dehairer 2 110 10 20 g5
Bupercarder & 110 8 48 £5
Draw frame 4 114 12 48 8
3-Zona Limpia | Hiladora 6 1490 13 78 10
Sieamer 4 110 g 32 g
Cone Winder 4 110 8 32 8
Plegadoras & 110 13 78 10
Skelnwinder 4 119 8 32 &
Feftmaker 3 110 12 36 8

Potencia requerida de planta 502 A x 110V= 55 KVA

Potencia reguerida de planta 84 A x 220 V =18 KVA

FHeguerida de Plania 73
Huminacion 10
Ot 5

En funcibn de este dato se reguiere un transformador de 100 KVA

Reguerimienio de Gas. Calefaccidon y Agua Caliente para el Lavadero.
La Calefaccion ha sido calculada en funcion del tipo climético, v

ef batznos térmico.

57
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> Tipo climatico:

Semiarido y Seco de mesela continental, propia de estepa patagonica.
Temperatura Media anual 12°C, en verano Temperatura Media anual 22°C con
maximas de31°C. En Invierno la Temperatura Media es de 6°C, registréndose el Minimo
de — 15°C.. El registro Medio de lluvias anuales llega a 250 mm. (Entre Mayo y
Septiembre). Precipitaciones Niveas: promedio 3 dias H = 0,30 mts. (Entre Junio y
Agosto). Los Vientos predominantes del Oeste y sudoeste, se manifiestan todo el afio
especialmente en el mes de Agosto, cuya velocidad promedio es de 45 Km /h. (Rafagas

de 180 Km /h).

Balance térmico

El balance térmico se realizé considerando los siguientes coeficientes (K):

Saito térmico | 30lc
Puertas Balcon 5|Kcal/ hm2°C
Muros externos 1,2|Kecal f hm2°C
Ventanas 5[Kecal/hm2°C
Techo 1|Kcal/hm2°C
Puertas 2,5|Kcal/hm2°C
Renovacién de aire por

hora 1

Altura Locales 3[mis

Altura Puertas Balcon 2,1 | mts

Altura Ventanas 1,5 mts

Altura Puertas 2.1 |mts

Ing. Irene M. Pojmaevich
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Resumen de Balance Térmico de RADIADORES

' Lodal N° et delo * | Rendim. % intida
_LocalN:. |° . valombre: L L LUSS | .Kealth = |~ - ’Elém;i
1 ZONA LIMPIA 59274,58 700 293 '
RECEPCION Y

2 PESAJE MP 7796,45 700 293 23 27

3 ZONA SUCIA 8017,30 700 293 24 27

4 ZONA INTERMEDIA 6871,97 700 293 21 23

5 SALA DE MAQUINAS 1594,73 700 293 5 5

6 TALLER 275290 700 293 8 9

7 COCINA 862,85 700 293 3 3

8 BANOS PERSONAL 1294,27 700 293 4 4

9 SHOW ROOM - PB 281966 700 293 8 10

10 PASILLO PB 901,37 700 293 3 3

11 SALA DE REUNIONES | 5284,94 700 293 16 18

12 DIRECCION 1376,45 700 293 4 5

13 SECRETARIA 2752.90 700 203 8 9

BANOS

14 ADMINISTRACION 1376,45 700 293 4 5

15 SHOW ROOM 1°P 5284,94 700 293 16 18

16 PASILLO 1° PISO 3677,38 700 293 11 13
| 111939,12 382 1
Capacidad Total de la caldera en Kcal/h 134326,¢
Caudal de la bomba en Ith Temp. De mando 80°C 13432,

De acuerdo al gasto caldrico analizado en calefaccién y la necesidad de agua

caliente para el lavadero: Son necesarias:

Una Caldera humo tubular de 300.000 k- cal-h, para produccion de aqua

completa con aislacion, quemador y confroles.

Un termo tanque de 500 Its modelo tt-5df- de alta recuperacion

Requerimiento de Gas Natural

Elemento Consumo
' .| mts3/hora .
Caldera de calefaccion 18
Termo tanque 7
Otros 4
Total ‘31
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Las caracteristicas de la Caldera de Calefaccion y el Termotanque se

encuentran detallados en el ANEXO 4

abla de requerimientos Totales

Requerimientos | Cantidad x unidad
| Agua 1.650 Its x hora
Energia Electrica 88 KVA
Consumo Gas 31 m3 x hora

3. Diseno de obras civiles. Localizacion. Superficie e Infraestructura

necesaria para la instalacion de la planta. Costos.

3.1. Definicion y localizacion def terreno, micro localizacion.

Macro localizacion: La ciudad de Zapala, cabecera del departamento
homonimo, se encuentra ubicada en el centro de la provincia del Neuquén, Republica.
Argentina. Se ubica en el nudo carretero donde se interceptan las Rutas Nacionales N°
22 (E- Q) y N° 40 (N — S). Por la primera (pavimentada hacia ambos lados en toda su
extension), se vincula al este, con la ciudad de Neuquen, Capital de la provincia
homdnima {182 Km.), y hacia el ceste con el paso Pino hachado, limite con la Republica
de Chile (110 Km.). La segunda vincula hacia el Norte con Chos Malal (191 Km.), y
hacia ef sur con Junin de los Andes (205 Km.), esta ruta, entre los tramos mencionados,
también se encuentra pavimentada. La udltima localidad dista a su vez 45 Km.,
{(pavimentadas por la ruta 234) de la ciudad turistica de San Martin de fos Andes. Desde
Zapala parte ademas, hacia el Qeste, la ruta provincial N° 13, por donde se flega,
pasando por el Parque de Nieve Primeros Pinos, al circuito turistico Pehuenia y al Paso

Icalma (limite con Chife).

Ing. Irene M. Pojmaevich
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Vias y medios de comunicacion.

Zapala se encuentra ubicada en ef nudo carrefero donde se interceptan las
Rutas Nacionales N° 22 (E—- O) y N° 40 (N S).

Por la primera (pavimentada hacia ambos lados en toda su extension),
se vincula al este, con la ciudad de Neuquén, Capital de la provincia homoénima
(182 Km), y hacia el oeste con el paso Pino hachado, limite con la Republica de
Chile (110

Km). La segunda vincula hacia el Norte con Chos Malal (191 km.), y
hacia el sur con Junin de los Andes (205 Km); esta ruta, entre fos tramos
mencionados, también se encuentra pavimentada. La ultima localidad dista a su
vez 45 km, (pavimentadas por la ruta 234) de fa ciudad turistica de San Martin
de los Andes. Desde Zapala parte ademas, hacia el Oeste, la ruta provincial N°
13, por donde se llega, pasando por el Parque de Nieve Primeros Pinos, al
circuito turistico Pehuenia y al Paso Icalma (limite con Chile)

El Parque Industrial se encuentra distante aproximadamente a 5 Km.
de la ciudad de Zapala, sobre la ruta 22. Frente al predic de Zona Franca.
Interseccién del camino de Cementera Loma Negra.

Se incluye nota de fecha 31 de Marzo 2005, al Sr Intendente de la
Ciudad de Zapala, donde se menciona el Decreto de creacion del Parque
Industrial y la intencion de instalar fos servicios basicos, pedidos de radicacion,
elc. Para poder planificar la organizacién del Parque. Y el decreto Provincial de

referencia.

Ing. Irene M. Pojmaevich
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Provincia del Neuquén
Ministerio de Produccién y Turismo
Subsecretaria de Produccién

Direccion Provincial de Industria y Comercio

NEUQUEN , 31 de Marzo de 2005

Al &r,
Intendente Municipal de Zapala
Raul PODESTA

Su Despacho

Me dirijo a Ud. en respuesta a vuestra nota del 15 del coriente referida al Parque
Industrial de Zapala dirigida al Sr. Ministro de Produccion y Turismo.

Al respecto cumplo en comunicarie que:

1. Por Decreto N° 2940/04 del 21 de Diclembre de 2004 se cred el Parque Industrial
Provincia de la ciudad de Zapala en un predio de 39 Ha. ubicado al Nore de!
" érea reservada para la Zona Franca de Zapala;
2. Se ha efectuado la mensura del lote que se destinara al Parque —cuya copia le
adjunto-; y
3. Se ha ordenado el estudio preliminar para efectuar e proyecto de subdivisidn y
. mensuras para la apertura de calles y posterior dotacién de servicios al mismo.

-, Para proceder con mayor celeridad le solicito tenga a bien aportar todo date que
P . considere-de interés sobre el particular, EI conocer cudles son los pedidos de
radicacién-—objeto, superficie, necesidad de serviclos, etc.- serla de mucha utilidad

.20 1a tarea de planificar la organizacion del Parque

Sin otro particular, saludo a Ud. muy atentamente.-

DIRECCION PROVINCIAL DE INDUSTRIA Y COMERCIO
Sgto. Cabral N° 794 - Neuquén Capital (8300)
Tel.( 0299)4420613/4481488
. ,\“ué; y Emall:.mdustrnayc?merc|o@neuquen.gov.ur- (_ _ ;\) ) S
&. > woc. Ha ‘“r'g{C#:s Ce o TL/.OH’,O S "6’{’:‘“'00‘"2 /

drer¥reeelly

Decreto de relocalizacion del Parque Industrial Provincial de la
Ciudad de Zapala Nro 2940/04

Ing. Irene M. Pojmaevich
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DECRETO NO. 1410 _f04.-
NEUQUEN, | it !",iui-! :

VISTO: .
El Expedienté' N° 3310-5023/04 de registro de la Subsecretaria d¢ Produccidn

del Ministerio de Produccian y Turismo, mediante el cual se gestiona & creacién. de
un Parque Industrial Provincial en la cludad de Zapala y el Decreio N? 0031/99; vy

CONSIDERANDO:

Que resulta necesario relocalizar el Parque Industril Provincial
de ia ciudad de Zapala a un predio mas amplio, sequro y alejado de fa Fpna urbana;

. Que su concrecidn serd un instrumento Idéreo de p#omocic‘m in-
dustrial;

Que para ello es necesario desafectar partz del IoEL reservadc
para la Zona Franca de Zapala;

Que el drea reservada es la ubicacidn mas conveniénte para la
instalacion del Parque Industrial Provincial de la ciudad de Zapale; ’

Que a la fecha se encuentran realizéndose las obras ;ara la dota-
cmn de los servicios necesarios a las industrias que se instalen;

- Por ello;

;
EL VICEGOBERNADOR DE LA PROVINCIA DEL NEUQUE@
- EN EJERCICIO DEL PODER EJECUTIVO : q

DECRETA:

Articulo 19; CREASE el Parque Industrial Provincial de la ciwlad de Zapala, asig-

nandose para su ubicacidn la superficie de terrenn, sujetaga mensura,
ubicada en el angulo noreste del Lote Oficial "M” de la  Seccion XX, cuyos linderos
son al Noreste la traza de la Ruta Nacional N® 22, al Sur ei cenominagdo “Camino
Fortabat” y al Norte el remanente del Lote Oficial 1.- .

Articulo 29: DESAFECTESE e! Lote *M3” de 39.12 Has. de Superficie, que es parte
' del iote “M” reservado mediante Decreto N2 03./99 parg el empla-
zamiento de la Zona Franca de Zapala.- ’

Articulo 3°; El presente Decreto serd refrendado por el Sefior Ministrojde Produc-
" cion y Turismo.-

Articulo 49; Comuniquese, publiquese, dése intervencién al Boletin Oficidl y Archive-
se.-

FIRMADO BROLLC, :
FERNANDEZ DQTZEL.

Ing. Irene M. Pojmaevich
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Plano de Ubicacién Parque Industrial Provincial de la Ciudad de Zapala
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3.2. Costos del mismo.

En este momento el Parque Industrial Zapala, se encuentra en etapa de
definiciones. El Pl es un consorcio, en principio esta en manos del Gobierno provincial
hasta que la radicacién de industrias determine la participacion de representantes de

cada una de ellas quienes daran definitivamente el perfif def mismo.

En febrero de 2005, se determino la nueva localizacion, faltando la
Nomenclatura catastral correspondiente a fa parcela del Parque Industrial Provincial de
Zapala, porque aun no se ha realizado la mensura de las parcelas y no se encuenltra

reglamentado, ni se ha determinado la forma en que va a ser subdivido.

En la actualidad las tierras son propiedad de fa provincia quien debera
efecutar el correspondiente amanzanamiento y en virtud del mismo, los proyectos de

redes, efc.

L.a dimension del terreno necesaric para la instalacion de la Industria es de
50 x 70. Se ha tenido en cuenta la superficie de la Planta y la superficie exterior
requerida para el movimiento de camiones.

La superficie total del parque industrial es de aproximadamente 520

Hectareas.

No se puede calcular el costo del terreno porque aun no se ha determinado el
valor del m2 de la tierra, aunque podriamos estimar un costo de $ 0.70/m2, tomando
como referencia la Ordenanza Municipal Nro 052/02, que determinc el valor de fas tierras

para medianas Industrias, denfro del efido Municipal.

Ing. Irene M. Pojmaevich
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Zapala, 19 de Abril de 2002

ORDENANZA N°® 052/02
VISTO:
La Ordenanza N° 306/93, Anexo B - Valores de Tierra, ¥;
CONSIDERANDO :
Que la Ordenanza N° 306/93 en su Anexo B, donde se fijan los
valores de Tierras, merece ser revisada y actualizada para una
mgejor adecuacion a la realidad actual.
Que las circunstancias del presente, donde se requiere apoyar a
Proyectos con emprendimientos productivos privados  yéo
estatales. .
Que con el propésito de fomentar la instalacién ¥
funcionamientos de emprendimicntos, es menester brindar los
servicios indispensables, en el Parque Industrial de nuestra
ciudad.
Que " Ja falta de los servicios indispensables para el
funcionamiento hace necesario oftecer a cambio, un valor de
compra de la ticrra acorde a las circunstancias, micntras
permanezca la falencia.
Que ¢l sector del Parque Industrial Zapala aludido comprende a:
Area Industrial
12 Area de servicios y pequefias industrias.
I3 Arca de medianas industrias.
POR ELLO:
EL HONORABLE CONCEJO DELIBERANTE DE LA CIUDAD DE
" ZAPALA, EN USO DE LAS FACULTADES QUE LE SON PROPIAS
DICTA CON FUERZA DE TAL LA PRESENTE:
ORDENANZA N° 052/02
ARTICULO 19) Déjense sin efecto, a partir de la promulgacién de la presente los
siguientes valores de tierra fiscal municipal para la venta en el Arca

industrial:
12 Servicio de pequefias industrias 3,23 $/m’.
I3 Medianas industrias 1,35 $/m*.

Establecidos ¢n la Ordenanza N° 306/93, Anexo B - Valores de

Ticrra y toda otra que se oponga a la presentc.
ARTICULO 2° Fijanse los valores provisorios de venta de tierra fiscal - municipal,
hasta tanto no se implemente la prestacidon de los servicios de

Ing. Trene M. Pojmaevich
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¥

Alumicgiadidod ds Rapala
Somcratls Conoyo Dediborasnis
infraestructura bisicos como: agua corriente, energia elécirica, gas
natural y desagilc cloacal, para el Area Industrial los que serén:
12 Ares Servicios y pequefias industrias 1,35 $/m*.
I3 Area medianas industrias 0,70 $/m>,
ARTICULO 3% Comuniquesc al Departamento Ejecutivo Municipal a sus efectos.
ARTICULO 4°) Publiquese en ¢l Boletin Oficial Municipal y archivese.

Promiois Vosdssion e Crnans CEXlhorts P
Secretaria . Presidente

Decreto Nro 52/02. Con relacién al valor de la tierra fiscal, dentro del ejido

Municipal.

Ing. Irene M. Pojmaevich
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Mapnicipatided de Sapala
Sacratarins de Gobierno

DECRETO N° 52/C2  /

VISTO: :
Lo dispuesto por Ordenanza N°52/02, del Honoravle
Conecejo Daliberancaor +

EL SEROR INTENDENTE MUNICIPAL DE LR CIUDAD DE ZAPALDN
DECRETD-A

ARTICULO 1°) Promilgase la Orxdenanza N°52/02, que delda sin;
atfecto loso valores e tierxrs Fisval
municipal para la vernta en =l Area ’
Induatrial, establecidos en la COrdenanza N° .
306/93, anexo B Valores deo Tierra y tods
octra que sSe oponga a4 la presente, fija los
valores provisorics de wventa de tierra!

fiscal municipal, hasta tanto ne e
implemante la prestacidén e los servicios de
infracztructura basiccs coma : agua :

corriente, energia eléctrica, gas natural v
desagile cloacal, para @l Erea Industrial.-~
ARTICULO 27) Refrende la prosaente =1 Secretario de
. Gobierno Dr. Pablo F. Tomasini.-
ARTICULO 3°)Comunidguese, publlquese er ol Beletin of;c1a1
Municipal, dése al D.M., cumplidec remitase
al H.C.D. para su archive. -

Zapala, 23 re Abril de 2002.-
¥e

fdo., Radl A. Podaatd
Ialenavnle Manielpal

Fdo. Pablo F. Tomasini
Sowreb oo o Gokslea pams

ARTiCULo 4" Publiqum encl B-olel.in Oﬁcml Mumcapal VJH ‘(\ !
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3.3. Disefo de edificio (Plano de planta y corte) para la planta industrial. Costos

estimados.

Memoria Descriptiva

E! edificio en una sola planta, lendré una superficie de 1.650m?2
aproximadamente, en la que se distribuyen los locales que aportaréan a la sala de
procesamiento del hilado (Zona limpia). Estos locales determinan el proceso que inicia ef
seclor de recepcion y pesaje de la maleria prima, pasando a fa zona sucia (sector

lavaderos), zona intermedia donde se procede al secado de las fibras.

Saliendo de esta ultima, se ingresa a la zona limpia en la que se encuentra fa
magquinaria textif en la que se acondiciona la fibra procediendo a su hilado para luego ser

remitido al area de stock de produclos terminados para el inicio de fa comercializacion.

Cada espacio determinado por su uso tendra las terminaciones acordes, tal
cual los sanitarios que se terminaran con piso ceramico, al igual que las oficinas, y
revestimientos cerdmicos en paredes hasta una altura de 2.20mts. Pinturas al agua y
cieforraso suspendido en PVC. Se dispondra de pantallas sonoras en el sector oficinas

para aislar del ruido producido por las maquinarias funcionando.

El resto de las instalaciones, salvo ef taller de reparaciones y mantenimiento y

sala de maquinas, tendra piso alisado de cemento y terminacion de revoque inferior fino.

El taller y la sala de maquinas se terminaran con alisado de cemento
reforzado habida cuenta fos grandes pesos que en effas se movilizaran, y las paredes se

pintaran con pintura al aceite o tipo Epoxi para facilitar su higiene.

Ing. Irene M. Pojmaevich
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Al exterior, los muros de ladrillon de la zona se terminaran a fla vista con
revestimiento en piedra laja como zdcalo de distintas alturas. Al interior, revoque grueso

y fino a la cal con pintura al agua.

La cubierta se desarrollara a dos aguas en chapa galvanizada ondulada N°
24, cielorraso a la vista en madera de pino %" x 4" arrancando desde los muros de las

instalaciones que hacen ef aporte a fa nave central con vertice en el centro de fa misma.

La nave central se aisla con un cielorraso suspendido de las cabriadas en
material PVC, galeras galvanizadas y aislada térmicamente con poliuretano expandido 2"
aplicado en la chapa para considerar un ético frio, habida cuenta la gran demanda

energética que produciria fo contrario.

En lo estructural, se realiza en hormigén armado, columnas y vigas, siendo la

mamposteria solamente de cerramiento.

Las aberturas serén metélicas salvo las de las oficinas y sanitarios que lo
seran en puerta placa enchapadas, no asi las ventanas que compondran el conjunto

anteriormente citado.

Todas las instalaciones para un servicio de estas caracteristicas se

corresponden con las exigencias en practicidad y seguridad determinados por los entes

prestatarios.

Planos de Planta y Corte

Ing. Irene M. Pojmaevich
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Costos: segun los valores locales de construccion por m2 podemos estimar

que la obra de 1600 m2 tiene un valor aproximado de § 1.440.000 (U$S 480.000).

3.4. Manejo ambiental efluentes y contaminacion.

Consideraciones y recomendaciones sobre el proyecto ejecutivo y el

estudio de impacto ambiental

De acuerdo con el Decreto 2656/99 que reglamenta la Ley Provincial 1875
(T.O. Ley N° 2267) en su: “Anexo V Listado no taxativo de actividades que requieren la
presentacién de un Estudio de Impacto Ambiental (EIA)” indica en el punto 48.
Instalaciones para el lavado, desengrasado y blanqueo de la lana, como actividad que

requiere presentacion de EIA.

De acuerdo con lo armiba expresado se encuadraria el Proyecto de
Industrializacion primaria del Mohair y de la Lana y en particular el lavadero de pelo
mohair como actividad que requiere presentacion de EIA, pero por ser el listado no
taxativo considero que, por el tamafio o0 escala del emprendimiento - su demanda de
recurso agua, volumen de effuentes resultante y tipo de tratamiento previsto — debe ser
ubicado en el “Anexo IV Listado no taxativo de actividades que requieren de la

presentacion de un Informe Ambiente (1.A.)".

A los efectos de realizar la presentacion en el nivel municipal y provincial, de
acuerdo a las exigencias de la normativa vigente, se recomienda fa presentacion de una
nota a la Direccién Provincial de Medio Ambiente y Desarrollo Sustentable, como
organismo de aplicacion de fas normas ambientales, cuyo objeto debe ser la solicitud de
encuadre del Proyecto, en el Anexo IV o en el Anexo V, a los efectos de su preparacion y

presentacion.
73

Ing. Irene M. Pojmaevich
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La nota arriba indicada deberia tener un anexo con los datos sustantivos del
emprendimiento, en especial las actividades impactantes y efluentes que, por su
cantidad y caracteristicas, resuften contaminantes; todo ello a los efectos de que puedan

determinar su categorizacion.

A continuacion se presentan fos Términos de Referencia para la Contratacion
del Consultor con equipo técnica, 0 de una Consultora para la realizacion del Trabajo de
Consultoria. Esta es un version muy preliminar que debe ser ajustada en funcién del

Anfeproyecto.

El Consultor con su equipo o Consuftora que realice el Informe de Impacto
Ambiental debe mantener contacto con el Equipo o Consulfora que realice el Proyecto
Ejecutivo, acompariando, discutiendo y acordando, pero no debe depender de él, debe

ser independiente.

.Desde ya que lo ambiental comprende la viabilidad ambiental (factores
bidticos, abidticos, econémicos, sociales y de seguridad e higiene de los trabajadores),
legal (ambiental, laboral, etc.), social, econémica (vista desde las externalidades del
proyecto, pasivo ambiental, efc.)

Podria definirse el Estudio de Impacto Ambiental (EIA) como la alteracion,
modificacién o cambio en el ambiente, 0 en alguno de sus componerites de cierta
magnitud y complejidad originado o producido por los efectos de la accion o actividad
humana. Esta accion puede ser un proyecto de ingenieria, un programa, un plan, o una
disposicion administrativo-juridica con implicaciones ambientales. Debe quedar explicito,
sin embargo, que el termino impacto no implica negatividad, ya que este puede ser tanto

positivo como negativo.

Ing. Irene M. Pojmaevich
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Conftratacién de un Consultor y equipo asociado para la Elaboracion del
Documento del Informe de Impacto Ambiental del Proyecto Ejecutive "Planta de
Procesamiento primario Mohair-Lana el Municipio de Zapala, Provincia del Neuquén”
requerido por la Direccién Provincial de Medio Ambiente y Desarrolfo Sustentable de la
Provincia del Neuquén de acuerdo con lo exigido por la Ley Provincial N° 1875 (T.Q.
2267) Decreto Reglamentario N° 2656/99, en especial lo requerido en su Anexo Il

Actividades a realizar:

El Consultor y su equipo deberan desarrollar las siguientes aclividades:

- Dar lectura al la Ley Provincial N° 1875 (T.O. 2267) Decreto Reglamentario
N° 2656/99, en especial Anexo Ill, y a las normativas de la Municipalidad de Zapala, y
tomar contacto con el equipo técnico de la Direccion Provincial de Medio Ambiente y
Desarrollo Sustentable y sus pares de la Municipalidad de Zapala y el Honorable
Consejo Deliberante.

- Dar lectura del Anteproyecto “Planta Procesamiento Primario de! Mohair-
Lana en el Municipio de Zapala, Provincia del Neuquén”

- Presentar una propuesta de Plan de Trabajo, a los 30 dias, que debe
confener un cronograma con las acciones a desarrollar, con sus responsables
individualizados en funcion de su experticia. La propuesta debe contemplar la
comunicacion a sociedad y su participacion temprana.

- Realizar los ajustes al Plan de Trabajo en acuerdo con el coordinador

- Interactuar con el Director del Equipo responsable de la Formufacion del
Proyecto Ejecutivo.

- Redactar informacion con destino a la comunidad local.

- Redactar anteproyectos de notas dirigidos a la Coordinacion que fueren
necesarias ante organismos provinciales y/o nacionales, centros de investigacién y
desarrollo, etc.

- Realizar entrega de informes de avance e informe final

- Realizar propuesta de Audiencia Publica

Ing. Irene M. Pojmaevich
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- Redactar Térmminos de Referencia para la contratacion de consultorias o
trabajos especificos resultantes de la Audiencia Publica o de situaciones ambientales
emergentes durante la formulacion def Proyecto Ejecutivo

- Realizar los ajustes resultantes de la Audiencia Publica, y los que surgieran
de la Autoridad de Aplicacion Ambiental Provincial y Municipal, al Documento Final del
Informe de Impacto Ambiental

- Presentar los originales de estudios especificos realizados en faboraforios, o
copias certificadas de los mismos, que sustenten informacion o datos para acciones y/o
modificaciones al proyecto que se consideren relevantes

- Elaborar ef presupuesto anual de las actividades del Plan de Monitoreo, o de
Gestion Ambiental, de la Etapa Operativa del Proyecto, y de las inversiones, necesarias
para su efecucion, a realizar en la elapa de inversion y operacion

- Redactar actas de fas reuniones formales mantenidas con el Coordinador y
el Director del Proyecto Ejecutivo e incorporarias en los Informes Parciales e Informe
Finaf como Anexos

- Redactar las actas de las reuniones mantenidas con los Titulares del
Proyectos

- Redactar las actas de las reuniones que se realicen con la comunidad, con
integrantes de sus fuerzas vivas, con actores sociales relevantes y la correspondiente a

la Audiencia/s Publica/s que se realice/n.

Comentarios sobre el impactc ambiental de productos guimicos auxiliares
usados en la industria textil argentina. Tensioactivos.

El amplio uso que tienen los tensioactivos en la Industria textil, ha hecho que
se prestara atencion a sus consecuencias ambientales desde hace mucho tiempo,
especialmente a la tendencia que tienen a la formacién de espumas observada en la

descarga de los efluentes que los contienen.
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Por otra parte es sabido que, dependiendo de su estructura fisicoquimica,
algunos de estos productos seran mas biodegradables y/o téxicos que otros, afectando
en forma directa ef curso receptor.

Por estas razones, han ido surgiendo en diferentes comunidades restricciones
a su uso y reglamentaciones que condicionan su vertido.

En base a ello, la Subcomision de Auxiliares Textiles decidi¢ reunir los
principales criterios involucrados en el uso de estos productos y su relacion con el
ambiente.

Se sintetizan a continuacion los principales efectos considerados perjudiciales
en el uso indiscriminado de sustancias tensioactivos:

a- Formacion de espumas: inhiben o paralizan los procesos de depuracion
natural (o artificial}, concentran las impurezas y pueden diseminar las bacterias o los
virus.

b. Es suficiente una concentracion de tensioactivos anionicos de 0,3 mg/ para
producir una espuma estable.

c. Disminucion de la absorcion de oxigeno de la atmdsfera y de su disolucion,
aun en ausencia de espuma, por aparicién de una pelicula aislante que se forma en la
superficie.

d. Sabor a jabén que se detecta para contenidos netamente superiores al
umbral de formacion de espuma.

e. Aurnento progresivo del contenido de boro en las aguas superficiales y
profundas, procedente de las grandes cantidades de perborafo sédico utilizado en

determinados tensioactivos.

Seguridad industrial, toxicidad y biodegradabifidad de los fensioactivos
a. Seguridad industrial:
La manipulacion de estos tensioactivos en forma adecuada y observando las

medidas de precaucién y proteccion higiénico-faboral comun para los productos
77
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quimicos, no presenta peligro alguno. No obstante, debe evitarse el contacto con los ojos
por su posible efecto irritante y tener cuidado con las posibles alergénicas sobre pieles

sensibles.

b. Toxicidad acuatica y biodegradabilidad:

Se considera que el factor mas importante en la evaluacion toxicologica de los
distintos tensioactivos es la diferencia de biodegradabilidad entre ellos. En general se
acepta que los productos de cadena lineal son suficientemente biodegradables como
para cumplir con los requisitos de las diversas legislaciones, no asi los ramificados.

Sustitucion y costos asociados

Instalaciones para el tratamiento del agua

Las aguas sucias que se originan en las instalaciones de regeneracion o de
tratamiento, suelen tener un alto contenido de sales y deben ser canalizadas junto con
las aguas residuales de los procesos a plantas purificadoras para su depuracion parcial o
total.

Manejo ambiental efluentes y contaminacion.

En principio el lavadero propuesto produce un efluente de 8600 litros por dia
con un DBO (Impacto en contaminacion organica) de 5000 PPM.

El Impacto Ambiental en DBQ resulftaria equivalente a la de una poblacion
cercana a las 350 personas, o sea unas 90 a 110 viviendas.

Podria pensarse en un sistema bioldgico de tratamiento SBR (Reactor
Bioldégico Secuencial), el que requeriria una unidad que realice las operaciones de
aeracion biolégica y sedimentacion.

En este caso para la planta depuradora habria que estimar una inversion
entre obra civil y equipamiento del orden de los 26.000 a 28.000 ddlares.

El sistema estaria compuesto por
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« Una unidad desengrasadora y de sedimentacién primaria
» Reactor biolégico SBR

« Sisterna de purga y deshidratacion de los barros biologicos generados (fiftro

a vacio)

» Desinfeccion de los liquidos tratados si se vierten a red pluvial, rio o lago.

Se debera considerar una superficie de planta de aproximadamente 100 m2.

Por lo general es de practica corriente en los lavaderos que el agua de
enjuague se recircule a la primera o segunda batea de lavado, con lo cual no se
descargaria tal cual al efluente.

De no recircularse, es factible que pueda emplearse como agua de riego para
deferminadas especies. En particular deberia analizarse el tenor salino, relacion
sodio/calcio, sulfatos, cloruros, etc. para ver que especies se adaptan mejor. Lo mismo
valdria para el agua tratada en la planta de tratamiento que también podria disponerse
como agua de riego y/o infiltrandola en el terreno.

El efluente principal es el liquido resultante del lavado el que seria procesado
con la planta de tratamiento;, a este se sumaran, con igual o distinto tratamiento los
efluentes de los barios y de la limpieza de las instalaciones, éstos seran cubiertos con el
proyecto ejecutivo (lecho nitrificante, pozo, tratamiento enzimatico, etc. que sera definido
por el arquitecto / ingeniero que realice el proyecto ejecutivo).

Los otros efluentes: polvillo, gaseosos, sonoros, etc. no seran tan refevantes
pero en el nivel de detalle tendran su tratamiento especifico para cubrir la seguridad e
higiene del personal y los efectos externos.

Se ha soficitado a la empresa proveedora que indique respecto de los ruidos,

la cantidad de decibeles del total de los equipos solicitados funcionando af unisono.
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Magquinaria .~ - .0 = % |Cantidad | Decibeles | Totales
Abridoras/Picker 2 100 200
Separador de fibra /Dehairer 2 90 180
Supercarder 6 90 540
Draw frame/ Intersecting 4 70 280
Hiladora -/8 Spindle Spinners 6 85 510
Steamer 4 70 280
Enconadora Conewinders 4 70 280
Plegadoras 4-Spindle Spinner
plyers 6 85 510
Madejadora Skeinwinders 4 70 280
Feltmaker 3 70 210
41 | 800 3270

A tal efecto se determina que deben colocarse , panlallas sonoras en las
paredes internas de las instalaciones, a fin de aislar ruidos.

Ef personal debera utilizar protectores auditivos y mascaras para el polvilo.
4, Analisis de la provision de insumos.

4.1. Del caudal y calidad de agua necesaria Tratamiento de efluentes.

Informe del servidor.

1) Informe del Servidor E.AM.S e.P. : FACTIBILIDAD DE AGUA

Para el ennoblecimiento textil (procesos de lavado) se exige una determinada

calidad defl agua de proceso, exenta de hierro y manganeso, dureza reducida, clara.

De acuerdo a los datos aportados de ubicacion de la Industria, se indica que

en ese sector no existe servicio de agua corriente.

En el croquis adjunto se puede observar que el predio se encuentra sobre el
acuifero de la ciudad de Zapala, Del requerimiento para ef buen funcionamiento del
lavadero, se delermina que es necesario contar con una perforacion y una bomba capaz

de producir un abastecimiento de Q = 6 m¥H a una alftura manométrica de 80 Mts.
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Fara llegar a este valor de Q se tuvo en cuenta los siguientes facfores:
1. Litros hora necesarios para el lavado de fibra.

2. Agua caliente necesaria para la misma canlidad de fibra

3. Abastecimiento de agua para un turno de personal de 8 Hs.

.Respecto de este dftimo punto cabe destacar que el principal aporte de agua
para el riego serd tomado de los efluentes de recuperacion de los liquidos tratados def

proceso de lavado.

L a factibilidad de agua, esta dada en razén de que en las inmediaciones del
posible emplazamiento de esta industria, contamos con datos fehacientes de una
perforacion que a 80 Mts, que tiene un caudal de 15 m“/H, dato este relevado en el

EPAS, Departamento de Petforaciones Neuquen.

En el estudio realizado por la Universidad Del Sur de Bahia Blanca, sobre el
acuifero de la ciudad de Zapala, el emplazamiento del Lavadero se encontraria sobre la
zona de influencia del acuifero, proveyendo la cantidad y calidad del agua de proceso

requerida .
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4.2. Determinacion operaliva del suministro Eléctrico. Informe del servidor.

El Parque Industrial Provincial del gjido de Zapala, no cuenta en la actualidad
con servicio eléctrico. Es por ello que se efevo una nota a la Cooperativa de Provisién de
Energfa Eléctrica de Viviendas y Servicios Publicos Ltda. de Zapala, para que informen

fa Factibilidad o no del servicio en esa zona.

La Cooperativa ha otorgado la factibilidad del suministro, pero es de
mencionar que aun no se ha realizado la obra eléctrica correspondiente para acceder al

mismo.

Se adjunta informe del servidor.
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Cooperattva de Provisién de Energia

Sra Eldctrion, Viviendas y Ssrviotoq
[ Liga.
Ing Irene Pojmaevich - lleae Lisa ':' 552}'
Técnico Experto
z 'ﬂ La.TRO fRALID
Soreeianeans 1 » SO B Cle
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Cooperativa de Provision de Energia Eléctrica
Viviendas y Servicies Pablicos Lida. de Zapala

Lals Morti €34 - Tel. (02942} 42-1257/373/291 ~ Fax 42-3129
email: CECZ (L porgire.net - 4340 - ZAPALA - NEUQUEN

Zapala 27 de Abril de 2005

De muesira mayor consideracién:

Por medic de la presente nos dirigimos a
los Usted a los fines de dar respuesta Vira. Nota N° 609 de fecha 19/04/05 en
la cual solicitaba fa;dibiﬁdad de suministro de energia eléctrica para el nuevo
Parque Industrial Zapala, ubicado adyacente a la Zona Franca, donde se
radicaria una industria de procesamiento de Mohair vy Lana, con una potencia a
demandar estimada en 63 KVA. ,

Al respecto le informamos que es factible
la provisién de dicho fluido, con la potencia solicitada.

Para solventar los costas que insumirfa la
construccién de toda la obra eléchrica que nos compete, deberiamos acordar
con el municipio local, la forma de cbtener los recursos econémicos para llevar
a cabo dicha infraestuctura, que no solamente abastecerfa a este
emprendimiento si no a los futuros usuarios del Parque Industdal.

Sin otros particular saludamos a Usted

muy atentamente.
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4.3.  Determinacion operativa del suministro de Gas, Nota Presentada a
Camuzzi Gas del Sur, solicitando la factibilidad del suministro de Gas para la planta. Esta
el momento no se ha obtenido respuesta.

Zapala, 15 de abril de 2005

Sres. . )
CAMUZZI GAS DEL SUR
Curo de Gestion Zapala
Mayor Torres 390

8340 — Zapala — Neuquén

REF.: FACTIBILIDAD DE SUMINISTRO DE GAS NATURAL

Me dirijo a Uds., y por wvuestro intermedio a quien
corresponda, para solicitar se nos informe FACTIBILIDAD DE SUMINISTRO de Gas
Natural para lz la zona del nuevo Parque Industrial de Zapala.

A tal efecto le adjunto copia de plano mensura del sector’cuya

" nomenclatura catastral es 08-RR015-4928, parcela M3.

La presente solicitud surge de la necesidad de determinar la
factibilidad de gas en el #4rea antes mencionada para la instalacién de una planta
industrializadora de pelo y lana, siendo éste el primer proyecto presentade en este
marco.

El estudio de la factibilidad técnica de la mencionada industria
es requerido por ¢l Consejo Federal de Inversiones de la Nacién, y éste suministro es
un punto determinante para la concrecién del proyecto.

Quedando a la espera de una pronta respuesta los saludo atte.

Ing. Iréfie Poj vich
CAMUZI! GAS GEL SUR BA. Técnica :

gentro Gestlim Zapis

15 ABR 7005

RECIBIDO

CAMUZZI GAS DEL SUR SA.
PROTOCOLO N? __094.«’0..{..

C. DE GESTION ZrPALA
U. OB NEGOCID HEJUQUEN
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Costo de Produccién y capital de trabajo y precios de exportacion.

5.1 Calculo costo estimativo del total de la maquinaria a adquirir, gastos
de importacion, flete y seguro y traslado desde la planta de
fabricacion hasta el lugar de emplazamiento.

Posicién arancelaria de la maquinaria a importar :

Segun el NOMENCLADOR ARANCELARIO ADUANERO ARGENTINO, la

magquinaria necesaria esta encuadrada en fa Posicion :

8445...ccnniriiiienii ‘MAQUINARIAS PARA LA PREPARACION DE MATERIA
TEXTIL, MAQUINAS PARA HILAR, DOBLAR O RETORCER MATERIA TEXTIL Y
DEMAS MAQUINAS Y APARATOS PARA LA FABRICACION DE HILADOS TEXTILES,
MAQUINAS PARA BOBINAR (INCLUIDAS LAS CANILLERAS) O DEVANAR MATERIA
TEXTIL Y MAQUINAS PARA LA PREPARACION DE HILADOS TEXTILES PARA SU

UTILIZACION EN LAS MAQUINAS DE LAS PARTIDAS N. 84.46 U 84.47-

45.1...ceinveiinnnnn. "MAQUINAS PARA LA PREPARACION DE MATERIA TEXTIL”
CARDADORAS

8445.17.cvneenivrniiirininnnns Cardas.

8445.11.10.000.G .............. Para lana.

Di=0

SEPARADOR DE FIBRA (DEHAIRER)

8445.19.2................. "MAQUINAS PARA LA PREPARACION DE OTRAS MATERIAS
TEXTILES”

8445.19.21.000.V............... Para la recuperacion de cuerdas, hilos, trapos o
g;a:k;zier otro desperdicio, transformandolos en fibras adecuadas para el cardado.
LAVADORAS

8445.19.23.000.K............... Para desgrasar, lavar, blanquear o tehir fibras textiles
en masa o en rama. DI: 14

ABRIDORAS

8445.19.24.000.7.............. Abridoras de fibras de lana.

DI=0
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INTERSECTING

8445.19.27.000.Q............. Para el estirado de lana.

DIi=0

HILADORA

8445.20............c....... Maquinas para hilar materia texti.
8445.20.40.000.N.............Hiladora bobinadora automatica (open-end)
Di=0

PLEGADORA

8445.30.......ccccunuennnns Magquinas para doblar o reforcer maferia texti.
8445.30.10.000.Y.............. Retorcedoras.

Di=0

ENCONADORA

8445.40................... Maquinas para bobinar (incluidas las canilleras) o devanar materia
textil.

8445.40.1................... Bobinadoras automaticas.
8445.40.12.000.C................ Para hilados elestomericos

Di=0

MADEJADORA

8445.40.3...........c00uu... Madejadora.

8445.40.31.000.P............... Con control de longitud o peso y anudado automatico.
Di=0

Se ha establecido que son necesarios 4 contenedores de 40 pie para el total
de la maquinaria necesaria, para trastadaria desde el puerto Halifax, Nueva Escocia-

CANADA hasta el lugar de emplazamiento. Ubicaciéon ANEXO 5

Se determino la conveniencia de hacer aduana en fa ciudad de Neuquén y
desconsolidar en la ciudad de Zapala. Se han solicitado los presupuestos necesarios

para realizar despachos de aduana de importacion.

Se solicité al Banco de la Nacién Argentina los requisitos para realizar una
operacion con Carta de Credito, ya que es la modalidad que mayor seguridad brinda a

38
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ambas partes en lo que se refiere al cobro y a la seguridad de entrega de la mercaderia.

Donde se incluirén todas las comisiones bancarias que devengue la operacion.

Los requisitos son los siguientes

j_

Garantia del dinero. (Plazo fijo u otro valor)
La operacion debe ser realizada por un cuentacorrentista.

Fl tramite debe ser realizado en la Sucursal de Zapala del Banco

Nacion Argentina.

Se debe contar con una factura pro forma de fa mercaderia a

Adquirir.

Documentacion del vendedor.

Sequro del transito de la mercaderia.

Datos def Banco exterior af cual se realizara la fransferencia.
Pago a la vista.

Descripcion detallada de la mercaderia.

Caracter irrevocable.

En relaciéon al fransporte desde Halifax a Zapala o sea servicio house to

house se ha logrado la siguiente cotizacion:

Cotizacion transporte terrestre- maritimo- terrestrel desde Canada hasta Zapala .

En el ANEXO 6, se adjuntan la cotizacion de la firma por e-mail

En ef ANEXO

ETM Internacional SRL
Av, Belgrano 615 1° Piso Of. J
Capital Federal - Argentina

Ing. Irene M. Pojmaevich
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Ph/Fx. 54-11-4331-2760/4343-2532
etminternacional@etminternacional.com

A) Inland Freight - From Door Belfast to Terminal Halifax:
USD 875.00 + Fuel surcharge currently 16 %
Two hours free time allowed for loading
Additional loading time @ USD 65.00 per hour or part

Note: Fuel surcharge is subject to change, hased on rates in place at the time of shipment. Valid
to June 30, 2005.

Terminal Halifax to terminal Buenos Aires (Ocean Freigth)

40 DV USD $2400+ baf 600 + bl fee 25 + security 6
Qur standard EXW fees are:

Export Fees: USD 150.00
Export Declaration 35.00
Courier Fees USD 30.00 (Domestic) - if required USD 75.00 (International) —

If required
L/C, Certificate of Qrigin, and insurance are available

at additional cost. Please advise your requirements.
Based on standard sized pallets, non hazardous, non perishable,

Gastos en Buenos Aires (Agencia)

Handling: USD 80 + iva

THC: USD 120/ 20 y 140/ 40

Toll: USD 58/ cntr

Gate: USD 25 +iva/cntr

Lavado: USD 25 +iva/cntr
Documentacion: USD 35 + IVA por BL
Libre deuda; USD 45 + IVa por cntr
Carpeta SIM: USD 25 + [VA por cntr

A)- Inland From Bue To Zapala City:

USD 1.900 + lva - Realizado en 96 horas tomando desde el horario de carga en Bs As hasta su
efectivo regreso y descarga del vacio.

Adicionales
Pasados los lapsos establecidos se deberd adicionar en concepto de estadia,
Por dia $ 250,00 + iva

Fuel surcharge subject to adjustment at the time of sailing.
Valid 30 days, subject to confirmation upon booking.
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En la tarifa arriba detallada no se encuentran incluidos los gastos por el despacho en Bue, ni los
gastos de la terminal portuaria

Resumen

Origen Canada / Destino Buenos Aires P/Contenedor 40" DV : U$S 4678.00
Buenos Aires / Zapala p/contenedor 40 "DV : U$S 2295.00

Tomar nota que los gastos son Aprox. nos estan incluidos los gastos adicionales que se pueden
ocasionar { Demoras , Recoordinaciones, etc )

Ademas no esta incluido los gastos en la terminal portuaria ya que varian de acuerdo a donde
atraque el Buque valores est U$S 250.00 por contenedor de 40DV

Despacho de ADUANA y TRANSITQ no Incluido en esta Cotizacion

Seguro: El costo de asegurar los envios es variable y sujeto a negociacion.
Se estima alcanzar un valor aproximado de U$S0,50 por cada U$S 100 de precio de la
mercaderia en el caso de que se utilice flete aéreo y de U$S 0,90 en el caso de flete

maritimo.

Datos que se encuentran en investigacion

1. . Gastos de Despachantes de Aduana, Seguro Obligatorio para ef calculo de

fa base imponible..

2. Se ha pedido cotizacién a Aseguradoras Nacionales para resguardar la

mercaderia house to house, con derechos y todos los gastos incluidos.
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Costo Maquinarias de uso TEXTIL a adquirir

De acuerdo con dias de 8 horas, § dias de funcionamiento por semana, 50 semanas por

afio. Configuracién recomendada para producir 40.000 kg. de hilado acabado

Anualmente.

N B U r7| Costo, T L TSR A | Costo Sub-
Zona. - JUnitario u$s |Cantidad . |Total u$s’:
5000 1 5000

Lavadora 9200 6 55200

Sucia Secadoras/raquets 5000 4 20000
Sub Total 1 80200
Enfardadora 6500 1 6500

Intermedia | Deposito limpio 10000 1 10000
Sub Total 2 16500
Abridoras 6000 2 12000

Dehairer 36000 2 72000
Supercarder 30000 6 180000

Draw frame 8000 4 32000

Hiladora 24000 6 144000

Steamer 2400 4 9600

Cone Winder 6000 4 24000

Plegadoras 24000 6 144000

Skein Winder 4200 4 16800

Limpia Feltmaker 4000 3 12000
Subtotal 3 646400
TOTAL u$s 743100
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5.2.

Costo estimativo de la Instalacién, puesta en marcha de la
magquinaria, y entrenamiento del personal profesional de direccion y
ayudantes. Con definicion de mano de obra necesaria para su
funcionamiento.

Este punto ha sido solicitado a fa firma proveedora y estamos a la
espera de informacion y colizacion

Caldera modelo, requerida para maquinas Mini Mills

DE: TRIANGULAR SA
JUFRE 241. CAPITAL FEDERAL. C.Postal: 1414

477 2-T707/7809
PRESUPUESTO 3246

FPARA
CLIENTE:

POJMAEVICH IRENE ING, (39999}

ZAPALA. tel: 8778-1600

VENDEDOR: V1 JOSE NACHMAN
DEPOSITO : 01 LOCAL JUFRE

P
TSA

FECHA: 25/04/085

CoDIGO DESCRIPCION CARNT. P.LISTA| DTO % UNIT TOTAL
G701 ELEMENTO RADIADOR PLUSS 700 382 19.90 19.90 7601.80
AGOY T JUEGS VALVULAS RADIADOR [ESCUADRAY " 777771777777 a7 v LRI D 19.70[ 7 43290
[={+ LI RIT TAPONES - JUNTAS ™ RENSULAS ™ " 77" 7777177777 Erd 1220 | 10600 | T G000 T 0.00]
Aoy ROSETAF LLAVE RADIADOR = 7 777" "7 77777 Fal " 0351 400.00 [ T ool T 0.00|
woos T CALDERAGRILY 1807777777777 T e e e il " 3s3a0oo | 3g30.00( 3830.04|
AQ03T T TERMOMEYRG A CUADRANTE /2 " "7 " 77 7" 7777777~ LN F300 | T od.Ed T [3 2511 ] IR 0.00]
AGOE T TERMOSTATO DE INMERSIGN DHad= ~ """ """ """ 77777777~ b 30.00 | 106.00 [~ 0o T T 0.00]
U I FANOMETRG CIMPA D SO MEA CONEX /2% 777777777777~ 17777 3750 | 106.00 [ o0 T 0.00]
ADSE T GQUEMADOR METLER GAS NATURAL ™77 777777 7777777 it 6,00 | 6600 [ T [«X1<Y 0.00]
EXor- e AISUACTON CANA OE VIDRIG + CRAPA ~~ 7777777777777 L 0,00| 0060 [T poo| T 0.00]
AfdrT T[T SGHUPO OE SEGURIDAD EALEFFI -~ 7777777777777 i1 4950 | 7T T T T de 0T T 49 50|

SUBTOTAL 12014.20
NETO 12014.20

Garantia: VA 282298

Calderas 2 afios  Radiadores 10 afos

Tubarta Pex 50 afos

Segun condiciones eslablecidas en el cartficado

conEspondiente. TOTAL 14837.18

El Preaupuesto eala expresado an DOLARES

Valido por 30 dins
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DATOS TECNICOS s et i e
| DESCRIPCION j L350 ” 500 I l 600_] ; 700 } l:—aoﬂ DIMENSIONES o e torat
b bt m " dam e @ PUPOPIRPIIV B RV [ AUV N SR c= distansfa entre careviones
- : R — | T “"I B S d= ancho [BOen}
Altura(C) - =~ - - mmg. 430 i ,,577 677 LM 7 | .8:1'1“ 95 ?- 95
e e e [ 7 _ ] e N7 17
Distancia e/conex (B]. -'mm{ | 350 . 500 : 500 | 700 | 800 O\l @ =
§ T - . . - . = - 3
EAncho {A) i -?"_mmﬂ | 80 | : J 80 i i 80 } [ 80 ,
[Pesot. T Ko | i1, 1101 1, sso] 1 78 |2 osoi 2260 ®
" 1 —
COntenldo de Agua. - .. L} 0, 460 110 SBﬂ 0, 660 .0, 750 0 850
__ J 1., L —
[I—%ndlm:anto Kcalih Kcalfh 160() |216( )] 254(') I293() 333() o} 4 0]

* )Ceml'rcacmm del CETIAT - Francia

b) Costo perforacion para Agua,

Coslos estimados a fa fecha

1. Perforacion 5" por metro $ 211.= $ 17.000.=

2. Bomba 3 hp ] $2300~=
3. Cafieria de impulcion h° g° de 2"  $ 2.800.=

4. Tablero $ 350.=

5. 85 mits de cable subterraneo 3x 10 § 906.=
Total costo estimado con lva $ 23.356

¢) Costo estimado de inversion de la planta depuradora. Obra Civil y equipamiento:

U$S 26.000 $ 78.000

5.3. Costos fijos y variables. Envases y embalajes para la exportacion.
Precios puesto en fabrica.

Este punto se encuentra en etapa de elaboracion.
En Anexo 6, se indica la metodofogia a utilizar para determinar el tratamiento
de los datos del proyecto, para su utilizacion en el EVAMI (costos fijos y variables,

ingresos, flujo de fondo, Inversiones)
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Capital de trabajo: E/ costo de ia materia prima del afio 1 debe ser

considerado dentro de las Inversiones del afio 0, como stock inicial del capital de trabajo

del afiol.

Inversion requerido por afio para la adquisicién de materia prima.

Ano 5,6, 7,
Fibras Afio 1 Afio 2 Afo 3 Ano 4 8,9y10
Mohair Kid 72500 79750 95700 114840 143550
Mohair Joven 78000 85800 102860 123552 154440
Maohair Adulio 161000 177100 212520 255024 318780
Mohair Fuerte 73500 80850 97020 116424 101063
Mohair Acond. 30000 33000 39600 47520 58400
Lana Ov-Cap 40000 48000 57600 69120 82944
Lana Borregos 15000 18000 21600 25920 31104
Cashmere peinado 800 1125 1350 1575 1800
Guanaco 8000 10000 12000 14000 16000
Llama 30000 37500 45000 52500 60000
Total 508900 571125 685350 820475 969081

5.4. Analisis de logistica de distribucion (Ptos de salida y distancia) Costos
de traslado a posibles puertos de salida.

En funcion de los paises analizados para establecer

relaciones comerciales se determinaran los puertos convenientes, por Pacifico (Chile) o

Buenos Aires por el Atfantico ,

Se esta analizando en funcion de diferentes

factibilidad de trasiado aéreo.

. Terrestre: Zapala a Puerto Bs As Aprox. 1450 Km
Zapala a Concepcion {3 Puertos) Puerto Talcahuano 630 Km

. Aéreo

Por kilogramo de carga: U$S 1,2

volumenes a exportar la

. Costos de transporte: Interno (Zapala — Puerto} y transporte a pais de destino. En

etapa de investigacion
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INFORMACION DE UTILIDAD

Dimensiones Abertura de Capacidades
Containers . puertas - o
internas -mtrs- maximas
mtrs-
Larg Ancho| Alto |Ancho| Alto Peso -| Volumen -
0 Kgrs- mtrs.3-
20 FT. (pies)
Standard (SD) 59 234|239 (233 | 2.28 [20.00tn 26
40 FT. (pies)
Standard (SD) 12.03, 234 | 2.39 | 233 | 228 [(20.00tn 56
40 FT. (pies) HIGH
CUBE (HC) 12.03/ 2.34 | 239 | 2.33 | 2.28 |20.00tn 63

5.5. Costo aduaneros, tramites bancarios hasta colocar el producto

Los costos aduaneros de exportacion, como asi también los requisitos para ef

mismo. se encuentra en etapa de investigacion, y analizando las diferentes operatorias

bancarias.

en el destino comercialmente indicado.

Se ha determinado que la posicién arancelaria del producto hilado es,

1) Hilado de pelo fino cardado o peinado sin acondicionar para la venta al por

menor

2) Hilado de lana o pelo fino, acondicionado para la venta al por menor Con

5108.10.00.000 Cardado

un contenido de lana o pelo fino superior o igual al 85% en peso

Los demas

5109.90.00.000

5109.90.00.900.
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|Posicion arancelarial

A'Y PELO FINO U ORDINARIO; HILADOS Y TEJIDOS DE CRIN

HILADOS DE LANA O PELQO FINO, ACONDICIONADOS

PARA LA VENTA
cion Arancelaria| Descripcion Unidad Unidad de [Derechos|Reintegros| Derechos |Reintegros| Derechos |Derecho:
SIM Estadistica | Derecho | Exporta | Extrazona | Importacion | Intrazona import. Importa
Especifico cién Extrazona Intrazona cioén
Especif.
Minimo
Con un
contenido de
lana o pelo o
3.10.00 | .000 |.F fino superior KILOGRAMO 5% 4.05% 17.5% 4.05% 0%
oigual al
85%
.90.00 [.900 |.-T |Los demas KILOGRAMO 5% 4.05% 17.5% 4.05% 0%
A 'Y PELO FINO U ORDINARIO; HILADOS Y TEJIDOS DE CRIN
HILADOS DE PELOQ FINO CARDADO O PEINADO, SIN
ACONDICIONAR PARA LA VENTA
¢cién Arancelaria| Descripcion Unidad Unidad de |Derechos|Reintegros| Derechos |Reintegros| Derechos |Derecho:
SIM Estadistica | Derecho | Exporta | Extrazona | Importacion | Intrazona Import. Importa
Especifico ¢ién Extrazona Intrazona cidén
Especif.
Minimo
.10.00 {.000 | .M |Cardado KILOGRAMO 5% 4.05% 15.5% 4.05% 0%
.20.00 |.000 |.B [Peinado KILOGRAMO 5% 4.05% 156.5% 4.05% 0%
Las posiciones arancelarias para el producto fieltro es
5602.21.00.3008B De gramaje superior o igual a 250 g/m2 pero inferior a 350 g/m2
5602.21.00.400G De gramaje superior o igual a 350 g¢/m2 pero inferior a 500 g/m2
5602.21.00.500M De gramaje superior o igual a 500 g/m2 pero inferior a 700 g/m2
5.6. Calculo de FOB y CIF
Este punto se encuentra en desarrolio
7. Analisis de la demanda interna e internacional de / los productos
elaborados.
ANEXO N. 8 Actualizacidn de la norma que puntualiza cuales son las actividades
que obligan a quienes las desarrollen, a inscribirse en el Registro Industrial de la
Nacion. Sectores exentos.
ANEXO N. 9 Reglamento técnico de etiquetado de productos textiles
Clasificacion Nacional de la Actividad Econdémica producida
Codigo CIaNAE-97 Descripcion de la actividad del ClaNAE-97
97
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17 FABRICACION DE PRODUCTCS TEXTILES

171 Fabricacién de hilados y tejidos; acabado de productos textiles

1711 Preparacion e hilanderia de fibras textiles; tejeduria de productos textiles
1711.1 Preparacién de fibras textiles vegetales; desmotado de algoddn

1711.2 Preparacion de fibras animales de uso textil; lavado de lana

17112
1711.3 Fabricacién de hilados de fibras textiles
1711.4 Fabricacion de tejidos textiles, incluso en hilanderias y tejedurias integradas

Claslficaclén Naclonal de Actividades Econémicas (ClaNAE-97)

Dascripcion de lo actividad del CloWAE-37 Cédigo |Cedige [Cddige

Codigo cnu-2 chua CLACNE

ClaNAE-97 94

1600 Elaboracion de productos de labaco

1600.1 Preparacion de hojas de tabaco 31401 1660p 16001

1600.9 Elaboracién de cigarmiilos y producios de tabaco n.c.p. 31402 1600p 16009
31403

17 FABRICACION DE PRODUCTOS TEXTILES 17 17

11 Fabricacién de hilados y wefidos; acabado de productos textiles

17111 Preparacién e hilanderia de fibras texties; tejeduria de producios textiles

17111 Preparacion de fibras textilas vegetales; desmotado de algoddén 32111 0140 p 17111
22 IT1ip

1711.2 Praparacidn de fibras animales de uso taxtl; lavado de lana 32113 1711p 17112

1711.3 Fabricacidn de hilados de fibras texiiles 32114 1711p 17113

17114 Fabricacidén de lejidos textiles, incluso en hilanderias y tejedurias integradas 32116 1711p 17114
32119p

6.3. Identificacion de Competidores Industriales Nacionales. Analisis
de ventas internacionales y destinos (Sistema Maria). (SIM)
Destinos, categorizacion, precios segtn SIM.

EXPORTADOR INDUSTRIAL CHICO NACIONAL:

Lanas. Parte IV. Principales agentes econdémicos de la actividad lanera.
Agentes en la comercializacién y en la industrializacion.

CFI- Sergio Levin - 20-10-2001
En este tipo de agente se incluye a las siguientes empresas de capital

nacional: Pelama Chubut S.A., Santa Cruz Lanas S.R.L. y San Marco S.A.

Pelama Chubut es una pequefla empresa que industrializa y exporta lana,
pero cuya mayor especializacion es la exportacion de pelo de cabra, ya que es el mayor

comprador de esta fibra. Se inicio en 1986 y actualmente tiene un lavadero y una
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pequefia peinaduria en Trelew. 49 personas trabajan como personal de la empresa.
Hasta 1986 era un lavadero auténomo que tenia el nombre del duefio Gustavo Leers y

que estaba situado en Avellaneda de donde traslado las maquinarias.

Santa Cruz Lanas aparece en el negocio de la exportacion hace cuatro anos.
Al comienzo era un exportador autonomo que fasoneaba para vender en el exterior lana
favada y peinada. Pero llega a un acuerdc con Pole que es un lavadero auténomo
situado en el Gran Buenos Aires (Lanis), por eso es que se lo considera en este trabajo

como exportador industrial.

San Marco fue un barraquero de Ing. Jacobaci, Rio Negro que comenzo
exportando como exportador auténomo. Instalo una pequeiia planta de lavado y peinado
que le permitio exportar lana lavada y peinada de su propia produccién. En la actualidad

se encuentra en quigbra.

En conjunto estas empresas venden alrededor de 900 tonefadas base limpia y
participan de alrededor del 3% de las ventas externas, pero la mayor parte de fas
mismas son realizadas por Pelama. Las exportaciones de esle tipo de agente solo tienen
alguna representatividad en lana lavada donde envian el 6% del total Si se foma sobre el

total exportado por las tres empresas un 56% es lana favada y un 39% lops.

Si se considera por finura su participacion en fina y en cruza fina, son infimas,
pero lo que flama la atencién es que son los mayores exportadores de cruza gruesa con
el 36% def total lo que denota que la mayor parte de sus compras lo realizan fuera de la
Patagonia. En efecto sobre el total exportado por las tres empresas el 68% son lanas
gruesas que son compradas y exportadas en su totalidad por Pelama, un 14% cruza

mediana, casi en su totalidad por la misma empresa y el resto fina y cruza fina.

El destino principal de las exportaciones es India (35%), Taiwan (18%) y

China (14%).

Ing. Irene M. Pojmaevich



Estudio de Factibilidad Técnica .

AGENTES TIPO EN LA INDUSTRIALIZACION

Como ya se dijo en la Infroduccion otro agerte que se ha incluido como figado
a la industrializacion y que integra en cierta medida la etapa de comercializacion externa
de la lana, son los lavaderos auténomos, quienes procesan un affo porcentaje de

produccion a fason.

También se dijo que los agentes industriales se dedicaron desde su inicio casi
exclusivamente al mercado interno, y que la crisis generada por la apertura de la década
del 90 hizo desaparecer algunos tipos de agentes industriales en forma total, y que la
mayoria de los que sobrevivieron lo hicieron especializéndose en alguno de los procesos

a los cuales se dedicaban, hilanderia o tejeduria.

Como forma de tener un panorama actualizado de los agentes tipo dedicados
a la industrializacion de la lana se actualizé un padrén de empresas que habia sido
hecho como parte del trabajo realizado por el Consejo Federal de Inversiones en 1986
A partir de alli se puede tener un panorama de lo que quedo de la industria textil

argentina.
LAVADEROS AUTONOMOS:

£n el trabajo del CFl mencionado anteriormente se clasificaba a los lavaderos
en medianos y chicos, definiendo a fos primeros como aqueflos que procesaron como
produccion propia mas de 700 toneladas de lana. Eran tres lavaderos, los de mayor
capacidad econdmica y desaparecieron todos. Algunos de ellos eran agentes
exportadores, como Jesus Eijo o Lanera Argentina. Otros trabajaban a fason y vendian

en el mercado interno como Alonso e hijos.

Quedaron solamente tres de los lavaderos chicos, Pehuajé, Lavadero El

Triunfo y Pole, ya que Zwetton Wolchef ya no existe y Leers Gustavo que era ofro que
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estaba en Avellaneda se trasiado a Rawson, se integrd con peinaduria y es hoy Pelama

firma que ya se menciono cuando se hablé de los Exportadores Industriales Chicos.

Lavadero El Triunfo no es estrictamente un lavadero auténomo ya que posee
una pequera peinaduria que trabaja poco, pero se lo clasifica como este agente tipo
porque la parte mas importante de su operatoria es el lavadero, y trabaja principalmente

a fason que es la caracteristica principal de estas empresas.

Como se dijo en el capitulo de Exportadores Industriales, Pole llegd a un

acuerdo con Santa Cruz Lanas y de esta manera se integré a la exportacion.
El tnico que queda como lavadero auténomo es Pehuajo.

Todos estos lavaderos estan situados en el Gran Buenos Aires, Pole en
Lands y los otros dos en Avellaneda. También los que desaparecieron estaban en

Avellaneda, salvo Lanera Argentina (Bahia Blanca) y Wolchef (Dolores).

Esta localizacion tiene una explicacion histérica. Hasta la década del 70 la
zona de Avellaneda constituia un punto neurdlgico para la comercializacion de lanas. A
partir de la existencia del Mercado de Avellaneda se instalaron en los alrededores
numerosos barraqueros y firmas exportadoras de distintos tamafios que operaban a
través del mercado, utilizando el puerto de Buenos Aires para sus exportaciones.
Paralelamente se fueron instalando lavaderos auténomos cuya actividad consistia en
favar lana a fason para estos agentes y para la industria local. Los establecimientos
industriales que se caracterizan por tener un reducido capital de trabajo en comparacion
con su capacidad productiva, tienden a realizar trabajos para terceros, a fason y esa fue

una constante historica de los lavaderos auténomos.

Esta ubicacion geogréfica es uno de los factores de mayor incidencia en los
problemas que hoy arrastran los lavaderos auténomos que siguen funcionado y de los

que ya no estan. En efecto al estar situados en el Gran Buenos Aires 0 en Provincia de
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Buenos Aires, la lana que industrialicen no tiene ninguno de los beneficios que tienen o
tuvieron las industrias situadas en la Patagonia, reintegros o reembolsos por exportacion
por puertos patagodnicos. Al mismo tiempo el grueso de la produccion de lana esta hoy
situada en la Patagonia y disminuyé la produccion de aquellos lugares que eran mas
accesibles como Provincia de Buenos Aires o el Litoral. A esto hay que sumar el drastico
recorte del consumo intermno de lana de una industria situada en el conurbano y que era

la mas accesible a su produccion.

A pesar de esas desventajas los lavaderos auténomos siguen dedicando el
grueso de su actividad a la exportacion ya que se puede estimar que venden af exterior
un 30% de su produccién y sofo un 10% en el mercado interno. En efecto ain con los
inconvenientes mencionados un 10% de las exportaciones siguen saliendo por el puerto
de Buenos Aires (4219 toneladas en fa zafra 2000/01) y en su mayor parte se trata de

fana lavada.

Pehuajé trabaja con el mercado local. El servicio que prestan estos lavaderos

abarca desde clasificacién, enfardelaje y almacenamiento temporario.

Una vez lavada. la lana es enfardelada por medio de prensas en fardos de
200 kg si es para consumo interno y de 400 kg si es para exportacién y se deposita en el

lavadero hasta que es retirada por el cliente.

Los trenes de lavado de este grupo poseen una antigliedad media superior al
promedio de la industria, siendo uno de los que presentan mayor proporcion de
maquinas con antigiiedades superiores a los 50 afios, aunque hay algunos de la década

del 60.
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INDUSTRIAL INTEGRADO ~ TEJEDURIA INTEGRADA

Como se dijo en la infroduccion durante la década def 90 desaparecieron las
empresas mas importantes que fabricaban tejidos planos de este tipo de agente como

fueron Cilsa, Textil Oeste, IVA, Wells.

Del listado de 1986 solo quedd una empresa chica en relacidn con las
nombradas como es Torello Hnos. que esta situada en Bahia Blanca y hasta donde se

tiene informacion, sélo actia presentandose a licitaciones.

Qlra empresa infegrada que quedoé pero que se dedica al tefido de punto es
Hilamar una firma muy importante de Mar del Plata que tiene lavadero, peinaduria,
hifanderia de peinado y tejeduria de punto. Fabrican sweters y ademas llegan al

consumidor a través de 33 locales de venta que tienen en el pais.

En general las hilanderias utilizan la lana en proporcion minoritaria, pero

Hilamar utiliza un 50% de sintético y un 50% de lana.

En la tejeduria tiene maquinas de Gitima generacion.

INDUSTRIAL SEMI-INTEGRADO Y AUTONOMO

Dentro de esta categoria sobre todo de las auténomas esta el grueso de las

empresas existentes.

a. Tejeduria Semi-integrada:

Dentro de este grupo se tiene dos tipos de agentes Hilanderia de peinado con

tejeduria y Hilanderia de cardado con tejeduria.

Hilanderia de peinado con tejeduria:

De este tipo de agente quedd una sola empresa Linkolan que desde 1986

crecio. Seis empresas cerraron, Indalfar, industrias Bell Ville, Mantar, Max Juda, Aslana y
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La Emilia y olras dos se especializaron, transformandose en hilanderias aufénomas

como forma de sobrevivir, Alpina y La Pecorella.

El producto tipico de estas empresas era el cashmir, el cual sufrié los
embates de la importacién, y por otra parte los cambios en la moda con una mayor

informalidad en la vestimenta, significo una disminucion en ef consumo.

Linkolan tiene plantas en San Martin y en Quilmes en el Gran Buenos Aires.

El rubro en el cual trabaja el casimir es muy dificil de competir por la

competencia de lfalia y Uruguay.

En maquinas de hilanderia no hubo mucha actualizacion como sucedio con la

mayor parte de las fabricas dedicadas a ese rubro y que después se explicara.

En su mayor parte son de la década def 80.

Pero si lo hubo en las maquinas de tejer donde tienen elementos de uftima

generacion. Los telares no tienen mas de 10 a 12 anos de antigiedad.

En hilanderia encontraron un nicho de mercado que es trabajar hilados de

fantasia.

Ademés de la hilanderia y la tejeduria tienen acabado, donde han traido

magquinarias nuevas y tintoreria. En estos dos rubros dan servicios a terceros.

Hilanderia de cardado con tejeduria:

El hilo que se obtiene de la hilanderia de cardado puede tener varios usos, asi
puede ser utilizada para tejido de vestimenta, para la fabricacion de frazadas y para

fabricacion de affornbras. Estos usos dan origen a distintos tipos de agentes.

a. Hilanderia Auténoma:
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De 49 empresas que existian en el padréon de 1986, hoy se sabe de fa
existencia de 9, a la que hay que sumar 13 firmas que no estaban empadronadas o que
eran industrias semi-integradas que se especializaron.. La posibilidad que dio la
especializacion hizo que se mantuviera un gran numero de empresas ya que les dio la
flexibilidad suficiente para poder adaptarse a la crisis. Asi como ya se dijo en funcion de
abaratar coslos reemplazaron fa lana por fibra sintética, y la utilizan en baja proporcion.
Se puede estimar esta proporcion en 70% de acrilico y 30% de lana. Por otra parte en
funcion de las condiciones del mercado importan hilado y se transforman en

comerciantes, 0 segun las condiciones lo fabrican.

Con el ddlar subvaluado, muchas veces conviene la importacion de paises
que por la baratura de su mano de obra y porque han conseguido grandes escalas de

produccion abaratan mucho sus costos, como China, paises del SE asiatico y Turquia.

También como en las maquinas de hilar hubo un aumento de la productividad
mucho menor que en los telares, dio la posibilidad de mantener un parque de
magquinarias avejentado. Por ofra parte las nuevas tienen un nivel de produccion muy alto

y no se adaptan a las empresa Pymes que caracterizan a la rama.

La antigiiedad promedio de la maquinaria se puede estimar en 20 afios.

Las empresas del listado que tienen maquinaria mas actualizada son Pastora,
en sus plantas de la Rioja y Neuquén, Edolan situada en San Martin, Industrial Haedo
del Grupo FADETE con planta en Don Torcuato y Chilavert situada en San Nicolas,

Provincia de Buenos Aires.

b. Tejeduria_Autdénoma: En la actualidad sélo se tiene comprobada la

existencia de cuatro tejedurias auténomas de las que figuraban en el padron de 1986,
pero existe una gran canfidad que como eran pequefias tejedurias no se tiene

determinado que pasé con elfas. De ese padrdn cerraron siete empresas.
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Esta baja cantidad de tejedurias que sobrevivieron se debe a que a diferencia
de las hilanderias hubo un cambio tecnologico muy importante en los lelares, y los que

no adoptaron ese cambio no pudieron segquir en el negocio.

En efecto un telar de la década del 60 hacia 200 pasadas por minuto, uno de
la decada def 70: 400 pasadas por minuto y los actuales hacen 800 pasadas por minuto.
Ademds se ha incorporado la electrénica por ejemplo para la realizacion de fos dibujos

Jackard.

Todo esto hizo que entre 10s que siguieron en el negocio hubiera una amplia

renovacion de telares que como maximo tienen 10 a 12 afios de antigiedad.

En esta descripcion falta una amplio sector de tejeduria que no fue estudiado

en el trabajo de 19886, y es el de tejeduria de punto.

Ya en ese enfonces habia un fuerte sector de fejeduria de punto en Mar def
Plata dedicado a la fabricacion de sweters que habia surgido en los afios del 50 sobre la
base de pequefias empresas familiares. Si bien sufrieron los embates de la crisis, estos
agentes pudieron defenderse mejor. A pesar de eso se puede mencionar que la Cémara
Textil de Mar del Plata cuenta con 60% menos de asociados. Las empresas mas
destacadas evolucionaron en un proceso de integracion vertical, con algunos casos de
venta minorista. Entre estos casos se tiene a la ya mencionada Hilamar, Montecarlo

Sweter, Casino, Jenoa y una serie de pequenas fabricas.

A estos agentes hay que sumar un importante sector dedicado a la
fabricacion de sweters en Cordoba y en Buenos Aires y Gran Buenos Aires, enlre los que
se destaca uno surgido en los ultimos afios integrados por miembros de la comunidad

coreana.
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También el sector tejeduria compra hilado importado, como forma de
subsistencia, fo que significa que si esta ulilizando lana que como ya se dijjo se utiliza en

baja proporcion, no es lana argentina.
Fuente CFI

HILANDERIAS =—

« SANOTEX Hilanderia cardada , especialidad mezclas de lana y pelos finos.- Vallejos 3465
{1419) - BUENOS AIRES - Capital Federal - Argentina{0054} {(11) 4574-4000

+ HILANDERIA PASO DEL REY S.A. Fabricacion de hilados cardados de pura lana y
mezclas con angora int. Dastugue 3671 (b1742|dk) - paso del rey - Buenos Aires -
Argentina(54) (237) 463-2933

o TEXTIL SIGLO XXI J.m.D. Rosas 3754 -Buenos Aires — Argentina (54) (11) 4734-
1958

« VOLGRANDE S.A. Alsina 5858 - - Buenos Aires — Argentina (54) (11) 4844-3936
s JUARROS Gdor. Vergara 3643 - Florida - Buenos Aires — Argentina (54) (11) 4760-6030

+ REFATEX SH Calle Ciento Treinta Y Tres (almeyra) 2556 - Buenos Aires -
Argentina(54)(11) 4758-2044

» CONINDAR SAN LUIS S.A. Parcissien 3960 - - Capital Federal - Argentina(54} (11)
4545-1145

¢ ESTABLECIMIENTO TEXTIL COSTA HNOS. S.A. Mendoza 270 - - Buenos Aires -
Argentina(54) (11) 47556187

+ HILADERIA ALMAFUERTE S.R.L. Neochea 3445 - - Capital Federal - Argentina(54)
(11) 4441-3622

e BILEVICHY CIA. S.AL.CV. De LaPlaza960 - San Martin - Buenos Aires -
Argentina(54) (11} 4755-1308

+« INDUSTRIAL HAEDQO S.A. Ruta 202 687 - - Buenocs Aires - Argentina(54) (11} 4741-
3584

« JORGE Y FRANCISCO OTRANTO S.A Rocha Montarce 1495 - - Buenos Aires -
Argentina({54) (11) 4443-2000

» CONINDAR SAN LUIS S.A. Paroissien 3960 - - Capital Federal - Argentina(54) (11)
4545-1145
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+ ESTABLECIMIENTO TEXTIL COSTA HNOS. S.A. Mendoza 270 - - Buenos Aires -
Argentina(54) (11) 4755-6187

« JORGE Y FRANCISCO OTRANTO S.A. Rocha Montarce 1435 - - Buenos Aires -
Argentina(54) (11) 4443-2000

« INDUSTRIAS HERR S.R.L. Calle Srtenta Y Seis (morris) 1241/45 - - Buenos Aires -
Argentina(54) (11) 4752-4831

« INDUSTRIAL HAEDO S.A. Ruta 202687 - - Buenos Aires - Argentina(54) (11) 4741-
3584

» HILAMAS S.R.L. Canton 4367 - - Buenos Aires - Argentina(54) (11} 4755-0828

e BILEVICHY CIA. S AI1.C.V. DeLaPlaza 960 - San Martin - Buenos Aires -
Argentina(54) (11) 4755-1308

» LINCOL De Agosto 5133 - - Buenos Aires - Argentina{54) (11) 4767-7883

« VOLGRANDE S.A. Alsina 5858 - - Buenos Aires - Argentina(54) (11) 4844-3936

« REFATEX SH Calle Ciento Treinta Y Tres (almeyra} 2556 - - Buenos Aires -
Argentina(54) (11) 4759-2044

» CONINDAR SAN LUIS S.A Paroissien 3960 - - Capital Federal - Argentina(54) (11)
4545-1145

e HILANDERIA TOSTO A. Castro 2374 - - Buenos Aires - Argentina(54) (11) 4752-1023

e MULTIFILS S.A.L.C. Lacroze 1451- San Martin - Buenos Aires - Argentina(54) (11) 4757-
4201

« SEDAMIL S.A.C.l. Direccion: Parque Industrial Trelew — Chubut Te: (02965) 446381 -
446413 CUIT: 30-50099865-9 E-mail: pablor@sedammil.com.ar
Actividad principal ; Hilanderia y Tintoreria- Productos y servicios: Hilados y Teniidos -
Mercados atendidos: Chile g ltalia

« CASA ROMA S.A. Domictilio: Parque industrial - Casilla de correo 891 - Trelew
Actividad principal: Tejeduria textil. Productos: Hilados de polyester, algodén, etc.
Mercados externos atendidos: Uruguay - Chile — Paraguay

o Anélisis de ventas internacionales y destinos (Sistena Maria). (SIM)
Destinos, categorizacion, precios segun SIM.

En el ANEXO 10 se adjunta una lista de Camaras de Comercio Extranjeras

Exportaciones Correspondientes a fa posicion arancelaria 5108.10.00.000M con
fecha de oficializacion desde el 01/01/2005 hasta el 01/05/2005.

O Nro de destinacion.; 05-001-ECQO3-010004-P
Aduana: Buenos Aires
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Via: Acualica

Fecha oficializacion: 30/03/2005
Unidad Comercial: Kilogramo
Peso Neto (en kg). 2483.2
Pals de origen: Argentina
Pals de destino: Brasil
Estado: nuevo sin uso
Monto FOB: U$S 55040.06
Precio unitario: U$S 22.165
Cantidad: 2483.2

Divisa FOB: Délar

Exportaciones Correspondientes a la posicidon arancelaria $109.90.00.900T con fecha

de oficializacion desde el 01/01/2005 hasta ef 01/05/2005.

O Nro de destinacion: 05-001-ECO1-019848-FP

Aduana: Buenos Aires

Via: Acuatica

Fecha oficializacion: 03/03/2005
Unidad Comercial: Kilogramo
Peso Neto (en kg): 24.93
Pais de origen: Argentina
Pais de destino: Espana
Estado: nuevo sin Uso

Monto FOB: U$S 236.97
Precio unitario: U$S 9.5054
Cantidad. 24.93

Divisa FOB: Dolar

¢ Nro de destinacién: 05-001-ECQO1-028897-T

Aduana: Buenos Aires

Via: Camién

Fecha oficializacion: 31/03/2005
Unidad Comercial: Kilogramo
Peso Neto (en kg). 358

Pafs de origen: Argentina
Pais de destino: Chile
Estado: nuevo sin uso

Monto FOB: U$S 3472.6
Precio unitario: U$S 9.7
Cantidad: 358

Divisa FOB: Dblar

& Nro de destinacion: 05-073-ECQO1-003293-L

Aduana: Ezeiza

Via: Avion

Fecha oficializacién: 24/01/2005
Unidad Comercial: Kilogramo
Peso Neto (en kg): 177.8

Pais de origen: Argentina

Pais de destino: Estados Unidos

Ing. Irene M. Pojmaevich
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Estado: nuevo sin uso
Monto FOB: U$S 10241.28
Precio unitario. U$S 57.6
Cantidad: 177.8

Divisa FOB: Délar

Exportaciones Correspondientes a la posicion arancelaria $109.10.00.000F con fecha
de oficializacion desde el 01/01/2005 hasta el 01/05/2005.

¢ Nro de destinacion: 05-001-ECQO1-019848-P

Aduana: Buenos Aires

Via: Acudtica

Fecha oficializacion: 03/03/2005
Unidad Comercial: Kitogramo
Peso Neto (en kg): 140.4
Pais de origen: Argentina
Pais de destino: Espana
Esfado: nuevo sin uso

Monto FOB: U$S 1326.40
Precio unitario: U$S 9.44
Cantidad: 104.4

Divisa FOB: Dolar

¢ Nro de destinacion: 05-073-ECO1-003673-N

Aduana: Ezeiza

Via: Avién

Fecha oficializacion: 26/01/2005
Unidad Comercial: Unidad
Peso Neto (en kg): 3.01
Pals de origen: Argentina
Pais de destino: Italia
Esfado: nuevo sin uso
Monto FOB: USS 141.48
Precio unitario: U$S 5.70
Cantidad: 19

Divisa FOB: Délar

Para la posiciones 5108.20.00.000B y 5109.90.00.000, no se encontraron datos
sobre exportaciones oficializadas durante el afio 2005,
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Exportadores:

Razén Social: BARRACA SAN JORGE S A

Domicilio: Onetto NTE 158

Provincia: Chubut

Partido: Trelew

Cédigo Postal: 9100

Teléfono: (54) 2965 - 446830

Fax: (54) 2965 - 446030

E-mai: bsanjorge@speedy.com.ar

Contacto: MARCELO FRAYSSE

Cargo: Ag. Comercio Exterior.

E-Mail: mfraysse@uol.com.ar

Teléfono: (AG. COMERCIO EXTERIOR) 2965 - 446830

Fax: (54) 2965 - 446030

Posiciones Arancelarias:

510910 - Con un contenido de lana o pelo fino superior o igual al 85 % en peso
entre otras Mercados: CHINA, ITALIA, ALEMANIA, TURQUIA, BELGICA, FRANCIA,

PERU, COLOMBIA.

6.4. Valores de venta de paises competidores.

Este punto se encuentra en investigacion, via Internet, y se han
solicitado a firmas que Poseen Mini Mills, cuales son sus valores de
venfa

6.5. Andlisis de Mercados Externos para el producto. Contacto con
posibles compradores Nacionales e Internacionales del producto
terminado.

No es posible establecer contacto con posibles compradores
internacionales, ya que no contamos con el producto terminado, comprometerse en la
busqueda de contrapartes comerciales significa mostrar el producto en defalfe. Nuestra
intencion de Negar a la basqueda de la contraparte comercial quedo fruncada porque se
ha manifestado la necesidad aparte de conocer el producto en defalle, de enviar
muestras, corntar con catalogos digitales, promociones y estar preparados
operativamente para la distribucion nacional y la exportacion..

No es posible realizar una gestién comercial internacional si no se cuenta
con un plan de negocios armado tanto interno como externo.

Si se ha podido lograr listados de empresas que compren hilados de fibras
especiales. En este momento las Camaras de comercio de Ifalia y Francia estan

realizando listados de importadores de lana o pelo fino.
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Otros Paises

Listado Obtenido de Importadores de Hilados de lana o de pelo fino de /la Embajada

DE Bolivia

. ALPACA STYLE - ARTESANIAS A.T.
Direccion. C. 22 de Achumani No. 14

La Paz

Teléfonos: (5691-2) 2711233

Fax: (691-2) 2711005

Casilla: 9047

E-mail: info@alpacastyle.net

Pagina Web: www.alpacastyle.net
Contacto: Larry Serrate

Productos:

* ALTIFIBERS S.A.

Direccion: C. Batallon Colorados Edif. Condor P.B. Of. 7 s/n
La FPaz

Teléfonos: 2441129 2442902

Fax: 2441677

E-mail: altifibers@entelnet.bo

Contacto: Humberto Bohrt

ARTESANIAS ILLIMANI

Direccion. Av. Montenegro No. 1560
La Paz

Teléfonos: (591-2) 2793660

Fax: (591-2} 2124074

Casilla: 8018

E-mail: illymani@ceibo.entelnet.bo
Pagina Web: www.illimani-bolivia.com
Contacto: Maurizio Moretti Molinare
Productos:

5109100000 E Hifados de lana o de pelo fino

. ASOCIACION ARTESANAL BOLIVIANA SENOR DE MAYO (ASARBOLSEM)
Direccion: Urb.10. de Mayo Plan 48 Mz. T No. 13 - Ef Alto
La Paz

Teléfonos: (591-2) 2831061 - 2831013

Fax: (691-2) 2831061

Casilla: 9380

E-mail: srdemayo@ceibo.enteinet.bo

Pégina Web: www.senor-de-mayo.com

Contacto: Antonia Rodriguez de Mosmoco

Productos:

5109100000 E Hilados de fana o de pelo fino
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BELTRAN EXPORTACIONES

Direccion: C. Hugo Butrén No. 1184 E/C Balderrama Zona Santa Rosa
La Paz

Teléfonos: (591-2) 2280419 - 280195

Fax: (591-2) 2280419

Contacto: Victor Ramos Nina

Productos:

5109100000 E Hilados de lana o de pelo fino

. COOP. INTEGRAL FOTRAMA LTDA.
Direccion: Av. Circunvalacion No. 413
Cochabamba

Teléfonos: (591-4) 4240567

Fax: (591-4) 4244683

Casilla: 2577

E-mail: fotrama@orion.cybernet.com
Pagina Web: www.fotrama.com

Contacto: Victoria Eques

Productos:

5108200000 D Hilados de pelo fino peinado, sin acondicionar para la venta al por menor

. LLAMACTIVA S.A.

Direccién: C. Aroma No. 582 Casi Esq. La Paz

Oruro

Teléfonos: (591-2) 2414194

Fax: (591-2) 2413485

E-mail: lamac@caoba.enteinet.bo

Contacto: Andrés Romero Pinto

Productos:

5108200000 E Hilados de pelo fino peinado, sin acondicionar

Importadores de Otros Paises Segun Posicion arancelaria

. Importador ANDES HONPO

Domicilio: 1-817-6-202, OGAWA-MACH!, KODAIRA-SHI
Localidad: TOKYO

Cédigo Postal: 187-0032

Pais: JAPON

Teléfonos: 042-347-7019

Fax: 042-947-7019

Representacion: Embajada en Japon

Tipo de Empresa: MAYORISTA

Direccién de Correo Electronico: webmaster@andeshop.com
Posiciones arancelarias: 5109.10.00 —

» Importador DAIKEN TRADING CO., LTD.
Domicilio: 2-9-13, SAKURAGAOKA, TAMA-SHI
Localidad: TOKYO

Cédigo Postal: 206-0013

Pais:. JAPON

Teléfonos.: 042-389-2997

Fax: 042-389-2997

Representacion: Embajada en Japon

Tipo de Empresa: AGENTE
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Direccion de Correo Electronico: daikenco@gw3.gateway.ne jp
Posiciones arancelarias: - 5109.10.00 -

e Importador HOKUE! TSUSHO CO,, LTD.
Domicifio. 5-7-12, SHINBASHI, MINATO-KU
Localidad: TOKYO

Codigo Postal: 105-0004

Pais: JAPON

Teléfonos: 03-3435-1195

Fax: 03-3435-1199

Representacion: Embajada en Japén

Tipo de Empresa: IMPORTADOR

Direccién de Correo Electronico: KYX06607@nifty.ne.jp
Posiciones arancelarias: 5108.10.00 —

. Importador: KASSAS COMPANY

Pais de Origen: Estados Unidos

Fecha de vigencia desde: 24/04/1996

Fecha de vigencia hasta: no tiene

Posicion Arancelaria: 5109.10.00 - Con un contenido de lana o pelo fino superior o igual
al 85% en peso

Descripcion: HILADOS DE LANA O PELO FINO

Cantidad demandada: 500-1000 TONELADAS POR ANO POR TIPO DE HILADO
Unidad de medida: TONELADA METRICA

Forma de Pago: CARTA DE CREDITO

Observaciones. Importador KASSAS COMPANY

Localidad: NAPERVILLE - ILLINOIS

Cédigo Postal: 60567

Teléfonos: (708) 5101988

Fax: (708) 6825598

Casilla de Correo: P.O.BOX 2711

Contacto: BASSEL K. NABELSS!, PH.D. - VICEPRESIDENTE

Tipo de Empresa: TRADING

No ha efectuado importaciones desde Argentina

. Importador: DMI INDIA PVT. LTD.

Pais de Origen: India

Fecha de vigencia desde: 08/08/1997

Fecha de vigencia hasta: no tiene

Posicion Arancelaria: 5109 HILADOS DE LANA O PELO FINO, ACONDICIONADOS
PARA LA VENTA AL POR MENOR.

Cantidad demandada: 10.000 KGS. POR ANO

Forma de Pago: CARTA DE CREDITO A LA VISTA A 90 DIAS
Observaciones. IMPORTACION CON LICENCIA GENERAL ABIERTA
Domicilio: 53 SYED AMIR ALI AVENUE

Localidad: CALCUTTA

Cddigo Postal: 700019

Teléfonos: 91-33-2479256/2804759

Fax: 91-3-2408096/2804758

Contacto: MR. SHYAMAL MITRA, DIRECTOR

Tipo de Empresa: IMPORTADOR

No ha efectuado importaciones desde Argentina

. Importador: Elit-2 Ltda.
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Pais de Origen: Bulgaria

Fecha de vigencia desde: 02/06/1999

Fecha de vigencia hasta:

Posicion Arancelaria; 5109.10.00

Descripcién: Hilados de lana (Mohair), acondicionados para la venta al por menor, con un
contenido superior o igual a 85% en peso, sin teflir.

Cantidad demandada: Sin especificar

Unidad de medida: BOBINA

Forma de Pago: Carta de Crédito. Banco con que opera. Banco Nacional de Grecia.
Observaciones: USO INTERNQ: 602991041 ( numero en origen ) Desean cofizacién CIF
Puerto de Varna o Burgas (Mar Negro, Bulgaria)

Domicilio: Avda. Petko Karavelov 5.

Localidad: Sofia

Cdédigo Postal. 1408

Teléfonos: (003592)- 522161.

Fax: (003592)-541094.

Contacto; Sra. Elena laneva (Presidente)

Tipo de Empresa: FABRICANTE

No ha efectuado importaciones desde Argentina

Observaciones: La empresa tiene la intencion de establecer una refacion a largo plazo.

. Importador: BELSKIN

Pais de Crigen: Bélgica

Fecha de vigencia desde: 01/07/2002

Fecha de vigencia hasta: 01/10/2002

Posicién Arancelaria: 5109.90.00 - 5108.20.0 -

Descripcion: HILADOS DE LANA O PELOS FINOS - HILADCS DE PELO FINO
CARDADO O PEINADO

Cantidad demandada: A DETERMINAR

Unidad de medida: CONTENEDORES

Forma de Pago: A CONVENIR

Observaciones: USO INTERNQ: 701021531 (nimero en origen)
Domicilio. STERRESTRAAT 203

Localidad: LOKEREN

Cédigo Postal: B-9160

Teléfonos: 32 9 348.20.57 (celular: 32 477 49 25 77)

Fax: 32 9 348.82.53

Contacto: SR. PHILIPPE BRACKE

Tipo de Empresa: IMPORTADOR

No ha efectuado importaciones desde Argentina

. Importador :NIHON SIBER HEGNER K.K.

Pais de Origen: Japon

Fecha de vigencia hasta: no tiene

Posicion Arancelaria; 5108.20.00 - Peinado

Descripcion: HILADOS DE PELO PEINADO

Cantidad demandada: 1.000 KGS.

Forma de Pago. CARTA DE CREDITO.

Observaciones: empresa ha intentado conectarse con firmas argentinas proveedoras de
estos productos, sin obtener respuesta. mantiene interés en comenzar importacion
mismos.

Domicilio: OSAKA TOYODA BLDG-3F,4-3-11-MINAMI SENBA

Localidad: CHUO-KU -OSAKA-

Cédigo Fostal: 542

Teléfonos: 06 282 0173
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Fax: 06 282 1718
Contacto: SR. YOSHIDA
Tipo de Empresa: IMPORTADOR

No ha efectuado importaciones desde Argentina

Importadores de otros Paises segtn de datos de Argentina Trade Net

s Razon Social: BELSKIN
Domicilio: STERRESTRAAT 203
Pais: Bélgica
Localidad: LOKEREN

Codigo Postal: B-9160

Teléfono: (32) 9 - 348 20 67
Fax: (32) 9- 34852 83
Posiciones Arancelarias:

510810 - Cardado

510910 - Con un contenido de lana o pelo fino superior o igual al 85 % en peso
entre otras

Tipo de Empresa: Importador

* Razoén Social: CASA DAS LINHAS WEBBER LTDA
Contacto: DE BACCO WALMOR

Cargo: DIRECTOR

E-mail: debacco@terra.com.br

Domicilio: RUA SALDANHA MARINHO 617

Pais: Brasil

Localidad: BENTO GONCALVES

Codigo Postal: 9567000000

Teléfono: (65) 54 - 4525855

Fax: (55) 54 - 4525855

Posiciones Arancelarias:

510910 - Con un contenido de lana o pelo fino superior o igual al 85 % en peso

s Razdn Social: CEM IPLIK
Contacto: Tumer George G.
Cargo: Director de importacion
E-mail: info@cemyarn.com
Domicilio. CEM IPLIK YARN AND FABRIC CORPORATION
Pais: Turquia

Localidad: Kahramanmaras
Cédigo Postal: 6000

Teléfono: (90) 344 - 3115567 -68
Fax: (90) 344 — 3114343

E-mail: info@cemyarn.com
Péagina Web: www.cemyarn.com
Posiciones Arancelarias:

510810 - Cardado

510820 - Peinado

entre otras

Tipo de Empresa: Trader
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El siguiente es un listado de Importaciones Correspondientes a la posicién
arancelaria 5109.10.00.000F con fecha de oficializacion desde el 01/01/2005 hasta el
01/05/2005.

Excepto una, las demas son importaciones pequenas.

Nro de destinacion: 05-001-1C04-003436-X
Aduana: Buenos Aires
Importador; Galan Gonzalo
CUIT: 20-17889349-2

Via: Acuatica

Fecha oficializacion: 07/01/2005
Unidad Comercial: Unidad

Peso Nefo (en kg): 2

Pais de origen: India

Pais de procedencia: India
Unidad Estadistica: 2

Estado: nuevo sin uso importado
Monto FOB: U$S 23.11

Precio unitario: U$S 1.15
Cantidad: 20

Divisa FOB: Ddélar

Nro de destinacion: 05-001-1C04-051784-R
Aduana: Buenos Aires

Importador: Mouline S.A

CUIT: 33-70737762-9

Via: Acuatica

Fecha oficializacion: 27/04/2005
Unidad Comercial: Unidad

Peso Neto (en kg). 8.01

Pais de origen: Francia

Pais de procedencia: Paises Bajos
Cantidad Estadistica: 8.01

Estado: nuevo sin uso importado
Monto FOB: U$S 375.41

Precio unitario: U$S 1.99
Cantidad. 188

Divisa FOB: Dolar

Nro de destinacion: 05-001-1C04-052249-Y
Aduana: Buenos Aires
Importador: Fif Group S.A

CUIT: 30-70801786-4

Via: Acuélica

Fecha oficializacion: 27/04/2005
Unidad Comercial: Kifogramo
Peso Neto (en kg): 508.3

Pais de origen: Espahna

Pais de procedencia: Espaiia
Cantidad Estadistica: 508.3
Estado: nuevo sin uso importado
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Monto FOB: U§S 7395.77
Precio unitario: U$S 14.55
Cantidad: 508.3

Divisa FOB: Dolar

Nro de destinacion: 05-001-1C05-003722-H
Aduana: Buenos Aires
Importador: PLEB-TEX S.R.L
CUIT: 30-70745256-7

Via: Camion

Fecha oficializacion: 03/02/2005
Unidad Comercial: Kilogramo
Peso Neto (en kg): 44

Pais de origen: Brasil

Pais de procedencia: Brasil
Cantidad Estadistica: 44

Estado: nuevo sin uso importado
Monto FOB: U3$S 323.40

Precio unitario: U$S 7.35
Cantidad. 44

Divisa FOB: Délar

Nro de destinacién: 05-001-1C05-009735-R
Aduana: Buenos Aires
Importador: PLEB-TEX S.R.L
CUIT: 30-70745256-7

Via: Camion

Fecha oficializacion: 28/03/2005
Unidad Comercial: Kilogramo
Peso Neto (en kg): 68

Pais de origen: Brasil

Pais de procedencia: Brasil
Cantidad Estadistica: 68

Estado: nuevo sin uso importado
Monto FOB: U$S 499.80

Precio unitario: U$S 7.35
Cantidad: 68

Divisa FOB: Dolar

Para las posiciones 5108.20.00.0008, 5109.90.00.000, 5108.90.00.800T vy

5108.10.00.000M no se encontraron datos sobre importaciones oficializadas durante el
ano 2005.

Nacional

Se ha establecido contacto con distintas firmas que se dedican a la
compra nacional de productos similares al producto final que se obtendria de la industria,

como asi también la operatoria que es utifizado hoy en el pais..

.Listado de firmas Nacionales Se que podrian ser potenciales clientes de la

Industria
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distintos tipos de fibra
(merino, mohair, angora
etc.)

NOMBRE EMPRESA DIRECCION MAIL/WEB TELEFON(
Piersantini  [Tejidos artesanales - Tejidos - elizabethpiersantini@hotmail.com 4611-4291 1
Roxana a crochet y dos agujas en 5027-6318

lanas e hilos
Pare Laura - ([Taller de indumentaria textil |Harosteguy 404 telarmarisalaura@yahoo.com.ar -
Monreal - Tejidos telar, dos agujas, {7200 - Las
Marisa hilado de lanas.-pelos Flores Bs. As.
Nuriez Elsa ([Tejido Artesanal - - elsatelar@hotmait.com 4487 0861

Elaboracion de chales,

bufandas, chalecos, etc.. en

lana e hilo
ORLANDO SUETERS DE ENSUERG Chile 362 - Mar |inffo@artesaniaensweaters.com.ar 54 (223)
SESSA del Piata - Bs. 4760770

As. -
Mirabella Accesorios En Telar - mariana_mirabella@yahco.com.ar -
Mariana
Andrea Andygena - Ortega y Gasset andrea_conte@hotmail.com 156-5616-737.
1827
Marisa y Calbutue - Tejidos en telar - andiam68@yahoo.es -
Andrea
: [Crenna Tejidos en telar, - pierfranco_crenna@hotmail.com 4612-8850
Susana
Criolani Tejidos en telar Las Primulas 17 telarushuaia@yahoo.com.ar (02901} 434-5.
Susana (9410) Ushuaia -
Tierra del Fuego

Gonzalez Artesanias en telar. hilo - dianagonzalez02@yahoo.com.ar -
Diana rustico de algodon y en

- |Caceres Pujol
Mirtha

Grupo Telares - Telar
Disefadora textil.

Vilela 4055 P.B.
.1

grupctelares@yahoo.com.ar

15-4092-945

Demattia Ines

Hilados Artesanales -

Estomba 1395

inesdemattia@infovia.com.ar

0291-455-38¢
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Amanda
Selser Lilia |La Concepcion - Tejidos en Maipu 4493 lissel88@hotmail.com 4488-0364
telar,
Elbey Lorena [Mamapache - Tejidos en Alvear 1048, info@mamapache.com.ar 54-2323-4229
telares manuales. Lujan (B}
Argentina
Wentzel Rayen Artesanias -. - mmw@fibertel.com.ar 15-6180-683.
Marlene
Prof. TAl - Telar, macrame, Av.Balhin 3503 mibea2001@hotmail.com 4541-6853
Etchegaray [crochet, manualidades,
Mirta laborterapia
Hernandez |Tejidos Barracan - Buenos Aires, tejidos@bonbon.net 4584 - 4470
Pilar Pashminas, Cap Fed
* |Campana Tejidos Serindé (Todo en  |Av. RepUblica 415 teresacampana@yahoo.com.ar (011)4657-83!
Teresa E. Telar) - Artesanias en Telar |- 4° Piso - Dto. B -
Ciudadela -Prov,
de Bs. As.
Palamedi Telarte -, productos de La Rioja 1955 - telayartes@yahco.com.ar (0342) 474-06
Ricardo acabado artesanal que no 2P / 15-612-782:
se obtiene en el mercado..
Cervera Tiempo De Telar - Prendas | Ruta 31 - Salto - | tiempodetelar@s10.coopenet.com.ar -
Graciela exclusivas en telares Bs. As.
Tejidos-Telares Fuente CFl
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— Artesanias Neuquinas
Tipo de produccién:
Recoleccion de artesanias en las comunidades aborigenes (mapuches) de

la provincia para su venta posterior. Mayoritariamente trabaja con artesania textil

Ubicacion:

Sede central: Roca 1565. Neuquén
Puestos de venta: San Martin de los Andes
Junin de los Andes

Aeropuerto de Neuquén
Ambiente socio-econdmico:

Trabaja con las comunidades mapuches mas apartadas de la provincia,

adquiriéndoles en varios casos toda la produccion la que se abona en efectivo.

Integrantes:
Actualmente Artesanias Neuquinas fe compra su produccion a poco mas de

2000 artesanos en toda la provincia en los tres rubros citados. textil, madera y plata.
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Materia Prima:
Desde la actual gestion cada artesano se procura fa lana en su medio. No se
realizan compras comunitarias ni desde la sede central.
La lana asi obtenida tiene costos muy variables y —en general- rindes que
no superan el 50%.
Los vegetales y el alumbre para el tefiido también son recolectados y

adquiridos por el propio artesano.

Tejido en telar mapuche: telar mapuche de cuatro palos, con lizos de hilo y

palas de madera. El tamafio depende de la pieza a realizar.

Tejido con agujas: se realizan chalecos, suéteres, medias
Comercializacion:

La institucion tiene locales propios de venta al publico en Neuquén Capital,
San Martin de los Andes, Junin de los Andes y en el Aeropuerto de Neuquén. Ademas
participa en ferias regionales y nacionales como la Fiesta del Caballo en Bragado,

provincia de Buenos Aires y en la Exposicion Rural de Palermo.

Disponen de folleteria y han pasado favorablemente de entregar sus

productos en bolsas plésticas a bolsas de papel de muy buen disefio.

Cooperativa de Artesanos de San Martin de los Andes

121

Ing. Irene M. Pojmaevich



Estudio de Factibilidad Técnica

Tipo de produccién:

Asociacion cooperativa para la venta de distinfos productos.

. »-n\,_“‘ *’g
; 'k #1:.'.

A

4 llvfiiw-vvtur'ivtvvcco
Lo -

Ubicacion:
Av. San Martin 1050. Plaza Sarmiento. San Martin de los Andes. Neuquén. Teléfono:

(02972)

Ambiente socio-econémico:
Artesanos individuales de clase media, venden sus productos en la temporada de

verano, época de mayor afluencia turistica al lugar.
Organizacion del trabajo e integrantes:

Esta constituida por 12 socios, cada uno de los cuales conserva su taller y

produccion individual

En lo que respecta a lo textil se realizan unas pocas prendas con fibra hilada

industrialmente

Cooperativa Zuem Mapuche (Tejidos de Gente de la Tierra) Integrantes

de FE.COR.SUR
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Tipo de produccién:

Exclusivamente textil artesanal.

Ubicacion:
Sede y lugar de ventas: Feria Municipal. Villegas y Moreno (8400) 8. C. De
Bariloche. Pcia de Rio Negro.
Delegaciones: Bariloche, Chacay Huarruca, Comallo, Pilquinillo del Limay, Maquinchao e

Ing. Jacobacci.

Situacién organico-legal:

La Cooperativa Zuem Mapuche, forma parfe de FE.COR.SUR.

Comercializacion:

Mayoritariamente la venta se realiza en el local de la Feria Municipal de
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Bariloche. Sus ventas aumentan en la temporada de verano con el turismo. No venden a

mayoristas, ocasionalmente han realizado ventas de cojinilfos, matras y cinchas a

estancias de Chubut.

No tienen catalogos,

folletos ni

estrategias publicitarias. Sf

participaron en un afiche del INAI (Instituto Nacional de Asuntos Indigenas).

Fuente C.F.l.

ESTUDIO COMPARATIVO DE EMPRENDIMIENTOS TEXTILES
ARTESANALES Y SEM! INDUSTRIALES

REGION PATAGONICA

EMPRENDIMIENTO
RELEVADO

CARACTERISTICAS ORGANIZATIVAS

CARACTERISTICAS DE PRODUCCION Y
COMERCIALIZACION

Cooperativa
7 uem Mapuche
iPcia. deRic Negro

Cooperativa forrnada a partir de otras

preexistentes.

Seis delegaciones que engloban cien
rtesanas.

Poblacion rural aborigen.
oman decisiones consensuadas.

Produccién totalmente manual, con
equipamiento en algunos casos precario.
Repiten disefics tradicionales. Provisién de
materia prima no centralizada.

No realizan calculo de costos.

Centralizan |la comercializacién en un Unico
local, sin poseer otras estrategias de venta.

Sociedad de hecho de ocho personas.

Produccién totalmente manual, con
equipamiento en algunos casos precario.

comercializacion.

Et Huitral : L T Repiten disefios tradicionales.
El Bolsén Mrlg\ﬁ;i?aiea?aes;i:‘n:sdla' inmigrantes de otras Provision de materia prima centralizada.
Rio Negro g’oman decis?ones coﬁsensuadas Los costos son estimados.
) Centralizan la comercializacion en la feria
artesanal local.
Produccién manual y precaria.
. Disefios muy variados, con algunas
rtesanos no asociados, amparados por el ISENos muy 9
Cumei Antu Mercado Artesanal Provincial innovaciones mteres_antes. .
.. N . C Materia prima provista por el organismo
El Bolsén Poblacién nativa sin otros ingresos. provincial
Rio Negro i’:lazmﬁmﬁfeogso i?‘;'“;gf;c?:::suno usufructia Los costos son estimados individualmente.
) No poseen otro lugar de comercializacion,
disponen de un volante de promocidn.
Produccién totalmente manual, con
equipamiento en algunos casos precario.
Organismo provincial, con diez personas Repiten disefios tradicionales.
9 P T P Provision de materia prima centralizada.
PREPAP rentadas y/o subsidiadas, entre los que se P
- ; . . Los costos no son reales. Comercializa
Rio Gallegos encuentran siete artesancs. Una Direccidén ademas trabajos de otros artesanos de la
Santa Cruz establece las estrategias productivas y de

provincia. Centralizan la comercializacidn en
un dnico local

No realizan publicidad ni cuentan con
olleteria.

rtesanias Neuquinas.
Neuquén

Sociedad del Estado. Trabaja con comunidades
mapuches de la provincia, abarcando unos 2000
artesanos.

Efectia recolecciones cada 45 o 60 dias,

Produccidn totalmente manual, con
equipamiento en algunos casos precario. No

hay apoyo téchico en este sentido.
Repiten disefios tradicionales.

contando para ello con 8 administrativos. Cuentaj[Provision de materia prima no
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con partidas permanentes de dinero de la
provincia.

centralizada.

Los costos son calculados por la
dministracion central.

Comercializa en locales propios y en diversas
grias a las que asiste.

Dispone de folleteria y un buen embalaje.

|Cooperativa de

sociacion cooperativa a los efectos de la venta,

"Una sola artesana produce textiles con

Artesanos conformada por artesanos de distintos rubros écnicas y disefios aborigenes e hilados
San Martin de los rtesanos de clase media. Doce asociados, que lindustriales.

Andes ofrecen al plublico una interesante gama de Se favorece de la organizacién grupal, la
INeuquén objetos artesanales con énfasis regional. foileteria y la publicidad

CENTRO DEL PAIS Y DEL URUGUAY

CARACTERISTICAS
ORGANIZATIVAS

EMPRENDIMIENTO
RELEVADO

CARACTERISTICAS DE PRODUCC[ON Y
COMERCIALIZACION

Emprendimiento privado, clase media
uruguaya Todas las actividades son
dirigidas por el titular del taller, contando
con un auxiliar en el mismo.

Julio Banilla
Canelones
Uruguay

La produccion, de buen disefio propio es realizada
en el taller con un alto grado de profesionalidad y
eficiencia.
Compra la materia prima directamente a las
hilanderias

ende en ferias y a comercios, realizando ademas
rabajos por encargue de otros talleres.
No realiza publicidad ni cuenta con folleteria.

iEmprendimiento privado, clase media
uruguaya.

Todas las actividades son dirigidas por la
titular del emprendimiento.

Diver Barredo
Montevideo
Uruguay

erceriza la produccidn con tejedoras a las que
provee del equipamiento y los materiales.

Cada tejedora realiza en el taller central por primera
ez cada pieza, antes de producirla en su domicilio.
ompra la materia prima directamente a las

hilanderias
ende en ferias y a comercios, realizando ademas
rabajos por encargue de ofros talleres.

No realiza publicidad ni cuenta con folleteria

Agrupacién de 17 cooperativas de
productores, gque engloban a 450
artesanos, mayoritariamente mujeres. La
estructura cuenta ademas con 40
administrativos

E| directorio establece las estrategias de
comercializacion, alianzas y
contrataciones, al tiempo que controla todo
el proceso de disefic y produccion.
Permanentemente reciben subsidios por
parte del estado uruguayo y organismos
extranjeros (BID)

Manos del Uruguay.

Poseen un taller central dividido por areas, en el que
e realizan las muestras y las primeras pruebas de

cada disefio. Luego de esto la delegada lleva el

encargue de la produccidn a su cooperativa de

origen.

Producen poce hilade a mano, para vender sin ser

tejido, Todos los tejidos los realizan con hilados

industriales.

Poseen una muy bugna organizacién de tedos los

procesos productivos, contando con buen

equipamiento.

Comercializan en locales propios ubicados en

lugares estratégicos, con buena folleteria bilingue.
ambién entregan mercaderia en consignacion en
hoteles y lugares turisticos.

Cooperativa de trabajo, ligada a la

Direccién de Accién Social Municipal
sociados de clase media baja, sin

conciencia cooperativa.

El cambio politico en el gobierno comunal

le hizo perder recursos y espacios.

Han recibido numerosos subsidios para

equipamiento y capacitacién

Cooperativa

La Medanense
illarino

Pcia. de Bs. As.

Se distribuia desde la Municipalidad en forma
semanal, porciones de vellon y se retiraba Io hilado;
pagando al contado. Similar cperatoria para los
ejidos.

Sin local de venta propio, comercializaban a través
del Mercade de Artesanias Bonaerenses No
cuentan con folletos ni han realizado publicidad

Sociedad de hecho, conformada por ocho
mujeres de clase media.

Se destacan como motores del proyecto
una Asistente Social y una Disefiadora en
Indumentaria.

Manos que trabajan
Pehuaj6
Pcia. de Bs. As.

Hilan en ruecas eléctricas relativamente lentas. El
gjido es realizado con muy buen equipamiento.
dquieren ademés hilados de algoddn industriales

Poseen disefios excelentes y se adaptan
ermanentemente a las tendencias del mercado.
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Cada integrante tiene asignada una tarea
especifica, aunque es capaz de realizar
cualquiera de las otras

Las decisiones se adoptan
consensuadamente

Dis

Venden en ferias regionales y a talabarterias de
centros importantes.

ponen de muy buen embalaje

NORTE DEL PAIS

EMPRENDIMIENTO

RELEVADO CARACTERISTICAS ORGANIZATIVAS

CARACTERISTICAS DE PRODUCCION Y
COMERCIALIZACION

Empresa intermediaria de textiles artesanales.

odas las actividades son dirigidas por la
itular del negocio, ¢contando con una auxiliar
para el local de ventas.

Hijas de la Luna
Tilcara
Lujuy

La produccion, de excelente disefio propio, es
ncargada a talleres ¢ agrupaciones de la zona.

No se tiene en cuenta la precariedad de ios

mados de produccién.

Realiza publicidad y posee muy buenos folletos.
ende en local propio, en ferias seleccionadas y
comercios a los que les garantiza exclusividad.

Sociedad de hecho, formada por ocho mujeres
que reciben subsidios estatales.

Carecen de otros ingresos que |os
mencionados y los que genera el grupo

Flores del Cardon
Tilcara
L ujuy

Produccién manual con telares muy precarios,
ruto de una capacitacion ineficaz.

Materia prima adquirida a terceros.
Producen por encargues y con disenios del
mandatario.

Fuente : http://negocios.cfired.org.ar/serviets/textserver

Se observa que todos estos importantes emprendimientos textiles artesanales

y semi industriales, son potenciales clientes de fa Industria Proyectada.
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6.6. Propuesta de Gerenciamiento de la planta

Este punto se encuentra en etapa de elaboracion

CONSIDERACIONES

Es necesario realizar algunas consideraciones:

Este proyecto sustentara su viabilidad en el tiempo si se tienen en cuenta

ciertos aspectos:

Asegurar la politica de sustentabilidad del programa Mohair.

Mejorar sensiblemente la calidad del pelo obtenido a través de la
mejora genética, para obtener hilados de mejor calidad y obtener a

igual cantidad de kilos mayor valor de venta.

Aumentar y mejorar la clasificacion del producto por parte de las

Asociaciones.

Proponer a las autoridades gubernamentales /a posibilidad de
promover un incentivo de produccion especifico para el abastecimiento

ala planta.

Realizar un anélisis profundo de los riesgos que pueden surgir por

desacuerdos dentro de fas Asociaciones.

Tener en cuenta la incertidumbre del dblar.
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ANEXO 1

Presupuestos

1) Presupuesto para PROYECTQO DE PEINADO de fa firma Nuova Cosmatex
de ltalia (Lavadero y Peinadura)

MAREINTEX S.A.

Carlos Zavala carlos.zavala@mareintex.com.ar

Linea para produccion de fops de lana/mohair, compuesta de las

siguientes secciones:

s Seccion de abertura y lavado
e Seccion de mezcla;
e Seccion de cardado,

s Seccion de peinado
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1) Seccién de abertura y lavado

 n.1 batidor en sucio con dos tambores ancho de trabajo 900/1000mm. por
una primera limpieza de /la fibra;

e N.1 linea de lavado ancho de trabajo 1390, compuesta de (ver dibujo A-
1415/A).

- N.1 cargador;

- N.3tinas y N.3 prensas;

- N.1 cargador a la salida de la linea de lavado para alimentar el secador;

- N.1 secador

Precio f.co ns. talfer item 1): Euro 155.000,00.=

2) Seccion de mezcla

e n.1 lobo carda ancho de trabajo 1000mm que envia las fibras por lo
tramite de un ventifador a las cdmaras de mezcla equipadas con ciclon
motorizado.

e 1.2 camaras de mezcla, a construir en mamposteria, cada una con las
siguientes dimensiones (indicativas).

olargo 5,5 metros;

oancho 3,7 metros;

oalftura 3,7 metros.

e 1.1 tina de preparacién ensimaje en acero inoxidable ;

» n.1 aparato de ensimaje rotante con fondo en acero inoxidable y barra de
vaporizacion juntada con tubo flexible a la tina de preparacion aceite arriba

mencionada, para una correcta aplicacion de 'ensimaje.

s |os necesarios coligamientos para el transporte de la fibra entre las arriba
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mencionadas maquinas, cuales:

e Canerias diam.300mm.;

s Cafierias flexibles para vaciar las camaras de mezcla;

» Ventiladores, desviadores y ciclones por I'alimentacion a las camaras de
cardado (excluidas de esta oferta porque a construir en Argentina).

e n.1 cuadro e!éctrico_ de comando de fodas las maquinas arriba
mencionadas.

Precio f.co ns. Talfer item 2): Euro 65.000,00.=

3} Seccién de cardado
3a)
N.1 carda FOR ancho de trabajo 2200mm., compuesta como para dibujo A-
1834/1:
o cargador automatico de alimentacion con balanza de pesada;
e mesa de entrada con cifindros prendedores;
s primero Morel diam. 483mm.;
» avantren diam.1500mm. con 5 trabajadores/descargadores;
e segundo y tercer Morel diam.483mm.;
s grupo cardante con tambor diam.1500mm., con 5
trabajadores/descargadores, peinador diam.1270mm.
» gira-tachos automético.

s cuadro eléctrico de comando.

Precio f.co ns. faller item 3a). Euro 163.000,00.=

3b)N.1 carda FOR ancho de trabajo 2500mm., compuesta como para dibujo

A-2172:
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s cargador automatico de alimentacién con balanza de pesada;

* mesa de entrada con cilindros prendedores;

e primero Morel diam.483mm.;

e avantren diam.1500mm. con § trabajadores/descargadores;

* segundo y tercer Morel diam.483mm.;

s Qrupo cardante con tambor diam. 1500mm., con ]
trabajadores/descargadores, peinador diam.1270mm.

» gira-tachos automatico.

e cuadro eléctrico de comando.

Precio f.co ns. talfer item 3b): Euro 184.500,00.=

4) Seccion de peinado

4a)
N.1 Intersecting S. Andrea mod. SN10, como primer pasaje antes de la
peinadura, completo de percha para tachos, cabeza a vitones, salida

automatica 1 mecha 1 tacho de 700/800x1000mm.;

N.1 Intersecting S. Andrea mod. SN10, como segundo pasaje antes de la
peinadura, completo de percha para tachos, cabeza a vitones, salida
automnatica 1 mecha 1 tacho de 700/800x1000mm., con equipo de ensimaje

de la fibra;

N1 Intersecting S. Andrea mod. SN10, como tercero pasaje antes de la
peinadura, completo de percha para tachos, cabeza a vitones, salida

automatica 2 mechas 1 tacho de 700/800x1000mm.;
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Precio f.co ns. taller item 4a). Euro 92.000,00.=

4b)
N.3 Peinadoras Sant'Andrea mod. P90, cada una completa de percha

para tachos, salida manual con tachos de diametro. 700/800x1000mm.;

Precio f.co ns. taller item 4b). Euro 120.000,00.=

4c)
N.1 Intersecting S. Andrea mod. SN10, como primer pasaje después de
la peinadura, completo de percha para tachos, cabeza a vitones, salida

automatica 1 mecha 1 tacho de 700/800x1000mm.;

N.1 Intersecting S. Andrea mod. SN10, como segundo pasaje después
de la peinadura, completo de percha para tachos, cabeza a vitones, salida

aufomatica 1 mecha 1 tacho de 700/800x1000mm.;

N.1 Intersecting S. Andrea mod. SN10, como tercer y final pasaje
después de la peinadura, con autorrequiador, completo de percha para

tachos, cabeza a vitones, salida automatica en bobinas.

Precio f.co ns. Taller item 4c): Euro 98.0000,00.=

4d)

N.1 Prensa para prensar las bobinas.

Frecio f.co ns. taller item 4d) Euro 12.500,00.=
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PRECIO TOTAL F.CO NS. TALLER ITEM 1)+2)+3)+4}:
Euro 890.000,00.=

MONTAJE DE TODA LA LINEA: Euro 101.000,00.=

PRECIO TOTAL MAQUINARIA + MONTAJE:
Euro 991.000,00.=

Aproximadamente U$S 1.288.300,00.=

Nota: todas las maquinas antes mencionadas son reacondicionadas.

Montaje. en el precio arriba indicado son incluidas solamente las horas de
frabajos de nuestros técnicos a Vuestro cargo son los siguientes costos:

» comida y alojamiento en confortable hotel por nuestros técnicos,

e equipos necesarios para ef levantamiento y posicionamiento de /las
magquinas.

» por lo menos dos técnicos locales a la ayuda a cada nuestro montador y un
efectricista y un albafil cuando necesario;

e cada trabajo de mamposteria cuando necesario;

e cada cofigamiento eféctrico necesario y los materiales eléctricos necesarios
por los coligamientos de fos varios motores de fas maquinas a los cuadros
eléctricos y de estos cuadros a fa linea de alimentacion;

e cada trabajo hidraulico y neumatico y los materiales por fos arriba
mencionados coligamientos que son hecesarios;

» las instalaciones necesarias por el funcionamiento de la planta, como
fuerza motriz, calentamiento, agua, aire comprimido, humidificacion, efc.
Entrega: 150/180 dias desde ef orden y desde el recibimiento de la carta de

crédito y anticipo.
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Forma de pago: 20% a la orden, saldo con carta de crédito irrevocable abierta
a la orden, confirmada por banco italiano y efectivo a fa presentacion de los documentos

de embarque al banco italiano.

Es de destacar, que al costo de la maquinaria hay que agregarle ef costo de
transportie terrestre y maritimo desde Italia (10 containers), mas derechos de Importacién

y traslado hasta Zapala.

Si agregamos ademas el costo de la planta de tratamiento (u$s 80.000)

.Podemos réapidamente determinar un costo basico de instalacion.

Costo FOB Industria U$S 1.288.000,00.=
Costo aprox de Nacionalizacion. .. ... ...U$S 700.000,00.=
Costo Planta de Tratamiento......... ... .. Us$s  80.000,00.=

Costo Aprox. Infraestructura 3500 m2 .. U$S 1.050.000,00.=

Costo basico aproximado U$S 3.118.00,00-.=
La funcién que cumple cada una de las Secciones, apertura y lavadero son..

1.1) Un Batidor con dos tambores para eliminar impurezas

grandes y abrir Ia fibra antes del lavado.

1.2) Cargador alimentador y dos bateas para el lavado, con sus

respectivas prensas o cilindros exprimidores para escurrir el agua.

1.3) Un cargador a la salida del Lavadero para alimentar al

secadero.
1.4)  Secadero propiamente dicho.

2) Seccion Mezcla
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2.1}  Unlobo Carda para abrir las fibras luego del secado y enviar

a las salas de Mezc/as.

2.2)  Un tanque con bomba de circulacion y expulsion y resistencia

eléctrica para la preparacion de los ensimajes a colocar a las fibras.

2.3) Un equipo para la aplicacion de los aceites de ensimaje,

pulverizadores tipo Spray.

2.4) Salas de mezclas luego de la aplicacion de los aceites de
ensimaje, el material se debe dejar descansar por lo menos 24 horas, en unas salas
flamadas de mezclas que se pueden fabricar de mamposteria, todo el movimiento de la
Fibra desde el Lobo carda hasta las salas de mezcla se puede realizar a través de

conductos neumaticos.
3) CARDA

La funcién de la carda es abrir y orientar las fibras, eliminar impurezas
al trabajar entre cilindros recubiertos de guarniciones de alambre en formas de puas

y entregar el material en cinta con una predeterminada relacién longitud Peso (Titulo).
4)  SECCION PEINADO

4.1)  La funcion del Intersecting es paralelizar las fibras, al ser
pasadas por un lecho de peines, con densidad predeterminada de ptias por cm. existe
una diferencia de velocidad periférica entre fos cilindros de entrada y salida del material
fo que produce un estiraje en la zona del lecho de peines, esto posibifita la alimentacion

de 8 cintas de un determinado titulo y salida de una sola cinta del mismo titulo.

Otras de las funciones del Intersecting es eliminar impurezas
de menor tamario y sobre todo efectuar una buena mezcla con la cantidad de doblajes

de cintas, motivo por lo cual se efectuan tres pasajes antes del peinado y tres después

136

Ing. Irene M. Pojmaevich



Estudio de Factibilidad Técnica

del peinado, en todos los casos el Intersecting es alimentado desde tachos y salida
también a tachos, excepto el ultimo que es alimentado desde tacho y salida en

Bobinas.
5)  PEINADORA

Cumple la funcién de eliminar las pequerfias impurezas de la
materia prima por el uso de doble campo de peines de alta densidad y la eliminacion de

las fibras cortas determinadas por el diagrama de longitud previo.

Esto se realiza por ef trabajo de dos juegos de pinzas que en
forma allernada torman a las fibras por las puntas, alineadas en un mismo origen y con el
pasaje de un peine circular se eliminan las fibras cortas, con un ajuste de la distancia
entre pinzas, correspondiente al porcentaje de fibras cortas a eliminar, este desperdicio
se denomina BLOUSSE y el promedio es de un 20 % de la fibra alimentada a

la peinadora.
2) Lavadero

La presente oferta fue presentada el dia 5 de Abril de 2005 por el Ing. Mario
G. Elvira DNI N® 11.345.871, Tecnologo Textil. Trelew
El favadero consta de los siguientes componentes:
a. Abridora de lanas con capachos o de rindes bajos
Cilindrico a paas con un motor de 4 HP.
b. Abridor en linea (Diablo) de dos tambores, con cinta de afimentacion
motor de 10 Hp.
c. Cargadora de lana sucia, con teleras plana y de ptas y motor de 4Hp
d. 4 Bateas de 50 cm. de ancho de trabajo y 4 mts. de longitud, provista
con el sistema de transporte de Ia fana, cortinas y prensas. Cada una

provista con mofo reductores de 4Hp de potencia
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e. Cargadora de lana limpia, con las teleras y motor de 4Hp

f. Secador, con intercambiadores de calor aleteados, tambores
cilindricos perforados, tipo “Fleishner’ provisto de un motor de 4 HP
para el movimiento de los cilindros, y 2 motores de 10 Hp para los
ventiladores y expulsion de aire htimedo.

g. Ventilador, soplador para el transporte neumatico de fa lana hasta el
lugar de playa de lana lavada y enfardelaje. Con motor de 15 Hp.(sin
cafieria auxiliar hasta depdsito)

ta oferta de la linea de lavado y secado, parle de un trabagjo de re-
acondicionamiento de un tren de lavado y secado usado, que tiene un ancho de trabajo
para la parte htmeda de 0,50 mis. Esta desarrollado en linea, con sistema de agua en
contra corriente, para uso continuo con una produccidon media (segun el tipo de lana) de
250 Kgs de lana sucia por hora. Esto significaria una produccion diaria con una labor de
8hs de aproximadamente 2000 Kgs. (que dependerg del tipo de lana o pelo que se
procese)

El equipo tendré fodos sus partes movifes reacondicionadas y mecanizadas a
nuevo, con materiales nuevos donde hiciere falta, con cintas de transporte y teleras
nuevas, conjunto de prensas en perfecta condicién de uso. Toda la instalacion de vapor,
confroles de temperatura nuevos.

La instalacion eléctrica, consta de tres tableros, uno principal y dos
secundarios con llaves succionadoras, quarda motores etc., todo nuevo.

Motores, protecciones, conexiones y cortes de corriente todo nuevo.

Es decir se parte de una linea que hoy esta en desuso, se la desarma integra
y se la reacondiciona, mecanica y eléctricamente para un uso continuo de trabajo.

Requerimientos de la Linea de Lavado y Secado:

1. Caldera de Generacién de Vapor de 1500/1800 Kgs de vapor por hora.

Presién de trabajo 7 bar.
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2. Demanda de Agua 2500 a 3000 lts por hora para lavar (no para generar
vapor).
Demandas para el Tratamiento def Efluente:
Valores del Efluente
Caudal de salida 2200 a 2800 fts/hora
Temperatura menor a 40°C
DBO 2500 mg/it
pH 6575
Fibras perdidas
Solidos en suspensién
Coloracion marron claro
3. Energia Eléctrica:
Potencia Trifasica 62 Kw.
Corriente: 125 Amp.
4. Edificios:
Dimensiones minimas, sin instalaciones auxiliares
Manejo de lana sucia a boca del Lavadero 30x20 mts
Ubicacion de la Linea de Lavado y Secado 40x20 mts.
Playa de lana Lavada y enfardelaje 30x30 mts.
e Valor de la Oferta y condiciones:
Equipo de Lavado y Secado de lanas y pelos: U$S 82.250 final
 Valor sujeto a algun ajuste ante una pro forma definitiva,
El valor corresponde a fos equipos entregados en laller en sede Trelew, no

contempla montaje en Zapala, ni puesta en rmarcha.

Layout Lavadero
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Vista de una finea de Lavado Industrial en actividad

11

Ing. Irene M. Pojmaevich



Estudio de Factibilidad Técnica

Transportador de Lana Lavada
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a) Caldera requerida para la instalacion de los mencionados Lavaderos

CALDERA GONELLA , modeloR2,5/8

Datos Téchicos

Tipo:
Modelo:

Produccion de vapor con agua de
alimentacién a y desde 100° C de:

Produccién de vapor con picos de
sobrecarga:

Presion de Diseiio:
Presion de Trabajo:
Combustible:

Rendimiento térmico:

Humo tubular

R25

1.500 Kg/Hr

1.600 Kg/Hr
8 kg.fem?
8 kg/cm?

Gas Natural

84%

Consumo de gas natural - 129 M3/ HORA

Potencia eléctrica instalada : 5 HP = 4 Kw/hora

Respecto a la parte exclusivamente de efluentes liquidos de este lavadero,

{con los datos obtenidos) , podria decirse que generara un Impacto en contaminacion

organica (DBO) equivalente a una poblacién de 13.500 personas. De hecho requerira de

un sistema de tratamiento de efluentes que basicamente consistiria en:

» Separacion de pelo y s6lidos en rejas y tamices

» Compensacién de fas descargas

» Tratamiento biclogico

» Deshidratacion de barros

« Disposicion de los barros generados
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Con lo cual en este dltimo aspecto vendra asociado ftodo el manejo de los
séfidos, disposicion por ejemplo por enterramiento, que en forma directa impactan en el

suelo y traen aparejado todo lo relativo al transporte, posible emanacion de olores, elc.

Como dato adicional, para este lavadero se requeriré un espacio del orden de
fos 200 m2 y la inversion para la planta de tratamiento podria rondar entre los 70.000 y
90.000 ddlares segun se adoptela construccion del sistema biologico en Hormigon
Armado o por excavaciones impermealizadas con film de PEAD, lipo de equiparmienlos,

automatismos, etc.

Tomando esta opcion de instalacion del lavadero podemos realizar el
siguiente anélisis superficial de costos:
Considerando la Infraestructura tenemos que:
Las dimensiones minimas, sin instalaciones auxifiares, para procesar 2.000
kg. de fibra con 8 hs de Labor son.
Manejo de lana sucia a boca del Lavadero 30x20 mts: 600m2
Ubicacion de la Linea de Lavado y Secado 40x20 mts. 800m2

Playa de lana Lavada y enfardelaje 30x30 mts: 900m2

Debemos entonces considerar una superficie necesaria de 2.300 m2

Calculando un promedio de fos valores de plaza por m2 (entre § 800 y
$1.000), podemos determinar que fa inversion edilicia solo para el lavadero (zona sucia

e intermedia) seria de aproximadamente $ 2.070.000 (U$S 690.000)

Aproximadamente la instalacién de este lavadero requeriria una

inversion de:
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Total

$ Us$s
[Infraestructura 2.070.000,00 690.000,00
ILavadero 246.750,00 82.250,00
Caldera 80.000,00 24.000,00
Planta depuradora 240.000,00 80.000,00
2.636.750,00 872.250,00

No se encuentran incluidos gastos secundarios como: Requerimiento electrico

(Instalaciones luminicas y electricas) Requerimiento de energia calorica (calefaccion,

caldera, efc). Y por ultimo el requerimiento hidrico para abastecer el lavadero y la

caldera.

Ing. Irene M. Pojmaevich
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ANEXO 2

Cashmere : Primera exportacion desde Chos Malal a Japén

Finalmente Iluego de dos anos de [lrabajo de investigacion y
experimentacién por parte de técnicos de INTA EEA Bariloche y la AER Chos Malal se
concreld la primera experiencia comercial de exportaciéon de Cashmere desde fa zona
Norte de Neuquén. El cashmere es una fibra naturaf producida por fas « cabras criollas
neuquinas ». Esla fibra presente solamente en esta poblacion animal fue determinada
hace méas de 10 afios por técnicos de INTA. La realizacién de un intenso trabajo de
caracterizacion de dichos animales y la evaluacion de diferentes méfodos de colecta
permitio definir el momento oportuno de su realizacion.

En base a la experiencia recabada hasta el presente se inici6 la
transferencia de los primeros resultados a crianceros de los departamentos Minas,
Chos Malal y Pehuenches en el marco del proyecto “Prefinanciacién de Colecta de
Cashmere” financiado por el programa PAN GTZ junto con la Asociacion de Crianceros
de Curaco- Balsa Huitrin y el INTA. El proyecto permitio la capacitacion en el
reconocimiento de fa fibra, la técnica del peinado y su clasificacion.

Esta actividad permitié recolectar durante la temporada septiembre —
diciembre los primeros 20 kilos de cashmere para su comercializacion. En la actualidad
se estan evaluando diferentes alternativas comerciales en el mercado interno y
externo, asi como el hilado artesanal e industrial. Los valores de referencia en el
mercado internacional dados a partir de muestras enviadas a Europa para su
clasificacion y cotizacion son del orden de los 30 a los 60 U$ por kilogramo. Esta
experiencia comercial abre un nuevo panorama para la actividad productiva del Norte

de Neuquén ya que la produccion actual supera ampliamente los 20.000 kg.
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Ing. Agr. Marcelo Pérez Centeno
pcenteno@norteneuquino.com.ar

Jefe Agencia de Extension Rural Chos Malal
Ing. Agr. Maria Rosa Lanari
mrlanari@bariloche-inta.gov.ar

Area de Produccion Animal EEA INTA Bariloche
Recursos genéticos, lecheria ovina y caprina, genélica
y mejoramiento en rumiantes menores.
Tec.Agr. Alberto Vazquez
vazquezisaias@yahoo.com.ar

Jefe Agencia Local de Produccién Buta Ranguif
Delegacion Regional Zona Norte

Ministerio de a Produccion y Turismo de Neuquén.
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ANEXO 3
Traduccién : Rod Dakan

"Puedo decir sin reservas que MiniMills Ltd es digna de confianza y que han hecho
negocios con ellos por 40 afios.

Sus equipos estan hechos con los mayores standars y han funcionado en su fabrica
durante 3 afos sin desperfectos.

Usted podria adquirir sus equipos sin ningun problema.

Sinceramente...."

Rod Dakan <rdakan@royalspin.us> escribié:
Irene,

| can with out reservation report that Mini Mills Itd is as trustworthy as any business that | have done
business with in over 40 years.

Their equipment is built to the highest standards and has worked for us in our mill for over three years
without flaw.

You can purchase equipment from them without any worrys.
Yours,

Rod Dakan
Royal Fiber Spinnery, inc.

Irene M. Pojmaevich wrote:

By indication of Mr. Jeff of the Mini industry Mills, it is that

| solicit have the amiability to inform on the quality and
trustworthiness to us into the Mini Mills. This to settle in the
Patagonia Argenitna an Industry with these maquinas, through
National Government, and they require this information. Very been
thankful and to the answer delay. Kindly

Ing. Irene M. Pojmaevich

Por indicacion de! Sr. Jeff de la industria Mini Mills, es que solicito tengan la amabilidad de informarnos
sobre la calidad y confiabilidad de las Mini Mills.

Se esta por instalar en la Patagonia Argenitna una Industria con estas maquinas

Muy agradecidos y a la espera de respuesta.

Atentamente
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A: "Irene M. Pojmaevich" <irenempoj@yahoo.com.ar>
Asunto: Re:; Respuesta de las solicitudes de referencia
Fecha: Wed, 15 Jun 2005 09:10:18 -0300

Principio del formulario

TRADUCCION

Ms Pojmaevich:

He recibido su consulta respecto a MiniMills, sin embargo no estoy seguro sobre la naturaleza
especifica de la informacion que esta buscando.

Nosottros adquirimos nuestros equipos de procesamiento 5 afios atras y luego del entrenamineto de
Jeff Birtwhistle hemos estando procesando fibras propias y de terceros a tops, batts e hilos.

Esto fue nuestre unico compromiso debido a que nunca hemos tratado con equipamiento industrial
o equipos electronicos antes que esto.

Nosotros encontramos que la atencion telefonica del personal ha sido excelente y nos han ayudado
a solucionar problemas con fibras y equipos.

Sus servicios de apoyo nos han asegurado no dejar de operar las maquinas; esto es, nos han
enviado repuestos via express y nos dijeron como debiamos reemplazarlas.

Debido a que ellos tienen una fabrica alla, el manager de la misma nos ha asistido cuando
encontramos problemas en confeccionar hilos especificos o en procesar fibras dificultosas. Nunca
ha pasado que una llamada no haya sido contestada o un problema resuelto.

Por favor hagame saber si hay otra informacion que quiera usted de nosotros respecto ala
credibilidad y responsabilidad del staff de MiniMills.

Los mejores deseos,

Pogo

Friends' Folly Farm

----- QOriginal Message ---—
From: Irene M. Pojmaevich

friendsfolly <friendsfolly@prexar.com> escribio:
Greetings Ms. Pojmaevich,

| recieved your inquiry regarding Mini-Mills, although | am unsure of the specific nature of information you
are seeking.

We purchased our processing equipment from Mini-Mills 5 years ago and after training by Jeff Birtwhistle
have been processing our own fiber and fiber for other customers into roving, batts, and yarn.

This has been a unigue undertaking for us since we had not dealt with industrial equipment and
especially electronics prior to this. We have found that the personnell available to us over the telephone has
been excellent at helping us deal with both fiber and equipment problems. Their support services have
ensured that we have not been inoperable for periods of time, i.e. they have shipped parts via express and
talked us through installation of replacement parts. Since they also have a mill on their site their mill
manager has assisted us when we have encountered problems in creating specific yarns or dealing with
difficult fibers. We have never encountered a situation of a call not being returned or a problem not being
resolved.

Please let us know if there is any other information that you would like from us regarding the reliability and
responsiveness of the staff at Mini-mills,

Best regards,
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Pogo

Friends' Folly Farm

----- Original Message -----

From: Irene M. Paojmaevich

To: alasdair@alpacafiberworks.com.au ; imiller@waitrose.com ; rdakan@royalspin.us ,
friendsfolly@prexar.com

Sent: Saturday, June 11, 2005 5:45 PM

Subject: Solicitud

By indication of Mr. Jeff of the Mini industry Mills, it is that

| solicit have the amiability to inform on the quality and
trustworthiness to us into the Mini Mills. This to settle in the
Patagonia Argenitna an Industry with these magquinas, through
National Government, and they require this information. Very been
thankful and to the answer delay. Kindly

Ing. Irene M. Pojmaevich
Argentina

Por indicacion del Sr. Jeff de la industria Mini Mills, es que solicito tengan la amabilidad de informarnos
sobre la calidad y confiabilidad de las Mini Mills.

Se esta por instalar en la Patagonia Argenitna una Industria con estas maquinas, a traves del Gobierno
Nacional, y ellos requieren esta informacion.

Muy agradecidos y a la espera de respuesta.

Atentamente
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ANEXO 4
Caracteristicas def Termo tanque a gas
TERMOTANQUES AGAS - Construccion Vertical DETALLE CONEXIONES
. Quemado; para gos n:lur::: apretada " N 1 8CLIA CAENTE
e on B o a4 chapo 2 HNOBODE SKERIPKD
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+ Cuplas de congxidn ) HOGAR
« Coja de evacuncion de gases 5) AGUA FRIA
« Controles: Dos tetmastatos de inmersion, un tarmémetrs, 6 CUALA PARA PURGAS

un hidrémetro y una lave de limpioza
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Modelo de Caldera de hogar presurizado 70.000 2.000.000 kcal/h

R0 & 2000000 lerilin
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Caracteristicas de la Caldera

— 4

+ La caldera GRLY esta prevista para b
produccion de agua calients, y disenada para
funcionar bajo un regimen cle sobreprasion,
utilizando un guemador de gas o gas ol con
ventilador para combustion forzada, compatible
¢on la rsistencia opuesta en el creuito interno
de gases quemados.

+ En su construccion se emplen chapas de acero
normalizadas y wibos de acero sin costura con
espesors adecundos a las presiones a las que
estin sometidos. Las uniones sa realizan
mediante seldaduras eléctricas de primera

» Consiste en un equipo compacto integral del
tipe humotubular de cuerpe cilindrico conuna
camara de combustion central redeada de ogus
y contentendo aun haz de tibos con
turbuladores concentrico respecto del hogar.

+ La puerta opciohalmente puede pivotear sabre
bisagras a derecha o muderda y cierra
hermeticamente el hogar por accion de dos
dispositivos provistos a tal efecto.

» El cuerpo lleva aidlacion de Abra de vidrie
protegida por una cobertura exterior de chapa
de hieno galvanizada y pintada.

» Lacaldera ORLY se entrega totalmeme
terminada. fista para conecta ol instalacion y
funcionar automaticameante como generador da
agua caliente.

La caldera esta provista de conexiones para
salida y retomo de agua, cano de seguridad,
salida de gases quemados, ecquipamients
complete para funcionar consistente en dos
acuastatos pars imite de temperatura y
seguridad respactivamente. hidrometro,
termometro, vaula de drenaje y quemador de
gas, gas oil ¢ dual seguin se solicite.
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ANEXO &

Mapa de Ubicacion

Nueva Escocla es una peninsula de 580 kms de longitud rodeada por el Océano Atlantico,
la Bahla de Fundy, el Estrecho de Northumberland y el Golfo de San Lorenzo. Capital;

Halifax

154

Ing. Irene M. Popmaevich



Estudio de Factibilidad Técnica

ANEXO 6

ANALISIS FINANCIERO DEL PROYECTO

Se utilizaran una serie de cuadros para volcar la informacion del Proyecto en
periodos mensuales durante un periodo de cinco afios. Se establece, como supuesto que a
partir del quinto afio, y hasta el afio 10, los valores en unidades fisicas producidas se

mantienen constantes.

Se utilizan cuadros por afio, divididos en meses, a los efectos de analizar las
variaciones que puedan producirse a lo largo de un ciclo de produccion, con el fin de
prever los periodos con resultados negativos, en el caso que suceda, y establecer los

mecanismos de resolucion.

Los valores resultantes de los cuadros, que a continuacion se presentan, seran

volcados a la Planilla EVAMI para su evaluacién.

El disefio de los cuadros puede ser modificado en funcién de la cantidad de

informacion y el mejor manejo que deba realizarse de ella durante la etapa de formulacién

del proyecto ejecutivo.
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Estudio de Factibilidad Técnica

ANEXO 7

EMPRESAS NAVIERAS

Sarmiento 819 P.4 Rosario

ACBL HIDROVIAS S.A. (2000)

(0341) 420-3100/01

ARPEZ S.A. [Venezuela 110 P.4 (1095) Cap. [4331-1231/7793
ASTILLEROS v.Juan de Garay s/n (3400) i )
ICORRIENTES I‘éorrientes |(03783) 36-439/42-934

ANTARES NAVIERA S.A. ‘FS de Mayo 555 - 9° - Cap.

4322-1854 / 8885
Fax 4317-8400

B.AN.S.A. aipu 471 - 3° - Capital Federal
BAYTON (Operador de . 4963-3147

ersonal) Larrea 687 - Capital 4961-2108
BUQUEBUS / LOS edro de Mendoza 20 esq.Brasil 4361-4366 / 5869 /9186 /9190 /9232 /
ICIPRESES S.A (1156) Capital 242/ 4362-0235

B P Fax: 4362-0230

CASINO DE BUENOS Elvira Rawson de Dellepiane s/n 4363-3100

IRES S.A. -Darsena Sud - Capital
CELTAMAR S.A. Sarmiento 1562 - 67 "D1042 - 130 5195

[Capital Federal

ICORMORAN S.A. [carlos Calvo 225 (1102)Cap.  |4362-7357 /7770
DEL BENE S.A. [Piedras 77 P.9 (1070) Cap. 4342-5211 /5099 / 5019

DOBIMAR VER LANCHAS [|Alicia Moreau de Justo 1050 -
.iDEL ESTE Capital

4334-7020 / 26

f(E:LMA S.A. (para Alsina 470- 2° (1087)Cap.

ertificacion de servicios)

4338-5600 Interno 5630

Carlos Della Paolera 297/9
(1001) Capital

milio Mitre 574 (2804)
Campana

dificio Volta:

oque Saenz Pefia 832 P.4
(1035) Capital Federal

lESSO S.APA.

ESSO CAMPANA

4319-1400
[03489-42-0119/
49-2260/1231/
476-4718
476-3850/2260

Operadora Personal ESSO  [[(2804)Campana

| 13421114/
g\é%{LGERIEEN - MARTIMA o 4359 .13 (1067) Capital ~ [4334-7740

[Fax: 4342-0865/ 4334-2315
FEDERAL ROTWELL __ [Bolivar 226 - 5° I -( 1066)
COMPANY CapitalL N, Alem 820 03489-423684/ 423685

[Dirsena Sur Ribera Este

FERRY LINEAS Pto.Bs.As. (1162) Cap.

4362-0110

Fax: 300-9334
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4361-582 / 4300-6085

Capital Federal

FLUVIALMAR S.A. Pinzon 12 (1161) Capital e - 4300-6987
FLUVIOMAR S.A. Piedras 77 - 3° (1070) Capital

GUNISKYGUNISKY , 1315-2693/94/49
ICORRIENTES Av-Cordoba 883 P.8 (1034)Cap. 3983 4 78938/36439/42934
IVARAN MARITIMA San Martin 201 - 4%- OL 19 358 579576

IBARGOYEN S.A.

M.Céspedes 240 (8000)Bahia
Blanca

l029 1-455-1745

LAMYRA MARITIME Peri 1182 (1068) Cap. 4312-3962 / 4362-0040
LANCHAS DEL ESTE/ A Moreau de Justo 1050 - 1°

DOBIMAR / ANTILLANA [[(1106) Cap. 4334-7020/26
LINEAS FEEDER 4343-3787
LUNMAR/OPERADORES

MARITIMOS Y [Carlos Villate 333 - Olivos 4794-9364
FLUVIALES S.A.

MARANTA - O.M.M.LL Talcahuano 758 - 2°B - Cap. 4373-8365
MARIFRAN [Av. Libertador 6550 - 4° Capital 4789-500
INTERNACIONAL Federal

MARUBA S.A. Maipti 535 - 4° (1043) Cap. |- 20-3600/3798/3790

Fax: 4320-3700

MINVEST -R1O LUJAN

25 de Mayo 555 -9° -
[(1002)Capital Federal

4314-8484
I ax:4313-8983

INATE C.AP.S.A.

[Cordoba 320 - 3° (1054) Capital
Federal

4318-5531 /5634
[Fax: 4318-5533

INATIONAL SHIPPING

San Martin 575 -1° D - Cap.

4393-3113

INAVENOR - MASTILCOR
S.A.

Av.Cérdoba 673 -5° (1054)
Capital Federal

4314-1686

NAVIGAS / CIAMAR(solo
[para tramitar certificacion de
servicios)

Sincrolift - Darsena Sur

NAVISUPE S.A.

Rivadavia 869 - 2° (1002) Capital

Federal

4343-7337/ 7879
Fax: 4343-7878

4331-9952

FLUVIALES S.A.

Capital Federal

ertt 79 P.1 OF, 4 (1067) Capital
OLYMPO 5.A. Eederal Fax: 4331-9942
OPERADORES .
MARITIMOS Y Sarmiento 930 - P.B. (1041) 4393-0731/33

|Capital Federal

RIO LUJAN DE 5 de Mayo 555 - 9° (1002) 13148484

INAVEGACION Capital Federal Fax 4313-8983

RIVERPORT Av. Belgrano 954 (1092) Cap.__|4941-6113

R.UA. Av. Belgrano 634 P.7 A" (1062) 4343 4357/ 8677 1 4342-2639
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SAMBALT No posee buques o
lcon tratamiento bandera %idiialidgggef;‘l -57(1002) 4315-9696 / 6010
argentina | P
ruguay 1025 - 8° (1016} Capital
SSTEVISKIECNS e a7 [0 70
(1003) Capital Federa
lParané. 1315 - Entrepiso(1018) * 4814-0544
SEGMAR L1TD. tCapital Federal fFax: 4814-2435
N. Alem 424 - Of. 204 (1003) ||4311-7088/4312-2301
SCANS.A. ]Capital Federal l:‘ax 4311-4313
SMIT INTERNAC. ARG. Gilberto Gaggino 319 - (1925) 0221-460-2094 /469-1421
S.A. nsenada

IRoque Saenz Pefia 788 -3° (1383)
C

SHELL C.A.P.S.A. apital FederalRefineria Dock

4328-0333 / 0444
ax 4328-8783
4201-3051 al 54 int.3714

Sud 4201-8093 al 96
SUDATLANTICA Alsina 1774 P.2"87 (1088) 11394 4055 /0988
[Capital Federal
TECNICAL SERVICE (EX- [Tucuman 829 - 1° Frente (1049) 1322-3344
[URUCROWN) |Capital Federal
vda. Pedro de Mendoza 550 4307-0257
TRANSPORTES NAVALES léapital Federal 4317-2000
v. Roque Saenz Pefia 720 -3°
TRANS ONA S.A. I‘(A;O?;S) Capital Federal 4328-9026 / 3531 / 4381-6644
UNIVERSAL SHIP San Martin 575 - 1° D(1004)
MANAGEMENT S.A. Capital Federal
YACIMIENTOS .
lc ARBONIFEROS RIO ]gggil;tc;l :Vermske 573 (1609) 3773653-_41422729
TURBIO g

Y .P.F.(no tiene buques) solo
ara tramitar certificacidn de
servicios

Sarmiento 770 (1041) Capital
Federal

4329-2000 / 4326-0487 / 5909 int 1520/1177
4326-8983

4326-4161 int. 1621
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ANEXONS8
Secretaria de Industria, Comercio y Mineria

INDUSTRIA

Actualizacion de la norma que puntualiza cuales son las actividades que obligan a quienes

las desarrollen, a inscribirse en el Registro Industrial de la Nacién. Sectores exentos.

Bs. As., 6/5/98

B.O: 11/5/88

VISTO el Expediente N° 060-005940/97 del Registro del MINISTERIO DE ECONOMIA Y OBRAS Y
SERVICIOS PUBLICOS, ¥

CONSIDERANDO:

Que por Ley N° 19.971 se cret el REGISTRO INDUSTRIAL DE LA NACION, siendo la misma
reglamentada por el Decreto N° 8330 del 27 de noviembre de 1972 y las Resoluciones ex-S.E.D.I. N°, 209
del 26 de marzo de 1981 y ex-S.1. N° 43 del 7 de marzo de 1895,

Que es necesaria la adecuacian de la norma que puntualiza cuales son las actividades que obligan, a
quienes la desarrollen, a inscribirse en el REGISTRO INDUSTRIAL DE LA NACION.

Que resulta conveniente actualizar el codigo utilizado para la clasificacion de los establecimientos segun el
tipo de actividad que desarrollen, con el fin de permitir la realizacién de comparaciones validas tanto a nivel
nacional como internacional.

Que el INSTITUTO NACIONAL DE ESTADISTICA Y CENSOS ha adecuado la Revision 3 de la
"Clasificacion Industrial Internacional Uniforme de todas las Actividades Econdémicas” (C.1.1.U.) editada por
las Naciones Unidas, dando lugar a la Clasificacién Nacional de Actividades Econdmicas (ClaNAE).

Que se debe contar con un adecuado nivel de flexibilidad para la toma de decisiones ante casos que
resulten de dificil clasificacion.

Que es conveniente puntualizar la infermacién requerida sobre habilitacién de los establecimientos y
establecer criterios para el otorgamiento de constancias de exencién.

Que es necesaric establecer el criterio a seguir, en casos especiales, para la consideracion de los

establecimientos a inscribir.
166

Ing. Irene M. Pojmaevich



Estudio de Factibilidad Técnica

Que la Delegacion Il de la Direccion General de Administracion ha tomado la intervencién que le compete.
Que la Direccién de Legales del Area de Industria, Comercio y Mineria dependiente de |a Direccién
General de Asuntos Juridicos del MINISTERIO DE ECONOMIA Y OBRAS Y SERVICIOS FUBLICOS ha
tomado la intervencion que le compete.

Que |a presente resolucién se dicta en uso de las atribuciones conferidas por el articulo 1° del Decreto N°
8330/72.

Por ello,
EL SECRETARIO DE INDUSTRIA, COMERCIO Y MINERIA RESUELVE:

Articulo 1°) A partir del 2 de mayc de 1998 el REGISTRQ INDUSTRIAL DE LA NACION considerara
sujeto a la inscripcidn prevista en el articulo 1° de la Ley N° 19.971 a quienes en forma efectiva estén
realizando actividades concordantes con alguna de las encuadradas en la categorfa de tabulacion D,
(Industria Manufacturera), de la CLASIFICACION NACIONAL DE ACTIVIDADES ECONOMICAS 1997
{ClaNAE-97), editada por el INSTITUTO NACIONAL DE ESTADISTICA Y CENSOS, con los agregados y

las exclusiones previstas en los articulos 2° y 3°, y las derivadas de la aplicacion del articulo 4°.

Articulo 2°) Quedaran sujetos a la obligacién de inscribirse los que desarrollen actividades de

fraccionamiento de lavandina.

Articulo. 3°) Quedaran exentos de la inscripcién los que desarrollen alguna de las siguientes actividades:
a) El procesamiento o conservacion u ofro tipo de actividades efectuadas sobre productos del mar,
realizados en cualquier tipo de bugues, incluso fos factoria.
b) Las que estando encuadradas dentro de las que obligan a la inscripcidn, sean realizadas para uso
propio, mientras el restc de las actividades desarrolladas estén exentas de hacerlo.
c) Las reparaciones y montajes cuando no sean la actividad principal y el resto de las actividades
desarrolladas estén exentas de inscripcién en el REGISTRO INDUSTRIAL DE LA NACION.
d) La fabricacion o elaboracion realizadas a través de terceros sin proveerlos de la materia prima.
e) Las actividades desarrolladas por los mecanicos dentales, por los que efectoan adaptaciones de
protesis o aparatos ortopédicos de cualquier tipo sin fabricarlos y por los que realizan anteojos a pedido, no
siendo los fabricantes de las monturas ni de los cristales.

f) La reparacibn y recarga de matafuegos cuando no es realizada por los fabricantes.
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g) El corte, biselado, lijado de bordes y otros trabajos efectuados scbre vidrio para el pablico en general,
realizado por las comunmente denominadas "vidrieras".
h) El corte de maderas para la venta a pedido del publico en general realizado por ias cominmente
denominadas "madereras”.
i) La elaboracién de pastas frescas cuando la empresa, en el misme local en que se efectia la elaboracion,

se dedicara a la comercializacién de otros productos comestibles como actividad principal.

Articulo.4°) Facultase al REGISTRO INDUSTRIAL DE LA NACION a incluir o excluir aquellas actividades
que por su naturaleza debieran estarlo pero que no aparecen especificadas en el nomenclador ni pueden
ser faciimente asemejadas a aquellas que si lo estan. Esta exclusion o inclusidn sera efectivizada por
disposicién de la autoridad del cual dependa el REGISTRO INDUSTRIAL DE LA NACION, de nivel no

inferior a Director Nacional o equivalente, y a solicitud de dicho Registro.

Articulo.5°) El REGISTRO INDUSTRIAL DE LA NACION adoptara para la clasificacion de la actividad
desarrollada por los establecimientos inscriptos, el codigo correspondiente a la apertura a nivel de clase
(CUATRO (4) digitos) de la CIaNAE-97. Se lo faculta para adoptar una clasificacion a un nivel mas
desagregado que el de clase, para alguna o para todas las clases, como asi tambi¢n para realizar

aperturas en el nivel de subclase de la ClaNAE, cuando lo considere conveniente.

Articulo 6°) Cuando los obligados inscriban un establecimiento por primera vez o efectuen un cambio de
domicilio o de actividad en alguno ya inscripto, en el mismo formulario de declaracién jurada con el que se
realiza la inscripcion, deberan indicar el numero de habilitacién otorgado al local para desarrollar la
actividad declarada y la autoridad competente que la ctorgé. Si no le hubiese sido otorgada aun, deberan
indicar el nimero de expediente y la autoridad ante la cual tramita dicha habilitacién. En los casos en que,
en la jurisdiccidn que corresponda al lugar donde se encuentra ubicado el local, no se otorgasen
habilitaciones, se debera adjuntar una constancia que indique tal circunstancia, firmada por la autoridad de

dicha jurisdiccién.

Articulo 7°) A los fines de la inscripcidn en los casos en que la produccion se realice a través de terceros o
en el caso de los fabricantes de hormigén cuya mezcla se realiza en fransito, en los camiones
hormigoneros, se considera como establecimientos industriales a los depoésitos bases de materias primas

que utilicen tales empresas.
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Articulo 8°) Las constancias de exencion serén otorgadas cuando medie una solicitud donde la empresa
especifique, bajo juramento, la actividad que desarrolia y por la cual, a su criterio, no le corresponde la
inscripcion. Tendran un arancel equivalente a la mitad del arancel de inscripcién por primera vez vigente al

momento de presentacion de la solicitud y una validez de DOS (2) afos.

Articulo 9°) Cuando una empresa aun no haya comenzado una actividad industrial pero prevea iniciarla
podra, mediante la presentacion de una solicitud donde especifique bajo juramento la actividad que
desarrollara y la fecha probable de inicio de la misma, obtener una constancia de exencidn transitoria.
Estas constancias tendran una validez maxima de UN (1) afio y caducaran automaticamente al comenzar
la actividad industrial. Tendran un arancel equivalente al de una inscripcion por primera vez. Si,
comenzada la actividad, el obligado procediera a inscribirse durante el periodo de validez de la constancia,

devolviendo la misma, se considerara abonado el arancel de inscripcion,

Articulo 10° Comuniquese, publiquese, dése a la Direccidn Nacional del Registro Oficial y archivese.-

Alieto A. Guadagni
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ANEXO 9

MERCOSUR/GMC/RES. N° 9/00

REGLAMENTO TECNICO DE ETIQUETADO DE PRODUCTOS TEXTILES

VISTO: el Tratado de Asuncién, el Protocolo de Ouro Preto y las Resoluciones N° 91/93, 152/96 y

38/98 del Grupo Mercado Comtin y la Propuesta N° 4/00 de la Comisién de Comercio del MERCOSUR.

CONSIDERANDO:

La importancia que reviste para los Estados Partes del MERCOSUR de contar con un Reglamento Tecnico
de Etiquetado de Productos Textiles, tomando en cuenta el beneficio que dicha norma redundara en los
consumidores a través de un instrumento que asegurard una clara y correcta identificacion de prendas,
hilados, etc., para una correcta eleccion previo a la compra, el posterior control y fas caracteristicas de

tratamiento, limpieza y conservacién del producto a lo largo de su vida util.

' <RAL D
<<(</0 /”"—"_""-\ y/

O/B’-? vnffx

/I///
o
oy
Yo “: Ef_.)
/S
>

EL GRUPO MERCADO COMUN

RESUELVE: ‘% A qr.
O

o -

W

Art. 1 — Aprobar el Reglamento Técnico “Etiquetado de Productos Textiles”, en sus versiones en espaiiol y

portugués, que consta como Anexo y forma parte de la presente Resolucion.

Art. 2 — Los Estados Partes pondran en vigencia las disposiciones legislativas, reglamentarias y
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administrativas necesarias para dar cumplimiento a la presente Resolucién, a través de los siguientes

organismos:

ARGENTINA: Ministeric de Econamia

BRASIL: INMETRO

PARAGUAY: Ministeric de Industria y Comercio

URUGUAY: Ministeric de Economia y Finanzas—Direccién General de Comercio -- Area de Defensa del

Consumidor

Art. 3 — El presente Reglamento Técnico se aplicara en el territorio de los Estados Partes al comercio entre

ellos y a las importaciones extrazona.

Art. 4 — Los Estados Partes deberan incorporar la presente Resolucion a sus ordenamientos juridicos

nacionales antes de 5/X/00.

XXXVIl GMC- Buenos Aires, 5/IVi00
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REGLAMENTO TECNICO DE ETIQUETADO DE PRODUCTOS TEXTILES

| - CONSIDERACIONES GENERALES

1. A los efectos del presente Reglamento se considera producto textil a aquél que,
en estado bruto, semielaborado, elaborado, semimanufacturado, manufacturado,
semiconfeccionado, confeccionado, esté compuesto exclusivamente por fibras o

filamentos textiles.

1.1. Ademas, se consideraran productos textiles los siguientes:

a) Los productos que posean, por lo menos, el 80% de su masa constituida por

fibras o filamentos textiles.

b) Los revestimientos de muebles, colchones, almohadas, almohadones, articulos
de campamento, revestimientos de pisos y forros de abrigo para calzado y guanteria,

cuyos componentes textiles representen, por lo menos, el 80% de su masa.

c) Los productos textiles incorporados a otros productos, de los cuales pasen a ser

parte integrante y necesaria, excepto calzado.
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Il - INFORMACIONES QUE DEBERAN CONSTAR EN LA ETIQUETA

1. Los productos textiles de procedencia nacional o extranjera deberan presentar,

obligatoriamente, en la etiqueta las siguientes informaciones:

a) Nombre o Razdn social e identificacién fiscal del fabricante nacional o del

importador, segln el caso.

a.1) El nombre o la Razén social del fabricante o importador podra ser sustituido por

la marca registrada por dicho fabricante o importador en el érgano competente del pais

de consumo.

b) Pais de origen:

b.1.) No seran aceptadas solamente designaciones de bloques econdmicos.

c) La indicacion del nombre de las fibras o filamentos y su composicion expresada

en porcentaje, de la manera que consta en el capitulo V.
d) Tratamiento de cuidado para la conservacién conforme con lo previsto en el

capitulo V.

e) Una indicacién del talle o tamafio segun corresponda.
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lll - PRESENTACION DE LAS INFORMACIONES:

1-DISPOSICIONES GENERALES

1.1.) Las informaciones deberan ser veraces y estar en caracteres facilmente
legibles y claramente visibles, no pudiendo en ningln caso tener una aitura inferior a 2

mm.

1.2) Las informaciones establecidas en el Capitulo Il no podran ser indicadas en

forma contradictoria entre si.

1.3) Las informaciones establecidas en el Capitulo |l deberan ser indicadas,
satisfaciendo los requisitos de indelebilidad y fijacion de caracter permanente, no siendo
aceptadas abreviaturas, excepto en el caso de talle o tamanio, razon social (S.A., Ltda.,

etc.) e identificacién fiscal (C.G.C., C.U.LT.,R.U.C,, etc.).

1.3.1) Se entiende como permanente la indicacion que: no se suelte, no se disuelva
ni se borre y acompaiie al producto a lo largo de su vida util, en tanto se apliquen los

procedimientos de limpieza y conservacion recomendados.

1.3.2) El idioma a ser utilizado debera ser aguel del pais de consumo y sin perjuicio

de que ademas puedan emplearse otros idiomas.
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1.4.) Las informaciones podran constar en una o varias etiquetas o a ambos lados
de una misma etiqueta. En el caso de que el producto contenga una etiqueta indicativa
de composicion en un idioma distinto del pais de consumo, se adicionara otra etiqueta
con las denominaciones definidas en el Anexo |, colocada en forma continua o

yuxtapuesta; en este lltimo caso sin ocultar la informacién original.

1.5.) Dos 0 mas productos textiles, que posean la misma composicién de materias
primas y formen un conjunto que constituya una Gnica unidad de venta, y solamente

puedan ser vendidos como tal, podran utilizar una sola identificacién.

2. MARCACION DE HILOS Y PASAMANERIA:

2.1.) En estos productos las indicaciones de caracter obligatorio seran las
correspondientes al Capitulo Il item 1.) en sus puntos a), a.1), b), b.1) y ¢}, y las
sefialadas mas abajo, que deberan ser indicadas en los conos, tubos, cops, extremos de

carreteles y nucleos de forma que resulte facilmente legible.

2.1.1) Los hilados, hilos para empaque, cuerdas, cordeles, hilos de coser y tanzas
de pescar y demas hilados textiles tendran ademas las siguientes informaciones: namero

de partida o lote, y una dimension relativa al titulo.

2.2} Cuando no fueran pasibles de la marcacion descripta, como en madejas y

ovillos, las informaciones podran ser indicadas en cintas 0 brazaletes que envuelvan
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cada unidad de venta.

2.3.) Los productos textiles de pasamaneria tales como: cintas, galones, trencillas,
flecos, bieses, elasticos, puntillas, deberan consignar las indicaciones de que trata el
Capitulo 11, en la cinta o abrazadera que envuelva cada unidad de venta, o en un rétulo
visible a través de un envase transparente cerrado, que debera permanecer a la vista del

consumidor hasta la venta total de la pieza.

2.3.1) En el caso de venta fraccionada a solicitud del consumidor, las

informaciones deberan constar a la vista del consumidor hasta la venta total de la pieza.

3- MARCACION DE TEJIDOS

3.1)) Las informaciones dispuestas en el capitulo Il 1., en los puntos a), a.1), b), b.1)
y ¢), y las relativas al ancho deberan constar en una etiqueta fijada o colgante del nucleo
(cilindro, tabla o tablero, etc), que debera permanecer a la vista del consumidor hasta |a

venta total de la pieza.

3.1.1) No existiendo nucleo (cilindro, tabla o tablero, etc.), la etiqueta se colgara en

el lateral de la pieza de tejido.

3.1.2)) En el caso de que la informacion estuviera consignada en las laterales
visibles del nucleo, los caracteres tipograficos deberan ser de por lo menos 5 mm. de

altura.

176

Ing. Irene M. Pojmaevich



Estudio de Factibilidad Técnica

3.2) Los retazos destinados al comercio deberan tener por lo menos la informacion de

la composicion del textil indicada en la forma que el comerciante juzgue conveniente.

3.2.1. Se entendera por retazo aquel trozo de tela que no exceda de dos metros

cuadrados.

4- MARCACICON DE LOS PRODUCTOS COMPRENDIDOS

EN LOS PUNTOS 1.1.b)y 1.1.c) DEL CAPITULO I.

41.) En estos productos las indicaciones de caracter obligatorio seran las

correspondientes al Capitulo Il item 1.) en sus puntos c) y d), este ultimo en los

tratamientos que correspondan de acuerdo a la naturaleza del producto.

4.2) En estos casos la indicacién de la informacién estara exceptuada de los

requisitos de permanencia indicados en el punto 1.3. y 1.3.1) del Capitulo lIl.

IV. COMPOSICION:

1.) Denominacion de fibra o filamento:

Fibra o filamento textili es toda materia natural de origen vegetal, animal o
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mineral, asi como todo material quimico artificial o sintético, que por su alta relacion entre
el largo y su diametro, y aun, por sus caracteristicas de flexibilidad, suavidad, elasticidad

y finura, lo tornen apto para las aplicaciones textiles.

1.1.) Los nombres genéricos de las fibras y los filamentos y descripciones son los

que constan en el ANEXO | de este Reglamento Técnico.

1.1.1.) La inclusion de nuevas fibras o filamentos sera realizada de comiuin acuerdo

entre los cuatro Estados Partes del MERCOSUR.

2.) Las fibras o filamentos deberan ser indicados en forma veraz. Esta prohibida la
omisién de fibras o filamentos existentes en el productc que deban constar

obligatoriamente en el enunciado de la composicion.

3.) El nombre genérico de las fibras y/o filamentos vendra acompafado de los
respectivos porcentajes de participacion en masa de materiales textiles en el producto,

consignhados en orden decreciente y en igual destaque;

4.) Producto puro o 100% es aquel que, en su compaosicion presenta una sola fibra o
filamento. Se admitira: A) hasta un 2% de su masa de otras fibras agregadas con fines
funcionales y B) hasta un 5 % de su masa de otras fibras agregadas con fines

decorativos.

5.) El producto de lana no podra ser calificado de "LANA VIRGEN O LANA DE

ESQUILA" o tener cualquier otra designacion equivalente, si, en su composicion,
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hubiere sido incorporado, en un todo o en parte, lana recuperada, proveniente de un
producto hilado, tejido, fieltrado, aglutinado o que ya haya sido sometido a cualquier otro

procedimiento que no permite calificarlo como materia prima original.

5.1.) En un producto calificado como "LANA VIRGEN O LANA DE ESQUILA" se
admite una tolerancia de 0,5% (cinco décimos por ciento) de impurezas fibrosas, cuando

esté justificada, por motivos técnicos inherentes al proceso de fabricacion.

6.) El producto textil compuesto de dos o0 mas fibras, donde una de ellas represente,
por lo menos un 85% del peso total, podra poseer su composicion designada mediante

una de las siguientes formas:

a) por la denominacion de la fibra, seguida de su porcentaje de participacion;

b) por la denominacién de la fibra, seguida del indicador "85% como minimo...";

11

6.1.) En el caso de las letras "a" y "b", no sera admitida cualquier tolerancia en

menos.

7.) Todo producto textil compuesto de dos o mas fibras y/o filamentos, en el que
ninguna de ellas alcance 85% del peso total, sera designado por la denominacioén de
cada una de las fibras dominantes y de su porcentaje en peso, seguida de la

enumeracion de las denominaciones de las otras fibras que lo componen, en el orden
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decreciente de su participacion.

7.1.) Toda vez que la participacion de una fibra o filamento, o cada una de las fibras
o filamentos de un conjunto fuere inferior a 10% en la composicién del producto, tal fibra
o filamento, asi como su conjunto, podran ser denominados, conforme el caso, con la

expresion "OTRA FIBRA" u "OTRAS FIBRAS".

8 ) Se admitird una tolerancia de 3%, para mas o para menos, con relacién al peso
total de las fibras especificadas en la etiqueta, entre los porcentajes indicados y aquellos
que resulten del analisis. Esta tolerancia no sera aplicada a lo dispuesto en el punto 4.,

51y6.1.

8.1 ) En el momento del analisis, estas tolerancias se calcularan por separado; el
peso total que debera considerarse para el calculo de la tolerancia mencionada en el

punto 8 sera el de las fibras del producto terminado.

9) El enunciado "COMPOSICION NO DETERMINADA" ¢ "FIBRAS DIVERSAS" es
exclusivo y opcional para los productos textiles acabados, cuya composicion sea de
dificil determinacién, por tener en sus materias primas variables introducidas
aleatoriamente, de tal forma de no superar cualquier control sobre la repetitividad de sus
componentes, sea por la variacion de las cantidades empleadas o por la variacion de las
especies de fibras utilizadas, o aun, por la fluctuacion simultanea de esas dos variables.
Igual tratamiento sera destinado a! enunciado "RESIDUOS TEXTILES”, cuando las

materias primas sean barreduras y demas desperdicios o residuos textiles.
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10) Para la determinacidén de la composicion porcentual de materia prima, no seran

tenidos en consideracidn los siguientes elementos:

a) soportes, refuerzos, entretelas, hilos de uniéon y de conjuncion, orillos, etiquetas,
aplicaciones, ribetes, vivos, bordes bordados, botones, guarniciones, forros de bolsillos,
forros de bombacha, cueilos, hombreras, pufios, pretinas, cintas de pretina, elasticos,
accesorios, cintas no elasticas, asi como otras partes que no entren intrinsecamente en
la composicion del producto y con las reservas de lo dispuesto en el Capitulo IV. Subitem

—~

11.1.1.

b) urdimbres y tramas de unién para colchas;

c) agentes para dar cuerpo, estabilizantes, productos auxiliares del tedido y

estampado y otros utilizados en el tratamiento y acabado de productos textiles.

11) Todo producto textii confeccionado, compuesto de dos o mas partes
diferenciadas en cuanto a la composicion de las respectivas materias primas empleadas,
debera indicar la composicién por separado, de cada una de ellas y efectivamente

contener las partes enunciadas.

11.1.) La indicacion no es obligatoria para las partes que no representen, por lo

menos, 30% de la masa total del producto.

11.1.1.) La excepcion anterior no se aplica a las partes diferenciadas que se

encuadren como revestimientos o forros principales.
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12) Las moquettes, alfombras y otros productos textiles similares que posean una base o
soporte textil la indicacién de la composicién englobara los elementos textiles de la base
y la superficie peluda siempre que ambos tuvieran la misma composicion. Si la superficie
y la base o soporte tuvieran composiciones diferentes seran indicadas las composiciones

de la superficie peluda y la de |la base o soporte en forma diferenciada.

V - TRATAMIENTO DE CUIDADO PARA CONSERVACION:

Es obligatoria la informacién de instrucciones de cuidado para la conservacion, de
acuerdo con las normas ISO vigentes en la materia. Dicha informacién podra ser
indicada en forma de simbolos y/o textos quedando a opcién del fabricante o importador.
Son alcanzados por esta obligacion los siguientes procesos: lavado, blanqueado a base

de cloro, secado, planchado y limpieza en seco.

VI - ROTULADO EN LOS ENVASES:

1) La indicacién de las informaciones obligatorias en los envases no exime a cada
producto envasado de la presencia de la indicacion de las informaciones exigidas en el

Capitulo Il, con las excepciones que se estableceran.

1.1) Cuando la indicaciéon de las informaciones obligatorias existentes sobre el

producto no pudiere ser vista a través de la transparencia del envase, éste debera
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consignar por lo menos las informaciones relativas a: pais de origen, composicion y

tamano.

2) Los productos textiles, tales como pahnales, pafuelos, rebozos y servilletas, que
posean iguales caracteristicas y composicién podran indicar la informacioén obligatoria
sélo en los envases, siempre que en éste conste claramente el niumero de unidades y la

imposibilidad de ser vendidos separadamente.

2.1.)) En el caso de los pafuelos de cuello y bufandas se podra indicar la informacion
obligatoria sobre su envase, siempre que en éste conste la imposibilidad de ser vendido

sin él.

3) Los productos textiles que por sus particularidades no permitan la fijacion de
etiquetas, tales como: medias en general, prendas interiores fabricadas en maquinas
Raschel, colchas tipo croché, mosquiteros y ropa para bebé, podran consignar las
informaciones sélo en el envase, siempre que en éste conste el numero de unidades y la

imposibilidad de venderlos sin él.

4) Los productos textiles consistentes en telas aglomeradas, obtenidas a partir de la
superposicion de velos de carda, podran presentar sus informaciones obligatorias en el
envase siempre que en éste conste, ademas del nimero de unidades, la imposibilidad de

venderlos sin él.

5) Los productos textiles que se comercialicen esterilizados en envases

inviolablemente cerrados podran consignar las indicaciones establecidas en el
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Capitulo Il, sobre sus envases.

VII- INDICACION DE LAS INFORMACIONES EN LOS PRODUCTOS DESTINADOS A

LA INDUSTRIA DE TRANSFORMACION

1) Los tejidos destinados a la industria de transformacién consignaran la informacién de

que trata el Capitulo 111-3.1) en la forma alli establecida y en el documento de venta.

2) Los hilos destinados a la industria de transformacion consignaran la informacion
relativa al nOmero de partida o lote y una dimensién relativa al titulo sobre el producto,
salvo para el caso de los hilados crudos simples o dobles donde sélo debera registrarse
una mencion relacionada con la dimension relativa al titulo sobre el producto. Con
relacion a la informacién establecida en el Capitulo 11I-2.1) se consignara en el empaque

o envase destinado a contenerlos y en el documento de venta.

3) En los casos de retazos o partes de productos destinadas a la industria de
transformacién las informaciones de que trata el Capitulo |, seran consignadas sobre el

producto o en el documento de venta.

4) En el documentc de venta se admitira la adopcidn de codificacién
mecanografiada de la composicion, siempre que se explicite en el mismo su respectivo

significado.
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VIl -DISPOSICIONES FINALES:

1) El incumplimiento de lo previsto en el presente Reglamento Técnico estara sujeto a

las sanciones correspondientes, conforme a la legislacién vigente en cada Estado Parte.

2) Quedan exceptuados de la obligatoriedad de indicar las informaciones previstas

en el Capitulo It los productos textiles incluidos en el Anexo I

3) Los casos no contemplados por el presente documento, seran resueltos de comuin acuerdo por los
Estados Parte.
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ANEXO |

DENOMINACION Y DESCRIPCION DE LAS PRINCIPALES FIBRAS Y FILAMENTOS TEXTILES

N°® DENOMINACION DESCRIPCION DE FIBRAS Y FILAMENTOS
01 Lana Fibra del vellon de ovejas o cordero (Ovis aries).
02 Alpaca, Llama, Camello, Cabra, |Pelo o lana de los animales alpaca, llama, cameilo,
Cashmir, Mohair, Angora, cabra, cabra de Cachemira, cabra de Angora
Vicuia, yac, Guanaco, Castor, {mohair}, conejo de Angora {angora), vicufia, yac,
Nutria, precedida o no por la guanacac, castor, nutria.
expresién lana o “PELO"
03 Pelo o crin, con indicacién de la | Pelo de otros animales no mencionados en los item
especie animal. 1y2.
04 Seda Fibra obtenida exclusivamente de Insectos
sericigenos.
05 Algodon Fibra obtenida de la semilla de la planta de algodén
{Gossyplum).
06 Capoc Fibra obtenida del interior de |a fruta del capoc
(Celba Pentandra).
07 Lino Fibra obtenida de los tailos del lino (Linum
Usitatissimum).
08 Cadamo Fibra obtenida de los tallos de la planta de cafiamo
{Cannabis Satiba).
09 Yute Fibra obtenida del tallo de la planta Corchérus
Olitarius y de la planta Corchérus Capsularis.
10 Abaca Fibra obtenida de la cubierta de la hoja de la Musa
Textilis.
11 Alfa Fibra obtenida de las hojas de la Stipa Tenacissima.
12 Coco Fibra obtenida de la fibra del Cocos Mucifera.
13 Retama o Giesta Fibra obtenida del tallo del Cytisus Scoparius y/o del
Spartum Junceum.
14 Kenaf Fibra obtenida del tallo del Hibiscus Cannabinus.
15 Ramio Fibra obtenida del tallo del Boehmeria Nivea y de la
Boehmeria Tenacissima.
16 Sisal Fibra obtenida de las hojas del Agave Sisalana.
17 Sunn (Bis Sunn) Fibra proveniente del liber de la Crotalaria Juncea.
18 Anidex Fibra formada de macromoléculas lineares que
presentan, por lo menos, el 50% en peso de unoc o
mas ésteres de alcohol monchidrico y acido acrilico.
19 Henequen (Ter Henequen) Fibra proveniente del Agave Fourcroides
20 Maguey (Quarter Maguey) Fibra proveniente del liber del Agave Cantala.
21 Malva Fibra proveniente del Hibiscus Sylvestres
22 Carua (Carca) Fibra proveniente del Nioglazovia Variegata
23 Guaxima Fibra proveniente del Abutilon Hirsutum
24 Tucum Fibra proveniente del fruto del Tucuma Bactris
25 Pita (Piteira) Idem que el Agave Americana
26 Acetato Fibra de Acetate de Celulosa en la cual al menos
del 92% pero al menos el 74% de los grupos de
hidroxilo son acetilados.
27 Alginato Fibra obtenida a partir de las Sales Metalicas de
Acido Alginico.
28 Cupramonio (Cupro) Fibra de celulosa regenerada obtenida mediante el
procedimiento cuproamoniacal.
29 Modal Fibra de celulosa regenerada obtenida mediante
procesos que le confieren alta tenacidad y alto
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mddulo de humedad. Estas fibras deben ser
capaces de resistir cuando humedas una carga de
22.5g aproximadamente por tex. Bajo esta carga la
elongacién en el estado himedo no debe ser
superior al 15%.

30

Proteica

Fibra obtenida a parir de sustancias proteinicas
naturales, regeneradas y estabilizadas por la accién
de agentes quimicos.

31

Triacetato

Fibra de Acetato de Celulosa donde por lo menos
92% de los grupos hidroxilos son acetilados.

32

Viscosa

Fibra de celulosa regenerada obtenida mediante el
proceso viscosa para fibra continua y discontinua.

33

Acrilica

Fibra formada por macromoléculas lineales que
presentan por lo menos un 85% en peso en su
cadena de acrilonitrilo.

34

Clorofibra

Fibra formada de macromoléculas lineales que
presentan en la cadena mas de un 50% en peso de
mongémero de vinilo o cloruro de vinilo.

35

Fluorofibra

Fibra compuesta de macromoléculas lineales,
obtenidas a partir de monémeros alifaticos
fluorocarbonados.

36

Aramid

Fibra en que la sustancia constituyente es una
poliamida sintética de cadena en la que un minimo
de 85% de uniones amidicas se hacen directamente
en 2 anillos aromaticos.

37

Poliamida

Fibra formada de macromoléculas lineales que
tienen en la cadena grupos funcionales amlidicos
recurrentes.

38

Poliester

Fibra formada de macromoléeculas lineales
conteniendo por o menaos un 85% en peso de su
cadena de un ester de un diol y acido tereftalico.

39

Polietileno

Fibra formada de macromoléculas lineales
saturadas de hidrocarburos alifaticos no sustituidos.

40

Polipropileno

Fibra formada de macromoléculas lineales de
hidrocarburos alifaticos saturados, donde uno de
cada dos atomos de carbono tiene un grupo metilo
no sustituido en posicion isotactica.

41

Policarbamida

Fibra formada de macromoléculas lineales que
tienen en la cadena el grupo funcional urea
recurrente.

42

Papoula San Francisco

Canamo Brasilefio.

43

Poliuretano

Fibra formada de macromoléculas lineales que
presentan en la cadena el grupo funcional uretano
recurrente.

44

Vinilal

Fibra formada de macromoléculas lineales cuya
cadena esta constituida de alcohol polivinilico con
diferentes niveles de acetilacion.

45

Trivinilo

Fibra formada de un terpolimerec de acrilonitrilo, un
monomero vinilico clorado y un tercer mondmero
vinllico, ninguno de los cuales representa mas del
50% de la composicion, en peso.

46

Elastodieno

Fibra efastica compuesta por poliisopreno natural ©
sintético, o compuesta por uno o mas dienos
polimerizados, con ¢ sin unc 0 Mas Monémeros
vinilicos, la cual, estirada tres veces su longitud
inicial, la recupera rapidamente cuando desaparece
la solicitacién.

a7

Elastano

Fibra elastica compuesta con por lo menos 85% de
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en peso de poliuretanc segmentado, la cual,
estirada tres veces su longitud inicial, la recupera
rapidamente cuando desaparece la solicitacion.

48 Vidrio Textil Fibra hecha de vidrio.

49 El nombre corresponde al Fibra obtenida con materiales naturales, artificiales

material del cual esta compuesta | o sintéticos.
la fibra, por ejemplo; Metal

(metalica, metalizada), asbesto,

papel, precedidos o no de la

palabra “hila” o "fibra”.

50 Modacrilico Fibra formada por macromoléculas lineales que
tienen en su cadena mas del 50% y menos de 85%
en peso de estructura acrilonitrilica.

51 Liocel Fibra celuldsica obtenida por un proceso de hilatura
en solvente organico.

ANEXO Il

PRODUCTOS QUE NO ESTAN SUJETOS A ETIQUETADO

-Prendedor de mangas de camisas

-Mallas para reloj

-Etiquetas

y escudos

-Purios con entretela

-Cubre cafeteras y teteras

-Mangas p

-Flores arti

-Alfileteros
-Polainas
-Envases

rotectoras
ficiales

-Botones forrados

-Cubiertas
-Juguetes

para libros

-Agarraderas y manoplas

-Tabaqueras

-Estuches para magquillaje, manicuria, anteojos, encendedores, cigarros, cigarrillos y peines y similares.

-Articulos de toilette.

-Telas pintadas para cuadros.

-Refuerzos de apliqgue como: coderas, rodilleras, hombreras, etc.

-Viseras.
-Sombrero

s de fieltro.

-Articulos textiles para montar, excepto vestimenta.
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-Bolsas, maletas, carteras, mochilas y similares.

-Tapices y alfombras bordadas a mano.

-Cierres a cremallera.

-Manteles individuales formados por varios elementos textiles y cuya superficie no exceda los 500 cm2.
-Cordones para calzado.

- Paraguas

-Sombrillas

-Tampones, toallas higiénicas, protectores diarios y similares
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ANEXO 10

Listado de Camaras de Comercio Argentinas - Exterior

Camara de Comercio Argentinc Sudafricana
Av. Rogue Saenz Pefia 616 Piso 6°
4345-1149

Camara de Comercio Argentine Thailandesa
Av. Cordoba 1233 Piso 2°
4816-2555

Camara de Comercio Argentino Uruguaya
Av. Corrientes 525 Piso 2°
4326-8084
ccau@interar.com.ar

Camara de Comercio Argentino Venezolana
25 de Mayo 347 Pisc 3° Of. 350
4315-0599
ccav@impsati.com.ar

Camara de Comercio Belgo-Luxerburguesa de la Republica Argentina
San Martin 663 Piso 4°
4315-3552
ccbl@ccebl.org

Camara de Comercio Bilateral Argentino
Malasia Av. Cérdoba 1233 Piso 2°
4816-2555

Camara de Comercio de los Estados de América en Ia Republica Argentina
Viamonte 1133 4371-4500
www.amchamar.com.ar

Camara de Comercio de Industria Argentino Vietnamita
Montevideo 708 Piso 1°
4373-2935
conlezsud@ba.net

Céamara de Comercio de Industria Franco Argentino
Av. Roque Saenz Pefia 648 Piso §°
4331-6650
ccifa@ccifa.com.ar
www . ccifa.com.ar

Camara de Comercio Heleno Argentino
Maipu 374 Piso 5° "A"
4394-3839

Camara de Comercio ftaliana en la Republica Argentina
Marcelo T. Alvear 1119 Piso 2°
4816-5900
ccibaires@ccibaires.com.ar
www.ccibaires.com.ar

Ing. Irene M. Pojmaevich
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Camara de Comercio Japonesa en la Argentina
Hipélito Irigoyen 1530 Piso 3°
4382-2027

Camara de Comercio Sueco Argentino
Tacuari 147 Piso 4°
4334-7103

Camara de Comercio Suizo Argentina
Av. Leandro N. Alem 1074 Piso 10°
4311-7187
info@suiza.com.ar
WWWw . suiza.com.ar

Camara de Industria y Comercio Argentinc Alemana
Florida 547 Piso 18°
4394-0098
info@cadicaa.com.ar

Camara de Industria y Comercio Argentino India
San Blas 2441
4583-3767
casahindu@infovia.com.ar

Camara Espaiiola de Comercio
Av. Belgrano 863 Pisc 81 4345-2100
info@cecra.com.ar
www.cecra.com.ar

ANEXO N 11

"ETM Internacional SRL" <etminternacional@etminternacional.com> E%!Aﬁadir a la Libreta de contactos

"Irene M. Pojmaevich” <irenempoj@yahoo.com.ar>

Re: Cotizacion Maritima Canada - Bue (Zapala)

Wed, 15 Jun 2005 12:52:40 -0300

ETM Internacional SRL <etminternacional@etminternacional.com> escribi®;
Irene , Buenas Tardes 191
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Origen Canada / Destino Buenos Aires P/Contenedor 40° DV : U$S 4678.00
Buenos Aires / Zapala p/contenedor 40 "DV : U$S 2299.00

Tomar nota que los gastos son Aprox. nos estan incluidos los gastos adicionales que se pueden ocasionar
( Demoras , Recoordinaciones, etc )

Ademas no esta incluido los gastos en la terminal portuaria ya que varian de acuerdo a donde atraque el
Buque valores est U$S 250.00 por contenedor de 40DV

Despacho de ADUANA y TRANSITO no Incluido en esta Cotizacion
CUalquier consulta no dudes en llamar
Saludos

Marcelo Torasini

E.T.M. Internacional SRL

Av. Belgrano 615 1er Piso Of. "J"

Buenos Aires - Argentina -

Ph. +54 11 4331-2760 / 4343-2532

Mail : mtorasini@etminternacional.com

Mail : etminternacional@etminternacional.com
----- Original Message -----

From: Irene M. Pojmaevich

To: ETM Internacicnal

Sent: Tuesday, June 14, 2005 2:57 PM
Subject: Re: Cotizacion Maritima Canada - Bue (Zapala)

Necesito el valor final desde canada a Bue, con TODO INCLUIDO
Y DE BUE A ZAPALA TODO INCLUIDO

Muchas Gracias
Irene

ETM Internacional <etminternacional@ciudad.com.ar> escribit:
Irene,
Adjunto te detallo los valores para la Importacion Maritima desde Canada solicitada.

A) Inland Freight - From Door Belfast to Terminal Halifax:

USD 875.00 + Fuel surcharge currently 16 %
Two hours free time allowed for loading
Additional loading time @ USD 65.00 per hour or part

Note: Fuel surcharge is subject to change, based on rates in place at the time of shipment. Valid to June 30, 2005.
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Terminal Halifax to terminal Buenos Aires (Ocean Freigth)

40 DV USD $2400+ baf 600 + bl fee 25 + security 6

Our standard EXW fees are:

Export Fees; USD 150.00
Export Declaration 35.00
Courier Fees USD 30.00 (Domestic) - if required USD 75.00 {(Internationai) —

If required
L/C, Certificate of Origin, and insurance are available

at additional cost. Please advise your requirements.
Based on standard sized pallets, nen hazardous, non perishable.

Gastos en Buenos Aires (Agencia)
Handling: USD 80 + iva

THC: USD 120/20y 140/ 40

Toli: USD 58 f cntr

Gate: USD 25 +iva / entr

Lavado: USD 25 + iva / cntr
Bocumentacion; USD 35 + IVA por BL
Libre deuda: USD 45 + IVa por cntr
Carpeta SIM: USD 25 + IVA por cntr
A)-Inland From Bue Tc Zapala City:

USD 1.900 + Iva - Realizado en 96 horas tomando desde el horario de carga en Bs As hasta su efectivo regresc y
descarga del vacio.

Adicignales
Pasados los lapsos establecidos se deberd adicionar en concepto de estadia.
Por dia $ 250,00 + iva

Fuel surcharge subject to adjustment at the time of sailing.
Valid 30 days, subject to confirmation upon booking.

En la tarifa arriba detallada no se encuentran incluidos los gastos por el despacho en Bue,
ni los gastos de la terminal portuaria.

Cualquier consulta no dudes en llamar

Saludos cordiaies,
Marcelo

ETM Internacional SRL
Av. Belgrano 615 1° Piso Of. J 193
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Capital Federal - Argentina
Ph/Fx. 54-11-4331-2760/4343-2532
etminternacional@etminternacional.com

De: Irene M. Pojmaevich [mailto:irenempoj@yahoo.com.ar]
Enviado el: Lunes, 13 de Junio de 2005 10:30 a.m.

Para: ETM Internacional SRL

Asunto: Re: Pedidos de Datos , Cotizacion Canada

Belfast Mini Mills Limites
RR#1
Belfast,PE
COA1AD
Tel: 1-902-659-2533/1-800-827-3397
Email: richard@minimills.net

ETM Internacional SRL <etminternacional@etminternacional.com> escribid:Irene , Buen dia

Ok ya se los paso a mi agente en Canada.-
Cualquieer otro dato que necesite te aviso
Saludos

Marcelo Torasini

E.T.M. Internacional SRL

Av. Belgrano 615 ler Piso Of. "J"

Buenos Aires - Argentina -

Ph. +54 11 4331-2760/ 4343-2532

Mail : mtorasini{@etminternacional.com

Mail : etminternacional@etminternacional.com
--—— Qriginal Message ---—

ETM Internacional SRL <etminternacionali@etminternacional,conr> escribio:
Irene

Por Favor necesito el CIP CODE del lugar donde se cargaria el contenedor en Prince Edward Island asi
podemos cotizar el retiro del contenedor hasta el puerto de Salida.-
Aguardo tus comentarios

Marcelo Torasini

E.T.M. Internacional SRL

Av. Belgrano 615 ler Piso Of. "J"
Buenos Aires - Argentina -

Ph. +54 11 4331-2760 / 4343-2532

Mail : mtorasini@etminternacional.com
Mail : etminternacional(@etminternacional.com

- Original M
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From: Irene M. Pojmaevich

To: ETM Internacional SRL

Sent: Friday, June 10, 2005 2:14 PM

Subject: Re: Pedidos de Datos , Cotizacion Canada

Los contenedores (4 de 40), se cargan 2 primero y dos despues salen desde

Prince Edward Island and then the conatiner is transported to Halifax and loaded on a
ship to be transported to you...the distance from here to Halifax is approx 350 kms..

o sea Prince Edward a Halifax ( 350 km), luego a Baires, de baries terrestre a Neuquen,
donde hacemos aduana y desconsolidamos en Zapala.

La cotizacion es la logistica y los tramites de exportacion en canada.

Fuentes Consulladas

INTA Bariloche
INTA Trelew.
Programa Mohair Nacional
FE.COR.SUR.
CORFO Chubut
ARCAN
ACCAN
QUINE RAQUIZAM
ACU
Ministerio de la Produccion Neuquén
Programa PROLANA
Direccién General De Mineria Prov. Neuquén Departamento Cartografia.
Municipalidad de Zapala. Subsecretaria de Obras Publicas
Municipalidad de Zapala. Subsecretaria de Planificacion.
Instituto Nacional de Tecnologia Industrial. INTI, Depto TEXTIL.
Cooperativa de Provisién de Energia Eléctrica de Viviendas y Servicios
Publicos de Zapala
EAMSEP
Ing. Patricia Marino
Med. Vet. Jorge Arrigo
Med. Vet. Gabriel Scodelari
Arq. Atilio C. Zapico
Ing. Enrique Jose Schaljo
Ing. Santiago Herradon
Ing. Atilio Sapico
Cartografo Eduardo R. Garcia
http://www_estrucplan.com.ar
Ingenieros. Cado- Fernandez-Tamasi-(Ingenieria Sanitaria y Ambiental)
Ing. Mario Elvira.
Talleres Los Andes
International Spinners Ltd
Nuova Cosmatex 195
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Mareintex

Calderas Gonella

CERFAL calderas, termo tanques
www.medioambiente.gov.ar
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