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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social JOHNSON CONTROLS AUTOMOTIVE SYSTEMS SRL.

1 - Datos de !dentiificacién

Nombre del establecimiento JOHNSON CONTROLS AUTOMOTIVE SYSTEMS SRL.
Domicilio RUTAAQ 12 KM 285 PUEBLO ESTHER

Longitud: 60,599 O Latitud: 33,087 S

Ambito: RURAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 03402 03402

Facsimil: 03402 E-Mail

Tipo de Industria FABRICACION DE PARTES PIEZAS Y ACCESORIOS PARA VEHICULOS
Fecha inicio actividades: 017N oe7 Clasificaclon A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 5000 Area no edificada: 150000 Total (m2) 155000
3 -Personal

Total de Personal: &8

4 - Pericdo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 9

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {(Kwimes): 30000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS OIL GENERADOR 1.8 M3 TANQUE

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0,6 Agua de uso sanitario: )
Otros usos: O Total diarlo: 0,6

Observaciones
AGUA DE USO SANITARIO ES NO ESTIMABLE Y EL TOTAL DE AGUA UTILIZADA ES DE POZO.
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Pescripcion Media AnualUnidad Edo. Agreq. Almacenam. Capacidad
TELA 132720 M2 SOLIDO 0
ESPUMA 6840 M3 SOLIDO 0
METALICOS 0 SOLIDO 0
MISCELANEAS 0 SOLIDO 0
PAREL OFICINA 3 RESMAS sSoupo
ELEMENTOS DE LIBRERIA ) SOLIDO Y LIQUIDO 0
ELEMENTOS DE MANTENIMIENTO 0 SOLIDO Y LIQUIDO 0
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
Descripcion Cant. Media Anual Unidad
DILUYENTES DM 0 BAJO
ESMALTE SINTETICO 0 BAJO
LATEX SINTETICO 0 BAJO
ARRIVC {INSECTICIDA) 0 BAJO
EUFOFLEX 48 (HERBICIDA) G BAJO
CAPTAN TONIEN (FUNGICIDA} 0 BAJO
LYSOFORM (DESINFECTANTE) a BAJO
EMEVEL FORTE (DESENGRASANTE) D BAJO
ENHANCE (SHAMPOO PARA MANOS) 0 BAJO
STRIDE {LIMPIADOR DE PISOS} 0 BAJO
ALCOHOL 0 BAJO
ACEITE RIMULA 0 BAJO
K-OTRINA 0 BAJO
ACETILENO 0 BAJO
QOXIGENO 0 BAJO
9.3 - Productos elaborados
Descripcion Media Anval Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
ASIENTOS PARA VEHICULOS (CORSA 25000 SETS SOLIDO PALLETS 70
ASIENTOS PARA VEHICULOS (GRAND 7000 SETS SOLIDC CARROS 24
FUNDAS PARA ASIENTOS (CORSA &M Y 32000 SETS SOLIDO ESTANTERIA 250
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

CORTE Y COSTURA DE FUNDAS PARA EN TELAS DE TAPICERIA CON BONDEO DE ESPUMA DE

ASIENTO 3/mm NAS RESPALDO DE JERSEY.MISCELANEOS HILO

DE NYLON,POLIPROPILENO Y CINTAS DE ALGODON.NO
SE UTILIZAN GASES NI LIQUIDOS ¥ EL CONTROL DE
MATERIAL PARTICULADO ES OK.

ENSAMBLE DE ASIENTOS SE ENSAMBLAN TELAS BONDEADAS METALICOS,
ESPUMADOS,COMPONENTES DE POLIPROFPILENO,
CARTON, PAPEL POLIETILENO DE EMBALAJE Y
CONTENEDORES DE CHAFA PARA OBTENER LOS
SCRAPPES CORRESPONDIENTES SIN UTILIZACION DE
GASES,SIN EMISIONES GASEOSAS NI EFLUENTES
LIQUIDOS EL CONTROL DEL MATERIAL PARTICULADO SE
REALIZA CADA SEIS MESES .

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: o) Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: © Diasimes: O Horasisemana: O
11.3 - Destino
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POZO

42 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad de! tratamiento: )
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual
GENERADOR GAS OIL 1.8 M3

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

47 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
CORTE CON PRENSA HIDRAULICA Poco Frecuente
PLATAFORMA DE CARGA Y DESCARGA DE CAMIONES Poco Frecuente
CORTE ¥ COSTURA Poco Frecuente
MULTIAGUJAS Poco Frecuente

18 / 19 - Generacion y destina de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad

Almacenam.
TANQUE

Tratamiento
De proceso
ORGANICOS COMEDOR 70 KG RECICLADOReuso yfo
CHAPAS EMBALAJE 2500 KG REUTILIZA Reuso ylo
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MADERA EMBALAJE 10 PALLE REUTILIZA Reuso y/o

TEWAS SCRAP PRODUCCION 1500 M Retiro por terceros
SCRAP PRODUCCION PRODUCCION 3 M3 Vertedero
POLIETILENO EMBALAJE 600 KG RECICLADO <SELECCIONE
PAPEL/CARTON EMBALAJE 2800 KG RECICLADORetiro por tercercs
18.3 - Patoldgicos

Tratamiento Cantidad Mensual
Autoclave

20 - Certificaciéon Ambiental
Certificaciones
1SO 14000

Péagina 5



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social JOSE COSTANTINI S.A.

1 - Datos de !dentiificacién

Nombre del establecimiento JOSE COSTANTINI S.A.

Domicilio RUTA PROVINCIAL N° 21 KM 265 FIGHIERA

Longitud: 60,335 O Latitud: 33196 §

Ambito: URBANO

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03402 470100 03402

Facsimil: 03402 470565 E-Mail JOSECOSTANTINI@ARNET.COM.AR
Tipo de industria ALMACENAMIENTO Y DEPOSITCO

Fecha inicio actividades: /101972 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 7600 Area no edificada: 16657 Total (m2} 24257
3 Personal

Total de Personal: 35

4 - Pericdo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 10

5 - Consuma de energia

Consumo de energia total (Kw/mes): 2434
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipe Almacenamiento Capacidad
GAS SECADORA 85 M3

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario: 7
Otros usos: 0 Total diario: 7

Observaciones

AGUA POTABLE DE NAPA SUBTERRANEA: SOLO USO SANITARIO ¥ CONSUMO HUMANO
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcién

SEMILLAS DE CEREALES, LEGUMBRES,

Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.
32500 TN SOLIDO CELDAS-SILOS

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripclén

Cant. Media Anual Unidad

INCECTICIDAY ACARICIDA ( PDVP 100GR/100CM3) 80 LT

9.3 - Productos elaborados
Descripcion

SEMILLAS DE CEREALES 32000 TN SOLIDO SILOS
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
DESCARGA DEL CAMION TRASPORTISTA SE DESCARGAN LAS
SEMILLAS DE CERAL EN PLATAFORMAS DE
DESCARGAS. NO SE PRESENTAN EMISIONES
CONTAMINANTES.
REVICION SE PROCEDE A VERIFICAR CUALITATIVAMENTE A LAS

ACONDICIONAMIENTO

SECADO

ALMACENAMIENTO

CARGA Y DESPACHO DE GRANOS

SEMILLAS RECIVIDAS.
NO SE PRESENTAN EMISIONES CONTAMINANTES.

ZARANDEQ: SEPARACION DE TIERRA, PAJA Y OBJETOS
EXTRANOS DEL CEREAL. NO SE PRESENTAN
EMISIONES CONTAMINANTES. EL RESIDUO ES MATERIA
ORGANICA QUE ES VENDIDO COMO BARRIDO DE SILO.

DISMINUCION DEL GRADO DE HUMEDAD DEL CERAL A
TRAVES DE LA SECADORA. EMISION GASEQSA NO
CONTAMINANTE: PRODUCTOS DE COMBUSTION DEL
GAS NATURAL.

EN SILOS Y CELDAS ES ALMACENADO EL CEREAL
HASTA SER VENDIDO. NO PRESENTAN EMISIONES
CONTAMINANTES.

LOS GRANOS SON CARGADOS EN TRANSPORTE
TERRESTRE.
NO PRESENTA EMISIONES CONTAMINANTES.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

41.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: o
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo

Discontinuo: Horasidia: O
11.3 - Destino

42 - Tratamiento de efluentes liquidos

zlLas descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamientoidatos basicos:

Caudal medio: 0

Diastmes: 0O Horas/semana: O

Temperatura media: O
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13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual
SECADORA POR CALCR GENERADO GAS 85 M3
EN COMBUSTION DE GAS NATURAL
NATURAL, DISMINUYE
EL GRADO DE HUMEDAD
DE LOS GRANOCS

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Caonductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
SECADORA Poco Frecuente
ZARANDEADORA Poco Frecuente
CINTAS TRANSPORTADORAS Y CHIMANGOS Poco Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad
De proceso
BARRIDO DE SILOS ZARANDEO Y BARRIDO 15 TN VENTA

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental

Pagina 8

Almacenam. Capacidad

Tratamiento Destino

Retiro por terceros

0

Frecuencia



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Raz6n Social JUMBOPLAST S.R.L.

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento JUMBOPLAST S.R.L.

Domicilio CORDOBA 2087 PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Longitud: 60,748 O Latitud: 3215 8

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03476 429154 03476 429362

Facsimil: 03476 429362 E-Mail  jumboplast@amet.com.ar

Tipo de Industria FABRICACION DE ENVASES PLASTICOS

Fecha Inicio actividades: 01101991 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 1000 Area no edificada: 5000 Total (m2) 6000
3 -Personal

Total de Personal: 34

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 24

§ - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 119000
6 - Combustibles

Tipo Equipos qtie requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS OlL CAMION 20 M3

NAFTA AUTOELEVADCR 1000 LTS
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0,06 Total diario: 056
Observaciones

Capacidad

05

EL AGUA DE PROCESO ES PARA REFRIGERACION DE MAQUINAS, POR LO TANTO EL CONSUMO ES POR

EVAPORACICN,
EL AGUA DE OTROS USOS ES DE CONSUMO Y SE COMPRA EN BIDONES.
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
POLIETILENO AD 1800000 KG  SOLIDO BOLSAS o}
POLIETILENO BD 120000 KG  SOLIDO BOLSAS 0
POLIETILENO LINEAL 80000 KG  SOLIDO BOLSAS o
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
Descripcion Cant. Media Anuat tinidad
TINTAS PARA FLEXOGRAFIA 1800 LTS
SOLVENTE FLEXOGRAFICO 4800 LTS.
9.3 - Productos elaborados
Descripcian Media Anuat Unidad Edo. de agreq. Almacenam. Capacidad
BOB BOLSAS 1900000 KG SOLIDO BOBINA 20000
BOLSAS EN BOBINAS BD 100000 KG SOLIDO BOBINA 5000
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva dei proceso

FILM POLIETILENG LA MATERIA PRIMA INGRESA A LA EXTRUSORA DESDE

DONDE SE OBTIENE EL FILM POLIETILENO

CONFECCION EL FLM POLIETILENOQ INGRESA A LA ETAPA DE
CONFECCION DE DONDE SE OBTIENEN LAS
BOBINAS,LAS BOLSAS CAMISETA YLAS BOLSAS DE
RESIDUOS

BOLSAS IMPRESAS EL FILM POLIETILEND INGRESA A LA IMPRESORA Y DE
ALLI VA & CONFECCION
DE DONDE SALEN LAS BOLSAS CAMISETA.

11 - Datos de 1a descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Diasfmes: 0O Horas/semana: 0O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O
Capacidad del tratamiento: o
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:
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Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad

CAMION GAS OIL 20 M3 o
AUTOELEVADO NAFTA 1000 LTS )
R

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MECANICA Continuc

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De proceso
ROTURA PROCESO DIARIA 800 KG Retiro por terceros  MENSUAL
ROTURA PROCESC DIARIA 9000 KG RECUPER Reusoy/o

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razon Social L. KAPLAN E HIJO S. DE H.

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento L. KAPLAN E HtJO

Domicilio MENDOZA 2640 ROSARIO

Longitud: 60,077 O Latitud: 32939 8§

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos a4 4215821 ety

Facsimil: M 4215821 E-Mail

Tipo de Industria FABR. DE PINTURAS, BARNIGES Y PROD. DE REVESTIMIENTO SIMILARES,
Fecha inicio actividades: 15/04/1943 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 757 Area no edificada: 295 Total (m2) 1052
3 -Personal

Total de Personal: 1

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia totat (Kw/mes}): 120
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 0 Agua de usc sanitario: 014

Otros usos: 0 Total diario: 0,14
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.
RESINAS ALQUIDICAS 10600 KG  SOLIDO TAMBOR
DIOXIDO DE TITANIO 475 KG  SOLIDO BOLSA
DILUYENTE INDUSTRIAL 1000 LT LIQUIDO TAMBOR
EMULSION ACRILICA 1000 KG  LIQUIDO TAMBOR
CARBONATO DE CALCIO 1100 KG  SOLIDO BOLSA

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anuat Unidad Edo. de agreg.  Almacenam.
ESMALTE SINTETICO 1160 LT LIQUIDO LATA
ANTICORROSIVO SINTETICO 535 LT LIQUIDO LATA
LATEX 2g94 LT LIQUIDO LATA
ESMALTES Y BARNICES HORNEABLES 10357 LT LIQUIDO LATA
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

PESAJE DE COMPONENTES PESAJE Y DOSIFICACION DE MATERIAS PRIMAS Y

COMPONENTES.
MEZCLADO YO MOLIENDA MEZGCLADO Y/O MOLIENDA DE LOS DISTINTOS

ELEMENTOS SEGUN LOS PRODUCTOS A FABRICAR.

DESCARGA Y ENVASADO DESCARGA EN LOS DISTINTOS ENVASES SEGUN TIPO
DE PINTURA (1/2, 1, 4, 106 20 LITROS).

ALMACENAMIENTO ALMACENAMIENTO EN DEPQSITO Y/O LOCAL PARA SU
POSTERIOR VENTA.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: a Caudal medio: o
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasldia: O Diasimes: 0O Horasisemana: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liguidos

cLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: C

Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:
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13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - ldentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad
Seleccione de la lista

18.3 - Patolagicos

20 - Certificacién Ambienta!
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social LA PLATA CEREAL S.A.

1 - Datos de |dentiificacion

Nombre del establecimiento LA PLATA CEREAL S.A.
Domicilio R. RODRIGUEZ 520 PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Longitud: 60,668 C  Latitud: 32672 8
Ambito: INDUSTRIAL
Provincia: SANTAFE
Telefonos 03476 422045 AL 49 03476
Facsimil: 03476 E-Mail  www.andregroup.com
Tipo de Industria ELABORACION DE ACEITES Y GRASAS DE ORIGEN VEGETAL
Fecha inicio actividades: 01/011959 Clasificacion A
2 - Superficie
Area construida para Produccion. 57379 Area no edificada: 200000 Total (m2) 257379
3 -Personal
Total de Personal: 150
4 - Pericdo de produccién
Horas de funcionamienta por dia: 24
§ - Consumo de energia
Consumo de energia total (Kwimes): 5800000
6 - Combustibles
Tipo Equipos que reguieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
FUEL OiL CALDERAS 0 TANQUE
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 62400 Agua de uso sanitario:
Otros usos: Q0 Total diario: 652450

Observaciones

LINEA 4: 1700 M3/H

LINEA 2: 900 M3/H

CALDERAS: GENERACION DE VAPOR: S00M3/D
USO SANITARIOQ: 200 M3D
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.
POROTO DE SOJA o]
SEMILLA DE GIRASOL 0
SEMILLA CARTAMO o

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion

Cant. Media Anual Unidad

SOLVENTE NORMAL HEXANO
ACEITE MINERAL ANTIPOLVO
9.3 - Productos elaborados

2000000 LT
104000 LT

10 - Procesos

Etapas del Proceso
SECADO

LIMPIEZA

QUEBRANTADOC

DESCASCARADO

ACONDICIONADO

LAMINADO

Memoria descriptiva del proceso

LA SEMILLA SE RESIVE DESDE LAS UNIDADES DE
ALMACENAJE, PREVIO SECADQ,

PARA OBTENER VALORES PROMEDIQ DE 11% DE
HUMEDAD, NECESARIOS PARA UNA OPTIMA
PREPARACION. ESTE PROCESC SE REALIZA EN
SECADORAS DE GRANOS EN LAS CUALES LA SEMILLA
VA DESCENDIENDO Y LOS GASES CALIENTES (
PROVENIENTES DE UN QUEMADOR DE GAS O GAS OIL)
ASCIENDEN A TRAVES DE LOS GRANOS QUITANDO
PARTE DE LA HUMEDAD QUE CONTIENEN.

EN ESTA ETAPA SE SEPARAN TODAS LAS MATERIAS
EXTRARAS, LUEGO LAS SEMILLAS SON ZARANDEADAS
POR DOS TAMICES SUPERPUESTOS Y CON AGUGEROS
APROPIADOS DE MODO DE RETIRAR LAS PARTICULAS
MAS GRANDES DE LAS SEMILLAS, EL POLVILLO Y
PARTICULAS LIVIANAS. ESTOS ULTIMOS SON
TRANSPORTADOS PCR ASPIRACION.

LA SEMILLA LIMPIA VA A LOS QUEBRADORES, DEJANDO
ASI LIBRE LA CASCARA.

EL OBJETO DE ESTA ETAPA ES EL DE DESVIAR EL
MATERIAL SIN ACEITE PARA EVITAR QUE PASE
INUTILMENTE POR LA EXTRACCION. EL QUEBRADO
PASA A LAS ZARANDAS SEPARADORAS DE CASCARA

£N DONDE, POR MEDIO DE TAMIZADOS Y ASPIRACIONES
SE APARTA LA CASCARA DEL RESTO.

EL QUEBRADO SIN CASCARA PASA AL COCINADOR
ROTATIVO CUYO FIN ES ABLANDAR LOS TROSOS DE
SEMILLA

EL QUEBRADO PASA POR LOS LAMINADORES Y ES
APLASTADO Y CONVERTIDO EN PEQUENAS LAMINAS DE
0.3 MM DE ESPESOR. EL OBJETO DE ESTE PROCESO
ES ROMPER LAS MEMBRANAS IMPERMEABLES QUE
ENCIERRAN LAS MICROGOTAS DE ACEITE
DISTRIBUIDAS EN LA PULPA DE LA SEMILLA.
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EXPANDIDO

EXTRACCION

MISCELA

HARINA

PELLETEADO

EL LAMINADO ES CONDUCIDO A LOS EXPANDERS. ALL!
SE LE INYECTA VAPOR AL MATERIAL CALENTADO Y
HUMEDECIENDOLO SE LO HACE PASAR A TRAVES DE
UNA PLACA TRASFORMANDOLO EN TROZOS
CILINDRICOS. LUEGO PASA POR UN SECADOR DE PISO
PARA BAJARLE LA HUMEDAD. ESTA ULTIMA ETAPA DE
PREPARACION OPTIMIZA LA EXTRACCION POR
SOLVENTE, PORQUE EL EXPANDIDO RESULTANTE ES
MUY POROSO, LO QUE FACILITA EL PASO DEL HEXANO,
Y ADEMAS, DURANTE LA MISMA EL MATERIAL ES
COMPRIMIDO, VOLVIENDOSE MAS DENSO. POR ESTE
MOTIVO OCUPA MENOS ESPACIO Y ES POSIBLE ENVIAR
A EXTRACCION MAYOR CANTIDAD DE KGS.

EL EXPANDIDO SE ENVIA AL EXTRACTOR. A MEDIDA
QUE AVANZA ES SOMETIDO A LAVADOS MULTIPLES DE
SOLVENTE, HASTA QUE, AL LLEGAR AL OTRO EXTREMO
YA SE LE HA EXTRAIDO CASI TODO EL ACEITE Y CAE
EN LA TOLBA DE SALIDA. DESPUES DE SU PASO POR
EL EXTRACTOR, EL MATERIAL SE TRANSFORMA EN
DOS PRODUCTOS DISTINTOS: HARINA Y MISCELA.

LA MISCELA VA A DOS EQUIPOS DE DESTILACION,
DONDE SE LE EXTRAE EL. SOLVENTE. LUEGO EL
ACEITE PASA POR EL TERMINADOR AL FINAL DEL CUAL
SE OBTIENE ACEITE CAS! PURO. AESTE SE LE
AGREGA AGUA PARA HIDRATAR LA LECITINA CON EL
OBJETO DE FORMAR GOMAS. ESTO FACILITA 5U
SEPARACION POR CENTRIFUGADO. LUEGO SE
DESHIDRATA LAS GOMAS PRODUCIENDO LECITINA QUE
ES ENVIADA A TANQUES HOMOGENIZADORES. A
CONTINUACION EL ACEITE ES SECADO Y SE ALMACENA
EN TANQUES. EL HEXANC DESTILADO EN LOS EQUIPOS
ES CONDENSADC Y RECICLADO.

LA HARINA DESACEITADA VA AL DESOLVENTIZADOR Y
PASA A UN SECADOR ROTATIVO DENTRO DEL CUAL SE
LE EXTRAE PARTE DE LA HUMEDAD QUE CONTIENE
DEJANDOLA EN CONDICIONES PARA SER PELLETEADA.

LA HARINA QUE INGRESA A ESTA SECCION RECIBE LA
CASCARA PASANDO POR UN MEZCLADOR PARA
HOMOGENEIZARLA, LUEGO VA ALOS PELLETEADORES
EN DONDE, CON AYUDA DE VAPOR SE LA HACE PASAR
A PRESION A TRAVES DE ORIFICIOS, FORMANDFEO ASl
UN MATERIAL UNIFORME EN FORMA DE PEQUENOS
CILINDROS.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Cantinuo
Discontinuo; Horasidia: O
11.3 - Destino
RIO PARANA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica

Caudal medio: 4]

Diasimes: 0O Horas/semana: O

Temperatura media: 0
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13.1 - \dentificacién de los equipos dande se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
CALDERAS FUEL OIL o TANQUE 0

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Tratamientos por conductos

Tiempo DiasAfic HsDia de Tipo de construcclon

Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func func
1 20 0 a 0 o 4] G
2 o 0 0 Q 0 0 o
Emisiones difusas
Origen del proceso Compuesto Concentracidon Caudal masico
Carbon monoxide o 0
Nitrogen oxides 8] ]
Sulfur dioxide 0 0
17 - Ruidos

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sdlidos - semisolidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De proceso
ENVASES VACIOS o REPROCESAMIE DIARIAMENTE
RESIDUO DE PERDIDAS, FUGAS Y PROCESA Vertedero

18.3 - Patoiogicos

20 - Certificacion Ambiental
Certificaciones
SECRETARIA DE MEDIO AMBIENTE
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social LABORATORIO FCH S.R.L.

1 - Datos de !dentiificacion

Nombre del establecimiento LABORATORIO FCH S.R.L.

Domicilio HUMBERTO 1° 1472 ROSARIO
Longftud: 60,684 O  Latltud: 3293 §

Ambite: URBANO

Provincia: SANTAFE

Telefonos o3 4395366 0341 4382667
Facsimil: 0341 4395366 E-Mail FCH@ARNET.COM.AR
Tipo de Industria FABRICACION DE SUSTANCIAS Y PRODUCTOS QUIMICOS
Fecha iniclo actividades: 121121996 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 290 Area no edificada: 10 Total (m2)
3 -Personal :

Total de Personal: 2

4 - Pericdo de produccion

Horas de funciopamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {Kwimes}: 300
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: O Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 036

QObservaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcidn

QUIMICOS ALIMENTICIOS

Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.

36 TN SOLIDO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados
Descripcién

BRALCOLOR

SANFRI

HAMBURGUES

CONIFOS

10 - Procesos

Medla Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento
Caudal maximo: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasl/dia: ©
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢lLas descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacidon Atmosférica

6 TN
12 TN
i TN
4 TN
Caudal medio: o
Diasimes: O Horasisemana: O

Temperatura media: 0

13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos
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16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 1 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso/ de tratamientos liquidos

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

Raz6n Social LADECE S.A.

1 - Datos de ldentiificacion

Nowrtbre del establecimiento LABORATIRIO LADECE

Domicillo SUIPACHA 245 ROSARIO

Longitud: 80,662 O 3293 S

Ambito: URBANO

Provincia: SANTAFE

Telefonos a3 4304299 asH

Facsimil: 0341 4371444 E-Mail LADECE@ARNET.COM.AR

Tipo de Industria FABRICACION DE MEDICAMENTOS DE USC HUMANO Y PRODUCTOS

Fecha inicio actividades:

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 240
3 -Personal

Total de Personal: 3

4 - Pericdo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8
5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kw/imes):
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso;
Otros usos:
Observaciones

Clasificacién A

Area no edificada: O

0,3 Agua de uso sanitario:
0,2 Total diario:
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9 - Datos del praceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripclon

PEROXIDO DE HIDROGENO 6% P/P
SULFATO DE COBRE
SULFATO DE ZINC
ALCANFOR

I0DO METALICO
ALCOHOL ETILICO
ACEITE VEGETAL

ACIDO ACETICO
ESENCIA DE TREMETINA
OXIDC DE ZINC
ALUMINIO

VASELINA SOLIDA
GLICERINA

ACIDO ESTEARICO
CLORURO DE SODIO
SULFAICTIOLATO DE AMONIOC
ICDURO DE POTASIC
ACIDC BORICO

ACEITE DE COCO
BICARBONATOQ DE SODIO
SULFATO DE MAGNESIO
CLORUROC DE MAGNESIO
VASELINA LIQUIDA

Media AnualUnidad Edo. Agreg.

2100 KG  LIGUDO
50 KG  SOLIDO
40 KG  SOLIDO
5 KG SOLIDC
40 KG  SOLIDO
2400 LT LiQuiDo

3000 LT LIQUIDO

0 LT LIQUIDO
40 LT LIQUIDO

100 KG  SOLIDO
100 KG  SOLIDO
1000 KG  SOLIDO
700 LT LiQUIDO
75 KG  SOLIDO
100 KG  SOLIDO
10 KG  LIQUIDO
20 KG  SOLIDO
400 KG  SOLIDO
80 KG  LIQUIDO
2000 KG  SOLIDO
400 KG  SOLIDO
700 KG  SOLIDO
S000 LT LIiQuUIDO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcién

AGUA OXIGENADA 10 VOL.
AGUA D'ALIBOUR

ALCOHOL IODADO

ALCOHOL. BROMADO
LINMIMENTO OLEO CALCARECQ
LINIMENTO STOKES

PASTA LASSAR

POMADA ESTEARATO AMONIO
SOLUCION FISIOLOGICA
AGUA ICTIOLADA

TINTURA 10DO FUERTE
TINTURA IQDO DEBIL

10 - Procesos

Etapas del Proceso
ELABORACION

Media Anual Unidad Edo. de agreg.

40000 LT LIQUIDO
200 LT LIQUIDO
2000 LT tiQuibo
150 LT LIQUIDO
4300 LT LIQUIDO
60 LT LIQuUIDO

200 KG SOLIDO

400 KG SOLIDO
11000 LT LIQUIDO
500 LY LIQUIDO
150 LT LIQUIDO
80 LT LIQLHDO

Memoria descriptiva del preceso

LA ELABORACION DE LOS PRODUCTOS CONSISTE EN
SIMPLE DISOLUCION DE LAS MATERIAS PRIMAS EN

Almacenam.
BIDON
BOLSA
BOLSA
CUNETE
CUNETE
BIDON
BIDON
BIDON
BIDON
BOLSA
BOLSA
TAMBOR
TAMBOR
BOLSA
BOLSA
TARROC
CUNETE
BOLSA
BIDON
BOLSA
BOLSA
BOLSA
TAMBOR

Almacenam.
ENVASE
ENVASE
ENVASE
ENVASE
ENVASE
ENVASE
POTE
POTE
ENVASE
ENVASE
ENVASE
ENVASE

AGUA O MEZCLAS DE LOS DISTINTOS PRINCIPIOS
ACTIVOS Y SU POSTERIOR ENVASADO, NO HAY
GENERACION DE ELMENTOS RESIDUALES LIQUIDOS Ni

GASEOSOS.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos
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141.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 4] Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: O Diasfmes: © Horas/semana:
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura medlé: 0
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Cantaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 7 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificaciéon Ambiental

Pagina 24



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social LUIS DANIEL CHIARNIELLO

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento FABRICA DE CHACINADOS FIGHIERA
Domicilio GARAY 525 FIGHIERA
Longitud: 60,474 O Latitud: 33,148 S
Ambito: URBANO

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03402 470237 03402

Facsimil: 03402 E-Mail

Tipo de Industrla ELABORACION DE FIAMBRES Y EMBUTIDOS

Fecha inicio actividades: 2710811992 Ciasiflcacién A
2 - Superficie

Area construida para Produccion: 180 Area no edificada: 22 Total (m2) 202
3 -Personal

Total de Personal: 1
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8
5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kw/mes): 1260
6 - Combustibles

Tipo Equlpos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Aimacenamiento
GAS MACHEROS 5000 M3

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 05 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 15
QObservaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
CARNE VACUNA 20000 KG  SOCLIDO 0
GORDURA DE CERDO 17000 KG  SOLIDO o}
CUERO DE CERDO 5000 KG  SOLIDO 0
TRIPA DE CERDO 1000 MADEJ SOLIDO TAMBOR
TRIPA DE CERDOC 500 MADEJ SOLIDO TAMBOR
SANGRE VACUNA 2500 LT LIQUIDO 0
ESPECIAS 400 KG  SOLIDO BOLSAS 150
SAL 1000 KG  SOLIDO BOLSAS 200
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad

HILO 40 KG

BOLSAS DE POLIETILENO 50 KG

9.3 - Productos elaborados

Descripcién Media Anual Unidad Edo. de agreqg. Almacenam. Capacidad
CHORIZO FRESCO 24000 KG SOLIDO 0
MORCILLA 10000 KG SOLIDO 0
SALAMIN 6000 KG sSOouDo 0

10 - Procesos

Etapas det Proceso

RECEPCION DE MERCADERIA
Y LUEGO

Memoria descripfiva del proceso
LA MERCADERIA INGRESA A LA CAMARAS FRIGORIFICA

Al DESPOSTADERO ENDON DE LOS RESIDUOS

SOLIDOS SON RETIRADOS DIARIAMENTE.

SALA DE ELABORACION

LIMPIEZA

SE ELABORAN CHORIZO, SALAMIN Y MORCILLA.

EN ESTA ETAPA SE LLEVA A CABO LA LIMPIEZA DE

SALA, MAQUINAS Y DEL ESTABLECIMIENTO EN
GENERAL.

LOS RESIDUOS LIQUIDOS SE DEPOSITAN EN UNA
PILETA DE CEMENTO SUBTERRANEA LA CUAL ES
DESAGOTADA POR TERCEROS.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: ] Caudal medio: 05
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 8 Diasimes: 24 Horasisemana: 48
11.3 - Destino

PILETA DE CEMENTO

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento?

Capacidad del tratamiento: c
Tipo de tratamientol/datos basicos:

Temperatura media: 12
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13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
MACHEROS GAS 5000 M3 0
NATURAL

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisicnes difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destinc de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso f de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De proceso
HUESCS DESHUESE OO KG Vertedero DIARIA

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificaciéon Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Sociai MACARIO NOGUERA S.R.L.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento MACARIO NOGUERA S.R.L.

Domicitio DEAN FUNES 248 8IS ROSARIO
Longitud: 60,627 O Latitud: 32979 S
Ambito: URBANOC

Provincia: SANTAFE

Telefonos Q341 4820G90 o341

Facsimil: 34 E-Mail

Tipo de Industria CURTIDO ¥ TEMINACION DE CUEROS

Fecha inicio actividades: 01/01/1945 Clasificacion A
2 - Superficie

Area construida para Produccion: 1700 Area no edificada: 6000 Total (m2) 7700
3 -Personal

Total de Personal: 3

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 4

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes}): 350
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 3 Agua de uso sanitario:

Ofros usos: 0 Total diario: 3,2
Observaciones

EL AGUA USADA EN EL PROCESO ES DE POZO PROPIO Y EL AGUA USADA EN SANITARIOS ES DE RED.
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion

CUEROQ VACUNO

CAL

TANINO

SULFATO DE MAGNESIO
CERELOSE

TANINO BLANQUEADCR

ACEITE SULFINADO

Media AnualUnidad Edo. Agreg.

130 PIEZA SOLIDO
100 KG  SOLIDO

2000 KG
S0 KG
50 KG
50 KG
15 LT

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados
Descripcion

SUELA

10 - Procesos

Etapas del Proceso
ELABORACION

Media Anual

150 PIEZA

Memoria descriptiva del proceso

Unidad Edo. de agreg.

Almacenam.

Almacenam.

Capacidad

0

0

0

o

0

0

0
Capacidad
0

SE CARGAN LOS CUEROS EN UN FULON, SE LOS LAVAY
SE LE CARGA LA CAL, SE LOS TIENE TRES DIAS

APROXIMADAMENTE Y SE LOS VUELVE A LAVAR. SE
CARGAN LOS CUEROS EN UN FULON DE TANING Y SE

DEJAN HASTA QUE ESTEN CURTIDOS, SE DESCARGAN

Y SE DEJAN ESCURRIR UN DIA. LUEGO SE CARGAN EN

EL FULON DE BLANQUE®Q,SE LE CARGA EL SULFATO DE
MAGNESIO.EL CERELOSE EL TANINO BLANQUEADOR Y

EL ACEITE SULFINADO.LUEGO SE DESCARGAN Y SE
ESTIRAN CON LA MAQUINA, SE CUELGAN HASTA QUE
ESTEN SECOS Y FINALMENTE SE PLANCHAN CON EL

CILINDRO

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0,4
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: ©
11.3 - Destine
RED CLOACAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento?

Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:
CAMARA SEPTICA

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Caudal medio: 0,1
Dias/mes: 10 Horas/semana:
Temperatura media: 25
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14 - Tipos de tratamiento

15 - Cantaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social MAGGIONI EDGARDO

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento LAVADERO EDGAR - PATRI

Domicilio BV. SAN DIEGO 116 VILLA GOBERNADOR GALVEZ
Longitud: €061 O Latitud: 3018 8

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 0341 4921861 03

Facsimil: o3 E-Mail

Tipo de Industria LAVADO Y LIMPIEZA DE PRENDAS DE TELA Y DE CUEROQ, INCLUSO LA
Fecha Iniclo actividades: 01/01/1996 Claslificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 1680 Area no edificada: 0 Total (m2) 1680
3 -Perscnal

Total de Personal: 5

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 6
5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kw/mes): 213
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 0006 Agua de uso sanitario: 0,00008

Qtros usos: 0 Total diario: 0,00608
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripclén Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad

TRAPOS USADOS 96000 KG  SOLIDO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion

CLORO AL 100%
DETERGENTE AL 15%

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

COMPRA - LAVADO - CENTRIFUGADO -
CORTADC - SECADO

CLASIFICADO - VENTA

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio:
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: 0 Diasfmes: 0
11.3 - Destino
RED CLOACAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media:

Capacidad de! tratamiento: o
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica

s

0

Cant. Media Anual Unidad
LT
18,25 LT

Horas/semana: 8]

13.1 - Identificacién de ios equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento
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15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social MARIA ROSA LOPEZ

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento MARIA ROSA LOPEZ

Domicilio RUEDA Y FRIAS SMN PUEBLO ESTHER

Longitud: 60,586 O  Latitud: 33064 S

Ambito: RURAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03402 499164 03402

Facsimi!: 03402 E-Mail

Tipo de Industria MATANZA DE GANADO,PRODUC., PROCES. Y CONSEV. DE CARNE DE VACA,
Fecha iriclo actividades: 01/011994 Clasificacidn A

2 - Superficie

Area construida para Producclén: 10000 Area no edificada: 19200 Total (m2) 29200
3 -Personal

Total de Personal: 3

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 2

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {Kwimes): 700
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 700 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 1000
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0] Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinue: Horasidia: O Dias/mes: 12 Horasfsemana:

11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

/Las descargas poseen fratamiento? Temperatura media: O
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamientoldatos basicos:

CLORIFICADOQ

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién
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Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientes liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad
De proceso
VISCERAS 0

18.3 - Patolégicos

20 - Certificaciéon Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social MARMOLERIA BONGIOVANNI S.R.L.

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento MARMOLERIA BONGIVANNI S.R.L
Domicilio BELGRANO 355 ARROYO SECO
Longitud: 6052 O  Latitud: 33,148 §
Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03402 426006 03402

Facsimil: 03402 426006 E-Mail

Tipo de Industria CORTE, TALLADO Y ACABADO DE LA PIEDRA

Fecha inicio actividades: 01/02/1986 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 565 Area no edificada: 1480 Total {m2)
3 -Personal

Total de Personal: 5

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Cansumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 600
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en €l proceso: G Agua de uso sanitario:
Otros usos: 0 Total diario: o
Observaciones

PROPIA POR DECANTACION.
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnuatUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
MARMOLES 1500 M2 SOLIDO 0
BLOQUES 300 TN SOLIDO 0

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
MARMOLES 0 SOLIDO 1]

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

INGRES®O DE MATERIA PRIMA INGRESO DE BLOQUES A LA FABRICA, ASERRALE,
RECUADRADO A MEDIDA, LUSTRADO Y TERMINACIONES
FINALES.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Diasfmes: O Horas/semana: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - ldentificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos
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16 - Conductos de etiminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad
De proceso
MARMOLINA POLVO DE MARMOL o

48.3 - Patologicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social MARTIN Y CIA. LTDA. S.A.

1 - Datos de Ildentiificacion

Nombre del establecimiento MARTIN Y CIA. LTDA. S.A.

Domicilio ZUVIRIA 7344 ROSARIO

Longitud: 80,721 O Latitud: 32937 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos s chy 4560067 o34

Facsimil: 0341 4560967 E-Mait MYCZUVIRIA@ YAHOO.COMAR

Tipo de Industria ELABORACION DE OTROS PRODUCTOS ALIMENTICIOS NO CONTEMPLADOS
Fecha inicio actividades: 15/07/1981 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 2338 Area no edificada: 483 Total (m2) 2822
3 -Personal

Total de Personal: 30

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 18

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 11000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS HORNO TOSTACION 6000 M3

GAS ENFRIADOR o

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 0,2 Agua de uso sanitario: 3
Otros usos: 0 Total diario: 32

Observaciones
EL AGUA USADA EN EL PROCESO SE UTILIZA S0OLO DOS DIAS FOR MES ( 2,5).
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnuvalUnidad Edo, Agreg. Almacenam. Capacidad
YERBA MATE 400 TN SOQLIDO BOLSAS 20
TE 100 TN SOLIDO BOLSAS 10
CAFE EN GRANO 50 TN SOLIDO BOLSAS 100
AZUCAR 10 TN SOLIDO BOLSAS 10

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
YERBA MATE EN SAQUITOS 400 TN SOLIDO CAJAS 10
TE EN SAQUITOS 100 TN SOLIDO CAJAS 5
CAFE MOLIDO 50 TN SOLIDG CAJAS 5

10 - Procesos

11 - Datos de 1a descarga de efluentes liquidos

.11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 1 Caudal medio: 03
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasldia: 5 Diasimes: 2 Horas/semana: O
11.3 - Destino
RED CLOACAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

éLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 25

Capacidad del tratamiento: 0

Tlpo de tratamiento/datos baslcos:

EL EFLUENTE LIQUIDO SE ORIGINA EN EL LAVADOR DE HUMOS, EL QUE RETIENE LOS |
CONTAMINANTES PRESENTES EN LOS HUMOS GENERADOS EN LA TOSTACION DEL CAFE. ESTOS

CONTAMINANTES ESTAN CONSTITUIDOS POR RESIDUOS DE LA DESCOMPOSICION TERMICA DE
MATERIA ORGANICA. ESTE EFLUENTE SE DESCARGA EN LA RED CLOACAL.

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad

HORNG GAS 6000 M3 0

TOSTACION NATURAL

ENFRIADOR GAS 0 0
NATURAL

14 - Tipos de tratamiento
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Tipo de tratamiento Afo Inst. Marca Especificacione
LAVADORA DE GASES 1981 AERO MECANICA POR CORTINA DE AGUA

45 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc. Cauda! Origen Equipo

Carbon dioxide 0 o HORNO TOSTACION
VAPOR DE AGUA 0 0 HORNOQO TOSTACION
RESTOS ORGANICOS VOLATILES 0 0 HORNO TOSTACION
ACEITES ESENCIALES 0 0 HORNO TOSTACION

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/1B.2 - Provenientes de proceso f de tratamientos liquidos

18.3 - Patolagicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

Razén Social

1 - Datos de ldentiificacién
Nombre del establecimiento

MARTINEZ ECHENIQUE MATIAS RAFAEL

MARTINEZ ECHENIQUE MATIAS RAFAEL

Domicilio AV.PTE. PERON 8680 ROSARIO

Longitud: 680,712 O Latitud: 32,966 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 0341 4564550 o341

Facsimil: o3 4564550 E-Mail MOLLAMERCED@CITYNET.NET.AR

Tipo de Industria

Fecha inicio actividades: 01/0811997
2 - Superficie
Area construida para Produccion: 700

" 3 -Personal

Total de Personal: 5

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8
5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes):

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles
GAS OIL CAMIONES

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso:
Otros usos:

Observaciones

SE UTILIZA AGUA DE POZO

Area no edificada:

ELABORACION DE ALIMENTOS PREPARADOS PARA ANIMALES

Clasificacién A

1300 Total (m2)

40

Coensumeo anual
72 M3

Tipo Almacenamiento
TANQUE

0 Agua de uso sanitario:

015 Taotal diario: 03
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.
MAIZ 2500 TN SOLIDO SiLO
PORQTO SOJA DESACTIVADO 1000 TN SOLIDO SILO
PELLETS DE SCJA 700 TN SOLIDO BOLSA
HARINA DE CARNE 250 TN SOLIDO BOLSA
GLUTEN FEEL 30 TH  SOLIDO BOLSA
CONCHILLA { CARBONATO CALCICO) 360 TN SOLDO BOLSA
GERMEN DE MAIZ 30 TN SOLIDC BOLSA
NUCLEO VITAMINICO-MINERAL 7200 KG  SOLIDO BOLSA
METIONINA KG SOLIDO BOLSA
SAL 7000 KG  SOLIDO BOLSA
UREA 3000 KG  SOLIDO BOLSA
AFRECHO 180 TN  SOLIDO BOLSA

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaboerados

Descripcidn Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam.
ALIM. BALANCEADO BOVINOQ 1300 TN SOLIDO
ALIM. BALANCEADO RECRIA 400 TN SOLIDO
ALIM. BALANCEADO PONEDORA 4800 TN SOLIDO
ALIM. BALANCEADO INICIADOR 320 TN SOOLIDO
ALIM. BALANCEADO LECHON 100 TN SOLIDO
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
PROCESO -RECEPCION
- DESCARGA
- PREMOLIENDA
- MOLIENDA
-MEZCLADO
- PRODUCTO TERMINADO
- DESCARGA

11 - Datos de la descarga de efiuentes liguidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: v} Caudal medio: o]
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasfdia: 0O Diasimes: O Horaslsemana: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

éLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad det fratamiento: 0
Tipo de tratamientofdatos basicos:

Pagina 44

1)
Y
B
13
2
n
a

Capacidad

oo oCocoaoQ

BRRNNB888888



13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual

CAMIONES GAS OIL 7.2 M3

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MOTORES Y MOLINOS Frecuente

18 / 19 - Generacidn y destino de Residuos sdélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patologicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razon Social MATTIEVICH S.A.

1 - Datos de |dentiificacidn

Nombre del establecimiento MATTIEVICH S.A.

Domicitio RUTANAC. N° 11 KM. 333 PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Longitud: 60,756 O Latitud: 32,713 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefanos 03476 429714 03476  429728-429733

Facsimil: 03476  429714-429728-429733 E-Mail

Tipo de Industria MATANZA DE GANADO,PRODUC ., PROCES. Y CONSEV. DE CARNE DE VACA,
Fecha inicio actividades: 20/06/2001 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 12000 Area no edificada: 83000 Total (m2) 101000
3 -Personal

Total de Personal: 76

4 - Periodo de produccién

Horas de funcicnamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 72000
€ - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS CALDERA 160000 M3 o)

GAS TERMOTANQUE o 0
718 - Consumo de agua
Agua usada en et proceso: 150 Agua de uso sanitario: 5

Otros usos: 5 Total diario: 160
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién Media AnvalUnidad Edo. Agreq. Almacenam. Capacidad
BOVINOS-RESES VACUNAS 22000 RES SOLIDO REF.- CORRAL 116000

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad
DETERGENTE 2160 LT

HIPOCLORITO DE SODIO 2160 LT

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
MEDIA RES VACUNA S8000 12 SOLIDOC CAMARA 116000

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

FAENA Et PROCESO COMIENZA CON EL INGRESO DE ANIMALES
EN PIE A CORRALES DONDE SE LAVAN, SE PREPARAN
Y ENVIAN A LA SALA DE FAENA DONDE SE NOQUEAN.
SE RETIRA EL VOMITO Y SE SEPARA ESPECIALMENTE
LA SANGRE.

LUEGO SE REALIZA EL CORTE DE CABEZAS Y PATAS,
CON EXTRACCION DE PEZUNAS, CORTE DE LENGUA Y
EXTRACCION DE SESOS.
EL ANIMAL DESCUERADO, DESPANZADO Y EVISCERADC
PREVIA SEPARACION DE INTESTINOS, ESTOMAGO,
ESOFAGO Y PULMONES QUE CONSTITUYEN EL VERDE,
DE LOS RINONES, HIGADO Y CORAZON, EL ROJO.
TODO ELLO VERDE, ROJO Y MEDIAS RESES SCN
TRANSPORTADOS A LA INSPECCION VETERINARIA,
PARA SEGUIR LAS RESES APROBADAS A PLAYA DE
OREQ, CAMARA Y EXPEDICION. LAS MENUDENCIAS
SEFARADAS SON ACOPIADAS EN CAMARAS A LA
ESPERA DE EXPEDICION.
EN EL TRANSITO POR CORRALES, MANGAS, LAVADO DE
CALLES INTERIORES, OPERACIONES DE DESPANZADO,
EVISCERADC Y SEPARACION DE BONIGA SE ORIGINA UN
EFLUENTE LIQUIDO, AGUAS VERDES, QUE ARRASTRAN
SOLIDOS CONSTITUIDOS FUNDAMENTALMENTE POR
ESTIERCOL.
EN LAS OPERACIONES DE FAENA LO PRIMERO QUE SE
SEPARA ES LA SANGRE, QUE INMEDIATAMENTE ES
CONFINADA A UN TANQUE.
DURANTE LAS ETAPAS DE ELABORACION,
DESCUERADO, CORTE DE CABEZA, EXTRACCION DE
LENGUA, RINONES, CORAZON, HIGADO Y DEMAS
MENUDENCIAS HAY LAVADAS CON ABUNDANTE AGUA
QUE ORIGINAN UN EFLUENTE LIQUIDO, AGUAS GRASAS
QUE ARRASTRA TROZOS DE GRASA Y GRASA
EMULSIONADA.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximeo: i5 Caudat medio: 7
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: © Diasfmes: 0O Horasisemana: O
11.3 - Destino

ARROYO SAN LORENZO

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 25
Capacidad del tratamiento: 600
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Tipo de tratamiento/datos basicos:

PRELIMINAR Y PRIMARIO-SECUNDARIO,

£L TRATAMIENTO DE PUEIFICACION COMPRENDE TRES ETAPAS: PRELIMINAR, SE CONSIGUE
DIRECTAMENTE EN EL LUGAR DE FAENAMIENTO, MEDIANTE TRAMPAS, REJILLAS Y OTROS
ORIFICIOS ESTRATEGICAMENTE UBICADOS, QUE SEPARAN LA MAYOR PARTE DE SOLIDOS
ARRASTRADOS.

EL TRATAMIENTO PRIMARIO SE EFECTUA UNA VEZ SEPARADO EL EFLUENTE VERDE DEL GRASO.
13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad

CALDERA HUMO TUBULAR -SUP. GAS 160000 M3 9]
CALEF.125M2 NATURAL

TERMOTANQUE COMBUSTION CENTRAL GAS 0 0]

J1000-1500LTS DE AGUA  NATURAL
.CALEFACCIONADC /HS.

14 - Tipos de tratamiento
Tlpo de tratamiento Afo Inst. Marca Especificacione
DILUCION AEREA 1977 SALCOR-CAREN CHIMENEA

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Tratamientos por conductos

Tiempo DiasAfio HsDiade Tipo de construccion

Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func func

1 10 0,7 o o] 4 250 4 ACERO
2 6 0,25 v} o S ps 5 ACERO
3 3 0,25 4] 4] S 250 S ACERO

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
AIRE COMPRIMIDO SIERRA,CALDERA Y SALA DE Poco Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destine  Frecuencia
De tratamientos de

ESTIERCOL CORRALES Y FAENA 22500 KG ZARANDA Retiro por terceros DIARIOQ

GRASA ZARANDA CAMARAS 2250 KG TRATAMIE Reuso y/o SEMANAL

18.3 - Patolégicos

Tratamiento Cantidad Mensual

DIGESTOR 5400

20 - Certificacién Ambientai
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Raz6n Social MENYCAR S.R.L.

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento MENYCAR S.R.L.

Domicilio GENERAL LOPEZ 167 VILLA GOBERNADOR GALVEZ
Longitud: 60,611 O  Latltud: 307 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos a3 4822592 o34 4923342

Facsimil: 0341 4922592 | 4923342 E-Mail menycar@rce.com.ar

Tipo de Industria OTRAS ACTIVIDADES DE PRODUCCION, PROCES. Y CONSEV. DE CARNE Y
Fecha inicio actividades: 1111995 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 434 Area no edificada: 316 Total (m2} 750
3 -Personal

Total de Personal: 52

4 - Periodo de produccién

Heras de funclonamiento por dia: 7

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {(Kwimes): 12000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que reguieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
<SELECCIONE 0] o

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 1,8 Agua de uso sanitario: 0,7
Otros usos: C Total diario: 25

Observaciones

Pagina 49



9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcién Media Anual Unldad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
MENUDENCIAS 2900000 KG CAMARA 0

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memuoria descriptiva del proceso
PROCESOQ DE PREP. Y CONSERVACION LAS MENUDENCIAS VACUNAS FROVENIENTES DE .
DE MENUDENCIAS VAC FRIGORIFICOS HABILITADOS SON CLASIFICADOS SEGUN

TIPO, TAMANO Y CALIDAD; LUEGO SON CONSERVADAS
EN 4 CAMARAS FRIGCORIFICAS A DIFERENTES
TEMPERATURAS, PARA SU POSTERIOR
COMERCIALIZACION POR MAYOR Y MENOR.

NO EXISTE PROCESO PRODUCTIVO.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximeo: 05 Caudal medio: 8]
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: © Diasimes: 24 Horas/semana: 3
11.3 - Destino
POZO CISTERNA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O
Capacldad del tratamiento: 05
Tipo de tratamientoldatos basicos:

CLORACION

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
<SELECCIO o} 0
NE DE LA
LISTA . >

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos
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16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos séiidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - PatolGgicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razon Social METALIZA S.A.C.l.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento METALIZA S.AC.L

Domicilie AV. SAN MARTIN 3848 SAN LORENZQ

Longitud: 60,732 O Latitud: 32,724 8§

Ambito: URBANO

Provincia: SANTAFE

Telefonos 03476 422755 03476 426299

Facsimil: 03476 422755 1 426299 E-Mail metaliza@arnet.com.ar

Tipo de Industria FABRICACION DE OTROS PRODUCTOS DE METAL NO CONTEMPLADOS EN
Fecha inicio actividades: 14408/1964 Clasificaciéon A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 1147 Area no edificada: 2601 Total (m2) 3748
3 -Personal

Total de Personal: 13
4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwhmes): 3500

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
ACETILENO METALIZACION Y SCPLETE 1200 KG TUBOS

HIDROGENO  METALIZACION 250 M3 TUBCS

PROPANO METALIZACION 1300 KG TUBOS

7/8 - Consuma de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitarto:
Ctros usos: 0 Total diario: 1

QObservaciones
EN LOS PROCESOS NORMALES NO INTERVIENE EL USO DE AGUA
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion
AISI 420

ACEROS INOXIDABLES VARIOS

ALEACIONES CERAMICAS
ALEACIONES METALICAS

Descripclén

OXIGENO

ARGON

NITROGENOC
SOLVENTE
KEROSENE

ACEITE SOLUBLE
GRASA

OXIDO DE ALUMINIO
GRANALLA DE ACERO
9.3 - Preductos elaborados

10 - Procesos

Etapas del Proceso
MECANIZADO PREVIO

LIMPIEZA

BLASTING

METALIZACION

MECANIZADO POSTERIOR

141 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0

11.2 - Régimen de la descarga

Continuo

Discontinuo: Horas/dia:

11.3 - Destino

Media AnualUnidad Edo. Agreg.
1000 KG
300 KG
200 KG
200 KG
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Memoria descriptiva del proceso

EMISIONES GASEOSAS SIMILAR A LA SOLDADURA.
NGO HAY EFLUENTES LIQUIDOS NI RESIDUOS SOLIDOS.

Caudal medio:

SOLIDO
SOLIDO
POLVO
POLVO

ALAMBRE
ALAMBRE
POLVO
POLVO

Almacenam.

Cant. Media Anual Unidad

1300
360
240
800
200
200

&0
600
200

0 Horas/semana: O
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12 - Tratamiento de efluentes liquides

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura medla: 0O
Capacidad del tratamiento: 0]
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - Identificacién de tos equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Gombust. Cons. anual
METALIZACION ACETILENG 1200 KG
Y SOPLETE

METALIZACION HIDROGENO 250 M3
METALIZACION PROPANO 1300 KG

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacidn y destino de Residuos sélidos - semisdlidos
18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos
18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DELA EMPRESA
Razon Social METALURGIA ALVEAR S.R.L.

1 - Datos de Identiificacién

Nombre de! establecimiento METALURGICA ALVEAR S.R.L.
Domicilio CALLAO 5750 ROSARIO
Longitud: 60,671 O Latitud: 33,004
Ambito: URBANO

Provincia: SANTAFE

Telefonos o341 4636588 o34

Facsimil: 0341 4636583 E-Mail

Tipo de Industria FABRICACION DE MAQUINARIA METALURGICA
Fecha inicio actividades: 240711974 Clasificacion A
2 - Superficie

Area construida para Produccién: 600 Area no edificada: O Total m2) 600
3 Personal

Total de Personak: 5

4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 15000
6 - Combustibles

Tipo Equipos gue requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS MAQUINA QUEMADOR 3600 M3

ELECTRICIDA HORNO o]
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 1 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 2
QObservaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripclén Media AnualUnidad Edo. Agreq. Almacenam. Capacidad
ARENA 100 M3 SOLIDO GRANEL 10
RESINA 2000 KG TAMBOR 400
CHATARRA HIERRO 50000 KG  SOLIDO GRANEL 8000
CHATARRA ACERO 30000 KG  SOLIDO GRANEL 5000
F4 SILICIO 1200 KG GRANEL 200
F4 MANGANESO 1200 KG GRANEL 200
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
Descripcion Cant. Medla Anual Unidad
KERQOSENE 300 LT
BENTONITA 2000 KG
CUARZO 5000 KG
DISCO DE CORTE 300 PIEZA
9.3 - Productos elaboradas
Descripcion Medla Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
PIEZAS H°A® 120 TN SOLIDO 8]

10 - Procesos

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos
11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: G
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: © Diasimes: O Horas/semana: 0O

11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O

Capacidad del tratamiento: 0

Tipo de tratamientol/dates basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica

13.1 - Identificacidn de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad

MAQUINA GAS 3600 M3 0

QUEMADCR NATURAL
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HORNOQ HORNO ELECTRICC ELECTRICID 0 ¢]

AD
14 - Tipos de tratamiento
Tipo de tratamiento Ano Inst. Marca Especificacione
1990 EXTRACTOR DE HUMOS CON DEPOSITO
DE SOLIDOS
15 - Contaminantes emitidos
16 - Conductos de eliminacién
Tratamientos por conductos
Tlempe DiasAfic HsDia de Tipo de construccion
Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func func
1 14 06 300 45 6 0 0
Emisiones difusas
17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
EXTRACTOR Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social METALURGICA GRANADERO BAIGORRIA S.R.L.

1 - Datos de Identiificacién

Nombre del establecimiento METALURGICA GRANADERO BAIGORRIA S.R.L.
Domicilio AV. SAN MARTIN 2891 GRANADERO BAIGORRIA
Longltud: 60,708 O Latitud: 32,835 8

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 0341 4710588 0341

Facsimil: o541 4710589 E-Mail megba@citynet.net.ar

Tipo de Industria TRAT.Y REVES.DE METALES;OBRAS DE ING.MECANICA EN GRAL
Fecha inicio actividades: 0111976 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 1728 Area no edificada: 3272 Total {m2} S000
3 -Personal

Total de Personal: 14

4 - Periodo de produccidn

Horas de funcienamiento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 20600
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requleren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS HORNOS 430000 M3

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 5 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 7
QObservaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.
ACERO PROVISTO POR EL CLIENTE 0 SOuUDo

ACEITE DE TEMPLE 5000 LT LIQUIDO CUBA
GRANALLA DE ACERO 1800 KG  SOLIDO BOLSA

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreyg. Almacenam.
TRATAMIENTO TERMICO o]

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

TRATAMIENTO TERMICO -EN HORNOS BAJO ATMOSFERA CONTROLADA
-EN HORNOS SEMI MUFLA
-TEMPLE POR INDUCCION

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: 4]
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: O Diasimes: O Horas/semana: O
11.3 - Destino
POZO

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamientofdatos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam.
HORNOS GAS 430000 M3
NATURAL

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos
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16 - Conductos de eliminacidn

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MOTORES Continuo

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino
De proceso
ACEITE DE HORNGOS - LAVADORA 150 KG RETIRC IDM

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social MOLINO CANUELAS S.A.C.I.F.LA.

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento MOLINO CANUELAS S.A.C.LF.LA.

Domicitio AV.SAN MARTIN 2809 GRANADEROQ BAIGORRIA
Longitud: 60,708 O  Laftitud: 32,843 §

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 0341 4710578 o34

Facsimil: o34 4710578-INT .26 E-Mail delbiancoe@molca.com.ar

Tipo de Industria ELABORACION DE GALLETITAS Y BIZCOCHOS

Fecha inicio actividades: Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 467539 Area no edificada: 243632 Totat(m2) 71117
3 -Personal

Total de Personal: 100

4 - Periodo de produccidn

Horas de funcionamiento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {(Kw/mes): 51000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS HORNOS 630000 M3

GAS OIL GRUPO ELECTROGENO 1.2 M3 TANQUES
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: S Agua de uso sanitario:
Otros usos: 1 Total diario: Pt ]

Observaciones
CADA 20 DIAS HABILES.
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg.
HARINA 414000 KG  SOLIDO
AZUCAR 39000 KG SOLIDO
SAL 8000 KG SOLIDO
QLEO 117000 KG SOLIDO
JARABES 12000 KG L1QUIiDO
MALTA 2800 KG SOLIDO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg.
9 DE ORO CLASICO 190000 KG SOLIDO
9 DE ORO CEREAL 10000 KG SOLIbO
CUADRADITOS AGRIDULCES 140000 KG SOLIDO
BIZCOCHOS AZUCARADCS 60000 KG SOLIDO
BIZCOCHOS PASEQ 18000 KG SOLIDO
BIZCOCHOS HEXAGONALES 11000 KG SOLIDO
SCONCITOS 37000 KG S0LDO
9 DE ORO LIGHT 3B000 KG SOLIDO

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

RECEPCION RESIDUOS SOLIDOS.
AMASADQ SE UTILIZA AGUA.
RESIDUOS SOLIDOS.
FERMENTACION Y LAMINACION - RESIDUO SOLIDO
MOLDEADO
HORNEADOQ EMISICN GASEOSA Y DE VAPOR.
ENFRIADO
ENVASADO RESIDUOS SOLIDOS.
DEPOSITO
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Almacenam.
BOLSA
BOLSA
BOLSA
CAJA
CONTENEDOR
BOLSA

Almacenam.
CAJA
CAJA
CAJA
CAJA
CAJA
CAJA
CAJA
CAJA

Capacidad
100000
32000
2000
30000
8000

1000

Capacidad
47500
2500

3500
14000
4600

3000

9000

9000



DESPACHO

11 - Datos de la descarga de efluentes liquides

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0,125 Caudal medio: 0,05
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 3 Dias/imes: 20 Horas/semana: 15
11.3 - Destino
POZO

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0O
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacidn de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Coembust. Cons. anual Almacenam.
HORNOS GAS 530000 M3

GRUPO GAS CiL 12 M3 TANQUES
ELECTROGENO

14 - Tipos de tratamiento

15 . Contaminantes emitidos

16 - Conductoes de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos
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Fuente Caracteristicas
MAQUINAS DE PRODUCCION Frecuente

18 / 19 - Generacidn y destino de Residuos sdlidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino
De proceso
DESCARTE DE 36800 KG Retiro por terceros
CARTON - PAPEL 1200 KG Retiro por terceros

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social MOLINOS RIO DE LA PLATA S.A.

1 - Datos de |dentiificacion
Nombre del establecimiento PLANTA SANTA CLARA

Domicilio AV. URIBURU 3364 ROSARIO

Longitud: 60,681 O Latitud: 32992 S
Ambito: URBANO

Provincia: SANTAFE

Telefonos oM 4628000 ec Ly

Facsimil: 341 E-Mail

Tipo de Industria ELABORACION DE ACEITES Y GRASAS DE ORIGEN VEGETAL

Fecha inicio actividades: Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 74340 Area no edificada: 175970 Total {(m2)
3 -Personal

Total de Personal: 177

4 . Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Consumc de energia total {(Kwimes): 3600000

6 - Combustibles

250310

Tipo Equipos que requieren combustibies Consumo anual Tipo Almacenamiento

CASCARADE CALDERAS 62400 TN SILO
GAS CALDERAS 2500000 M3

7/8 - Consuma de agua

Agua usada en el proceso: 960 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 1040

Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcién

SEMILLA DE GIRASOL

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcién
POLIELECTROLITOS

SULFATO DE ALUMINIO
HIDROXIDO DE SGDIO

ACIDO CLORHIDRICO

8.3 - Productos elaborados
Descripcion

ACEITE

PELLETS

10 - Procesos

Etapas del Proceso
RECEPCION DE SEMILLA

SECADO Y ALMACENAMIENTO DE
SEMILLA

DESCASCARADO DE SEMILLA

EXTRACCION DE ACEITE POR PRENSADO

EXTRACCION DE ACEITE FOR SCLVENTE

PELLETEADO Y SECADO

ALMACENAJE Y DESPACHO DE
PELLETS

ALMACENAJE Y DESPACHO DE ACEITE
CRUDO.

REFINADO DE ACEITE CRUDO Y
ENVASADQ

Memoria descriptiva del proceso

HAY GENERACION DE POLVO PROPIO DEL MATERIAL
QUE ES ASPIRADO Y PRECIPITADO EN CICLONES.

LA CASCARA SEPARADA EN EL PROCESO SE QUEMA
PARA GENERAR VAPOR. DEL TRATAMIENTO DE GASES
DE COMBUSTION SE RETIRAN CENIZAS, LOS RESTOS
NO RETENIDOS SON ELIMINADOS POR LA CHIMENEA.

SEPARADA LA CASCARA LA SEMILLA ES LAMINADA |
CALENTADA Y PRENSADA PARA OBTENER ACEITE
CRUDO.

EL MATERIAL SOLIDO OBTENIDO EN EL PRENSADO
CONTIENE UN REMANENTE DE ACEITE QUE SE EXTRAE
CON HEXANO.

EL ACEITE CRUDO DEBE SER REFINADO PARA QUE SEA
APTO PARA CONSUMO, EN LA ETAPA DE LAVADO SE
GENERA UN EFLUENTE QUE CONTIENE MATERIA GRASA
Y SOLIDOS EN SUSPENSION
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Media AnuatUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
480000 TN SOLIDO SILeS 240000
Cant. Media Anual Unidad
27 TN
182 TN
400 TN
190 TN
Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacldad
182000 TN LIQUIDO TANQUES 23000
216000 TN SOLIDO SiLOS 18000



11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 40
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 0O
11.3 - Destino
RED CLOACAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

ZLas descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: 1500
Tipo de tratamiento/datos basicos:

FISICOQUIMICO:

1- INCORPORACION DE POLIELECTROLITO
2- INYECCION DE AIRE

3-FLOCULACION

4 SEPARACION DE FLOTADO

5 AJUSTE DE PH

13 - Contaminacion Atmosférica

Caudal medio:

Dias/mes: O

Temperatura media:

Horas/semana: O

17

13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo
CALDERAS FUENTE DE
COMBUSTION
CALDERAS FUENTE DE
COMBUSTION
14 - Tipos de tratamiento
Tipo de tratamlento Aiio
LAVADOR DE GASES

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc.

Nitrogen oxides o
Sulfur dioxide 0
Particulates o]

16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos

Nro Altura diametro caudal Temp.
1 45 15 o] 0
Emisiones difusas

Origen del proceso
CICLONES VARIOS

17 - Ruidos

Combust.

Cons. anual Almacenam. Capacidad
CASCARA 62400 TN SILOC o}
DE GIRASOL
GAS 2500000 M3 o
NATURAL
Inst. Marca Especificacione
1958

Caudal Origen

0 COMBUSTION
0 COMBUSTION
0 COMBUSTION

MULTICICLON SEPARADOR HUMEDO DE
PARTICULAS - SCRUBER -

Equipo

CALDERAS
CALDERAS
CALDERAS

Tlempo DiasAfio HsDiade Tipo de construcclon
PH func. de func func
24 330 24 METALICA
Compuesto Concentracion Caudal masico
<SELECCIONE DE LA LISTA ..> 0 0
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11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

Fuente Caracteristicas
CALDERAS, COMPRESOR
MOVIMIENTO DE TRANSPORTES

Continuo
Continuo

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo
De proceso

CENIZA HUMEDA CALDERA

PRELIMPIEZA MOLIENDA

PALLETS DE ENVASAMIENTO

BASURA COMUN GENERAL

BOTELLAS PET ENVASAMIENTO

CARTON ENVASAMIENTO
18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacion Ambiental

Proceso

Cantidad
25 TN RETIRO
2 TN RETIRO
12 TN RETIRO
64 TN RETIRO
49 TN RETIRO
16 TN RETIRO
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Tratamiento

Vertedero

Vertedero

RECICLADC

Vertedero

Vertedero

RECICLADO

Destino  Frecuencia

SEMANAL

SEMANAL

SEMANAL

DIARIA

SEMANAL

SEMANAL



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

Razén Social MOTTA S.A.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento MOTTA S.A.

Domicitio AVDA.PTE.PERON 6102 ROSARIO
Longltud: 60,705 O Latitud: 32,064 §
Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 0341 4319237 o34

Facsimik: 0341 4310704 E-Mail  mottasa@arnet.com.ar

Tipo de Industria

Fecha inicio actividades: 25/04/1925

2 - Superficie

Area construida para Produccion:
3 -Personal

Total de Personal: 24

4 - Periodo de produccion
Horas de funcionamiento por dia: 12
5 - Consumc de energia

Consumo de energia total {(Kwhmes}:

6 - Combustibies

Tipo Equipos que requieren combustibles
GAS HORNQC CONTINUO

3240

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso:
Otros usos:
Observaciones

Area no edificada:

FABRICACION DE OTROS PRODUCTOS DE METAL NO CONTEMPLADOS EN

Clasificacion A

2136 Total (m2) 5376

Consumo anual
0

Tipo Almacenamiento

7 Agua de uso sanitario:
O Total diario: 10
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnuatUnidad Edo. Agreq. Almacenam. Capacidad
CHAPAS DE ACERO 200 TN 0
ESMALTE VITREO 0 0
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
Descripcion Cant. Media Anual Unidad
ACEITES Y LUBRICANTES 0
9.3 - Productos elaborados
Descripcion Medla Anual Unidad Edo. de agreqg. Almacenam. Capacldad
GABINETES LAVARROPAS 24000 PIEZA SOLIDG 0
COCINA FAMILIAR 3000 PIEZA  SOLIDO o
ENLOZADOS DE PIEZAS 3000 M2 Q
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
GUILLOTINADO-CONFORMADO- EN ESTA ETAPA METALURGICALOS RESIDUOS
SOLDADURA-ENSAMBLE SOLIDCS, CONSISTENTES EN RECORTES DE CHAPA DE

ACERO SON ALMACENADOS EN CONTAINERS
AUTOTRANSPORTABLES RETIRADOS POR
CHATARREROS QUIENES LOS COMPRAN PARA
TRANSFORMARLOS EN PAQUETES PRENSADOCS PARA
LA INDUSTRIA DE LA FUNDICION DE METALES.

ENLOZADO-ARMADC Y DESPACHO EL ENLOZADO NO GENERA RESIDUOS LIQUIDOS Ni
SOLIDCS.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: o] Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Dias/fmes: 0O Horas/semana: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O
Capacidad del tratamiento: 9]
Tipa de tratamientol/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - ldentificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
HORNO GAS o] 0
CONTINUO NATURAL

14 - Tipos de tratamiento
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15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
TALLER METALURGICA Frecuente
BALANCINES-PRENSAS-COMPRESOR Frecuente

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sdlides - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad
De proceso
RECORTES DE GUILLOTINADO 3TN RETIRC

18.3 - Patologicos

20 - Certificacidn Ambiental
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Retiro por terceros  QUINCENAL



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social NORTE REPUESTOS S.R.L.

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento NORTE REPUESTOS S.R.L.

Domicilio ORSETTI 854 GRANADERO BAIGORRIA
Longitud: 60,716 © Latitud: 32,865 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos s 4710631 ac )]

Facsimil: a4 4710887 E-Mail norte@stell.com.ar

Tipo de Industria FABRICACION DE SUSTANCIAS Y PRODUCTOS QUIMICOS
Fecha inicio actividades: O1/06/1929 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 2393 Area no edificada: 1609 Total {m2} 4002
3 -Personal

Totai de Personal: 43
4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 9

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 3240

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
NAFTA GRUPO ELECTROGENO 200 LTS BIDON PLASTICO

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 4,2 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 0 Total diario: 454
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
ACEITE BASE 1680000 LTS. LIQUIDO TANQUES 70000
ADITIVOS PARA ACEITE 24000 LTS. LIQUIDO TAMBORES o
ETILENGLICOL 4000 LTS, LIQUIDO CONT.PLASTICO 6000
TRIETANOLAMINA 2400 LTS. LIQUIDO TAMBORES o
INHIBIDOR DE GLICOLES 200 KG. SOLIDO BOLSAS 0
CROMATO DE SODIO 200 KG. SOuUpO BOLSAS 0

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 -Productos elaborados

Descripcion Media Anua!l Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
LUBRICANTES 1680000 LTS. LIQUIDO FRACCIONADO Q
LIQUIDO PARA FRENOS 5000 LTS, LIQUIDG FRACCIONADO Q
ADITIVO REFRIGERANTE 40000 LTS. LIQUIDO FRACIONADO Q

10 - Procesos

11 - Datos de la descarga de efiuentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0,05 Caudal medio: 0,0375
11.2 - Régimen de |a descarga
Continuc
Discontinuc: Horas/dia: 2 Dias/mes: 20 Horas/semana: 10
11.3 - Destino
POZO

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamniento: 0

Tipo de tratamiento/datos basicos:

LOS EFLUENTES SON AGUA CON CLORURO DE SODIO Y LAS SALES,CARBONATQOS Y DEMAS QUE
CONTENIA EL AGUA AL MOMENTO DE SER DESMINERALIZADA.

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - ldentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
GRUPO NAFTA 200 LTS BIDON 20
ELECTROGENC PLASTICO

14 - Tipos de tratamiento
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15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacidn y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social OIL CONTROL

1 - Datos de Identiificacién

Nombre def establecimiento OIL CONTROL

Domicilio SAN JUAN 323 SAN LORENZO
Longitud: 60,729 O Latitud: 32,71 8

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos Q3476 422729 03476 430749

Facsimil: 03476 430749 E-Mail INFO@OILCONTROL.COM.AR
Tipo de Industria FABRICACION DE MAQUINARIA Y APARATOS ELECTRICOS NO
Fecha inicio actividades: 01102000 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 270 Area no edificada: 0O Total {m2) 270
3 -Personal

Total de Personal: 5

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 9

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 1200
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diarlo: 26
Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
CANERIA ACERQ COBREADO o
CANERIA HIERRQ NEGRO

BOMBAS HIDRAULICAS

COMPONENTES ELECTRICOS

COMPONENTES HIDRAULICOS

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

o0 Qo0
o0 OO0

9.3 - Productos elaborados
Descripcién Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam. Capacidad
EQUIPOS Y SISTEMAS PARA 36 UNIDA SOLIDO INSTALACION 0

10 - Procesos

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

1%.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: c Caudal medio: 0

11.2 - Régimen de la descarga
Continuo

Discontinuo: Horas/dia: O Dias/mes: O Horasisemana: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad det tratamiento: D
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos
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16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social OPPEDISANO JOSE, JUAN Y F.

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento ASERRADERO ESTHER S.M.

Domiciilo ALBERD! 1860 PUEBLO ESTHER
Longitud: 60,599 © Latitud: 33,087 S

Amblto: URBANO

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03402 499010 03402

Facsimil: 03402 E-Mail aserraderoesther@coopvgg.com.ar
Tipo de Industria ASERRADO Y CEPILLADURA DE MADERA

Fecha inicio actividades: 10/02/2000 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 108 Area no edificada: 1540 Total (m2) 1648
3 -Personal

Total de Personal: 4
4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 8
5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kw/mes): 1100
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en e} proceso: 0 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 0 TJotal diario: 8]
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Diasimes: 0O Horas/semana:
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

ébLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: a
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacioén Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion
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Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
CEPILLADORAS Poco Frecuente
LIJADORAS Poco Frecuente
MAQUINAS DE CCRTE Poco Frecuente

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sdélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento DOestino Frecuencia
De proceso
ASERRIN o Retiro por terceros

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social PAGODA SA

1 - Datos de ldentiificacién
Nombre del establecimiento PAGODA SA

Domicilio AVDA.SAN MARTIN S8 SAN LORENZO
Longitud: 60,729 O Latitud: 32,763 5
Ambito: URBANC

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03476 426720 03476

Facsimil: 03476 424487 E-Mail magic@guerresro.com.ar
Tipo de Industria FABRICACION MOTOCICLETAS

Fecha inicio actividades: 17/06/1994 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 45400 Area no edificada: 294600 Total {m2)
3 -Personal

Total de Personal: 154

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamientc por dia: 9
5 - Consumo de energia

Consumo de energia totat (Kwimes): 25500
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 3,83 Agua de uso sanitario:

340000

Otros usos: 2489 Total diarlo: 383

Observaciones

OTROS USOS VIVIENDAS 65%
PROCESOS 10%
SANITARIOS 25%
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcién

CKD

9.2 - Productos wutilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcion

GM 70-GMX 150-GM 1505
GD 100-MB 100

WG 100-TMP

G100

G50

GT7O

RESTO DE MODELOS

10 - Procesos

Etapas del Proceso
ENSAMBLADO DE MOTOPARTES

Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
14166 PIEZA SOLIDO DEPOSITO 400

Media Anual Unidad Edo. de agreqg. Almacenam. Capacidad

1215 UNIDA  SOLIDO DEPOSITO 1000

1247 UNIDA  SOLIDO 0

325 UNIDA  SOLIDO 0

1885 UNIDA SOLIDO o

6940 UNIDA  SOLIDO o

2729 UNIDA  SOLIDO 0

404 UNIDA  SOLIDO o

Memoria descriptiva del proceso

DESCARGA DE CONTENEDORES CKD,SEPARACION DE
PIEZAS POR CODIGO Y ORDENAMIENTO POR TIPO DE
PRODUCTO FINAL EN LA LINEA DE
PRODUCCION.PREENSAMBLADO DE CUADROS
LHORQUILLAS, MANUBRIOS Y ENSAMBLADO DE LOS
MISMOS AJUSTE DE TODOS LOS COMPONENTES
ELECTRICOS, A CCESORIOS Y ELEMENTOS DE
TRANSMISION. CONTROL DE
CALIDAD.DEPOSITO.EXPEDICION DE LOS PRODUCTOS
TERMINADOS. PARA MAYOR INFORMACION VEASE EL
ANEXO EN LEGAJO RESPECTIVC.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento
Caudal maximo: 0

11.2 - Régimen de |la descarga
Continuo

Discontinuo: Horasidia: O
11.3 - Destino

POZO

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢lLas descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica

Caudal medio: 0

Diasimes: 0O Horas/semana: O

Temperatura media: 0

13.1 - Identificacién de los equipes donde se generan contaminantes:
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14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
PISTOLAS NEUMATICAS Poco Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso/ de tratamientos liguidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino
De proceso

CHAPAS CKD 1000 KG RECICLAD Reuso yfo
TELGOPOR CKD & KG REUBICADO  Reuso yio
CARTON CKD 800 KG REUBICAD Reuso y/o

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental

Pagina 83

Frecuencia



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razdén Social PECOM ENERGIA S.A.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre dei establecimiento PECOM ENERGIA S.A.

Domicilio RUTA 11 KM 331 SAN LORENZO

Longitud: 60,746 O Latitud: 32,728 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03476 438227 03476

Facsimil: 03476 438211 E-Matl BGIOVERN@PECOM.COMAR

Tipo de Industria FABRICACION DE PRODUCTOS DE LA REFINACION DEL PETRCLEO
Fecha inicio actividades: 017402000 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 585000 Area no edificada: 50000 Total {m2) 645000
3 -Personal

Total de Personal: 250
4 - Periodo de produccion

Horas de funclonamiento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {Kwimes): 2576170

6 - Combustibles

Tipo Equlpos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS CALDERAS- HORNOS 46936500 M3 0
FUEL OlL HORNOS 11554 TN TANQUE 562992
GAS OIL GENERADOR DIESEL- BOMBA DE 0 M3 TANQUE 46337

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 3600 Agua de uso sanitario: 336
Otros usos: 0 Total diario: 3936
Observaciones

LAREFINERIA CUENTA CON UN SISTEMA CERRADO DE ENFRIAMIENTO, QUE REPROCESA TODA EL AGUA
EXCEPTO LA QUE SE PURGAO SE EVAPORA EN LAS TORRES DE ENFRIAMIENTO.LOS VALORES FUERON
OBTENIDOS SOBRE UN PROMEDIO ANUAL.

AGUA USADA EN EL PROCESQ:
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9 -Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
CRUDO 1412747 M3 LIQUIDO TANQUE 156145
DILUYENTE DE FUEL OIL 1230 M3 LIQUIDO TANQUE 0
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcién Cant. Media Anual Unidad

DN 2312 { CONTROL DE DEPOSITOS) 1380 KG

MS 6209 (INHIBIDOR DE CORROSION) 360 KG

SF 5110 ( BIODISTPERSANTE) 206 LT

AZ 8104 { INHIBIDOR DE CORROSION) 720 KG

PO 3350 1418 KG

08 5800 (SECUESTRANTE DE OXIGENQ) 588 KG

ADJ 1030 { ANTIESPUMANTE) 192 KG

SODA CAUSTICA 7428 KG
HIPOCLORITO DE SODIO 1090 LT

PO 5350 516 KG

SP 8300 288 KG

1S 1050 5280 KG

PC 1194 ( FLOCULANTE) 5184 KG

POT 6102 { INHIBIDOR DE CORROSION) 8280 KG

ADITIVO ANTIESTATICO 1 KG

AD. DEPRESOR P.E. FUEL CIL 19467 KG

AD. PARA GAS OIL 10176 KG

AD, PARA NAFTA SUPER Y 97 1157 KG

AD. MEJORADOR DE CETANOS 11955 KG

AD. DEPRESOR POFF 28816 KG

AMINA FILMICA 11493 KG

AMINA NEUTRALIZANTE 28000 KG

ANILINA AMARILLA 596 KG

ANILINA AZUL g32 KG

ANILINA ROJA 183 KG

ANILINA VERDE 197 KG

CLORO 2187 KG

CLORUROQ DE S0DIO 126413 KG
DESEMULSIONANTE 10320 KG

REDICOTE 48820 KG

CLORURO DE CALCIO EN ESCAMAS 1460 KG

ACIDO CLORHIDRICO AL 30/32 % 31071 KG
ANTIOXIDANTE PARA GAS OIL 2027 KG

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
NAFTA VIRGEN 458060 M3 LIQUIDO TANQUE 59859
KEROSENE 36311 M3 LIQUIDO TANQUE 6601
JP1 11124 M3 LIQUIDO TANQUE 6601
AGUARRAS 3260 M3 LIiQuUIDO TANQUE O
GAS OIL 630234 M3 LIQUIDO TANQUE 46337
ASFALTO /60 37080 M3 LIQUIDO TANQUE 5367
CC VGO 136062 M3 LiQuIipo TANQUE 46337
ASFALTO 100/120 100 M3 LIQUIDO TANQUE 5367
ASFALTO 70/100 18158 M3 LIQUIDO TANGQUE 5367
ASFALTOS DILUIDOS 478907 KG LIQuIDo TANQUE 8367
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EMULSIONES ASFALTICAS 425376 KG LIQUIDO TANQUE 5367

FUEL OIL CLASE A 186524 M3 LIQUIDO TANQUE 58645
GAS DE TOPPING Y DE CRACKING 21460 M3 GASEOSO 0
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memorla descriptiva del proceso

TOPPINGS, UNIDADES DE VACIO Y EFLUENTES LIQUIDOS:

CRACKING CATALITICO -AV-101, AV 102, AV 103: EN ESTOS ACUMULADORES SE

SEPARAN TRES FASES, UNA GASEOSA QUEVA A LA
TORRE ABSORBEDORA DE GASES, UNA INTERMEDIA
FORMADA POR NAFTA Y LA FASE INFERIOR
CONSTITUIDA POR AGUA QUE ES LA QUE SE PURGA Y
VA AL SISTEMA DE TRATAMIENTO DE EFLUENTES.
-DD-101, DD-201, DD-31: ESTOS EQUIPOS SCN LOS
DESALADORES EN LOS QUE SE ELIMINAN LAS SALES
DEPETRCLEQ CRUDQ QUE ENTRA AL PROCESO. COMO
CONSECUENCIA DE SU FUNCIONAMIENTO SE FORMAN
TRES FASES. UNA SUPERIOR DE CRUDO, UNA
INTERMEDIA DE EMULSION CRUDO-AGUA Y UNA
INFERIOR DE AGUA SALADA QUE ES LA QUE SE PURGA
AL SISTEMA DE TRATAMIENTO DE EFLUENTE.

- AH-BO1, AH 402: A ESTOS ACUMULADORES LLEGAN LAS

PIERNAS BAROMETRICAS DEL CONDENSADO DE
CABEZA DE LAS TORRES DE DESTILACION AL VACIO,
FORMADO POR GAS OIL Y AGUA QUE SE SEPARAN
FISICAMENTE Y SE PURGA LA FASE ACUOSA.

- AH 402, AH 403 TALES ACUMULADORES CONSTITUYEN

EL SELLO DE VACIO. EN SU INTERIOR HAY AGUA Y UNA
PEQUENA CANTIDAD DE GAS OIL QUE PUDO SER
ARRASTRADA. LA PURGA CONSTA DE AGUA QUE ES LA
FASE DENSA.

EFLUENTES GASEOSOS
SE GENERAN EN LA CHIMENEA DE LOS HORNOS Y EN
LAS CALDERAS.

RESIDUOS SOLIDOS

SE GENERAN PRINCIPALMENTE COMO CONSECUENCIA
DE LAS TAREAS OPERATIVAS DE MANTENIMIENTO, EN
EL LABORATORIO Y DE LAS TAREAS DEL PRESONAL DE
PLANTA. TAMBIEN SE GENERAN BARROS EN LOS
TANQUES DE ALMACENAMIENTO DE CRUDO, ESTOS
TIENEN UN DETERMINADO CONTENIDO DE
HIDROCARBUROS Y SEDIMENTOS.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 483 Caudal medio: 102
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Dias/mes: O Horasisemana: O
11.3 - Destino

RIO PARANA- ARROYO SAN LORENZO

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢lL.as descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 25
Capacidad del tratamiento: 60000
Tipo de tratamiento/datos haslcos:

EL DESTINO DE LOS EFLUENTES DE PLANTA FLUVIAL ES EL RIO; Y LOS DE REFINERIA, EL ARROYO.

SEPARACION FISICA:

_ PLANTA DE AQUIETAMIENTO: TIENE UNA CAPACIDAD DE 13300 M3 CON UN TIEMPO DE
RESIDENCIA DE 5.8 HS. SU FUNCION ES LA DE ECUALIZAR EL EFLUENTE Y RECUPERAR PARTE DEL
HIDROCARBURO LIBRE SOBRENADANTE.

13 - Contaminacién Atmosférica
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13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo

CALDERAS- CALDERAS

HORNOS ACUOTUBUELARES.

HORNOS TODOS LOS HORNOS
POSEEN QUEMADORES
DUALES CAPACES DE
UTILIZAR GAS O FUEL
OIL COMO COMBUSTIBLE.

GENERADOR

DIESEL- BOMBA

DE INCENDIO

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc.

Carbon monoxide 80,17
Nitrogen oxides 410,14
Sulfur dioxide 0
Carbon monoxide 62,939
Carbon monoxide 34
Carbon monoxide 22904
Nitrogen oxides 3945
Nitrogen oxides 753
Nitrogen oxides 1956
Suifur dioxide H119
Sulfur diexide 2827
Sulfur dioxide 21988

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente

EYECTORES DE VACIO
QUEMADORES DE HORNOS
COMPRESORES DE AIRE DE USINA
EQUIPOS ROTATIVOS

GENERACION DE VAPOR
GENERACION DE VAPOR
GENERACION DE VAPOR
HORNOS DE TOPPING
HORNO DE GOP

HORNO DE HOT OIL (
HORNOS DE TOPPING
HORNO DE GOP
HORNOS DE VACIO
HORNO DE TOPFING
HORNO DE VACIO
HORNO DE GOP

OD OO0 O0OODOOQDOO

Caracteristicas
Continuo
Continuo
Continuo
Continuo

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sdlidos - semisolidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos
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Cons. anual Almacenam. Capacidad
46936500 M3 ]
11554 TN TANQUE 56299,2
o M TANQUE 46337
Caudal Origen Equipo

CALDERAS- HORNOS
CALDERAS- HORNOS
CALDERAS- HORNOS
HORMNOS
HORNOS
HORMNOS
HORNOS
HORNOS
HORNOS
HORNOS
HORNOS
HORNOS



Qrigen Residuo Proceso
De proceso
RESIDUOS ACTIVIDAD DIARIA
BARROS DE LIMPIEZA DE TANQUES
ASFALTOS PROCESQ
ASBESTOS AISLACION
MATERJAL PROCESO

18.3 - Patologicos

Tratamlento
RETIRO POR TERCERQS

20 - Certificacion Ambiental
Certificaciones
1SO 14001

Cantidad
235 KG RETIRQ
6t TN CENTRIFU

4 TAMBO ALMACEN
5 TAMBO ALMACEN

33 TAMBO ALMACEN
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Tratamiento Destino Frecuencia

Retiro por terceros DIARIA

LANDFARMING

Retiro por terceros |IDEM. ANTERIOR

Retiro por terceros IDEM. ANTERIOR

Retiro por terceros  NO SE HA

Cantidad Mensual
0,72



9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién Media AnvalUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
NAFTA VIRGEN 422800 TN LIQUIDO TANQUE 16000
DIPROLENE 14 TN LIQUIDO TANQUE 835
PROPANO 72000 TN LIQUIDO TANQUE 1360
BENCENO 46500 TN LIQUIDO TANQUE 4900
BUTADIEND 35000 TN GAS LICUADO TANQUE 10540
ACRILONITRILO 1500 TN LIQUIDO TANQUE 100
ACEITE EXTENDEDOR 7100 TN LIQuIDO TANQUE 1250
TETRALENE 16000 TN LIQUIDO TANQUE 638
NAFTA CATALITICA 940 TN LIQUIDO TANQUE 0
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripclon Cant. Media Anual Unidad

NITROGENO o

SODA CAUSTICA o

HIDROXIDO DE SODIO 0

ACIDO SULFURICO 0

CLORO 0]

ANTIOXIDANTES O

EMULCINANTES

FLOCULANTE 0]

COAGULANTES 4]

RESINAS 0

INHIBIDORES DE CORROSION 0

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
NAFTA PARAFINICA 1090122 TN LIQUIDC TANQUE 6440
XILENO GRADO NITRACION 15883 TN LIQUDO TANGQUE 2635
HIGH FLASH 7931 TN LIQUIDO TANQUE 780
BASE OCTANICA 15961 TN LIQUIDO TANQUE 4920
NAFTA COMUN 55211 TN LIQUIDO TANQUE 4920
TOLUENO GRADO NITRACION 28897 TN LIQUIDO TANQUE 900
TOLUENQO INDUSTRIAL 3018 TN LIQUIDO TANQUE 780
DILUTENTE 75 1599 TN LiQuIDO TANQUE 4]
NAFTA SUPER 1370 TN LIQUIDO TANQUE 0
CORTE AROMATICO 172688 TN LIiQuIDO TANQUE 6450
BENCENC GRADC NITRACION 32081 TN LIQuipo TANQUE 0
BASE NAFTA SUPER 4918 TN LIQUIDO TANQUE 0
HEXANO 7804 TN LIQUIDO TANQUE 16893
GAS LICUADC 36667 TN GAS LICUADD TANQUE 2376
PROPELENTE 8248 TN GAS LUCUADO TANQUE B34
ETILENO 33005 TN LIQUIDO TANQUE 193
ETILBENCENO 119482 TN LIQUIDD TANQUE 12333
ESTIRENO 110435 TN LIQUIDO TANQUE 43
PROPANO PROPILENO 18828 TN GAS LICUADO TANQUE 340
CAUCHO SBR 51308 TN SOLIDO CAJONES 0
CAUCHO NBR 3093 TN SOLIDO CAJONES o
RESINA 1913 520 TN SOLIDO CAJONES 0
PLUS Y SCRAP w7 TN S0OLIDO CAJONES o]

10 - Procesos

Pagina 89



Etapas del Proceso Memoria deseriptiva del proceso

PURIFICACION DE BENCENG-TOLUENGO EL OBJETIVO PRINCIPAL ES RETENER LAS OLEFINAS
OBTENIDAS EN EL ESTRACTO QUE SE LOGRA EN LA
FASE RECUPERACION DE AROMATICOS Y PURIFICAR EL
PRODUCTO OBTENIENDOSE: BENCENO, TOLUENQ Y
TOLUENO GRADO NITRACION.

UNIDAD DE HIDRODESALQUILACION SE CONVIERTE EL TOLUENO EN BENCENO DE ELEVADA
PUREZA MEDIANTE UN REACTOR QUE TRABAJA A
ALTAS TEMPERATURAS. EL PRODUCTO PRINCIPAL SE
ENVIA A PURIFICAR A LA FASE BENCENO-TOLUENO.
A PARTIR DE ALGUNAS DE LAS CORRIENTES DE
REFORMADORA Y ETILENO SE OBTIENEN OTROS
PRODUCTOS COMERCIALES COMO SER: PROPELENTE
PARA AEROSCLES, GAS LICUADO DE PETROLEO (LPG) ¥
SOLVENTE HEXANO.

RECUPERACION Y PRODUCCION DE AQUI REACCIONA EL REFINADO JUNTO CON EL

HEXANO HIDROGENO DE LA UNIDAD DE HIDROGENACION DEL
REFINADO, DANDO COMO PRODUCTO HEXANO, Y COMO
SUBPRODUCTO SOLVENTE PARAFINICO HIDROGENADO.

OBTENCION DE GAS PROPELENTE A ESTA FASE LLEGAN C3- C5 DE LOS FONDOS DE LA
FASE REACCION DE REFORMADO PARA OBTENER GAS
PROPELENTE DESCDORIZADO O SIN DESODORIZAR.

SEPARACION Y LAVADO DE LPG ESTA FASE ESTA CONSTITUIDA POR iN TREN DE
DESTILACION DONDE SE SEPARA EL LPG ( AVENTA) Y
LOS AROMATICOS RECUPERADOS VUELVEN A LA FASE
DE PREFRACCIONAMIENTOQ.

PREFRACCIONAMIENTO Y EN ESTA ETAPA SE PREPARA LA CARGA PARA

RECUPERACION DE LIVIANOS REFORMADO, SE SEPARAN LOS PRODUCTOS LIVIANIS
NO REFORMABLES Y LOS PESADOS, QUEDANDO AS!
DEFINIDO EL RANGO DE DESRILACION DE LA CARGA A
REFORMA, TAMBIEN MSE SEPARA EL LPG DE LA NAFTA
LIVIANA DE LOS GASES ( INCONDENSABLES),

REACCION DE REFORMADO EL CORTE CENTRAL { CB-C10) PASA A LA FASE
REACCION DE REFORMADOQ DONDE SE REALIZA EL
TRATAMIENTO DE HIDRODESULFURACION Y LUEGO SE
PRODUCE LA REACCION DE REFORMADO CATALITICO
DE LA NAFTA VIRGEN. A CONTINUACION SE REALIZA
UNA PRIMERA SEPARACION EN DONDE SE OBTIENE EL
REFORMADO ESTABILIZADO { C5- C11) E H2.

SEPARACION EL REFORMADO ESTABILIZADO ES DERIVADO A ESTA
FASE QUE CONSISTE EN UN TREN DE DESTILACION
QUE PUEDE OPERAR DE DIFERENTES MANERAS SEGUN
EL PRODUCTO QUE SE BUSQUE PURIFICAR.
-CIMA TOU/XIL
- XILENO GRADO NITRACION
- TOLUENO IMPUROC
- HIGH FLASH ( CORTE C8- C8)
- CORTE AROMATICOS

RECUPERACION DE AROMATICOS A ESTA FASE INGRESA LA CIMA TOUXIL, CORRIENTE
COMPUESTA POR C6 Y C7 PARAFINICOS Y AROMATICOS
DE LA FASE SEPARACION. SE PRODUCE LA
ESTRACCION DE LOS AROMATICOS CON SOLVENTE
TETRAETILGLICOL OBTENIENDOSE POR UN LADO EL
ESTRACTO Y POR OTRO EL REFINADO.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 300 Caudal medio: 250
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 0O Diastmes: 0 Horas/semana: O
11.3 - Destino
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RIO PARANA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢iLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 30
Capacidad del tratamiento: 7200
Tipo de tratamiento/datos basicos:

DEGRADACION BIOLOGICA

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 -Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad

TURBOGENERA GENERACION DE GAS 1129285056 M3 0
DORES-HORNOS ENERGIA ELECTRICA NATURAL

SECADORES- GAS DE 144826387 M3 c
CALDERAS- PROCESO
HORNOS
CALDERAS FUEL Ol 575 TN TANQUE 774
TURBOGENERA GENERACION DE GAS OIL 14 M3 TANQUE 37
DORES ENERGIA ELECTRICA
CALDERAS LIQUIDOS 13233 TN TANQUE 430
RESIDUALE
S

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc. Caudal Origen Equipe

Carbon menoxide Q 0 TRATAMIENTO DE SECADORES-CALDERAS-
Nitrogen oxides 166,4 1,49 TRATAMIENTO DE SECADORES-CALDERAS-
Sulfur dioxide Q 0 TRATAMIENTO DE SECADORES-CALDERAS-
Carbon monoxide o O REAC. DE REFORMA SECADORES-CALDERAS-
Nitrogen oxides 7612 13,62 REAC. DE REFORMA, SECADORES-CALDERAS-
Sulfur dioxide 213 0,19 REAC. DE REFORMA SECADORES-CALDERAS-
Carbon monoxide g O UNIDAD DE SECADORES-CALDERAS-
Nitrogen oxides 1741 1,79 UNIDAD DE SECADORES-CALDERAS-
Carbon monoxide 77,16 0,662 REACC. DE ETILENO SECADORES-CALDERAS-
Nitrogen oxides 6589 0,08 REACC. DE ETILENO S8ECADORES-CALDERAS-
Carbon monoxide 12,9 0 REACC. DE ESTIRENOC SECADORES-CALDERAS-
Nitrogen oxides 2046 0 REACC. DE ESTIRENC SECADORES-CALDERAS-
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Carbon monoxide
Nitrogen oxides
Nitrogen oxides
Sulfur dioxide
Carbon monoxide
Nitrogen oxides

11136
4532
3462

81
153

16 - Conductos de eliminacion

Tratamientos por conductos

Nro Aftura dlametro

1 488
2 4,83
3 488
4 488
5 10,97
6 488
7 10,66
8 10,66
9 10,66
10 10,66
1 10,66
12 10,66
13 25,83
14 0
15 0
16 0
17 0
18 0
19 0
20 0
21 27
22 27

Emisiones difusas

17 - Ruides

Fuente

1
1,21
1,06

oo 0QC00O0

P N

caudat Temp. PH

89856 388
21528 498
270737 274
9504 549
7452 322
10267 323
39168 675
N472 677
26496 662
124416 675
50688 638
51148 668
0 190

0

0 @

0 w0

0 8

0 &

0 =8

0 63

0 200

0 235

EQUIPQOS DE PROCESOS( COMPRESORES,

0 COAGULACION Y TERM. SECADORES-CALDERAS-
0 COAGULACION Y TERM. SECADORES-CALDERAS-
0 GENERACION DE ENERGIA TURBOGENERADORES-
0 GENERACION DE ENERGIA TURBOGENERADORES-
0 GENERACION DE ENERGIA TURBOGENERADORES
0 GENERACION DE ENERGIA TURBOGENERADORES

Tiempo DiasAfic HsDia de Tipo de construccion

func. de func func
24 365 24
24 365 24
24 365 24
24 365 24
24 365 24
24 365 24
24 365 24
24 365 24
24 365 24
24 365 24
24 365 24
24 385 24
24 365 24
24 365 24
24 365 24
24 365 24
24 365 24
24 355 24
24 365 24
24 365 24
24 365 24
24 365 24

Caracteristicas
Continuo

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sdlidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuc

De proceso
RESIDUOS DE

MATERIAL

ACEITEUSADO Y

Proceso

Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
o] <SELECCIONE

0 ALMACEN LANDFARMING
ALMACEN LANDFARMING

0 APROVEC LANDFARMING
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CARTUCHOS

RESIDUOS

MATERIAL

RESIDUCS

DOMICILIARIO

CATALIZADOR UHR

POLIMERCS

TAMBORES VACIOS

TAMBORES VACIOS

TAMBORES VACIOS

MATERIAL

CAUCHO CON

MADERA EN

BARROS CON MIGA

ARCILLA

ARENA

TAMBORES VACIOS

CHAPA RESINA

PAPELES Y

CHATARRA

MADERA DE

CARBON ACTIVADD

RESINA ANIONICA

BOLAS

MOLECULAR

67 KG

83 M3

167 UNIDA

13 TN
21 TN
7 TN
2 TN

290 KG
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ALMACEN

ALMACEN

ALMACEN

ALMACEN

ALMACEN

ALMACEN

LAVADOS

ALMACEN

ALMACEN

ALMACEN

ANMACEN

ALMACEN

RELLENO

RELLENO

COMERCIA

COMERCIA

ALMACEN

COMERCIA

COMERCIA

RELLENO

ALMACEN

LANDFARMING

LANDFARMING

LANDFARMING

LANDFARMING

Verledero

LANDFARMING

LANDFARMING

REPROCESAMIE

LANDFARMING

LANDFARMING

LANDFARMING

LANDFARMING

Reuso yfo

Vertedero propio

Reuso ylo

Reuso y/o

Retiro por terceros

Retiro por terceros

Vertedero propio

Retiro por terceros

Retiro por terceros

Reuso y/o

LANDFARMING

Reuso y/o

Reuso ylo



INERTE 15 TN Vertedero

RESIDUOC SECO DE o ALMACEN Vertedero propio
De tratamientos de
BARROS CON HC SISTEMA DE 300 M3 LANDFARMING

18.3 - Patolégicos

Tratamiento Cantidad Mensual
RETIRC POR TERCEROS 10

20 - Certificaciéon Ambiental
Certificaciones
1SO 14001
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razdon Social PECOM-AGRA S.A.

1 - Datos de Identiificacién

Nombre del establecimlento PECOM-AGRA S.A.

Domicllie BENIELLI 8 SAN LORENZCO
Longitud: 60,724 O Latitud: 32,776 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03476 426205 03476

Facsimil: 03476 424935 E-Mail pecomagrapecomagra.com.ar
Tipo de Industria ELABQORACION DE ACEITES Y GRASAS DE ORIGEN VEGETAL
Fecha iniclo actividades: 01/09/1989 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Producclién: 6520 Area no edificada: 355680 Total {m2) 362200
3 -Personal

Total de Personal: 100
4 - Periodo de produccidn

OOO§OO

Horas de funcionamiento por dia: 24
5 - Consumo de energia
Consumo de energia total (Kwimes): 4500000
6 - Combustibles
Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS CALDERAS 33000000 M3
GAS SECADORAS 1300000 M3
FUEL OIL CALDERAS 1056006,8 TN CISTERNA
GAS ITEM-120 LINEA 1 0 M3
<SELECCIONE ITEM 120- LINEA 2 0
<SELECCIONE PLATAFORMA VOLCADCRA DE 0
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 1500 Agua de uso sanitario: 133

Otros usos: O Total diario: 15133
Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcién Media AnualUnidad Edo. Agreq. Almacenam. Capacidad
SOJA 1500000 TN SOLIDO CELDAS 250000

9.2 - Preductos utilizados en servicios auxiliares

Descripcidn Cant. Media Anual Unidad
NALCO 2786 (POLIMERO ORGANICO) 6700 KG
NALCO 2556 (AMINA VOLATIL) 5000 KG
NALCO 2855 (SULFITO CATALIZADO) 1800 KG
NALCO 8100 (POLIMERO ORGANICO) 4000 KG
NALCO 2593 (BIOCIDA - NO OXIDANTE) 800 KG
NALCO 7308 (DISPERSANTE) 250 KG
NALCO 4346 (ANTICORROSIVO - ANTIOXIDANTE) 4900 KG
NALCO 23289 (DISPERSANTE) 1500 KG
9.3 - Productos elaborados
Descripcién Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
HARINA DE SOJA 1000000 TN SOLIDO CELDAS 100000
ACEITE DE SOJA 275000 TN LIQUIDO TANQUES 20000
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
PREPARACION EMISIONES GASEOSAS: POLVO DE GRANOS
EXTRACCION EMISIONES GASEOSAS DE HEXANO INCONDENSABLE Y

VAPOR DE AGUA.
EMISIONES LIQUIDAS: AGUA - ppim DE SOLIDOS EN
SUSPENSION

SERVICIOS AUXILIARES TORRE DE ENFRIAMIENTO ¥ CALDERA: EFLUENTES
LIQUIDOS: AGUA Y PURGA BE AGUA,

LOGISTICA EMISIONES GASEOSAS: POLVO DE GRANOS

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 20 Caudal medio: o
11.2 - Régimen de |la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Diasimes: O Horas/semana: O
11.3 - Destino
RIO PARANA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

JLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O
Capacldad del tratamiento: 480
Tipo de tratamiento/datos basicos:
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PILETA AEROBICA/ANAEROBICA CON SISTEMA DE AIREACION ADICIONAL, DECANTA TODOS LOS
SOLIDOS EN SUSPENSION, OBTENIENDOSE UN PRODUCTO FINAL ACORDE A LOS ESTANDARES
PROVINCIALES. EL TIEMPO DE RESIDENCIA ES DE OCHO DIAS.

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - ldentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos
CALDERAS

Tipo de equipo

SECADORAS

CALDERAS

ITEM-120 LINEA VR-136

1 GASES
INCONDENSADOS:
TOASTER

ITEM 120- LINEA 2
GASES
INCONDENSABLES:
TOASTER

PLATAFORMA POLVQO DE GRANOCS

VOLCADORA DE

CAMIONES

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc.
Hexane 10000
Particulates

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente
EQUIPOS DE PRODUCCION
CADENAS DE ARRASTRE
CANERIAS DE VAPOR
REDUCTORES DE VELOCIDAD

Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
GAS 33000000 M3 o
NATURAL
GAS 1300000 M3 Q
NATURAL
FUEL QIL 10560068 TN CISTERNA 300
GAS 0 M3 o)
NATURAL
PIC- 120 <SELECCIO 0
NE DE LA
LISTA . >
<SELECCIO 9] C
NE DE LA
LISTA ..>
Caudal Origen Equipo
0 TOASTER ITEM-120 LINEA 1

O PREPARACION1 Y 2 PLATAFORMA

Caracteristicas
Continue
Continuo
Continuo
Continuo
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18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuc Proceso Cantidad Tratamiento Destino  Frecuencia
De proceso
TALLOS DE CONTINUA 54000 KG NINGUNO  Retiro por tercercs  SEMESTRAL

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social PEDRO LUIS GIARDINO

1 - Datos de Identiificacién

Nombre del establecimiento PEDRO LUIS GIARDINO

Domicilio RUTA 11 KM 333 Y ARROYO SAN  S/N° PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Longitud: 60,795 O Latitud: 3275 8

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03476 429157 03476 429113428340

Facsimil: 03476 429113-429340 E-Mail plgiardino@arnet.com.ar

Tipo de Industria VENTA AL POR MAYOR DE COMBUSTIBLE Y LUBRICANTE PARA
Fecha iniclo actividades: MOINS70 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: O Area no edificada: © Total {(m2)
3 Personal

Total de Personal: 7

4 - Periodo de produccidn

Horas de funcionamiento por dia: 14

5 - Consumo de energia

Consume de energia total {Kwimes). 2000
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: O Agua de uso sanitario:

Ofros usos: Q Total diario: ]
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

11 - Datos de !a descarga de efluentes liquidos

41.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: a Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Diasimes: 0O Horasisemana: O

14.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion
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Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sdlidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patologicos

20 - Certificacién Ambiental

Pagina 101



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social PERFORMA DE CARLOS PREUMAYR

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento PERFORMA

Domicitio ESTADOS UNIDOS 184-BIS ROSARIO

Longitud: 60,727 O Latitud: 32,928 8§

Ambito: URBANO

Provincia: SANTA FE

Telefonos [schy 4582010 0341

Facsimil: a3 E-Mai} ventas@performa.com.ar

Tipo de Industria FABRICACION DE PRODUCTOS ELABORADQS DE METAL, EXCEPTO
Fecha inicio actividades: 01/03/1995 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 0O Area no edificada: 0O Totai(m2}) O
3 -Personal

Total de Personal: 3
4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 9
5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kw/mes): 1300
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 0 Total diario: 0
Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreq. Almacenam.
CHAFPA PERFCORADA 4000

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elabarados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam.
CHAPA PERFORADA 3000

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

CHAPA LISA LAMINADA EN FRIO SE PROCESA CON DIFERENTES MATRICES DE
DISTINTAS PERFORACIONES LOGRANDQ LA CHAPA

PERFORADA. EL PROCESO DE PERFORADO GENERA

Capacidad

o
Capacidad
0

80L0O UN RECORTE O RESIDUO QUE ES PRODUCTO DEL

IMPACTO A TRAVES DE LA MATRIZ EN LA CHAPA.
11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: O Dias/mes: O Horasisemana: 0O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0O
Capacidad del tratamiento: a
Tipa de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos
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16 - Conductos de eliminacidén

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MAQUINAS PERFORADORAS DE CHAPA (2) Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/48.2 - Provenientes de procesc / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratarmniento  Destino
De proceso
RECORTE POR MATRIZADO 3000 KG VENTAA  FUNDICION

18.3 - Patologicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social PETROQUIMICA BERMUDEZ S.A.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento PETROQUIMICA BEERMUDEZ S.A

Domicilio DIAGONAL CELULOSA SMN CAPITAN BERMUDEZ
Longitud: 60,704217 O Latitud: 328295 S5

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03 4913379 a3 4913079

Facsimil: 031 4912698 E-Mail pbsa@grutas.com.ar

Tipo de Industria FABRICACION DE SUSTANCIAS Y PRODUCTOS QUIMICOS
Fecha inicio actividades: O01/01 /1986 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Producclén: 39828 Area no edificada: 121395 Total (m2) 161223
3 -Personal

Total de Personal: 74
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 5500000

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS CALDERAS 9073838 M3

FUEL OIL CALDERA 421801,7 TN TANQUE 192
FUELOILY CALDERA ) o
VAPOR PLANTA DE CONCENTRACION o M3 ]

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 2340 Agua de uso sanitario: 30

Otros usos: 12000 Total diario: 14970
Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion

CLORURO DE SODIO

CARBONATO DE SODIO

ACIDO SULFURICO

CLORURO DE CALCIO

Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
40000 TN SOLIDO TIPQ ABIERTO OO

228 TN SOLIDO GALPON
276 TN  LQUIDO TANQUE 70

30 TN SOLIDO GALPON

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcitn

AMIANTO FIBRA LARGA
AMIANTO FIBRA CORTA
MASTICO

ACIDO CLORHIDRICOD

9.3 - Productos elaborados

Cant. Media Anual Unidad
1500 KG
1500 KG
3BOO KG
4000 KG

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
CLORO LIQUIDO 56000 TN LiQuIDO TANQUE 120
HIDROGENO 19000000 M3 GASEQSO
HIDROXIDO DE SODIO 61500 TN LIQUIDO TANQUES 700
HIPOCLORITO DE SODIO 48000 TN LIQUIDO TANQUES 120
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

1- ELECTROLISIS

2- PREPARACION Y TRATAMIENTO DE
SALMUERA

3- TRATAMIENTO Y COMPRESION DEL CI2

EN UNA CELDA SE AGREGA SALMUERA A TRAVES DE
UN ORIFICIO. POR ACCION ELECTRCOLITICA SE
DESPRENDE Ci2, H2, DEJANDO EN SCLUCION NaOH.

LA SALMUERA SE DESCARGA EN PILETAS DE
HORMIGON Y SE DILUYE CON AGUA. LUEGO SE
BOMBEAN A CLARIFICADORES DONDE PRECIPITAN LAS
IMPUREZAS. LOS BARROS DEL CLARIFICADOR
SEDIMENTAN PARA LA RECUPERACION DEL CLORURO
DE SODIG{NaCl) , DONDE LUEGQ ES FILTRADO.

EN EL CLARIFICADOR SE UTILIZA HIDROXIDO DE
SODIO(NaOH), CARBONATO DE SODIO(Na2 CO3).

A- LAVADO: EL CI2 HUMEDO ENTRA POR LA PARTE
INFERIOR A UNA CELDA DONDE SE ENFRIAN POR
CONTACTO CON AGUA EN DOS ETAPAS, SALIENDO
SEMI-SECO.

B- SECADO: EL ClZ YA FRIO INGRESA PCOR UN FILTRC DE
NIEBLA, LUEGO A UN SECADOR DE ACIDO SULFURICO
EN CONTRA CORRIENTE, Y FINALMENTE A OTRO FILTRO
DE NIEBLA.

C- COMPRESION: EL CI2 SECO ES ASPIRADO Y
COMPRIMIDOC CON DESTINO A LA PLANTA DE LICUACICN
¥ EN MENOR PROPORCION A USO DIRECTO EN FORMA
DE GAS A OTRAS PLANTAS.

D- PURIFICACION Y CONCENTRACION DE HIDRGXIDO DE
SODIO: LA SOLUCION DE HIDROXIDO DE SODIO SE
PURIFICA. SE ELIMINA LA SAL QUE CONTIENE, LUEGO
INGRESA A UN EVAPORADOR DE TRIPLE EFECTO Y
DESPUES A UN DECANTADOR FUERTE. ESTOS DOS
ULTIMOS PROCESOS VAN PRODUCIENDO CRISTALES DE
SAL.

E- TRATAMIENTO Y COMPRESION DEL HIDROGENO: EL
H2 CALIENTE ¥ HUMEDO ES CONDUCIDO A DOS TORRES
SPRAY PARA SU ENFRIAMIENTO Y LAVADO POR
ARRASTRE PARA ELIMINAR CLORURO DE SODIO E
HIDROXIDO DE SCDIO.

DESDE LAS MENCIONADAS TORRES ES ASPIRADCQ,
COMPRIMIDO PARA ENVIARLO LUEGO A ENVASAMIENTO
Y/O A VENTEO.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento
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Caudal medio: 400

11.2 - Régimen de la descarga
Continuo

Discontinuo: Horas/dia: O Diasimes: 0O Horas/semana: O
11.3 - Destino

RIC PARANA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢lL.as descargas poseen tratamlento? Temperatura media: 26
Capacidad del tratamlento: 17000
Tipo de tratamiento/datos baslcos:

NEUTRALIZACION

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons, anual Almacenam.
CALDERAS GAS 9073838 M3
CALDERA FUEL OIL 421801,7 TN TANQUE
CALDERA GENERADOR DE VAPOR FUELOWRY 0

HUMOTUBULAR GAS OIL
PLANTA DE CONCENTRADA. 3 VAPOR 0 M3

CONCENTRACIO ETAPAS.
N HIDROXIDO DE
SODIO

14 - Tipos de tratamiento

Tipo de tratamiento Ano Inst. Marca Especificacione
CAMARA DE CONTACTO 1968
DIRECTO

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc. Caudal Origen Equipo
Sodium Hydroxide 20000 6,43 CONCENTRACION CALDERA
SulpHuric Acid 0 2,75 SECADO CALDERA

16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos

Capacidad

192

Tiempo DiasAfio HsDia de Tipo de construccion

Nre Altura diametro caudal Temp. PH func. de func func

1 0 1.2 625 26 7 24 365 24 HORMIGON
2 0] 1,2 625 26 7 24 365 24 HORMIGON
3 0 1.2 825 28 7 24 365 24 HORMIGON
4 [¢] 1.2 8625 26 7 24 365 24 HORMIGON
Caudal maximo: 800
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17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
VAPOR 6-7 KGfcm?2 Continuo

18 f 19 - Generacién y destino de Residucs sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino
De proceso
AMIANTO VIA CAMBIO DE 246 KG SEPARACI| Vertedero propio

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social PIGMENTOS DEL PLATA S.R.L.

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento PIGMENTOS DEL PLATA S.R.L.

Domicilio RAMON RODRIGUEZ 434 PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Longitud: 60,669 O Latitud: 32,67 &

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 03476 420442 03476

Facsimil: 03476 E-Mail

Tipo de Industria FABRICACION DE OTROS PRODUCTOS QUIMICOS NO CONTEMPLADOS EN
Fecha iniclo actividades: o117 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 17201 Area no edificada: 3400 Total {(m2} 20610
3 -Personal

Total de Personal: 25

4 - Periodo de produccidn

Horas de funcionamiento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {Kw/mes): 23500
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS CALDERA 240000 M3 INSTALACION DE RED

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 225 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 75 Total dlario: 300
Observaciones

EL CAUDAL TOTAL TRATADQ VARIA EN FUNCION DE LA PRODUCCION.
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion

HIDROXIDO DE SODIC
CARBONATO DE SODIO
ACIDO SULFURICO

ACIDO NITRICO

CLORURO DE POTACIO
SULFATO DE ALUMINIO
MOLIBDATO DE SODIO
FOSFATOQ PE SCDIO
SULFATO DE SODIO
BICROMATO DE SODIO
SILICATO DE SODIO

OXIDO DE ZINC

OXIDO DE ZINC COMUN
OX1IDO DE PLCMO
OXICLORURO DE ZIRCONIQ
ACIDO FOSFORICO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcién

SULFATO FERROSO

FOSFATO DE SODIO ( DIBASICQ)
SULFATO DE ALUMINIO

9.3 - Productos elaborados

Descrlpcién

AMARILLO CROMO CLARO
AMARILLO CROMO MEDIANO
AMARILLO CROMO OSCURO
NARANJA MOLIBDENO

ROJO ORGANICO

VERDE CROMO

FOSFATO DE ZINC

10 - Procesos

Etapas det Proceso
DISOLUCION DEL LITARGIRIO

DISCLUCION DEL BICROMATO DE SODIO

COPRECIPITACION

Memeoria descriptiva del proceso

SE DISUEVE EL LITARGIRIO { OFB) CON ACIDO NITRICO
PARA FORMAR EL NITRATOQ DE PLOMO. CUALQUIER
PERDIDA GENERADA DURANTE EL PROCESO SE
RECIVE EN UN TANQUE PARA SU POSTERIOR
TRATAMIENTO.

SE DISUELVE EL BICROMATO DE SODIO CON SODA
CAUSTICA. LOS LIQUIDOS QUE EVENTUALMENTE SE
PIERDEN DURANTE EL PROCESO SE RECIBEN EN EL
TANQUE DE TRATAMIENTC DE EFLUENTES.

COPRECIPITACION DE LAS DOS SOLUCIONES EN TINA
DE PRECIPITACION DEL PIGMENTO.

TODOS LOS LIQUIDOS GENERADOS Y DESECHADOS
DURANTE LA FILTRACION DEL PRODUCTO ELABORADO
SE RECIBEN EN EL TANQUE DE TRATAMIENTQ DE
EFLUENTES.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento
Caudal maximo: 40

Caudal medio: 20
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Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
85200 KG  L!QUIDO TANQUE 25000
22200 KG  SOLIPO 0

4000 KG  LIQUIDO TANQUE 15000
228700 KG  LIQUIDO TANQUE 15000
o600 KG  SOLIDO 0
41800 KG  SOLIDO 0
10600 KG  SOLIDO ¢
3600 KG  SOLIDO 0
11700 KG  SOLIDO 0
178000 KG  SOLIDO 0
19800 KG  LIQUIDO TANQUE 10000
10800 KG  SOLIDO 0
10800 KG  SOLIDO 0
264000 KG  SOLIDO 0
897 KG  SOLIDO 0
11500 KG  SOLIDO 0
Cant. Media Anual Unidad
2400 KG
S00 KG
2000 KG
Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
50000 KG SOLIDO o
50000 KG SOLIDO 0
50000 KG SOLUDOC 0
100000 KG SOLIDO o
10000 KG SOLIDO aQ
10000 KG SOLIDO o
5000 KG SOLIDO 0



11.2 - Régimen de la descarga
Continue

Discontinuo: Horas/dia: 10 Diasimes: 30 Horas/semana: 70
11.3 - Destino

RIO PARANA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 30
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

QUIMICO- FILTRACION:

LOS LIQUIDOS RECIDUALES DE TODA LA FABRICA SE RESIBEN EN TRES TANQUES DE TREINTA M3
CADA UNOC DONDE SE LOS TRATA EN TODAS LAS VARIABLES CONTAMINANTES ( PH, CRVI Y PBII}.
EL PH DEL LIQUIDO RECIDUAL DE SER NECESARIO SE TRATA CON SCLUCION DE CARBONATO DE
SODIO Y EVENTUALMENTE CON UNA SOLUCION ACIDA DILUIDA { NORMALMENTE TODOS LOS
LIQUIDOS RECIDUALES DE LA FABRICACION ESTAN A PH NEUTRO).

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
CALDERA GAS 240000 M3 INSTALACIO o}
NATURAL N DE RED
CON
PLANTA
14 - Tipos de tratamiento
15 - Contaminantes emitidos
16 - Conductos de eliminacion
Emisiones difusas
17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MOTORES,MOLINOS, AGITADORES Frecuente
18 1 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisélidos
18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos
Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamlento Destino  Frecuencia
De proceso
SOLIDOS EN PROCESQ DE 0 FILTRACION RIO

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razon Social PINAR S.A.

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento PINAR S.A.

Domicilio URIBURU 1855 ROSARIO

Longitud: 860,66 O Latitud: 32991 S

Ambito: URBANO

Provincia: SANTAFE

Telefonos sc 4631098 a3

Facsimil: o34 4646044 E-Mail pinarsa@tower.com.ar

Tipo de Industria FABR. DE PINTURAS, BARNICES Y PROD. DE REVESTIMIENTO SIMILARES,
Fecha inicio actividades: Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Praduccion: 583 Area no edificada: 200 Total {m2} 783
3 -Personal

Total de Personal: 12
4 - Periodo de produccidn

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 3000

6 - Combustibies

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
NAFTA AUTOELEVADOR 1200 LTS TAMBOR

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0,1 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 0 Total diario: 05
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.
SOLVENTE 60 M3 LQUIDO TAMBOR

RESINA 144 TN LIQUIDO-SOLIDO  TAMBOR-BOLSA
PIGMENTOS 18 TN SOLIDO BOLSA

CARGAS INERTES 12 TN  SOLIDO BOLSA
ADITIVOS VARIOS 4 TN LIQUIDO-SOLIDOC VARIOS

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcién Cant. Media Anual Unidad
AGUA DE ENFRIAMIENTO 10 M3

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam.
PINTURA SINTETICA 132000 LTS. LIQWDO LATA
PINTURA EPOXI 36000 LTS, LIQUIDO LATA
PINTURA POLIURETANICA 12000 LTS. LIQUIDO LATA
PINTURA LATEX 24000 LTS. LIQUIDO LATA
DILUYENTES 36000 LTS LIQUIDO LATA
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
ELABORACION DE PASTA EMISIONES DE SOLIDO EN POLVO
MOLIENDA EMISIONES DE VAPORES DE SOLVENTE
TERMINACION DE PINTURA EMISIONES DE VAPORES DE SOLVENTE
LIMPIEZA DE EQUIPOS ¥ ACCESORIOS EMISIONES DE VAPORES Y LIQUIBOS DE PINTURAS
11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos
11.1 - Funcicnamiento
Caudal maximo: 0 Caudal medio: o
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Diasimes: O Horas/semana: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0

Capacidad del tratamiento: ¢]
Tipo de tratamientoidatos basicos:
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EXISTE UN UNICO LIQUIDO DE DESECHO QUE ES SOLVENTE DE LIMPIEZA(SOLVENTE SUCIO CON
RESIDUOS DE PINTURA)QUE SE AMACENA EN TAMBORES DE 200 LTS PARA LUEGO FRACCIONARLO
POR DESTILACION (RECICLADO)

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anua} Almacenam. Capacidad
AUTOELEVADO NAFTA 1200 LTS TAMBOR 200
R
MOLINOS 1-DE PIEDRA <SELECCIO 0 0
2-A BOLILLAS NE DE LA
LISTA ..>»

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc. Caudal Origen Equipo

Xylenes 0 0 MOLIENDA MOLINOS
SOLVENTE AROMATICO PESADO 0 0 MOLIENDA MOLINOS
Acetona 0 0 MOLIENDA MOLINOS
Solvent 0 0 MOLIENDA MOLINOS

16 - Conductos de eliminacidn

Tratamientos por conductos

Tiempo DiasAfo HsDia de Tipo de construccion

Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func func
1 10 08 0 25 7 8 96 3
2 B 08 o 25 7 8 96 3

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MECANICA Continuo

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlides - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de procesc / de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social PINTGRA S.R.L.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento PINTGRA S.R.L.

Domicitio CHILE 2451 ViLLA GOBERNADOR GALVEZ
Longitud: 60,617 O Latitud: 33,029 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 0341 4921162 0341

Facsimil: 341 E-Mail

Tipo de Industria FABR. DE PINTURAS, BARNICES Y PROD. DE REVESTIMIENTO SIMILARES,
Fecha inicio actividades: 01/051 981 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 471 Area no edificada: 204 Total (m2) 675
3 -Personal

Total de Personal: 6

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 1000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS OIL AUTOMOTOR 06 M3

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 1 Agua de use sanitario:
Otros usos: 0 Total diario: 1

Observaciones
EL AGUA TOTAL UTILIZADA INCLUYE EL AGUA DEL PROCESO Y EL AGUA DE USO SANITARIO.
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
PIGMENTO INORGANICO 1000 KG  SOLIDO BOLSAS 50
PIGMENTOS ORGANICOS 1000 KG  SOLIDO BOLSAS 50
RESINAS SINTETICAS 16000 KG  SOLIDAS Y TAMBOR 80
DILUYENTES 8000 LTS tLlQUIDO TAMBOR 40
ADITIVOS 2500 LTS  LIQUIDO TAMBOR 10
CARGAS 3000 KG  SOLIDO BOLSAS 150
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad

PRODUCTOS DE LIMPIEZA 50 LTS

GRASA PARA MAQUINARIAS 5 KG

9.3 - Productos elaborades

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
ESMALTES SINTETICO 15000 LTS LIQUIDO LATAS 0
ANTIOXIDOS 10000 LTS LiQuiDo LATAS 0
TINTAS AL ACEITE 1200 KG LIQUIDO LATAS o}
TINTAS AL AGUA 12000 KG LIQUIDO BALDES 0

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memorla descriptiva del proceso
PESADO DE LOS MATERIALES

MEZCLADO

MOLIENDA HAY EVAPORACION DE DISOLVENTES.

TERMINACION Y CONTROL

ENVASADO

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal mazximo: 0 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasfdia: O Dias/mes: 0O Horas/semana: 0O
11.3 - Destino
POZO

Pagina 116



12 - Tratamiento de efluentes liquidos

él.as descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacldad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual
AUTOMOTOR GAS OIL 06 M3

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
MOLINOS Frecuente
DISPERSORES Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad
De proceso

ENVASES FABRICA 30 KG

ESTOPA FABRICA 10 KG

PAPEL FABRICA Y 10 KG

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social PLASTICOS DE JUAN CARLOS MOYANO

1 - Datos de !dentiificacion

Nombre del establecimiento PLASTICOS MOYANO

Domicilio RUTA PCIAL N* 21 KM 286 ALVEAR

Longitud: 60,591 O Latitud: 33,066 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos o3 4928820 034

Facsimil: ac41 4928820 E-Mail PLASTICMOY@ARNET.COMAR
Tipo de Industria FABRICACION DE PRODUCTOS DE CAUCHO Y PLASTICO

Fecha iniclo actividades: QM O11995 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produceion: 200 Area no edificada: 460 Total {m2)
3 -Personal

Total de Personal: 1
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 6
5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kw/mes): 180
& - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 0 Total diario: 01
Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion

POLIAMIDA /6 GRUMOS
POLICARBONATOS / 6 GRUMOS
POLIAMIDAS / 6 TUBOS
POLIPROPILENO EN GRUMOS

Media AnuvalUnidad Edo. Agreq. Almacenam. Capacidad
4500 KG  SOLIDO PALLET 5000
10000 KG SOLIDO PALLET 5000

200 TUBOS SOLIDO ESTANTERIA

500 KG  SOLIDO PALLETY 2000

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcléon

SERVICIOS DE INYECCION PLASTICA
SERVICIOS DE RECUPERO DE VIRUTA
9.3 - Productos elaborados

Cant. Media Anual Unidad
14500 KG
600 KG

10000
5000
1000

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
BUJE EN POLIAMIDA / &6 40000 UNIDA  SOLIDO ESTANTERIA
TAZA POLICARBONATO 36000 UNIDA  SOLIDO SOPORTE
TAZA POLIPROPILENO 2100 UNIDA  SOLIRO SOPORTE
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

PROCESO:

SOBE TUBDS DE POLIAMIDA /6 INYECTADOS, SE
TORNEAN A DIFERENTES MEDIDAS.

LA VIRUTA SE RECICLA Y SE INYECTAN NUEVAMENTE.
INYECCION Y RECUPEROC DE LA VIRUTA DE TERCENIZA.

EL PROCESO DE TORNEADO Y AGUJEREADQ DE PIEZAS

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento?

Capacidad de! tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica

Caudal medio: 0

Diasimes: O Horas/semana: O

Temperatura media: O

13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento
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15 - Contaminantes emitidos

16 - Canductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
SIERRA ELECTRICA Frecuente
TORNC Frecuente
AGUJERADORA Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélides - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino
De proceso
VIRUTA PLASTICA  TUBOS 50 KG MOLIENDA REPROCESAMIE

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social POLIWAL S.R.L.

1 - Datos de ldentiificacidn

Nombre del establecimiento POLIWAL S.R.L.

Domicilio SAN LUIS 5001 ROSARIO

Longfitud: 60,683 O Latitud: 32939 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos o341 4564910 o341 4563626,

Facsimil: o3 E-Mail PCOLIWAL@ARNET.COM.AR
Tipo de Industria FABRICACION DE ENVASES PLASTICOS

Fecha inicio actividades: 24/04/1990 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 900 Area no edificada: 700 Total {m2)
3 -Personal

Total de Personal: 13
4 - Periodo de produccion

Horas de funclonamiento por dia: 24
5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kw/mes): 32700
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:

Qtros usos: 0 Total diario: 4]

Observaciones
SOLO DE USO SANITARIO

Pagina 121

1600



9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcién Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
POLIETILENO 400000 KG SOLIDO BOLSAS a3

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcidon Cant. Media Anual Unidad
PIGMENTOS 15000 KG

TINTA 1500 KG

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anua! Unidad Edo. de agreqg. Almacenam. Capacidad
BOLSAS DEPE 400000 KG SOLIDO BOLSAS 25

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

1° ETAPA LA MATERIA PRIMA EN GRUMO ES INTRODUCIDA EN UNA
MAQUINA EXTRUSORA.

2° ETAPA EN LA MISMA SE REALIZA POR TEMPERATURA LA
FUSION DEL POLIETILENO QUE SALE POR UNA MATRIZ
CIRCULAR DONDE SE ENFRIA Y SE OBTIENE UNA
PELICULA TUBULAR.

3° ETAPA DE ACUERDO A LAS NECESIDADES DEL CLIENTE ESTA
PELICULA VARIA TANTO EN ANCHO COMO ESFESOR Y
ES LLEVADA A UNA MAQUINA QUE LA FRACCIONAY LA
SUELDA GENERANDO UNA BOLSA.

4° EATAPA COMO ALTERNATIVA PREVIA A ALA CONFECCION DE LA
BOLSA EL FILM DE POLIETILENO PUEDE SER IMPRESO
HASTA EN CUATRO COLORES PARA LUEGO LLEVARLO A
LA CONFECCIONADORA DE BOLSAS.

11 - Datos de |la descarga de efiuentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0] Caudal medio: Q
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: O Diasfmes: 0O Horasisemana: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: ©
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

43 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:
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14 - Tipos de tratamiento

45 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MAQUINAS EXTRUSQORAS Continuo

18 / 19 - Generaci6n y destino de Residuos solidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE L A EMPRESA
Razén Social POWER CHAIN S.R.L.

1 - Datos de identiificacion

Nombre del establecimiento POWER CHAIN S.R.L.

Domicilio F.SOMOZA 2733 ROSARIO

Longitud: 60,721 O  Latitud: 32,801 §

Ambito: URBANO

Provincia: SANTA FE

Telefonos a3 4550662 a3 4557742

Facsimil: o3 4549443 E-Mall poch@satlink.com

Tipo de Industria FABRICACION DE OTROS PRODUCTOS DE METAL NO CONTEMPLADOS EN
Fecha inicio actividades: oO7INS73 Clasiflcacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 2000 Area no edificada: 500 Total (m2) 2500
3 -Personal

Total de Personal: 37

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 10

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 8000
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 0 Total dlario: 15
Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripciéon Media AnualUnidad Edo. Agreq.
ACEROS DE DIVERSAS CALIDADES 500 TN SOLIDO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaberados

Descripcién Media Anual Unidad Edo. de agreg.
CADENAS 5000 M SOLIDO
TRANSPORTADCRES 60 PIEZA  SOLIDO

10 - Procesos

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasldia: O Diasimes: O Horas/semana:
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O
Capacidad del tratamiento: o]
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminaciéon
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Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental

Pagina 126



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Raz6n Social PRAXAIR ARGENTINA S.A.

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento PRAXAIR ARGENTINA S.A.

Domicilio AV. SAN MARTIN 2724 VILLA GOBERNADOR GALVEZ
Longltud: 680,615 O Latitud: 33037 §

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos oG4 4921892 a3

Facsimil: 0341 4921591 E-Mail

Tipo de Industria VENTA AL POR MAYOR DE OTROS COMBUSTIBLES Y LUBRICANTES, GAS
Fecha inicio actividades: Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 0 Area no edificada: O Total(m2) O
3 -Personal

Total de Personal: O
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: Q
5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes}: 0
6 - Combustibles

718 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 0
Observaciones
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9 . Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcicnamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Heras/dia: O Diastmes: 0O Horas/semana:
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O
Capacidad del tratamiento: v}
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
43.1 - ldentificacidn de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion
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Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 7 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisolidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patologicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Raz6n Social PRODUCTORA QUIMICA S.R.L.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento PRODUCTORA QUIMICA S.R.L.

Domicilio EVA PERON 7382 ROSARIO

iongitud: 60,721 O Latitud: 32931 8

Ambito: URBANC

Provincla: SANTAFE

Tetefonos o 4580002 s 4581222

Facsimil: 0341 E-Mail PQIKMICA@ARNET.COM.AR
Tipo de tndustria FABRICACION DE SUSTANCIAS Y PRODUCTOS QUIMICOS
Fecha inicio actividades: 01/02/1969 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 1500 Area no edificada: 6000 Total (m2) 7500
3 -Personal

Total de Personal: 20
4 - Periodo de produccion

Horas de funclonamiento por dia: 9
§ - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 7200
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipc Almacenamiento
KEROSENE QUEMADORES 5 M3

GAS OiL QUEMADORES 4 M3
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: O Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diarlo: o]
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.
ASFALTO 50/ 1000 TN SOUIDO
ASFALTO PLASTICO 200 TN SOLIDO
ARENA GRANITICA 4500 TN SOLIDO
ESCORIA ACERIA 2000 TN SOLIDO
LATEX 28 TN SOLIDO
PIGMENTOS 2 TN  SOLIDO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam.
EMULSIONES ASFALTICAS 0
IMPERMEABILIZANTES 0
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva del preceso
PRODUCCION - MODIFICACION DE ASFALTOS CON POLIMEROS

- MEZCLADOS CON ARIDOS
- PROCESOS PARA IMPERMEABILIZACION
-MEZCLADO DE ELEMENTOS
11 - Datos de Ia descarga de efiuentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0] Caudal medio: o}
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Diasimes: O Horas/semana: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

;Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O
Capacidad de! tratamiento: o
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam.
QUEMADORES KEROSENE 5 M3
QUEMADORES GAS OIL 4 M3
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14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisolidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razon Social PRODUCTOS SUDAMERICANOS S. A.

1 - Datos de ldentiificacion
Nombre del establecimiento PUNTA ALVEAR

Domicillo ZONA RIVERENA ALVEAR

Longitud: 60,579 O Latitud: 304 8

Ambito: RURAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos G4 4921964 (s 4921965

Facsimil: o34 E-Mail

Tipo de Industria ALMACENAMIENTO Y DEPOSITO

Fecha iniclo actividades: 17/ N983 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 29157 Area no edificada: 351043 Total {(m2)

3 -Personal

Total de Personal: 76

4 - Periodo de produccidn

Horas de funcionamiento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Consumo de energia totat (Kwimes): 400000
6 - Combustibles

380200

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiente

GAS SECADOR DE GRANOS 1100000 LT TANQUE

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: Q

Observaciones
SOLO DE USO SANITARIO ( NO EXISTE REGISTRO DE CONSUMO DIARIO).
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién
MAIZ
SORGO
SOJA
GIRASOL
PELLETS
TRIGO

Media AnualiUnidad Edo. Agreg. Almacenarmn. Capacidad
300000 TN SOLIDO SILO/ CELDA 260000
150000 TN SOLIDO SILO 107000
400000 TN SOLIDO SILO 107000
50000 TN SOLIDO SILO 107000
200000 TN  SOLIDO CELDA 152500
250000 TN SOLIDO SILO/ CELDA 260000

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

Etapas del Proceso
PROCESO:

Memoria descriptiva del proceso

- INGRESO DE MATERIA PRIMA PROVENIENTE DE
CAMIONES Y VAGONES.

- CALADA

- BALANZA

- PLATAFORMA VOLCABLE, CALADA Y DESCARGA

- TORRE DE MANIPULEO ( SE GENERAN RESIDUOS QUE
SON CAPTADOS POR ASPIRACIONES)

- ALMACENAJE

- BALANZA Y EMBARQUE

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo:

0 Caudal medio: 0

11.2 - Régimen de |la descarga

Continuo

Discontinuo: Horasldia: O Diasimes: 0O Horasisemana: O

11.3 - Destino

12 - Tratamiente de efluentes liquidos

;Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 -\dentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
SECADOR DE GAS 1100000 LT TANQUE 100000
GRANOS PROPANO

14 - Tipos de tratamiento
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15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
MAQUINAS Y EQUIPOS Frecuente
TRANSPORTES Frecuente
COMPRESORES Frecuente

18 / 19 - Generacitn y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino  Frecuencia
De proceso

O 8 DE JULIO SEMANAL
18.3 - Patologicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razon Social PROTEISOL S.R.L.

4 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento PROTEISOL S.R.L.

Domicilio QuiLict 125 GENERAL LAGOS
Longitud: 6057 O Latitud: 33106 &

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03402 490132 03402

Facsimil: 03402 490132 E-Mail PTOTEISOL@CITYNET.NET.AR
Tipo de Industria ALMACENAMIENTO Y DEPOSITO

Fecha inicio actividades: 01/03/11923 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 700 Area no edificada: 2000 Total (m2) 2700
3 -Personal

Total de Personal: G
4 - Periodo de produccidn

Horas de funcionamiento por dia: 16

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kw/mes): Q00

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS GENERADOR ELECTRICO Y 348000 M3

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso; 0 Agua de uso sanitario:

Qtros usos: 0 Total diario: 1
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
SOJA 8000 TN  SOLIDO SILOS 5000

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Medla Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam. Capacidad
SOJA DESACTIVADA 8000 TN SOLIDO SILOS 5000

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

RECEPCION DE MATERIA PRIMA LA MATERIA PRIMA SE RECIBE A GRANEL
PRODUCIENDOSE EMISIONES DE SOLIDOS VOLATILES
EN EL. PROCESO DE PALED.

DESACTIVACION PASAJE POR EQUIPOS DE DESACTIVACION POR
MICRONIZADO, QUE EMISIONAN GASES DE COMBUSTION
DE GAS NATURAL.

CARGA CARGA DEL PRODUCTO TERMINADO POR NORIA DE
ELEVACION GENERANDO VOLATILES DE POLVO DE
CEREAL.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

14.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: o] Caudal medio: o
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Diasimes: O Horas/semana: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢ Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

43 - Contaminacién Atmosférica
43.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
GENERADOR QUEMADOR GASEOSO  GAS 348000 M3 o
ELECTRICOY NATURAL

DESACTIWADOR

A DE SCJA
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14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
MOTORES ELECTRICOS Continuo
VENTILADORES AXIALES Y CENTRIFUGOS Continue

18 / 19 - Generaci6n y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

48.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social PUERTO SAN MARTIN CEREALES S.A.

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento PUERTO SAN MARTIN CEREALES 5.A.

Domicilio PTE. PERON 2700 PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Longitud: a0, 746 Q Latitud: 32965 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 03476 429520 03476 429606

Facsimil: 03476 429609 E-Mail PSMCEREALES@PSMCERALES.COM.AR
Tipo de Industyia ALMACENAMIENTO Y DEPOSITO

Fecha inicio actividades: 28/04/2000 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construtda para Produccién: Area no edificada: O Total (m2)
3 -Personal

Total de Personal: S

4 - Pericdo de produccidn

Horas de funcionamiente por dia: 24

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 140000
6 - Combustibles

Tipo Equipos gue requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS SECADORA 1770000 M3

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 15
Observaciones

NO SE CONSUME AGUA PARA EL PROCESC .BOMBA PROFIA.
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad
INSECTICIDAS 1000 LT
RATICIDAS 47T

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

CALADO Y PESAJE DE CAMIONES ENTRA EL CAMION A LA PLANTA, SE CALA PARA
DETERMINAR LA CALIDAD DE LA MERCADERIA A
ACONDICIONAR Y SE REALIZA EL PESAJE DEL MISMO

DESCARGA LUEGO EL CAMION SE DESCARGA EN UNA PLATAFORMA
VOLCADORA { HIDRAULICA) DE EQUIPO COMPLETO Y LA
MERCADERIA SE ELEVA CON NORIAS SOBRE SILOS,
PASANDO POR TRANSPORTADORES .

ACONDICIONAMIENTO Y CARGA LUEGO LA MERCADERIA SE RETIRA DE LOS SHLOS Y SE
DERIVA A LAS SECADORAS DONDE SE ACONDICIONA,
VOLVIENDO A OTROS SILOS O DIRECTO A LA CARGA DE
CAMIONES, DONDE LOS MISMOS SE PESAN Y CALAN
NUEVAMENTE PARA CONTROL DE CALIDAD.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: O Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo; Horasidia: O Diasimes: O Horas/semana: ©O

11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: o
Tipo de tratamientoldatos basicos:

13 - Contaminacidn Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipe de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad

Pagina 140



SECADORA GAS 1770000 M3

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
TRANSPORTES Y SECADORAS Poco Frecuente

18 / 19 - Generacidn y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/4B.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social QUIMICA PULCHRUM S.R.L.

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento QUIMICA PULCHRUM S.R.L.

Domicilio AV. RUBINI Y RUTA 21 ALVEAR

Longitud: 60,601 O Latitud: 33,054 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos icEy] 4921576 0344 4922815

Facsimil: 0344 E-Mail QPULCHRUM@COOPVGG.COM.AR
Tipo de Industria FABRICACION DE SUSTANCIAS Y PRODUCTOS QUIMICOS

Fecha inicio actividades: 23/03/1974 Claslficacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 11183 Area no edificada: 5873 Total m2) 21056
3 -Personal

Total de Personal: 12

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 9

§ - Consumo de energia

Consumo de energia total ([Kwimes): 5900
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipe Almacenamiento
GAS OIL QUEMADOR 18000 M3 GRANEL

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 833 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 0 Total diario: 1000

QObservaciones
PERFORACION PROPIA.
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion

ACIDO SULFURICO

UREA

AGUA AMONIACAL

ACEITE FENQLADO
EMULSIONANTES

ESTIRANTE

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcion

FLUIDO DESINFECTANTE
DETERGENTE

ESENCIAS

10 - Procesos

Etapas del Proceso
DETERGENTE

FLUIDO DESINFECTANTE

Memuoria descriptiva del proceso

SE UTILIZA: SULFONICO, UREA, AGUA AMONIACAL 'Y
AGUA.

PH: NEUTRO

VISCOSIDAD: 1.135/ 1.140

COLOR: AMBAR

DENSIDAD: 1,140

ASPECTO FISICO: LIQUIDO VISCOSO

SE UTILIZA: ACEITES FENCLADOS, AGUA, SULFONICO Y
EMULSIONANTE.

DENSIDAD: 0.800

BASE FENOLICA: 10 %

ASPECTO FISICO: LIQUIDO

COLOR: NEGRUSCO

PESO ESPECIFICO: 0.800 A 15 %

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento
Caudal maximo: 0
41.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: O
11.3 - Destino

<SELECCIONE DE LA LISTA ..>

12 - Tratamiento de efiuentes liquidos

¢las descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/dates bisicos:

13 - Contaminacidn Atmosférica

Diastmes: 0O

Caudal medio: O

Horas!/semana: O

Temperatura media: ©

13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:
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Media AnualUnidad Edo. Agreq. Almacenam. Capacidad
200000 KG  LIQUIDO GRANEL 50000
83000 KG  SOLIDO GRANEL 50000
5000 KG  LIQUIDO GRANEL 25000
10000 KG  LIQUIDO GRANEL 26000
3000 KG LIGUIDO GRANEL 20000
3000 KG  LIQUIDO GRANEL 20000
Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
100000 KG LIQUIDO GRANEL 25000
1000000 KG LIQUIDO GRANEL 100000
2000 LT LiQUIBO GRANEL 500



Equlpos Tipo de equipo Combust. Cons. anual

QUEMADOR GAS CIL 18000 M3

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisolidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social RAFAELA ALIMENTOS S.A.

1 - Datos de Identiificacién

Nombre del establecimlente RAFAELA ALIMENTOS S.A.

Domicilio 9 DE JULIO 3430 ROSARIO

Longitud: 80,672 O Latitud: 32948 5

Ambito: URBANO

Provincia: SANTA FE

Telefonos 0341 4350752 o34 4300532
Facsimil: o34 E-Mail rosario@rafalim.com.ar
Tipo de Industria ELABORACION DE PRODUCTOS ALIMENTICIOS Y BEBIDAS
Fecha inicio actividades: 01/10M1952 Ctasificaclén A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 240 Area no edificada: O Total {m2}
3 -Personal

Total de Personal: 7

4 - Pericdo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kw/mes): 0
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en ¢l proceso: 0 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diaric: a

Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Cauda! maximo: 0 Caudal medio: o
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasldia: 0O Dias/imes: O Horas/semana:
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamientofdatos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamientoc

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion
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Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 49 - Generacién y destino de Residucs sdlidos - semisélidos

1B.4/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social RANDON ARGENTINA S.A.

1 - Datos de Identiificacién

Nombre del establecimiento RANDON ARGENTINA S.A.

Domicilio RUTA PCIAL. N° 16 KM 45 ALVEAR

Longitud: 60617 O Latitud: 33,086 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos as41 4927252 034

Facsimil: osH 4927251 E-Maii ARGENTINA@RANDON.COM.AR
Tipo de Industria FABRICACION DE MAQUINARIA METALURGICA

Fecha inicio actividades: 01/10/1988 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 4522 Area no edificada: 91478 Total (m2) 96000
3 -Personal

Total de Personal: 20

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 9

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kw/mes): 22000
6 - Combustibles

Tipa Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipe Almacenamiento Capacidad
GAS OlL TRACTOR Y AUTOELEVADOR 36 M3 TANQUE 0.4

GAS LICUADO CABINA, HORNO PINTURA, 10 M3 TANQUES 18
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 4 Agua de uso sanitario: 10

Otros usos: 0 Total diario: 14
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
CHAPA DE ACERO AL CARBONO 21500 KG  SOLIDO 0
CHAPA DE ALUMINIO 2400 KG  SOUDO o)
ESMALTE 2400 LT  LQUIDO 0
THINNER 2400 LT  LIQUIDO 0
9.2 - Praductos utilizados en servicios auxiliares
Descripcion Cant. Media Anual Unidad
DESENGRASANTE TENSIOACTIVO BIODEGRADABLE 360 LT
9.3 - Productos elaborados
Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
ACOPLADOS 173 UNIDA  SOLIDO o]
SEMI-REMOLQUES 250 UNIDA SOLIDO 0
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
LAVADERO DE UNIDADES - APLICACION CON HIDROLAVADORA DE
DESENGRASANTE BICDEGRADABLE.
- CEPILLADO DE LA UNIDAD.
- ENJUAGUE CON HIDROLAVADORA.
11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos
11.1 - Funcionamiento
Caudal maximo: o5 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 8 Diasimes: 20 Horas/semana: 40
11.3 - Destino
ARROYO FRIAS
12 - Tratamiento de efluentes liquidos
¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 25
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:
13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - ldentificacién de fos equipos donde se generan contaminantes:
Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Atmacenam. Capacidad
TRACTORY GAS OIL 36 M3 TANQUE 04
AUTOELEVADO
R
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CABINA, HORNO CABINA CON SISTEMA GAS L\ICUADO 10 M3 TANQUES 18
PINTURA, DE INYECCION DE AIRE
CALEFACCION EXTERIOR, SISTEMA DE

RECIRCULACION DE

AIRE INTERIOR CON

GRUPO DE

CALEFACCION PARA

SECADO DE PINTURAS Y

SISTEMA DE

EXTRACCION DE AIRE.

14 - Tipos de tratamiento

Tipo de tratamiento Ao Inst. Marca Especificacione
FILTRADO 1998 IND. TECNICA AIRE  CUATRO GABINETES PORTAFILTROS
SA CONECTADOS A LOS CONDUCTOS DE

EXTRACCION. SOBRE CADA PAR DE
GABINETES ACTUARA UN VENTILADOR
DE EXTRACCION. CONSTA DE DOS
ETAPAS DE FILTRADO CON DOCE
FILTROS DESCARTABLES.

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos

Tiempo DiasAfio HsDia de Tipo de construccion
Nro Altura dlametro caudal! Temp. PH func. de func func

1 13,5 11 56000 25 2] 200 4 CHAPA GALVANIZADA
Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MOTORES DE VENTILADORES, AMOLADORAS, Poco Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuoc Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De proceso

THINNER USADO PROCESO DE PINTURA 0 Retiro por terceros

GESAS-ACEITES MANTENIMIENTO o Retiro por terceros

ASERRIN CON GAS LIMPIEZA DE PI1ISOS 0] Retiro por terceros

LATAS DE PROCESQO DE PINTURA 0 Retiro por terceros

RECORTES DE PRCDUCCION o VENTA DE Retiro por terceros
De tratamientos de

BARROS PLANTA DE 0 Retiro por terceros  SEMESTRAL

18.3 — Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Raz6n Social REAGENTS S.A.

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento REAGENTS S.A.

Domicilio HUNZIGER 434 SAN LORENZO
Longitud: 60,724 O Latitud: 32,776 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincla: SANTAFE

Telefonos 03476 423021 03476

Facsimil: 03476 423021 E-Mail cicarelli@amet.com.ar
Tipo de Industria FABRICACION DE SUSTANCIAS Y PROBUCTCOS QUIMICOS
Fecha inicio actividades: 01/0672000 Ciasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Praduccion: 62847 Area no edificada: 2330 Total (m2)
3 -Personal

Total e Personal: 18

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamienato por dia: 10
5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kw/mes): 1536
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en et proceso: 0 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 0

Qbservaciones
POSEE PERFORACICON PROPIA SIN CONTROL DE CAUDAL Y/O CONSUMO.
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcidn Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.
SALES ORGANICAS E INORGANICAS 0
ALCOHOLES . (v}
SOLVENTES 0
ACIDOS ORGANICOS E INORGANICOS 0

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

NO SE PUEDE ELABORAR MEMORIA DESCRIPTIVA YA
QUE NO SE SIGUEN PROCESOS CONTINUOS.

A LOS ACIDOS SULFURICO Y NITRICO SE LOS SOMETE A
PROCESOS DE DESTILACION SIMPLE PARA OBTENER
DISTINTAS CALIDADES, NO QUEDANDQ RESIDUOS YA
QUE ESTOS SON RECICLADOCS.

11 - Datos de la descarga de efiuentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 9] Caudal medio: o}
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Diasimes: O Horas/semana: O
11.3 - Destino
RED PLUVIAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: o
Tipo de tratamiento/datos basicos:

PRECIPITACION Y FILTRADO. EL DESECHO SE EFECTUA MEDIANTE CAMARAS, QUE VUELCAN
LUEGO A LA RED PLUVIAL, SIENDO SU VOLUMEN MINIMO Y DEPENDIENDC DE LOS PRODUCTOS Y
PROCESOS UTILIZADOS. EL TRATAMIENTO SE EFECTUA CADA QUINCE DIAS.

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos
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16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

Origen del proceso Compuesto Concentracion Caudat masico
VAPORES MEDIANAMENTE CORROSIVOS  <SELECCIONE DE LA LISTA ..> D 0
EXTRAID. X EXTRACT
17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MOLING TRITURADOR A MANDIBULA Poco Frecuente
MOLING A BOLAS Poco Frecuente

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De tratamientos de
SQLIDOS 0 SE <SELECCIONE

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social REPSOL GAS S.A.

1 - Datos de ldentiificacion

Nembre del establecimiento YPF GAS S.A. SUCURSAL SAN LORENZO

Domicllic AVDA.CORDOBA 2364 PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Langitud: 60,722 O  Latiud: 3273 s

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03476  429466/266 03476 420034

Facsimil: 03476  429466/266/034 E-Mail mcapdepo@repsol.ypf.com

Tipo de Industria ACTIVIDADES DE ENVASE Y EMPAQUE

Fecha iniclo actividades: 0M/09/1988 Claslficaclon A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 2999 Area no edificada: 21034 Totat (m2) 24033
3 -Personal

Total de Personal: €0

4 - Periodo de produccidn

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes}: 35000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Aimacenamiento Capacidad
NAFTA 2MOTORES VS 1800 LTS,

GAS OIL CAMION 0384 M3
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en ¢} proceso: 2 Agua de uso sanitario: 4

Otros usos: 0 Total diario: 6
Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion

BABEROS

TAPONES

PRECINTOS

PINTURA

DILUYENTES

DETERGENTE

LUBRICANTES

Media AnuvalUnidad Edo. Agreg. Almacenam.
2200000 CAJAS
2200000 BOLSAS
2500000 CAJAS
5000 LTS LIQUIDO
2400 LTS, LIQUIDO
3900 LTS. LIQUIDO
3000 LTS. LIQUIDO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcién

Capacidad
SOLIDO
SOLIDOC
SCLIDO

Media Anua! Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad

GARRAFAS 20000000 SOLIDO
CILINDRCS 200000 SOLIDO
10 - Procesas

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

BOMBEQ DE GLP- ALMACENAMIENTO

LLENADO DE ENVASES CON GAS-
PRUEBAS-PRECINTADO

DESPACHC

SE DESCARGAN LOS ENVASES POR CADENA SE
CLASIFICAN LOS PERMITIDOS, SE LAVAN O SE PINTAN,
FARA LUEGO SER LLENADOS.

SE PRUEBAN LAS FUGAS Y LUEGO SE PROCEDE AL
TAPONADO Y A LA PRUEBA DE FUGA DEL TAPON.
LUEGO DE PRECINTAR SE COLOCA BABERO, SE
CARGAN Y SE STOKEAN.

EL ENVASE LISTO PARA COMERCIALIZAR SE CARGA EN
CAMIONES PARA SU DISTRIBUCION.

11 - Datos de la descarga de efiuentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 013
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: O
11.3 - Destino
DESAGOTADOR

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: o
Tipo de tratamiento/datos basicos:

Caudal medio: 01

Diagimes: 0O Horasisemana: O

Temperatura media: 25
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13 - Contaminacién Atmasférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad

2MOTORES V8 NAFTA 1800 LTS. 0
SUPER

CAMION GAS OIL 084 M3 0

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
INTERNO DE LA PLANTA Caontinuo

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Reslduo Proceso Cantidad Tratamiento Destino  Frecuencia
De proceso
PINTURA PINTADC DE ENVASES 800 LTS, RETIRO 1DM MENSUAL
COMUNES, PLANTA DE 4 CONTE RETIRA Retiro por terceros SEMANAL

18B.3 - Patoldgicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

Razon Social REPSOL Y.P.F.S.A.

1 - Datos de Identiificacién
Nombre del establecimiento

Domicilio CORDOBA

Longitud: 60,744 O Latitud:
Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 03476 422418

Facsimil: 03476 429141

Tipo de Industria

Fecha inicio actividades: 017011971

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 83075

3 Personal

Total de Personal: 9

4 - Periodo de praduccion

Horas de funcionamiento por dia: 24
5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {(Kwimes):

6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Aqua usada en el proceso:
Otros usos:
Observaciones

REPSOL Y.P.F. S.A. PLANTA GLP S.LZO.

1580 PUERTO GRAL. SAN MARTIN

32715 8

03476 429139

ALMACENAMIENTO Y DEPOSITO

Clasificacion A

Area no edificada: 180535 Total (m2) 263610

0 Agua de uso sanitario:
O Total diario: 0
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenpam. Capacidad

GLP 300000 M3 LICUADO AEREO 100000

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad
ETIL MERCAPTAN 8 M3
9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: o
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 0O Diasfmes: O Horasisemana: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

éLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: o]
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - |dentificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacidn
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Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélides - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad

Seleccione de la lista
RESIDUOS o

18.3 - Patologicos

20 - Certificacion Ambiental
Certificaciones
150 14001
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razé6n Social REPSOL YPF

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento REPSOL YPF

Domicilio CORDOBA 2280 PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Longitud: 60,747 O Latitud: 3275 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03476 429033 03476

Facsimil: 03476 E-Mail

Tipo de Industria ALMAGCENAMIENTO ¥ DEPOSITO

Fecha inicio actividades: Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 0 Area no edificada: O Total (m2)
3 -Personal

Total de Personal: 6

4 - Periodo de produccion

Horas de funclonamiento por dia: 9

5 - Consumo de energia

Consumo de energia totat (Kwfmes): 1500
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: O Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Totat diario: 0
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

8.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudat medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Diasimes: O Horas/semana:
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efiuentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: a
Tipo de tratamientoldatos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion
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Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

48.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razon Social RESINFOR METANOL S.A.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento RESINFOR METANOL S.A.

Domicilio HIPOLITO YRIGOYEN SMN PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Longitud: 60,735 O Latitud: 32659 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Tetefonos 03476 422028 03476

Facsimil: 03476 429172 E-Mail INFO@RESINFORMETANOL.COM.AR
Tipo de Industria FABRICACION DE SUSTANCIAS Y PRODUCTOS QUIMICOS

Fecha inicio actividades: 01/01/1989 Clasiflcacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 4471 Area no edificada: 168543 Total (m2) 174019
3 -Perscnal

Total de Personal: S8

4 - Periodo de produccién

Horas de funcicnamiento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Consume de energia total (Kwimes): 480000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS CALDERAS Y HORNO 380000 SM3

<SELECCIONE 0

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso:; 920 Agua de uso sanitario: 10
Otros usos: 30 Total diario: a60
Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion

AGUA DE RIO

GAS NATURAL

UREA

MELAMINA

Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.
7000 M3 LiQUIDO CISTERNA
47000000 SM3 GASEOSO
9800 TN  SOLIDO GRANEL
180 TN SOLIDO GRANEL

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Capacidad
1000

0

580

50

6000
430
4300

Descripcion Cant. Media Anual Unidad
ACIDO CLORHIDRICO 180000 KG
HIDROXIDO DE SODIO 80000 KG
SULFATO DE ALUMINIO 15000 KG
CLORURC DE SODIO 12000 KG
POLIELECTROLITO 1400 KG
HIPOCLORITO DE SQDIO 50000 KG
PRODUCTOCS NALCO 7300 KG
GAS NATURAL 360000 SM3
NITROGENO 40000 KG
9.3 - Productos elaborados
Descripcién Media Anua! Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
METANOL 44000 TN LIQUIDO TANQUE
RESINAS 10000 TN LIQUIDOC TANQUE
RESINAS SEMI-ELABORADAS Y 15000 TN LIQUIDO TANQUE
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

ELABCRACION DE METANOL REFORMAGION:

LA MATERIA PRIMA ( GAS NATURAL) ES HIDROGENADA ¥
DESULFURIZADA EN UN REACTOR, LA CUAL ES
CALENTEDA A 380°C Y SE MEZCLA CON VAPOR DE
AGUA. LUEGO ENTRA AL REFORMADOR DONDE SE
PRODUCEN REACCIONES ENDOTERMICAS. DESPUES
ESTA MEZCLA GASEOSA PASA A UN TREN DE
ENFRIAMIENTO DONDE SE RECUPERA ENERGIA Y
CONDENSA EL REMANENTE DE AGUA.

SINTESIS:

-COMPRESION: EL GAS YA FRIO Y SECO ES ASPIRADO,
PASANDO POR UN COMPRESOR DE TRED ETAPAS
-REACCION: LOS GASES DE SALIDA DEL REFORMADOR
SE MEZCLAN CON EL GAS DE RECICLO, Y PASAN A UN
REACTOR DONDE SE PRODUCEN REACCIONES
EXOTERMICAS.

ESTOS GASES RICOS EN METANAL SE ENFRIAN Y SON
SEPARADOS PARA INGRESAR EN LA SEGUNDA ETAPA.

DESTILACION:

EL CH30H PASA A UNA TORRE DONDE SE SEPARAN
ALGUNOS GASES QUE SE RECUPERAN. PASAN A UNA
SEGUNDA TORE DE DESTILACION DONDE SE EXTRAE
CH30H; Y PARA SU CONTROL DE CALIDAD ES ENVIADO
A UN TANQUE DE PRODUCCION DIARIA.
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FABRICACICN DE RESINAS SINTETICAS - PRIMERA ETAPA:

DE UREA LA FABRICACION DE RESINAS SINTETICAS LIQUIDAS
SEMI-ELABORADA DE UREA ES UN PROCESO CONTINUO
QUE UTILIZA MATERIA PRIMA COMO EL METANOL Y LA
UREA. LA TECNOLOGIA ES DE SADEPAN CHIMICA SR.L.
DE ITALIA Y CONSTA DE DOS ETAPAS : SINTESIS Y
ABSORCION. EN LA PRIMERA SE PRODUCE LA
REACCION DE OXIDACION A COMBUSTION PARCIAL DE
VAPORES DE METANO CON EXCESO DE AIRE Y EN
PRESENCIA DE POLIMOLIBDATO DE HIERRO; DENTRO
DE UN REACTOR EN FASE GASEOSA A 270-300°C.
EN LA ABSORCION, LAS BASES OBTENIDAS INGRESAN
A UN SISTEMA DE LIQUIDO/GAS EN CONTRACORRIENTE
DONDE LOS PRODUCTOS DE OXIDACION DEL METANOL
SON EXTRAIDOS DE LA CORRIENTE GASEOSA Y
RETENIDOS EN LA FASE LIQUIDA.
COMO LIQUIDO ABSORBENTE, A LOS FINES DE OBTENER
LA R.S.L.S.E.U. SE UTILIZA UNA SOLUCION
CONCENTRADA DE UREA EN AGUA DESMINERALIZADA .

EL PRODUCTO TERMINADO ES ENVIADO A TANQUES
PARA SU ALMACENAJE DESPUES DE SER ENFRIADO A
TEMPERATURA AMBIENTE.

-SEGUNDA ETAPA: LA PLANTA DE ELABORACION DE
R.S.L. PERMITE LA OBTENCION DE DISTINTOS
PRODUCTOS MEDIANTE PROCESOS DISCONTINUOS
TIPO "BATCH".

LA REACCION PRINCI'PAL DEL PROCESO ES UNA
CONDENSACION A PH ACIDA Y APROXIMADAMENTE A
100°C DONDE EL TETRAMETILAL UREA (UFC) SE
COMBINA CON MAS UREA INICIANDO UN PROCESO DE
POLIMERIZACION Y LIBERANDO AGUA.

LA REACCION SE OBTIENE SUBIENDO ELPHY
ENFRIANDO A TEMPERATURA AMBIENTE CUANDO EL
POLIMERO EN SOLUCION ACUOSA ALCANZA
DETERMINADC PESO MOLECULAR.

LAS RESINAS LIQUIDAS SE DESCARGAN Y ALMACENAN
EN TANQUES PARA SU DESPACHO EN CAMIONES.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 10 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 3 Diasfmes: O Horas/semana: O
11.3 - Destino
RIO PARANA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 25

Capacidad del tratamiento: 300

Tipo de tratamiento/datos basicos:

CLORINACION( EFLUENTE CLOACAL): PILETA DE DOSIFICACION DE HIPCCLORITO DE SODIQ Y
ECUALIZACION DE EFLUENTE PARA SU POSTERIOR VOLCADO.

NEUTRALIZACION { EFLUENTE INDUSTRIAL): ACUMULACION EN PILETA COMPENSADORA,

ACUALIZACION, HOMOGENEIZACION Y CONTROL. POSTERIOR DOSIFICACION DE NEUTRALIZANTES
PARA AJUSTE DE PH.

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 -identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust, Cons. anual Almacenam., Capacidad
CALDERAS Y REFORMADCR DE GAS  GAS 380000 SM3 0
HORNO NATURAL ¥ CALDERA NATURAL

AUXILIAR

DECOMBUSTION

CONTROLADA
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<SELECCIO 0 o
NE DE LA
LISTA ..~
14 - Tipos de tratamiento
15 - Contaminantes emitidos
Contaminantes Conc. Cauda!l Origen Equipo
Carbon dioxide 150000 4000 EQUIPO B 101 CALDERAS Y HORNO
Carbon dioxide 100000 370 CALDERA AUXILIAR CALDERAS Y HORNO
16 - Conductos de eliminacion
Tratamientos por conductos
Tiempo DiasAiio HsDia de Tipo de construccion
Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func func
1 36 1 26500 140 24 330 24
2 9 07 3700 120 24 200 12
Emisiones difusas
17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
PROVENIENTE DE LOS PROCESOS Continuo
18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos
18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos
Origen Residuc Proceso Cantidad Tratamiento Destino  Frecuencia
De proceso
RESIDUOS DE PLANTA 10 KG INCINERACION

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

Razon Social RIMECO S.R.L.

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento RIMECO S.R.L.

Domicillio RUTA N° 21 KM 287 ALVEAR
Longitud: 60,591 O Latitud: 33,066 S
Ambito: RURAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 0341 4924494 0341 4923107
Facsimil: ecyl 4923107 E-Mail

Tipo de Industria

RIMECO@COOPVGG.COM.AR
FAB.DE CARROCERIAS PARA VEHICULOS AUTOMOTORES, FAB.DE

Fecha inicio actividades: 01/01/4996 Clasificacion

2 - Superficie

Area construida para Produccién: O
3 -Personal

Total de Personal: 23

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8
§ - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes}: 4000

6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso:
Otros usos: 0
Observacienes

Area no edificada: O

0 Agua de uso sanitario:
Total diario:
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreq.
HIERRO Q

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg.
ACOPLADOS 0
SEMI-REMOLQUES 0

10 - Procesos

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Dias/mes: 0O Horas/semana:
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O
Capacidad dei tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 -Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién
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Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacion Ambiental

Pagina 169



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social RODAMIENTOS SEVERINO

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento FIOCC1S.A.

Domicilio RUTA NAC. N°21 KM 283 PUEBLO ESTHER
Longitud: 60,566 O  Latitud: ccXo. 2]
Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 03402 499180 03402

Facsimil: 03402 499180 E-Mai$

Tipo de Industria FABRICACION DE ARMAS Y MUNICIONES

Fecha iniclo actividades: 01/03M1991 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 1400 Area no edificada: 14000 Total (m2)
3 -Personal

Total de Personal: 11

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 16

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 5000
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 3

Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcién

VAINA C/FULMINANTE

TACO PLASTICO

8000000 PIEZA SOLIDO
8000000 PIEZA SOLIDO

POLVORA 10000 KG  SOLIDO
PERDIGONES DE PLOMO 200000 KG  SOLIDO
EMBALAJES DE CARTON 800000 PIEZA SOLIDO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion
AIRE COMPRIMIDO
9.3 - Productos elaborados

Media AnualUnidad Edo. Agreg.

Almacenam.
CAJAS
CAJAS
CAJAS
CAJONES
CAJA

Cant. Media Anual Unidad

Descripcion Media Anual Unldad Edo. de agreg. Almacenam.
CARTUCHO DE CAZA 7500000 PIEZA  SOLIDO CAJAS
BALAS PARA PISTOLAS 500000 PIEZA SOLIDO CAJAS

10 - Procesos

Etapas del Proceso
MONTAJE

Memnoria descriptiva del proceso

EL MONTAJE DE LOS COMPONENTES NO EMITE

EFLUENTES, NI EMANACIONES DE NINGUN TIPO.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcienamiento

Caudal maximo: ¢} Caudal medio:
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: O Diasimes: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

{Las descargas poseen tratamiento?
Capacidad det tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

Temperatura media: O

13 - Contaminacién Atmosférica

Horas/semana: O

13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos
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16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

47 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MOTORES Y MOVIMIENTO DE MAQUINARIA Continuo

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - PatolGgicos

20 - Certificacién Ambiental

Pagina 172



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Raz6n Social RUEDAS E.B. S.R.L.

1 - Datos de ldentiificaciéon
Nombre del establecimiento

Domicilio ALVARADO a1 FIGHIERA

Longitud: 80,489 O Latitud: 33143 §

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 03402 470139 03402

Facsimil: 03402 470139 E-Mail ruedaseb@infovia.com.ar

Tipo de Industria FABRICACION DE PARTES, PIEZAS Y ACCESORICS PARA VEHICULOS
Fecha Inicio actividades: 02/07M1996 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 1800 Area no edificada: 185 Total {m2} 1985
3 -Personal

Total de Personal: 32
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Gonsumeo de energia totat (Kwimes): 31000

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS HORNQ FUSION 96000

GAS HORNO PINTADC 13200

GAS PRETRATAMIENTO 2400

GAS CUCHARA 1200

GAS OlL AUTCELEVADOR 4000 LT TAMBOR

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 2,1 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 28
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnuaiUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
ALEACION DE ALUMINIO 600 TN SOLIDO LINGOTES 0
PINTURA EN POLVO 2400 KG  SOLIDO CAJAS 0
PINTURA LIQUIDA 6000 LT LiQuIDO LATAS 0
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcién Cant. Media Anuat Unidad

ALEACION TITANIO - BORO 1200 KG

LUBRICANTES 1000 LT
DESENGRASANTE 30 KG

AGUA DESMINERALIZADA 6000 LT

NITROGENO 3000

SOLVENTE 3000 LT

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
RUEDAS DE ALEACION DE ALUMINIO 60000 PIEZA  SOLIDO CAJAS 15000

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memorla descriptiva del proceso

FUSION DE MATERIA PRIMA COLOCACION DE LINGOTES EN HORNO Y FUSION.
EMISION GASEOQOSA PROVENIENTE DE LA COMBUSTION.
LOS RESIDUOS SOLIDOS (ESCORIA) SON RETIRADOS
POR EL PROVEEDOR DE MATERIA PRIMA PARA SU
RECICLADO.

INYECCION EL PROCESQ ES AUTOMATICO, SE CUENTA CON UN
SISTEMA DE ENFRIAMIENTO DE AGUA PARA
REFRIGERAR SISTEMA. EL RESIDUC SOLIDO, ESCORIA,
SE ENTREGA AL PROVEEDOR PARA SU RECICLADO.

MECANIZADO PROCESO AUTOMATICO PARA CADA MAQUINA. EL
EFLUENTE LIQUIDO, ACEITE SOLUBLE, SE RECICLA. EL
RESIDUO SOLIDQ, VIRUTA DE ALUMINIO, SE ENVIA AL
PROVEEDOR.

PRETRATAMIENTO A- DESENGRASE POR INMERSION EN DESENGRASANTE
BIODEGRADABLE.

B- ENJUAGUE: SE REALIZA POR INMERSION CON AGUA
DE RECIRCULACION. EL RESIDUC LIQUIDO ESTA
FORMADO POR AGUA JABONOSA BIODEGRADABLE.

C- MORDENTADO: SE REALIZA POR INMERSION EN
PRODUCTO FORMULADO DE DURACION INDEFINIDA.

D- CALENTAMIENTO DE PIEZA: SE USA AGUA CALIENTE.

E- ENJUAGUE CON AGUA DESMINERALIZADA: SE
REALIZA EN FORMA MANUAL.
PINTURA A- POLVO: SE REALIZA EN FORMA MANUAL Y EL
PRODUCTO SE RECICLA 100%.

B- LIQUIDA: SE REALIZA EN FORMA MANUAL Y EL AIRE
UTILIZADO LUEGO DEL PROCESO SE RECICLA.

EMBALAJE

11 - Datos de la descarga de efiuentes liquidos

11.1 - Funcionamiento
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Caudal maximo: 0,08

11.2 - Régimen de la descarga
Continuo

Discontinuo: Horasldia: O
11.3 - Destino

RED PLUVIAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento?
Capacidad de! tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos bisicos:

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 -Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo
HORNO FUSION

HORNO
PINTADO

PRETRATAMIEN
TO

CUCHARA

AUTOELEVADO

R

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc.

GASES DE COMBUSTION
GASES DE COMBUSTION
GASES DE COMBUSTION
GASES DE COMBUSTICN
16 - Conductos de eliminacién

[« o I « R o)

Caudal medio: 0

Diasimes:

1

Horas/semana:

Temperatura media: 30

Combust.

GAS
NATURAL

GAS
NATURAL

GAS
NATURAL

GAS
NATURAL

GAS OIL

Cons. anual
96000

13200

2400

1200

4000 LT

Caudal Origen

0

0
4]
¢]
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Tratamientos por conductos

Nro Altura diametro

1 <] 0,25
s 08 01
3 3 01

Emisiones difusas

Qrigen dei proceso
CUBA DE DESENGRASE

CUCHARA

17 - Ruidos

Fuente

COMPRESOR - TORNOS - INYECTORA
HORNO FUSION - HORNO PINTADO - CABINA PINTADO

caudal Temp. PH

Tiempo DiasAfioc HsDia de Tipo de construccion

func. de func func
0 3 200 6 CHAPA
0 6 200 6 CHAPA
o 10 200 6 CHAPA
Compuesto Concentracién Caudal masico
<SELECCIONE DE LA LISTA ..> g 0
<SELECCIONE DE LA LISTA ..> o O

Caracteristicas
Frecuente
Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientes liquidos

Origen Residuo

De proceso
RS.U. PLANTA
GUANTES PLANTA
ESCORIA FUSION
VIRUTA MECANIZADO

18.3 - Patolégicos

20 - Certificaciéon Ambiental

Proceso

Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
200 KG RETIRO Vertedero SEMANAL
B0 PIEZA RETIRO Vertedero SEMANAL

1500 KG RECICLADORetiro por terceros  MENSUAL

2000 KG RECICLADORetiro por terceros MENSUAL
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social S.A.C.E.LLF LOUIS DREIFUS Y CIA. LTDA.

1 - Datos de ldentiificacion .
Nombre del establecimiento S.A.C.E.ILF. LOUIS DREYFUS Y CIALTDA

Domicllio RUTA PCIAL. N° 21 KM278 GENERAL LAGOS
Longitud: 6055 O Latitud: 33108 S

Ambito: INBUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03402 4102100 03402

Facsimil: 03402 E-Mail LDCLAGOS@LDCORP.COMAR
Tipo de Industria ELABORACION DE ACEITES Y GRASAS DE ORIGEN VEGETAL
Fecha Inicio actividades: 017081992 Ctasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 500000 Area no edificada: 0O Total (m2)
3 -Personal

Total de Personal: 140
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 12000000

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS CALDERA 7600000 M3

GAS SECADORA DE CEREAL 11000000 M3

HEXANO EXTRACTOR 5500000 M3 TANQUE

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 3300 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 3315

Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.
POROTO DE SOJA 4000000 TN SOLIDO
TRIGO 580000 TN SOLIDO
MAIZ 700000 TN SOLIDO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Capacidad

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
HARINA DE SOJA 2640000 TN SOLIDO SILO 224000
ACEITE DE SOJA 594000 TN LIQUIDO TANQUE 94000
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

PREPARACION LA SEMILLA CON UN ESTADO DE HUMEDAD

CONTROLADA Y ESTADO DE LIMPIEZA APROPIADO SE
DISTRIBUYE EN MAQUINAS LLAMADAS QUEBRADORES.
SE PRODUCE LA ROTURA DE LA SEMILLA DE ENTREGY
8 PARTES.

SE PASA A UN ACONDICIONADOR ROTATIVO A 60°C, EL
MATERIAL CALIENTE PASA A UNOS LAMINADORES
PRODUCIENDO UNA LAMINA DE 0.35 MM.

LAS LAMINAS SE ENVIAN A UN EQUIPO LLAMADO
EXPANDER QUE PRODUCE LA COMPRECION DE LA
LAMINA, LUEGO ES SECADA Y ENVIADA A LA PLANTA
DE EXTRACCION.

EXTRACCION EL EXPANDIDC ES LLEVADO DENTRO DEL EXTRACTOR
Y REGADO CON HEXANO, OBTENIENDOSE UNA
SOLUCION DE SOLVENTE- ACEITE LLAMADA MISCELA.
LA LAMINA AL FINAL DEL EXTRACTOR SALE CON MANOS
DEL 1% DE MATERIA GRASA, PASA DE SOLVENTIZADOR
TOSTADOR EN DONDE POR CALEFACCION INDIRECTA Y
VAPOR DIRECTO SE EXTRAE EL HEXANC RESIDUAL DE

LA HARINA DE SOJA.

EL SOLVENTE GASIFICADO SE CONDENSA Y RECUPERA
PARA SU REUTILIZACION.

LA HAR!NA DEL DESOLVENTIZADOR TIENE UN TIEMPO
DE PERMANENCIA EN CONTACTO CON TEMPERATURA
PARA SU TOSTADO Y DESTRUCCION DE LA ACTIVIDAD
UREASICA.

LA MISCELA PASA A LOS EQUIPOS DE DESTILACION
PRODUCIENDO LA EVAPORACION DEL HEXANO.

EL ACEITE SIN HEXANO ES HIDRATADO Y ENVIADO A
LAS MAQUINAS DE ENGOMADO.LUEGO ES ENFRIADO Y
ENVIADO A TANQUES DE ALMACENA.JE PARA SU
POSTERICR EMBARQUE.

GRANULADO Y ALMACENADO LA HARINA DESOLVENTIZADA Y TOSTADA ES PASADA
FOR UNA MATRIZ, QUE POR PRESION Y TEMPERATURA
FORMA Ei. GRANULADO DE SOJA. LUEGO SE PRODUCE
SU SECADO, Y TRANSPORTE POR MEDIO DE CINTAS A
CELDAS DE ALMACENAJE, A LA ESPERA DE SER
CARGADO EN BARCOS.

CARGA A BUQUES TANTO SUBPRODUCTOS, HARINAS Y ACEITES COMO
MATERIA PRIMA SIN PROCESAR SON CARGADOS EN
BARCOS.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 25 Caudal medlo: 10
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Dias/mes: O Horas/semana: O
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11.3 - Destino
RIO PARANA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: 4]
Tipo de tratamiento/datos basicos:

CAMARA INTERCEPTORA DECANTADORA CON RECUPERACION: LOS EFLUENTES GENERADOS EN
AMBAS PLANTAS PASAN POR SEIS CAMARAS, QUE A TRAVES DE UN TIEMPO DE PERMANENCIA,
PRODUCEN LA SEPARACION DE FASES; ESTAS ULTIMAS SE RECUPERAN POR BOMBAS, Y SON

INYECTADAS AL SISTEMA DE PRODUCCION.
SE TRABAJA EN FORMA CONTINUA.

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - ldentificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual

CALDERA GAS 7600000 M3
NATURAL

SECADORA DE GAS 11000000 M3

CEREAL NATURAL

EXTRACTOR HEXANO 5500000 M3

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
VENTILADORES Continuo
TRANSPORTES DE SEMILLA Continuo
CALDERA Continuo

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/48.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 — Patoldgicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

Razén Social

1 - Datos de identiificacién
Nombre del establecimiento

Domicilio RIVADAVIA

Longttud: 60,439 O  Latitud:
Ambito: URBANO

Provincia: SANTAFE

Telefonos 03402 470106

Facsimil: 03402 E-Mail

Tipo de Industria

Fecha inicio actividades: Ma111997

2 - Superficie

Area construida para Produccion: O

3 -Personal

Total de Personal: 14

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8
5 - Consumeo de energia

Consumo de energia total (Kwhmes}):

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles
GAS CALDERA

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso:
Otros usos:
Observaciones

EL CONSUMO DE AGUA NO ESTA DISCRIMINADO.

SABORES ESPECIALES S.R.L.

670

Area no edificada: O

SABORES ESPECIALES S.R.L.

FIGHIERA
33143 8

03402

ELABORACION DE FIAMBRES Y EMBUTIDOS

Clasificacion A

Total (m2) O

10000

Consumo anual
25000 M3

Tipo Almacenamiento

0 Agua de uso sanitario:
0 Totat diario: 2
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién Media AnualUnidad Edo. Agreg.
CARNE DE CERDO o0000 KG  SOLIDO
CARNE VACUNA 50000 KG SOLIDO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg.

SALAMES
SALAMINES
CHORIZOS FRESCOS
BONDIOLA

JAMON CRUDO

10 - Procesos

oo O

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 4] Caudal medio: o
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 8 Diasimes: 16 Horas/semana:
11.3 - Destino

ARROYQO PAVON

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O
Capacidad del tratamiento: o}
Tipo de tratamiento/datos basicos:

LOS EFLUENTES LIQUIDOS SON VERTIDOS A UNA PILETA DECANTADORA DONDE SE REALIZA UN

Almacenam.
CAMARA
CAMARA

Almacenam.

Capacidad

Capacidad

PROCESO AIREADO Y CLORADO PARA PASAR FINALMENTE AL POZO CIEGO, LUEGO LA EXTRACCION

SE VUELCA A LA LAGUNA DE LA LOCALIDAD.

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - ldentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual
CALDERA GAS 25000 M3
NATURAL

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos
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16 - Conductos de eliminacidn

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liguidos

18.3 - Patologicos

20 - Certificacidn Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social SAN DIEGO S.A.

1 - Datos de dentiificacion

Nombre del establecimiento SAN DIEGO §.A.

Domicilie RUTA PROVINCIAL N° 21 KM 286 ALVEAR

Longitud: 60,591 O Latitud: 33,066 8

Ambito: RURAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 0341 4922558 s 4922559

Facsimil: o4 4926727 E-Mail INFO@FINDICION.SANDIEGQO.COM AR
Tipo de Industria FUNDICION DE HIERRO Y ACERO

Fecha inicio actividades: 011071972 Cilasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 4185 Area no edificada: 58815 Total (m2} 63000
3 -Personal

Total de Personal: 45
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 9

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {Kwimes): 53600

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anuat Tipo Almacenamiento Capacidad
BUTANO HORNO DE TRATAMIENTO TERMICO 7200 M3 TANQUE
BUTANO SECADA ARENA 4320 M3 TANQUE
BUTANO SECADOR CUCHARAS 720 M3 TANQUE
BUTANO PANTOGRAFQ OXICORTE 1440 M3 TANQUE
BUTANO OXICORTE MANUAL 432 M3 TANQUE
BUTANC SOPLETE MANUAL 288 M3 TANQUE
ELECTRICIDA HORNO ELECTRICO, MOLDEQ o

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el procesa: 05 Agua de uso sanitario: 15
Otros usos: 0 Total diario: 2

Observaciones

SE UTILIZA AGUA PARA HUMEDECER LA ARENA DE MOLDEO Y EN LA REFRIGERACION DEL HORNO
ELECTRICO.
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
CHATARRA ACERO 360000 KG  SOLIDO INTEMPERIE 40000
FERROSILICIO 2000 KG  SOLIDO TAMBOR 300
FERROMANGANESOC 2000 KG SOLIDO TAMBOR 300
FERROCROMO 200 KG SOLIDO TAMBOR 100
FERROVANADIO 50 KG SOLIDO TAMBCR S0
NIQUEL 50 KG SOLIDO TAMBOR 200
ACERO FORJADO 36000 KG SCLIDO o]
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad

ELECTRODOS DE GRAFITO 4000 KG

CEMENTOQ REFRACTARIO 5000 KG

OXIGENO LIQUIDO 10000 M3

ARENA DE RIO 600 M3

BENTONITA 60000 KG

RESINA FENOLICA 12000 KG

CATALIZADOR 3600 KG

GRANALLA DE HIERRO 5000 KG

PIEDRA ESMERIL 50 UNIDADES
ELECTRODOCS PARA SOLDADURAS 300 KG

ALAMBRE DE SOLPAR 1500 KG

ALUMINIO 3000 KG

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
ACERO FUNDIDO 220 TN SOLIDO 0
FUNDICION NODULAR 25 TN SOLIDO )
REPUESTOS INDUSTRIALES BAJO PLANO 0

10 - Procesos

400000 UNIDA  SOLIDO

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

FUNDICION

MOLDEO

SE CARGA EL HORNQO ELECTRICO CON CHATARRA'Y
FERROALEACIONES. AL HACER CONTACTO LOS
ELECTRODOS CON CHATARRA SE PRODUCE UN ARCO
ELECTRICO

QUE FUNDE EL ACERO. ESTE PROCESO PRODUCE HUMO
EL CUAL SE ELIMINA POR LA CHIMENEA.

FARA EL MOLDEO DE LAS DISTINTAS PIEZAS, SE
UTILIZA ARENA MEZCLADA CON BENTOMITA ( ARCILLA)
Y AGUA O ARENA CON RESINA Y CATALIZADOR. UNA
VEZ COLADA LA PIEZA, ESTA ARENA SE RECICLA EN UN
60%, Y EL RESTO ES RETIRADO POR TERCEROS PARA
RELLENO DE HUECOS.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0

41.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: ©
11.3 - Destino

POZO

Caudal medio: 0

Diasimes: 0O Horasisemana: O
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¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de fratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica
43.1 - ldentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
HORNO DE BUTANOC 7200 M3 TANQUE 0
TRATAMIENTO

TERMICO

SECADA ARENA BUTANC 4320 M3 TANQUE o
SECADCR BUTANC 720 M3 TANQUE o
CUCHARAS

PANTOGRAFO BUTANO 1440 M3 TANQUE 0
OXICORTE

OXICORTE BUTANO 432 M3 TANQUE 0
MANUAL

SOPLETE BUTANO 288 M3 TANQUE o]
MANUAL

HORNO ELECTRICID 0 0
ELECTRICQ, AD

MOLDEO

MANUAL Y

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de efiminacién
Tratamientos por conductos

Tiempo DiasAfic HsDia de Tipe de construccion
Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func func

1 2 1 o] 0 5] 22Q ]
Emisiones difusas
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12 - Tratamiento de efluentes liquidos

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MAQUINAS METALURGICAS Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuc Proceso Cantidad
De proceso

ACEITES TALLER 10 LT

TRAPOS LIMPIEZA TALLER 15 KG

VIRUTA ACERO MAQUINADO 4000 KG

ARENA MOLDEO 80 M3

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social SAN LORENZO CEREALES S.R.L.

1 - Datos de Identiificacién
Nombre def establecimiento SAN LORENZO CEREALES S.R.L.

Damicilio RUTA PROV. N*10-ACCESO SAN LORENZOQ

Longitud: 60,761 O  Latltud: 32721 8

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 03476 424295 03476

Facsimil: 03476 E-Mall slcereal@arnet.com.ar

Tipo de Industria ALMACENAMIENTO Y DEPOSITO

Fecha inicio actividades: 26/04/1991 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 5500 Area no edificada: 22000 Total {m2}

3 -Personal

Total de Personal: 9

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 16

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 7000
6 - Combustibles

27500

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento

GAS SECADORAS 30000 M3

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 2

Observaciones
EL AGUA UTILIZADA PROVIENE DE POZO
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion
CEREALES

Media AnuvalUnidad Edo. Agreg.

80000 TN

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: O
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo

Discontinuo: Horas/dia: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos bésicos:

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo
SECADORAS

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Caudat medio:

Diasimes: O Horaslsemana:

Temperatura media:

Combust. Cons. anual
GAS 30000 M3
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Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso/ de tratamientos liquidos

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Raz6n Social SERTEX S.R.L.

4 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento SERTEX S.R.L.

Domicilio BROWN 2862 ROSARIC

Longitud: 60,659 O Latitud: 32934 §

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos o34 4300215 0341 4304519

Facsimil: 0341 E-Mail labsertex@@mce.com.ar

Tipo de Industria FABRICACION DE MEDICAMENTOS DE USO HUMANO Y PRODUCTOS
Fecha inicio actividades: 0e/05M978 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: O Area no edificada: O Total (m2} O
3 -Personal

Tatal de Personal: 7
4 - Periodo de produccidn

Horas de funcionamiento por dia: 9
5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 2067
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 300 Agua de use sanitario:

Otros usos: 300 Total diario: 800
QObservaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién Media AnualUnidad Edo. Agreq. Almacenam.
CLORURQ BENZALCONIO 0LT SOLUCION TAMBOR
CLORHEXIDINA oLT SOLUCION TAMBOR
TENSIACTIVOS NO IONICOS OLT SOLUCION TAMBOR
NITROFURAZONA 0 KG  SOLIDO CUNETE
POLI ETILEN GLICOLES 0 KG SOLIDC CUNETE
10DO POVIDONA 0 KG SOLIDO CUNETE
ENZIMAS oLT SOLUCION BIDON
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
9.3 - Productos elaborados
Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam,
SOLUCIONES ANTISEPTICAS o LT LIQUIDO
JABONES LIQUIDOS ANTISEPTICOS 0 LT LIQUIDO
DETERGENTES NO IONICCS 0 LT LIQUIDO
DETERGENTES ENZIMATICOS 0 LT LIQUIDO
NITROFURAZONA SOLUCICN O LT LIQUIDO
NITROFURAZONA APOSITO - POMADA 0 KG POMADA
[ODO POVIDONA 0 LT LIQUIDO
10 - Procesos
11 - Datos de ia descarga de efluentes liquidos
11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 500 Caudal medio: 100
11.2 - Régimen de la descarga

Continuo
Discontinuo: Horasidia: 1 Dias/mes: 20 Horas/semana: S5
11.3 - Destino
RED CLOACAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos
¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 20

Capacidad del tratamiento: o
Tipo de tratamientoldatos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Pagina 191

Capacidad

Capacidad

1000
1000
600
€00
130
100
1000



14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién
Tratamientos por conductos

Tiempo DiasAfio HsDia de Tipo de construccion
Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func func

0] 0] 03 o] 20 3 0 0 CEMENTOQ
Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De proceso
SEMISOLIDOS 5 KG RELLENO Vertedero

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social SEVERINO Y FERNANDEZ S.H.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento SEVERINO Y FERNANDEZ S.H.

Domicilio MITRE 880 GRANADERO BA!GORRIA
Longitud: 60,718 O Latitud: 32,858 5

Ambito: INDUSTRIAL

Praovincia: SANTAFE

Telefonos o3 4170391 0341 4714389

Facsimil: 034 470G E-Mail

Tipo de Industria FABRICACION DE PARTES PIEZAS Y ACCESORIOS PARA VEHICULOS
Fecha inicio actividades: 02/01/1998 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 1250 Area no edificada: 300 Total {m2} 1550
3 -Personal

Total de Personal: 3

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 2000
6 - Combustibies

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Ailmacenamiento
GAS LICUADO HORNO PARA PINTAR 2000 KG TUBOS

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 1,33
Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion

CHAPA

TUBOS ESTRUCTURALES
PINTURA PARA HORNO
TORNILLOS

BULONES

VARILLAS ROSCADA

TUERCAS

HOJAS DE SIERRA LLAVE ALLEN
MECHA HSS

PEGAMIL INSTANTANEO

POMO DE SILICONA
ELECTRODOS

Media AnualUnidad Edo. Agreg.
51000 KG  SOLIDO
10000 KG  SOLIDO

300 LT LIGUIDO

[=J e l=leleole e el

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcién
PINTURAS
9.3 - Productos elaborados

Descripcion
PARAGOLPES
DEFENSA
PORTATABLAS
PORTAEQUIPAJES
ESCALERAS
PORTARRUEDAS
ESTRIBOS

10 - Procesos

Media Anual

Almacenam. Capacidad

Cant. Media Anual Unidad

5000 UNIDA  SOLIDO
200 UNIDA SOLIDQ
500 UNIDA  SOLIDO
200 UNIDA  SOLIDO
100 UNIDA  SOLIDO
100 UNIDA  SOLIDO

50 UNIDA  SOLIDO

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

CORTADO DE CHAPA EN TIRAS A MEDIDA

ESTAMPADO DE PRENSA HIDRAULICA

REFILADC DE LOS BORDES

SOLDADO DE SOPORTES PARA SU
FIJACION

PINTURA

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamientc
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Caudal maximo: 0 Caudal medio: o}

11.2 - Régimen de la descarga
Continuo

Discontinuo: Horasl/dia: O Diasimes: O Horasisemana: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efiuentes liquidos

;Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
HORNO PARA GAS LICUADO 2000 KG TUBOS o}
PINTAR

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 — Ruidos

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Reslduo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De proceso

RECORTES DE 0 RETIRO Reuse ylo MENSUAL
ELECTRODOS 0 <SELECCIONE

18.3 — Patoldgicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social SIARCOM SA

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento SIARCOM S.A.

Domicilio J.D.PERON Y COSTAS DEL S/IN® PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Longltud: 60,726 O Latitud: 32609 5

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 03476 429103 03476

Facsimil: 03476 420100 E-Mail siarcomsa@arnet.com.ar

Tipo de industria ALMACENAMIENTOC Y DEPOSITO

Fecha inicio actividades: 25/04/1996 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 5000 Area no edificada: 18000 Total (m2) 23000
3 Personal

Total de Personal: 3

4 - Periodo de preduccion

Horas de funcionamiento por dia: 10

5 - Consumo de energia

Consumeo de energia total (Kwimes): 24900
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS OIL TRACTOR 1 M3 TANQUE 10

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario: 1

Qtros usas: 1 Total diario: 2
Qbservaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memworia descriptiva del proceso
CARGA DESCARGAY GENERACION DE POLVOS
ACONDICIONAMIENTO DE CEREALES CONTENIDOQ DE INSECTICIDA EN POLVOS GENERADOS

EN LOS PROCESOS

DISPOSICION DE LOS ENVASES DE INSECTICIDAS Y

FUNGICIDAS

11 - Datos de ia descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: o
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinua: Horasidia: O Diasimes: 0O Horas/semana: O
11.3 - Destino

42 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - ldentificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam.
TRACTOR MOTOR TERMICO GAS OIL 1 M3 TANQUE
JOHN DEERE 40 HP

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos
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16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MAQUINAS EXTRACTORAS DE CEREALES Poco Frecuente

18 1 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso f de tratamientos liquidos

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social SIPAR ACEROS S.A.

1 - Datos de ldentiificacidn

Nombre del establecimiento SIPAR ACEROS S.A.

Domicilio RUTA 33 KM. 844 PEREZ

Longitud: 60,731 O  Latitud: 32978 8

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos o34 4950477 o3

Facsimil: o341 4951156 E-Mail plantaperez@sipar.com.ar

Tipo de Industria FABRICACION DE PRODUCTOS ELABORADCQS DE METAL, EXCEPTO
Fecha inicio actividades: 01/07/1959 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Producciéon: 3384267 Area no edificada: 18477752 Total(m2) 21862019

3 -Personal
Totat de Personal: 330
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 17

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total ([Kwimes}): 1940000

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipe Almacenamiento
GAS OlL GRUPOQ ELECTROGENC 36000 TANQUE

NAFTA AUTOELEVADORES 12000 TANQUE

KEROSENE VEHICULOS 15000 TAMBORES

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el preceso: 80 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 5 Total diario: 91

Qbservaciones
REPOSICION CIRCUITO ENFRIAMIENTO:20M3/DIA

AGUA DE CIRCUITO ABIERTO DE ENFRIAMIENTO: 27M3/DIA
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
PALANQUILLAS 1.2 x 1.2 DE SECCION, 120000 TN SOLIDO 0

9.2 - Productes utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad
HIPCCLORITO DE SODIO 2700 LT
SODA CAUSTICA S50% 3000 LT
FLOCULANTE POLIMERC 1000 LT
CAL HIDRATADA 0
FOSFATIZANTE c
9.3 - Productos elaborados
Descripcion Media Anual Unidad Edo, de agreg. Almacenam. Capacidad
BARRAS LAMINADAS 45 TN SOLIDO 0
ALAMBRON 30 TN SOLIDO 0
ACERQ CONSTRUCCION CONFORMADRO Y 70 TN SOLIDO 0
BARRAS LAMINADAS 5004 TN SOLIDO 0
ALAMBRON 7536 TN SOLIDO 0
ACERO CONSTRUCCION 35520 TN SOLIDO o}
BARRAS TREFILADAS 7262 TN o
ALAMBRON 10864 TN SOLIDO 0
BARRAS LAMINADAS EN FRIO 6672 TN SOLIDO 0
MALLAS 4447 TN SOLIDO 0
CLAVOS 5519 TN SOLIDO 0
BULONERIA 1308 TN SOLIDO 0
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

LAMINACICON EN CALIENTE EFLUENTE LIQUIDO: AGUA DE PURGA DE CIRCUITO

CERRADO DE ENFRIAMIENTO 1.5m3/h (DISCONTINUO)}

TRANSFORMACION EN FRIO EFLUENTE LIQUIDO: AGUA DE PURGA DE PROCESO DE
ENCALADO 0.5m3/h (DISCONTINUO)

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 5 Caudal medio: 2
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasl/dia: 10 Diasimes: 26 Horas/semana: S5
11.3 - Destino
RED PLUVIAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

:Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: 145
Tipo de tratamiento/datos basicos:
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NEUTRALIZACION,

MEZCLADO, BOMBEC A DECANTADOR, FLOCULACION FORZADA CON HIDROXIDO DE SODIO Y

FILTRADOEN FILTROS DE GRAVA DE FLUJO ASCENDENTE. LUEGO NEUTRALIZADOS Y VERTIDOS EN

PLAYAS DE SECADO Y DISPQOSICION FINAL RELLENO SANITARIO

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual
GRUPO GAS OIL 36000
ELECTROGENO

AUTOELEVADO NAFTA 12000
RES COMUN

VEHICULOS KEROSENE 15000

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente _ Caracteristicas
MAQUINAS EN GENERAL Frecuente
MAQUINAS EN GENERAL Poco Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de procesco / de tratamientos liquidos

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacién Ambiental

Pagina 201

Almacenam.
TANQUE

SUBTERRAN
EC

TANQUE
SUBTERRAN
EQ

TAMBORES

Capacidad
2000



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social SOCIEDAD COOP.DE TAMBEROS DE LA ZONA DE ROSARIO LTDA.

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento PLANTA PROCESADORA DE LECHE Y ELABORACION DE
Domicilio HUMBERTO PRIMO 1255 ROSARIO

Longitud: 60,681 O Latitud: 32931 §

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia; SANTA FE

Telefonos 0341 4386886/890 a3

Facsimil: 0341 4371140 E-Mail  cotar@satiik.com

Tipo de Industria ELABORACION DE PRODUCTOS LACTEOS

Fecha Inicio actividades: 11111963 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 10601 Area no edificada: 4249 Total (m2) 14850
3 -Personal

Total de Perscnal: 124
4 - Pericdo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kw/mes): 550000

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamienio Capacidad
GAS CALDERA-GENERACION AIRE 500000 M3

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 420 Agua de uso sanitario: 20
Otros usos: 295 Total diario: 735

Observaciones

RED DE DISTRIBUCION : 95 M3/DIA

AGUA SUBTERRANEA (POZO):.640 M3/DIA
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion

LECHE

AZUCAR

LECHE EN POLVOQO

GLUCOSA

ESENCIAS Y COLORANTES PERMITIDOS
CARAMELO LIQUIDO

PULPA DE FRUTAS

Media AnualtUnidad Edo. Agreg. Almacenam.

o000 000

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion

SODA SOLVAY

HIPQCLORITO DE SODIO
DETERGENTES BIODEGRADABLES
AMONIACO

ADITIVOS

9.3 - Productos elaborados

Descripcion

Cant. Media Anual Unidad
57400 KG.
54000 KG.
20400 KG
30000 KG.
900 KG

LECHE UP EN SACHETS 65700000 LTS. LIQUIDO SILOS
LECHE EN POLVO 2190000 KG. SOLIDC BOLSA
CREMA 365000 LTS LIQuUIDO POTES
YOGURT/FLAN/GELATINA 2190000 LTS. LIQUIDC POTES/SACH
10 - Procesos ’

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

ELABORACION DE LECHE EN POLVO

ELABORACION DE YOGURT BEBIBLE

1-HIGIENIZADO-ESTANDARIZADO

LA LECHE RECIBIDA DE TAMBO SE HIGIENIZAY
ESTANDARIZA EN SEPARADORES CENTRIFUGOS
2-PASTERIZADO

A 75 °C-78C-15"C Y SE ENFRIA

J-EVAPORACION

POR MEDIO DE CALEFACCION Y DE VACIO SE
DESHIDRATA PARCIALMENTE LA LECHE EN LOS
EVAPORADORES

4-SECADO

EL CONDENSADO DE LA LECHE SE ENVIA A LA CAMARA
DE SECADC DONDE SE ESPARCE EN FORMA DE SPRAY
CON AIRE CALIENTE, OBTENIENDOSE LA LECHE EN
POLVO

S-ENVASADO

SE REALIZA EN BOLSAS DE 25 KG.

6-ALMACENAMIENTO

APILADC DE BOLSAS PARA SU POSTERICR DESPACHO

1-PREPARACION DE LA LECHE:

SE DISUELVEN LOS INSUMOS NECESARIOS EN L A
LECHE PREVIAMENTE HIGIENIZADA, ESTANDARIZADA
Y HOMOGENEIZADA.

2-PASTEURIZACION:

LA LECHE CON LOS INSUMOS DISUELTOS SE ,
PASTEURIZA A 85°C DURANTE 15 MINUTOS SE ENFRIA
HASTA TEMPERATURA DE FERMENTACION.
3INOCULACION:

SE INOCULA EL FERMENTO.

4FERMENTACION:

SE PRODUGE LA FERMENTACION EN EL TANQUE HASTA
UNA ACIDEZ DETERMINADA.

5-ENFRIAMIENTO:

SE ENFRIA EN TANQUE.

6SABORIZACION:

SE SABORIZA EL GUSTO CORRESPONDIENTE.
7-ENVASADO:

SE ENVASA EN CAJAS TOP-GABLE O EN SACHET X 1
LT.

B-ALMACENAMIENTO:

SE REALIZA EN CAMARA FRIA (5°C-8°C)
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YOGURT EN POTE

ELABORACION DE CREMA PARA
CONSUMO

ELABORACION DE LECHE FLUIDA EN
SACHET

1-PREPARACION DE LA LECHE:

SE DISUELVEN LOS INSUMOS NECESARIOS EN LA
LECHE YA HIGIENIZADA ESTANDARIZADA Y
HOMOGENEIZADA.,

2-PASTEURIZACION:

LA LECHE CON LOS INSUMOS DISUELTOS SE
PASTEURIZA A 85 °C DURANTE 15 MINUTOS Y SE
ENFRIA.

FINOCULACION:

SE LE AGREGA EL FERMENTO.

4-SABORIZACION:

SE LE AGREGAN LOS SABORES CORRESPONDIENTES.
S-ENVASADO:

ESTANDO LA LECHE A 40°C-42°C SE ENVASA EN POTES
PLASTICOS.

6-INCUBACION EN CAMARA CALIENTE:

LOS POTES YA LLENOS SE LLEVAN A UNA CAMARA
CALIENTE A 40°C-42°C HASTA QUE LA LECHE COAGULE.

7-ENFRIAMIENTO:

FORMADO EL COAGULO SE ENFRIAN LOS POTES
RAPIDAMENTE CON UNA LLUVIA DE AGUA FRIA.
SALMACENAMIENTO:

EL YOGURT EN POTES Y LUEGO SE LLEVA A UNA
1-ESTANDARIZACION:

SE AJUSTA EL PORCENTAJE DE MATERIA GRASA Y LA
ACIDEZ DE LA CREMA.

2-HOMOGENEIZACION:

SE HOMOGENEIZA LA CREMA PARA REDUCIR EL
TAMANO DEL GLOBULO GRASO.
3-PASTEURIZACION:

SE REALIZA EN TANQUE CON CAMISA A 65°C-15
MINUTOS.

4-ENFRIAMIENTO:

SE ENFRIA EN EL MISMO TANQUE HASTA LA
TEMPERATURA DE ENVASADO.

S:ENVASADO:

SE ENVASA EN POTES,CAJITAS O SACHETONES.

1-HIGIENIZADO-ESTANDARIZADO:

SE REALIZA EN SEPARADCRES CENTRIFUGOS POR
LOSQUE PASA LA LECHE RECIBIDA DEL TAMBO.

2-HOMOGENEIZADO:

LA LECHE SE SOMETE A UNA HOMOGENIZACION DE LOS
GLOBULOS GRASOS,REDUCIENDOSE EL TAMARO DE
ELLOS AL PASAR A PRESION ELEVADA POR LA

VALVULA HOMOGENEIZADORA.

J-ULTRAPASTEURIZADO:

SE ELEVA LA TEMPERATURA DE LA LECHE A 135°C-
138°C.SE MANTIENE DURANTE &5 SEG. Y SE ENFRIA
HASTA 4°C-6°C.

4-ENVASADO:

LA LECHE YA LISTA SE ENVASA EN MAQUINAS
ENSACHETADORAS DE GRAN RENDIMIENTO Y BUENA
ASEPCIA DE ENVASE.

S-ALMACENAMIENTQ:

LOS SACHETS DE LECHE SE COLOCAN EN BANDEJAS
AUTOMATICAMENTE Y SE ALMACENAN EN CAMARA FRIA
HASTA SU DESPACHO.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.4 - Funcionamiento

Caudal maximo: 60
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinue: Horas/dia: 19
11.3 - Destino
RED CLOACAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento?

Caudal medio: 40

Diasimes: 24 Horas/semana: 105

Temperatura media: ©
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Capacidad del tratamiento: 640
Tipo de tratamiento/datos basicos:

FISICO-QUIMIO:

TODOS LOS EFLUENTES LIQUIDOS PROVENIENTES DE LAS DISTINTAS SECCIONES DE LA USINASE
ENVIAN MEDIANTE BOMBEOQ,PREVIO DESGRASE, A LA PLANTA DE TRATAMIENTO.PREVIA
DISMINUCION DE sSOLIDOS GRUESOS EN CAMARA DE REJAS, SE HOMOGENEIZAN, MEDIANTE
AGITADOR RAPIDO,CON AGREGADQ DE UN REACTIVO INICIADOR Y POTENCIADOR DE LA

FLOCULACION, LA CUAL SE REALIZA EN DOS CAMARAS PARA PODER ATENDER LOS PICOS

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anuat
CALDERA- GAS S00000 M3
GENERACION NATURAL

AIRE CALIENTE

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
CALDERA-GENERADOR-EQUIPO Poco Frecuente

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/16.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

QOrigen Residuc Proceso Cantidad
De proceso

PLASTICO POTES 40 KG RETIRO
CARTON CAJAS 150 KG RETIRC
NYLON FILM 450 KG RETIRO

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razon Social SPINA S.R.L.

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento SPINA S.R.L.

Domicilio RUTA NACIONAL N°® 21 KM 277 ARROYO SECO

Longitud: 60524 O Latitud: 33121 8

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 03402 426753 03402

Facsimil: 03402 E-Mail

Tipo de Industria FAB.DE CARRQOCERIAS PARA VERICULOS AUTOMOTORES FAB.DE
Fecha iniclo actividades: 18/0411977 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 1280 Area no edificada: 3800 Total (m2)
3 -Personal

Total de Personal: 3
4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 8
5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 400
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en ef proceso: 0 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 5
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.
ACERO CONSTRUCCION 0 SOLIDO
ALUMINIC ( PERFILES) 0 SOLIDO
PANELES POLIURETANO o} SOLIDO
TUBOS DE ACERO 0 SOLIDO
MADERA ] SOLIDO
REMACHES 0 SOLIDO
CIERRES Y BISAGRAS 0 SOLIDO
RETENES EN CHAPAS Q SOLIDO
ARTICULOS ELECTRICOS ( FARCS, 0 SOLIDO
TANQUE DE AGUA 0 SOLIDO
CAJON DE HERRAMIENTA 0 SQLIDO
PARAGQLPES 0 SOLIDO
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
9.3 - Productos elaborados
Descripcion Media Anuval Unidad Edo. de agreq. Almacenam.
FURGONES 30 UNIDA SOLIDO
10 - Procesaos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

A- FABRICACION DE ESTRUCTURA

B- COLOCACION DE PANELES DE POLIURETANO
C- PISO { CHAPA O ACERQ INCXIDABLE)

D- COLOCACION DE BAGUETAS Y ACCESORIOS

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: g Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 0O Diasmes: O Horaslsemana: O
11.3 - Destino
ZANJA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: Q
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 -Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:
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14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
COMPRESOR DE AIRE PARA PINTURA Continuo
MAQUINA REMACHADORA Poco Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social SUBPRODUCTOS GANADEROS ROSARIO S.A.

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del estabiecimiento SUGAROCSA PLANTA VILLA GOBERNADOR GALVEZ

Demicilio AV, FILIPPINI 1200 VILLA GOBERNADOR GALVEZ
Longitud: 60,601 O  Latitud: 33001 S

Ambito: URBANO

Provincia: SANTA FE

Telefonos 034 4921825 03 4921827

Facsimil: 0341 4921826 E-Mail SUGAROSA-VGG@COCPVGG.COMAR
Tipo de Industria MATANZA DE GANADO,PRODUC., PROCES. Y CONSEV. DE CARNE DE VACA,
Fecha Inlcio actividades: 1911011966 Clasificacion A

2 . Superficie

Area construida para Produccién: 8956 Area no edificada: 12890 Total (m2) 21646
3 -Personal

Total de Personai: 158
4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 12
5 - Consumo de energia
Consumo de energia total {(Kwimes): 196000
6 - Combustibles
Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS CALDERAS 350000 M3 0
GAS OIL GRUPQ ELECTROGENQ o M3 TANQUE 12
GAS OIL VEHICULO TRANSPORTE 72 M3 TANQUE 10
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario: 10
Otros usos: 780 Total diario: 790

Qbservaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
RESES VACUNAS 80088 UNIDASOLIDO 0

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad
ACIPROL "F" 1150 KG
FOAMPROL CLORADOC 2430 KG
HIPOCLORITO DE SODIO 27300 KG
AGUA OXIGENADA 8400 KG
9.3 - Productos elaborados
Descripcion Media Anua! Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
MEDIA RES 160176 UNIDA  SOLIDO 0
CUEROS 80088 UNIDA  SOLIDO 0
MENUDENCIAS 143t TN SOLIDO ¢
GRASA COMESTIBLE 682 TN SOLIDO 0
PLASMA 160 TN UQuibo 0
MUCANGA/S HUESO 2040 TN SOLIDO 0
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva dei proceso

SECTOR CORRALES EN ESTE SECTOR SE PRODUCE LA ACIMULACION DE

DEYECCIONES SOLIDAS Y LIQUIDAS DE ANIMALES.
DICHOS ELEMENTOS, JUNTO A LAS AGUAS UTILIZADAS
PARA LA LIMPIEZA SON CANALIZADOS HACIA LA
PLANTA DE TRATAMIENTO DE EFLUENTES.

SECTOR FAENA EN ESTE SECTOR SE PRODUCE EL DESANGRADO DE
LOS ANIMALES, QUE SE HACE DE MANERA TAL DE
RECUPERAR AL MAXIMO LA CANTIDAD EXTRAIDA PARA
LA SEPARACION DEL PLASMA. LAS AGUAS RECIDUALES
RESULTANTES DE LA LIMPIEZA DEL SECTOR, DE LAS
RESES Y MEDIAS RESES SE CANALIZAN A LA PLANTA
DE TRATAMIENTO.

SECTOR MENUDENCIAS EN ESTE SECTOR SE ACONDICIONAN LAS VISCERAS Y
CABEZA DEL ANIMAL. COMC CONSECUENCIA DEL
TRABAJO SE GENERA GRASA Y DESECHOS SOLIDOS,
QUE SE ENVIAN AL SECTOR SUBPRCDUCTON PARA LA
ELABORACION CORRESPONDIENTE, Y AGUAS DE
LIMPIEZA QUE ARRASTRAN SANGRE, GRASA E INGESTA
NO DIGERIDA QUE SE CANALIZAN HACIA LA PLANTA DE
TRATAMIENTO DE EFLUENTES.

SECTOR SUBPRODUCTOS EN ESTE SECTOR LAS AGUAS RESIDUALES ESTAN
COMPUESTAS POR HEMOGLOBINA Y RESIDUOS DE
GRASA Y OTRS PROVENIENTES DE LA LIMPIEZA DE LAS
DISTINTAS AREAS EN CUESTION.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

14.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 50 Caudal medio: 5]
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 12 Dias/mes: 25 Horas/semana: 65
11.3 - Destino

ARRQYO SALADILLC

12 - Tratamiento de eftuentes liquidos
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éLas descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: 790
Tipo de tratamiento/datos basicos:

Temperatura medla: 25

FISICO- BIOLOGICO

TRATAMIENTO PRELIMINAR: ES UN SISTEMA DE REJAS QUE RETIENE LOS ELEMENTOS DE GRAN

VOLUMEN ARRASTRADOS POR EL AGUA DESDE LOS LUGARES DE TRABAJO.
13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual

CALDERAS QUEMADOR GAS 350000 M3
NATURAL

GRUPO GAS OIL O M3

ELECTROGENO

VEHICULOC GAS OIL 72 M3

TRANSPCORTE

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

Contaminanies Conc.
Carbon dioxide 4]

Caudal Origen
0 COMBUSTION

16 - Conductas de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sdlidos - semisolidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad
De proceso

ESTIERCOLE LIMPIEZA CORRALES Y 150 TN

MUCANGA Y HUESO DESECHOS FAENA'Y 170 TN

18.3 — Patologicos

20 - Certificacion Ambiental

Pagina 211

Almacenam. Capacidad
0
TANQUE 12
TANGQUE 10
Equipo
CALDERAS
Tratamiento Destino Frecuencia

Retiro por terceros DIARIAMENTE

Retiro por terceros DIARIAMENTE



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social SULFACID S.ALF.YC.

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento SULFACID

Domicilio AV. SAN MARTIN 1758 FRAY LUIS BELTRAN

Longitud: 60,726 O Latitud: 32,785 §

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos o4 4918566/9 0341

Facsimil: o341 4918219/20 £-Mail foettran@aguilar-sulfacid.com

Tipo de Industria FABRICACION DE SUSTANCIAS Y PRODUCTOS QUIMICOS

Fecha iniclo actividades: 0710511950 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 30000 Area no edificada: 3567158 Total (m2) 387158

3 -Personal

Total de Personal: 412

4 - Periodo de produccidn

Horas de funcionamiento paor dia: 24

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kw/mesj: 15500000

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumeo anual Tipo Almacenamiento Capacidad

GAS OIL CALDERA €, HORNO DE ALEACIONES 680000 M3

FUEL OIL CALDERA & 480 TN TANQUE 1900

NO UTILIZA TOSTADOR 0 0

7/68 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 8000 Agua de uso sanitario: 400
Otros usos: 0 Total diario: 8400

Observaciones

AGUA DE RIO UTILIZADA COMO ENFRIAMIENTO ESTA INCLUIDA EN EL TOTAL DIARIO, OTROS USOS:

PROCESOS DE DESMINERALIZACION, REFRIGERACION, LAVADO,
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcién

BLENDA

ALUMINIO

ANTIMONIO

Media AnualUnidad Edo. Agreq. Almacenam.
83000 TN  SOLIDO GALPON
45 TN sSOUDO GALPON
S TN SOLIDO GALPON

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcitén

FLOCULANTE UNICO HIDROFLOGC 500

FORMULAS PARA CALDERAS 659
FORMULAS PARA CALDERAS 869
FORMULAS PARA CALDERAS AF 203
FORMULAS PARA CALDERAS 157
FORMULAS PARA CALDERAS DEHA
SODA CAUSTICA LIQUIDA

9.3 - Productos elaborados

Descripcion

CINGC Y ALEACIONES
ACIDO SULFURICO
CADMIO

10 - Procesos

Etapas del Proceso
PLANTA DE TOSTACION

PLANTA DE ACIDO SULFURICO

FPLANTA DE ZINC

PLANTA DE LIXIVIACION

Media Anual Unidad Edo. de agreg.

Cant. Media Anual Unidad
12000 LTS
1700 LTS
2000 LTS
0 KG
200 LTS
3000 LTS

Capacidad
12000
1000

60000 KGBASE SEC
ACEITES PARA MOTORES, BOMBAS, REDUCTORES 11500 LTS

Almacenam.
GALPON
TANQUE
GALPON

40000 TN
73000 TN
20 TN

SOLIDO
LIQUIDO
SOLIDC

Memoria descriptiva del proceso

EL CONCENTRADO DE ZINC ES QUEMADC EN UN
TOSTADOR DE LECHO FLUIDIZADC A UNA
TEMPERATURA DE APROXIMADAMENTE 950 °C

EN ESTA ETAPA, EL ZINC PRESENTE EN EL
CONCENTRADO ES CONVERTIDO EN OXIDO, MIENTRAS
QUE EL AZUFRE SE TRANSFORMA EN DIOXIDO DE
AZUFRE

EL OXiDO DE ZINC IMPURO, DENOMINADO CALCINADO,
ES LA MATERIA PRIMA EMPLEADA PARA LA
ELABORACION DEL ZINC ELECTROLITICO.

EN ELLA EL DIOXIDO DE AZUFRE PRODUCIDO ES
CONVERTIDC A TRIOXIDO DE AZUFRE POR MEDIO DE UN
LECHOQ CATALITICO Y LUEGO TRANSFORMADO EN
ACIDO SULFURICO POR ABSORCION DEL AGUA EN UN
MEDIO SULFURICO MAS DILUIDO.

EL PROCESO COMPLETO SE LLEVA A CABO EN CINCO
PLANTAS PRINCIPALES,

EL CALCINADO ES INTRODUCIDO AL PROCESO EN LA
ETAPA DE LIXIVIACION NEUTRA, DONDE EL OXIDO DE
ZINC ES ATACADO POR UNA SOLUCION ACIDA, DE MODO
QUE EL ZINC PRESENTE SE DISUELVE PASANDO A LA
SOLUCION EN FORMA DE SULFATO DE ZINC.

LOS BARROS RESIDUALES DE LA LIXIVIACION NEUTRA
SON NUEVAMENTE ATACADOS EN LA ETAPA DE
LIXIVIACION ACIDA,CON EL OBJETO DE MEJORAR EL
RENDIMIENTO DE EXTRACCION DEL ZINC.

EL BARRO DE JAROSITA RESULTANTE ES LAVADO
MEDIANTE FILTROS DE CAMARAS Y ENVIADOS A
DEPOSITC DE SEGURIDAD PARA SU ALMACENAMIENTO,
MIENTRAS QUE LA SOLUCION DE SULFATO DE ZINC
IMPURA ES ENVIADA A LA PLANTA DE PURIFICACION
PARA CONTINUAR CON EL PROCESO DE ELABORACION.
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PLANTA DE PURIFICACION

PLANTA DE ELECTROLISIS

PLANTA DE FUSION DE ZINC Y
ALEACIONES

PLANTA DE CADMIO

LA SOLUCION DE SULFATO DE ZINC IMPURA PRODUCIDA
POR LA LEXIWIACION NEUTRA ES ENVIADA A LAS DOS
ETAPAS DE PURIFICACION DONDE SE SEPARA EL
COBRE,COBALTO Y CADMIO QUE ACGMPANAN AL ZINC.
LA SOLUCION YA PURIFICADA, DENOMINADA NEUTRO,
ES ENFRIADA EN TORRES Y ALMACENADA EN

TANQUES, DESDE DONDE ES ENVIADA A LA PLANTA DE
ELECTROLISIS-DESMANGANIZADO.

EN ESTA SE DESARROLLA EL PROCESO DE
ELECTRODEPOCSICION POR MEDIC DEL CUAL EL ZINC DE
LA SCLUCION PRESENTE EN LA FORMA DE SULFATO DE
ZINC,SE DEPOSITA COMO ZINC METALICO,SOBRE UNA
PLACA DE ALUMINIO,DENOMINADA CATODOA
EXPENSAS DE UN APORTE DE ENERGIA ELECTRICA.

LAS "CHAPAS DE ZINC" SON "DESCORTEZADAS"Y
APILADAS SOBRE PALLETS. ESTAS, UNA VEZ
CLASIFICADAS Y OREADAS SON FUNDIDAS EN UN
HORNO DE INDUCCION.

EL ZINC FUNDIDO ES COLADO EN UNA LINGOTERA
CONTINUA DE LINGOTES O UNA

LINGOTERA DE BARRAS PARA PRODUCIR LOS
LINGOTES O LAS BARRAS DE ZINC.

PARTE DE LA PRODUCCION DE LINGOTES DE ZINC , CE
MENOR CALIDAD , SON EMPLEADOS PARA LA
ELABORACION DE POLVO DE ZINC EL QUE ES UTILIZADO
LUEGO EN LAS ETAPAS DE PURIFICACION.
ULTIMAMENTE SE FABRICAN ALEACIONES BASE ZINC
PARA SER UTILIZADAS EN INDU STRIAS DE
GALVANIZADO .

TODOS LOS PRODUCTOS ELABORADOS EN ESTA
PLANTA SON IDENTIFICADOS Y ENVIADOS AL DEPOSITO
DE PRODUCTOS ELABORADOS PARA SU POSTERIOR
DESPACHO.

LA ESPONJA OBTENIDA EN LA PURIFICACION SE
PROCESAN PARA OBTENER CADMIO METALICO.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 350
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O
11.3 - Destino
RIO PARANA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento?

Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/dates basicos:

Caudal medio: 250

Diasimes: 0O Horas/semana: 0

Temperatura media: 40

EL TRATAMIENTO DE NEUTRALIZACION, PRECIPITACION Y FILTRACION; SE REALIZA EN FORMA
DISCONTINUA A SOm3/Hora (NO INCLUIDOS EN EL VALOR DE CAUDAL MAXIMO) QUE SON EMITIDOS DE
16 A 18 Hs DIARIAS Y CON UNA CAPACIDAD DE TRATAMIENTQ DIARIO DE 600 m3.

13 - Contaminacion Atmosférica

13.1 -Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:
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Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
CALDERA 6, GAS OIL 680000 M3
HORNO DE
ALEACIONES
CALDERA 6 FUEL OIL 480 TN TANQUE 1900
TOSTADOR REACTOR DE LECHO NO UTILIZA 0 0
FLUIDIZADO. COMBUSTIB
EL AIRE QUE INGRESA LE

DE LA ZONA INFERIOR
APORTA EL OXIGENO
PARA LA TOSTACION
DEL MINERAL, LOS
GASES GENERADOS
SON ASPIRADOS POR UN
VENTILADOR A LA
PLANTA DE ACIDO
SULFURICO.

14 - Tipos de tratamiento

Ano Inst. Marca

1971 OBT.MET. DE
CONTACTO

Tipo de tratamiento

CONVERSION DE 502 A 503
Y ABSORCION

15 - Contaminantes emitidos

Especificacione

CAP. DE QUEMA: 250-270 TN DE
MINERAL/DIA. INYECCION DE AIRE 16000-
19000 m3/H. TEMP. TRABAJO: 930-950°C

Contaminantes Conc. Caudal Origen Equipo
Sulfur dioxide 005 TOSTACION TOSTADOR
16 - Conductos de eliminacion
Tratamientos por conductos
Tiempo DiasAifio HsDia de Tipo de construccion
Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func func
1 80 08 40000 0 24 340 24 ACERO Al CARBON

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo
De proceso

Proceso

COLAS DE JAROSITA 3200 TN
De tratamientos de

BARROS DEL GENERADOR- 10 TN
Seleccione de la lista

RESIDUOS 9 TN

186.3 - Patolégicos

Tratamiento
RETIRO POR TERCEROS

20 - Certificacién Ambiental

Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia

EN Vertedero propio
REPROCE REPROCESAMIE

DEP.EN Retiro por terceros 2 VECES POR

Cantidad Mensual
7
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social SWIFT ARMOUR S.A. ARGENTINA

1 - Datos de |ldentiificacion

Nombre del establecimiento SWIFT ARMOUR S.A. ARGENTINA

Domicilio AV. JUAN DOMINGO PERON SN VILLA GOBERNADOR GALVEZ
Longitud: 60,644 O  Latitud: 3021 8

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos o341 4107200 o341

Facsimil: jscy) 4107242 E-Mail

Tipo de Industria MATANZA DE GANADO,PRODUC., PROCES. Y CONSEV. DE CARNE DE VACA,
Fecha inicic actividades: 27/08M993 Clasificacidn A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 177428 Area no edificada: 440749 Total {m2) 618177
3 -Perscnal

Total de Personal: 1400
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 24
5 - Consumo de energia
Consumo de energia totat (Kw/mes): 4000000
6 - Combustibles
Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS CALDERAS- TURBOGAS 350000 DM3 8]
FUEL CIL CALDERAS 1000 TN TANQUE 3600
GAS OIL MOTOGENERADORES Y MOTOBCMBAS o
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 8000 Agua de uso sanitario: 1000
Otros usos: 17000 Total diario: 26000
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnuvalUnidad Edo. Agreq. Almacenam. Capacidad
VACAS 174000 TN SOLIDO MEDIA RES 1800
NOVILLOS 46148 TN SOLIDO MEDIA RES 170
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
Descripcion Cant. Media Anual Unidad
PLASTICOS ( TUBOS Y BOLSAS) 6000 UMNIDADES
CAJAS DE CARTON 3000 UNIDADES
ETIQUETAS 20000 UNIDADES
PALLETS DE MADERA 60 UNIDADES
HCOJALATA 2700 TN
9.3 - Productos elaborados
Descripcién Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
CORTES ENFRIADOS Y CONGELADOS 6500 TN SOLIDO CAMARA 460
CARNE COCIDA CONGELADA 11585 TN SOLIDO CAMARA 1200
CONSERVAS 1130 TN SOLIDO DEPOSITO 1400
HAMBURGUESA 2891 TN SOLIDO CAMARA 120
SALCHICHA 2858 TN SOLIDO CAMARA &0
CALDO DE CARNE 1450 TN SOLIDOC DEPOSITO S50
CALDO DE HUESO 1270 TN SOLIDO DEPCSITO 150
PRIMER JUGO 3B0 TN SOLIDO DEPOSITC 200
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

ELABORACION DE PRODUCTOS EL GANADO VACUNO QUE INGRESA A LA PLANTA SE

FAENA, EXTRAYENDO LOS PRODUCTOS ELABORADOS
POR MEDIO DE UN PROCESO TECNOLOGICO ACORDE DE
LOS REQUERIMIENTOS DE LOS MISMOS,

-EFLUENTES LIQUIDOS: EN LA ETAPA DE PRODUCCION
SE GENERAN RESIDUOS LIQUIDOS PRODUCTO DEL
LAVADO, EN EL CUAL SE SEPARAN PREVIAMENTE LOS
RESIDUOS SOLIDOS Y EL RESTO SE ENVIA A UNA
LAGUNA ANAEROBICA.

- EFLUENTES SOLIDOS: LOS RESIDUOS GENERADOS
SON POLIETILENO ¥ CARTON.

- EFUENTES GASEQOSOS: ES PRODUCTO DE LA
COMBUSTION DE GAS NATURAL EN LAS CALDERAS.

EN CASO DE RESTRICCION DEL SUMINISTRO DE GAS SE
REEMPLAZA LA COMBUSTION POR FUEL OIL.

11 - Datos de {a descarga de efluentes liquidos

41.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 600 Caudal medio: 100
11.2 - Régimen de |la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: 0O Diasimes: O Horas/semana: O
11.3 - Destino
RIQ PARANA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 25

Capacidad del tratamiento: 30000
Tipo de tratamiento/datos basicos:
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BIOLOGICO:

LOS ANALISIS DE LOS LIQUIDOS VERTIDOS SON REALIZADOS POR LA FACULTAD DE QUIMICA DE

U.CA

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - ldentificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
CALDERAS- GAS 350000 DM3 Q
TURBOGAS NATURAL
CALDERAS FUEL OIL 1000 TN TANQUE 3600
MOTOGENERAD GAS OIL 0
ORES Y
MOTOBOMBAS
14 - Tipos de tratamiento
15 - Contaminantes emitidos
Contaminantes Conc. Caudal Origen Equipo
Carbon dioxide o 0 CALDERAS- TURBOGAS
OXIGENO MOLECULAR 0 4] CALDERAS- TURBOGAS
16 - Conductos de eliminacién
Tratamientos por conductos
Tiempo DiasAfio HsDia de Tipo de construccion

Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func func

1 25 18 1800 107 24 365 24

2 20 1.2 800 107 24 365 24

4] 0 o] o] o o 0 o}

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente
EQUIPOS Y MAQUINARIAS

Caracteristicas
Continuo

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquides

Origen Residuo Proceso

De proceso
BIDONES RESTOS DE 220 KG
CARTONES RESTO DE 2000 KG
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Cantidad Tratamientc Destino Frecuencia
DEFOSICI Vertedero propio
DEPOSICI Vertedero propio



PLASTICOS RESTOS DE 150 KG DEPOSICI

Vertedero propio
De tratamientos de

BIOSOLIDOS LIMPIEZA DE LAGUNA 5000 M3 DEPOSICI Vertedero propio

18.3 - Patoldgicos

Tratamiento Cantidad Mensual
Autoclave

18000

20 - Certificacion Ambiental
Certificaciones

SECRETARIA DE MEDIO AMBIENTE
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social TALLERES METALURGICOS BAMBI S.A.

1 - Dates de ldentiificacion

Nombre del establecimiento TALLERES METALURGICOS BAMBI S.A.
Domicilio CALLAO 7100 RQSARIO

Longitud: 8,677 O Latitud: 33,021 §

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos sy} 4652346 o341

Facsimil: 0341 E-Mail FABRICA@BAMBIL.COM.AR
Tipo de Industria FABRICACION DE MAQUINARIA METALURGICA

Fecha Inicio actividades: 07/07/1285 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 6500 Area no ediflcada: 23500 Total (m2) 30000
3 -Personal

Total de Personal: 70
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 9
5 - Consumao de energia
Consumo de energia total {Kwimes): 25000
6 - Combustibles
Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
CICLOPENTA  SIST. INYECCION 6000 LT TANQUE
GAS OIL AUTOELEVADORES 48 M3 TAMBOR
ACETILENO SOLD. AUTOGENA 432 KG TUBC
GAS HORNOQ 240 LT TAMBOR
GAS CUBAS 30 LT TAMBOR
7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 10 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 365 Total diario:
Observaciones

14,65

Capacidad
3000

04

36
200
200

EL AGUA DE RED NO ES UTILIZADA POR NINGUN PROCESO PRODUCTIVO. SE CUENTA CON AGUA DE

PERFORACION PROPIA.
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion
PLASTICO
ISOCIANATO MDI
POLIOL

CHAPA
PINTURAS
COBRE
NITROGENO
OXIGENO
ACETILENO
CICLOPENTANO
R-134 A
DESENGRASANTE
PASIVADOS
FOSFATIZADC

Media AnuvalUnidad Edo. Agreq. Almacenam.

600000 KG  SOLIDO
71500 LT LIQUIDO
56000 LT LIQUIDO

3B0000 KG SOLIDO

5000 KG  SOLIDO
26000 KG  SOLIDO
14000 M3  GASEOSO
1700 M3 GASEOQSO
800 KG  GASEOSO
6000 LT LIQUIDO
4000 KG  LIQUIDO
600 KG  SOLIDO
700 LT LIQUIDO
2100 LT LIQUIDO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados
Descripcion

HELADERA 1 FRIO
HELADERAS 2 FRIOS
FREEZER

EXHIBIDOR

LAVARROPAS

10 - Procesos

Etapas del Proceso
RECEPCION DE MATERIALES

CHAPERIA

ARMADO DE INTERIORES

LINEA DE MONTAJE

CARGA DE REFRIGERANTE

Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam.
8762 UNIDA SOLIDOS GALPON
5523 UNIDA  SOLIDO GALPCON
8797 UNIDA SOLIDO GALPON
3532 UNIDA  SCOLIDO GALPON
9444 UNIDA  SOLIDO GALPON

Memoria descriptiva del proceso

- INGRESO DE MATERIALES

- RECEPCION DE MATERIALES
- CONTROL DE CALIDAD

- ALMACEN

- TRATAMIENTO SUPERFICJAL DE LA CHAPA.SE
PRODUCE COMO RESIDUO SEMISOLIDO, BARROS DE
FOSFATO DE CINC Y EMISION DE GASES.

- PINTURA TERMOCONVERTIBLE

- CONTROL DE CALIDAD

- ARMADO DE GABINETES

- ENCANADO
- ENSAMBLADO PRE-INYECTADO
- INYECTADO ( SOLIDO DE PUR)

- LINEA DE ENSAMBLE ( LINEA FAMILIAR)

- LINEA DE ENSAMBLE ( LINEA COMERCIAL)

LINEA COMERCIAL Y FAMILIAR
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Capacidad

)

0

4]

0

0

0

a

0

0

o]

0

4]

0

0
Capacidad
400
400
400
400
400



CONTROL ELECTRICO - REPARACIONES
- CONTROL DE CALIDAD
- SALA DE ENSAYOS

EMBALAJE EMBALAJE ¥ EXPEDICION

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 1,625 Caudal medio: 1125
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: B8 Diasfmes: 20 Horas/sesnana:
11.3 - Destino
RED PLUVIAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 25
Capacidad del tratamiento: 0]
Tipo de tratamiento/datos basicos:

CONTROL DE PH

TODOS LOS LIQUIDOS QUE SE DESCARTAN DE ENJUAGUES CON DESENGRASANTES Y CON

FOSFORO DE CINC SE UNEN EN UN DEPQOSITQO DONDE SE MEZCLAN Y SE PUEDE REGULAR EL PH.

LUEGO PASAN A UNA CAMARA DE INSPECCION, DONDE SE REALIZA EL PRIMER CONTROL DE PH. EL

LIQUIDO SIGUE HACIA UN PILETON DONDE TODO EL SOLIDO SE DEPOSITA EN EL FONDO. POR

DECANTACION, EL LIQUIDO PASA A UNA SEGUNDA CAMARA DONDE SE REALIZA UN ULTIMO

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual

SIST. CICLOPENT 6000 LT

INYECCION ANO

AUTOELEVADQ GAS OlL 48 M3

RES

SOLD. AUTOGENA ACETILENO 432 KG

HORNO GAS 240 LT
NATURAL

CUBAS GAS 300 LT
NATURAL

14 - Tipos de tratamiento
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Almacenam.
TANQUE

TAMBOR

TUBO

TAMBOR

TAMBOR

Capacidad
3000

04



15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos

Tiempo DiasAfto HsDia de Tipo de construcclon

Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func func

1 9 03 0 180 5 240 8 METALICO
2 9 15 0 Y& 8 240 8 METALICO
3 9 15 0 80 8 240 8 METALICO
4 9 15 0 80 8 240 8 METALICO
=) 9 15 o} S0 8 240 8 METALICO
6 9 02 0 130 8 240 8 METALICO

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
MAQUINA DE CORTE Frecuente
COMPRESOR DE AIRE Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos soélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de fratamientos liquidos

Origen Resliduo Proceso Cantidad Tratamiento Destino
De proceso

BARROS ENJUAGUE DE 2 KG LABERINT Reuso yfo

SOLIDO ( PUR) INYECCION 14 KG CONFECCI Reuso yfo
Seleccione de la lista

BARROS ENV. ENJUAGUE DE A0 KG LABERINT Reuso y/o

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental
Certificaclones
NORMAS TUV SODDEUTSCHLAND
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social TAMBORES SAN LORENZO S.R.L.

1 - Datos de 1dentiificacion

Nombre del establecimiento TAMBCRES SAN LORENZO S.R.L.

Domicilio RUTA AD 12 KM 66 SAN LORENZG

Longitud: 60,739 O Latitud: 32,767 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincla: SANTAFE

Telefonos 03476 427338 03476

Facsimil: 03476 427330 E-Mail

Tipo de Industria FABRICACION DE TANQUES DEPOSITOS Y RECIPIENTES DE METAL
Fecha Iniclo actividades: Claslficacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 1500 Area no edificada: 1500 Total (m2} 3000
3 -Personal

Total de Personal: 18

4 - Periodo de produccién

Horas de funclonamiento por dia: 10

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {(Kwimes}: 400G
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consume anual Tipo Almacenamiento
GAS OIL HIDROLAVADORAS ¥ CAMPANAS DE 1 M3 TANQUES
FUEL OiL HORNO 11,5 TN TANQUES

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 08 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 15
Observaciones
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Capacidad
05

3,36
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
TAMBORES 18000 UNIDA SOLIDO ESTIBA 0
PINTURAS LT LIQUIDO LATAS 20
SOLVENTE 600 LT LIQUIDO TAMBOR 200
9.2 - Productos utitizados en servicios auxiliares
Descripcion Cant. Media Anual Unidad
GRANALLAS 2500 KG
SOLVENTE SECUNDARIO 2000 LT
9.3 - Productos elaborados
Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam. Capacidad
TAMBORES TAPA FIJA 12000 UNIDA  SOLIDO ESTIBA O
TAMBORES TAPA MOVIL 7000 UNIDA SOLIDO ESTIBA 0
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

INGRESO DE MATERIA PRIMA LA MATERIA PRIMA INGRESA EN UNIODADES DE

TRANSPORTE DE LA EMPRESA TIPO CAMIONES.

DESCARGA DE MP Y ALMACENAMIENTO SE PRODUCE LA DESCARGA MANUAL DE LOS
POR ESTIBADO TAMBORES ASISTIDA POR UN AUTOELEVADOR, PARA
SU POSTERIOR ALMACENAMIENTO Y SELECCION.

CLASIFICACION SE EFECTUA A TRAVES DE LA INSPECCION INDIVIDUAL
DE TAMBORES A LOS EFECTOS DE LA VERIFICACION
DE CONBICIONES ESTRUCTURALES Y DE
CONSERVACION APTAS PARA SU DESTINO.

LIMPIEZA -ESCURRIDO DE REMANENTES: SE EXTRAEN EN FORMA
MECANICA , CLASIFICADOS Y REMITIDOS A IDM S.A.
PARA SU DISPOSICION FINAL.

-LIMPIEZA INTERIOR Y EXTERICR DE UNIDADES: SE
EFECTUA POR LOS SIGUENTES METODOS : LAVADO
INTEGRAL DE LAS UNIDADES . SE UTILIZA AGUA A
PRESION CON DETERGENTES APROBADOS. LOS
LIQUIDOS PROVENIENTES SON COLECTADOS A
CANALES ESPECIALES QUE ACOMETEN A UNA PILETA
DE ESTABILIZACION Y SEPARACION. SON SEGREGADOS
¥ RECOLECTADOS POR FASES. FINALMENTE SE
ENVASAN EN TAMBORES DE 200LT Y SON REMITIDOS A
DM S.A.

GRANALLADO A PRESION : PROCESO DE
ABRASION CON GRANALLAS ESFERICAS .

INCINERADO: INGRESO DE LAS UNIDADES
A LA CAMARA DE COMBUSTION PARA LA ELIMINACION
DE REMANENTES Y DESCAPADC DE REVESTIMIENTO
EXISTENTE. LAS CENIZAS RESULTANTES SON
RECOLECTADAS, ALMACENADAS Y REMITIDAS A IDM
S.A

ACONDICIONAMIENTO ESTRUCTURAL -DESMONTADO DE TAPAS
-DESABOLLADO
-REMARCADO DE RELIEVES Y NERVADURAS
ESTRUCTURALES
-PINTURA EXTERIOR E INTERIOR

MONTAJE DE JUNTA DE TAPA ENSAMBLE DE CONJUNTC DE CIERRE: INSTALACION Y
ENSAMBLE DE TAPA PRINCIPAL Y TAPA DE SERVICIO,
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ROTULACION ROTULADO IDENTIFICATORIO RSPECTIVO, POR

IMPRESION SERIGRAFIADA DE PINTURA

POLIURETANICA.

ESTIBA DE TAMBORES TERMINADOS LAS UNIDADES SE DISPONEN EN EL DEPOSITO SEGUN

SU CLASIFICACION RESPECTIVA PARA POSTERIORE

TRANSPORTE.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de ia descarga
Continuo
Discontinuo: Herasidia: O Diasfmes: 0O Horas/semana:
11.3 - Destino

ENVASAM. Y ENVIO A IDM S A,

12 - Tratamiento de efiuentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: 2
Tipo de tratamiento/datos basicos:

SEPARACION FISICA: LOS LIQUIDOS SON SEGREGADOS Y RECOLECTADOS POR FASES Y
FINALMENTE DE FORMA MECANICA EL MATERIAL SEMISOLIDO PRECIPITADO. SON REMITIDOS A {DM.

13 - Contaminacién Atmosférica
131 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual
HIDROLAVADOR CAMPANAS DE GAS OIL 1 M3
ASY EXTRACCION FORZADA

CAMPANAS DE DE SPRAY RESIDUAL DE

PINTURAS PINFURA EN PROCESO.

HORNO INCINERADO RIGIDO. FUEL OIL 11,5 TN

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos

Almacenam.
TANQUES

TANQUES

Capacidad
05

3,36

Tiempo DiasAio HsDia de Tipo de construccion

Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func
i 20 0.6 0 0 24 360

Pagina 226

func
24



Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
PROCESOS MECANICOS DE REACONDICIONAMIENTO Frecuente
MOVIMIENTO INTERNO DE MATERIALES Frecuente
COMPRESORES Frecuente

18 / 19 - Generacidn y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso f de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad
De proceso
SOLIDOS DE VARIAS S0 KG IDM
RESIDUGS DE HORNO 159 KG 1DM
GRANALLAS GRANALLADORA 200 KG iDM
De tratamientos de
BARROS INERTES  SISTEMA DE LAVADO 250 KG DM

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental
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Retiro por terceros

Retiro por terceros

Retiro por terceros

Retiro por terceros
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

Razdn Social TENSAR S.R.L.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimlento TENSAR S.R.L.

Oomicilio PARQUE INDUSTRIAL ALVEAR-
Longitud: 605091 O Latitud:
Ampbito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos a3 4492021

Facsimil: 0341 40719 E-Mall

Tipo de Industria

Fecha Inicio actividades: o1/0711984
2 - Superficie

Area construida para Produccidn: 6695

3 -Personal

Total de Personal:

4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 12
5 - Consumo de energia

Consumo de energia total [Kw/mes):

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibtes
GAS OIL GRUAS-AUTOELEVADORES-
NAFTA VOLQUETES DE MOVILIDAD

7/18 - Cansumo de agua

Agua usada en el proceso:
Otros usos:
Observaciones

Area no edificada:

ALVEAR
33,066 §

0341

tensar@arnet.com.ar

FABRICACION DE ART.DE CEMENTO,FIBROCEMENTO Y YESO EXCEPTO

Ctasificacion A

87762 Total (m2)

Consumo anuat
114214000 M3.

4500 LTS.

Tipo Almacenamiento
TANQUE

25 Agua de uso sanitario:
12  Total diarto: 49
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Capacidad
10000000

o
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
CEMENTO 5700 TN SOLIDO SILOS METALICOS 0
PIEDRAS 8800 TN SOLIDG EXTERIOR 0
ARENA 7000 TN  EXTERIOR o}
HIERRO DN-MALLAS 100 TN SOLIDO GALPON 350
ACEROS CORDONESDE2Y 3 400 TN SOLIDO GALPON 30
9.2 - Productos wutilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
VIGUETAS PRETENSADAS 1000000 M SOLIDO 0
LOSAS PRETENSADAS 20400 M2z SOLIDO o]
ESTRUCTURAS Y NAVES 2500 M3 SOLIDO 0]

10 - Procesos

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos
11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: © Dias/mes: O Horas/semana: 0O

11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O

Capacidad del tratamiento: o]

Tlpo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica

13.1 - identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
GRUAS- GAS OIL 114214000 M3, TANQUE 10000000
AUTOELEVADO

RES-CALDERAS

VOLGQUETES DE NAFTA 4500 LTS, o
MOVILIDAD

14 - Tipos de tratamiento
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15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sélides - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patolagicos

20 - Certificacidn Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social TERMINAL 6 INDUSTRIAL S.A.

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento TERMINAL 6 INDUSTRIAL S.A.

Domilcllie L. MANSILLA E HIPOLITC IRIGOYEN PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Longitud: 60,735 O  Latitud: 32668 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03476 438000 03476

Facsimil: 03476 438046 E-Mail seguridad@terminalé.com.ar

Tipo de Industria ELABORACION DE ACEITES Y GRASAS DE CRIGEN VEGETAL

Fecha inicio actividades: 01/05/1998 Claslficaclon A

2 - Superficie

Area construida para Producclén: 27740 Area no edificada: 285000 Total (m2) 2312740
3 -Personal

Total de Personal: 34

4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamliento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {Kwimes): 5000000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS SECADORA DE SEMILLAS 3000000 M3 g

FUEL OIL CALDERA 500 TN TANQUE o]
7/8 - Consuma de agua

Agua usada en ef proceso: 14385 Agua de uso sanitario: 1,5
Otros usos: 0 Total diario: 1440

Observaciones

EL AGUA ES CAPTADA DEL RIO PARANA PARA POSTERIOR PROCESAMIENTO EN PLANTA DE
CLORIFICACION Y FILTRADO, PARA SU UTILIZACION EN EL PROCESO INDUSTRIAL.
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién
SEMILLA DE SCJA

Media AnvalUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
1950000 TN SCouUpo CELDAS-SILOS 215000

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcion
HARINA DE SQJA
ACEITES CRUDOS

10 - Procesos

Etapas del Proceso
ELABORACION

Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam. Capacidad
1560000 TN SOLIDO CELDAS 10000
390000 TN LiQuIbo TANQUES 40000

Memcria descriptiva del proceso

COMIENZA CON LA RECEPCION DE LA SEMILLA A
TRAVES DE CAMIONES Y VAGONES DE FERROCARRIL.
ALMACENAMIENTO SEGUN CALIFICACION DE HUMEDAD
EN CELDA DE HORMIGON O EN SILOS HUMEDOS. LUEGO
SE TRANSPORTA HACIA SECADORAS DE FUEGO (POR
COMBUSTION DE GAS NATURAL). DESCARGA DE AIRE
CALIENTE ¥ VAPOR DE AGUA. RESIDUOS SOLIDOS DE
LA LIMPIEZA DE SEMILLAS PREVIA AL SECADO
ACONDICIONAMIENTO EN SILOS DIARIOS; DESDE LOS
CUALES SE ALIMENTA LA PRIMERA ETAPA DEL
PROCESQ, PREPARACION, UNA VEZ ACONDICIONADA
MEDIANTE TRATAMIENTO TERMOMECANICO SE
EFECTUA LA EXTRACCION DEL ACEITE. EMISIONES DE
VAPORES DE AGUA EN ACONDICIONADORES
ROTATIVOS Y ENFRIADORES DE MATERIAL EN EL
PROCESO DE EXTRACCION SE PRCDUCEN RESIDUOS
SOLIDOS, ASI COMO EN EL PROCESO DE LIMPIEZA. LAS
OPERACIONES DE EXTRACCICN SEPARAN EL ACEITE
DE LAS HARINAS. EL ACEITE CRUDO TERMINADO ES
ENFRIADO EN LOS TANQUES DIARIOS Y EL SUB-
PRODUCTO DE HARINA ES SOLVENTIZADO.

EMISIONES LIQUIDAS: VAPOR DE AGUA UTILIZADO PARA
DESOLVENTIZAR HARINAS, PEQUERA PROPORCION DE
SOLIDOS Y AGUA DE LIMPIEZA DE LA PLANTA BAJA.
EMISIONES GASEOSAS: VAPOR DE AGUA PROVENIENTE
DE LA EVAPORACION PARCIAL DEL AGUA CONTENIDA
EN LAS HARINAS. VAPOR DE AGUA PROVENIENTE DEL
TRANSPORTE DE INGRESO DE LA MERCADERIA A LA
PLANTA. MEZCLA DE AIRE MAS UN CONDENSABLE DEL
SISTEMA DE RECUPERACION GASEOSA DE LA PARTE
DE SOLIDOS DEL PROCESO. EL PROCESO
CORRESPONDIENTE A HARINAS COMPRENDE, ADEMAS
EL SECADO Y ACONDICIONAMIENTO MEDIANTE
MOLIENDA Y TAMIZADO.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

41.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 25

Caudal medio: 12,78

11.2 - Régimen de la descarga

Continuo

Discontinuo: Horasidia:

11.3 - Destino
RIO PARANA

o] Diasfmes: ©O Horas/semana: [s]

12 - Tratamiento de efiuentes liquidos

éiLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 30

Capacidad del tratamiento:

2000
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Tipo de tratamiento/datos baslcos:
BIOLOGICO.

EL TRATAMIENTO DEL EFLUENTE LIQUIDO CONSISTE EN SOMETER LA MEZCLA DE LIQUIDOS
RESIDUALES PRODUCTO DE LOS VUELCOS DE LA PLANTA A UN PROCESO DE DIGESTION
BACTERIANA EN UNA PILETA DE H°A®. LOS EFLUENTES UNA VEZ DEPURADOS SON BOMBEADOS
POR TUBERIAS A UNA CAMARA UBICADA EN EL MUELLE NORTE DONDE SON DESCARGADOS AL RIO.

13 - Contaminacion Atmosférica

13.1 - ldentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo
SECADCRA DE
SEMILLAS

CALDERA

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente

Combust. Cons. anuail
GAS 3000000 M3
NATURAL

FUEL OIL 500 TN

Caracteristicas

REDLERS CARGADOS TRANSPORTANDO MERCADERIA Frecuente

CALDERAS

Continue

PROCESO DE PREPARACION DE SEMILLAS Frecuente
18 / 19 - Generacion y destinc de Residuos sdiidos - semisdlidos

16.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo
De proceso
ACEITE

OFICINAS

RESIDUOS PREPARACION Y
18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental

Proceso Cantidad

7800 KG DESC.
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Tratamiento Destino Frecuencia

Retire por terceros  SEMESTRAL
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social TERMINAL 6 S.A.

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento TERMINAL 6 S.A.

Domicitlio HIPOLITO IRIGOYEN Y COSTA PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Longitud: 60,735 O Latitud: 32658 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 03476 438000 03476

Facsimil: 03476 438046 E-Mail  dbenitez@terminal6.com.ar

Tipo de Industria ACTIV. DE SERVICIOS AGRICOLAS Y GANADERA, REALIZADAS PARA
Fecha inicio actividades: 01/01 /1986 Clasificaclén A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 69170 Area no edificada: 495063 Total (m2) 565123
3 -Personal

Total de Personal: 182

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 1150000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requleren combustibles Consums anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS OIL LOCOMOTORAS(2) 360 M3 TANQUE ELEVADO 95

GAS OIL GRUAS(3)-VEHICULOS DE PLANTA(4) 45 M3 TANQUE ELEVADO 85
7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: C Agua de uso sanitario: 10
Otros usos: 0 Total diario: 10

QObservaciones

50M3 TANQUE DE AGUA PARA INCENDIO.

50M3 TANQUE AGUA CLARIFICADA
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

DESCARGA Y MOVIMIENTO DE CEREALES MATERIAL PARTICULADO, POSIBLE USO DE PESTICIDAS.

11 - Datos de |a descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maxime: 0 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 0O Diasfmes: 0 Horas/semana:
11.3 - Destino
POZOC

12 - Tratamiento de efluentes fiquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O
Capacidad del tratamiento: 0
Tipe de tratamientol/datos basicos:

EL POZO CUENTA CON UNA CAMARA SEPTICA, CON DESAGOTES PERIODICOS HECHO POR UN

TERCERO HABILITADO.

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipe de equipo Combust. Cons. anual
LOCOMOTORAS{ GAS OIL 350 M3
2)

GRUAS(3)- GAS OlL 45 M3
VEHICULOS DE

PLANTA(4)

14 - Tipos de tratamiento
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15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
VOLCADORA DE CAMIONES Pocgo Frecuente

CINTAS TRANSPORTADORAS EN MARCHA CON CARGA Poco Frecuente
18 7 19 - Generacidn y destino de Residuos sdlidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso/ de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destine Frecuencia
Seleccione de la lista
ACEITE o] Retiro por tercergs  SEMESTRAL/A
PAPELES/OFICINA 0 Vertedero propio
RESIDUOS COMEDOR a Vertedero propio

18.3 - Patologicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social TERSUAVE S.A.

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento TERSUAVE S.A. {SEDE ROSARIO)
Domicilio AV.PTE. J. D. PERON 7703 ROSARIO
Longitud: 60,723 O Latitud: 32872 S
Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos o34 4581976 a4

‘Facsimll: o341 4581976 E-Mail tersuave@satlinik.com
Tipo de Industria ALMACENAMIENTO Y DEFOSITO

Fecha inicio actividades: 1R M19L5 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 2300 Area no edificada: 3300 Total (m2) 5600
3 -Personal

Total de Personal: 30
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 10
5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 3300
6 - Combustibles

718 - Consuma de agua
Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario: 1.1

Otros usos: 0 Total diario: 11
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memaoria descriptiva det proceso

POR TRATARSE DE UN DEPOSITO DE
ALMACENAMIENTC DE PRODUCTOS TERMINADOS

{PINTURAS) NO SE REALIZAN PROCESOS
PRODUCTIVOS.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: o
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢lLas descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: a
Tipo de tratamientoldatos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica

Cauda! medio: 0

Diasimes: 0O Horas!/semana: O

Temperatura media: O

13.1 -Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

Pagina 238



16 - Conductos de eliminacion

Emisicnes difusas

17 - Ruidos -

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/1B.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social TOTALGAZ ARGENTINA S.A.

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento PLANTA SAN LORENZO

Domicilio AV. CORDOBA 2940 PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Longitud: 60,756 O Latitud: 32,713 S5

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 03476 429014 03476 429374

Facsimil: 03476 E-Mail SANLORENZO@TOTALGAZ COM.AR
Tipo de Industria ACTIVIDADES DE ENVASE Y EMPAQUE

Fecha iniclo actividades: D4/06/1968 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 1128 Area no edificada: 26084 Total (m2) 27212
3 -Personal

Total de Personal: &7

4 - Periodo de produccién

Horas de funclonamiento por dia: B8

5 - Consumo de energia

Cansumo de energia total (Kwimes): 35000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS OlL MOTOR RED INCENDIO 1 M3 TANQUE

NAFTAS MOTOR RED INCENDIO 1000 LT TANQUE
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el preceso: 0 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 2 Total diario: 25
Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnuatUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
GAS LICUADO 25000 TN LiQuiDoC TANQUE 1400

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos claborados

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memworia descriptiva del proceso

FRACCIONAMIENTO PRIMERAMENTE SE REC!BE A GRANEL, LUEGO SE
FRACCIONAN ENVASES DE 10, 15,30 Y 45 LT CADA UNC.

NO HAY TRASNFORMACION DE LA MATERIA PRIMA NI
NUEVOS PRODUCTOS.

11 - Datos de !a descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: © Diasimes: O Horasisemana: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: ¢
Capacidad del tratamiento: o
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Identificacion de los equipos dende se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
MOTOR RED GAS OIL 1 M3 TANQUE 0,2
INCENDIO
MOTOR RED NAFTAS 1000 LY TANQUE 200
INCENDIO

14 - Tipos de tratamiento
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15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
DISPOSITIVO DE ENVASADO Continuo

18 / 19 - Generacidn y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso/ de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social TRIGALIA

1 - Dates de identiificacion

Nombre del establecimiento PLANTA ROSARIO

Domicilio SALTA 3508 ROSARIO
Longltud: 60,669 O  Latitud: 32834 8§
Ambito: INDUSTRIAL

Pravincia: SANTA FE

Telefonos o341 4378200 a3

Facsimil: 0341 E-Mail

Tlpo de Industria MOLIENDA DE TRIGO

Fecha inicio actividades: 01/09/1900 Clasificacién A
2 - Superficie

Area construida para Produccion: 12800 Area no edificada: 4445 Total (m2) 17245
3 -Personal

Total de Personal: 52
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {(Kwimes): 950000

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consuma anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS CALDERA 240000 M3 o
<SELECCIONE SALIDA DE FILTROS 0 0
<SELECCIONE ASPIRACIONES 0 C

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 36 Agua de uso sanitario: 73
Otros usos: 0 Total diaric: 108

Observaciones
PARA USDO SANITARIO SE UTILIZA AGUA DE RED ¥ PARA PROCESO AGUA DE POZO.
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad

TRIGO 140000 TN SCLIDO SILOS 27000

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad

ADITIVOS DE CALDERA 800 KG

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam. Capacidad
HARINA 105800 TN SOLIDO SILOS 1400

10 - Procesos

Etapas del Praceso Memoria descriptiva del proceso

RECEPCION DE TRIGO SE PROCEDE A LA CALADA, AL PESADO Y A LA
DESCARGA DE LOS TRANPORTES; LUEGO SE PROCEDE
AL ACOPIO EN SILOS.

PRELIMPIEZA-SILOS DE TRANSITO-

SILOS DE MEZCLA

1° LIMPIEZA Y 2° LIMPIEZA

CILINDROS DE ROTURA Y CILINDROS EN ESTA ETAPA SE PRODUCE PAJILLA DE TRIGO COMO
LISOS - PLANSIFTER RESIDUO SOLIDO; NO HAY EFLUENTES LIGUIDOS.

SILOS Y CELDAS DE ALMACENAMIENTO

ENVASADO Y DESPACHO

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0] Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: 0O Dias/mes: 0O Horas/semana: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos
¢iLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0O

Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

Pagina 244



13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos dol

nde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
CALDERA HUMOTUBULAR. GAS 240000 M3 0
SUP. DE CALEFACCION  NATURAL
27 m2.
SALIDA DE FILTROS DE AIRE <SELECCIC 0 0
FILTROS NE DE LA
LISTA ..>
ASPIRACIONES EQUIPO DE FILTRACION. <SELECCIO o 0
NE DE LA
FILTRO DE MANGAS. LISTA ..»
14 - Tipos de tratamiento
Tipo de tratamiento Afc Inst. Marca Especificacione
FILTROS DE AIRE A MANGAS 1990 BUHLER- FILTRO DE AIRE A MANGAS CON

15 - Contaminantes emitidos

AEROMECANICA VENTILACION FORZADA

Contaminantes Conc. Caudal Origen

Carbon dioxide Q 0 GASES DE COMBUSTION
Carbon monoxide 93,2 0 GASES DE COMBUSTION
Nitregen oxides 87,57 0 GASES DE COMBUSTION

16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos

Tiempo DiasAfo HsDia de

Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func
1 8 0,36 26532 prcsy 24 320
2 8 0,36 5876 25 24 320
3 B 0,36 2484 25 24 320
4 19 0.49 9972 25 24 320
5 19 0,49 2340 25 24 320
6 19 0,49 3024 25 24 320
7 19 0,49 1476 25 24 320
8 19 049 0 25 24 320
9 15 0.49 360 25 24 320
10 19 0,49 3276 s 24 320
1 19 0,49 10584 2 24 320
12 19 0,49 10800 25 24 320
13 30 0,49 4716 s 24 320
14 20 0,49 11916 25 24 320
15 27 0,36 10620 2 24 320
16 7 0,49 4392 25 16 320
17 7 0,49 2052 25 16 320
18 7 0,49 2700 st 16 320
19 7 0,48 200 25 16 320
20 7 0,49 14184 25 16 320

Emisiones difusas
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Equipo

CALDERA
CALDERA
CALDERA

Tipo de construcclon

METALICA
METALICA
METALICA
METALICA
METALICA
METALICA
METALICA
METALICA
METALICA
METALICA
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METALICA
METALICA
METALICA
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17 - Ruidos

Fuente
EQUIPOS DE MOLIENDA

Caracteristicas
Continuo

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sdlidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De proceso
PAJILLA DE TRIGO  MOLIENDA 3000 KG RETIRQ Vertedero SEMANAL

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social UNILEVER DE ARGENTINA S.A.

1 - Datos de |dentiificacion

Nombre del establecimiento UNILEVER DE ARGENTINA S.A.

Domicilio CAMINO DEL INMIGRANTE 864 BIS VILLA GOBERNADOR GAILVEZ
Longitud: 8059 O Latitud: 33032 s

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 341 4321130 03M

Facsimil: o341 4921130-INT.5014 E-Mail cesar.gamboa@unitever.com

Tipo de Industria FABRICACION DE JABONES Y PREPARADQS DE LIMPIEZA

Fecha inicio actividades: 20/06M1 995 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 5025 Area no edificada; 105988 Total {m2} 111013
3 -Personal

Total de Personal: 263

4 - Periodo de produccidn

Horas de funcionamiento por dia: 24
5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kw/mes): 1045

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS OIL AUTOELEVADORES 12 M3 TANQUE

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 110 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 140
QObservaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnvalUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
SODA CAUSTICA 572 TN LiQuIDO TANQUE 350
SEBO 3384 TN LIQUIDO TANQUE 1200
ACEITE DE GIRASOL 49 TN LiQUIDO TANQUE &0
COLORANTES 4 KG  SOLIDC BIDONES &0
PERFUME 27 KG LIQUIDO CONT. 1000
CONSERVANTES 5 KG LiQuIDO CONT. 1000
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Deseripcion Cant. Media Anual Unidad

AMONIACO ANHIDRO 425 KG

ETILENGLICOL 4629 LT

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam. Capacldad
JABON DE LAVAR 7390 TN SOLIDO 0
JABON DE TOCADOR 23239 TN SOLIBC 0

10 - Procesos

Etapas del Proceso
PROCESO DE SEBERIA

ELABORACION DE JABON

OPERACION DE SECADO DE JABON

Memoria descriptiva del proceso

RECEPCION DEL MATERIAL: SEBO EN RAMA Y HUESO
POR 2 TOLVAS. INGRESO A TRITURADOR. EL MATERIAL
ES COCIDO, PRODUCIENDOSE TRANSFERENCIA DE
CALOR ENTRE EL VAPOR Y EL MATERIAL, QUE SE
FUNDE. EL AGUA EN EXCESO ES CONDENSADA POR
DOS AEROCCONDENSADORES.

EL MATERIAL DERRETIDO PASA A TRAVES DE UN
PERCOLADOR, LUEGO ES TRANSPORTADO A UNA
MALLA DONDE QUEDA ALMACENADO EN FORMA DE V,
E3N ESTE PROCESQ SE DECANTAN LOS SOLIDOS FINCS
Y SE MEZCLAN CON EL CHICHARRON QUE LUEGOC SE
PRENSA O SE VENDE.

EL CHICHARRON, LOS FINOS Y LA BORRA DE LA
ZARANDA SE PRENSAN. EL SEBO Y LA BORRA QUE
SALEN DE LA PRENSA PASAN POR UN PERCOLADOR
DONDE SE SEPARAN. EL SEBO ES ENVIADO A UNA
ZARANDA Y LA BORRA SE MEZCLA NUEVAMENTE CON
EL CHICHARRON QUE SALE DEL DIGESTOR,

EL SEBO QUE PROVIENE DE LOS TANQUES
INTERMEDIOS SE SEPARA DE LA BORRILLA Y ES
ENVIADO A LOS TANQUES STOCK, MIENTRAS QUE LA
BORRA SE MEZCLA CON EL CHICHARRON.

SE CARGA UNA MEZCLA DE SEBOS Y ACEITES Y SE
PROCEDE A SU BLANQUEQ, PROCESO BE ADSORCICN
ELECTROSTATICA CON TIERRA ACTIVADA.

LUEGO SE ADICIONA HIDROXIDO DE SODIO,
PRODUCIENDOSE LA HIDROLISIS ALCALINA PARA
OBTENER SALES DE JABON Y GLICERINA, QUE SE
SEPARA EN UNA FASE ACUOSA.

AL JABON YA FORMADO SE LE AGREGA ADITIVOS ¥ SE
MEJORAN SUS PROPIEDADES SEGUN LO REQUIERAN.

ESTE PROCESO REDUCE LA HUMEDAD: EN UN PRIMER
PASO EL JABON PASA POR UN INTERCAMBIADOR DE
CALOR, EN EL QUE CIRCULA VAPOR EN
CONTRACORRIENTE. SE DOSIFICA CON ACIDO
FOSFORICO PARA NEUTRALIZAR LA ALCALINIDAD. EN EL
SEGUNDOC Y ULTIMO PASO DEL SECADQ, EL JABON
INGRESA A UNA TORRE DE VACIO DE LA CUAL SALE EN
FORMA DE SPRAY POR UN PICO E IMPACTA CONTRA LA
PARED DE LA TORRE Y CAE SOBRE TORNILLOS SINFiN
QUE EXTRAEN EL JABON YA SECO DE LA TORRE. EL
PRODUCTO ES CORTADO EN CHIPS POR CUCHILLA.
ESTOS CHIPS CAEN SOBRE UNA VALVULA ROTATIVA Y
LUEGO SON IMPULSADOS A LA LINEA POR AIRE A
PRESION.
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OPERACION DE LOS JABONES EN
PANES

PROCESOS DE TRATAMIENTO DE
GLICERINA

OPERACION DE CONCENTRACION DE
GLICERINA

UN INTERCAMBIADOR PULMON DE BOMBAS DE ALTA
PRESION (AUMENTO DE TEMPERATURA A 105°C)
ATOMIZA EL JABON EN EL INTERIOR DE LA CAMARA DE
SECADO AL VACIO,

EL JABON INGRESA CON 60% DE MATERIA GRASA'Y
SALE CON 68% EN FORMA DE VIRUTA, ESTA SE
REAMASA ADICIONANDOSE FERFUMES, COLORANTES,
ANTIOXIDANTES Y OTROS ADITIVOS,

LA BARRA CONTINUA PASA POR UNA CORTADORA Y
POR UNA ESTAMPADORA QUE SELLA MARCA, PESO EN
GRAMOS, PARA LUEGO SER ENVASADOS.

LAS AGUAS GLICERINOSAS SE SOMETEN A
TRATAMIENTOS DE PURIFICACION, ELIMINACION DE
ESPUMOSIDAD, PRIMERO CON ACIDO CLORHIDRICC,
PARA NEUTRALIZAR, PH 7, LUEGO CON CLORURQ
FERRICO. SE FILTRAN, SE ELEVA EL PH ¥ SE VUELVEN
A FILTRAR PARA ALMACENARSE EN TINAS DE
ALIMENTACION DE LA PLANTA DE CONCENTRACION.

LA CONCENTRACION DE 20/22% ES LLEVADA A 80/82%
MEDIANTE EVAPORACION DE AGUA PRODUCIDA EN
EQUIPOS DE TRIPLE EFECTO {PRIMERO Y SEGUNDOQ
CON PRESION Y TERCERO AL VACIO).

LA GLICERINA ES BOMBEADA LUEGO A DEPOSITOS DE
ALMACENAMIENTO EN EL PATIO DE LA FABRICA.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 140
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O
11.3 - Destino
RIO PARANA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢éLas descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: 168
Tipo de tratamiento/datos baslcos:
BIOLOGICO.

13 - Contaminacién Atmosférica

Diasimes: 0O

Caudal medio: 40

Horas/semana: o]

Temperatura media: 28

13.1 - ldentificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos
AUTOELEVADO
RES

Tipo de equipo

BLANQUEADCR TIERRA DECOLORANTE
AGOTADA

FILTROS
PRENSAS

FILTROS DE LODOS

14 - Tipos de tratamiento

Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
GAS OIL 12 M3 TANQUE 10
<SELECCIO Q 0
NE DE LA
LISTA ..>
<SELECCIO 0 0
NE DE LA
LISTA ..»
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15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

Origen del proceso Compuesto

CALDERAS AGAS <SELECCIONE DE LA LISTA .>
17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
FUENTES FIJAS Continuo

18 / 19 - Generaci6n y destino de Residuos sdlidos - semisoélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso/ de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad
De proceso
DOMICILIARIOS LINEAS 12 TN RELLENO

De tratamientos de

Concentracién Caudal masico

o]

Tratamiento Destine

<SELECCIONE

LODOS PLANTA DE EFLUENTES 5000 KG LOMBRICU Vertedero propic

18.3 - Patolégicos

Tratamiento
INCINERACION, POR TERCERO

20 - Certificacion Ambiental
Certificaciones
1SO 14001
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social URBASER OBRELMEC S.A.

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento URBASER OBRELMEC S.A.

Domicilio OV.LAGOS 7097 ROSARIO

Longitud: 60,679 O  Latitud: 3021 8

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos o34 4650080 a3 4627562

Facsimil: a3H 46850080 E-Mail obrelmecros@infovia.com.ar

Tipo de Industria ELIMINACION DE DESPERDICIOS Y AGUAS RESIDUALES, SANEAMIENTO Y
Fecha inicio actividades: 01/04/1989 Claslficaclén A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 900 Area no edificada: 1400 Total (m2) 2300
3 -Personal

Total de Personal: 10

4 - Periodo de produccidén

Horas de funcionamiento por dia: 12

5 - Consumo de energia

Consumpo de energia total (Kw/mes): 400
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS CALDERA 80000 M3 BOMBONA

GAS CALDERA a
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 20 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 30
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripclén Media AnualUnidad Edc. Agreg. Almacenam. Capacidad
HIPOCLORITO DE SODIO 1200 LTS LIQUIDO TANQUE 200
GAS COMPRIMIDO BOOOO M3  GASEOSO BOMBONA 20000
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad

BOLSAS PLASTICAS RQJAS 144000 BOLSA

PRECINTOS DE SEGURIDAD 144000 PRECINTO

ELEM.DE SEGURIDAD a

9.3 - Productos elaborados

Descripcién Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
RESIDUOS PATOGENICOS 600000 KG SOLIDO 0

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

RECOLECCION SE RECOLECTAN LOS RESIDUOS HOSPITALARIOS EN
BOLSAS ROJAS PLASTICAS DE 120 MICRONES DE
ESPESOR,CERRADAS CON PRECIENTOS INVIOLABLES Y
CONTENIDAS EN CONTENEDORES
PLASTICOS ESTANCOS CON TAPA DE CIERRE

HERMETICO.

TRANSPORTE SE REALIZA EN UNIDADES ESPECIALES CON
TACOGRAFO INCORPORADO Y PERSONAI. CAPACITADA
EN LA UNR.

TRATAMIENTO LOS RESIDUOS PATOLOGICOS SE ESTERILIZAN POR

AUTOCLAVE CON SEGUIMIENTO ¥ CONTROLES DE LA
U.N.R. FACULTAD DE CIENCIAS BIOQUIMICAS Y
FARMACEUTICAS, FACULTAD CATOLICA DE QUIMICA Y
ELLNT.L

DISPOSICION FINAL LA DISPOSICION FINAL DE RESIDUOS ESTERILIZADOS

SE REALIZA DIARIAMENTE EN EL RELLENO SANITARIO
DE LA CIUDAD DE ROSARIO.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

14.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 1 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de [a descarga
Continuo
Discontinuo: Horasldia: 4 Diasimes: 26 Horas/semana: 24
11.3 - Destino
OTROS

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 20
Capacidad del tratamiento: 16
Tipo de tratamiento/datos basicos:

FISICO QUIMICO BACTERIOLOGICO:

CAMARA DE CLORACION QUE COLECTA LIQUIDO DE:

1-SECTOR AGUA DE LAVADO CLORADO DE CENTRO DE ACOPIO.

2-SECTOR AGUA CLORADA DE LAVADO POR HIDRCOLAVADORA DE CONTENEDORES PLASTICOS Y
LAVADO INTERNO DE UNIDADES DE TRANSPORTE.

3-SECTOR AGUA DE LAVADO EXTERNO DE UNIDADES.
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13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - ldentificacidn de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
CALDERA GAS 80000 M3 BOMBONA 20000
ENVASADO
CALDERA GENERADORA DE GAS 0 0
VAPOR 8 KG/ICM3 COMPRIMID
PRESION VACIO POR Q
VENTURY EN
AUTOCLAVE.
PUESTAEN

TRATAMIENTO TERMICO
TEMP:154 °C,PRESION:3
BARES, TIEMPO DEL
TRATAMIENTO
TERMICO:30 MIN_;VACIO
POSTERIOR DE
SECAMIENTO PUESTA A
PRESION Y
TEMPERATURA
NORMAL(PTN)

14 - Tipos de tratamiento

Tipo de tratamiento Aiio Inst. Marca Especificacione
ESTERILIZACION POR 1999 BONDTECH(AMERIC
AUTOCLAVE DE RRPP ANOQ)

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

18.118.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Drigen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De proceso

RRPP 20000 KG ESTERILIZ Vertedero DIARIA

18.3 - Patolégicos

Tratamiento Cantidad Mensual

Autoclave S00C0

20 - Certificacién Ambiental
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Certificaciones
LEY NACIONAL 24051

RES.062/28 SEC.MA.STA FE
DEC .338/2000 SEC M.A STA.FE
DEC.1758f2000 SEC.M.ASTAFE
ORD MUNIC ROSARIO 5846/94

ORD MUNIC ROSARIO 6560498
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social VICENTIN S.A.l.C.

1 - Dates de identiificacién

Nombre del establecimiento PLANTA SAN LCRENZO

Domicilio RUTA NAC. AO 12 KM 64 SAN LORENZO

Longitud: 60,761 O Latitud: 32,763 §

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03476 424148 Q3476

Facsimil: 03476 425296 E-Mail CAROLA.PIVIDORI@VICENTIN.COM.AR
Tipo de Industria ELABORACION DE ACEITES Y GRASAS DE ORIGEN VEGETAL

Fecha Inicio actividades: 01/04/1879 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 9684433 Area no edificada: 47406357 Total (m2) 5700079
3 -Personal

Total de Personal: 165
4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kw/mes): 2600000

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS CALDERA-SECADORA DE GRANOS 38000 M3

FUEL OiL CALDERA 150000 TN CISTERNA
CASCARA DE CALDERA 48000 TN

<SELECCIONE PLANTA DE EXTRACCION 0

GAS SECADORA DE GRANQOS 0

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 1600 Agua de uso sanitario:

Otros usos: C Total diarlo: 1700
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripclén Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
SEMILLA DE SOJA 357410 TN SOLDO CELDA 130000
SEMILLA DE GIRASOL 513733 TN SOLIDO SILO 150000
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcién Cant. Media Anual Unidad
HIPFOCLORITO DE SODIO 33000 KG

HIDROXIDO DE SODIO 330000 KG

ACIDO SULFURICO 418000 KG

CONTINUUM AEC 3107(DISPERSANTE) 1045 KG

FLOGARD MS 6209(INHIBIDOR DE CORROSION) 330 KG

INHIBITOR A 28104(INHIBIDPOR DE CORROSION) 56 KG

DEPOSITOL SF 5110(BIODISPERSANTE) 1200 KG

SPECTRUS OX 1202(BIOCIDA OXIDANTE) 2215 KG

DIANODIC DN Z300(DISPERSANTE) 50 KG

OSTIPERSE PO 5572(DISPERSANTE) 1155 KG
A-32(NEUTRALIZANTE) 18980 KG

CONTROL OS SCOS{SECUESTRANTE OXIGENQO) 805 KG

BETZ 200(INHIBIDOR DE CORROSION) 2222 KG

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
ACEITE DE SOJA 64754 TN LIQUIDO TANQUE 51000
ACEITE DE GIRASOL 219567 TN LQUIDO TANQUE 51000
PELLETS DE SOJA 282044 TN SOLIDO CELDA 65000
PELLETS DE GIRASOL 217964 TN SOLIDO CELDA 65000

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
SECADO-SEMILLA DE SOJA

PRELIMPIEZA-SEMILLA DE SOJA

"QUEBRADO-SEMILLA DE SOJA

CALENTADO-SEMILLA DE SOJA

LAMINADO-SEMILLA DE S0OJA

EXPANDIDO-SEMILLA DE SOJA

Pagina 256



EXTRACCION POR SOLVENTE-SEMILLA
DE SOJA

DESOLVENTIZACION-TOSTADO-SEMILLA
DE SOJA

ALMACENAJE GRANULADO Y HARINA-
SEMILLA DE SOJA

SECADO-SEMILLA DE GIRASOL

PRELIMPIEZA-SEMILLA DE GIRASOL

CALENTADO-SEMILLA DE GIRASOL

DESCASCARADO-SEMILLA DE GIRASOL

LAMINADO-SEMILLA DE GIRASOL

COCCION-SEMILLA DE GIRASOL

PRENSADO-SEMILLA BE GIRASOL

FILTRADO-SEMILLA DE GIRASOL

ALMACENAJE-SEMILLA DE GIRASOL

DESGOMADO-SEMILLA DE GIRASOL
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DESTHACION-SEMILLA DE GIRASOL

EXTRACCION POR SOLVENTE-SEMILLA
DE GIRASOL

DESOLVENTIZACION-TOSTADO-SEMILLA
DE GIRASOL

ALMACENAJE DE GRANULADO Y HARINA

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: & Caudal medio: 20
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Diasfmes: O Horas/semana:
11.3 - Destino
RIOC PARANA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

:Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 25
Capacidad del tratamiento: 1440
Tipo de tratamiento/datos basicos:

PRIMARIO-SECUNDARIO-SEPARACION FISICA-LAGUNA FACULTATIVA.

PRIMARIO: SEPARACICN DE REJAS, DESENGRASADORES Y TANQUE DE COMPENSACION.
SECUNDARIOQ: COMPUESTO POR DOS LAGUNAS FACULTATIVAS; LA PRIMERA AEREADA
ARTIFICIALMENTE Y EN FORMA NATURAL, Y LA SEGUNDA DE 3Ha. APROXIMADAMENTE.

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipe de equipo Combust. Cons. anual
CALDERA- GENERADOR DE VAPOR GAS 38000 M3
SECADORA DE NATURAL
GRANGCS EMISION POR

COMBUSTION
CALDERA FUEL OIL 150000 TN
CALDERA CASCARA 48000 TN

DE GIRASOL

PLANTA DE EQUIPO RECUPERACION <SELECCIO o
EXTRACCION HEXANO. NE DE LA

EMISION EN SISTEMA DE LISTA .. >

RECUPERACION
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SECADORADE SECADO DE GRANOS GAS
GRANOS EMISION POR NATURAL
COMBUSTION

14 - Tipos de tratamiento

Tipo de tratamiento
SEPARACION CICLONICA

Ao Inst. Marca

1996 INGEN!ERIA
AGREST

ABSORCION O DE SMET

SEPARACION CICLONICA

1979 SALCOR CAREN

Especificacione

SEPARADOR MULTICICLONICO DE
MATERIAL PARTICULADO

SIST. DE RECUPERACION DE HEXANO
POR ABSORCION CON ACEITE MINERAL

SEPARADOR MULTICICLONRICO DE

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes
Particulates
Carbon dioxide
Carbon monoxide
Hexane

Hexane

Carbon dioxide
Carbon monoxide
Particulates

Conc.

00088000

MATERIAL PARTICULADO
Caudal Origen Equipo
204000 GASES DE COMBUSTION  SECADORA DE GRANOS
204000 GASES DE COMBUSTION  SECADORA DE GRANOS
204000 GASES DE COMBUSTION  SECADORA DE GRANOS
25 RECUPERACION DE PLANTA DE
25 RECUPERACION DE PLANTA DE

126200 GASES DE COMBUSTION
126200 GASES DE COMBUSTION
126200 GASES DE COMBUSTION

CALDERA-SECADORA DE
CALDERA-SECADORA DE
CALDERA-SECADORA DE

16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos

Tiempo

Nro Ahtura diametro caudal Temp. PH func.
1 273 159 126200 250

2 24,1 1,84 204000 250 0

3 18 0,1 400 42 0

4 18 0,1 400 42 0

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente
VIBRACIONES MECANICAS

DiasAfio HsDia de Tipo de construccion
de func func
330 24 GONELLA
330 24 SALCOR CAREN
330 24 EXTRACTOR 1
330 24 EXTRACTOR 2

Caracteristicas
Continue

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo
De proceso

Proceso

CENIZA CALDERA 45 TN
De tratamientos de
MATERIA DECANTACION EN 6000 KG

18.3 - Patolégicos

Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
RELLENO <SELECCIONE
RELLENQ <SELECCIONE
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20 - Certificacion Ambiental

1 - Datos de Identiificacién

Nombre del establecimlento TERMINAL DE EMBARQUE
Domicilio CALLE 11 Y SCAPIGGLIATTI SAN LORENZO
Longitud: 80,726 O Latitud: 32,772 §
Ambito: INDUSTRIAL
Provincia: SANTA FE
Telefonos 03476 422612 Q3476
Facsimil: 03476 425577 E-Mail carola. pividori@vicentin.com.ar
Tipo de Industria ELABORACION DE ACEITES Y GRASAS DE ORIGEN VEGETAL
Fecha inicio actividades: 01/04/1909 Clasificacion A
2 - Superficie
Area construida para Produccion: 1952264 Area no edificada: 1886S8,8 Total (m2) 208221,44
3 -Personal
Total de Personal: 69
4 - Periodo de produccién
Horas de funcilonamiento por dia: 24
5 - Consumo de energia
Consumo de energia total (Kwimes): 9]
6 - Combustibles
Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipe Almacenamiento Capacidad
FUEL OiL CALDERA 700 TN TANQUE CISTERNA 1600
GAS CALDERA - SECADORA DE GRANOS 36000000 M3 o
GAS CALDERA 0 o
<SELECCIONE PLANTA DE EXTRACCION Q ]
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 57680 Agua de uso sanitario: 7
Otros usos: 0 Total diario: 57687

Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
SEMILLA DE SOJA 1407948 TN SOLIDO CELDA 70000

9.2 - Productos utilizadas en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad

GAS NATURAL 36000000 M3

FUEL QIL 700 TN

CLORURO DE SODIO 41000 KG

DYSPERSE 1551 4213 KG

NEWCOR 3035 (SECUESTRANTE OXIGENO) 605 KG

NEWCOR 4032 (AMINA VOLATIL) 770 KG

NEWCOR 4035 (AMINA VOLATIL) 8426 KG

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
ACEITE DE SOJA 268696 TN LIQUIDO TANQUE 28000
PELLETS DE SOJA 1187523 TN SOLIDO CELDA 130000

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
SECADO - SEMILLA DE SOJA

PRELIMPIEZA - SEMILLA DE SOJA

QUEBRADO - SEMILLA DE S0JA

CALENTADO - SEMILLA DE SOJA

LAMINADO - SEMILLA DE SOJA

EXPANDIDO - SEMILLA DE SQJA

EXTRACCION POR SOLVENTE - SEMILLA
DE SOJA

DESTILACION-DESGOMADO-
ALMACENAJE
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DESCOLVENTIZADO Y TOSTADO DE
HARINA,

GRANULADO-ALMACENAJE

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 2900 Caudal medio: 1205
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: 0O Diasfmes: 0 Horas/semana:
11.3 - Destine
RIO PARANA

12 - Tratamiento de efiuentes liquidos

é¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: 192
Tipo de tratamiento/datos basicos:

PRIMARIO - SEPARACION FiSICA
EL EFLUENTE SE SUBDIVIDE EN TRES TIPOS:

- PURGA DE CALDERA - 48m3/DIA: TRATAMIENTO PRIMARIO POR SEPARACION FISICA DE HARINAS Y

ACEITES VEGETALES.
- PLANTA EXTRACCION - 192m3/DIA.

-AGUA ENFRIAMIENTO - 57600m3/DIA: NO POSEE TRATAMIENTO, YA QUE EL SUFRE SOLO CAMBIO

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - ldentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual
CALDERA FUEL OIL 700 TN
CALDERA - GAS 36000000 M3
SECADORA DE NATURAL
GRANOS
CALDERA GENERADOR DE VAPOR GAS 0
NATURAL Y

EMISION POR FUEL OIL

COMBUSTION
PLANTA DE RECUPERADOR DE <SELECCIO 4]
EXTRACCION HEXANO NE DE LA

EMISION EN SISTEMA DE LISTA .»
RECUPERACION

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos
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Contaminantes Conc. Caudal Origen Equipo

Carbon dioxide 0 19050 GENERACION DE VAPOR  CALDERA
Carbon monoxide (4] 13390 GENERACION DE VAPOR  CALDERA
Hexane 50000 25 RECUPERACION DE PLANTA DE

16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos

Tiempo DiasAno HsDia de Tipo de construccion

Nro Afltura dlametro caudal Temp. PH func. de func func
1 20 1.8 102415 180 24 o o)
2 10 0,152 1000 40 24 o (o)

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
VIBRACIONES MECANICAS EN DIST. SEC. DE PLANTA Continuo

18/ 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacidn Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Raz6én Social WIENER LABORATORIOS

1 - Datos de Identiificacién

Nombre del establecimiento PLANTA FABRIL

Domicilio MAIPU YAl ROSARIO

Longitud: 80,641 O  Latitud: 32968 S

Ambito: URBANO

Pravincia: SANTA FE

Telefonos 0341 4851982 0341 4851984

Facsimil: 0341 4851986 E-Maili  VCETOLA@WIENER-LAB.COM.AR
Tipe de Industria FABRICACION DE MEDICAMENTOS DE USO HUMANO Y PRODUCTOS
Fecha inicle actividades: C21111M971 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 3294 Area no edificada: 0O Total (m2) 3294
3 -Personal

Total de Personal: 177
4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 1

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {(Kwimes): 40800

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual YTipe Almacenamiento
GAS AUTOELEVADOR 500 M3

GAS TERMOTANQUE, CALDERA, 15400 M3

ELECTRICIDA EXTRACTORES Q

7/8 - Consuma de agua
Agua usada en el proceso: 2 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 2 Total diario: 2]
Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion

CLORURO DE SODIO

SODIO EDTA

SODIC HEXAMETAFOSFATO
FENOL

FOSFATO DE SODIO
LACTOSA

HIDROXIDO DE $0ODIO
ALANINA

S0JA

ACIDO EDTA

TRIS

BENSCATC DE SODIO
ACIDQ ASPARTICO
FOSFATO DE POTACIO
CLORURC DE COLINA
SULFATO DE AMONIO
ACIDO PICRICO

ACIDO MALEICO
TENCIOACTIVC NO IONICO
HIPGCLORITOQ DE SODIO
ALCOHOL METILICO
ACETONA

ALCOHOL METILICO TECNICO
ALCOHOL ETILICO TECNICO
HEXANO INDUSTRIAL
ACIDO CLORHIDRICO
AMINOMETIL-PROPANOL
ACIDO CLORHIDRICG P.A.
GLICERINA
DIETANOLAMINA

ALCOHOL ETILICO ABSOLUTO
FORMOL

ACIDO ACETICO
FENOXIETANOL
ETILENGLICOL

ETER ETILICO

Media AnualUnidad Edo. Agreg.

1250

16
110
100
) o

$2088¢€a

9.2 - Productos utilizades en servicios auxiliares

Descripcion

ACEITE PARA BOMBAS DE VACIO SAE 10

ACIDO CLORHIDRICO
HIDROXIDG DE SODIO
HIPOCLORITO DE SODIO

9.3 - Productos elaborados
Descripcién

TESTVD.R.L.

GLICEMIA ENZ POR 1000 ML
COLESTAT ENZ POR 250 ML

HDOL COLESTEROL RVO. PREC.

Media Anual
o
0

Q

Almacenam. Capacidad
KG SOLIDO CUNETE S0
KG SOLIDO BOLSA 50
KG SOLIDO BOLSA 5
KG SOLIDO TAMBOR 200
KG SOLIDO CAJA 50
KG SOLIDO BALDE 4]
KG SOLIDO CUNETE Y BALDE 75
KG SOLIDO CUNETE 50
KG  SOLIDO BOLSA 50
KG SOLIDO BOLSA 25
KG  SOLIDO BOLSA 27,6
KG SOLIDO BOLSA pis)
KG SOLIDO CURETE s
KG S0OLDIO CAJA 50
KG SOLIBO CUNETE 1"
KG SOLIBO FRASCO 1
KG SOLIDO FRASCO 1
KG  SOLIDO CUNETE 50
LT LIQUIDO TANQUE 210
LT LIQUIBO TANQUE 200
LT LIQUIDO FRASCO 1
LT LIQUIDO BIDON =]
LT LIQUIDO TANGQGUE 200
LT LIQUIDO FRASCO 1
LT LIQUIDO TANQUE 200
LT LIQUIDO BIDON 25
LT LIQUIDO TANGQUE 200
LT LIQUIDO FRASCOQ 25
LT LIQUIDO FRASCO 1
LT LIGUDO FRASCO 1
LT LIGUIDC FRASCO 1
LT LIQUIDO BIDON 30
LT LiQuIDO FRASCO 2.5
LT LIQUIDO FRASCO 1
LT LIQUIDO FRASCO 1
LT LIQUIDO FRASCO ]
Cant. Media Anual Unidad
190 LT
58O LT
288 KG
240 LT
Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
KIT LIQUIDO CAJONES 0
KIT LIQUIDO CAJONES o]
KIT LIQUIDO CAJONES 0
KIT LIQUIDO CAJONES 0
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PCR LATEX DIRECTO
REACLON ANTI D MONOCL.
AMILOKIT

BILIRRUBINA W

CA- COLOR

CREATININA CINETICA AA
CHAGATEST ELISA REC. V3
TG GPO/ PAP AA 4 POR S0 ML
TOXTEST HAI

TG COLOR GPO/ PAP 10 POR 20 ML
UREMIA RVOS. 1Y 2PCR 100 ML
ALP 405 CINETICA OPTIM!
FOSFATASAS ALCALINAS CPT
APT TEST

HIV TEST ELISA

COLESTAT ENZ 4 POR 100 ML
SOLUPLASTIN 10 POR 2 ML
CK-MV 19 DET POR 25 ML
SOLUPLASTIN 10 POR 4 ML
STANDATROL SN

STNDATROL SE 2 NIVELES
BILIRRUBINA ESTANDAR
SOLUPLASTIN 8 POR 8 ML
FECUNTEST UN PASC

10 - Procesos

Etapas del Proceso
RECEPCION DE MATERIAS PRIMAS

CONTROL DE CALIDAD

ELABORACION DE REACTIVOS

FRACCIONAMIENTO

ACONDICIONAMIENTO

0 KIT LIQUIDO CAJONES
0 KT LIQUIDC CAJON
G KIT LIQUIDC CAJON
0 KT LIQUIDO CAJONES
g KT LIGUIDO CAJON
o KT LIQUIDO CAJON
0 KT CAJON
0 KT CAJON
0 KIT CAJON
0 KT CAJON
Cc KT CAJON
0 KIT CAJON
o KT CAJON
0 KIT CAJON
0 KT CAJON
0 KIT CAJON
0 KT SOLIDO CAJON
0 KIT SOLIDC CAJON
0 KT SOLIDO CAJON
0 KT SCLIDO CAJON
0 KT SOLIDO CAJON
o KIT SOLIDO CAJON
0 KIT SOLIDO CAJON
0 KT SOLIDO CAJON

Memoria descriptiva del proceso

LAS MATERIAS PRIMAS ( DROGAS, ENVASES Y
MATERIALES DE ACABADQ) SON RECEPCIONADAS EN
EL SECTOR DESTINADC A TAL FIN. EN EL SECTOR SE
COMPRUEVA LA CALIDAD, SE LAS IDENTIFICA Y SE
VERIFICAN LOS EXCEDENTES DE MATERIAS PRIMAS
PROVENIENTES DE ELABORACION, DE
FRACCIONAMIENTO Y DE ACONDICIONAMIENTO.

LAS MATERIAS PRIMAS PASAN LUEGO A UN SECTOR DE
CUARENTENA, DONDE SE LAS MUESTREA Y RETIENE
HASTA PASAR A LAS AREAS PRCDUCTIVAS.

SE REALIZAN ENSAYOS DE MATERIAS PRIMAS, DE
TODOS LOS ESTANDARES PREVIO A SU ENVASADO Y
EL ENSAYO FINAL DE LOS KIT.

SE PREPARAN FORMULACIONES DE LIQUIDOS, DE
SOLIDQ Y ESTRACCIONES DE TEJIDOS ANIMALES Y
VEGETALES

PARA SU ENVASADO, LOS REACTIVOS SE DIVIDEN EN
DOS GRANDES GRUPOS: SOLIDOS Y LIQUIDOS.

LOS REACTIVOS SOLIDOS SE FRACCIONAN EN AREAS
DE HUMEDAD CONTROLADA.

LOS REACTIVOS LIQUIDOS SE ENVASAN EN LINEAS
AUTOMATICAS, SEMIAUTOMATICAS O MANUALES.

SE REALIZA MANUALMENTE EN LINEAS DONDE SE
PROCEDE A UNA INSPECCION VISUAL DE LOS
DISTINTOS COMPONENTES,

LOS PRODUCTOS SON COLOCADOS EN LOS CAJONES ¥
PASAN AL SECTOR RECEPCION Y DESPACHC DONDE
SON ENVIADOS AL AREA DEPOSITO DE PRODUCTOS
TERMINADOS.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos
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11.1 - Funcionamiento
Caudal maximo: 2

11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 11
11.3 - Destino

RED CLOACAL Y OTROS

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

2Las descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: 3
Tipo de tratamiento/datos basicos:

Caudal medio:

Diasimes: 22

Temperatura media: 30

Horas/semana: 55

NEUTRALIZACION ACIDO- BASE. TRATAMIENTO CON HIPOCLORITO DE SODIO DE RESTOS DE
REACTIVOS CONTENIENDO SUERO HUMANO, CIANURO POTASICO, ACIDO TIOGLICOLICO, ¥ 2-

MERCAPTOETANOL.

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 -Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de egquipo
AUTOELEVADO
R

TERMOTANQUE,
CALDERA,
CALEFACCION

EXTRACTORES AREA PRODUCTOS

ELISA

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc.
4,4

Methanol

16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos

Combust.
GAS
NATURAL
COMPRIMID
Q ( GNC)

GAS
NATURAL

ELECTRICID
AD

Cons. anual

S00 M3

15400 M3

Caucdal QOrigen

Tiempo

Nro Aftura diametro caudal Temp. PH func.
1 12 0,25 1500 25 o)
2 1,2 0,2 2300 25 [¢]
3 05 0 €00 28 0
4 07 0 1500 28 0
5 3 03 1500 23 0
6 > 9] 1200 28 0
T 15 03 1200 28 o]

053 EVAPORADO

DiasAifto
de func
252

252

252

252

252

252

252
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Almacenam. Capacidad
a
0
0
Equipo
EXTRACTORES

HsDia de Tipo de construccion
func

11 POLIPROPILENO-
8 POLIPROPILENOC-

0
8
"
8
8



B 02 03 1200 3 0 252 o
9 0.2 03 1200 5 o 252 0
10 03 0,11 1200 25 o} 252 0
1" 15 025 ) 5 24 252 24
0 0 0 0 0 o0 0 o)
Emisiones difusas
Origen del proceso Compuesto Concentraciéon Caudal masico
GASES 0 0
17 - Ruidos B
Fuente Caracteristicas
COMPRESORES Frecuenie

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Reslduo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De proceso

LIQUIDOS Y PLANTA FABRIL 450 KG Retiro por terceros  MENSUAL
18.3 - Patolégicos

Tratamiento Cantidad Mensual

RETIRO POR TERCEROS 80

20 - Certificacién Ambiental
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