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Introduccioén

| a informacién contenida en los Tomos lil y IV son listados emitidos por el Sistema Base
de Datos de Industrias, los cuales reflejan fos suministrados por las empresas encuestadas, a

las que se les hizo llegar el correspondiente formulario.

E} mismo consta de una serie de planilias que abarca un amplio espectro de datos, por lo
cual las respuestas se dan en funcién del tipo de industria encuestada, lo que implica que en
practicamente todos los casos existen hojas y campos en bianco por no corresponder su
contenido en particular para el caso considerado, por no poseerlos {as empresas o bien por no

haber querido responder a la misma.

Por ofra parte, aclaramos que los formularios originales con los datos suministrados por
las empresas encuestadas, forman parte de la documentacion remitida a ia Secretaria de Estado
de Medio Ambiente y Desarrolio Sustentable de la Provincia de Santa Fe, y el soporte

informatico de los mismos se acompana al presente informe.
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Mapa Amiental Provincial - ¥ Etapa

DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social ACEITERA MARTINEZ S.A.

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento ACEITERA MARYINEZ S A

Domicilio AV. PROVINCIAS UNIDAS 3110 ROSARIO

Longitud: €072 O Latitud: 32938 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos o34 4571100 0341 4571800-4571900
Facsimil: 0341 E-Mail vmartinez@alsamar.com
Tipo de Industria FABRICACION DE ENVASES PLASTICOS

Fecha inicio actividades: 01/081971 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 6815 Area no edificada: 0 Total (m2) 6615
3 -Personal

Total de Personal: &

4 - Periode de produccidn

Horas de funcionamiento por dia: 9

5 . Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 160000
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 4 Agqua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 16
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
8.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
PAD 360 TN  SOLIDO o
PET 1200 TN SOLIDO 0

9.2 - Productos utilizados en servicios auXiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcidn Media Anual Unidad Edo. de agrey. Almacenam. Capacidad
BOTELLA 1 LT. 15600000 PIEZA  SOLIDO 0
BOTELLA 900 cc. 12000000 PIEZA SOLIDO 0
BIDONSLT. 2400000 PIEZA SOLIDO o]

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

FABRICACION DE BOTELLAS Y BIDONES LAS BOTELLAS SON FABRICADAS CON PET Y LOS
BIDONES CON PAD.

11 - Datos de la descarga de efiuentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 05 Caudal medio: 0.1
11.2 - Régimen de la descarga
Coentinuo
Discontinuo: Horasidia: 0 Diasimes: 0O Horasfsemana: O
11.3 - Destino
POZO
RED CLOACAL

12 - Tratamiento de efluentes liguidos

iLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 25
Capacidad del tratamiento: o
Tipo de tratamiento/datos basicos:

NO POSEE PORQUE SE TRATA DE AGUA LIMPIA

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - ldentificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiente

15 . Contaminantes emitidos
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16 - Conductos de eliminacion

Tratamientos por conductos

Tiempo DiasAno HsDia de Tipo de construccion

Nro Altura diametro caudal Temp. pPH func. de func func

4] 0 Q1 0 25 8 10 0 9 ACERO

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
COMPRESORES Frecuente
SOFLADORAS DE ENVASES Frecuente

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso/ de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiente
De proceso
CARTON o RETIROC Vertedero

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental

Pagina 5

Destino Frecuencia

2xDIA



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razo6n Social ACINDAR

1 - Datos de Identiificacién

Nombre del establecimiento ACINDAR
Damicitio RUTA PCIAL. 21 KM 46.8 VILLA CONSTITUCION
Longitud: 60,282 O  Latitud: 33,269 S
Ambito: INDUSTRIAL
Provincia: SANTA FE
Telefonos 03400 478200 03400 478300
Facsimil: 3400 478208 E-Mail SALICHS@ACINDAR .COM AR
Tipo de Industria FUNDICION DE HIERRO ¥ ACERO
Fecha inicio actividades: 01/01/1942 Clasificacion A
2 - Superficie
Area construida para Produccién: 220000 Area no edificada: 3720000 Total (m2) 3940000
3 -Personal
Total de Personal: 1801
4 - Periodo de produccion
Horas de funclonamiento por dia: 24
5 - Consuma de energia
Consumo de energia total (Kwimes}: 85000000
6 - Combustibles
Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS HORNOS- CALDERAS 356000000 M3
GAS LICUADO ARTEFACTOS DOMESTICOS- 1900 KG TUBOS
FUEL OIL HORNOS- CALDERAS O TN TANQUES
GAS OIL MOTORES DE COMBUSTION INTERNA 173 M3
NAFTA MOTORES DE COMBUSTION INTERNA 18500 LT SURTIDORES
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en ef proceso: 170000 Agua de uso sanitario:
Olros usos: 0 Total diario: 174000

Observaciones

LOS DATOS SON CALCULADOS POR LAS CURVAS DE FUNCIONAMIENTO DE LAS BOMBAS.
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripclén

MINERAL DE HIERRQ ( LUMB})
MINERAL DE HIERRG ( PELLETS)
CHATARRA

FERROALEACIONES

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion
OXIGENO
NITROGENO
LECHADA DE CAL
CATALIZADOR
SILICATO DE SCDIO
CAL HIDRATADA
REFRACTARIOS

LUBRICANTES DE TRANSMICION Y TURBINAS

ACEITES HIDRAULICOS Y DE MOTOR
GRASA

PRODUCTOS DE LIMPIEZA
LADRILLOS

MAT. DE SOLERA

MAT. DE BOVEDA
PROYECTABLE ACERIA
ELECTRCDOS

CAL MEZCLA

CAL CALCICA

COQUE 7 CARBONILLA
ACEITES ACERIA

GRASAS ACERIA

DOLOMITA

CONSUMIBLES CUCHARA/ TUNDISH
PROYECTABLE COLADA CONTINUA
REVESTIMIENTO

POLVO CUBRIENTE TUNDISH
ACEITE COLADA CONTINUA
ACEITE DE SOJA

GRASA COLADA CONTINUA
ARGON

OXIGENO

NITROGENQ

CILINDROS DE BARRA
CILINDROS DE FLEJES
REFRACTARIOS

ACEITES

GRASA

OXIGENO

ACETILENO

PRODUCTOS DE LIMPIEZA
TREFILAS

ACEITES

GRASA

Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.
735000 TN SOLIDQ PILAS
735000 TN SOLIDO PILAS
336000 TN SOLIDO PILAS

168000 TN  SOLIDO PILAS

Cant. Media Anual Unidad

25700
1900
11500
45
1800
360
40
13000
5600
1800
2000
400
600
240
1900
2700
58000
1600
13000
27300
15000
1500

8700

100

81
316000
10000

12
12300
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OXIGEND

PIEDRAS RECTIFICADORES
GRANALLA DE ACERC
CINC

ACEITE SOLUBLE

ACEITE PARA ROSCADO
ACIDO CLORHIDRICO
CLORURQO DE AMONIO
PREFLUX

CLORUROC DE CINC
DESENGRASANTE
INHIBIDOR PARA ACIDO
BARNIZ

SOLVENTE PARA BARNIZ
LECHADA DE CAL

ACIDCO SULFURICO

ACIDO CLORHIDRICO
DESENGRASANTE
HIPOCLORITC DE SODIO
JABONES DE TREFILACION
LECHADA DE CAL

BORAX

FOSFATIZANTES

PLOMO

SODA CAUSTICA

SULFATO DE AMONIO
COQUE /f CARBONILLA
ARENAS GRUESAS
ANODOS DE COBRE

CINC

ACEITES

FLUX

NITRITO DE SODIO
PORTALUBRICANTES
CIANUROS DE SODIO ¥ COBRE
RESINA CUMARONA
SOLVENTE PARA RESINA
INHIBIDOR PARA ACIDO
GRANALLA DE ACERO
RESINA EPOXI EN POLVO
ADHESIVO ASFALTICO Y POLIMERO
POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD
MASTER BACH
DESENGRASANTE

ACIDO CLORHIDRICO AL 33%
ACEITE ANTICORROSIVO
LECHADA DE CAL
INHIBIDOR PARA ACIDO
9.3 - Productos elaborados
Descripcion

HIERRO ESPONJA
PALANQUILLAS Y SLABS

Media Anual Unidad Edo. de agreq.
1000000 TN SOLDo
975000 TN SOLIDO
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6 TN

3 TN
120 TN
1100 TN
48000 LT
2200 LT
425 TN
3TN
43000 LT
500 KG
4000 KG
1900 LT
110000 LT
7000 LT
250000 LT
1200 TN
1200 TN
5 TN
72000 LT
32 TN
260 TN
30 TN

52 TN
12 TN

12 TN

6 TN

4 TN

12 TN
24 TN
1600 TN
6000 LT
17000 LT
24 TN
13 TN

7 TN

480 KG
12000 LY
1700 LT
3 TN
13500 KG
2 TN

10 TN
500 KG
500 KG
95000 LT
2500 LT
160000 LT
5000 LT

Almacenam.
SILO
DEPOSITO

Capacidad
0
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BARRAS

FLEJES

ALAMBRONES

BARRAS RECTIFICADAS
BARRAS TREFILADAS
TUBOS NEGROS
TUBOS GALVANIZADOS
TUBOS REVESTIDOS
ALAMERES

10 - Procesos

Etapas de! Proceso
PUERTO MINERALEROC

REDUCCION DIRECTA

ACERIA

TREN LAMINADOR N°1

TREN LAMINADOR N*2

PLANTAS DE TUBOS EN FRIO

ALAMBRES

142200 TN SOLIDO DEPOSITO
164500 TN SOLIDO DEPOSITO
485000 TN SOLIDO DEPOSITO
720 TN SOLIDO DEPOSITO
31000 TN SOLIDO DEPOSITO
42000 TN SOLIDO DEPOSITO
18000 TN SouDo DEPOSITO
4500 TN SOLIDO DEPOSITO
@000 TN SOLIDO DEPOSITO

Memorla descriptiva del proceso

EL MISMO RECIVE BUQUES MINERALERCS Y SE
TRANSPORTA EL MINERAL O PELLETS HASTA LA
PLAYA DE ALMACENAJE.

LUEGO DE REALIZAR LA MEZCLA DE LOS DISTINTOS
MINERALES SE ALIMENTA EL HORNO DE REDUCCION,
SIENDO LA DESCARGA HIERRO ESPONJA.

EL GAS QUE SALE DEL HORNO ES LAVADO Y ENFRIADO.

EL 70 % ES RECICLADO COMO GAS DE PROCESO Y EL
RESTO ES UTILIZADO EN LOS QUEMADORES
PRINCIPALES DEL HORNO REFORMADOR.

LA MATERIA PRIMA DE LA ACERIA ES 35% DE
CHATARRA Y 655 DE HIERRO ESPONJA, LO QUE
PERMITE OBTENER ACEROS DE CALIDAD.

ESTA DESTINADO A LA PRODUCCION DE FLEJES Y
BARRAS REDONDAS.

SE PRODUCE ALAMBRONES DESTINADOS A LA
TREFILACICN DE ALAMBRES.

LA PLANTA PROCESA FLEJES DE ACERO DE DISTINTAS
CALIDADES.

EL PROCESO DE FABRICACION DE ALAMBRES CONSTA
DE LAS SIGUIENTES ETAPAS:

- DECAPADO Y LIMPIEZA DE ALAMBRONES

- PREFILACION

- PATENTADO DE ALAMBRES

- RECOCIDO DE ALAMBRES

- GALVANIZADO ELECTROLITICO ¥ TERMICO

- COBREADO Y LATONADO PARA TALONES

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

14.1 - Funcionamiento

Caudal maximo:

Caudal medio: 6500

11.2 - Régimen de la descarga

Continuo

Discontinuo: Horas/dia: O

14.3 - Destino
RIO PARANA

Diashmes: © Horas/semana: D
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12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamientoldatos basicos:

SE CLASIFICAN EN:

Temperatura media:

4

- SEPARACION PRIMARIA DE LAMINILLOS EN FOSA DE DECANTACION
- SEPARACION POR DECANTACION DE LAMINILOS/ BARROS DE LAGUNA DE SEDIMENTACION
- SEPARACION ¥ RECUPERACION DE ACEITES POR FLOTACICN EN LAGUNAS DE SEDIMENTACION

- PLANTA DE TRATAMIENTO DE EFLUENTES CIANURADOS
- SEPARACION DE BARROS POR FILTRADO
13 - Contaminacion Atmosférica

13.1 - ldentificacidn de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo

Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
HORNOS- CHIMENEA DE HORNO DE GAS 356000000 M3 o}
CALDERAS CALDERA, DUCTOS. NATURAL
ARTEFACTOS GAS LICUADO 1900 KG TUBOS ¢]
DOMESTICOS-
VEICULCS
HORNOS- FUEL OIL 0O TN TANQUES 800
CALDERAS
MOTORES DE GAS OIL 173 M3 0
COMBUSTION
INTERNA
MOTORES DE NAFTA 18500 LT SURTIDORE 0
COMBUSTION s
INTERNA

14 - Tipos de tratamiento

Tipo de tratamiento Ao Inst. Marca
RECUPERADOR, o
COLECTORES, CICLONES,

LAVADORES

15 - Contaminantes emitidos

Especificacione

SISTEMA ESPECIFICO PARA
TRATAMIENTO Y CONTROL DE
EMISIONES PARA CADA PROCESO

Contaminantes Conc. Caudal Origen Equipo
Particulates 0 0 COMBUSTION HORNOS- CALDERAS
GASES DE COMBUSTION 4] 0 COMBUSTION HORNOS- CALDERAS

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

Origen del proceso
ACERIA, PLAYAS DE ALMACENAMIENTO,
CAMINOS INTERPL.

Compuesto
GASES

17 - Ruidos

Fuente
PROCESOS PRODUCTIVOS
CIRCULACION DE VEHICULOS
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MOVIMIENTO FERROVIARIO Frecuente
18 1 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residue Proceso Cantidad
De proceso
LENGUETAS DE CUBA DE COBREADO 30 KG
ESCORIA DE HORNOS DE PLOMO 500 KG
DROS DE CINC HORNOS DE 2 TN
ESCORIA DE CINC HORNOS DE 2 TN REPROCE
LENGUETAS DE CUBAS DE 8 TN REPROCE
POLVOS SISTEMA ASPIRACION 1000 TN ALMACEN
De tratamientos de
BARROS LAGUNA MARLAR o ALMACEN

Seleccione de la lista

18.3 - Patolégicos

Tratamiento
Incineracién

20 - Certificacion Ambiental

Pagina 11

Tratamiento Destino Frecuencia

Retiro por terceros

Retiro por terceros

Retiro por terceros

Retiro por tarceros

Retiro por terceros

Vertedero propio

Vertedero propio

<SELECCIONE

DIARIAMENTE

DIARIAMENTE

DIARIAMENTE

DIARIAMENTE

DIARIAMENTE

DIARIAMENTE

Cantidad Mensual
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Raz6n Social ACINDAR LAAS.A.

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento PLANTA LAMINFER

Domiciilo PCIAS. UNIDAS 206BIS ROSARIO

Longitud: 60,713 O  Latitud: 32927 S

Ambito: ZONA FABRIL

Provincia: SANTA FE

Telefonos echy] 4576998 o34 4576999

Facsimil: caH 4570707 E-Mail  stesta@acindar.com

Tipo de Industria FABRICACION DE PRODUCTOS METALICOS PARA USO ESTRUCTURAL
Fecha inicio actividades: 01/071 961 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 22000 Area no edificada: 23000 Total (m2) 45000
3 -Personal

Total de Personal: 140

4 - Periodo de produccian

Horas de funcionamiento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {Kwimes): 20000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS HORNOS RECOCGIDO 1200000 M3

GAS OIL GRUFO ELECTROGENO 5 M3, TANQUE

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 7 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 2 Total diaric: 52
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualtUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
FLEJES EN BOBINAS DE ACERO 12000 TN SOLIDO 0
FLEJES EN BOBINAS DE ACERO SiN 22000 TN SOLIDO o]
OTRAS 1000 TN SOLIDO 0
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
Descripcion Cant. Media Anual Unidad
ACEITES ANTICORROSIVOS 80000 LTS.
ACEITES SOLUBLES 20000 LTS
LUBRICANTES 20000 LTS
GRASAS VARIAS 500 KG
9.3 - Productos elaborados
Descripeion Media Anual Unidad Edo. de agreqg. Almacenam. Capacidad
TUBOS ESTRUCTURALES 3000 TN SOLIDO 0
FLEJES EN BOBINAS 3OO0 TN SOLIDO 0
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva ded proceso
LAMINACION /TEMPLE SE REDUCE EL ESPESOR DEL FLEJE DE ACERO PARA
REBAJARLO A UN ESPESOR SEGUN ESPECIFICACION
DEL CLIENTE.
RECOCIDO SE CALIENTAN LOS FLEJES PARA DISMINUIR SU
DUREZA
CORTE SE FRACCIONAN LAS BOBINAS DE ACERO EN VARIOS
FLEJES PARA FORMAR TUBOS DE DISTINTOS
DIAMETROS.
CONFORMADOQ LOS FLEJES CORTADOS SON SOLDADOS POR ALTA
FRECUENCIA FORMANDO TUBOS DE DISTINTOS
DIAMETROS.
CUADRADORA SE DA FORMA A LOS TUBOS
TROZADO SE CORTAN LOS TUBOS SEGUN MEDIDAS ESPECIALES
PRUEBA HIDRAULICA SE REALIZA UNA PRUEBA DE PERDIDAS A LOS TUBOS
ESPECIALES
CEPILLADO LOS TUBOS TROZADOS SON CEPILLADOS PARA

MEJORAR SU TERMINACION

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento
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Caudal maximo: Caudal medio: ]
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo

Discontinuo: Horas/dia: O Diasimes: © Horasisemana: O
11.3 - Destinc

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamlento? Temperatura media: 0O
Capacidad del tratamienta: o
Tipo de tratamiento/datos basicos:

LOS EFLUENTES LIQUIDOS INDUSTRIALES NO SE DESCARGAN A LOS DESAGUES,SINO MEDIANTE
UN PROCESO DE FILTRADO Y SEPARACION CON TRATAMIENTQ DE RUPTORES QUIMICOS SE
SEPARA EL AGUA DEL ACEITE CON LAMINILLO,Y ESTA SE REUTILIZA EN OTROS PROCESOS

PRODUCTIVOS,LOS RESIDUOS SE ACUMULAN EN DEPOSITO INTERNO DEBIDAMENTE
ACONDICIONADOS

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - ldentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
HORNOS HORNOS (1 AL 7) GAS 1200000 M3 0
RECQCIDO COMBUSTION DE GAS NATURAL

PARA CALENTAR
GRUPO GAS OIL 5 M3. TANQUE 1
ELECTROGENO

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc. Caudal Origen

Equipo
GASES DE COMBUSTION 0

0 RECQCIDO DE FLEJES DE HORNOS RECOCIDO
16 - Conductos de eliminacidn

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
TODOS LOS EQUIPOS DE PROCESO Frecuente

18 / 19 - Generacidn y destino de Residuos sdlidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos
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Origen Residuo

Proceso
De proceso
RESIDUGS COMEDOCR Y PLANTA 0
GUANTES Y TRAPQS TODOS LOS 1 TN
De tratamientos de
ACEITES Y LAMINACION 1000 LTS

18.3 - Patolagicos

Tratamiento
Incineracion

20 - Certificacion Ambiental
Certificaciones
1SO 14000
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razon Social ACQUALIT S.R.L.

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento ACQUALIT S.R.L.

Domicilio RUTA S Y SAN JUAN S/N® PUEBLO ESTHER

Longltud: 60,575 © Latitud: 33078 8

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 03402 499267 ) 03402

Facsimil: 03402 E-Mail

Tipo de Industria FABRICACION DE ART.DE CEMENTO FIBROCEMENTO Y YESO EXCEPTO
Fecha inicle actividades: 17M0/1994 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 890 Area no edificada: 5452 Total (m2) 6342
3 -Personal

Total de Personal: 5

4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {Kwimes): o2
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 100 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 0 Total diario: 150
Observaciones

PERFORACION DE AGUA POTABLE DE LA NAPA FREATICA A 12 M. DE PROFUNDIDAD
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion

CEMENTO PORTLAND

AMIANTO

Media AnualUnidad Edo. Agreg. Alrmacenam. Capacidad
3000 KG S0LIDO BOLSA 0
300 BOLSAS 8SQLIDO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcién

Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam. Capacidad

TANQUES DE FIBROCEMENTO 2400 PIEZA  SOLIDO 0
DEPGSITOS SANITARIOS 1200 PiEZA SOLIDO ¢
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

SELECCION DE MATERIALES

MEZCLADO

ELABORACION

CURADOQ

COMPRENDE LA SELECCION Y PESAJE DE LOS
MATERIALES.

MEZCLADO DE MATERIALES EN HORMIGONERA CON
AGUA NECESARIA

ELABORACION DEL PRODUCTO MEDIANTE TOLVA
DESCARGADORA QUE DOSIFICA EL MATERIAL QUE CAE
EN UNA MATRIZ GIRATORIA

EL PRODUCTO ES TRANSPORTADO MEDIANTE CARROQ,
A UN DEPOSITO , DURANTE 7 DIAS PARA SU CURADO
CON AGUA LA RECIRCULACGCION EVITA EL DESPERDICIO
OE AGUA.

11 - Datos de ia descarga de efiventes liquidos

11.1 - Funcionamiento
Caudal maximo: 0

11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: 8
11.3 - Destino

POZC

12 - Fratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento?

Capacidad del tratamiento: o
Tipo de tratamiento/datos basicos:

Caudal medio: 0

Diasimes: 22 Horasisemana: 44

Temperatura media: O

NO POSEE. EL AGUA DECLARADA COMO EFLUENTE ES EXCLUSIVAMENTE DE USO SANITARIO.

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - ldentificacion de los equipos donde se generan contaminantes:
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14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos solidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso/ de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad
De proceso
BARRIDO LIMPIEZA DEL AMBITO 0

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social ALFRED C. TOEPFER INTERNATIONAL S.A.

1 - Datos de Identiificacion
Nombre del establecimiento TERMINAL DE EMBARQUE EL TRANSITO

Domicilio LEANDRO N. ALEM ESQ. AMERICA SN PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Longitud: 80,729 O Latitud: 32,707 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 03476 4291 30M166/173/555 03476

Facsimil: 03476  LINEAS ROTATIVAS E-Mail

Tipe de Industria ALMACENAMIENTO Y DEPOSITO

Fecha inicio actividades: 01/03/1996 Claslificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: S0000 Area no edificada: 114332 Total (m2)

3 -Personal

Total de Personal: 24

4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 16

5 - Consumo de energia

Consumo de energia fotat {(Kw/mes): 300344
6 - Combustibles

164332

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS OIL SACADORA 5000000 M3 TANQUE EXTERNO

<SELECCIONE PELATAFORMA DE DESCARGA 0
<SELECCIONE TRANSPORTES o
<SELECCIONE CARGA DE BUQUES ]

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 0 Total diario: 7000
Observaciones

ELABORACION PROPIA
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
GRANOS O TN SOLIDO SHLOS Y CELDAS 125000
ACEITE VEGETAL 0 TN  LIQUIDO TANQUES 10000
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad

ACEITE MSINERAL BLANCO 338000 LT

INSECTICIDAS 0

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
RECEPCION-DESCARGA-ALMACENAJE Y DE PRODUCTOS A GRANEL, CEREALES - OLEAGINOSAS -
EMBARQUE SUBPRODUCTOS

RECEPCION-DESCARGA-ALMACENAJE Y DE ACEITES VEGETALES
EMBARGUE

11 - Datos de la descarga de eftuentes liquidos

14.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: o
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Diasimes: 0O Horas/semana: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢l as descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad cel tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - ldentificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
SACADORA GAS OIL 5000000 M3 TANQUE 10000000
EXTERNOC
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PLATAFORMA <SELECCIO
DE DESCARGA NE DE LA
LISTA ..>
TRANSPORTES <SELECCIO
NE DE LA
LISTA ..>
CARGA DE <SELECCIO
BUQUES NE DE LA
LISTA ..>

14 - Tipos de tratamiento

Tipo de tratamiento

FILTROS SECOS DE MANGA -
FILTROS HUMEDOS

Aflo Inst. Marca

1999 CIA.
AEROMECANICA

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc. Caudal Origen
Particulates o 0
Farticulates o] 0
Farticulates 0 4]

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

0 0
o 0
o 0

Especificacione

FILTRADO DE POLVO CON FILTROS
SESOS DE MANGA CAPTADOQ EN LOS
EQUIPOS, TRANSPORTES, ETC ;
FILTRADO HUMEDO VENTEQ DE
CICLONES DE ASPIRACION

Equipo
PLATAFORMA DE
TRANSPORTES

CARGA DE BUQUES

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso
De proceso

POLVO SECO 0
De tratamientos de

POLVO Q

18.3 - Patoldygicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razon Social AMERICA FIBERGLASS

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento AMERICA FIBERGLASS

Damicilio OV.LAGOS 6679 ROSARIO

Longitud: 80,679 O Latitud: 3015 §

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefanos 0341 4622500 0341

Facsimil: G341 E-Mait

Tipo de Industria FABRICACION DE PLASTICOS EN FORMAS PRIMARIAS ¥ DE CAUCHO
Fecha inicio actividades: 1 /04/2001 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 1330 Area no edificada: O Total (m2) 1330
3 -Personal

Total de Personal: 8

4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kw/mes): 9000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Censumo anual Tipo Almacenamiento
GAS MONTACARGA 60 KG GARRAFA

KEROSENE CALENTADOR 200 LT TAMEOR
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 0 Totat diario: 0

Observaciones
NO SE UTILIZA AGUA EN EL PROCESO
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién Media AnualUnidad Edo. Agreq. Almacenam. Capacidad
RESINA POLIESTER 5000 LT LIQUIDO TAMBOR 200
GEL - COAT 1200 LT LIQUIDO LATA z5
FIBRA DE VIDRIO 0 KG ROLLO 50
MADERA o SOLIDO LISTONES 0
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
Descripcion Cant. Media Anual Unidad
ALUMINIOC o
VIDRIO o
BURLETE DE GOMA 0
9.3 - Productos elaborados
Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam. Capacidad
CUPULAS PARA PICK-UP 0 PIEZA SOLIDO 0
PISCINAS 0 PIEZA SOLIBO 0

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

TRABAJO MANUAL EN FRIO SOBRE ENCERADC DE LA MATRIZ, LAMINADO CON FIBRA DE

MATRICES VIDRIO, PLASTIFICADO CON RESINA POLIESTER,

FRAGUADO, LIJADO, DESMOLDE Y PIEZA TERMINADA.
ARMADC, TERMINACIONES CON VENTANILLAS Y
PUERTAS.

RESIDUOS SOLIDOS, RECORTES ALMACENADOS EN
CONTENEDORES Y RETIRADOS PERIODICAMENTE.

11 - Datos de fa descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: o] Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de |la descarga
Continuo
Discontinuo; Horasidia: O Diasimes: O Horas/semana: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen fratamiento? Temperatura media: O
Capacidad del tratamiento: Q
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - ldentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
MONTACARGA GAS 80 KG GARRAFA 15
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CALENTADOR KEROSENE 200 LT TAMBOR 100

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MAQUINAS NEUMATICAS Poco Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisdiidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiero Destino  Frecuencia
De proceso

ALUMINIO 5 KG ALMACEN RECICLADO

RECORTES FIBRA 100 KG ALMACEN Retiro por terceros MENSUAL

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razdon Social AMERICANO S.A.

1 - Datos de Identiificacién

Nombre del establecimiento AMERICANO S.A.

Domicitio ITALIA 54 BIS ROSARIO

Longitud: 60,645 O Latitud: 32936 §

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 0344 4257363 a3 4216867

Facsimil: a4 4252360 E-Mail americanosa@citynet.net.ar

Tipo de Industria LAVADO Y LIMPIEZA DE PRENDAS DE TELA Y DE CUERQ, INCLUSO LA
Fecha inicio actividades: 02/05/1930 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 1900 Area no edificada: 0 Total (m2) 1200
3 -Personal

Total de Perscnal: 200

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 18

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 97800
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS CALDERA 1031952 M3

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 336 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 0 Total diario: 366
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
ENZIMAS (ALFA AMILASAS) 8500 KG LIQUDO BIDONES 0
ENZIMAS (CELULASAS) 1000 KG SOLIDO CURNETES 0
PIEDRA POMEZ 200 TN  SOLIDO BOLSAS 0
HUMECTANTES 3000 KG  LiQUIDO BIDONES 0
SUAVIZANTES 145 TN SOLIDO BOLSAS 9]
COLORANTES 800 KG  SOLIDO CURETES 0
ACIDO OXALICO 6000 KG  SOLIDO BOLSA 0
ACIDO ACETICO 7 TN LIQUIDO BIDONES 0
SODA SOLVAY 30 TN SOLIDO BOLSAS o
SODA CAUSTICA 7 TN SOLIDO BOLSAS 0
METABISULFITO 20 TN SOLIDO BOLSA 0
CLORO 98 TN LIQUCO TANQUE 0
SAL 10 TN SOLIDO BOLSA 0
9.2 - Productos wtilizados en servicios auxiliares
9.3 - Productos elaborados
Descripcién Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
DESAPRESTADO 840000 PREND 0
GASTADO 900000 PREND O
TENIDO 250000 PREMND o
PINTADC S0000 PREND 0
CEPILLADO 100000 FPREMND 0
DECOLORADO 450000 PREND 0
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

DESAPRESTADO ELIMINACION DEL APRESTO DE LAS PRENDAS

GASTADO DESGASTE DE LAS PRENDAS CON ENZIMAS Y PIEDRA

POMEZ
ENJUAGUE ¥ CENTRIFUGADO JABONADO Y SUAVIZADO DE PRENDAS Y POSTERIOR

CENTRIFUGADO

SECADQ Y PINTADO EL SECADO DE PRENDAS ES A VAPOR. EL PINTADG ES
ARTESANAL

11 - Datos de la descarga de efiuentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudatl maximo: 21 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Caontinuo
Discontinuo: Horas/dia: O Diasimes: 0© Horas/semana: O
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11.3 - Destino
RED CLOACAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 40
Capacidad del tratamiento: 30
Tipo de tratamiento/datos basicos:

FISICO.

SISTEMA DE DECANTACION DE SOLIDOS. PREFILTRADQ Y FILTRADO DE PARTICULAS EN
SUSPENSION.

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
CALDERA GAS 1031952 M3 0

14 - Tipos de tratamientc

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MAQUINARIA DE PRODUCCION Continug

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso/ de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiente Destino Frecuencia
De proceso
ARENILLA 16 TN DECANTA Retiro por terceros DIARIO

18.3 - Patoldgicos
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20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razdn Social AMOPLAST S.A.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento AMOPLAST S.A.

Domicilio BV. 27 DE FEBRERO 8O BIS ROSARIO

Longitud: 680,627 O Latitud: 3297 5

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 034 4316656 o341 4316658
Facsimil: 341 4816659 E-Mail amoplast@amoplast.com.ar
Tipo de Industria FABRICACION DE ENVASES PLASTICOS

Fecha inicio actividades: 09/03/1882 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 5000 Area no edificada: 0 Total (m2) S000
3 -Personal

Total de Personal: 58

4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 17

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 100000
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 0 Total diario: 4
Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcidn Media AnualUridad Edo. Agreg. Almacenam.
TERMOPLASTICOS (PEAD-PEBD-PET- ™0 TN PELLETS(GRUMOQO) OEPOSITO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam.
ENVASES 8800000 UNIDA
TAPAS 4200000 UNIDA

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
INGRESC DE MATERIA PRIMA

RECEPCION

MOLINO

COLOR

EXTRUCCION SOPLADG-INYECCION- TANTO EL PROCESO DE SOPLADO, COMO EL DE
COLADAS INYECCION NO PRODUCEN EMISIONES GASOESAS,
EFLUENTES LIQUIDOS NI RESIDUOS SOLIDOS.

COLOCACICN TAFA

EXPEDICION

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: &} Caudal medlo: o
11.2 - Régimen de la descarga
Coantinuo
Discontinuo: Horas/dia: 0 Diasimes: O Horas/semana: O
11.3 - Destino
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12 - Tratamiento de efluentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: o]
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Ildentificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
MAQUINAS SOPLADORAS E INYECTORAS Frecuente
SALA DE MAQUINAS Frecuente

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sdlidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégices

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social ANDRES RODOLFO TASSILE

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento MARMOLERIA TASSILE

Oomicilio QRSETTI 1130 GRANADEROQ BAIGORRIA
Longitud: 80,721 O Latitud: 32,865 5

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos a3 0341

Facsimil: 0341 E-Mail

Tipo de Indusiria CORTE, TALLADO Y ACABACO DE LA PIEDRA

Fecha inicio actividades: 01/03/2000 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 1000 Area no edificada: O Total (m2) 1000
3 -Personal

Total de Perscnal: 3

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 5

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kw/mes): 1364
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en &l procese: 15 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 15
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreq. Almacenam. Capacidad
MARMOLES Q 0
GRANITOS o} Q

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
PULIDO
LUSTRADO SE UTILIZAN PIEDRAS ESMERILES QUE TRABAJAN EN

AGUA, LAS QUE PRODUCEN COMO DESECHO PASTINA.

CORTADC A MEDIDA PARA EL CORTE SE UTILIZAN DISCOS DE CORTE
DIAMANTADOS QUE CORTAN CON AGUA QUE PRODUCEN
COMO DESECHO PASTINA.
QUEDA COMO RESIDUO ADEMAS DE PASTINA,
RECORTES(ESCOMBRO).

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 3 Caudal medio: 1
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 3 Diasfmes: O Horasisemana: O
11.3 - Destino
OTROS
RED PLUVIAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: ©
Capacidad del tratamiento: a
Tipo de tratamiento/datos basicos:

DECANTACION: POR MEDIO DE CANERIAS ¥ CAMARAS QUE JUNTAN EL DESECHO(PASTINA) QUE
DEJAN EL CORTE ¥ EL LUSTRADO.

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - identificacion de ios equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento
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15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacidn y destino de Residuos sélidos - semisolidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razdén Social ANNUNZI ANTONIO

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento INDUTANK

Domicilio RUTA 21 KM 277 ARRQYO SECO

Longitud: 60,523 o Latitud: J121 s

Ambito: RURAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 03402 426347 03402

Facsimil: 3402 426347 E-Mail

Tipo de Industria FABRICACION DE TANQUES DEPOSITOS Y RECIPIENTES DE METAL
Fecha inicio actividades: 01/08/1891 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 700 Area no edificada: 2300 Total {m2} 3000
3 -Personal

Total de Personal:. 7

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de enefgia total (Kwimes): 1000
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 0
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién Media AnvalUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
CHAPAS LAMINADAS 80 TN 0
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcién Cant. Media Anual Unidad

ELECTRODOS PARA SOLDADURAS 1500 KG

GASES INDUSTRIALES 400 M3

PINTURAS 500 LT

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreqg.

TANQUES PARA ALMACENAJE 840 UNIDA SOLIDO

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
DESCARGA DEL MATERIAL EN PLANTA

CORTE, CILINDRADO, ARMADO Y
SOLDADURAS

DESENGRASADO, LIMPIEZA Y PINTURA

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: o Caudal! medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Dias/mes: 0O Horasisemana:
41.3 - Destino

12 - Tratamiento de efiuentes liquidos

¢Las descargas poseen {ratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: o
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminaci6én Atmosférica
13.1 -Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:
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44 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razdén Social ARGENTAL S.A.LC.

1 - Datos de tdentiificacién

Nombre del establecimiento ARGENTAL

Domicilio AVDA.SAN MARTIN 1666 GRANADERQ BAIGORRIA
Longitud: 60,704 O L atitud: 32,856 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 0341 4712020 o341

Facsimil: 0341 4710493 E-Mail  argental@cablenst.com.ar

Tipo de Industria FABRICACION DE MAQUINARIA METALURGICA

Fecha inicio actividades: 01/09/1549 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 14000 Area no edificada: 0O Total (m2) 14000
3 -Personal

Total de Personal: 210
4 - Periodo de produccidn

Horas de funcienamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 300

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS CALEFACCION TOO00O MG

GAS CABINA DE PINTURA o

NO UTILIZA LAVADO MANUAL 0

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario: 1G
Otros usos: 0 Total diario: 10

Observaciones -

AGUA DE POZO PARA EL. PROCESO PRODUCTIVO.{NO MEDIDA). AGUA DE RED PARA USO SANITARIO,
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9 - Datos del procesc;
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Ede. Agreg. Almacenam.

CHAPAS DE INOXIDABLE
CHAPAS NEGRAS
PERFILES
COMERCIALES

GCapacidad

600 TN SOLIDO FARDOS 0
200 TN SOLIDO FARDOS o]
200 TN SOLIDO o
0 0

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcién

SOLVENTES

DILUYENTES

LUBRICANTES

DETERGENTES BICDEGRADABLES
9.3 - Productos elaborados

Cant. Media Anual Unidad
2000 LTS
2000 LTS
1000 LTS.
1000 LTS

DOOoDDOODOQO

Descripcion Media Anual Unidad Ede. de agreg. Almacenam. Capacidad
AMASADORAS 200 PIEZA  SOLIDO CAJON
SOBADCRAS i30 PIEZA  SOLIDO CAJON
BATIDORAS 120 PIEZA  SOLIDO CAJON
ARMADCORAS 200 PIEZA  SOLIDO CAJON
MAQ.ESPECIALIDAD 100 PIEZA  SOLIDO CAJON
HORNOS ROTATIVOS 470 PIEZA  SOLIDO CAJON
HORNOS DE PISO 12 PIEZA  SOLIDO CAJON
CAMARAS DE FERMENTACION 30 PIEZA  SOLIDO CAJON
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memorla descriptiva del procesc

RECEPCION

ELABORACION DE CHAPERIA

ELAB. DE PIEZAS MECANIZADAS Y

PARTES DE EQUIPOS

ARMADO

PINTURA

EMBALAJE

RECEPCION DE MATERIAS PRIMAS A ELABORAR Y
COMERCIALES.

CORTE, PUNZONADO, PLEGADO PARA LA FORMACION DE

LAS PARTES.SE GENERA COMO RESIDUO CHATARRA,
QUE LUEGO ES VENDIDA PARA SU RECICLADO.

TORNERIA, FRESA, CENTROS DE MECANIZADO. EN
ESTE CASO SE GENERA RESIDUO COMC VIRUTA, QUE
LUEGO DE SER CLASIFICADA S5E VENDE PARA EL
RECICLADO.

SE UTILIZA SISTEMA DE DESENGRASADO CON
DETERGENTES BIODEGRADABLES Y ALGO DE
TRAPEADO CON SCLVENTES. LOS LIQUIDOS
EFLUENTES PASAN POR UNA CAMARA DE
DECANTACION ANTES DE SALIR AL EXTERIOR. LAS
CABINAS DE PINTURA CUENTAN CON SISTEMAS DE
FILTROS LABERINTICOS-CELULOSICOS RENOVABLES.
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DESPACHO

11 - Datos de la descarga de efiuentes liquidos

11.1 - Funcionamientc

Caudal maximo:

005 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 4 Diasimes: 20 Horas/semana: 20
11.3 - Destino
CANAL
RED CLOACAL
12 - Tratamiento de efluentes liquidos
éLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media:

Capacidad del tratamiento: 0,05
Tipo de tratamiento/datos basicos:

EL AGUA DE USO INDUSTRIAL SE VUELCA AL CANAL PREVIO TRATAMIENTO DE SEDIMENTACION.

LAS AGUAS NEGRAS , A POZOS ABSORBENTES.
EL RESTO SE VUELCA A LA RED CLOACAL.

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - Identificacidn de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust.

Cons. anual Almacenam. Capacidad
CALEFACCION GAS 70000 M3 0
NATURAL
CABINA DE SOPLETES DE ALTA GAS 0 o
PINTURA PRESION NATURAL
LAVADO SE REALIZA CON NO UTILIZA 3] a
MANUAL DETERGENTES COMBUSTIB
BIODEGRADABLES Y LE
TRAPEADO

14 - Tipos de tratamiento

Tipo de tratamiento Ano Inst. Marca
FILTRADO 0
DECANTACION O

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc. Caudal Origen
Toluene 0 O PINTURA
Acetona 0 0 LAVADO

16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos
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Especificacione
FILTROS DE CARTON RENOVABLES

CAMARA DECANTADORA

Equipo
CABINA DE PINTURA
LAVADO MANUAL



Nro Altura diametro caudal Temp.

0 8 05
Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente
MAQUINAS Y HERRAMIENTAS

6000

o

Tiempo  DiasAfio
PH func. de func

0 220

Caracteristicas
Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo
De proceso

VIRUTAS MECANIZADO

CHATARRA CHAPERIA

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental

Proceso Cantidad

200 KG. VENTA

1000 KG. VENTA
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Tratamiento Destino

Retiro por terceros

Reliro por terceros

HsDia de Tipo de construccion

Frecuencia



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razéon Social ARNEG RAFFO S.A.

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento PLANTA INDUSTRIAL

Domicilio AV. 25 DE MAYO 2320 ROSARIO
Longitud: 60,666 O Latitud: 33012 §
Ambito: INDUSTRIAL

Pravincia: SANTA FE

Telefonos 0341 4614000 o34

Facsimil: 341 4614002 E-Maii

Tipo de Industria FABRICACION DE MAQUINARIA METALURGICA
Fecha Inicio actividades: 21/0513980 Clasificacién A
2 - Superficie

Area construida para Produccion: 22295 Area no edificada: 13101 Totai (m2) 35386
3 -Personal

Total de Personal: 77

4 - Periodo de produccidn

Horas de funcionamiento por dia: g9

5 - Consumo de energia

Consuma de energia total (Kwimes): 41280
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS MONTACARGAS o M3 GARRAFA 20
0

GAS METANGO CALDERAS - HORNOS- 0
7/8 - Consumo de agua

Agua usada en & proceso: 120 Agua de uso sanitario: o
Otros usos: 0 Total diario: 120

Observaciones

EL AGUA DEL PROCESOQ ES OBTENIDADE BOMBA SUMERGIDA EN POZO DE PLANTA, Y ES TRATADA PARA
SU USO EN LAS CUBAS DE PRODUCCICN DE LA LINEA DE PINTURA.

Pagina 42



9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion

CHAPA PREPINTADA BLANCA
CHAPA CINCALUM CON BRUGAL
CHAPA PREP VINILICA BLANCA
COMPONENTE XBP O41 F
COMPONENTE LUPRANATEM-20S
CLORUROQ METILENO

CHAPA DOBLE DECPADA CALIBRE 26-
PINTURA POLVO TERMOCOMVERTIBLE
CHAPA GALVANIZADA

CHAPA iNOXIDABLE

CHAPA PREPINTADA BLANCA
TELGOPOR

FORZADORES

VIDRIOS CURVOS

VIDRIOS PLANOS

UNIDAD CONDENSADORA
EVAPORADORES

LATERALES PLASTICOS

MARMOL GRANITO

PERFILES ALUMINIOS ESTRUDADOS

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion

ACELERANTE 131 2
BONDERITE 20

PARCO CLEANER 2074
GRANODINE 953 FL 1
PARCOLENE 85 A

PARCOLENE 85B

9.3 - Productos elaborados

Descripcién

MAQUINAS EXHIBIDORAS
PASILLOS DE REVISION
PANELES DE CAMARAS
CENTRALES FRIGORIFICAS
ESTANTERIAS METALICAS
RACKS

MESADAS Y MOSTRADORES
EXHIBIDOR DE VINOS
EXHIBIDOR DE PAN

10 - Procesos

Etapas del Proceso
CHAPERIA

PINTURA

Memoria descriptiva del proceso

SE REALIZA EL PROCESO DE CORTE, PUNZONADO Y
PLEGADOC.

DE LAS PIEZAS PARA EL ARMADO DE LOS DISTINTOS
PRODUCTOS, EL UNICO DESECHO GENERADO ES
RECORTE DE CHAPAS..

SE REALIZA EL LAVADO, DESENGRASE Y FOSFATIZADO
DE LAS PIEZAS PARA LA APLICACION DE PINTURA EN
POLVO TERMOCONTRAIBLE.

EN ESTA ETAPA SE GENERAN LODOS DE DESENGRASE
Y LIQUIDOS PE ENJUAGE LOS CUALES SE
NEUTRALIZAN.
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Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
250000 KG  SOLIDO BOBINA 40000
82000 KG  SOLIDO BOBINA 7000
42000 KG  SOLIDO BOBINA 8000
7S000 K6 L'QUIDO CONTENEDOR S000
70000 KG  LIQUIDO CONTENEDOR 5500
12000 LT LIQUIDO TANQUE 500
300000 KG  SOLIDO TARIMAS 1000
19000 KG  SOLIDO TARIMA 500
180000 KG  SOLIDO TARIMAS 16500

7000 KG  SOLIDO TARIMAS 2000
58000 KG  SOLIDO TARIMAS 7000
9500 UNIDA SOLIDO TARIMAS X0
5600 UNIDASCLIDO CAJAS 600
910 UNIDASCLIDO UNIDAD 100
460000 UNIDASOLIDO UNIDAD 500
460 UNIDASOLIDO TARIMAS 45
1400 UNIDASOLIDO TARIMAS 120
2500 UNIDA SOLIDO TARIMAS 180
500 UNIDASOLIDO TARIMAS 45
as00 M SOLIDO TARIMAS 1000
Cant. Media Anual Unidad
580 KG
8000 LT
1000 KG
366 KG
40 KG
80 KG
Media Anual  Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
1450 UNIDA  SOLIDO PIEZA 110
220 UNIDA  SOLIDOC PIEZA 20
53000 M2 SOLIDC PALLET 15000
74 UNIDA SOLIDO PIEZA 7
4800 TRAMOS SOLIDO PIZA 400
100 TRAMOS SCOLIDO PIEZA 30
27 UNIDA SOLIDO PIEZA 8
12 UNIDA SOLIDO PIEZA 6
7 UNIDA SOLIDO PIEZA 1



MONTAJE EN LAS DIFERENTES LINEAS DE MONTAJE SE REALIZA
EL ENSAMBLE DE LOS COMPONENTES, POR LO CUAL NO
SE GENERAN DESPERDICIOS. EN LA LINEA DE
MONTAJE DE CAMARAS HAY EMANACION DE
COMPUESTOS EN LA FORMACION DE ESPUMA DE
POLIURETANO RIGIDO, EL CUAL SE UTULIZA DE
ACUERDO A NORMAS A RELLENO DE INERTES.
EMANACION DE COMBUSTION DE GAS NATURAL PARA
LA CALEFACCION DE AGUA CALIENTE PARA EL USODE

CALDERAS.

LOS MATERIALES PLASTICOS UTILIZADOS, SE RECIBEN
COMO PRODUCTO TERMINADO, POR LO CUAL NO SE
GENERAN RESIDUOS DE ESTA INDOLE.

EMBALAJE SOLO SE GENERA COMO DESPERDICIO RESTOS DE
CARTON SOBRANTE DE LOS EMBALAJES.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 13 Caudal medio: 2
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: © Dias/mes: 0O Horas/semana:
11.3 - Destino
RED PLUVIAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 40
Capacidad del tratarniento: 120
Tipo de tratamientofdatos basicos:

NEUTRALIZADO POR ACIDO SULFURICC, CONTROL CON PHMETRO,

DE LAS CUBAS DE ENJUAGUE SE NEUTRALIZA POR MEDIO DE ACIDO SULFURICO, CONTROL DE PH (

VALOR ENTRE 6 Y 8) Y POR DIQUES MEZCLADQ Y ENFRIADO.

LAS CUBAS CORRESPONDIENTES AL DESENGRASE, SE NEUTRALIZAN Y SE AGITAN CON AIRE

PARA
RECUPERAR LA OXIGENACION, SE ENFRIAN Y SE ENVIAN A EFLUENTE.
13 - Contaminacién Afmosférica

13.1 - ldentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad

MONTACARGAS GAS o M3 GARRAFA 20
PROPANO

CALDERAS - GAS METANO o 0

HORNOS-

CALEFACCION-

MECHEROS-

14 - Tipos de tratamiento

Tipo de tratamiento Ao Inst. Marca Especificacione

o

15 - Contaminantes emitidos
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16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos

Nro Altura diametro

Do~ A WK =

10
"
12

QWO OO

85
85
7.8
7.7
92
83

017
0.7
017
017
017
017

o

0

g

1
Q7
0,14

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente

CENTRO DE PUNZONADO

MAQUINAS NEUMATICAS MANUALES A AMOLADORAS

caudal Temp.

OO0 OOoOO0OOoODOO

DOoOCCOOQOODO0D0

LAMINADOR DE CHAPA METALICA DE BOBINAS
18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sdlidos - semisodlidos

PH

Tiempo DiasAfo
de func

£
3
P

MPOOLOOUOOOCOOWYIo T

Caracteristicas
Poco Frecuente
Poco Frecuente
Poco Frecuente

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo

De proceso

BARROS

ESPUMA DE

RECORTES DE
18._3 - Patoldgicos

CUBAS

CAMARAS

CHAPERIA

20 - Certificacidn Ambiental

Proceso

Cantidad

150 KG
120 KG

780 KG
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HsDia de Tipo de construccion
func
METALICA
METALICA
METALICA
METALICA
METALICA
METALICA
METALICA
METALICA
METALICA
METALICA
METALICA
METALICA

WOOOOOOEDOoOo

Tratamiento Destino Frecuencia

<SELECCIONE

<SELECCIONE

Retiro por terceros  SEMANAL

Retiro por terceros  SEMANAL



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social ASOCIACION COOPERATIVAS ARGENTINAS C.L.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre det establecimiento PUERTO SAN LORENZOQ

Domicilio AV.SAN MARTIN 2888 SAN LORENZO
Longitud: 60,732 O Latitud: 32733 S
Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03476 422225 Q3476

Facsimil: 03476 422225 E-Mail fabre@acaccop.com.ar
Tipo de industria ALMACENAMIENTO Y DEPOSITO

Fecha inicio actividades: 290471985 Ctasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 30400 Area no edificada: 74200 Total (m2) 104600
3 -Personal

Total de Personal: 70

4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 12

5 - Consumo de energla

Consumo de energia total (Kw/mes): 300000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipc Almacenamiento
GAS SECADORA-ESTUFA/CALEFACCION 120 M3 ENVASADO
ELECTRICIDA FM1
ELECTRICIDA FM2
ELECTRICIDA FM 3
ELECTRICIDA FM 4
ELECTRICIDA FMS
ELECTRICIDA FME6
ELECTRICIDA FM7
ELECTRICIDA FMB&
ELECTRICIDA FM@
ELECTRICIDA FM 10
ELECTRICIDA FM 11

7/8 - Consumo de agua

CO0COO0O0O0ODO00OOO

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 0 Total dHario: 20
Observaciones

PROCESOS SECOS NO REQUIEREN USQ DE AGUA.
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion
SEMILLA DE SOJA
MAIZ

SORGO

TRIGO

ACEITES CRUDOS
FERTILIZANTES

Media AnualUnidad Edo, Agreg. Almacenam.
800000 TN SOLIDO CELDA/SILO
1000000 TN SOLIDO CELDA/SILO
150000 TN sSouDo CELDA/SILO
50000 TN SOLIDO CELDA/SILO
100000 TN LlQUIDO TANQUE
50000 TN SOLIDO CELDA/GALPON

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion
LUBRICANTES
9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

Etapas del Proceso
RECEPCION

ALMACENAJE

ACONDICIONAMIENTO (SOLO

MERCADERIA QUE LO REQUIERE

DESPACHO

Cant. Media Anual Unidad
3000 LT

Memoria descriptiva del proceso

MERCADERIA RECIBIDA EN TOLVAS/CISTERNAS DE
CAMIONES Y VAGONES

BUQUES SOLO FERTILIZANTES.

MATERIAL PARTICULADC RETENIDO EN FILTROS MANGA.

DEPOSITO DE MERCADERIA: GRANOS EN CELDASSILO,
FERTILIZANTES EN CELDA/GALPON, ACEITES CRUDOS
EN TANQUES.

MATERIAL PARTICULADO RETENIDO EN FILTROS.

DEPOSITO MERCADERIA HUMEDA - SECADORA. -
DEPOSITO MERCADERIA SECA.

MATERIAL PARTICULADC RETENIDO EN FILTROS.
GASES DE COMBUSTION SECADORA.

RECARGA A CAMIONES ¥ MUELLE DE EMBARQUE DE LA
MERCADERIA EN DEPOSITO.
MATERIAL PARTICULADO RETENIDO EN FILTROS.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento
Caudal maximo: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia:
11.3 - Destino

Diasfmes: 0O

Caudal medio: &)

Horas/semana: O

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento?

Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

Temperatura media; 0
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Capacidad
60000
50000
60000
60000
38000
20000



13 - Cantaminacion Atmosférica
13.1 - ldentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos
SECADORA-
ESTUFA/CALEF
ACCION

M1

FM 2

FM 3

FM 4

FM5

FM &

FM 7

FM 8

FM g

FM 10

FM 11

Tipo de equipo

FILTRO MANGA

FILTRC MANGA

FILTRO MANGA

FILTRO MANGA

FILTRO MANGA

FILTRO MANGA

FILTRO MANGA

FILTRO MANGA

FILTRO MANGA

FILTRO MANGA

FILTRO MANGA

14 - Tipos de tratamiento

Combust.

GAS
PROPANO

ELECTRICID
AD

ELECTRICID
AD

ELECTRICID
AD

ELECTRICID
AD

ELECTRICID
AD

ELECTRICID
AD

ELECTRICID
AD

ELECTRICID
AD

ELECTRICID
AD

ELECTRICID
AD

ELECTRICID
AD

Cons. anual
120
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Tipo de tratamiento Ao Inst. Marca Especificaclone

FILTRO DE MANGA 1989 AEROMECANICA FILTRO DE MANGA CON SOPLADO DE
BAJA PRESION. MANGAS TEXTILES
CIRCULARES DE 350gr/m2

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc. Caudal Origen Equipo
Particulates 0 0 ALMACENAMIENTO FM1
Particulates ¢} 0 ALMACENAMIENTO FM 2
Particulates o} 0 ALMACENAMIENTO FM3
Particulates 0 0 ALMACENAMIENTO FM 4
Particulates 0 0 RECEPCION FM5S
Particulates 0 0 ALMACENAMIENTO FM &
Particulates 0 0 DESPACHO FM7
Particulates 0 0 RECEPCION FM 8
Particulates ] 0 ALMACENAMIENTO fFM9
Particulates 0 0 AEMACENAMIENTO FM 10
Particulates 9] 0 ACONDICIONAMIENTO FMm 11

16 - Conductos de eliminacion

Tratamientos por conductos

Tiempo DiasAfio HsDia de Tipo de construccion

Nro Altura diametro caudal Temp. PH func de func func
1 4 06 23400 5 6 360 6
2 4 06 24900 s 8 350 6
3 4 06 24000 25 6 360 6
4 4 06 44400 25 31 3680 6
5 4 06 59400 25 6 360 6
& 4 06 49200 s} 6 360 6
7 4 06 33600 25 6 360 53
B 4 06 44400 25 6 360 153
g 4 06 21600 25 & 380 6
10 4 05 14400 25 153 360 6
1t 4 0.6 16800 25 6 360 6
Emisiones difusas
Origen del praceso Compuesto Concentracion Caudal masico
DESCARGA CAMIONES/VAGONES Particulates 0 0
EMBARQUE Particulates 9] 0
17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
EQUIPOS DE AIREACION Y REDUCTORES DE NORIAS Frecuente

18 7 19 - Generacién y destino de Residuos solidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuc Proceso Cantidad Tratamiente Destino Frecuencia
De proceso
DOMICILIARIO OFICINA Y COMEDOR 8 TN Vertedero SEMANAL
POLVO CEREAL FILTROS MANGA 4 TN ELABORA Retiro por terceros QUINCENAL

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacion Ambiental

Pagina 49



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razon Social BASF ARGENTINA S.A.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento BASF ARGENTINA S.A.

Domicilio RUTA PROVINCIAL N° 21 KM. 278.3 GENERAL LAGOS

Longitud: 60,522 O Latitud: 33124 S

Ambite: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefones 03402 490007/8/9 03402

Facsimil: 03402 490069 E-Mail

Tipo de Industria FABRICACION DE PLAGUICIDAS Y OTROS PRODUCTOS QUIMICOS DE USO
Fecha iniclo actividades: 01/111972 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 100000 Area no edificada: 670000 Total (m2} 770000
3 Personal

Total de Personal: 150
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 18

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 330000

6 - Combustibles

Tipo Equipes que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS CALDERA DE VAPOR - CALEFACCION 1824300 M3

GAS OlL AUTOELEVADORES - GENERADORES 41800 LT TANQUE

EXQTERMIA  REACTORES 0

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario: G
Otros usos: 0 Total diario: 0

Observaciones

SE UTILIZAN ENTRE 4.000 Y 6,000 M3/DiA DE POZO

Ny
grn
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcién

ESTIRENO MONOMERO

ACRILATO DE N-BUTILO 60%

SODA CAUSTICA LIQUIDA S0%
ACRILATO DE 2-ETILO HEXILO
FORMOL 40 P-V

PENTANQ PUREZA MINIMA 99%
BUTADIENO MONOMERO

ACIDO ACRILICO GLACIAL

FENOCL

ACIDOQ SULFURICO

UREA TECNICA 46%

ACRILONITRILO 99.5%

EMULPHOR NPS 25 1000KG. 31HA 2
ACETATO VINILO MONOMERO
METACRILATO DE METILO
ACRILAMIDA SOLUCION 30%
ANHIDRIDO FTALICO

COLOIDE PROTECTOR K 90 20% 125KG.
ANHIDRIDO MALEICO

AGUA AMONIACAL SOILLUCION 25%
ACRILATC DE ETILO

AGUA OXIGENADA 130 VOLUMENES
OLEQ LIPODERM CRUDO
METABISULFITO DE SODIO (USAR
ACRILATO DE METILO

NASTOLIN 178

LUTENSOL AP7 1000KG. 31HAS
TRILON T8 (DISSOLVINE E 39%)
POLYMIN RESINA SNA-60

ACROSOL PR8720 X SC1000
PERSULFATO DE SODIO

BASOQOPLAST 20 CONCENTRADO 100 KG.
VORPRODUKT 6772 1000 KG. 31HA10
ISOPROPANOL - ALCOHOL ISOPROP.
PARAFINA 52/54
N-VINIL-2-PIRROLIDONA

LUTENSOL AP7 1000KG. 31HAS
TEXAPON NSO-IS

NUCLEO P/NPK FOLIAR 10-4-7
PEROXIDO DE DICUMILOPERCADOX BC
NEKANIL 907 210KG. 1A1

Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.
11753849 KG GRANEL
1798143 KG GRANEL
1203750 KG GRANEL
11944903 KG GRANEL
795544 KG ESTIBA-GRANEL
22529 KG GRANEL
721526 KG GRANEL
628644 KG GRANEL
431927 KG GRANEL
428846 KG GRANEL
277808 KG GRANEL
270685 KG GRANEL
203170 KG
185627 KG GRANEL
180871 KG GRANEL
172521 KG GRANEL
163025 KG GRANEL
127419 KG
121635 KG GRANEL
108425 KG GRANEL
81168 KG
78307 KG GRANEL
75075 KG GRANEL
72716 KG
66734 KG GRANEL
62700 KG GRANEL
60465 KG
98230 KG
54000 KG
44760 KG
43530 KG
42900 KG
38731 KG
37786 KG
37420 KG GRANEL
IB170 KG
34000 KG
33192 KG GRANEL
32500 KG GRANEL
32073 KG GRANEL
31254 KG

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripeion
CLORUROC FERRICO
SILICATO DE SODIO
ACIDO CLORHIDRICO
SODA CAUSTICA
ACIDO SULFURICO

Cant. Media Anual Unidad
150000 KG
100000 KG
75000 KG
100000 KG
8000 KG
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CLORURO DE SODIO
CAL
9.3 - Productos elaborados

Descripcion

ACRONAL 295D
STYROPOR VP 124
STYROPOR VP 324
STYROPOR VP 224
STYRONAL PR 8727 X
STYROPOR VP 424
SOKALAN CP5

TAMOL NNOL SOLUCION
STYROPOR VP 324 M
STYROFAN RD 411
ACRONAL A 220

TAMOL NNOQOL POLVO
ACRONAL V 210
BASYNTAN DLE SOLUCION
IMPLENAL LA DC LIQUIDO
STYRONAL PR 8717
STYROFAN RD 525
BASYNTAN AN SOLUCION
ACRONAL V 206
RELUGAN RE

HELIZARIN LIGANTE L ET
BASOPLAST 400 DS
STYROPOR F 215
STYROFAN 126D
BUTOFAN BB 1082
BASYNTAN DLE POLVO
BASYNTAN AN POLVO
BASYNTAN AN LIQUIDO
ACRONAL 85D

VINOFAN BX 1139
BASOPLAST 230D
ACRONAL S 400
ACROSOLB90OD

DEKOL SN
LIPODERMLICKER LA SC
CITOWETT PLUS
BASYNTAN D SOLUCION
POLYMIN SKA

ACRONAL DS 62108
SILIGEN LA 200
DENSODRIN EN
ACRONAL DS 6063
ACRONAL 18 D
SOKANAL HP 22
NITROFOSKA FOLIAR A
ACRONAL DS 6400
AFRANIL MG

POLIMERO C 67

Media Anual
3345490
2812580
21681900
1975140
1611200
1539180
1364242
1290000
1253500

801750
784300
632350
627900
558600
555627
539200
520621

509600
476240
442894
405644
381674
3550
306000
297980
279625
257075
242820
241000
213200
210906
206011

202277
199590
197831

189931

187200
185235
183470
182620
180730
179000
176495
174277
154007
154000
149250
147353

Unidad Edo. de agreg.

KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
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STYROPOR F 115
RELUGAN LA GTW
ACRONAL V 275
ALBIGEN A
BASOPLAST 221 D
STYROPOR F 315

LIGANTE HELIZARIN UDR (TX 4570)

CORIAL FONDO IF
STYROFOR VP 524
LIGANTE LEPTON LA 644
BASOPLAST 860 D
HELIZARIN LIGANTE L TW
BASYNTAN D POLVO
LUFIBROL LA PK
STYROFAN D 623
STYROFAN D 830
ACROSOLB37D
ACRONAL s 702
POLIGEN MV-230
BASOPLAST 200 D
ACRONAL A 217

NEGRO LEPTON LA 80
PERAPRET 269
ENCOLANTE CB 25

MICROLIGANTE CORIAL LA-AM

FIXAPRET COC
ACRONAL SKD 02
FONDO PARA CUEROS F
ACRONALRAA 7001 8
PERAPRET LA PE 2 40
ACRONAL BB 1059
PRIMASOL JET
BASYNTAN DLE LIQUIDO
LIGANTE LEPTON LA 640
KIERALON LA OL
ACRONAL S 504

DEKOL LA SND
ACROSOL PR 8720 X
LATEKOLLRA D 25
POLIBLANC AC 4
PERAPRET F 50
LUSYNTON 112
FIXAPRET CPA
KIERALON LA OL

TAMOL DN SOLUCION
LURON LIGANTE U
BRILLO LURON LA E
BASOSOFT LA 201

CARAMELC LEPTON LA 30

OTROS
10 - Procesos

139960
120064
1180
115619
114120
113850
112526
110748
109250
108188
101080

@918

88700

78716

76900

74326
70777

70726
68780

31720

27280

22705
22650

20075

KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
KG
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Ftapas del Proceso
CARGA DE MATERIAS PRIMAS

CESCARGA DESDE LOS EQUIPOS
MEZCLADO A REACTORES

ALMACENAMIENTO-ENVASADO Y
DESPACHO DEL PRODUCTO

Memoria descriptiva del proceso

SE CARGAN EL AGUA,LOS MONOMEROS |
EMULSIOANANTES, ETC EN LOS EQUIPOS
NIVELADORES O PRE-REACTOR.AGUA DE
ENFRIAMIENTO

ES EN LOS REACTORES DONDE SE LLEVA A CABO LA
POLIMERIZACION CORRESPONDIENTE VAPOR /AGUA.

DESCARGA DEL PRODUCTO FABRICADO A TANQUES DE
ALMACENAMIENTOS PARA LUEGO ENVASARLO Y
DESPACHARLO.

EL LIQUIDO RESULTANTE DE LA LIMPIEZA DE CADA
EQUIPO UTILIZADO EN CADA ETAPA, SE ENVIA POR
CANALIZACION ESPECIAL A LA PLANTA DE
TRATAMIENTO DE EFLUENTES LIQUIDOS.

11 - Datos de la descarga de effuentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 20
11.2 - Régimen de la descarga
Cominuo
Discontinuo: Horasidia: 10
11.3 - Destino
RIO PARANA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: 800
Tipo de tratamientofdatos basicos:

Diasfmes: 20

Caudal medio: 0

Horaslsemana: 50

Temperatura media: 21

TODOS LOS EFLUENTES LIQUIDOS SON ENVIADOS A PILETAS DE HOMOGENEIZACION POR

CONDUCTOS ESPECIALES.

LUEGO DE BOMBEAN HACIA LAS CAMARAS DE AGITACION ,DONDE SE LES ADICIONAN REACTIVOS
PARA SU COAGULACION Y SE FLOCULAN CON POLIELECTROLITOS.

POSTERIORMENTE SE AUMENTA LA CONCENTRACION DE SOLIDOS, EN OTRA CAMARA, Y SE
SEPARA EL AGUA QUE ES VERTIDA AL CANAL DE SALIDA.

13 - Contaminacion Atmosférica

13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos
CALDERA DE
VAPOR -
CALEFACCION -
INCINERADOR -

Tipo de equipo

AUTOELEVADO
RES -
GENERADORES
EMERGENCIA -

REACTORES R-502 R-512,R-401:A B R-
314,R-341.

VENTEOS f LAVADORES

14 - Tipos de tratamiento

Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
GAS 1824300 M3 o
GAS OIL 41800 LY TANQUE 0
EXOTERMIA 0 0
DE LAS

REACCIONE

S QUIMICAS
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15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MOTORES ELECTRICOS-COMPRESOR-ZARANDAS. Frecuente

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Crigen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino  Frecuencia
De proceso
RESIDUOS CANTINA- SALAS DE 1000 KG INCINERA  <SELECCIONE
RESTOS LUMPIEZA  LIMPIEZA DE EQUIPOS 3000 KG INCINERA  Retiro por tercetos 3 AS VECES
MATERIAL ENVASES DE 10000 KG INCINERA  <SELECCIONE
De tratamientos de
BARRO PLANTA 8 TN DEPOSICI Vertedero propio

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
Certificaciones
DEC.1758/2000 SEC_M.A.STAFE
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social BATERIAS CELTA

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento BATERIAS CELTA

Damicilio AV. GRAL. PERON 6011 ROSARIO

Longitud: 80,757 O  Latitud: 32975 3

Amblto: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos G4 4310297 0341

Facsimil: 34 E-Mail

Tipo de Industria VENTA AL POR MENOR DE OTROS ARTICULOS NUEVOS NO
Fecha inicio actividades: 01/09/1983 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construtda para Produccion: 160 Area no edlficada: 0O Total (m2) 160
3 Personal

Total de Personal: 1
4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 1"

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {(Kwimes): 210
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: O Agua de uso sanitario:
Otros usas: 0 Total diario: 2
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal méximo: 0 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Diasfmes: 0O Horas/semana;
11.3 - Destino

12 - Tratamientc de efluentes liquidos

¢iLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Ildentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién
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Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 1 19 - Generacidn y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social BUYATTI S.A.l.C.A.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre det establecimiento BUYATTIS.ALC.A.

Domicilio BELGRANC Y CHILE PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Longitud: 60,732 O Latitud: 32,705 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03476 429071 03476

Facsimil: 03476  429071-INT.139 E-Mail buyatti@buyatti.com._ar

Tipo de Industria ELABORACION DE ACEITES Y GRASAS DE ORIGEN VEGETAL
Fecha inicio actividades: 01111985 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construitda para Produccion: 31064 Area no edificada: 509467 Total {m2) 540631
3 -Personal

Total de Personal: 79
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Consumao de energia total (Kwimes): 2600000

6 - Combustibles

Tipo Equipoes que requieren combustibles Consumo anual Tipe Almacenamiento Capacidad
GAS CALDERA 22200000 M3 0
GAS SECADORAS 650000 M3 0
GAS PLANTA DE EXTRACCION 830000 M3 DEPOSITO 650

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 850 Agua de uso sanitario: 20
Otros usos: 10 Total diario: 880

QObservaciones

ALIMENTACION CALDERA: 8S0M3/D
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
HABAS DE SOJA 550000 TN SQuDbo SILOS 80000
SEMILLA DE GIRASOL 75000 TN SOLIDO SILOS 80000
HEXANO 650000 LTS LIQUIDO TANQUES 220000
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
Descripcion Cant. Media Anual Unidad
DISPERSANTE DE BASE POLIFOSFATOS 3000 KG
SECUESTRANTE DE OQXiGENOC 3000 KG
ACONDICIONADOR DE PH 2500 KG
ANTIINCRUSTANTE T ANTICORROSIVO 3600 KG
DISPERSANTE DE MATERIA ORGANICA 3700 KG
BIOCIDA DE AMPLIO ESPECTRO 650 KG
BIOCIDA NC OXIDANTE 650 KG
HIPOCLORITO DE SODIO 40000 KG
SULFATO DE ALUMINIOC(CLARIFICACION) 3800 KG
POLIMEROS CATIONICOS(CLARIFICACION) 2500 KG
HIDROXIDO DE SODIC 4500 KG
CLORURQC DE SODIO 80000 KG
9.3 - Productos elaborados
Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam. Capacidad
ACEITE CRUDO DESGOMADO DE SOJA 110000 TN LIQuUIDO TANQUES Q000
ACE!ITE CRUDO DE GIRASOL 32000 TN LIQUIDO TANQUES 8000
HARINA DE EXTR.DE SQJA 220000 TN SOLIDO SILOS 22000
PELLET DE HARINA DE EXTR.DE 42000 TN SOLIDO SiILOS 17000
PELLET DE HARINA DE EXTR.DE SOJA 240000 TN SOLIDO SILOS 23000

10 - Procesos

Etapas def Proceso Memoria descriptiva del proceso

RECEPCION-ACONDICIONADO Y COMPRENDE LA RECEPCION DE

ALMACENADO DE MAT.PRIMA DOCUMENTACION,CLASIFICACION Y EXTRACCION DE

MUESTRAS ,PESAJE,DESCARGA Y DESPACHOS DE LOS
TRANSPORTES DE MAT PRIMA(CAMIONES Y VAGONES).

ACONDICIONADO MEDIANTE SECADO DE LA MATERIA
PRIMA QUE EXCEDA LAS CONDICIONES DE HUMEDAD
ADECUADAS PARA EL ALMACENAMIENTO.HAY
GENERACION DE GASES DE COMBUSTION EN LAS
SECADORAS DE GRANOS.

EL ALMACENAJE DE MATERIA PRIMA SE REALIZA EN
SILOS DONDE SE CONTROLA LA TEMPERATURA DE

MODO PERMANENTE
PREPARACION-EXTRACCION:HARINA Y LIMPIEZA DE LA MATERIA
ACEITE PRIMA MOLIENDA ACONDICIONAMIENTO,LAMINADO Y

EXPANDIDO PARA PREPARAR EL MATERIAL PARA LA
EXTRACCION DE ACEITE.HAY GENERACION DE
EFLUENTES SOLIDOS EN LA ZARANDA DE LIMPIEZA.
LA EXTRACCION DEL ACEITE SE EFECTUA POR
LIXIVIACION MEDIANTE EL USO DE N HEXANO COMO
SOLVENTE.GENERACION CONTINUA DE EFLUENTE
GASEOSOMEZCLA DE AIRE CON TRAZAS DE N
HEXANO;Y EFLUENTE LIQUIDO, CONDENSADO Y AGUA
DE PURGA DE TORRE DE ENFRIAMIENTOQ.
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MOULIENDA-PELLETIZADO - EL HARINA PROVENIENTE DE LA EXTRACCICN DEL

ALMACENAMIENTC Y DESPACHO ACEITE ES SECADA/ENFRIADA Y SOMETIDA A
MOLIENDA PARA NORMALIZAR GRANULOMETRIA,O ES
PELLETIZADA PARA LUEGO SER SECADA'Y
ALMACENADA
EL ACEITE PRODUCIDO/ALMACENADO SE DESPACHA
PARA CONSUMOC INTERNO Y/QC TERMINALES DE
EMBARQUE PARA SU EXPORTACION,MEDIANTE
CAMIONES TANQUES O CONDUCTOS METALICOS |
EL HARINA /PELLET PRODUCIDO/ALMACENADO SE
DESPACHA POR CAMIONES..

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: €0 Caudal medio: 10
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Biscontinuo: Horas/dia: 0 Diasimes: O Horas/semana: O
11.3 - Destino
RIO PARANA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢ Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 30
Capacidad del tratamlento: 800
Tipo de tratamiento/datos basicos:

PRIMARIO-CONSISTENTE EN LA SEPARACION POR FLOTACION Y/O SEDIMENTACION DE RESTOS DE
ACEITE O HARINA EN PILETONES ESPECIALES MEDIANTE EL USO DE
FLOCULANTE/SECUESTRANTE -POLIMERQO CATIONICO-SOLO ABARCA 1 A 3% DEL EFLUENTE
TOTAL VOLCADO DIARIAMENTE AL RIO.

EL 97-99% RESTANTE SE CARACTERIZA POR CCNTENER LIQUIDOS PROVENIENTES DE:PURGA DE
CALDERA Y TORRES DE ENFRIAMIENTO AGUA CONDENSADA EN PROCESO QUE NO SE RETORNA A
13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:
Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad

CALDERA ACUOTUBULAR- GAS 22200000 M3 o]
GENERACION DE VAPOR NATURAL

SECADORAS DE GRANO, DE GAS 650000 M3 0
CABALLETES NATURAL
PLANTA DE ABSORVEDOR/DESORVE GAS M3 DEPOSITO 650
EXTRACCION DOR UTILIZADO PARA NATURAL Y SUBTERRAN
URIFICARLA CORRIENTE FUEL OlL EQ
DE AIRE QUE SE
VENTEAA LA
ATMOSFERA.RETIENE
TRAZAS DE HEXANO

14 - Tipos de fratamiento

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc. Caudal Origen Equipo
Nitrogen oxides 0 0 PREPARACIONY CALDERA
Sulfur tricxide 0 O PREPARACION Y CALDERA
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Nitrogen oxides 4] 0 RECEFCION SECADOCRAS
Sulfur trioxide O 0 RECEPCION SECADOCRAS

Hexane 2000 EXTRACCION PLANTA DE
16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos

Tiempo  DiasAiio HsDia de Tipo de construcclon

Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func func
1 8 07 42000 B 0 280 0 METALICA
2 8 0,7 42000 < o 0 280 0 METALICA
3 8 0,7 42000 K 0 280 0 METALICA
4 8 0,7 42000 35 0 280 0 METALICA
5 8 07 42000 35 0 280 O METALICA
6 8 07 42000 B 0 280 0O METALICA
7 17 1.6 25000 135 0 385 o
8 20 0,13 220 40 0 365 o
Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
MOTORES ELECTRICOS Continuo
VENTEOS ATMOSFERICOS DE VAPOR Y AIRE Continuo
MAQUINAS Y EQUIPOS DE PROCESO Continuo

18 /19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisélidas

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino
De proceso
TALLOS, PAPELES, ZARANDA SECCION 1800 KG RELLENO

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razdn Social CACHAMAI SACIFE!

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento CACHAMAI S.A.

Oomicillo RUTAS KM 291 VILLA GOBERNADOR GALVEZ
Longitud: 60618 O  Latitud: 33025 $

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos o341 4921150 0341 4924550

Facsimil: 0341 E-Mail CACHAMAI@CITYNET.NET.AR

Tipo de Industria MOLIENDA DE YERBA MATE

Fecha inicio actividades: 01061963 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 3628 Area no edificada: 19608 Total (m2} 23236
3 -Personal

Total de Personal: 8

4 - Pericdo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 9

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes}): 14000
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:

Ctros usos: 0 Total diario: 1.4
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
BOLDO O TN SOLIDO GALPON 120
TILO O TN 8OLIDO GALPON 120
MENTA 0 TN SOCLDO GALPON 120
POLEQ PALO 0 TN  SOUDO GALPON 120
POLEQ HOJA O TN SOLIDO GALPON 120
PEPERINA 0 TN SOLIDO GALPON 120
INCAYUYO 0 TN  SOLIDO GALPON 120
HINCJO 0 TN  SOLIDO GALPON 120
CORIANDRO o TN SCLIDO GALPON 120
MANZANILLA 0 TN  SOLIDO GALPON 120
CEDRON O TN SOLIDO GALPON 120
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcién Cant. Media Anual Unidad

ESTUCHES O TN

BOBINAS DE PAPAEL 0O TN

ADHESIVOS SINTETICOS 0 TN

SOBRE ENVOLTURAS 0O TN

BOBINAS DE HILO 0 KG

ETIQUETAS 0 KG

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anuat Unidad Edo. de agreq. Almacenam. Capacidad
ENVASE AMARILLO O TN SOLIDO CAJAS 0
ENVASE ROSA 0O TN SOLIDO CAJA &)
CACHAMATE g TN SOLIDO CAJA 0
TILO 0 TN SOLIDO CAJA 6]
MENTA 0 TN SOLIDO CAJA o
BOLDO 0 TN SOLDO CAJA 0

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
INGRESO DE MATERIA PRIMA

CONTRCL DE CALIDAD SE EFECTUAN ANALISIS FISICOS, QUIMICOS, Y
MICRIBIOLOGICOS PARA DETERMINAR ESTADO Y
CALIDAD DE LA HIERBA.
Si LA HIERBA NO ESTA EN CONDICIONES SE DEVUELVE
A SU PROVEEDCR.

MOLIENDA LA HIERBA SE ENVIA A LA MOLIENDA.

FRACCIONADO Y ENVASADO

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento
Caudal maximo: 0 Caudal medio: 0
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11.2 - Régimen de la descarga
Continuo

Discontinuo: Horasldia: 0O Diasfmes: O Horas/semana: 0O

11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O
Capacidad del tratamlento: o
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

48.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad
De proceso

ESTUCHES, SOBRE 150 KG
18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social CAFE GUATEMALA TOSTADERO DE CAFE S.AC.L. YF.

1 - Datos de |dentiificacion

Nombre del establecimiento CAFE GUATEMALA TOSTADERQ DE CAFE 5.A.C.l. YF.
Domicilio ESTANISLAO ZEBALLOS 2810 ROSARIO

Longitud: 0 Latitud: 0

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 0341 4383057 o341

Facsimil: 0341 E-Mail

Tipo de Industria TOSTADO, TORRADO Y MOLIENDA DE CAFE Y ESPECIAS

Fecha Inicio actividades: 02011965 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 260 Area no edificada: 43 Total (m2) 303
3 Personal

Total de Personal: 9

4 - Periodo de produccién

Horas de functonamiento por dia: 9

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 2500
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS TOSTADORA DE CAFE 6000 M3

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 2 Agua de uso sanitario:

Dtros usos: 0 Total diario: 25
Observaclones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnuzlUnidad Edo. Agreq. Almacenam.
CAFE CRUDO 135000 KG SOLIDO DEPOSITO
AZUCAR 3500 KG  SOLIDO DEPOSITO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxitiares

9.3 - Productos elaborados

Descripcitn Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam.
CAFE TOSTADO Y TORRADO 111000 KG SOLIDO DEPOSITO

10 - Procesos

14 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: o] Caudal medio: QO
11.2 - Régimen de |la descarga
Continuo
Discontinuo: Horaslidia: O Diasimes: 0O Horas/semana: O

11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del fratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam.
TOSTADORA DE GAS 6000 M3
CAFE

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos
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16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisolidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

48.3 - Patologicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social CAFES LA VIRGINIA S.A.

1 - Datos de Identiificacién

Mombre del establecimiento CASA CENTRAL

Domicilio VELEZ SARFIELD 1163 ROSARIO

Longitud: 6068 O  Latitud: 32925 §

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 0341 4378300 o34

Facsimil: lechy 4378301 E-Mail produccion@!avirginia.com.ar
Tipo de Industria TOSTADO, TORRADO Y MOLIENDA DE CAFE Y ESPECIAS
Fecha inicio actividades: 01011915 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 13000 Area no edificagta: O Totai (m2) 13000
3 -Personal

Total de Personal: 350

4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 15

5 - Consuma de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 250000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS CALDERA AGUA CAL. 250000 M3

GAS OIL AUTOELEVADOR 9] TANQUE

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario: 0
Otros usos: 0 Total diario: 0

Observaciones
NO SE UTILIZA AGUA EN EL PROCESO
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién

HIERBAS

TE NEGRO

YERBA MATE

PAFEL FILTRO

HILO

PAPEL DE SOBREENVOLTURA
CAJAS CORRUGADO

Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.

600000 KG  SOLIDO ESTIBAS
2500000 KG  SOLIDO ESTIBA
400000 KG  SOLIDO ESTIBA

Q SOLIDO

o SOLIDO

0 S0uUDO

0 SOLIDO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Capacidad

o
]
0

Descripcién Media Anual Unidad Edo. de agreg.  Aimacenam. Capacidad
TE EN SAQUITOS 2500000 KG SOLIDO PALLETS
HIERBAS EN SAQUITGS 600000 KG SOLIDO PALLETS
YERBA MATE EN SAQUITOS 400000 KG SOLIDO PALLETS
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

ENVASAMIENTO:

DE TE, TES SABORIZADOS, HIERBAS Y YERBA MATE EN
SAQUITOS, CON Y SIN SOBREENVOLTURA.

* RECEPCION Y ALMACENAJE DE MATERIAS PRIMAS Y
ENVASES.

*ZARANDEO Y TRANSPORTE.

* CARGA DE TOLVAS DOSIFICADORAS DE MAQUINAS
ENVASADORAS.

* ENVASAMIENTO AUTOMATICO EN SAQUITOS DE
PAPEL DE FILTRO CON HILO Y

ETIQUETA EN DIFERENTES PESOS POR UNIDAD (DE 1gr.
A3gr).

" ESTUCHADO MANUAL EN PRESENTACIONES DE 25, 50,
100 Y 200 SAQUITOS.

* COLOCACION DE POLIPROPILENO EXTERIOR EN
MAGQUINAS AUTOMATICAS.

* PESADO DE ESTUCHES EN BALANSA DINAMICA.

* AGRUPADO, EMBOLSADO Y TERMOCONTRACCION DE
PACKS.

* PALETIZADO, ESTRICHADC Y ENVIO A ALMACEN DE
PRODUCTO ELABORADO,

* NO SE UTILIZA AGUA NI SE EMITEN GASES O
VAPORES, SOLO SE UTILIZA AGUA PARA LAVADO DE
Pi1SO.

* LOS RESIDUOS SOLIDOS QUE SE GENERAN SON
RESTOS DE MATERIAL DE  EMBALAJE DE LOS
INSUMOS, Y EL DESPERDICIO POR ROTURA DE
ENVASES DURANTE EL PROCESO.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuc

Caudal medio: 0
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Discontinuo: Horas/dia:
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos
¢Las descargas poseen tratamiento?

Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica

Diasimes: O Horas/semana:

Temperatura media: O

13.1 - ldentificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipes Tipo de equipo

CALDERA AGUA
CAL.

AUTOELEVADO
R

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente
COMPRESORES DE AIRE
MAQUINAS ENVASADORAS

Combust. Cons. anual
GAS 250000 M3
GAS OIL o]

Caracteristicas
Continuec
Continuo

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de procesc / de tratamientos liquidos

Origen Residuo
De proceso
RESTOS DE

Proceso

ENVASAMIENTO

Cantidad

o] RETIRO
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RESTOS DE ENVASAMIENTO o RETIRO  Vertedero DIARIO
18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento PLANTA AV. CIRCUNVALACION

Domicilio AV. 25 DE MAYOD 1660 BIS ROSARIO

Longitud: 60,714 C  Latitud: 32,908 S

Ambito: iNDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos ec 45398000 B4 4508039

Facsimil: 0341 4588001 E-Mail PRODUCCION@LAVIRGINIA.COM.AR
Tipo de Industria TOSTADO, TORRADO Y MOLIENDA DE CAFE Y ESPECIAS

Fecha inicio actividades: 0101 /11991 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 40000 Area no edificada: 53600 Total (m2) 93600
3 -Personal

Total de Personal: 350

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia; 15

5 - Consumo de energia

Consume de energia total {(Kwimes): 400000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad

GAS TOSTADORAS 1300000 M3
GAS OIL AUTOELEVADORES Y GRUPOS 0 TAMBORES

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 21,6 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 115 Tofal diario: 53,1
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion

CAFE VERDE

AZUCAR

INSTANTANEOS
ESPECIAS A GRANEL
VARIOS

FILM BILAMINADO
CARTON CORRUGADO
FRASCOS DE VIDRIO

Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.
9000 TN SOLIDO ESTIBA
2000 TN SOLIDO ESTIBA
1100 TN SOLIDO ESTIBA
3300 TN SOLIDO ESTIBA
140 TN  SOLIDO ESTIBA
0 soupo
) SOLIDO
(4 SOLiDo

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripclon
NITROGENO LIQUIDO PARA MOLIENDA
9.3 - Productos elaborados

Cant. Media Anual Unidad
180000 M3

o

0
0
0

Descripcién Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
CAFE ENVASADO 9000000 KG SOLIDO PALETIZADO
INSTANTANECS 1100000 KG SOLIDO PALETOZADC
ESPECIAS ENVASADAS 3000000 KG SOLIDO PALETIZADO
CALDOS EN POLVO 150000 KG SoLIDO PALETIZADO
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

TOSTACION Y MOLIENDA DE CAFE

ENVASAMIENTO DE CAFE

ENVASAMIENTO DE INSTANTANEO

- RECEPCION Y ALMACENAJE DE CAFE VERDE EN
BOLSAS DE 60 KG

- RECEPCION Y ALMACENAJE DE AZUCAR EN BOLSAS
DE SO KG

- TORREFACCION DEL CAFE EN MAQUINAS
TOSTADORAS

- ALMACENAJE DE CAFE TORRADO/ TOSTADO EN
GRANOS

- BLENDEO Y ENVIO A MOLIENDA |

- MOLIENDA DE GRANOS DE CAFE

- TRANSPORTE A SILOS DE CAFE MOLIDO

- ALMACENAUJJE DE CAFE MOLIDO

LA UNICA ETAPA EN LA CUAL SE UTILIZA AGUA PARA
EL LAVADO DE HUMOS Y SE EMITENGASES, ES LA
TORREFACCION EN MAQUINAS TOSTADORAS.

- ENVIO DE CAFE MOLIDO DESDE $iLOS A TOLVAS DE
DOSIFICADORES.
- ENVASAMIENTO AUTOMATICO EN PAQUETES DESDE

125 GR. HASTA 1000 GR. Y SAQUIOS DE 7 GR, CADA UNO.

- EMBALADO MANUAL EN CAJAS DE CARTON
CORRUGADO O ESTUCHES DE CARTULINA.

- PALETIZADC Y ENFILMADO.

- ENVIO AL ALMACEN DE PRODUCTOS ELABORADOS.

NO SE UTILIZA AGUA NI SE EMITEN GASES O VAPORES
EN ESTE PROCESO.

- RECEPCION Y ALMACENAJE DE MATERIAS PRIMAS Y
ENVASES

- PREPARACION DE SEMIELABORADOS ( SOLO
MEZCLAS).

- ENVASAMIENTO EN FRASCOS Y SOBRES.

- AGRUPADO DE FRASGO CON MATERIAL
TERMOQCONTRAIBLE Y SOBRES EN ESTUCHES OE
CARTULINA.

- PALETIZADO, ENFILMADO Y ENVIO AL ALMACEN DE
PRODUCTOS ELABORADOS.
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PREPARACION DE ESPECIAS - RECEPCION Y ALMACENAJE DE MATERIAS PRIMAS Y
ENVASES.
- CLASIFICACION, LIMPIEZA Y TRITURACION/MOLIENDA
DE ESPECIAS.
- MEZCLAS DE DIFERENTES ESPECIAS COMO
SEMIELABORADOS.
- ALMACENAJE DE SEMIELABORADOS EN BOLSAS.

LA UNICA EMISION GASEOSA QUE SE PRODUCE ENEL
PROCESO DE MOLIENDA CRIOGENICA, CON UNA EMISION
DE NITROGENO GASECSO PURO ( GAS INERTE) POR UN
VENTEQ { APROXIMADAMENTE 15000 M3 POR MES).

ENVASAMIENTO DE ESPECIAS - ENVIO DE SEMIELABORADOS EMBOLSADOS A TOLBAS
DE DOSIFICACION DE ENVASADORAS.
- ENVASAMIENTO AUTOMATICO EN SOBRES, FRASCOS
Y LATAS.
- EMBALADO EN ESTUCHES DE CARTULINA O CAJAS DE
CARTON CORRUGADO Y AGRUPADC CON MATERIAL
TERMOCONTRAIBLE.
- PALETIZADO, ENFILMADO Y ENVIO AL ALMACEN DE

PRODUCTOS ELABORADOS.
EN ESTE PROCESO NO SE GENERAN EMISIONES
GASEQSAS.
PREPARACION Y ENVASAMIENTO DE - RECEPCION Y ALMACENAJE DE MATERIAS PRIMAS Y
CALDOS SABORIZANTES ENVASES.

- PREPARACION DE MEZCLAS DE SEMIELABORADOS.
- ENVASAMIENTO AUTOMATICO DE SOBRES.

- ESTUCHADO Y AGRUPADO EN CAJAS DE CARTON.
- PALETIZADO Y ENFILMADO.

- ENVIO AL ALMACEN DE PRODUCTOS ELABORADOS,

EN EL PROCESO SE UTILIZA AGUA COMO MEDIO DE
CALEFACCION A 60° C, NO SE GENERAN EMISIONES
GASEOSAS.

11 - Datos de la descarga de efiuentes ligquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 1 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 0O Diasimes: 23 Horasl/semana: 126
11.3 - Destino
RED CLOACAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢iLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 35
Capacidad del tratamiento: S
Tipo de tratamientofdatos basicos:

HOMOGENEIZACION, ECUALIZADO Y AJUSTE DE PH.
COMPENSACION ( ECUALIZADO)
NEUTRALIZACION { TRATAMIENTO QUIMICO}

13 - Contaminaciéon Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
TOSTADCRAS GAS 1300000 M3 0
NATURAL
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AUTOELEVADO GAS OIL o TAMBORES

RES Y GRUPOS
ELECTROGENO
S

14 - Tipos de tratamiento
Tipo de tratamiento Afio Inst. Marca Especificacione

1000

QUEMADCOR DE HUMOS 0 CAMARA DE COMBUSTIBLE ASISTIDA
POR QUEMADCR DE GAS NATURAL.
SE PRODUCE LA INCINERACION DE
PAJILLA QUE SE DESPRENDE EN LA
ETAPA DE TOSTADO DEL CAFE.

LAVADOR DE GASES o) LAVA POR CONTACTO EL AIRE DE
ENFRIAMIENTO DEL CAFE.

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc. Caudal Origen Equipo

FENOL o] 0,01t LAVADO DE GASES TOSTADORAS
CRESOL o 0,03 LAVADO DE GASES TOSTADORAS
ALDHEIDOS o] 0,002 LAVADO DE GASES TOSTADORAS

16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos

Tiempo DiasAito HsDia de Tipo de construccion

Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func func

1 17 1 21600 40 6 0 300 15 METALICO
2 17 1 21600 40 6 0 300 15 METALICO
3 17 05 2000 0 6 o 300 15 METALICO
4 17 09 18800 40 6 ] 300 15 METALICO
5 17 07 7200 300 6 o 300 1S METALICO
6 17 0,7 7200 300 6 o 300 15 METALICO
7 17 05 2000 300 6 o 300 15 METALICO

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
EQUIPOS DE TORREFACCION Continuo
COMPRESORES DE AIRE Continuo

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos solidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso f de tratamientos liguides

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento
De procesc
RESTOS LIMPIEZA DE 0 Vertedero

18.3 - Patolégicos

20 - Certificaciéon Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social CARBON INDUSTRIAL ARGENTINO S.A.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento CARBON INDUSTRIAL ARGENTINO S.A.

Domicilio AV. SAN MARTIN 945 GENERAL LAGOS

Longitud: 60,565 O L atitud: 3IN S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03402 490140 03402

Facsimil: 03402 490140 E-Mail CARBONINDUSTRIAL@ARNET.COM.AR
Tipo de Industria FABRICACION DE COQUE, PRODUCTOS DE LA REFINERIA DEL PETROLEQ Y
Fecha inicie actividades: 01/1011290 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 6300 Area no edificada: 7700 Total (m2) 14000
3 -Personal

Total de Personal: 9
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: )

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {(Kwimes): 3000

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad

GAS OIL PALAS MECANICAS Y CAMIONES 36 M3 TANQUE

GAS QUEMADOR 0

AIRE Y HORNQO DESGASIFICADOR 0

ELECTRICIDA ZARANDA Q

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario: 05
Otros usos: 0,1 Total diario: 06

Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcién Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
COQUE RESIDUAL 12000 TN SOLIDOC GALPON ( GRANEL) 2000

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcién Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
CARBON CLASIFICADO 11000 TN SOLIDO BOLSON 0
CARBON DESGASIFICADD 800 TN SOLIDO BOLSON 0
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
CARGA/ DESCARGA DE CAMIONES SE DESARROLLLA EN GALPON CERRADO PARA EVITAR
PROPAGACION. POSIBLES PERDIDAS DE MATERIAL
PARTICULADO.
DESGASIFICADO EL MATERIAL A DESGASIFICAR INGRESA AL HORNO Y

COLECTA LAS PERDIDAS GASEOSAS EN LA CHIMENEA.
EMISION GASEQSA.

ZARANDA DE CLASIFICACION DE CARBON EL MATERIAL ES CLASIFICADO EN UNA ZARANDA QUE
DESCARGA DIRECTAMENTE A BOLSONES, EL POLVILLO
GENERADO ES TOMADO POR UN CICLON Y UN FILTRO DE
MANGA. POSIBLES PERDIDAS DE MATERIAL
PARTICULADO.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: o] Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Cantinuo
Discontinuo: Horasidia: ©O Diasimes: O Horas/semana: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efiuentes liquidos

éLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - ldentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
PALAS GAS OlL 36 M3 TANQUE 3
MECANICAS Y

CAMIONES
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QUEMADOR HORNO TUBQ CCN GAS 0

0
QUEMADCR A GAS.
HORNO HORNO ROTATIVO: 6M AIREY o o
DESGASIFICADOR DE LONGITUD Y 2M DE ELECTRICID
DIAMETRO, CON AD
COMANDQ ELECTRICO
ZARANDA A RES MALLAS CON ELECTRICID 0 )
TOLVA Y ELEVADOR AD
CERRADO Y DESCARGA
A BOLSON,
14 - Tipos de tratamiento
15 - Contaminantes emitidos
Contaminantes Conc. Caudal Origen Equipo
Particulates O 0O PROCESO DE HORNO
Coke oven gas o 0 PROCESO DE ZARANDA
16 - Conductos de eliminacidn
Tratamientos por conductos
Tiempo DiasAfio HsDia de Tipo de construccion
Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func func
1 12 1,2 o} 8] 2 624 2
Emisiones difusas
17 - Ruidos
18 / 19 - Generacion y destino de Residuos solidos - semisdlidos
18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos
QOrigen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destinoe Frecuencia
De procesc
MATERIAL ZARANDA 200 KG ABSORCIO Reuso yfo

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razdn Social CARBOSUR S.R.L.

4 - Datos de dentiificacion

Nombre del establecimiento CARBCSUR SR.L.

Domicilio RUTA 21 KM 287 ALVEAR

Longitud: 60591 O Latitud: 33,066 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonas 341 4929550 o341

Facsimil: 0341 4928845 E-Mail CARBOSUR@COOPVGG.COMAR
Tipo de Industria ACTIVIDADES DE ENVASE Y EMPAQUE

Fecha inicio actividades: Clasificaciéon A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 1000 Area no edificada: 18000 Total (m2)
3 -Personal

Total de Personai: 5

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 500
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 0 Total diario: 1
Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcién Media AnuatUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad

CARBON 2000 TN SOLIDO GRANEL 10000

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcidn Cant. Media Anual Unldad

ENVASES 1000000 BOLSAS

9.3 - Productos elaborados

Descripclén Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam. Capacidad
CARBON VEGETAL EN BOLSAS 800000 BOLSAS SOLIDO PALRTIZADO 500
BRIQUETAS EN BOLSAS 100000 BOLSAS SCLIDO PALLETIZAD 100

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del praceso
CLASIFICACION POR TAMANO

ENVASADO TAMANO MAYOR DE 20 MM.
FABRICACION DE BRIQUETA POR MENOR DE 20 MM.
COMPACTACION

SECADO Y ENVASADO

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: o} Caudal medio: Q
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Diasfmes: O Horas/semana: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

zLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O

Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - ldentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:
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14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

18.4/18.2 - Provenientes de procesc / de fratamientos liquidos

18.3 - Patologicos

20 - Certificacidn Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

Razén Social CARGILL S.A.C.l.

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento CARGILL COMPLEJO PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Domicilio HIPOLITO IRIGOYEN SN PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Longitud: 680,737 O Latitud: 32669 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03476 429413 03476 429049

Facsimil: 0476 429413 E-Mail

Tipo de Industria ELABORACION DE ACEITES Y GRASAS DE ORIGEN VEGETAL

Fecha inicio actividades: 29/04/1980 Clasificactén

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 350000 Area no edificada: O Total (m2) 350000
3 -Personal

Total de Personal: 171
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 24
5 - Consumo de energia
Consumo de energia total (Kw/mes): 8307000
6 - Combustibles
Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS CALDERAS Y SECADORAS 60731685 M3
FUEL ©IL CALDERAS 3854577 TN TANQUES
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 1700 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 6 Total diario: 1710

Observaciones

AGUA USADA EN EL PROCESO: AGUA DE RIO CLARIFICADA, FILTRADA Y ABLANDADA.

OTROS USOS: LIMPIEZA DE EQUIPOS
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
POROTO DE SQJA 2800000 TN SOLIDO SILOS/CELDAS 550000
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
Descripcion Cant. Media Anual Unidad
HEXANO 1332903 KG
9.3 - Productos elaborados
Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam. Capacidad
ACEITE CRUDO DE SQJA 504000 TN LIQUIDO TANQUE 55000
PELLET DE SOJA 2212000 TN SOLIDO CELDAS 111000
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

PRIMERA ETAPA EL POROTO DE SOJA ES TRAIDO AL COMPLEJO

MEDIANTE CAMIONES O BARCAZAS, EL CUALES
ANALIZADO EN CALADA PARA DETERMINAR SU CALIDAD

SEGUNDA ETAPA UNA VEZ DETERMINADA LA CALIDAD DEL POROTO SE
DESCARGA MEDIANTE VOLCABLES Y ES ALMACENADO
EN DISTINTOS SITIOS SEGUN LS CALIDAD DEL
PRODUCTO .

TERCERA ETAPA EL POROTO ANTES DE INICIAR EL PROCESO BE
EXTRACCION DE ACEITE, ES SECADO A UN
PORCENTAJE DE HUMEDAD DE 105, UNA VEZ SECADO
EL POROTO INGRESA AL PROCESO.

CUARTA ETAPA EL POROTO SE HACE PASAR POR QUEBRANTADORES
LOS CUALES QUIEBRAN AL POROTO EN CUATRO
PARTES, ESTE POROTO SE HACE PASAR POR UN
PROCESO DE DESCASCARADO, LUEGO EL POROTOES
PASADO POR {AMINADORES QUE TRITURAN Y DEJAN A
LA SOJA EN LAMINAS .

QUINTA ETAPA AL LAMINADO SE LE EXTRAE EL ACEITE MEDIANTE
HEXANO { SOLVENTE). SE OBTIENEN DOS FASES, UNA
MEZCLA LIQUIDA DE ACEITE Y HEXANO QUE SE
DESTILA PARA SEPARAR LOS DOS LIQUIDOS; LUEGO EL
ACEITE ES ALMACENADO EN TK. LA SEGUNDA FASE SE
DESTILA PARA SEPARAR EL HEXANC RETENIDO EN
LAS LAMINAS, UNA VEZ FINALIZDO EL PROCESO ES
MANDADA A LA ZONA DE PREPARACION EN LA CUAL SE
HACE PASAR POR EQUIPOS LLAMADOS PELLETERAS
DE LAS CUALES SE OBTIENEN LOS PELLETS.

SEXTA ETAFA EL PELLET ES ALMACENADO EN CELDAS.

141 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 50 Caudat medio: BO
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 0 Diasimes: O Horaslsemana: O
11.3 - Destino
RIO PARANA
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éLas descargas poseen tratamiento?

Capacidad del tratamiento:

1100

Tipo de tratamientoldatos basicos:

SEPARACION MEDIANTE FASE LIVIANA A TRAVES DE SKIM PIT.
SKIM PIT : SE TRATA DE PILETAS DE DECANTACION PARA LA SEPARACION DE FASES SOLIDAS Y
LIQUIDAS EN LAS CUALES EL AGUA PASA DE PILETA EN PILETA DECANTANDO EN CADA UNA DEL
SOUIDO QUE CONTIENE. LUEGO DE LOS ANALISIS CORRESPONDIENTES SE REALIZA LA

DISPOSICION FINAL DEL AGUA.

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 -Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo

CALDERAS Y
SECADORAS

CALDERAS

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes
Nitrogen oxides
Carbon dioxide

Conc.

16 - Conductos de eliminacion

Tratamientos por conductos

Nro Altura diametro

12

O LN =
-
)

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente

P

4
4
4
4
0

Temperatura media: 45

Combust. Cons. anual
GAS 80731685 M3
NATURAL

FUEL OIL 3954577 TN

Caudal Origen
o O COMBUSTION
o 0 COMBUSTION

Tiempo  DiasAno

caudat Temp. PH func. de func

22000
20000
25000
25000

0

MOTORES Y EQUIPOS DE PROCESO

220 24 340
185 24 340
185 24 340
185 24 340

0 0 0

Caracteristicas

Continuo

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

QOrigen Residuc
De proceso

Praceso Cantidad
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Almacenam. Capacidad
o]

TANQUES 700

Equipo
CALDERAS Y SECADORAS
CALDERAS Y SECADORAS

HsDia de Tipo de construccion
func

24 ACERO10.20

24 ACERO 10.20

24 ACERQ10.20
24 ACERC 10.20
0

Tratamiento Destino Frecuencia



12 - Tratamiento de efluentes liquidos
LIMPIEZA DE SKIM

LIMPIEZA DE
18.3 - PatolGgicos

20 - Certificacion Ambiental

De tratamientos de

34083 KG

203933 KG
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1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento QUEBRACHO FERTILIZANTES

Domicilio {RIGOYEN SN PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Longitud: 60,733 O Latitud: 32668 S

Ambito: RURAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03476 4204320 03476

Facsimil: 03476 4204395 E-Mail

Tipo de Industria FABRICACION DE PLAGUICIDAS Y OTROS PRODUCTOS QUIMICOS DE USO
Fecha iniclo actividades: 14/091 998 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 30000 Area no edificada: 110000 Yotal (m2) 140000
3 -Personal

Total de Personat: 40
4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 16
5 - Consumo de energia
Consumo de energia total (Kwimes): 85000
6 - Combustibles
Tipo Equipos que requieren combustibles Consumao anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS OiL AUTOELEVADOR 15 M3 TAMBORES 0,2
GAS OIL GENERADOR 01 M3 TAMBORES 200
GAS OIL PALAS CARGADORAS 80 M3 0
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario: 2
Ctros usos: G Total diario: 2
Observaciones

ADICIONALMENTE SE SUMINISTRA AGUA A 1LOS BUGUES 250M3/MES.
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion

FERTILIZANTES

BOLSAS PLASTICAS
2000000

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripciéon
MEZCLAS FISICAS DE FERTILIZANTES

10 - Procesos

Etapas del Proceso

DESCARGA DE BARCOS-ALMACEN-
FRACCIONADO-DESPACHO

Memoria descriptiva del proceso

LA DESCARGA DE FERTILIZANTES SE REALIZA POR
MEDIO DE GRUAS PROPIAS DEL BARCO.ESTAS
ALIMENTAN 4 TOLVAS QUE DESCARGAN SOBRE UN
SISTEMA DE TRANSPORTES QUE CONDUCEN EL
GRANEL HASTA LOS DEPOSITOS DE ALMACENAJE.

EN ESTE CIRCUITO EL PRODUCTO SE PESA SE
NACIONALIZA Y SE ALMACENA EN DIFERENTES CELDAS
EN FUNCION DE SUS CARACTERISTICAS.

UNA VEZ DENTRO DE LOS DEPOSITOS ,UNA PALA
CARGADORA TRANSPORTA EL PRODUCTO A GRANEL
DESDE LAS CELDAS HACIA LAS LINEAS DE DESPACHO.

ESTAS LINEAS ESTAN COMPUESTAS POR UN
DESTERRONADOR, UNA ZARANDA UNA CINTA
TRANSPORTADORA DE GRANELES , UNA TOLVA, UNA
EMBOLSADORA ,UNA COSEDORA Y LAS CINTAS
TRANSPORTADORAS A CAMION,

EN LOS CASCS DE DESPACHOS A GRANEL SE EVITA EL
PASO POR LA EMBOLSADORA Y SE TRANSPORTA
DIRECTAMENTE AL CAMION.

EN LOS DESPAGHOS DE MEZCLAS, PREVIO AL INGRESO
A LA EMBOLSADGRA SE DOSIFICAN LOS DIFERENTES
PRODUCTOS Y SE LOS INGRESA A UN TAMBOR
MEZCLADOR A LA SALIDA DE ESTE EQUIPO PUEDE
DESPACHARSE LA MEZCLA A GRANEL O EMBOLSADA.
GENERACION DE POLVOS.(AIRE)

DISPOSICION DE PERDIDAS O DERAMES DE
PRODUCTO(SUELC)

LAVADO CON AGUA DE EQUIPOS DE
INSTALACIONES(CURSOS DE AGUA)}

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento
Caudal maximo: 0

11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 0
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

Diasimes: O

Caudal medio: o]

Horas/semana: O

Temperatura media: ©
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Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad

500000 TN SOLIDO GRANEL 80000

4000000 BOLSA SOLIDO GRANEL
Media Anual  Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
50000 TN SOLIDO O



13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
AUTOELEVADO LINDE M13 GAS OIL 15 M3 TAMBORES 0,2
R

GENERADOR ONAN 250 DFBF GAS OIL 01 M3 TAMBORES 200
PALAS CAT 838 GAS OIL 80 M3 G
CARGADORAS

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
MOTORES A Frecuente
TRANSPORTE Frecuente
VIBRADQRES Frecuente
EMBOLSADORAS Frecuente

18 1 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

1B.1/18.2 - Provenientes de proceso/ de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destine Frecuencia
De proceso
DOMICILIARIOS OFICINAS-PLANTA 10 TN Vertedero A DEMANDA

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razon Social CARLOS BOERO S.R.L.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento CARLOS BOERO S.R.L.

Domicilio AUTOPISTA ROSARIO- BUENOS KM 283 ALVEAR

Longitud: 80,657 O Latitud: 33055 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos fecty ] 4927559 as# 4927575

Facsimil: o3 M E-Mail BOERO@CABLENET.COM.AR

Tipo de Industria FABRICACION DE PARTES,PIEZAS Y ACCESORIOS PARA VEHICULOS
Fecha inicio actividades: o1/1111887 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Preduccion: 2000 Area no edificada: 24800 Total (m2) 26900
3 -Personal

Total de Personal: 18

4 - Pericdo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes}: 65000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS OIL GENERADOR PARA ENERGIA 36 M3 TANGQUE 42

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario: 34
Otros usos: 0 Total diario: 34

Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg.
FUNDICION NODULAR 100000 KG SOLIDO
TUBO S/C 1300 M SOLIDO
CHAPA ACERO 1/4 84000 KG  SOLIDO
CHAPA ACERO 5/16 36000 KG  SOLIDO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual  Unidad Edo. de agreg.
SUSPENCIONES NEUMATICAS 00 UNIDA SOLIDO
EJES PARA SERV. PESADOS 240 UNIDA SOLIDO

10 - Procesos

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 1 Caudal medio: 05
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: 0 Diasimes: O Horas/semana:
11.3 - Destino
OTROS

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 25
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamientoldatos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual

GENERADOR GAS OIL 36 M3
PARA ENERGIA

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos
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Almacenam.

CAPACHO

ESTANTERIA
ESTANTERIA
ESTANTERIA

Almacenam.

o

Almacenam.
TANQUE

Capacidad

Capacidad

o)

Capacidad
42

o

o
0
0



16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MAQUINAS ROTATIVAS Poco Frecuente

18 / 19 - Generaci6n y destino de Residuos sélidos - semisolidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso ! de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino  Frecuentia
De proceso
VIRUTA DE ALUMINIO MECANIZADO 10 KG Retiro por terceros
MENSUALMEN
VIRUTA DE ACERO MECANIZADO 500 KG Refiro por terceros  MENSUALMEN

18.3 - Patologicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social CARTONERA PUERTO S.A.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento CARTONERA PUERTO S.A.

Domicitio J. D. PERON SN PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Longitud: 60,776 O  Latitud: 32687 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03476 495076 03476

Facsimil: 03476 E-Mail

Tipo de Industria FABRICACION DE PASTAS DE MADERA, PAPEL Y CARTON

Fecha inicio actividades: 02/05/4976 Clasificaclén A

2 - Supertficie

Area construida para Produccion: 0 Area no edificada: O Total (m2} O
3 -Personal

Total de Personal: 23

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Consumo de energia tetal (Kwimes): 160000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS SECADORAS 600000 M3

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 45 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 05 Totat diario: 55
Observaciones

NO SE DISPONE DE AGUA CORRIENTE.

SE OBTIENE DE PERFORACION.
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Capacidad
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
REZAGOS DE PAPEL 2500 TN SOLIDO FARDOS-EN PLAYA 800

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad
ENCOLANTE BASOPLAST 4118 ME 85 TN

AGENTE RETENCION FIBRAS POLYMIN SKA 4 TN
ANTIESPUMANTE ANTIMUSCL BP LIQ 12 TN

RIGIDIZANTE SILICATO SODIO NEUTRO 5 TN

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
CARTON LISO RECICLADC 2200 TN SOLIDO BOBINAS/BA 400

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
PREPARACION SE MUELE EL REZAGO EN HIDRO PULPER Y SE EXTRAE
PLASTICO GRUESO.

NO HAY EFLUENTES LIQUIDOS NI GASECQSOS, SOLO SE
OBTIENEN PEDAZOS DE PLASTICO QUE SE DISPONEN
EN CONTENEDOR.

REFINACION SE EXTRAEN CON DISTINTOS EQUIPOS EL PLASTICO
REMANENTE, ARENA, LATEX E IMPUREZAS METALICAS.

SE OBTIENEN RESIDUOS SOLIDOS; ARENA, LATEX MUY
FIND, ALGO DE PLASTICO Y RESIDUOS METALICOS
{CLIPS, GANCHITOS, TAPITAS, ETC.). QUE SE DISPONEN
EN CONTENEDOR.

FORMACION LA FIBRA DEPURADA ES ACONDICIONADA POR 4
BOMBOS FORMADORES, OBTENIENDOSE LA CAPA DE
CARTON HUMEDA_ NO HAY EFLUENTES, EMISIONES NI
RESIDUOS.

PRENSADO SE EXTRAE EL AGUA MEDIANTE 4 PRENSAS
ROTATIVAS CILINDRICAS, Y POR ASPIRACION CON
BOMBAS DE VACIO. EL AGUA OBTENIDA ES
REUTILIZADA EN EL PROCASO.

SECADO TERMINACION DE LA EXTRACCION DE AGUA FOR
EVAPORACION MEDIANTE SECADORES ROTATIVOS.
HAY EMISIONES DE VAPOR DE AGUA Y GASES DE
COMBUSTION DE LOS SECADORES QUE SE LIBERAN
POR VENTILACION AL EXTERIOR.

ACONDICIONAMIENTO CORTADO Y BOBINADO SEGUN PEDIDO DEL CLIENTE.
SE GBTIENE UN REFILE DE CARTON QUE ES RECICLADO
COMO MATERIA PRIMA.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: O Diasimes: O Horaslsemana: 10
11.3 - Destino
OTROS
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12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0O
Capacldad del tratamiento: 4]
Tipo de tratamiento/datos basicos:

EXTRACCION DE FIBRAS CELULOSICAS.

MEDIANTE UN PROCESD DE CLARIFICACION Y DE DECANTACICON SE RECUPERAN LAS FIBRAS. LOS
RESIDUOS SOLIDOS (ARENA) SE TIRAN AL CONTENEDOR.

PARA LA SEPARACION SE UTILIZA UN RECUPERADOR DE FIBRAS POR FLOTACION. CAPACIDAD DE
DEROSITO 40m3. POR ARRIBA SE RECUPERA FIBRA, POR ABAJO SE EXTRAEN LOS RESIDUOS YEL
AGUA SE REUTILIZA.

13 - Contaminacion Atmosférica

13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
SECADORAS GAS 600000 M3 Q
NATURAL

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc. Caudal Origen Equipo
VAPOR DE AGUA o o SECADORAS

16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos

Tiempo DiasAfio HsDia de Tipo de construccion

Nro Alura diametro cauda! Temp. PH func. de func func
1 10 0,6 1000 100 24 260 24 CILINDRICA METALICA
2 10 415] 1000 100 24 260 24 CILINDRICA METALICA

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
MOTORES Continuo
CORTADORA DE CARTON Continuc
REFINADORES Continuo

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/1B.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino
De proceso
PLASTICOS- PROVIENEN DE LA 20 TN SE Retiro por terceros 1

18.3 - Patoligicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razo6n Social CAUSER S.A.

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento CAUSER S.A.

Domicilio J.d. PASQ 6428 ROSARIO
Longitud: 60,658 O Latitud: 32934 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos B4 4584888 o341

Facsimil: a3 E-Mail infoc@causer.com.ar
Tipo de Industria FABRICACION DE PRODUCTOS DE CAUCHO Y PLASTICO
Fecha inicio actividades: 30/031 989 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 4200 Area no edificada: © Total (m2) 4200
3 -Personal

Total de Personal: 48
4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 16

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 129000

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
<SELECCIONE BAMBURY GIL. 50 0

<SELECCIONE BAMBURY GVIX. 100 o]

<SELECCIONE MEZCLADOR COMERIO o]

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 0 Agua de usc sanitario:

Otros usos: 353 Total diario: 4,7
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.
CAUCHOS NATURALES Y SINTETICOS 2200 TN SOLIDO

NEGROS DE HUMO 1200 TN POLVO

ACEITES 500 TN LIQWDOC

SISTEMA PARA ACEL. 240 TN POLVO

AYUDANTES DE PROCESO 4 TN POLVO

CARGAS BLANCAS 300 TN POLVO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam.
COMPUESTOS 5400 TN SCOLIDO

10 - Procesos

Etapas det Proceso Memwerla descriptiva del proceso

Capacidad

o

o

g

0

Q

o]
Capacidad
0

PRODUCCION A GRANDES RASGOS COMPRENDE LA DOSIFICACION DE
COMPONENTES MAYORITARIOS, POLIMEROS, CARGAS Y
PLASTIFICANTES Y COMPONENTES MINORITARIOS; LOS

QUE LUEGO DE SER PESADOS Y PASAR POR UN

SISTEMA DE AUTOMATIZACION, INGRESAN AL CICLO DE
MEZCLADC EN EL MEZCLADOR INTERNO, SEGUN PASOS

Y PARAMETROS PREFIJADOS POR EL TECNOLOGO. A
CONTINUACION SE DESCARGA EN UN SKIPP QUE LO

TRANSPORTA A UN MEZCLADOR ABIERTO A CILINDROS,

QUE ENFRIA EL BATH Y COMPLETA LA

HOMOGENEIZACION DEL COMPUESTO PASANDOLO A UN
SEGUNDO MEZCLADOR A CILINDROS PARA AGREGARLE

LOS ACELERANTES, St CORRESPONDIERA. EL
PRODUCTO ELABORADO ES LAMINADO SEGUN LC

CONVENIDO CON EL CLIENTE PARA LUEGO SALIR POR

EL BATH OFF, DONDE SE PROCEDE A IDENTIFICAR EL

CODIGO DEL MATERIAL Y SE LE APLICA
ANTIADHERENTE. SE LO ENFRIA Y PALETIZA
AUTOMATICAMENTE.
11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasfdia: 0 Diasimes: O Horas/semana: O
41.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

i Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento; 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica
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13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
BAMBURY GIL. MEZCLADOR INTERNO. <SELECCIO 0 o]
50 MEZCLADO NE DE LA

COMPUESTOS CAUCHO  LISTA ..>

BAMBURY GVIX. MEZCLADOR INTERNO <SELECCIO o 0
100 NE DE LA

LISTA ...>
MEZCLADOR MEZCLADOR 4 <SELECCIO o 0
COMERIO CILINDROS. NE DE LA

LISTA ..»

14 - Tipos de tratamiento

Tipo de tratamiento Afo Inst. Marca Especificacione

SISTEMA DE ASPIRACION DE 0 PROVISTO DE FILTROS DE SEPARACION

POLVOS A CARTUCHOS Y VENTILADOR
CENTRIFUGO

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacidn

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MAQUINAS DE PROCESO Y SISTEMA DE ASPIRACION Continuo

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.4/18.2 - Provenientes de proceso [ de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino  Frecuencia
Seleccione de la lista

O SON Vertedero 3 x SEMANA
18.3 - Patologicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social CELULOSA ARGENTINA S.A.

1 - Datos de Identiificacién

Nombre del establecimiento CELULOSA ARGENTINA S.A.
Domicilio AV. POMILIO SN CAPITAN BERMUDEZ
Longitud: 60,706 O Latitud: 32,826 S
Ambito: INDUSTRIAL
Provincia: SANTA FE
Telefonos o3 4911402 341 4912121
Facsimil: aza1 4913190 E-Mall  fcach@celargsa.com.ar
Tipo de Industria FABRICACION DE PASTAS DE MADERA, PAPEL Y CARTON
Fecha inicio actividades: 01/01/1929 Clasificacion A
2 - Superficie
Area construida para Produccién: 79000 Area no edificada: 1051000 Total (m2} 1130000
3 -Personal
Total de Personal: 445
4 - Periodo de produccion
Horas de funcionamiento por dia: 24
5 - Consumo de energia
Consumo de energia total {(Kwimes): 9360000
© - Combustibles
Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS CALDERA Y HORNO M3
FUEL QIL CALDERAS ™ TANQUE
GAS OIL VEHICULOS 190 M3 TANQUE
NAFTAS VEHICULOS M3 TANQUE
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en ¢! proceso: 65600 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 2400 Total diario: 72000

Observaciones
AGUA DE USO SANITARIO NO CUANTIFICADA
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion

MADERA DE EUCALIPTUS
CELULOSA FIBRA LARGA

AGUA OXIGENADA

ALMIDON

COLORANTES

ENCOLANTE DE SUPERFICIE
MICROBICIDA

CARGA MINERAL

CLORQ GASEOSO
BLANQUEANTE OPTICO
ENCOLANTE

OXIGENO LIQUIDO

PIEDRA CALIZA

SODA CAUSTICA

SULFATCO DE ALUMINIO LIQUIDO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion

ACIDO SULFURICO

FOSFATO TRISODICO
FLOCULANTE

ADITIVOS PARA AGUA DE CALDERA
9.3 - Productos elaborados

Descripcién

PASTA DE CELULOSA DE FIBRA CORTA
PAPEL PARA IMPRESION Y ESCRITURA

Media AnualUnidad Edo. Agreqg. Almacenam. Capacidad
599760 M3 SOLIDO ENVASES A
1600 TN SOLIDO FARDOS
1730 TN LIQUIDC A GRANEL
3290 TN E0OLIDO BOLSAS
20 TN LIQUIDO BIDONES
S0 TN LIQUIDO CONTENEDCRES
30 TN LIQUIDO BIDONES
10370 TN SOLIDO BOLSONES
4520 TN GASEQOSC A GRANEL
350 TN LIGUIDOC CONTENEDORES
250 TN UQuIDO CONTENEDORES
80 TN LIQWIDO A GRANEL
6126 TN SOLIDO A GRANEL
9990 TN LIQUIDO A GRANEL
210 TN LIQUIDO A GRANEL
Cant. Media Anual Unidad
710 TN
10 TN
180 TN
8 TN
Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam. Capacidad
7000 TN SOLIDO
70000 TN SOLIDOC

10 - Procesos

Etapas del Proceso

TRONCGS

DIGESTION

LAVADO

DEPURACION

BLANQUEO

Memoria descriptiva del proceso ‘
PREPARACION DE MADERA-LAVADO DE

CON AGUA DESCARGADA AL EFLUENTE PLUVIAL.
OBJETIVO: PRODUCCION DE ASTILLAS.

RESIDUOS GENERADOS: ASERRIN.

DESTING: HORNOC DE LADRILLOS Y MEJORAMIENTO DE
SUELOS.

PERDIDAS EVENTUALES DESCARGADAS AL EFLUENTE
INDUSTRIAL.

OBJETIVOS: DISOLUCION DE LIGNINA PARA LIBERACION
DE FIBRAS.

RESIDUO GENERADQ: GASES.

DESTINC: ATMOSFERA.

PERDIDAS EVENTUALES DESCARGADAS AL EFLUENTE
INDUSTRIAL.

OBJETIVO: LAVADO DE LAS FIBRAS.

RESIDUO GENERADQ: ASTILLAS.

DESTINO: EFLUENTE INDUSTRIAL.

DRENAJE DE ASTILLAS DE MADERA AL EFLUENTE
INDUSTRIAL.

OBJETIVO: ELIMINACION DE ASTILLAS.

RESIDUO GENERADO: ASTILLAS.

DESTINO: EFLUENTE INDUSTRIAL.

DRENAJE AL EFLUENTE INDUSTRIAL.

OBJETIVO: BLANQUEAR LAS FIBRAS.

RESIDUC GENERADC: SUSTANCIAS SULUBILIZADAS Y
OXIDADAS.

DESTINO: EFLUENTE INDUSTRIAL.
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PAPELERIA

COMPLEJO DE RECUPERACION DE
QUIMICOS

CAUSTIFICACION Y HORNO DE CAL

SERVICIOS

POTABILIZACION DE AGUA

DRENAJE AL EFLUENTE INDUSTRIAL,

OBJETIVO: CONVERTIR LAS FIBRAS DISPERSAS EN
PAPEL.

RESIDUQ GENERADO: FIBRAS Y CARGA MINERAL.
DESTING: EFLUENTE INDUSTRIAL.

DRENAJE AL EFLUENTE INDUSTRIAL.

OBJETIVO: RECUPERAR LOS QUIMICOS PRESENTES EN
EL LIQUIDO RESIDUAL DEL LAVADO Y PRODUCCION DE
ENERGIA Y VAPOR.

RESIDUO GENERADO: CARBONATO DE CALCIO Y
CENIZAS DE SULFATO DE SODIO EN CHIMENEA.
DESTINO: EFLUENTE INDUSTRIAL Y ATMOSFERA.

PERDIDAS EVENTUALES DESCARGADAS AL EFLUENTE
INDUSTRIAL

DRENAJES AL EFLUENTE INDUSTRIAL.
OBJETIVO: PRODUCCION DE ENERGIA Y VAPOR.
RESIDUO GENERADO: AGUA Y SALES DE LA
DESMINERALIZACION.

DESTING: EFLUENTE INDUSTRIAL.

DRENAJES AL EFLUENTE PLUVIAL.

OBJETIVO: POTABILIZACION DE AGUA.
RESIDUC GENERADO: LGDOS DE AGUA DE RIO.
DESTINOG: EFLUENTE PLUVIAL.

11 - Datos de ja descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 3000
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: O
11.3 - Destino
RIO PARANA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos
¢;Las descargas poseen tratamiento?

Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica

Diasimes: O

Caudal medio:

Horas/semana: O

Temperatura media: 30

13.1 - Identificacidn de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual
CALDERA Y EQUIFQ: CANO DE GAS M3
HORNO DESCARGA. NATURAL

TIPQ DE

CONTAMINANTE:
EFLUENTE LIQUDO
INDUSTRIAL.
COMPONENTES:- FIBRAS
{ DQO: 600-800 PFM)

FINOS { 400-500 PPM)
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CALDERAS FUEL OIL TN

VEHICULOS GAS OIL 120 M3

VEHICULOS NAFTAS M3

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos

TANQUE

TANQUE

TANQUE

5800

Tiempo DiasAitc HsDia de Tipo de construccion

Nro ARura diametro caudal Temp. PH func. de func

1 1 2900 0 24 365
2 300 25 24 240

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18/ 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso/ de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad
De proceso
ASERRIN PREPARACION DE LA

18.3 - Patolégicos

Tratamiento
<SELECCIONE DE LA LISTA ..»

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social CENTRAL TERMICA SORRENTO S.A.

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento CENTRAL TERMICA SORRENTO S.A.

Domicilio JOSE HERNANDEZ 898 ROSARIO

Longitud: 60,682 O  Latitud: 32871 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos G4 4542300 ao3M

Facsimil: 0341 4542350 E-Mall CTSORRENTO@ARNET.COM.AR
Tipo de Industria GENERACION,CAPTACION Y DISTRIBUCION DE ENERGIA ELECTRICA
Fecha inicio actividades: 02021993 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Producciéon: 18540 Area no edificada: 69828 Total {m2) 88368
3 -Personal

Total de Personal: 60

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: e

5 - Consumo de energia

Consuma de energia totat (Kw/mes): 212500
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS GENERADOR DE VAPOR 80551000 M3 GASODUCTO 0

FUEL OIL GENERADOR DE VAPOR 3279 TN TANQUES 2349
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en ef proceso: 120 Agua de uso sanitario: 48
Otros usos: 312 Total diario: 480

Observaciones
AGUA DE RIO PARANA FILTRADA Y POTABILIZADA. PRODUCCION EN PLANTA.
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcidn Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
SULFATO DE ALUMINIO 9500 K6 SOLIDO BOLSAS 10000
ACIDO SULFURICO 41700 KG  LIQUIDO TANQUE 24000
SODA CAUSTICA 34050 KG  LIQUIDO TANQUE 24000
POLIELECTROLITO 3» KG  SOLIDO BOLSAS 100
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
9.3 - Productos elaborados
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
TOMA DE AGUA EL AGUA INGRESA A LA PLANTA DE TRATAMIENTO DE
AGUA DONDE ES FILTRADA, ABLANDADA Y
DESMINERALIZADA.
LOS EFLUENTES ACIDOS O ALCALINOS INGRESAN A LA
PLANTA NEUTRALIZADORA DONDE SE CONVIERTEN EN
EFLUENTES NEUTROS.
TANQUE DE ALIMENTACION EL AGUA DESMINERALIZADA INGRESA A ESTE TANQUE
¥ ALIMENTA A UN GENERADOR DE VAPOR, TURBINA Y
CICLO TERMICO. HAY EMANACIONES GASEQSAS.
41 - Datos de ia descarga de efluentes liquidos
11.1 - Funcionamiento
Caudal maximo: 10 Caudal medio: 5
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: S Diasfmes: 2 Horas/semana: 15
11.3 - Destino
ARROYQ FRIAS
12 - Tratamiento de efluentes liquidos
¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 25
Capacidad del tratamiento: 100
Tipo de tratamiento/datos basicos:
NEUTRALIZACION
13 - Contaminaciér Atmosférica
13.1 - identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:
Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
GENERADOR DE EQUIPO ACUOTUBULAR GAS agse1000 M3 GASODUCTO 0
VAPOR DE UN SQLC PASOC. NATURAL
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GENERADOR DE EQUIPO HUMOTUBULAR, FUEL OiL 3279 TN TANQUES 2349
VAPOR

14 - Tipos de tratamiento

15 . Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc, Caudal Origen Equipo

Nitrogen oxides 324 162 COMBUSTION GENERADOR DE VAPOR
OXIDOS DE AZUFRE 0,004 0,002 COMBUSTION GENERADOR DE VAPOR
Carbon monoxide o} 0 COMBUSTION GENERADGCR DE VAPOR

16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos

Tiempo DiasAfic HsDia de Tipo de construccion

Nro Aftura diametro caudal Temp. PH func. de func fune
1 100 379 o} 180 0 0 89
2 20 1 0 180 o} o 13
3 e} 0,05 0 25 7 0 0 2

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
EQUIPOS ROTANTES Continuo
PLANTA REDUCTORA DE PRESIONDE GAS NATURAL Continuo
EXPANSION DE CURVAS DE VAPOR DE CALDERAS Continuo

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos solidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso/ de tratamientos liquidos

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Raz6n Social CERAMICA ARROYO SECO S.A.

1 - Datos de Identiificacién

Nombre del establecimiento CERAMICA ARROYD SECO S.A.

Damicilio AUTOPISTA P.E. ARAMBURQ KM 268 ARROYQ SECO

Longitud: 60,552 O Latitud: 33,153 8§

Ambita: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03402 427996 03402

Facsimil: 03402 428180 E-Mail CASSA@CABLENET.COMAR

Tipo de Industria FABRICACION DE PROD.DE CERAMICA NC REFRACTARIA PARA USO NO
Fecha inicio actividades: 010811999 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 1344638 Area no edificada: 19488717 Total{m2) 20833355
3 -Personal

Total de Personal: 18

4 - Pericdo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 9

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {Kwmes): 6000

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS OIL HORNOS 84 M3 TANQUE 20

LENA HORNOS 84 TN INTEMPERIE
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 1,75 Agua de uso sanitario: 0,75

Otros usos: 0O Total diario: 25
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad

TIERRA 12000 M3

ACERRIN 2400 M3

9.3 - Productos elaborados

Descripcién Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam. Capacidad
LADRILLOS VISTOS DE MAQUINA 3840000 UNIDA  SOLIDO PALLETS 1000000

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

PREPARACION DE MATERIA PRIMA ESTE PROCESO SE INICIA CON LA MEZCLA DE TIERRA Y
ACERRIN, DE MANERA DE OBTENER LA MATERIA PRIMA
ADECUADA EN CANTIDAD Y CALIDAD.

ESTRUSION DEL MATERIAL LA MATERIA PRIMA ESTACIONADA INGRESA A LA ZONA
DE ESTRUSION, PASA POR CAJON ALIMENTADOR,
CILINDROS DE LAMINACION, AMASADORA, DONDE SE LE
AGREGA AGUA SEGUN NECESIDAD, ESTRUSORA DONDE
5E UTILIZA AGUA PARA REFRIGERAR EL MOLDE Y
LUEGQ CORTADORA. LOS ADOBES SE ESTIBAN EN
TARIMAS E INGRESAN AL PROCESQ DE SECADO,

SECADO DEL MATERIAL EL PROCESO DE SECADO SE REALIZA EN FORMA
NATURAL. EL MATERIAL QUEDA BAJO GALPONES
DURANTE 4 0 SDIAS Y LUEGO PASA SECADEROS DE
COBERTIZO.

COCCION UNA VEZ CARGADO EL HORNO POR MEDIO DE CINTAS Y
CERRADA LA PUERTA SE PROCEDE AL QUEMADO.
LA COCCION SE REALIZA POR MEDIO DE 12
QUEMADORES A GAS OIL, DURANTE UN PERIODO DE 9
HORAS, ALCANZANDC UNA TEMPERATURA PROXIMA A

807 C.
CLASIFICACION Y EMBALAJE DEL UNA VEZ ENFRIADO EL HORNO SE PROCEDE A LA
MATERIAL DESCARGA, CLASIFICACION Y PALLETIZADO DEL
PRODUCTO.

11 - Datos de la descarga de efluentes liguidos

14.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 056 Caudal medio: ]
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: 4 Dias/mes; 4 Horasisemana: 20
11.3 - Destino
ARROYO SECO

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

éLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 40
Capacidad del tratamiento: o
Tipo de tratamiento/datos basicos:
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13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual
HORNOS GAS OIL 84 M3
HORNOS LENA 84 TN

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MAQUINAS DE PRODUCCION Continuo

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisolidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad
Seleccione de la lista

NQ POSEE 0]
18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social CLORETIL S.A.L.C.LF.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento CLORETIL S.A.LC.LF.
Domicilio AV.BELGRANO 3248 PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Longitud: 80,728 O Latitud: 32684 S
Ambito: INDUSTRIAL
Provincia: SANTA FE
Telefonos 03476 429051 3476
Facsimil: 03476 429051 E-Mail
Tipo de Industria FABRICACION DE SUSTANCIAS Y PRODUCTOS QUIMICOS
Fecha inicio actividades: 28011972 Clasificacion A
2 - Superficie
Area construida para Producclén: 1778 Area no edificada: 14222 Total (m2} 16000
3 -Personal
Total de Persenal: 13
4 - Periodo de produccién
Horas de funcionamiento por dia: o)
§ - Consuma de energia
Consumo de energia total {Kwhmes): 15000
6 - Combustibies
Tipo Equipos gue requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamlento
GAS SECADERO SPRAY 12000 M3
GAS CALDERAS (4) 80000 M3
GAS FUNDIDORA 21000 M3
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 3 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 10 Total diario: 15

Observaciones
EL AGUA CONSUMIDA ES DE LA NAPA FREATICA
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
ALUMINIO 96 TN SOLIDO ESTIBA O
ACIDO CLORHIDRICC 750 TN LIGUIDO TANQUE 70
CLORURQ DE SODIO 9 TN  SOLIDO ESTIBA o
HIERRO 4 TN  SOLIDO ESTIRA o
HIDROXIDO DE CALCIO 5 TN SOLIDO ESTIBA 0
ETANOL 80 M3 LIQUIDO TANQUE 70
METANOL 50 TN  LIQUIDO TANQUE 70
CLORO 2 TN  LIQUIDO CILINDRO 0
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad

ACIDQ SULFURICO 12 TN

SOLUCION HIDROXIDO DE SODIO 6 TN

9.3 - Productos efaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
CLORURO DE ETILO 48 TN LIQUIDO CILINDRO 0
CLORURO DE METILO 48 TN LIQuUIDO CILINDRO o
POLICLORURO DE ALUMINIO 816 TN LIQUIDO TANQUE 50
POLICLORURO DE ALUMINIO 15 TN POLVO ESTIBA 0
CLORURO FERRICO 24 TN LIQUIDO TANQUE 20

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

CLORURO DE ETILO Y/O METILO INGRESA ETANOL O METANOL Y EGRESA EL PRODUCTO
TERMINADO MAS ACIDO CLORHIDRICO RESIDUAL.
SE REALIZA LA REACCION DE ESTERILIZACION DEL
ALCOHOL RESPECTIVO, OBTENIENDOSE EL PRODUCTO
EN FORMA GASEOSA, SIENDO LUEGQ ENFRIADO Y
ENVASADO COMO GAS LICUADO. SE OBTIENE UN
EFLUENTE LIQUIDC DE ACIDO CLORHIDRICO RESIDUAL
QUE ES REUSADOC EN SU TOTALIDAD EN LOS
PROCESOS SIGUHENTES.

INGRESA ALUMINIO, ACIDO CLORRIDRICO Y ACIDO
CLORHIDRICO RESIDUAL, SALIENDO UNA SOLUCION DE
POLICLORURG DE ALUMINIO MAS VAPOR DE AGUA.

SE FABRICA EN UN REACTOR AUTQTERMICO
UTILIZANDO LA MATERIA PRIMA Y EL EFLUENTE
RESIDUAL DE ACIDO CLORHIDRICO DEL PROCESO
ANTERIOR, EMITIENDO EFLUENTES FORMADOS POR
VAPOR DE AGUA.

INGRESA SOLUCION DE POLICLORURO DE ALUMINIO Y
EGRESA POLICLORURO DE ALUMINIO EN POLVO MAS
VAPOR DE AGUA.

SECADO DEL PRODUCTO LIQUIDO EN SECADERQ SPRAY
CON EMISION DE VAPOR DE AGUA.

POLICLORURO DE ALUMINIO (LIQLHDO)

POLICLORURO DE ALUMINIO (POLVO)

CLORURO FERRICO INGRESA HIERRO, ACIDO CLORHIDRICO RESIDUAL Y
CLORO Y EGRESA CLORURO FERRICO E HIDROGENO
GASEOSO.

SE FABRICA EN UN REACTOR AUTOTERMICO
UTILIZANDO LA MATERIA PRIMA Y EL EFLUENTE
RESIDUAL DE ACIDO CLORHIDRICO DEL PROCESO
ANTERIOR, EMITIENDO EFLUENTES FORMADOS POR
HIDROGENO GASEOSO.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 04 Caudal medio: 0,2
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
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Discontinuo: Horas/dia: 15 Diasfmes: 12 Horasisemana: O
11.3 - Destino

RED PLUVIAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

fLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 20
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

LOS EFLUENTES CORRESPONDEN A LA PURGA DE LA TORRE DE ENFRIAMIENTO.

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - ldentificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam.
SECADERO GAS 12000 M3
SPRAY NATURAL
CALDERAS (4) GAS 80000 M3
NATURAL
FUNDIDORA GAS 21000 M3
NATURAL

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacidn

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacidn y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso/ de tratamientos liquidos
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18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social COFFEA S.R.L.

1 - Datos de Identiificacidn

Nombre del establecimiento COFFEASR.L.

Domicilio MORENO 5257 ROSARIO
Longitud: 10 Latitud: o]

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos o341 4611404 0341

Facsimil: aG41 E-Mail

Tipo de Industria TOSTADO, TORRADO Y MOLIENDA DE CAFE Y ESPECIAS
Fecha inicio actividades: Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: O Area no edificada: 0O Total (m2})
3 -Personat

Total de Personal: ©

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 4100

5 - Consumo de energia

Consumc de energia total (Kwimes): 0
& - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: Agqua de uso sanitario:
Otros usos: 0 Total diario:
Observaciones

VOLUMEN ASIGNADO 115.28 M3
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
CAFE CRUDO 0 o}
AZUCAR 0 o

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
CAFE 4] 0
MONQDOSIS CAFE 0 o]
SOBRES AZUCAR 0 o]
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
CAFE - CAFE CRUDO
- CAFE TOSTADO
- CAFE MOLIDO

- CAFE ENVASADO Y ALMACENADO

AZUCAR AZUCAR ENVASADO Y ALMACENADO

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Cauda! medio: o]
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuto:; Horasidia: 0 Diasfmes: O Horas/semana: O
11.3 - Destino
RED PLUVIAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: o
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento
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15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisolidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social CROMOSOL S.A.

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento CROMOSOL S.A

Domicitio CAMING DE LA ESPERANZA SN VILLA GOBERNADOR GALVEZ
Longitud: 60,625 O  Latitud: 33,069 S

Ambito: RURAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos o34 4921505 0341 4923185

Facsimil: 0341 E-Mail  cromosol@cromosolsa.com.ar

Tipo de Industria FABR. DE PINTURAS, BARNICES Y PROD. DE REVESTIMIENTO SIMILARES,
Fecha inicio actividades: Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 4705 Area no edificada: 136455 Totalim2) 14116
3 -Personal

Total de Personal: 17

4 - Pericdo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 7

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 2400
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Cansumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
NO UTILIZA MEZCLADOR DE THINNER 0

NO UTILIZA TANQUE MEDIDOR

NO UTHLIZA RECIPIENTE AGITADOR CERRADO
NO UTILIZA RECIPIENTE AGITADOR ABIERTO
NO UTILIZA RECIPIENTE AGITADOR ABIERTO
NO UTILIZA AGITADOR ABIERTO

718 - Consumo de agua

oocoQo

Agua usada en el proceso: 300 Agua de uso sanitario: 100
Otros usos: 0 Total diario: 400
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
ACIDO PARATOLUEN 1679 KG SOLIDO BOLSA s
ADITIVO POLAR 0LT LIQuUIDO BIDON 20
ALCOHOL PV (AIRBOLD) 2500 KG SOLIDO BOLSA 20
ALCOPOR AC 80 LT LIQUIDO BALDE 20
AMONIACO 73 LT LiQUIDO LATA 5
ANTICAPA 847 LT LQuibo LATA 20
BAYSILONE OL17 t1 LT LIQUIDO BIDON S
BERMOCOLL 44 K SOLIDO BOLSA 20
BHT 18,25 KG SOuUDO BOLSA 20
BUTANOX 219 LT LIQUIDO BIDON 20
CABOSIL 299 KG SOLIDO BOLSA 10
CARBONATO DE CALCIO 402 KG soupo BOLSA 20
CEM AD30 2000 KG SOLIDO BOLSAS 20
CEM WHVA 2000 KG SOLIDO BOLSA 20
CEM NPG 6856 2000 KG Soupo BOLSA 20
CEM QL 1200 900 KG SOLIDO BOLSA 20
CEVIDUST 8615 73 KG SOLIDO BOLSA 20
CLORURQ DE METIL 2190 LT LIQUIDO TAMBOR 200
COBALTO 70 LT LIQUIDO BALDE 20
CROMATO DE ZINK 44 KG SOLIDO BOLSA 20
DESMODUR L 474 KG LiQuino TAMBOR 200
DESMODUR N75 683 KG LIGUIDO TAMBOR S0
DMA 2 LT LIGUIDO BIDON 5
DOW CORNING 840 2T LIQUIDG BIDON 20
DOW CORNING PASE S LT LIQUIDO BIDON 20
DOWANOL 37 LT LiouWmpo TAMBOR 200
DOWANCL DPM 20 LT LIQUIDO BIDON 20
DOWANOL PPH 20 LT LIGUHDO BIDON 20
EFKA 3033raibo3 109 LT Lauioc BIDON 20
EFKA 83perenol skons 73 LT LIQUIDO BIDON 20
ENM. BANANA 438 LT LIGUIDO BIDON 20
ENM. CHERRY 0 LT LIQUIDO BIDON 20
ESTEARATO 4051 KG SOLIDO BOLSA 20
ESTIRENO 3358 LT LIGUIDO TAMBOR 200
FERRITE ROJO 1423 KG SOLIDO BOLSA 2
GASYL 210 219 KG SOLIDO BOLSA 20
GASYL 354 730 KG SOLIDO BOLSA 20
GLEXTRIN 475 LT LIQUIDO LATA 20
HALOX SZF 391 200 KG SOLIDO BOLSA 20
HIDROPEL 80 KG SOLIDO BOLSA 20
HODAFLOW 21 00 82 LT Liauioo BALDE 30
MANGANESC 355 KG LIQUIDO BALDE 20
METACIAE 200 LT LIQUDO BALDE 20
METATIN 450 LT LIiQuiDo BALDE 20
NEOREX 9403X 100 KG LIQUIDO CUNETE 200
NITRO 142 8030 KG SOLIDO CUNETE 20
NITRO 30 2920 KG SOLIDO CUNETE 80
NITRO 300 1606 KG  SOLIDO CUNETE 80
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NONIL FENOL 18 LT LIQUIDO BIDON
NOPCO DSX 3256 SLT LIQUIDO BIDON
OXIDO DE MAGNESIO 200 KG  SOLIDO BOLSA
PARAFINA 402 KG SOLIDO CAJA
PINC 075 237 LT LIQUIDO BIDON
PLOMO 1533 KG  LIQUIBO LATA
PREVENTOL 80 LT LIQUIDO LATA
RJS1E=PERLIDUR IL 4745 KG LIQUIDO TAMBOR
SILOYD 244 730 KG SOLIDO BOLSA
TITANIO+T! ROT 3139 KG  SOLIDO BOLSA
UVALINK 36 LT LIQUIDO TAMBCR
WELLMAC 12000 KG  LIQUIDO TAMBOR
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
Descripcién Cant. Media Anual Unidad
PRODUCTOS DE LIMPIEZA 0
USO SANITARIC 0
9.3 - Productos elaborados
Descripcidn Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
SINTETICOS 83490 LT LIQUIDO LATAS 200
NITROCELULOSICOS 2610 LT LaQuino LATAS 200
LATEX 15500 LT LIQUIDO BALDES 200
POLIESTERES 10770 LT LiQuIDO LATAS 200
CAUCHO CLORADO 1614 LT LIQUIDO LATAS 200
POLIURETANICOS 67160 LT LIQUIDO LATAS 200
UREICOS 77653 LT LIQUIDO LATAS 200
THINNERS Y DILUYENTES 440740 LT LIQUIDO LATAS 200
ENTONADOR PARA MADERA 400 LT LIQUIDO LATAS 200
COLA VINILICA 22608 KG LIQUIDO BALDES 200
CEMENTO DE CONTACTO 22960 LT LIQUIDO LATAS 200
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

FABRICACION DE PINTURAS COMPRENDE:1-PESADA DE MATERIAS

PRIMAS(RESIDUOS:BALDES,CARTON Y
TAMBORES.2:AGITACION(EMISION GASEOSA).J.ENSAYO
DE LABORATORIO 4. ENVASADO(EMISIONES GASEQSAS
DIFUSAS) SE RECICLAN LOS TAMBORES DE MATERIAS
PRIMAS 200 LTS.S.EMBALAJE Y DESPACHO.

FABRICACION DE LACAS Y COMPRENDE:

SELLADORES NITROCELULOSICOS 1:PESADA DE MATERIAS PRIMAS{RESIDUOS:BALDES
PLASTICOS,CARTON YCUNETES)
2 AMASADO(EMISIONES GASEOSAS DIFUSAS)

3:ENSAYO DE LABORATORIO
4ENVASADO:(EMISIONES GASEOQSAS DIFUSAS)
5:EMBALAJE Y DESPACHO.
FABRICACION DE THINNERS Y COMPRENDE:
DILUYENTES 1:MEDICION VOLUMETRICA DE MATERIAS

PRIMAS(EMISIONES GASEOSAS)

2. TRANSFERENCIA A TANQUE AGITADOR
IRECIRCULACION EN TANQUE AGITADOR(EMISION
GASEOSA DIFUSA)

4 ENVASADO (EMISIONES GASEOSAS DIFUSAS)
S:DESPACHO

NO HAY EFLUENTES LIQUDOS DEL PROCESO

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcicnamiento
Caudal maximo: o] Cauda$ medio: 4]
14.2 - Régimen de la descarga

Pagina 117

BenuSnssusYa



Continuo
Discontinuo: Horasldia: O
41.3 - Destino

Diasimes: 0

42 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamlento: o
Tipe de tratamientol/datos basicos:

Temperatura media: 0

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Horas/semana:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
MEZCLADOR DE TANQUE CERRADOQ. NO UTILIZA o (o}
THINNER AGITACION POR BOMBA COMBUSTIB
LE
TANQUE RECIPIENTE ABIERTO NO UTILEZA 0 0
MEDIDOR COMBUSTIB
LE
RECIPIENTE AGITADOR CON NO UTILIZA 0 0
AGITADOR PALETAS COMBUSTIB
CERRADG SISTEMA DE AGITADCR  LE
POR MOTORREDUCTOR
CON HELICE DE
PALETAS PLANAS
RECIPIENTE AGITADOR CON NO UTILIZA 0 0
AGITADOR PALETAS SIMILAR AL COMBUSTIB
ABIERTO ANTERIOR LE
RECIPIENTE SIMILAR AL ANTERIOR NO UTILIZA 0 o}
AGITADOR COMBUSTIB
ABIERTO LE
AGITADOR SIMILAR AL ANTERIOR NO UTHIZA o} 0
ABIERTO COMBUSTIB
LE
14 - Tipos de tratamiento
15 - Contaminantes emitidos
Contaminantes Conc. Caudal Origen Equipo
Toluene 4] 0 MEZCLADO MEZCLADOR DE
Toluene ) 0 MEDICION VOLUMETRICA TANQUE MEDIDOR
Xylenes 0 0 MEDICION VOLUMETRICA TANQUE MEDIDOR
Toluene ) 0 MEZCLADO RECIPIENTE AGITADCR
Solvent o 0 EXTRACCION POR RECIPIENTE AGITADOR
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Toluene 0 0 MEZCLADO-EXTRACCION
Xylenes 0 0 MEZCLADO-EXTRACCION
Acetona 0 0 MEZCLADO-EXTRACCGCION
Methytene chicride 0 0 MEZCLADO-EXTRACCION
Toluene 0 0 MEZCLADO-EXTRACCION
Toluene 0 0 MEZCLADO-EXTRACCION

16 - Conductos de eliminacion

Tratamientos por conductos

Tiempo DiasAfio
Nro ARlura diametro caudal Temp. PH func. de func func
1 62 024 3000 2 7 16 180 2
2 56 44 3000 25 7 10 180 2
3 71 05 5000 25 7 it 180 2
Emisiones difusas
Origen del proceso Compuesto
VENTEO DEL TANQUE Xylenes
VENTEO DEL TANQUE Methylethylcetone

VENTEO DEL TANQUE Eter isopropilico
VENTEO BEL TANQUE Methanol
VENTEO DEL TANQUE Butilglicol
EXTRACCION POR CAMPANA Methylethylcetone
EXTRACCION POR CAMPANA Methano!
EXTRACCION POR CAMPANA Butilglicol
VENTEQS DE LOS TQ .AEREOS DE GASES

ALMAC.DE M_PRIMA
17 - Ruidos

Fuente
SISTEMA DE AGITACION Y MEZCLADO

Caracteristicas
Frecuente

48 / 19 - Generacion y destino de Residuos sdlidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento
De proceso
BARRIDO DE PISOS TODA LA PLANTA 0 Veitedero
ENVASES ENVASADO 15 KG Vertedero
TRAPOS LIMPIEZA 5 KG Vertedero
PAPELES Y OFICINA Y 20 KG Vertedero
CAJAS DE CARTON EMBALAJE 10 KG Vertedero

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental

Pagina 119

RECIPIENTE AGITADOR
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0] 0
0 0
0] 0
0 o]
0 0
0 o]
o] ]
o} 0
) 0
Destino  Frecuencia
SEMANAL
SEMANAL
SEMANAL
SEMANAL
SEMANAL



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Raz6n Social DANA ARGENTINA S.A.

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre det establecimiento DANA ARGENTINA S.A.

Domicitio AV. PRESIDENT PERON 5601 ROSARIO

Longitud: 60699 O Latitud: 32962 S

Ambifo: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 0341 4337500 0343

Facsimil: o341 4330183 E-Mail

Tipo de Industria FABRICACION DE PARTES PIEZAS Y ACCESORIOS PARA VEHICULOS
Fecha inicic actividades: 13041955 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 1499517 Area no edificada: 69486,71 Total (m2) 2194188

3 -Personal

Total de Personal: 445

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Cohsumo de energia total (Kwimes): 1400000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS ESTUFAS, MECHEROS Y 370000 M3 RED

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 40 Agua de uso sanitario: 40
Otros usos: 20 Total diario: 100

Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
ARRABIO 413788 KG SOLIDO GRANEL
CHATARRA B4016 KG  SOLIDO GRANEL o
FERROALEACIONES 31186 KG  SOLIDO BOLSAS 0
GRAFITO 14762 KG  SOLIbO BOLSAS 0
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
Descripcion Cant. Media Anua! Unidad
ACEITE M580 LT
KEROSENE 19000 LT
ARENA 128 TN
ACIDO SULFURICO 864 LT
ACIDO CLORHIDRICO 240 LT
ACIDO FOSFORICO 240 KG
ACIDO CROMICO 2466 KG
BENTONITA 12332 KG
DETERGENTE 800 LT
CUARZO MCLIDO 18836 KG
TRICLOROETILENO 268 LT
THINNER 288 L7V
PINTURA 340 LT
SODA CAUSTICA 1400 KG
GRASAS LITIO 380 KG
QXIGENO 424 M3
ACETILENC 80 KG
NITROGENO 224 N3
9.3 - Productos elaborados
Descripcién Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam. Capacidad
AROS PARA MOTORES { TERMINADOS) 12600000 UNIDA  SOLIDO CAJAS o
AROS PARA MOTORES ( 7200000 UNIDA  SOLIDO BOLSAS 0
CAMISA PARA MOTORES 330000 UNIDA  SOLIDO CONTENEDO o]
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
PREPARACION DE LAS CARGAS DE SE PREPARA LA MATERIA PRIMA PARA SER ENVIADA A
MATERIA PRIMA LOS HORNOS.

FUNDICION DE HIERRO

EN ESTE SECTOR SE GENERAN:
- GASES Y HUMOS DURANTE EL PROCESO DE FUSION.
- MATERIAL PARTICULADO DURANTE EL PROCESO DE
DESMOLDADO, REBABADO, GRANALLADO Y LIMPIEZA.
- RESIDUOS SOLIDOS CONSTITUIDOS POR ESCORIAS,
MATERIAL REFRACTARIO, MATERIAL PARTICULADOG,

RETENIDO POR LOS EQUIPOS DE ASPIRADO.

- EFLUENTES LIQUIDOS CONSTITUIDOS POR ACEITES
VARIOS USADOS.

MECANIZADO EN ESTE SECTOR SE GENERAN:

- EFLUENTES LIQUIDOS CONSTITUIDOS POR ACEITES
USADOS VARIOS, HIDROCARBUROS USADOS VARIOS,
EMULSIONES DE AGUA Y ACEITE, AGUAS DE LAVADO
DE PISOS, AGUAS DE ENJUAGUES DE CIERTOS

FROCESOS.

- EFLUENTES SOLIDOS Y SEMI-SOLIDOS Y EFLUENTES

PARTICULADOS Y GASEOSOS.
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TRATAMIENTO SUPERFICIAL SE GENERAN EFLUENTES LIQUIDOS, GASEQSOQOS ,
PARTICULADOS, SOLIDOS Y SEMI-SOLIDOS.

INSPECCION FINAL Y ALMACENAJE SE GENERAN RESUDUOS DE PAPELES, PLASTICOS,
CARTONES Y MADERAS.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 15 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: O Diasimes: 0 Horas/semana: O
11.3 - Destino
RED CLOACAL

12 - Tratamiento de efiuentes liguidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 18
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:
Equipos Fipo de equipo Combust. Cons. anual Almacepam. Capacidad
ESTUFAS, HORNOS DE ARCO E GAS 370000 M3 RED 0
MECHEROS Y INDECCION, FUNDICION Y NATURAL

TERMOTANQUE MECANIZADO
]

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc. Caudal Origen

Equipo
Carbon menoxide O FUNDIDO DEL METAL ESTUFAS, MECHEROS Y
Nitrogen oxides 0 0 FUNDIDO DEL METAL ESTUFAS, MECHERCS Y
Sulfur dioxide 0 D FUNDIDO DEL METAL ESTUFAS, MECHEROS Y
Particulates 0 0 FUNDICION ¥ MECANIZADO ESTUFAS, MECHEROS Y

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas
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17 - Ruidos

Fuente
EQUIPGS

Caracteristicas
Continuo

48 / 19 - Generaci6n y destino de Residuos sdlidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de procesa / de tratamientos liquidos

Origen Residuo
De proceso
RESIDUOS SEMI-

Proceso

1500 KG

PAPELES,
18.3 - Patolégicos

210 M3

Tratamiento
Autoclave

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razon Social DECOFARMA S.A.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre det establecimiento DECOFARMA S.A. PRODUCTOS QUIMICOS

Domicilio RUTA NAC. N°11 KM 325 SAN LORENZO

Longitud: 60,73 O  Latitud: 32,765 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos as476 422174 3476 425037

Facsimil: 03476 422174 E-Mail decosanlo@arnet.com.ar

Tipo de Industria FABRICACION DE MEDICAMENTOS DE USO HUMANO Y PRODUCTOS
Fecha inicio actividades: Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 943 Area no edificada: 6043 Total (m2) 60586
3 Personal

Total de Personal: 8

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 7

5 - Consumeo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 31456
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
VAPOR HORNO DE SECADO 0O M3

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 230 Agua de uso sanitario: 20
Otros usos: 0 Total diario: 30

Observaciones

LOS VALORES CONSIGNADOS EN CONSUMO DE ENERGIA TOTAL Y CONSUMO TOTAL DE AGUA SON DATOS
HISTORICOS, PROVENIENTES DE LAS OPERACIONES ANTERIORES DE ESTA PLANTA, CON OTROS
PROCESOS PRODUCTIVOS ¥ SOLO SE MENCIONAN A TITULO ORIENTATIVO, YA QUE TODAVIA NO HA COME
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnuaiUnidad Edo. Agreq. Almacenam. Capacidad
PAROXOL TOSILATO 930 KG 0
SESAMOL 342 KG 0
HIDROXIDO DE SODIC 120 KG 0
ISOPROPANOGL 3456 LT Q
ETILENDIAMINA 240 LT 0
TOLUENC 4416 LT v}
METILPAROXETINA 588 KG (o}
FENILCLORORMIATO 312 KG o]
TRIETILAMINA 30 LT 0
HIDROXIDO DE POTASIO 540 KG o]
CLORUROQ DE SCDIO 150 KG 0
TONSIL 12 KG 0
ETANOL ABSOLUTO 3696 LT o
ACIDO METANSULFONICO 168 KG 0
MESILATC DE PAROXETINA CRUDO 558 KG 0
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcién Cant. Media Anual Unidad
PROPILENGLICOL 2400 LT

NITROGENO 2880 KG

AMONIACO S0 KG

ACEITES LUBRICANTES 100 LT

KERQOSENE 100 LT

9.3 - Productos elaborados

Descripcién Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
MESILATO DE PAROXETINA 550 KG 0

10 - Procesos

Etapas dei Proceso Memworia descriptiva del proceso
SINTESIS DE MESILATO DE 1° PASQ:EL SESAMOL REACCIONA CON TOSILATO DE
PARCXETINA PAROXOL, EN ISOPROPANOL COMO SOLVENTE Y EN

MEDIO ALCALING PARA FORMAL METILPAROXETINA
COMO PRODUCTO PRINCIPAL Y TOSILATO DE SODIO
COMO SUBPRODUCTO. NO SE GENERAN EMISIONES
GASIOSOS NI EFLUENTES LIQUIDOS,

2° PASQ: LA METIL PAROXETINA SE HACE REACCIONER
CON FENILCLOROFORMIATO, EN TOLUENO, GENERANDO
MEXILATO DE PAROXETINA CRUDA Y UNA SERIE DE
SUBPRODUCTOS DE LA REACCION Y DE LOS LAVADOS.

3° PASQO: EL MESILATO DE PAROXETINA CRUDA SE
CRISTALIZA CON ETANOL ABSOLUTO, OBTENIENDOSE
MESILATO DE PAROXETINA, NO SE GENERAN
EFLUENTES LIQUIDOS.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 85 Caudal medio:
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: 0 Diasimes: 0 Horasisemana: O
41.3 - Destino
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RIO PARANA

12 - Tratamiento de eftuentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media:
Capacldad del tratamiento: a5

Tipo de tratamiento/datos basicos:

AIREACION Y AJUSTE DE PH.

LA PILETA DE RECOLECCION DE EFLUENTES LIQUIDOS, QUE SE CONECTA CON LAS

INSTALACIONES DE ICI, POSEE UN SISTEMA DE AIREACION A TRAVES DEL BURBUJEO CONSTANTE
DE AIRE COMPRIMIDO.

EL CONTROL DEL PH SE EFECTUA DENTRO DE LAS INSTALACIONES DEL AREA DE PRODUCCION Y,
CUANDOC £S NECESARIO, SE AJUSTA ANTES DE SU VUELCO.
13 - Contaminacién Atmosférica

43.1 - ldentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equlpos Tipo de equlpo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
HORNO DE SE UTIZA PARA SECAR  VAPOR 0 M3 o
SECADO LA TORTA DE MESILATO

DE PAROXETINA .

14 - Tipos de tratamiento

Tipo de tratamiento AfioInst. Marca Especificacione
FILTRO DE RETENCION DE 1888 CASIBA CONSTA DE TRES FILTROS
PARTICULAS

CONSECUTIVOS, CON CAPACIDAD DE
RETENCION EN AUMENTC, QUE
ASEGURA LA RETENCICON DE MAS DEL
99.9% DE PARTICULAS DE HASTA

0.2 MICRONES

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc. Caudal Origen Equipo
Ethanok Z30 05 SECADO HORNO DE SECADO

16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos
Tiempo DiasAfio HsDia de Tipo de construccion
Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func func
121 55 2160 60 7 10 24 10 GALVANIZADO

Emisiones difusas

Origen del proceso Compuesto Concentracion Caudal masico
ZONA DE SINTESIS, PROVENIENTES DE <SELECCIONE DE LA LISTA ..> 0 0
LOS VENTEOS

17 - Ruidos

Fuente
MOLINOS

Caracteristicas
Frecuente

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisolidos

18.1/1B.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos
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Origen Residuo

De proceso
TONSIL, RESTOS

ETANOL

TOLUENOD

SOLUCION

TOLUENO- AGUA,

TOLUENO

ISOPROPANOL/

18.3 - Patoldgicos

2° PASO DEL

2* PASC DEL

2° PASO DEL

2° PASO DEL

2° PASO DEL

2° PASO DEL

1° PASO DEL

20 - Certificacion Ambiental

Proceso

Cantidad

12 KG
2400 LT
3600 LT
2400 LT
2400 LT

240 LT

7200 LT
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ENVASAD

ENVASAD

ENVASAD

ENVASAD

ENVASAD

ENVASAD

ENVASAD

Tratamiento
<SELECCIONE

Retiro por terceros

Retiro por terceros

Retiro por terceros

Retiro por terceros

Retiro por terceros

Retiro por terceros

Retiro por terceros

Destino

QUINCENAL

QUINCENAL

QUINCENAL

QUINCENAL

QUINCENAL

QUINCENAL

QUINCENAL

Frecuencia



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social DOHNSA S.A.

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento DOHNSA S.A.

Domicilic NEUQUEN 662 SAN LORENZO

Longitud: 80,736 O Latitud: 32,762 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03476 422071 03476

Facsimil: 03476 426190 E-Mail docola@amet.com.ar

Tipo de Industria TALLERES DE CHAPA Y PINTURA;INSTALACION DE GUARDABARROS
Fecha inicio actividades: 01/03/1996 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 1600 Area no edificada: 1200 TYotal (m2) 2800
3 -Personal

Total de Persomnal: 20

4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 12

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {Kwimes): 10000
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: g
Observaciones

SE UTILIZA AGUA EN BIDONES PARA CONSUMO DEL PERSONAL.
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.
ALUMINIO 250 TN S0OLIDC PAQUETES
CHAPA 20 TN SOLIDO ROLLO
PINTURA EN FOLVO 500 KG SOLIDO CAJAS
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
9.3 - Productos elaborados
Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam.
LLANTAS DE ALUMINIO 1000000 PIEZA SOLIDO PAQUETES
GUARDABARROS 20000 PIEZA SOLIBO PAQUETES
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

FABRICACION DE LLANTAS PERFIL-CURVADO-ENSAMBLE-CALCO-AGUJEREADO-

EMBALAJE
FABRICACION DE GUARDABARROS PERFILADO-CORTE-RECORTE-EMBALADO

PINTURA EN POLVO-PINTURA-EMBALAJE

11 - Datos de la descarga de efluentes liguidos

11.1 - Funcionamienic

Caudal maximo: o Caudal medio: o
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Diasfmes: O Horas/semana:
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

iLas descargas poseen tratamlento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamientoldatos basicos:

43 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - ldentificacidn de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento
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15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
SIERRA DE CORTE DE ALUMINIO Frecuenie

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social DOW QUIMICA ARGENTINA S.A.

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento DOW QUIMICA ARGENTINA S.A.

Domicitio HIPOLITO IRIGOYEN Y J.D.PERON S/N° PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Longitud: 60,742 O  Latitud: 32689 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03476 438600 03476

Facsimil: 03476 438600 E-Mail

Tipo de Industria FABRICACION DE SUSTANCIAS Y PRODUCTOS QUIMICOS

Fecha inicio actividades: 01011970 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 16920 Area no edificada: 148080 Total (m2) 165000
3 -Personal

Total de Personal: 136

4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 24
5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 750000

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS CALDERA INCINERADOR 2700000 M3 o

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 100 Agua de uso sanitario: 20

Otros usos: 0 Total diario: 120
Observaciones
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9 - Datos def proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
MEZCLA DE OXIDOS 18400 MT LiQuIDG TANQUE 5100
RELLENO PARA FILTROS 72 MT SOLIDO ESTIVA 3
HIDROXIDO DE POTASIO 12 MT LIQUIDG TANQUE 10
ANTIOXIDANTES 35 MT SOLIDO/AWUIDO ESTIBA 10
GLICERINA 470 MT LIQUIDO TANQUE 10
AZUCAR 200 MT  SOLIDO ESTIBA s
METANOL 1600 MT LIQUIDC TANQUE 20
AMINAS 3B MT SOLIDO/LIQUIDO  ESTIBA 20
SILICONAS 9L MT LIQuUIDO ESTIBA 20
GLICOLES 7S MT LiQuUIDO TANQUE-ESTIBA 15
DIUSOCIANATO DE TOLUENGQ 5 MT LIQUIDO TANQUE 27
METIL DIFENIL ISOCIANATO 1600 MT LIQUIDO TANQUE 3
RESINA EPOX! FENOLICA 150 MT LIQUIDO TANQUE 18
XILENQ 135 MT  LIQUIDO 0
POLIOLES COPCLIMERICOS 410 MT LIQUIDO TANQUE/ ESTIBA 860
PICLORAN 60000 KG  SOLIDO ESTIBA 0
2.4D 30000 KG SOLIDO ESTIBA 0
TIPA 78000 KG HQuUiDC ESTIBA 0}
ALC. ISOPROPIL. 80000 KG LIQUIDO ESTIBA a
POTASA CAUSTICA 12800 KG LIQUIDC TANQUE o]
DOWCO 535 80000 KG  SOLIDO ESTIBA Q
XILENO 800000 KG LIQUIDO TANQUE O
EMULSIONANTES 500000 KG LIQUIDO ESTIBA o
CHLORPIRIFQS 700000 KG SOLIDO ESTIBA 0
CYPERMETRINA 100000 KG uaQuibo ESTIBA 0
DELTAMETRINA 250 KG LIQUIDC ESTIBA o]
RELDAN F 17000 KG LIGUIDO ESTIBA 0
ACEITE MINERAL 700000 KG LIQUIDO TANQUE o]
P.LE. 3600 KG LiQUIDo ESTIBA 0
TBE. 6000 KG LIQUIDO ESTIBA 1}
GAS QIL 44000 KG LIQUIDO ESTIBA 0
ACIDO VERSENE 1000 KG SQLIDO ESTIBA 0]
HIGH FLASH HF 220 50000 KG GRANEL TANQUE 25000
ACETOCLOR BOOOOO KG LIQUIDO ISOTANQUE 0
OICLORMID 9500 KG LIQUIDO ESTIBA v}
ESTIRENG 2500 MT LIQUIDO TANQUE 0
BUTIL ACRILATO 1400 MT LIQWDO TANQUE o]
ACIDO ACRILICO 30 MT LICKHDO TANQUE 0
ETIL ACRILATO 150 MT LIQUIDO TANQUE Q
VINIL ACETATO 200 MT LIQUIDC TANQUE o}
ACIDO METACRILICO 90 MT LIQUIDO ESTIBA Q
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad

GAS NATURAL 2700000 M3

AGUA CLARIFICADA 43200 M3

NALCO 23230 1500 KG

NALCO 7348 204 KG

NALCC 7330 360 KG
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NALCO 7356

NALCO 23260

NALCO 19P

NALCO 7345TAB
NALCO 2580

NALCO 7203

NALCO 3aM

GAS OIL

VAFPOR 150#
NITROGENO LIQUIDO
9.3 - Productos elaborados

180 KG
276 KG
108 KG
132 KG
144 KG
540 KG
120 KG

3 M3
4280 MT
1100000 M3

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
POLIOLES FLEXIBLES/RIGIDOS 15000 MT LIQUDO GRANEL- 3700
SISTEMAS FORMULADOS(POLIOL S300 MT LIQUIDO TAMBORES- 250
POLIGLICOLES(DEMULSIFICANTES) 560 MT UaQuipo TAMBORES 50
POLIGLICOLES(SURFACTANTES) 115 MT LIGUIDO GRANEL- 500
SOLVENTES OXIGENADOS 4500 MT LIQUIDO GRANEL- 750
HERBICIDAS 2285000 LITRO LIQUIDO LATAS- 170000
HERBICIDAS 22000 KG SOLIDO BOLSA a
INSECTICIDAS 1756000 LITRO LIQUIDO LATAS- 120000
LATEX PARA PINTURAS 7200 MT EMULSION TANQUE 1900000
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva del procesec

PRODUC. DE SIST.
FORMULADOS:POLIOLES E
ISOCIANATOS

PRODUC.DE
POLIGLICOLES: SURFACTANTES Y
DEMULSIF.

PRODUC.DE SOLVENTES OXIGENADOS

LA PLANTA UTILIZA COMO MATERIA PRIMA LOS
POLIOLES PRODUCIDOS EN LOS REACTORES DE
RIGIDOS Y FLEXIBLES. SE LE ADICIONAN ADITIVOS DE
ACUERDO A REQUERIMIENTOS DE LOS CLIENTES Y SE
MEZCLAN EN UN TANGQUE. LOS POLIOLES FORMULADOS
ESTAN LISTOS PARA ALMACENAJE O DESPACHO.

LA PLANTA DE ISOCIANATOS SE UTILIZA PARA
MEZCLAR ESTOS , O BIEN PARA REACCIONARLOS CON
PEQUENAS CANTIDADES DE POLIOLES,FORMANDO LOS
PREPOLIMEROS , QUE ES LA BASE DE LA QUIMICA DEL
URETANO PRODUCTOS QUE SE ALMACENAN EN
TANQUES PARA SER ENVASADOS EN TAMBORES O
DESPACHADOS A GRANEL LOS TAMBORES DE MATERIA
PRIMA VACIOS SON DERIVADOS A PLANTAS LOCALES
DE PROCESAMIENTO DE TAMBORES.

SE UTILIZA EL REACTOR DE POLIOLES RIGIDOS EN EL
CUAL SE HACEN REACCIONAR MATERIAS PRIMAS
VARIAS CON OXIDO DE PROPILENO YA) OXIDC DE
ETILENO USANDO CATALIZADORES.EL PRODUCTO UNA
VEZ REACCIONADO ES ENVIADO A TANQUES DE
ESPERA PARA LUEGO SER USADO EN DIVERSAS
MEZCLAS MANTENIENDO ESPECIFICACIONES
DEFINIDAS. DESDE ESTOS TANQUES SE DESPACHAN.

SE UTILIZA EL REACTOR DE POLIOLES FLEXIBLES PARA
HACER REACCIONAR METANOL,0XIDO DE PROPILENO
Y CATALIZADORES, OBTENIENDOSE MEZCLAS DE
PRODUCTOS QUE SE INTRODUCEN EN EL SECTOR DE
SOLVENTES OXIGENADOS PARA DESTILAR LOS
DISTINTOS CORTES DE PRODUCTO FINAL , EL CUAL
PASA A ALMACENAJE EN TANQUES DEDICADOS,PREVIO
AL DESPACHO ,YA SEA GRANEL, TAMBORES
JCONTENEDOQRES.
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PRCDUC.DE POLIOLES FLEXIBLES Y
RIGIDOS

PRODUCCION DE AGROQUIMICCS

SE ADICIONAN:OXIDC DE ETILENO YAJ OXIDO DE
PROPILENGC A LA MATERIA PRIMA EN UN REACTOR Y
USANDO CATALIZADORES PARA MANTENER
CONTROLADALA TEMPERATURA Y LA PRESION.UNA
VEZ REACCIONADO EL PRODUCTO ES ALMACENADO EN
TANQUES DE ESPERA PARA LUEGO PASAR AL TREN DE
TERMINACION.EL POLICL CRUDO SE MEZCLA CON AGUA
Y ES BOMBEADO LUEGO PARA SEPARARLO DE ELLA
CON UN CATALIZADOR,PASANDO POR UNA TORRE Y
POR UN FILTRO.LUEGO SE QUITAN POR DESTILACION
ALGUNOS SUBPRODUCTOS,ES ENFRIADO Y
ALMACENADO EN TANQUES PARA SU POSTERIOR
DESPACHO A GRANEL O EN TAMBORES.

LOS RESIDUOS SOLIDOS SON ENVIADOS A EMPRESAS
HABILITADAS POR SRN Y MA PARA SU TRATAMIENTO Y
DISPOSICION FINAL.LOS SUBPRODUCTOS LIVIANOS
(LIQUIDOS) SE EXTRAEN POR DESTILACION Y SE
COLECTAN EN TANQUES DEDICADOS PARSA LUEGO DE
TRATARLOS EN INCINERADOR PROPIO O EN EMPRESAS
APROBADAS.

POLIOLES RIGIDOS:CONSTA DE UN REACTOR EN EL
CUAL SE ADICIONAN OXIDO DE ETILENO YAJ OXIDOQ DE
PROPILENO A LA MATERIA PRIMA USANDO
CATALIZADORES Y CONTROLANDO LA TEMPERATURA Y
LA PRESION.UNA VEZ QUE HA REACCIONADO EL
PRODUCTO ES ALMACENADO EN TANQUES DE ESPERA
PARA PASAR LUEGO AL TREN DE TERMINACION.LA
FINALIZACION DEL PROCESO ES SIMILARA LA DE LOS
POLIOLES FLEXIBLES,

COMPRENDE DOS LINEAS DE PRODUCCION:HERBICIDAS
E INSECTICIDAS.LOS COMPONENETES

ACTIVOS PROVENIENTES DEL EXTERIOR, INGRESAN EN
TAMBORES DE 200 LTS. O BOLSCONES, EN ESTADO
SOLIDO,LIQUIDC C EN POLVO.SEGUN LOS
REQUERIMIENTOS DEL PROCESO LOS TAMBORES SON
FUSIONADOS/CALENTADOS EN ESTUFA CON VAPOR O
EN PILETA DE AGUA CALIENTE.

LAS DEMAS MATERIAS PRIMAS SON BASICAMENTE
LIQUIDAS TAMBORES DE 200 LTS. O GRANEL,ESTOS
ULTIMOS SE ALMACENAN EN TANQUES DEDICADOS
DENTRO DE DIQUES DE CONTENCION Y LOS TANQUES
QUE CONTIENEN PRODUCTOS
INFLAMABLES/COMBUSTIBLES SE INERTIZAN CON UNA
ATMOSFERA DE NITROGENO.EL SISTEMA CENTRAL DE
CONTROL DE PROCESOS Y ALARMA POSEE
SENSORES DE NIVEL ANALOGICOS Y DETECTORES DE
ALTO NIVEL Y LA LOGICA DE CONTROL BLOQUEA TODOS
LOS INGRESOS A UN TANQUE Y LA ALARMA INDICA LA
POSIBILIDAD DE SOBRELLENADO.

LOS TAMBORES SON ALMACENADOS ENZONAS DE
CONTENCION DE DERRAMES POTENCIALES LAS
MATERIAS PRIMAS SON BOMBEADAS A LOS
FORMULADORES DEDICADOS,RECIPIENTES CERRADOS
UBICADOS DENTRO DE GALPONES.

UNA VEZ FORMULADO EL PRODUCTO FINAL SE
TRANSFIERE A TANQUES DE ESPERA Y A POSTERIOR
ENVASAMIENTO CON MAQUINAS AUTOMATICAS Y
SEEMPACA PARA SU DISTRIBUCION.

EL SISTEMA DE CONTROL DE PROCESOS CENTRAL
REDUNDANTE ES OPERADC A TRAVES DE PANELES
MIMICOS, PANTALLAS Y TECLADOS.

TODOS LOS ELEMENTOS
CONTAMINADOS(LATAS PAPELES TAMBORES ROPA
ABSORBENTE ETC) SON INCINERADOS EN LA PLANTA O
SE LOS ENVIA A EMPRESAS HABILITADAS PARA SU
TRATAMIENTO/DISPOSICION FINAL .LAS CENLZAS DEL
INCINERADOR DE PLANTA TAMBIEN SON ENVIADAS A
EMPRESAS HABILITADAS PARA SU DISPOSICION FINAL.
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PRODUCCION DE LATEX LOS LATICES SE PRODUCEN EN BASE A

ESIRENOMONOMEROS ACRILICOS QUE SE RECIBEN :1-A
TRAVES DE CARERIAS DESDE LA EMPRESA
PROVEEDORA VECINA,2-POR MEDIO DE CISTERNAS O
ISOTANQUES 3-EN TAMBORES O CONTENEDORES.
CADA MATERIA PRIMA ES ALMACENADA EN TANQUE
DEDICADO Y LOS TAMBORES EN GALPONES DONDE SE
DISGREGA LA MATERIA PRIMA NO COMPATIBLE.LOS
MONOMEROCS SE ENVIAN AL TANQUE DE MEZCLA PARA
ADICIONARLOS AL REACTOR JUNTO CON LA MATERIA
PRIMA Y EL CATALIZADOR ALLI SE POLIMERIZAN PARA
LUEGO SE ENFRIADOS.LAS PARTICULAS DE TAMANQ NO
DESEADO(POLIMERO LATEX) ES COLECTADO EN LA
PLANTA Y ENVIADO PARA SU DESTRUCCION Y
DISPOSICION FINAL A EMPRESAS DEBIDAMENTE
AUTORIZADAS POR LA SRN Y MA DE LA NACION.
EL LATEX YA ENFRIADO PASA AL SECTOR DE
ACONDICIONAMIENTO Y FILTRADO,DONDE SE AGREGAN
ADITIVOS Y SE ALMACENA EN TANQUES PARA LUEGO
ENTAMBORARSEO DESPACHARSE A GRANEL.TODAS
LAS OPERACIONES SON CONTROLADAS POR EL
SISTEMA DE CONTROL DE PROCESOS REDUNDANTE

1% - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: a Caudal medio:
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: Diaslmes: 4 Horaslsemana: O
11.3 - Destino
RIO PARANA

12 - Tratamiento de efiuentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 25
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

INCINERACION EN PLANTA.

INCINERAC!ION EN HORNC CEMENTERO(JUAN MINETT | PCIA.DE CORDOBA).
INCINERACION EN FLANTA IDM(SAN LZ0.)

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos
CALDERA
INCINERADOR

Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad

EQUIPC PARA QUEMADO GAS 2700000 M3
DE RESIDUOS LIQUIDOS NATURAL

Y SOUDOS

CONSISTENTE DES

QUEMADORES

DISTRIBUDGS EN UNA

CAMARA PARA

RESIDUOS SCLIDOS Y

UNA CAMARA PARA

RESIDUOS LIQUIDOS

14 - Tipos de tratamiento

Tipo de tratamiento Afo inst. Marca Especificacione

0

15 - Contaminantes emitidos
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Contaminantes
Particulates

Nitrogen oxides

Sulfur dioxide

Hydrogen chioride
Hydrogen chloride

16 - Conductos de el

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente
INCINERADOR

Conc.
0,003
0,035
0026
0,001
0,003
iminacion

SALA BOMBA DE INCENDIO
ZONA DE COMPRESORES Y GENERADOR

ZONA DE FILTRACION
ZONA CALDERA

ZONA MOTOGENERADOR EMERGENCIA CATERPILLAR

Caudal Origen

O incinerador
0 incinerador
0 incinerador
0 INCINERADOR
O INCINERADOR

Caracteristicas
Coentinuo
Frecuente
Continuo
Continuo
Continuo
Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo
De proceso
PRODUCTO FUERA

TAMBORES

DE SOBRANTE

TIERRA FILTRANTE

CENIZAS

DOE PACKAGING,
18.3 - Patolégicos

Tratamiento

Proceso

POLIOLES (VISCOSOS)

POLIOLES/AGRO

PLANTA DE LATEX

PLANTA DE POLIOLES

INCINERADOR

PLANTA AGROQUIMICOS

INCINERACION EN PLANTA

20 - Certificacién Ambiental

Cantidad
o INCINERA
o INCIN. EN
0 INCINERA
0 INCINERA
0 INCINERA
0 INCINERA

Pagina 136

Equipo

CALDERA INCINERADOR
CALDERA INCINERADOR
CALDERA INCINERADOR
CALDERA INCINERADOR
CALDERA INCINERADOR

Tratamiento Destino  Frecuencia
<SELECCIONE

Reuso y/o

<SELECCIONE

Vertedero MENSUAL

Retiro por terceros  VARIABLE

Retiro por terceros  SEMANAL

Cantidad Mensual
1



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social DUCHESSA S.R.L.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento DUCHESSA S.R.L.

Domiclifo COCHABAMBA 1143 ROSARIO
Longitud: €642 O Latitud: 32958 S
Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos o34 4851292 a3M 4815904
Facsimil: 0341 E-Mail

Tipe de Industria ELABORACION DE FIAMBRES Y EMBUTIDOS

Fecha Inicic actividades: Q71111980 Clasificacion A
2 - Superficie

Area construida para Produccion: 534 Area no edificada: O Total (m2) 534
3 -Personal

Total de Personal: 7

4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiente por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kw/mes): 1800
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren cambustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS OIL GENERADOR DE EMERGENCIA 0o M3 TANQUE METALICO

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 300 Agua de uso sanitario:
Qtros usos: 7 Total diario: 377
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas ufilizadas:

Descripciaon Media AnuatUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
CARNE VACUNA 60 TN  SOLIDO CAMARA 30
CARNE DE CERDO 120000 KG  SOLIDO CAMARA 0
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
Descripcion Cant. Media Anual Unidad
INGREDIENTES 3000 KG
ACEITE 10 LT
9.3 - Productos elaborados
Descripcién Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
CHORIZO FRESCO 60000 KG SOLIDO CAMARA 0
SALCHICHA 20000 KG SOLIDO CAMARA 0
MORCILLA 30000 KG SOLIDO CAMARA o
SALAME 000 KG SOLIDO CAMARA o
BONDIOLA 10000 KG SOLIDO CAMARA 0
CORTES ENFRIADOS Y CONGELADOS 30000 KG SOLIDO CAMARA 0]
10 - Procesos

Etiapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

DEPOSITO EN CAMARAS SE DEPOSITAN LAS RESES QUE INGRESAN CON

CAMIONES.

LIQUIDOS DE DESHIELO A RED CLOACAL.

DESPOSTADO SE REALIZA EN MESAS DE ACERO INOXIDABLE.
LOS RESTOS SOLIDOS SE RETIRAN DIARIAMENTE CON
DESTINO INDUSTRIAL.

PICADO, AMASADO Y EMBUTIDO

COCIDO DE MORCILLAS EN OLLAS CON 60 LT DE AGUA DE MORCILLAS, DOS
VECES A LA SEMANA.
EL AGUA DE TRATA CON ELEMENTOS
BIODEGRADABLES Y VA A LA RED CLOACAL.

DEPOSITO DE PRODUCTOS SE DEPOSITAN LOS PRODUCTOS ELABORADOS EN
CAMARAS.
EL AGUA DE DESCONGELADO VA A LA RED CLOACAL.

LIMPIEZA SE UTILIZA HIDROLAVADORA CON DETERGENTE
BIODEGRADABLE { APROX. 100
LT POR DiA, CUATRO DIAS A LA SEMANA), QUE VA A LA
RED CLOACAL.

11 - Datos de ia descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0] Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinue: Herasldia: 0 Diasimes: 24 Horasisemana: 8
41.3 - Destino
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RED CLOACAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: 100
Tipo de tratamiemto/datos basicos:
DECANTACION:

Temperatura media: ©

LOS SOLIDOS SON RETIRADOS CADA 15 DIAS Y SE DEPOSITAN EN LOS TACHOS QUE LLEVA LA

EMPRESA DE LIMPIEZA CONTRATADA.

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - ldentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual
GENERADOR DE GAS OIL o M3
EMERGENCIA

ELECTRICA

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente
MOTOR DIESEL, PICADO DE CARNE

Caracteristicas
Poco Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Crigen Residuo Proceso

De proceso

Cantidad

HUESOS Y GRASAS DESPOSTADO 1500 KG
De tratamientos de
GRASAS LIMPIEZA Y 300 KG

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social EBONIT S.A.

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento EBONIT 5.A.

Domicilio AV. CIRCUNVALACION 3210 ROSARIO

Longitud: 80,719 © Latitud: 32968 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 0341 4560183 Y o341

Facsimil: a4 4584208 €-Mail ventas@ebonit.com.ar

Tipo de Industria TRAT.Y REVES.DE METALES;OBRAS DE ING.MECANICA EN GRAL
Fecha inicio actividades: 271019054 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 3000 Area no edificada: 5100 Totai (m2) 8100
3 -Personal

Total de Personal: 17

4 - Periodo de produccién

Horas de funcicnamiento por dia: 9
5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {Kwimes): 10500

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS CALDERA 45000 M3

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 7.2 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 0 Total diario: 8

Observaciones
EN USO SANITARIO ESTA INCLUIDO EL USO PARA LIMPIEZA DE INSTALACIONES.
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
CAUCHO NATURAL 4200 KG SOLIDO FARDO 1000
POLIETILENG CLOROSULF. 1800 KG  SOLIDO BOLSA 1000
NEGROS DE HUMO 2400 KG  SOLIDO BOLSA 1000
ACEITE AROMATICO 1200 KG LIQUIDO TAMBOR

OXIDO DE ZINC 300 KG  souDo BOLSA 300
AZUFRE 1800 KG  SOLIDO BOLSA 500
ACELERANTE PARA CAUCHO 300 KG  SOLIDO BOLSA 300
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad

CHAPAS Y PERFILES DE ACERO 2000 KG

CAROS Y ACCESORIOS DE CANERIAS 50 KG

ACEITES Y LUBRICANTES 100 KG

PRODUCTOS MANTENIMIENTO CALDERA 200 LT

9.3 - Productos elaboradas

Descripcion Media Anuat Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
REVESTIMIENTO EN TANQUES, 11000 KG SOLIDO ROLLOS 100

10 - Procesos

Etapas del Proceso
ARENADO

Memoria descriptiva del proceso

CONSISTE EN LA PROYECCION A AIRE COMPRIMIDC DE
PARTICULAS DE ARENA SOBRE LA SUPERFICIE
METALICA A REVESTIR. RESIDUD ARENA.

APLICACION DE ADHESIVO SE REALIZA MEDIANTE RODILLO O PINCEL LA

APLICACION DE ADHESIVO CAUCHO-METAL.

MEZCLADO Y OBTENCION DE LAMINAS SE INCORPORAN AL CAUCHO LOS DEMAS
COMPONENTES DE LA MEZCLA. RESIDUO, AIRE DE

REFRIGERACION DE MAQUINA,

APLICACION DE LAMINAS DE COMPUESTO DE CAUCHO
SOBRE LA SUPERFICIE METALICA PREVIAMENTE
TRATADA.

REVESTIMIENTO

VULCANIZACION PROCESO QUE CONFIERE AL CAUCHO SUS
PROPIEDADES FINALES,SE REALIZA EN AUTOCLAVES,
CON VAPOR DE AGUA .PRODUCE RESIDUOS

CONDENSADOS.

ARENADO EXTERIOR Y PINTURA SE PROCEDE A LA PROYECCION DE ARENA MEDIANTE
AIRE COMPRIMIDO PARA DAR ACABADO Y A POSTERIORI
SE EFECTUA EL PINTADO ANTICORROSIVO TAMBIEN
MEDIANTE EQUIPOS DE AIRE COMPRIMIDO O

ELECTRICOS.NO SE GENERAN RESIDUOS.
11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcieonamiento

Cauda! maximo: 08 Caudal medio: 02
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: O Diasimes: O RHorasisemana: 30
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11.3 - Destino
RED PLUVIAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 25
Capacidad del tratamiento: 16
Tipo de tratamiento/datos basicos:

PARA EL COMPENSADOR DE AUTOCLAVES SE DISPUSO DE UNA CAMARA PARA VENTEOC Y UNA
PARA COMPENSACION DE TEMPERATURA.

PARA EL AGUA DE REFRIGERACICN SE DISPONE DE UN POZO DE COMPENSACION DE
TEMPERATURA.

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam.
CALDERA HUMOTUBULAR 40 M2 DE GAS 45000 M3 o
SUPERFICIE DE NATURAL
CALEFACCION
AUTOMATICA 2
VALVULAS DE
SEGURIDAD.

Capacidad

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 [ 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De proceso

COMPUESTC PROCESO 01 TN Reuso yfo

ARENA PROCESO DE 5 TN

Retiro por terceros  TRIMESTRAL
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18.3 - Patologicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social EBOPLAST S.A.

1 - Datos de !dentiificacién

Nombre det establecimiento EBOPLAST S.A.

Doamicilio AV.PTE. PERON 5938 ROSARIO

Longitud: 60,703 O Latitud: 32963 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos o34 4311112 B4 4311113

Facsimil: G341 4311112 E-Mail EBOPLAST@STEEL.COM.AR
Tipo de Industria FABRICACION DE PRODUCTOS DE CAUCHO Y PLASTICO
Fecha inicio actividades: 26081978 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 1500 Area no edificada; 2458 Total {m2)
3 -Personal

Total de Personal: 10

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: =}
5 - Consumao de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 2100
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:
Otras usos: 0 TYotal diario: 6
Observaciones

PROMEDIO CALCULADO EN BASE AL VOLUMEN ASIGNADO POR AGUAS PROVINCIALES.
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9 - Datos de! proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
FIBRA DE VIDRIO 15000 KG SOLIDO PALLET 1000
RESINA 23000 KG LIQUIDO TAMBOR 1000
MONOMERO 3000 KG  LIQUIDO TAMBOR 1000
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
Descripcion Cant. Media Anual Unidad
CATALIZADCR 450 KG
9.3 - Productos elaborados
Descripcién Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
TANQUES 50 UNIDA SOLIDO 9]
CANERIAS 150 MT SOLIDO o
EQUIPOS VARIOS 20 UNIDA SOLIDO 0
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memeria descriptiva del proceso

CILINDRO EL MOLDE CILINDRICO SE PREPARA SEGUN EL

VOLUMEN DEL TANQUE REQUERIDOQ.

1 OS MOLDES ESTAN CONSTRUIDOS DE ESTRUCTURA
METALICA Y CHAPA SOBRE UN EJE, QUE PERMITE
MONTARLO SOBRE LA MAQUINA DE ROTACION, DONDE
SE REALIZA EL LAMINADO.

CASQUETE Y FONDO LOS MOLDES TIENEN FORMA CONCAVA, SIENDC LOS
DIAMETROS COMPATIBLES CON LOS CILINDROS. LOS
MISMOS SE LIMPIAN, ENCERAN Y FINALMENTE SE
COLOCA UNA CAPA DE ALCOHOL POLIVINILICO A MODOC
DE DESMOLDANTE ANTES DE REAUIZAR EL LAMINADO
CORESPONDIENTE.

CONEXIONES BRIDADAS SE DISPONE DE DIVERSOS TAMANOS NORMALIZADORES
DE CONEXIONES BRINDADAS, DICHOS MOLDES SE
PREPARAN CONVENIENTEMENTE ANTES DEL
LAMINADO.

UNION DE PARTES UNA VEZ DESMOLDADAS LAS PARTES, SE REALIZAN
LOS RECORTES DE REBABAS Y EMPAREJADC DE
SUPERFICIES. EN PRINCIPIO SE UNE EL CILINDRO CON
EL FONDO Y EL CASQUETE, A FIN DE LOGRAR UNA
ESTRUCTURA MECANICAMENTE RESISTENTE. TANTO
AL CASQUETE COMO AL CILINDRO SE LE REALIZANLOS
CORTES NECESARIOS PARA ENTRADA DE HOMSRE Y
LOCALIZACION DE LAS CONEXIONES BRIDADAS.
ADEMAS SE UTILIZAN CUNAS DE RODILLOS
GIRATORIOS, COMO DISPOSITIVO DE MONTAJE DEL
TANQUE EN ESTA ETAPA_ LA UNION DE LAS PARTES
SE REALIZA CON MATERIAL DE LAMINACION APLICADOS
TANTO EN EL EXTERIOR COMO EN EL INTERIOR DEL
TANQUE, LAS BRIDAS SE UNEN MEDIANTE LAMINADO
EXTERNO.
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PROCESO DE LAMINADO BARRERA QUIMICA:

CONSISTE EN LA COLOCACION DE UN VIDRIO
IMPREGNADO CON RESINA QUE LE CONFIERE AL
LAMINADO UN ALTO CONTENIDO DE RESINA CON BAJO
CONTENIDO DE VIDRIC, LO QUE GENERA UNA
SUPERFICIE INTERIOR QUE COFIA EL BRILLO DEL

PAPEL DESMOLDANTE.
REFUERZO MECANICO:

SE COLOCA EN LAS SUPERFICIES PLANAS DEL FONDO Y
CASQUETE A FIN DE COMPLETAR EL ESPESOR
REQUERIDO, CON CAPAS SUCESIVAS DE FiBRA DE
VIDRIO Y TEJIDO; EN LA PARTE DEL CILINDRO EL
ESPESOR SE COMPLETA FOR HOPO WINDING Y
FILAMENT WINDING. LAS PATAS DEL TANQUE, DE
DIVERSO DISENO Y LA CONSTRUCCION DE ESTE DE

DIVERSO MATERIAL.
PINTURA:

CONFORMA LA CAPA SUPERFICIAL QUE DA LA VISTA
EXTERNA DEL EQUIPO. EN ELLA SE INCLUYE PARAFINA

E INHIBIDOR DE RAYOS UV,

SECUENCIAS DE LAMINADO EN P.R.F.V. *LIMPIEZA TOTAL DE SUPERFICIE A REPARAR
MEDIANTE AGUA O SOLVENTES (THINNER, ACETONA,

MONCOMERO DE ESTIRENO).

*LWADO O AMOLADO PARA QUITAR BRILLO Y

DESCURRIR FIBRA DE VIDRIO.

*PREPARACION DE LA RESINA EN CANTIDAD
NECESARIA PARA EVITAR PERDIDAS POR FRAGUADO
ANTICIPADO, YA QUE A MAYOR VOLUMEN PREPARADO
SE ACELERA LA REACCION(PROMEDIO: 1 KILO DE
RESINA POR m2 DE FIBRA; SE MEZCLA 1/4 LITRO DE
RESINA CON 2% DE CATALIZADOR EN VOLUMEN).
*CON LA RESINA PREPARADA SE PINTA EL SECTOR A
REPARAR, AGREGANDO LA FIBRA DE VIDRIO
ACOMODADA CON EL PINCEL. SE AGREGAN TANTAS
CAPAS COMO MILIMETROS SE DESEEN OBTENER.
*TERMINADA tA TAREA SE PINTA GENEROSAMENTE
CON RESINA LA ULTIMA CAPA, SINC QUEDA LA
SUPERFICIE PAREJA, SE DEBE ESPERAR 20 MIN., Y UNA
VEZ ENDURECIDO, LIJAR LA ULTIMA CAPA Y PINTAR

CON RESINA,
11 - Datos de Ia descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: o
11.2 - Régimen de la descarga
Continito
Discontinuo: Horas/dia: O Diasimes: O Horas/semana:
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efiuentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: 1)
Tipo de tratamientofdatos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:
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14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

1é - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patologicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social EDGAR A. CIRIBE S.A.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento EDGAR A. CIRIBE S.A.

Domicilie SAN MARTIN 629 GENERAL LAGOS

Longitud: 60,565 O Latitud: 33111 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03402 490020 (33402 490038

Facsimil: 03402 E-Mail CIRIBESA@ .ARNET.COM.AR

Tipe de Industria MATANZA DE GANADO,PRODUC., PROCES. Y CONSEV. DE CARNE DE VACA,
Fecha inicio actividades: Ciasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Producciéon: 8200 Area no edificada: 7300 Total (m2} 15500
3 -Personal

Total de Personal: O

4 - Periodo de produccidn

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consume de energia total (Kwimes): 12500
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS OIL GENERADCR 1,2 M3 CISTERNA 05

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario: 2

Otros usos: 0 Total diario: 2
Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg.

DESPOSTE 1/4 VACUNOQ 0 TN SOLIDO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Almacenam.
CAMARA DE FRIO

Descripcién Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam.
MUSCULOS AL ROJO ENVASADOS AL g TN SOLIDO CAMARA DE
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
RECEPCION RECEPCION DE MATERIAS PRIMAS PROCEDENTES DE
ESTABLECIMIENTOS OFICIALES.
MADURACION PRODUCIDA EN CAMARA FRIS A 2/4°C DURANTE 48HS.
PROLIJADO DESPOSTE POR SUS VENTAS NATURALES DE
MUSCULO Y POSTERIOR CHARQUEO.
ENVASADO PRIMARIO Y SECUNDARIC.
DEPOQSITO EN CAMARA HASTA EXPEDICION.
11 - Datos de la descarga de efluentes liguidos
11.1 - Funcionamiento
Caudal maximo: o] Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuc
Discontinuo: Horasidia: O Dias/mes: O Horasisemana: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

cLas descargas poseen tratamniento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

Pagina 149

Capacidad

Capacidad
SO

70



13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - ldentificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam.

Capacidad
GENERADOR GAS OIL 1,2 M3

CISTERNA 05

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 7 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/48.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De proceso

RESIDUCS DESPOSTE Y 2 TN ENVIADO  Retiro por terceros
18.3 - Patoidgicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Socijal EL CASERITO DE TABARES - VEGLIO S.R.L.

1 - Datos de ldentiificacidén

Nombre del establecimiento EL CASERITO DE TABARES - VEGLIO S.R.L,

Domicilio GUIDO SPANC 2031 ALVEAR

Longitud: 60,614 O Latitud: 33061 S

Ambito: URBANO

Provincia: SANTAFE

Teleforos 0341 4922797 0341

Facsimil: Q34 E-Mail ELCASERITO@COOPVG.COM AR
Tipo de Industria ELABORACION DE FIAMBRES Y EMBUTIDCS

Fecha inicio actividades: 20/03M1 995 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 135 Area no edificada: 0O Total (m2) 135
3 Personal

Total de Petsonal: 3
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 4

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): L¢]

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS OIL GRUPO ELECTROGENOC 96 M3 TAMBOR

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 1000 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 1000
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreq. Almacenam. Capacidad
CARNE DE CERDO 5000 KG SOLIDO CAMARA

CARNE VACUNA 19200 KG SOLIDO CAMARA 0
GRASA DE CERDO 12000 KG  SOLIDO CAMARA 0
CUERQOS 10300 KG SOLIDOS CAMARA 0
TOCING 1000 KG  SOLIDO CAMARA a
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcitn Cant. Media Anual Unidad
CONDIMENTOS 480 KG

TRIPAS 2500 MADEJAS

HILOS 150 KG

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
CHORIZO FRESCO 23000 KG SCLIDO CAMARA 0
MORCILLA 12000 KG SOLIDO CAMARA 0
SALAMIN 2000 KG SOLIDO CAMARA

SALCHICHA 1100 KG SOLIDO CAMARA o}
HAMBURGUESA 2000 KG SOLIDO CAMARA o

10 - Procesos

11 - Datos de la descarga de efiuentes liquidos

41.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 125 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de ia descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 4 Diasimes: O Horas/semana: O
11.3 - Destino
OTROS

12 - Fratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O
Capacidad del tratamiento: o]
Tipo de tratarniento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - ldentificacidn de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacepam. Capacidad
GRUPC GAS OIL 896 M3 TAMBOR 0.2
ELECTROGENO

14 - Tipos de tratamiento
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15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
GENERADOR Y MAQUINARIA Poco Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisédlidos

18.4/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
Seleccione de la lista
RESTOS DE CARNE 0 Retiro por terceros DIARIO

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Sociai EMBOTELLADORA DEL ATLANTICO S.A. (EDASA)

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento EMBOTELLADORA DEL ATLANTICO S.A. (EDASA)

Damicillo CASILDA 302 ROSARIO

Longitud: 60,767 O  Latitud: 329 8

Ambito: URBANO

Provincia: SANTA FE

Yelefonos 341 4574545 -INT 501895 0341

Facsimil: o341 4574545 - INT. 909 E-Mail sdorigon@koandina.com - mbusquet@koandina.com
Tipo de Industria ELABORACION DE BEBIDAS GASEOSAS EXCEPTO AGUA Y SODA

Fecha inicio actividades: 03101962 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 13010 Area no edificada: 7263 Total (m2) 20273
3 -Personal

Total de Personal: 295
4 - Periodo de preduccion

Heras de funcionamiento por dia: 18

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwhnes): 648000

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren compustibles Consumoa anual Tipo Almacenamiento Capacidad
PROPANO AUTOELEVADORES 200000 LTS TANQUE AEREOQ DE 8500
GAS OIL AUTOELEVADORES-GRUPO 10000000 M3 TANQUE 10000000
GAS CALDERA DE BAJA PRESION 178000 M3 0
<SELECCIONE CARBONATADOR o a

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 465 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 525 Total diario: 1000
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacldad
AGUA TRATADA 300000 M3 LIQUIDO TANQUE 450
AZUCAR 10000 TN SOLIDO TARIMA DE BOLSAS 225
JARABE DE MAIZ DE ALTA FRUCTOSA 4000 TN LIQUIDO TANQUE 120
JUGOS CONCENTRADOS Y OTROS S00 TN LIQINDO/SOLIDO  TAMBORES/CAJAS 24
ENVASES PET 50000030 PIEZA SOLIDO TARIMAS S000000
ETIQUETAS POLI PROPILENO (PP} 50000000 PIEZA SOLIDO CAJAS EN TARIMA 5000000
TAPAS POLI PROPILENO (PP) 60000000 PIEZA SOLIDO CAJAS EN TARIMA 4000000
FILM TERMOCONTRAIBLE (PEBD) 350000 KG SOLIDO ROLLOS EN TARIMAS 30000
FILM STREECH (PEBD} 80000 KG SOLIDO ROLLOS EN TARIMAS 5000
CARTONES SEPARADORES PARA 800000 PIEZA SOLIDO TARIMAS 15000
PREFORMAS PET 50000000 PIEZA SOLIDG CAJAS EN TARIMAS 1500000
GAS CARBONICC 130 TN GASEOSO TANQUE 25
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad
LUBRICANTES DE TRANSPORTE (HIDROSOLUBLES) 40000 KG

TIERRAS FILTRANTES 15000 KG

LUBRICANTES INDUSTRIALES (HIDROCARBUROS) 800 KG

CLORURO DE SODIOC 140000 KG

HIPOCLORITO DE SODIC CONCENTRADO 24000 KG

SODA CAUSTICA 65000 KG

ADITIVOS PARA AGUA DE LAVADORA DE ENVASES 1000 KG

PRODUCTOS PARA UUIMFPIEZA Y SANITACION 20000 KG

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreqg. Almacenam. Capacidad
BEBIDAS ANALCOHOLICAS 130000 M3 LIQLIDO PAQUETES 4000

10 - Procesos
Etapas del Proceso

PREPARACION DE JARABE SIMPLE

PREPARACION DE JARABE TERMINADO

MEZCLA Y CARBONATACION

Memoria descriptiva del proceso
TRATAMIENTO DE AGUA (AGUA DE RED)

AGUA RESIDUAL DE GENERACION Y LAVADO DE
RESINAS Y DEL PROCESO DE OSMOSIS
INVERSA.(EFLUENTE LIGUIDO)

AGUA RESIDUAL DE LIMPIEZA Y SANITACION DE LINEAS
Y EQUIPOS (EFLUENTE LIQUIDO}

TORTAS DE TIERRA FILTRANTE/BOLSAS DE PAPEL
VACIAS EX-AZUCAR.(RESIDUC SOLIDO)

AGUA RESIDUAL DE LIMPIEZA Y SANITACION DE LINEAS
Y EQUIPOS {EFLUENTE LIQUIDO),

CAJAS, BOLSAS Y TAMBORES EX-CONCENTRADOS /
BASE DE BEBIDAS.(RESIDUO SOLIDO)

AGUA RESIDUAL DE LIMPIEZA Y SANITACION DE LINEAS
Y EQUIPOS (EFLUENTE LIQUIDO),

GAS CARBONICO NO ABSORBIDO (EXCESO Y PERDIDAS).

{EFLUENTE GASEOQOSQ)
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EMBOTELLADO

*SOPLADO Y ENTARIMADO DE ENVASES PET VACIOS
*DESENTARIMADO DE ENVASES NR-
PET/DESENCAJONADO DE ENVASES REF-PET
*ENJUAGUE DE ENVASES NR-PET /LAVADO DE
ENVASES REF-PET

AGUA RESIDUAL DE LIMPIEZA Y SANITACION DE LINEAS
Y EQUIPOS. BEBIDA SEPARADA Y DERRAMADA POR
ASPECTO NO CONFORME. RECAMBIO DE AGUA DE
LAVADORAS / AGUA DE RINSERS DE ENVASES NR-PET
VACIOS.(EFLUENTE LIQUIDO)

EMISIONES GASEOSAS DE CALDERA. EMISIONES
GASEOSAS DE ESCAPE DE AUTOELEVADORES.
RESIDUOS DE BOTELLAS SEPARADAS (ENVASES PET,
TAPAS PP), RESIDUOS DE CARTON, PEBD, MADERA,
FILM STREECH.

ETIQUETADO - ROTULADO AGUA RESIDUAL DE LUBRICACION DE CINTAS DE

EMPAQUETADO

TRANSPORTE.
RESIDUOS DE ETIQUETAS PP.

AGUA RESIDUAL DE LUBRICACION DE CINTAS DE
TRANSPORTE.
RESIDUOS DE FILM TERMOCONTRAIBLE PEBD.

ARMADOC DE TARIMA AGUA RESIDUAL DE LUBRICACION DE CINTAS DE

TRANSPORTE.
RESIDUOS DE FiLM STREECH (CONO CARTON, FILM
PEBD), RESIDUOS DE MADERA.

ALMACENAMIENTO - DESPACHO EMISIONES DE GASES DE ESCAPE DE

AUTOELEVADORES.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 25 Caudal medio: 15
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasldia: O Diasimes: 0O Horas/semana: 125
11.3 - Destino
RED CLOACAL

12 - Tratamiento de eftuentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 25
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamientofdatos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos
AUTOELEVADO
RES

Tipo de equipe Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
MOTOR DE COMBUSTION PROPANOC 200000 LTS  TANQUE 8500
INTERNA. AEREO DE

UTILIZADOS EN EL ACERC

MOVIMIENTO INTERNO

DE MATERIAL.
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AUTOELEVADO GAS OIL 10000000 M3 TANQUE 10000000
RES-GRUPO SUBTERRAN
ELECTROGENO EO DE ACERC
CALDERA DE QUEMADOR PARA GAS  GAS 178000 M3 0
BAJA PRESION NATURAL. NATURAL

EL VAPOR SE EMPLEA

PARA CALENTAMIENTO

DE LA SOLUCION DE

LAVADO DE LA

LAVADORA DE

BOTELLAS.
CARBONATADO MEZCLADOR DE BEBIDA <SELECCIO 0 0
R TERMINADA CON CO2. NE DE LA

EL CO2Z NO ABSORBIDO Y LISTA .>

LAS PERDIDAS DE

LINEA SE LIBERAN A LA

ATMOSFERA.
14 - Tipos de tratamiento
15 - Contaminantes emitidos
Contaminantes Conc. Caudal Origen Equipo
Carbon dioxide 1000 ENJUAGUE DE ENVASES  CALDERA DE BAJA
Nitrogen oxides 500 1000 ENJUAGUE DE ENVASES  CALDERA DE BAJA
Carbon dioxide 0 25 ALMACENAMIENTO, AUTOELEVADORES
Carbon monoxide 0 25 ALMACENAMIENTO, AUTOELEVADCRES
Nitrogen oxides ) 25 ALMACENAMIENTO, AUTOELEVADORES
Carbon dioxide V] 70 MEZCLA Y CARBONATACION CARBONATADOR

16 - Conductos de eliminacion

Tratamientos por conductes

Tiempo DiasAno HsDia de Tipo de construccion
Nro Altura diametro caudat Temp. PH func. de func func
1 10 05 800 150 9 240 9
Emisiones difusas
Origen del proceso Compuesto Concentracién Caudal masico
CARBONATACION GAS CARBONICO 0 0
17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
COMPRESORES DE AIRE Continue
COMPRESORES DE AMONIACO Continuo
MAQUINARIAS DIVERSAS EN MOVIMIENTO Continuo
ALIVIOS DE AIRE DE LA SOPLADORA DE BOTELLAS Cantinuo
AUTOQELEVADORES Continuo
18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisdlidos
18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos
Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De proceso
RESIDUOS COMEDQCR / GFICINAS 3000 KG RELLENO Vertedero DIARIA
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MADERA

CHATARRA NO

CHATARRA

PLASTICOS

PET

VIDRIO

PAPEL / CARTON
18.3 - Patotogicos

Tratamiento

EMBOTELLADO Y

TALLER MECANICO DE

TALLER DE

EMBOTELLADO Y

EMBOTELLADO /

DEPOSITO

OFICINAS,

ESTERILIZACION f AUTOCLAVADO

20 - Certificacion Ambiental

30000 KG
200 KG
BOO KG

15000 KG

15000 KG
1500 KG

23000 KG
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RECICLADO Retiro por terceros

RECICLADORetiro por terceros

RECICLADO Retiro por terceros

SEPARAC! Retiro por terceros

COMPACT Retiro por terceros

RECICLADOQ Retire por terceros

COMPACT Retiro por terceros

DIARIA

DIARIA

DIARIA

BIARIA

DIARIA

DIARIO

DIARIA

Cantidad Mensual
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social ESSO S.AP.A.

1 - Datos de ldentiificacion
Nombre del establecimiento DEPOSITO SAN LORENZO

Domicilio AV. GRAL. MOSCONI 3898 SAN LORENZOQO

Longitud: 60,731 O Latitud: 32,723 §

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03476 424907 03476

Facsimil: 03476  424907-INT. 3513 E-Mail ricardo.oliverag@exxonmobil.com
Tipo de Industria ALMACENAMLIENTO Y DEPOSITO

Fecha inicio actividades: 27041935 Ctasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccidén: 4500 Area no edificada: 74633 Total (m2}

3 -Personal

Taotal de Persanal: 13

4 - Pericdo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 21

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes}: 77500
6 - Combustibles

™33

Tipo Equipos que requleren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamlente

GAS OIL BOMBAS DE INCENDIO 03 M3 TANQUES
NO UTILIZA CARGADERO DE CAMIONES 0

NO UTILIZA TANQUES DE ALMACENAMIENTO 0

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 10 Agua de uso sanitario:
Otros usos: O Total dlario: 24

Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién

GAS OlL

NAFTA EXTRA S5
NAFTA EXTRA ST
NAFTA NORMAL 85

Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.
450000 M3 PRODUCTO TANQUES
100000 M3  PRODUCTO TANQUES

24000 M3 PRODUCTO TANQUES
60000 M3  PROCDUCTO TANQUES

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcion

10 - Procesos

Etapas del Proceso

Capacidad
19000
12000

1700
5700

Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
NO SE ELABORAN PRODUCTOS o

Memoria descripliva del proceso

RECEPCION DEL PRODUCTO POR SE RECIBEN BARCAZAS CON PRODUCTOS TERMINADOS

BARCOS

ALMACENAJE

DESPACHO

(NAFTAS Y GAS QIL), EL CUAL ES ALMACENADO EN
TANQUES.

DURANTE ESTE PROCESO NO HAY EFLUENTES
LIQUIDOS NI SOLIDOS, SOLO SE PRODUCEN MINIMAS
EMISIONES GASEQSAS.

DURANTE EL TIEMPO DE ALMACENAJE SE PRODUCEN
EMISIONES GASEOSAS EVALUADAS EN FUNCION DE
FORMULAS TEORICAS, CUYO VALCR CALCULADO ES
72m3/ANG DE HIDROCARBUROS.

DURANTE LA CARGA DE LOS CAMIONES SE PRODUCEN
EVAPORACIONES CUYO VALOR ESTIMADO ES
9.4m3/ANO DE HIDROCARBUROS.

11 - Datos de la descarga de efiuentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximao:

80 Caudal medio: 0

11.2 - Régimen de la descarga

Continuo

Discontinuo: Horas/dia: 2 Dias/imes: Haras/semana: 12

11.3 - Destino
RIO PARANA

42 - Tratamiento de efluentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 25

Capacidad del tratamiento: 1440

Tipo de tratamiento/datos basicos:

SEPARADOR API Y SEPARADCR DE PLACAS EN SERIE.

EFLUENTES BOMBEADOS POR 2 BOMBAS DE TORNILLO DE 30m3/MHora c/u AL SEPARADOR AP,

DERIVADA LUEGO A UN SEPARADOR DE PLACAS COALECENTES (6000 PLACAS) DONDE SE
PRODUCE UNA SEPARACION SECUNDARIA.

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - ldentificacién de [os equipos donde se generan contaminantes:
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Equipos Tipc de equipe
BOMBAS DE
INCENDIO

CARGADERO DE ISLAS DE CARGA POR

CAMIONES SISTEMA VENTRAL 3
POSICIONES, POR
CARGA POR ARRIBA 2
POSICIONES

TANQUES DE TANQUES VERTICALES
ALMACENAMIEN ATMOSFERICOS TIFO
TO AP1

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

Qrigen del proceso

HIDROCARBUROS EN CARGADERC DE
CAMIONES

HIDROCARBUROS EN RECEPCION DE
BUQUES

Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
GAS OlL 03 M3 TANQUES 28
NO UTILIZA 1) 0
COMBUSTIB
LE
NO UTILIZA 0 0
COMBUSTIB
LE

Compuesto Concentracién Caudal masico
<SELECCIONE DE LA LISTA ..> 0 o}
<SELECCIONE DE LA LISTA ..> 0 o]

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MOTORES DIESEL DE BOMOAS DE INCENDIO Poco Frecuente

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisdélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo
De tratamientos de
SOLIDOS Y LIMPIEZA DE

18.3 - Patoldgicos

29 - Certificacion Ambiental

Certificaciones

Preceso Cantidad Tratamiento Destino  Frecuencia

1042 KG INCINERA Retiro por terceros  SEMESTRAL

OIMS{SISTEMA MANEJO INTEGRAL OP.)
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social ESTABLECIMIENTO LA CUMBRE

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento ESTABLECIMIENTO LA CUMBRE

Domicilio URUGUAY 1559 ROSARIO

Longitud: 60652 O Latitud: 32976 S

Ambito: URBANO

Provincia: SANTA FE

Telefonos 0341 4630004 0341

Facsimil: s 461993 E-Mail LACUMBRE@LACUMBRE.COM.AR
Tipo de Industria ELABORACION DE GALLETITAS Y BIZCOCHOS

Fecha inicio actividades: Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 980 Area no edificada: 20 Total (m2) 1000
3 -Personal

Total de Personal: 11

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 15

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {(Kwhmes): 11000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS HORNO 85200 M3

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 1,35 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 1 Totat diario: 3,85

Observaciones
EL CONSUMD ES VARIABLE DEPENDIENDO DEL TIPO DE PROCESO EMPLEADO.
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreq. Almacenam.
HARINA 11340 BOLSAS SOLIDO
400
GRASA 200000 KG  SOLIDO CAJAS
AZUCAR 3000 BOLSAS SOLIDO
1000
SORBITOL S000 KG LIQUIDO TAMBCORES
GLICERINA 3000 KG  LIQUIDO TAMBORES
LEVADURA 800 KS SOLIDO CAJAS
ALMIDON 1506 KG SOLIDO ESTIBA
FRUTA ESCURRIDA 68000 KG SOLIDO ESTIBA
PASA DE UVA 2000 KG  SOLIDO ESTIBA
ESCENCIAS 1200 KG  LIQUIDC BIDON
CAJAS 200000 UNIDASOLIDO ESTIBA
BOBINAS PARA EMBALAR 10000 KG  SOLIDO ESTIBA
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
Descripcion Cant. Media Anual Unidad
DETERGENTES BICDEGRADABLES 1590 KG
9.3 - Productos elaborados
Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam.
BUDINES 100000 UNIDA  SOLIDO CAJAS
GALLETITAS 200000 UNIDA  SOLIDO CAJAS
PAN DULCES 70000 UNIDA  SOLIDO CAJAS
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva del procese
GALLETITAS - AMASADO
-CORTE YFORMADO
- COCCION
- ENFRIAMIENTO
- ENVASADQ Y ESTIBAJE
BUDIN - AMASADO
- DOSIFICACION
- COCCION
- ENFRIAMIENTO
- ENVASADGC Y ESTIBASE
PAN DULCE - AMASADO
- CORTE Y DOSIFICACION
- LEVADO
- COCCION
- ENFRIAMIENTO
- ENVASADO
11 - Datos de 1a descarga de efluentes liquidos
11.1 - Funcionamienio
Caudal maximo: o} Caudal medio: o]
11.2 - Régimen de la descarga
Coentinuo
Discontinuo: Horas/dia: 15 Diasimes: 13 Horasisemana: 75
11.3 - Destinc
RED CLOACAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

iLas descargas poseen tratamieato? Temperatura media: 25
Capacidad del tratamiento: o]
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Tipe de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica

13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual
HORMNO GAS 85200 M3
NATURAL

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc. Caudal Origen
Carbon dioxide 8] O COMBUSTION

16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos

: Tiempo  DiasAfio
Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func

1 3 0,2 0 80 15 250

2 3 0.2 0 80 15 250

3 3 02 ] 8O 15 250
Emisiones difusas
17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MOTORES Y EXTRACTORES DE AIRE Continuo

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos solidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad
De proceso
RESTOS PLASTICOS BOBINAS Y CINTAS 90 KG
CARTON GRASA 900 CAJAS
BOLSAS DE PAPEL HARINA 1200 BOLSAS

18.3 - Patologicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razdn Social ESTABLECIMIENTO SAN AGUSTIN S.R.L.

1 - Datos de 1dentiificacién

Nombre del establecimiento ESTABLECIMIENTO SAN AGUSTIN S.R.L.
Oomicllio LISANDRO DE LA TORRE 104 GENERAL LAGOS
Longitud: 60549 © Latitud: 3[311 8

Ambito: URBANO

Provincia: SANTA FE

Telefones 03402 490286 03402

Facsimil: 03402 490286 E-Mail

Tipo de Industria ELABORACION DE FIAMBRES Y EMBUTIDOS

Fecha inicio actividades: Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 140 Area no edificada: 760 Total (m2) 9S00
3 -Personal

Total de Personal: S

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 0

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {Kwimes): 2500
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anua) Tipe Almacenamiento
GAS OLLA DE COCCION 1800 M3

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: O Agua de uso sanitario:

Otros usos: O Total diario: 08
Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcién

CORTES DE CERDO

SAL

ESPECIAS

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

Etapas del Proceso
PREPARACION DE CARNES

EMBUTIDO

ELABORACION DE MORCILLAS

Memoria descriptiva del proceso

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continua
Discontinuo: Horas/dia: 0O
11.3 - Destino

42 - Tratamiento de efluentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: o
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - ldentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo

Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
35000 KG  SOLIDO CAMARA 3000
1200 KG  SOLIDO o
120 KG  SOLIDO 0
SE PRODUCE EL PICADO Y MEZCLADO DE LA MATERIA
PRIMA CON ESPECIAS ADITIVAS .SE BESCARTAN COMC
RESIDUOS LOS HUESOS Y NERVIOS.
-DE PRODUCTOS FRESCOS: A CAMARA
-SALAMES: A MADURACION Y ESTACIONAMIENTO.
LUEGO SE PROQCEDE A SU PELADO Y ENVASADO AL
VACIO. SE DESECHAN LAS TRIPAS SECAS A LA
BASURA.
-PREPARACION DE MATERIA PRIVA
-PICADO
-MEZCLADO CON SANGRE, ESPECIAS Y ADITIVOS.
-COCCION. EL AGUA DE LA MISMA SE ENVIA A LA RED
CLOACAL.
-ENFRIAMIENTO ¥ ENVASADO,
Caudal medio: 0
Diasimes: © Horas/semana: O
Temperatura media: 0
Combust. Cons. anua) Almacenam. Capacidad
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OLiLA DE GAS 1800 M3
COCCION

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacidn y destino de Residuos sdlidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de fratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad
De proceso

RESTOS EMBALAJE Y 0

HUESOS Y SELECCION DE 0

18.3 - Patologicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social FAIART ARGENTINA S.A.

1 - Datos de Identiificacidn

Nombre det establecimiento FAIART ARGENTINA S.A.

Domicilio ZONA RURAL CAPITAN BERMUDEZ

Longitud: 80,7 O Latitud: 32833 S

Ambito: RURAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 341 4912408 a3 4912409

Facsimil: 341 4912208 E-Mail info@faiart.com.ar

Tipo de Industria FABRICACICON DE PROD.DE CERAMICA NO REFRACTARIA PARA USO NO
Fecha inicio actividades: 24071985 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 20000 Area no edificada: 39797 Total (m2) S9797
3 -Personal

Total de Personal: 164
4 - Periodo de produccién

Horas de funclonamiento por dia: o

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes}): 130000

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS HORNOS Y CALDERA 1681810 M3

GAS CIL GENERADOR ELECTROGENO 3I M3 TANQUE

GAS HORNOS (1} 0 M3

GAS HORNOS (2) g M3

GAS HORNOS (3) o M3

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 32 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 6 Total diario: 40
Qbservaciones

AGUA DE POZO PARA PROCESOS SANITARIOS,

AGUA PARA CONSUMO HUMANO: AGUA POTABILIZADA ENVASADA (200 LTS. DIARIOS)
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién Media AnualUnidad Edo, Agreg. Almacenam.
CAOLIN{2Si02- A2 03 - 2 H20) 440 TN SOLIDO BOLSONES
CUARZO (Si G2) 192 TN POLVO (#200) BOLSAS
FELDESPATO (6Si02-AI203-K20) 73 TN POLVO (#200) BOLSAS
ARCILLA 28 TN SOLUDo BOLSAS
ESMALTE TN SOLIDO (POLVO) BOLSAS
PASTA ATOMIZADA 240 TN SOLIDO (POLVO) BOLSONES

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Medla Anual Unidad
DEFLOCULANTE {POLIELECTROLITO SINTETICO) 180 LTS
PLACAS REFRACTARIAS (HORNO BIZCOCHO) 1000 KG
PLACAS CARBURO DE SILICIO (HORNC ESMALTE) 9000 KG
CAJAS REFRACTARIAS (CARBURO DE SILICIO) 12800 KG
CEMENTO REFRACTARIO 3500 KG
YESO (SULFATO DE CALCIO DIRIDRATADO) 2000 KG
COLORES 190 KG
LACAS 275 LTS
ACEITE SERIGRAFICC 72 LTS
TELAS SINTETICAS PARA TELARES SERIGRAFIA 30 MTS
HOJAS PAPEL SERIGRAFIA 18000 UNIDADES
ACEITE MINERAL PARA EQUIPOS 1240 LTS
LUSTRE METALES PRECIOS0OS ORO-PLATING 14 KG
CARTON PARA EMBALAJE 40 TN
9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam.
PORCELANA FINA 800 TN SOLIDO PIEZAS

10 - Procesos

Etapas del Proceso
TRATAMIENTO DE MATERIAS PRIMA

FABRICACION

TERMINACION EN CRUDO

PRIMERA COCCION

PREPARACION DEL ESMALTE-ESMALTE

Memoria descriptiva del proceso

EL CUARZO Y EL FELDESPATO SON MEZCLADOS Y
MOLIDOS EN AGUA, LUEGO SE MEZCLAN LOS ARIDOS
{CUARZO Y FELDESPATO) Y LOS CAOLINES EN UN POZO
SUBTERRANEO Y ESTA PASTA ES FILTRADA EN LA
FILTROPRENSA, Y SE LE ADICIONA FLUIDIFICANTE.

SE COLOCA LA PASTA EN MOLDES DE YESO DONDE SE
LE ADICIONA UN COMPUESTO METALICO (ROLLER).

LOS EXCESOS DE PASTA DE LOS REBORDES SON
ELIMINADOS MEDIANTE ELEMENTOS CORTANTES,
ESPONJAS Y AGUA, LOS RESTOS DE TAMARO
CONSIDERABLE RETORNAN AL PROCESO, LOS POLVOS
SCN ABSORBIDOS POR LOS EXTRACTORES QUE SE
ENCUENTRAN EN CADA PUESTO DE TERMINACION Y
RETENIDOS MEDIANTE FILTROS MANGA,

DURANTE ESTE PROCESO SE ELIMINA TODA EL AGUA;
OCURRE A UNA TEMPERATURA DE S80°C. ESTA PIEZA
SE DENOMINA "BIZCOCHO"™.

LAS PIEZAS BIZCOCHADAS SELECCIONADAS SE
SUMERGEN EN UN ESMALTE COMPUESTO DE
ELEMENTOS FUNDENTES QUE AL SER EXPUESTOS A
ALTAS TEMPERATURAS VITRIFICAN (1380).
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HORNO ESMALTE DURANTE ESTE PROCESO LOS BIZCOCHOS PASAN DE

UN ESTADO POROSO A UN ESTADO DE COMPACIDAD
TOTAL.

LAS PIEZAS A COCINAR SON COLOCADAS SOBRE
REFRACTARIOS A UNA TEMPERATURA DE 1400°C.

SELECCION BLANCO SE SELECCIONAN LAS PIEZAS DE ACUERDO A SU
CALIDAD.

SERIGRAFIA SE IMPRIMEN EMBLEMAS Y DECORADOS EN PAPEL
SERIGRAFICO.

DECORACION LOS EMBLEMAS Y DECORADOS SON APLICADOS A MANO

SOBRE LAS PIEZAS A DECORAR.

FIJACION DE COLORES LOS COLORES DE LOS EMBLEMAS O DECORADOS

APLICADOS SOBRE LA PORCELANA SCON FWADOS POR

ALTA TEMPERATURA MEDIANTE UN HORNGC DE
DECORACION.

SELECCION Y EXPENDIO LA PIEZA SELECCIONADA ES EMPACADA EN CAJAS DE

CARTON PARA SU ALMACENAMIENTO Y POSTERIOR

VENTA. LAS PIEZAS QUE NO ALCANZAN LOS NIVELES

MINIMOS DE CALIDAD SON DESCARTADAS Y
DESTRUIDAS.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 5 Caudal medio: 1
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinue: Horasidia: 9 Diasimes: O Horasisemana: O
11.3 - Destino
RIO PARANA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 25
Capacidad del tratamiento: 50

Tipo de tratamiento/datos basicos:

SEDIMENTACION EN PILETAS DE DECANTACION.

9 PILETAS DE SEDIMENTACION POR GRAVEDAD COLOCADAS EN SERIE.
ANCHO: 1,30 MTS

LARGO: 0,90 MTS
PROFUNDIDAD: 1,20 MTS

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Identificacion de Jos equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam.
HORNOS Y GAS 1681810 M3
CALDERA NATURAL
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GENERADOR GAS CIL 3I M3 TANQUE 10
ELECTROGENC

HORNOS (1) HORNO ESMALTE: GAS 0 M3 0
LARGO: 76 MTS NATURAL
46 VAGONETAS
CICLO MAXIMO 32 hs.
TEMP. MAXIMA: 1400°C

HORNOS (2) HORNO BIZCOCHO GAS oM 0
LARGO: 52 MTS NATURAL
26 VAGONETAS
CICLO 11bhs
TEMP. MAXIMA 1100°C
TEMP. DE TRABAJO

880°-1000°C
HORNOS (3) HORNO DECORACION GAS 0 M3 0
LARGO: 42 MTS NATURAL

21 VAGONETAS

TEMP. MAXIMA DE
TRABAJO 1230°C

CICLO DE COCCION 2 hs

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc. Caudal Origen Equipo
Carbon dioxide o] 0 HORNOS (1}
Carbon dioxide 0 o HORNOS (2)
Carhon dioxide 0 ] HORNOS (3)
16 - Conductos de eliminacién
Tratamientos por conductos
Tiempo DiasAfio HsDia de Tipo de construccion
Nro Alura diametro caudal Temp. PH func. de func func
1 12 08 o] 140 24 365 24 METALICA
2 8 08 o] 120 24 240 5 METALICA
3 8 08 0 0 24 240 5 METALICA
Emisiones difusas
17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MAQUINAS DE PRODUCCION Continuo
MOTORES DE HORNO Continuo

ELJA DE LA LISTA
18 1 19 - Generacion y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

1B8.1/18.2 - Provenientes de proceso/ de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De proceso
YESO RECAMBIO-ROTURA 750 KG NO Refiro por terceros 1 POR SEMANA
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REFRACTARIOS RECAMBIO

PORCELANA SELECCION DEL
BIZCOCHO PREPARACION

De tratamientos de
SUSPENSION LIMPIEZA DE MCLINOS-

18.3 - Patolégicos

Tratamiento
RETIRO POR TERCEROS

20 - Certificacién Ambiental

1760 KG
2600 KG

1400 KG
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social FERRARI MODELOS/ SERGIO FERRARI

1 - Datos de |dentiificacion

Nombre del establecimiento FERRARI MODELOS

Domicilio PARQUE INDUSTRIAL ALVEAR ALVEAR

Longitud: 60591 O Latitud: 33,066 8

Ambito: INDUSTRIAL

Provincla: SANTA FE

Telefonos ecy) 4928740 0341

Facsimil: 341 4928740 E-Mail FERRARI.MODELOS@COOPVYGG.COM.AR
Tipo de Industria FUNDICICN DE METALES NO FERROSOS

Fecha inicio actividades: 02/051981 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 900 Area no edificada: 8550 Total (im2) 9450
3 -Personal

Total de Personal: 4

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8

§ - Consumo de energia

Consumao de energia total {Kwimes): 1200
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS OIL HORNO FUSION ALUMINIO Y ESTUFA 7 M3 TANQUES

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 08 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 1
Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion

EPOX!

YESQO

ALUMINIO

ARENA

AGLUTINANTES PARA ARENA
PINTURAS

GAS Ol

ESFERA DE VIDRIO

MADERA Y CARTON

CARTON

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcién
MODELOS DE ALUMINIO
PIEZAS DE ALUMINIC PARA

10 - Procesos

Etapas del Proceso
MODELO PATRON

MOLDEOQ { DESCARGA DE AGUA)

SECADOC DE MOLDES

PINTURA

FUNDICION

DESMOLDE DE PIEZA

DESECHOS

Memoria descriptiva del proceso

SE FABRICA EN MADERA, EPOXt O ALUMINIO, MEDIANTE
PLANOS DE MUESTRA .

LOS MOLDES SON DE YESO Y ARENA. EL YESO SE
MEZCLA CON AGUA Y SE VIERTE EN UNA CAJA DE
MOLDEO. LA ARENA SE MEZCLA CON AGLUTINANTES.
SE UTILIZAN AGUA Y YESO PARA MOLDEAR LAS PIEZAS,
EL SOBRANTE ES DESVARGADO A LA ZANJA.

A TODOS LOS MOLDES DE YESO SE LES EXTRAE EL
AGUA, A TRAVES DE LA CIRCULACION DE AIRE
CALIENTE A 250°.

SALE AL EXTERIOR POR MEDIO DE UNA CHIMENEA AIRE
CALIENTE ARRASTRANDO VAPOR DE AGUA.

EN LA DESCARGA DE AGUA SE UTILIZAN PILETAS DE
DECANTACION PARA RETENER RESTOS DE YESO, ¥
QUE SOLAMENTE SALGA AGUA HACIA LA ZANJA.

LOS MOLDES HECHOS EN ARENA SON PINTADOS CON
PINTURA REFRACTARIA A BASE DE ZIRCGNIO.

EL ALUMINIO SE FUNDE A 700° C EN UN HORNO CON
CRISOL QUE FUNCIONA CON UN VENTILADOR.

SE ABREN LOS MOLDES PARA RETIRAR LAS PIEZAS.
EL MOLDE COMPUESTO DE TESO Y ARENA SE VUELCA
EN UN CONTENEDOR QUE ES RETIRADO POR LA
EMPRESA PROVEEDORA Y VOLCADO A UN BASURAL
MUNICIPAL.

LOS DESECHOS SE LLEVAN A UN CONTEMEDOR QUE ES
RETIRADO POR UNA EMPRESA DE CONTENEDORES Y
SE DEVUELVE VACIQ.
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Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
15 KG SOLIDO 0
10 TN SOLIDO BOLSAS 40
8 TN SOLIDO LINGOTES 0
3L M3 SOLIDO 0
400 KG  SOLIDO BOLSA 200
150 KG  SOLIDO BOLSAS 80
7000 LT LIQUIDO 0
200 KG  SOLIDO BOLSAS 20
200 TABLAS SOLIDO
S0 M SOLIDO ROLLO 10
Media Anual Unidad Edo. de agreqg. Almacenam. Capacidad
4] 0]
o] o]



LIMPIEZA SE REALIZA EN SECO CON HEERAMIENTAS DE MANO O
CON UNA HIDROLAVADORA EN CASO DE MATRIZ
CVOMPLEJA.
EN LAS MATRICES DE RECONSTRUCCION DE
NEUMATICOS SE BORRAN MARCAS DEL REBABADO,
PULIDO ¥ OTRAS CON MICROESFERAS DE VIDRIO,
EL AGUA Y YESO QUE SE UTILIZA PARA LAVAR LAS

PIEZAS FUNDIDAS TAMBIEN SE DESCARGAN EN LA
ZANJA.

EMBALAJE LOS TRABAJOS SE ENVIAN A DISTINTOS PUNTOS DEL
PAIS EN CAJAS DE CARTON Y MADERA.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

41.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 05 Caudal medio: 3107 ]
41.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasldia: & Diasimes: Horas!/semana: 24
11.3 - Destino
RED PLUVIAL

12 - Tratamienta de efluentes liquidos

él.as descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 25
Capacidad del tratamienta: o]
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacidn Atmosférica
13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
HORNO FUSION HORNO: CAPACIDAD DE GAS OIL 7T M3 TANQUES 0,2
ALUMINIO ¥ CARGA 1530 KG DE

ESTUFA ALUMINIO EN CRISOL.

SECADO FORZADOR DE AIRE 2 HP

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de efiminacion

Tratamientos por conductes

Tiempo DiasAio HsDia de Tipo de construccion
Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func func

1 4 08 o 0 24 % 8 CHAPA GALVANIZADA
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2 4 0.4 4] 0 24 a5 8 CHAPA GALVANIZADA
Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
COMPRESOR Frecuente
SIERRA Frecuente
FRESADORA Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencla
De proceso
RESTOS DE YESO MATERIALES DE 5 M3 Retiro por terceros DIARIC

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razon Social FORD ARGENTINA S.A.

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento PLANTA DE FUNDICION METCON

Domicilio RUTA PCIAL. N° 21 KM 245 VILLA CONSTITUCION
Longitud: 60,292 O Latitud: 33266 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03400 470080 03400

Facsimil: 03400 470080 E-Mail GGARCIAD@FORD.COM

Tipo de !ndustria FABRICACION DE PARTES PIEZAS Y ACCESCRIOS PARA VEHICULOS
Fecha inicio actividades: 01/01/1996 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 40187 Area no edificada: 473814 Total (m2) 514001
3 -Personal

Total de Personal: 513
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kw/mes): 4000000

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
NAFTA VEHICULOS INDUSTRIALES 110000 LT GRANEL 10000
GAS OiL VEHICULOS INDUSTRIALES 80 M3 GRANEL 10
GAS EQUIFOS DE PRCDUCCION 6000000 M3 0
COQUE CUBILOTES 20200 TN GRANEL 240
ELECTRICIDA HORNQ ELECTRICO ] 0
<SELECCIONE CABINA DE PINTADO 0 o

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 100 Agua de uso sanitario: 300
Otros usos: 3100 Total diario: 3500
Observaciones

AGUA DE POSOS PROPIOS
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
ALEACION NODULIZANTE 132 TN SOLIDO BOLSA 100
ARENA 10000 TN SOLIDO GRANEL €00
ARENA REVESTIDA 1900 TN SOLIDO BOLSAS 50
ARRABIO 4500 TN SOLIDO GRANEL 2000
AZUFRE PURO S000 KG  SOLIDO BOLSAS 2000
BRIQUETA PARA INOCULACION 60000 UNIDASOLIDO CAJA 11520
CARBUROQO DE CALCIO 40000 KG  SOLIDO TAMBOR 9000
CATALIZADCR PARA RESINA 13200 KG SCLIDO TAMBOR 4400
TRIETILAMINA 13200 KG LIQUIDO TAMBOR 1120
CHATARRA ACERO 2700 TN SOLIDO GRANEL 2000
CHATARRA DE CHAPA 3600 TN  SOLIDO GRANEL 2000
CHATARRA PAQUETES 7200 TN  SOLIDO GRANEL 2000
CHATARRA COBRE 80000 KG SOLIDO TAMBOCR 10000
COBRE EN LINGOTES 25000 KG SOLIDO TAMBOR 10000
ESTANG EN LINGOTES 3000 KG  sSOLUDO TAMBOR 1000
FERRO SILICIO TROZADG 450 TN SOLIDO BOLSAS 7B
FERRO CROMO TROZADOQ 85000 KG SOLIDO BOLSA 10000
FERRO MANGANEZO 200 TN SOLIDO BOLSA 40
GRAFITO 300 TN SOLIDO BOLSA 60
INOCULANTE 45000 KG SOLIDO BOLSA 9000
OXIDO DE HIERRO 43700 KG SOLIDO BOLSA 9000
PIEDRA CALIZA 600 TN  SOLIDO GRANEL 120
RESINA FENOLICA 135 TN LiQuUIDO TAMBOR 25
CARBON BITUMINAZO 720 TN SOLIDO GRANEL 180
PINTURAS 61000 LT LIQUIBO TAMBOR 8000
PINTURA ANTICORROCIVA 6000 LT LiQuieo TAMBOR 2000
9.2 - Productos uftilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad

PINTURA AL AGUA 200000 KG

ALCOHOL 1ISOPROPILICO 36000 LT

DESMOLDANTE LIQUIDO 36000 LT

ACEITE LUBRICANTE G000 LT

ACEITE HIDRAULICO 45000 LT

ACEITE ANTIINFLAMABLE 2000 LT

ACEITE ANTICORROSIVO 24000 LT

BENTONITA 1500 TN

DESMOLDANTE S800 KG

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anua! Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
BLOCK DE MOTORES 11300 TN SOLIDO RACK 2.7
CUBREVOLANTES 580 TN SOLIDC CAJON DE 06
PORTACORONAS 460 TN SOLIDO CAPACHO 08
SOPORTE EJES 10 TN SOLIDO PALLET DE 1
MAZAS RUEDAS 3040 TN SOLIDO RACK 09
PLACAS ADAPTADOCRAS 160 TN SOLIDO CAPACHO 0,6
SOPORTE RUEDAS 360 TN SOLIDO CAPACHO 1.1
CAMPANA DE FRENO 8330 TN soLIDo RACK 1,7
DISCOS DE FRENO 825 TN SOLIDO CAPACHO 16
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VOLANTES 530 TN SOLIDO CAPACHO
NUCLEOS 85 TN S0LIDO CAPACHO
TAPA DE CQJINETES 780 TN SOLIDO CAJON DE
AROS 100 TN SOLIDO CAPACHO
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

PREPARACION DE NOYOS

PREPARACION DE TIERRA Y MOLDEO

CARGA METALICA Y FUSION

COLADG DE PIEZAS

LOS NOYOS SON FORMAS SOLIDAS QUE REPRODUCEN
DETALLES INTERIORES DE LA PIEZA. SON
RESISTENTES A LA TEMPERATURA DEL METAL
FUNDIDO Y SE OBTIENEN DE UNA MEZCLA DE ARENA DE
RIO Y RESINA FENOLICA QUE SE ENDURECE POR
ACCION DEL CALOR EN CAJAS QUE SON MANTENIDAS
CALIENTES Y LLENADAS CON LA MEZCLA EN MAQUINAS
AUTOMATICASPOR LA ACCION DE EXPANCION DE AIRE
COMPRIMIDO. LOS GASES PRODUCIDOS DURANTE EL
CALENTAMIENTO Y LA DESCARGA DE LA MAQUINA SON
CAPTADOS POR UNA SISTEMA DE ASPIRACION CON
SALIDA AL EXTERIOR POR CHIMENEAS.
EN OTRA LINEA DE ESTE MISMO PROCESO SE
FABRICAN NOYOS POR UN SISTEMA DE CAJA FRIA
DONDE EL ENDURECIMIENTO DE LA MEZCLA DE ARENA
¥ RESINA SE PRODUCE SIN CALENTAMIENTO DEBIDO A
LA ACCION DE CATALIZADORES, PRODUCIENDOSE
TAMBIEN GASES QUE SON ASPIRADOS Y LAVADOS EN
UN LAVADOR DE GASES ANTES DE SER EMITIDOS A LA
ATMOSFERA.
COMO RESULTADO DE ESTE PROCESOQ SE OBTIENEN
LOS NOYOS, GENERANDOSE UN RESIDUO SOLIDO DE
ARENA DE NOYOS ROTOS O DESECHADOS.

LA TIERRA DE MOLDEO SINTETICA SE PREPARA EN
MOLINOS MEZCLADORES DE BATIDOS CENTRIFUGOS
DONDE LA ARENA SE DOSIFICA CON BENTONITA,
CARBON BITUMINOSO, FECULA DE MAIZ Y AGUA PARA
UNA OPTIMA PLASTICIDAD. LA ARENA ES
TRANSPORTADA A LOS MEZCLADORES A TRAVES DE
TOLVAS ALIMENTADAS POR CINTAS
TRANSPORTADORAS. EL POLVO PRODUCIDO ES
CAPTADO POR UN SISTEMA DE ASPIRACION CON
SALIDA POR CHIMENEA Y SEPARADC POR UN FILTRO
CICLONICO COMO RESIDUQ SOLIDO.

LA CAJA DE MOLDEQ SE POSICIONA SOBRE LA PLACA
MODELO EN EA MAQUINA DE MOLDEO, DONDE RECIBE UN
RAPIDO LLENADO CON LA TIERRA PREPARADA Y UNA
ACCION DE VIBRADO Y COMPACTACION DE LA TIERRA
SOBRE LA PLACA MODELO. EN UNA MITAD DE LA CAJA
DE MOLDEO SE COLOCAN LOS NOYOS CUBRIENDOSE
ESTA CON LA OTRA CAJA Y CERRANDOSE EL
CONJUNTO QUE QUEDA LISTO PARA SER COLADO.

EN LOS HORNOS TIPO CUBILOTE SE FUNDE ARRABIO,
METASL DE RETORNO, CHATARRA DE ACERO Y
FERROALEACIONES EN PROPCRCIONES ADECUADAS,
OBTENIENDOSE EL HIERRO LIQUIDO PARA EL COLADO
DE LAS PIEZAS. LOS GASES DE SALIDA DE LOS
CUBILOTES PASAN POR UN LAVADOR DE GASES POR
NIEBLA DE AGUA ANTES DE SU DESCARGA A LA
ATMOSFERA. LOS HORNOS ELECTRICOS POSEEN UN
SISTEMA DE CAPTACION DE GASES Y SALIDA AL
EXTERIOR.

LOS CUBILOTES SE REFRIGERAN PCR CIRCULACION DE
AGUA A TRAVES DE UNA CAMISA DE REFRIGERACION
QUE RODEA LA ZONA DE COMBUSTION, DICHA AGUA ES
DESCARGADA EN EL EFLUENTE LIQUIDO INDUSTRIAL.
LA REFRIGERACION DE LOS HORNOS ELECTRICOS ES
POR UN CIRCUITO CERRADQ DE AGUA.

EL HIERRO LIQUIDC OBTENIDO ES TRANSFERIDO, POR
MEDIODE CUCHARAS DE COLADO, HASTA LOS MOLDES
PREPARADOS EN EL PROCESCO DE MOLDEQ PARA EL
LLENADO DE LOS MISMOS. LOS HUMOS GENERADOS SON
CAFTADOS POR UN SISTEMA DE ASPIRACION CON
SALIDA AL EXTERIOR POR CHIMENEA.
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DESMOLDEO DE PIEZAS LUEGO DEL COLADO LOS MOLDES SON ENFRIADOS A
TRAVES DE UN TUNEL DONDE LOS HUMOS QUE SE
DESPRENDEN SON CAPTADOS POR CONDUCTOS CON
VENTILADORES AXIALES Y SALIDA POR CHIMENEA AL
EXTERIOR.

LUEGC SE EXTRAE LA PIEZA DEL MOLDE PASANDOLA A
LAS ZARANDAS VIBRADORAS PARA RETIRARLES LA
TIERRA CALCINADA ADHERIDA; QUE LUEGO ES
RECOGIDA POR LA PARTE INFERIOR DE LAS ZARANDAS
Y ENVIADA COMO RESIDUC SOLIDO AL SECTOR DE
DISPOSICION. LAS PIEZAS PASAN A UN
TRANSPORTADOR DONDE SE DESPRENDEN LOS
CANALES DE COLADA QUE CONSTITUYEN UN RETORNO
UTILIZADO EN EL PROCESO DE FUSION,

LIMPIEZA DE PIEZAS UNA VEZ DESMOLDADA, LAS PIEZAS PASAN A LAS
MAQUINAS GRANALLADORAS DONOE SE LES ELIMINAN
TODO RESTO DE TIERRA QUE A TRAVES DE UN
SISTEMA DE ASPIRACION CON FILTRC DE MANGAS Y
SALIDA DEL EFLUENTE POR CHIMENEA; ES ASPIRADO Y

SEPARADO EN LAS DESCARGAS DE LOS FILTROS COMO

RESIDUQ SOLIDO.

EN UNA SEGUNDA ETAPA DE LIMPIEZA LAS PIEZAS SON
REBABADAS EN MAQUINAS AUTOMATICAS O EN
CINTAS TRANSPORTADCRAS CON AMOLADORAS
MANUALES QUE TAMBIEN POSEEN SISTEMAS DE
ASPIRACION CON SALIDA POR CHIMENEA PARA LA
CAPTACION Y SEPARACION DE MATERIAL
PARTICULADO PRODUCIDO QUE ES RECOLECTADO EN
LA DESCARGA DE LOS FILTROS, EN ESTE CASO
CICLONICOS, COMO RESIDUO SOLIDO.

LAS PIEZAS PASAN POR UNA CABINA DE PINTURA POR
SOPLETEO QUE POSEE UN SISTEMA DE ASPIRACION
CON FILTRO POR CORTINA DE AGUA CON
RECIRCULACION Y SALIDA DE GASES POR CHIMENEA.

11 - Datos de la descarga de efluentes fiquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 246 Caudal medio; 160
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 0O Diasimes: 0O Horas/semana: O
11.3 - Destino
RIO PARANA

12 - Tratamiento de efluentes liguidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 23
Capacidad del tratamiento: 5000
Tipo de tratamiento/datos bdsicos:

PILETA DECANTADORA DE SOLIDOS:

DECANTACION DE SOLIDOS EN PILETA DECANTADORA. RETIRO DE LOS BARROS GENERADOS Y
DISPOSICION INTERNA DE LOS

MISMOS.

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacién de tos equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam, Capacidad
VEHICULOS NAFTA 110000 LT GRANEL 10000
INDUSTRIALES
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VEHICULOCS
INDUSTRIALES

EQUIPOS DE
PRODUCCION

CINTA
TRANSPORTADORA,
DESMOLDEADOR DE

GAS OIL

GAS
NATURAL

PIEZAS, NORIA, TAMBOR

ROTATIVO DE
ENFRIAMIENTO Y

DESMOLDEQ,GRANALLA

DORA,
LIMPIEZA DE PIEZAS

CUBILOTES

HORNO VERTICAL DEL

COQUE

TIPO ALTO HORNO CON

CARGA DECOQUE Y

CARGA METALICA POR

UNA ABERTURA

UBICADA A UN COSTADO
DE LA CHIMENEA. LOS
GASES DE COMBUSTION

ANTES DE SALIR A LA

ATMOSFERA PASAN POR

UN LAVADOR POR
NIEBLA DE AGUA. EL
METAL LIQUIDO SALA
POR AGUJERO EN LA
BASE DEL HORNO.

HORNO

ELECTRICO BASCULANTE.

CABINA DE
PINTADO CON ASPIRACION Y
SEPARACION DE LA

NIEBLA DE PINTURA

HORNO DE INDUCCION

PINTADQ POR SOPLADO

ELECTRICID
AD

<SELECCIO
NE DE LA
LISTA ..>

POR CORTINA DE AGUA.

14 - Tipos de fratamiento

Tipo de tratamlento

SEPARACION POR FILTRO
CICLONICO

SEPARACION POR FILTRQO
CICLONICO

SEPARACION POR FILTRO
CICLONICO
SEPARACION POR FILTRO
CICLONICO

SEPARACION DE FILTRO DE
MANGAS

SEPARACION DE FILTRO DE
MANGAS

SEPARACION DE FILTRO DE
MANGAS

Afo Inst. Marca
1999

1999 CLAFIL

1998 CLAFIL

1993 CLAFIL
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80 M3

20200 TN

GRANEL 10

GRANEL 240

Especlficacione

VENT. CENTRIFUGO: 625 m3MIN. - 218
mmca, MOTOR ELECTRICQ: 40cv - 1500
RPM

VENT. CENTRIFUGO: 580 ma/MIN. - 150
mmea, MOTOR ELECTRICQ: 25¢v - 1500
RPM

VENT. CENTRIFUGO: 1100 m3MIN. - 180
mmeca, MOTOR ELECTRICO

2 VENT. CENTRIFUGOS: 810 m3/MIN. - 180
mmea, MOTORES ELECTRICOS: 60 Y
20cv - 1300 RPM

VENT. CENTRIFUGO: 10200 m3/MIN. - 280
mmea - 1747 RPM, MOTOR ELECTRICO:
7acv - 1500 RPM, FILTRO 72 MANGAS DE
3200mm, SUP. FILTRANTE: 81 m2

VENT. CENTRIFUGQ: 24500 m3/MIN. - 260
mmca - 982 RPM, MOTOR ELECTRICO:
7Sov - 1500 RPM, FILTRO: 240 MANGAS DE
3200mm, SUP. FILTRANTE: 252 m2

VENT. CENTRIFUGO: 810G m3/MIN. - 310
mmca - 1780 RPM, MOTOR ELECTRICO:
25cv - 2850 RPM, FILTRO: €0 MANGAS DE
3200mm, SUP. FILTRANTE: 84m2

VENT. AXIAL: 800 mIMIN. - 45 mmca - 860
RPM, MOTOR ELECTRICO: 12.5¢cv - 1000
RPM



LAVADO DE GASES POR
NIEBLA DE AGUA

SEPARACION DE FILTRO DE
MANGA

SEPARACION POR FILTROS
DE CARTUCHO

SEPARACION DE FILTRQ
CICLONICO

SEPARACION POR FILTRO
CICLONICO

FILTRADO POR CORTINA DE
AGUA

SEPARADOR DE POLVO POR
FILTRO CICLONICO

SEPARACION POR FILTRG DE
CARTUCHO

SEPARACION POR FILTRO
CICLONICO

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes
Particulates
Suifur dioxide
Particulates
Carbon monoxide

Conc.

29
17

1994 CLAFIL

1870

1958

2000 CLAFIL

1997 TEPELCO

Caudal Origen

o

001087 FUSION DE METAL
0,03153 FUSION DE METAL
0,18482 FUSION DE METAL
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VENT. CENTRIFUGO: 290 m3/MIN. - 1650
mmca, 83960 mm, ALTURA TOTAL: 6240
mm, MOTCR ELECTRICO: 30cv - 2900 RPM

VENT. CENTRIFUGO: 500 m3/MIN. - 250
mmca, MOTOR ELECTRICO: 50cv - 1500
RPM, FILTRO: 336 MANGAS DE 2630 mm

VENT. CENTRIFUGQ: 24500 m3/MIN. - 237
mmeca - 1350 RPM, MOTOR ELECTRICO:
Tev - 1500 RPM, FILTRO: 36
CARTUCHOS, @325 x 660mm

VENT. CENTRIFUGQ: 750 m3/MIN., MOTOR
ELECTRICO: 60cv - 1500 RPM

VENT. CENTRIFUGO: 750 m3/MIN., MOTOR
ELECTRICO: 60cv - 1500 RPM

VENT. AXIAL: 378 m3MIN. - 40 mmca -
1600 RPM, MOTOR ELECTRICO: 125¢v,
MOTOR ELECTRICO BOMBA: 5.5¢cv - 1470
RPM, BOMBA DE AGUA: 34m3/h -
PRESION: 24

VENT. CENTRIFUGO: 180 m3MIN., MOTOR
ELECTRICO: 30cv - 1500 RPM

VENT. CENTRIFUGO: 40 m3/MIN. - 200
mmeca, MOTOR ELECTRICO: 4ev - 3000
RPM, FILTRO: 4 CARTUCHOS @ 324 x 660
mm

VENT. CENTRIFUGO: 110 m3MIN. - 2280
RPM, MOTOR ELECTRICO: 15¢cv - 2280
RPM

VENT. CENTRIFUGQ: 180 m3/MIN. - 1460
RPM, MOTOR ELECTRICO: 20cv - 1460
RPM

VENT. CENTRIFUGQ: 26 m3/MIN. - 2135
RPM, MOTOR ELECTRICO: 0.7S cv - 1420
RPM

VENT. CENTRIFUGO: 330 m3MIN. - 830
RPM, MOTOR ELECTRICO: 15cv - 1465
RPM

VENT. CENTRIFUGOC: 360

VENT. CENTRIFUGO: 380 m3/MIN. - 830
RPM, MOTOR ELECTRICO: 15ey - 1450
RPM

VENT. CENTRIFUGQ: 360 m3/MIN.

VENT. CENTRIFUGO: 185 m3/MiN. - 1109
RPM, MOTOR ELECTRICO: 7.5cv - 1465 RFM

VENT. CENTRIFUGQO: 160 m3/MIN. - 1218
RPM, MOTOR ELECTRICO: 3cv - 1455 RPM

VENT. CENTRIFUGO: 22 ma¥MIN., MOTOR
ELECTRICO: 1.5¢cv

VENT. AXIAL: 500 mAMIN. - 20 mmca - 930
RPM, MOTOR ELECTRICO: 4cv - 950 RFM

Equipo

EQUIPCS DE PRODUCCION
HORNOC ELECTRICO
HORNO ELECTRICO
HORNO ELECTRICO



Ozone

Nitrogen oxides
Manganese
Particulates
Sulfur dioxide
Carbon monoxide
Nitrogen oxides

Paint and resin waste (organic

Acetona
Particulates
HEPTANO

Suffur dioxide
Particulates
Carbon monoxide
Nitrogen oxides
FENGL

FORMOL

Carbon monoxide
Nitrogen oxides
Sulfur dioxide
Particulates
Particulates
Particulates
Particulates
Particulates

0,02

o0
24
21
10

21

1653
80
499

16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos

Nro Altura diametro

1 198
2 19
3 19
4 18
S 18
& 0
7 )
8 15
9 15
10 15
1 15
12 15
13 15
14 18
15 %5
16 22
17 P
18 22
19 17
20 15
21 13
22 pil
23 2
24 15

08
08
a8
08
08
o]
0
1

Temp.

EEEEEER LR

8
gug

11100

8
RELRS

i

0,00021 FUSION DE METAL
0,02174 FUSION DE METAL
0,00011 FUSION DE METAL
1,82059 FUSION DE METAL
1,59308 FUSION DE METAL
0,75859 FUSION DE METAL
1,89644 FUSION DE METAL
002844 LIMPIEZA DE PIEZAS
046026 LIMPIEZA DE PIEZAS
O LIMPIEZA DE PIEZAS
0,000288 LIMPIEZA DE PIEZAS
0 PREPARACION DE ARENA
0 PREPARACION DE ARENA
O PREPARACION DE ARENA
0 PREPARACION DE ARENA
0,00018 PREPARACION DE NOYOS
0,000216 PREFPARACION DE NOYOS
001699 PREPARACION DE NOYOS
001689 PREPARACICN DE NOYOS
0001872 PREPARACION DE NOYOS
5,65048 LIMPIEZA DE PIEZAS
20057 LIMPIEZA DE PIEZAS
41,7153 DESMOLDEO DE PIEZAS
0 DESMOLDEO DE PIEZAS
O LIMPIEZA DE PIEZAS
Tiempo  DiasAfio HsDiade
PH func. de func func
2 232 4
S 232 25
5 232 25
5 232 25
5 232 25
2 32 8
g 232 8
6 232 S
6 232 5
i3 232 10
2 232 1.5
6 232 5
6 232 5
=] 232 8
9 232 8
9 232 8
@ 32 8
9 232 8
9 32 8
9 232 8
9 32 8
22 144 24
11 232 10
11 232 10
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HORNOQ ELECTRICO
HORNO ELECTRICO
HORNO ELECTRICO
CUBILOTES

CUBILOTES

CUBILOTES

CUBILOTES

CABINA DE PINTADO
CABINA DE PINTADC
CABINA DE PINTADO
CABINA DE PINTADO
ESTUFA DE SECADO
ESTUFA DE SECADO
ESTUFA DE SECADO
ESTUFA DE SECADO
EQUIPOS DE PRODUCCION
EQUIPOS DE PRODUCCION
EQUIPOS DE PRODUCCION
EQUIPOS DE PRODUCCION
EQUIPOS DE PRODUCCION
CABINA DE PINTADO
CABINA DE PINTADO
EQUIPOS DE PRODUCCION
EQUIPOS DE PROCDUCCION
CABINA BE PINTADO

Tipo de construccion

METALICO CON
IDEM.
IDEM.
IDEM.
IDEM.
iDEM.
IDEM.
IDEM.
IDEM.
IDEM.
IDEM.
{DEM.
IDEM.
IDEM.
IDEM.
IDEM.
IDEM.
IDEM.
IDEM.
IDEM.
IDEM.
METALICO
METALICO CON
IDEM.



25 55 1 48600 27 11t 232 10 IDEM.
26 15 11 22690 20 9 232 8 IDEM.
27 0 0 0 0 9 232 8 IDEM.
28 21 1.2 48000 33 24 232 24 1DEM.
29 21 1,2 43000 38 24 232 24 IDEM.
30 21 1.2 48000 38 24 232 24 IDEM.
Emisiones difusas
Origen def proceso Compuesto Concentracién Caudal masico
BOCA DE HORNOS ELECTRICOS CON Humo 0 0
SALIDA POR CUMBRERAS
17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MAQUINAS TRANSPORTADORES Continuo
AUTOELEVADORES, PALA CARGADORA Y PUENTES Frecuente
HERRAMIENTAS MANUALES NEUMATICAS ¥ DE Continuo

18 7 19 - Generacion y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso/ de tratamientos liquidos

Origen Residuo Praceso Cantidad Tratamlento Destino Frecuencia
De proceso
PCB PLANTA o DEPOSITC Retiro por terceros
TAMBORES VACIOS PLANTA 80 TN RECICLADCOReuso ylo
ORGANICOS COMEDOR 32 TN Vertedero
CARTONES, PLANTA 05 TN RECICLADOReuso y/o
ESCOMBRO DE FUSION 2 TN DEPOSITO Vertedero propio
ESCORIA FUSION 100 TN DEPOSITO Retiro por terceros
ARENA DE MOLDEQ PREPARACION DE 500 TN DEPOSITO Retiro por terceros
ARENA DE NOYOS PREPARACION DE 500 TN DEPOSITO Retiro por terceros
De tratamientos de
BARROS PILETA DE 10 M3 DEPOSITO Vertedero propio
18.3 - Patoldgicos
Tratamiento Cantidad Mensual
INCINERACION EN CUBILOTES PROP 25

20 - Certificacion Ambientat
Certificaciones
1SO 14000
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razon Social FRANCOVIGH S.A.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento FRANCOVIGH S.A.

Domicilio AV.OQV. LAGOS 6298 ROSARIO

Longitud: 80,678 O  Latitud: 3008 §

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 0341 4621000 0341

Facsimii: a341 4621000 E-Mail FRANCO@FRANCOVIGH.COM AR
Tipo de industria FUNDICION DE HIERRO Y ACERO

Fecha inicio actividades: 01/ M957 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 17597 Area no edificada: 61252 Total (m2) 78849
3 -Personal

Total de Personal: 149
4 - Periodo de produccién

Horas de funclonamiento por dia: 9

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 80000

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS CALDERAS DE VAPOR- HORNOS DE 3000000 M3

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario: 5
Otros usos: 0 Total diario: 5
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
ACEROS- PALANQUILLAS 2900 TN SOLIDO GALPON 4000
CHAPAS/ BOBINAS 3000 TN SOLIDO GALPON 5000
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
PIEZAS FORJADAS 2500 TN SOLIDO GALPON 4000
COMERC. DE CHAPAS 2000 TN SOLIDO GALPON S000

10 - Procesos

LA MATERIA PRIMA ES LA PALANQUILLA O CHAPA DE

SE CORTA EN TROZOS DE DIMENSION

APROPIADA MEDIANTE CIZALLA Y OXICORTE. LOS
DESPUNTES SON RECICLADOS EN ACERIAS,

Etapas del Proceso Memworia descriptiva del proceso
CORTE

ACERO.
FORJADO

EL MATERIAL ES CALENTADO EN HORNOS CCN

QUEMADCRES DE GAS NATURAL { COMBUSTION
COMPLETA). A LA TEMPERATURA ADECUADA SE DA
FORMA A LA PIEZA MEDIANTE MARTILLOS A VAPOR (
FORJA PESADA), PRENSAS MECANICAS ( FORJA
LIVIANA} Y LAMINADOR.

TRATAMIENTO TERMICO

EL PROCESO IMPLICA UN CALENTAMIENTO DE LAS

PIEZAS EN HORNOS A GAS NATURAL DE COMBUSTION
COMPLETA Y UN ENFRIAMIENTO ADECUADO.

MECANIZADO

PARA MECANIZAR SE UTILIZAN HORNOS Y CENTRO DE

MECANIZADO, LA VIRUTA GENERADA ES RECICLADA
COMO MATERIA PRIMA EN ACERIAS.

11 - Datos de la descarga de efiuentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: o]
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: 0 Diasfmes: 0O Horas/semana: 0O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

Las descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: C
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica

Temperatura media:

9]

13.1 -ldentificacidn de los equipos donde se generan contaminantes;
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Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
CALDERAS DE GAS 3000000 M3
VAPOR- NATURAL
HORNOS DE
CALENTAMIENT
14 - Tipos de tratamiento
15 - Contaminantes emitidos
16 - Conductas de eliminacién
Emisiones difusas
17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MARTILLCS DE FORJAS Continuo
PRENSAS DE FORJA Continuo
GUILLOTINAS Y CIZALLAS Continuo
18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisélidos
18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos
Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De proceso
DESPUNTES DE CORTE 30 TN ACERIAS RECICLADO
VIRUTAS DE MECANIZADO 50 TN ACERIAS RECICLADO

18.3 - Patolagicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razon Social FRENDA HNOS. S.R.L.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento FRENDA HNOS. S.R.L.

Domicitio ALSINA 31 ROSARIO
Longitud: 60,757 O Latitud: 32991 §
Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 0341 4322023 o3

Facsimil: G4 E-Mail

Tlpo de Industria FUNDICION DE METALES NO FERROSOS

Fecha inicio actividades: 01/04/1892 Clasificacion A
2 - Superficie

Area construida para Produccion: 35 Area no edificada: 0 Total(m2) 35
3 Personal

Total de Personal: O

4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 4

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {Kwhmes): 200
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requleren combustibles Consumo anual Tipa Almacenamiento
GAS OlL HORNOS 28 M3

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario:
Observacicnes
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.
ALUMINIO 8400 KG SOLIDO
BRONCE 600 KG  SOLIDO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anua! Unidad Edo. de agreg. Almacenam.
MOLDES 170 UNIDA

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
ZARANDEO DE TIERRA SE MEZCLA LA TIERRA CON BENTONITA
COMPACTADGC DE TIERRA EN CAJA PARA CREAR EL MOLDE

FUNDICION DE METAL EN HORNO

RELLENO DEL MOLDE CON ALUMINIO RESIDUO SOLIDO COMO ESCORIA.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudai medio: o]
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Diasimes: O Horas/semana: O
11.3 - Destinc

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacidn Atmosférica
13.1 -ldentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:
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0

9]
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Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual

HORNOS GAS OIL 28 M3

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sdiidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso/ de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad
De proceso
ESCORIA 49 KG VENTA

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

Razén Social FRIGORIFICO ARROYO SECO S.A.

1 - Datos de |dentiificacion

Nombre del establecimiento

Domicilio RUTAN" 21

Longitud: 60,

Ambito: INDUSTRIAL
Provincia: SANTAFE

FRIGORIFICO ARROYO SECO S.A.

KM 276 ARRQYQ SECQ
511 O Latitud: 33136 8

Telefonos 03402 427350 03402
Facsimil: 03402 427350 E-Mail FASSA@CABLENET.COM.AR

Tipo de Industria MATANZA DE GANADO,PRCDUC., PROCES. Y CONSEV. DE CARNE DE VACA,

Fecha inicio actividades:
2 - Superficie

Clasificacion A

Area construida para Produccién: 0 Area no edificada; © Tatal{m2} O

3 -Personal
Total de Personal: 140
4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 210000

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento

FUEL OIL CALDERA
GAS CALDERA

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso:

Otros usos:
Observaciones

672 TN DEPOSITO
720 M3

60 Agua de uso sanitario:
O Total diario: 70
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

EFLUENTES LOS LIQUIDOS VERDES Y ROJOS SON CONDUCIDOS
HACIA LA SEPARACION DE SOLIDOS Y LUEGO HACIA

LAS LAGUNAS DE ESTABILIZACION.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: &0 Caudal medio: 40
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 8 Diasfmes: 30 Horas/semana:
11.3 - Destino
ARROYOQO SECO

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

cLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 22
Capacidad del tratamiento: 1800
Tipo de tratamiento/datos basicos:

SEPARACION SOLIDOS Y ESTABILIZACION:

- SE UTILIZA UN CILINDROROTATIVO MECANIZADO CON MALLA DE ACERO INOXIDABLE SUPERFINA.

- EL LiIQUIDO DESPROVISTO DE SOLIDOS ES TRATADO EN LAGUNAS DONDE SE MANTIENEN
CONDICIONES ESTRICTAS ANOXICAS, EN UNA DE ELLAS; Y FACULTATIVAS LAS TRES

RESTANTES.
13 - Contaminacion Atmosférica

13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de eguipo Combust. Cons. anual

CALDERA FUEL OIL 672 TN

CALDERA GAS 720 M3
NATURAL

14 - Tipos de tratamiento
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Almacenam.
DEPOSITO

Capacidad
40



- SE AUMENTA EL PORCENTAJE DE REMOSION DE DBO MEDIANTE LA INOCUACION DE CAPAS DE 15 - Contaminantes

emitidos
MOCRQOORGANISMOS AUTOCTONOS, BIOALIMENTADOS Y PROPAGADOS EX SITU.

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas
MAQUINARIA Continuo
CALDERAS Continuo
CAMARAS Continuo
LAVADERC Continuo

18 / 19 - Generacidn y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De proceso
ESTIERCOL 45000 KG Retiro por terceros  SEMANAL

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacion Ambiental

Pagina 193



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razdén Social FRIGORIFICO LA JAMONERA S.A.

1 - Datos de Identiificacién

Nembre del establecimlento FRIGORIFICO LA JAMONERA S.A.
Oomicilio BUENOS AIRES 4550 ROSARIO
Longitud: 60644 O Latitud: 32991 §
Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 0341 4636714 ecty ]

Facsimil: B4 4516700 E-Mail

Tipo de Industria

Fecha inicio actividades: 01081993
2 - Supertficie
Area construida para Produccion: 190

3 -Personal
Total de Personal: 7

4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 7
§ - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes):

6 - Combustibles

Tipo
GAS

Equipos que requieren combustibles
GRUPO ELECTROGENO

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso:

Otros usos:

Observaciones

EL AGUA DE PROCESO SE DIVIDE EN:
PRODUCCION: 0.4 M3; LIMPIEZA: 1.6 M3.

Area no edificada: O

ELABORACION DE FIAMBRES Y EMBUTIDOS

Clasificacion A

Total (m2) 190

Consumo anual
0

Tipo Almacenamiento

2 Agua de uso santtario:
0 Total diario: 25
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9 - Datos de! proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion

CARNE VACUNA

CARNE DE CERDO

TRIPA VACUNA
500

PIMIENTA

AJI TRITURADO

SAL

NITRATQO DE POTASIO
TRIPOLIFOSFATO
POLIFOSFATO
FECULA DE TRIGO
NUEZ MOSCADA

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcién
ROTULCS

BOLSAS PARA ENVASES AL VACIO
PAPEL

RED ELASTICA
CAJAS DE CARTON
HILO

9.3 - Productos elaborados
Descripcitn
CHORIZO FRESCO
SALCHICHA
LONGANIZA
MORCILLA

QUESO DE CERDQ
PANCETA AHUMADA
PANCETA SALADA
JAMON CRUDO
BONDIOLA

SALAMIN

MILANESA VACUNA
MILANESA DE POLLO
ALBONDIGAS

10 - Procesos

Etapas del Proceso
DESECHOS DEL PROCESO FABRIL

Memoria descriptiva del proceso

- LIQUIDOS LIMPIOS: PROVENIENTES DEL
DESCONGELAMIENTO DE CAMARAS FRIAS LOS CUALES,
POR MEDIO DE CANERIAS SE COMUNICAN A LA RED
CLOACAL.

- LIQUIDOS DE LIMPIEZA: ESTOS LIQUIDOCS ESTAN
ACOMPANADOS DE ALGUNOS TROZOS PEQUENOS (1
CM2) DE CARNE Y GRASA. CADA REJILLA DISPONE DE
UNA MALLA PERFORADA { ORIFICIOS PEQUENOS) PARA
LA RETENCION DE LOS TROZOS MENCIONADOS Y
ESTAN COMUNICADAS POR MEDIO DE CANOS A LA
CAMARA SEPARADORA DE GRASAS. LUEGO SON
DEPOSITADOS EN LA MALLA PERFORADA Y SON
RETIRADOS Y DEPOSITADOS EN UN CONTENEDOR QUE
RETIRA UNA EMPRESA HABILITADA.

- RESIDUOS SOLIDOS: SON DEPOSITADOS EN
CONTENEDORES PLASTICOS Y SON RETIRADOS
DIARIAMENTE POR UNA EMPRESA DE RECOLECCION.
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Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
70000 KG  SOLIDO CAMARA 5000
140000 KG  SOLIDO CAMARA 5000
3000 MADEJ SOLIDO CAMARA
250 KG  SOLIDO 100
500 KG  SOLIDO 100
15000 KG  SOLIDO 1000
300 KG  SOLIDC 50
300 KG S0LIDO 50
150 KG  SOLIDO 50
4000 KG  SOLIDO S0
80 KG  SOLIDO 100
Cant. Media Anual Unidad
20000 UNIDADES
12000 UNIDADES
200 KG
500 UNIDADES
2000 UNIDADES
2500 KG
Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
36000 KG SOLIDO CAM. FRIO 1000
2000 KG SCLIDO CAM. FRIO 1000
800 KG SOLIDO CAM. FRIO 1000
12000 KG SOLIDO CAM. FRIO 1000
1000 KG SOLIDO CAM. FRIO 1000
1000 KG SOLIDO CAM. FRIO 1000
1500 KG SOLIDO CAM. FRIO 1000
100000 KG SOLIDO CAM. FRIO 5000
10000 KG SOLIDO CAM. FRIO 3000
000 KG SOLIDO CAM. FRIO 1000
000 KG SOLIDO CAM. FRIO 1000
3000 KG SOLIDO CAM. FRIO 1000
3000 KG SOLIDO CAM. FRIO 1000



11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcicnamiento

Caudat maximo: 0 Caudal medio: o
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasfdia: 7 Diasimes: 20 Horas/semana:
11.3 - Destino
RED CLOACAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad de tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica

13.1 - identificacidn de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual
GRUPO GAS o]
ELECTROGENO

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente

MAQUINA DESMENUZADORA
GRUPOQ ELECTROGENO

Caracteristicas
Poco Frecuente
Poco Frecuente
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18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso/ de tratamientos liquidos

Origen Residuo

De proceso
HUESOS PRODUCCION
GRASA SOLIDA PRODUCCION

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental

Proceso

Cantidad
20 KG RETIRA
1 KG REMHLLA
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Tratamiento Destino Frecuencia

Retiro por terceros

Retiro por terceros DIARIO



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

Razén Social FRIGORIFICO LITORAL ARGENTINO S.A.

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento FRIGORIFICO LITORAL ARGENTINO S.A.

Domicllio J. PIAZZA Y SAN LUIS VILLA GOBERNADOR GALVEZ
Longitud: 60605 O  Latitud: 309 s

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos o34 49219611213 o34

Facsimil: 0341 E-Mail flasa@coopvgg.com.ar

Tipo de Industria MATANZA DE GANADO,PRODUC., PROCES. Y CONSEV. DE CARNE DE VACA,
Fecha Inicio actividades: 14/12/1973 Clasificacion

2 . Superficie

Area construida para Produccién: 7300 Area na edificada: 7600 Total (m2) 14200
3 -Personal

Total de Personal: 138
4 - Periodc de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 6
5 - Consumo de energia
Consumo de energia total (Kwimes): 105000
6 - Combustibles
Tipo Equipas que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
FUEL OIL CALDERA 250 TN TANQUE
GAS QlL GRUPO ELECTROGENO 2000 LT TANGQUE
7/18 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 250 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 47  Total diario: 300
Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion

VACUNOS EN PIE

Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.

12000 TN SgLIDO CORRALES

8.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Capacidad

22

h oo

Descripcion Cant. Media Anual Unidad
AGUA OXIGENADA 13000 LT
9.3 - Productos elaborados
Descripcién Media Anual Unidad Edo. de agreg.  Almacenam. Capacidad
RESES VACUNAS 1100 TN SOLIDO CAMARA
SANGRE 67 TN LIQUIDO
CUEROS 170 TN SOLIDO
VICERAS BOVINAS 129 TN SOLIDO CAMARA
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

ALMACENAMIENTO DE MATERIA PRIMA
Y LIMPIEZA

FAENA DE BOVINOS

TRATAMIENTOQ DE VISCERAS

ALMACENAMIENTO DE MEDIAS RESES Y
VISCERAS

PRODUCCION DE VAPOR DE AGUA

LOS VACUNOS SE ALMACENAN EN CORRALES Y SE
LAVAN CON AGUA. EL EFLUENTE LIGUIDO ESTA
COMPUESTO POR AGUA Y ESTIERCOL.

EN ESTA ETAPA EL EFLUENTE LIQUIDO ESTA FORMADO
POR AGUA DE LAVADO, RESTOS DE ESTIERCOL,
PARTICULAS DE GRASA Y/O SEBO Y SANGRE EN
DISOLUCION.

EL EFLUENTE LIQUIDO CONTIENE ESTIERCOL Y
PARTICULAS DE GRASA.

SE REALIZA £EN CAMARAS FRIGORIFICAS. EFLUENTE
LIQUIDO, AGUA DE LAVADO Y DE DESCONGELAMIENTO
DE EVAPORADORES. EMANASIONES GASEOSAS
GENERADAS POR UN GENERADOR DE VAPOR Y
EVENTUALMENTE POR UN GENERADOR DE ENERGIA
ELECTRICA DE EMERGENCIA.

GASES DE COMBUSTION DEL GENERADOR.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 40
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasldia: 10
11.3 - Destino
RIO PARANA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

éiLas descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: 400
Tipo de tratamientoldatos basicos:

Caudal medio: 10

Diasfmes: 22 Horasisemana: 50

Temperatura media: 23
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SEPARACION DE SOLIDOS MAS LAGLINA AEROBICA.

LOS RESIDUOS SOLIDOS ORGANICOS DEL PROCESO SE SEPARAN MEDIANTE ZARANDAS
MECANICAS (GRUESOS} Y POR DECANTACION (FINOS), LOS QUE SE INDUSTRIALIZAN EN
ESTABLECIMIENTOS DEDICADCS A TAL FIN, AL IGUAL QUE LA MATERIA GRASA. EL ESTIERCOL
VACUNO SEPARADO EN LA PRIMERA PARTE DEL EFLUENTE LIQUIDO ES RECIBIDO POR
FABRICANTES DE LADRILLOS COMUNES.

13 - Contaminacion Atmosférica

13.1 -)dentificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anuat Almacenam. Capacidad
CALDERA FUEL OIL 260 TN TANQUE 19
GRUPO DE EMERGENCIA GAS QIL 2000 LT TANQUE 200
ELECTROGENO

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién
Tratamientos por conductos

Twempe DiasAfic HsbDia de Tipo de construccicn
Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func func

1 B 0.6 5000 a G 260 10 CHIMENEA
Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sdlidos - semisolidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia

De tratamientos de
ESTIERCOL PROCESO 5 M3 ENTREGA Retiro por terceros

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razon Social FRIGORIFICO PALADINI S.A.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento FRIGORIFICO PALADINI S.A.

Damicilio J.J. PIAZZA 63 VILLA GOBERNADOR GALVEZ
Longitud: 60,604 O  Latitud: 33019 s

Ambito: INDUSTRIAL

Pravincia: SANTA FE

Telefonos 0341 4921801 o34 4921806

Facsimil: ] 422450 E-Mail

Tipo de Industria ELABORACION DE FIAMBRES Y EMBUTIDOS

Fecha Inicio actividades: 012011972 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 40000 Area no edificada: 62000 Total (m2) 102000
3 -Personal

Total de Personal: 643

4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 16

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kw/mes): 1838000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consuma anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS OIL GENERADORES @5 M3 TANQUE 5
GAS CALDERAS Y HORNOS 3600000 M3 RED 0

718 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 1060 Agua de uso sanitario: 296
Otros usos: 0 Total diario: 1356
Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién

CARNE DE CERDO

CARNE VACUNA

GRASA DE CERDC
SALMUERA

ESPECIAS

TOCINO

CONCERVANTES PERMITIDOS

Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.

14870000 KG  SOLIDO
12760000 KG  SCLDO

3500000 KG  SOLIDO

3465000 KG  SOLIDO

1465000 KG  SOLIDO

313000 KG  SOLIBO

495000 KG  SOLIbO

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcién

RESTOS ORGANICOS INCOMESTIBLES

9.3 - Productos elaborados

Descripcién

Cant. Media Anual Unidad
4400000 KG

PASTAS FINAS 22970000 KG SOLIDO
COCIDOS 2900000 KG SOLIDO
SECOS 2100000 KG SOLIDO
CARNARINA 3080000 KG SOLIDO
CURADOS 1200000 KG SOLIDO
GRASA 1320000 KG SOLIDO
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memeoria descriptiva del proceso

FAENA

PASTAS FINAS

FRODUCTOS COCIDOS

SECOS

LA FAENA Y DESPOSTADA INICIAL EL PROCESO
PODUCTIVO.

PRODUCTOS: MORTADELAS, SALCHICHONES Y
SALCHICHAS.

EEL PROCESC CONSISTE EN EL PICADO DE CORTES
CARNICOS DE VACUNOS Y CERDOS HOMOGENEIZADOS,
LUEGO SE PROCEDE AL AGREGADO DE ESPECIES,
TOCINO DE CERDO, JAMON, ¥ ACEITUNAS ( DE
ACUERDO AL PRODUCTO ELLABORADO),

PASANDO AL PORCIONADO Y EMBUTIDO EN TRIPAS
SINTETICAS.

LOS PROCESOS TERMICOS SON COCCION CON AIRE
CALIENTE Y VAPOR, LUEGO ENFRIADO, TERMINANDO
CON EL ENVASADO AL VACIO EN TERMOFORMADORAS,

PRODUCTOS: JAMON COCIDO, PALETA COCIDA Y
FIAMBRES PARA EMPAREDADOS.

LOS CORTES DE CERDO PROCEDENTES DE LA
DESPOSTADA PASAN A LA ETAPA DE INYECCION CON
SALMUERA, TIERNIZADO ¥ MASAJEADO EN BOMBOS.
SE DEJA REPOSANDO EN MADURACION, LUEGO SE
PROCEDE AL EMBUTIDO AL VACIO EN BOLSAS
TERMOFORMADORAS, MOLDEADO Y PRENSADO EN
TORRES PARA LUEGO REALIZAR EN PROCESO TERMICO
DE COCCION Y ENFRIAMIENTO. TERMINADO EL
PROCESO SE REALIZA EN DESMOLDEQ, ETIQUETADO Y
ENCAJADO.

PRODUCTOS: SALAMINES, SALAMES Y SALAMES TIPO
MILAN.

EL PICADO DE CORTES CARNICOS VACUNOS, TOCINO
DE CERDOS Y ESPECIAS VARIAS SE EMBUTE EN
TRIPAS Y SE PROCEDE AL SECADO CON CONTROL DE
TEMPERATURA Y HUMEDAD RELATIVA, TERMINADOC
ESTE PROCESOM SE HACE EL ARMADO DEL GANCHOC
PARA SU ARMADO.
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CURADOS

PRODUCTOS: JAMONES CRUDCS, PANCETAS SALADAS
Y BONDIOLAS.

CONSISTE EN UN PRCCESO DE SALADO DE CORTES DE
CERDO QUE JUNTO CON ESPECIAS VARIAS SE
SOMETEN A UN PROCESO DE SALADO CONTROLADO,
PRODUCIENDOSE LA PENETRACION Y LA EXHUACION
DE SAL, TERMINANDO EL PROCESO CON UN PERIODO
DE ESTACIONAMIENTO. LUEGO SE ENVASA AL VACIO
EN TRMOFORMADORA, ETIQUETADO Y ENCAJADO.

CARNARINA Y GRASA LOS RESTOS DE PROCESOS QUE GENERAN

INCOMESTIBLES SON UTILIZADOS PARA LA
PRODUCCION DE FERTILIZANTES ORGANICOS O
ALIMENTO BALANCEADO, PRODUCIENDOSE TRES
SUBPRODUCTOS: HARINA DE CARNE, HARINA DE
SANGRE Y GRASA INCOMESTIBLE. EL PROCESO SE
INICIA CON UNA CLASIFICACION DE MATERIAS PRIMAS,
TRITURADC, COCCION COLADQ Y DECANTADO,
SEPARACION DE SOLIDOS Y LIGUIDOS,
ALMACENAMIENTO A GRANEL, EMBOLSADO DE HARINAS
Y ALMACENAMIENTO DE GRASA LIQUIDA.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 500 Caudal medio: 80
11.2 - Régimen de 1a descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 16 Diasimes: 11 Horasisemana: 30
11.3 - Destine
RIO PARANA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

éLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 20
Capacidad del tratamiento: 12000
Tipo de tratamiento/datos basicos:

REJA, ZARANDA, DECANTACION, LAGUNA ANAEROBICA Y FACULTATIVA.

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 -ldentificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos
GENERADORES

CALDERAS Y
HORNOS

Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad

EL CALOR GENERADO GAS OlL 95 M3 TANQUE
DE LAS CALDERAS SE

UTILIZA PARA

ALIMENTAR EL

GENERADOR DE VAPOR

DE 1900 KG/ HR.

LA CALDERA POSEE GAS 3600000 M3 RED
QUEMADQCRES QUE NATURAL

CALIENTAN UN FLUIDO

TERMICO A

APROXIMADAMENTE

240° C, QUE A SU VEZ SE

UTILIZA EN LA COCCION

DE MATERIAS PRIMAS.

14 - Tipos de tratamiento
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15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes Conc. Caudal Origen Equipo
GASES 0 0 COMBUSTION CALDERAS Y HORNOS

16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos

Tiempo DiasAfio HsDia de Tipo de construccion

Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func func
1 10 05 0 ) o] 0 0
2 13 08 0 0 0 0 0
3 13 1.2 ] o] s) o )

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
FONDO INDUSTRIAL Continuo

18 1 19 - Generacién y destino de Residuos soélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia

De proceso
RESIDUO NO PROCESO 65000 KG EQUIPC Retiro por terceros  CADA TRES
CHATARRA DE 3000 KG COLOCAC! Retiro por terceros  MENSUAL
BIDONES LIMPIEZA DE EQUIPOS 0 ALMACEN Retiro por terceros MENSUAL
VIDRIO SECTORES 150 KG ALMACEN Retiro porterceros MENSUAL
PBC DESCARTES DE 300 KG DISPOSICI Retiro por terceros MENSUAL
PALLETS DE SECTOR PRODUCTIVO 0 ALMACEN Retiro por terceros MENSUAL
REZAGOS ELEMENTOS DE 1000 KG Retiro por terceros  MENSUAL
POLIETILENO SECTORES 2500 KG PRENSA Y Retirc por terceros MENSUAL
CARTON- PAPEL PRGCEDENTES DE 30000 KG ALMACEN Retiro por terceros

18.3 - Patoldgicos
Tratamiento Cantidad Mensual
RETIRO POR TERCEROS 2
DESTRUCTOR NORTEC 0
DESCARTADCR AD HOC DE PLASTICO 0

20 - Certificacién Ambiental
Certificaciones
SECRETARIA DE MEDIO AMBIENTE
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social FRODIS.A.

1 - Datos de Identiificacién

Nombre del establecimiento FRODI S.A.

Domicilio GARAY 1060 FIGHIERA

Longitud: 60,468 O Latitud: 33,187 §

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 3402 470727 03402

Facsimil: 03402 470727 E-Mail fredi@citynet.net.ar

Tipo de Industria TALLERES DE CHAPA Y PINTURA;INSTALACION DE GUARDABARROS
Fecha inicio actividades: 0111997 Clasificacién A

2 - Superficie

Area consiruida para Producciéon: 3900 Area no edificada: 28679 Total (m2) 32579
3 -Personal

Total de Personal: 15

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 10

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 21000
6 - Combustibles

Tipa Equipos que requieren combustibles Consumo anuat Tipe Almacenamiento Capacidad
NAFTA YALE 1800 LT

GAS CUBA DESENGRASE
<SELECCIONE CUBA ENJUAGUE (4)
<SELECCIONE CUBA AGUA ACIDA
<SELECCIONE CUBA COBRE ALCALINO
<SELECCIONE CUBA COBRE ACIDO
<SELECCIONE CUBA NIQUELADO (2)
<SELECCIONE CUBA CROMADO

7/8 - Consumo de agua

[=]

Do ooOoO

Agua usada en el proceso: 3 Agua de uso sanitario: 3
Otros usos: 2 Total diario: 8

Observaciones

EL CONSUMO ES ESTIMADO, YA QUE LA PROBUCCION NC ES CONTINUA.
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion

CHAPA HIERRO
ALAMBRE FARA SOLDAR
ANODOS CCBRE
ANODOS NIQUEL
PINTURAS

ACIDO CROMICO

SODA SOLVAY

SODA CAUSTICA
CIANURO DE S0ODIO
SULFATO DE COBRE
ACIDQ BORICO

ACIDOQ SULFURICO
CARBON ACTIVADO
TIERRA FLTRANTE
CLORURO DE NIQUEL
SULFATO DE NIQUEL
HIDROSULFITO DE SQDIO
METABISULFITO DE SODIO
HIPOCLORITQ DE SODIO
SOLVENTES

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados
Descripcidn

RUEDAS METALICAS

10 - Procesos

Etapas del Proceso
FABRICACION

Memoria descriptiva del proceso

LA FABRICACION DE RUEDAS COMPRENDE LA
FABRICACION DEL ARO Y LA DEL DISCO. PARA
FABRICAR EL ARO SE PARTE DE CHAPA QUE SE
SOMETE A CORTE, ROLADRO, SOLDADO, REBABADO Y
LAMINADO. LA FABRICACION DEL DISCO ES POR
ESTAMPADO. LUEGO SE PROCEDE A SOLDAR EL DISCO
CON EL ARC ANTES DE PINTAR LAS RUEDAS. EN EL
CASO DE LAS RUEDAS CROMADAS, PRIMERO SE
CROMAN LOS AROS Y LOS DISCOS ANTES DE
SOLDARLOS.

LA PINTURA SE APLICA EN FORMA MANUAL EN DOS
CABINAS. LA APLICACION SE REALIZA EN TRES
ETAPAS, DANDO UNA BASE EN POLVO, LUEGO UNA
PINTURA LIQUIDA Y FINALMENTE LA LACA. AL FINAL DE
CADA ETAPA SE PROCEDE AL HORNEADO.
PREVIAMENTE A LA APLICACION DE PINTURA, LAS
RUEDAS SE DESENGRASAN EN UNA MAQUINA
ESPECIAL.

EL CROMADO DE LOS AROS Y DISCOS SE REALIZA EN
UNA PLANTA MANUAL DE CROMADO. ESTA PLANTA HA
SIDO INSTALADA RECIENTEMENTE Y SE ENCUENTRA
EN ETAPA DE PRODUCCIONES PILOTO O DE PRUEBA.
EL PROCESO TOTAL COMPRENDE: PULIDO MANUAL,
DESENGRASE Y TRAPEO MANUAL, DESENGRASE
ELECTROLITICO, ENMUAGUES EN CASCADA Y
CONTRACORRIENTE, AGUA ACIDA, ENJUAGUE, COBRE
ALCALING, ENJUAGUE, AGUA ACIDA, ENJUAGUE, COBRE
ACIDO, ENJUAGUES EN CASCADA Y
CONTRACCORRIENTE, PULIDO MANUAL, DESENGRASE Y
TRAPEOQ MANUAL, DESENGRASE ELECTROLITICO,
ENJUAGUES EN CASCADA ¥ CONTRACORRIENTE, AGUA

Pagina 206

Media AnualUnidad Edo. Agrey. Almacenam. Capacidad
0 KG SOLDO 0
0 KG sSOLuIDO 0
0 KG SOLIDO a
0 KG SOLIDO 0
0LT LIQUIDO 0
0 KG sSOLIDbO o
0 KG SOLIDO o
0 KG SOLIDO 0
0 KG SOLIDO 0
0 KG  SOLIDbO 0
0 KG SOLIbO o
0 KG LQUIDO 0
0 KG SOLIDO 0
0 KG SOLIDO 0
0 KG SOLIbO ]
0 KG  SOLIDO 0
0 KG  SOLIDO 0
0 KG SOLIbO o
0LT LIQuUIDO 0
0LT LIQUIDO 0

Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
0 PIEZA  SOLIDO 0



ACIDA, ENJUAGUE, BINIQUEL, NIQUEL BRILLANTE,
ENJUAGUES EN CASCADA Y CONTRACORRIENTE,
CROMO, RECUPERACION, ENJUAGUES EN CASCADA Y
CONTRACORRIENTE.

COMPLETAN LAS INSTALACIONES DE LA PLANTA LOS
RECTIFICADORES CORRESPONDIENTES A LOS BANOS
DE DESENGRASE ELECTROLITICQ, COBRE, NIQUEL Y
CROM O, Y LOS FILTRO DE LOS BANOS DE COBRE Y
NIQUEL.

11 - Datos de 1a descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: o} Caudal medio: a
11.2 - Régimen de {a descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: 0 Diasimes: O Horas!/semana: 0
11.3 - Destino
OTROS

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 20
Capacidad del tratamiento: 3

Tipo de tratamiento/datos basicos:

QUIMICO - FISICO

- REDUCCION CON METABISULFITO DE SODIC A PH 2

- NEUTRALIZACION CON HIDROXIDO DE SODIO HASTA PH 8 | PRECIPITACION DEL HIDROXIDO DE
CROMO, QUE SE ALMACENA EN PLANTA PARA ENVIAR A DISPOSICIOMN FINAL.

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - ldentificaciéon de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anuat Almacenam. Capacidad
YALE NAFTA 1800 LT o
CUBA CUBA GAS o o
DESENGRASE
CUBA CUBA <SELECCIO 0 o
ENJUAGUE (4} NE DE LA

LISTA ...»
CUBA AGUA CuBA <SELECCIO e] 0
ACIDA NE DE LA

LISTA ..>
CUBA COBRE CUBA <SELECCIO 0 o
ALCALING NE DE LA

LISTA ..>
CUBA COBRE CUBA <8ELECCIO 0 o
ACIDO NE DE LA

LISTA ..>
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CUBA CUBA <SELECCIO o 4]

NIQUELADO (2) NE DE LA
LISTA >

CUBA CROMADO CUBA <SELEGCIO 0 ]
NE DE LA
LISTA ...>

14 - Tipos de tratamiento

Tipo de tratamiento Afio Inst. Marca Especificacione
ESTANDAR 2001 NO POSEE CUBAS, PILETAS, BOMBAS

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

Origen del proceso Compuesto Concentracion Caudal masico
PULIDO Particulates 0 0
DESENGRASE GASES DE COMBUSTION 0 0
17 - Ruidos

Fuente Caracteristicas

MAQUINAS VARIAS Frecuente

18 /19 - Generacion y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De proceso
ENVASES DE NIQUELADO ) DEVOLUCI Reuso yio
CHATARRA 0 RETIRO Reuso yfo
De tratamientos de
BARRO DE 0] ALMACEN <SELECCIONE
Seleccione de Ja lista
RESIDUOS 0 Vertedero

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social FUNDAL S.R.L.

1 - Datos de identiificacién
Nombre det establecimiento FUNDAL S.R.L.

Domicilio AVDA SAN MARTIN 2885 VILLA GOBERNADOR GALVEZ
Longltud: 60,617 O Latitud: 33,033 s

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos o34 49220685 0341

Facsimil: a4 4922065 E-Mail  fuve@rcc.com.ar

Tipo de Industria FUNDICION DE METALES NO FERROSOS

Fecha inicio actividades: 27110/1988 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 1100 Area no edificada: 415 Total {(m2)

3 -Personal

Total de Personal: 16

4 - Pericdo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 11000
8 - Combustibles

1615

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento

GAS HORNOS PARA FUNDICICN 190000 M3
BUTANO PRECALENTAMIENTO MATRICES S0 M3 TANQUE

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 1
Observaciones

Capacidad

LA EMPRESA TOMA EL AGUA DE UN POZC CON BOMBA SUMERGIBLE Y UTILIZA, MEDIANTE UN SISTEMA DE

CIRCUITO CERRADO, UNOS 7

M3 DIARIOS,QUE NO SE CONSUMEN ,SALVO EVAPORACION, PARA EL REFRIGERAEDO DE LAS MAQUINAS

INYECTORAS DE ALUMINIO.
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Description

REZAGO DE ALUMINIO

ALUMINIO

Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.
100 TN SQLIDO GRANEL
6 TN  SOLIDO GRANEL

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

Etapas del Proceso
FUNDICION

CORTE DE COLADA

REBABADO

Memoria descriptiva del proceso

FUNDIDO EL REZAGO,LO RECUPERADO SE LINGOTEA.
LOS LINGOTES SON UTILIZADOS PARA ELABORAR
PIEZAS DE ALUMINIO SEGUN LOS PEDIDOS DE
CLIENTES.

LA EMPRESA CUENTA CON DOS METODOS DE
FUNDICION :POR GRAVEDAD Y POR INYECCION.

A LOS PRODUCTOS ELABORADOS SE LES CORTA LA
COLADA MEDIANTE SIERRAS TIPO CARNICERAS

LAS PIEZAS SE SOMETEN A REBABADO MEDIANTE
BANDAS ESMERILES, SEGUN SEA NECESARIO

NC HAY EFLUENTES LIQUIDOS.LAS EMISIONES
GASEOSAS SE EXTRAEN POR CHIMENEAS Y
EXTRACTORES.EL ALUMINIO EN ESTADO LIQUIDO SE
TRATA CON COVERFLUX-EXOTERMICO N° 2, EL CUAL AL
SUMERGIRSE HACE QUE LA ESCORIA DEL MATERIAL SE
DEPOSITE EN LA SUPERFICIE DE DONDE SE EXTRAE.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento
Caudal maximo: 0
11.2 - Régimen de ia descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 0
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢ Las descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: o)
Tipo de tratamientoidatoes basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica

Caudal medio: 8]

Diasimes: O Horasi/semana: O

Temperatura media: O

13.1 - identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:
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Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad

HORNOS PARA GAS 190000 M3 o
FUNDICION NATURAL

PRECALENTAMI BUTANO S0 M3 TANQUE 2
ENTO

MATRICES

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MAGC.INYECTORAS-HORNO DE FUNDICION Continua

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De proceso
ESCORIA DE FUNDICION 15 TN Retiro por terceros  SEMANAL

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social FUNDICION SANTIAGO MARTINEZ S.ALC. Y F

1 - Datos de ldentiificacidn
Nombre del establecimiento

FUNDICION SANTIAGO MARTINEZ S AIC.YF

Domicillo ZONA RURAL GRANADERO BAIGORRIA
Longitud: 60,725 O Latitud: 32,851 S

Ambito: RURAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 0341 4710638/691/754 a3

Facsimil: a3 4710691 E-Mail fsmartinez@arnet.com.ar

Tipo de Industria FUNDICION DE HIERRO Y ACERO

Fecha inicio actividades: 02011970 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 59000 Area no edificada: 31000 Tatat (m2)

3 -Personat

Total de Personal:

110

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 9
5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {Kwimes):

200000

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS ESTUFAS DE SECADO/NOYERAS 250000 M3

OXIGENO 1000 M3 TUBO

ARGON CROMATOGRAFO 500 M3 TUBC

ACETILENO EQUIPO DE SOLDADURA 5000 M3 TUBC

ELECTRICIDA HORNO ELECTRICO 0

<SELECCIONE TiRAJE DE ZARANDA o

ELECTRICIDA GRANALLADO 0

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso:
Otros usos:
Observaciones

TAMBIEN SE UTILIZA AGUA DE POZO.

200 Agua de uso sanitario:
0 Totalidiario:
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
CHATARRA DE ACERO 1500 TN SOLIDO GRANEL C
FERROALEACIONES 82 TN SOLIDO BOLSONES 0
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
Descripcién Cant. Media Anuat tnidad
ARENA DE RIO 400 TN
ARENA REVESTIDA 407 TN
BENTONITA 137 TN
PARTIMOL 66 TN
CARBON MINERAL MOLIDO 71 TN
FILTROS 14000 PIEZA
CHAFLETS 21000 PIEZA
PINTURAS 5500 LT
9.3 - Productos elaborados
Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
PIEZAS FUNDIDAS 2200 TN SOLIDO PALLET o
PIEZAS MECANIZADAS 150 TN SOLIDO PALLET . 0
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
FUSION - FABRICACION DEL METAL CARGA DEL HORNO Y FUNDIDO. CONTROL DE

COMPOSICION QUIMICA CON ESPECTROMETRO. CURA
DE TEMPLE TODAS LAS CUCHARAS.

EMISION DE RESIDUOS GASEOSOS: -HUMOS DE
FUNDICION.

NOYERIA ELABORAGION DE NOYQS, CHATO Y ACCESORIOS,
CAMISAS Y ACCESCRIOS ¥ NOYO ACCESORIOS.
ENSAMBLE DE NOYOS Y PINTADO DE NOYO
ENSAMBLADO.
RESIDUOS SOLIDOS: EL SCRAP DE NOYOS.

MOLDEO PREPARACION DE ARENA DE MOLODEO. CONTROL DE
LABORATORIO, MOLDEO BAJO-SOBRE INSPECCION
VISUAL. COLOCACION DE NOYOS ENSAMBLADOS.
CIERRE DE CAJAS. COLADO, TRANSPORTE Y
ENFRIAMIENTO. DESMOLDEO E INSPECCICN VISUAL.
RESIDUO SOLIDO: ARENA DE MOLDEO.

GRANALLADO INSPECCION VISUAL DEL GRANALLADO, CONTROL DE
DUREZA, RESISTENCIA A LA TRACCION POR
ULTRASON!DO. REBABADO FINO, PINTADO CONTROL
FINAL ACONDICIONADO PARA DESPACHO.
RESIDUOS GASEQSOS: MATERIAL PARTICULADOQ.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: O Diasfmes: 0O Horas/semana: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: o]
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Tipe de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos
ESTUFAS DE
SECADOMOYER
AS

CROMATOGRAF
O

EQUIPO DE
SOLDADURA

HORNO
ELECTRICO

TIRAJE DE
ZARANDA

VIBRADOR

GRANALLADO

14 - Tipos de tratamiento

Tipo de tratamiento

CICLONES, EXTRACTORES Y
FILTROS DE MANGAS

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes

Humes de fundicion
GASES DE COMBUSTION
Particulates

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Tipo de equipo

Afio Inst. Marca

=}

Combust. Cons. anual
GAS 250000 M3
NATURAL

OXIGENO 1000 M3
ARGON 500 M3
ACETILENO 5000 M3
ELECTRICID 0

AD

<SELECCIO 0

MNE DE LA

LISTA ...»

ELECTRICID o

AD

1983 MOTORES CORRADI

Caudal Origen
0 FUSION

0 SECUNDARIOS

0 DESMOLDEO
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Fuente Caracteristicas
DEL PROCESO PRODUCTIVO Continuo

18 1 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Cantidad Tratamiente Destino  Frecuencia

Origen Residuo Proceso

De proceso
ESCORIA FUSION 0] VERTEDE Retiro por terceros  SEMANAL
NOYQS ROTOS NOYERIA 0 VERTEDE Retiro por terceros  SEMANAL
ARENA DE MOLDEOQ MOLDEO 0 VERTEDE Retiro por terceros  SEMANAL

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Raz6n Social GABAPEL S.R.L.

1 - Datos de Identiificacion

Nombre del establecimiento GABAPEL S.R.L.

Domicilio RIO NEGROQO 2737 GRANADERGC BAIGORRIA
Longitud: 60,705 O L atitud: 32842 S

Ambito: URBANO

Provincia: SANTAFE

Telefonos o341 4710414 o5 4713715

Facsimil: o3 E-Mail GABAPEL@&CITYNET.NET.AR

Tipo de Industria FABRICACION DE PRODUCTOS METALICOS PARA USO ESTRUCTURAL
Fecha inicio actividades: 01011989 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 1500 Area no edificada: O Total (m2)} 1500
3 -Personal

Total de Personal: 24
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: g

5 - Consumo de energia

Consumeo de energia total (Kwimes): 2900

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS OlL GRUPO ELECTROGENO 48 M3 TANQUE
<SELECCIONE CABINA DE PINTURA 0

<SELECCIONE HORNO DE SECADQ s

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 2
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnuatUnidad Edo. Agreq. Almacenam. Capacidad
CHAPA LC. 360 TN SOLIDO HQJAS 15
PINTURA 500 LT LIQUIDO BALDE 20
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
Descripcion Cant. Media Anual Unidad
GAS OIL 48000 LT
9.3 - Productos elaborados
Descripcion Media Anual  Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
BANDEJAS PORTACABLES 12000 PIEZA SOLIDO AUTOESTIBA 2000
TABLEROS ELECTRICOS 80 PIEZA S0LIDO 0
1¢ - Procesos

Etapas del Proceso Memaoria descriptiva del proceso

CORTE

PLEGADO

ARMADO

PINTURA

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximao: 0 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de |a descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Diasimes: O Horasisemana: @
11.3 - Destino

42 - Tratamiento de efluentes liquidos
éLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0

Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:
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Equipos Tipo de equipo Combust. Ceons. anual Almacenam. Capacidad

GRUPO GENERADOR GAS OiL 48 M3 TANQUE 5
ELECTROGENO MOTOR COMBUSTION

INTERNA
CABINA DE ASPIRADOR DE PINTURA <SELECCIO 0 o
PINTURA CON EXTRACTOR CON  NEDE LA

FILTRO PARA PINTURA  LISTA .>

HORNO DE HORNO DE COMBUSTION <SELECCIO o 0
SECADOQ INDIRECTA NE DE LA
LISTA ..>

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
PULIDORA - PLEGADCRA Continuo
BALANCIN Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisolidos

18.1/48.2 - Provenientes de proceso/ de tratamientos liquidos

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social GABRIEL E. ZEBALLOS

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento CONDOR

Damicitlo URIBURU 1967 ROSARIO

Longitud: 60,683 O Latitud: 32,967 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 0341 a3

Facsimil: 0341 E-Mail

Tipo de Industria VENTA POR MAYOR Y MENOR DE PARTES FIEZAS Y ACCESORIOS DE
Fecha Inicio actividades: 01121998 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: O Area no edificada: O Totalim2) O
3 Personal

Total de Personal: 1

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 120
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 0 Total diario: 0
Observaciones

EL AGUA ES DE USO SANITARIO Y SE ABONA CARGO FNO
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasldia: © Diasfmes: 0O Horas!/semana:
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

EL EFLUENTE LIQUIDO ES RECOLECTADC Y REUTILIZADO EN EL PROCESO

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién
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Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

18.3 - Patologicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social GREGORIO MANZANO

1 - Datos de Identiificacion

Nembre del establecimiento GREGORIO MANZANO

Domicilio CHILE 2379 VILLA GOBERNADOR GALVEZ
Longitud: 60,618 © Latitud: 33,028 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 0341 4928247 0341

Facsimil: G341 E-Mail

Tipo de industria FAB.DE PROD.DE PLASTICOS EN FORMAS BASICAS Y ART. DE PLASTICO
Fecha iniclo actividades: 01/01/1998 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 55 Area no edificada: 0O Total(m2) S5
3 -Personal

Total de Personal: &

4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 2500
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:

Ofros usos: 0 Total diario: 0
Observaciones

AGUA DE USO SANITARIO SOLAMENTE NO SE ENCUENTRA CUANTIFICADO EL CONSUMO DE AGUA.
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcién

PLASTICOS

Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam.

0 KG SOLIDO EN BOLSAS

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

10 - Procesos

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento
Caudal maximo: v}

11.2 - Régimen de la descarga
Continuo

Discomntinuo: Horasldia: O
11.3 - Destinc

POZO

12 - Tratamiento de efiuentes liquidos

iLas descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica

Caudal medio: Q

Diasimes: 0 Horas/semana: O

Temperatura media: O

13.1 - Identificaciéon de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién
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Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad
De proceso
ACEITE MAQUINAS 3[4LT
DESECHOS DESPERDICIO DE LA 25 KG

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razdén Social GRICORT S.R.L

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento GRICORT S.R.L.

Domicilio LOS HELIOTROPOS 73 CAPITAN BERMUDEZ
Longitud: 60,72 O Latitud: 32833 8§

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 34 4912683 o341 4913093

Facsimil: o34 4912603 E-Mall TELGOPOR@NETCOOFP.COMAR
Tipo de Industria FABRICACION DE PRODUCTOS DE CAUCHO Y PLASTICO

Fecha Inicio actividades: 01071972 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: Area no edificada: Total {m2)
3 -Personal

Total de Personal:

4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 0

$ - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 0
8 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 0 Total diario: o}
Observaciones
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9 - Datos del proceso.

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion

POLIMERO-COPOLIMERO DE ESTIRENO
PENTANOC

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados
Descripcién

BLOQUES

PLANCHAS

CAJAS

{ADRILLOS

10 - Procesos

Etapas del Proceso
PREEXPANCION

EXPANSION

Memoria descriptiva del proceso

CONSISTE EN EL TRATAMIENTO DEL COPOLIMERQ CON
AGUA CALIENTE O VAPOR A UNA TEMPERATURA DE 20
A 105°C, COLOCADOS EN RECIPIENTES CONTENIENDO
AGITADORES. LUEGC SE PRODUCE LA INYECCION DE
PENTANO COMO AGENTE DE EXPANSION.

EN ESTE PROCESO SE COLOCAN LAS ESFERAS EN
MOLDES ESPECIALES, INYECTANDOLE VAPOR DE AGUA
A UNA TEMPERATURA DE 100-110°C.

DESPUES DE ESTOS DOS PROCESOS SE CORTAN A
PEDIDO DE LOS CLIENTES Y SE BPISPONE A LA VENTA.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento
Caudal méaximo:

11.2 - Régimen de la descarga
Continuo

Discontinuo: Horas/dia:
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

:lLas descargas poseen tratamiento?
Capacidad det tratamiento: )
Tipo de tratamientol/datos basicos;

13 - Contaminacién Atmosférica

Caudal medio:

Diasimes: Horas/semana:

Temperatura media:

13.1 - ldentificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento
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Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
SOLIDO( EN
GASEOSO
Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam. Capacidad
0 0
v} 0
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15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos solidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de procesa / de tratamientos liquidos

18.3 - Patologicos

20 - Certificaciéon Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social HECTOR STAFFORA

1 - Datos de Identiificacién

Nombre del establecimiento HECTOR STAFFORA

Domicillo PARQUE INDUSTRIAL ALVEAR ALVEAR

Longitud: 60581 O Latitud: 3,066 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos o3 4 0341

Facsimil: o341 E-Mail

Tipo de Industria TALLERES DE MANTENIMIENTO Y REPARACION INTEGRAL O NC
Fecha inicio actividades: 01/04/1958 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 320 Area no edificada: 5280 Total (m2) 9600
3 -Personal

TJotal de Personal: 2

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 400
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS OIL HIDROLAVADORA 096 M3 BODON c02

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 1,8 Agua de uso sanntario: 0.2
Otros usos: 0 Total diario: 2

Observaciones

EL AGUA ES CAPTADA POR PERFORACION Y ELECTRO BOMBA SUMERGIBLE Y DEPOSITADA EN UNA
CISTERNA.
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
TAMBORES VACIOS USADOS 8000 UNIDASOLIDO 0
PINTURAS 960 LT LIQUIDO LATAS 20
TAPAS Y ACCESORIOS NUEVOS 2400 UNIDASOLIDO CAJAS 0
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcltn Cant. Media Anual Unidad

SODA CAUSTICA 100 KG
DESINCRUSTANTE 120 LT

SULFATO DE ALUMINIO 80 LT

SOLVENTES 600 LT

9.3 - Productos elaborados

Descripcidn Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
TAMBORES RECICLADOS 6000 UNIDA  SOLIDO o]

10 - Procesos

Etapas del Proceso

LIMPIEZA INTERIOR ¥ EXTERIOR DE
TAMBOR

RESTAURADO

TRANSFORMADO A TAPA
DESMONTABLE

PINTADO

Memoria descriptiva del proceso

SE PROCEDE AL ALMACENAMIENTO DE LOS RESIDUOS
SOLIDOS O LIQUIDOS PARA SER RETIRADOS O
RECICLADOS POR TERCEROS.

EL AGUA DEL LAVADO ES LLEVADA A LA PLANTA DE
TRATAMIENTO DE EFLUENTES.

ENDEREZADO, PESTANADO, CAMBIO DE TAPAS,
PRUEBA DE ESTANQUEIDAD.

ENDEREZADO, ABIERTO, PLANCHADO, PESTANADO,
ENRULADO Y COLOCACION DE TAPAS Y AROS.

CUANDO EL CLIENTE LO REQUIERE.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento
Caudal maximo: 05

11.2 - Régimen de la descarga
Continuo

Discontinuo: Horasidia: ©
11.3 - Destino

ARROYO FRIAS

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen {ratamiento?

Capacidad del tratamiento: 2
Tipo de tratamiento/datos basicos:

Caudal medio: Q0

Diasimes: 3 Horasisemana: O

Temperatura media: 25
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PRIMERA ETAPA: TRATAMIENTO DE ECUALIZACION, AJUSTE DE PH, SEPARACION DE SOLIDOS EN

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combaust. Cons. anual Afmacenam. Capacidad
HIDROLAVADOR GAS CIL 055 M3 BODON 0,02
A

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Tratamientos por conductos

Tiempo DiasAiio HsDia de Tipo de construccion
Nro Afltura diametro caudal Temp. PH func. de func func

1 0 0,2 8 25 7 o] T2 4}
Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MAQUINAS Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Qrigen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De proceso
SOLIDGS DE LIMPIEZA DE o} Retiro por terceros  BIANUAL

18.3 - Patoldgicos

20 - Certificacion Ambiental
Certificaciones
SECRETARIA DE MEDIO AMBIENTE
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razon Social 1C1 ARGENTINA S A.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento ICI ARGENTINA S.A.- FCA. SAN LORENZCQ
Domicilio RUTA 1t KM 25 SAN LORENZO
Longitud: 680,73 o Latitud: 32765 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03476 42200477 03476

Facsimil: 03476 425332 E-Mail GERENCIA®ICISL.COM.AR
Tipo de Industria FABRICACION DE SUSTANCIAS Y PRODUCTOS QUIMICOS
Fecha intcio actividades: 01/01/1964 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 190000 Area no edificada: 122200 Total {m2) 312200
3 -Personal

Total de Personal: 305

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 24
5 - Consumo de energia
Consumo de energia total {Kwimes): 7000000
6 - Combustibles
Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS CALDERA a500000 M3 EXTERNO
GAS HORNO DE CRAQUEO 11000000 M3 EXTERNO
GAS PLANTA DE SULFURO DE CARBONO 49000000 M3 EXTERNO
GAS PLANTA DE ANHIDRIDO FTALICO 9600000 M3 EXTERNO
GAS DE COLA HORNO DE CRAQUEO 2000000 M3
GAS DE COLA CALDERAS TSO00000 M3
FUEL OIL CALDERAS S000 TN TANQUES
OTRCS CALDERAS 833,328 M3 TANQUES
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso; 34000 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 70000  Total diario: 110000

Observaciones

EN OTROS USOS SE REFIERE A AGUA DE ENFRIAMIENTO DE EQUIPOS SIN TRATAMIENTO PREVIO.
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcién Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
NAFTA LIVIANA 70000 TN LIQUIDO TANQUE 4]
AZUFRE 52000 TN SOLIDO CIELO ABIERTO 20000
ORTO XILENO 15600 TN LIQUIDO TANQUE 910
GAS NATURAL 49000000 M3 GASEOSO EXTERNO 0
SODA CAUSTICA 112500 TN LIQUIDO TANQUE o]
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
Descripcién Cant. Media Anual Unidad
ACEITES LUBRICANTES
BOLSAS DE PE 0
PALLETS DE MADERA o
CAL HIDRATADA 0
RESINAS ANIONICAS PARA TRATAMIENTOS DE AGUA a
RESINAS CATIONICAS PARA TRATAMIENTO DE AGUA c
POLIELECTROLITOS PARA TRATAMIENTO DE AGUA 0
HIPOCLORITO DE SODIO 0
ADITIVOS VARIOS PARA TRATAMIENTO DE AGUA a
NITROGENO LIQUIDO 0
CATALIZADORES DE POLIMERIZACION 0
9.3 - Productos elaborades
Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam:. Capacidad
POLIETILENO 19000 TN SOLIDO PALETIZADO 1800
ACIDQ SULFURICO 85000 TN LIQUIDO GRANEL 4870
SULFURO DE CARBONO 14500 TN LiQuIDo GRANEL 600
ANHIDRIDO FTALICO 16000 TN SOLIDO PALETIZADO 1500
SULFHIDRATO DE SODIO LIQUIDO 36000 TN LIQUIDO GRANEL 8270
SULFHIDRATO DE SODIO SOLIDO 2500 TN LIQUIDO PALETIZADO 350
SULFURO DE SOOI LIQUIDO 920000 TN LiQuIDO GRANEL 250
SULFURO DE SODIO SOLIDO 3200 TN SOLIBO PALETIZADO 350
FERTILIZANTES BASE AZUFRE 2400 TN SOLIDO PALETIZADO 200
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memwria descriptiva del proceso

PLANTA DE ETILENO/POLIETILENC ESTAS PLANTAS UTILIZAN COMO MATERIA PRIMA

PRINCIPAL NAFTA LIVIANA, EVAPORADA Y PROCESADA
EN UN HORNO CRAQUEA-TUBULADOR QUE POR
DISTINTAS REACCIONES SE PRODUCE UNA CORRIENTE
GASEOSA DE HIDROCARBURO, DAN COMO PRODUCTQ
GAS-ETILENO.

EL GAS EN CONTACTO CON UN CATALIZADOR Y
CIERTAS CONDICIONES DAN ORIGEN AL POLIETILENO.
LOS EFLUENTES TIPICOS SON LOS GASES DE
COMBUSTION DEL HORNO DE CRAQUEO (DIOXIDO DE
CARBONOQ) Y UNA CORRIENTE DE AGUA CON TRAZOS DE
HIDROCARBUROS, LA QUE PREVIO TRATAMIENTO ES
VOLCADA A DESAGUE INDUSTRIAL. EL RESIDUO ES
INCINERADC INTERNAMENTE.

PLANTA DE ANHIDRIDO FTALICO LA OXIDACION DEL ORTOXILENO DA COMO RESULTADO
EL ANHIDRIDC FTALICO. tA REACCION SE PRODUCE EN
UN REACTOR DE TUBOS CARGADOS EN CONTACTO CON
UN BANQ DE SALES FUNDIDAS Y EN EL CUAL SE
PRODUCE VAPOR EN UNA CALDERA DEL MISMO EQUIPO,
EL PRODUCTC PURIFICADO Y ENFRIADO SE SOLIDIFICA
Y LUEGO SE EMBALSA.

ESTE PROCESO ORIGINA UN RESIDUC CARBONOSO
INCINERABLE TRATADO EXTERNAMENTE. LA
OPERACION REQUIERE LUEGO DE UN PERIODQ, EL
REEMPLAZO DE SU CATALIZADOR.
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PLANTA DE ACIDO SULFURICO LA MATERIA PRINCIPAL ES EL AZUFRE SOLIDO
GRANULADO EL CUAL ES FUNDIDO. LA COMBUSTION DEL
AZUFRE EN EL AIRE PRODUCE DIOXIDO DE AZUFRE Y
JUNTO CON EL OXIGENO DA COMOQ RESULTADO
TRIOXIDO DE AZUFRE, QUE LUEGOC ES ABSORBIDO EN
AGUA CONSTITUYENDO ACIDO SULFURICO.
LOS GASES REMANENTES PASAN POR UN ELIMINADOR
DE NIEBLA QUE RETIENE LAS GOTAS LIQUIDAS PARA
SER DESCARGADAS A LA ATMOSFERA A TRAVES DE
UNA CHIMENEA DE 80 METROS DE ALTURA.

PLANTA DE SULFURC DE CARBONO LA REACCION DE AZUFRE CON METANC A ALTA
TEMPERAT URA PRODOUCE SULFURO DE CARBONO Y
SULFURO DE HIDROGENOQO Y LA MISMA TIENE LUGAR EN
UN HORNO DE TUBOS POR DONDE CIRCULAN LOS
REACTIVOS.

PLANTA DE SULFHIDRATOQ DE SODIO EL GAS DE COLA DE PLANTA DE SULFURO DE
CARBONO, CONTENIENDO SULFURO DE HIDROGENO, ES
UTILIZADO COMO MATERIA PRIMA PARA FABRICAR
SULFHIDRATQ DE SODIO EN ESTADO LIQUIDOC.

SE CUENTA CON REACTORES BATCH DONDE SE
ADICIONA SODA CAUSTICA Y AGUA Y SE HACE
BURBULEAR EL GAS GENERANDO UNA SOLUCION DE
SULFHIDRAT! DE SODIO AL 42%. PARA EVITAR
EVENTUALES ESCAPES SE CUENTA CON OTRO
REACTOR CON SODA CAUSTICA A MODO DE AGOTADOR
DE LOS GASES EFLUENTES DE REACCION. ESTOS
GASES SON FINALMENTE INCINERADOS ANTES DE SU
DESCARGA A LA ATMOSFERA.

11 - Datos de la descarga de eftuentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 5400 Caudal medio: 1500
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Piasimes: O Horas/semana: ©
11.3 - Destino
RIO PARANA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 30
Capacidad del tratamiento: 720
Tipo de tralamientofdatos basicos:

LA UNICA PLANTA DEL COMPLEJO QUE REQLHERE DEL TRATAMIENTO DE SUS EFLUENTES
LIQUIDOS ES LA PLANTA DE ETILENO. LA CORRIENTE €S TRATADA EN UNA PRIMERA ETAPA EN
SEPARADORES TIPO API CON SISTEMA DE SEDIMENTACION Y REMOCION DE SOBRENADANTES Y
SEDIMENTO. LUEGO LA CORRIENTE ES TRATADA EN UN SEDIMENTADOR CONTINUGC BEL TIPO
GRAVITATORIO Y FINALMENTE EL AGUA ES RECIBIDA EN UNA PILETA ECUALIZADORA, DE ALTO
TIEMPO DE RESIDENCIA Y OXEGENACION.

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - identificaciéon de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
CALDERA FABRICACION DE GAS 9500000 M3 EXTERNO 0
ETILENOPOLIETILENQ, NATURAL
ANHIDRIDO FTALICO,
ACIDO SULFURICO,
SULFURO DE CARBONO
Y SULFIDRATO DE SODIO.

HORNQ DE GAS 11000000 M3 EXTERNO Q
CRAQUEC NATURAL
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PLANTA DE GAS 49000000 M3 EXTERNC
SULFURO DE NATURAL
CARBONO
PLANTA DE GAS 2600000 M3 EXTERNO
ANHIDRIDO NATURAL
FTALICO
HORNO DE GAS DE COLA 9000000 M3
CRAQUEO
CALDERAS GAS DE COLA 75000000 M3
CALDERAS FUEL Ol 5000 TN TANQUES
CALDERAS OTROS 833328 M3 TANQUES
14 - Tipos de tratamiento
15 - Contaminantes emitidos
Contaminantes Conc. Caudai Origen Equipo
Sulfur dioxide 8] 200 ACIDO CALDERA
Organotins o 6 ANHIORIDO FTALICO CALDERA
Carbon dioxide 0 7000 CALDERAS CALDERA
Carbon dioxide 0 100 CALENTADOR ACEITE CALDERA
Carbon dioxide 0 1500 HORNO SULFURO DE CALDERA
Carbon dioxide ¢ 5500 HORNO DE ETILENO CALDERA
16 - Conductos de eliminacion
Tratamientos poer conductos
Tiempo DiasAfioc HsDia de Tipo de construccion

Nro AHura diametro caudal Temp. PH func. de func func

1 100 0,86 21600 o 24 365 24

2 80 1.2 25000 v} 24 365 24

3 30 1,2 o 0 24 365 24

4 20 07 4150 0 24 365 24

5 435 1575 30200 0 24 365 24

8 13,87 1.065 SB000 0 24 365 24

7 248 095 23200 0 24 365 24

8 109 1,46 70 0 24 365 24
Emisiones difusas
17 - Ruidos
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Fuente Caracteristicas
EQUIPOS ROTANTES, FLUJO DE FLUIDOS Continuo

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso/ de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamlento Destino  Frecuencia
De proceso
CATALIZADCR PLANTA DE 06 TN TRATAMIE Retiro por terceros 45 ANOS
CATALIZADORES PLANTA DE ACIDO 009 TN TRATAMIE Retiro por terceros  5-8 ANOS
RESIDUO DE PLANTA DE 47 TN TRATAMIE Retiro por terceros TRIMESTRAL
De tratamientos de
HIDROCARBUROS  PLANTA DE ETILENO S5 TN INCINERA  <SELECCIONE
ACEITE DE PLANTA DE SULFURO 23 M3 DISPOSICI Retiro per terceros

18.3 - Patolégicos

20 - Certificaciéon Ambiental
Certificaciones
LEY NACIONAL 24051
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razdn Social IDM S.A.

1 - Datos de ldentiificacidn

Nombre del establecimiento IDM S.A.
Domicilio RUTA1O SN SAN LORENZO
Longitud: 60,759 O Latitud: 3272 8
Ambito: INDUSTRIAL
Provincia: SANTA FE
Telefonos 03476 430800 Q3476
Facsimil: 03476 430800 E-Mail IDM@IDMSA.COM.AR
Tipo de Industria FABRICACION DE SUSTANCIAS ¥ PRODUCTOS QUIMICOS
Fecha inicio actividades: 008N 976 Clasificacion A
2 - Superficie
Area construida para Produccion: 12750 Area no edificada: 34250 Total (m2) 47000
3 -Personal
Total de Personal: 112
4 - Perioda de produccién
Horas de funcionamiente por dia: 24
5 - Consumo de energia
Consumo de energia total (Kwimes): 105000
6 - Combustibles
Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
ALTERNATIV HORNO DE INCINERACION Y 3B0000 KG TANQUES
MEZCLA 70/30 CALDERA Y HORNOS DE 350000 KG TANQUES
GAS HORNO DE TAMBORES 700 KG TANQUES
FUEL OIL GENERADOR 20 TN TANQUES
ALTERNATIV  CHIMENEA HORNOS g
ALTERNATIV CHIMENEA DE CALDERA 0
7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 350 Agua de uso sanitario:
Diros usos: Q0 Total diario: 360

Observaciones
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion

ACEITE DE LINO

ACETATO DE BUTILO
ACETATO DE ETILO
AGUARRAS

ALCCOHOL ISCPROPILICQ (IPA)
BUTANOL

BUTIL GLICOL

CERA 0038

CICLOHEXANCO
DICLOROMETANO

DIMETIL CETONA

ETER BUTILICO SECUNDARIO
HIGH FLASH

ISOPROPIL ETER { IPE)
METANGCL

METIL ETIL CETONA { MEK)
PARAFINA

RESINA FENOLICA
SOLVENTE 100/130
SOLVENTE €090
SOLVENTE PARAFINICO
TETRALENE

TOLUENO

XILENO

Media AnualUnidad Edo. Agreg.
7800 KG

50000
2500
S00000
350000
000
185000
40
19000
80000
1230000
65000
S80000
500000
1300000
190000
38000
100
100000
200000
1500000
6800
500000
400000

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcién

COAGULANTE IDM-5000

SODA CAUSTICA

SODA SOLVAY

CAL

9.3 - Productos elaborados

Descripclon

DILUYENTES Y THINNERS
REMOVEDORES

LACAS, BARNICES Y SELLADORES
BIGAS

PANELES DE MADERA

10 - Procesos

Etapas del Praceso
AREA DESTILERIA

Media Anual

8000000
300000
60000
500
12000

Memoria descriptiva del proceso
LOS SOLVENTES RESIDUALES A PROCESAR INGRESAN

LiQuIiDo
LIGUIDO
LIQUIDO
LIQUIDO
uQuipo
LIQUIDO
LIQUIDO
LIQUIDO
LIQUIDO
LIQUIDO
LIQUIDO
LIQuIDO
LiQuUIDO
LIQUIDO
LiQuibo
LIQUIDO
LIQUIDO
SOLIDO

LIQUIDO
LIQUIDC
LiQuino
LIQUIDO
LiQuiDo
LIQUIDO

Unidad Edo. de agreg.
LIQUIDO
SEMISOLIBO
LIQUIDO
SOLIDO
SOLIDO

Almacenam.

TAMBORES
TANQUES
TANQUES
TANQUES
TANQUES
TANQUES
TANQUES
TAMBORES
TANQUES
TANQUES
TANQUE
TANQUES
TANQUE
TANQUE
TANQUE
TANQUE
TAMBORES
TAMBORES
TANQUE
TANQUE
TANQUE
TAMBORES
TANQUE
TANQUE

Cant. Media Anual Unidad

120000 KG

13000 KG
4000 KG
700 KG

Almacenam.

TANQUES,
TANQUES,
TAMBORES Y

A LA PLANTA EN CAMIONES CISTERNA Y/O EN
TAMBORES. POSTERIORMENTE, LA PARTIDA ES

DESCARGADA EN TANQUES Y DERIVADA A LA COLUMNA
DE DESTILACION. UNA VEZ OBTENIDO E£EL GRADO DE
PUREZA REQUERIDO, LOS SOLVENTES RECICLADOS

SON ANALIZADOS EN CONTROL DE CALIDAD Y
DEVUELTOS A LAS EMPRESAS GENERADORAS.
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AREA OXIDACION POR COMBUSTION

PLANTA DE ELABORACION DE
DILUYENTES ¥ REMOVEDORES

PLANTA DE LACAS Y BARNICES

LABORATORIO CONTROL DE CALIDAD

TRATAMIENTO DE INCINERACION DE RESIDUOS
INDUSTRIALES:

LOS RESIDUOS SON LLEVADOS HASTA LA PLANTA DE
IDM EXCLUSIVAMENTE EN TRANSPORTES HABILITADOS
. UNA VEZ EN LA PLANTA SE CLASIFICAN EN SOLIDOS Y
LIGUIDOS.
_RESIDUOS SOLIDOS: SE ENVASAN EN BOLSAS DE 10/
15 KG O PUEDEN SER RECIBIDOS EN CONTENEDORES
DESDE LOS CUALES SE DESCARGAN AL HORNO.
_RESIDUOS LIQUIDOS: SE RECIBEN EN
CONTENEDORES, GRANEL O TAMBORES Y 5E
DISPONEN EN TANQUES.

TRATAMIENTO FISICO-QUIMICO DE LAS CENIZAS:

LAS CENIZAS GENERADAS DURANTE LA INCINERACION
Y AQUELLAS SEPARADAS DE LAS OPERACIONES DE
LAVADO, DECANTACION, FILTRACION, ETC, SON
VITRIFICADAS EN UN HORNO.REGULARMENTE SE
REALIZAN ANALISIS DE LIXIVIADO A LAS CENIZAS
VITRIFICADAS .

TRATAMIENTO DE TAMBORES:

LOS TAMBORES METALICOS DE 200 LT QUE INGRESAN A
LA PLANTA CON MATERIALES RESIDUALES RECIBEN
EL SIGUIENTE TRATAMIENTO:

_ UNA VEZ VACIADOS SE LES ESCURE EL LIQUIDO
REMANENTE, QUE ES INCINERADO.

_LUEGO SON PRENSADOS Y LLEVADOS AL
INCINERADOR DE TAMBORES, PARA DEJAR LA CHAPA
LIBRE DE TODO MATERIAL ADHERIDO A ELLA.

_ LA CHAPA SE DISPONE COMO MATERIA PRIMA EN
ACERIAS

RECUPERACION DE METALES :

EL. HORNO VITRIFICADO PUEDE SER UTILIZADO PARA LA
RECUPERACION DE METALES COMO EL PLOMO
PROCEDENTE DEL TRATAMIENTO DE BATERIAS Y
ALUMINIO, QUE SON DESCARGADOS EN LINGOTERAS.

TRATAMIENTO DE BATERIAS DE CELULARES Y
ACUMULADORES:
LAS BATERIAS SON SOMETIDAS AL PROCESO DE
TERMODESTRUCCION EN HORNOS ROTATIVOS A 1100°C
. LUEGO SON ENVIADAS A UN HORNO MULTITUBULAR
ASISTIDO CON CALEFACCION INDIRECTA.
PRIMERAMENTE SE SEPARAN COMPONENTES
PLASTICOS Y LUEGO LOS METALES MAS PESADOS; Y
COMQ PRCDUCTO SECUNDARIO LOS COMPUESTOS
LIVIANOS DE CRAQUEQ. SE PROCEDE A LA
PURIFICACION Y LUEGO LA ALEACION ACUMULADA
PUEDE SER UTILIZADA COMO MATERIA PRIMA EN
FUNCIONES DE ACERQOS ESPECIALES.

ES UNA PLANTA PREPARADA PARA LA PRODUCCION DE
DILUYENTES, DISOLVENTES, THINNERS Y
REMOVEDORES PARA LA INDUSTRIA FABRIL Y DE LA
PINTURA. CUENTA CON UN LABOCRATORIC PARA EL
ANALISIS DE PINTADO. CONSTA DE UN PARQUE DE
TANQUES DE 4 UNIDADES Y OTRO DE 15 UNIDADES DE
LAS CUALES 4 POSEEN AGITADORES AXIALES PARA
P'RODUCCION . EL PARQUE DE TANQUES DIARIO
SUMINISTRA PRODUCTOS A LAS LLENADORAS Y
TAMBIEN PARA EL LLENADO DE TAMBORES.

EN ELLA SE FABRICAN SELLADORES, BARNICES, LACAS
UREICAS Y POLIURETANICAS E IMPREGNANTES PARA
MADERA.

LA GESTION DEL LABORATORIO ES PRINCIPALMENTE
REALIZAR ANALISIS INTERNOS DE CONTROL DE
CALIDAD { MATERIAS PRIMAS, INTERMEDIOS DE
PROCESOS Y PRODUCTOS FINALES), Y AQUELLOS
REFERENTES A LA TEMATICA AMBIENTAL (AIRE
AMBIENTE EFLUENTES Y LIQUIDOS, LIXIVIADOS, ETC.
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PLANTA DE RECICLADO DE MADERAS LAS MATERIAS PRIMAS DE LAS QUE SE ABASTACE LA

RECIDUALES PLANTA SON MADERAS Y PEGAMENTOS. LOS RESTOS
DE MADERA, PRINCIPALMENTE PINO, LLEGAN EN FORMA
DE PALLETS Y EMBALAJE.
EN LA PLANTA SE TERMINAN DE ACONDICIONAR PARA
SU POSTERIOR CORTADC, MACHIMBRADO, ENCOLADO-
ENSAMBLADO, PRENSADO Y CEPILLADO. CON LAS
TABLAS FORMADAS SE CONFECCIONAN BIGAS
LAMINADAS Y MACHIMBRES.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 15000 Caudal medio: o
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: © Diasfmes: O Horas/semana: O
11.3 - Destino

ARROYO SAN LORENZO

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢lLas descargas poseen tratamiento? Termnperatura media: 245
Capacidad del tratamiento: 15000
Tipo de tratamiento/datos basicos:

NEUTRALIZACION, FLOCULACION, DECANTACION, FILTRACION ¥ TRES LAGUNAS DE ACUALIZACION
CON TRAMPAS DE LIQUIDOS LIVIANOS Y PESADGS

13 - Contaminacidn Atmosférica
13.1 - ldentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anua¥ Almacenam. Capacidad
HORNOC DE ALTERNATI 3B/0000 KG TANQUES

INCINERACION Y VO

VITRIFICACION

CALDERA Y MEZCLA 350000 KG TANQUES

HORNOS DE O30

INCINERACION Y
VITRIFICACION

HORNO DE GAS 7000 KG TANQUES
TAMBORES
GENERADOR FUEL Ol 20 TN TANQUES
CHIMENEA ALTERNATI 0
HORNOS VO, MEZCLA
TO30Y
GAS
CHIMENEA DE ALTERNATI 3]
CALDERA VO, MEZCLA
O30 Y
GAS

14 - Tipos de tratamiento
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Tipo de tratamiento
TREN DE LAVADO DE HUMOS

15 - Contaminantes emitidos

Contaminantes

Carbon monoxide

Sulfur dioxide

Nitrogen oxides

Carbon monoxide

Sulfur dioxide

Nitrogen oxides

Particulates

16 - Conductos de eliminacion

Tratamientos por conductos

Nro AMlura diametre
1 50 08
Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente

MAQUINAS DE MADERA:

EQUIPOS DE AREA HORNOS
GENERADOR

FUNCIONAMIENTO DE BOMBAS
AUTOELEVADORES

CAMIONES

TRACTOR PARA CORTAR EL PASTO

Ano Inst. Marca

Conc.

oL oo 0o

caudal Temp.
60

1996 IDM
PROPIOS

Caudal Origen
0,1 AREA DE OXIDACION POR
0,04 AREA DE OXIDACION POR
0,46 AREA DE OXIDACION POR

0
0
0
o)
Tiempo DiasAifio
PH func. de func func
24 260 24

Caracteristicas
Continuo
Continuo
Frecuente

Poco Frecuente
Frecuente
Frecuente

Poco Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisdlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de fratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad
De proceso
PAPELES Y ACTIVIDADES DE 80 KG
ASERRIN O PROCESAMIENTO DE 150 TN REUSO
FONDOS DESTILACION DE 40000 LT INCINERA
De tratamientos de
CENIZAS ¥ GENERACION, 1S TN INCINERA

18.3 - Patologicos

20 - Certificacion Ambiental

Certificaciones
150 14001
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Especificacione
DISENQ, CONSTRUCCION Y MONTAJE

Tratarmiento

Equipo

CHIMENEA HORNOS
CHIMENEA HORNOS
CHIMENEA HORNOS
CHIMENEA DE CALDERA
CHIMENEA DE CALDERA
CHIMENEA DE CALDERA
CHIMENEA DE CALDERA

HsDia de Tipo de construccion

ACERO INOXIDABLE,

Destino

RECICLADOREPROCESAMIE

REPROCESAMIE

INCINERACION Y

INCINERACION Y

Frecuencia



DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social IMCAY PER S.A.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento IMCA Y PER S.A.

Domicitio AV. 1826Y AV. 1815 ROSARIO

Longitud: 60,7283 O  Latitud: 32,546 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 0341 4570440 0341

Facsimil: o341 4562440 E-Mail prodi @imcaypersa.com.ar

Tipo de Industria FABRICACION DE PRODUCTOS ELABORADOS DE METAL, EXCEPTO
Fecha inicio actividades: D1 MN975 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 15060 Area no edificada: 104840 Total {m2) 120000
3 Personal

Total de Personal: 52

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 6

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 60000
6 - Combustibles

7/8 - Consumo de agua

Agua usade en el proceso: 03 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 05 Total diario: 33
Observaciones

LA EMPRESA NO POSEE AGUA DE RED.
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9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:
Descripcion

CHAPA DE ACERC AL CARBONOQ

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcién

ACEITE ANTICORROSIVO
ACEITE SOLUBLE
LUBRICANTES

9.3 - Productos elaborados

Descripcion

TUBOS DE ACERQ CON COSTURA
PERFILES CONFORMADOS
FLEJES

10 - Procesos

Etapas del Proceso
CORTE DE FLEJES

CONFORMADO DE TUBOS Y PERFILES

Memoria descriptiva del proceso

SE REALIZA EL CORTE DE LA CHAPA EN BOBINAS EN
ROLLOS DE FLEJE.

NO HAY EFLUENTES LIQUIDOS NI GASEOSOS, SE PUEDE
CONSIDERAR COMO RESIDUQ SOLIDO EL SOBRANTE DE
CHAPA GENERADO EN EL CORTE; EL CUAL ES
RETIRADO POR ACERIAS (RECUPERABLE PARA LA
OBTENCION DE ACEROQ).

TUBOS: SE REALIZA EL CONFORMADO DE LOS FLEJES
PARA DBTENER TUBOS CILINDRICOS Y
ESTRUCTURALES. SOLDADURA POR RESISTENCIA
ELCTRICA DE LOS MISMOS (SIN APORTE DE MATERIAL).

EL PROCESO TIENE UN CIRCUITO CERRADO DE LIQUIDO
PARA ENFRIAMIENTO Y LUBRICACION (AGUA CON
ACEITE SOLUBLE AL 3%). FINALMENTE SE AGREGA
ACEITE ANTICORROSIVO PARA LA PROTUCCION DEL
PRODUCTO.

EFLUENTES LIQUIDOS: EXISTE UN CIRCUITO CERRADO
QUE INCLUYE LA RECEPCION DE DERRAMES, ESTOS
LIQUIDOS SE CAMBIAN PARA SU TRATAMIENTO UNA
VEZ SEPARADOS APROXIMADAMENTE UNA VEZ AL ANO.

RESIDUO SOLIDO: EL SOBRANTE DE CHAPA GENERADO
EN EL CORTE, EL CUAL ES RETIRADO POR ACERIAS

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento
Caudal maximo: 03
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuc: Horasfdia: ©
11.3 - Destino

POZO

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

éLas descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: 10
Tipo de tratamiento/datos basicos:

Dias/mes: O

Caudal medio: 0

Horas/semana: O

Temperatura media: 25
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Media AnuaiUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
200G TN S0LIbO BOBINAS EN 300
Cant. Media Anual Unidad
4500 LT
2500 LT
500 LT
Media Anuat Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
7S00 TN SOLIDO 0
800 TN SOLIDO 0
200 TN SOLDO 0



NEUTRALIZACION, AGITACION ¥ SEPARACION MEDIANTE ADITIVOS:

TODAS LAS EMULSIONES RESIDUALES SON ALMACENADAS EN EL REACTOR DE TRATAMIENTO
INCLUYENDO:

-RESTO DE EMULSION Y LIQUIDO DE LAVADO DE EQUIPOS, DE FRENTEADO, LAVADO Y PRUEBA
HIDRAULICA,

-RESTOS DE EMULSION Y LIQUIDOS DE LAVADO DE MAQUINAS CONFORMADORAS.

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - ldentificacién de los equipos donde se generan contaminantes:

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
CAJAS REDUCTORAS;, CONFORMADORA DE TUBOS Continue

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sdlidos - semisdiidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Crigen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De proceso
SOBRANTES BE PROCESAMIENTO DE 40 TN REUTILIZA Retiro por terceros  SEMANAL

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacion Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Raz6n Social INAGRO S.R.L.

1 - Datos de Identiificacién

Nombre del establecimiento INAGRO S.RL.

Domicilio RUTA 21 KM 266 ALVEAR

Longitud: 60591 C  Latitud: 33,066 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos a3 4522104 o341 4923104

Facsimil: o341 4922104 E-Mail INAGROROSARIO@COOPVGG.COM.AR
Tipo de industria ELABORACION DE ACEITES Y GRASAS DE ORIGEN VEGETAL

Fecha inicio actividades: 171111982 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 862274 Area no edificada; 5437726 Total fm2} 63000
3 -Personal

Total de Personal: 25
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 24

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {Kw/imes): 4000

6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
ORGANICO GENERADOR DE VAPOR o

GAS CALDERIN DE FLUIDO TERMICO 0

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 248 Agua de uso sanitario: 2
Otros usos: 0 Totaldiario: 290
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
BORRAS NEUTRALIZACION 15000 TN SEMISOLIDO TANQUE 800
ACIDO SULFURICO RESIDUAL 700 TN LIQUIDO TANQUE 100
SORGO GRANIFEROQ 300 TN SOLIDO SILO 30
MAIZ 300 TN SOLIDO SILO 30
ARVEJAS 4 TN SOLIDO SILO 30
SOJILLA 40 TN SOLIDPO SILO 30
AFRECHILLODE TRIGO 70 TN SOLIDO GALPON 60
CONCHILLA { CARBONATO CALCICO) 43 TN  SOLIDO GALPON 0
UREA 18 TN  SOLIDO GALPON 0
NUCLEC MINERAL 7 TN SOLIDO GALPON 0
PELLET TRIGO 500 TN SOLIDO SILO &0
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad

HIDROXIDO DE SODIO 90 TN

SAL INDUSTRIAL 50 TN

OXIDO DE CALCIO 16 TN

AGUA OXIGENADA 5 M3

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam. Capacidad
OLEINAS VEGETALES 6000 TN LIQUIDO TANQUE 1200
ACIDOS GRASOS VEGETALES 1700 TN LIQUIDO TANQUE 200
MEZCLA CERAL MOLIDO 3500 TN S0LIDO 0

10 - Procesos

Etapas del Proceso

RECEFCION DE BORRAS DE
NEUTRALIZACION

Memoria descriptiva del procesa

SE BOMBEA A LA PLANTA DE OLEINAS, DONDE POR
SISTEMA TIPO BATCH, SE SOMETE A UNA ACIDULACION
CON AGITACION Y TEMPERATURA.

DE ESTA REACCION SE OBTIENEN DOS FASES:

- FASE ACUOSA ACIDA QUE SE REINCORPORA AL
PROCESO, HASTA AJUSTAR ACIDEZ, LUEGO SE TRATA
COMO EFLUENTE.

- FASE OLEOQSA, QUE DEPENDIENDO DEL MERCADO
PUEDE TENER DOS DESTINOS: PRODUCTO FINAL'Y
MATERIA PRIMA DE ALIMENTACION DE PLANTA
DESTILADORA DE ACIDOS GRASOS. DE ESTE PROCESO
SE OBTIENE DOSPRODUCTOS FINALES, OLEINAS DE
BAJA ACIDEZ Y ACIDO GRASOS DESTILADOS,

DESDOBLAMIENTO DE BORRAS DE
NEUTRALIZACION

ACIDULACION Y SEPARACION DE AGUAS ACIDAS Y
OLEINAS.

AGUAS ACIDAS: MATERIA GRASAS, GLICERINA,
PIGMENTOS Y CERAS.

GASES: ARRASTRE DE VAPOR QUE ES CONDUCIDO A
UN APLACADOR DE GASES.

SE DESTILA EN FORMA CONTINUA, CARACTERIZADA
POR UN RIGUROSO VACIO, OBTENIDO A TRAVES DE UN
SISTEMA DE EYECTORES MULTIETAPA Y ALTA
TEMPERATURA, QUE SE LOGRA MEDIANTE UN CIRCUITO
CERRADOQ DE FLUIDO TERMICO CALEFACCIONADO.

DETILACION DE ACIDOS GRASOS

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 4 Caudal medio: 3
11.2 - Régimen de |la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasfdia: O Diasimes: O Horas/semana: O
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11.3 - Destino
ARROYO FRIAS

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

éLas descargas poseen tratamiento?
Capacidad del tratamiento: 150
Tipo de tratamiento/datos basicos:

FISICO/ QUIMICO- BIOLOGICO:

Temperatura media: 25

- NEUTRALIZACION A PH 7 CON HIDROXIDO DE SODIO.

- SEPARACION DE SOLIDOS POR SEDIMENTCION Y SOBRENADANTES POR FLOTACION,
- OXIDACION PARCIAL CON AGUA OXIGENADA.

- ESTABILIZADO

- VUELCO AL SISTEMA BICLOGICO, COMPUESTO POR LAGUNA SPROVISTAS DE AIREACION

13 - Contaminacion Atmosférica

13.1 - Identificacién de los equipos donde se generan contaminantes.

Equipos Tipo de equipo
GENERADOR DE
VAPOR

CALDERIN DE
FLUIDO
TERMICO

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente
GENERADOR DE VAFPOR
MOTORES ELECTRICOS

Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
ORGANICO 0 Q
GAS 0 o]
COMPRIMID
o

Caracteristicas
Frecuente
Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino
De procesoc
SEDIMENTOS DESDOBLAMINETO DE 30 TN NEUTRALI RECICLADO

Pagina 246

Frecuencia



De tratamientos de
BARROS LAGUNAS 5 M3 PLAYA DE RECICLADO

18.3 - Patolbgicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social INDUSTRIAS JOHN DEERE ARGENTINA S.A.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento INDUSTRIAS JOHN DEERE ARGENTINA S.A.

Domicilio JUAN ORSETTI 481 GRANADERO BAIGORRIA
Longitud: 60,711 O  Llatitud: 32,866 S

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 0341 4101800 0341

Facsimil: 0341 4101801 E-Mail

Tipo de Industria FABRICACION DE MAQUINARIA AGROPECUARIA Y FORESTAL, EXCEPTO
Fecha inicio actividades: 01011958 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 49843 Area no edificada: S90000 Total (m2} 639843
3 -Personal

Total de Personal: 313
4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 17

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total {(Kw/mes): 300000

6 - Combustibles

Tipo Equipos gue requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento Capacidad
GAS OIL TRACTORES, MOTORES Y 120000 LT DEPOSITO 80000
GAS AUTOELEVADORES 8200 KG GARRAFAS 0
NAFTA VEHICULOS VARICS 10000 LT DEPQSITO 20000
GAS GQGUEMADQRES Y CALEFACTORES 840000 M3 a

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 70 Agua de uso sanitario: S0

Otros usos: 20 Total diario: 140
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnuatUnidad Edo. Agreq. Almacenam. Capacidad
BARRAS DE ACERQ, TUBOS DE ACERO, 1100000 KG  SOLIDO 0O
PINTURAS 10000 LT LIQUIDO 0
PIEZAS DE FUNDICION DE HIERRO 1300000 KG  SOLIDO 0
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
Descripcidn Cant. Media Anual Unidad
ACEITES SOLUBLES, DE CORTE, LUBRICANTES E HIDRAULICOS 140000 LT
SOLVENTES 3000 LT
KEROSENE-VARZOL 21000 LT
CLOROTHENE 2500 KG
FOSFATIZANTES 900 KG
DETERGENTES-ADITIVOS-LIMPIADORES 3150 LT
9.3 - Productos elaborados
Descripcion Media Anual  Unidad Edo. de agrey. Almacenam. Capacidad
MOTORES PARA TRACTORES Y 5200 PIEZA  SOLIDO 0
SEMBRADORAS 120 PIEZA SOLIDO ]
PLANTADORAS 110 PIEZA SoLnDG g
MANDOS FINALES PARA TRACTORES 4200 PIEZA  SOLIDO D
CAMISAS PARA REPUESTOS 1700 PIEZA SOLIDOC 0
CONJUNTOS DE COMPRESION 5500 PIEZA SOLIBO 0
BLOCKS DE MOTORES SEMI ARMADQS 126 PIEZA SOLIDO Q
10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso

FABRICACION DE MOTORES t- RECEPCION DE MATERIALES

2- MECANIZADO DE PIEZAS EN MAQUINAS O CENTROS
DE MECAMNIZADO
SE GENERAN EFLUENTES LIQUIDOS Y SOLIDOS

3- LIMPIEZA DE LAS PIEZAS MECANIZADAS

4- ARMADQ DE MOTORES
GENERACION DE RESIDUOS SOLIDOS

5 PRUEBA DINAMOMETRICA DE MOTORES
EMISIONES GASEOSAS

6 LAVADO EXTERNGC DEL MOTOR
GENERACION D E EFLUENTES LIQUIDOS

7- PINTADO DEEL MOTOR
GENERACION DE EMISIONES GASEQOSAS Y RESIDUOS
SOLIDOS

8 ARMADO FINAL DEL MOTOR Y DESPACHO
GENERACION DE RESIDUOS SOLIDOS
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FABRICACION DE PLANTADORAS Y 1- RECEPCION DE MATERIALES
SEMBRADORAS

2- CORTE DE PIEZAS POR LASER Y/O PANTOGRAFO
GENERA RESTOS METALICOS QUE SON RECICLADOS

3 MECANIZADO DE PIEZAS
GENERA RESIDUOS SOLIDOS Y LIGUIDOS

4- SOLDADURA DE PIEZAS

5- LAVADO DE PIEZAS

GENERA EMISIONES GASEOSAS Y EFLUENTES
LIGUIDOS

6 PINTADO DE PIEZAS

GENERA EMISIONES GASEOSAS Y RESIDUOS
sSouDos

7- ARMADO Y DESPACHO DE PLANTADORAS Y
11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamienio

Caudal maximo: i0 Caudal medio: 4]
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: 16 Dias/imes: 8 Horasisemana: O
11.3 - Destino
RED CLOACAL

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 25
Capacidad del tratamiento: 0
Tipo de tratamiento/datos basicos:

AGUAS RESIDUALES INDUSTRIALES: SON RECOGIDAS POR CANERIAS Y LLEVADAS A UNA CAMARA
DE ALMACENAJE DESDE DONDE SON BOMBEADAS A UNA PILETA DE DECANTACION PROXIMA A LA
LAGUNA DE ESTABILIZACION UBICADA EN EL CAMPO. EN ESTA PILETA SE LOGRA LA SEPARACION
DE ACEITES E HIDROCARBUROS POR DIFERENCIA DE DENSIDAD. LOS RESIDUOS OBTENIDOS SE
ENVIAN A INCINERAR COMO LIGUIDOS. SE BOMBEA EL AGUA DE LA LAGUNA DE ESTABILIZACION
{(FACULTATIVA), PREVIA ELIMINACION DE ACEITES, LOS CUALES SON ENVIADOS A INCINERAR.

13 - Contaminacién Atmosférica

13.1 - ldentificacion de los equipos donde se generan contaminanies:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad
TRACTORES, GAS OIL 120000 LT DEPOSITO 80000
MOTORES Y SUBTERRAN
AUTCELEVADO EOC
R
AUTOELEVADO GAS 8200 KG GARRAFAS 0
RES PROPANC
VEHICULOS NAFTA 10000 LY DEPOSITO 20000
VARIOS SUBTERRAN

EOC
QUEMADORES Y GAS 840000 M3 o}
CALEFACTORE NATURAL
S

14 - Tipos de tratamiento
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15 - Contaminantes emitidos

168 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

Fuente
ENSAYOS DE MOTORES
ENSAYOS DE MOTORES

Caracteristicas

Continuo
Poco Frecuente

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo
De proceso
VIRUTAS

PINTURAS-

MADERAS-
18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental

Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia

20 M3 RETIRO Reuso yfo 3x MES
300 KG INCINERA Retiro por terceros SEMESTRAL
50 M3 RETIRC Vertedero SEMANAL
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social INDUSTRIAS JUAN F. SECCO S.A.

1 - Datos de ldentiificacion
Nombre del establecimiento INDUSTRIAS JUAN F. SECCO S5.A.

Domicilio SAN MARTIN 1063 GRANADERO BAIGORRIA
Longitud: 60,718 O Lafitud: 32,864 §

Ambito: URBANO

Provincia: SANTA FE

Telefonos 0341 4713471 G341

Facsimil: a3 4710475 E-Mail rosario@juanfs.com.ar

Tipo de Industria TALLERES DE MANTENIMIENTO Y REPARACION INTEGRAL O NO
Fecha inicio actividades: 021051 847 Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 356096 Area no edificada: 162484 Total {m2)
3 -Personal

Total de Personal: 105

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 25860

6 - Combustibles

5185,8

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento

<SELECCIONE AUTOELEVADOR o TANQUE

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 0

Observaciones
EL AGUA SE ABONA POR SUPERFICIE.
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad
LUBRICANTES o

PINTURA 0

9.3 - Productos elaborados

Descripcidn Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
REPARACION DE EQUIPOS Y MOTORES O 0

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memoria descriptiva del proceso
INGRESO DE EQUIPO A REACONDICIONAR

SE EVALUAN LAS CONDICIONES

SE REPARAN PARTES MECANICAS Y/O RESIDUOS: LUBRICANTES USADOS,
ELECTRICAS REPUESTOS/REZAGOS, CARTONES, PAPELES,
MADERAS, PLASTICOS.

SE ENVIA EQUIPO REPARADO

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: o
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horas/dia: O Diasimes: 0O Horas/isemana: O
11.3 - Destino

RED CLOACAL

12 - Tratamiento de efiuentes liquidos

¢Las descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0O
Capacidad del tratamiento: o}
Tipo de tratamiento/datos basicos:

PILETA APl PILETA DECANTADORA CON TRAMPA.

LOS LUBRICANTES USADOS Y LOS BARROS DE LA CAMARA DE TRATAMIENTO, SON DERIVADOS A
PLANTA HABILITADA PARA LOS RESIDUOS ESPECIALES.

13 - Contaminacion Atmaosférica
13.1 - ldentificacion de los equipos donde se generan contaminantes:
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Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam Capacidad

AUTOELEVADO <SELECCIO 0 TANQUE
R NE DE LA
LISTA ...>

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
HERRAMIENTAS DE MANO Y ELECTRICAS Poco Frecuente

18 / 19 - Generacién y destino de Residuos sélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino
De proceso
CARTONES, 0 Vertedero
REPUESTOS/REZA REEMPLAZO POR o VENTA Retiro por terceros

18.3 - Patologicos

20 - Certificacion Ambiental
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1 - Datos de Identiificacién

Nombre del establecimiento INDUSTRIAS JUAN F. SECCO S.A. PLANTA 2
Domicitio BALCARSE 882 GRANADERO BAIGORRIA
Longitud: 0 Latitud: ]

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos o341 4715013 o34

Facsimil: 341 E-Mail rosario@jfseco.com.ar

Tipo de Industria CONSTRUCCION

Fecha inicio actividades: Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccién: 36792 Area no edificada: 644489 Total {m2} 1012408
3 -Personal

Total de Personal: 75

4 - Periodo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 22650
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anuat Tipo Almacenamiento Capacidad
<SELECCIONE AUTOELEVADORES-GRUAS 0 LTS  TANQUE 2000

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario: 0
Otros usos: 0 Total diario: 8]

Observaciones

NO DISPONIBLES.SE ABONA POR SUFPERFICIE .
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
CHAPA 600 TN LAMINA-SOLIDO ESTANTERIA 150
PERFILES 50 TN  BARRAS X12M ESTANTERIA 20
CANOS 50 TN  BARRASX 6M ESTANTERIA 20
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

Descripcion Cant. Media Anual Unidad
LUBRICANTES 0

9.3 - Productos elaborados

Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreg. Almacenam. Capacidad
CONSTRUCCIONES INDUSTRIALES 0 POR PEDRIDO- o

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memuoria descriptiva del proceso

INGRESC DE MATERIA PRIMA Y UTILIZACION DE PANTOGRAFO, GUILLOTINA'Y

FRACCIONAMIENTO CORTADORA POR ABRASION.

CORTE Y SOLDADURAS

MECANIZADOS Y AGUJEREADO SE PRODUCEN REZAGOS SOLIDOS.

EMBALAJE Y DESPACHO SE PRODUCEN RESIDUOS SOLIDOS: PAPEL.PLASTICO Y
MADERA.

11 - Datos de la descarga de efluentes liguidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: o] Caudal medio: o]
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: O Diasimes: O Horasisemana: O
11.3 - Destino

POZO ABSORBENTE-CAMARA SEPTICA

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

JLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0O
Capacidad del tratamiento: [
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacidon de los equipos donde se generan contaminantes:
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Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacenam. Capacidad

AUTOELEVADC <SELECCIO O LTS TANQUE 2000
RES-GRUAS NE DE LA
LISTA ..»

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacion

Emisiones difusas

17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
AMOLADORAS-GOLPES METALICOS Frecuente

18 / 19 - Generacidn y destino de Residuos sélidos - semisédlidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento Destino Frecuencia
De proceso
PLASTICO EMBALAJE o] RETIRO Vertedero 2 VECES POR
MADERA EMBALAJE g RETIRO Vertedero 2VECES POR
REZAGOS DE MECANIZADO Y 0 REUSO Y Retiro por terceres 2 VECES POR
CARTONES EMBALAJE Y 0 REUSO Y Retiro por terceros 2 VECES POR
VIRUTA DE METAL CORTES Y MAQUINADO 0 REUSOY  Retiro por terceros 2 VECES POR

18.3 - Patolégicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social INDUSTRIAS QUIMICAS CARFOS S.R.L.

1 - Datos de ldentiificacion

Nombre del establecimiento INDUSTRIAS QUIMICAS CARFOS S.R.L.

Domicilio HAITI 450 PUERTO GRAL. SAN MARTIN
Longitud: 60,732 O  latitud: 32685 5

Ambito: INDUSTRIAL

Provincia: SANTAFE

Telefonos 03476 4294530 03476

Facsimil: 03476 4294530 E-Mail indgcascarfos@arnet.com.ar

Tipo de industria FABRICACION DE PLAGUICIDAS Y OTROS PRODUCTOS QUIMICOS DE USO
Fecha inicio actividades: Clasificacion A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 1150 Area no edificada: 3200 Total {m2} 4350
3 -Personat

Total de Personal: 10

4 - Periodo de produccién

Horas de funcionamiento por dia: 16

5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 13000
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS SECADERO 2500 M3

GAS SECADERO 0

7/8 - Consumo de agua
Agua usada en el proceso: 0 Agua de uso sanitario:

Otros usos: 0 Total diario: 0,7
Observaciones
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9 - Datos del proceso:
9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcion Media AnuailUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
AZUFRE 36800 TN SOLIDO PILA 100
9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares
9.3 - Productos elaborados
Descripcion Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam. Capacidad
FUNGICIDA &0 TN SOLIDO ENVASADO 250
VULCANIZANTE 600 TN SOLIDO ENVASADO 250
FERTILIZANTE 1200 TN SOLIBO ENVASADO 250
ACONDICIONADOR 1200 TN SOLIDO ENVASADO 250
10 - Procesos
Etapas del Proceso Memoria descriptiva del procese
PRODUCCION DE FUNGICIDA- LA MATERIA PRIMA A GRANEL SE SOMETE A
VULCANIZANTE- FERTILIZANTE PREMOLIENDA Y MOLIENDA CON FILTRADO DE AIRE A
05 Nm Y LUEGO SE SOMETE A SU ENVASADO. EL
PROCESQO BE MOLIENDA EN EQUIPO CERRADO DE
CIRCUITO ATMOSFERICO DE TRANSPORTE DESCARGA
DE AIRE FILTRADO.
PRODUCCION DE ACONDICIONADOR LA MATERIA PRIMA A GRANEL ES SECADA Y FILTRADA
PARA LUEGO SER ENVASADA.
EL SECADO SE EFECTUA EN SECADERC ROTATIVO
,CALEFACCION DIRECTA DESCARGA DE GASES A LA
ATMOSFERA PREVIO FILTRADO EN FILTRO DE MANGAS
11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos
11.1 - Funcicnamiento
Caudal maximo: o Caudal medio: O
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasidia: O Diasfmes: O Horas/semana: O
11.3 - Destino
12 - Tratamiento de efluentes liquidos
¢clas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: 0
Capacidad del tratamiento: v}
Tipo de tratamiento/datos basicos:
13 - Contaminacién Atmosférica
13.1 - Identificacion de los equipos donde se generan contaminantes:
Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anual Almacepam. Capacidad
SECADERC GAS 2500 M3 0
NATURAL
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SECADERO ROTATIVO GAS 1]

NATURAL
14 - Tipos de tratamiento
Tipo de tratamiento Ao lnst. Marca Especificacione
FILTRACION 1990 FILTRD DE MANGA DE LIMPIEZA

AUTOMATICA DE PREPUNZONADO &

0.5Nm.

15 - Contaminantes emitidos

16 - Conductos de eliminacién

Tratamientos por conductos

Tiempo DiasAfc HsDia de Tipo de construccion

Nro Altura diametro caudal Temp. PH func. de func func
1 4 0,16 1200 pas] 24 270 24 PVC
2 4 016 1200 P 24 270 24 PVC
3 4 03 2000 25 24 270 24 PVC
Emisiones difusas
17 - Ruidos
Fuente Caracteristicas
MAQUINAS Continuo

18 / 19 - Generacion y destino de Residuos soélidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de procesc / de tratamientos liquidos

Origen Residuo Proceso Cantidad Tratamiento  Destino
Seleccione de la lista
DOMICILIARIA OFICINA Y SANITARIOS 15 KG LOS Vertedera

18.3 - Patolbgicos

20 - Certificacién Ambiental
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DATOS GENERALES DE LA EMPRESA
Razén Social ISMAIL VALERIA BEATRIZ

1 - Datos de ldentiificacién

Nombre del establecimiento EL CANADIENSE

Damicilio TIRO FEDERAL SIN ARROYQ SECO
Longitud: 60,489 O Latitud: 33,143 S
Ambito: RURAL

Provincia: SANTA FE

Telefonos 03402 427827 03402 428934
Facsimil: 03402 E-Mail

Tipo de Industria FUNDICION DE METALES NO FERROSOS

Fecha inicio actividades: O2/05/2001 Clasificacién A

2 - Superficie

Area construida para Produccion: 100 Area no edificada: 2000 Total (m2) 2100
3 -Personal

Total de Personal: 2
4 - Periodeo de produccion

Horas de funcionamiento por dia: 8
5 - Consumo de energia

Consumo de energia total (Kwimes): 100
6 - Combustibles

Tipo Equipos que requieren combustibles Consumo anual Tipo Almacenamiento
GAS 400 TUBOS

7/8 - Consumo de agua

Agua usada en el proceso: 300 Agua de uso sanitario:
Otros usos: 0 Total diario: 200
Observaciones
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* 9 - Datos del proceso:

9.1 - Materias Primas utilizadas:

Descripcidén Media AnualUnidad Edo. Agreg. Almacenam. Capacidad
AZUFRE A GRANEL 20000 KG SOLIDO GALPON o]

9.2 - Productos utilizados en servicios auxiliares

9.3 - Productos elaborados

Descripcidn Media Anual Unidad Edo. de agreq. Almacenam. Capacidad
BARRAS DE AZUFRE o SOLIDO o

10 - Procesos

Etapas del Proceso Memwaria descriptiva del proceso

PROCESO SE VUELCA EL PRODUCTO EN UN OLLA Y SE FUNDE
POR MEDIO DE UN MECHERO QUE UTILIZA COMO
COMBUSTIBLE GAS ENVASADO.

11 - Datos de la descarga de efluentes liquidos

11.1 - Funcionamiento

Caudal maximo: 0 Caudal medio: 0
11.2 - Régimen de la descarga
Continuo
Discontinuo: Horasldia: © Diasfmes: O Horas/semana: O
11.3 - Destino

12 - Tratamiento de efluentes liquidos

:lLas descargas poseen tratamiento? Temperatura media: O
Capacidad del tratamiento: a
Tipo de tratamiento/datos basicos:

13 - Contaminacion Atmosférica
13.1 - |dentificacion de los equipos donde se generan contaminantes:

Equipos Tipo de equipo Combust. Cons. anua$ Almacenam. Capacidad
GAS 400 TUBOC 0
ENVASADO s

14 - Tipos de tratamiento

15 - Contaminantes emitidos
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16 - Conductos de eliminacién

Emisiones difusas

17 - Ruidos

18 / 19 - Generacidn y destino de Residuos sdlidos - semisélidos

18.1/18.2 - Provenientes de proceso f de tratamientos liquidos

18.3 - Patolégicos

20 - Certificaciéon Ambiental

Pagina 263



