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INFORME FINAL

INTRODUCCION

El presente trabajo contiene, en primer lugar, una caracterizacion de las
principales sectores industriales de la provincia. Al solo efecto de respetar un orden en
Jfuncion de las actividades consideradas prioritarias por el gobierno provincial, estas se
han agrupado en:

= Industria Molinera
Industria Frigorifica
Elaboracion de Alimentos Balanceados

Industria Ldctea

LU

Industria Minera

Para cada una de ellas se analizo el estado actual, las inversiones realizadas en
concepto de activos fijos ( bdsicamente infraestructura , mdquinas y equipos), los
proyectos presentados y particularidades inherentes a la tecnologia de los procesos
productivos . Al respecto cabe acotar que existe un elevado ntimerc de proyectos
presentados ante la Subsecretaria de Industria y Comercio , que por distintos motivos no
cuentan con la prefactibilidad economica por parte de la entidad financiera (Banco de La

Pampa) y en consecuencia no han sido incluidos en el presente informe.

La segunda parte del mismo contiene un Anexo de Proyectos Evaluados. La tarea
de evaluacion se realiz6 en colaboracion con las Subsecretarias de Planificacion y
Evaluacion de Proyectos y la Subsecretaria de Industria y Comercio, ambas dependientes

del Ministerio de la Produccion del Gobierno de la provincia de La Pampa.



Si bien en todos los casos se realizo un andlisis técnico y economico, no se
incluyeron los cuadros correspondientes a flujos de fondos, tasa interna de rentabilidad y
otros dado que escapan al alcance del presente trabajo.

Los proyectos evaluados son aquelios que encuadran dentro de las distintas lineas
crediticias de caracteristicas promocionales que disponen las Subsecretarias anteriormente
citadas: Ley provincial N°® 1534 de Promocion Industrial y Minera, Convenio Gobierno de
La Pampa - Banco de La Pampa, Programa para el Mejoramiento de la Competitividad de
las Pequeiias y Medianas Empresas (Lineas [ y 2 - (;F]) y Microemprendimientos
Productivos (CFI)-

Debido a la cantidad de proyectos revisados, se han seleccionado solamente cinco
de ellos, cuyas caracteristicas permiten ubicarlos dentro de las actividades consideradas
como prioritarias para el desarrollo industrial de la provincia.

¢ Ampliacion de un Molino Harinero.

¢ Construccion de una Planta Elaboradora de Leche en Polvo.

¢ Instalacion de una Curtiembre de Cueros Ovinos.

¢ Industrializacion de Bentonita.

¢ Reactivacion de una Planta Ldactea.

Los mismos no contienen los datos particulares de los titulares, nombres de las firmas,
numeros internos de expedientes y demads datos identificatorios. No obstante ello, la
documentacion respaldatoria se encuentra a disposicion de quien la solicite, previa
autorizacion de la autoridad competente o de los titulares.
Las tareas ejecutadas en relacion al proceso de evaluacion fueron las siguientes:
o Verificacion del estado de los inmuebles, inversiones realizadas, necesidad de efectuar
movimiento de suelos y demds tareas referidas a la infraestructura; para lo cual se

concurrio a cada uno de los predios donde se situan los proyectos.



Se cotejaron los importes de las facturas proforma correspondientes a maquinas,
equipos, instalaciones y rodados con los valores normales de plaza; se verifico la
veracidad de cada una de las facturas y en base a ello se elaboraron los Planes de
Inversion oficiales.

Partiendo de los planos y computos métricos presentados en cada caso y previo
chequeo de los mismos, se confeccionaron los Planes de Inversion correspondientes a
Fdificios y Obra Civil.

En base a los datos consignados en la documentacion presentada, se calcularon los
costos de produccion y otros necesarios para el posterior andlisis de rentabilidad.

Se analizé la coherencia de cada uno de los procesos productivos y la necesidad de
adquirir cada uno de los bienes por los que solicita financiamiento.

Se trabajé en colaboracion con distintos organismos estatales, Administracion
Provincial del Agua, Direccion General de Relaciones quomles, Direccion de
Ganaderia, Direccion de Bromatologia y otros, con el objeto de salvar observaciones
realizadas en relacion a sistemas de tratamientos de efluentes industriales, redes de
incendio, obtencion de mimeros clie registros y demdas requisitos para la efectivizacion
de los créditos.

A los proyectos que tuvieron una gestion crediticia favorable se les realizo certificados
de obra, relevamiento de datos de maquinas y equipos para la confeccion de prendas y
actas de puesta en marcha previa verificacion del estado de funcionamiento de cada

uno de los sectores de la planta.



INDUSTRIA MOLINERA

La provincia de La Pampa cuenta en la actualidad con cuatro
plantas destinadas a la molienda de trigo y en condiciones de operar. La ubicacion de las
mismas, las firmas encargadas de explotarlas y demds caracteristicas se resumen en el

cuadro que sigue.

FIRMA UBICACION | PRODUCCION | CAPACIDAD | PERSONAL
Max. (TT./dia) | acoPro (TT)

1 | Molinos Rio de La Plata §.A. | Realicé 300 47.000 46
2 | Molisud S.A. Jacinto Arauz 180 40.000 61
3 | Casa Alarcia SACIFIAG. Macachin 100 40.000 20
4 | Fideos Don Antonio SACIF. | General Pico 120 5.000 22

Las tres primeras estan en funcionamiento mientras que la uliima fue puesta en
marcha el dia 28 de Mayo del presente aiio. Las toneladas de trigo molidas en los ultimos

siete afios son las que a continuacion se detallan:

ANO MOLINOS RIO MOLISUD CASA ALARCIA TOTAL
DE LA PLATA S.A. S.ACLFIAG. ANUAL
S.A.

1990 39.149 16.113 0 35.262
1991 46.835 16.836 0 63.671
1992 42.023 21.541 0 63.564
1993 40.970 19.644 0 60.614
1994 42.763 20.895 1.790 65.450
1995 38.067 20.277 16.000 94.344
1996 62.400 21.350 14.100 97.850
1OTAL 332.209 136.656 31.890 500.755




El total de inversiones realizadas en concepto de activos fijos por el sector molinero
de la Provincia en los wltimos cuatro afios ronda los $ 11.000.000.- El 3,5% del monto
citado se destind a la adquisicion de rodados, el 27,5 % a la construccion de obras civiles
y el 69 % restante a la incorporacion de mdquinas y equipos. Las inversiones
mencionadas permitieron incremeniar la capacidad de acopio en 22.000 1. y la de
molienda en 390 toneladas diarias. El apovo crediticio otorgado por el Gobierno de la
Provincia a las firmas involucradas (con excepcion de Molinos Rio de La Plata S.A.) fue
de 3 5.900.000.-

La tecnologia adoptada en todos los casos es importada. La mayoria de las
maguinas y equipos incorporados son nuevos (con excepcion de algunos bancos de
cilindros reacondicionados en aquellos casos donde el monto es significativo y no se
Justifica la compra de unidades nuevas).

Las firmas proveedoras de las mdaquinas que intervienen en el proceso de molienda
son: Buhler (Suiza), Buhler-Miag (Alemania) y Ocrim (Italia). La calidad de las mismas es
ampliamente reconocida a nivel mundial y el dimensionamiento de las plantas es coherente

con los planes de produccion propuestos oportunamente en cada uno de los proyectos.



INDUSTRIA FRIGORIFICA

De acuerdo a informacion otorgada por la Direccidn

General de Estadistica y Censo de la Provincia la faena de animales bovinos del afio 1995

totalizé 201.500 cabezas, 3.500 ovinos y 6.300 porcinos (la faena de caprinos y equinos es

poco significativa).

en el cuadro siguiente:

La actividad se realizo en las plantas de las siete primeras firmas que se mencionan

CAPACIDAD  DE INVERSION INVERSION
FAENA -
} ($) (3)

CABEZAS/ANO
1| Frig. Trenel Trenel 36.000 700.000 | 2.400.000 60
2 | Frig. General Acha | General Acha 15.000 400.000 20
3 | Frig. Uriburu Uriburu 15.000 150.000 200.000 30
4| Frig. Toay Toay 72.000 500.000 500.000 86
5 | Frig. General Pico | General Pico 60.000 1.500.000 90
6 | Frig. Loventue Loventue 6.000 150.000 11
7 | Frig. Pilotti La Adela 36.000 700.000 155
8 | Carnes Pampeanas | Santa Rosa (*) 3.500.000 | 300

Diciembre de 1995, en

(*) La planta estuvo paralizada los ultimos cinco aftos y fue comprada en

$ 2.052.000, por la firma Exportaciones Agroindustriales

Argentinas S.A. Su puesta en marcha se realizé el dia 30 de Mayo del corriente afio.

Actualmente se estan realizando tareas de faena en pequeiia escala con el objeto de

realizar los ajustes necesarios. La capacidad de la planta, de acuerdo a conversaciones
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mantenidas con técnicos que estan trabajando en la misma, se estima en 500 cabezas

diarias.

Las inversiones mencionadas en el cuadro anterior estan referidas solamente a activos

fijos; las realizadas son las de los wltimos tres aiios y las proyectadas surgen de la

documentacion presentada por las empresas ante la Subsecretaria de Industria y

Comercio. El destino de dichas inversiones es:

1- Remodelacion y construccion de camaras con sus correspondientes baterias de frio.

2- Reemplazo de las maquinas y equipos correspondientes a los servicios generales de
planta (transformadores, calderas, compresores de amoniaco).

3- Incorporacion de sectores de deshuesado y de las maquinas necesarias para realizar el
envasado del producto segun las exigencias de la Ley Federal de Carnes del SENASA,
con el objeto de comercializar al sur del Rio Colorado.

4- Adecuacion de la infraestructura a las Normas de la C.E.E. para acceder a la cuota de
cortes especiales (cuota Hilton) que se distribuye en forma porcentual entre los
Jrigorificos que se adaptan a esas condiciones (Resolucion 220/92 de la S.A.G. y P.).

5- Ampliacion y optimizacion de las plantas de tratamiento de efluentes industriales en
respuesta a las exigencias y reiteradas observaciones formuladas por la Administracion

Provincial del Agua.



ELABORACION DE ALIMENTOS BALANCEADOS

Todas las empresas del sector
han solicitado los beneficios contemplados en la Ley de Promocion Industrial y Minera .
Las plantas son nuevas (tres afios - en promedio - de funcionamiento) y del tipo modular.

El conjunto de las firmas mds importantes esta compuesto por las que se mencionan a

continuacion:

FIRMA - TITULAR UBICACION CAPACIDAD DE} PRODUCCION

PRODUC. (TT/H) | 1996 (TT.)

1 | Gente de La Pampa S.A. Catrilo 15 23.000

2 | Numir General Campos 6 4.400

3 | Vitabull S.A.C.LA. Santa Rosa 12 6.020

4 | Industrias Cerealeras S.R.L. General Pico 6 2.100

5 | Heguy Proveduria Agropecuaria | Santa Rosa 6 2.715

6 | RAZZINI - DAGNINO Eduardo Castex 5 (*)

7 | FRENDENBERGER César Alpachiri 3 (*)

(%) Comenzardn a producir en el transcurso del corriente ahto.

La tecnologia empleada es totalmente nacional y las empresas proveedoras de
mdaquinas y equipos estan radicadas en la provincia de Santa Fe. El proceso productivo
esta altamente automatizado y la totalidad de las plantas disponen de un programador con
microprocesador incorporado que posibilita la formulacion de los distintos productos, con
ingreso a través de teclado numérico y salidas para control de dosificadores. Un

secuenciador analdgico permite la temporizacion de las etapas del proceso de elaboracion




v actua sobre cuchillas de accionamiento neumdtico de cierre-apertura para realizar las
operaciones carga y descarga de las maquinas de cada sector.

Las caracteristicas expuestas permiten obtener alimentos balanceados homogéneos
v reducir la mano de obra directa al extremo tal que las plantas de menor capacidad son
operadas por una sola persona. Los responsables técnicos, encargados de la formulacion
en cada una de las empresas, disponen del software necesario para obtener una relacion
optima entre costo y calidad del producto final.

Ademads de las empresas mencionadas anteriormente, existen al menos ires
proyectos presentados para la instalacion de nuevas plantas. Sin embargo, el mercado no
estda en condiciones de captar la produccion resultante de estos emprendimientos
(generalmente el mercado a abastecer es del tipo provincial/regional). Si analizamos el
porcentaje de aprovechamiento de cada una de las plantas existentes en funcionamiento,
tomando los datos del cuadro anterior y suponiendo jornadas diarias de 8 horas, 300 dias

al aio (capacidad tedrica), obtenemos el siguiente grdfico:
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INDUSTRIA LACTEA

De acuerdo a informacion brindada por la Direccion de
Ganaderia de la provincia de La Pampa, la produccion total de leche fluida del afio 1996
alcanzo los 87.313.950 litros, representar;do entre el 0,8 y el 1 % respecto de la
produccion total del pais.
Del volumen total producido en la provincia se procesan anualmente 59.942.252
litros; egresan 30.583.249 litros e ingresan 3.211.551 litros. De estos valores se puede
deducir que aproximadamente el 35 % se va del territorio provincial sin valor agregado.
Cabe sefialar que la actividad tambera ha mantenido un crecimiento constante
durante los ultimos tres afios, a razon de 10 millones de litros de leche por aio, debido
Sundamentalmente al mejoramiento de los rodeos y a la introduccion de sistemas
mecanizados de ordefie.
La cuenca lechera pampeana se puede dividir en tres zonas:
1 - Zona Norte
2 - Zona Centro y subzona Victorica
3 - Zona Sur
1- Zona Norte: es el drea de mejores condiciones agroecologicas, en la actividad tambera
es la mas antigua, pero en relacion a las demds cuencas es la menos tecnificada .
Abarca los departamentos de Chapaleufii, Realico, Trenel; extremo este de Rancul y
noreste de Conhelo.

2- Zona Centro y Subzona Victorica: presenta un buen grado de desarrollo tecnologico y

calidad de rodeo, aunque sus condiciones agroecoldgicas son decrecientes con respecto
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a la anterior. Comprende los departamentos de Quemi-Quemu, Catrilo, Capital, mitad

este de Conhelo y parte de Loventué.

3- Zona Sur: es la mds nueva en la actividad lechera y la que presenta mayores volimenes

de produccion. Sus condiciones climaticas son sumamente variables, pero evidencia

buenas posibilidades en el futuro, pues demuestra un progreso tecnologico significativo.

Agrupa los departamentos de Atreuco, Guatraché, gran parte de Hucdl y el este de

Utracan.

La provincia cuenta actualmente con 25 plantas industrializadoras de productos

lacteos que se distribuyen de la siguiente manera.

ZONA NORTE

RAZON SOCIAL LOCALIDAD REGISTRO
Cooperativa de Tamberos de Bernardo Larroude | Bernardo Larroude 1747
Cooperativa de Tamberos de Intendente Alvear Intendente Alvear 1965
Andrés Gareia “El Recreo” (Zona Rural) Intendente Alvear 2996
Vicente Capellino (Zona Rural) Bernardo Larroude 4531
Lattaia de Romdan Delii (Zona Rural) Caleufti 5027
La Pampena de Juan Cruz S.A. Realico 4177
VAVEPA S.A. Parera 4853
Lacteos Castex Fduardo Castex 4657
Ldcteos Don Salvador (Zona Rural) Eduardo Castex 4347
Agroindustria Santa Catalina General Pico 4947
TOTAL 10 Establec.
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ZONA CENTRO

RAZON SOCIAL LOCALIDAD REGISTRO
Cooperativa Popular de Elec. de Santa Rosa Santa Rosa 3786
La Lomita Winifreda 4359
Granja La Copa (Zona Rural) Longquimay 4993
Agropecuaria La Maria Pilar (Zona Rural) Catrilo 4998
Las Colonias S.A. Anguil 5003
La Escandia (Ex. C.0.5.Y.P.R.0.) Miguel Cané 7001
Consomme S.A. Anguil En tram.
TOTAL 7 Establec.
ZONA SUR

RAZON SOCIAL LOCALIDAD REGISTRO
Don Felipe Macachin 4571
Ldcteos Monte Ralo Gral. Campos 4522
Kl Caldén (Zona Rural) Gral Campos 2156
Cooperativa Nuestra Casa Jacinto Arauz 4308
Lacteria de La Pampa Gral. Campos 4840
Kelolac Miguel Riglos 4825
Queseria Sociedad Menonita (Zona Rural) Guatraché 4999
Queseria del Monte (Zona Rural) Guatraché 7000
TOTAL 8 Establec.

Las empresas que han presentado proyectos de inversion en el ultimo semestre ante

la Subsecretaria de Industria y Comercio son las que se mencionan en siguiente cuadro:
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FIRMA UBICACION DE | CARACT. DEL | INVERSION EN | CAPACIDAD | BIENES A PRODUCIR

LA PLANTA PROYECTO ACTIVOS FIJOS | (LTS/DI4)

leche pastenrizada - crema

! | DELU, Antonio | Caleufis Ampliacién $ 337.000 20.000 | - 9xlee de leche.

leche pasteurizada - dulce
2\ vAvEPA S A Parera Ampliacion S 280.000 25.000 | e leche - quesos.

quesos - ricota - pasta de
3 | GARCIA Hnos. Miguel Cané Reactivacion § 190000 16.000 muzarelle.

leche en polvo - manteca
4 | CONSOMME S.A_| Anguil Nuevo & 4.000.000 60.000 | - (Suero en polvo)

La ejecucion de los proyectos permitira elaborar, a nivel provincial,
aproximadamente 85.000 litros diarios por encima del ritmo actual. Esto implicaria que se
podria captar el 73 % de los 30.583.249 litros que anualmente egresan de la provincia en

Jforma de leche cruda.

Las caracteristicas de las maquinas y de los equipos contemplados en los planes de
inversion de la documentacion presentada se corresponde plenamente con los volumenes
de produccion proyectados. Entre las inversiones mas importantes se puede mencionar la
adquisicion de equipos pasteurizadores, bancos de agua helada, silos térmicos para el
almacenaje de leche, camaras de frio, pailas para dulce de leche, mdquinas
ensachetadoras, infraestructura edilicia y plantas de tratamiento de liquidos residuales.

Teniendo en cuenta la magnitud del emprendimiento (la puesta en marcha de la planta se
realizo el dia 29 de Mayo ) y lo novedoso que resulta el proceso para la region, se analizo
con mayor profundidad el correspondiente a la firma CONSOMME S.A., que se puede

resumir en las siguientes etapas:

RECEPCION : ingresan 60.000 litros diarios de leche cruda en camiones cisfernas

FILTRADO y ALMACENADO : en los tanques silos la leche es enfriada a 4°C por media de circuitos de

agua helada.
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HIGIENIZADO v STANDARIZADQ : la leche se calienta a 45°C y mediante un separador centrifugo
autodeslodante se extraen particulas de suciedad compuestas por componentes sanguineos y otros cuerpos
extraftos. Fl standarizado consiste en el desnate parcial o total, segiin cual sea el destino (deshidratado o

elaboracién de manteca).

PASTEURIZACION : una bomba centrifiuga impulsa la leche a través de un medidor de caudal y la entrega
al pasteurizador de posicion vertical, pasando de inmediato a los tubos de retencion donde ferminan de

morir los tilfimos microorganismos resistentes a las altas temperaturas (78 / 80°C ).

EVAPORADOR DE DOBLE EFECTO : se condensan 45.000 kgs. de agua que se retiran del circuito previo
fratamiento v se obtienen 15.000 kgs. de leche concentrada con 48 % de solidos totales que se vierten en un

tanque intermedio.

ATOMIZADO : mediante una bomba a tornillo se impulsa el concentrado a la cémara del atomizador cuvo
rotor gira a 15.000 rpm y simultdnemente se somete a la leche pulverizada a una contracorriente de aire
caliente de 190°C, obteniéndose aproximadamente 7.000 kgs. de leche en polvo.

VIBRADOR DE FLUJO LAMINAR : tiene por objefo disminuir la temperatura de la leche en polvo a 28 /

30°C mediante una corriente de aire frio para su posterior almacenaye en silos.

ENVASADQ : del silo de almacenaje la leche en polvo es volcada a un dosificador a tornitlo sin fin que
alimenta la envasadora automdtica mediante la cual se pueden llenar bolsas de 500 6 1.000 grs. de
material termosellable de tipo trilaminado con aluminio. Las bolsas se embalan en cajas, formando palletls

de 500 kg.

ALMACENAJE : se realizard en cimaras a 8°C , durante un fiempo mdximo de 15 dias, hasta su

expedicion.
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INDUSTRIA MINERA

Las actividades que han tenido mayor desarrollo dentro del sector,
ademas de la extraccion de petroleo y gas, son:
A- Industrializacion de bentonita.

La unica empresa de la provincia que desarrolla
este tipo de tareas es Minera José Cholino e Hijos S.R.L., que posee sus minas y planta
procesadora (recientemente instalada)} en las proximidades de la localidad de 25 de Mayo.
La metodologia extractiva utilizada es la tradicional para yacimientos de bentonita, que
consiste en movimientos de suelo (destape - cuatro metros de profundidad en promedio)
con el objeto de arribar al material aprovechable. Una vez extraido el mineral por medio
de magquinaria pesada se lo seca al aire libre en “canchas” destinadas a tal efecto. El paso
siguiente es la molienada para lo cual la empresa adquirio un molino de rolos Raymond
ABB, cuyos principales componentes son : alimentador automdtico, camara de molienda,
separador, ciclon colector y ventiladores. El equipo anterior es utilizado ampliamente a
nivel mundial y entre las ventajas comparativas que ofrece frente a otros similares, se
destacan:

- Facilidad de operacion.

- Reducido costo de mantenimiento.

- Bajo consumo de energia.

- Reducido nivel de ruidos.

- Elevada capacidad con gran flexibilidad para el control de granulometrias.

La produccion del molino es funcion de varios factores tales como el tenor de humedad ,
cantidad de impurezas, naturaleza y granulometria del material a ser molido y la
granulometria del producto terminado. No obstante ello, la capacidad de molienda en las

condiciones mas adversas permite asegurar una produccion minima de 5 toneladas por
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hora que satisface los requerimientos de los planes proyectados ( 15. 000 tt/afio en
condiciones de régimen).

De acuerdo a informacion suministrada por la Direccion de Mineria, el despacho a granel
de bentonita - promedio de los ultimos tres afios - fue de 9.000 toneladas. Mediante la
incorporacion del proceso de molienda se obtendra bentonita elaborada cuyas principales
aplicaciones son:

a- Como aditivo de lodos de perforacion en exploracion y produccion petrolifera, que
cumpla con normas A.P.I.(American Petroleum Institute), actualmente aceptadas como
normas internacionales.

b- Obturante puzoldnico en sellado de grietas.

c- Como aglomerante de arenas de moldeo para la fundicion de metales segun normas
A.B.LF.A. (Asociacion Brasilefia de Fundicion) y otras requeridas por la industria.

d- Como aglomerante en diferentes tipos de peliets y alimentos balanceados.

e- Para uso enologico, de alto valor agregado.

[~ Destinada a la industria quimica, para la fabricacion de esmaltes, cosméticos, jabones y
tfratamientos de aceite.

g~ Para obras civiles, como estabilizador e impermeabilizador de paredes en excavaciones.

El conjunto de inversiones realizadas se completa con un importante laboratorio para
andalisis de minerales y productos, 2.600 m2 cubiertos de obra civil (planta de molienda,
deposito de bentonita elaborada, talleres de mantenimiento y sectores de servicios
auxiliares), 3.000 meiros de acueducto de 3", 6,5 Km de linea aérea de 13,2 KV con su
correspondiente puesto de transformacion de 250 KVA y un grupo electrégeno de 250
KVA.

16.-



b- Lavado y fraccionamiento de cloruro de sodio.

En el transcurso del ultimo semestre se
presentaron tres proyectos destinados a esta actividad. Solamente uno de ellos alcanzé la
aptitud financiera por parte de la Comision de Crédito del Banco de La Pampa. La sintesis

de los mismos se menciona en el cuadro que sigue:

Nombre de la firma Ubicacion Crédito solicitado | Monto desembolsado
I | Valuveal S A. Gral. San Martin| $§ 587.020 8 571.000
2 | Procesadora Pampeana S.A. | Puelches $2.633.000 | oo —
3 | Transportes Arévalo S.R.L. | Puelches 8§ 1.256.000 | ——————m——r —

La firma Valuveal S.A. realiza las tareas de extraccion en su yacimiento, La Colorada
Grande, situado en el departamento de Hucal. La explotacion salinera se lleva a cabo en
periodos generalmente de verano una vez gue la laguna permanece seca y el mineral posee
los requisitos necesarios para ser cosechado. El promedio de las wiltimas tres cosechas fue
de 300.000 toneladas. Los principales consumidores del producto son las firmas Indupa
S.A. y Quimica del Norte S.A. quienes exigen que se realice un proceso de lavado de la sal
para disminuir la participacién de magnesio, calcio y otros insolubles que son los que
perjudican el proceso de electrolisis de las plantas usuarias. El lavadero industrial, que
actualmente se esta instalando en la localidad de Gral. San Martin, ha sido disefiado para
procesar 60 ton‘hora de sal y consiste bdsicamente en una tolva receptora de acero
inoxidable de 15 m3 de capacidad con dos roscas extractoras de igual material, una cinta
transportadora de 60 metros de longitud sobre la que se aplica una salmuera en forma de
Hluvia fina y un canal inferior construido con cemento puzoldnico para recuperacion de

liquidos.

17.-



Ademas de la planta, la firma prevé una importante inversion en equipos de transporte
(camiones con acoplados volcadores) con el objeto de disminuir costos y evitar que el
producto llegue contaminado al destino, talleres de mantenimiento debido al ambiente

salino en el que deben operar los equipos y un laboratorio que permita controlar la

calidad del producto final.
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ANEXO DE

PROYECTOS EVALUADOS







- MOLINO HARINERO -

ANTECEDENTES GENERALES:

La firma se dedica a la explotacion de molinos
harineros, fabricas de aceites vegetales e industrializacion de productos alimenticios en
todo el pais. La adquisicion de la planta incluida en el presente proyecto se produce el dia
28/07/89. En la actualidad el ritmo de produccion es de 42.600 toneladas anuales de
harinas y 12.400 toneladas de subproductos (afrechillo). La empresa realizé inversiones
considerables, principalmente en tareas de remodelacion y readaptacion, debido a la
antiguedad del edificio sus instalaciones y maquinaria. No obstante ello, es imperioso
ampliar la capacidad de acopio (de 30.000 a 47.000 tt.), incorporar mdquinas nuevas y de
mayor rendimiento, acceder a servicios (gas natural, informdtica) que permitan elevar el
nivel de produccion en un 50% y la competitividad de la planta afectada al proyecto.

La ampliacion propuesta cuenta con el apoyo del intendente de la localidad, quien

declara estar en conocimiento de las caracteristicas generales del proyecto.

LOCALIZACION DEL INMUEBLE: SECCION QUINTAS - REALICO -

DEPARTAMENTO REALICO - LA PAMPA

DENOMINACION CATASTRAL: EJIDO 061 - CIRCUNSCRIPCION I - RADIO C

QUINTA 5 - PARCELAS 1y 2.-
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INGENIERIA DEL PROYECTO
Edificio :

No se proyectan ampliaciones relevantes de la construccion existente. Se demolerd
parte de la estructura interna para poder incluir seis cajones de hormigoén armado para
descanso de trigo de 100 m3 cada uno. También se prevé la construccion de una pegquefia
casilla de 20 m2 destinada a albergar la planta de regulacion primaria de gas natural.

Se adjuntan los planos correspondientes a la obra civil, los que han sido
aprobados por la municipalidad de la localidad, la memoria descriptiva y el

correspondiente computo métrico

Instalaciones:

Se han agregado al expediente el detalle de las correspondientes a energia
eléctrica (desagregada en iluminacion y fuerza motriz), circuitos de aire comprimido y
lineas de vapor de agua para cada uno de los pisos del edificio. Las dimensiones y estado

de las mismas se consideran satisfactorias.

LOCALIZACION

Los aspectos analizados en relacion a la situacion geogrdfica del
proyecto son los siguientes:
1- ABASTECIMIENTO DE MATERIA PRIMA:
El abastecimiento de materias primas y

materiales no constituye un obstdculo para alcanzar la produccion propuesta como nivel
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mdximo del proyecto. De acuerdo a informacion suministrada por el REPAGRO 94/95, la
cosecha de trigo en los departamentos de REALICO, CHAPALEUFU, RANCUL, TRENEL
y MARACQO (region donde se ubica el molino) fue del orden de las 126.300 toneladas a las
que deben afiadirse la cosecha del sur de la provincia de Cordoba. Si bien la produccion
provincial es suficiente para satisfacer los requerimientos de molienda, el 30% del cereal
debe adquirirse en regiones fuera del territorio provincial, donde el trigo presenta mayor
calidad (contenido de gluten mas elevado).

2- INFRAESTRUCTURA VIAL:

La planta se ubica a 3 km. de la ruta Nac. N° 188 y a igual
distancia de la ruta Nac. N° 35. Ambas rutas estdn totalmente asfaltadas y en buen estado
de transitabilidad, lo que asegura un fdcil ingreso de trigo y egreso de productos..

3- DISPONIBILIDAD DE ENERGIA ELECTRICA:

La alimentacion se realiza mediante
una una linea de 33 kV y de potencia suficiente para abastecer la industria. En el interior
del predio se encuentra wuna subestacion transformadora compuesta por dos
transformadores de 1000 kVA cada uno y 33/0,4 kV.. El servicio serd brindado por la
Cooperativa de Realico. El costo de la energia (fijo y variable) se halla por debajo del
promedio nacional
4- DISPONIBILIDAD DE COMBUSTIBLES:

El abastecimiento de gas natural no resultard
un inconveniente. La empresa distribuidora asegura el suministro del fluido a la presion y

caudal requerido por el molino.
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5- DISPONIBILIDAD DE MANO DE OBRA:

La localidad de Realicé cuenta con 6.500
habitantes , tres institutos oficiales y uno privado (escuela agrotécnica) de educacion
media. Es importante destacar que en las oficinas de la planta se dictan clases durante la
noche, destinadas a aquellos empleados de la firma que no han concluido el nivel
secundario..

6- DISPONIBILIDAD DE AGUA PARA USO INDUSTRIAL:

Se obtendra a partir de la red
publica, explotada por la Cooperativa de Servicios de la localidad. La planta cuenta con
dos cisternas de 25 m3 y 19 m3, las que permiten asegurar la continuidad del proceso
durante 2 dias en caso de fallas en el normal abastecimiento. La calidad del agua,

empleada para humedecer el trigo, es aceptable.

PRODUCCION

BIENES A PRODUCIR:

Harinas 000 y 0000 en envases de 1, 25 y 50 kg. , que se
comercializaran con el nombre de Favorita y Rosafé. Los subproductos son afrechilio
embolsado y pellets de afrechillo. La cantidad de desperdicios es minima.

PROCESO DE ELABORACION:

El trigo ingresa en la planta de almacenaje (compuesta por 6

silos de 5.700 tt y 30 silos de 500 tz. c/u ), se pesa y clasifica segiin su calidad. A los 15 dias

se extrae el cereal de los silos en distintas proporciones a efectos de lograr la cantidad
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pasa por una primera limpieza compuesta por una zaranda que separa las particulas mas
gruesas y mds finas el grano, luego por un canal de aire se levanta todo lo mds liviano, se
pasa por una separadora a discos para sacar semillas de cebadilla, se le toma la humedad
y se le agrega el agua necesaria para llegar al 15,5%. El trigo mojado se deja descansar
24 horas para que la humedad penetre en el grano y pasa a una segunda limpieza con una
despuntadora con canal de aspiracion que seca todas las particulas extrafias que se
adhieren a la cdscara del grano. A continuacion se pesa el trigo e ingresa a la primera
rotura donde es molido por un banco de cilindros. El producto molido se levanta por un
elevador a cangilones y clasificados segun su granulometria por un planchifter, lo grueso
(cdascara) va a segunda rotura, la sémola al sasor y la harina a embolse, de la misma
Jorma se producen la segunda, tercera y cuarta rotura. El sasor limpia las sémolas por un
canal de aire y comienza la compresion clasificandose por granulometria y sacando la
harina en cada pasaje, la que pasa por un separador y luego va a la embolsadora.
El proceso desde la primera rotura hasta el embolsado de harina demora
aproximadamente 20 minutos.
CALIDAD:

La planta cuenta con el laboratorio de control de proceso necesario para asegurar
un producto uniforme y acorde a su destino final. La empresa capacita constantemente a su

personal en todos los niveles y dreas.
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PLAN DE PRODUCCION:
Se realiza en base de cifras propuestas por la empresa solicitante
dado su conocimiento en el rubro. Los porcentajes de aprovechamiento se toman respecto

del total tedrico de la planta tanto en la produccion actual como en la futura.

ARTICULO Unidad de| ACTUAL ANO I ANO II |ANO I y

medida siguientes
HARINAS TONELADA |- “43.625 " |- "42.625 | - 53.568 - |- -63.426 .
SUBPRODUCTOS 75 o 12375 | 15552 --| 18414 -
PORCENTAJE ~ DE % | 64% | 80% -t 95% .
APROVECHAMIENTO SARCE ARSI EERAAEI SRR SCI
PERSONAL

La ampliacién no exige la creacién de nuevos puestos de trabajo. El

requerimiento de personal serd el actual, que se detalla a continuacion.

CLASIFICACION SECTOR CANTIDAD | REMUNERACION ANUAL-

M. O. DIRECTA PRODUCCION 18 (?S 6.416

M. O. INDIRECTA PRODUCCION 22 330.300
ADMINISTRACION 4 62.919
COMERCIALIZACION 2 24.984

SUMINISTROS

MATERIAS PRIMAS Y MATERIALES:

Para el tercer afio de produccién, se estiman

los consumos expresados en el cuadro que sigue:
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I_LE_Q ORIGEN | UNIDAD | PRECIO CONSUMO | IMPORTE
UNIT. (9 |ANUAL _ |TOTAL(8)

TRIGO PAN Zonal Tonelada 160,00 = R 3104000

ADITIVOS (1) NAC. Tonelada | 5000,00

BOLSAS DE 50 KG NAC. unidad 0,38

BOBINAS DE PAPEL|NAC. Tonelada 220,00

IMPRESAS.

TOTAL

(1) Conjunto formado por Geldn , Lactilato de Sodio y otros materiales. El precio

asignado es un valor promedio.

ENERGIA ELECTRICA:

La potencia total instalada, una vez realizada la ampliacion,

se estima en 2.000 HP y el consumo anual en condiciones de régimen serd 4.500.000 kWh.

Los costos fijos y variables del servicio son los siguientes:

CF=1500kWw*4258/kW *12=7650023/afio

CV =4.500.000kWh * 0,0612 3/kWh = 275.400 $/afio

A los importes anteriormente detallados se les debe adicionar las cargas impositivas que

correspondan

COMBUSTIBLES

Se utilizara gas natural para el funcionamiento de los elementos de

calefaccion y de la caldera, la que actualmente posee un quemador de gas-oil a

reemplazar. El consumo previsto originard un gasto de anual de § 12.000.-

AGUA:

El requerimiento de agua para el nivel mdximo de produccion rondard los 9.000 m3

al afio. Este volumen generard un gasto anual de $ 21.000.
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DETALLE DE LAS INVERSIONES

OBRA CIVIL:

VALOR DECLARADQ

Los presupuestos se confeccionaron en base a los valores propuestos por la Asociacion

de M.M. de Obras y Técnicos Constructores de la provincia. En el Anexo I se detallan los
montos parciales de cada uno de los items correspondientes a la planta de regulacion de
gas, los cajones de descanso de trigo y la ampliacidn del sector de almacenaje. El valor a
financiar rno incluye el porcentaje del 1 V. A.. Los costos unitarios se consideran aceptables
en relacion al tipo de construccion. Para calcular el valor gravable se deberia tasar el

inmueble, tarea que no esta prevista en el presente informe.

MAQUINAS, EQUIPOS e INSTALACIONES:

VALOR FINANCIABLE VALOR GRAVABLE

Las capacidades y caracteristicas de las mdquinas y equipos se corresponden con

los niveles de produccion proyectados.
La descripcion de cada una de las unidades y los montos parciales se detallan en el
Anexo II, adjunto al presente informe. Los valores asignados a cada una de las mdquinas

estdn debidamente respaldados por las facturas proforma correspondientes.
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El valor gravable se calculé como la suma de los importes (valor F.O.B. para las
importadas) de las mdquinas nuevas. No se incluyeron los montos correspondientes a

maquinas reacondicionadas, cafierias y demds elementos de interconeccion.

RODADOS y ACCESORIOS :

VALOR DECLARADO VALOR FINANCIABLE VALOR GRAVABLE

Los importes parciales se detallan en el Anexo III. El valor a financiar tiene en

cuenta gastos de nacionalizacion, flete y seguro.

CONTAMINACION AMBIENTAL

Residuos emitidos al aire: vapor de agua proveniente de los circuitos en el interior de la
planta y gases producto de la combustion en el interior de la caldera. El volumen de los
mismos no es significativo. Las particulas sélidas son retenidas por los filtros de manga y
el sistema adoptado no merece objeciones por parte del Departamento Provincial de
Higiene, Salubridad y Seguridad del Trabajo.

Efluentes Industriales: no se opera con productos o subproductos liguidos. Los tnicos
efluentes provienen de las eventuales tareas de limpieza y el caudal de los mismos no es

relevante.
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CONCLUSIONES:

Las caracteristicas generales del provecto permiten el
encuadramiento legal del mismo en los términos de la Ley N° 1534 de Promocion
Industrial y Minera.

No estd prevista la generacion de nuevos puestos de trabajo, pero la ampliacion
asegura la continuidad de los actuales y una mayor captacion de trigo de la zona.

La empresa posee sobrada experiencia en el drea de comercializacion y la
colocacion de la produccién adicional no constituye obstdculo alguno.

Se ha constatado el estado actual de las maguinas y equipos que se emplean en el .
proceso, resultando coherente la necesidad de reemplazar algunas de ellas por otras mas
modernas y de mayor rendimiento.

. En base a lo antedicho, el proyecto resulta técnicamente factible siempre que se

respeten las caracteristicas expuestas por los responsables del mismo.

SANTA ROSA, 15 de Noviembre de 1.996.-

Ing. KIRIACHEK O. Alexis

10.-



PLAN DE INVERSJIONEDS
PROYECTOQ: AMPLIACION MOLINO HARINERC

ANEXO 1 - OBRA CIVIL: PIANTA DE REGULACION PRIMARIA DE GAS

Y RED INTERNA
1/14
Ttem | Deaignacion Unidad| Cantidad]| Precio Importe
nitaric | Parcial Total
1 MOVIMIENTO DE TIERRA
a)- Deasmonte de terreno Gl 40,00
b)- Terraplen y relleno m3 15,00 3,64 54,60
94,60
2 HORMIGON PARA CIMIENTOS
a)- De cascote m3 3,60 137,00 493,20 493,20
3 CERRAMIENTOS
a)- Cimientos m3 1,60 182,00 291,20
b)- De elev. con lad. C,20mi m3 8.64 160,00 1.382,40
1.673,60
4 ESTRUCTURAS
a)- Tinglados m2 20,00 20,00 400,00 400,00
5 CAPAS ATSTADORAS
a)- Horizontal doble m2 10,80 7,50 81,00 81,00
6 AISLACION TERMICA
a)- Lana de vidrio m2 20,00 4,00 80,00 80,00
7 REVOQUES
a)— Exterior completo m2 48,80 13,00 634,40
k)- Interior completo m2 42.20 11,50 485,30
1.119,70
8 CIELORRASOS
a)- Armado a la cal me 20,00 38,50 770,00 770,00
9 CONTRAPISOS
a)- Hormigén pobre sobre
tierra (esp. 0,10 m) m2 20,00 17,50 350,00 350,00
10 PISOS
a)- De cemento, antides. mZ 20,00 18,00 360,00 380,00
i1 CARPINTERIA (Metdlica)
a)- Puertas 0 2,00 150,00 300,00
b)- Ventanas 111 2,00 85,00 170,00
470,00
SUBTOTAL 5-892,lﬂ




PLAN DE INVERSIONES
PROYECTQ: AMPLIACION MOLINO HARINERO

ANEXQ 1 - OBRA CIVIL;: PLANTA DE REGULACION PRIMARIA DE GAS

2/14
ITtem Designacion Unidadi Cantidad} Precio Importe
Unitario | Parcial I Total
rmusmm ............................................................... 5.892,10 |
12 INSTALACION ELECIRICA
a)~ Inst. eléctrica con
colocacidn de artefactos Be 4,90 45.00 180,00 180,00 i
14 VIDRIOS
a)— Doble m2 3,00 18,00 54,00 54,00
i5 PINTURAS
a)- Latex sobre maros m2 895,00 5,70 541,50
b)- Litex sobre cielorrasosi m2 20,00 5,70 11400
c)— Antioxido m2 4,60 3,00 13,80
d)— Ksmalte m2 4,60 11,00 50,60
719,90
16 INSTALACTON DE GAS
a)— Colocacidon de servicio
alto volumen. Gl 1.300,00
b)- Ramal de derivacién en
media presidn. Gl 3.800,00
c)— Planta de reg. primarial Gl 7.500,00
d)- Planta de regulacion
secuondaria v ramal de
derivacion en baja presion.| Gl Z.8D0,00
e)- Distribucion en baja
presion. Gl B.000,00
£)— Proyecto y direccion Gl 1.500.,00
24.900,00
TOTAL 31.746,00




PILLAN DE INVERSJTONES
PROYECTO: AMPLIACION MOLINO HARINERO

ANEXO I ~ OBRA CIVIL: CAJONES DEGCANGO TRIGO

3/14
item Degignacion Unidad] Cantidadi Precio Iimporte
Unitario | Parcial Total
1 MOVIMIENTO DE TIERRA
a)— Excavacidén para cimien—
tos y bases colvmmas. m3 100,00 45,00 4_500,00 4 500,00
2 DEMOLICIONES Gl 5.000,00 5.000,00
3 HORMIGON ARMADD
a)— Bases m3 14,00 280,00 3.920,00
b)- Columnas m3 7,20 450,00 3.240,00
¢)— Vigas m3 6,30 420,00 2.646,00
d)- Tabiques mn3 80,00 520,00 | 46.800,00
e)- Loaas m3 23,00 320,00 7.360,00
63.966,00
4 CERRAMT ENTOS
a)- De elev. con lad. 0,15m{ m3 15,00 240,00 3.600,00 3.600,00
5 CUBIERTAS DE TECHD
a)- Asfaltica completa m? 30,00 15,00 450,00 450,00
6 REVOQUES
a)- Interior completo mn2 100,00 22,00 2.200,00
c)— Toma de junta en lad. m2 100,00 16,00 1.600,00
3.800,00
7 CIELORRASOS
a)— Aplicado a la ecal n? 30,00 24,00 720,00 720,00
8 CONTRAPISOS
a)— Bajo piso y sobre losa me 30,00 14,00 420,00 420,00
9 PISOS
a)— De cemento ne 30,00 7,00 210,00 210,00
10 ESCALERAS
a)- De hierro m2 8.00 130,00 1.040,00 1.040.,00
il PINTURA
a)- Sobre moros al liatex m2 350,00 7,50 2.625,00 2.625.00

TOTAL

86-331,00]




PLAN DE INVERSIONES
PROYECTO: AMPLIACION MOLIRO HARINERO

AREXO0 1 - OBRA CIVIL: SILOS DE 5.700 TT.

Item

Deaignacion

Unidad

Cantidad

Precio
nitario

MOVIMIENTO DE TIKRRA

a)- Excavacion para cimien—
tos vy bases.

b)- Excavacidn p/pilotes.

ml

13.003,20

HORMIGON ABMADO
a)- Pilotes
b}- Vigas

c¢)- Losas

BB

134.403,53

CAPAS ATSLADOBAS
a)- Horizontal simple

3.772,98

3.772,98

CONTRAPISOS
a)- Suelo cemento

918,00

5.921,10

5.921,10

PINTURA
a)- Sobre maros al latex

500,00

3.000,00

3.000,00

ESTRUCTURAS ESPECIALES
Silos marca Kepler-Weber,
modelo 7216, didmetro nomi-
pal: 21.83 metroa, nO de
anillos: 16, construido con
chapas galvanizadas, estca -
leras externa e interpa ¥
de techo, poertas laterales
¥ de techo, con 16 respira-
torios de 340 * 340 mm c/u.
La cotizacidn contempla la
totalidad de materiales y
1a mano de obra para el
montaje.

3,00

90.000,00

270.000,00

270.000,00

TOTAL

430.100,81




PLAN DE INVERSIONES

PROYECTO: AMPLIACION MOLIRO HARINERO

ANEXQ I1: MAQUINAS , EQUIPOS e INSTALACIONES

5/14

lescripcidn

Valores
Declarados

Valores
Financiables

Valores
Gravables

DIAGRAMA DE LIMPIEZA PARA 100 T/dia
1 (una) Balanza para trigo, de con-
trol totalmente electrinica modelo
MWBL-60-EE, con ldgica de pesaje mo
delo MWEE. Construccion metalica pa
ra nontaje vertical sustentado por
cnatro patas (ue permiten regular
la altura. El depdsiic de pesaje a-
voya sobre tres celdss de carga.
Capacidad: 50 kg/golpe Origen:buiza

1 (una} Zarands (separadora) de ce-
reales "Granostar” modelo MIMA - 15
150 - AG. Constroida en chaps de
acero soldada, compuests por un has
tidor fijo ¥ wn cuerpo portatamices
suspendido mediante varillas. El mo
vimiento circmlar se obtiense por me
dio de una masa excéntrica acciona-
por medio de un mando a correas des
de el motor eléctrico incorporado
al mismo. Capacidad: 4,15 ti/h.
Origen: Nacional.

1 (uwna) Tarara modelo MVSB-1000 de
construccidin totalmente metalica,
utilizada para la separacion de par
ticulas livisnas en clasificacidn
de cereales v procesos intermedios
de molienda, equipade con motovi -
brador v motorreductor necesario
para el funcionamiento. Capacidad :
4,15 tt/h. Origen : Nacional.

2 (dos) Despantadoras horizontales
mod. MHXF-30/150M. metilicas. rotor
equilibrado dindmicamente con palas
batidoras recambiables ¥ camisa de
chapa perforada. Patas de apoyo v
tolva para salida de producto fino.
Accionada por motor de 15 KW. Capa-
cidad: 4,15 tt/h. Origen: Nacional

24.623,55

37.473,70

14.520,00

110.110,00

20.355,00

30.970,00

12.000,00

91.000,00

17.700,00

30.470,00

11.5600,00

90.000,00

SUBTOTAL

188.733,25

154.325,00

143 670,00




PLAN DE INVERSIONES

PROYECTG: AMPLIACION MOLIRO HARINERO

ANEXO 1I: MAQUINAS , EQUIPOS e INSTALACIONKS

6/14

Ttem

Descripecion

Valores
Declarados

Valores
Financiables

Valores
Gravables

Tranasporte hoja anterior (... .. ....

136.733.25

154 325,00

143.670.,00

2]

10

11

12

Z (dos) Sepsradoras de discos de
2,15 tt/h de capacidad cada una.
Origen: Nacional.

1 (mn) Controlador de humedsd marca
"Agustron” ., modelo MYFA-1ZA, permi-
te adicionar en forma automdtica el
agug que necesita el cereal para el
posterior procesamiento. Incluye un
compresor gue entrega aire seco a
s yresion de 1,5 — 2,6 bar. Capa-
cidad: 2,15 tt/h. Origen: Suiza.

1 {un} Mojador avtomdtice de 4,15

" t1/h de capscidad. Origen: Nacional

1 {un) Beparador magnético modelo
MMUA-50, para retenciin de particu-
las ferrosas. Capacidad méxima
aprox. 30 tt/h. Ordigen: Naclonal

3 (tres) Elevadores de 4,15 tt/h.
Origen: Naciconal.

3 (tres) Roacas de transporte de
4,15 tt/h. Origen: Nacional.

1 (un) Filtro de 9% mangas, modelo

MVRS-T8 de 300 md/min de capacidad.
Apto pars trabajar a presidn o suc-
cidn. Limpieza de mangas aotomatico
por barrido de aire a contracorrien
te. Construccidn metdlica con mand-
metro diferencial pare conbrol del

estado del filtro. Origen: Nacional

1 {(vn) Ventilador zentrifugo mod.

HTM-55_.20 de 300 m3/min. , previsto
pars baja presidn. Congtruccidn me-—
t&dlica con caballete de apoyvo vy mo-
tor elec. de 30 W . Origen: Nacional

48.64Z,00

56.4530,99

20.933,00

4.870,60

27.225,00

6.715,50

57.717,00

12.414,60

40 .200,00

46.673,50

17.300,00

3.860,00

22.500,00

5.550,00

47.700,00

10.260,00

38.200,00

40.590,00

16.300,00

3.360,00

21.000,00

4_050,00

47.200.00

3.760,00

SUBTOTAL

421.531,94

348.373,50

331.830,00




PLAN DE INVERSIONES

PROYECTO: AMPLIACION MOLINO HARTNERO

ANEXO I1: MAQUINAS ., EQUIPOS e INGTALACIONES

7/14
Item Descripcion Valores Valores Valores i
Declarados | Financiables Gravables
Transporte hoja anterior .......... 421.531,94 343 .373,50 331.630,00
13 Cafieria de agpiracidn de 300 m3/min

14

16

17

18

para vinculacidn de ventilador y
filtro. Origen: Racional.

1 (uma) Balanzas para granza de Con-
trol totalmente electrdnics modelo
MWBL-80-EE, con ldgica de pesaje mo
delo MWEE. Constraccidn metdlica pa
ra montaje vertical sustentado por
custro patas gue permiten regular
1s altora. El depdsito de pesale a-
pova sobre tres celdas de carga.
Capacidad: 25 kg/golpe.Origen:Buiza

Montaje e interconeccidn de todas
las maquinas, eaquipos v cafierias
detalladass en los items 1 a 14.

DIAGRAMA DE MOLIENDA PARA 100 T/dia

8 (seis) Bancos de cilindros, de e-
jecucién compacta en acern soldado,
rollos de molienda construidos en
fundicidn centrifugada, balanceados
dipamicamente vy montados sobre ro —
damientos 4 rodillos oscilantes.
Sistema de bransmisidén incluido.
Origen: Nacionsl. -REACONDICIONADOS-

7 (siete) Disgregadores rotativos a
tambor, bocas de entrada y salida
radiales, con taps de inspeccidn y
limpieza en la parte inferior del
cuerpo. Origen: Nacional.

3 (tres) Disgregadores de impacto
nodelo MIZF-51 de construccidn me -
tidlica con cuerpo de fundicidn de
salida tangencial. Boca de entrada
de 170 wm v motor eléctrico de 7.0
KW a 3000 rpm. Qrigen: Nacional

11.49%,00

24.629,55

473 . 400,00

90.750,00

24,133,580

18.698,00

9.500,00

20.355,00

403,000,00

75.000,00

19.950,00

13.8300,00

17.790,00

16.450,00

12.300,00

SUBTOTAL

$837.643,99

526.978,50

S?B'OBO’O?fﬂ




PLAN DE INVERSIONES

PROYECTO: AMPLIACION MOLINO HARINERO

ANEXO 11: MAGQUINAS . RQUIPGS e JNSTALACIONES
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Item

Descripecidn

Valores
Declarados

Valores
Financiables

Valores
Gravables

Transporte boja anterior (... ._.....

637.643,39

526.978,50

373.080,00

13

20

[
e

1 (un) Cernedor plano "GUADROSTAR™,
modelo HPAG-BZ3/BE7, de libre oaci-
laciin, con 8 compartimentos de ZB5
tamices cada vno, motor de 5,5 KW
v sistems de tranemisidn, masa ex -
céntrica montada sobre rodamientos,
warcos porta-tamices, mangss de en-—
trada/ salida y tapas de inspeccidn
Origen: Nacional.

4 (enstro) Cepilladoras mod. MELA -
45/110, bastidor de chapa soldada,
tapa lateral pars inspeccion v man-
tenimiento, rotor con 4 batidores
montado sobre rodamientos v accio -
nado por correas, con mobor eléc.
de 5.5 EW. Origen: Nacional.

3 {tres) Tamizadoras de alto rendi-
miento, mod. MEZD-30/70-ES,para re-
paso de harinas provenientes de ce-
pilladoras., cverpo principal de cha
pa de acero soldada, taps de inspec
cion lateral. Accionadas por moto -
res de 2,2 KH. Origen: Nacional.

1 {vn) Cerneador planc “Rotostar”
mnodelo MPAR-BH, compussto por un
bastidor metidlico, marcos con sas
corresypondientes tamices, estabili-
zado por caatro barras con uniones
articnladas en ambos extremos ¥y ac—
cionado por motor eléctrico de 0,75
¥ 2 1500 rom. Origen: Nacional.

2 {(dos)} Sasores mod. MARF-46/200
"Paromat”, para clasificacidn y lim
pieza de sémolas. Compuestos por un
bastidor portante sobre el que apo-
va un cuerpo vibrante con dos gra -
os de tamices. Origen: Buiza.

124.205.00

49,464,580

36.131,10

22.627,00

150 282,00

160.500,00

40.380,00

29.810,00

18.700,00

124.200,00

160G.040,00

38 _BRO,0D

28.410,00

13.200,00

108.000,00

SUBTOTAL

1.080.413,89

901.188,50

731.570,00




PLAN DE INVERSIONISS
PROYECTQ: AMPLIACION MOLIRO HARINERO

ANEXO JI: MAQUINAS , BQUIPOS e INSTALACIONES
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Valores
Declarados

Valores
Financiables

Valores
Gravables

Transporte hoja anterior ..........

1.090.413.89

901.168.50

731.570,00

25

27

29

1 {um) Ventilador centrifugo modelo
HTM-26.16, previsto para nmedia o
alta presidn, caja con boca de en -
trada v salida de aire con sus con-
trabridas, caballete de apovo mon -
tado sobre tacos antivibratorios y
accionado por motor eléctrico de

30 KW a 3000 rpm. Origen: Nacional.

I {un} Filtro de 36 mangas, modelo

MVES-33 de 300 m3/min de capacidad.
Apto paras trabajar a presidn o suc—
cidn. Limpieza de mangas sutomdtico
or barrido de aire a contracorrien
te. Construccidn metdlica con mand-
metro diferencisal para control del

egtado del filtro. Origen: MNacional

Cafieria colectora para sistema de
agpiracidn, de 100 w3/min. Nacional

14 {catorce) Elevaciones neumAticas
a succitn, compuesta cada uns por

zapato cargador, taberia de trans -
vorte, elementos de unidn v visores
de control, vadlvlas reguladora de
de salida de aire. Origen:Nacional.

5 {cinco) Esclnsas para transporte

nevmatico, modelo MPSE, de distinta
capacidad, con accesorios y soporte
para motorreductor. Origen:Nacional

5 {(cinco) Grupos soplantes para
transporte nevmatico compuestos por
basze con silenciador. bomba rotati-
va tiro Roots, mando a correas vy
filtro, para harina 000, 0000, sé& -
mola, afrechille v harinilla. Accio
nados por motores de 11 KWy 5,5 KW
Drigen: Nacional.

11.458,70

37.207,50

36.905,00

£59.986,40

2R.314,00

16.637,50

9.470,00

30.750,00

30.500,00

57.840,00

£3.400,00

13.750,00

B8.970,00

30.250,00

30.000,00

56.840,00

22.800.00

13.250,00

SUBTOTAL

1.280.922,99

1.066.878,50

893.730,00




PLAN DE INVERSJONES
PROYECTO: AMPLIACION MOLIRO HARINERO
ANEXQ I1: MAGQUINAS ., EQUIPOS e INSTALACIONES
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Ttem

Pescrivpreisdn

Valores
Declarados

Valores
Financiables

Valores
Gravables

Transporte hoja anterior

----------

1.290.922,93

1.066 575,50

393.780,00

30

31

33

34

5 {cinco) Balanzags para harina,con-—
trol totalmente electrdnica, modelo
MABL-60-EE, con ldgica de pesaje mo
delo MWER. Construccidn metdlica pa
ra montaje vertical sustentado por
rnatro patas gue permiten regular
1a altuara. El depdsito de pesaje a-
poys sobre Lreg celdas de carga.
Origen: Sulza.

4 (cuatro) REoscas de harina con sus
correspondientes transmisiones y
motores eléctricos de accionamiento
Origen: Nacional.

1 {an) Filtre de 36 mangas, modelo

MVES-38 de 300 mi/min de cepacidad.
Apto pars btrabajar a presidn o suc-—
cidn. Limpieza de pangss avtomdtico
por barrido de aire a contracorrien
te. Construccidn metdlica con mand-—
metro diferencisl para control del

estado del filtro. Origen: Nacional

1 {im) Ventilador centrifugo modelo
HITHM-26.8 parsa bajs presidn, caja
con boca de entrada v salida con
sas correspondientes contrabridas,
caballete de apoyo montado sobre ta
rog antivibratorios. Motor de 5.5
KW oa 3000 rem. Origen: Nacional.

Cafieria colectora para sistema de
agpiracién, de 100 mn3/min. Nacional

Montaje e interconeccion de todas
las magninas, equipos v cafierias
detalladas en los items 18 a 34.

139.150,00

21.780,00

37.207,50

6.655,00

12.705,00

50.820,00

115.000,00

15.000,00

30.750,00

5.500,00

10.500,00

42,000,900

100.000,00

17.500,00

30.250,00

5.000,00

10.000,00

SUBTOTAL

1.559.240,49

1.056.530,00




PLAN DE INVERSITONES
PROYECTO: AMPLIACION MOLINO HARINERO

ANEXO 1I: MAQUINAS , RQUIPOS e INGTALACIONES
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Ttem

Descripecidn

Valores
Declarados

Valores
Financiables

Valores
Gravables

Transporte hoja anterior

1.559.240,49

1.288.628,50

1.056.530,00

37

39

40

ADECUACION DEL DIAGRAMA ACTUAL PARA
AUMENTAR LA CAPACIDAD A 300 TT/dia.

14 {(catorce) Bancos de cilindros,
ejecucidn compacta en acero soldado
rollos de molienda construidos en
fundicidn centrifugada, balanceados
dinfmicamente v montados sobre yo -
damientos a rodillos oscilantes.
Sistema de transmision incluido.
Origen: Nacional.-REACONDICIONADOS-

3 (tres) Bancos de cilindros, idem
item 36, rmevos. Origen: Suiza.

1 (un) Cernedor planc "QUADROSTAR™,
modelo MPAG-BZ3/B27, de libre osci-
lacion, con 3 compeartimentos de 25
tamices cada une, motor de 5.5 KW
v sistems de transmisidn, masa ex -
céntrica montads sobre rodamientos,
marcos porta-tamices, mangas de en-
trada/ =alidn v tapas de inspeccidn
Origen: Naclonal.

5 (cineo) Balanzas para harina,con-
trol totalmente electrdnica, modelo
MWRL-B0-EE, con légica de pesaje mo
delo MWEE. Constraccion metdlica pa
ra montaje vertical sustentado por
cuatro patas gue permiten regular
la altura. El depdsito de pesaje a-
pova sobre ires celdas de cargs.
Origen: Suiza.

Montaje e interconeccion de todas
las miguinas, equipos v caferias
detalladas en los items 36 a 39.

215.380,00

319.119,66

194 .205,00

124.191,38

42.350,00

173.000,00

2683.735,25

160500, 00

102.837,50

35.000,00

229.335,00

160.000,00

B9.250,00

SUBTOTAL

2.454 486,53

2.028.501,25

1.535.115,00




PLAN DE INVERSITONEKS
PROYECTO: AMPLIACION MOLINO HARINERO

ANEXQ I11: MAQUIRAS ., EGUIPOS e INGTALACIONES
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Dezscripciodon

Valores
Beclarados

Valores
Finanniables

Valores
iravables

Transporte hoja anterior

----------

Z.454.486,53

2.028.501,25

1.535.115,00 |

41

4z

43

44

INSTALACION DE SILOS DE 17.000 TT.

1 (un) Elewvador de 200 tt/h., con

srriostramiento completo, transmi -
cidn vy motor eléctrico de acciona -
miento, plataforms de mantenimiento
v operacidn con escalera de acoesc.
Origen: Nacional., —REACONDICIONADO-

1 {una) Balanza electrénics de Z30
tt/h. de capanidad (para trigod,
mod. MWBS-ESE-1700-B1/400 “Granex”,
apta para recepcidn,control o cargs
de cereales v harinas. Accicneamien-
to electronemdtico de compuertas v
tuberis de compensaciion con conex -
ifn a la aspiracidn. Origen: Suiza.

1 (ana) Zarandas de 200 tb/h. de ca-
pacidad pare recepcidn de trigo.
Mrigen: Nacional. -REACONDICIONADA-

1 (un) Filtro de 72 mangas, modelo

MVRS-78 de 300 m3/min de capacidad.
Apto para trabajar a presidn o oo~
cifn. Limpieza de mangas antomdtico
por barrido de aire a contracorrien
te. Construccion metdlica con mand-
metro diferencial pars control del

estado del filteo. Canastas porta -
mangas de acero galvanizado, nangas
filtrantes confeccionadas en fiel -
tro poliester punzonado, con esclu~
sa de descarga. rigen: Nacional.

1 {vm) Ventilador centriivec nmodelo
HTM~45.13 pora baja presidn, caja
con boca de entrada v =alida con
sus correspondientes contrabridas,
caballete de apove montado sobre ta
cos antivibratorios. Motor de 18,5
KW a 1500 rpm. Origen: Nacional.

16.335.00

163.014,23

57.717,00

11.470,30

13.500.00

134.722,50

5.500,00

47.700,00

9.4B0.00

13.000,00

117.150,00

68.000,00

47.200,00

3.980,00

SUBTOTAL

2.710.888,56

2240 . 403,75

1.727.445,00




PLAN DE INVERSTONES
PROYECTO: AMPLIACION MOLIROC HARINERO

ANEXO I1: MAGUINAS , EQUIPOS e INSTALACIONES
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ITtem Deagacripcecidn Valores Valores Valores
Declarados |Financiables ravables
Transporte hoja anterior ... ...... Z.710_888.56 [2.240.403.75 1.727.445 .00
46 Cafieria de aspirascidn de 200 n3/min
para vinculacion de ventilador, za-
randa v filtro. Origen: Nacional. 12705 ,00 10.500,00 —_———————
47 5 (cinco) Valwlas distribuidoras
de Z00 tt/h. Origen: Nacional. 5.855.00 5.500,00 5.000,00
43 3 (tres) Bedler (transportadores a ;
cadens horizontales) de 200 tt/h.
Origen: Nacionsl. 35.635.00 23.500.,00 ZR.500.,00
49 3 (tres) Conjuntos de elementos de n
termonetria para cada uno de los
gilos. Origen: Nacional. 16.335.00 13.600.00 y @ ————-
54 12 {doce) Canales de aireacidn de
200 m3/min. Origen: Nacional. 3T.T52,00 31.200,00 —_————
51 3 {tres) Eozcas de extraccidn de
200 tt/h. Origen: Hacional. 15.125,00 12.500,00 12 000,00
]
52 Monteie e interconeccidn de todas
las maguinas, sguipos v cafierias
{ detalladas en los items 41 o 51, 19.380,00 16.000,00 | ———m—meeee
ALTMENTACTION GAS NATURAL P/CALDERA
53 1 (un) Guemador dnal gas-diesel ti-
vo monotobers, marca METLER, modelo
PRBAB-4HD para oguemayr hasta 300,000
Kcal/h de gas naturael o 1680 Kg/omZ.
Drigen: Nacional. 5.808,00 4.8300,00 4.830,00
TOTAL 2.860_323,54 [2.363.903,75 | 1.777.575,00

Coando no se aclare lo contrario. la wiguina ez maeva. -
Yalor Gravable (a emplear como base de cdlculo para la toms de garantis prendaria): se
tomd el walor F.O B, pars las wmidguinase importadas. No se consideraron las mdguinas
reacondicionadas, cafierias v montaje.—
Valor Financiable: incluye gastos de nacionaliszacidn, aduaneros, fletes interno v a
ruerte de destinoe, segurca y financiero (carta de crédito) para los items importados.
Gagtos de flete y sesuro para los nacionalesa. El1 montaje se estimd, en base a
presupuestos evaluadoz, como el 5 % del valor de mdquinas-equipcs e instalaciones.-
Valor Peclarado:- e3 el anterior considerando 1 1.V A, {21%).-




PLAN DE INVERSITIONES

PROYECTO- AMPLIACION MOLINO HARINERO

ANEXO 11I: RODANOS y ACCESORIOS
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Ttem Descripcidn Valores Valores Valores
Declarados | Financiables {zravables

i 1 (om) Autoelevador marca LINDE,

modelo E 25, sistems eléctrico de

B30 V. propulsado por un moLor eléc-

trico de 2 x 8.4 MW, direccion hi -

drostatics, motor de elevacidn de

13,5 . frencos hidraulicos sobre

ruedas delanteras, 2.5 tt. de capa-

cidad de carga. Origen: Alemania. 73,749 .50 30,950,000 53.000.,00
Z 1 (un) Cargador de baterias modelo

GFA RO / 35, para cargas rapidas.

Origen: Alemania. B.655.00 5.500,00 5.500.,00

TOTAL 80.404 .50 £6.450,00 58.500,00

SANTA ROSA, 15 de Noviembre de 1996.-







- PLANTA ELABORADORA DE LECHE EN POLVO -

ANTECEDENTES GENERALES:

La firma responsable del proyecto no goza en la
actualidad de los beneficios contemplados en la Ley de Promocion Industrial y Minera de
la Provincia.. De acuerdo a la documentacion incorporada al expediente, la misma presta
servicios de racionamiento alimentario en diversos centros dependientes de la
Municipalidad de Buenos Aires y del Ministerio de Salud y Accién Social de la provincia de
Buenos Aires.

El objeto del presente proyvecto es solicitar apoyo crediticio para la
instalacion de una planta elaboradora de leche en polvo como producto principal y

manteca en menor proporcion.

LOCALIZACION DEL PROYECTO: Ruta Nac. N°5 - Km 582,30 - Anguil -
La Pampa.

DENOMINACION CATASTRAL DEL INMUEBLE EN OUE SE
INSTAILA LA EMPRESA: Ejido 044 - Circunscripcion I - Radio X - Quintas 13 y14.

PROCESO DE PRODUCCION:

Se inicia con la recepcion de la leche cruda (60.000 litros diarios en condiciones de
régimen) y posteriormente se la somete al filtrado y almacenaje. Mediante un centrifugado
se obtiene crema que luego es batida y transformada en manteca. El resto de la leche se
pasteuriza y traslada a un evaporador que disminuye el porcentaje de humedad. De esta
manera se obtiene un producto homogéneo que por medio de una bomba a tornilio es
introducido en un secadero donde empleando una contracorriente de aire caliente se

produce la atomizacion de la leche. El polvo se vierte en silos de almacenaje y finalmente

1.-



- PLANTA ELABORADORA DE LECHE EN POLVO -

se lo envasa en bolsas de material termosellable tipo trilaminado con aluminio, de distintos
tamarios. Las bolsas podrdn embalarse en cajas de cartén formando pallets de hasta 500

kg, los que se ubican en un recinto de temperatura controlada a 8°C.

Personal:

a- Produccion:

a.l- Jefe de planta: se ocupard un profesional con especializacion en industria alimenticia.
Sueldo anual (incluidas cargas sociales): 8 21.600.-

a.2- Personal calificado: se empleardn 7 operarios que tendran a su cargo el
accionamiento de las distintas mdquinas y equipos de la planta. Sueldo anual total
estimado (incluidas las cargas sociales y bonificaciones): $ 110.000.-

a.3- Personal no calificado: compuesto por 5 operarios que realizardn tareas generales de
movimiento de productos, limpieza y mantenimiento. El sueldo anual estimado (incluidas

las cargas sociales y bonificaciones): $ 54.000.-

b- Administracion:

El sector ocupard un solo empleado que originard un gasto anual de $ 10.800

c- Comercializacion:
La firma no ocupard vendedores debido a que el drea serd manejada desde la casa matriz
que la firma posee en la provincia de Buenos Aires. De todas maneras serd necesario

contratar un chofer para el transporte de los productos . El sueldo anual estimado: $

12.600.-



- PLANTA ELABORADORA DE LECHE EN POLVO -

El emprendimiento generara al menos 15 puestos de trabajo. El costo anual del personal

rondara los § 209.000.-

PLAN DE PRODUCCION PROPUESTO:

Para el cdlculo de los volumenes de produccion se realizaron las siguientes

consideraciones:- de 1 Kg de leche cruda se obtienen 0,1185 Kg de leche en polvo y 0,0059

kg de manteca, cuando el porcentaje inicial de grasa es del 3,4 %. . En condiciones de

régimen (a partir del cuarto afio) se procesardn 60.000 litros diarios de leche cruda, 340

dias al afio.
PRODUCTO | Unidad| ANO1 | ANO2 | ANO3 | ANO4 | ANOS
Leche en polvo |
Manteca
TOTALES

PROGRAMA DE VENTAS PROPUESTO :

En pesos, para el periodo de andlisis y considerando un precio unitario de $ 2.100

para la leche en polvo y $ 2.800 para la manteca..

PRODUCTO

Unidad

ANO 5

Leche en polvo |:

Manteca

TOTALES




- PLANTA ELABORADORA DE LECHE EN POLVO -

OBTENCION DE SERVICIOS:

* Agua: se instalardn dos electrobombas sumergida de 3 HP a una profundidad de
60 metros que permitird extraer 15.000 litros por hora cada una. El requerimiento diario
mdximo previsto se estima en 35 m3, cuyo destino serd la limpieza quimica del circuito de
elaboracion de leche en polvo; limpieza del camién receptor de leche cruda, sanitarios y
eventuales reposiciones en los circuitos correspondientes a los servicios auxiliares. Al
respecto cabe mencionar que el agua de enfriamiento del evaporador se realizard por
circuito cerrado con torre de enfriamiento; en el sector de calderas se recuperard un 85%

del agua con retorno de condensado a 90°C.

* Energia Electromotriz: se realizarg el tendido de una linea aérea de 13,2 Kv.
hasta el frente del predio y se construird un puesto de transformacion de 250 Kva. con sus
respectivas protecciones y sistema de medicion cuyo disefio fue aprobado por la
Cooperativa de Obras y Servicios Publicos de Santa Rosa. Como fuente alternativa se
instalard un grupo electrégeno marca CUMMINS, modelo MS 230 compact I, con motor
CUMMINS de 250 KVA a 1500 rpm, tablero de arrangue y llave de transferencia

automdtica.

Las potencias instaladas por sector y los consumos anuales proyectados se detallan en el

cuadro que sigue:



- PLANTA ELABORADORA DE LECHE EN POLVO -

1 | lluminacion

2 | Recepcion de leche cruda

3 |Higienizacion y standarizacion

4 |Limpieza quimica

5 | Elaboracion de leche en polvo 986.000

6 |Envasado de leche en polvo 5.500

7 |Cdmara de frio para leche en polvo 55.080

8 | Pasteurizacion de crema/ produc. de manteca 4.500

9 |Cdmara de congelamiento 32.700

10 | Caldera de vapor de agua 14.300

11 |Banco de frio 408.000

12 |Aire comprimido 3.800

13 | Extraccion de agua 6.900

14 | Tratamiento de agua residual 12.300
| TOTALE;

El costo del cargo fijo es $ 7,00 por kW instalado y el correspondiente al consumo - tarifa
industrial - $ 0,11440 por kWh, ambos valores libres de impuestos. En base a estos

pardametros, el gasto anual originado por el servicio rondard los $ 220.000.-

* Gas Natural: se utilizard para la alimentacion de la caldera, el generador de aire
caliente de la planta deshidratadora de leche y los elementos de calefaccion. El consumo
anual estimado es 900.000 m3 (con la planta funcionando 20 horas diarias, 340 dias al
afio). El valor unitario del m3 de gas para la zona norte de la provincia es § 0,09774 , de
acuerdo al cuadro tarifario establecido por la empresa prestataria del servicio. Teniendo

en cuenta el costo de facturacion y el propio del consumo, el gasto anual estimado serd de

3 88.100.-



- PLANTA ELABORADORA DE LECHE EN POLVO -

ABASTECIMIENTO DE MATERIA PRIMA:

De acuerdo a informacién suministrada por la Direccion de Ganaderia de la provincia
de La Pampa, la firma posee un tambo ubicado en el establecimiento rural “La
Madrugada”, el que se encuentra a aproximadamente 10 kilometros de la localidad de
Anguil, lugar donde se construird la planta procesadora de leche. El tambo fue inscripto en
el registro provincial que depende de la Direccion mencionada el dia 21 de Marzo de 1996
bajo el niitmero 3-999. En base a inspeccion realizada por personal técnico de la misma
Direccion, el establecimiento cumple con las normas legales en cuanto a higiene e
instalaciones. En la actualidad el tambo posee los equipos de frio y de almacenaje de
leche, una mdquina de ordefie automdtica (de 44 bajadas), una pequeiia planta de acopio
de cereales, una mezcladora con noria de elevacién, distribuidor y tubos de bajada para la
alimentacion de los animales durante el ordeie.

El nivel mdximo de produccion del tambo serd de 20.000 litros diarios (en base a
informe emitido por el veterinario responsable del establecimiento, actualmente se ordefian
890 vacas obteniéndose 13.350 litros de leche). El resto de la materia prima (40.000 litros)
se obtendrd de terceros (productores tamberos de la zona y del oeste de la provincia de

Buenos Aires).

Materiales: los elementos a emplear son bolsas y cajas para leche en polvo y para
la manteca, productos quimicos y de limpieza. La totalidad de ellos son de rdpida
adquisicién en el mercado nacional. El gasto anual originado por los mismos se estima en

3 150.000.-
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INVERSIONES EN ACTIVOS F1JOS:

1) TERRENO: $ 45.000

Ubicado en la interseccion de la Ruta Nacional N° 5 y el acceso a la localidad de Anguil.
La superficie estimada es de 30 hectdreas. Se han realizado tareas de terraplenamiento,

nivelacion y compactacion del suelo donde se construird la planta industrial,

2) OBRA CIVIL: $959.720

Se construird una planta de 50 m x 50 m = 2.500 m2 ; la estructura resistente serd de
hormigén premoldeado y los cerramientos laterales de planchas de igual material. EI
edificio posee una torre de 16 m de altura y cuya base es 10 x 11 m aproximadamente con
escaleras y estructura de H°A°, que tiene por objeto albergar los evaporadores,
pasteurizadores y la camara del atomizador. En el interior de la planta se construirdn las
oficinas, salas para las envasadoras de manteca y leche en polvo, sala destinada a
laboratorio, sanitarios, vestuarios de personal y cdmaras de frio con paredes de
mamposteria de ladrillo comin.

El conjunto se completa con una sala de mdquinas (caldera, compresores de amoniaco y
banco de agua helada) dispuesta en forma paralela a la nave industrial, un playén
semicubierto para recepcion de leche, calles internas para maniobra de rodados y una

Ppequeiia garita para control de vehiculos a construirse fuera de la planta.

3) INSTALACIONES : § 145.000

Comprende el montaje de cafieria general, circuitos de vapor, de aire comprimido, de leche

cruda, de descarga de leche, de limpieza quimica y externa, de agua helada, de agua de

7.-
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pozo, red de incendio con bomba impulsora, red de energia eléctrica con tablero general y

secundarios.

4) MAQUINAS y EQUIPOS: $ 1.724.500

El detalle de los mismos y los montos parciales aproximados es el siguiente:

4.1 Recepcion de leche cruda: § 90.000
El conjunto esta compuesto bdsicamente por 2 bombas centrifugas sanitarias, un
caudalimetro electromagnético y 2 tanques silos térmicos con agitador de 30.000 litros de

capacidad cada uno.

4.2 Higienizacion y standarizacion: § 15.0060
Comprende una planta para higienizacion y standarizado de leche de 3000 litros/hora de
capacidad, un tanque intermedio de 7500 litros con agitador incorporado y una bomba

centrifuga sanitaria.

4.3 Limpieza quimica : $ 11.000
El equipo estd compuesto por tres tanques de 1500 litros cada uno montados sobre una

estructura tubular, con una bomba centrifuga.

4.4 Elaboracion de leche en polvo : § 1.160.000
Se trata de una planta deshidratadora diseriada por la firma ESPAQFE SRL. Las partes

constitutivas de la misma son las siguientes: tanque de alimentacion - pasteurizador - tubo

8.-
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de retencion - cuerpos evaporadores - separadores de vahos - condensador de mezcla -
termocompresor - bombas centrifugas tipo sanitarias - tanque de concentrado - bomba
positiva a tornillo - generador de aire caliente - cdmara spray - ciclones de recuperacion -

instantaneizador - valvulas rotativas - ventiladores centrifugos.

4.5 Envasado de leche en polvo : § 61.000
Mediante un dosificador a tornillo sin fin se alimenta la mdquina envasadora automdtica,

marca EMZ0, modelo MK 1000 E, de origen italiano.

4.6 Cdmara de frio: $ 68.000
La superficie de la misma es 600 m2 y su altura 7 m. Mediante tres equipos de frio de 2,25

kw cada uno se mantendrd una temperatura de 8°C.

4.7 Pasteurizado y elaboracion de manteca : § 24.000

Se empleard un equipo para pasteurizado de crema marca EMCSA, una bomba impulsora
de la crema hasta la batidora, una batidora para manteca marca FRAU - modelo ZR4 , de

origen italiano y una envasadora automadtica de maneca de origen nacional.

4.8 Camara para congelamiento de manteca : 3 20.000
El almacenaje se realizard a una temperatura de -15°C, para lo cual se equipard a la

cdamara con un equipo de frio de 4 kW.
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4.9 Caldera de vapor de agua: § 51.000

Marca Gonella, modelo STG 25/10, tipo humotubular, de 2500 kg/hora de vapor.

4.10 Grupo electrogeno : § 39.000
Marca CUMMINS, modelo MS 230 compact II, con motor CUMMINS de 250 KVA a 1500

rpm, tablero de arranque y llave de transferencia automdtica.

4.11 Banco de frio: § 137.000
De 26.500 kg de hielo, con los siguientes sistemas auxiliares: 2 unidades de compresores
con motor de 40 HP cada una, un condensador evaporativo, un recibidor de liquido y un

acumulador de succion.

4.12 Compresor de aire : § 8.500
Rotativo a tornillos, de perfil asimétrico con inyeccion de aceite, marca ATLAS COPCO,

modelo GA 11 Pack, con postenfriador de aceite y motor de 1! Kw.

4.13 Extraccion de agua de pozo y tratamiento de efluentes: $ 40.000
Comprende las electrobombas sumergidas, bombas centrifugas impulsoras y agitadores del

circuito de tratamiento de efluentes.

5) APARATOS DE LABORATORIO: $ 15.000

Destinados al control de la leche cruda y productos terminados.

10.-
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6) GASTOS CONEXOS DE IMPORTACION: $ 12.500

Corresponde al flete, seguro maritimo y gastos en la aduana por la importacion de

magquinaria italiana. Se estima en el 13% del valor FOB.

7) TRANSPORTE Y MONTAJE DE MAQUINAS: $ 72.000

Se calcula como el 4% del valor total de mdquinas y equipos; comprende los gastos de flete

a planta, seguros y montaje.

8) RODADOS: $ 150.000
El conjunto estd compuesto por 2 camiones (uno tipo cisterna para la recepcion de leche y
otro con caja térmica para transporte de productos elaborados) y un autoelevador para

movimiento de pallets en el interior de planta.

9) MUEBLES Y UTILES: $ 50.600

Equipamiento de oficinas y sistemas de comunicacion.

CONTAMINACION AMBIENTAL:

Residuos emitidos al aire: humos generados por la ignicién de los combustibles en la
caldera y generador de calor. El volumen de los mismos no es significativo.

Evacuacién sanitaria: se realizard mediante el sistema tradicional de cdmara séptica y
pozo absorbente.

Efluentes industriales: se ha presentado la memoria técnica y descriptiva del sistema

adoptado, el que ha sido aprobado por la Administracion Provincial del Agua.

11.-
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PLAZO MAXIMO DE EJECUCION:

Considerando que se han realizado el grueso de las tareas correspondientes
a la obra civil, al montaje de las mdquinas de mayor porte y en base al cronograma
presentado por el responsable técnico , se puede estimar como razonable un plazo de

aproximadamente 6 (Seis) meses para concluir las inversiones.

MONTO DEL PRESTAMO:

En funcion de lo dispuesto por la Resolucion de Directorio (Acta Nro. 1943) de
Jecha 10/09/96, se oforga aptitud financiera al andlisis de prefactibilidad efectuado a la
firma responsable para acordar asistencia crediticia, por hasta la suma de DOLARES
ESTADOUNIDENSES UN MILLON (U$S1.000.000.-).

De considerar un porcentaje de financiamiento mdaximo del 37,25 % aplicable al
monto a realizar en Obras Civiles, Mdquinas y Equipos, se obtiene un valor de U3S
999.872. Este ditimo valor estd dentro de los limites establecidos por la entidad financiera
y ademads el porcentaje de financiamiento se corresponde por los fijados en la Ley de

Promocion Industrial y Minera.

GARANTIAS OFRECIDAS:

La solicitante ofrece como garantia del crédito, hipotecaria de primer grado sobre
el inmueble donde se levantard la planta industrial y prendaria en primer grado de la

magquinaria a adquirir y otras, a entera satisfaccion de la entidad financiera.

12.-
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CONCLUSIONES:

las caracteristicas de la obra civil a realizar y de los equipos a incorporar
son acordes a los requerimientos del proceso productivo. Los montos asignados a cada
item estdn debidamente respaldados por las facturas proformas y presupuestos
correspondientes.

La empresa ha tenido en cuenta todos los aspectos inherentes al proceso
productivo , administracion , comercializacion y financiamiento de las inversiones. Se han
realizado las tramitaciones necesarias ante la Direccién de Ganaderia, Direccion de
Bromatologia, Administracion Provincial del Agua y demds organismos estatales que
deben prestar su conformidad respecto a la radicacion de la industria. También se
consideraron todas las medidas necesarias tendientes a minimizar los efectos
contaminantes propios de la actividad a desarrollar. Por tal motivo, el que suscribe
considera pertinente dar curso favorable a la solicitud de apoyo crediticio al presente

Pproyecio.

SANTA ROSA, 27 de Noviembre de 1.996

Ing. KIRIACHEK O. Alexis

13.-
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ANTECEDENTES GENERALES:

El solicitante se dirige por primera vez a la
Direccion de Industria con el objeto de reguerir apoyo crediticio destinado a la
financiacién parcial de los bienes de capital necesarios para la instalacion parcial de los
bienes de capital necesarios para la instalacion y puesta en marcha de una curtiembre de
cueros ovinos en la localidad de Eduardo Castex. También solicita los beneficios referidos
a exencion impositiva contemplados en el Régimen de Promocién Industrial y Minera. Los
productos a obtener son cueros del tipo gamuldn y napaldn que se utilizan en la confeccion
de prendas de vestir y cueros para pafios que se emplean para la fabricacion de rodillos
para pintar y lustrar en distintos tipos de industrias.

El titular del proyecto manifiesta haber realizado actividades relacionadas a la
curtiembre en la provincia de Buenos Aires, y en base a conversaciones mantenidéz con el
mismo se pudo constatar la veracidad de tales antecedentes.

La radicacién de la industria cuenta con el apoyo del intendente de la localidad,

guien declara estar en conocimiento de las caracteristicas generales del proyecto.

LOCALIZACION DEL INMUEBLE: SECCION QUINTAS - EDUARDO CASTEX

DEPARTAMENTO CONHELQ - LA PAMPA

DENOMINACION CATASTRAL: EJIDO 026 - CIRCUNSCRIPCION IV -

CHACRA 28 - PARCELA 7 .-
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INGENIERIA DEL PROYECTO
Edificio :

La construccion a realizar totaliza 1.019,72 m2 y se levantard sobre un terreno de
34.100,30 m2. El sector destinado a produccion consiste en dos galpones parabdliicos
paralelos, con cubierta de chapa galvanizada y cerramientos laterales de ladrillon. El

detalle de las superficies parciales es el siguiente:

PrO@UCCION. ... e : 936,00 m2
Sanitarios - VESIUAIIOS. ...........cc.cocvveveroenncie vernend : 25,20 m2
Serv. Quxiliares..............ccoocoveonvcniinciniinennl : 44,92 m2
AdMIRISIFACION. ... ooeeeeeeesineiieieeeieeeeeeeia s nneaad : 13,60 m2

Se adjuntan los planos correspondientes a la obra civil, los que han sido
aprobados por la municipalidad de Eduardo Castex. La obra civil se llevard a cabo en dos
etapas, la primera que es la financiable, consiste en uno de los parabdlicos de 480 m2
correspondiente al sector de produccion y una superficie adicional de 20 m2 destinada a

servicios generales. A juicio de quien suscribe, las caracteristicas del conjunto edilicio se

corresponden con las necesidades del proceso productivo.

Instalaciones:

Se han incorporado al expediente el detalle de las correspondientes a
energia eléctrica (desagregada en iluminacion y fuerza motriz), circuitos de aire
comprimido, lineas de vapor de agua y de evacuacion de efluentes. Las dimensiones y

caracteristicas de las mismas son acordes a los requerimientos del emprendimiento.
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LOCALIZACION

Los aspectos analizados en relacion a la situacidn geogrdfica del
proyecto son los siguientes:
1- ABASTECIMIENTO DE MATERIA PRIMA:

El abastecimiento de materias primas y
materiales no constituye un obstdculo para alcanzar la produccion propuesta como nivel
mdximo del proyecto. El consumo anual de ganado ovino provincial, segiin el REPAGRO
93/94, fue del orden de las 60.000 cabezas a las que deben sumarse las no declaradas. La
cantidad de cueros requeridos para los primeros afios de produccion representan
aproximadamente el 40% de la cifra anterior. De acuerdo a relevamientos realizados,
existirian tres barracas ubicadas todas ellas a menos de 100 km del lugar del
emprendimiento que estarian en condiciones de satisfacer los requerimientos de los planes
de produccion del proyecto.

2- INFRAESTRUCTURA VIAL:

la planta se ubicard a 3 km. de la ruta Nac. N°35. Si bien el
tramo que comunica el inmueble con la ruta citada es de tierra, presenta un buen estado de
transitabilidad y es mantenido periodicamente por maguinarias de la localidad.
3- DISPONIBILIDAD DE ENERGIA ELECTRICA:

frente al predio corre una linea de 13,2

kV y de potencia suficiente para abastecer la industria. Se dispone ademds de un puesto de
transformacion aéreo de 13,2/04 kV y 63 kVA.. El servicio serd brindado por la
Cooperativa de Eduardo Castex. El costo de la energia (fijo y variable} es muy similar al

promedio provincial.
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4- DISPONIBILIDAD DE COMBUSTIBLES:

el abastecimiento de gas-oil no resulta un
inconveniente debido a la existencia de estaciones de servicio en las inmediaciones de la
curtiembre. Con respecto al gas natural, existe una cafieria de 2 "que se encuentra a 1000
m de la planta. Debido a que el consumo previsto por la caldera no es excesivo, no se
planifico el tendido de un ramal hasta el inmueble.
5- DISPONIBILIDAD DE MANO DE OBRA:

la localidad de Eduardo Castex cuenta con
8.900 habitantes , 3 institutos oficiales de educacién media y uno de educacion terciario
orientado al sector agricola. El titular del proyecto ha mantenido conversaciones con
responsables del Ministerio del Trabajo para acojerse a los beneficios de los planes
impulisados por el citado Ministerio, tendientes a la capacitacion de jovenes.
6- DISPONIBILIDAD DE AGUA PARA USO INDUSTRIAL:

se obtendrd por bombeo de las

napas fredticas mediante una electrobomba sumergida de 15.000 lts/hora. De acuerdo a
estimaciones realizadas por personal técnico del Departamento de Hidrologia de la
Direccién Provincial del Agua, la calidad del agua y las reservas de los acuiferos es

suficiente para las exigencias del proceso de curtido y los planes de produccion.
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PRODUCCION

PROCESO DE PRODUCCION:

I- Los cueros ingresan a la planta, se descargan manualmente y posteriormente se

estiban.

2- Se cortan las cabezas y las patas, operacion que recibe el nombre de despatado.

3- Se realiza el esquilado a seco y se transportan los cueros a alguna de las tres piletas de

remojo (la capacidad de cada una de ellas es de 500 unidades) . El reblandecimiento se

logra empleando metabisulfito de sodio y formol.

4- Mediante dos mdquinas descarnadoras se efectia el trinchado con el objeto de extraer
los restos de carne.

5- Los cueros con lana pasan a piletas de madera con aspas, donde se lavan y enjuagan:
En esta etapa se realiza una primera seleccion, clasificandolos en los que son aptos
para su procesamiento como napalan-gamuldn y los que se destinardn a pafios para
rodillos (las proporciones proyectadas son del 70 % y del 30 % respectivamente).

6- Mediante el pelambre a bandera (los cueros se disponen sobre caballetes y se pincelan
con una pasta compuesta de sulfuro de sodio y cal diluidos en agua) se procede al
depilado de los mismos.

7- Aplicando un segundo lavado y enjuague, en el que se emplean detergente y sandozina,
se retiran los restos de la pasta depilante.

8- Se procede al pickelado, etapa intermedia que continuard con el curtido. Se emplean
para ello: dcido sulfirico, sal, bicarbonato de sodio y Catelix U. La capacidad de las

piletas de lavado, pickelado y curtido es de 3.500 litros
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9- Luego de reposados, los cueros son nuevamente clasificados, destindndose los de
primera seleccion a gamuldn, los de segunda y tercera a napaldn y el resto se utiliza
para pario rodillo.

10- Con las mdquinas centrifugas se les extrae la humedad y en los colgaderos se completa
el secado.

11- Mediante el empleo de varsol se quita el exceso de grasa de los cueros y
posteriormente se los destina al sector de batanado.

12- Con el esmerilado o lijado se logra mejorar el acabado de las piezas, ddndoles
mediante raspas, el aspecto afelpado.

13- En el sector de satinado se quiebra la fibra del cuero, dejandolo flexible y al mismo
tiempo se le da brillo a la lana.

14~ Utilizando anilinas, cromo , deido formico y otras sustancias quimicas se lleva a cabo
el tefiido de las piezas.

13- Se los somete al secado final y pasan al depdsito de cueros terminados donde mediante
una madquina se determina el metraje de cada pieza.

)

16- La produccion se transporta al sector de empaque y los cueros se embalan

manualmente por docena.

PLAN DE PRODUCCION
En base a los porcentajes de aprovechamiento (promedio) de
cada cuero, y considerando un nivel de produccion del 50% , 70% , 90% y 100% para el

primer, segundo, tercer y cuarto afio respectivamente; se llega al siguiente cuadro:
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ARTICULO | Unidad de| AN y ANO 111 ANO 1V y
medida

GAMULAN PIES CUAD. |77/
NAPALAN

PANO  PARA| PIEZAS
RODILLO

Para la determinacion de los volumenes de produccion se tomé como base de
cdlculo un rendimiento de 6 pies cuadrados por cuero. Para el andlisis de rentabilidad se

aconseja estimar un precio de 1,25 $/pie2 y 2,00 §/pavio.-

PERSONAL

CLASIFICACION SECTOR CANTIDAD | REL. (%)

M. O. DIRECTA PRODUCCION
Descarnador
Rasador
Planchador
Estibador
Lijador
Secador

Pintor
Seleccionador

L S N U S

64

M. O. INDIRECTA | PRODUCCION
Mantenimiento
Capataz
Técnico quimico 1

Rty

ADMINISTRACION
Emp. Categoria A 1

COMERCIALIZACION
Vendedor 1
36

TOTALES 14 100
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SUMINISTROS

MATERIAS PRIMAS Y MATERIALES:
para el cuarto afio de produccion, se estiman

los consumos detallados en el cuadro que sigue:

TIPO ORIGEN | UNIDAD | P. UNIT|CONSUMO |IMPORTE
® _|avvaL ___|TOTAL (5
CUEROS OVINOS PROV. |unidad |200 |- . 48.000] .. 96.000,00
FUNGICIDAS NAC. |Kg  |10.03 1814,
CAL COMUN NAC_ |Kg |04
SULF. DE SODIO NAC. |Kg 118
SULF. DE AMONIACO |NAC kg |0.85

TRICLOROETILENO NAC. Kg 1,77

ACIDO SULFURICO NAC. Kg 0,26

CADINON NAC. |Kg 8.50
CROMO TRIVALENTE |NAC. |Kg 2,50
ANILINAS NAC. |Kg 800 -
VARIOS (% NAC. | Lt 150 |
TOTAL [

(*) Agrupa detergentes y distintos tipos de solventes. El consumo y precio son
valores ponderados, calculados a partir de los datos otorgades por el técnico quimico
responsable del proyecto.

ENERGIA ELECTRICA:

La potencia total instalada se estima en 80 HP y el consumo
anual en condiciones de régimen serd 75.000 kWh. Los costos fijos y variables del servicio
son los siguientes:

CE=60kW *4,77 $/kW * 12 = 3.434 3 / ario

CV = 75.000 kWh * 0,14 $/kWh = 10.500 $/afio
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A los importes anteriormente detallados se les debe adicionar las cargas impositivas que
correspondan
COMBUSTIBLES:

se utilizard gas-oil para el funcionamiento de la caldera y del rodado
afectado al proyecto. El consumo previsto es 61.800 lts./afo, lo que originard un gasto de

anual de $ 26.000.-

DETALLE DE LAS INVERSIONES

El conjunto de inversiones que el solicitante

pretende se le financie, es el siguiente:

OBRA CIVIL:

VALOR DECLARADO VALOR FINANCIABLE | VALOR GRAVABLE

T N e [

Los presupuestos se confeccionaron en base a los valores propuestos por la Asociacion
de M.M. de Obras y Técnicos Constructores de la provincia. En el Anexo I se detallan los
montos parciales de cada uno de los items. El valor a financiar no incluye el monto total
correspondiente al sistema de tratamiento de efluentes industriales debido a que a la fecha
de evaluacion no se presenté el presupuesto final de dicha obra (de acuerdo a lo
manifestado por el solicitante, el gasto originado seria afrontado con recursos propios), no
obstante ello se incorporé al anexo mencionado el importe referido al movimiento de tierra

necesario para la ejecucion del lago artificial . El valor financiable es neto de L.V A. ,
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mientras que el gravable se empleard como base de cdlculo para la determinacion de las
garantias del crédito.

MAQUINAS y EQUIPOS:

VALOR DECLARADO VALOR FINANCIABLE VALOR GRAVABLE

o = T — e

Las maguinas y equipos son en su gran mayoria usados y si bien se encuentran en
condiciones de ser utilizadas (segun se constato en la inspeccién oportunamente realizada
a las mismas), no resulta aconsejable el financiamiento de las mismas. Por otra parte el
titular declara haber adguirido la totalidad de las unidades en base a lo expresado en la
manifestacion de bienes presentado ante el Consejo Profesional de Ciencias Econdmicas.
Las caracteristicas de las mdquinas y los montos parciales se detallan en el Anexo II,

adjunto al presente informe.
CONTAMINACION AMBIENTAL

Residuos emitidos al aire: gases producto de la combustion en el interior de la caldera y
vapores generados en el proceso de lavado. El volumen de los mismos no es significativo y
por el lugar de radicacion de la planta no afectan mayormente a la comunidad.
Evacuacidn sanitaria: se realizaré con sistema tradicional de camara séptica y pozo
absorbente.

Efluentes Industriales: el sistema ha sido disefiado por técnicos del CITEC (Centro de
Investigacion de Tecnologia del Cuero) y no merece objeciones por parte de la
Administracion Provincial del Agua.. La aprobacion definitiva del mismo se realizara por

parte del personal técnico de dicha Administracion al momento de la puesta en marcha.

10.-
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CONCLUSIONES:

Las caracteristicas generales del proyecto permiten el
encuadramiento legal del mismo en los términos de la Ley N° 1534 de Promocion
Industrial y Minera. Se han realizado todas las tramitaciones tendientes a cumplimentar
las obligaciones exigidas por los distintos organismos estatales. Se ha verificado la
existencia y funcionamiento de las mdquinas intervinientes en el proceso. En base a ello, se

aconseja continuar con la solicitud iniciada.

SANTA ROSA, 10 de Diciembre de 1.996.-

Ing. KIRIACHEK O. Alexis

11.-



PROYECTO: CURTIEMERE OVINA

ANEXO 1: EDIFICIOS

1/8

Em

Descripciodon

Valores
Declaradoe

Valores
Estimados

Valores
Justificados

Valores
Financiables

Terreno

Penominacion Catastral:

Ejido 026 , Circumscrip. IV,
Chacra 28, Parcela 7.
Medidas: frente: 110,50 m ;
fondo: 308,60 m ; superficie:
34_100,30 mZ.-
Ubicacién:-localidad de Edpar—
do Castex, departamento
Conhelo, seccifn segunda,
fraccion A, lote dos.

Kdifici
Cimientos: de hormigén de
cascote en paredes interiores
y extericores con enc

de HCAC en las exteriores.
Mamposteria de elevacién: de
ladrilléon de 0,20 my 0,15 m
de ancho asentados ep mortero
comim .

Revoques: exteriores e inte -
riores completos alisados al
fieltro.

Pisos: de cemento rodillado
en el sector de produccion v
de mosaicos graniticos en el
irea de administracion ¥ sa —
nitarios.

Revestimientos: azulejos en
los ambientes correspondien —
tes a sanitaries y vestuarios
Techo: de chapa galvanizada
sobre estructura metalica,
con aislacién de lana de vi -
drio en los sectores de admi-
nistracion v sanitarios.
Instalacicnes:

Sanitarias: artefactos comm-—
nes con griferia de hierro
niquelado, conductos de PVC
reforzado, piletas de patio ¥
camaras de inspeccidn y desa-—
gote a pozo absorvente.

2.448,84

2.448,84

2.448.84




VELMDEIHSZEREIQHES

PROYECTO: CURTIEMBRE OVINA

ANEXO I: EDIFICIOS

Items

Descripcidn

Valores
Declarados

Agua: se extrae por bombeo,
cafieria de polipropilenoc ¥
tangue cisterna de 1000 1is.
Pluvialesa: de PVC reforzado y
cimaras de inspeccidn de la -
drillos comnes revocados con
cemento.

Eléctrica: puesto aéreo de
transformacitén de 63 kVA, con
instalacidén de ileminacidon y
foerza motriz de acuerdo a
normas IRAM._

Calefarciim: con guemadores
de gasn-oil de uso industrial.
Gas: caflerias de hierro negro
pintado con antidxido reves —
tido con cinta embreada; 1la-
ves, valwalas vy reguladores
aprobados por Gas del Estado.
Aberturas: metdlica la exte -
rior v puertas placas de ma -
dera en el inmterior.

Pintura: latex sobre paredes
interiores vy exteriores: bar—
niz en las puertas de madera;
antiézido v esmalte sintético
sobre las aberturas metalicas

QOSTO DE LA OBRA

721.437,10

2/8

Valores Valores Valores
Estimados [Justificados|Financiables
452 290,131 452.290,13} 373.793,50

El valor a financiar es neto de IVA (21 %).-
Kl presupnesto no contempla el sistema de tratamiento de efluentes industriales.

BALANCE DE SUPERFICIES:

ProducCion: ..o iccaccanan. 936,00
Sanitarios-vestuarios: ......... 25,20
Administracién: ...ceecooaoa... 13.60
Servicios auxdliares: .......... 44 .92
TOTAL: .o reecavmccanenenns 1.019.72

Costo del metro cuadrado de obra civil (peto de IVA): $ 367 m2

m2
m2
m2
m2
m2



PLAN DE INVERSITONES

PROYECTO: CURTIEMBRE OVINA

ANEXD 1: EDIFICIOS

3/8
Item Designacion Unidad| Cantidad| Precio lmporte
Unitario | Parcial Total
1 MOVIMIENTD DE TIERRA
a)- Terraplenamiento m3 580,00 5,40 3.132,00
b)- Excavacidon p/cimientos m3 32,00 25,00 800,00
c}- Excavacidon p/bases m3 25,50 25,00 637,50
d)- Excavacidén lago p/eflu.| m3 {25.600,00 3,00 | 76.800,00
81.369,50
2 HORMIGON PARA CIMIENTOS
a)— Cascote empastado m3 25,00 97,20 2.430,00
b)- Encadenado de HOAO m3 7,00 205,00 1.435,00
3.865,00
3 HORMIGON ARMADO
a)— Bases m3 13,00 320,00 4.160,00
b)- Columnas m3 4,50 520,00 2.340,00
c)- Vigas m3 2,50 490,00 1.225,00
d)- Dinteles n3 2,00 460,00 920,00
8.645,00
4 ESTRUCTURAS ESPRCIALKES
a)- Metilica mZ 480,00 26,00 | 12.480,001 12.480,00
5 CERRAMIENTOS DE MAMPOSTERIA
a)- Lad. cerdmico 0,12 m. m2 20,00 12,00 240,00
b}- Ladrillo comm 0,15 m. mZ2 40,00 10,50 420,00
c)}- Ladrillo grande 0,20 m.] mZ 670,00 16,00 | 10.720,00
11.380,00
6 CAPAS AISLADORAS
a)- Horizontal m2 42,00 3,50 147,00 147,00
7 CUBIERTAS DE TECHO
a)- De chapa galvanizada
sobre estructura metdlica mZ 1.200,00 20,00 | 24_000,00f 24.000,00
8 REVOGUES
a)- Exterior completo mZ 670,00 18,00 | 12.060.00
b)- Interior completo mZ 670,00 13,90 9.313,00
c)- Jabarro bajo revest. 51V4 10,00 7,50 75,00
d)- Impermeabilizacion de
tanques y tabigques mZ 220,00 20,00 4.400,00
25_.848,00
SUBTOTAL 167.734,50




PLAN DE INVERSJTONES

PROYRCTU: CURTIKMBRE OVINA

ANEXO I: EDIFICIOS
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Ttem Designacion Unidad| Cantidad| Precio Importe
Unitario | Parcial Total "
L TRANSPORTE 167.734,50 li
9 CONTRAPISOS
a)- Sobre terrepc natural
{esp. 0,15 m). m2 20,00 13,00 260,00
b)— Hormigon reforzado con
malla cima. m? 460,00 14,00 6.440,00
6.700,00 |
10 PIS0OS 1
a)— Ceramico m2 20,00 22,00 440,00
b)- Cemento rodillado m2 460,00 6,50 2.890,00 “
3.430,00
11 ZOCALDS
a )}~ Ceramico ml 18,00 3,00 162,00 162,00
12 REVESTIMIENTOS
a)- Azulejos nZ 10,00 19,00 190,00 180,00
13 CARPINTERIA
A - Madera
al)- Puerta tipo placa ] 2,00 70,00 140,00
B - Metalica
bl)- Puerta de acceso ppal. g 2,00 120,00 240,00
b2)- Ventana corrediza de
1,50 m=x 1,20 m. U 2,00 150,00 300,00
b3)- Ventiluz batiente de
1,20 m x 0,50 m. U 6,00 75,00 450,00
ii bd)- Ventiluz batiente de
0,60 m x 0,40 m. ] 7,00 43,00 301,00
b5)- Portom estroctura met.
v chapa galv. U 2,00 B75,00 1.750,00
3.181,00
I 14 INSTALACION DE TELEFORO
a)- Instalacién completa Gl 1,00 310,00 310,00 310,00
15 INSTALACION DE CALEFACCION
a)- Guemadores de gas—oil
i c/depésito de 2000 lta. Gl 1.700,00 | 1.700,00| 1.700,00
SUBTOTAL 183.407,50




PLLAN DE INVERSIONEDS
PROYECTO: CURTIEMBRE OVINA
ANEXO I: EDIFICIOS

TOTAL

207.933,50

5/8
Ttem Designacion Unidad| Cantidad! Precio l1mporte
Unitario | Parcial Total
TRANSPORTE 183.407,50 l
16 INSTALACION ELECTRICA
a)- Inst. completa c/colo -
cacion de artefactos. Gl 2.700,00 2.700,00
b)- Artefactos eléctricos. G1 1.200,00 1.200,00
c)- Inst. mag. ¥ egquipos. Gl 2.000,00 2.000.00
5.900,00
17 INSTALACION SANITARIA
i a)- Inst. agoa fria v cal. GL 2.500,00 2.500,00
b)— Termotangue. U 1,00 650,00 650,00
¢)- Instalacién cloacal Gl 1.700,00 1.700,00
d)- Artefactos y accesorios
di- Inodoro com mochila t 2,00 72,00 144,00
dZ2- Lewvatorio i 1,00 42,00 42 .00
5.036,00
18 DESAGURS
a)- Inst. de plaviales Gl 1.200,00 1.200,00
b)- Inst. de indostriales Gl 2.500,00 2.500,00
c)- Camara séptica L] 1,00 300,00 300,00
d)- Pozo aboorbente n3 6,00 150,00 900,00
4_900,00
20 INSTALACION DE GAS
a)- Inst. completa Gl 1.700,00 1.700,00 1.700,00
21 VIDRIOS
a)- Dobles mzZ 9,00 22.00 198.00 198,00
22 PINTURA
a)- Moros a la cal mZ 1.340,00 1,50 2.010.00
b)- Antioxido mZ 10,00 4.20 42,00
c)- Esmalte sintético m2 10,00 5,50 55,00
d)- Barniz mZ 10,00 6,50 65,00
Z2.172,00
Z23 CERCO PERIMETRAL
a)- Alambrado tradicional
l de 7 hilos c/poste madera. ml 840,00 5,50 4.620,00 4.620,00




PLAN DE INVERGIONES

PROYECTV): CURTIKMBRE OVINA

ANEXO I1i: MAQUIRAS y EQUIFOS
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Item

DPescripeciodon

Vailores
Declarados

Valores
Estimados

Valores
Rinanciables

Valores
Gravables

BIENES OONSIDERADOS OOMD

APORTE DE

CAPITAL

PROPIO

T TP et AP P ek APl P oo e . e L et —) (M A ——————

i0

1 {(un} Mldim para agwa, de
madera, mediano, accionado
por motorreductor {(usado).

1 (am) Fuldén para agoa, de
madera, grande, accionado por
motorreductor (usado).

1 {(un) Fuldn para batanar, de
madera, mediano, accionado
por motorreductor {usado).

1 (um) Fuldén para batanar, de
madera, grande, accionado por
motorredunctor (usado).

1 {m) Fuldn para agua., de
madera., mediano, sin moto—
reductor {(usado).

1 {uma) Pileta para pruebas,
de madera, chica. con moto—
reductor {usada).

6 (seis) Piletas de madera.
para lavado, curtido v teiiido
equipadas con motorredoctores
{usadas).

i {una) Pileta de madera, pa—
ra tefiido. con motorreductor
{usada).

1 {uma) Descarnadora hidran -
lica. de fundicidon ., con mo —
tor {usada).

1 {(wna) Centrifuga grande de
hierro, con motor (usada).

4.000,00

9.000,00

3.000,00

8.000,00

2.000,00

1.500.00

27.000,00

3.500,00

27.000,.00

9.000,00

SUBTOTAL

94_000,00




PLAN DE INVERSJONED

PROYECTO: CURTIEMBRE OVINA

ANEXO 1I1: MAGUINAS v EQUIFOS
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Item Descripcidn Vaiores Valores Valores VYalores ’
Declaradon Estimados | Financiables Gravablesa
TRANSPORTE 24 000,00 —_— ——— _
11 | 2 (dos) Centrifugas medianas
de hierro, con motor (ustadas) 6£.000,00 _— —————— ———
12 | 1 (wna) Escurridora-cardadora
con motor (usada). 1.00,00}  —mm— _ ——_——
13 { 2 (dos} Estiradoras. de fum -
diciftn, para cuercs lanares,
con motor (usadas}. 10.000.00 ——— ) ———— —_———————
14 | 2 (dos) Tanques metalicocs de
2.000 s c/n (usados). 2.000,00 _— ] e——_—— e
15 1 2 {(doa) Razadoras. de fundi -
cidn, para coeros lanares.,
con motor {(usadas). 24 _000,00 —_— ————— ————
16 | 2 (dos) Planchas de fundicidn
para cueros lanares, eguipa -
das con motor ¥y quemador. T.000,0¢ 02— —————e ———
17 | 1 (um) Togling de 15 catres
de hierro para secado de cue—
rog, con motor (usado). 14,000,00 — —_— ——————
18 1 (vm) Tumbler de hierro. con
motor (usado). g 00000f -—mmm7—+-1 —mm— —_———————
19 1 (um) Termoblock, generador
de aire caliente (usado). 4_000,00 —_— B —_————
20 | 1 (un) Compresor con motor,
pistolas v demés accesorios
{(usado). 1.400,00 -_—— —— ————
21 | 4 (cuatre) Catres de secado
de cueros (usados). 1.600.00 —_— ) —— —_— _—
SUBTOTAL 169_500.00 _— —_— _—_ “




PLAN DE INVERSJIONEDS

PROYECTO: CURTIEMBRE OVINA

ANEX() 11: MAQUINAS v EQUIFOS
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Item Descripcion Valores Valores Valores Valores
Declarados Kstimados | Financiables Gravables
TRANSPORTE 169.500,00 ————— R — l
22 { 1 (wma) Lavadora industrial
de 100 kg de capacidad, con
motor eléctrico. 3.000,00 SR — - ——
23 1 (una) lLavadora indostrial
de 50 kg de capacidad, con
motor eléctrico. 2.500,00f 2 ——- — = | e——
24 | 2 (dos) Soldadoras eléctricas
trifasicas. 1.500,00 | ——mm— ———— —_—
25 1 (uma) Soldadora amtdgena
completa. 600,00 S— e
26 i 1 (wna) Caldera homotubular
marca Pefia, sup.: de calefac—-
cidn: 20 m2, quemador a gas —
0il v bomba de recuperacidn
de 3 HP (usada). 7.500,00 _— — - .
27 1 (ura) Hedidora de cuervs,
marca Mac Cuer, dotada de 2
motores de 2 HP c/a {(usada}. 6.000,00 —_—————— S e
28 { MONTAJE de todas las maguinas
v equipos. Puesta a pomto y
capacitacién del personal. 10_890,00 —em —————
TUTAL 201.490,00 —_— _— —— u

SANTA ROSA. 10 de Dicilembre de 1996.-
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- INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA -

ANTECEDENTES GENERALES:

La firma inicia los trdmites de acogimiento a los beneficios de la Ley de
Promocion Industrial y Minera el 31 de Marzo de 1992. Por motivos que escapan al
dmbito de la Direccion de Industria, la solicitante no presento la totalidad de la
documentacion requerida para iniciar el proceso de evaluacion hasta mediados del ario
1996; a partir de entonces se reflota el expediente.

Actualmente la empresa realiza tareas de extraccion de bentonita en sus
vacimientos localizados en las inmediaciones de Colonia Chica . Gran parte del material
extraido se comercializa sin ningun tipo de elaboracién (a excepcion del oreo y
clasificacion) y el resto se traslada a una planta de molienda que la misma empresa posee
en el acceso a la localidad de 25 de Mayo. Sin embargo, la planta no posee la capacidad ni
cuenta con la tecnologia que demanda el mercado. Por otra parte su ubicacion obliga a
realizar un movimiento importante de materia prima.

Es por ello que se ha elaborado el presente proyecto cuya finalidad es
construir una planta procesadora de bentonita en las adyacencias de los yacimientos y de

caracteristicas tales que permitan competir en el mercado internacional.

LOCALIZACION DEL PROYECTO: Area Petrolera cercana a Colonia Chica -
25 de Mayo - Departamento Puelén - La Pampa.

DENOMINACION CATASTRAL DEL INMUEBLE EN OQOUE SE
INSTAILA LA EMPRESA: Seccion XXV: Fraccion A; Lote 17: Parcela 12.



- INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA -

OBTENCION DE SERVICIOS:

* Agua: se obtendra por bombeo desde el Rio Colorado y mediante un acueducto se
alimentara la cisterna de 10.000 lts a construir en el predio de la planta. El agua potable
para consumo humano se transportard mediante camiones cisternas desde la localidad de
25 de Mayo. El gasto que originard el servicio en funcion de los consumos proyectados se
estima en $ 3.000,00 al arto.

* Energta Electromotriz: se realizard un tendido de 6,5 Km. de linea aérea de 13,2
Kv. y se construird un puesto de transformacion de 250 Kva. con sus respectivas
protecciones y sistema de medicion cuyo disefio fue aprobado por la Cooperativa de Obras
y Servicios Publicos de la localidad de 25 de Mayo. La potencia a instalar se estima en los
220 Kw. El costo fijo del servicio es 6,00 $/Kw instalado y el consumo anual 250.000 Kwh
(tomando un factor de simultaneidad de 0,5 y un ritmo de molienda de 8 hs. diarias). El
valor unitario del Kwh es 8 0,075. En base a ello el gasto originado por el servicio rondard
los $ 35.000 anuales, en condiciones de régimen. Se considero la instalacion de un grupo
electrdgeno de 250 H.P. para asegurar la continuidad del suministro, evitando
inconvenientes en el proceso de molienda.

* Gas natural: serd provisto por la empresa Petroguimica Comodoro Rivadavia
S.A., a la presion y caudales (2000 m3/dia) requeridos.

A tal fin, ya se ha tendido un gasoducto de aproximadamente 3,5 Km de longitud
que vincula la planta de P.C.R. S.A. con el predio donde la minera construird su planta
procesadora. Consta en el expediente correspondiente, carta de intencion de provisién por

parte de empresa mencionada.



- INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA -

ABASTECIMIENTO DE MATERIAS PRIMAS:

Se obtiene en las adyacencias del lugar donde se realizard el posterior
procesamiento. El costo del flete es minimo y las reservas de minerales detectadas son
suficientes para asegurar una normal produccion durante los proximos 20 afios. El estudio
de los recursos, su aptitud para una posterior industrializacion, las formas de
mineralizacion y el grado de certeza geologico ha sido realizado por consultores mineros
de la provincia de Rio Negro. Se adjunta al expediente detalle del mismo, cuya conclusion
es que las reservas industriales propias del mineral econémico suman 590.000 toneladas y

las inferidas 390.000 toneladas.

PROCESO DE PRODUCCION:

La extraccion de mineral de bentonita se realiza en canteras que son propiedad de
la empresa. Para ello se emplean maquinas propias y acordes con las tareas a ejecutar. El
mineral, que se encuentra a cuatro (4) metros promedio por debajo de la superficie, se
traslada a los sectores de oreo. Posteriormente se lo clasifica en funcidn del tratamiento a
realizarle y finalmente se le incorpora al sector de molienda donde se lo somete a distintos

procesos segun sea el destino final del producto.
Personal: la empresa cuenta actualmente con 25 empleados en relacion de dependencia y,
con el presente proyecto de ampliacion se prevé un incremento de 29 empleados con lo que

se totalizara una planta permanente de 54 empleados, a partir del afio 5 del proyecto.

El incremento de personal se realizara de acuerdo a la siguiente distribucion:



- INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA -

Produccion: 23 personas
Administracion: 3 personas
Comercializacion: 3 personas

PLAN DE PRODUCCION PROPUESTO:

PRODUCTQ | Unidad. { ACTUAL| ANO 1 | ANO 3 ANO 7 | ANO 10
De med. y siguientes
Bentonita TS, 2 93'8'0‘0‘ﬁ 0001 10,00
Piedra T i
Bentonita : -'T_'.j",” 10 300 oo “16.50
Varias (*) g S
TOTALES 8,00 I_.?'?.?S 00

(*) Comprende bentonitas de distintas caracteristicas (granulometria, destino final, grado

de pureza, etc.).

PROGRAMA DE VENTAS PROPUESTO : (En pesos para el periodo de
andlisis).
PRODUCTO | ACTUAL | ANO I ANO3 | ANO7 | ANOI0
yszgmentes
Bentonita L 01 152 636' 64,6367 T
Piedra IR R
Bentonita 220 000 1030000 "1:650,000
Varias R I 1P ' e
TOTALES | 7517000] 373,638 1094638 1550000

Los ingresos por ventas obtenidos en el cuadro anterior surge de considerar los

siguientes precios de venta por tonelada.

Bentonita Piedra

Bentonita Varias

$ 22,00

$ 100,00 (valor promedio).




- INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA -

INVERSIONES A REALIZAR EN ACTIVOS FILJOS:

1) OBRACIVIL: 8 598.526,76

El detalle de las obras parciales, computos métricos y presupuesto se realiza en el anexo 1

incorporado al expediente. La superficie a construir totaliza 2.540 m2.

2) INSTALACIONES - INFRAESTRUCTURA: § 53.000,00

Comprende una linea aérea de 13,2 kV'y 6,5 kM de longitud con su correspondiente puesto
de transformacion de 250 kVA, un acueducto de 3” y 3 kM de longitud y el cerco

perimetral de la planta. Los importes parciales constan en el anexo I del presente informe.

3) MAQUINAS y EQUIPOS: $ 75.000,00

Inicialmente contemplaba la adguisicion del molino de rolos Raymond ABB, pero debido a
la lentitud de la gestion crediticia la empresa decidio adquirirlo con recursos propios y en
consecuencia se lo tomard como aporte de capital propio al momento de la evaluacion
economica. El otro equipo de importancia a incorporar es un grupo electréogeno cuyas

caracteristicas se mencionan en el anexo Iil.

4) RODADO: $ 28.800,00

La descripcion del mismo se realiza en el anexo IV.

TOTAL DE INVERSIONES A REALIZAR EN ’ACTIVO F1JO,
CONSIDERADAS FINANCIABLES : § 755.326,76



- INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA -

PLAZO MAXIMO DE EJECUCION:
Teniendo en cuenta la envergadura de la obra civil a realizar se puede
considerar como prudente un plazo de aproximadamente 12 meses para realizar las

inversiones.

MONTO DEL PRESTAMO:

De considerar un porcentaje de financiamiento mdximo del 80 % de la inversion en
Activo Fijo a Realizar(segiin lo establecido por la Ley de Promocion Industrial y Minera en
Suncion de la zona de radicacion) , se obtiene un monto de hasta § 604.261,41.

El Comité de Andlisis y Seguimiento del Banco de La Pampa a otorgado aptitud

financiera al andlisis de prefactibilidad por el valor citado anteriormente.

GARANTIAS OFRECIDAS:

El solicitante ofrece como garantia del crédito, hipotecaria de primer grado sobre
el inmueble donde se levantard la planta industrial y prendaria en primer grado de la

maquinaria a adquirir y otras, a entera satisfaccion de la entidad financiera.



- INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA -

CONCLUSIONES:

La magnitud y las caracteristicas de la obra civil a realizar y de los
equipos a incorporar son acordes a los requerimientos del proceso productivo. Los
titulares del proyecto poseen, de acuerdo a la documentacion incorporada a la
presentacion efectuada, sobrada experiencia en tareas de extraccion de minerales y la
posterior industrializacion del mismo. El emprendimiento se realizard en una zona donde
es imperioso la creacion de fuentes de trabajo.

La empresa ha tenido en cuenta todos los aspectos inherentes al proceso
productivo , administracion , comercializacion y financiamiento de las inversiones. Se han
cumplimentado la totalidad de los requisitos legales exigibles por la Direccién Provincial
de Mineria y demds organismos estatales. Por tal motivo, el que suscribe considera

pertinente dar curso favorable a la solicitud de apoyo crediticio al presente proyecto.

SANTA ROSA, 06 de Febrero de 1.997

Ing. KIRIACHEK O. Alexis



PLAN DIE INVERSIONKS
PROYECTO: INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA

AREXO I1: EDIFICIOS -

OBRA: COMEDOR GENKRAL-HABITACIONES

1/21
Item Designacidn Unidadl Cantidad| Precio Importe
Unitario Parcial Total
1 MOVIMIENTO DPE TIERRA f
a)- Terraplen ¥y relleno m3 20,00 10,00 200,00
b)- Excavacidén para cimien—
tos paredes de elevacidn. w3 19,80 28,50 564,30
764,30
2 HORMIGON PARA CIMIENTOS
a)- De cascote m3 3,52 137,38 483,58 483.58
3 HOEMIGON ABMADD
a)— Vigas/encadenados m3 8,91 362,58 3.231,48
b)- Dinieles m3 1,00 439,52 439,52
c)- Losas n3 22,90 404 .81 9.270,15
12.941,15
4 CERBAMIENTOS
a)- De elev. con lad. 0,20mi m3 33,60 181,12 6.085,64
b)- De elev. con lad. 0,15m| m3 14,58 192,73 2.810,01
8.895,65
5 CAPAS AISLADORAS
a)- Horizontal doble m’ 35,36 9,83 357,42
b)- Vertical simple me 21.84 7,60 165,99
523,41
[
8 CUBIERTAS DE TECHO
a)- Membrana impermeable de
4 mm de espesor. mZ 127.24 6,00 763,44 763,44
7 REVOQUES
a)- Exterior completo m2 133,20 11,79 1.570,43
b)- Interior completo m2 228,45 9,53 2.177,13
c)— Jabharro b/revestimiento| m2 15,00 8,91 668,25
4_415.81
8 CIRLORRASOS
a)- Aplicado a la cal m2 108,77 18,93 2.053,02 2.059,02
g QONTRAPTSOS
a)}- Hormigdn pobre sobre
tierra (egp. 0,10 m) mz2 108,77 11,97 1.301,98
b)}- Sobre losa p/pendiente m2 127,24 11,97 1.523,07
2.825.05
SUBTOTAL 33.671,43

B




PLAN DE JINVERSIONES

PROYECTO: INDUSTRIALIZACION DE EBENTONITA
ANEXQ I: EDIFICIOS - QBRA: COMEDOR GENERAL-HABITACIONES
2/21
Item Designacion Unidad| Cantidad| Precio Importe
Unitaric Parcial Total
[msmm ............................................................... 33.671,41
10 PISOS
a)- Mosaico granitico m2 108,77 20,12 2.188,46 Z_188.46
11 ZOCALDS
a)—- Graniticos ml 109,80 4,70 516,06 516,086
12 REVESTIMIENTOS
a)- Amalejos mn2 75,00 20,82 1.561,50 1.561,50
13 CARPINTERIA
I - METALICA
a)- Puerta principal u 1,00 627,00 627,00
II- MADERA
a)- Puertas placa u 7,00 90,00 630,00
b)— Ventanas n 6,00 229,76 1.378,56
¢)- Postigones u 6,00 78,00 468,00
d)- Mueble de cocina (4 m) £+ 1,00 | 1.101,00 1.101,00
4 204,56
14 INSTALACION ELECTRICA
a)- Instalacién general Gl 1.340,00 1.340,00
15 INSTALACION SANITARIA
a)—- Agua fria v caliente Gl 1.960,00
b)- Cloacas Gl 1.980,00
c)- Artefactos sanitarios Gl 1.610.,00
5.550,00
16 INSTALACION DE GAS
a)- Cafierias y accesorios Gl 2.37G,00 2.370,00
17 VIDRIOS
a)- Triples mZ 10,00 24,39 243,90 243,90
18 PINTURAS
a)- Latex sobre moros m2 361,65 5,66 2.010,78
b)- Litex sobre cielorrasos| m2 108,77 5,68 606,94
¢)- Antioxido v esmalte m2 4,00 6,30 25,20
d)- Barniz ¥ lustrado mne 18,00 7,75 139,50}
2.TB2,42
| TOTAL 54.428,31




PLAN DE INVERSIONES

EROYECTO: INDUSTRIALIZACION DE BENTOMITA
ANEXAD X: EDIFICIOS - OBRA: OFICINAS - LABORATORIO
3/21
Hem Designacién Unidad| Cantidad]| Precio Importe
nitario | Parcial Fotal
i MOVIMIENTO DE TIERRA
a)- Terraplen ¥y relleno m3 20,00 10,00 200,00
b)- Excavacidn para cimien-
tos paredes de elevacidn. m3 15.64 28,50 445,74
645,74
2 HORMIGON PARA CIMIENTOS
a)— De cascote m3 3,37 137,38 462,98 462,98
3 HOBMIGON ARMADD
a)- Vigas/encadenados m3 8,24 362,68 2.988,49
b))~ DMnteles m3 1,00 439,52 439,52
¢)— Losas m3 21,53 404,81 B.715,56
12.143,57
4 CERRAMIENTUS
a)- De elev. con lad. 0,30m|] m3 38,88 180,12 7.003,07
b)~- De elev. con lad. 0,15m|] m3 18,15 192,73 3.498.05
10.501,12
5 CAPAS AISLADORAS
a)- Horizontal doble m2 38,02 9,83 373,74
b}~ Yertical simple m2 24,72 7,60 187,88
561,62
)|
& CUBIERTAS DE TECHD
a)}— Membrana impermeable de
4 mm de espesor. mZ 115,60 6,00 TYT,60 717,60
T REVOQUES
a)- Exterior completo mZ 129,60 11,79 1.527,99
b}- Interior completo ma 282,00 9,53 2.687,46
¢)- Jabarro b/revestimiento] m2 76,80 8,91 684,29
4.899,74
B8 CIRLORRASOS
a)— Aplicado a la cal m2 100,00 18,93 1.893,00 1.893,00
9 OONTRAPISOS
a)}— Hormigon pobre sobre
tierra {(esp. 0,10 m) m2 100,00 11,97 1.197,00
b}~ Sobre losa p/rendiente mz? 119,00 11,97 1.424.43
2.621,43

SUBTOTAL

34.446,80




PLAN DE INVERSJTONKDS
PROYECT(O: INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA

ANEXO 1: EDIFICIOS - @BRA: OFICINAS - LABORATORIO

4/21
Ttem Dezignacion Umidad|] Cantidad] Precio Importe
Unitario Parcial l Total
[msmm ............................................................... 34_446,80
PISOS I
a)- Mosaico granitico mZ 100,00 20,12 2.012,00 2.012,00
ZOCALDS
a)- Graniticos ml 119,60 4,70 562,12 562,12
REVESTIMIENTOS
aY- Azulejos m2 76,80 20,82 1.598,98 1.598,98
CARPINTERIA
I - METALICA
a)- Puerta principal n 1,00 627,00 627,00
bh)- Ventiluces standard n 3,00 123,80 371,40
I1- MADERA
a)— Poertas placa n 7,00 90,00 630,00
b)- Ventanas u 6,00 229,76 1.378,56
¢ )}- Pestigones u 6,00 78,00 468,00
d)— Mueble de cocina (12 m) u 1,00 | 3.500,00 3.500,00
6.974,96
INSTALACTON ELRCTRICA
a)—~ Instalacidén general Gl 1.740,00 1.740,00
INSTALACION SANITARIA
a)— Agua fria y caliente Gl 1.550,00
b)- Cloacas Gl 1.730,00
c)- Artefactos sanitarios Gl 1.420.00
4_700,00
INSTALACION DE GAS
a)- Caberias y accesorios Gl 2.200,00 2.200,00
VIDRIOS
a)- Triples m2 10,00 24,39 243,90 243,30 |
PINTURAS
a)— Litex sobre mros m2 411,60 5,56 2.288.580
b)- Latex sobre cielorrasos| m2 100,00 5,08 558,00
c)- Antidéxido v esmalte w2 3,00 6,30 18,90
d)- Baraiz v lustrado mZ 12,00 7,75 93,00
2.958,40
TOTAL 57.437,16




PLAN DE INVERSJIONEKS
PROYECTO: INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA

ANEXQ I: ERIFICIOS -

OBRA: PLANTA Y DEPOSITO MATERIAL ELABORADO

5/21
Ttem Pesignacidn Unidad} Canmtidad! Precio Importe
thhitario | Parcial Total
1 MWIMIENTO DE TIERRA
a)~ Desmonte de terreno Gl 5.000,00
b)- Terraplenamiento m3 [5.000,00 4,00 | 20.000,00
¢)- Excavacidon para cimien—
tos paredes de elevaciinm. m3 34,00 28,50 969,00
d}- Kxcavacion p/bases col. m3 14,00 28,50 359,00
26.368,00
2 HORMIGON PARA CIMIENTDS
a)- De cascote m3 10,00 | 137,38 1.373,80 1.373,80
3 HORMIGON ARMADD
a)- Bases n3 10,00 290,00 2.900,00
b)- Columnas %] 10,00 478,00 4_.780,00
¢)~ Vigas/encadenadon m3 18,00 362,68 6.528,724
d)— Dinteles w3 10,00 439,52 4.395.20
18.603,44
4 ESTRUCTURAS KSPECIALES
a)— Tinglado parabolico m2 (1.500,00 12,00 { 18.000,00| 18.000,00
5 CERRAMIENTOS
a)- Cimientos n3 23,00 150,00 3.450,00
b)- De elev. con lad. 0,30m} n3 280,00 180,12 | 50.433.,60
53.883,60
u 6 | CAPAS AISLADORAS
a)~ Horizontal doble m2 102,00 9,83 1.002,66
b)- Vertical simple m2 50,00 7,60 380,00
1.382,66 I
7 CUBIERTAS DK TECHO
a)- Chapa galvanizada N° 24] mnZ 11.500,00 34,00 | 51.000,00
b)- Manta elastica mZ {1.500,00 6,00 9.000,00
60.000,00
8 REVOQIES
a)- Exterior completo mZ 850,00 11,79 10.021,50
b)- Interior completo m2 B50,00 9,53 8.100.50
18.122,00
g9 CONTRAPISOS
a)- Hormigdn pobre s/tierral w2 |[1.500,00 11,97 § 17.955,00] 17.955,00
SUBTOTAL 215.688,50




PLAN DE INVERSITIONES
PROYECTQ: INDUGTRIALIZACION DE BENTONITA

ANEXQ 1:- EDIFICIOS -

OBRA: PLANTA Y DEPOSITO MATERIAI. ELABORADO

6/21
Ttem Designacién Unidad| Cantidad|{ Precio Importe
Unitario | Parcial l Total
rmsmm ............................................................... 215.688,50
10 PISOS
a)- De HO A9 (e = 20 cm) mnZ |1.500,00 22,00 | 33.000,00¢ 33.000,00
11 CARPINTERIA
I - METALICA
a)- Portones { 25 m2) a 4,00 | 2.500,00 | 10.000,00
b)- Ventanas ( 4,50 m2) n 24,00 600,00 | 14_400,00
24_400,00
12 INSTALACION ELECTRICA
a)- Instalacion general Gl 5.000,00 5.000,00
13 INSTALACION DE GAS
a)— Canerias y accesorios Gl 3.000,00 3.000,00
14 YIDRIOS
a)- Triples mZ 108,00 24,39 2.634,12 2.634,12
15 PINTURAS
a)— Liatex sobre moroes mne 1.700,00 5,50 9.350,00 9.350,00 ]
[ TOTAL 293.072,62 l




PL.AN DE INVERSIONED
PROYECTO: INDUSTRIALIZACIOR DE BENTONITA

ANEXO I:- EDIFICIOS -

OBRA- TALLER DE MANTENIMIRNTO

7/21
Ttem Pesignacidn nidad} Cantidad]| Precio Importe
Unitario Parcial Total
1 MOVIMIENTD DE TIERRA
a)— Terraplen y relleno n3 40,00 5,00 200,00
b)- Excavacidin para cimien—
tos paredes de elevacidn. m3 15,00 28.50 427,50
c)}- Excavacion p/bases col.| m3 4, 28,50 114,00
741,50 I
2 HORMIGON PARA CIMIENTOS
a)- De cascote m3 3,00 137,38 412,14 412,14
3 HORMIGON ARMADD
a)— Vigas/encadenados m3 6,50 362,68 2.357,42
b)- Dinteles m3 1,00 439,52 439,52
c)}— Bases m3 2,80 290,00 812,00
d)- Cohmmas m3 3,00 478,00 1.434.00
5.042.94
4 ESTRUCTURAS ESPECIALES
a)— Tinglado m2 300,00 12,00 3.600,00 3.600,00
5 CERRAMI ENTOS
a)— Cimientos m3 6,00 150,00 900,00
by De elev. con lad. 0,30m| m3 B2,00 180,12 | 14.769,84
15.669,84
6 CAPAS AISLADDEAS
a)- Horizontal doble mn2 30,00 9,83 294 .90
b)- Yertical simple m2 10,00 7,60 76,00
' 370,90
7 CUBIXRTAS DE TRCHD
a)- Chapa ondulada NO 24 m2 300,00 34,00 | 10.200,00] 10.200,00
8 REVOQUES
a)- Exterior completio m2 275,00 11,79 3.242,25
b)- Interior completo m? 215,00 9,53 2.620,75
- ' 5.883,00
9 CONTRAPISOS
a)- Hormigdn pobre sobre
tierra {(esp. 0,10 m) mZ 300,00 11,97 3.591,00 3.591,00
r SUBTOTAL 45.491,32




PLAN DE INVERSITONEDS

PROYECTO: INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA
ANEXO I: EDIFICIOS - OBRA: TALIKR DE MANTERIMIENTO
8/21
Ttem Degignacidon Inidad| Cantidad| Precio Importe
Unitario ! Parcial Total l
B st T — 45.491,32 I
10 PISOS
a)- De HO A9 {e = 20 cm) m2 300,00 22,00 6.600,00 6_8600,00
11 CARPINTERIA
I — METALICA
a)- Porton principal a 1,00 {1 3.000,00 3.000,00
b)— Ventanan n 4,00 600,00 2.400,00 i
5.400,00
12 INSTALACION ELECTRICA
a)- Instalacion general GL 2.730,00 2.730,00
13 INSTALACION DE GAS i
a)- Cafierias y accesorios Gl 1.000,00 1.000,00
iad YIDRIOS
a)- Triples mZ2 14,00 24,39 341,46 341,46
15 PINTIRAS
a)- Litex sobre mros mZ 550,00 5,66 3.0568,00
b)- Antidxido v esmalte m2 30,00 6,30 189,00
3.247,00
TOTAL 64-809,?BJ




PROYECTO: IRDUSTRIALIZACION DE EENTONITA

ELAN DE INVERSIONES

ANEXO 1: EDIFICIOS -

QDRA: OFICIRA DE BASCULA Y SEGURIDAD

8/21
Item Designacion UInidad| Cantidad{ Precio Importe
thitario | Parcial Total
1 MOVIMIENTO DE TIERRA
a)- Excavaciénm para cimien-
toe paredes de elevacion. m3 15,64 28,50 108,30 445 .74
A HORMIGON PARA CIMIENTDS
a)— De cascote m3 0,90 137,38 123.64 123,64
3 HORMIGON ARMADO
a)— Encadenado p/cimiento [1:%] 0,80 362,68 290,14
b)— Dinteles m3 0,70 439,52 307,66
597,80
4 CERRAMIENTOS
a)- Cimientos m3 2,50 150,00 375,00
b)- De elev. con lad. 0,30m| m3 18,00 180,12 3.242,16
3.617,16
5 CAPAS AISLADORAS
a)y- Horizontal doble m2 11,00 9,83 108,13
b)- Vertical simple m2 3,80 7,60 28,88
137,01
4] CUBIERTAS DE TECHD
a)—- Chapa galvanizada ondo—
lada NO 24. m2 17,00 34,00 578,00 578,00
7 REVOQIJES
a)- Exterior completo m2 52,00 11,79 613,08
b)- Interior completo me 58,00 9,53 h52,74
c)- Jaharro b/reveatimiento] m2 20,00 8,91 178,20
1.344.02
8 CEELORRASOS
a)—- Armado de yeso m2Z 11,60 19,60 227,36 227,36
9 CONTBAPISOS
a)— Hormigémn pobre sobre
tierra (esp. 0,10 m) mn2 11,60 11,97 138,35 138,35
10 PIS0S
a)- Mosaico granitico n2 11,60 20,12 233,39 233,39
| SUBTOTAL 7.442,47 l




PIAN DE INVERSIONES
PROYECTC: INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA

ANEXO 1: EDIFICIOS - OBRA: OFICINA DE BASCULA Y SEGURIDAD

10/21
Ttem Designacion Unidad! Cantidad| Precio importe
‘ Unitario { Parcial | Total
TRANSPORTE - o o o o oo oo oo e oo e 7-442,47]
L
11 ZOCALDS
a)— Graniticos ml 18,00 4,70 84,60 84.60
iz REVESTIMIENTOS
a)y- Azulejos m2 20,00 20,82 418,40 416,40
13 CARPINTERIA
1 — METALICA
a)- Puerta principal n 1,00 627,00 627,00
b)- Ventanas n 3,00 260,00 780,00
1I- MADERA
| a)— Puerta placa u 1,00 80,00 90,00
b)—- Ventana u 1,00 230,00 230,00
c)— Mueble de cocina n 1,00 275,25 275,25
| 2.002,25
14 INSTALACION ELECTRICA
a)- Instalacitn general Gl 437,00 437,00
15 INSTALACION SANITARIA
a)~ Agoa fria y caliente Gl 450,00
b)- Cloacas Gl 720,00
c)— Artefactos sanitarios Gl 328,00
1.498.00
16 INSTALACION DE GAS
a)— Cafierias y accesorios GlL 432,00 432,00
17 VIDRYOS
a)— Triples m? 3,00 24,39 73,17 73,17
18 PINTURAS
a)— Sobre mures a la cal m2 50,00 5,066 218,00
b)- Sobre mwos al latex m2 38,00 5,568 212,04
c)- Sobre cielorrasos mZ 11,60 5,58 64,72
554,76
| TOTAL 12.940,65




PLAN DE INVERSIONES

PROYECTO: INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA

ANEXO I: EDIFICIOS - OBRA: VESTUARIOS Y BAROS DE PERSONAL

11/21
Designaciin Unidad| Cantidadl Precio Importe
Unitario | Parcial Total B
MOVIMIENTO DE TIERRA
a)- Excavacidn para cimien-
tos paredes de elevacidn. m3 6,00 28,50 171,00 171,00
HORMIGON PARA CIMIENTOS
a)~ De cascote m3 1,40 137,38 192,33 192,33
HORMIGON ARMADD i
a)~ Encadenado p/cimiento n3 0,90 362,68 326,41
b)- Dinteles m3 0,90 439,52 395,56
721,97 l
CERRAMIENTOS
a)- Cimientos m3 4,00 150,00 600,00
b)- De elev. con lad. 0,30m| m3 17,00 180,12 3.062,04 i
c)- De elev. con lad. 0,15m m3 3,40 192,73 655,28
4_317,32
CAPAS AISLADORAS
a)~ Horizontal doble m2 16,00 9,83 157,28
b)- Vertical simple nZ 7,00 7,60 53,20
210,48
CUBIERTAS DR TECHO l
a)- Chapa galvanizada ondu-—
lada NO 24, m2 30,00 34,00 1.020,00 1-020,004;
REVORUES
a)- Exterior completo m2 66,00 11,79 778,14
b)- Interior completo 2 60,00 9,53 571,80 ’
¢)- Jaharro b/revestimiento mZ 60,00 8,91 534,60
1.884,54
CIRLORRASOS
a)— Armado de yeso m2 22,00 19,60 431,20 431,204]
OONTRAPISOS
a)—- Hormigén pobre scbre
tierra {(esp. 0,10 m) mz 22,00 11,97 263,34 263,34
PIS0S
a)- Mosaico granitico m2 22,00 20,12 442,64 242,64 1
SUBTOTAL 9._654 .82




PROYECTO: INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA

PI.AN DE INVERSIONEKDS

ANEXO 1: EDIFICIOS - OBRA: VESTUARIOS Y BAROS DE PHERSONAL

12/21
Item Designacidn nidad! Cantidad| Precio Importe
Unitario Parcial I Total
| TRANSPORTE ...t 9.654,82 l
11 ZOCALDS
a)- Graniticos mi 4,70 188,00 188,00
12 BREVESTIMIENTOS
a)— Amalejos m2 20,82 1.249,20 1.249.20
13 CARPINTERIA
T — MKTALICA
a)- Puerta principal n 627,00 627,00
b)- Ventanas n 160,00 960,00
11- MADERA
a)- Poerta placa nu 90,00 360,00
1.947,00
14 INSTALACION ELECTRICA
a)}— Instalacion generail Gl 500,00 500,00
15' INSTALACION SANITARIA
a)— Agua fria v caliente Gl 100,00
b))~ Cleacas Gl 200,00
c)— Artefactos sanitarios Gl 000,00
5.300,00
16 INSTALACTION DE GAS
a)~ Cafierias v accesorios Gl 780,00 780,00
17 VIDRIOS
a)- Triples m2 24,39 73,17 73,17
18 PINTURAS
a)—- Sobre muros a la cal mZ 4,00 264,00
b)- Sobre muros al latex m2 5,68 111,60
c)- Sobre cielorrasos m2 5,68 122,76
d)- Esmalte/barniz a/aber. m2 7,00 126,00
624,36

TOTAL

20-316,55]




PROYECTO: INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA

PLAN DE INVERSIONES

ANEXO I1: EDIFICIOS - OBRA: USINA
13/21
Tiem Designacitn thidad; Cantidad| Precio Importe
Unitaric | Parcial Total
1 MOVIMIENTC DE TIRRRA
a)}— Excavacion para cimien—
tos paredes de elevacion. m3 4,00 28,50 114,00 114,00
2 HORMIGON PARA CIMIENTOS
a)- De cascote m3 0,90 137,38 123,64 123,64
3 HORMIGON ARMADO
a)— Encadenado p/cimiento m3 0,80 362,68 290,14
b)— Dinteles m3 1,00 439,52 439,52
729,66
4 CERRAMIENTOS
b)- De elev. con lad. 0,30m| m3 30,00 180,12 5.403,60 5.403,60
5 CAPAS AISLADORAS
a)- Horizontal doble m2 12.00 9,83 117,96
b)~ Vertical simple m2 4,00 7,60 30,40
148,36
G CUBIERTAS DE TECHO
a)- Chapa galvanizada ondu—
lada NO 24 m? 27,00 34,00 918,00 918,00
7 REVOQUES
a)- Exterior completo mZ 99,00 11,79 1.167,21
b))~ Interior completo mz2 96,00 9,563 914,88
2.082,056
8 | CONTRAPISOS '
a)- Hormigén pobre scbre
tierra (esp. 0,10 m) m2 18,40 11,97 220,24 220,24
9 PISDS
a)— De cemento alisado m2 18,40 12,00 220,80 220,80
10 INSTALACION ELECIRICA
a)- Inatalacién general Gl 540,00 540,00
11 INSTALACION DE GAS
a)- Acometida para alimen—
tacion grupe electrdgeno Gl 1.000,00 1L.000,00
r SUBTOTAL 11.500,39 "




PROYECTO: INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA

ANEXC I: EDIFICIOS - OBRA: USINA

14/2%
Item Degignacidon Unidad{ Cantidad i Importe
Unitarico | Parcial z Total
| st o T 11.500,39
i1z CARPINTERIA {(Metalica)
a)- Portim 2 hojas u 1,00
)} Puerta ingresc n 1,00
c)- Ventanare u 3,00
2.230,00
13 YiDRIOS
a)- Triples mZ 3,00 73,17
14 FINTURAS
a)— Sobre maros a la cal mZ 180,00
b)—- Ezmalte/barniz s/aber. m2 30,00
930,00
! TOTAL 14.733,56




PROYECTO: INDUSTRIALIZACICN DE BENTONITA

PL.AN DE INVERSITIONES

ANEXQ 1: EDIFICIOS -

OBRA: DEKPOSITO DE MATERIA PRIMA

15/21
Ttem Designacidn Unidad] Cantidadi Precic Importe
Unitario Parcial Total |
1 MOVIMIENTC DE TIERRA
a)- Terraplen y relleno m3 60,00 5,00 300,00
b)- Excavacitn para cimien- il
tos paredes de elevacion. m3 8,00 28,50 228,00
¢)- Ezxcavacidén p/bases col.| =3 3,50 28,50 99,75
627,75
2 HORMIGON PARA CIMIENTOS
a)- be cascote m3 5,00 137,38 686,90 686,90
3 HORMIGON ARMADO
a)—- Vigas/encadenados m3 8,00 362,68 2.901,44
b)- Dinteles m3 1,50 439,52 659,28
c)- Bases m3 6,00 290,00 1.740,00
d}- Columnas n3 3.00 478,00 1.434.00
6.734,72
4 ESTRUCTURAS EKSPECIALES
a)— Tinglado m? 300,00 12,00 3.600,00 3.600,00
5 CERRAMIENTOS
a)— Cimientos m3 6,00 150,00 910,00
b)- De elev. con lad. 0,30m{ m3 105,00 180,12 | 18.912.60
19.812,60
6 | CAPAS AISLADORAS '
a)— Horizontal doble m2 21,00 9,83 206,43
b)- Vertical simple m2 10,00 7,60 76,00
282,43
T CUBIERTAS DE TECHO
a)- Chapa ondulada NG 24 mZ 300,00 34,00 { 10.200,00] 10.200,00
8 REVOQUES
a)- Exterior completo m2 350,00 11,79 4.126,50 4_126,50 "
9 CONTRAPISOS
a)= Hormigon pobre sobre
tierra (esp. 0,10 m) m2 300,00 11,97 3.591,00 3.551,00
{ 10 | pisos
a)— De HOAO alisado mz 300,00 22,00 6.600,00 6.600,00

TOTAL

56.261,90 ]




FROYECTO: INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA

PLAN DE INVEROSIONES

ANEZO I: EDIFICIOS - OBRA: GALPON PRRMOLDEADD PARA PAROL

16/21

[ Ttem

Degignacion

Unidad

Cantidad

Precio
Unpitario

Importe

Parcial

Total

1

MOVIMIENTO DE TIEERA

a}- Terraplien ¥ relleno
b} Ezxcavacidn para cimien-
tos paredes de elevacidn.
¢)}- ExXcavacidén p/bases col.

&

&8

400,00

114,00
42,75

556,70

HORMIGON PARA CIMIENTUS
a)- De cascote

5,00

685,90

686,30

CERRAMI IS

Realizado con placas de
hormigdn premoldeadas lisas
de 2 o7 c/u v columas de
bormigin de 15 x 15 cm y

4 mta de altura.

112,00

35,00

3.920,00

3.920,00

CUBIERTAS DE TECHD

a)- Chapa ondualada NO 24,
cabreadas de hierro dangalo,
con revestimiento inferior
de roberoi.

160,00

5.000,00

8.000,00

CONTRAPIS0OS
a)— Hormigdn pobre zobre
tierra (esp. 9,10 m)

160,00

11,97

1.915,20

1.815,20

PisSos
a)- De cemento alisade

160,00

10,00

1.6800,00

1.600,00

CARPINTERIA

a)- Ventanas metdlicas de
hierrc angualo de 2 w2 c/a.
b}~ Peridn corredizo de 2
hejas, de chapa NO 724 con
gaias v demds accesorios

4,00

1,00

120,00 |

1.500,060

480,00

1.500,00

1.980,00

VIDRIOS
a)- Triples

8,00

24,39

195,12

185,12

SUBTOTAL

18.853,97




PLAN DE INVERSIONES
PROYECTO: INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA

ANEXO I: EDRIFICIOS

OBRA: GALPON PREMOLDEADO PARA PAHOL

17/21
Item Deaignaciim Unidad} Cantidad| Precio Importe
mitario | Parcial Total
rmspom ............................................................... 18.853,97
g9 INSTALACION DE GAS
Cafierias v accesorios Gl 1.000,00 1.000,00
10 INSTALACION ELECTRICA
Instalacitn general Gl 1.000,00 1.000,00
11 PINTURAS _
aY- Sobre maros a la cal m2 200,00 4,00 800,00
b)- Esmalte/barniz s/aber. mZ 20,00 7,00 140,00
940,00
| TOTAL 21.793,97




PLAN DE INVERSJIONES
PROYECTO: INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA
ANEXO I: EDIFICIOS - OBRA: CISTERNA (10.000 LTS.)

i8/21
Item Designacitn Unidad} Cantidad} Precio Importe
Unitario | Parcial Total
1 MOVIMIENTO DE FIKRRA
a)— Terraplen ¥ relleno m3 20,00 5,00 100,00
b)- Excavacidn para cimien-
tos paredes de elevacidn. m3 7,00 28,50 199,50
299,50
z HORMIGON PARA CIMIENTOS
a)- De cascote m3 2,00 137,38 274,716 274,76
3 HORMIGOR ARMADO
a)- Losa tapa superior m3 1,50 404,00 806,00 606,00
4 CERRAMI ENTOS
a)- Momposteria elev. 0,20m] w3 5,20 180,00 936,00 936,00
5 REVOQUES
a)- Interior impermeable m2 26,00 16,00 416,00 416,00
6 ACCESORIOS
Vialvalas, conexiones, etc. Gi 200,00 200,00
[ TOTAL 2.732,26 ﬂ




PROYECTO: INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA

PL.AN DE INVERSIONEKD

ANEXO 11: INSTALACIONES

19/21

Ttem

Designacidn

Unidad

Cantidad

Precio
Unitario

Importe
Parcial Total

TRETALACION ELECTRICA

a)— Subest. transiormadora
aérea de 250 kVA, de 13,2/
0,38/0,22 k¥ compoesta por:
1 Estructuara aport. de HOAQ
3 Seccionadores fus. HMN 241
3 Seccionadores fus. MN 237
3 Descargadores aatoval. de
15 KV - & kA,

1 Transf. trip. de 13,2/
0,40/0,23 EV de 250 kVA,
con tanque de expansion,
refrigeracitn patuwral, aisl
en aceite.

b)- Linea aérea de 13,2 kV
de 6,5 de long. {aprox.},
cable de AL/Al de 20 mmi_,
crucetas, aisladores, per—
nos, grampas vy demas ele -
mentos segim pormas de A vy
E.E. Poaten net. de 3",

Gl

Gl

10.000,00

14 _000,00
24.000,00

ACUEDUCTD

Deade el Rio Colorado al
Yacimiento. Long. aprox.:
3 kM. Dismetro: 3.

La cotizacion incluye des—
monte, nivelacitn del te -
rrenc ¥ zanjeo, wniones v
sistema de extraccidm del
agua desde el rio. Bomba
impalsora intermedia y de-
mas elementos necesarios
para abastecimiento de la
clisterna del vacimiento.

Gi

15.000,00| 15.000,00

CERCO PERIMETRAL

Pogtes de HOA@ de 15 x 15 x
3,20 (esquineros) y postes

10 x 10 x 3,20(intermedios)
Alambre tejido NO 12 x 2 m

de alto. Tres hilos de poa.

ml

1.000,00

14,00

14.000,00f 14.000,00

TOTAL

53.000,00

| P—
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PROYECTO: INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA
ANEXO I11: RQUIROG

20721

Ptm

Descripcidn

Valores
Declarados

Valores
Estimados

Valores
Justificados

Valores
Gravables

1

1 Grupo electrdgeno maevo a
gas natural de 250 HP, 3 x
380 V, 50 Hz., compuesio por:
* Motor a gas de 6 cilindroa,
refrigeracion por agua £n
circuito cerrado regulado por
termostate, regulador de pre~
g8idn de gas, regalador de ve—
locidad Woodward, motor de
arranque de 24 V co.

* Alternador sincrono anto —
rregulade sin aniilos ni es ~
cobillas, acople directo al
volante del motor, excitacitn
controlada electronicamente,
coseno phi = 0,8,

96.800,00

96.800,00

80.000,00

75.000,00

II

TOTAL

96_800,00

96.800,00

80_000,00

75.000,00 il

* El1 valor gravable no incluye flete ni montaje del equipo.

* Los valores estimados ¥y declarados contemplan el flete y posterior montaje,

incluido el IVA.



PLAN DE INVERSTONES
PROYECTO: INDUSTRIALIZACION DE BENTONITA
ANEXO IV: RODADOS

21/21
Item Descripciodon Valores Valores Valores Valores
Declarados Eotimados {Justificados] Gravables
1 | 1 Camioneta mueva tipo Pick -
up, marca Ford, modelo F-100
diesel STD super cab, motor
de 3.9 Lts. y direccién de
potencia. 34_848.00 34.848.00 28_800,00 28_800,00
r TOTAL 34.848,00 | 34.848,00 | 28.800,00 | 28.800,00 J

* Los valores estimados vy declarados incluyen el IVA (21 %).

SANTA ROSA, 06 de Febrero de 1997 -
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- REACTIVACION PLANTA LACTEA-

ANTECEDENTES GENERALES:

Los titulares de la firma se presentan con la
intencion de solicitar apoyo crediticio destinado al financiamiento de la adquisicion de una
planta ldctea. La misma estuvo inactiva durante los dos ultimos afios. Parte del crédito se
destinard a la compra de un rodado para el transporte de productos elaborados, un equipo
pasteurizador y otras mdquinas que permitan modernizar y optimizar el proceso
productivo. El nivel mdximo propuesto inicialmente era de 30.000 litros/dia. Sin embargo,
debido a las caracteristicas de la zona donde se ubica el mismo y en base a informacion
suministrada por la Direccion de Ganaderia, previo conocimiento de los solicitantes, se
disminuyc a 20.000 litros/dia.

Cabe acotar que los interesados poseen un pequefio tambo mecanizado en la
localidad donde se sitia la planta y que de acuerdo a la documentacion incorporada al
expediente poseen amplios conocimientos en lo que se refiere a produccion y

comercializacion de leche.

LOCALIZACION DEL INMUEBLE: RUTA PROV. N°I - MIGUEL CANE -

DEPARTAMENTO QUEMU-QUEMU - LA PAMPA

DENOMINACION CATASTRAL: LOTE 14 - FRACCION B - SECCION II -

PARCELA 77 -



- REACTIVACION PLANTA LACTEA-

INGENIERIA DEL PROYECTO

Edificio :
La planta estd compuesta por los siguientes sectores, cuyas superficies cubiertas se

detallan a continuacion:

1- Muelle de carga: piso elevado y terminado con alisado de cemento con techo de chapa

de fibrocemento. Sup: 28 m2.-.

2- Sala de mdquinas: techo parabolico de chapa galvanizada sobre estructura de hierro,

paredes de mamposteria, piso de cemento y aberturas metdlicas. Sup: 92 m2.-

3- Sanitarios: paredes de mamposteria, piso de cemento, techo de chapa galvanizada y

aberturas metdlicas. Sup: 4 m2.-

4- Sotanos: paredes de mamposteria revocadas a la cal con cubierta de losa cerdmica.
Sup: 46 m2.

5- Cdmaras de frio: paredes de mamposteria, piso de cemento, techo con aislacién
térmica, aberturas de acero inoxidable y equipos de refrigeracion. Sup: 100 m2.

6- Saladeros: paredes de mamposteria, piso alisado de cemento y cielorraso con aislacién
térmica. Sup. 70 m2.

7- Sala de prensado: paredes de mamposteria azulejadas; piso ceramico y cielorraso con
aislacion térmica. Sup: 40 m2

8- Sala de elaboracion: idem anterior. Sup: 60 m2.

9- Recepcion y pesaje de leche: paredes de mamposteria, techo de chapas de fibrocemento,
piso de cemento. Sup: 30 m2.

10- Cdmara de maduracion: idem anterior con cielorraso de machimbre. Sup: 25 m2.



- REACTIVACION PLANTA LACTEA-

11- Desnatado: paredes azulejadas, piso alisado de cemento, techo de chapa galvanizada
con aislacion térmica. Sup: 25 m2.

12- Sala de muzzarella: paredes de mamposteria azulejadas, cielorraso aislante y piso
ceramico. Sup: 50 m2.

13- Oficina: paredes de mamposteria, techo de chapas de fibrocemento con cielorraso de
machimbre y piso de cemento alisado. Sup: 20 m2.

14- Expendio y pesaje: idem anterior. Sup: 35 m2.

15- Depésitos y pasillos: idem anterior. Sup: 100 m2.

La superficie cubierta total es 725 m2. El estado de conservacion del edificio es
aceptable y la distribucion de los distintos sectores se qjusta a las necesidades impuestas
por el proceso productivo.

Se adjuntan los planos correspondientes a la obra civil, los que cuentan con la
aprobacién de la Municipalidad de la localidad. No se realizardn ampliaciones; las tareas
a efectuar se reducen al cambio de algunas aberturas de madera por otras de aluminio,
pintado de algunos sectores, colocacion de luminarias y reemplazo de piezas de

revestimiento (azulejos).

Instalaciones:

Se han incorporado al expediente el detalle de las correspondientes a
energia eléctrica (desagregada en iluminacion y fuerza motriz), circuitos de aire
comprimido, lineas de vapor de agua y de evacuacion de efluentes. Las dimensiones y

caracteristicas de las mismas son acordes a los requerimientos del emprendimiento.
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LOCALIZACION

Los aspectos analizados en relacion a la situacion geogrdfica del
proyecto, teniendo en cuenta que se trata de la reactivacion de una planta, son los

siguientes:

1- ABASTECIMIENTO DE MATERIA PRIMA:

El abastecimiento de materias primas y
materiales no constituye un obstdculo para aleanzar la produccion propuesta como nivel
mdximo del proyecto. De acuerdo a informacion extraida del REPAGRO, la produccion de
leche en los departamentos mencionados anteriormente, para el periodo Julio 94 a Junio
del 95, totalizé aproximadamente 11.400.000 litros. A esta ultima cifra corresponderia
sumar el producido por aquellos tambos de pequefia envergadura (200/300 litros diarios)
situados en la zona proxima a la planta y que segun los titulares del proyecto estarian
sumamente interesados en abastecer a la misma.

2- INFRAESTRUCTURA VIAL:

La planta se ubica a la vera de la ruta Prov.. N° 1, que
permite una rdpida comunicacién con las localidades vecinas y los tambos de la zona. Por
otra parte la distancia que separa el inmueble de la ruta Nac. N° 5 son apenas 35
kilometros, lo que posibilita una buena via de acceso al mercado de provincia de Buenos

Aires.
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3- DISPONIBILIDAD DE ENERGIA ELECTRICA:

Frente al predio corre una linea de 1 3,;2
kV y de potencia suficiente para abastecer la industria. Se dispone ademds de un puesto de
transformacion aéreo de 13,204 kV y 63 kVA.. El servicio serd brindado por la
Cooperativa de Servicios Eléctricos de Quemu-Quemil.

4- DISPONIBILIDAD DE COMBUSTIBLES:

El abastecimiento de gas-oil no resulta un
inconveniente debido a la existencia de estaciones de servicio en las inmediaciones de la
planta procesadora.

5- DISPONIBILIDAD DE MANO DE OBRA:

Se tomaran los empleados que trabajaban en la
planta previo a la paralizacion de la misma. La idoneidad de los mismos se considera
suficiente para las tareas a desarrollar.

6- DISPONIBILIDAD DE AGUA PARA USO INDUSTRIAL:

Se obtendrad por bombeo de las
napas fredticas mediante una electrobomba sumergida de 5.000 lts/hora. De acuerdo a
estimaciones realizadas por personal técnico del Departamenio de Hidrologia de la
Direccion Provincial del Agua, la calidad del agua y las reservas de los acuiferos es

suficiente para las exigencias del proceso.



- REACTIVACION PLANTA LACTEA-

PRODUCCION

PRODUCTOS A ELABORAR:
& Queso cremoso.

& Queso Por Salut.

& Queso Pategrass.

& Queso en barra Tybo.

& Queso tipo Sardo.

& Ricota.

& Crema.

PROCESO DE PRODUCCION:

Se inicia al arribar a la planta la leche en tarros de 50
litros proveniente de los tambos propios y de productores de la zona. Ingresa al muelle
semicubierto donde se pesa y controla mediante el equipo adecuado (bdsicamente se
analiza la grasa, la acidez y reductasa mediante la extraccién de muestras).

La leche es depositada luego en piletas de acero inoxidable y se conserva a
temperatura adecuada para ser trasladada mediante cafierias a la sala de elaboracion
donde se coloca en bateas para su procesado. Finalmente se le agregan productos
especificos para obtener la masa que posteriormente se emplea para la produccion de
quesos o para conservar la pasta y venderla en su estado. La pasta destinada a quesos se
coloca en una mesa de acero inoxidable donde se moldea, se prensa y queda estacionada

durante 16 o 20 horas. Transcurrido dicho periodo se desmoldan y van a un saladero
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(piletas con salmuera) donde permanecen 24, 72 6 96 horas segin tipo y calidad que se
quiera obtener.

La crema se obtiene del suero que queda en las bateas donde se ha procesado la
leche. Este pasa por bombas centrifugas a otra pileta de acero inoxidable y posteriormente
es introducido en la desnatadora.

PLAN DE PRODUCCION

Para verificar los planes de produccion y de eacuerdo a
informacion brindada por el Departamento de Lecheria de la Direccién de Ganaderia, el
rendimiento promedio de leche para elaborar | Kg. de producto es el siguiente:

- Queso pasta dura: 12,5 Ifs
- Queso pasta semidura: 10,0 Its.

- Queso pasta blanda: 8,0 Its.

Con el objeto de simplificar el andlisis de rentabilidad, las distintas variedades de
queso se agruparon en uno solo al que se le asigné un precio unitario medio ponderado de
3 3,04 por kilogramo, el que resulta aceptable en base a consultas realizadas a otros
productores de la provincia. Los volumenes proyectados por los titulares para los tres
primeros afios resultan excesivos. Por tal motivo se ha decidido acotar en 20.000 litros/dia

el tamatio del proyecto.

ARTICULQ | UNIDAD ANO I ANO 1I ANO I1I ANO IV
(QUESOS KG. 200.000 400.000 500.000 600.000
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PERSONAL
CLASIFICACION SECTOR CANTIDAD | REMUNERACION |REMUNERACION
MENSUAL(8) POR | ANUAL (8) TOTAL
PERSONA ek
M O. DIRECTA PRODUCCION
Operarios 20 430,00 155.144,00
MO. Mantenimiento I 400,00 7.216,00
INDIRECTA Choferes 2 600,00 21.648,00
Administracion 1 500,00 9.02.00
Vendedoras 36.080,00
TOTALEST » | 29:108.00

*** Incluye cargas sociales y sueldo anual complementario.

SUMINISTROS

MATERIAS PRIMAS Y MATERIALES:

para el cuarto afio de produccion, se estiman

los consumos detaliados en el cuadro que sigue:

T1PO ORIGEN | UNIDAD | P. UNIT|CONSUMO | IMPORTE
(8) |ANUAL TOTAL ()
LECHE (GRASA BUT) | Zonal Kg 5,07 |55220.000,00 | 1:125:540,007
ENERGIA ELECTRICA:

La potencia total instalada se estima en 60 HP y el consumo

anual en condiciones de régimen serd 67.500 kWh. Los costos fijos y variables del servicio

son los siguientes:

CF=45kW *5208/k&W * 12 =28088/aro

CV =67.500 kWh * 0,10644 3/kWh = 7.185 $/afio
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A los importes anteriormente detallados se les debe adicionar las cargas impositivas que
correspondan
COMBUSTIBLES:

Se empleard combustible para el funcionamiento de los rodados y la
caldera de la planta. El consumo anual, de acuerdo a lo extraido de la documentacion

presentada, serd de 84.000 its. lo que originard un gasto en igual periodo de § 35.600.-

DETALLE DE LAS INVERSIONES

El conjunto de inversiones que la firma
solicitante pretende se le financie, es el siguiente:
EDIFICIO:
El valor a financiar es el ofrecido por los titulares del proyecto por la
compra del inmueble segiin consta en las fojas incorporadas al expediente.
No obstante ello se debe tener en cuenta que la planta se ubica sobre un parcela de
32 hectdreas y posee una superficie cubierta de 725 m2, que en las condiciones de
conservacion en que se encuentra se le puede asignar un valor de $ 200 el m2 {

coincidente con lo manifestado por distintos tasadores de la provincia).

VALOR DECLARADO VALOR FINANCIABLE VALOR GRAVABLE

§ TI5.000,00° S 14500000

La planta cuenta con Habilitacion Municipal (Ordenanza N° 02/1995) y ha sido
autorizada para funcionar segun disposicion 019/96 emitida por la Direccion de

Ganaderia de la provincia.
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MAQUINAS y EQUIPOS:
VALOR DECLARADO VALOR FINANCIABLE VALOR GRAVABLE
8 72055507 85935050 . [5T 55955000

Las mdquinas y equipos se corresponden con las necesidades de produccion previstas.
Las caracteristicas de los mismos y los importes parciales se detallan en el Anexo II que se
adjunta al presente informe. Los valores gravables y financiables no incluyen el LV A.

RODADOS:

VALOR DECLARADQ VALOR FINANCIABLE

- $61.026,0

Las caracteristicas técnicas del rodado se condicen con las necesidades de
distribucion y comercializacién. El valor a financia es neto de LV.A. y contempla todo el
equipamiento (furgon isotérmico, forzadores de frio) incorporado al rodado. El detalle de

los mismos se encuentra en el Anexo IIl.

CONTAMINACION AMBIENTAL

Residuos emitidos al aire: gases producto de la combustion en el interior de la caldera.

El volumen de los mismos no es significativo y por el lugar de radicacion de la planta no
afectan mayormente a la poblacion de la localidad.

Evacuaacidn sanitaria: se realizara con sistema tradicional de camara séptica y pozo
absorbente.

Efluentes Industriales: los liquidos derivados del proceso productivo serdn debidamente

tratados en camaras de retencién de solidos y de separacion de grasas y posteriormente

i0.-
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volcados a una laguna de estabilizacion de 3.300 m3. Mediante un sistema de bombeo se
deriva el agua de la laguna a un campo de derrame. El sistema cuenta con la aprobacion

de la Administracion Provincial del Agua y de la Municipalidad local.

CONCLUSIONES:

Las caracteristicas generales del proyecto permiten el encuadramiento legal del
mismo en los términos de la Ley N° 1534 de Promocion Industrial y Minera, segun lo
expresado en el inciso a) del articulo 7°.

Se han realizado todas las tramitaciones tendientes a cumplimentar las
obligaciones exigidas por los distintos organismos estatales.

Desde el punto de vista del impacto social, debe tenerse en consideracion que la
mano de obra emplear représenta aproximadamente el 6 % de la poblacion
econdmicamente de la localidad de Miguel Cané.

Se verificé el estado actual del inmueble y sus instalaciones, los que resultan

aceptables.

SANTA ROSA, 10 de Diciembre de 1.996.-

Ing. KIRIACHEK O. Alexis

11.-



PLAN DE INVERSITONES

PROYECTO: REACTIVACION PLANTA LACTEA

ANEXO I: EDIFICIQS

174

Descripcion

Valor
Declarado

Yalor
Gravable

Valor
Financiab

]

La planta se halla ubicada sobre un terreno
cuyas caracterigticas son las siguientes:
Denominacion Catastral:

Lote 14 - Fraccidn B — Seccién II - Parcela
T7. Superficie: 32 bas. 6 as. 60 cas.
Ihicacién: rata Provincial O 1 - Miguel
Cané, departamento Quemi—tuoemd.

Detalle del edificio:

Antiguedad de la construccidm: 10 afios.
Cimientos: de hormigén de cascote en paredes
interiores y exteriores con encadenado de
HCAC en las exteriores.

Mamposteria de elevacidn: de ladrillo de
0,30 m v 0,15 m de ancho asentados en morte-
™0 CONEn.

Bevoques: exteriores e interiores completos
alisados al fieltro.

Pisoa: de cemento rodillado.

Revestimientos: azalejos en los ambientes
correspondientes a sanitarios y sectores de
prodaccion.

Techo: de chapa galvanizada sobre estrucitora
metalica, satoportante de canaldén y losas,
con cubierta de membrana de aluminio y ais -
lacion térmica.

Aberturas: marcos metdlicos con hojas de
aluminio, cubiertas con alambre mosguitero.
Instalaciones:

Sanitarias: conductos de PVC reforzado, pile
tas de patio, camaras de inspeccidn y desa —
gote a pozo absorvente.

Agoua: Be extrae por bombeo, cafieria de poli-
propileno, con tanque reserva de 1000 litros
de capacidad.

Desagnes pluviales e industriales: completos
con cafos de PVC reforzado y cémaras de ins-
peccitn de ladrillos comunes revocados con
cemnento.

Eléctrica: caferia metdlica embutida, cables
antillama, tableros generales y de distribo-
cifn segin normas IRAM, instalacién completa
de luminarias.
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ANEXO 1: EDIFICIOS
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Descripcidn Valor
Declarado

Valor
Gravable

Valor
Financiable

Gas: cafierias de hierro negro, pintado con
antiéxido, revestido con cinta embreada,
llaves, vdlvulas v reguladores.

Pintura: latex sobre paredes interiores y
exteriores, aberturas internas de madera bar
nizadas, anti6xido y esmalte sintético sobre
las aberturas metalicas.

El edificlo cuenta con muelle de descarga
semicubierto, s6tanos para almacenamiento y
estacionamiento de gquesos, cerco perimetral
y sistema de tratamiento de efluentes.

[TUTAL $ 139.150,00

$ 154.000,00

$ 115.000,03"

Bl valor a financiar es neto de IVA (21 3).-

Para el calculo del valor gravable se estimé un valor de realizacién de $ 200 el m2Z,
teniendo en cuenta la antiguedad, estado de conservacidén, ubicacidn y servicios que

dispone la planta.
BALANCE DE SUPERFICIES:
Produccidn y depdsitos - ... _...-.

Administracién v servicios : ......
Control & e icac et mna

SANTA ROSA, 4 de Marzo de 1997.-

669,50 m2 (92,00 %)
25,50 m2 ( 3,50 %)
30,00 m2 ( 4,50 %)

725,00 m2
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PROYECTO: REACTIVACION PLANTA LACTEA

ANEXO I1I: MAQUINAS vy EQUIPOS

3/4
ant. Pescripeidn Valores Valores Valores grava-—
Declarados |Justificados {bles a finan.
1 Equipo pastewrizador para leche marca Ander
sen del tipo maltipropésito, de H000 litros
hora de capacidad. $ 37.328,50 | $ 37.328,50 1 $ 30.850,00
1 Miquina centrifuga higienizadora, desnata-
dora, standarizadora marca SACREMAC, modelo
SMT 50, de 5000/7500 lts/hora de capacidad,
de procedencia italiana. $ 34.727,00 | $ 34.727,00 | $ 2B.700,00
TOTAL $ 72.056,50 | $ 72.055,50 | $ 59.550,00

NTA ROSA, 4 de Marzo de 1997.-
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PROYECTOQ: REACTIVACION PLANTA LACTEA

ANEXO III: RODADOS vy EQUIPAMIENIQ

4/4

it .

Descripcidn

Valores
Declarados

Valores
Justificados

Valoreas grava-
bles a finan.

Camién marca Mercedes-Benz, chasis L 913/42
motor diesel de 4 cilindros de 130 HP,
inveccitn directa, diferencial STD, siete
ruedas armadas con nevmaticos radiales y
juego de herramientas. Unidad 0 kM.

Fargén isotérmico de lamina F.R_P. con ais-
lante de Poliuwretano Térmico Rigido de 100
mn. de espesor, apto para el transporte de
mercaderia perecedera. Aprobado por SENASA.
Largo exterior: & m, ancho exterior: 2,4 m,
alto interior: 2,2 m. Puerta trasera de 2
hojas y vna peerta lateral,iuces interiores
v exteriores reglamentarias.

Equipo de frio marca Carrier modelo TEMPRA
400S, mevo, tipe mecénico, para temperatu-
ra de QOF (-182C), instalado en el Turdgdn
anteriormente mencionado.

$ 50.913,17

$ 14.178,78

$ 8.749,51

$ 50.913,17

$ 14.178,78

$ B8.749,51

$ 42.077,00

$ 11.718,00

$ 7.231,00

TOTAL

$ 73.841,46

$ 73.841,46

$ 61.026,00 ﬂ
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