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RESUMEN EJECUTIVO

En el presente informe se describe la industria de la
curticién del cuero, desde el punto de vista de los insumos
guimicos utilizados en las distintas etapas del proceso.

Para su realizacién se han consultado diversas fuentes,
entre las gue se pueden citar:

*Material bibliografico especifico.
*Proveedores de insumos gquimicos.
*Institutos de desarrollo en el &rea.
*Industrias curtidoras.

*Cadmaras de produccién y/o comercializacién.
*Datos de importacidn/exportacidn.

Del analisis de la informacidén obtenida se han detectado
las siguientes familias de productos potencialmente factibles:

* extractos enzimaticos, de elevado valor especifico,
utilizados en la etapa de ribera;

* curtientes y recurtientes especificos, de valor medio;

* formulaciones engrasantes e hidrofugantes de precios
diversos;

* formulaciones de polimeros empleadas en la etapa de
terminacidén, de precios diversos seglin los compuestos;

* tensicactivos biodegradables empleados en la mayor parte
de las etapas de la curticién;

* microbicidas utilizados en las etapas de preparacidn del
cuero, e intermedias;

* colorantes empleados en la etapa del tefiido, de elevado
precio;

Es de notar gue a pesar gque algunos insumos quimicos no
tienen precios elevados su gran volumen de utilizacidén los hace
atractivos para el objetivo de este informe.
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I-INTRODUCCION

En este documento, se analiza el sector de la industria
curtidora, para individualizar aquellas areas de la misma donde
se utilicen productos quimicos de elevado valor agregado, gue
puedan ser caracterizados como productos quimicos finos.

Por razones de la importancia sobresaliente en el mercado,
se analizar&, (en forma no necesariamente excluyente), el
mercado de cueros terminados o semiterminados, obtenidos a
partir de las pieles de los bovinos, con destino a la industria
de tapiceria, marroguineria, automotriz, etc., ya sea para
consumo interno, como para la exportacién (lo que constituye su
destino mayoritario). -

Para la realizacién del presente andlisis, se ha utilizado
como criterio para la clasificacién de las diferentes familias
de productos, un sentido funcional, relacionado con el proceso
de produccidén mismo de los cueros; asi es como se describen en
los capitulos II a VI, las secciones:

* RIBERA
CURTIDO
TENIDO
ENGRASADO
TERMINADO

* N % %

También, se describen productos cuyo uso es general (en
diversas etapas del prccesc) en el capitulc VII.

En cada capitulo, se indican la factibilidad de que
la familia de productos utilizada sea adecuada potencialmente
para integrar el conjunto de los productos guimicos finos;
también, se indican los nombres de algunos de los productos que
se comercializan en el pais para esa funcién.

En el capitulo VIII, se indican los resultados de la
blisgqueda realizada por medioc de la Nomenclatura Arancelaria Y
Derechos de Importacidn, para el Area.

En el capitulo IX, se realiza un avance de aspectos de
mercado de los insumos quimicos que utiliza el sector, tanto a
nivel nacional como mundial, con proyecciones de la demanda.
También, se incluye una némina de las empresas productoras y/o
proveedoras de insumos para la industria curtidora nacional.

Por dltimo, en el capituloc X se presenta un listado de la
bibliografia consultada para la realizacién del presente
informe.

ADIT. P/ CUEROS Hoja 3 de 49




II-OPERACIONES DE RIBERA

Comprende las diferentes etapas que preparan el cuero para
la curticién, a partir del estado "piel", es decir con el pelo
adherido. Se considera que el mercade de pieles para la
confeccidn, estd en franco retroceso, principalmente por las
acciones de movimientos ecolégicos y de preservacién de la vida
salvaje. Por lo tanto nos referiremos casi exclusivamente a la
obtencién de cueros bovinos.

Desde el punto de vista de la utilizacién de reactivos
quimicos, se dividen las operaciones en las siguientes: (no se
tiene en cuenta operaciones principalmente mecénicas, como el
dividido, descarnado, pelado, en el caso en gue se realice por
medios mecdnicos: para recuperar la lana por ejemplo, etc.)

1-REMOJO
2-APELAMBRADO
3-DESENCALADO
4-RENDIDO
5-DESENGRASE
6~PIQUELADO

A continuacién, se describe en forma sintética, cada uno
de ellos, con énfasis en los reactivos guimicos utilizados,
marcas comerciales, posibilidad de pertenecer a las familias de
productos de interés en guimica fina, etc.

II.1-REMOJO: Tiene como objetivo, devolver a la piel la humedad
original gue ha sido eliminada durante la conservacién; al
mismo tiempo, se debe eliminar sangre, suciedad, sal y otras
impurezas solubles o que puedan dispersarse en el agua de
remojo. La duracién de esta etapa, puede ser desde unas horas
hasta dias, seglin sea el método de conservacién de las pieles
a tratar (el tiempo es miximo al remojar pieles secas, por
ejemplo).

Los reactivos quimicos en uso durante esta operacidn, son
principalmente sustancias tensiocactivas y bactericidas.

Tradicionalmente, se utilizaba para acelerar la operacién:
bases como el hidrdéxido de sodio, &cidos entre los gue se
mencionan el &cido butirico y el férmico, o sales alcalinas.

Entre las formulaciones que se comercializan se indican:
*CISMOLLAN BH (Bayer) Acelera la humectacién y actda como

bacteriostatico.

*PREVENTOL L (Bayer) Conservante accién combinada: actda sobre
bacterias y hongos.
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*MOLLESCAL BW (Basf) Producto para el remojc de accién
aceleradora tanto con pieles saladas como secas; bactericida.

*MOLLESCAL C (Basf)} Producto para el remojo con propiedades de
conservacién; especialmente indicado para pieles secas.

*MOLLESCAL PA (Basf) Acelera el remojo, mejora la limpieza,
corrige las aguas duras.

*AMOLLAN S (Basf) Humectante; disminuye la tensidén superficial
del agua, protege contra las Dbacterias, con efecto
desengrasante.

*CORTYMOL LP (Basf) Agente de conservacién, con fuerte efecto
bactericida y fungicida; exento de fenol.

I1.2~-APELAMBRADO: El objeto buscado, es la eliminacidén del pelo
de la piel; en general los reactivos quimicos utilizados,
destruyen o sueltan el pelo y la epidermis lo suficiente como
para poder eliminarlo fadcilmente por medios mecénicos. Al mismo
tiempo, se produce un hinchamiento m&s o menos regular de la
estructura fibrosa y se emulsiona parcialmente la grasa de la
riel. Los reactivos quimicos utilizados, son el hidrdéxido de
calcio y el sulfuro de sodio, o el sulfhidrato de sodio. Este
Gtltimo produce una menor hinchazén del cuero. Por razones
ecolégicas, tienen importancia los pelambres con enzimas, 105
"pobres en sulfuro" gue contienen compuestos organicos de
azufre. De menor importancia son los pelambres de amina
(sulfato de dimetilamina y cal), asi como los de oxidacién de
clorito de sodio. En casos aislados, se apelambra solamente con
cal hidratada (pelambre pure de cal blanca); este dltimo
permite obtener especial blandura y finura de la flor, a costa
de un mayor tiempo de operacién.

Ejemplo de formulaciones preparadas, para la operacién:

*MOLLESCAL SF (Basf) Sustituye total o parcialmente el sulfuro
y el sulfhidrato de sodio; poca contaminacidén de aguas
residuales.

*MOLLESCAL AE/AB (Basf) Facilita la' eliminacién del pelo,
raices y pigmento piloso; disminuye el efecto hinchante del
apelambrado; disminuyen las arrugas naturales,

*MOLLESCAL PA (basf) Dispersante durante el apelambrado, mejora
la penetracidn de los productos quimicos.

*AMOLLAN A (Basf) Humectante débilmente catidnico,
tensiocactivo, da pieles en tripa mis limpias, emulsiona la
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grasa y acelera el efecto del apelambrado.
*AMOLLAN S (Basf) Humectante y tensioactivo

*BAYMOL A (Bayer) emulsionante no iénico; mejora la penetracién
de los demds productos del pelambre.

*BAYMOL D (Bayer) Desengrasante biodegradable de uso general.

II.3-DESENCALADO: El objeto de esta etapa es la eliminacién de
las sustancias quimicas utilizadas por la pelambre. Dada la
naturaleza esencialmente basica de dichas sustancias, durante
el desencalado se utilizan &cidos, generalmente orgénicos, o
sus sales. Se menciona el &acido férmico, butirico, bérico,
sulflirico, clorhidrico, bisulfato de sodio, etc.

El hinchamiento del coldgeno producido por los productos
gquimicos durante el desencalado, decae con el empleo de los
desencalantes, por lo que la piel en tripa, "cae".

Ejemplos de productos comerciales son (de 1la empresa
Basf):
*DECANTAL A, ES, N, S, R, U.

*BASCAL S Combinado con otros desencalantes, acelera su efecto.

*AMOLLAN APS Humectante y emulsinmnante, de baja espuma.

I1.4-RENDIDO: La operacién de rendido del cuero,también
llamada: purga enzimdtica, suele realizarse en el mismo bafio
que el desencalado. Se utilizan al efecto, compuestos que
contienen enzimas del tipo proteoliticas, las que degradan en
forma selectiva parte de los constituyentes del cuero. Una vez
realizada la purga, el cuero se hace mas blando Yy adaptable,
con una flor fina y eldstica.

En general, las sustancias enzimiticas utilizadas
solubilizan las sustancias albuminoides, transformandolas en
peptonas solubles, asi como descomponen los jabones cdlcicos y
las grasas, lo que permite una mads facil eliminacién del cuero
de estas Gltimas sustancias. Las fibras de coléageno, al
finalizar la etapa de rendido, se encuentran separadas unas de
otras, lo que mejora la textura y favorece la introduccién de
los agentes curtientes en las etapas siguientes.

El tipo de enzimas gque se utiliza, puede obtenerse del
Péncreas de los bovinos, o por medio de ingenieria genética;
pueden citarse a las enzimas:

*Lipasas
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*Pancreatina

El precic de las enzimas utilizadas, y el hecho de existir
importaciones de las mismas, las convierte en una familia de
productos interesantes, desde el punto de vista del objetivo
del presente trabajo.

I1.5-DESENGRASE: Se trata de eliminar la grasa del cuero, con
el objeto de wuniformar la penetracién de los agentes
curtientes, tinturas, etc, de 1las etapas posteriores. En
algunos casos esta etapa se realiza en forma conjunta al
piquelado esta politica no parece ser la méis conveniente, ya
que posibilitaria la acumulacidén de grasas en determinadas
zonas con el consiguiente deterioro de la calidad.

Se indican como productos comerciales:
*BAYMOL D (Bayer) Desengrasante biodegradable de uso general.

*AMOLLAN A, S (Basf) Para el desengrase en hmedo de pieles y
cueros en tripa, con o sin disolventes de grasas; tensiocactivos
no idnicos.

IT.6-PIQUELADO:

A)Piquelado previo al curtide: Durante el piquelado, se
tratan las pieles en tripa con &cidos y sal, disminuyendo el pH
del cuero. Con ello, se descargan los grupos carboxilicos del
colageno y se cargan los grupos amino. Luego, disminuye 1la
reactividad del curtiente cromeo, para con el colageno lo que
permite una gran penetracién del curtido. También, existen
procesos de piquelado previo a la curticién vegetal.

Los 4&cidos mds wusados son el sulfGrico, férmico Yy
clorhidrico y butirico; es comin, la combinacién de los &cidos
sulfirico y férmico.

Para evitar el hinchamiento &cido del colageno, se
regquiere un porcentaje de sal comin o de sal de Glauber
(Sulfato de sodio). Es poco usual el empleo de los llamados
"pigueles sin sal", en los que sé usan sulfoacidos organicos no
hinchantes.

B)Pigquelado de conservacidén: Dada la gran resistencia de
los cueros piquelados al ataque bacteriano, se pueden
transportar sin dafios a grandes distancias. Sin embargo, se
debe prevenir el atague de 1los hongos, con fungicidas
adecuados.

Se indican como productos especiales, para esta etapa:
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*DECALTAL S (Basf)} Acido no hinchante para el piguelado pobre
en sal.

*PICALTAL (Basf) Acido no hinchante. Permite el piquelado sin
sal.

*BASCAL S (Basf).

*NEUTRIGAN P4 (Basf) De efecto tamponante, disminuye el peligro
de un hinchamiento &cido, favoreciendo la penetracién del
pigquelado.

*PREVENTOL L (Bayer) Evita el atagque de los mohos en los
piqueles de conservacién.
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III-CURTIDO/RECURTIDO

El curtido del cuero de las diversas especies animales que
se industrializan, tiene por objeto aumentar la estabilidad
térmica y la resistencia a 1la putrefaccién, evitando el
hinchamiento o contraccidén que acompafian la absorcién o cesidn
de humedad. La capa Gtil del cuerc (Corium), estd formada por
fibras de Coldgeno entrelazadas y ramificadas en todas las
direcciones. El Coldgeno es una proteina constituida por
aproximadamente 20 aminodcidos diferentes, unidos por enlaces
amida

(“NH"%H-CONH—QH—CONH-ﬁH-CO...)
R R R

El proceso de curticidén consiste en una reticulacién de
las cadenas por accién de los agentes curtientes, que quedan
incorporados al cuerc en forma de puentes de valencias
primarias o© secundarias {(puente hidrdégeno) Y pueden
clasificarse en los grandes grupos siguientes:

1. Curtientes vegetales.
2. Curtientes minerales a base de cromo, circonioc y aluminio.
3. Curtientes .sintéticos.
4. Curtientes de aldehido.

Se analizaréan separadamente las caracteristicas
fundamentales de los cuatro grupos mencionados.

III.1-CURTIENTES VEGETALES

Son sustancias conocidas genéricamente como "taninos",
obtenidos en forma de extractos de diversas plantas entre las
cuales podemos citar a 1la Mimosa, Castafio, Divi divi,
Mirobalano y, por su existencia en nuestro pais, el Quebracho.
El valor de los mismos en la curtiembre depende de 1la
existencia de un alto contenido de taninos solubles en relacién
a los '"no taninos" insolubles. En el Quebracho es de 10:1, o
sea muy favorable.

Una subdivisidén dentro de esta categoria puede hacerse
seglin el comportamiento de los extractos frente a soluciones
dcidas diluidas.
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A) HIDROLIZABLES: derivados del pirogalol.
TANINOS. :
B} CONDENSADOS: derivados del catecol.

Los taninos hidrolizables provenientes de pirogalol se
desdoblan en &cido eldgico y lodos en las condiciones Acidas
que producen hongos fermentativos, reduciendo su capacidad de
curticién, ya gue el &cido eldgico una vez formado no es
dispersable por ser poco soluble. Esto se evita agregando
curtientes gue tienen una accién preventiva del desdoblamiento
fermentativo, en el momento de preparar las mezclas curtientes
vegetales (TANIGAN de BAYER).

lLos taninos condensados relacionados gquimicamente al
catecol, son los de madera de quebracho. Sus extractos dan
lugar a la formacién de "flavégenos" de elevado peso molecular,
por envejecimiento de las soluciones, que son insolubles. El
extracto de Quebracho sin tratar s6lo es soluble en agua por
encima de 35 °C, por lo gue normalmente se lo emplea asociado
con dispersantes, o sulfitado, para mejorar su solubilidad, si
bien esto Gltimo disminuye algo su capacidad curtiente.

Los curtientes vegetales se caracterizan por su elevado
efecto astringente, contraccion de las fibras del cuero y
eliminacién de agua, por lo que resul*an particularmente aptos
para cueros destinados a monturas, suelas, etc.

Los procedimientos industriales tratan de reducir el
tiempo de curticién y favorecen la penetracién de los extractos
vegetales. Se emplean para ello curtientes sintéticos que
contienen Cr (TANIGAN RFS, TANIGAN CV de BAYER) que aceleran el
atravesado del cuero. Se elaboran en el pais extractos de
quebracho (lineas PUMASOL y PUMATAN de WELBERS S.A.I.C.). Para
cualguier analisis de tendencias futuras de los curtientes
vegetales, debe tenerse en cuenta el progresivo agotamiento de
estos productos naturales.

Se han detectado importaciones de extracto de Castafio,
aduciendo un elevado contenido de taninos solubles. No se
visualizan, dentro de esta categoria, sustancias de interés
para la Q.F. ya que su obtencidén se realiza por via extractiva
Y en el pais desde hace muchos afics.
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ITI.2-CURTIENTES MINERALES

El curtido con sales de cromo es el mas difundido para la
mayocr parte de los tipos de cuero, los curtientes a base de
aluminio o circonio se emplean principalmente como recurtientes
de cueros previamente curtidos al cromo. Los cueros para
fabricacién de zapatos son en su mayoria curtidos al Cr.

La especie curtiente es el Cr*** que puede generarse en el
bafic de curticidén por reduccién del Cr, 0; K, con glucosa,
melaza, S50,, tiosulfato de K, etc (método de los dos bafios).

Actualmente predominan las soluciones de sales basicas de
sulfatos de Cr, que tienen un efecto astringente cada vez mayor
cuanto mayor es la basicidad.

Basicidad Accidn curtiente
(504)3 Cr, 0 escasa
(804) (OH), Cr, 33% muy buena
(S0;) (OH), Cr, 66% muy astringente
(OH), Cr 100% insobluble

Generalmente se utilizan inicialmente bafios de 33% de
basicidad, para lograr una buena penetracidén en el cuero y se
aumenta progresivamente la basicidad, para obtener una buena
fijacién del Cr. Basicidades inicialmente altas producen una
adicidédn demasiado rapida con aparicién de manchas o nidos de
Cr. Este problema se resuelve actualmente con mezclas
autobasificantes.

Los sulfatos basicos se generan in situ por reaccién entre
Cr, O; (estado natural mds comGn del Cr) con sulfdrico. Para
contrarrestar la accidén hinchante del cido sobre las fibras de
colégeno se agredan sales neutras en los bahos de curticién o
de piquelado, cominmente el ClNa o SO, Na, (sal de Glauber).

Las caracteristicas fundamentales de la curticién al Cr
son: sencillez de regulacidn, rapidez y adaptabilidad, por las
cuales ha desplazado a los cutientes vegetales, y acelerd 1la
transformacién de una actividad artesanal en industrial.

Existen en el mercado nacional preparados curtientes a
base de Cr provistos por importantes empresas internacionales
como BAYER y BASF; pueden citarse los siguientes:

CHROMOSAL B: sulfato bésico de Cr con 26% Cr,0,, Basicidad
33%.
BAYCHROM A: sulfato bdsico con accién temponante 21% Cr,0; y

67% de basicidad.
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BAYCHROM F: sulfato basico de Cr con 30% Cr,0; y 50% de
basicidad, empleado especialmente en cueros
bara tapiceria y confeccién.

CROMITAN B: 25-26% de Cr,0;, basicidad: 33-35%,

CROMITAN FM:  25-26% de Cr,0;, basicidad: 40%.

CROMITAN MS: curtiente autobasificante 30% Cr,0, 50%
basicidaad.

CROMITAN FMS: menor contaminacidn de aguas residuales,
ahorrandoe Cr 25% de Cr,0; ¥ 48-50% basicidad.

El principal inconveniente reside en la eliminacién de
sales de Cr muy contaminantes en los efluentes ligquidos de 1las
curtiembres, provenientes del Cr residual de 1los bafios
escurrido de los cueros. Pueden anticiparse para el futuro
aumento de las presiones para mejorar 1la tecnologia (mayor
agotamiento del Cr en 1a curticién) o para su reemplazo,

Las curticiones con sulfatos de circonio o aluminio se
emplean a posteriori del curtido al Cr y proveen cueros blancos
en la superficie Y al corte para uso en guantes, forros,
estucheria, etc.

Los curtientes de circonio son incoloros; puede
mencionarse el BLANCOROL ZB 31 de BAYER (sulfito basico de
circonio, 0% de basicidad Y 31% de Zr0,) empleado en recurticdn
de cuerc Cr y vegetal,

La 1linea de 1los LUTAN (B, CR, F y V) de BASF es
representativa de los curtientes a base de Al, que difieren
entre si en el contenido de Al,0; ¥ en la basicidad.

Este grupo de curtientes se formulan en base a componentes
activos inorgédnicos, de bajo valor agregado por lo cual no
resultan de interés para la Q.F.

ITII.3-CURTIENTES SINTETICOS (SINTANES)

Se caracterizan por su completa solubilidad en agua,
rapida penetracién del cuero Y POr su efecto blanqueante
(cueros de colores claros). Se utilizan solos o en combinacidn

con:

—- Curtientes vegetales facilitando la disolucién de los taninos
naturales.

- Curtientes al Cr para recurtido,
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Como desventaja frente a los curtientes vegetales cabe
destacar que no producen un llenado del cuero, como se reguiere
en la obtencidén de cueros pesados, resultando particularmente
Gtiles en el curtido de cueros y pieles 1livianas. Como
recurtientes cumplen una funcién muy importante en 1la
diferenciacién de los distintos tipos de cueros junto con el
acabado. La tendencia moderna de la industria es la de conducir
de manera uniforme los procesos de ribera hasta la curticién
inclusive, con 1lo que se consigue una racionalizacidn
considerable. Con ello la recurticidn se convierte en uno de
los procesos mas importantes para influenciar las
caracteristicas finales del cuero.

La categoria de curtientes sintéticos en general, es la
que ofrece las mayores perspectivas de desarrollo, por el
aumento del conocimiento de la relacién entre 1la constitucién
quimica y sus efectos curtientes, lo qgue permite orientar las
sintesis para obtener acciones especificas sobre el cuero. En
forma progresiva se van imitando cada dia mis los efectos de la
curticién vegetal, lo que permite anticipar que los sintanes
seran los que sustituirén en el futuro a los extractos de
taninos.

Pueden clasificarse segln su origen quimico en:
A. Sintanes aromaticos

B. Curtientes resinicos
C. Curtientes alifaticos sintéticos

La clase A es la mas importante Y se obtienen por
reacciones de condensacidén de compuestos aromdticos (fenol,
cresol, naftaleno, antraceno, etc) con formol; los polimeros
son luego sulfonados para mejorar su solubilidad en agua. Seglin
sean los productos de ©partida y las condiciones de
condensacidén, se obtienen sintanes de poder curtiente propio
(de sustitucién) o con poca capacidad propia (curtientes
auxiliares), que modifican el efecto de 1los curtientes
auténticoes.

Se destacan 1la 1linea TANIGAN 'y BAYKANOL de BAYER,
utilizados en sus distintas versiones como precurtientes,
recurtientes, curtientes de blanqueo y de sustitucién.

La empresa ROHM y HAAS ofrece en el mercado las lineas de
sintanes arom&ticos conocidos como LEUKANOL y TAMOL de base
naftalénica y OROTAN de la base fendlica. Los primeros se
destacan como eficientes agentes de blangueo en la recurticién
de cueros Cr y por depositar en forma uniforme el Ti0, empleado
en el tefiido posterior. Los segundos tienen propiedades
antisépticas que retardan fermentaciones indeseables cuando
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actdan con extractos vegetales.

la clase B estd formada también por productos de
condensacidn de dos origenes, a saber:

- Resinas amidicas, productos de la polimerizacién del formol
con urea, melamina o diciandiamida, gue pueden estar
modificadas por otros muchos productos.

- .Resinas acrilicas, que tienen a los é&steres del &cido
acrilico como unidades bAsicas de cadenas poliméricas.

Las resinas amidicas se emplean en la recurticidén de
cueros cromoc por su poder de relleno selectivo, se fijan mas en
las partes del cuero de estructura abierta (faldas) que en las
zonas compactas (crupdn). Se aumenta el espesor de la piel,
especialmente en los lugares donde esto se desea.

Seglln sea su carga se distinguen los anidnicos de 1los
catiénicos. Los catidnicos se emplean seglin la técnica
"sandwich", fijdndose al cuero por un lado y a colorantes,
curtientes o engrasantes aniénicos por el otro. Los de caracter
anidnico son los mids difundidos. BAYER comercializa las marcas
RETINGAN R6, R7 (anidnicos) y RETINGAN R4B (catidénico).

Las resinas acrilicas se emplean en el curtido y recurtido
de cu-ros cromo o vegetales, caracterizandose por su
estabilidad al envejecimiento. Como agentes de curtido imparten
al cuere coleres claros, estabilidad e inercia quimica. Se
acompafan de productos auxiliares gue mejoran el llenado y la
dispersidén de pigmentos y tinturas. ROHM y HAAS provee la linea
LEUKOTAN de sintanes, representativa de este tipo de resinas.

La clase C es la menos importante, incluye a sulfocloruros
y diisocianatos; se emplean en pre y post curticién de cueros
cromo e imprimen una mayor blandura.

En términos generales los sintanes son productos de
interés para la Q.F., habiéndose detectado a 1las resinas
acrilicas como las de mas alto precio.

III.4-CURTIENTES DE ALDEHIDO

La curticién de aldehido produce cueros blancos,
resistentes a repetidos lavados y a la accidn de jabones,
dcidos y &lcalis débiles (guantes, gamuzas, etc). Se basa en
la unién de cadenas de coligeno por mecanismos de valencia
principal que involucren los grupos de NH, de las proteinas. Se
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puede usar en curticiones combinadas, por ejemplo con sales de
Cr. Los aldehidos mas utilizados son el formaldehido y el
glutaraldehido.

Se incluye en esta categoria la curticidén al aceite, que
emplea aceites de pescado, que por oxidacién al aire forman el
aldehido no saturado: acroleina, que es la sustancia curtiente.

Productos comerciales (BASF ARG. S.A.):

RELUGAN (GT50, GTW): a base de aldehido glutdrico en
solucidn metandlica.

IMMERGAN (A,B): curtientes al aceite sulfoclorados.

' Se requiere mayor informacién de precios en esta
clasificacién para decidir acerca de su inclusién en la Q.F.
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IV-TENIDO Y AUXILIARES DE TENRIDO

Una vez que el cuero ha sido curtide , normalmente se
tifie con colorantes catiénicos o© aniénicos segln se haya
realizado el curtido, vegetal o mineral respectivamente (El
color del cuero al salir de los fulones de curtido, es un
blanco amarillento, que requiere en general de una entonacién
acorde al uso futuro)

A los efectos de favorecer el tefiido, los cueros se
neutralizan para reducir la carga de la proteina y acercarla al
punto isoeléctrico, 1logrando una mayor penetracién de las
tinturas, aniénicas o catidénicas, ya que de lo contrario, estas
precipitan en la superficie. Las tinturas empleadas en cueros
curtidos al cromo son anidnicas. El1 cuero curtido vegetal tiene
cargas aniénicas y requiere de tinturas catidnicas.

IV.1~COLORANTES ANIONICOS

Dentro de la clasificacién de las tintutas aniénicas
empleadas en la industria del cuero, se encuentran:

1- Colorantes Acidos: son estables a los dcidos y a
los &dlcalis. Tienen buena penetracién Y se emplean para tefiir
cueros curtidos al cromo, cromo recurtido Y cuerocs de curticién
sintético vegetal. :

2—- Colorantes sustantivos: son casi exclusivos del
tefiido del cuero flor curtido al cromo.

3- Colorantes sustantivos estables a los &cidos.

4- Colorantes Negro sélido para el cuero al cromo
(estables a los &cidos): son casi exclusivos de los cueros
velour.

5- Colorantes Especiales para el cuero: son
insensibles a los cambios de PH, por lo que los matices de
distintas partidas son coincidentes, a diferencia de los
colorantes sustantivos. Estos colorantes se clasifican de
acuerdo a su comportamiento tintéreo sobre cuero cromo en:

C- Tintura superficial con buena cobertura.

I- De penetracién.

L- de complejo metdlico, sélido a la luz.

6- Colorantes De complejo metdlico

7- Colorantes De complejo metdlico 1:2 procedentes
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del surtido textil.

8- Colorantes De comple’jo metadlico en solvente
orgdnico: brindan alta brillantez y solidez en sus
tinturas. No se emplean en acabados gue contengan
componentes reactivos,

Los colorantes bencidinicos estan prohibidos por su
actividad contaminante, por lo que cuando aparece la sigla "U",
se trata de colorantes con modificaciones libres de bencidina,
y cuando aparece la sigla "N", se trata de desarrollos libres
de bencidina.

Existen trece «colorantes de este tipo y sus
combinaciones. Responden a una clasificacién que en general
varia en el rango 1 a 5 para cambios de color frente a
sustancias quimicas y efectos fisicos, solideces a la luz,
tintura del material de acompafiamiento, velocidad de "subida"
de los colorantes y agotamiento del bafio.

La firma BASF suministra los siguientes colorantes:
- LUGANIL: para toda clase de cueros.

- LUGANIL LIQUIDOS: para toda clase de cueros.

- LURAZOL: colorantes &cidos para tintura de cueros de
curticidén vegetal o al cromo.

La firma BAYER ofrece:
- ACIDERM: colorante acido.

- BENZ0: colorante sustantivo.
- BAYGENAL: especial para cuero.

. - BAYGENAL L: de complejo metdlico.
- ISOLAN: de aplicacidn textil.

- BAYGENAL A LIQ.: de complejo metdlico en solvente
orgéanico.

IV.2~-COLORANTES CATIONICOS

Se aplican sobre Ccueros de curticidn
sintético-vegetal. Para cueros al cromo se aplica una tintura
previa con colorantes anidnicos o se realizan tratamientos
previos con curtientes sintéticos y/o vegetales, para "subir"
los colorantes catidnicos. Tienen poca solidez a la luz, y
sensibilidad a los alcalis.

La firma BAYER suministra:
- Colorantes BAYDERM KF liquidos: no son compatibles con
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auxiliares aniénicos ni con pigmentos dispersados con ligantes
anidénicos. Se emplean con solventes miscibles en agua o
directamente con agua. Se aplican con pistola o por
estampacién. No se emplean para acabados porgque reaccionan con
los endurecedores.

- Colorantes ISOLAN del sector textil: son resistentes a
las exigencias de luz, sudor y agua.

La empresa BASF distribuye BASAZOL, para cueros de
curticién vegetal o al cromo previamente tefiidos con colorantes
anidénicos y recurtido con curtientes sintéticos. También ofrece
EUKESQLAR 150, colorante homegéneo de complejo metdlico
especial. Tiene elevado brillo y buena solidez a las gotas de
agua y a la luz.

IV.3-AUXILIARES DEL TENIDO

Los auxiliares de tintura son los igualadores de
tintura, los intensificadores, los fijadores y los productos de
remojo, de engrase, de hidrofugado, de brillo y similares.

IV.3.a Igualadores de tintura: son productos anidnicos de
composicldédn guimica similar a la de los curtientes sintéticos.
También los curtientes sintéticos act@an como igualadores de
tinturas. Se aplican antes, durante y despué&s del tefiido. Si se
ap..can antes, se logra un efecto de igualacidn y wclarado sin
méximos, y si se aplican después, el efecto es sin minimos,
Algunas de estas sustancias combinan su accidén especifica con
alguna otra, por ejemplo, igualacidén y engrase, entre otras.

Dentro de los productos comerciales de BAYER para la
igualacién de tintura figuran:

- BAYKANOL AK: auxiliar fuertemente tamponante vy
neutralizante, iguala bien. LLena sin recargar la flor.

- BAYKANOL HLX: auxiliar de la tintura para tonos claros
¢ medios con buen efecto igualador y de relleno. Recurtiente
suave.

- BAYKANOL SL: auxiliar de tintura y curticidén. "Sube"
sobre cuero cromo sin recargar la flor. Iguala bien
especialmente a los colorantes de complejo metdlico, aclara
poco las tinturas.

- TANIGAN AN: recurtiente que iguala y rellena. Para
tintura de piel pequeia.

-~ TANIGAN PAK: recurtiente fuertemente tamponante vy
neutralizador con buen efecto igualizador. Aclara poco las
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tinturas.

~ TANIGAN PC: recurtiente con accién tamponante
especialmente fuerte, altamente sé6lido a la 1luz, no
astringente. Apropiado para tintura de tonos pastel.

- TANIGAN PR: Recurtiente con fuerte poder igualador.
Sintan a base de Naftalina.

La firma BASF provee la siguiente lista de productos
igualadores del tefiido:

—~ REGULAN TI: para cueros blancos o pastel, otorgan mejor
estabilidad a la luz y a la pigmentacidn que el diéxido de
titanio.

- TAMOL NNOL: igualador anidénico, sélido a la luz, para
tonos claros con colorantes anidnicos, por ejemplo &cidos vy
sustantivos (suelen ser condensados a partir del A&cido
naftalensulfénico y del formaldehido)

- TAMOL AW: igualador para tinturas anidénicas gque deban
permanecer brillantes; solo aclara un poco.

- TAMOL GA: idem para tinturas oscuras con colorantes
anidénicos, mordiente para colorantes basicos.

— L:vCDERM N: auxiliar anidnico para tintura, con efecto
engrasante y de igualacidn.

- BASTAMOL CN: auxiliar para tintura, con contenido de
cromo, con buenas propiedades curtientes, de accién igualadora,
poco blangqueante, sélido a la 1luz.

- DILUYENTE CORIAL P: penetracidn para tinturas a pistola.
Impide tinturas demasiado superficiales y bronceantes.

- AMOLLAN IP, DF: humectacién y penetracidn para tinturas
a pistola.

— AMOLLAN R: auxiliar debilmente catiénico para mejorar la
tintura penetrada y la igualacidn. Apenas aclara.

IV.3.b Intensificadores de tintura-fijadores: pueden ser
sustancias anféteras o catidénicas, de estructura quimica
complicada, por ejemplo, condensados de urea y formaldehido. No
se emplean Jjunto con los colorantes anidnicos por 1la
posibilidad de precipitacién mutua. BASF ofrece los siguientes
productos:

- LIPAMIN OK: producto catidnico de fijacidn suave para
colorantes aniénicos.
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- BASTAMOL B: catidnico de fijacidén intensa para
colorantes, grasas y curtientes aniénicos (son condensados de
urea y formaldehido)

- BASTAMOL DR 1lig.: fijador catidnico, en tinturas
anidnicas mejora la solidez al lavado y sudor. Se emplea con
intensificador de tinturas oscuras, especialmente negras.

La firma BAYER propone los siguientes
intensificadores y fijadores:

~ LEVOGEN BF, HW: mejora la sclidez al agua sin aplicar
después de 1la tintura. Antes de 1la tintura aumenta 1la
intensidad del color sobre cuero de curticién sintético vegetal
y curticidédn combinada.

- LEVOGEN LF: auxiliar de tintura anfolitico, intensifica

la tintura y tifie bien los defectos del cuero.

IV.3.c-Productos de remojo y desengrase:' se emplean antes o
durante la tintura. Fomentan una tintura méds uniforme vy
reproducible. BAYER ofrece los siguientes productos:

- BAYMOL A: humectante no ionégeno, pobre en espuma, para
remojar cuero seco.

- BAYMCL D: desengrasante biodegradable.

- CISMOLLAN BH: producto de remojo, bactericida vy
fungicida. .

BASF ofrece los siguientes productos:

- AMOLLAN A Conc.: producto de remojo debilmente catiénico
humectante para tinturas a pistola sobre cuero de curticidn al
cromo y vegetal.

- BMOLLAN S: producto de remojo no iondgeno.
IV.3.d-Productos hidrofugantes: mejoran el efecto de perleo al
agua Yy la solidez al sangrado de la pintura del cuero.

BAYER ofrece los siguientes productos:

- XERODERM OI: hidrofugante a base de isocianato. Mejora

las propiedades de uso del cuero velour, aumenta el brillo y la

intensidad de 1la tintura y confiere tacta agradable. Seca
rapidamente y permanece mas blando ya que no se aglutina.

! Ver también, el punto II.5: DESENGRASE

ADIT. P/ CUEROS Hoja 20 de 49




- XERODERM S 100 y L 67: hidrofugantes a base de siliconas
disueltas en solventes orgdnicos. Para cueros velour, anilina
y acabados. También se emplean en aprestos organicos de
acabado.

- DIPROPILENGLICOL: regulador de humedad. Acondicionador
y antiest&tico, suministrado por la BASF.

IV.3.e-Brilleos: aumentan el brillo de 1la tintura y 1la
saturacién del color.
BAYER ofrece los sigulientes productos:

- PERSIDERM SIN: brillo de silicona miscible con agua para
tratamiento final después de la tintura y engrase. Aumenta el
efecto escribiente y el brillo, hidrofuga ligeramente. Apresto
final del acabado para mejorar el tacto.

- PERSOFTAL SWA: plastificante anidénico. Para mejorar el
tacto después de aplicar PERSIDERM SIN.
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V.ENGRASADO Y AUXILIARES DE ENGRASADQ

El objetivo primario del engrase de 1los cueros
curtidos es evitar la cohesién de fibras en el proceso del
tenido mientras gue la lubricacidén es un objetivo secundario.
El engrase permite rodear los elementos fibrosos del cuero con
una sustancia engrasante gue actle como agente de deslizamiento
para otorgar blandura, deformabilidad y tacto al material. En
consecuencia aumenta la estirabilidad y la resistencia al
desgarro.

Dependiendo del tipo de engrasante, se puede lograr
un engrase superficial, de profundidad o una modificacidn al
tacto.

Las sustancias engrasantes para el cuero curtido son
emulsiones grasas con componentes solubles y no solubles con
agua, en donde participan aceites con bajo nimero de Iodo. Las
materias primas para estas emulsiones provienen de:

1}- grasas animales:

~ Aceite de ballena: compuesto de glicéridos del a&c.

valeridnico. '
- Aceite de higado de bacalao: compuesto de Acidos
oleico, miristico, palmitico, estelrico, y otros &cidos
grasos y colesterol. Se usa para engrases de cueros en sus

variedades pardo y oscuro. Se suele emplear el aceite de

higado de tiburdén como sustituto del aceite de bacalao.
- Aceite de esperma de ballena o espermaceti: compuesto
por palmitatoc de acetilo, funde a 42-47 grados
centigrados.

- Aceite de pata de buey: compuesto principalmente de
oleina (74-77 % de &cido oleico, 17-18 % de ac. palmitico

Y 2-3 % de ac. estedrico). Indice de Iodo 67-73.

~ Lanolina: forma emulsién estable semisdélida con 80 % de
agua.

- Sebos, yema de huevo, etc.

2)- Grasas vegetales:

- Aceite de oliva.

- Aceite de ricino.

- Aceite de girasol.

- Aceite de semilla de algoddn.
- Aceite de coco.

- Aceite de soja.

- Aceite de céscara de arroz.

3)- Grasas sintéticas:

- Parafinas.

- Hidrocarburos no ramificados y sus derivados clorados y
sulfoclorados.
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-Esteres grasos sintéticos.

-Aceites esterificados.

~Fracciones de aceite mineral y parafinas.
-Alcoholes dgrasos.

Las materias puras engrasantes no son emulsionables
en agua, razdn por la cual se modifican a través de reacciones
de sulfonacidén, sulfatacidn, cloracién, condensacidn, trans-
esterificacidén y similares. El objetivo es lograr una molécula
con una parte oleofilica y otra parte hidrofilica. En el caso
de la sulfatacién, la reaccidn se produce entre una grasa no
saturada y el &acido sulfirico, el que se puede unir al doble
enlace o al hidroxilo del &cido.

Las emulsiones engrasantes aniénicas se preparan a
partir de mezclas de aceites crudos con aceites sulfatados y/o
sulfonados.

Las emulsiones engrasantes catidnicas son mezclas de
aminas alquidicas de cadenas largas con aceites crudos. Los
componentes polares tienden a unirse a 1la proteina por
interaccién ion-dipolo.

La firma BAYER suministra los engrasantes de base
sintética, el LIQUER BAYKANOL TN y sugiere engrasantes de la
firma Chemischen Fabrik Stockhausen (tabla de la figura 33.1
del catdlogo de BAYER).

La firma BASF provee los siguientes productos para el
engrase:

V.1-ENGRASANTES ANIONICOS:

- LICKER LIPODERM 1C: aceite de pescado sulfitado vy
oxidado especial para cueros blandos, sélido a la luz, indice
graso 90, poco olor.

- LICKER LIPODERM CB: engrasante mixto para todo tipo de

cuero, poco olor y amarilleo, para cueros claros, indice graso
70.

- LICKER LIPODERM CM: cueros blandos, penetracidn
uniforme, buena tintura y tacto superficial ligeramente graso,
para tapiceria de automéviles con valor de empafiamiento bajo,
poco olor y sélido a la luz, indice graso 60.

- LICKER LIPODERM PL: emulsién grasa sulfoclorada, de
base natural con parte de aceite sintético, no amarrillea,
inodora, tacto graso, indice graso 60.

- LICKER LIPODERM PK, PN: similar a la grasa de
espermaceti, indice graso 60.
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- LICKER LIPODERM SA: sintético, sdélido a la luz, indice
graso 60.

- LICKER LIPODERM SAF: sintético, para tacto graso,
indice graso 80.

- LICKER LIPODERM SC: emulsidén grasa, sélida a la luz.
Producto de sustitucidn para emulsiones grasas sulfitadas que
contiene aceite de espermaceti, indice graso 70.

- LICKER LIPODERM KSC: emulsidén grasa, pero inodoro, para
pieles de confeccidén y tapiceria

- LICKER LIPODERM SLW: sintético, s6lido a la 1luz, con
acusado efecto de penetracioén, para cueros Dblandos vy
especificamente ligeros, indice graso 60.

- LICKER LIPODERM SN: sintético, sdélido a la luz, para
cueros blandos, indice graso 60.

- LICKER LIPODERM PSE: buena penetracidén, elevado poder
enulsionante para aceites sintéticos, indice grasoc 60.

- LICKER LIPODERM G: para reforzar el efecto de
penetracién del engrase, estable a los electrolitos. Se puede
emplear para bafios de curticidén mineral para reforzar el efecto
de penetracidn. Poco empafiamiento, indice graso 70.

~ LICKER LIPODERM WF: disminuye la absorcidén del agua o la
humectabilidad con agua, mejora el efecto del engrase, indice
graso 50.

V.2-ENGRASANTES CATIONICOS:

- LICKER LIPAMIN NO: emulsidn grasa sélida a la luz a base
de productos naturales; también de empleo como componente en
las emulsiones grasas de combinacién, especialmente con secado
al vaclio posterior, indice graso 60.

- LICKER LIPAMIN SO: emulsién a base de productos
sintéticos, para emulsiones de combinacién; indice graso 60.

- LICKER LIPAMIN NSP: para fuerte engrase superficial, da
tacto céreo, forma capa barrera para acabados pull-up, indice
graso 65.

Otros engrasantes ofrecidos por la firma son:
- Aceite LIPODERM SK: sintético, sélido a 1la luz,
sustituye al aceite de pata de buey, contrarresta las
afloraciones de grasa.
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- Aceite EUKESOL NU: mezcla de grasas sintéticas vy
naturales. De aplicacién para nobuck y afelpados que deban
tener un tacto muy grasos.

-~ Immergan A, B: parte no sulfonada en el engrase de
curtidos, sb6lidos a la luz, impiden afloraciones de grasa. Son
sulfocloruros alifaticos, con efectos curtientes para gamuza.

V.3-PRODUCTOS AUXILIARES PARA ENGRASE

Esencialmente son emulsionantes (tensioactivos
idnicos y no idénicos, tales como derivados de aminas ¢grasas
oxietiladas ¢ de siliconas) y estabilizadores (coloides
protectivos). :

La firma BASF ofrece los siguientes productos:

- LIPODERM N: emulsionante y estabilizador catiénico con
efecto engrasante adicional para emulsiones grasas aniénicas,
mejora la resistencia a la limpieza del cuero. Indice graso 40;

- SILIGEN HS: emulsionante tensicactivo catiénico para
grasas y aceites. Sustancia activa 30 %. Derivados de
siliconas.

- LIPAMIN OK: emulsionante catidénico con accidn engrasante
suplementaria para emulsiones grasas catiénicas. Indice graso
40. Derivadc de una amina grasa oxietilada. Se emplea para
fijar y profundizar la intensidad de los tefiidos aniénicos.

ADIT. P/ CUEROS Hoja 25 de 49




aplicaciones de ©productos con diferentes finalidades:
igualacidén, 1limpieza de 1la flor, 1ligantes, agregado de
pigmentos, productos de brillo, plastificantes, etc. Estas
aplicaciones se realizan en maguinas aplicadoras tipo sopletes
en tinel, complementados en algunos casos por el "terminado a
la plancha".

Entre las resinas utilizadas, se destacan:

*Acabados a base de caseina (albuminoide)

*A base de nitrocelulosa

*A base de poliacrilatos

*A base de poliuretanos

*A base de poliamidas

*Mezclas: tipo poliuretano-poliacrilato, poliéster-
poliuretanc

Estas resinas se usan en diferentes modalidades, segln sea
la aplicacién: fondo, capa (o capas) intermedia, y final
(' topcoats’).

En lo que respecta a los solventes usados, se indican:
*Acetato de etilo
*Etilenglicol

*Acetato de etilenglicol
*Diacetona alcohol
*Dimetilformamnida
*Isopropanol

*metil etil cetona

*metil isobutil cetona
*Tetrahidrofurano
*Ciclohexanona
*Di-isobutil cetona
*Acetato de n-butilo
*Alcohol amilico primario
*Acetato de amilo primario
*Butil cellosolve
*Acetato de metilenglicol
*Tolueno

*Etanol

Por razones de seguridad y procurando minimizar 1los
riesgos de intoxicacién del personal por inhalacidén, se trata
de usar compuestos suspendidos en agua en la medida de 1lo
posible; sin embargo, en algunos casos los solventes organicos
son insustituibles.

A los grupos anteriores deben agregarse dgrupos de
compuestos con fines especilales, sean clasificados comd
aditivos o no; se mencionan, principalmente:

*Ceras

*Rellenantes

*Suavizantes (principalmente a base de siliconas)
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VI-OPERACIONES DE TERMINADO

Por medio de las operaciones de terminado o acabado, se
logra conferir a los cueros, principalmente:

a.Proteccidn contra dafios mecdnicos, contra la humedad y
el ensuciamiento.

b.Brindar el aspecto gue se ha definido como adecuado para
el producto final en que va a ser empleado. (Por ejemplo:
brillo, mate, bicolor, etc.) Depende de las
caracteristicas de la moda actual.

c.Disimular defectos o mejorar la falta de uniformidad de
los procesos anteriores. (Por ejemplo: igualar tinturas
desiguales, tapar defectos de 1la flor, conferir un
determinado tacto, etc.)

Se desprende de lo anterior, que esta etapa final a que se
someten los cueros, es la gque permite producir diferencias
entre los distintos cueros comc obtener finalmente: un cuero
plena flor anilina, un charol, una gamuza, un nobuck, una napa,
o un cuero lijado acrilico grabado, etc. Por la dependencia del
mercado consumidor, se trata de una etapa muy variable y
susceptible de continuas modificaciones, a la que el mercado
proveedor de insumos quimicos debe satisfacer con nuevos
productos o formulaciones en funcidn de los nuevos
requerimientos. )

No se consideran aguellas operaciones puramente mec&nicas
o de secado, como ser escurrido, rebalado, planchado,
paliscnado, secado tidnel, etc.
_ Con respecto a su poder cubriente, se pueden clasificar
los acabados en:

*Acabado anilina: Acabado transparente gque  puede
colorearse solamente para igualar las tinturas aplicadas en
fulén.

*Acabado tipo anilina: Acabado con pigmentos transparentes
para disimular pequefios dafios en la flor.

*Acabado cubriente: Con pigmentos cubrientes para
disimular importantes defectos en flor, o tinturas en fuldn muy
desiguales.

‘Acabado semianilina: Acabado cubriente al que se le da un
aspecto anilina por aplicar encima pigmentos transparentes.

El conjunto de productos utilizados es muy amplio, ya que
normalmente, el procesc de acabado, consta de varias
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*'Fillers”

*Agentes nivelantes

*Mateantes

*Agentes de penetracién y agentes de dispersidn

*Desmoldantes

*Pinturas para cueros

*Ligantes (polimeros diversos: . a base de acrilicos,
butadieno, etc.

*Espesantes y adelgazadores

*Modificadores del toque

*Hidrofugantes

Las caracteristicas de los productos ofrecidos, dada 1la
extensién de los mismos, pueden consultarse en la bibliografia
referida en el capitulo X. Como dato orientativo, en: VADEMECUM
DE PRODUCTOS QUIMICOS Y MAQUINARIAS PARA LA INDUSTRIA
CURTIDORA, Cap.: ACABADO, se presentan 29 firmas proveedoras,
entre las gue mencionamos, principalmente a: BASF, BAYER, RHCOM
Y HAAS, ARDENNES,BAY STATE, DURAN y MERQUINSA. En 1la mayoria
de los casos, existe bibliografia especifica suministrada por
los proveedores mismos a nuestro pedido,
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VII-ADITIVOS QUE PARTICIPAN EN DIVERSAS OPERACIONES DEL CURTIDO

Se consideraran, los aditivos siguientes:
*Hidrofugantes
*Surfactantes
*Microbicidas

VII.1-HIDROFUGANTES: La hidrofugacién reduce la permeabilidad
y la absorcidén al agua, sin impedir la capacidad de absorcién
de aire, vapor de agua, estabilidad, plasiticidad y capacidad
de paso al vapor de agua. Los requisitos de un hidrofugante
son: una buena resistencia al agua, una elevada permeabilidad
al aire y al vapor de agua, compatibilidad con el medio
ambiente, aplicacién sencilla y segura y elevada efectividad.
Los actuales desarrollos han mejorado estos requisitos.

Los engrasantes reactivos son compuestos quimicos,
fijados al complejo cromo-coldgeno por una unidad estructural
afin al cromo por medio de una unidén gquimica y con su
componente hidréfobo de cadena larga que le otorgan propiedades
engrasantes e hidrofugantes.

Los hidrofugantes por 1lo general requieren de una
fijacién posterior con una sal mineral o de metales y contienen
solventes. Pero, la elevada afinidad al cromo de 1los
engrasantes reactivos permite lograr una unién fuerte vy
duradera a los puntos de coordinacién libres del cromo fijado
al colégeno, sin necesidad de una posterior fijacidn con una
sal mineral. ’

Los polimeros empleados para estos fines tienen bases
polares (polisiloxanos) y neo polares (hidrocarburos), de
distintos pesos moleculares. La estructura y el orden de las
unidades estructurales polares /no polares influye en las
propiedades recurtientes, engrasantes e hidrofugantes. El peso
molecular suministra un efecto rellenante mientras gque la
diferencia de pesos moleculares otorga firmeza a la flor.

Los poliacrilatos esterificados con alccholes son
ablandantes y engrasantes. Los altos pesos moleculares de estos
compuestos logran el efecto ya mencionado de plenitud de 1la
flor. Son hidrofugantes, engrasantes, recurtientes, tienen un
elevado agotamiento, son sélidos a 1la 1luz, y presentan
resistencia al amarillamiento. Otorgan poco empafiamiento y son
escasamente extraibles del cuero.

El elevado agotamiento del bafioc permite gque haya
menor carga de las aguas residuales con sustancias organicas.

La resistencia de los hidrofugantes a la extraccidn
por agua o por solventes organicos hacen que se puedan lavar
con un detergente fino.
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El comportamiento al empafiamiento se produce por 1la
"inactivacidén" de los grupos polares funcionales, debidos a la
formacién de complejos de cromo y a la unidad estructural
hidrdfoba inerte de reaccidén, 1libre de enlaces dobles
estimulables por la luz o la radiacidn de color.

Los hidrofugantes a base de fluor o de silicona no
posibilitan la humectacidn con productos para el acabado.

Con polimeres reactivos se puede lograr un equilibrio
entre hidrofilia e hidrofobia con 1o cual se produce una
humectacién con productos acuosos en la superficie del cuero
hidrofugado.

La firma BAYER distribuye los productos XERODERM IO,
cuya base son sustancias grasas con grupos reactivos, XERODERM
5100, XERCODERM L67. Estos dos dltimos son siliconas con
agentes gque favorecen la accién.

La firma BASF suministra los siguientes productos:
- DENSODRIN E, GF: hidrofugantes anidnicos, engrasantes,
sélidos a la luz, se aplican en la emulsién grasa, también para
cueros de curticiédn o recurticién sintético vegetal.

- DENSODRIN S: hidrofugante anidnico, resistencia al agua,
buena solidez a la luz, por lo tanto apropiadoc para pieles
blancas o claras, empleado en la emulsidn grasa (combinacién de
grasas sintéticas y natura.es). -

- DENSODRIN OF: anifnico, de elevada resistencia al agua,
al amarilleo, no aclara la tintura, agente de tacto para crust
O cueros Ya acabados. Se emplea en bafio acuosoc con DENSODRIN E
© GF como principal componente del engrase

— DENSODRIN BA: aniénico, fuertemente hidrofugante, con
efecto engrasante y recurtiente, produce cueros llenos, blandos
Yy resistentes al amarilleo, con buen comportamiento para
tapiceria de automdviles.

— DENSODRIN FL: oleofugacidn e hidrofugacién débilmente
catidénica para cuero y pieles con pelo. No perijudica el tacto
ni el matiz de los cueros. No endurece las fibras de nobuck y
no varia el efecto escribiente existente.

- CERA V-BASF: para impermeabilizar el cuero. Se enmplea
disuelta en disolventes. Son ceras de polimeros.

— DIPROPILENGLICOL: aditivo a la pasta adhesiva, facilita
el lavado de las placas después del secado por pegado.
Acondicionador.
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- AMOLLAN AG: copolimero hidroscluble de alto peso
molecular. Deslizante aniénico 1liquido, en curticiones vy
recurticiones vegetales y sintéticos, asi como en tinturas y
engrases anidnicos en bafios cortos, disminuye los dafics en
cueros por frotamiento.

VII.2=-SURFACTANTES

Los surfactantes tienen importancia en cuanto a su
aplicacién en las diferentes etapas del curtido de - cueros.
Ellos participan en 1la etapa del desengrasado del cuero
(ribera) como detergentes y emulsificantes. En el curtido, los
surfactantes actidan como promotores de humedad y favorecen la
penetracién de 1los curtientes. En el engrase de cueros
curtidos, favorecen la penetracién del aceite y prolongan la
estabilidad del mismo, después de la neutralizacidédn a que es
sometido el cueroc recién curtido. En el tefiido, favorecen la
humectacién, la penetracién de las tinturas y el nivel de
tefiido.

Los surfactantes anidénicos o jabones de superficie
activa, sulfatos y sulfonatos tienen actividad en el anién.

Los surfactantes catidnicos son sales de amonio
cuaternario.

Los surfactantes anféteros determinan la solubilidad
.nediante las cargas positivas y negativas de la molecula.

Los surfactantes no iénicos son productos de 1la
reaccién entre fenoles algquidicos y ©xido de etileno.
Especificamente son éteres alquilarilicos o polietileno
glicoles. La solubilidad estd dada por los grupos de 6xido de
etileno.

Los surfactantes no iénicos son compatibles con los
iénicos y los anféteros. Los &tomos de oxigeno y los grupos
oxhidrilos de estos surfactantes forman fuertes enlaces de
hidrégeno mientras que los grupos ésteres y amidas tienen menor
fuerza.

El grupo peolioxietileno (-OCH2CH2-) de los
surfactantes no idnicos provienen de la reaccidn entre el éxido
de etileno y cualquier molécula orgdnica (etoxilacidn).

Los surfactantes se caracterizan por un nimero gue
inidica el balance hidrofilico -lipofilico, HLB, que estéa
determinado por la relacidn

HLB=E/S
donde E es el porcentaje en peso de 6xido de etileno en la
molécula. A modo ilustrativo, un tensioactivo con un HLB que
varia entre 3 y 6 se aplica como emulsificador agua en aceite
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(w/o), si el HLB varia entre 7 y 9, el surfactante actla como
agente humectante, y si el HLB varia entre 8 y 15 actiia como
emulsificador aceite en agua (o/w).

La etoxilacidén se lleva a cabo con alguilfenoles,
alcoholes alifaticos y Adcidos grasos, y la reaccidén es
catalizada por bases. En la primer etapa ocurre la formacién de
una monoxietilenoc, en 1la segunda, se forma la cadena de
polioxietileno. La velocidad de reaccidén es mayor para
alcoholes primarios que para fenoles y &cidos carboxilicos.

Los surfactantes no 1énicos mas comunes son:
~ Alcoholes etoxilatos, desde liquidos hasta ceras.
- Alguilfencl etoxilato.
- Esteres de &dcidos carboxilicos.

* glicerol ésteres;

* &steres de polioxietileno (polietilenglicol) y acidos
carboxilicos relacionados con el adcido abiético (resina);

*# ésteres del anhidrosorbitol;

* ésteres etoxilados de anhidrosorbitol;

* grasas, aceites y ceras naturales etoxiladas (por ej.
para el cueroc en particular, se aplica el aceite de
castor etoxilado);

* dcidos grasos de glicol ésteres;

- Amidas carboxilicas: productos de condensacién de
productos de ac. grasos y de aminas hidroxiladas:

* condensados monocalcanolaminas; :

* amidas de ac. grasos poliloxietileno;

* copolimeros block de 6xido peolialgquileno;

* poli(oxietileno~co-oxipropileno).

Los surfactantes anféteros tienen grupos funcionales
con nitrégeno basico y grupos acidicos carboxilato, tales como
los derivados del Imidazolinium.

VII.3=-MICROBICIDAS

Tradicionalmente los cueros crudos se preservan mediante
la aplicacidén de sal (Cloruro de Na), para prevenir 1la
degqradacién microbiolégica. Sin embargo, el problema no se
resuelve completamente ya que existen bacterias amantes de 1la
sal llamadas halofilicas, cuya actividad decolora y deteriora
los cueros rebajando su valor. Ademds las reglamentaciones
relativas a efluentes de las curtidurias, limitan la cantidad
de sal que se puede descargar. Por esta razdn se tiende a
suplementar la sal en el curado de 1los cueros o a un
procedimiento sin sal.

Aln cuando el curade se haya conducido correctamente, hay
etapas durante el procesado de los cueros en las cuales se
desarrclla actividad microbiana; éstas son basicamente las
siguientes:
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1.- Durante el remojo de los cueros crudos provenientes de
la barraca; el desarrollo de bacterias depende de la
temperatura, pH, materiales extrafios en el agua de
remojado y duracién de la operacidén. Se hace necesario
agregar bactericidas de amplio espectro al agua al
comienzo del tratamiento para evitar degradacién
bacteriana.

2.- En las etapas de piquelado y curticidén se dan
condiciones casi ideales para el desarrcllo de mohos como
Aspergillius, Penicillium, Poecylomices, Tricloderma, que
si bien no afectan al coldgeno pueden causar decoloracién,
reduciendo el valor econdmico de los cueros terminados.
Pueden removerse los hongos incurriendo en gastos
adicionales para nuevos lavados, siendo preferible
recurrir al uso de fungicidas.

En general 1los requerimientos modernos aplicados a
microbicidas, se refieren a estabilidad y especificidad para la
aplicacidn requerida, toxicidad baja y no provocar problemas de
preservacidén del medio ambiente.

Durante mucho tiempo se utilizaron fungicidas a base de
sales de Hg como el cloruro de fenil mercurio y clorofenoles
(pentaclorofenol), que actualmente tienden a ser sustituidos
por otros, dado los problemas de contaminacién de las aguas
residuales gque producen en las curtidurias.

En la industria del cuero actual se clasifican los
Microbicidas segin su mecanismo de accidén, en las categorias
siguientes:

1. Microbicidas activos con membranas (derivados del fenol).

2. Microbicidas electrofilicos (TCMTB, NOIT).

3. Microbicidas que acomplejan materiales esenciales
(ditiocarbamatos)

TCMTB = 2-tiocianatometiltio-benzotiazol
NOIT = N-octil-isctiazolina

La clase 1 est& constituida por derivados del fenol, que
tienen como caracteristica comin la biodegradabilidad y baja
toxicidad para el hombre y animales (no presentan efectos de
acumulacidn). Su accidédn se basa en procesos reversibles sobre
la membrana celular a bajas concentraciones, responsables de
sus efectos microbicstaticos y en la disolucién de lipidos del
interior de las células a concentraciones altas con efectos
microbiocidas. No se produce consumc de materia activa. Las
sustancias activas empleadas en formulaciones microbiocidas de
probado éxito en la industria del cuero son:

o-fenilfenol = OPP (PREVENTOL O EXTRA)
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P-cloro-m-cresol = PCMC {PREVENTOL CMK)
P-cloro-o-bencilfenol = CBP (PREVENTOL CBP}

Una formulacién confiable es una mezcla OPP + PCMC
conocida comercialmente como PREVENTOIL, WB.

La clase 2, la constituyen sustanclas electrofilicas que
reaccionan en forma irreversible <con los componentes
nucleofilos de las células microbianas, por ej. enzimas, con
consumc de sustancia activa por hidrélisis aumentada por 1la
temperatura y pH. Los parédmetros de ecotoxicidad son algo
inferiores a la clase 1.

TCMTR (interviene en la
formulacién del BUSAN -

30 y PREVENTOL CR) /ﬁ\\ /AL\
B B BCH

Los ditiocarbamatos (Clase
3) son de aplicacidén mds limitada
en la industria del cuero, porque se descomponen en medios
ligéramente acidos. Son econdmicos y prestan buen serv:cio en
la etapa de remojo de los cueros crudos. Su accidén consiste en
acomplejar cationes metdlicos como el hierro y el magnesio que
actdan como cofactores de enzimas, inhibiendo su accién.

=3 [se:h ]
Disulfuro de
tetrametiltiourane (Se H— -8 5 —H—
utiliza también en / | " \
agricultura para desinfectar T g o3
semillas antes de la

siembra).

Otros productos comerciales microbicidas que pueden
mencionarse, si bien no se informa su formulacién, son los
siguientes:

KATHON LP fungicida de ROHM Y HAAS descompone en
productos inocuos en un efluente alcalino
conteniendo sulfuros.

CORTYMOL LP fungicida exento de fenol de BASF para
wetblues, cueros y pieles pigmentadas.
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CISMOLLAN BH

PREVENTOL L

para producir el remojado con efecto
bactericida y fungicida de BAYER.

conservante eficaz de accidén bactericida y
fungicida de BAYER.

Los productos de este Sector se formulan con principios
activos, gque son sustancias claramente comprendidas en el
espectro de la Quimica Fina.
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VIII-BUSQUEDA A TRAVES DE 1LOS LISTADOS DE LA NADI

VIII.1~RESULTADOS DE LA BUSQUEDA INICIAL

De la blisqueda en 1los registros de la NOMENCLATURA
ARANCELARIA Y DERECHOS DE IMPORTACION, capitulos 28 al 39, se
obtuvieron, 1luegoc del anilisis y seleccidn de resultados
generados por los diferentes grupos, los siguientes compuestos:

1. 29.13.03.04.02 DIHIDROXIACETONA

2. 29.11.00.01.09 GLUTARALDEHIDO

3. 29.15.05.01.02 OXALATO DE SCDIO

4. 32.01.00.02.50 OTROS TANINOS

5. 35.04.00.03.00 POLVO DE PIELES TRATARBAS O NO AL
CROMO

6. 37.07.00.01.02 PANCREATINA (PANCREATICA)

7. 37.07.00.01.09 OTRAS PANCREATINAS

Los compuestos con nimero de orden 1 al 4, se utilizan en
la etapa de curtido, ya sea como curtientes (1, 2, vy 4) o como
aditivos enmascarantes, para mejorar la absorcién y fijacidn
del cromo (3).

El compuesto 5, se descarta por no ser un producto guimico
para la produccidén de cueros curtidos.

Los nlGmeros 6 y 7 corresponden a enzimas utilizadas
durante el rendido, en la etapa de ribera.

VIII.2-BUSQUEDA ADICIONAL

Comc resulta insuficiente la informacidn anterior, para la
elaboracidén del informe, se amplid la bGsqueda a partir de las
listas diarias de importacidn, de los despachos de aduana. Con
el objeto de centrar la atencién, se consideraron los capitulos
siguientes:

*Capitulo 32: "Extractos curtientes vy
tintdéreos, taninos, sus derivados; materias colorantes,...”
{los productos colorantes se descartaron por su especificidad
y superposicidn con el grupo que tiene a su cargo su andlisis
en particular.)

*Capitulo 34: "Jabones, productosorgénicos
tensioactivos, ceey prepara01ones lubrlcantes M (En
particular, a partlr de la posicidén 34.03.00.00. 00)

*Capitulo 38: "Productos diversos de las
industrias quimicas". (En particular, entre 1las posiciones
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38.12.00.00.00 y 38.12.00.02.99).

El periodo de consulta se extendidé al afio 1991 (no
completo). El criterio con que fueron detectados los productos
ha sido el general de costo especifico (mas de 4 U$S/kg), o de
importe global importante (mas de 10.000 U$S aprox., por
despacho) .

Los preoductos o formulaciones detectadas, se presentan en
las tablas A, B y C, clasificadas por familias: PRODUCTOS
EMPLEADOS EN LA RIBERA, CURTIDO, ENGRASE, Y ACABADO.

Se puede intentar resumir el contenido de las tablas A, B,
y C, en lo siguiente:

a.Para la etapa de ribera, solamente se presentan

extractos enziméticos, de elevado valor especifico

b.Para el curtido, algunos curtientes (o recurtientes)
especificos, de valor medio.

c.Para el engrase, se presentan miltiples preparaciones,
entre las que abundan las siliconas; los precios de las
preparaciones son muy variados.

d.Para el terminado, se indican miltiples preparaciones,
conteniendo muchas de ellas polimeros diversos; los
precios son variados, no siendo muy altos, por lo general.

VIII.3-CONCLUSIONES FINALES

a.Los resultados de la bisqueda VIII.2, incluyen los de la
parte bésica VIII.1, superédndolos.

b.En general, no se han detectado intermediarios,
presumiblemente porgque éstos tienen una utilizacidn amplia en
lo gque hace a campos de aplicacién; lueqo, su identificacién
debe alln realizarse.

c.Muchos de los productos detectados, configuran familias
que se hallan deficientemente caracterizados; tal el caso de la
siliconas, de los polimeros, de las mezclas de polimeros, de
los copolimeros, etc.

d.Por Gltimo, no se incluyen las cifras relativas a las
IMPORTACIONES TEMPORARIAS, que permiten el ingreso de productos
quimicos, su procesamiento e incorporacién al cuero, para su
ulterior exportacién, incorporados al mismo. En opinién de los
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organismos del sector que fueron consultados, ésta seria la
manera en gue se ingresarian la mayoria de los productos
guimicos del sector. La bisqueda de productos a través de las
importaciones temporarias, es factible; al momento no es
posible cuantificar el esfuerzo requerido para su concrecién.
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Tabla A

BUSQUEDA DE PRODUCTOS EN LOS LISTADOS DE LA NADI 1991

CODIGO NADE
32.03.00.03.00

32,01.00.03.00
32.03.00.03.00
32.03.00.03,00
32.03.00.03.00

CODIGO NADE

32.01.00.02.99
32.03.00.01.00
32.01.00.02.50
32.03.00.061.00

J2.03.00.02.00

TAHIA A

PEODUCHOS EMPLEADCS EN LA RIBERA

NUM ESP.
93068

2347205
2347208
532347
248880

COMPUESTO

Enzirmng protessng
p/curtickon

Enzimas proteesss

Enzimas protessas

Envimns p/eurticion
PYRASE 250 MP, enz prot

PRODUCTOS EMPLEANOS EN EL CURTIDO

NUK ESP.

149845
554884

83074
783498

773990

COMPUESTO

Curtients ref &l cromo
Curt. org sintetico

Ackdh tanico
Reeurt. snt. condensedos

de urea con ac. fenolsatonieos
RETANAL RCN-40

FAMAD

CIBA-GEGY

PRE(X)
150

10
53, 47
121,85
82, 54

5, 97
22,9
22,22
1,37

CANTIDAD

80
40
180

CANTIDAD

11

300

90000

17500
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Tabla B

BUSQUEDA DE PRODUCTUS EN L0S LISTADOS DE LA NADI 1991

TABIA B

PRODUCTOS EMPLEADGS EN EL ENGRASE

CODIGO NADI NUM ESP. COMPUESTO EMPRES PRECI)  CANTIDAD
34.03.00.01 89 185534  Lubricante mezcls su a sust. CURTASA CUERT. 5, b2 230
paref ¥ ae pat. sint '
34.03.00.01 .99 195537  Lubricant. sc.min y sint. CURTAR CURTIEMA. AR B, B85 40
con tensinactivos ARGEN. SA
32.03.00.02.00 205274  Aceite dnt p/engrace GHEACON SA 4,51 50
oon: repelencia al agua
38.12.00.01.99 §10519  Impermesh al agua MINNESOTA 3M ARG 9, 84 50
7 al aceite
34.03.00.01.99 2396325  Lubricanie bese ar anim 83, 33 3 U
38.12.00.01.99 57431  Olechidrofugante copolim. 28, 35 i
de flyor
34.03.00.01.0¢ 387363  Eogresante Densodrin of CURT. FONSECA B, 2886 890
34.03.00.99.00 413435  Engramnte mezeln se. min MEINERS 3,75 1000
32.09.02.03.04 351924  Sol siliconss BOECHST 8.7 300
34.03.00.01.0% 442821  Recub. meecls gras ¥ oxido VIIGPEL 20,85 20 N
de ahuninio
34.03.00.99.00 473087  Engr. dlic. y prod org SAEXPSUDAMER 7.04 1980
38.12.00.0t 99 427284  Solalvimina en emukac CIDEC 5, 135 200
34.03.00.99.00 540288  EngdersuMoest.de cadens
larga anidnico TRINIDAD WARCD ARG, 474 f100
38.12.00.02.98 3896834AF  Emul aceit siliconado 12
34.03.00.01.01 397380 Engresante Densodrin of FONSECA B, 83
34.03.00.01.01 804356  Engras slicon Densodrin of 9, 07 440
34.03.00.01.99 891019  Engraa p/cuerce aniom. TRIND. WARCD 4,74 1880
deriv. sulfoesteres de ced largn
"YP 3889"
34.03.00.01.04 8682107 LA 2229 lohshconado GRUNBAUN 30, 85 85
32.00.02.03.04 010582  Sol silic en molv. ind PRODUCUER 5,73 88
5% LKS-139
32.08.02.03.01 910564  Fmul alic solv. 82 Z PRODUCUER 10, 39 100
agua 30 % y solidoa 8 %
KS-3121
32.09.02.03.01 010583  Sol silic en solv. 12 % PRODUCITER 10, 39 500
Ks-132
34.03.00.01.99 778218  Denaxirin BA Hidrof MEINFRS 3.8 2040
34.03.00.0188 B04363  Densodrin OF FRODUCUER 8,07 2530
34.03.00.88.00 778248 LIP508 Engres einl MEINERS 1,89 hooQ
34.03.00.01.01 764082  DENSUDRIN OF 7.5 53
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Tabla C

TABIA €
BUSQUEDA DE PRODUCTOS EN LOS LISTADOS DE 1A NADE 1991

PRODUCTOS EMPLEADGS EN EL ACABADG

CODIGO NADI NUM ESP. COMPUESTO
38.42.00.01.99 521483  Pobéter—polieilozxano
32.08.02.02.99 Barnices
34.04.00.01.99 110188  Suavizador Glo—mor
38.12.00.01.89 538254  Aderero mez caselna ¥
ceres en agua y solv. soiventes
38.12.00.01.99 55561  Termin poliacrilatos
38.12.00.01.99 585815  Malsante cop. acrilico
¥ poliuretanc
32.00.02.03.01 588202  Sol de siieon. p/ourt.
38.12.00.01.08 553082  Aderezo sol ac afhtimina
32.09.02.03.02 579405  Sol polisocianatos abif
p/ terminecidn
32.09.02.03.99 409551  Copolite de acrilato
38.12.00.02.99 389632AS  Ag siliconado p/term.
38.12.00.02.99 372319  Aux de tintura LEVEL P
38.42.0.0.0299- 806874  MEID WF-5230 Prod cation
p/econd de tacto de cuero
38.12.00.02.99 778174  MEUD TOP-208 Ligante
cateinico p/aderem cuerce
32.03.00.01.00 801057  LEUKDTAN 1084 IP R
Recubrimiento acrilico
34.03.0088.00 807707 Dip de gint. ¥ nat
"MELID WAY 80"
32.00.0202.02 807700  Bmul de éeter de celulom
litre de grupos nitro,
dihudble en agua. MFIX) EW-D 620
32.09.02.03.99 907703 BEmul ac poliscrilatos
anidnicos MELIC 03-131
32.06.02.03.99 881789  Copol acrilato en mol
de 1, 1, { —tricloroetanc,
35% en sobd
38.12.00.01.99 818758  MATEANTE
32.09.02.03 98 427348 Sob pohim. mcril (Resina
GELVA 737)
34.05.00.00.00 8306187 Emul cerss blancas
cationicas FCF 819
38.12.00.01. 99 778195  Mateante DESMODERM. MC
34.05.00.00.00 780875 KCF 819 Ceran hiandass
catiénicns

CURT. FONSECA
CURT. FONSECA

3M ARGENTINA

oM. IND. CUER

LAB, BETA

CURTASA

YOMA

PRECY)  CANTIDAD

8, 3647
3, B545

i7, 973

15, 4
7,82
4, 54

8,03

3.25

2,79
{1, 28

7.8
4,19
4, 83

7.8
4, 67

510
4000
4
475
5

10
25
400
3

209

- 120

2000

15000

480

200

120

204

200

1034

240

1000
30
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IX- ASPECTOS RELATIVOS AL MERCADO DE LOS PRCDUCTOS QUIMICOS
PARA LA INDUSTRIA DEL CUERO :

IX.1-SITUACION NACIONAL

La industria curtidora argentina, tiene una importancia
relevante a nivel internacional; nuestro pais es el primer
exportador de cueros curtidos, seglin datos del afio 1990. E1
monto exportado para ese afioc fue de 500 millones de ddlares en
cueros terminados o semiterminados; esta cifra se eleva a 750
millones si se incluyen las manufacturas de 1la industria
marroquinera, del calzade y de la vestimenta. Este valor
significa el 7,5% del total exportado por el pais para el afio
de referencia. :

Por su parte, del costo del producto, un porcentaje
importante, corresponde a los insumos gquimicos; se puede
indicar, gue éste supera el 10% en promedio. La presién del
mercado de los usuarios, potencia éste porcentaje al exigir
cualidades adicionales a los productos terminados.

Estas cifras auspiciosas, se contraponen con la realidad
de la industria en lo gue se refiere a su articulacién con las
empresas proveedoras de insumos quimicos. A partir de contactos
con diferentes asociaciones y empresas del sector, se considera
que:

a.la gran mayoria de los productos gue sz utilizan en este
campo se presentan como formulaciones con determinadas
caracteristicas; esta particularidad, aumenta en forma
exponencial el nimero de preparaciones existentes en el
sector.

b.Las empresas proveedoras de insumos gquimicos proveen
también a las empresas curtidoras la tecnologia
correspondiente a su utilizacidn (’know how’). Esta
incluida la forma de compatibilizar los productos de su
provisidén, con 1los que la empresa utiliza de otras
fuentes.

c.Existe un amplio repertorio de formulaciones para las
mismas funciones o funciones semejantes, lo gue sugiere
una complicacién numérica adicional, si se trata de
reemplazar a los proveedores actuales.

d.Existe control parcial del mercado por medio de empresas
multinacionales de avanzada, como BAYER, BASF, ICI, RHOM
Y HAAS, CIBA GEIGY, etc., etc.

e.No existe un desarrollo de tipo formal, de profesionales
y técnicos en el A&rea, en correspondencia con la
importancia del sector. En la actualidad, por ejemplo, no
existe ninguna escuela de curtiduria en el pais; esto
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redunda en un mayor empirismo y hasta cierto punto es
proclive al ocultamiento natural que parece predominar.
Sin embargo, se debe destacar la accién de asociaciones
diversas ( ASOCIACION DE CURTIDORES DE LA PROVINCIZ DE
BUENOS AIRES, ASOCIACION ARGENTINA DE QUIMICOS Y TECNICOS
DE LA INDUSTRIA DEL CUERO, CAMARA DE LA INDUSTRIA
CURTIDORA ARGENTINA, ETC.) (gue dictan cursos de
capacitacién, organizan simposios Y exposiciones, etc.
También, se debe mencionar el accionar del INTI con el
CITEC: Centro se Investigacidn de Tecnologia del Cuero,
con su importante contribucién a la industria nacional, a
través de personal y de su infraestructura (Planta Piloto,
Biblioteca, laboratorios, etc.)

f.Como aspecto coyuntural, se produce una recesidn
generalizada en las empresas curtidoras, 1lo gque ha
generado el cierre de varias de las plantas, produciendo
una disminucién del mercado tradicional para los insumos
guimicos.

g.Como buena parte de los cueros terminados o]
semiterminados gque se producen en el pais, se destinan a

la exportacién, existe el mecanismo de " IMPORTACIONES
TEMPORARIAS" para buena parte de los insumos
(presumiblemente los de mayor valor agregado), lo que

compite fuertemente con el objetivo del presente trabajo
de desarrocllo.

Por todeo 1o sefialado precedentemente, se considera
conveniente, la futura integracién con algin proveedor nacional
(o varios de ellos) para sustituir aquellos productos de mayor
valor agregado gue en la actualidad se importe. Luego, se
podria plantear una asociacién entre dicha empresa proveedora
de insumos y la que se encargue de proveer dicho producto, con
elevado contenido tecnolégico (a crearse a posteriori)
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IX.2-LISTADO DE LAS PRINCIPALES EMPRESAS NACIONALES PRODUCTORAS
Y/O PROVEEDORAS DE FORMULACIONES PARA LA INDUSTRIA DEL CUEROD

Para obtener este listado, se ha utilizado informacién
contenida en 1la publlca01on° PAMPA Gula del cuero Argentino,
Edicién 1991, con el auspicio de la CAMARA DE LA INDUSTRIA
CURTIDORA ARGENTINA Septiembre 1991; publicado por Mauricio
Herzovich-Servicios Periodisticos y Edltorlales

(Se han enviado pedidos de informacién sobre los productos
gque dichas producen y/o comercializan en el &rea, forma de
comercializacidén y precios. Actualmente estamos recibiendo y
clasificando las respuestas a nuestro pedido).

ACEAR E.A.

ACICO S.A.

ACUADERMA S.A.

ADELFA S8.A.

ANILINAS ARGENTINAS S.A.C.I.
AQUISA S.A.

ARDENNES S.A.

ATPEA S.A.C.I.F.

AZYDER S.A.

-BAY ETATE ARGENTINA S.A.
BRUGLEN S.A.

CABOT ARGENTINA S.A.I.C.
CADIQ S.A.

CALARCA S.A.

CAREGUA S.A.I.C.

CARLOS PARDO S.A.
CATISA

CERGEN S.R.L.

CHEMIE INDUSTRIAL S.R.L.
CIA. INDUSTRIAL PROGRESO S.A.
CIAQUIM S.A.

COLLOIDS S.A.

COLORQUIM S.R.L.

CORIUM QUIMICA S.A.
COSMOQUIMICA S.A.
CUEROBAIRES S.A.

DANKOHLER ARGENTINA
DANSPRAY S.A.
DINACO S8.A.
DUPROQUIM S.A.I.C.
DURAN S.A.

DYNA SALES S.R.L.
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ENRIQUE C. WELBERS S.A.I.C.A.G.
ENSUR S.A.

FUBAQUIM S.R.L.

GHEACON S.a.
GUTMAN, ING. GUILLERMO

HISPANO QUIMICA ARGENTINA S.A.

INDECAR S.A.

INDUSTRIAS QUIMICAS LUCARNI S.R.L.
INDUSTRIAS QUIMICAS MEBOMAR S.A.
INDUTEC B.A.

INSUMOS QUIMICOS S.A.

INTRA S.A.

JUAN NAAB S.A.I.C.
KEMIA TAU ARGENTINA S.A.

LABORATORIOS BUCKMAN S.A.
LATECO S.R.L.
LEDEX ARGENTINA S.R.L.

MERZNOL S.A.
MERQUINSA ARGENTINA S.A.

MI..ZRQUIM *
MULTICROM S.A.

OLEO QUIMICA S.A.

PELLITAL S.A.
PETROLATINA S.A.
PITTSBURGH QUIMICA S8.A.
PROA IMP. Y EXP. S.A.
PROINCUR S.R.L.

QUILVA S.A.
QUILVACO S.A.

QUIMICA HEGA Y CIA S.A.
QUIMICA I.C. S.R.L.
QUIMICA LERINA S.A.C.I.
QUIMICA NATCO S.A.
QUIMICA PICHKEL S.R.L.
QUIMICA ROS 8.A.I.C.
QUIMISUD S.A.

S.A. ALBA

8.P.C. S.A.

SINTESIS QUIMICA S.A.I.C.
SULFIDE S.A.C.I.F.I.A.
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TECSYCO S.A.

VERESIT S.A.
VILMAX 5.A.

IX.3-ASPECTOS GENERALES DEL MERCADO MUNDIAL

Debido a gque el cuero curtido no ha sido superado ni tan
siquiera igualado en sus propiedades de duracidén, permeabilidad
frente a la humedad, posibilidad de modificar su textura,
color, etc., por los productos sintéticos, puede asegurarse que
a nivel mundial, el mercado del mismo continuard en expansién.

a.Puede apreciarse una tendencia a evitar el uso de pieles
de animales =salvajes por ©parte del mercado europeo
principalmente.

b.Se pondra mds énfasis en el tipo de sustancias quimicas
Y procesos utilizados, tendiendo a preservar la salud, del
ecosistema y a nivel persocnal.

c.Se visualiza una mayor influencia de los productos de
terminado en el proceso, aln cuando en muchos casos los cueros
se exporten como "semiterminados", debiendo ser completado su
proceso, segln los dictados del mercado consumidor, en el pais
de destino.

A continuacidén se transcriben datos de '"strategies for
increasing the production of tanning chemicals in woveloping
countries"; Sectorial Working Paper N2 17, UNIDO/IS.448; 24
February de 1984.

Se indica la utilizacidén de reactivos diversos para 1980,
con proyecciones para 1990 y 2000. Los datos se toman como
necesidades para América Latina y mundial, expresidndolos en
miles de toneladas.

PRODUCTO 1980 1990 2000

SALES DE CROMO
AMERICA LATINA 106 130 155
MUNDIAL 646 760 876

PROD. CURTIDO VEGETAL
AMERICA LATINA 45 54 62
MUNDIAL 305 338 371

PROD. PARA EL RENDIDO
AMERICA LATINA 9.4 11 i3
MUNDIAL 59 68 77
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BACTERICIDAS
AMERICA LATINA 3.6 4.3 5.1
MUNDIAL 22 26 29

CURTIENTES SINTETICOS

AMERICA LATINA 32 39 47

MUNDIAL 194 228 263
ENGRASANTES

AMERICA LATINA 42 52 62

MUNDIAL 258 304 350
COLORANTES

AMERICA LATINA 4.4 5.5 6.5

MUNDIAL 27 iz 37

AUXILIARES DE TENIDO
AMERICA LATINA 28 35 41
MUNDIAL 172 202 233

PROD. PARA TERMINACION
AMERICA LATINA 32 39 47
MUNDIAL 195 229 264
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RESUMEN EJECUTIVO

Esta entrega corresponde a la primera parte del estudio
diagramado segin la técnica de completamiento sucesivo de
"documentos base!, correspondiendo este avance a la
carcaterizacidén parcial del  sector, identificacién y.
clasificacidén de productos, blsqueda y andlisis de los datos
bisicos con el objeto, en posteriores etapas conclusivas, de
priorizar proyectos alternativos técnico-econdmicos factibles
en el sector de los "aditivos para cueros".

Se describen en forma general los insumos guimicos
utilizados en las distintas etapas del proceso de la
curtiembre. También se describen, en particular, agquellos
productos seleccionados para el estudio de Quimica Fina por sus
precios asi también por la importancia del volumen de dichos
productos utilizados en el proceso. Estos productos, segin el
andlisis del informe parcial 1 de Aditivos para la Industria
del Cuero, pertenecen a las sigulentes familias de productos
potencialmente factibles:

* extractos enzimdticos, de elevado valor especifico,
utilizados en la etapa de ribera;

* componentes guimicos de curtientes y recurtientes
especificos;

* formulaciones hidrofugantes;
* compuestos empleadas en la etapa de terminacidn;

* engrasantes y tensioactivos biodegradables empleados en
la mayor parte de las etapas de 1la curticidn, de
importancia por su volumen de utilizacidn;

* microbicidas;
* colorantes y pigmentos empleados en la etapa del tefiido;

Estas familias se describen en el presente informe, a
excepcidn de los microbicidas, ya desarrolladocs en el primer
informe, y los colorantes y pigmentos gque son desarrollados por
el grupo de trabajo correspondiente.

Para su realizaciédn se han consultade diversas fuentes,
entre las que se pueden citar:

Material bibliografico especifico.
Proveedores de insumos gquimicos.

Institutos de desarrollo en el area.
Industrias curtidoras.

Camaras de produccidn y/o comercializacién.
Datos de importacidén/exportacidn.

* % % ¥ * *

ADIT. P/ CUERQOS Hoja 1 de 52




SUMARIO:

I-INTRODUCCION
II-ASPECTOS RELATIVOS AL MERCADO DE LOS CUEROS

III-LISTADO DE LOS PRINCIPALES PRODUCTOS QUIMICOS
DETECTADOS ORDENADOS SEGUN LAS ETAPAS DEL
PROCESO; CONSUMO ESTIMADCO DE INSUMCS QUIMICOS

IV-PRCDUCTOS POTENCIALMENTE FACTIBLES CLASIFICADOS
POR FAMILIAS

V-PRODUCTOS SELECCIONADOS A PARTIR DE LA BUSQUEDA
DE L0OS DATOS DE IMPORTACION DE LA NADI

VI-MATERIAL BIBLIOGRAFICO CONSULTADO

Hoja 3

Hoja 4

Hoja

Hoja

Hoja

Hoja

12

18

47

51

ADIT. P/ CUEROS Hoja 2 de 52




I- INTRODUCCION

El presente informe analiza los aditivos quimicos del
cuero identificados como potencialmente factibles de tratarse
como productos quimicos finos.

En el capitulo II se describe la importancia de la
industria del cueroc en términos de produccidn y exportacidén, a
los efectos de destacar la importancia del sector a nivel
nacional.

A continuacién, en el capitulo III, se muestra un listado
de todos los productos quimicos utilizados en la industria
curtidora, segiin cada etapa relacionada con el proceso, como
asi también una estimacién de la cantidad empleada de los
mismos por cada cuero bovino terminado.

Luego, en el capitulo IV, se analizan las familias de
aquellos productos qulmlcos de elevado valor agregado, gue se
seleccionaron del primer informe y gue se clasificaron de
interés como productos gquimicos finos. A esta seleccién
corresponden los productos enzimdticos, los compuestos de las
sustancias curtientes y los hidrofugantes. Se incluyen los
tensioactivos por la 1mportanc1a de su volumen de aplicacidon en
el proceso, aungue su precio es relativamente bajo. El enfoque
de este capitulo es una descripcidn resumlda de la composicidn
gquimica de 1los productos, algunos métcdos de obtencidén e
indices de precios, entre otros.

En el capituleo V se incluye un listado de los insumos
gquimicos seleccionados y sus nimeros NADI correspondientes,
cuya basqueda se solicitd a SECECOM.

En el capitule VI, se presenta un listado de la
bibliografia consultada para la realizacidén del presente
informe.

Por Gltimo se incluye un ANEXO con datos de importaciones
de insumos guimicos de Brasil.
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II- ASPECTOS RELATIVOS AL MERCADO DE LOS CUEROS

La industria curtidora argentina, tiene una importancia
relevante a nivel internacional; nuestro pais es el primer
exportador de cueros curtidos, segin datos del ano 1990.

La evolucién del mercado del cuero curtido desde 1967
hasta 1991 se muestra en la Tabla 1 y las figuras 1 y 2. En la
mencionada Tabla figuran las cantidades de cueros curtidos
producidos, los cueros destinados al consumo interno y 1los
destinados a la exporta01on con los montos globales en dblares
de dicha operacidn, segGn datos publicados en la GUIA CUERECON
INTERNACIONAL de 1992. La grafica de la Figura 1 muestra el
crecimiento de la produccién de los cueros curtidos y la
tendencia creciente del mercado de exportacién, manteniéndose
estable los volUmenes de cuero destinados al consumo interno.
Asi, mientras en 1967 las exportaciones representaban un 33 %
de la produccién, en 1991 alcanzaron un 75 %. La grafica de la
Figura 2 muestra el crecimiento del mercado de la exportacién
en délares, con una tendencia creciente en los Gltimos 15 afios.

En la Tabla 2 se destacan las principales firmas dgue
producen y exportan cueros curtidos y los volGmenes de
exportacién expresados en ddlares para el afo 1991.

Dentrc del <onsumo interno de los cueros curtidos, el 65
% de la produccién del afio 1991 estuvo destinado para calzado,
el 19 %, para vestimenta y el 16 % restante, para productos de
marroqulneria. En general, en estos dltimos afios se observa una
tendencia de crecimiento del cuero destinado para vestimenta,

ya gue en 1967 éste item s6lo representaba un 5,7 % del consumo
interno.

Los costos de produccidn de un cuero curtido, segln datos
obtenidos a través de una comunicacién privada, estan
conformados por aproximadamente un 50 % de materia prima
(provista por los mataderos y los frlgoriflcos, que faenan el
25 % del ganado en pie), un 20 - 25 % de insumos quimicos, y el
resto de mano de obra y servicios.

Un andlisis interesante surge bajo las siguientes
suposiciones:

- la incidencia de los insumos guimicos en el costo total
del cuero no varia en el tiempo;

- el precio de los cueros para exportacién se consideran
iguales a los cueros del consumo interno;

- el margen de ganancias por cuero oscila en un 20-25 %;

- las hipétesis anteriores son conservativas y el nivel de
consumo @de los productos guimicos para el cuero aumenta en
cantidad, calidad y diversificacién en funcidén de la exigencia
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de la demanda;

Los resultados de estas suposiciones se observan en la
Tabla 3, en donde se muestra la evolucidn de los precios en
délares por cueroco, los precios totales de los cueros curtidos
y el volumen en ddélares de los insumos quimicos, considerando
el pericdo de tiempo entre 1967 y 1991. En la figura 3 se
representa el mercado estimado de los insumos quimicos en
funcidén del tiempo. A modo ilustrativo cabe destacar que, en
1991, el significado de los mismos representd unos 102.400.000
U$S, para los 10.000.000 de cueros curtidos preoducidos.

Como conclusién de este andlisis se observa que los
aditivos quimicos para el cuero son productos interesantes.a
tener en cuenta tanto desde el punto de vista de la Quimica
Fina, (gque abarca aquellos productos de mayor valor agregado
por unidad) como para aguellas transformaciones simples para
algunas sustancias, gue no son atractivas por su precio
unitario pero que se emplean en gran volumen.
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TABLA 1

MERCADO DE LA PRODUCCICN, DEL CONSUMO INTERNC Y DE LA

EXPORTACION DE

LOS CUEROS CURTIDOS.

[PRODUCCION] M.INTERNO EXPORTACION

ANO (cantidad) (cantidad) (cantidad) UssS
1.967 3.600.000 2.400.000 1.200.000 10.000.000
1.968 4,700.000 2.700.000 2.000.000 15.700.000
1.969 5.700.000 2.800.000 2.900.000 27.100.000
1.970 6.100.000 2.600.000 3.500.000 34.400.000
1.971 7.000.000 3.500.000 3.500.000 39.500.000
1.972 9.400.000 4.300.000 5.100.000 90.200.000
1.973 8.500.000 5.100.000 4.400.000 | - 104.000.000
1.974 9.800.000 4.650.000 5.150.000 88.400.000
1.975 8.900.000 5.300.000 3.600.000 62.400.000
1.876 11.300.000 3.450.000 7.850.000 136.000.000
1.977 13.150.000 2.000.000 | 11.150.000 | 190.000.000
1.978 14.550.000 2.300.000 ; 12,250,000 ; 253.000.000
1.978 12.800.000 2.800.000 | 10.000.000 | 456.000.000
1.980 12.500.000 3.000.000 9.500.000 | 337.000.000
1.981 12.500.000 2.500.000 | 10.000.000 | 342.000.000
1.982 11.600.000 3.400.000 8.200.000 | 287.000.000
1.983 10.800.000 3.000.000 7.800.000 | 260.000.000
1.984 11.100.000 2.900.000 8.200.000 | 300.000.000
1.985 12.100.000 ¢..600.000 9.500.000 | 250.000.000
1.986 12.400.000 2.400.000 | 10.000.000 } 314.000.000
1.987 11.500.000 2.500.000 9.000.C00 | 280.000.000
1.988 10.700.000 2.500.000 8.200. .30 | 341.000.000
1.989 10.000.000 2.300.000 7.70C " | 384.0006.000
1.990 9.600.000 2.100.000 7.50C. J | 470.000.000
1.991 10.000.000 2.500.000 7.500.000 | 482.000.000
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Figura 1

DATOS DEL MERCADO DEL CUERO
VOLUMENES PRODUCIDOS Y COMERCIALIZADOS
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Figura 2

MERCADO DE EXPORTACION DE CUEROS

Valores en ddélares
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TABLA 2

EMPRESAS EXPORTADORAS DE CUERCS CURTIDOS VACUNOS
(en délares totales para 1991)

1- Federico Meiners 50.318.000
2- Fonseca 47.687.000
3- Cidec 43.244.000
4- Sadesa 34.670.000
5- Espésito 23.663.000
6- Grunbaum R.D. 19.982.000
7- Curtarsa 19.753.000
8- Producuer 19.686.000
9- Lekeitio 16.449.000
10~ La Hispano 15.430.000
11- Piazza 14.656.000
12~ Coplinco 14.402.000
13- Cueroc Art 13.601.000
14- Antonieo Gibaut 11.915.000
15- Gibaut Hmnos 11.202.000
16~ Corp Trade 10.883.000
17- Beninca Hmnos 10.360.000
18- Ultrahide 9.653.000
19~ Oeste Santafesino 7.248.000
20- Inducuer 6.651.000
21- Arlei 6.642.000
22— Cuesset 5.310.000
23— Becas 5.184.000
24— Arke 5.140.000
25— Beninca D1 ronti 5.082.000
26— Yoma ‘ 4.992.000
27- Tannerco 4.750.000
28- Urciuoli 4.536.000
29~ Manuel Neira 3.632.000
30- D’Amore 3.177.000
31- Hidexport 3.081.000
32~ Barraca Cervifio 2.963.000
33- La General Paz 2.918.000
34~ Meper 2.518.000
35- Fontela 2.487.000
36- Las Toscas 1.994.000
37- Extram 1.505.000
38- Frig. Rioplatense 1.497.000
39~ Carlos Gibaut 1.327.000
40~ Comercio Internacional 1.010.000
41- Otras 69 10.666.000

Total 481.966.000

TABLA 3

EVOLUCION DE LOS PRECIOS DE LOS CUEROS CURTIDOS Y DE LOS

ADIT. P/ CUEROS
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INSUMOS QUIMICOS APLICADOS

PRODUCCION PRECIOS EN DOLARES
[ ANO H (cantidad) Por cuero | Total Cueros || Prod. quimicos
1.967 3.600.000 B 29988000 4.798.080.
1.968 4.700.000 8 36.895.000 5.903.200
1.969 5.700.000 g 53.238.000 8.5618.080
- 1.970 6.100.000 10 59.963.000 9.594.080
1.971 7.000.000 i1 78.860.000 12.633.600
1.972 9.400.000 17 162.432.000 25.989.120 |
1.973 9.500.000 24 224.580.000 35.932.800
1.974 9.800.000 17 168.168.000 26.906.880
1.975 8.900.000 17 154.237.000 24.677.920
1.976 11.300.000 17 195.829.000 31.332.640
1977 13.150.000 17 224.076.000 35.852.160
.. 1.978 14.550.000, 11 154.957.500 24.777.200
1.979 12.800.000 46 583.552.000 93.368.320
1.980 12.500.000 35 443.375.000 70.940.000
1.981 12.500.000 34 427.375.000 68.380.000
1.082 11.600.000 35 405.884.000 64.941.440
1.983 10.800.000 33 359.964.000 57.594.240
1.984 11.100.000 37 406.038.000 64.966.080
1,985 12.100.000 26 318.351.000 50.936.160
1.986 12.400.000 31 389.484.000 62.317.440
1.987 11.500.000 31 357.765.000 57.242.400
1.988 10.700.000 42 444.906.000 71.184,960
1.989 10.000.000 50 498.700.000 79.792.000
1.990 9.600.000 63 601.632.000 86.261.120
1.991 10.000.000 64 642.700.000 102.832.000
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Figura 3

MERCADO PRODUCTOS QUIMICOS
CONSUMO ANUAL (EN U$S)
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III- LISTADO DE LOS PRINCIPALES PRODUCTOS QUIMICOS DETECTADOS,

ORDENADOS SEGUN LAS ETAPAS DEL PROCESO

OPERACIONES DE RIBERA

REMCJO:

sustancias tensiocactivas, entre ellas:

-nonilfenol etoxilado.

-nonilfenol etoxilado sulfatado.
~lauril &ter sulfato de sodio.

enzimas proteocliticas de origen microbiolégico.

bactericidas.

hidrdéxido de sodio.

dcido butirico.

Acido férmico

sales alcalinas:
-hipoclorito de sodio.
-bisulfito de sodio.
-sulfito de sodio.
-carbonato de sodio.
—citrato de sodio.
-metabisulfito de sodio.

cloruro de calcio.
a~~niaco.
sulfosuccinatos.
dcido lactico.
cloruro de amonio.

APELAMBRADO
hidréxido de calcio.
sulfuro de sodio.
sulfhidrato de sodio.
enzimas.

compuestos organicos de azufre "pobres en sulfuro"

"amina" (sulfato de dimetilamina y cal).

clorito de sodio.

cal hidratada (pelambre puro de cal blanca).

clorurec de calcio.

DESENCALADOC
dcido formico.
dcido butirico.
acido bérico.
dcido sulfirico.
dcido clorhidrico.
bisulfato acido de sodio.
dcido lactico.
hipoclorito de sodio.
cloruro de amonio.
sulfosuccinatos.

ADIT. P/ CUEROS
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RENDIDO
enzimas protecliticas: tripsina Yy gquimotripsina
(pancreaticas).
concentrado de enzimas protecliticas de origen bacteriano.

DESENGRASE
desengrasante biodegradable de uso general.
tensioactives no idénicos.

PIQUELADO
dcido sulfirico.
dcido férmico.
dcido clorhidrico.
dcido butirico.
combinacién de los &cidos sulfdrico y férmico.
formiato de calcio.
formiato de sodio
cloruro de sodio.
acetato de sodio.
adcido acético.
&cido lé&ctico.
dcido beta naftalen sulfdnico.
cloruro de sodio.
sulfato de sodio.
hipoclorito de sodio.

CURTIDO/RECURTIDO

taninos vegetales, obtenidos en forma de:
-extracto de Mimosa.
-extracto de Castaho.
-extracto de Divi divi.
~extracto de Mirobalano.
-extracto de Quebracho.
bicromato de potasio.
glucosa.
melaza.
didéxido de azufre.
tiosulfato de K.
sales basicas de sulfatos de Cr ( 6xido de cromo).
dcido sulfarico.
cloruro de sodio.
sulfato de sodio.
sulfato de circonio.
sulfato de aluminio.
sintanes arométicos : condensacién de compuestos
aromaticos (fenol, cresol, naftaleno, antraceno, etc.)
con formol, con posterior sulfonacién.
curtientes resinicos:
-resinas amidicas (productos de la polimerizacién @&
formol con urea, melamina o diciandiamida, modificadas
por otros productos).
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-resinas acrilicas (con ésteres del &acido acrilico

como unidades basicas de cadenas poliméricas).
curtientes alifaticos sintéticos:

-sulfocloruros.

-diisocianatos.
curtientes de aldehido.

-formaldehido .

-glutaraldehido.

—-aceites de pescado (con formacién del aldehido no

saturado acroleina, por oxidacidén al aire).

—~aldehido glutédrico en solucidn metandlica.
curtientes al aceite sulfoclorados.

TENIDO Y AUXILIARES DE TENIDO

Colorantes anidnicos.
colorantes &cidos.
colorantes sustantivos.
colorantes sustantivos estables a los &cidos.
colorantes negro s6lido para el cueroc al cromo,
colorantes especiales para el cuero.

Colorantes catidnicos

AUXILIARES DEL TENIDO (muchos condensados a partir del &cido
naftalensulfdénico y del formaldehido).

igualadores.
intensificadores.
fijadores.

productos de remojo.
productos de engrase.
productos de hidrofugado.

ENGRASADO Y AUXILIARES DE ENGRASADO

emulsiones engrasantes anidnicas (mezclas de aceites
crudos con aceites sulfatados y/o sulfonados).
emulsiones engrasantes catidnicas (mezclas de aminas
alquidicas de cadenas largas con aceites crudos).
grasas animales:
-aceite de ballena.
-aceite de higado de bacalao.
-aceite de higado de tiburédn.
-aceite de esperma de ballena o espermaceti.
-aceite de pata de buey.
-lanolina.
-sebos, yema de huevo, etc.
Grasas vegetales:
-aceite de oliva.
-aceite de ricino.
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-aceite de girasol.
-aceite de semilla de algoddn.
~aceite de coco.
-aceite de soja.
-aceite de cascara de arroz.
Grasas sintéticas:
-parafinas.
-~hidrocarburos no ramificados y sus derivados.
-parafinas sulfocloradas.
-ésteres grasos sintéticos.
-aceites esterificados.
—fracciones de aceite mineral y parafinas.
—alcoholes grasos.
-sulfocloruros alifaticos (con efectos curtientes
para gamuza).

PRODUCTOS AUXILIARES PARA ENGRASE
emulsionantes (tensiocactivos iénicos y no iénicos,
tales como derivados de aminas grasas
oxietiladas o de siliconas).

estabilizadores (coloides protectivos).

OPERACIONES DE TERMINADO

Las ivrmulaciones utilizadas se pueden agrupar
funcionalmente en:

-agentes de llenado ‘fillers’.

—~agentes nivelantes.

-ligantes (polimeros diversos: a base de acrilicos,
-butadieno, etc.).

~agentes de penetracién, agentes de dispersién e
hidrofugantes (tensicactivos).

-mateantes.

—~desmoldantes.

-pinturas para cueros.

-espesantes y adelgazadores.

-suavizantes (principalmente a base de siliconas).
-modificadores del togue.

~ceras.

Entre los compuestos quimicos utilizados, se han detectado:

resinas:
—acabados a base de caseina.
-a base de nitrocelulosa.
-a base de poliacrilatos.
-a base de poliuretanos.
-a base de poliamidas.
-mezclas: tipo poliuretano-poliacrilato,
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poliéster-poliuretano.

solventes:
-acetato de etilo.
-etilenglicol. :
-acetato de etilenglicol.
-diacetona alcohol.
-dimetilformamida.
-isopropanol.
-metil etil cetona.
-metil isobutil cetona.
-tetrahidrefurano.
~ciclohexanona.
-di-isobutil cetona.
-acetato de n-butilo.
-alcohol amilico primario.
-acetato de amilo primario.
~butil cellosolve.
~acetato de metilenglicol.
-tolueno.
-etanol.
~acetato de isobutilo.
-metil ciclohexanol.

compuestos diversos:
-didéxido de titanio.
-6xido de cromo.
-6xido de hierro.
-sulfato de magnesio.
-sulfurc de bario.
-sulfurc de cadmio.
-acetato de vinilo.
-cloruro de vinilo.
~Acido metacrilico.
-~acrilato de butilo.
—~acrilato de etilo.
~acrilato de octilo.
-caseina.
-albliminas.
-epiclorhidrina.
-fosfato de tricresilo.
~-fosfato de dibutilo.
-XSBR (caucho SBR carboxilado).

-latex a base de caucho nitrilo.

~l4tex nitrilo carboxilado.
~citrato de sodio.
-siliconas.

-polimeros carbofluorados.

HIDROFUGANTES:

polimeros con bases polares (polisiloxanos) y
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no polares (hidrocarburos), de distintos pesos
moleculares.

poliacrilatos esterificados con alcoholes.
hidrofugantes a base de fluor o de silicona.

SURFACTANTES

surfactantes no iénicos:
alcoholes etoxilatos, desde liquidos hasta ceras.
alguilfenol etoxilato.
esteres de &cidos carboxilicos.
glicerol ésteres;
ésteres de polioxietileno (polietilenglicol) y A&cidos
carboxilicos relacionados con el &cido abiético (resina);
ésteres del anhidrosorbitol;
ésteres etoxilados de anhidrosorbitol;
grasas, acelites y ceras naturales etoxiladas (por ej.
aceite de castor etoxilado};
dcidos grasos de glicol ésteres;
amidas carboxilicas: productos de condensacidn de
productos de ac. grasos y de aminas hidroxiladas:
-condensados monoalcanolaminas;
-amidas de ac. grasos polioxietileno;
-copolimeros block de 6xideo polialguileno;
-poli (oxietileno-co-oxipropileno).
surfactantes anfdéteros (derivados del Imnidazolinium).

MICROBICIDAS

microbicidas activos con membranas {(derivados del

fenol).

microbicidas electrofilicos (TCMTB, NOIT).

microbicidas que acomplejan materiales esenciales

(ditioccarbamatos).

TCMTB = 2-tiocianatometiltio-benzotiazol.

NQOIT = N-octil-isotiazolina.

O-fenilfencl = OPP (PREVENTOL O EXTRA).

P-cloro-m—-cresol = PCMC (PREVENTOL CMK).

P-cloro-o-bencilfenol = CBP (PREVENTOL CBP).

TCMTB (interviene en 1la formulacién del BUSAN 30 y
PREVENTOL CR}).

ditiocarbamatos (Clase 3).

Disulfuro de tetrametiltiourane.
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TABLA 4

CONSUMO ESTIMADO DE INSUMOS QUIMICOS

ESTIMACION DEL CONSUMO DE INSUMOS QUIMICOS POR CUERO

Iv-

(1992)

FAMILIAS

BOVINO
CLASE DE INSUMOS Cantidad (g/cuero) Porcentaje
Sales inorgénicas 1040 11.71
Sales orgénicas 440 4.94
Tensiocactivos 125 1.40
Aminas 420 4.72
Bases inorgénicas 1000 11.24
Acidos carboxilicos 340 3.82
Acidos inorganicos 210 2.36
Sales complejas de cromo 1660 18.65
Biccidas 18 0.20
Taninos vegetales 550 6.18
Taninos sintéticos 330 3.71
Colorantes 220 2.47
Colorantes complejo-metalicos 20 0.22
Aceites vegetales, animale~ Vy
minerales con y sin medificaciones 980 11.01
Pastas pigmentadas 240 2.69
Resinas (acrilicas, butadienocs,
vinilicas, PU, etc.) 810 9.10
Emulsiones de cera 60 0.67
Penetrantes 40 0.45
Rellenantes (fillers) 100 1.12
Lacas nitro base agupa 120 1.35
Lacas nitro base solvente 160 1.79
Agentes de tacto (siliconas,
ceras y aceites) 16 .18
Total 8899 100
Fuente: SENAI - Departamento Regional de Rio Grande do Sul

PRODUCTOS POTENCIALMENTE FACTIBLES, CLASIFICADOS _POR

ADIT. P/ CUEROS
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IV.1- ENZIMAS PROTEOLITICAS

Las enzimas proteoliticas, llamadas también proteasas o
proteinasas, son enzimas que hidrolizan especificamente los
enlaces péptidos de las proteinas, bajo condiciones apropiadas.

Todas las proteasas tienen propiedades caracteristicas que
dependen de la temperatura, el pH, requerimientos de sustancias
determinadas: su actividad, estabilidad y especificidad. Dicha
especificidad tiene en cuenta los amino acidos involucrados en
las proteinas a ser hidrolizadas. Estos pardmetros bioguimicos
determinan la posibilidad de aplicar una dada enzima; sin
embargo, su factibilidad comercial depende también en los
costos de desarrollo y produccidédn de la enzima, su mercado y
las economias de su aplicacién.

Los principales campos de aplicacién de las enzimas son:
la industria de 1los detergentes, 1la industria lactea, la
industria del cuero, la industria de las bebidas, de 1la
panificacién, de las carnes, de los alimentos en general, la
medicina, etc.

La necesidad de enzimas a nivel mundial para aplicaciones
especificas varia considerablemente. Algunas enzimas se
producen en grandes cantidades, atn por miles de toneladas,
pero son d¢ relativamente bajo wvalor, por ejemplo: 1u-20
U$S/kg. Estas proteasas se denominan enzimas de procesamiento
industrial masivo, como las indicadas en la tabla adjunta.

Se consideran las ventas mundiales anuales ( datos del afo
1985) de proteasas de procesamiento mundial masivo.

APLICACION ERZIMAS (Principales) ORIGEN vENTAS 106u¢s
datergantes prateasas alcalinas miczronrganisnos 140
fanricaclén de quasos cuajo 4stanaga de Terneras Lt
cuajo microbiano micrgorganismos 30
induatria del cuero tripsina pincreas de animales 10

Otras proteasas se utilizan en sintesis organicas, en
cantidades de hasta decenas de toneladas.

El mercado de las proteasas para uso medicinal, es peguefo
en término de toneladas, pero su precio es muy alto.

USO DE ENZIMAS EN LA INDUSTRIA DEL CUERO

El procesamiento de las pieles para la produccidén de
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cueros ha sido una industria con caracteristicas
predominantemente artesanales; sin embargo, la utilizacién de
enzimas durante el proceso es creciente, dada las mejoras
evidenciadas por los cueros gque reciben un tratamiento
enzimdtico.

AlGn en la antigiiedad, se utilizaban enzimas de una forma
muy precaria (como es la utilizacién de estiércol de animales),
para obtener de un modo natural algunas de las enzimas
necesarias.

Se debe tener en cuenta gque el cuero se compone
predominantemente de coldgeno, una proteina caracteristica, que
forma la estructura del mismo; que existen adem&s otras
proteinas en su composicidn, las que no tienen trascendencia en
la estructura del cuero curtido, a obtener; mas aiin, en algunos
casos se trata de residuos organicos gque conviene eliminar como
es el caso de la sangre, o el caso de las otras proteinas que
rodean las fibras de colégeno dificultando el ingreso de las
sustancias curtientes, desmejorando la calidad del producto
final.

El uso de proteasas especificas, posibilita la remocién de
aquellas proteinas distintas al coldgeno, con lo que mejora la
penetracidén de los diferentes productos durante las etapas de
la curticién, la estructura final y también su estabilidad en
el tiempo. : -

Actualmente, varias proteasas distintas pueden utilizarse
en las etapas individuales del proceso de fabricacién.

1) Etapa de remojo del cuero: En este proceso, la
utilizacidén de enzimas favorece el lavado y la rapidez del
humectado.

Se utilizan proteasas alcalinas para remover las proteinas
no fibriladas, como albiminas y globulinas, gque recubren el
colageno, favoreciendo la humectacién de la piel.

Normalmente se pueden usar las enzimas gue constituyen los
detergentes industriales: proteasas alcalinas, que resisten el
PH del medio utilizado, (del orden de 10 unidades). Dichas
enzimas se producen por medio de microorganismos especificos,
como el bacillus alkalophilus.

También puede adicionarse tripsina, enzima pancreatica,
que contiene pequefias cantidades de amilasas y lipasas, lo que
resulta particularmente conveniente si se dispone de pieles con
abundante grasa en la capa carne.

El precio de mercado de estos concentrados enzimiticos es
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relativamente elevado, del orden de los 30 U$S/Kkg.

2)Etapa de pelambre: Esta etapa produce una elevada
contaminacién del ambiente, en particular por el sulfuro de
sodio, utilizado en forma extensiva para la remocidn del pelo,
que se descarta.

Por medio de proteasas alcalinas puede disminuirse en. mas
de la mitad la cantidad de sulfuro de sodio utilizada, lo gue
por un lado mejora la calidad del <cuero resultante,
disminuyendo en forma significativa la cantidad de efluentes
geherados.

La fuente de las enzimas usadas en esta etapa, es la via
microbiclégica, siendo sus precios de mercado bastante
elevados: superando los 50 US$S/Kkg.

3)Etapa de rendido o purgado enzimatico: En esta etapa,
donde 1la utilizacién de enzimas es tradicional, se usa
generalmente tripsina y quimotripsina, aisladas del péncreas de
los animales. En algunos casos se agrega peguefias cantidades de
proteasas alcalinas o neutras.

El precio de @estos concentrados enzimdticos es
relativamente bajo ( menos de 10 U$S/kg).

Existen enzimas que permiten la realizacidén de la purga a
menores pH, como por ejemplo en la primera etapa del piquelado.
En este caso, se mencionan ventajas respecto al purgado
alcalino o neutro, en la calidad del producto obtenido. Los
precios de estas enzimas es sensiblemente superior a aguellas
gque se extraen del péncreas, estimdndose en por lo menos 20
Us$s/kg.

IVv.2~- COMPUESTOS DE LOS CURTIENTES VEGETALES

Los taninos, utilizados en la curticién wvegetal, son
muchos complejos de polifenoles tales como el &cido galico,
resorcinocl, floroglucinol, pirogalol y derivados del fenol
combinados con azucares. Se han detectado curticiones en las
que se emplean estos compuestos puros para reemplazar la accién
de los taninos naturales. Teniendo en cuenta el agotamiento
progresivo de las fuentes de extractos curtientes, se puede
anticipar un empleo cada vez mayor de estos compuestos
individuales obtienido por vias sintéticas, en la industria del
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cuero, siendo de aplicacién también en sectores como tinturas,
farmacos, fotografia, etc. Resulta interesante su
consideracidn individual. Todos ellos son componenetes de alto
valor agregado, que caen nitidamente en el campo de la Quimica
Fina.

Desde un punto de vista funcional guimico, los polifenoles
vinculados a los taninos pueden clasificarse en dos grupos:

- Dihidroxifenoles
- Trihidroxifenocles

Los tres dihidroxifencles isbémeros se conocen con los
nombres empiricos de hidroquinonas, resorcinol y catecol; el
primero de los cuales no ha sido detectado en los taninos
naturales.

OH OH OH

7\, o
OH -\\

« et

Wl

Hidroguinona Resorcinol Catecol
(1-4 Bencenodiol) (1-3 Bencenodiol) (1-2 Bencenocdicl)

Si bien los dihidroxibencenos pueden obtenerse por métodos
extractivos, interesan aqui las vias sintéticas independientes
de la disponibilidad de fuentes de extractos cada vez mas
escasos.

La hidrogquinona puede obtenerse por oxidacidén de 1la
anilina con dicromate de sodio (Cr,0.Na,) u 0
oxido de manganheso (Mno,) como agente Il
oxidante, reaccién gque produce guinona, la
que es reducida a continuacidn con S0,.

Quinona

El resorcinol se obtiene a partir del benceno disulfonado. La
sal sd6dica del Acido wm-benceno sulfénico se funde con soda
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cdustica para obtener el producto en estado liquido, gue es
luego enfriado y convertido en escamas.

El catecol se obtiene por hidrdélisis alcalina ((OH),Ba,
OHNa) del o-cloro fenol en presencia de un catalizador (sal de
Cu: Cl,Cu, S0,Cu). SIn el pusc de catalizador se pueden tratar
con la misma tecnologia mezclas de © y p-clorofenoles que dan
mezclas de dihidroxibencenos ricas en resorcinol.

Para el catecol y 1la hidrogquinona se mencionan también
métodos de obtencién por hidroxilacién del fenol.

Otros usos de los dihidroxibencenos, ademads de la
curtiduria son los siguientes:

- Hidroguinona: fotografia, antioxidantes, inhibidores de
pelimerizacidn.

- Resorcinol: adhesivos para gomas y para maderas.

- Catecol: tinturas, fotografias, inhibidores de
polimerizacidén, perfumes, f&rmacos y pesticidas.

Los tres trihidroxibencenos isdmeros se conocen con los
nonbres empiricos de pirogalol, hidroxihidroquinona vy
floroglucinol, de los cuales el segundo no ha sido detectado en
los taninos.

QH H

OH OH OH

OH

Pirogalol Hidroxihidroguincna Floroglucinol

El pirogalol se obtiene comercialmente a partir del acido
galico (aislado a partir de ciertos extractos vegetales) por
accién de la temperatura; se produce la siguiente reaccién:

COOH
—> €O, *
OH OH OH OH
H H

Dada la incertidumbre en la provisién de los materiales
vegetales que permiten obtener el &cido g&lico, se han probado
también procedimientos sintéticos por ej, la hidroxilacién del
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resorcinol con agua oxigenada (H,0,} en presencia de
hexafluorcacetona:

OH OH

0 OH
H 202

OH

Algunos usos del pirogalol se encuentran en farmacos,
pesticidas, agente de revelado en fotografias, tinturas para
pieles, resinas amidicas, antioxidantes.

La hidroxihidrogquinona es la menos importante de los
trihidroxibencenos, pero sus aplicaciones van en aumento. Se
emplea en mordientes para tinturas de pieles, adhesivos e
inhibidores de corrosidn.

El método de obtencidn mas conveniente es por reaccidn de
la p-benzoguinona con anhidrido acético en presencia de &cido
sulfirico o fosférico. Se forma el triacetato que es
posteriormente hidrolizado:

OCOCH, OH
0COC OH
N -
o
OCOCH, OH

El floroglucincl es utilizado en procesos de tefiido de
textiles, resinas y adhesivos, intermediario de fluidos
hidraulicos, aditivo de gomas y en drogas para fotografia.
El proceso industrial de obtencidén usado en U.S.A. involucra
la oxidacidén del TNT (2,4,6 trinitrotolueno) con dicromato de
sodio (Cr,0,Na,) y &cido sulfidrico, reaccién que produce &acido
2,4,6 trinitrobenzoico. Se reducen a continuacién los grupos
nitro a amino mediante hierro y &cido clorhidrico vy
descarboxilacién simultdnea para obtener 1,3,5 triamino
benceno. Mediante hidrélisis acida de este Gltimo se obtiene

floroglucinol:
NH, OH
H'l- ¢
H
NH NH OH OH
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Debido a los riesgos de explosidn en las primeras etapas
del proceso y problemas de eliminacién de efluentes se han
buscado nuevos métodos, tal como partir del 4-cloro resorcinol.

IV.3- HIDROFUGANTES Y OLEOFUGANTES

Un hidrofugante es un complejo hidrofébico solubilizado en
el cuero. Un simple tratamiento puede ser la formacién de un
jabén de aluminio en el cuero, mediante un proceso en dos
etapas: se aplica primero el jabdédn y luego la sal de aluminio.

Existe una referencia de los hidro y los oleofugantes en
el trabajo de T.C. Thorstesntes (J.Am.Leather Chem. Assoc. 73
(5),190 (1978). Review.)

Los hidrofugantes mis comunes son

-Siliconas.
-Complejos de cromo de &cidos grasos de cadena larga.
-Fluoroguimicos.

SILICONAS: son compuestos organicos con &tomos de oxigeno y de
silicio. Son polimeros lineales del dimetilsiloxano.

En su funcién de hidrofugantes del cuero se aplican en
soluciones acuosas {licores grasos), en presencia de
glutaraldehido, que actGa como puente de enlace entre el grupo
amida del cuero y la silicona. También actlian como soluciones
solventes en una operacidn de post-curtido. La concentracidén de
siliconas en estas soluciones se encuentra entre 4,5 a 15 % en
peso.

También se usan titanatos orglnicos para estructurar las
siliconas en el cuero. Se usan el tetrabutiltitanato y el
tetrakis(f-aminoetoxi) de titanio, para 1ligar siliconas,
(polidimetilsiloxano), de manera de incrementar la repelencia
al agua y la durabilidad del cuero.

Una buena repelencia se logra con la impregnacién del
cuero con una solucidén 10% en peso de tetrabutiltitanato en
butil acetato, seguida de una impregnacidn con mezcla de 9:1 de
siliconas y tetrabutiltitanato.

Estructura quimica:
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Los polimeros del

metil(hidrogen)siloxano ?HS
tienen la siguiente .
estructura: OSiH a

Los polimeros del H3
dimetilsiloxano tienen 1la r ? 1
siguiente estructura: ?Si

n
L CH3 J

La estructura de los
siloxanos es andaloga a las

cetonas, donde se reemplaza al carbono del grupo carbonilo por
el Atomo de silicio:

R
) \SiEO

/

R

Por polimerizacidén de este compuesto se producen las
unidades estructurales siguientes:

R
|

Sil—O
R

El compuestoc de siliconas mas simple es el silano, en
donde no participa el oxigeno:

H
H—-—gl——H

La estructura basica de las siliconas es la unidén siloxano
donde R es un grupo metilo, fenilo o vinilo.
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R R

o b
S

Las cadenas pueden
terminar con grupos
(CH,) ;~Si-0- ; -CH~CH,-
o -0OH.

El material de ©partida de 1las siliconas son los
clorosilanos sustituidos, de férmula general: R, Si (Cl),.. .

Los métodos de obtencidn son: el proceso de Grignard, el
método directo, el proceso por adicién de olefinas, y el método
de condensacidén de sodio.

Proceso Grignard: (1906)

La reaccidén ocurre con magnesio suspendidoe en &ter anhidro
Y un halogenuro de radical orgénico (cloruro de metilo):

Mg + CH,Cl ~ CHMgCI
CH,MgCl + §iCl, ~ SiCH,Cl, + MgCli,
CH,MgC1 + SiCH,Cl, -~ S1i{(CH,),Cl, + MgCl,

CH,MgCl + Si{(CH,),Cl, ~ Si{CH,),Cl +MgCl,

Los productos tienen que destilarse en forma fraccionada
para obtener sustancias simples y puras.

Proceso Directo:

El silicio elemental reacciona con cloruro de metilo en
presencia de un catalizador de cobre, a 250 °C - 280 °C Y
produce un clorosilano con un radical orginico. La reaccién es
la siguiente:

2CH,C1 + 81 ~ S5i{CH,)),Cl,
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Posteriormente se produce la hidrélisis del clorosilano
para producir el silanol que se polimeriza en uniones siloxano.

Las siliconas fluidas se obtienen a partir del dimetil
dicloreosilano con una pequefia cantidad de trimetilclorosilanco
como tope de la cadena. La primer etapa es la hidrdélisis del
dimetilclorosilano:

?HS ‘ffb
Cl—8l_._ _C+2n HO ——> n |[OH__S8i___ OH
| |

CHq i CHy |

B CHy ] CHy |

CH,
| l L
niOH S8l OH| ——= Q0 —S8I —0 Si —0 48 —OQ

N by | b

Las emulsiones de silicona estan formadas con 35 partes de
dimetilsiloxano, 2 partes de un emulsificador y 63 partes de
agua.

Los elastomeros son polimeros lineales del
polimetilsiloxanc de muy alto peso molecular.

El precio del metildiclorosilano en el afo 1982 fue de
2,75 a 4 dbélares el Kilogramo, siendo el (nico silano organico
producido en gran escala. Los demds silanos organicos clorados
(entre elllos el dimetildicleorosilane, precursor de los
peolimetilsiloxanos) se producen junto con el metildiclorosilano
b sus precios son similares. El valor del
polimetilhidrosiloxano (el derivado polimérico del
metildiclorosilano) fue de 5 a 7 délares el kilogramo en el afio
mencionado. Otros derivados del silano (dimetilclorosilano,
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tetrametildisiloxano, trietilsilano, dietilmetilsilano,
metilsilano, difenilsilano) son mis costosos. Asi, en 1982, sus
precios variaron entre 25 a 200 ddlares el kilogramo.

Los precios de resinas y emulsiones con 20 a 60 % en peso
de siliconas costaron 4 a 6 ddlares el kilogramo, mientras que
los elastdédmeros costaron 6 a 8 ddlares el Kkilogramo. Las
principales firmas productoras son la General Electric Company,
la Corning Glass Works, y la Dow Chemical Company.

COMPLEJOS DE CROMO DE L0OS ACIDOS ESTEARICOS Y MIRISTICOS

Mejoran la apariencia y la durabilidad del cuero.

El complejo Quilon, uno de los mds comunes de estos compuestos,
brinda resistencia al agua y a las manchas, estabilidad
dimensional y lubricidad. Este compuesto, fabricado por DU
PONT, puede usarse a 10 - 40 % de composicién del licor graso.
Luego, la concentracidn puede ser del 6 - 10 % del peso del
cuero. El complejo reacciona con el cuero para formar enlaces
permanentes.

HIDROYUGANTES FLUORCQUIMICOS

Pueden ser poliméricos o© no poliméricos. Son cadenas
perfluorocarbonadas CF;~CH,CH,... Los del tipo polimérico son
copolimeros de ios acrilatos o metacrilatos fluorocalquilicos:

@
donde Rf es una cadena ﬂ
perfluorocalquilica con cuatro H2 G O Rf
dtomos de carbono como minimo, %K%‘//
normalmente con seis a ocho C

dtomos de carbono, y R son atomos |

de hidrdégeno H o CH;. R

Los co-monémeros son ésteres
del Acido acrilico o metacrilico
gue contienen grupos alguidicos
de varios Atomos de carbone, grupos alquilamida o poliéteres.

Los compuestos quimicos Scotchgard ("Socth" en el lenguaje
de los curtidores) para cuero son una combinacién de complejos
de cromo con fluorogquimicos, fabricados por 3M Co. Con esto se
logra una reduccidn del costo del producto, se mejora la
performance del polimero o se modifican 1las propiedades
fisicas. Son altamente resistentes a las manchas acuosas,
grasosas, acelitosas etc. Los productos pueden aplicarse por
exhaustacidén, relleno, brushing o spraying, de modo de
depositar 1,5-3% de sdélidos sobre el cuero.
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Los fluoroquimicos no-poliméricos se aplican a la piel de
oveja.-

Otros compuestos son una combinacién de hidrofugantes
sobre base de resinas, como por ejemplo el QUARPEL, gue es una
combinacidén de flucroquimicos y "extender ampliadores" basados
en resinas.

Las principales firmas productoras de fluorogquimicos son
Minnesota Mining and Manufacturing Company, DU PONT con los
compuestos Zepler y Teflon, CIBA-GEIGY, ASAHI, ICI, 3M Co, A.
Cyanamid, Dow-Corning Corp., Union Carbide, Chem. Ind., etc.

Los precios de los fluoroquimicos no son muy conocidos. En
1982, las ventas de repelentes fueron de aprese. 70 10% USS,
con 63 10° U$S de fluoroquimicos. Segin datos de 1la
bibliografia del afio 1983, el precio de emulsiones con 15 a 30
% en sblidos fluoroquimicos superd 1los 6,6 d@dlares el
kXilogramo.

IV.4- TENSIOACTIVOS

En la industria del cuero los surfactantes tienen
aplicacidén en varias etapas de la curtiembre. En la etapa de
preparacidén (ribera), los tensioactivos o surfactantes actdan
como detergentes y emulsificantes en el desgrase. En el curtido
estos compuestos promueven la humectacidn y la penetracién. Son
emulsificantes de los licores grasos en el engrase, Yy promueven
la humectacidén, la penetracidén, y el nivel del tefiido.

Los surfactantes o tensiocactivos son mezclas y no especies
moleculares puras, gue tienen como principal componente a un
dcido graso de 12 a 18 &tomos de carbono, cuyo grupo carbonilo
esta sustituido por otros grupos funciocnales: amino e
hidroxilos. La cadena puede ser saturada o insaturada. Las
partes reactivas del acido graso pueden ser:

1- El1 grupo carbonilc terminal.
2— El1 atomo de carbono alfa.
3—- El sitio de insaturacidn dentro de la cadena.

H H H OH

| | | l
H-C-C-CH=CH-| C |-CH,-C=0

[ | t | | =1
H H 3 H - >

La porcién de hidrocarburo del acido le confiere afinidad
a la molécula con los aceites grasos, hidrocarburocs alifaticos
Y compuestos insolubles en agua. La porcidn carboxilica del
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dcido graso brinda 1la propiedad de afinidad con agua o
soluciones acuosas. La cadena 6ptima de un acido con estas
caracteristicas es de 10 a 18 &tomos de carbono. La
caracteristica de biodegradacién se la confiere la estructura
de cadena lineal con el grupo carbonilo reactivo terminal. Los
siloxanos, de reciente desarrollo, también actGan como
surfactantes componiendo la parte hidréfoba del compuesto.

Las propiedades o usos gque cumplen los surfactantes son
las siguientes:

Reduccidén o eliminacién antiestética.

Actividad antimicrobiana.

Inhibicién de corrosioén.

Demulsificacién.

Antiespumacién.

Detergencia.

Eficacia dispersante.

Emulsidén de polimerizaciones.

Emulsificacidn.

Emoliencia.

Poder espumante.

Estabilizacidédn de espuma.

Acondiciconamiento de cabello.

Intermediacidn para sintesis adicionales.

Dispersién de jabones de cal.

Opacidad.

Recuperacidén de aceites.

Capacidad de penetracid:...

Efectividad de rehumectacién.

Capacidad solubilizante.

Efectividad de suavizacién.

Capacidad estabilizante.

Capacidad de suspenson.

Auxiliar textil.

Soporte de viscocidad.

Capacidad de humectacidn.

Existe una clasificacién de surfactantes, segiin el grupo
funcional que posea en su estructura:

1) surfactantes aniénicos: /ﬂ\//\v/\v/\\/a\)(-

X = COO0°, 0805, SOy

2) surfactantes catidnicos:

VAVAVAVAVAN &

K = wee
|
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3) surfactantes no iénicos:

i 1
X = |-OCH,-CH,-|-OH n=6 - 30
L In
3 N
X = |-OCH,-CH-|-OH
i |
CH,
X = -COQCH, , CONHCH,CH,0H
HOCH
HOCH,

4) surfactantes anfoteros: /”\v/\\/p\v/\\/ﬂ\)(

X = N+‘_CH2-CH2-COO-

>
i

N*-(CH,;);~805

La polaridad de la molécula de un surfactante tiene que
ver con las contribuciones relativas de al cabeza polar
hidrofilica y el tronco no pelar lipofilico. De acuerdo a este
concepto, Griffin establecidé wuna cantidad empirica HLB
(Hidrophilic-Lipophilic Balance), y de alli la funcionalidad
del surfactante o tensioactivo.

RANGO ACTIVIDAD
3 -6 Emulsificante agua en aceite
7 -.9 Humectante
8 - 15 Emulsificante aceite en agua

13 - 15 Detergente
15 - 19 Solubilizante
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SURFACTANTES ANIONICOS

Son los agentes activos de Jjabdén mds numerosos. Se
clasifican quimicamente en dos grandes grupos:

1) Sulfatos: el azufre estd unido al atomo de carbono p
medio de un oxigeno:
0
| 1
~-C-0-5-0-
| !
o
2) Sulfonatos: el azufre esta unido al &tomo de carbono:

|
~C-5-0-
|

O«—m-+O

Los aceites sulfatados se obtienen del agregado de &cido
sulfiirico al aceite por debajo de los 25 °C (el anidn sulfato
puede enlazarse al doble enlace del aceite). Ocurren una serie
de reacciones secundarias tales como una hidrdlisis parcial del
glicérido y del sulfato 1lo cual produce hidroxi&cidos, lactona
y lactidos, etc.

- (CHz) S_CH—CHz—CH=CH_ (CHz) 7—COOH + SOng_ —

OH

O

SOH

lLa sulfonacién se lleva a cabo en condiciones anhidras a
altas temperaturas, con un acido clorosulfénico u oleum, como
asi también con tridéxido de azufre a bajas temperaturas.

Los &cidos grasos saturados no pueden ser sulfatados con
dcido sulfirico. Generalmente se usan aceltes de castor, de
oliva y sebos, de manera gque contengan cierta cantidad de dcido
oleico o r1c1nolelco El triéxido de azufre es el reactivo mas
empleado por sus bajo costo y consumo. El &cido sulfiarico y el
éleum son ventajosos por ser sistemas liquldos pero deben
emplearse con una cantidad en exceso en la reaccidén. E1 &cido
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clorosulfdnico y el sulfamico se usan cuando se desea preservar
un sitio insaturado en la cadena del acido graso.

Los alguil sulfato de sodic son los surfactantes mas
importantes con bhase grasa. Se preparan a partir de &cidos o
ésteres por reduccién a alcoholes, seguidos por una sulfatacién
y neutralizacidn:

RCOOR’ o RCOOH —— ROH —— ROSO;H —— ROSQO;Na

Para la obtencién de alcoholes grascos se emplean Jlos
siguientes métodos:

1~ la hidrogenacién a alta presién, con bajo costo de
produccién, y empleo de acidos y ésteres, pero con saturacién
de los dobles enlaces de la cadena.

2- la reduccién de los ésteres con sodio metdlico, de bajo
capital de inversidén. Se reduce el grupo carboxilato pero no
afecta los dobles enlaces y permite la obtencidén de alcoholes
insaturados, como el oleil alcohol. Pero se deben utilizar sélo
ésteres como sustancia reactiva.

Los alquil sulfato de sodio son excelentes detergentes,
humectantes, con propiedades espumantes, de aplicacién en la
industria del cuero. También se encuentran comercialmente las
sales de amoniaco, la trietanolamina y las de potasio.

Los alquil sulfato eter provienen de la etoxilacidn de
alcoholes de cadena larga sequida de una sulfatacién:

R{OC,H,)OH — R(OC,H,) OH

Estos compuestos tienen algunas caracteristicas de
surfactantes no idénicos segln el ntmero de grupos oxietilicos.

El proceso es similar al de la sulfatacidén de alcoholes de
cadena larga. El1 grupo oxietilico mejora la solubilidad de
estos compuestos en relacidén a los alguil sulfatos de sodio. El
aumento de los grupos oxietilicos (n=10) disminuye 1la
detergencia pero aumenta las propiedades emulsificantes y la
estabilidad del ion metdlico. Son de amplia aplicacidén los
lauril sulfatos de sodio (C;H,;0SO;Na), los lauril sulfoacetato
de sodio, los lauril sulfolato eter de sodio
{C,;H,s0 (CH,CH,0) SO4Na) , entre otros.

En la industria del cuero tienen importancia los
naftalensulfonatos, gque - provienen de la sulfonacidén vy
neutralizacién del naftaleno, del tetrahidronaftaleno, del
alguilnaftalenc © de 1la condensacién del formaldehido-
naftaleno. Estos compuestos tienen propiedades dispersantes,
humectantes, estabilizantes y son agentes de suspensidn de
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pigmentos y pinturas. (RC,(HsS0:Na, donde R puede ser el grupo
isopropil, el nonil, el butil, alguil o CH;0 condensado).

Otros surfactantes aniénicos:

Monoglicéridos sulfatados.

Sulfonatos de alquil gliceril eter.

Alcancamidas sulfatadas.

Sulfonatos de ester y amidas.

Surfactantes de acidos policarboxilicos sulfonados.
Ssurfactantes con contenido de fésforo (lecitinas, de
alto costo de elaboracidn).

SURFACTANTES CATIONICOS

Estos productos tienen la actividad antimicrébica de
ciertas sales de amonio cuaternario. Son agentes antisépticos
y germicidas. Quimicamente son aminas de cadena larga
primarias, secundarias y terciarias. Generalmente actGan como
intermediarias de fabricacién de otros surfactantes.

El método de sintesis consiste en la reaccidédn del acido
graso con amoniaco para formar la sal de amconio, la cual es
deshidratada a una amida y luego a un nitrilo. Estos d4ltimos se
hidrogenan para formar las amidas.

SURFACTANTES .0 IONICOS

Entre ellos se encuentran los polioxietilenoc vy
polioxipropileno derivados de alcoholes grasos, dcidos, aminas
y amidas. Otros son las alcanocamidas grasas, los derivados del
anhidrosorbitol y ésteres de sacarosa, glicol y glicerol (estos
Gdltimos comercialmente importantes Yy técnicamente
interesantes).

La parte hidrofilica de la molécula proviene de fuentes
como el dxido de etilenc, el 6xido de propileno, los glicoles
polialgquilenos, -la dietanolamina, el gliceol, el sorbiteol y la
sacarosa. Las materias primas de la parte hidrofébica son los
dcidos de cadena larga, alccholes, amidas y aminas. Estos
surfactantes son versatiles como agentes activos.

El camino mids importante para la formacidén de estos
compuestos es la abertura del anillo del 6xido de etileno
catalizado por bases (hidrdéxido de sodio o de potasio,
metéxidos, sales alcalinas de A&cidos grasos o carbonato de
sodio).

La reaccidn de etoxilacién es un mecanismo de sustitucién
Sy
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ROH + OH. — RO:" + H,0

ROH
ROCH,~CH,0H +RO
RO:” + CH,-CH, —— ROCH,-CH,0:" ——
\ / ——— ROCH,-CH,0CH,-CH,0"
O CHZ_CHZ
\ /
o]

Los surfactantes comerciales estén especificados por el
nimero de moles de 6xido de etileno afitadido a un mol de alcohol
graso. Por ejemplo nueve moles de 6xido de etileno con el
alcohol laurilico. El producto de la reaccidn tiene un peso
molecular promedio a calcularse. También se forman algunos
poliglicoles. Las condiciones de operacidén son 120°C a 200°C
con una presidén de 200 psig.

Con un alcchol, la reaccidn es:

180°C
ROH + n CH,—-CH, —_— RO (CH,~CH,0) H
\ / (0.5 % KOH)

O

Con un acido graso, la reaccidén es:

180°C
ROH + n CH,-CH, ——  RCO(OC,H,),OH
N/ (0.5 % Na,CO) monoester

8]

Se generan algunos productos secundarios como diésteres y
polietilenglicoles. Estos subproductos son similares a los
obtenidos a través de la esterificacién de un a&cido graso con
un glicol polietileno.

El 6xido de propilenc reacciona como el 6xido de etileno,
pero el producto obtenido tiene menor caracater hidrofilico.

Mediante una reaccidn entre el &acido graso y el éxido
catalizado por &lcalis se obtienen alcholes primarios vy
secundarios. El secundario predomina sobre el primario.

RCO,CH,CHOHCH, alcohol secundario
RCO,CH,CH,CH,0H alcochol primario

Las polioxietilen amidas pueden obtenerse a través de dos
vias:

* La reaccidén entre una amida y el 6xido de etileno.
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* La  reaccién entre una moncetanolamida o una
dietanolamida con el 6xido de etileno.

Otro surfactante de aplicacidén en la industria del cuero
es el nonilfenol, que se produce por la condensacién del fenol
con el trimero del propileno:

SOH,
CH;CHCH,CHCH,CH=CH, + CH,0H ——— CH,CHCH,CHCH2CHCé&

I I |

CH; CH, CH; CH; CH,

Los ésteres del glicol, glicerol y azGcar se aplican como
emulsificantes, dispersantes, solubilizantes y lubricantes. Se
usan en la elaboracién de pan, tortas, helados, levaduras,
manteca, cubiertas batidas, etc. Los aceites de sabores para
bebidas carbonatadas y para productos de panificacién estan
solubilizados o emulsificados por mezclas de mono y di-
glicéridos. El monoestearato de glicerol actida Como
emulsificador y opacador de formulaciones cosméticas. También
se los emplea como agentes dispersantes, emulsificantes y de
suspensién de pinturas y polimeros. El método de obtencién es
la reaccidn de glicerol con grasas en presencia de
catalizadores alcalinos y con calentamiento a 180 - 250 °¢C.

SURFACTANTES ANFOTEROS

Estos productos tienen un alto costo de fabricacién vy
apliaciones especificas. Son N-alguil-f8- alaninas, producto de
la reaccidén entre una amina grasa y un ester acrilico, con
posterior hidrdlisis:

RNH, + CH,=CH-COOCH; —— RNHC,H,COOCH,

!
RNHC,H,COOH

Los derivados betainas se obtienen por la reaccién de
aminas terciarias con cloroacetatos de sodio, como el caso del
lauril dimetilamina. Los derivados betaina del &cido imidalin
se aplican en los shampoo de bebés. La reaccidn es 1la
siguiente:
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HzN_CHz N - CH2 N - CHz

I I I (1) I |

RCOOH +  HN-CH, —— RC CH, —— RC CH,
\ / \ 4/
CH,CH,0 N N
+= / \

CH,CH,0H NaO-CCH, CH,CH,0H
0]
(1) = C1CH,COONa, NaCH
Los 6xidos de aminas grasas se preparan mediante la

oxidacidén de una amina terciaria con un peréxido de hidrdgeno
acuoso:

Rl Rl
I
R-N*=0 o R-N*-S—0"
| |
R, R,

Los surfactantes presentan una gran variedad de productos
de precios relativamente bajos. Los precios unitarios promedios
en Estados Unidos, seqgin datos de~ Produccidén y ventas de
surfactantes en 1980, son los siguientes:

Anidénicos 1,317 U$S/t
Catidénicos 1,852 UsSS/t
No iénicos 1,235 US$S/t
Amféteros 2,100 USS/t
Total 1,342 US$S/t

Las materias primas de los &cidos grasos provienen de
recursos disponibles y de bajo costo tal como el petrdleo o los
aceites y grasas naturales. Los reactivos que modifican a los
dcidos grasos no tienen un costo elevado. Las reacciones para
producir los surfactantes son relativamente sencillas.

El inconveniente que pueden tener estos productos, en relacidn
a la calidad, son las impurezas de las materias primas.

Ootro factor importante buscado en los tensiocactivos son
las caracteristicas de biodegradabilidad.

A los fines del estudio interesarian estos productos por
la importancia del volumen empleado en las curtiembres, "en
particular los surfactantes no idénicos, y por los aspectos de
biodegradabilidad.
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IV.5- POLIMEROS PARA USO EN EMULSION

Se indican las caracteristicas de diversos productos para
aplicacién en las etapas de:

aYRecurtido;

b)Terminado;

No se analizan las emulsiones a base de caseina y de
nitrocelulosa, por su bajo precio relativo de comercializaciédn
Yy por tratarse de elementos con base natural.

Las de poliamidas (Nylons), no se han tenido en cuenta por
su mercado reducido en este sector; mientras gue las de
poelimerizacién de butadieno, a pesar de su precio relativamente
elevado (mas de 10 U$S/kg), porque tienen un mercado naciocnal
reducido (s6lo en la terminacidén de los descarnes).

SINTANES AROMATICOS:

ILos sintanes aromd&ticos constituyen una c¢lase de
materiales sintéticos que resultan de la condensacidén del fenol
y el formaldehido. Otros mondémeros importantes que pueden
reemplazar al fenocl, son los alguil fenoles (cresocles,
®ilenoles, p-tertbutil fenol, fenil fen.l ¥y los bifenoles
(resorcinol, bisfenoles o 1~3 bencenodiol). La gran variedad de
estructuras mnoleculares gque pueden obtenerse variando los
mondmeros de partida, relaciones moleculares y procesos de
fabricacién, permiten un gran nimero de aplicaciones de los
mismos.

Los productos obtenidos con  una relacidén molar
formaldehido/fenol mayor que 1, mediante catalisis alcalina,
son compuestos insolubles con entrecruzamiento de cadenas. Con
la relacidén mencionada inferior a uno, y catalisis &cida, se
obtienen composiciones estables y solubles; estas dltimas son
las de interés para curticién y acabado de cueros. Los
catalizadores Acidos de mayor empleo son: acido sulfirico, p-
toluen sulfénico, clorhidrico, fosférico y ox&lico. El
formaldehido se usa en solucidén acuosa entre el 30% y el 50%.
Las reacciones tipicas gque se producen son:

Un alto porcentaje de uniones éter en los polimeros fenol
formaldehido favorece la solubilidad.

Los fenoles sustituidos, por ejemplo los alguil fenoles,
reaccionan de una manera similar con el formaldehido en
presencia de solvente (tolueno), o ain sin él. Se reguiere para
su obtencidn de un paso previo, que es la alquilacidn del
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fencl, por medioc de una reaccidn tipo Friedel vy Krafts. Sus
propiedades son dependientes del fenol sustituido utilizado
(por ejemplo, las cadenas largas, favorecen la solubilidad en
aceites) y su precio es mayor gque para las resinas fenol-
formaldehido. El resorcinol es mas reactivo que el fenol como
monémero y mejora 1la sclubilidad en agua del polimero
resultante.

La utilizacidén de las resinas fenol-formaldehido para la
recurticidén y el avabado de los cueros, representan una peguefia
fraccién de la produccién de éstos, que tienen una gama muy
amplia de otros usos. Pueden mencionarse aplicaciones en
adhesivos para madera, ligantes de fibras de vidrio y fibras
aislantes, adhesivos para laminados decorativos empleados en el
amoblamiento del hogar y oficinas, abrasivoes, materiales de
friccién, materiales de moldeo, etc.

RESINAS AMIDICAS:

Las amino resinas provienen de la condensacién de unidades
de formaldehido por una parte, con urea, melamina, cianamidas
y dicianamida, por el otro. En una menor proporcidn se usan
también ureas sustituidas, tiourea, guanidina, anilina y 1la
amida del &cido acrilico.

AGn partiendo de mondmeros puros, la existencia de
reacciones de distinto tipo, conduce a una mezcla de productos.
Teniendo en cuenta la posibilidad de mezclar los mondmeros de
partida conteniendo el grupo CO-NH, y de utilizar
modificadores, puede comprenderse la gran variedad de polimeros
que pueden obtenerse. Las resinas m&s difundidas son con base
de urea, sustancia que permite a su vez sintetizar la melamina,
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gque la sigue en importancia en cuanto a orden de utilizacidn.

N
Fb>c—_—o — M3 = 360 + BN + 3 HN-C=N
m& 1}

AN

N
Gwy—CEN _— /i

NF

AN
"|

4

N b

Melamina

Las resinas melaminicas-formaldehido, son superiores a las
de urea-formaldehido, en estabii:ddd y cualidades comerciales,
como: (dureza, resistencia a la humedad, transparencia, etc.).
Otras unidades monoméricas gque se wutilizan son las de
benzoguanamina, que en las resinas para recubrimientos confiere
resistencia a los detergentes, y la dihidroxietilen urea,
responsable de las caracteristicas : "wash and wear" de las
telas.

— N—<‘ o
O
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lL.a produccidén de las amino resinas, consiste de dos
etapas: hidroximetilacidén y condensacidén, que pueden ilustrarse
para la urea y el formaldehido como:

(1) H,N-CO-NH, + 2 CH,0 = HOCH,-CO-NH-CH,OH

{2) HOCH,~NH-CO-NH-CH,OR + H,N-CO-NH, ~ HOCH,-NH-CH,~-NH-CO-NH, +H,0

La condensacién puede continuar con formacidn de cadenas méas
largas cuya unidad basica es:

-NR-CO-NR~CHZ-

La hidroximetilacidén (1), se conduce en un nmedio
ligeramente alcalino o 4cido, mientras que para la condensacién
{2) , se requiere una solucién &cida mis fuerte. Normalmente,

la condensacidn no avanza a un nimero mayor gue 6 unidades de
CH,0 y otro tanto de urea, y al momento de utilizar la resina,
se acentiia la condensacidén, incluso con formacidédn de unicnes
entre las cadenas mediante catdlisis &cida, obteniéndose un
producto inscluble (proceso de curado).

También se producen uniones tipo éter, particularmente
cuando la reaccidén entre los mondme.os—se lleva a cabo en
metanol, o butanocl como solvente:

(3) 2 OHCH,-NH-CO-NH-CH,OH = H,0 + OHCH,-NH-CO-NH-CH,~0-CH,~ NH-CO-NH-CH,OH

El contenido de uniones -CH,-0-CH,- , mejora la solubilidad
y compatibilidad con otros tipos de resinas, en las mezclas ,
particularmente para empleo en recubrimientos; por otra parte,
son menos estables gue las uniones metilénicas.

Las resinas que se utilizan para el recurtido de los
cueros curtidos al cromo, son hidroximetil compuestos de 1la
urea, tiourea, melamina, diciandiamina, y éteres de los mismos.
Pueden tener carélcter catidénico usando aminas, o aniénico con
bisulfito. Se emplean en solucién de acuosa en presencia de un
catalizador &cido. Penetran en el cuero antes gue ocurra la
reaccidén de los grupos hidroximetilicos con los grupos activos
de los amoinodcidos de las fibras del colageno. Las resinas
aniénicas basadas en la melamina y diciandiamina, dejan al
cuero muy fuerte por su efectoc de llenado de las partes menos
firmes y mantienen inalterado el color.

Algunos nombres comerciales de resinas provistas por
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empresas internacionales, son las siguientes:

PRODUCTO EMPRESA PAIS
NEOSTAN HODGSON INGLATERRA
RELUGAN BASF ALEMANTA
RETINGAN BAYER ALEMANIA
DRASIL HENKEL ALEMANTA
CEMTAN CHEMTAN usa

El empleo de resinas amidicas del cuero, constituye una
fraccidn pequefia del total de usos de las mismas, ampliamente
difundidas en otras Areas de la industria. Algunas aplicaciones
relevantes que pueden

mencionarse son las
siguientes:

*Adhesivos a base de N e I_d/m
resinas de urea o = < o_qi
melamina/formaldehido, <;::><;

en formulaciones ;% r_\m
complejas que incluyen
plastificantes,

extendedores,
estabilizantes,

agentes de curado,
etc., empleados en la industria de la madera.

*Laminados decorativos a 'base de resinas fendlicas vy de
melamina, donde las primeras proveen la lamina soporte y
las segundas 1la capa protectora y decorativa; dura,
transparente y resistente a la humedad.

*Componentes moldeadas, vajilla para el hogar, y, por sus
buenas propledades eléctricas, en componentes para esa
industria.

*Recubrimientos para muebles y automéviles, mezcladas con
resinas mas flexibles que las amidicas: muy duras vy
fragiles.

*Uso textil: Se emplean derivados metil hidroxilados de
urea y melamina, para recubrir fibras de celulosa en
telas, cambiando sus propiedades fisicas.

*Aditivo en la industria papelera agregado a la pasta
celuldsica, previo a la formacidn de la hoja, para mejorar
la resistencia en seco y htimedo, y la adhesividad; o a la
hoja ya formada para mejorar la resistencia a la humedad.

*En neumdticos: Se mezclan resinas a base de resorcinol
con latex de goma, para mejorar la adhesidén del caucho.
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RESINAS ACRILICAS

Los polimeros acrilicos se forman a partir del &cido acrilico
y metacrilico y de sus ésteres, que se caracterizan por su
reactividad y extremada versatilidad para polimerizar vy
copolimerizar con una variedad de otros mondmeros.

Las resinas se distinguen por su transparencia y
resistencia al envejecimiento.

Su mayor costo justifica, por
su mayor eficiencia, su uso en
productos de calidad. Sus
propiedades dependen del
radical alcohdlico en los
ésteres, Yy del grado de
polimerizacién; cuando éste se
incrementa mejoran las
propiedades mecénicas.

Existen wvarios métodos
para la obtencidén del acido
acrilico mondmero; el mas
moderno, parte del propileno y

lo oxida en presencia de un
catalizador con base de molibdeno:

I:—/O
o<

Se observa gue la

acroleina es el
a 1l d4d e h i d o
correspondiente del
dcido acrilico; los mondmeros del dcido acrilico se estabilizan
con inhibidores, como 1la hidroquinona (HQ), previo a la

polimerizacién; en caso de no usarse linhibidores, el
almacenamiento debe hacerse a baja temperatura, por debajo de

los 10 9C; de otro modo pueden tener lugar polimerizaciones
violentas.
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La polimerizacidén de los ésteres acrilicos, se produce por
un mecanismo de radicales libres y requiere la presencia de un
iniciador (perdéxidos, azocompuestos, etc.); la reaccidédn es
fuertemente exotérmica y requiere un control adecuado de la
temperatura, para evitar gque la misma se dispare. Puede
realizarse con y sin solvente, correspondiendo los primeros a
los procesos comerciales (HC aromaticos, ésteres, cetonas, HC
clorados) . La cantidad de iniciador usada, determina el peso
molecular final alcanzado. Con bajas se inician pocas cadenas
que terminan finalmente siendo relativamente largas; 1lo
contrario ocurre a altas concentraciones. De importancia
industrial, son los siguientes métodos de polimerizacién:

*En emulsidén: E1 mondmeroc dispersado en forma de gotas en
fase acuosa, un surfactante para evitar la coalescencia y
un iniciador soluble en agua en la gue se produce la
pelimerizacién. Se obtiene el producto en emulsidn, y ésta
es la forma en que se lo usa en la industria del cuero
para recurticién y acabado.

*En suspensién: Similar al anterior, el mondémeroc se
dispersa en agua por agitacién y se estabilizan las gotas
mediante coloides protectores. El iniciador es soluble en
el mondmero y la reaccidn ocurre en las gotas; el agua
actla como medio de transferencia del calor.

Los polimercs acrilicos en emulsién son usados como
recubrimiento basico del cuero, actuando como ligante entre el
pigmento y el cuero curtido, con el que forma una unién fuerte.

Algunos usos importantes de los ésteres acrilicos, dentro
de sus mQGltiples aplicacicnes son las siguientes:

*En laminados transparentes de polimetil metacrilato, que
reemplazan al vidrio en ventanales, puertas interiores y
tabiques divisorios.

*Recubrimientos y formulaciones para pinturas, usos en los
gque se aprecia su transparencia, resistencia a la 1luz,
estabilidad e inercia quimica.

*Textiles: Imparten a las telas propiedades especiales al
tacto, desde suaves a tiesas, © con una sensacidén a goma
0 cuero. Mejoran la resistencia a la abrasidén y permiten
fijar pigmentos.

*Papel: Actlan como saturantes en forma similar a la goma
natural o el latex SBR, butadieno-acrilonitrilo.

*Juntas y sistemas hidraulicos: Los elastédmeros a base de
poliacrilatos exhiben una resistencia al calor, superior
al caucho nitrilo.

" ADIT. P/ CUEROS Hoja 45 de 52




*Ceras para pisos a base de metil metacrilato, acrilatos
de metilo y etilo y &cido metacrilico.

*Productos moldeados que se obtienen a partir de resinas
en polvo por inyeccidn, en moldes.
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V. PRODUCTOS SELECCIONADOS A PARTIR DE LA BUSQUEDA DE LOS

DATOS DE IMPORTACION DE LA NADI

En funcién de una preseleccidén de productos estimados como
interesantes para el estudio de Quimica Fina se realizd una
bGsqueda de datos de importacién de la NADI. Como resultado se

obtuvo la siguiente 1lista de productos,

adjuntan:

1.RIEERA

ACIDO B-NAFTALEN SULFONICO
ACIDO LACTICO

CITRATO DE SODIO
QUIMOTRIPSINA

PANCREATINA

OTRAS PANCREATICAS

OTRAS PROTEASAS

2.CURTIDO

GLUTARALDEHIDO

HIDROQUINONA

RESORCINOL

PIROGALOL

FLOROGLUCINOL

RESINAS FENOLICAS

RESINAS DE MELAMINA-FORMALDEHIDO
RESINAS DE UREA-FORMALDEHIDO

3.ENGRASE

ACIDO PALMITICO
ACIDO ESTEARICO
LUBRICANTES SULFITADOS

4 .ACABADO

TITANATOS

METILCICLOHEXANOL
DIACETON~-ALCOHOL

ACIDO METACRILICO, SALES Y ESTERES
ACIDO ACRILICO, SALES Y ESTERES
FOSFATO DE TRICRESILO

FOSFATO DE DIBUTILO

ACEITES DE SILICONAS

ALBOMINAS

EMULSION DE FLUORADOS ORGANICOS
ADEREZ0OS PARA CUEROS
POLIURETANOS

ACEITES CON SILICONAS
PREPARACION CON SILICONAS

Pigquelante
Desencalante
Remojante
Purga enz.
Purga enz.
Purga enz.
Enzimas prot.

Curtiente
Curtiente
Curtiente
Curtiente
Curtiente
Curtiente
Curtiente
Curtiente

Engrasante
Engrasante
Engrasante

Hidrofugante
Solvente
Solvente

Ag. Acabado
Ag. Acabado
Ag. Acabado
Ag. Acabado
Ag. Recubrin.
Ag. Acabado
Hidrofugante
Ag. Recubrim.
Ag. Recubrim.
Ag. Acabado
Ag. Recubrim.

cuyas planillas se

1/1-01
1/1-02
1/1-03
1/1-04
1/1-05
1/1-06
1/1-07

1/2-01
1/2-02
1/2-03
1/2-04
1/2-05
1/2-06
1/2-07
1/2-08

1/3-01
1/3-02
1/3-03

1/4-01
1/4-02
1/4-03
1/4-04
1/4-05
1/4-06
1/4-07
1/4-08
1/4-09
1/4-10
1/4-11
1/4-12
1/4-13
1/4-14
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POLIMEROS ACRILICOS Y METACRILICOS Ag. Acabado 1/4-15
COMPUESTOS FLUOROCARBONADOS Ag. Recubrim. 1/4-16
COMPUESTOS FLUOROCARBONADOS Ag. Recubrim. 1/4-17
COMPUESTOS FLUOROCARBONADOS Ag. Recubrim. 1/4-18
5.8URFACTANTES

TENSIOACTIVOS NO IONICOS Tensioactivos 1/5-01
TENSIOACTIVOS NO IONICOS Tensiocactivos 1/5-02
6 .MICROBICIDAS

PREVENTOL EXTRA Microbicida 1/6-01
PREVENTOL CMK Microbicida 1/6-02
TCMTB Microbicida 1/6-03

De 1la informacién de 1la NADI sobre estos productos
listados y 1la obtenida de otras fuentes se definen como
productos resultantes del primer tamizado 1los siguientes,
ordenados segin la operacién del proceso de curticidn:

1.RIBERA

PANCREATINA
QUIMOTRIPSINA

OTRAS PANCREATICAS -
OTRAS PROTEASAS

Estas enzimas no son en general productos de la quimica
fina, pues provienen de la extraccién de residuos animales en
Su mayoria. Sin embargo el elevado precio de estas enzimas las
hacen productos interesantes a investigar.

2.CURTIDO

PIROGALOL
FLOROGLUCINOL
HIDROQUINONA
RESORCINOL

El Pirogalol y el Floroglucinol, compuestos de 1los
curtientes vegetales, se destacan en primer 1lugar; 1la
Hidroquinona y el Rescorcinol, pertenecientes a la misma
familia, en segundo lugar de importancia.

3 .ENGRASE

ACIDO pALMITICO
ACIDO ESTEARICO
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El 4&cido palmitico es un preducto interesante, cuya
utilizacién posiblemente trasciende el sector de la industria
curtidora, pero no deja de ser un producto interesante por su
precio. En segundo lugar se debe investigar también el &cido
estearico.

4 .,ACABADOS

TITANATOS
METILCICLOHEXANOL

ALBUMINAS

PREPARACIONES DE SILICONAS

PREPARACIONES FLUOROQUIMICAS Y COMPUESTOS FLUOROCARBONADOS
POLIURETANOS

Los titanatos, empleados en la etapa de acabado de cueros,
especificamente en los hidrofugantes, juntoc con emulsiones de
siliconas.

El metilciclohexanol, incluido en una bolsa de productos
solventes de la NADI, la cual se estima interesante investigar.
Se debe tener presente gque este producto es intermediario en la
produccién de metil ciclohexenos, compuestos de elevado valor.

Las albiminas, de aplicacidn poco frecuente en esta
operacién, pues la caseina se aplica con mayor frecuencia. Sin
embargo los precios elevados de ‘estos productos 1lo hacen
interesante para su estudio, aln cuando trascienden al sector
por su aplicacién.

Las preparaciones de siliconas, de interés para prosegulr
su investigacién por los precios y el volumen de importacién,
aungue no haya precisiones respecto a su insercién en el sector
del cuero.

Las preparaciones fluoroguinmicas b compuestos
fluorocarbonados, son interesantes por sus precios, pero 1la
informacidén de la NADI no es precisa en relacidén al sector de
cueros, por 1lo que se considera conveniente continuar con 1la
investigacidén de estos productos.

Los poliuretanos, con precios atractivos al estudio, pero
fundamentalmente de interés por su aplicacién.

5.SURFACTANTES
TENSIOACTIVOS NO IONICOS
Los tensioactivos no iénicos merecen la atencidén por

precios y el volumen de su importacién atn cuando no son
exclusivos del sector del cuero.
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6 . MICROBICIDAS

PREVENTOL EXTRA
PREVENTOL CMK
TCMTB

ADIT. P/ CUEROS

Hoja 50 de 52




VI- MATERIAL BIBLIOGRAFICO CONSULTADO

- "Leather", en: ‘Encyclopedia of Chemical Technology’, Kirk
and Othmer, vol. 14, 3er ed., pag. 200-231, 1981.

- Uacrylic Ester Polymers'", en: ‘Encyclopedia of Chemical
Technoleogy’, Kirk and Othmer, wvel. 1, 3er ed., pag. 386-407,
1981.

- "Amino Resins and Plastics", en: ‘Encyclopedia of Chemical
Technology’, Kirk and Othmer, vol. 2, 3er ed., pag. 440-469,
1981.

- "Phenolics  Resins", en: ’Encyclopedia of Chemical
Technology’, Xirk and Othmer, veol. 17, 3er ed., pag. 386-416,
1981.

- "sSurfactans and detersive systems", en: ’Encyclopedia of
Chemical Technoclogy’, Kirk and Othmer, vol. 22, 3er ed., pag.
332-432, 1981.

-"Waterproofing and water/oil repellency", en: ‘Encyclopedia of
Chemical Technology’, XKirk and Othmer, vol. 24, 3er ed., pag.
442-464, 1981.

-"Silicon compounds", en: 'Encyclopedia of Chemical
Technology’, Kirk =:4d Othmer, vol. 20, 3er ed., pag. 895-963,
1981.

-"Bailey’s Industrial 0il and Fat Products", Daniel Swern, Vol.
1, 4th Edition, John Wiley and Sons, 1979.

- "Polymer Technology", D.C. Miles and J.H. Brignyon, 1979.

ki
- "Insumos Quimicos Utilizados nais Industris de Curtume No
Brasil", Adelaide Maria de Souza Antunes, Marcio Viera Souza,
Teresa Donato Liporace, Escola de Quimica Banco de Dados de
Quimica Fina, Universidad Federal Do Rio de Janeiro, Brasil,
octubre de 19%22.

- Guia Cuerecon Internacional, 1992.

- VADEMECUM de productos gquimicos y maguinarias para la
industria curtidora, ACUBA, Buenos Aires, 1992.

- PAMPA. Guia del Cuero Argentino. Cémara de la Industria
Curtidora Argentina. Secretaria de Industria y Comercio
Exterior, 1991.

- Revista de Tecnologia del Cuero. Asociacidén Argentina de los
Quimicos y Técnicos de la Industria del Cuero, vol. 14, 1992.

ADIT. P/ CUEROS Hoja 51 de 52




- Catalogo de la Industria Curtidora Argentina, Buenos Aires,'
1992.

Catalogo "Leather Chemicals". Rohm and Haas, U.S.A., 1988.

Catalogo Oficial "EXPO-CUERO/91".

Cataloge técnico DURAN, 1992,

- Catalogo técnico Productos para el Acabadeo. HEIM, Alemania,
1992.

- Catalogo de Informaciones Técnicas. Productos de la BASF para
la Industria del Cuero, BASF TI/P 2582 s, 1991. :

- Catdlogos BAYER:

="Curtir-Tefilr-Acabar". BAYER GK 7653, Divisién
Colorantes; 5090 Leverkusen.

- Procedimiento Baychrom C, 1987.
- El1 Procedimiento RFF, 1971.

- Boletin Técnico de Productos de BUCKMAN para la Industria del
Cuerc, N DS3ESP, 1988.

- Catalogo de Curtientes VERESIT S.A., 1992.

~ Catalogos de CABOT CORPORATION, Hemisferio Occidental,
Massachusets, U.S5.A.:

~ Technical Report S-33.

- Technical Report S-31.

Cab-0-Sil in coatings.

- Dispersion of Carbon Black for plastics, inks, coatings
and other special applications, 1977.

- Catidlogos de VILMAX:
- Products List, 1991/92.
- Colorantes para Cuero, 1992.
~ Catalogo de Insumos Quimicos S.A., 1992.

- Azyder S.A. Productos Quimicos, 1992.

ADIT. P/ CUEROS Hoja 52 de 52




RIBERA



NOMBRE QUIMICO O COMUN: ACIDOS NAFTALENOSULFONICOS Y S8US
T ) O
POSICION NADI: (Ant) 29.03.00.01.05 ( J);(Act)............ ( )
ESPECIFICO X FORMULADO OTROS
GRUPO: . cCUERDS .« v it ittt iene et nnannannneneerasonnneannnne
SUBGRUPO: . .RIBERA . v vttt v st teeaeoemeenn s,
CLASIFICACION POR USO:..AUXILIAR DE PIQUELADO......0nov..o..... .
DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION. et st em v st e cmeenerennnn
DATOS MONTO (U$S/afio) | CANT. (kg/afic)| P P P (U$S/afio)
1987 7.646 969 7,89
1988 3.177 516 6,16
1989 17.331 8.873 1,95
1990 5.527 2.267 2,44
1991 8.771 7.667 1,14
Proy.1992
TENDENCIA CRECIENTE DECRECIENTE
PRODUCCION NACIONAL: |[NoO 81 ; ESCALA: kg/ano
CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS I . v vv et ims e s omecnnn e,
ADIT. P/CUEROS 1/1-01




--------------------------------------------------------------

POSICION NADI: (ant) 29.16.00.01.01 ( J);(Act).............{( )

ESPECIFICO X FORMULADO OTROS

GRUPO: . .CUEROS

-------------------------------------------------

SUBGRUPO: . RIBERA. . v i 4s s st cncnsnsnsoasassssonssasnsessassnseesas

CLASIFICACION POR USO:.DESENCALADO Y PIQUELADO

-----------------

DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION. .t .o vrieneananennenonnennn.
DATOS MONTO (US$S/afic) | CANT. (kg/afio)| P P P (U$S/afio)
1987 330.822 223.483 1,48
1988 107.727 72.604 1,48
1989 205.115 141.840 1,45
1990 205.177 125.272 1,64
1991 313.074 186.120 1,68

Proy.1992
TENDENCIA CRECIENTE
PRODUCCION NACIONAL: |[NO SI ; ESCALA: kg/afio

-------------------------------
--------------------------------------------------------------

--------------------------------------------------------------

ADIT. P/CUEROS 1/1-02




--------------

--------------------------------------------------------------

POSICION NADI: (Ant) 29.16.00.01.33 ( J);{Aet)............. ( )
ESPECIFICO X FORMULADO OTROS
fe):315-To T I o1 4501 < Lo 1<
BUBGRUPOIRIBERA . « ¢ v v etes v anraesessenanonneeesesosrnnneseans
CLASIFICACION POR USO:.AGENTE DE REMOJO. s et v vnvnrosennnnennnn
DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION. . v vevnunnnnnnsenanseeans
DATOS MONTO (U$S/afio)| CANT. (kg/afic)| P P P (U$8/afo)
1987 318.921 20.662 1,88
1988 266 76 3,50
1989 127 22 5,77
1990 76.443 54,252 1,41
1991 113.155 77.100 1,47
Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCTON NACIONAL: |NO 5I : ESCALA: kg/afio

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.SU UTILIZACION TRASCIENDE AL
SEC T OR . s v a vt s s s s s ns s s s aesesssssessstonssesaresastseesenenssnsas

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo
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POSICION NADI:

ESPECIFICO

GRUPOQ: . .CUEROS
SUBGRUPO: . RIBERA
CLASIFICACICN POR USO:.PURGA ENZIMATICA

DATOS DE:..

.CONSULTA DE IMPORTACION

(Ant) 35.07.00.01.02 (

FORMULADO

cccccccc

------------

OTROS

-------------------------------------------------

-----------------------------------------------

----------------

----------------

DATOS MONTO (U$S/afc)| CANT. (kg/afio) P P (U$S/ano)
1587 N.D. N.D. N.D.
1988 N.D. N.D. N.D.
1989 47.226 35.070 1,35
1990 N.D. N.D. N.D.
1991 32 1 32

Proy.1992

TENDENCIA

PRODUCCTION NACIONAL: |{NO 81 ; ESCALA: kg/aio

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.NO EXISTEN DATOS SUFICIENTES.

--------------------------------------------------------------

--------------------------------------------------------------
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POSICION NADI: (Ant) 35.07.00.01.02 (

ESPECIFICO X

FORMULADO

GRUPO: . .CUERDS . + s e e et eeesreceeessssnnnnenans @ttt e e,

SBUBGRUPO: . RIBERA . . ..ttt st s ssrnonenassssnsssasasssnssassssosans

CLASIFICACION POR USO:.PURGA ENZIMATICA

DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION

---------

----------------------------

DATOS MONTO (U$S/afio) | CANT. (kg/afio)| P P P (U$S/afio)
1987 283.475 9.800 28,93
1988 288.513 10.501 27,47
1989 263.182 7.050 37,33
i350 170.242 4.540 37,50
1991 252.317 6.510 38,76
Proy.1992
TENDENCIA

PRODUCCION NACIONAL:

NO

SI H

ESCALA:

------------------------------

--------------------------------------------------------------

--------------------------------------------------------------
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POSICION NADI: (Ant) 35.07.00.01.09 (

ESPECIFICO

CLASIFICACION POR USO:.PURGA ENZIMATICA

DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION

-----------------------------------------------

FORMULADO X

---------

L I R I

ooooooooooooooo

DATOS MONTO (U$S/afio) | CANT. (kg/afio)| P P P (U$S/afio)
1987 50.145 8.630 5,81
1988 5.324 10.874 0,49
1989 44.036 20.373 2,16
1990 38.718 1.601 24,18
1991 110.973 3.188 34,81
Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO SI ; ESCALA: kg/afio

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.SU UTILIZACION TRASCIENDE AL

] 2

--------------------------------------------------------------
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NOMBRE QUIMICO O COMUN: OTRAS PROTEASAS

--------------------------------------------------------------

POSICION NADI: (Ant) 35.07.00.01.20 ( J);(Act).....covuvnn. ( )
ESPECIFICO FORMULADO X OTROS
GRUPO: . .CUEROS . vttt etserenennsssssseassasessessensnossannnnes
BUBGRUPO: . RIBERA. & v v v v v v eennesssennnnnanennnaneasesesesseesesss
CLASIFICACION POR USO:.ENZIMAS PROTEOLITICAS . ..o eenreneenrnns .
DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION. c i veenrvcnnnneesnnnnnenes
DATOS MONTO (U$S/afio) | CANT. (kg/afic)| P P P (U$S/afio)
1987 147.584 8.630 17,10
1988 72.035 10.874 6,62
1989 89.926 20.373 4,41
1990 37.733 1.601 23,57
1991 91.824 2.188 41,97
Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO Ch ; ESCALA: kg/afio

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.SU UTILIZACION TRASCIENDE AL
SECTOR. .ttt ittt i ittt e st s racss st s s st st saesans s tsannnoe s

--------------------------------------------------------------
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CURTICION



--------------------------------------------------------------

POSICION NADI: (Ant) 29.11.00.01.09 ( J):(Bct)............ ( )
ESPECIFICO X FORMULADO OTROS
GRUPO: . . CUERDS . e v v ettt et e eesessesssoenaseanenesensseeneennnns
SUBGRUPO: . .CURTICION DE CUEROS . - s s o vt vttt ot saeasaseeennennnnns
CLASIFICACION POR USO:..CURTICION ALDEHIDO. . v ' v vttt inonnnsannn "
DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION. « vt v vt v mememneasenennnnnns

DATOS MONTO (U$S/afio)| CANT. (kg/afic)| P P P (U$S/afo)

1987 308.950 99,860 3,09

1988 235.286 65.491 3,59

1989 305.648 79.470 3,85

1990 235.165 59.426 3,96

1991 106.670 29.233 3,65
Proy.1992
“TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO sI : ESCALA: kg/afio
CONSIDERACIONES COMPLEMENTARTIAS . o v v ettt et esesennnnonsasennns

--------------------------------------------------------------

--------------------------------------------------------------
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--------------------------------------------------------------

POSICION NADI: (Ant) 29.06.03.03.03 ( J)3(ACt) .. onenen. ( )
ESPECIFICO X FORMULADC OTROS
GRUPO: . . CUERD S . 4 v et sttt e soasuaesesensanonnsanssnecesnenannennns
SUBGRUPO: .CURTICION DE CUEROS . v v v e sverensenonsonnaensenesnasns
CLASIFICACION POR USO: . ANTIOXIDANTE . ¢ v v v v v v e v nevnsessenesnanas .
DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACTION . ¢ vt vt v v v veenenesnsenaeenannn

DATOS MONTO (U$S/afio) | CANT. (kg/ano)| P P P (U$S/afio)

1987 352.559 76.551 4,60

1988 182.179 42.866 4,25

1989 146.276 38.471 3,80

1990 115.447 28. 75 4,07

1991 289.257 69.775 4,15
Proy.1992
TENDENCIA DECRECIENTE
PRODUCCION NACIONAL: [NO|X ST ; ESCALA: kg/afio

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.SU APLICACION TRASCIENDE EL
SECTOR . « vttt st st v nnsansssosnanecesansessnsnnssasaasonsnanssnses

..............................................................
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--------------------------------------------------------------

POSICION NADI: (Ant) 29.06.03.03.01 ( J;(RAct)............. ( )
ESPECIFICO X FORMULADO OTROS
GRUPO: . .CUERDS . t vttt v v neevanoasnasssssenessusnssassssastsssssass
SUBGRUPO: .CURTICION DE CUEROS. v vt e e vuesaosanansannsaessnesannesss
CLASIFICACION POR USO:.AUXILIAR CURTICION VEGETAL............ ..
DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACTION. . ¢t v vt vt memannsanennseansan
DATOS MONTO (U$S/afio)| CANT. (kg/afio}| P P P (U$S/afio)
1987 674.258 156.627 4,30
1988 871.414 197.372 4,42
1989. 514.024 111.685 4,60
1990 1.124.835 236.220 4,76
1991 813.202 158.899 5,12
Proy.1992
TENDENCIA CRECIENTE
PRODUCCION NACIONAL: |NOi{X sSI ; ESCALA: kg/ano

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.SU UTILIZACION TRASCIENDE EL
SECTOR. « v v v v st meseasssnssssssasesssasasstasnsensnssossonensssasnss

--------------------------------------------------------------
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--------------------------------------------------------------

POSICION NADI: (Ant) 29.06.03.03.04 { );(ACE) . v eusnnnn... ()
ESPECIFICO X FORMULADO OTROS
GRUPO: o . CUERDS - «+ « « v ee eoe e ee e e e e e e e e e e e e e e e e e e
SUBGRUPO: . CURTICION DE CUEROS « « « « v o v e e e e eeeee e e
CLASIFICACION POR USO:.AUXILIAR CURTICION VEGETAL. ... s vu.n.ns..
DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACTION. « vt v vveeemenseee e,
DATOS MONTO (U$S/afio) | CANT. (kg/afic)| P P P (U$S/afio)
1987 44.423 554 81,65
1988 43.292 710 60,97
1989 37.019 567 65,29
199¢ 16.216 174" 93,20
1991 53.646 475 112,94
| Proy.1992
PENDENCIA CRECIENTE
PRODUCCION NACIONAL: |NO|X 81 ; ESCALA: kg/afio

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.SU UTILIZACION TRASCIENDE EL
] O 6 )

--------------------------------------------------------------
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--------------------------------------------------------------

POSICION NADI: (Ant) 29.06.03.03.05 ( J);{(Ret)............. { )
ESPECIFICO X FORMULADO OTROS
GRUPO: . . CUERROS . v vt vttt esnneeseeensnsesnneansoaeeaeeeesnnnnans
SUBGRUPO: . CURTICION DE CUERDS. .1ttt ennerneeeeonneneoenanoneneas
CLASIFICACION POR USO:.AUXILIAR CURTICION VEGETAL.......c00... .
DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION. ... cvvtruunnnreonannannnens
DATOS MONTO (U$S/afic) | CANT. (kg/afo)| P P P (U$S/afio)
1987 27.377 170 161,04
1988 12.728 100 127,28
1989 25.203 267 94,39
1990 13.965 124 112,62
1991 53.562 474 113, 0
Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO|X sI ; ESCALA: kg/afio

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.SU UTILIZACION TRASCIENDE EL.
SECT OR . ¢ttt s st s s o sasnnnmecsssssssasssassssssassssssassssssnssns

--------------------------------------------------------------
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POSICION NADI: (Ant) 39.01.02.03.00 (

ESPECIFICO

GRUPO:. . CUEROS

SUBGRUPO: ,CURTIENTES SINTETICOS (SINTANES)
CLASIFICACION POR USO:.SINTANES AROMATICOS

DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION

FORMULADO

P T R I T R I T N S I R I R T I R )

----------------------------

---------------------

R T T T T S T S R S S RO

OTROS

DATOS MONTO (U$S/afic) | CANT. (kg/afio)| P P P (U$S/afio)
1987 4.965 1.532 3,24
1988 87.351 49.893 1,75
1989 65.709 43.211 1,52
1990 . 75.207 45.115 1,67
1991 57.046 31.778 1,80
Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO ST ; ESCALA: kg/afio

--------------------------------------------------------------

--------------------------------------------------------------

------------------------------
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POSICION NADI:

ESPECIFICO

GRUPO: . .CUEROS
SUBGRUPO: . CURTIENTES SINTETICOS (SINTANES)
CLASIFICACION POR USO:.CURTIENTES RESINICOS

DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION

(Ant) 39.01.05.01.01 ( ):(Act)...

FORMULADO X

.......

--------------

-------------------------------------------------

--------------

--------------

--------------

DATOS MONTO (U$S/afio) | CANT. (kg/afio)| P P P (U$S/afio)
1587 421.374 298.969 1,41
1588 389.324 272.860 1,43
1989 194.883 ©3.897 2,08
1990 +30.858 112.405 1,62
1991 456.377 284.485 1,60
Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO sI : ESCALA: kg/faiio

------------------

-------------

--------------------------------------------------------------

--------------------------------------------------------------
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POSICION NADI: (Ant) 39.01.05.01.02 ( );{Bct)...c.vvvunnnn ( )
ESPECIFICO FORMULADGC X OTROS

GRUPO: . .CUER DS . ..ttt ittt nesnnnorasaasoatenennnssensnenneenes
BUBGRUPO: . CURTICTION. . . ottt st ittt ittt veaeeaaneoasenenneseaensens
CLASIFICACION POR USO:.CURTIENTE SINTETICO (SINTAN).....vuevu...

DATOS DE:.

. . CONSULTA DE IMPORTACION

DATOS MONTO (U$S/afio)| CANT. (kg/afio)| P P P (USS/afio)
1987 421.374 298.969 1,41
1988 389.324 272.860 1,43
1989 194.883 93.897 2,08
1990 180.858 131.795 1,37
1991 456.377 284.485 1,60
Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO SI ; ESCALA: kg/afio

-----------------

-------------

--------------------------------------------------------------

--------------------------------------------------------------
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ENGRASE



NOMBRE QUIMICO O COMUN: ACIDO PALMITICO

............................................................. 1.

-----------------------

POSICION NADI: (Ant) 29.14.04.01.42 ( };(Act)............. ( )
ESPECIFICO X FORMULADO OTROS
GRUPO: . .CUEROS. . ...ttt st ten st s nsasnnna fh e e e a e

----------------------------------------------
-----------------------

DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION

oooooooooooooooooooooooooooo

DATOS MONTO (U$S/afio) | CANT. (kg/afio)| P P P (U$S8/afio)
1987 1.684 199 8,46
1988 2.371 320 7,41
1989 786 95 8,27
1950 543 75 7,24
1991 579 55 10,53
Proy.1992
TENDENCIA DECRECTENTE
PRODUCCION NACIONAL: |NO 5I ; ESCALA: kg/afio

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.SU UTILIZACION TRASCIENDE EL.
SECTOR

--------------------------------------------------------------

--------------------------------------------------------
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--------------------------------------------------------------

POSICION NADI: (Ant) 29.14.04.01.47 ( );(Act)..

ESPECIFICO

GRUPO: . .CUEROS
SUBGRUPO: . ENGRASE

CLASIFICACION POR USO:.AGENTE DE ENGRASE

DATOS DE:.

. . CONSULTA DE IMPORTACION

-----------

FORMULADO

.........

-------------

--------------

OTROS

---------------

----------------------------------------------

---------------

DATOS MONTO (U$S/afio) | CANT. (kg/afio)| P P P (U$S/afio)
1987 16.216 1.380 11,75
1988 8.631 4.119 2,10
1989 10.826 5.172 2,09
1990 21.484 6.621 3,24
1991 6.270 2.603 2,41
Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO SI ; ESCALA: kg/afo

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.SU UTILIZACION
SEC T OR . ¢ 4ttt v sttt s s asanaecsnssatassssonscsansssessossnranasenns

--------------------------------------------------------------

TRASCIENDE EL.
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--------------------------------------------------------------

POSICION NADI: (Ant) 34.03.00.01.99 ( );(Act)............. ()
ESPECIFICO FORMULADO X OTROS
GRUPO: . cCUERODS . « st e vt vssnaesnsnsnsnnaseenanesenananseesenensen.
SUBGRUPO: . ENGRASE .« v v v e o esesvnaceceeaseneananeenseennnns
CLASIFICACION POR USO:.AGENTE DE ENGRASE.. ... 0veererennnnnnnennsn
DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION. v v e vrnenenneeeerennnnnnennsn
DATOS MONTO (U$S/afio)| CANT. (kg/afio)| P P P (U$S/afio)
1987 1.468.383 704.209 2,09
1988 1.364.642 717.141 1,90
1989 1.278.642 682.424 1,87
1950 1.750.272 693.102 2,52
1991 2.327.075 974.183 2,39
Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO SI ; ESCALA: kg/afio

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.LOS DATOS SE EXTRAJERON DEL..
ITEM: "LOS DEMAS", POR LO QUE SE DESCONOCE SI SE APLICA EN
FORMA ESPECIFICA A CUEROS. . ...ttt tnnenrtsatatsesennceronensns
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ACABADO



-----------------------------

--------------------------------------------------------------

POSICION NADI: (Ant) 28.47.00.07.00 ( );{RAct)............ { )

ESPECIFICO X FORMULADO OTROS

GRUPO: . .CUERQGS

------------------------------------------------

SUBGRUPO: . .ACABADO DE CUEROS

..................................

CLASIFICACION POR USO:..HIDROFUGANTE

---------------------------

DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION. . s veuvunrenunennneennnenens
DATOS MONTO (U$s/afio) | CANT. (kg/afic)| P P P (U$S/aiio)
1987 10.154 2.147 4,73
1988 8.209 1.760 4,66
1989 4.208 1.016 4,14
1990 8.599 G5 11,09
1991 6.370 809 7,87

Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |{NO sI ; ESCALA: kg/afio

------------------------------
--------------------------------------------------------------

--------------------------------------------------------------
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NOMBRE QUIMICO O COMUN: DEMAS ALCOHOLES CICLICOS Y SUS DERIVA-
DOS HALOGENADOS, SULFONADOS, NITRADOS Y NITROSADOS............

POSICION NADI: (Ant) 29.05.00.01.99 ( J);{(Act)............. ( )
ESPECIFICO FORMULADO OTROS X
GRUPO: . .CUEROD S . + et vt vt enoncasossnesasesennnnsnsasessensnsnsnensss
BUBGRUPO: . ACABADD . + o vttt e vv e senseoesonsenesacaneananeeenaeansss
CLASIFICACION POR USO:.SOLVENTE. vttt tsvvsncansnconennensnnas .
DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION. .t ev s erceesonensonnnronens
DATOS MONTO (U$S/afio)| CANT. (kg/fafie)| P P P (US$S/afio)
1987 161.583 11.929 13,55
1988 102.613 7.441 13,79
1989 125.793 5.642 22,30
1990 145.066 8§.323 ’ 17,43
1991 258,458 19.339 13,36
Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |[NO S1 ;: ESCALA: kg/afio

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.DEBE INVESTIGARSE EN LOS COM-
PONENTES DE ESTA BOLSA. EL METIL CICLOHEXANO ES INTERMEDIARIO
DE LOS METIL CICLOHEXENOS, DE GRAN VALOR UNITARIO.............
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NOMBRE QUIMICO O COMUN: DIACETON-ALCOHOL......0:ierteveanennnan
POSICION NADI: (Ant) 29.13.03.04.01 { );(Act)......... ... «( )
ESPECIFICO X FORMULADO OTROS
GRUPO: . .CUEROS

.................................................

SUBGRUPO: . ACABADO

----------------------------------------------

CLASIFICACION POR USO:.SOLVENTE

--------------------------------

DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION

----------------------------

DATOS MONTO (U$8/afio)| CANT. (kg/afio)| P P P (U$S/afio)
1987 N.D. N.D. N.D.
1988 N.D. N.D. N.D
1989 4.546 5.400 0,84
1990 4.859 3.157 ; 1,54
1991 12.480 10.180 1,23
Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO sI1 ; ESCALA: xg/afio

...............................
--------------------------------------------------------------

------------------------------------------------------------
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NOMBRE QUIMICO O COMUN: ACIDO METACRILICO, SUS SALES Y ESTERES

--------------------------------------------------------------

POSICION NADI: (Ant) 29.14.03.00.00 ( );(Act)............ ( )

ESPECIFICO X FORMULADO OTROS

CGRUPO:. .CUERDS . s v vt st et sttt sssnsocssaanasssessscsssssssennscssas
BUBGRUPO:..ACABADO DE CUERCOS. .t st i st et ssorssmnrasscraassnsrons

CLASIFICACION POR USO:..AGENTE DE TERMINADO Y RECURTICION.....

DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION. ... cuuurennnnnanncnnnnnanas
DATOS MONTO {(U$S/afio)| CANT. (kg/afio)| P P P (U$S/afio)
1987 3.852.534  3.464.896 1,11
1988 4,294.096 4.030.265 1,07
1989 2.455.475 1.859.879 1,32
1990 3.868.180 3.019.070 1,28
1991 4.300.471 3.160.813 1,36

Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO|X sI ; ESCALA: kg/aﬁo.

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.SU UTILIZACION TRASCIENDE EL
SECTOR. POSIBLES COMPUESTOS DE MAYOR VALOR DE ESPECIALIZACION.
PARARA EIL MISMO. . i o it et asnnssenensssosssassssssanssassassrsnsnsass
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NOMBRE QUIMICO O COMUN: ACIDO ACRILICO, SUS SALES Y ESTERES..

-------------------------------------------------------------

POSICION NADI: (Ant} 29.14.04.02.01 ( J);(Act)............ { )
ESPECIFICO X FORMULADO QOTROS
GRUPO: . .CUEROS . . s c sttt s e tsaasrranasorserassansnssasessosssnasas

CLASIFICACION POR USO:..AGENTE DE TERMINACION Y RECURTICION...

DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION

---------------------------

DATOS MONTO (U$S/fafic)| CANT. (kg/afio)| P P P (U$8/afio)
1987 8.029.478 7.170.922 1,12
1988 11.085.040 7.058.503 1,57
1989 7.606.589 4.319.601 1,76
1990 11.191.158 6.622.728 1,69
1991 11.036.769 7.236.842 1,53
Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: (NO 8T + ESCALA: kg/aio

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS: SU TILIZACICON TRASCIENDE EL
SECTOR. POSIBLES COMPUESTOS DE MAYOR ESPECIALIZACION PARA EL
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POSICION NADI: (Ant) 29.19.00.05.00 {

ESPECIFICO X

GRUPO: . . CURRO S . « et e et e e seeesoassasnsssnssansensssenaesanesannns

SUBGRUPO: . ACABADO

CLASIFICACION POR USO:.AGENTE DE TERMINADO

DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION

..............................................

FORMULADO

----------------------------

------

----------------

DATOS MONTO (U$S/afio) | CANT. (kg/afio)! P P P (U$S/afio)
1987 51.547 12.157 4,24
1988 53.851 15.182 3,55
1989 66.855 18.298 3,65
1990 16.270 2.897 5,62
1991 19.097 3.740 5,11
Proy.1992
' TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO SI ; ESCALA: kg/afio
&
CONSIDERACTONES COMPLEMENTARIASS « v v v vvrenncecrrooecannennnnnns
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--------------------------------------------------------------

POSICION NADI: (ant) 29.19.00.99.00 ( };(Ret).......... ... { )
ESPECIFICO X FORMULADO OTROS
GRUPO . . .CUERO S . it ittt ittt sassassasossenssesssasansssnnnnnnenns
SUBGRUPO: . ACABAD D . « ¢ vt v v e v v s semennesensanasosennsensenneenansssseos
CLASIFICACION POR USO:.AGENTE DE TERMINADO. .. v v vt ronrennnns
DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION. ¢ v vttt veneenaeresonsonsenas

DATOS MONTO (U$S/afic)| CANT. (kg/afio)| P P P (U$S/aho)

1987 337.228 77.146 4,37

1988 344.197 73.561 4,68

1989 320.690 67.639 4,74

1990 290.791 76.294 3,81

1991 357.520 91.326 3,91
|Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO sI : ESCALA: kg/afio
CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS I v v vt v v v errencacnnrnssennoncnnns

..............................................................

--------------------------------------------------------------
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NOMBRE QUIMICO O COMUN: ACEITES CON SILICCONAS/COMPUESTOS ORG..
SINTETICOS Y/O SULFURO DE MOLIBDENO. ...ttt vt ittt e ntnacnsnnsass

POSICION NADI: {Ant) 34.03.00.01.01 {( );{(Act)............. ( )

ESPECIFICO FORMULADO X OTROS

GRUPO: . . CUEROS

-------------------------------------------------

SUBGRUPO: . .TERMINACION DE CUEROS

-------------------------------

CLASIFICACION POR USO:.RECUBRIMIENTO DE CUEROS.................

DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION. . i s vt vttt et e s ssnarsnrnnavas
DATOS MONTO (U$S/afic) | CANT. (kg/afioe)| P P P (U$S/aifio)
1987 2.034.025 8b6.536 2,37
1988 1.824.648 512.977 3,69
1989 1.120.325 388.230 2,88
1990 1.418.333 426,430 3,332 "
1991 1.892.816 365.946 5,17

Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO|X ST ; ESCALA: kg/aio

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.SU UTILIZACION TRASCIENDE EL
BECT OR . 4t sttt s sssrssanssessssteaseassanasnsrsssrassssonssssnasoosss

--------------------------------------------------------------
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NOMBRE QUIMICO O COMUN: ALBUMINAS, ALBUMINATOS Y OTROS DERIVA-
DOS DE LAS ALBUMINAS. . e v vttt vt asonsssrosrsrsornsornnssnsannsnsss

POSICION NADI: (Ant) 35.02.00.00.00 ¢ Y;fAct) .. ... ... ( )
ESPECIFICO FORMULADO X OTROS
GRUPO: . .CUERS . s s v s v s s v v snersassrssnssesessrsarrsoseassnocnensnassa
SUBGRUPO: . TERMINAD . & it i i it bt e s st n st s st assansossasennnsasossanss
CLASIFICACION POR USO: .AGENTE DE TERMINACION . . « v ¢ vt v v nu s nssnaus
DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION . . s ¢ ¢ s s v cnnreonsssonsssennans
DATOS MONTO (U$S/afie)| CANT. (kg/aho)| P P P (U$S/aho)
1987 63.495 1.881 33,75
1988 130.060 2.134 60,05
1989 285.915 4.948 57,78
1990 334,836 5.477 61,15
1991 193.014 4,910 39,31
Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO S1 ; ESCALA: kg/aho

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.SU UTILIZACION TRASCIENDE EL
S D I

--------------------------------------------------------------
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NOMBRE QUIMICO O COMUN: ADEREZO A BASE DE COMPUESTOS FLUORADOS,.
ORGANICOS, APTOS PARA LA ITMPERMEABILIZACION AL ACEITE DE PAPEL.

POSICION NADI: (Ant) 38.12.00.01.02 { J;(Bet)............. ( )
ESPECIFICO FORMULADO X OTROS
GRUPOZ . .CUERODS . ¢ vttt e tassensonsssnneeseannaneaeeeseeeeaneneeans
BUBGRUPO: . TERMINADO . ¢ v vt v s e et o assennneeenenneeeeeeneeeeannssesas
CLASIFICACION POR USO:.AGENTE DE RECUBRIMIENTO...u:euvueuennunasin
DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACTION. « v v v venrnmccnerseennsenns,
DATOS MONTO (U$S/afio) | CANT. (kg/afie)| P P P (U$S/afio)
1987 N.D. N.D. N.D.
1988 55.616 3.563 15,61
1989 42.645 3.073 13,88
1650 55.113 2.610 - 21,12
1991 48.645 3.514 | 13,84
Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO SI ; ESCALA: kg/afio

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.SU UTILIZACION TRASCIENDE EL
SECTOR . & v i ittt ie s v s e saasasssststoensssossnssnsassaenentsossaosas

--------------------------------------------------------------
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NOMBRE QUIMICO O COMUN: ADEREZ0OS, APRESTOS Y MORDIENTES PARA..

INDUSTRIAS TEXTILES, PAPEL, CUEROS. .. :etenuunnnnnnnneeennnesas
POSICION NADI: (Ant) 38.12.00.01.99 ( );(RAct)......c.u.... ( )
ESPECIFICO FORMULADO X OTROS
GRUPO: . cCUEROS e 4 4 vttt et eeenseeennaneneeeneenssenenneenennesn
BUBGRUPO: . TERMTINADO . « ¢ v s s v v s s e ceaeaamneaeeennnssesenseanssansn
CLASIFICACION POR USO:.AGENTE DE RECUBRIMIENTO........coucve...
DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION. + v v v v vvevnnnnnnnseennnenens
DATOS MONTO (U$S/afio) | CANT. (kg/afio)| P P P (U$S/afo)
1987 951.150 344.880 2,75
" 1988 776.032 234.105 3,31
1989 558.700 207.793 2,69
1990 1.220.856 3ta.317 4,01
1991 1.496.596 558.149 2,68
Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO SI ; ESCALA: kg/afio

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.SU UTILIZACION TRASCIENDE EL
SECTOR

--------------------------------------------------------------

--------------------------------------------------------

ADIT. P/ CUEROS 1/4-011




NOMBRE QUIMICO O COMUN: POLIURETANO (DENSIDAD 1,18-1,25 GR/CM®)
SOLUBLE EN SOLVENTES ORGANICOS EN TROZOS

----------------------

POSICION NADI: (Ant) 39.01.14.03.00 ( J)s(Rct)............. ( )
ESPECIFICO FORMULADO X OTROS
GRUPO: . . CUE RO S . 4ttt it ttvaesennsoeensanessesonnesaneeneensanenas
SUBGRUPO: . TERMINACION DE CUEROS . ¢« vttt mtveeesonnonrereannnnnnnas
CLASIFICACION POR USO:.RECUBRIMIENTOS .+t v e vt tuemunnnnnennnnenin
DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION. « vt v vt s emmeeensennennenns
DATOS MONTO (U$S/afio)| CANT. (kg/afio)| P P P (U$S/afio)
1987 813.112 181.859 4,47
1988 1.116.141 222.395 5,02
1989 945.663 196.348 4,82
1990 1.230.351 248.619 4,95
1991 2.054.271 390.995 5,25
Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO SI ; ESCALA: kxg/afio

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.SU UTILIZACION TRASCIENDE EL
2 D )

--------------------------------------------------------------
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--------------------------------------------------------------

POSICION NADI: (Ant) 39.01.18.01.00 ( );(RAct).......c..v.... ( )
ESPECIFICO FORMULADO X OTROS
GRUPOZ . .CUERODS . et ttettveanensenesssassnsennannsssenens e,
BUBGRUPO: . . TERMINACION . ¢ v e v v v vnneneeeceannoannrenneeaensssnnsns
CLASIFICACION POR USO: .AGENTE DE ACABADO. .2 vverererunmennnennsn
DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION. « vt vt terensecennnnnnnnnesss
DATOS MONTO (U$S/afie)| CANT. (kg/afio)| P P P (U$S/afo)
1987 2.653.006 616.300 4,30
1988 2.403.082 569.319 4,22
1989 2.198.932 534.759 4,11
1990 2.364.478 545.859 4,33
1991 3.454.611 851.237 4,06
Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO|X ST ; ESCALA: kg/afio

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.SU UTILIZACION TRASCIENDE EL
SECTOR . st vttt ittt ae st aacesssssnsrsnsmssssassssoasssnnsssansnsas

..............................................................
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NOMBRE QUIMICO O COMUN: PREP. DE SILICONAS

--------------------------------------------------------------

--------------------

POSICION NADI: (Ant) 35.01.18.04.00 ( );(Act)............ { )

ESPECIFICO FORMULADO X OTROS

-------------------------------------------------

-------------------------------

CLASIFICACION POR USO:.RECUBRIMIENTOS. .t vt ittt eeturensnronsans g

DATOS DE:...CONSULTA DE IMPORTACION

----------------------------

DATOS MONTO (U$S/afic) | CANT. (kg/afio)| P P P (U$S/afo)
1987 N.D. N.D. N.D.
1988 6.190 2.000 3,095
1989 364.943 76.451 4,77
1990 570.690 110.310 5,17
1991 751.896 179.468 4,19
Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO SI ; ESCALA: kg /afio

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.SU UTILIZACION TRASCIENDE EL
SECTOR

--------------------------------------------------------------

--------------------------------------------------------

ADIT. P/ CUEROS 1/4-014




NOMBRE QUIMICO O COMUN: POLIMEROS ACRILICOS, METACRILICOS Y
ACRILOMETACRILICOS

--------------------------------------------

POSICION NADI: (ARt)...vvnvnnnnnnne ( d:3(ACE) i vnrrennn.. ( )

ESPECIFICO FORMULADO X OTROS

-------------------------------------------------

---------------------------------

CLASIFICACION POR USO:.RECURTIENTES/RECUBRIMIENTOS

--------------

DATOS DE:...CONSULTA DE TMPORTACION. . vt v ittt i et st s s o annsnneas

DATOS MONTO (U$S/afio)| CANT. (kg/afio)| P P P (U$S/afio)
1987 73.325 27.911 2,63
1988 59.756 22.175 2,69
1989 53.936 12.802 4,21
1990 56.099 " 31.808 1,76
1991 106.023 20.204 5,25
Proy.1992
TENDENCIA
PRODUCCION NACIONAL: |NO|X SI ; ESCALA: kg/aifio

CONSIDERACIONES COMPLEMENTARIAS:.NO SE CONOCE LA UTILIZACION EN
LA INDUSTRIA DEL CUERC DE ESTOS COMPUESTOS, EN PARTICULAR

--------------------------------------------------------------
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Este anexo incluye agquellos aditivos para cuero que fueron
importados por la industria brasilefia durante 1988 y 1991. La
industria de ese pais puede presentar algunas caracteristicas
diferentes respecto a la industria argentina, pero, sin embargo
el listado de los insumos quimicos y sus respectivos precios es
orientativo a los efectos del presente estudio.

Haciendo un analisis de los precios de los productos
importados, se observan algunas fluctuaciones de valores para
ciertos productos en el periodo de tiempo estudiado, lo cual,
confiando en la validez de los datos, induce a pensar que los
mismo tienen diferentes grados de pureza, siendo los de mayor
precio aguellos de grado analitico. :

No existe ninguna orientacién o caracterizacidén en el
listado como productos quimicos finos, ya gque se incluyen
insumos tales como acidos, bases y sales comunes tanto
inorg&nicos como orgénicos. Por otra parte, se desconoce en
general la incidencia de cada producto en la industria del
cuero, ya que los datos se refieren a las importaciocnes
globales de los insumos quimicos que pueden tener como destino
otras industrias.
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PRODUCTOS QUIMICOS IMPORTADOQS

Nombre del Producto:

Acetato de amilo

Etapa del proceso: Terminacidén

Afo Cantidad (Kg) Valor (FOB) Valor por Xg
1988 430 1575 3.662791
19889 0O 0

1990 22 470 21.36364
1991 12 835 69.58333
Nombre del Producto: Acetato de etilo

Etapa del proceso: Terminacidn

Afio Cantidad (Kg) Valor (FOB) Valor por Xg
1988 47778 508553 10.64408
1989 938876 69159 0.073661
1990 410231 619503 1.510132
1991 520682 374383 0.71%024
Nombre del Producto: acetate de iso-butilo
Etapa del proceso: Terminacién

Ano. Cantidad (Kg) Valor (FOB) Valor por Kg
1988 O 4]

1989 0O 0

1990 180 258 1.433333
1991 12345 17580 1.424058
Nombre del Producto: Acetato de N-butilo
Etapa del proceso: Terminacién

Afio Cantidad (Kg) Valor (FOB) Valor por Kg
1988 1432 4435 3.097067
1889 © o

1990 510398 374505 0.733751
1991 149542 119169 0.796893

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:

Acetato de sodio

Piquelado/neutralizacidn

Anoc Cantidad (Kg) Valor (FOB) Valor por Kg
1988 5905 10920 1.84928

1989 4012 10856 2.705882
1990 6203 11760 1.895857
1991 25275 26412 1.044985

Nombre del Producto:

Acetato de vinilo

Etapa del proceso: Terminacidn

Afio Cantidad (Kg) Valor (FOB) Valor por Kg
1988 1178893 58826779 49.,90002
1989 6896614 58959986 8.549121
1990 14052547 9417719 0.670179
1991 8210931 6371082 0.775927

Nombre del Producto:

Etapa
Afio

del proceso:
Cantidad (Kg)

Acido acético

Piquelado

Valor (FOB) Valor por Kg

1988 368991 173690 0.470716
1989 1569203 804400 0.512617
1990 1364840 617683 0.452535
1591 2057876 1089849 0.529599

Nombre del Producto:
Etapa del procesoc:

Acido Beta-Naftalen-sulfénico
Piquelado
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Ano Cantidad (Kg)
1988 133053

1989 7950
1990 254101
1991 7879

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Afo Cantidad (Kg)
1988 6216991

1989 7025585

1990 3636753

1991 9142578

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 833

1989 1555
i990 1024
1991 9593

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Ano Cantidad (Kg}
1988 2126847

1989 3369559

1990 2801782

1991 2653958

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg})
1988 36042

1989 42447

1990 35304

1991 47058

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 802294

1989 1125539

1990 841328

1991 938593

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Afo Cantidad (Kg}
1988 67

1989 158
1990 29792
1991 4441

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
AnRo Cantidad (Kg)
i988 6137189

Valor (FOB) Valor por Kg

312402 2.347952
18231 2.293208
277593 1.092451
15083 1.514329
Acido Bérico

Desencalado

Valor (FOB) Valor por Kg
4128967 0.664142
4763087 0.677963
2494039 0.685787
5551434 0.60718
Acido clorhidrico
Piquelado

Valor (FOB)} Valor por Kg
6986 8.386555
6354 - 4.086174
7362 7.189453
6464 6.509567

Acido formico
Desencalado/Piquelado/tefiido
Valor (FOB) Valor por Kg

1454730 0.683984
2181404 0.647386
2009951 0.7173823
1916093 0.721976

Acido lactico
Desencalado/Piquelado
Valor (4B} Valor por Kg

928631 2.570085
110140 2.594765
93392 2.645366
130139 2.765502

Acido metacrilico

Terminacién

Valor (FOB) Valor por Kg
1297348 1.617048
2120758 1.884215
1792083 2.130065
2033131 2.166148

Acido sulfiarico
Piquelado/curticidn
Valor (FOB) Valor por Kg

1154 17.22388
3069 19.42405
2402 0.080626
5204 1.171808
Acrilato de butilo
Terminacidn

Valor (FOB) Valor por Kg
9340010 1.521871
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1989 5506687
1990 2450205
1991 4109148

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 4214638

1989 4705905

1990 1360944

1991 1257701

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Afo Cantidad (Kg)
1588 s/d

1989 s/d
1990 s/d
1991 s/d

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Afo Cantidad (Kg)

1988 5494
1989 O
1990 O

1991 13492

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 62816

1889 76293

1990 17311

1991 78362

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 112

1989 86
1990 70
1991 ©

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
ATO Cantidad (Kg)
1%88 O

1989 912

1990 333

1991 48026

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 21104

1989 355506

1990 750000

9275626 1.684429
4090874 1.669605
5821820 1.416795
Acrilato de etilo
Terminacidn

Valor (FOB) Valor por Kg
5180524 1.229174
7151789 1.528248
2059886 1.513571
1937266 1.540323

Acrilato de octilo
Terminacion

Valor (FOB) Valor por Kg
s/d

s/d

s/d

s/d

Albimina (de huevo)
Terminacidn

Valor (FOB) Valor peor Kg
42488 7.733527

o

0

144264 10.69256
AlbOminas

Terminacidn

Valor (FOB) Valor por Kg
52908 0.842269
98201 1.287156
78207 4.517763
312828 3.992088

AlGmina de potasio
Curticidn/recurticidn
Valor (FOB) Valocr por Kg

746 6.660714
464 5.395349
593 8.471429
o

Bicarbonato de amonio
Neutralizacidn

Valor (FOB)} Valor por Kg
0

1711 1.876096
959 2.87988
17909 0.372902

Bicarbonato de sodio
Curticidn
Valor (FOB) Valor por Kg

6851 0.32463
84855 0.238688
217550 0.290067
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1981 274825

Nombre del Producto:

Etapa del proceso:

Ano Cantidad {Kg)
1988 319
1989 77¢9
1990 517
1991 503

Nombre del Producto:

Etapa del proceso:

Afio Cantidad (Kg)
1988 140012

1989 500042

1920 55042

19591 142022

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:

Afio Cantidad (Kg)
1988 704208

1989 1374354

1990 1067560

1991 542965

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:

Afic Cantidad (Kg)
1988 20724615
1989 8421494
1990 3369091
1991 5444783

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:

Afio Cantidad (Kg)
1988 2.46e+08
1989 2.86e+08
1990 2.22e+08
1991 2.60e+08

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:

Afio Cantidad (Kg)
1988 23149

1989 29310

1990 218463

1991 1254831

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:

Afio Cantidad (Xg)
1988 302987

1989 388110

1990 221367

1991 1286995

76986 0.280127
Bicromato de potasio
Curticidn

Valor (FOB) Valor por Kg
6622 20.75862
15501 19.89859
20735 40.10638
16061 31.93042
Bicromato de sodio
Curticidén

Valor (FOB) Valor por Kg
213620 1.525726
596759 1.193418
51985 0.944461
126795 0.892784

Bisulfito de sodio
Remojo/Desencalado
Valor (FOB)} Valor por Kg

276172 0.392174
1194827 0.869373
474265 0.444251
266992 0.49173
Bbérax

Neutralizacién

Valeor (FOB) Valor por Kg
12614880 0.608691
7368495 0.874963
3130816 0.929276
5224543 0.9595%

Carbonato neutre de sodio
Remojo/Curticidn/Neutralizacidn
Valor (FOB) Valor por Kg

30006211 0.122078
43593002 0.152482
373714564 0.168539
42360131 0.163147

Carbonato de Calecio Precipitado
Curticidn

Valor (FOB) Valor por Kg
63810 2.756491
75427 2.573422
173815 0.795627
420132 0.334812
Caseina

Terminacion

Valor (FOB) Valor por Kg
1236003 4.079393
2204935 5.681212
1089254 4.92058
1355425 1.05317
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Nombre del Producto:

Etapa
Ano
1988
1989
1990
1991

del proceso:
Cantidad (Kqg)}

0
135
196
1648

Nombre del Préducto:

Etapa
Afno
1988
1989
1990
1991

del proceso:
Cantidad (Kg)
1651296
194971
152541
565279

Nombre del Producto:

Etapa
Afio
1988
1989
1990
1991

del proaceso:
Cantidad (Kg}
20

1

875

c

Nombre del Producto:

Etapa
Ano
1988
1989
1990
1951

del proceso:
Cantidad (Kg)
68758

201862

58834

495372

Nombre del Producto:

Etapa
Ano
1988
1989
1990
1991

del proceso:
Cantidad (Xg)
1950

1518

8701

176287

Nombre del Producto:

Etapa
Afio
1988
1989
1950
1991

del proceso:
Cantidad (Kg)
149000
108956

111324

56643

Nombre del Producto:

Etapa
Ano
1988
1989
1990
1991

del proceso:
Cantidad (Xg)
3246

577

1964

0o

Cera de carnauba
Terminacidn

Valor (FOB) Valor por Kg
0

1216 9.007407
2631 13.42347
4423 2.683859
Ciclohexanona
Terminacién

Valor (FOB) Valeor por Kg
1729291 1.047233
309379 1.586795
232914 1.526894
597322 1.056685
Citrato de sodio

Remcjo

Valor (FOB) Valor por Kg
155 7.75

15 15

2839 3.244571

0

Cloruro {bésico)} de aluminio
Curticidén/recurticidn
Valor (FOB) Valor por Kg

65100 0.946799
233049 1.154497
101553 1.143177
£91787 1.194632
Cloruro de amonio
Desencalado

Valeor (FOB) Valor por Kg
8097 4.152307
7693 5.067852
24719 2.840938
37426 0.212302

Cloruro de calcio
Remojo/Depilado/encalado
Valor (FOB) Valor por Kg

35760 0.24
42193 0.387248
39243 0.352512
29523 0.521212
Cloruro de sodio
Remojo/Piquelado
Valor (FOB) Valor por Kg
2891 0.890635
423 0.733102
3659 1.853035
0
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Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 75117893

1989 43904121

1990 26851009

1991 22773130

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Afo Cantidad (Kg)
1988 13170

1989 149116

199C 150390

1991 155987

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Ano Cantidad (Kg)
1988 n/d

1989 n/d
1990 n/d
1991 n/d

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 521581

1989 837783

199C 693058

1991 855294

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Afo Cantidad (Kg)
1988 205002

1989 109313

1990 31165

1991 125798

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 323415

1989 375836

1990 259769

1991 302798

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 30757

1989 58588

1990 72360

1991 66832

Cloruro de vinilo

Terminacién

Valor (FOB} Valor por Kg
58826779 0.783126
18463666 0.42054%
9853003 0.366951
5942071 0.260925

Clorito de sodio
Remojo/Pigquelado/encalado
Valor (FOB) Valor por Kg

32155 2.441534
384830 2.580743
379694 2.524729
372708 2.389353

Clorhidréxido de aluminio
Curticién/recurticidén
Valor (FOB) Valor por Kg

n/d

n/d

n/d

n/d

Colorantes Acidos

Teiiido

Valor (FOB) Valor por Kg
5210813 9.99042
7884382 9.411007
8151761 11.76202
8696790 10.16819
Colorantes sulfurosos
Tefiido

Valor (FOB) Valor por Kg
343587 1.676018
209245 1.914182
197751 6.345291
455024 3.6171
Colorantes bisicos
Tefiido

Valor (FOB) Valor por Kg
5456070 16.87018
5895428 15.68617
4358308 16.77763
4741059 15.6575

Colorante directos

Tehido

Valor (FOB) Valor por Kg
525997 17.1017
1383031 23.60605
1352178 18.68682
861290 12.88739
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Nombre del Producto:
Etapa del proceso:

Afic

1988
1989
1990
1991

Cantidad (Kg)
1496
1355
1848
1695

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:

Afio

1988
1989
1990
1991

Cantidad (Kg)
240999
405267
247076
243950

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:

Ano

1988
1589
1990
1991

Cantidad (Kg)
201000
2193767
1571229
1012488

Nombre del Producto:

Etapa
Afio
1988
198¢%
1990
1991

del proceso:
Cantidad (Kg)
15788005
224796
1324159
209652

Nombre del Producto:

Etapa
Ao
1988
1989
19%0
1991

del proceso:
Cantidad (Kg)
6219845
3117630
4243203
6957534

Colorantes mordientes

Tefiido

Valor (FOB) Valor por Kg
75863 50.71056
65101 48.04502
98662 53.38853
50901 30.03009
Colorantes solventes
Tefiido

Valor (FOB) Valor por Kg
5332902 22.12832
7455195 18.39576
5689558 23.02756
6228720 25.53277
Dioxido de titanio (Anatase)
Terminacién

Valor (FOB) Valor por Kg
521833 2.596184
5639311 2.570606
4534286 2.885821
2494970 2.464197
Dioxido de titanio {Rutilo)
Terminacién

Valor (FOB) valor por Kg
40219219 2.547454
686798 3.055206
3791893 2.863624
20634869 2.268416
Epiclorhidrina
Terminacidn

Valor (FOB) Valor por Kg
6779889 1.090041
3583682 1.149489
4966561 1.170475
8573199 1.232218

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 n/d

1989 n/d
1990 n/d
1991 S0

Nombre del Producto:
Etapa del proceso:
Afo Cantidad (Kg)

1988 41500
1988 53500
1990 44500
1991 30000

Nombre de] Producto:

Extracto de roble
Curticién/recurticién
Valor (FOB) Valor por Kg
n/d

n/d

n/d

1197 23.94

Extracto de castafio
Curticién/recurticién
Valor (FOB) Valor por Kg

36265 0.873855
44785 0.837103
38543 0.866135
55029 1.8343

Extracto curtiente de origen vegetal
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Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 2000

1989 50

1990 10634

1991 12350

Curticidén/recurticidn

Valor (FOB) Valor por
53%8 2.679

562 11.24
315203 29.64106
467003 37.81401

Nombre del Producto:

Etapa del proceso:

Extracto curtiente de
Curticion/recurticion

Afo Cantidad (Kg)
1988 1522498
1989 2301500
19290 1685400
1591 1299500

Nombre del Producto

Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg}
1988 3050520

1989 4767455

1990 1316414

1991 307131

Nombre del Producto

Etapa
Aflo

del proceso:
Cantidad (Kg)

1988 694995
1989 364486
1950 144000
1991 268000

Kg

quebracho

Kg

Valor (FOB) Valor por
1555512 1.021684
2375671 1.032227
1738792 1.031679
1355881 1.043387
Formaldehido
Curticién

Valor (FOB) Valor por Kg
971801 0.318569
1524948 0.327256
430805 0.319866
77137 0.251153

Formiato de calcio
piquelado/neutralizacién
Valor (FOB) Valor por Kg

316830 0.455874
172312 0.472753
74093 0.514535
148442 0.553888

Nombre del Producto
Etapa del proceso:

Aho Cantidad (Kg)
1988 2552012

1989 1510733

1990 351735

1991 1023116

Nombre del Producto
Etapa del proceso:

Formiato de sodio
piquelado/neutralizacidn/curticidn
Valor (FOB) Valor por Kg

Afo Cantidad (Kg)
1988 806992
1989 433728
1990 372097
1991 282889

Nombre del Producto
Etapa del proceso:

Afio Cantidad (Kg)
1988 21280

1989 400

19%0 99

1991 s/d

Nombre del Producto

Etapa
Ao

del proceso:
Cantidad (Kg)

877416 0.343813
532278 0.352331
113618 0.323022
250516 0.244856
Fosfato de tricresilo
Terminado

Valor (FOB) Valocr por Kg
1664194 2.062219
8300717 2.052155
749866 2.015243
609829 2.155718
Ftalato de dibutilo
Terminado

Valor (FOB) Valor por Kg
26754 1.257237

899 2.2475

469 4.737374

s/fd

Glioxal

Recurtido

Valor (FOB) Valor por Kg
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lo88
1989
1990
1991

417496
470436
245127
338684

Nombre del Producto

Etapa
Afno
1988
1989
1990
1591

del proceso:
Cantidad (Kg)
s/d
s/d
s/d
s/d

Nombre del Producto

Etapa
ARo
1988
1989
1990
1991

del proceso:
Cantidad (Kg)
18988873
36511302
19770632
1.03e+08

Nombre del Producto

Etapa
Ano
1988
1989
1990
i991

del proceso:
Cantidad (Kg}
1625
s/d
s/d
s/d

Nombre del Producto

Etapa
Ano
19388
1989
1990
1991

del proceso:
Cantidad (Kg)
2405600
551200
334800
150102

Nombre del Producto

Etapa
Afio
1988
1989
1990
1591

del proceso:
Cantidad (Kg)
0

0

0

381259

Nombre del Producto

Etapa
Ano
1988
1989
1930
1991

del proceso:
Cantidad (Kg)
s/d
s/d
s/d
s/d

Nombre del Producto

Etapa
Afco
1988
1989

del proceso:
Cantidad (Kg)
s/d
s/d

396258 0.94913
450219 0.957025
269258 1.098443
373636 1.103199

Gluconato de sodio
Curticidn

Valor (FOB) Valor por Kg
s/d

s/d

s/d

s/d

Amoniaco

Remojo/Teifiido

Valor (FOB) Valor por Kg
1936865 0.102
2093140 0.057329
1287652 0.086513
10313619 0.099949

Cal Hidratada

Pelambre/Calerc

Valor (FOB) Valor por Kg
6563 4.038769

s/d

s/d

s/d

Hidrb6xido de sodio

Remojo

Valor (FOB) Valor por Kg
878572 0.365219
904247 0.640506
164269 0.450648
79254 0.528001

Litex de SBR carboxilado
Terminado

Valor (FOB) Valor por Kg
o)

0

0
507909 1.332189
Latex nitrilo

Terminado

Valor (FCB)} Valor por Kg
s/d

s/d

s/d

s/d

Latex nitrilo carboxilado
Terminado

Valor (FOB) Valor por Kg
s/d

s/d

(XSBR)
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1990 s/d
1991 s/d

Nombre del Producto
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)

1988 1004330
1989 s/d
1990 s/d
1991 s/d

Nombre del Producto
Etapa del proceso:
Afo Cantidad (Kg)

1988 1888310
-1989 829950
1990 1067560
1991 542965

Nombre del Producto
Etapa del proceso:
Ano Cantidad (Xg)
1988 1

1989 55
1990 70
191 41

Nombre del Producto
Etapa del proceso:
Ano Cantidad (Kg)
1988 O

1989 0
1980 ©
1991 0

Nombre del Producto
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 s/d

1989 a/d
1990 s/d
1991 s/d

Nombre del Producto
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 s/d

1989 s/d
1990 s/d
1991 s/d

Nombre del Producto
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 190

1989 0O
1990 49320
1991 O

s/d
s/d

Lauril éter sulfatoc de sodio
Remoijo

Valor (FOB} Valor por Kg
3622005 -3.606389

s/d

sfd

sfd

Metabisulfito de scodio
Remojo/desencalado
Valor (FOB) Valor por Kg

728885 0.385999
305278 0.367825
474265 0.444251
266992 0.49173
Metil ciclohexanol
Terminado

Valor (FOB} Valor por Kg
79 79

285 5.181818
1878 26.8285%7
2748 67.02439

Naftalieno sulfonato de sodio condensado
Recurtido

Valor (FOB) Valor por Kg

0

0
o
0

Nonilfenol etoxilado
Remoijo

Valor (FOB) Valor por Kg
s/d

s/d

s/d

s/d

Nonilfenol etoxilado sulfatado
Remojo

Valor (FOB) Valor por Kg

s/d

s/d

s/d4

s/d

Aceite de ballena
Engrase

Valor (FOB) Valor por Kg
299 1.573684

Q0
77432
0

1.569992
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Nombre del Producto
Etapa del proceso:
Ano Cantidad (Kg)
1988 400000

1989 O
1990 2999412
1991 78

Nombre del Producto
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 0O

1989 1872615

1990 775011

1991 1300001

Nombre del Producto
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 204

1989 521
1980 1180
1991 291

Nombre del Producto
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 0

1989 ©O

1990 &0702

1991 134280

Nombre del Producto
Etapa del proceso:
Afo Cantidad (Kg}
1988 5971298

1989 155010

1990 ©

1991 19400

Nombre del Producto
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 115000

1989 5B970

1990 O

1981 ©

Nombre del Producto
Etapa del proceso:
Ano Cantidad (Kg)

Aceite de coco

Engrase

Valor (FOB) Valor por
300000 0.75

0

1107888 0.369368
702 9

Aceite de linaza
Engrase

Valor (FOB) Valor por
0

1447902 0.773198
602554 0.777478
669762 0.515201
Aceite de ricino
Engrase

Valor (FOB} Valor por
513 2.514706
1779 3.414587
3828 3.244068
1082 3.718213

Aceite de pata
Engrase

valor (FOB) Valor por
o

o

79847 1.315393
166261 1.238167
Aceite de oliva
Engrase

Valor (FOB) Valor por
8889841 1.488762
276867 1,786123
0

36860 1.9

Aceite de pescado
Engrase
Valor (FOB) Valer por

48990 D.426
45569 0.772749
0

0

Aceite de soja
Engrase
Valor (FOB) Valor por

Kg

Kg

Kg

Kg

Kg

Kg

Kg
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1988 66843364
1989 48011594
1990 10756601
1991 67012479

Nombre del Producto

Etapa del proceso:
Ano Cantidad (Kg)
1988 114635

1989 914

1990 33335

1991 127438

Nombre del Producto

Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 286757
1989 180558
1990 47974
1991 137432

Nombre del Producto
Etapa del proceso:

Ario Cantidad (Kg)
1988 407902
1989 914933
1980 668259
1991 6692%0

Nombre del Producto

Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1223 261

1989 &9

1890 52

1981 130

Nombre del Producto

Etapa del proceso:
Afo Cantidad (Kg}
1988 s/d

1989 s/d

1990 s/d

1991 s/d

Nombre del Producto

25613394
20119344
4402684

29479813

0.383185
0.419052
0.409301
0.439915

Oxide de cromo

Terminado
Valor (FOB)
420005
27948
144596
235512

Oxideos de hi
Terminado
Valor (FOB)
364131
1105037
150049
218907

Oxidos de hi
Terminado
Valor (FOB)
659348
1487908
1339450
1200503

Pancreatina
Purga
Valor (FOB)
6206

2334

3752

7755

Parafinas su
Purga

Valor (FOB)
s/d

s/d

s/d

s/d

Pigmentos or

Valor por Kg
3.663846
30.57768
4.337663
1.848052

erro

Valor por Kg
1.269824
6.882479
3.127715%
1.592839
erro (6xido férrico)
Valor por Kg
1.616437

1.626248

2.004388

1.793696

{tripsina)
Valor por Kg
23.77778
33.82609
72.15385
59.65385
lfucleoradas

Valor por Kg

ginicos (acuosos)

Etapa del proceso: Terminado
Afio Cantidad (Kg) Valor (FOB} Valor por Kg
1988 722044 12915722 17.88772
1989 837684 22584811 26.96102
1990 729876 1933553 2.649153
1991 243952 726916 2.97975
Nombre del Producto Preparaciones enzimdticas p/precurtido
Etapa del proceso: Purga/remojo
Ano Cantidad (Kg} Valor (FOB) Valor por Kg
1988 300050 206709 0.688915
1989 465 289% 6.234409
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1990 6320
1991 S006

Nombre del Producto
naturales
Etapa del proceso:

Ao Cantidad (Kg)
1988 685148
1989 355294
1990 402425
1921 970089

Nombre del Producto
Etapa del proceso:

Aho Cantidad (Kg)
1988 143600

1989 1926435

1990 534625

1991 1012400

Nombre del Producta
Etapa del proceso:

Afo Cantidad ({Kg)
1988 135221

1989 42565

1990 239473

1991 119029

Nombre del Procducto
Etapa del proceso:

Ano Cantidad (Kg)
1988 747666

1989 157149

1930 143414

1991 s/d

Nombre del Producto
Etapa del proceso:

Afio Cantidad (Kg)
1988 s/d
1989 s/d
1990 s/a
1991 s/a

Nombre del Producto
Etapa del proceso:

Afic Cantidad (Kg)
1988 70100
1989 995958
1990 424832
1991 307946

Nombre del Producto
Etapa del proceso:

Ano Cantidad (Kg)
1988 15040

1985 240

1990 153776

70107 11.05288

165411 18.36676
Preparaciones curtientes con o
Curtido/Recurtido

Valor (FOB) Valor por Kg

635851 0.528049

392222 1.103936

456367 1.134042

865853 0.89255

Productos curtientes inorginicos
Curtide/recurtido
Valor (FOB) Valor por Kg

229902 1.600989
1637636 0.850086
510680 0.955212
828580 0.818431
Proteasas

Remojo/Purga

Valor (FOB) Valor por Kg
1230541 8.100221
1985921 46.6562
1965772 8.208742
1814140 15.24116
Resinas acrilicas
Recurtido

Valor (FOB) Valor por Kg
2895164 3.872269
373193 2.438389
379734 2.647817

s/d

Resinas de poliuretano
Recurtido

Valor (FOB) Valor por Kg
s/d

s/d

s/d

s/d

Resinas melamina-formaldehido
Recurtido
Valor (FOB) Valor por Kg

1564991 2.353652
2088629 2.0971086
883437 2.079497
647568 2.102862
Resinas ureicas
Recurtido

Valor (FOB) Valor por Kg
45169 3.003258

879 3.6625
174528 1.1349%

sin
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1991 51602

Nombre del Producto
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg}

1988 3149512
1989 2764534
1990 2994005
1991 3000502

Nombre del Producto
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)

1988 29085
1989 37210
1990 38282
1991 14227

Nombre del Producto
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)

1988 6.34e+08
1989 4.83e+08
1990 5.74e+08
1991 B8.09e+08

113015 2.190128
Sulfato basico de cromo
Curtido/Recurtido

Valor (FOB) Valor por Kg
2606554 0.827606
2345087 0.848276
2462981 0.822638
2319997 0.773203
Sulfato de aluminio
Curtido/Recurtido

Valor (FOB) Valor por Kg
39795 1.368231
88502 2.378447
66924 1.748185
96828 6.805932
Sulfato de amonio
Desencalado

Valor (FOB) Valor por Kg
38241292 0.060313
32248278 0.066758
28199261 0.049096
42606087 0.052653

Nombre del Producto
Etapa del pr..eso:
Afio Cantidad (Kg)

1988 1116450
1989 444776
1990 98418
1991 93340

Nombre del Producto
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)
1988 138

1%89 39
1990 279S
1991 22276

Nombre del Producto
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg)

1988 805191
198% 2592516
1990 732128
1991 3B086%9

Nombre del Producto
Etapa del proceso:
Afio Cantidad (Kg})

1988 74000
1989 0O
1990 O
1991 O

Nombre del Producto

Sulfatec de magnesio

Terminado

Valor (FOB)} Valor por Kg
252411 0.226084
188373 0.423523
127906 1.29962
160677 1.721416

Sulfato ferroso
Curtido/recurtido
Valor (FOB) Valor por Kg

1485 10.91912
418 10.71795
1874 6.716846
6017 0.270111

Sulfuro (neutro) de scdio
Remojo/Apelambrado/Calero
Valor (FOB) Valor por Kg

444773 0.552382
855212 0.329877
275300 0.376027
217791 0.571827
Sulfurc de bario
Terminado

Valor (FOB) Valor por Kg
40899 0.552689
0

0

0

Sulfurc de cadmio
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Etapa
Afio
1988
1989
1930
1991

del proceso:
Cantidad (Kg)
56

0

68

0

Nombre del Producto

Etapa
Afic
1988
1989
1990
1991

del proceso:
Cantidad (Kg)
277000

169000
203060
322140

Nombre del Producto

Etapa
Afio
1988
1989
1590
1591

del proceso:
Cantidad (Kg)
1546120

o

o]

0]

Nombre del Producto

Etapa
Ano
1988
1989
1990
1991

del proceso:
Cantidad (Kg)
n/d
n/d
n/d
n/d

Nombre del Producto

Etdpa
Afo
1988
1989
1990
1991

del proceso:
Cantidad (Xg)
788000
315078
288541
290887

Nombre del Producto

Etapa
Ano
1988
1989
15990
1991

del proceso:
Cantidad (Kg)
83135

100032

80136

43699

Terminado

Valor (FOB} Valor por Kg
6600 117.8571

0

6940 102.0588

0.

Sulfhidrate de sodio
Apelambrado/Calerc
Valor (FOB) Valor por Kg
182471 0.65874
98445 0.582515
129641 0.638437
224043 0.695483

Sulfito (neutro) de sodio
Curtido/neutralizacidn
Valor (FOB) Valor por Kg
641243 0.414743

0]

0

Q

Sulfosuccinatos
Remojo/desencaldo

Valor (FOB) Valor por Kg
n, >

n/d

n/d

n/d

Curtientes orgénicos sintéticos
Curtido/recurtido
Valor (FOB) Valor por Kg

689335 0.874791
601774 1.909%21
596154 2.066098
527875 1.814708

Ticsulfato de sodio
Curtido/Neutralizacidn
Valor (FOB) Valor por Kg

41344 0.497312
44781 0.447667
47321 0.59050%9
20856 0.477265
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