35 63>.

Tigre,30 de Agosto de 1991

Sr.SECRETARIO GENERAL del
CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES
Ing.JUAN J. CIACERA

San Martin 871
Capital Federsl

De mi consideracién: . Ref.Expte.Nro:i1965

De acuerde con el cronograme correspondiente

al estudio para la "ADECUACION DEL SECTOR INDUSTRIAL MADERERO CON

ORIENTACION A LA CAPTACION DE MERCADOS EXTERNOS,acompafio el

INFORME FINAL ; compuesto por los siguientes items:

A,-Calidad de las maderas.

B.-Calificacién de las maderas (NORMAS DIN)
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C.-Seleccién de los productos,

D.~-Detalle de los producfos.

E.-Detalle de méquinas.

F.-Procesos de elsboracién.

G.-Fabricaecidén de ventanas.

H.~-Ficha técnica de las empresas visitadas.
| Dando asi cumplimiento a lo establecido en

mi contrato de trabajo firmado oportunamente, |

Saludo a Ud, muy atentamente,

MARIO DA ORSETTO
ASESOR TEC O MADERERO
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A,.- CALIDAD DE LAS MADERAS:

Dado a la diversidad y cantidad de aplicaciones del: pino macizo
en 1§rinduetria del mueble,debemos determinar.la calidad de

maderas requeridas para la fabricacién de los mismos. .. :

ELECCION DE _LAS_TABLAS y/0o TABLONES:

Los nudos y la direccién de las fibras,determinan eiempre un Dunto .

més o menos grave de debilidad vara 1as tablas-dicho este nara los

3 fal J'

nudos vivoa y muertos que mAs de ‘una vez dejan vor consecuencia un

agujero : . e

T ' £y

Seria un grave error,nor ejemnlo rescatar de una tabla como muestra

rr - s

la figura Nro 4 una oieza de cierta 1mnortancia Esta o tendria

N Coray

1a minima garantia ya. que Be produciria une rajadura donde seﬁala '
la flecha y la resistencia es nula. .

Naturalmente no hay necesidad de usar maderaé de nrimera calidad

en todon los componentes del mueble seria antiecéﬁémicoe inﬂtil
técnicamente, Por censiguientc existen elementes que se pueden hacer

y oL
I

muy bien'con maderas de megunda y tercera categoria.

B.— CALIFICACION DE.LAS MADERAS.SEGUN LAS NORMAS DINs (Fig,Nro :5)°

PRIMERA CATEGORIA: . L Lo e ey

Maderas absolutemente sanas,inmunes de alteraciones. oromédticas.y de.
perforacienes o dafies provecades per insectes y honges. : ..

Fibras regulares con uns desviacidén mdxima respecto al eje longitu-
dinal de la tabla de 1/15¢nudos adherentes con didmetros no superio-
res a 1/5 de la dimgnsi@n minima del espesmor,y en cada casmo no supe-
rier a 5 cm.;frecuencia de 10s nudes tal cue en 15 cm.deslargo de la
zona mds nudosa,la suma de les didmetres de leos nudos ne surere los

2/5 del anche de 1a seccién.

SEGUNDA CATEGORIA: i i 1a  « mvwer o i .o == y

Maderas sanas,inmumes de perforacienes e dafies provocades per insec-
tes y hengos,con tolerancia de leves alteraciones drométicae,

Linea de las fibras con desviaciomes médximam de 1/8 respecte 8l eje



T

Y ,1n'f" -,
longitudinal de la tablajnudes adherentes’ cor diémetroa nb-supe.

S

riores a 1/3 de 1a dimensién minima del espesar y “on cada caeo ne

e

superier & 7 cm}sfrecuencia ‘de 1és nudes tal que en 15 om. de lar-
g0 de la zona mAs nudésd,la’suma de les didmeties de les nudes ne

supere los 2/3 del anche de 1a seccién. e

Tolerancia de levees fisuras en las sxtremidades de 1a table,

e Ny p . P . " S e e e - .- i

TERCERA CATﬁcoﬁIA-

g e
7 ¥

Maderaa sanae inmunes de perferaciones o daﬂ.a causaﬂeu nor insectos

v by sy
Yy hongos,con tolerancia de alteraciones cromdticas, ,
i
Linea de las fibras con desviacionea maximas de 1/5 respecto al A

1 e s AR T S

eje 1ongitudimal de 1a tablagnudos adherentes de 2/3 del tatal eon

Lo
BRI f 'fl .

diémetro no sunlrior a L/2 de 1a dimenaién minima del eapesor-fro—

cuencia de los nudos tal que en 15 cm. de largo ﬂe 1a ZOMA més nu-

i

L - Bevre ot o

dess,le suma de 1@3 didmetros de 1@9 nudos neo sobrenase 103 3/4 dcl

-

. B , I N : L
r N L : H ' GaF i
ancho de 1a seccién.

[

Telerancia de fisuras on 1as extremidades de 1a tabla._

I . . ’ vy
N e Lol b . L o LY HEETAI

CALIFICACION DE L0OS PANELES DERIVADOS DE LAS MADERAS SEGUN ‘TAS '
NORMAS UNI:

Segén las mermas UNI 6463/69 la califiosciém 8e les- panelos se bauu
sobre lam caracteristices de 1a crlidad de sus des caras doben ex-

cluirse de in clasificacién los nineles que né presénteh”enboiado

- - - v - - e
B - . L
’ Y VFL . [ . H 1

regular y uniforme,
Sestin 1a extensién,la'frecuencia y 1a naturaleza de lod dbféctos |
de ‘cada cara,de ‘acuerdo a la especle de 1a madera que la cgﬁpéne
son preévistes seis clased de calidsd déc;eciéﬂté:eé agf: - -
Al-A_B-SB-BB-C, " B N

Cada una de las earas va considerada separadamente y el vhnel sers
designade del acoeplamiento de las dos indiéiduaimeﬁté? ﬂ |
La calidad de las caras de los paneles ge clasifican‘segﬁﬁiﬁhwﬁ
-Celer de l1la cara. IR RS » :
~-Variaciones ¢romdticas, ¢

~Uniones; - Cooe e T o



sdnp. _b
~-Fundicién de las uniones. 21 Dr. Manuel

Beigrano

-Nudosg.

—-Saturacién de cola.
~-Defectos de nrensado.

-Defectos de 1i jado.

Figuras Nros 4 y 5 (NORMAS DIN)

Fie. 4 . Tavala a

et Wi8" (TS

Fig. .2_ « Tavala di
1* qualitd,

Fir. ,3 . 1;"01! di N
¢ qualing, (]

Fie 4 - Tevals i
1% qualink,
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C.~ SBLECCION DE LOS PRODUCTOS: . U L A

Luego de 1la obtencién de los datos técnicos de las emnremad visi-
tadas y de:los datos de calidad de las maderas;surgen 1és nroble-
mas planteados nor los empresarios para expottar:calidad ‘de las
maderas, cantidad .de los pedidos,costes,transnertes,etc.

En consecuencia se destaca que el mayor nroblema es la. ¢alidad

de la madera,ya que no cuentan,salvo excepcliones,con bodques im-
plantados con una calidad bien defin;da,y se elaboran .maderas de
bosques natura;es_dqnde no se realizé el éeagajery deamﬁlezamiento,
de los mismos oportunamente.

Para hacer frente a esﬁoa problemas se .seleccionardn nroductos de
alto vgior gg;?gaﬂe,y buscande de trabajar las tablas .y tablones - ..
en piezas cortas,solucionando el principal_pfoblema de: los defec- -
tes de la madera que son los nudos muertos de &rn diémetru.J
Ademés partiendo que cinco de las emnresas visitadgs su produccidn

S Greadon

principal ea de tablas tablones y machimbrea,y que su produccién

i)

en cantidad es muy importante y 1a calidad,nor 1o general es buena.:
Las dos fébricas de maderas terciadas y compensados visitadas ye
han tenido experiencias exportadoras eiempre en pregucﬁpa sin va.
lor agregado o sea en dimensionee 1ndustriales y/o éoﬁercialee,nor
lo tanto 1o que se busca es exportar preductos con alto valor agre-

gado,por egemplo partes de mueblee .

L q P ! o

De todo esto debemos definir dos grupos de preductoa-
R YR

-Productos en nino nacize. .
.'»- ,‘__.; R .‘I“::“__,‘._ {.

- "
2 Productos en pino terciado y/o compensaﬂo.‘

ot | . i

1.-PRODUCTOS_EN_PINO MACIZO: . .. .. .. ..., ... ...

Dedo a-la flexibilidad de los equipes de preduccién de madéra ma-
.ciza,la cantidad de’ productos realizables es muy variada ya que  ~
se pueden fabricer: desde pequeflas partes de muebles hasts tedd 1la '
gema de aberturas, -

De acuerde.al equipamiento de:las distintas maquinariam,y al ea-
pital invertide,le preduceién y la cantidad de persehal-es muy va-

riebvle,
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Podemos definir tres equipamientossegiun lo citado enterirmente:

-
© L

~Equipamientes artessnales:
.Compueétos.por un grupe de miquinas manualés de feabricadéidn nacho- -
nal con alto valor -humane -para su funcionamiento,se:redﬁleré de
verdaderos artesanos,de los cuales depende su produceidn. -
“mgstos equipes no son-aconsejables nor su bajéd producciédn para oro-

R ST

ductos de.expertacién..

~Equipamientos semisutomédticos:

. . . . : ' e . P “f. e - L
Estos equipamientos reducen el nimero de personal especializado y

aumentan la nroducclén notablemente.
La ‘fabricaéién de los equipos,por lo general,son de procedencia
extranjera,pero’ puede ser mixto,ya que muchas méquinas se pueden

obtener de fabricacién nacional,

—Equipamientos automét1008°

S

Estoa equipamientos reducen al minimo el nersonal y dunlican la

S|

producctén del anterior ya que 50n a control numérico y aon de fa_
i e HE S T X (K PR 1% 1)‘. I : ey )

bricacién extranjera exclusivamente. . o

E1l costo de inversién es hastante elevado deben instalarse estos.
equipos en 1ugares con ciertas condiciones,y se requiere:dg.pgrsog
nal especializado para su nrogramacién

El siguiente listado de nroductos fue obtenido a criterio del tee-

v N PR ST

néloge y como ejemplo en funcién de adecuar las emoresas visitadas

) ~ vt i

con el menor costo de 1nver316n y de modificaciones de }pg equinos
ya existentes en las mismas,y un mejo£ én;ovechamienfo ﬁe.iﬁ mata_
ria prima,.

Las dimensiones aquf{ expresadas son comparétivaa-}"noiesﬁggfficas'L
las cunles deberan' preveer:-los potenciales compraderes’;estable_
ciendo. el..tipe de terminaciéniy forma: de expedieién de*lbs?produétos.
La capacidad productiva delos equipes-es orientativa’ya ' que puedé
variar en base a que se podrfan elaborar distintos-produstes al
mismo,tiempo,pornconsiguiente2seiﬂeberia;coﬁtar"coﬁ-un listade de. -

W 5

productos biem definidog.-~nit.r > 0w wiens s SRt o



D.-DETALLE DE LOS PRODUCTOS:

T on AV
l.~Patas de mesas modelo INGO Nro 5 (40x40 cm y 70x70 cm )
W - AR S S T

Medidas: 4,5x4,5x50 cm.
Produccidn: 3,000 por hors
Consumo electrico: 70 Kw/h
Potencia instalada: 96 HP
Persdnészlg T

'2,-Travesafles de mesas modelo INGO Nre 5 (40x40cm y TOx?Oém) _

Medidas: 1,5x8x36cm S
1,5x8x56¢cm

Produceiém: 3.000 por hora

Consuﬁo eléctrico: 60 Kw/h .

Potencia instalada: 86 HP |

Peraonas: 6

-Serie de muebles componibles TIMMERMAN.

3.-Larguercs de puerta vidriada modelos HV ALTO y HV 40 ALTO.
Medidas: 2x5x119 cm | |
Produccién: 2,000 per hore.- .. .. - . .

Consumo eléctrice: 70 Ew/h S

Potencia instalada: 96 HP P AT B
Persenas: 8 R S A
4,-Travesafios de puerta vidriada medelos HV ALTO,HV 40 ALTO y V BASS0,
Medidas: 2x5x34 cm. RTINS
Produccién: 3,000 per hora ‘ N poTiEt
Comsume eléctrico: 60 Kw/h YT
Potencia instalada: 80 HP

Personas: 6

5.-Largueros de puerta vidriada modelo V BASSO.

Medidas¥.é15180 cm.

Produceidn: 2.500 por hora

Consumo eléctrico: 70 Kw/h

Potencia instalada: 96 HP

Personas: 8
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6.-Largueros de puerta modelo DD MOBILETTO. ‘' .47 0 .l
Medidas: ngxﬁo,cm N P ST T T SIS
Producecién: 2.500 por hora v R .
Consumo eleéctrico: 70 Kw/h ‘:%; -
Potencia instalada: 96 HP - z .;. .
Personas: 8 _— e e i

T.-Travesafios de puertas modelo DD MOBILETTd y-HﬁD ARMADI? éngﬂ‘ru
Medidas: 2x5x34 cm o
Producciﬁﬁ;14.500Ip;rlﬁ§ra
Consumo electrico: 60 Kw/h
Potencia instalada: 80 HP
Persenas: 6

8.-Largueros de puertas modele HDD ARMADIO ALTO.
Medidas: 2x5x119 cm
Produceién: 1.500 por hora

Consumo electrico: 70 Kw/h .= S C A S
Petencia instaledas: 96-HP =~ ~ """ Pt

Personas: 8§ ST T

9.~Tablillas machimbradas para puertas modelo DD MOBILETTO; i =&

Medidas: 1x6x72 cm T
Produccién: 2,500 por hora , Coee R R LT
Consumo electrico: T0 Kw/h‘ R TR R
Potencie imstalade: 96"HP - = - T T T Hoemar e
Peraonas: 8 )

10.-Tablillas machimbradas para puertas modelo HDD ARMADIO AfTO, "

Medidas:1x6x110 com > S R
Consumo electrico: 70 Kw/h S R SR
Produccién: 1,500 per hora SRR LR
Potencia imstalada: 96 HP ~~ - - - o : S B Ak LIRS

Pergonas; 8



11.-~-%6calos.
a.-Medidas: 2x14x70 cm

Produceibn: 2,500 pof“hora

b.~-Medidas: 2x14x40 com
Produccibén: 4,500 por hora

Consumo eléctrico: 70 Kw/h

Potencie imstalada: 96 HP

Personas: 8

NOTA:

La inversién estimada promedio en equipos y mAquinas para predu-
cir estos productos es de aproximadamente U$S 200.000,

En caso de no poseer gsecadero se le debe pumar el velor de un se-

cadero de B0 metros cibicos de capacidad que es de U$S 100.000. _

FOTOGRAFIAS DE LOS PRODUCTO3 SELECCIONADOS

“"\

-I“.._

T - :'-'.-r"o'\ﬁ; )L 5 f/n

'\'r ) " !" ” .l
«,‘\. l-‘ - 'v\v(!"\ﬁ. W A
3 . » . f...k ,‘J’ % O\

"-""" r”;v |-

‘_‘l ~‘ "sf ?%}:é m{ P "

%“’:’“«‘ LS .

5",. ". AS/ “ v Ard..tﬂi."l...f Jdr"‘_‘:l-.f-ﬂ. rP.L.‘_r Sm!.s!_.rt
5. INGO Tavolini.

[emdbeiakta) Design: Gillis

Lundgren. Pino massiccio

grezzo. H cm.50.

Cm.40x40. 30.000

Cm.71X71. 73.000
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TIMMERMAN

SRS

Serin componibi-
le. emBbeRiE]
Design: Knu!
Hogherg e
Marignne
Hagherg. Pino
massiccio. Pon-
nallo di fondo in

fruciolare impial-

lacciato in pino,
laccoto traspa-

renle,
Prof em.37.

vV Hy  HWO
V basse.

1 ripiano mobile.
Lorg cm?0,

h em. 80 __. 290.000
HY Alro.

3 ripiani mobili,
Lorg cm .70,

h em.119 ____ 410,000
HV 40 Alto.

1 riptoni mobilt.
Larg cm.37,

h em N9 ___235.000

=l

B2 83 HK H

B2 basso. 1 ripiono
mobile. Larg ¢cm.70,
h em.B0 ____ 210.000
83 alto.

3 ripiani mobili,
Larg .70,

h em N9 ___ 265.000
HH Armadio ango-
lare alto. 2 ripiani
mohili. Larg em.37,
hemN9____ 199.000
H Armadiatio ango-
{are. 1 ripiano mo-
bile. Larg cm.37,

h em.A0____ 149.000

DD MaobileMa.

7 nnle, | ripiano
mobile. Lorg em.70,
h em.BO _.__ 285.000
HDD Armadie elte.
2 ante, 3 ripiani
mohili. Larg em.70,
h e N9 375.000
LB Casseltiero.

8 casselii. Lorg cm.70,
hem 80 A10.000
LB A0 Caostalfiora.

4 casselti, Lorg em37,
h em. 80 ____ 225.000

LS s

LS Set 2 cassathi.
Cm. 31234,

H em.14,

2 cassefti ___69.000
S Zaccolo,

H em. 14, Per
clemenli con :
larg em. 70 __ 20000
Per elemenhi con
larg cm.40 ____ 9.600

ERY
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E.- DETALLE DE MAQUINAS PARA LOS PRODUCTOS EN PINO MACIZQ.. ..:

1. -Méquina circular mﬁltiple (Fabricacién nacional y/o extranaera)

2.-Cinta transoortado£;:' ‘ _
3.-Moldurera de 4 caras.(Féﬁricaciéﬁ nacionai y/o é;t;g#jé;;)
4.-Cinta transvortadora;“ j ~
5.-Méquina seccionadora circular mdlt;ple.(Egpricaé}dnrgqcionalj‘
6.-Cinta transportadora, oL .r-‘
T.~Eacopladora doble semiautomdtica.(Pabricacién extranjé;a)
8.-Escuadrgdora-encastradora doble.( " " " " )

NOTA:La ubicacibén de 1las médquinas se ilustran en el..plano Nro 91/01,

i . g

F.-DESCRIPCION DEL PROCESO DE ELABORACION. DE LOS PRODUCTOS.;.. . -y

EN PINO MACIZO- Ve [N R BN - Y , BT STy _.”': 0 [

B (R}

Una vez obtenidos los tablones al espesor deseado y secos,se pasan,;
por la miquina circulgr_pﬁip;p}qp“dpnde“selpbﬁienpn cuadrados: para. -
el caso de patasg ygﬁab}ggﬁgargqel.pasq:g@k;os,1argueroqﬁy_@réyggg:z
flog.De alli son tranSpprtgdpq,pog‘una,ginta hasta-la,molﬂurara don~

de son enderegados, cepillados ¥ perfilados en sus cuatro carag, lue—

LR RRTLE B L SR . La,li1.£
go son transportados per otra cinta haata la seccionadera mdltiple
14 L LT N A o

donde se cortan 1as piezas al 1argo deseado nuevamente transporta-
dog por otra cinta ,para proceder 8 operar con la eacoﬁladora do~
ble para las patas,y en la escuadradora-encastradora doble para -
el case de los largueros y travesafios. Luego se brocede ;1 embalaje.
El uso de cintas transportadoras,ya sea a rodilles 6 cadenas re-
ducen fuertemente los tiemposn muertes y ge elimina e1 esfuerzo hu—(
maneo, con una reduccién de pereonal SR Lok
Con esta disposicién de las mdquinae y cintas,se logra que la ela-
boracién ‘sea continua donde las méguinas imponen el ritmo de 1a

producecidn.
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FABRICACION DS VENTANAS.

Existe la posibilidad:de fabricar ventanas por distintos sistemas
de elaboracién segun varios factorea que son:
-Capacidad productiva. o

—Cantidad de personal

Y Y

—Diseﬁo y tipo de 1aa ventanas.

~Monto de 1a inversién.

b . . Y e Co . ' ; o o Tyt o

Por. ejemplo'

. . . . . PR Ip‘

Para fabriear ventanas de una hoja(ocho componentes) segdn la dis-
ponibilidad de maquinas con la que se cUehta,la bap&bidad proauctif
va por turno de 8 horas varia desde 70 a 600 ventanas. '

Para vemtanas & dos hojas (dbce componéntes) la caﬁacidédvﬁroﬁﬁdtfj
. ' \ . . Yo
va por turno de 8 horas varia desde 50 & 450 ventanag, =~ - -

Po¥ 1o tohte,la producclén depénde del tipo de sistema selecoio-
do,dentro de las seis opciones propuestas de una muy importante
empresa italiana que seé dedica a la fabricacién de maquinas v sis_

I

temas para 1d produdci6n en serie de aberturas. a

1.~Fabricacién por centro de trabajo "SCM FLEX 2"

. - - N !
Yo T e T P R -

Cepacidad productiva em 8 hs para ventanas de una ho je=. 30 ..

" l 'll ) " " ' L1 " 1] doa . ". w 20

I R T Lo e e et R S AT SR
Consumo eléetrico: 60 Kw/n . . . £ et
Potencia ingtalada: 80 HP
Personas: 6 -

~ . R , P

Inversién estimativa: U$S 120.000-

2,-Fabricacién por eentro de trabajo "SCM METHOD"

Capacldad productiva en 8 héfpéra‘ventanas de uma hojar T0- -
1] TR | D W ey " dog " - .‘50,'

Consumo eléctrico: 65Kw/h .

Potencia instalada: 85 HP

Personag: 6 . ..

Inversién estimativa: U%3 200,000
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3.-Fabricacién por centro de trabajo "SCM SYSTEM 3 *

Capacidad productiva en 8 hs para ventanad de una héja:i 85

" " mromoom e " dos ":: 60
Consumo eléctrico: 68 Kw/h . - SR e e
Potencis instalada: 90 HP K "
Personas: 6 - .

Inversién estmativa: USS 300.000-

. 4.-Fabricacifén por centro de teabajo "SCM SYSTEM 2"

Capacidand productiva en B hé para ventanaé'de uné hoja: 126

" " " oon 1) o ‘ " dosg "o, 80

Consimo eléectrico: 72 Kw/h

. - ) ! re

Potencia electrica: 95 HP
Peraonas: 7 e , o T SRS
5.-Fabricacién por centro de trabajo "SCM SYSTEM 43"

SIS T B . PR T T IST tew = am x Al fot ma ] o maR i el me vr
Capagidad productiva en 8 hs vara yéntanas de una hoje: 210, . , ..

" " 1] " 11 " " ",

; S L dos . " 3,150 , . o

Consumo eléctrico: 94 Kw/h. A S b e e e
R b : 3 :

Potencig instalaQaf‘12S ngm.; T T
Persona'-'?g"? CdE L T A s me taagA s v s~ Y Atran v P e b b

6.-Fabricaci6n por centro de trabajo “SCM_SYSTEM 1% . .. . .. .
Capacidad-:productiva.en 8 hs para ventanas de una hojat. 600

"o U LN .o foon " dos " s 450
Consumo eléctrico: 112 Kw/h - - - S R

Potencia instaladgzvlsolﬂP

Pergonas: B o D
NOTA: N : S el . . ; ) Lo . “ oyt

La inversién estimativa de los sistemas 2,45 y 1l,no pudo ser
obtenida por razones de tiempo,ya que la cotizaeién se realiza '’
en base a la comprosicién requerida. poer el comprador;por.le tanto
la informacién concreta tarda: aproximedamente dos meses. .:

.
A .
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DETALLE DE MAQUINAS PARA LA FABRICACION DE VENTANAS

1.-Méquina ¢ircilar miltiple, (Fabricacién nacional y/o extranjera) '
2.-Cinta transportadora. '

3.-Méquina seccionadora circular miltiple(Pabricacién na¢ional)
4.-Cinta transportadora.

5.-A.~-Centro de trabajo "FLEX 2"

B.~- " " o  “METHOD" o T
. Cy=- " " " “SYSTEM 3" i AP U
D.- ™, "  "SYSTEM 2" _ e e

E.- " ", " . ."SYSTEM 43"

F.- " o " "SYSTEM 1" - .

NOTA:Le ubicacién de les mdAquinas se ilustran en el plano: Nro:91/02

1 '.H»"."l-\.':f—l‘

DESCRIPCION DEL PROCESO DE ELABORACION DE VENTANAS.

| et ; . - ,1; \ 'r“"l .-l:.'.j:-J r\' ;,."'i.

Una vez ohtenidos los’ tablones al espesor requeridos ¥y Eécos se
pasan por 1& néquina circular mdltiple donde se ob&ienen cuadrados
los cuales son transportados por una c¢inta hasta la méquina clir-

roae

cular secclonadora donde son cortados al 1argo deaeadoLuego soN
i S
transportados por otra c¢inta hasta-el centro de trabajo donde ge

LELEE

realiza el proceso.final,e sea,enderezado, escuadrado,perfilado v

AT
e et TR Faee

encagtrado de todos 1os comvonentpa de’ 1a9 ventenas, -
Por lo geneéral- los componentes’ de-1ag.ventanas se’despachan sin '
emsamblar. por rabones:de costos de flete,operacién fue se realiza

junto con el lijado.y barnizado en el lugar de destino. - v

CARACTERISTICAS GENERALES DE LOS TRABAJOS ESfECIAﬁEBlDE Los
SISTEMAS 45.y 1. |

~Cortes a 45° de los listones contravidrios con determinacién
sutomdtica del largo. - ‘

-Realizar rebajes y cavidades para las herramientas y accesorios.
~-Fijar los contravidrios coh clavos a los respectivos elementos.
-Realizar 1las marcaes, para identificar ias piezas, -~ !

-Realizar agujeros y guias pera el ensambado mecéinico.



-Realizar 1la superterminacién sobre las caras planas para asegu-
rar un 2lto nivel de calidad. Lo
~Rotaclién automdtica de 1as’piezaa; | |
-Colocacién automédtica de molduras de goma,

-Colocacién automltica de 1las bisagras.

~-Cargador,descargador y apilador automdtico.

—-Control numérico de todas las funciones con 120 programas,.:.

2,-PRODUCTOS EN MADERAS TERCIADAS Y/0 COMPENSADOS .

¢

Los productos seleccionados,por el tecmélogo,para este rubro,se
basan bdsicamente en pameles enchapados en pino,sécéionadoe;bor_
deados y perforados segin el requerimiento de los kits de muebles

-"-"_‘:"I" o

a realizar.

cat, e

Las medidas aqui expfésédasisdn apréximadas,las 6ﬁaiespdéberéﬁ
proveerse por el compredor,como’ asi también el tipo-dertérmindcién
y forma de expedicién de 1os productos. Cenhene
La capagidad productiva es orientativa ya que puedeivariay érd bade
a gque se podrisn elaborér naneles de distintas -dimerdidred al mis-
mo tiempe,obteniendose mayor produccién y mejor aprovedhdmiento

de los paneles,por consiguiente se deberfa contar -oon un listddé

de productos bien definidos,

D.-DETALLE DE LOS FRODUCTOS

1.-Bibliotechs modelo "BILLY" °
Medidas:
Estantes: 28x80cm.
" 128x60cm.,
Laterales: 28x80cm.
" : 28x160cm.
Bases:28x60cm,
" :2B8xBOcm.
Todos los espeaofésudéﬁlos.nénéiéé th de.ig‘mm.
2.-Guardaroba modelo "FINN"

Medides:



Laterales: 58x180cm. - - v ¢
Puertas: 30x180cm. O
" : 40x180cm, - P i
Bases: 58x60¢em.
"o 58x80cm.

Todos los espesores de los paneles son de 19 mm.

3.-Mobiletto TOP FINN 7

Medidag:
Laterales:50x58em.. . - - .
Puertas: }Oxﬁqcm-: A S . f
"z 40x50em. y -
Bases: 60x58¢cm. . .
"

! 80x58cem.

Todos los espesores ggrqu,pgngleg_sqqﬁdg 19, mm.

..... (1

4.-Serie de cajoneras modelo "BJURN" - .. -7 f o

Medidas: SRR . - - it

Laterales: 49x38,6cm. - - R T A

" + 87x38,6em, - ¢ i o 0 T siun TN

"o ,_:126138’6(““., YA LY { I SO R Wit

Bageg: . ;. 40X38,60Cmi o sivh i w3l
"o 80x38,6cm. S
Frentes: 40x24cm.
" : 80x24cm,

Todos log espesores de los paneles son.de 19 mm..

Produccién horaria promedio: 1.000 paneles., . .
Consumo eléctrico: 56 Kw/h

Potencia instalada: 75 HP

Personas: 8

NOTA:

ILa inversién estimada en equipos y méquinas pgra_producir

estos productos es de aproximadamente U$s 250.000.-
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FOTOGRAFIAS DE 10S PRODUCTOS SELECCIONADOS.

biblioteca in casa

chi ha {a passiona dei libri ecco
gina dellé librevie: BILLY. La
solidith & garantita dal marchio
belfakta) (vedi p.22), e 1a sua

jcita & evidente: con i ripiani

iti e I'illumingzione é davvero
ionale. £ per chi punta in alto,
1 goprilzo da montare in cima.

wre: dal laccato bianco al lnceato nero.

Ma ci sta proprio tutto!

1l guardaroba FINN esiste in 2 Naturalmente vanno bene i
finiture (melammina bianca o
impiallacciato pino) e 2
larghezze diverse. i per usare
bene anche I'altezza, aggiun-

funzionali accessori RATIONELL:

LT

bt

A3k

o5
i

o
Py

FINN Guardareba. Pannello lruciolare rivestito di melamming bianea o
impiallacciato pino. Larg cm.60 o B0, Erof cm.58, hem.180: con lop hem.230.
Inclusi 1tipiong e 1bastone appendiobii.

Impiall. pino -

. Bianco
Guardarche. H ¢m. 180 em. £0/180 larg. cm.60 120.000 178.000
807180 farg cm. 80 167.000 235000
Mobiletto top. H cm. 50 60750 larg cm. 60 $9.000 $0.000
80750 larg ecm. 80 86.000 110.000
Ripiani SYSTEM 210, Set 2 pz. Bionco: Larg. em.60 27.000 Larg cm.BO 33.000

BILLY
L Bianco Fing, rovers not, @ nero Col, mogano
cm .60 119.000 12%.000 139.000
cm.BO 148.000 159.000 169.000
o cm.60 Th.ooo 86 000 93,600
¢ em.B0 93.000 99.000 10%9.000

~28 o
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Larg/h {in cm.) Bionco Nero fino | Col. moga
40/49 2 cosseih 70.000 75.000 75.000 15.ooi
B0/4% 7 casseth 88.000 98 000 98.000 90.000
80787 4 cossofli 149,000 158.000 158000 158000
80/87 § cassalli 188.000 198.000 198.000 198000
80/126 8 casselli 270,000 205.000 285000 285.0007
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DETALLE DE MAQUINAS PARA L0S PRODUCTOS DE MADERAS TERCIADAS

1.-M4quina circular mdltiprb para baneles.(F%ﬁricacién nacional)
2.-Cinta transportadora. |
3.-M4dquina seccionadore circular para paneles.(Fabricacién nacional)
4,-Cinta transportadora. AR P IR PP RS
5.~Bordeadora de cantos automética.(Fabricaqién extranjera) . .;
6.-Agujereadora miltiple sutomédtica.(Fabricacién extranjera):... o . |
NOTA:La ubicacién de las mdquinas se ilustran en el plano Nro.91/03.

N L e e ! L. 2! [

DESCRIPCION DEL PROCESO DE ELABORACION DE LO3 PRODUCTOS DE.. . .: . -

MADERAS TERCIADAS P P

Una vez obtenidos los paneles en leas dimensi%nes previamente.ea- .,
tablecidas y proporcionales a los cortes a realizar,se procede.a. .
efectuar los cortes longitudinales y los paneles obtenidos son. ;.-
transportadoe a'ﬁnéwgggﬂﬁdé:méﬂuina,pon medio de una cinta trans-
portadora,para realizar los cortes tféna%ﬁfsaiea;bﬁéﬁvééwaﬁ%eni-':

dop los paneles escuadrados,se bordean los cantos ¥ luego se pro-

cederd al perforado gquedando asi ya terminados y listos para;é1:~4'

ey

empaque y su expedicién,
El uso de cintas trnsportadoras reducen fuertemehte los tieﬁpoa

muertos y se elimina el esfuerzo humano con una consecuente re-’ )
duccién de personsl. o SEEEAEEEE A
Con esta disposicién de las méquinas y cintas s;‘logra’ahe la eia—

boracién sea continua donde las méquinas imnonen-el ritmo de 1a :

produceién.
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H.~-FICHA TECONICA DE LAS EMPRESAS VISITADAS

EMPRESA "A® .o I L T S L L A P PR TAR
Aserradero Tradicional

Mdquinas;
2 B3ilerras sin-fin doble corte.

1 Sierra sin-fin deddobladors.

1 necanteadora'de'&os%efos}y'tablas éﬁcias.

3 Machimbradoras,

Pileta de bafindo de tablas,

1 Chipeadora. . . ... [ .. . A GO
Taller de afilacién y man%énimiento.

Personas: 12 U T

No posee mecedero

B i I e SR

Producéiéni’ 150,000 pies mensufles. 60% en tirantes’'y tablhs’

e e 40% en machimbres sende seeg e
Materia Pfima‘zc°93?§ gﬂxggggggggq:_punf e e ey Jron
U S N W S SETTE U NS B S U L R o e ey
BMPRESA "B . . . v s ae

Aserradero semiautomédtico. .-
Médquinas: v ‘ S e e
Banco de entrada ygtqrizg@g.’ . vr et s
Sierra sin-fin horizéntal canteadora. i A
Sierra sin-fin d93?°Plad°ﬁ?x,-,.yp= . A T N

]

Recanteadora de taplaslgusigg'ngogteros.
Despuntadora de tablas,

Pileta de batiado de tablas.

Chipeadora,

Machimbradora,

Taller de afilacién y mantenimiento.
Personas: 17

No posee secadero.

Produccién: 240.000 pies mensuales.

Materia prima: Compra a terceros.
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EMPRESA "(C"

La planta de produccién no se nos permitié visastarla para

realisar el relevamiento técnico y ver el otocesoe de eldbo-
racién,aduciendo que no se encontraba funcionando,si Be nos
mostro un plano de una planta autmatizada con méquiﬂéélde fabri;}'.

cacién brasilefia.

Personas: 8

P

'Produccién: 500.000 'ies mensuales.

Materia prima: Comora a terceros.

EMPRESA "D"

Aserradero automatizado,
Banco de entrada motorizado.
Descortegzadora,

Cinta y banco_motorizado.
Sierra canteadora doble con carro neumédtico,

Sierra sin-fin desdobladora.

Recanteadora de tablas sucias y qosterqs.
Degpuntadora de tablas. o | o
Pileta de bafiado de tablas,
Chipeadora.

Secadero.

Machimbradora,

Taller de afilécian.y mantenimiento.
Personas: 12 o | |
Produccién: 300.000 pies mensuales.
Materia prima: Codpré a”tefééros |

]

EMPRESA "B"

Aserradero automatizado.

Descortezadora,

Sierra doble canteadors hidrdulica.
Sierra desdobladora hidrdulice,
2 Recantendoras de tablas sucias y costeros.

Despuntadora de tablas,
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Pileta de bafiado de tablas.

Chipeadora. S St e . s TR
3 Secaderos.,

Machimbradora

Taller de afilacién y mantenimiento,

Personas: 20

Produccidn: 450.000 a 500,000 nies mensuales. 25 a 30 % Machimbres -
70 a 75 % Tablas de 2"3"

Materia prima: Bosques implantados proplos.

s -

EMPRESA "F"

Fébrica de terciados y compensados,
2 Lineas de desbobinado semisautomdticas.

Linea de desbobinado autométiesn.

Guillotinas.
-~ oy 'D.' ) L
3 Secaderos continuos. ) ) .
vy ot N TR L I T T et BT LE S TR AT P
Pegadora de cantos. B
,,,,,, LA L 4 o1 i f o 13y
Encoladora. _ , o
Capme s e [T ST B [R RTINS R R Ec T S B RS T
2 Prensas.con cargadores semiautomdticos. i ar -
RN I A B IR RE s B TP YRTSUYE
Calibradora y 1lijadora dée contacto. e C
P Rl BTN ERNIREEEEA L + 1 4 S SR I
Faqueadoras, .
CEVEORRNI Ty
Calderas.
B L RN AN I

Personss: 70

Producciébén: Paneles de terciado de 3 8 19 mm de espesof.
Paneles néduticos de 5 a i9 mm de espesor,
Paneles comnensados. .

Produccidédn nromedio mensual: 1.000 metros chbicos.

Materie prima: Bosgues proplios y de terceros.

EMPRESA "G"
FPAbrica de terciados.

Linea de desbobinado semiautomética,
Guillotinas,
2 Secaderos continuos.

Pegadora de cantos,
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Encoladora.

DOr. Manuel
Belgrano

Prensga en frio

2 Prensas.en caliente,.

Escuadradora doble de paneles,

Calibradora y 1lijadora de contacto.

Caldera.

Recupero de corazones de troncos,

Chipeadora.

Personas: 30

Produccién promedio mensual: 800 metros cébicos.
Materia prima: 60 % bosques naturales.

40 % bosques implantados,
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2 DATI TECNICI

Altezza massima ditaglio* S 120 mm Accestorl di serle
Lunghezza minima di faglio {standard) 50 mm Ampetometra :
Lunghozza mimma di taglio (a nichiesta) . 290 mm Cannollo portalame completo dianallie

Larghezza massuna pacco lame : 200 mm flange o 95 min
Diametin’delie lame - tnax. 350 mm Chiave por d bloecaggie delle lame sul

. 200 mm cannptio e
Velocita di rotaaone delfalboro a600 qiri/min Ciuave spoaiale per il bloceagyio del
Vulownd d'avanzamonto 6 = 48 in/min cannotte pottalame sull'aibeto s

darahezza del tlappoto '
Faro laine {con 2 ¢hiavette 20x5 mm)
Altezea plano o lavaro

Distapza hasamento-1* lama
Inmensom doel prano

Disnelio bovca d'aspirazione
Voluma ana agpirata (& 25 m/soc)
Lubnficazona del tappeta

Poso netlo

Peso lordo con lmbaiiagg:o ini c'a"sa
TDum\nrlom Imballagdgin in ca ;

Polenza™*

pnnc:pate_ )

avanzamento

220 mm Altre chiavi dh setvizio -

o 70 inin

750 mm

600 mm
1640x900 mm
180 inm

1.600 m*h

‘aufomaticn ad olio -

ca 1430 kg (versione 25 HP)
-car. 1680 kg (versione 25 HP)
1800x1700%1500 mm {459 m?Y

Opzionall

Cannotte can nneh ¢ flange ¢ 10.: mm
Allestinento g eualn perlavorare pezrl
corti fino a 29 ‘

:'ul i path
4 S PN fAAy
LB AN K SR FAGOARE il b
it e Cop fe My AL Ieat bl

woh i
D! L .
R ¥ ‘
gl r
z §g-
Ez :
7 '
oy
° 5CM Infernatioaal Spa 47037 Rimint {Halyl Via Ewilin, 77.
L L ) . o ‘ Tel {0541) 700011 Velex 550147
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SCORNICIATRICI
AUTOMATICHE

Le scornlcialrici SCM sono mollo
solide e robuste, garanliscono
Jn‘oltimag finllurg anche in-
mpieghl parftcolarmenle severl e
ono disponibill In un‘ompla
gammao di composlzioni anche
~on soluzionl esclusive per
sroblemi specificl (preplalla con
rese a seHorl e avonzaomento PHT
yer un perfetto raddrizzamenlo,
tberl multiutensili programmabilli
1ol Conlrollo Numerlco, mandiinl
1d aifissima precisione).

AUTOMATIC MOULDERS

CM moulders are rugged and
obus!, guaronfeeing a high quality
inish even during heavy duly
nachining. They are availoble in o
vide range of versfons and
omposifions with lailor mode
olulions fo specific problems
eclional pre-planer, PHT feed
ystem enswiing petfect
lraightening, CNC confrofled muifl.
lock spindles, high precision
pindles).

MOULURIERES
\UTOMATIQUES

os.mouluriéres SCM sont lrés
ables et robustes. tlles

argntissent une finition excellenle
éme duront des utllisalions
aticullérerment rudes el elies sont
isponibles dans une large

amme de composilions avec
slulions & des problémes
récifiques [comme par exemple
ré-dégauchlisseuse avec froises a
inures el avancement FHT pour
n padolt dressage, arbres mulll-
utils programmabies & portir du
ontrdle Numérique, orbres de hds
aule préclston).

\UTOMATISCHE
/IERSEITEN - UND
ROFILFRASAUTOMATEN

fe SCM-Profilfrasautomaten
sichnen sich durch robusle
Juwelse, Stalifiitégt und loufruhe
us. Sle garantieren perfekle
berflachenbearbeifung auch

nfer schwersfen
nsatzbedingungen. £s stehl eln
norrn breltes Modell - und
usfahrungsongebot mil
leressanten Problem-LGsungen ur
erfiigung. Belsplele sind PHI-
nzugssyslermn und Nuffraser
nrabrichie for perfekles Abrichlen,
srschiedenste Spindellangen far
e Aufnahme von Komplell-+
‘erkzeugsalzen mit )
ogrammsleverung tber SCM-
everungsmikrocomputer, 1}

. T
t 2 b

LOGIC 23: SCORNICIATRICE AUTOMATICA, Disponibile in composiziont do 4 a 6 alber (nelle folo

modalio a 5 alberi).
LOGIC 23 AUTOMANIC THROUGHFEED MOULDER. Avaliable In o ronge of compositions from 4 fo &

spindles (in the photo a § spindle model) !

LOGIC 23: MOULURIERE AUTOMATIQUE. Diaponible dons las composilions ayanl de 4 4 4 arbres
sur o pholec modale & 5 arbres),

LOGIC 23: VIERSEIENNHOBEL UND KEMIAUTOMAL Uieterbor mit 4 - 8 Spindein (Foto Modall mit 5
Spincialn) .

P170/P230: SCORNICIATRICE AUTOMAVNCA, Disponiblie In compostziont da 4 o 13 alberl nelta
folo modallc a 7 albal.

PA70/230: AUTQOMATIC THROUGHFEED MOULDER. Avollable In o rongn of compaositions from 4 1o 13
spindfes (in the phofo a 7 spindin model)

PA70/P210: MOULURIERE AUTOMATNQUE. Disponible dans les composiiions dyan! de 4 G 13 orbres

{sut la phato modaie 4 ? aibras),
PA70/P230: VIERSEIENIOBEL - UND PROFIFRASAUTOMAL. tieferbor mil 4 - 13 Spindeln (Foto Modalt

mit 7 Spindein)

o =R

O

P170 SUPER/P230 SUPER: SCORMICIAIRICE AUTOMATICA. Disponiblle in composlztonl da 4 a 13
albarl (nella tolo modalie a 11 alberl),

P170 SUPERIP210 SUPER: AUTOMATIC THROUGHIEED MOUIDER, Avalighble In o range of
composhions from 4 to 13 spindlas (in the pholo o 11 spindle morded),

PA70 SUPER/P230 SUPER: MOULURIERE AUTOMANIQUE. Disponible dans les compositions ayant de 4
& 13 orbres {sur lo pholo moddlo & 41 obras).

P170 SUPER/P230 SUPER: VIERSEIENHOREL - UND PROFILFRASAUTOMAT. lieferbor mit 4 - 13 Spindein
Ffolo Modeil mit 11 Spindein).
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PIALLA RADDRIZZA E PROFILA 4 LATI IN UN
PLANES STRAIGHTENS AND MOULDS 4 SIDES

Le ragioni di un sicuro investimento per il moderno laboratorio.

® Con un solo passaggio, anziché cinque o pit, su filo, spessore e toupie, vengono
drasticamente ridott i tempi di lavorazione.

m Un centro di Javoro multifunzionale ed altamente produttive, con misure d'ingombro
simili a quelle di una macchina tradizionale.

m Ad un basso consumo d'energia (15 kW) corrisponde un contenuto costo d'esercizio.

m Un costante ed elevato livello di finitura viene ottenuto sia nella produzione in serie
che di pezzi singoli.

A sound investment for the modern workshop. :

m Only one pass required - instead of at least 5 using conventional single purpose
machines - cutting down working time to a minimum.

m Multi-function machine giving high production in a minimum floor space.

m Reduced energy (15 kW) consumption which helps reduce costs.

m Constant and perfect finishing for mass production or a single workpiece.
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DATI TECNICI
TECHNICAL SPECIFICATIONS

. dy
o Massima'aitezza,utile.di, Javorc' (sez;one ﬁmra,. L
R Minma altezzaunletd] ¢avoro (sezxone f.mta) -

= Mlmmi"largrezza utile

RV elocitaT oJavan: ame'uu

“ Dmpn"on’ test pU"dCCI]ieUl ner qh D yen
" —rlay
Tl

u __‘ = ) i .
: Dunensvm. ten| "t“ pom enltellpetiglMabern onzzon‘d!u :
‘ J Iy abu'] 15 o%‘o'ﬁpr“éfﬂo s.msiu E

"'I' N
] bcu-r_t“‘ d'aeoia; 8‘ D x.lz
) Dzal'lntr‘\ bo._c‘le dd‘- uua’m'.-é WY

‘ Dimension: nEon p.ang‘_d enUa:a 1"" I
@ Dimensior. Rl C1 oo’ } piano, d'entraial 230077 r*m
| Dymensiors r‘on_xmbann man.urm .Y
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'SD/CSF

L e vy

TENONATRICE STONDANTE DOPPIA CON CARICATORE CSF
DOUBLE SIDED ROUND END TENONING MACHINE EQUIPPED
WITH NEW HOPPER TYPE CSF

{patent pending)

CHALLENGERS
AWARD '86

B

1
.
1

I endeatare CRF alfiea sulnmalicamnnle § parsl tvomli s dan tricde aftn 1200
m efa torm o posta dl konle RTopcralorn e & oos N gada rh petenttare ply
. mapddnn,

1t L produtlivith; 2000/ 2700 tanonl/ ora por by warslont spmclati predwapastn par
e linsptimenta In linra con g scomicialid. B cadeator CSF & in geada of cvicam
e euiomaticaments anrdn pezst cund con produlfvild Invadata

i La hmghazza minima dal porzo & 17¢ mm [standaned),
. La mnrcchina pad nssere anuinagalala con visuabz eatod oletironicd & oonle

. Tha new hopper foed ype GSF, of enlirrly nw dagign, assures an adomintic

alignment of the machinnd plrcos pa A mida, right & ot 0t nperator,

Jlr- PFroduction rate: 2000 tenons/hour « 2700 lenons/hour [frecinl verslons

pir Btiitable o be fnd in lne wills motdders),

. Bom plecns may atza ba loadnd pulomatically wilhoul the neeessity of spedial
fecassory aquippmon,

- Tha hnw hopprt permils Toading pincee with A minimal [enght of onty 170 mm,

+ T madching can ba rcripped with electeenle dighial read-ed deviee,

PUBLIDESIGN

&

TECNOLOGIA SU MISURA

: 56021 CASGINA/PISA/ITALIA
-, VIA TOSCORGMAGNOLA, 230
" OTEL. 050-702403 {3 linee aul)

" TELEX 500308 BACCI 1




spindle
orlisers

lseuses

‘hes mulliples
pindsl-
whbohrmaschinen

05 Mulliples*
‘scoplear y Taladrar

MORTASATRICI
MULTIMANDRINO

MVO MSM

Martasalrice doppia . Martasalrice doppia o singola
orizzontale e verlicale orizzontale

Twin-lable torizontal Single or twin-fable -

and varticatl slol morlisor horizontal slot mortiser
Morlaiscuse double Mertaiseuse herizontale
horizaontale et verticale double ou simple

Doppelseitige Langlochbohrmasehine Doppelseitige oder einseilige
mit-horizonfalen und vertikaion horizentale Langlochbohrmaschine
Spindeln Taladro doble o unilateral

Taladro doble con mandriles con mandriles horizontales
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- SISTEMI INTEGRATI |

| sistemi integrali SCM sl avvalgono

dl soluzionl lecnologlche CAPACITA PRODUTTIVA PER TURNO DI 8 ORE*

o T, o eI PRODUCTION QUTPUT FOR 8 HQUR WORK-SHIFT*

automalici anfischeggiaturo, - ' .
gutomatic) antlschegglaturo, con | CAPACITE PRODUCTIVE PAR EQUIPE DE 8 HEURES
sottware interamenle SCM} che FERTIGUNGSKAPAZITAT IM 8-STUNDEN EIN-SCHICHT-BETRIEB*
consentono dl ddure
drasticomente | fempi improdultivi, Flneslre a 1 anto (8 pezzil Finestre a 2 onle (12 pezzl)
mantenete la qualila ad un livello Single-sosh window 2 sash-window
costantemenle allo ed avere una (8 components) {12 components)
produttivila elevata anche con Fenétre & 1 ouvian| Fendite & 2 ouvrants
produzionl molto frammentate. (8 pléces) (12 pléces)
&in-Fligel-Fenster Zwei-Fl&gezl-(Siqu) Fensier
Teil 12 Tel
FLEXIBLE (8 Tele) (12 Tele)
MANUFACTURING SYSTEM 1 600 450
SYSTEMS '
SYSTEM 2 120 80

- SCM Flexible Monufachuring
Systems offer many new

developmenls ond advances in SYSTEM 3 85 60
lechnology (progrommaoble

mullistock spindles, aulomalic onlh-

splinfering devices, speclalist CNC SYSTEM 45 210 150
confrols with SCM designed

sofiware) which enable Idle times METHOD 70 50

lo be cuf down lo a minimum,
mainlaining lop level quglity, ond
high oulput even with shorl
production runs.

* lcl| cc')pocllc‘: produliivo pud varlare In topporio alto lipologio e ofla composiziona dell'im-
planto,

* Production oulpul con vaty according fo lype and configuration of plant.

' La productivitd peul varlar telon fe type el la composition do I'équipsment.,

SYSTE MES lNTEGRES * Dia Ferligungskopazitd! kann, beding! durch dle Typolopie und Anlogenausiihrung, varlle-

ren

Les systémes Inlégrés SCM se L
cdraclérisent par des solullons
lechnologiques d'avanl-garde
{comme par ex.: arbres mulli-outils
programmabies, disposliifs
cutomaltiques pare-éclols,
conltbles numériques spéctalisés

avec software enliéremen! de
fobrlcatlon SCM) qul permellen! de
rédulre de tagon considérable les
femps monls, de malnlenlr la
quolité @ un niveau constommenl
élevé el qul permetiend d'avolr
une produclivité dlevée méme
lorsqu'il s'aglt de produchions de
{fenélres en pellles séries.

INTEGRAL-
FERTIGUNGSANLAGEN

Die SCM Infegral-Systerne sfGlzen
slich aut technisch forfschrifltiche
L&sungen (progrommierbare
Spindeln fur die Aufnahme aller
Werkzeuge. aulomoalische
Splitterzunge, spexlell entwickelle
CNC mit SCM-eigener Software),
die die leerlgufzelfen In der
Ferligung drastisch senken. Sle
hetten héchste Ferfigungsqualitdl

uber fange Zeilraume konstant und -
ermégﬁchen hohe Produlkiivitat METHOD: Implanio angotore a Conliollo Numatlco per Infissl. Parlicolormente compaollo, molto
auch bel klelnen Fertigungslosen fiessiblle, & adalto a produrre Hineslre anche of'uniid, Tuttt gli ulensill necessorl sono,

gung : contamporonaamanta monioll, -
METHOD: CNC canlialtnd 90 degieas window line. Compact, flexible. copuble of producling
smalt batches aconomicolly, Inciuding “ona offs™. All looling mounted for entire production run.
METHOD: Equipemen! angulalte & contrdla numdrique pour 1o conshiuclion de menuylsergs.
farficulimement compacl, (1dy floxible, Indlqud pour la production de londtres mama & 'unllé,
Taus los oullls ndcanalios 1ont conlomporalneman! monids sur lo machinn.
METHOD: CNC-Fansteraniogn In Winkelformalion, Kompoktor Aufbow, Gussars! fiexibel, peolgnef
107 dla rohmonwaelta Forligung. Alle arforderlichen Bearbeltungsworkzouge sind fast monila.
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$YSTEM 45: Implanle ongolare a Conliollo Numeilco per Inflssi. Fud svolgeia te seguentt funzionl: plallaluia, tenonatura, profilotura, lagtio
o 45° & lissoggio del Nslello termaveito, esecuzlone di sedl per aceassoil, lagllo @ Inserimenlo guaiizione ad allre operazionl specifiche
sludlate per | singoll casl, Pud produrre in sequanza Hinestrae di diverse dimanstonl,

SYSTEM AS: CNC conliolted 90 degrees window lina - planes, lenons, profitns, 45 degrees fimming operations ond ouvlomallc naling aof
glozing boad faciittios for aurdomalic mortising, driing and fitting of weathor shin avaitahin In ling.

SYSTEM 4S: fquipoment angulalin & contidle numériquae pour lo conshruction de manuiseles. Capable d exéculor les opéialions sulvonles:
dégauchissage, lenonnoge, mouluration, coupe & 45 dagrés el fixalion poraciosa, exécution des usinoges pour la pose des gccessorles,
coupe of fixolion de |oints d'@lanchélié et oulres opérations spécliiques dludides pour les cos paillcullars. Indiqué méme pour produlie
en séquence des fenéhes de diverses dimansions, ‘

SYSTEM 45: CNC.gesieuetle Infrz?ro”ensferferngngsnnlapn in Winketformotion Mit dieser Anlage kénnen folgende Beorbeiungen
ausgefitnt werdem Vierseitonhobain, Zaptenbaotbeiiung, Profilierer, feschiogeniassen, Zuschnitt und Einbringen von Rohmandichlungan,
sowia woilera Speilaibearbellungan, projekiier! ontsprachend spezitischer Antorderungen. Mil dieser Anloge konnan Fenslar verschledaner
Abmassungan In rascher Folgn grfpitigh wardan Din Masseinsteliong oriolgh autamalisch tber CNC.

o

i'.'

$YSTEM 3: Implanio ongolare o Controllo Humerlco per infissh, Fud svolgere Jo funzianl di lenonaluto, profilohna e squadialng delle ante.,
Adaollo ancho por produtlonl di finethe all'unttd, '
SYSTEM 3: CNC confrolled 90 degrees window line - tanons, profilas, sash squoring, Copable of producing smoll balches aconornicolly

Including “one offs”,

SYSTEM 3: Equipemant angulalte & contréle numérque pout ta conshuclion de menulserias, Capable d'axdcutar les opdrations sulvantes:
lenonnage, mouluration of dquarlssage das ouvionts. Indlqué méme powr productions de fonshes & {'unité,

SYSTEM 3: CNC-gesteuerle Inlegrealfenstetfertigungsoniona in Winkelformotlon. Mil dieser Anfage konnen folgende Baarbellungen
ausgolitil waiden: Zapfenbearbellung, Profiferan und Umicizen daer vatlaimion Fluge!l Diese Anlage is! geeignae! fir kommissionswelse

Fensiarfertigung in kieinen Sortongréssen,

W



SYSTEM 2: Ineo Integiate a Controlle Numatico per Infissl, Pud svolgora to saguontl funzion!: lenonatura, profllalura, loglle ¢ 45° @
thsagglo det listello lesmavolro, asecuzione di sedl per accessoll, laglio e Inarimento guainitionl ed opetazionl progeltote par | singoll
casl. Adallo per praduzionl madiotalle con allissima varlabliitd defla misura,

SYSTEM 2: CNC confroltad window fina - tenons, profifes, 45 dogrees imming operolions and automalie modising, driting ond Hiling of
wealhar ship avalioble In fing. Sultabte for mediimMigh production ouipul of wide range of dimensions.

SYSTEM 2: Ligne Inlégrée & conhdln numénque pour la conslruclion da manmilatias. Capable d'axédcutar las opdrafions sulrantas:
tononnoge, coupe & 45 dagras of fixolion de o poteclosa, exédcutlon pout la posa da Joints d'dlanchéitd et accessolres, coupe el xatien
de gomiliuas oinsl que d'aulros opédrations dludides pout las cos patticulien, Indlqué pour des moyennasigrandes ptoduciions
comporttant méme une grande varlobliiiié do to mesure.

SYSTEM 2: Fenster-ferfigungssystem mit CNC $leverung, Mit dieser Anfoge kénnen folgende Beotbellungen ausgelihrl warden:
Zaptenhambeitung. Frofileren, Brschlogeiniassen, Zuschnitt und Binbringan von Rohmandichlungen, towie weilare Spetialbearbeliungen.

?[o)'qkﬂgrr ﬁn!smechend speifischor Anforderungen. Resonders gaeignel fur mittere und grofe Ferligungsiose mit Flaxibllita! in der
ongen olinvmung.

- [ o
SYSTEM {: Lineo Integrota o Contralio Humarlco por Inflssl. Pud svolgare le saguentl huntionk: ploliofure, tenonatura, profilatura, taglic a 45°
@ fissagglo det listello fetmavalro, asacutlone di sedl por accessor, loglic @ Insermenlto guarmniriont ed oparation! progellala per singoll |
catl. Parlicolarmante adallo per produzlon! alevole.
SYSTEM 1: CNC conlrolted window tine « plonas, lanons, profiles, 45 degreas frimming operalions and oulematic nafing of glozing beod.
Foclitlns for oulomalic morlising or driling, Tliting of waolhar ships availobte In lina. Especially suitobie for componias with high produchion oulpuf,
SYSTEM 1: Ligne Intégiéo & contrdle numéique pour lo construction de menulserins. Capabla d'exdculer los opérollons sulvanles:
dégauchissage, 1anonnoge. mouluralion, coupo & A5 dogiés at fixollon de 1o poraclose, exécutlon pout la pose de la quinzalllerle ef
occettolins, coupe of xollon da Joinhy d'élonchélié alnst que d'aulies opbiations &tudlées pour les cos parliculiors, Indiqué pour des
productions dlavées.

SYSTEM 1; Fenster-Farligungssystem mii CNC-Siauarung, Mit diesar Anloge kGnen folgendn Rearboltungen ousgelihrt wardon,
Viersailanhohein, Zopfenbaaibritimg, Frofileren, Brschiogainiossan, Zuschaill und Einbringen von Rahmendichiungen, sowle wellere
Spedalbeabeiungan, die jewells fiir die speazifischen Anforderungen profekilort werden. @esonders geelgnel fur hohe
Proditkionskopazriiaten

m
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DATI TECNICI

Albero:

FLEX1

PRIMA MACCHINA

SECONDA MACCHINA

agltezo mox. pacco utensill

270 mm

270mm

270 mm

Corsa

210 mm

210 mm

210mm.

Velocite rolazione

Diametio®

J200/5000/6500/10000
o/min
40/50 mm

3200/500/6500/10000
g/min
40/50 mm

3000/4500/6000/7000/1000
o/min
40/50 mm

Dimenslonl iazza nel plano:

profondifd

190

190

190

diametio

325

325

325

molore principale

6.5/8 HP

5.5/8HP

da75ai5HpP

carretlo perienconare:

dimensioni

760x330mm

760x330 rrm

CcQisa

1100 mm

1100 mm

spassore

S0mm

50 mm

O.EUUO daintestare

dametro clberolama

304350 mm

30/350 mm

velocitd rotazione lama

3000 g/min

3000 g/rmin

polenza molore

JHP

JHP

Gruppo recupero listello:

diametio alb>erg/loma

25/200 mm

velocita rolazicne lama

5000 g/min

polenza molore

3HP

peso netlo (macchinag base)

680 kg

680 kgQ

580 kg

revolver o 6 baollule

Guida unica per seromenti con

DOTAZIONE STANDARD

FLEX1

" con 15 HP non disponibile @ 40 mm e velocitd Adotta o 3000/6000/7000 g/min,

PRIMA MACCHINA

FLEX 2

SECONDA MACCHNA

an. 2 cappe d'aspliazions

Pigna di comando con:
prolezions magnefolenmica
Intem, gen. luccheltablle
visualizzatore velocitd

n 8 bathute di posiZionamento verticale olbero

sollevamento automatico albero

freno autormatico sul motore princlpale

dispositivo fraltenilore listallo

predisposizione eleftica per rascinatore

LEN S NI NN J

conevalver a é baltute

Gulda registrabile a fre spostarmenti

..§
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DATI TECNICI PRINCIPALI
TECHNICAL SPECIFICATIONS

Lungherza minima lavorabile (interno tenoni)

Ltunghezza massima lavorabile (con rierimenio a battuta)
Alterza minlma pezzo

Altezza massima pet1o

Molore gruppo per Intestate

Vel rol. gruppo per.Intestore - .
Molote albero per tenonare

Vel. tol. gruppo per tedonare

Lunghezza albero pet fenonate standard

Lunghe1za olbero par tancnare a richlesta

Polenza molorl par prolilare e contornare

Vel. rot. motorl per profilore

Lunghezza alberl per prolllare standard

Lunghezza a'betl per profilare o richlasta

Potenza molote per gruppo separczione listelle fermavetro
Vel. avanzamanlo corro pet lenonare (lentofiapldo)

Vel avanzamento tappelo regolablle con cenfinuitd

Min. length allowed (referred o inside of tenon}
Max. length allowed (overall) -
Min. thickness of workpiace

Max. thickness of workplece

Power of culolf spindle motor (at 3000 Rpm)
Cutting speed of lenoning spindle

Power of ltenoning spindlie mator

Siandord lenght of tenoning spindla

Opftional lenght of tenoning spindie

Power of moulding ond shaplng spindles molors
Speed of mouiding spindies molors

Stondard fengih of moulding spindles

OpHonal langths of moulding spindlas

Powaer of mofor for giazing bead parling-oif unit
Fesd speeds of tenoning corrloge (sfow/fast)
Fead-beil speed range (slepless)

200 mm
2800 mm
30 mm

130 mm
55 HP
3000 gimin

10 HP.

31500 g/min
500 mm

420 mm
7.5/10 HP
4000 gimin
2701320 mm
500 o 620 mm
3 HP

4114 mm
2,5+12 mimin

200 mm

-2800 mm

30 mm

- 130 mm

55 HP

3500 Rpm
7.5/10 HP

500 mm

620 mm

10 HP

6000 Rpm
270/320 mm
500 or 620 mm
3 HP

4114 mimin

2,6 +12 mimin,

SCM INDUSTRIA spa '
Vig Emifia, 74 - 47037 Rimini - ltalla
Tel. 05411700111 - Telex 550578

MASTINMO SINONETT]
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'RATICITA E SICUREZZA

Altezza massima di taglio 90 mm

Ciclo di taglio automatico “a cascata”

Ponte pressatore a parallelismo costante

Guida parallela con barra di torsione

Guida motorizzata progranminabile a ciclo completo
Doppio indice per regolare rapidamente l1a lunghezza di taglio
Programmatore elettronico

Un completo “sistema-sicurezza”

.32-ZA45 PRECISIONE

e e e T o e e e R o T

_.‘____.._..__.‘_..—...__.,,__.__A.

-+
~,



Altezza massima di ta lio
Lunghezza utile di ta :
Profondita utile di tag no su guida
manuale per tagii paralleli
standard
arichiesta -
. Profondita utile di taglio su guida
" motorizzata automatica: -
standard
a richiesta
Profondita di battura su guida squadro
antetiore (battuta hormale +
. battuta telescopica)
standard
© gpzionale

& et

. Profondita di battuta su gmda squadxo

. posteriore:. .-
standard {battuta
> normaie + battita
telescopica) -
& richiesta (battuta notmale)
" Velocitd avanzdmento lame
- Velocita ritorno lame -

Velocita di rotazione lama princlpale -'

Velocita di rotazione lama incisore .
Diametro max. lama ptincipale
. Diametro lama inclsore

" Foro lame - T
Motore principale

Motora incisore

Motore traslazione lame -

- Bocca d'aspirazione
Aspirazione necessaria

Peso netto (macchiha base)
Peso lordo in cassa via mare
(macchina base)

Ingombro cassa via mare

* Dati che si rife'riscoﬁo alla 232,

Lo Bupt-ariond ad | dgil com amstt and pe Ul
uscnnm-no-m«amdo a mnctfiche per mr.ﬂmﬂﬂ'lmm
Oorie racchine

hnlluhg-tlwtl mrmr ronL SeCandned 0, POMROTI SIS Ghearts in A
Wormit | 4 beny ) sbganry it odart dul pbasl B guat e manr e song deelnats,

90 mm

- 4540 mm - 3050 mm * -

' 1300 mm
- 2250 mm

2100 mm

. 2450-3000-3900 mm

| 1500 + 800 mm
. 2500 +.800 mm

|
A
!

1500 + 800 mm
2500 + 800 mm
135 - 27 m/min ..

.- 27 m/min

" 3700 giri/min
8000 giri/min

. 350 mm
150 mm .

@30 mm

75 KW (10 HP)
11 kW (1,8 HP)
0.4-08 KW (05-0,8 HP)

;. @ 120 mm
- 1500 m3'h

1900 Kg - 1686 Kg*
2650 Kg - 2330 Kg*

. 6350x920x2000 o - 11 88 m®

5000x920x2000 mm - 9, 2 m?




MBS7 - MB63
FORATRICI MULTIPLE AUTOMATICHE

w

Ty v T
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MB63 VERSIONE CON FRENO IDRAULICO - MB63 HYDRAULIC BRAKE VERSION.
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DATI TECNICI

MB57 - MB63

TECHNICAL SPECIFICATIONS

MB57 MB 63
nlerassa slandaord fra | mondrini mim 32 32
Mandiini testa arizzonlole N. 21 21
Polenza molore tesla orlzzonlole 1P s 2
Maondrint per closcuna tesia vedicole N 18 21
Polenzo molore pert clascung lesta verlicale Hi? 2 3
Spessore massimo pannell mm 60 60
Piofondites di forolura rAm 75 75
Allezza max. di foralura orizzoniale mm 75 75
Rolozione mondring gfmln 2800 2800
T Mandinl od atlocchl rapldl stondard stondord
Bussole per punie od allacchl clindrici standard standord |
Pressione i esercizio Bar ¢ 6
Consumo arid compiessd per clclo nl, 17 17
Peso nello Kg. 689 692
Dimensionl dl Ingombro della cassa mm, . 2020x1220x1700 2020x1220x1700
Cenlre distance betwaen spindles min 32 32
Howizonlal heod chucks N, 21 21
Horizonkal head molor horsepower HP 2 2
(,‘hm-:-ks for each verlical heod N, 18 21
Molor horsepower for eoch verfical head P 2 HP
T Max. panels thickness mm 60 o0
MO, boring deplh mm 75 75
____Max height of honionrur boring ) mm 75 75
Fo Spm(ﬂr's weed mm 2800 2800
(& hur‘ks for quick change adaplors standard standord
- Hmhes for paruﬂef shank bifs stondard slgndord
Wormna pressure Bor & ¢]
~ Air consu.'upnnn for each cycle NI 17 17
el weight - Kg. 689 692
_”5@55\}5;!}»__;)0(;1«'”9 overall dimensions mm 2020x1220x1700 2020x1220x1700

OPZIONALI PRINCIPALI

MAIN OPTIONALS

frenao idiulico per lesle verlicali - Battula pheunallca supplementare / Hydrauic broke for verical heads / Additional prneurnalic siop.

DIMENSIONI D'INGOMBRO
OVERALL DIMENSIONS — 5
@ | & Q
[0 R4 0]
IO BN O
QD Q)
@ | Q
3200 mm | 0N S ©
] Q| o ©
8 W 8
B I @ :
ol @
— o ]
JRINs 3 el 5
L . a 8 l.'-:; ((g
B T = =17 B et > | :
=1 3 5| 5
7 (o} JO] ©
l G’ .a" .)n ll)
T som
L“E*' B 1024 mm .
Distanza min. @ max. ha fe lesle verlicaoli
Max, and min. dislonce behveen verlicol heocds.
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