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INGENIERD INDUSTRIAL - MATRICULA N° 1789

R 1 Buenos Aires, Julio 31 de 1989.
No 2433 ]

Sefior

Secretario General del

consejo Federal de Inversiones

ing. Juan Jos& Cidcera

s / D Ref: Estudic para Planta de Tableros Chubut.

De mi consideracidn:

Tengo el agrado de dirigirme a vd. en relacidén®con las observa-
ciones vertidas en el Acta firmada el pasado 26/7/89, relativa al 4* Informe Par-
cial del estudic de la referencia.

Con respecto a las mismas deseoc manifestar lo siguiente:

1) En pagina 3 ests indicada la presidn de vapor (10 kg/cmz); dada la correlacidn
existente entre presidn y temperatura de vapor saturado se tendra aprox. 170*C.
Por otro lado, la reaccidn no es comparable con la del proceso de fabricacidn de

ipastas quinficasr ya gque s6lo hay un embebido de los chips para ablandarlos y fa-
cilitar su refinacidn posterior.

Es importante el tiempc de retencién en el digestor, que afecta los parametros
de proceso siguientes. El '‘taudal" relacionado con las 75 ton/dia de tableros es
de 120 kg/min de chips.

2) En pdgina 18 se menciona el total del personal de administracidn y venta que ten-
dria la empresa; comparto totalmente la opinidn de que parte del equipo de venta
estaria en Buenos Aires. No se efectud la discriminacidn por entender que no Co-
rrespondia al grado de avance del estudio. :

3) En pagina 24 se dieron valores con un equivalente de 200 australes por ddlar, va-
lidos para principios de junio '89%. La distorsidn econdmica ya existia en ese mo—
mento pero su posterior agravacidn ha hecho al tema de fletes sumamente signifi-
cativo por lo que se reevaluard su incidencia en el prdximo informe del trabajo.

4) Las dimensiones a tener en cuenta son las referidas en las péaginas 35,36 y 37. Tal
como se menciona en pagina 51 los plancs que se adjuntan son planos tipicos, ex-—
traidos de proyectos similares al que se estudia y por lo tanto sflo se intenta
dar idea general de magnitudes. El depdsito de productos terminados debe enten—
derse como de 80 por 45 metros (3 naves).

5} Las dimensiones de vestuarics y administracién pueden reducirse sin afectar en
nada al proyecto; su inc¢idencia conjunta sobre la inversidn total alcanza aprox.
al 0,2%. -
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6)

8)
9}

10}

1a instalacién contra incendios parte de una reserva en el tanque de agua de la
planta y se distribuye la misma a través de mangueras y rociadores. El punto
critico es el secado de fibras, de relativamente alta posibilidad de incendio;
el equipamiento incluye detectores especiales en las cafierias del sistema, asi
como un mecanismo para efectuar su inmediata inundacidn y enclavamientos que sa-=
can de servicio a los quemadores.

En plano de planta y en el adjunto diagrama de proceso se identifican numérica-
mente los equipos principales. '

Se adjunta lo solicitado.

Como ya se comentd los planos son s6lo orientativos; en el plaflo general de con-
junto debe entenderse el Area 2, de productos terminados como de 80 por 45 metros.

10s ensayos de laboratorio son previos al disefic de la planta y se efectﬁan en
el extranjero. El laboratorio de control en planta no es significativo.

Sin otro particular y quedando a su disposicibn,saludo a Vd. con

la mis atenta consideracidn.
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Sehor

Secretario General del

Consejo Federal de Inversiones

Ing. Juan José Ciacera

S / D Ref: Estudio para Planta de Tableros Chubut.

De mi consideracidn:

Tengo el agrado de dirigirme a Vd. en relacién®con las observa-
ciones vertidas en el Acta firmada el pasado 26/7/89, relativa al 4* Informe Par-
cial del estudio de la referencia. -

Con respecto a las mismas deseo manifestar lo siguiente:

1) En pagina 3 estd indicada la presidn de vapor (10 kg/cmz); dada la correlacidn
existente entre presién y temperatura de vapor saturado se tendra aprox. 170*C.
Por otro lado, la reaccidn no es comparable con la del proceso de fabricacidn de

ipastas quinficesy ya que s6lo hay un embebido de los chips para ablandarlos y fa-
cilitar su refinacidén posterior.

Es importante el tiempc de retencién en el digestor, que afecta los parametros
de proceso siguientes. El 'taudal™ relacicnado con las 75 ton/dia de tableros es
de 120 kg/min de chips.

2) En pigina 18 se menciona el total del personal de administracién y venta que ten—
dria la empresa; comparto totalmente la opinidn de que parte del equipo de venta
estaria en Buenos Aires. No se efectud la discriminacidn por entender gue no co-
rrespondia al grado de avance del estudio. :

3) En pagina 24 se dieron valores con un equivalente de 200 australes por dblar, va-
lidos para principios de junio '89. La distorsifn econdmica ya existia en ese mo-
mento pero su posterior agravacién ha hecho al tema de fletes sumamente signifi-
cativo por lo que se reevaluard su incidencia en el proximo informe del trabajo.

4) ias dimensiones a tener en cuenta son las referidas en las paginas 35,36 y 37. Tal
como se menciona en pagina 51 los planos que se adjuntan son planos tipicos, ex-—
traidos de proyectos similares al que se estudia y por lo tanto sblo se intenta
dar idea general de magnitudes. El depdsito de productos terminados debe enten-—
derse como de 80 por 45 metros {3 naves).

5) Las dimensiones de vestuarios y administracidn pueden reducirse sin afectar en

nada al proyecto; su incidencia conjunta scbre la inversidn total alcanza aprox.
a]. 0'2%- .
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La instalacidn contra incendios parte de una reserva én el tanque de agua de la
planta y se distribuye la misma a través de mangueras y rociadores. El punto
critico es el secado de fibras, de relativamente alta posibilidad de incendio;
el equipamiento incluye detectores especiales en las cafierias del sistema, asi
como un mecanismo para efectuar su inmediata inundacién y enclavamientos que sa-
can de servicic a los quemadores.

En plano de planta y en el adjunto diagrama de proceso se identifican numdrica—-
mente los equipos principales.

Se adjunta lo solicitado.

Como ya se comentd los planos son sblo orientativos; en el platfto general de con-
junto debe entenderse el irea 2, de productos terminados como de 80 por 45 metros.

Los ensayos de laboratorio son previos al disefic de la planta y se efectfian en
el extranjero. El laboratorio de control en planta no es significativo.

5in otro particular y quedando a su disposicidn,saludo a Vd. con

la mds atenta consideracidn.
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