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RESUMEN

En el presente informe se consignan los resultados del estu-
dio de las propiedades papeleras de los pinos ponderosa y
murrayana.

En los procesos mecinico, quimimecdnico y semiquimico se
utilizaron las mismas condiciones empleadas para los alamos.
En el proceso quimico kraft se utilizaron condiciones parti-
culares para coniferas.

En este informe parcial solamente se informan los resulta-
dos obtenidos. La discusidn de los mismos y las conclusio-

nes se efectuardan en el informe final.
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PARTE EXPERIMENTAL

Preparacidn de chips

Los chips se prepararon y se clasificaron empleando el mis-
mo procedimiento descripto en el Informe Parcial I.

Pastas sulfito neutro, soda sulfito, soda fria y mecanica.
Blanqueo

En la elaboracidn de estas pastas celuldsicas y en el blan-

PR . . .
queo con perdxido de las mismas, se aplicaron las condicio-
nes de proceso y se emplearon los métodos de ensayo descrip-
tos en el Informe Parcial I.

Pastas kraft

En la elaboracidn de pastas kraft se utilizaron condiciones
de procesc diferentes a las empleadas para los alamos.
Las condiciones de procesco fuercn las sigulentes:
Cantidad de madera: 500 g
Alcali activo: 18% (Na,0), base madera seca
Sulfidez: 25%
Temperatura de coccidn: 170°C
Tiempo a 170°C: 180 minutos
Tiempo para llegar a 170°C: 90 minutos
Relacidon madera/licor: 1/5
Las pastas obtenidas se depuraron en un depurador plano equi
pado con placa ranurada (ancho de ranura: 0,15 mm).
El porcentaje de rechazo en cada pasta fue el siguiente:
Pino murrayana: 1,0%

Pino ponderosa: 3,9%
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De acuerdo a lo estipulado en el Plan de Trabajo, las pastas
kraft de los pincs ponderosa y murrayana no se blanquearon
con perdxido.

RESULTADOS:

Los resulitados se informan en los Cuadros 1 al 7.

Cuadro N° 1: Resultado de los procesos de fabricacidn de

pasta.
Se informa:
Rendimiento
Consumo de reactivos
NUmeroc kappa

Cuadro N® 2: Resultado del blanqueo con perdxido.

Se informa:
Blancura de pasta sin blanquear
pH inicial del licor de blanguec
pH final del licor de blanqueo
Blancura de pasta blanqueada

Cuadro N° 3 al 7: Curvas de refinacidn de los procesos

kraft, sulfito neutro, soda-sulfito, soda fria y mecanico.
3e informa:

Namero de revoluciones en el molinc PTI

Grado Schopper Riegler

Densidad de pasta

Indice de traccidn

Indice de reventamiento

Indice de rasgado

Compresidn en anillo

Compresidn de onda



CUADRO N°® 1

Procesos de fabricacibn de pasta

Muestra Proceso Rendimiento Nimero Consumo de

kappa reactivo

oL

% base madera

seca
Kraft 42,8 39,7 Alcali Activo
(Nap0): 14,2
Pino Sulfito neutro 84,2 166,7 Sulfito: 11,5
Soda-sulfito 88,2 - Sulfito: 4,4
murrayana
Soda-fria 89,3 - Soda caustica:
4,2
Mecanico 98,8 - -
Kraft 43,7 65.1 Alcall Activo
(Na,0): 15,2
2
Sulfito neutro 87,5 172 Sulfito: 12,5
Pino Soda-sulfitc 88,9 - Sulfito: 5,6
ponderosa Soda fria 89,9 - Soda caustica:
4,1

Mecanico 97,7 - -
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