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DETERMINACION DE LA CAPACIDAD INSTALADA:

El procesamiento de la informacidn contenida en las planillas corres—
ponde a los aserraderos localizados en las distintas zonas que hemos 1lama

do:

ZONA 1 - DEPARTAMENTO CONFIUENCIA; que abarca Parque Industrial de Neuquén,

Centenario, Plottier y Picun Leufu,

Z20NA 3} - CORDILLERA SUR, abarca San Martin de los Andes, Junin de los Andes

¥ Villa la Angostura.

ZONA 4 ~ CORDILLERA CENTRO; que abarca Moquehue, Aluminé, Rahue y Quillén.

ZONA 5 - CORDILLERA NORTE, que abarca Chos Malal, Huinganco, Andacollo y Ta

quimillan.

Metodolégicamente el trabajo fue 3levado a cabo a través de visitas in-
gitd a cada uno de los aserraderos de la provincis, donde ademds de realizar
el curso correspondiente, se efectud un intercambio de opiniones con los in-
dustriales. Esta metodologia tuwo como objetivo tomar conciencia de la rea-

lidad del sector, mas alla de la informacidn técnica obtenida.

la complejidad y variabilidad de las situaciones encontradas nos llevd
a la necesidad de regionalizar, de la forma ya descripta, y a ejecutar el

analisis en forma puntual para cada una de ellas.

Los resultados se expresan en una serie de cuadros, tablas y mapas, par

ticularizande en cada unc de los casos en que ha sico necesario.



El trabajo de campo brindd datos de los tipos y cantidad de mdquinas
existentes, juntamente con la capacidad instalada para procesar madera ro

lliza como asi también los subproductos correspondientes.

1a maquinaria censada es ocupada en una proporcidn variable, FEsto Te
sulta de la cantidad en cada establecimiento, como por la diversidad y/o
repeticidn de las unidades productivas, siendo predominante el sector de
parque industrial y Centenario, dadasu capacidad instalada y volumen de
materia prima procesada, asi com¢ por tener un producto final preestable—

cido.

MAQUINARIA:

Estos elementos acusan una gran variabilidad de modelos, alin para rea

lizar el mismo trabajo.

Bl andlisis realizado permite agrupar las mdquinas y equipos de forma

tal que se puede cuantificar en las distintas zonas las unidades existentes.

ZO¥A 1.

I. Miguinas para corte primario: Cantidad

- Sierras Binfin e CAYTO esvevasessecstsssssesnsrsasnsvarsses 15

-— Siems Sinfin de carro—dOble EEFES AP LRSS I SR stton e 2
Subtotal I. 17
II. Mdquinas de uso alternativo para cortes primarios: Canticdad

- Sierras Sinfin (8 NMEEA evssesssssstsssassososttostnssnsesss 56

Subtotal II, 56



ITI.

v,

V.

Vi.

Maquinas de cortes transversales:

- Sierras circulares simples R Y L L YT

- Sierras Circulares dObleS L N N R R R N N R N L

SieI‘I‘a.S CiI'c‘ulal‘es mﬂtiples LR X I B AR NN R N A B N N IR R RN Y

Trozadoras LI I B IR I A B A I I I BRI R I B BN I I R N R R N ]

Subtotal III.

Maguinas destinadas a la elaboracidn del producto final:

25
4
14
4
47

Cantidad

Cantidad

CepilladOMS-onoooo&.ocoacos‘o.o.c-.oocoootoo-.oa-.o-.oo-.

Machimbradoras I IR Y R NS N R RN R R R R Y Y

Pamuetaras (A AN ERESENRNERENNNENEIENFNEENFEEFFIENEEFEFNNEFEREFEN Y PESEY ]

Chanfleadoras AU S L Is bSO s bibIrratssstBenbbbotsbbtanens

Bacuadradoras A B BLO RPN E LIS PEB NN LN LANGER OO ERIOILIIOITEDRS

Subtotal 1V.

Maguinas para unir y armar:

~ Cosedoras de tapayfondo L N N N Y R Y
~ Armadoras Clavadoras BEBAAAR AN S P R e O P A DI NP R RPNV RIET
- Ehlh'utldor&s B P RS E AP PRGN P C I P AT N LA IA I RN ea I ss Rttt itony

- ichapadoras AP RENNISAGRAs APt RbassnlRssssttnddbane

3
8
7
2
e

22

14

39
1

5

Cantidad

— cosedom de a’rlglllo [ EE NN EREEREFNEEFNERNFNWENNEFEFNNENFERENNENEJWNEF] 2
Subtotal V. 61
Maguinas para roturlar: Cantidad

- Marcadoras L N N Y Y W Y]

Subtotal VI.

4
4
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VI, ¥Maquinaria complementaria: \ o Cantidad
- Allmentadores 0.--------..-.....001000000000000‘3—;”:’:(:.--000 9
- A.Vance auto_continuo LE RN AN ENERRENE NN N NN NN Y L] 1
- A.Spiraﬁore's L N Y R T R T N ?

Shbtotal VII. 17

VIII. Maquinarias para subproductos: Cantidad
_Chiperas LE AR BN NEEREENEEEEEE LR S N ENNENNNNEINFEEEN NN YN N NFNFFNEYREFEETY ] 2

Subtotal VIII. 2

TOTAL N«[AQUINARIAS ZOT}A 1 (X R E R RN RN NNy N R N N Y A 226

Ia zona de confluencia presenta caracteristicas perticulares con reg-
pecto a los demds, a consecuencia del mercado fruticola que debe abastecer,
Agui se nota una baja proporcién de sierras principales de carro con Tespec
to a las sinfin de mesa. Esto se debe a que la industria cajonera tiene al
to aprovechamiento de la madera, necesitindose elevada cantidad de desdobla
miento de tablas, ademis muchas de estas maquinarias se las usa como princi
rales ya que el didmetro de los rollos en gran proporcidm no necesita de la

utilizacién de carros.

El estado general de la maquinaria es variable, en los establecimientos
mas importantes se les realiza un mantenimiento adecuado, decreciendo en los

de menor produccidn.

El bajo rendimiento industrial tiene causas ajenas a las maquinarias,
que no tienen capacidad ociosé, ¥ las ragones son la falta de automatiza-
cidn de las mismas, la mala distribucidén en la planta y la falta de cintas
transportadoras que redundan en una excesiva mano de obra; esto es un pro-

blema en la casi totalicad de lag industrias.



Se

Ia infraestructura de les establecimientos de memor importancia no es
adecuada ni cumple con los requisitos necesarios de confortabilidad, segu-~
ridad. Los mds evolucionados si cuentan con estas condicionss, pero demueg
tran que fueron creciendo sin una planificacidén previa para lograr una bue-

na distribucidén de la maquinaria.

Existen dos establecimientos a destacar, uno en Parque Industrial y
otro en Centenario, de alta producgién, dedicados a cajoneria que se desta
can por itener lineas de trabajo organizadas uno de ellos y automatizada el

otro, que logran un rendimiento industrial adecuado.

El Parque Industrial cuenta ademds con industrias de segunda transfor
macidn mecdnica de mediano nivel tecnoldgico y alta produceién de carpinte

ria de obra.

El gran volumen de residuos producidc en esta zona, ya sea aserrin o
despuntes y costanercs, tiene un aprovechamiento de baja rentabilidad, ga
que es canjeade por ladrillos a hornos de la zona o se vende ¢omo lefia lo

que es utilizable para este fin,

Un establecimiento aprovacha todo este subproducto que se destina a

lombricultura, desconociendose la rentabilidad de esta actividad.

El rendimientoc de la materia prima en eata zona es alta porgue todas
las industrias tienen un producto final preestablecido y se corta en fun-
cién de éste. la produccidn de tablas, para abastecer solamente el merca
do local, se realiza en los meses de poca demanda de cajones por los mis-

mos aserraderos gque loas producen.



ZOBA 2.

I. Miguinag de cortes primarios: Cantidad
- Sierras sinfin (e CATTO sessssesssssscsccescssnnrasscacsss S
Subtotal I. 5

TI. Maguinas de uso alternativo para cories yprimarios: Cantidad
~ Sierras Sinfin de MESA esescssevassseoscsancssessssansenns 3
Subtotal II, 3

ITT. Mdquinas de cortes tranmversales: Cantidad
— Sierras circulares SimDles sesesesccssscssssrcererscersnse 5
Subtotal III, 5

IV. Maquinas destinadas a la elaboracidn del producto final: Cantidad
— Parqueteras seesesscsvioncnrsrsiersnsessnnercotcavesrsenes 6
=~ CopilladOraB ssesececcsssssoscssscorvanssreconnsnrsancssse 2
~ Machimbradoras .....................;..................... 2

TOTA.L MA@JDIARIAS ZONA 2 LA R A AR AR AR E R R R N E RN R FEY FI NN W S i i ey 23

En esta zona también se observa una elevada relacidn de sierras sinfin
de carro respecto de las de mesa, hecho que resultsg gsugestivo, ya que la ma
yoria de las indusirias procesan madera importada de Chila ya elaborada, lo
que justificaria la presencia de sierras de carro; sin embargo estz situa~
cidn debe ser considerada coywnturalmente ¥ motivada por la relacidn de rre
cios entre la madera chilena y la nacional, sin dejar de considerar la calj
dad que en el caso de las maderas nacionales es inferior respecto de la chi
lena, no por la calidad en si de la madera sino por la escasa tecnologia

con que se procesa y que redunda en un producto inferior al importado.



T

El estade de la maquinaria es deficiente al igual que en toda la zo—
na cordillerana, pero se observa un mejor mantenimiento y una tendencia a
racionalizar el proceso industrial, éste no eas un hecho generalizado Pero
si se da en algunos casos particulares. Se deataca netaments como una in-
dustria mds evolucionada la fibrica de revestimientos, que cuenta con maqui
naria maderara bien distribuida y acorde a un criterio industrial mis actua

lizado.

la infraestructura es muy buena en general e incluso sobredimensiona-
da para la maguinaria existente, esto reafirma lo antedicho en lo qus hace

a la intencidn de racionalizar y modernizar la industria.

El manejo y movimiento de madera en las playas se realiza en forma me—
canizada, no asi dentro de los aserraderos donde no hay sistemas de trans-
porte mecanizado o automatizados, excepcion hecha de la industria de reveg

timientos mencionada.

Ias medidas de seguridad son escasas, limitdndose a protectores de ho

Jas de sierra o algin matafuegos.

Se realiza una clasificacion elemental de la madera tanto en rollizos
como en #Hablas y tablones, perc que no esta sujeta a normas de calidad por

gque no existen.

Los residuos del aserrioc son destinados Principalmente a los hornos de
ladrille y a diferencia de otras regiones de la provincia se trata de apro
vechar los subproductos, fundamentalmente en la elaboracidn <2 utensillos
y mobiliario para consumo interno de la fibrica y en pequelia escala para su

colocacidon en el mercado local,



ZONA 3.
I. Maquinas para cories primarios: €antidag

- Sierra sinfin de carro LR N S T R RN RN I S O ar ey 14

Subtotal I. 14
II. Maquinas de uso alternativo para cortes primarios: Cantidagd

-~ Sierra Sinfin de mesa L N N R N R L L R T P e, 14

Sifbtotal IT. 14

III. Maguinas de cortes transversales: Cantidad

— Sierras circulares SimDPle seeessscsccsccsocesncnonnsernsos 19

~ Sierras circulares doble L I TN I I N R N . 6

Subtotal III. 25

IV. Mdquinas destinadas a la elaboracidn del producto final: Cantidad
— Machimbradorafesssecarssecesesesccesssssaseccnsnnsonsnssnsa 2
— Copilladoras assessecscscasssscccnssssecoacsrnnosaoansnansss 2
Subtotzl IV, 4

TGTAL I'iAQUIIIARIAS ZON'A 3 LA AL L B L R N R B N I I RN R RN O A N Y 57

En esta zona la proporcién entre las sierras principales ¥ las secun-
darias confirma lo observado en las visitas realizadas, respecto a que la
materia prima no es elaborada para obtener procductos con valor agregado
importante, pero se pone mis cuidade en la elaboracidén de tablas y tiran-
tes, ya que se los despunta ¥y se les da mejor terminacién pues la demanda
de madera para la construccidén en la zona asi lo exige. El estaco de la
maquinaria es deficitario en general, salvo excepcidn de Fos aserra’eros:

Corfone y Forestal Quechuquina.



En cuanto a la distribucidn de la misma en las plantas se observa,
como en las demas zonas, una falta de planificacidn, existen dos estable
cimientos, Foreatal Quechuquina y COMANESA, que denotanalineas de traba-
Jo adecuadas pero carecen de todo tipo de automatizacién. El manejo de

rollos en las playas se realiza mediante guinches o autoelevadores.

Doa industrias, una en Villa la Angostura ¥ otra en San Martin de los
Andes estéin integradas con carpinteria, y obtienen un mayor rendimiento de
la materia prima.

El aserrin es considerado un desecho y su extraccién tiene coasto ne-
gativo ya que no hay en la zona hornos de ladrillos ni ninguna industria
que los aprovecha.

los despuntes y costaneros son vendifos como lefia.

No se realiza control de calidad en tablas sino solamente una separa-—

¢ién en primera y segunda, realizada sin bases técnicas.

No se observan medidas de seguridad.

ZONA 4.
I. Maguinas para cortes primariost Cantidad

- SieITaS Sinfin de CAITO sevssveactasncsvsnsasssrsassstsscnnent 3

b Sierra— vola.dora dohle ARG R EC L NPT AP ICI LIVt as v dn RS EERS 1

Subtotal I. 4
II. Maguinas de uso alternativo vara cortes primarios: Canticdad
~ Sierras Sinfin de mesga L N B R R R N N N AP P R 2

Subtotal II. 2



1C,

III. Méqyingg de cortes transversales: Cantidagd
- Sierras circularss Simp}.e PSR BRLIASLARGIs 0 tbanonsndtRneae 3

Subtotal III. 3

‘I\OTAL ]&AQUDIARIA ZONA. 4 [ X AN E RN AN NN N N N NN N RN ] 9

En egsta zona se repite la situacidn descripta en otras zonss en lo
que hace 2 la alta relacidén de mdquinas principales (sierra de carro) y
miquinas secundarias (sinfin de mesa y circulares despuntadoras ) ¥ nueva
mente es un indicador del bajo rendimiento industrial obtenido, agravado
por la circunsitancia de que en esta zona se procesa fundamentzlmente una
macdera de alto valor como la Araucaria, de 1a que debe obtenerse produc-

tos del mayor valor agregado.

BEl estado de las maquinarias es ceficiente tratandose de equipos muy
antiguos, totalmente superados tecnoldgicamente y sunamente inadecuados

para procesar maderz de la calidad de la ya menoionada.

Ia distribucidn de la maquinaria en las plahtas es importante ya que
no responde a una industria minimamente organizada. la infraestructura
existente es deficitaria, resuelta a traves cde tinglados precarios de ba-

ja inversion.

El sistema de manejo de rollizos en las playas se llevn a cabo con
guinches motorizadeos o alguna pla mecanica, que generalmente sa ocupa de
tareas en el monte y circunstancialmente en el aserradero. No existe nin
gun tipo de automatizacidn en el transporte de piezas dentro de la planta,
e incluso se ha observade que el transporte de piezas de grandes dimensig
nes se realiza manualmente con el riezgo fimico que esto implica y el ba-
jo rendimiento econdmico. No existen las minimas condiciones de seguridad

a excepcidn de algin protector ce las hojas de sierra, practica no genera-

lizada,



Ll.

Se realiza una elemental clasificacidn de los rollizos, a excepeidn
de un aserradero que selecciona log mejores rollizos para la Tabricacidn
de madera compensacda ¥y asierra los restantes, 1o gue 1o constituye en una
industria que aprovecha racionalmente tan valioso recurso; se puede ob-
servar un intento de clasificacidn de las piezas aserradas, de acuerdo a

un eriterio dimensional solamente.

Los resicuos son vendidos a los hornos de ladrillos de la zona de Zi

pala, siendo éste el Unico aprovechamiento econdmico de los mismos.

ZOUA 5.

I. Maquinas de cortes primariost Canticdad
- Si_eI'ra sinfin de carro BEOITacPRAGIILPIBLIIECTIROIBRINIRRIGRLOTRSS 6
Subtotal I. &

IT. MAguinss de uso alternmativo para cortes primarios: Cantidad
- SieI‘I'B. sinf:fn de meaega L T Y Y R ey 3
Subtotal II. 3

I11. Méqq;nés de cortes transversales: Cantidad
- Sierras circulares Bimples I R Y A T I I 2
Subtotal IIX. 2

IV, Miguinas destinadas a la elaboracidén del producto finalt Cantidad
~ Machimbradora R N A NI T 1
- Cepilladora LR R N N N Y R Y 1

Subtotal IV, 2

TUPALI'LAQUEARIA ZONA 5 AR R R R A R L RN R N N NN NN N NN NIy 13



12,

Se observa una alta proporcidn de sierras de carro con respecto de
las sinfin de mesa, est6 se refleja en un bajo rendimiento industrial co
mo consecuencia del no aprovechamiento de los subproductos y caracteriza
en alguna medida el tipo de producto que se obtiene, en general tablas y

tablones.

El estado de las sierras de carro es de absoluta obsolecencia, con
avance manual ¥y sujeccion de rollos totalmente deficientes, £6loc un ase-
rradero en Chos Malal trabaja mis organizadamente, con sl objetivo de abag
tecer la demanda de la construccion, procesando mis los preductos, cepillan

do rudimentariamente y cortande a medida.

En Huinganco se releveron una machimbradora y una sierra sinfin de ra
ciente fabriganidn, pero ambas mdquinas de baja produccién, acordes mis a

una carpinteria que a una indusiria de mayor produccidn.

la cantidad de mdquinas por establecimiento no permite hacer obgerva-

ciones sobre la distribucidn de los mismos.

Sobré los productos elaborados no se realiza ninglin tipo de seleccidn

por ‘calidad.

los residuos, aserrin, despuntes y costaneros no son utilizados Y pre
sentan como en las demds zonas problemas para su exXtraccidn de la planta.

Finguno cuenta con infraestructura adecuada.



UBICACION DE LOS ASERRADEROS DE 1A PROVINCIA DEL NEUQUEN POR ZONA Y

CANTIDAD:

40HA 1

Ipto. CBnfluencia
- Centenario

- Plottier

- Parque Industrial
~ Neuquén

Depto. Picun Leufd

- Pictin Leufi

ZONA 2:
Deplo, Zapals

- Zapala

ZONA 3
Depto. Huiliches

- Junin de los Andes

Depto. lacar

- San Marfin de los Andes

Depto. Ios lagos

~ Villa Ia Angostura

Func.

i oo B,

No Funce . Total
1 T
—— 4
1 3
7
— 1

TOTAL Z0NA 1 = 22

POTAL ZONA 2 = 4

—_— 2
— 4

TOTALLZCNA 3 = 11

13.



ZONA 4:

Depto. Aluminé
~ Moquehue

- Aluminé

— Rohue

ZONA 5:

Depto. Minas
~ Andacollo
-~ Huinganco
Dapto. Chos Malal
- Choé ¥alal

w Tagquimilldn

TOTALES PROVINCIA DEL NEUQUEN s

Pune.

43

No Fuhc. Total

TOTAL Z0NA 4 = 4

TOTAL ZOWA 5 = 6

14‘-



POTENCIA DE MAQUINARIA INSTALADA:

L5,

ZO0HA 13
DETALLE CANTIDAD | EP ? DETALLE CANTIDAD | HP
/
Sinfin-mesa 56 1254 /Tonzadora. cantonera 4 125
/
Sinfin-carro 15 520 ? Trancha 1 5
. er /

Sinfin-doble 2 1051 1 Cogedora de tapas-fondo 14 20
Circular simple 25 178 % Cosedora de angulo 2 15
L/

Circular doble 4 40 | /| Partidora — ——
Voladdra doble —_— ——— [/|Amadora olavadora 39 149
Escuadradora 2 35 [/| Cepilladora, 3 27
Machimbradora 8 203 f Circular miltiple 14 296
/]

Parquetera chica 4 66 ? Bnchapadora 5 10
Parquetera grande 3 90 ) Marcadora 4 9
Aspirador T 210 / Mnbutidora 1 25
Chipera 2 124 [ Avance auto-continuo 1 10
Alimentadores 9 145 ? Chanfleadora 2 10




16.

ZONA 2¢

DETALLE CANTIDAD | EHP 5 DETALLE CANTIDAD | BP
Sinfin-mesa 3 a0 5 Tonzadora cantonera — —

o /
Sinfin-carro 5 190 /] Trancha _— —
Sinfin-doble — — |/ Cosedora de tapas-fondo — ——
Circular simple 5 56 / Cosedora de angulo — —
Circular doble — -~ / Partidora —_— _—
Voladdra doble — — U Armadora clavadora _— —

2

Escuadradora ——— el 4 Cepillacdora 2 3
Machimbradora 2 46 [/|Circular miltiple —_— —_—

/
Parquetera chica 6 107 ? Enchapadora —— ——
Papquetera grande — — ; Marcadora — ———
Aspirador - —— ; Enbutidora — ——
Chipera - - / Avance auto-continuo —— —
Alimentadores - - ? Chanfleadora — -




17.

ZOHA 3

DETALLE CANTIDAD | HP ? DETALLE CANTIDAD | HP
Sinfin-mesa 14 300 ; Tonzadora cantonera —— —
Sinfin-carro 14 482 / Trancha ———— —

, /|
Sinfin-doble — -— |/ Cosedora de tapals-fondo — ———
Circular simple 19 221 /1 Cosedora de angulo —_— e
Circular doble 6 175 / Partidora — ——
Voladdra doble —_— - I/ Armadora clavadora —— —
- %=
Escuadradora ——— ~== [/| Cepilladora 2 8
Machimbradora 2 41 ;Circular maltiple -_— —_
/ .

Parquetera chica — — / Enchapadora — —
Prirquetera grande  — - |/ Marcadora -— -—
Aspirador —— _— § Inbutidora - —
Chipera ——— == |/|Avance auto-continuo — —
Alimentadores 1 17 ? Chanfleadora - =




18.-

ZONA 4:
DETALLE CANTIDAD | HP j DETALLE CANTIDAD { HP
Sinfin-mesa 2 20 ;Tonzadora cantonera —— —
Sinfin-carro 3 135 ; Trancha S —
Sinfin-doble — -— |/ Cosedora de tapas~fondo —-— —
Circular simple 3 43 % Cosedora de angulo —_— ——
. N —
Circular doble - —— / Partidora —
Voladdra doble 1 35 | |Ammadora clavadora - e
/ ‘ . - e

Bacuadradora - === |/|Cepilladora

Machimbradora - — ?Circular miltiple — R
/|

Parquetera chica - — éFhohapadora - -
/|

Purquetera grande - - ?Marcad ora - -

Aspirador — — ;Einbutidora - -

Chipera —— —_— g Avance auto-corntinuo — -
/|

Alimentadores — —_— ¢4 Chanfleadora - —




ZoNA 5:

DETALLE CANTIDAD | HP ; DETALLE CANTIDAD | BP
Sinfin-mesa 3 61 ;’ronzadora cantonera — —
Sinfin-carro 6 132 //T&Bncha — —
Sinfin-doble —— — ;:COEedora de fapas-fondo — —
Circular simple 2 20 /zCosadora de angulo — —
Circular coble — — /fPartidora _— _—
Voladéra doble — — /rArmadora clavadora —_— _—
Escuadradora —_ —w— [/ Cepilladora 1 20
Machimbradora 1 25 [/ Circular miltiple — —

Parquetera chica

Inghapadora

——

Pzrquetera grapde

Marcadora

ONSN OSSOSO INSIOSNINS

>

Aspirador — — Embutidora - —_—
Cnipera —-— === {/Avance aute-continuc — -
Alimentadores —— — Chanfleacdora - I




DETALLE DE SIERRAS SINFIN DE CARRO:

GRADO DE ANTIGUEDAD:

De 1 a 10 afios
De 10 a 20 afios
De mas de 20 afiog

TOTALES

|0 BIBLIOTECA »

g

Zong 1 Zona 2 Zona 3 Zona 4 Zona 5

—— gy -

12 5 10
3 . 4
15 5 14

DIAMETROS DE VOLANTES DE SIERRAS SIWFIN:

ZONA 113

Sinfin-carro.

Total = 15

11 =§ 1,20 m
2=@1,10m
1=¢1,00m
1=60,9m

2018 21

Sinfin=-carro

Total = 5

1=¢1,50m
2@ 1,20m
1=¢1,15mn
l=‘¢0,90m

Sinfin-~mesa

Total = 56

24 = $ 1,20 m
13 =% 1,10 m
8 =0 1,00n
4 =0 0,90m
6= 0,80 m
1=00,70m

Sinfin-mesa

Total = 3
1=¢1,50m
2=¢1,20m

3

AN N

Sinfin-doble

Total = 2
1=061,20m
1=¢1,0m

W



ZONA 3:

Sinfin-carro

Total = 14
1=¢1,50m
2'=0 1,40 m
2=01,25m
5=¢1,20m
3=861,10m
1=@1,00m

ZONA 4:
Sinfin-carro

Total = 3
1=£1,50m
2=p$1,20m

ZONA 5:

Sinfin~carro

Total = 6
2=§1,30m
2=91,20m
1=01,10m
1

I

sin dato

POTENCIA:

De 10 a 20 HP

De 21 a 30 HP
De 31 a 40 HP

De mds de 40 HP

TCTALES

Sinfin-~mesa

Total = 14
1=061,25m
5=¢81,20n
6=01,10m
1=¢1,00m
1=60,9n

Sinfin-mesa

T6fal = 2
1=£$1,00mn
1=00,80m

Sinfin~mesa

Total = 3
1=$1,10m
1=01,00m
1=60,9mn

Zona 1 Zona 2

Zona 3 Zona 4 2Zona 5§

5
3
5
2

15

[V I »

14

3
23

3
3

21.



MECANTZACION:

Con avance manual
Con avance megdnico

TOTALES

DETALLE DE SIERRAS SINFIN DE MESA:

GRADO DE ANTIGUEDAD:

De 1 a 10 afios
De 11 a 20 afios

De mas de 20 afios

TOTALES

POTENCIA:

De 10 a 20 HP
D& 21 a 30 HP
De 31 a 40 HP
De 41 a 45 HP
TOTALES

MECANIZACION:

Con alimentacién manual
Con alimentacion mecdnica

TOTALES

Zoma 1 Z8na 2 Zona 3 Zona 4 Zona 5
11 5 11 3 6
4 - 3 — —
15 2 14 3. 6
Zona Zona 2 Zona 3 Zona 4 Zona 5
12 1 4 — 1
37 2 10 2 2
7 -— — _— —
56 3 14 2 3
Zena Zona 2 Zona 3 Zona 4 Zona 5
30 — 6 2 1
20 2 8 -— 2
6 1 — —_ e
56 3 14 2 3
Zona Zona 2 Zona 3 Z8na 4 Zona 5
11 2 i2 2 3
45 1 2 —_ -—
56 3 14 2 3



DETALLE DE MAQUINAS PARA ELABORAR SUB-PROIUCTOS:

23.

AQUINAS A;ITIGUEDAD (affos) TOTAL
De 1-5 |De 6~10 |[De 11-15 |De 16-20 |+ de 20
Machimbradora 3 —— 6 -4 — 13
Cepilladora —_— 6 —— —_— 6
Parqustera ——  — 7 6 e 13
Clavadora —— 25 10 4 -— 39
Cosedora —_— — 16 ——— —_— 16
INSTALACIONES Y EQUIPOS CCMPLEMENTARIOS:
Zona 1 Zona ?2 Zona 3 Zona 4 Zona 5

Afiladoras

Aspiradoras aserrin

Chiperas

Taller mecanico

Hornos secaderos

20

7
2
2
1

POTENCIA Y RENDIMIENTO DE LAS MAQUINARIAS:

la potencia instalada alcanza a: 6.414 HP,

1

1

&e acuerdo con los datos

obtenidos por el CITEMA a través de las encuestas realizadas en los aserra

deros de la provincia,

Energia utilizada durante el mes de mdxima broduccidn:

- Zona 1

KHZEes

R X RN RN N EE NN NNENNNERENNNEFN Y 154.165



24.

20N 2 seesseressevecsssressvssssne 5.478

— 70N3 3 sscecsccscssvvsncrsecssserns 12,295

— 20Nn2 4 sesseseressssscssescsssssses MO posee red, la magquinaria es accip
nada por medio de miquinas de vapor
O generagdores.

— Z0n3 5 sessessvecsscsssrcencsssasss 986,85

Se aclara que el consumo disminuye en un 30% en el resto del afio.

Aplicando un periodo de 8 horas/dia para la utilizacidn de la maquing
ria y una simultaneidad operativa promedio del 70%, la relacidn del rendi-

miento normal de la maguinaria resulta det

2,066,214 Ku/afio =
6.414 HP x 0,74 KW/EP x 8 ha/dfa x 0,7 x 264 afas/afio

7.017.018 ’

la baja utilizacidén de potencia y/o energia instalada se debe en gran
parte a la falta de estudio del cdlculo de potencia a utilizar, el deterio
ro de las maquinarias por falta notoria de mantenimiento, los perfodos im-
portantes en algunas zonas de cierre de los establecimientos por razones
climaticas, como asi también por falta de materia primz, mano de obra es-—
pecializada, reposicidén de herramientas de trabajo, asesoramiento técnice;
todas estas deficiencias van deteriorando paulatinamente al sector madeare—

ro de la provinciae.

CAPACIDAT TNSTALADA:

la capacidad instalada se discrimina de la siguiente formz segin la

divisidén de regiones con las que venimos traba jando.



25.

ZOWAS  N° ESTABLECIMIENTOS HP INSTALADOS CAPACIDADY INSTALADA
p2/afio
1 22 3.666 53.919.398
- 4 491 1.012.000
3 11 1.766 644554456
4 4 233 2.953.260
5 258 691,875
TOPALES 47 6.414 65.031.989

tie

Los aserraderos de la provincia muestran las siguientes caracteris—

as:

A) Be ha detectado gran amplitud en la escala de produceidn de log aserra-

deros, caracterizada por valores extremos en tocos los coeficientes y

parametros tomados para el andlisig téenicos

Potencia instalada (HP)
Capacidad instalada {p2/afio)
Volumen rollizos (m3/afio)

N° de maquinas para elaborar

inergia usada (KW/afio)

Mazimo Minimo
1.C31 12
13.083.428 6000
17.100 12,5
87 1
424,800 996

Bxisten numerosocs aserraderos con perscnal reducico, adquiriendo alzu-

nos el caracter de empresas familiares, tomando el total de 47 aserra-

deros, su agrupacidn sobre la base del personal eproductivo ocupado es

la siguiente:



Aserraderos
Agerraderos
Aserraderocs
Agserraderos
Aserraderos

Aserraderos

con
con
con
con
con

sin

1-5 operarios
6-10 "
11=-20 R
21-30 H
+ de 30 "

informacidn

26.

Zonaz 1 Zona 2 Zona 3 Zona 4 Zona §

6

S oW B W

1l

6

2
1

4
2



2?.

COSTO - MATERTA PRIMA - FLETES = DISTANCIA A LAS ZONAS DE ABASTECIMIENTO

DE MATERIA PRIMA:

ZONAS COSTO MATERIA PRIMA FLETES DISTANCIA M,PRIMA
foNAll | Alamo :50/80 & / Ton. |15 &/Ton.hasta |H-sta 100 k.
20 km.
Alamo 3 15 4/Ton. De 100 a 300 km.
2ONA 2 A;i:acama €5 & / m
(1) 4
Pino importado :1020 & /m]
Coibue 1 25/40 & / m3 Fletes propios Variable entre
Ciprés : 65/70 . .
ZOVA 3 | R.Pellfn : 90 " pis ce monte y
(2) Rauli : 110 " 100 km.
Alamo : 40/45 ¢
Pino 100 "
Araucaria Flates propios Variable entre
Z0NA 4 | Lenga sin informacidn ..
Coihue Pie de monte y

100 kme

35

Alamo : 30/40 & / n

Hasta 40 km.




28.

(1)

¥ costo de pino importado se refiere a un meitro ctibice de madera
- . 62 +-*
procesada tomado en base a un precio de 0. 40 USS ol pid 2 un valor dblar

de & 6 , cotizacidn del mes de Marzo.

Bl precic cde flete consignado se refiere zl costo interno de trans-
ports de maderas desde la zona cordillerana hasta Zapala, realizadeo con

equi pes Propios.

(2)

Ia informacidn corresponde al precio puesto en aserradero y su estim
macifn es variable entre los que toman un costo de compra y los que es=~

timan el valor del aforo mds el apeo mds el arrasire mds el Tlete.

(3)

Bl rollizo promedio es de 0,15 m3 s No se Obtuvieron datos de costos
por falta de materia prima en la zona, existe la posibilicad de proveerse

de madera en sl sur de Mendoza.

Resulta muy dificultoso definir los costos de las operaciocnes ya
que las modalidades son sumamente variables, ain en una misma zona, com-
plicado ain mds por la falta de organizacidn empresarial de la mayoria de

las indugtrias.
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MAPA DISTRITOS DE 1A PROVINCIA SUBANTARTICA:

Distrito del Pehuén:

Compuesto por Araucaria, lire y Lenga en distintas proporciones y con
distintos estadés sanitarios y calidades. Bsta es la zona mis estudiada
desde el punto de vista forsstal, pero éstos estudios son de vieja data y
se desconoce el grado de explotacidn que tuvieron, por lo tanto no se co-

noce con certeza la existencia actual,.

Digstrito del Bosque caducifolio:

Compuesto por Lenga, ﬁire, Coilue y otras en menor proporcidn, que son

Roble pellin, Rauli y Ciprés.

Con iguales oaracteristicas que el distrito anterior, pero menos es-

tudiado en lo que se refiere a volumenes y superficies.

Digtrito Valdivianos

Se encuentra totalmente bajo jurisdiccidén de Parques Nacionzles.
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Localizacion de inventarios
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