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DEFINICION DE MACROLOCALIZACION DE LA PLANTA.

La localizacién de una planta destinada para la fabricacidn de
productos quimicos debe considerarse come del mismo grado de importancia que
1a seleccifn adecuada del proceso de fabricacién que como se sobreentenders.
1a circunstancia gque hace a los mejores resultados a obtener,tales como los
que e pretenden alcanzar.

La instalacién de una planta para la fabricacidn de aminas aliféticas
como la del pressnte estudio configura uno de los tipicos casos en gque la exis-
tencia de factores predominanies ayudan a reducir a un minimo la alternativas de
localizacidn.

En efecto,la existencia ea la Provimcia del Neuquén de un Polo Petro-
quimico en desarrollo , la futura planta de fertilizantes (Pertineu) y la planta
de agna pesada en vias de terminacidén,res ltan de extrema importanoia para llegar
a una dafinieién que faocilitaffa la radicacidn de la planta de Alquilaminas
integrandola a proyectqg preexistentes,

£l enfoque aﬁﬁnta a la disponibilidad de materias primas como ser hi-
drocarbures y amonfaco necesarios oomo materia primas para la fabricacidn de es-
te tipo de productos.

Materias primas.

La provincia del Neuquén dispone de mis de 407,000 millones de meiros
ofbicos de gas natural,equivalentes en unidades de enrgia a las reservas tota-
lesz del pals.

De este volumen,el 79% se conocentra en un solo yacimiento (Loma de la
Lata) ubicado a 80 kilometros de la capital de la Provimeia.

La reserva mencionada de hidricarburos gasecosos se complementa con
un adeguado sistema de captacibn,separacifn,acondicionamiento y transporie del
gas natural y un componente condansable.

Dentro de esta red el sistem: de yacimiento de Loma de la Lata,posee
una capacidad de procesamiento de 9 millones de metros cibicos por dfa de gas,

integrada por dos teenes de deshidrataciém de 4,5 millones de metros cfibicos



por dfa,unidad de control de punto de rocfo y dos trenes de separacifn del propan
todos ellos de 3 millones de metros cfibicos por dia de capacidad.

Cada tren de separacién de hidrocarburos estd formado por:

-Turbo-expansor que puede permitir el agregado de una torre para separar la
fraccién C 1 de 1a § 2 y dren que reepectivamente separan o 1 / C 298 in~-
feriores, 8 1 e inferiores y finalmente C 4 y gasolina,

Por otra parte el proyecto FERTINEU, cauya fecha de puesta en marcha
se prevé para 1990 generararfa un excedente de Amonfaco utilizable,

Como complemento de lo enunciade,acoplando una unidad de gas de sint
sis a la planta industrial ,de Agua Pesada de Arroyito( 50 kildmeiros de Plaza
Huincul) puede diaponerse de hasta 1000 Toneladas por dfas de aminpiaco Anhidro,

sin afectar la mareha de la ya citada planta de Agua Pesada,



Combustibles y Energla Electricas

La capacidad instalada actual permite obtener

80,000 tomeladas/afic de propano y 6.000 de butanc.

Por otra parte la Provincia de Neuquén cuenta con el 30% de las
reservas peirolfferas del pafs (109 millones de metros ciibicos),

El Area de influencia posee un. sistema interceonectado gque vinou-
la centrales con una poiencia instalada de 2.770 MW. |

Plaza Huincul, especf{ficamente, se abastece mediante una lfnea de
132 KW de la oentral del Chooén, a la que se agrga otra lines de 132 KW desde la
Central de Arroyito.lLa alta disponibilidad,confiabilidad y tarifas reducidas per
miten aseverar que el factor energético se enouentra perfectamentie cubierto en
la zona mencionada.
Aguat

La Provincia del Neugubn dispone de auficiente agua superficial
y subterrinea como satisfacer la demenda de plante tipo peroquimica,A tal efec-
to basta mencionar los mbdulos de los rfos Limay y Neuquén,respectivamente de
750 ¥y 350 metros clibicos por segundo.
Vias y medios de transportes

Las facilidades necesarias se cubren correctamente ya que la zona
dispone de acoeso pavimentado a travds de la ruta 22 y a la vez,facilidad de
transporte ferroviaric mediante el FPerrocarril General Roca.

La equidistancia provincial de los puertos sobre el Océano Atlan-
tico (San Antonio Este) y del Océano Pacifico{Concepcién y Valdivia) favorecen
por otra parte la salida de los productos para el case de su exportacidn,prin-
cipalmente los mercados bajo la influencia del Pacifico.

Mano de Qbraix

Reiterande lo expuesto en otra parte de este estudioc ,se cuenta
en la zona con mano de obra capacitada para el manejo de este tipo de instala-
cion ,y2 que ,por tratarse de zZona petrolera ,es posible obtener mano de cbra

entraada y con suficiente capacidad para la necesidad buscada.



Climatg

De waracter{sticas benignas,resulta apto para la radicaciln
de industrias de la del tipc en estudio,que no presenta condiciones especiales.
sin las comunes a toda la industria quimica y petroguimioca.
Predios

Agimismo,la estructuia de los terrenos correspendientes a la
Provincia del Neugfien, son considerados aptos para las instalaciones requeridas
por este tipo de plantas,nc requiriéndose fundaoiénes excegivas ni easpeciales pa
ra el funcionamiento de equipos pesados.

Comunicacionesy

La zona de Plaza Huinoul con caso 40.000 habitantes es el
segundo oentro urbano = en importancia de la Provincia y a la vez el mfs impor-
tante en cuanto a la actividad petrolifera ya que cuenta con la Administraoién
de Yacimientos Petrolf{feros Fimcales y la destilerfs de Plaza Huinoul que abaste

ce principalmente a Neuquén,Rfio Negro y La Pampa,




Localizaecions

De todas las considerzciones detalladas anteriormente,puede inferira:
que la sona de localizacién indicada para la radicacidn del Polo Petroguimico
y especiaslmente la planta de obtencibén de Aminas alifiticas es apta para los
fines propuestos refiriéndonos a la zona asignada para la industria petroquimica
especificada en la ley Provincial N° 1604 de oreacidn del Polo Petroquimico
formada por el octdgono fiscal de 400 Has.que son individualisados en los
mapas 9.1 ¥ 5.2 corrcspondientes respectivamente a la Provincias del Neuquén el

primerc y al Octbgono Fiscal de referencia,el segundo.
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TERRENOS

Dadas las caracterfsticas del %tipo de establecimiento que nos ocu-
pa se ha considerado la necesidad de contar con un predio cuya superficie
debe alcanszar las 5 hecifireas para la ubicacién comoda de las instalaciones
de fabricacibn asi como los edificiocs destinados a servicios administrativos,
t8onicos,sala de miquinas, estacifn transformadora de energla,taller de mante-
nimientos y demis serviocios auxiliares que seran detallados mis abajo.

De acuerdo a la tendencia moderma, la instalacién de fabricaciém
en s! misma,se construye basada en una estruotura de hierrc que incluye diferen-
tes plataformas de acceso a las diferentes partes de la instalacién y en diferer
tes pisos,contando todos ellos con diversas eacaleras para acceder flcilmente
a todos los compomentes de la plania.Estas estructuras carecen de obras de mam—
posterfa,de forma que la instacibén de produccidén propiamente dicha queda al
ambiente y convenientemente aireada, Toda ésto queda vinculado con el edificic
de control donde @e ubica la consola de comando desde la cual puede registrarse
la marcha del proceso,en forma automftica.

Dentro de la superficie prevista debe considerarse la necesaria para
ubicar los %anques de materias y de producte elaborado,toniendo en cuenta qgue
por ragones de distancias y de la diversificacién de aminas a fabricar son nece-
sarios ocontar con una capacidad de almacenamiento suficiente a este menester,

También deYe contarss con suficiente espacioc para la ubicacibén de
las instalacidnes para carga de tambores y/o contenaedores de productos termina-
dos y/o granel.

Tambien se ha previsto dentro de la superficie svitada espacios libre:
parquizaciones y lugares destinados a futuras y previsibles ampliaciones,

Dentiro de las obras civiles que se consideran de importancia merecen
citarse las que se detallan a continuaoién ,haciendo referencia a una superficie

tentativa de oada una de las partess



Hetros ocubiertos destinados a obras oiviles (tentativos)

Edifioio para administracidnstescessensveeeesl20 méts.cubiertos,

Laboratorio control calidad y Inv.y G88.e.. 30 "¢ e
Sala de MAQUinaBiessvsseerevemsnrosssernseeseell ¥ "
Taller mantenimientocseseessecsssveesesenss HO "° "
Sala Consols ContIrolesseevscsssescressensse 25 "W "
Bdif. p/maestirantacsescsccesnssessssvscsnes 15 ' "
Comedor,Cocina y despeBsaseecsscscocsecssas 25 " "
Almacen repuestOBececcecscssssscsssnssnsves 20 " e
Baﬁns,vestuarios,eifermeria,cons.méd....... 3o nwn "
Varios excluldos detalle anteTioTssswessses 50 M7 o

Totalegesessscsestsssns -43) metros cubiertes,

S8e ha considerado la posibilidad de distribuir la superfieie cubierta
en varios ouerpos de acuerds a las necesidades derivadas del Sptimo
funcionamiento del estableaimiento.

Légicamente,lo anteriormente expuesto consiste en un proyecto tentativo
qua puede ser sometido a variaadiones de acuerdo a los criterios definiti

vos gue se adopten oportumamente,



INFRAESTRUCTURA GENERAL NEGESARIA

Dentro de las necesidades de infraestructura se comsiderarin los siguientes
aspectos algunos de los ouales ya han sido iratados en otro lugar del presente info
mes

-~l.Vivienda para personal

-2.Transportes.(ya tratado)

-3,Desaglles industriales,

~4.Energia electrica.

~5.,Combustible,

-6,Efluentes,

~ls.3Vivienda para el personal,.

La construccién d: Conjuntos Habitacionales que fueran promovidos
por la Gobermacién de la Provincia del Neuquén permiten el acceso a las mismas
por el personnl eventualmente empleado en todo el complejo industrial neuguino,faci.
$andose . la radicacién de {rabajadores idéneos en la zona,situacibn que se ve afin
beneficiada por tratarse de una zona de explotacidn petrolera,Para dicho personal,
ya sea directivo o subalterno,no comstituye inconveniente alguno conseguir vivien-
da aocesidle,

~2.Transportes.

El transporte de materias primas y de producido no ofrece ninguna di-
ficultad,ya sea por via ferroviaria como caminera tal cual ya se lo ha expresado,

El transporte personal,por ferrocarril o automotor o aerfo se ve ga-
rantizado por las compafilas aéreas que cubren las necesidaes de la zona,hecho que
también ya ha mido citado,

-3.Desaglies industriales

Existen desaglles industriales colectivos que permiten la eliminacién
de aguas residales,previc tratamiento de las mismas con el fin de ajustarlas a eg-

pecificaciones precisas que se citan en oro lugar de este informe.Este hegho,tam=



bidn facilita la localizacibn motivo del presente estudio.

-4.Enquia electrica,

Si bien en 1la actualidad la Provincia del Neuquén cuenta con edergia
eléotrica generada en “El Choedn",interconectado al sistema del Alto Valle
del Rfo Negro y al Sistema Interconectado Nacional,los requerimientos de
eleoctricidad que fueren menester pueden ser provistos por las siguientes usi.
nags

Central ArroyitoB.sescesre 120 Mw ( 60x™. )
Central Planicie Banderita. 450 Mw (75 KH.)
Alicurfescescvcecevenonesesl000 W (259 KM.)

Como puede observarse,no se presentan posibilidades de escasez de energla
eléctrica.Los precios de la misma también son raszomnables,

=5+Conmbustibles.

No ocreemos necesario repetir sobre las existencias y reservas de com=
bustibles gaseosos am la Provineia de Neuquén ,situada en una sona geogrifie

ca privilegiada en ese sentido.

Para redondear las posibilidades infraestructurales de la zona ,
diremos que se cuenta con agua en abundancia tanto superficial(rf{cs) como
subterranea en cantidades muy por encima del requerimiento total de Pole
petroquimico,

Con respecto al suelo y al subsuelo puede citarse el hecho
de que pueds construirse en los mismos sin necesidad de recurrir a grandes
fundaciones para sustentar la edifiomcién correspondiente a las instalaciones
que se estén estudiando.Se hacge menoién a la gran resistividad elecirica de
este suelo., lo gue obliga al uso ds jabalinas profundas utilizadas para las
correspondisnies puestas a tierra,debiendose mantener alevados grades de

humedad en los puntos de insercin de las mismas.
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AREAS DE SERVICIOS

Necesidadasy

Los servicios auxilares que son necesarios para el funcionamiento

de una planta
tinuacions

"lu

-5

come la que es motivo de este estudio son los que oitamos 2 con-

Tratamiento de efluentes:

La planta de tratamiento de efluentes serid capagz de producir
efluentes on las condiones que se indican en o%ro lugar de esate
informe con el fin de poder ser velcados en los desagfies indus-
triales habilitados a dicho efecto,

generacidn de vapor:s

Tema inaluido en la primara parte de este Informe N°2.

Aguas de enfriamiento;s

Se emplearfn en las torres de condensaciln de los productos de
sintesis.Puede ser previsto un sistema de circuiteo cerrado a
través de torres de enfriamientc convencionales,

Tratamiento de aguas

El agua que seri provista al establecimiento serd tratadas de a-
ouerdo al uso que s¢ le deba dax, El &rea comprenderi los
siguientes etapas:itoma de captacibn , decantacidn y filtracién
seglin las necesidades,potabi’ isaoién,ablandamiento ya sea por
afiadido de ablandadores o itravén de resimas de intercambio ad-hc
que podrd ser empléada para Teposicién dsl siste a de enfriamier
to,alimentacién de calderas,siatema de #ncendio y oconsumo humanc

Sistema electiricoy

El establecimiento contarf con estacidn transformadora para
adecuar la energia electrica provista por el sistema en fuerza
motTis de voltaje comercial como mer 380 v,

Area de compresores para provisidn de aire comprimido usade

en el sistema de presurizacidn de instrumentos y tabdleros.



El sistenma comﬁrenderésoowpreaores,purificadores,almacenado h'4
Conexionado de distribucidn.Todos los artefactos pertenecientes a
esta &rea que trabajen a8 presidn mayor de la normal ,deberfn te-
ner especificacionee precisadas por los reglamentos en vigenois
par# "artefactos sometidos a presién”.Como un ejemplo de estas re-
glamentaciones se cltan las indicadas en 1a ley N° 7229 de 1la
Provincia de Buenos Aires o bien la Ley Nacional de Seguridad

e Higiene Indusirial en en orden naocional.{lLey Nacimml N°19.587

¥ su deoreto reglamentario)

~7.Sisteme de seguridad. Serdi desarrollade en Iiem aparte.

-8.Area de almacenamientos y distribucién de Hidrdgemo y de

amonfaco lfguidosPer tratarse de productos de uso delicado por

las caracteristicas fisicas y quimicas de los mismos deberdn ser
consaiderados en forma individual con el fin de evitar riesgos in-
necesarios,

-3.Area de mantenimiento general de fibricasSe detallari aparte.

-10.Area de mantenimiento de automotoTessSe ha considerado de

interés para incluirla en forma especifica dado quae debido a las
distancias es de importancia que los deperfectos de los auto-
motores que presten gerviecio a la planta puedan ser subsanados en

los talleres de la misma,
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COMUNICACIONES

No ss necesario mencionar Jla importancia de contar conm comunicaciones
fluidas para el mejor desenvolmiento de la indusiria moderna.

Cuando se trata de localizar industrias nuevas,debe tomarse la pre-
caucifi de considerar este hecho que pesa en la toma de las decisiones finalea
de loocalizacidén de un establecimiento industrial, |

Felizmente,y a este efecto se puede comnsiderar que el lugar elegida
por la Provincia del Neuquén para establecer la f4brica de Aminas Alif&ticas,
cuenta con suficientes vias de comunicacidn general paralograr aontactos fgiles
con el resto del pafs asf como con el exterior.

Dentro de los sistemas de comunicaciones merecen ser citados;

- l. Transportesg

a) Camineross red de caminos totalmente pavimentados que coma—
nican con la Ruta Nacional N°22,vinculando a Plaza Huincul
con la Ciudad de Neuquén y el Alto Valle del Rfo Negro,a su
ves comunicdndose con la Ruta Nacional N°3 a Bakia Blancsa
¥y el sur de la Provincia de Buenos Aires,hacia el Este y ha-
cia el Qeste con el Limite Pronterizo con la Repfiblica de Chi

©b) FerroviariosiA traves del Perrocarril General Roca ,la zona

queda oconvenientemente vinoculada con Neugqubn,Bahfa Blanca y
Buenos Airesyexistiendo en este momento dos trenes de ida y
vuelta pdr dla.

¢) A8reos; La comunicacidn por vfa aérea se encuentra asegurada
por contar 4 o 5 vuelos diarios hacia Buenos Aires y el resto
del pais,cubierto por Aerolineas Argentinas,Austral ,LADE y
por una empresa provincial,Transportes Adreos Neuquén,que en
forma localizada ocubre las pricipales ciudades de la provin-

cia ,su capital y la provincia de fendoza.



~2, 86rvicios de Telex y telefono

Es necesarios contar en la zona de localizacién de la planta
con estos dos importantes servicios gue permita. 1la comunicaoién
por estos medios con el resto del pais siendo de importacia gue lo

mismos esten interconectados con el servicio nactonal auntomitico.
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MARTERIMIENTO BREQUERIDO.

Como todas las instalaciones gue deben estar en contacto con sus-
tancias quimioas, éstas son pasibles de altos Indices de corresién y desgast
aunque no todas las partes de una planta son atacadas de la misma manera.

Por otra parteymo s8lo se desgastan los recipientes,bombas,reactores
defoaitos y cafierfas eino que las partes eléctrcas sufren deterioros de im-
portancia que deberfn ser tenidos en cuemta.

Para minimizar este fendmeno,que es el causante de elevacién de gos-
tos y pérdidas de produccibn,las instalaciones @8ctricas deben realizarse
de acuerdo a los m&s exigenies requerimientos de los que se disponen en la
tecnologia actual.Por.ejemplo ,el uso de motores con 1004 de blindaje,la in
talacifn de tableros de comando presurizados de manera gque habiendo presibn
de ajre purificado en su inerior se impida el ataque de sustancias agresivas
a las partes eléctricas de por s{ de comstitucibn muy delicada.

Lo mismo puede decirse del cableado : correspondiente,que deber® ser
ejeoutado de acuerdo a reglamentasiones y tecnologfas que tiendan a dismi-
nuir las fallas causadas por desperfectos de esta fndole,

El mantenimiento mecdnico de las partes méviles ,también requerirs
la debida atenoidn as{ como lo referente. a mandos de transmisidn de movie
miento,agitadores,bombas,etc,

Qtro tanto puede inferirse respecto de reactores,recipientes de ga-
télisis,depésitos,intermediariqs,torres de destilacién y demis componentes,

Para tener una idea m#s acabada de lo anteriormente indicado pueden
separarse las diferentes tareas de mantenimiento de la manera Biguiente;

-=l.Mantenimiento meclnico.

~2.,Mantenimiento oléctrico.

~l.Mantenimiento de obras civiles {albadifierfa,pintura,etc)
A lae dos primeras ya se ha hecho referencia mientras gque al tercer

punto,dada su evidencia se cree innecesario insistir sobre el particular,



Es importante destacar la importancia que tiene la prevencisn de fallas
lo cual se consigue mediante la aplicacién del llamado mantenimiento preventi

El paro anual de actividades,elegido en el perfodo do menor demanda de
produccidn,si asi io.hnhiera,t.viaéndose todas las partes mis 14biles de la
instalacién,sustituyendo loselementos que no estuvieran en eatado de buen
funcionamiento,constituye la mejor forma de conservar una instalacidn para
obtener el mejor ren@imiento productivo,

El mayor ocosto aparente de esta forma de proceder,se ve largamente com-
pensado con el ahorro de paros no deseadop y cantidad de horas-hombre que
son inconvenientemonte aprovechadas,tal como sucede cuando debe procederse
a2l mantenimiento de "ruptura" gue por sus garacierpisticas resulta siempre
inoportuno,riegoso y provocando pérdidas sustanciales en producciém y mano
de obra,

Dada la importancia del Mantenimiento necesario en estas instalaciones
se aconseja gue la Direocifdn del area sea ejercida por un Cerente de Manteni-
miento con estudios terciarios (Ingemiero industrial,ingeniero quimico,inge-
niero mecfnico y/o electricista) que dependerf directamente del Cerente de
produccidn que deberd estar asistido por 2 encargadosiuno,especializado en
la parte mecinica y otro en la parte eléctrica,ambos con estudios secundarios
Y que a su vez tendrfin ademfs , a su cargos la ejecucidn del mantenimiento
correspondiente a la parte de obras civilea,infraestructura etc,

La organizaoidn de un almacén de repuestos criticos también serf de impo
tancia en lo que refiere al optimo rendimiento de fabricacidn,asf como un ta-
ller de reparacionees dotado de la maquinaria y el herramental consideradc co-

mo imprescindible en estos casos.
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INSTALACIONES DE SEGURIDAD.

Con respecto a seguridad,la instalacién de una fAbrica como la que
motiva el presente estudio debe contar con un servicio de seguridad horien~
tado principalmente en dos direociomess

l-Seguridad respecto de imoemdios.

2-Seguridad respecto de escapes de susiancias peligrosas

ya sean inflamablee como tambi&n toxicas,
En ambos casos debe contarse oon personal entrenado para las difsremtes

emergencias, pudiendose en ambas ocasiones ser ¢l mismo personal.Demfs ast4
mencionar ,para todas las situaciones debe contarse con los elementos ad-hoc
para controlar y minimizar los efectos de aocidentes que pudieran producirse,
El manejo de grandes cantidades de productos inflamables como son los
alcoholes necesarios para el procesc de simtesis de aminas ,el hidrfgeno que
deberi ser utilizado en algunos ocasos hablan de por s{ el cuidado gue debe
obzervado en ¢l manejo de los mismos.L,s grandes tanques de almacenamiento
de los citados productos deberfn ajustarse al normas precisas de comstruccién
que tienden a disminuir los riesgos de acoidentes.
Los sistemas de seguridad com los c¢cuales debe contarse deberfn respon~
der a dos tipos principaless

-1, Sistema de squridad estructiural

-2. Bistema de seguridad de operaciones,

Se entiende por sistema de seguridad estructural todos aguellos elemento
que coadyuvan a evitar,a‘inhibif o impedir de alguna manera la generacidn de
situaciones potencialmente peligrosas dads las caracterfsticas especificas
de una planta quimica.Entre otras,merecen ser citadas a este respecio,las
instalaciones eléctriocas a prueba de fuego y/o explosiénisistemas de inerti-
zacifn en las atmfsferas gaseosas que estén en la parte suerior de recipiente
que contiepen productos inflamables lo cual puede logrgbe *lavando"dicha at=-

méfera con Anhidride carbSnice o Nitrogeno segin los casos o posibilidades,



el conveniente conexionado a tierra de las diferentes partes para evitar
e impedir peligrosos accidentes que se generan por descargas de electricidad
estéticapiletas de contenoiln de inflamables construfdas alrededor de depbsi-
tos de productos de estas caracterfisticas,que en el casc de un derrams aociden
tal evitan el esparoimiento incontrolado del contenido ¥y algunas veces contri-
buyen,as{ fuera en forma parcial,a la recuperacién de la sustancia derramadea.
En otros lugares ariticos puede ser necesaric contar con puertas de
guridad a fin de aislar sebtores en los cuales 86 puede producir un asiniestre
aislando dicha zona e impidiendo su propagacibn.Sensores de temperatura es-—
tratégioalmente colocados y ubicados en sonas de especial riesgo gue puedan
actuar autométicamente, ya sea pulverizando agua o esparciendo espumas quimi-
cas ignf{fugas o bien anhidrido carbdnico y acoionando alarmas ocorrespondientes

constituyen otro medio de disminuir los ofegtos de focos de incendios.

En segundo término, deben ser inclufdos todos los elmentos que posibi-
litan un accionar ripideo y efectiv® contra situaciones de amergencia por fue-
goe.Las instalacionee industriales que manejan productos gquimicos debem estar dr
tados sistemas independientes de proteccién contra incendios constituidas po:
cafierias ad-hoc de suficiente secoidn y presibn,mangueras especiales y siste-
ma de extinguidores ya sea m§viles o fifos , o bien manuales,con diferentes ca:
gas,seglin los diferentes productos cuya inflamacién se debe combatir.

Personal seleocionado de la dotacifn del mismo establecimiento deber%
ser convenientemente entrenada para actuar con eficacia y celeridad.

Para @] uso.de dicho pergonal deberi contarse con vestimenta a-
propiada y equipos de seguridad ocomo méscaras de respiracifn munidas de filtro:
correspondiente y equipos autdnomos de respiracidn para el casc de ser necesari
introducirse en lugares de atmbafera contaminada como la que se producirfa en
el caso de escape de amoniaco.

Por otra parte,es conveniente hacer mencién el hecho que los sistemas
de seguridad deben ser considerados bajo dos aspectoss

Unomde ellos es el aspecto tecnoldgico , que determina en forma indi-



vidual la mejor cobertura pars cada tipo de establecimiento des acuerdo a
las caracteristicas intrinsecas de los mismos,

El otro aspectc no menos ;mportante es el reglamentarios la Ley Na-
cional N°® 19.587 y su deoreto reglamentario N° 351/79 Tegulan en forma pre-
cisa sobre la proteccién debida para cada tipo de situacién de seguridad la~-
boral:dicha ley lleva preeisamente el nomdbre de"Ley de Higiene y Seguridad
en 8] Trabajo".

En su extenso articulad 1la Ley citada legisla acerca de las me~
didas de gseguridad e higiene gue deben ser consideradas en todos los estable=-

cimientos industriales,que esten ubicados dentro del territoric nacional.
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_TRATAMIENTO DE EFLUENTES .-

Este tema constituye un punto obligado de prBOOupacién para todo

proyecto industrial responsable,
L
La proteccién del ecosistema en donde se implante la industria de-

. be diseflarse desde un principio, como parte normal de los requisitos debidos

a una correcta calidad de produccibén, con recuperéoién sl es posible, de efluen

tes valiosos que , s8in duda tendrédn a posteriordi influencia en los costos to-

" tales del producto a elaborar. '

En todos los casos, el tema adquiere complejidad disfisil desde el'
momento gue los eflupntes producidos pusden ser gaseosos, liquidoé o sélidos,
oon sus especificidades toxicoldgicas y sus posibilidades de comblnacién y
diseminacidn.

$i aceptamos que, por ejemplo, toda industria ( y la que nos ocupa
no es una excepcidn en esto) tiene-previsto el tratamiento rutinario de sus
aguas de caldera, proceso, etc., también tendremos que aceptar que adopte el
hébito del tratamiento de sus aguzss de deshecho eliminan do o reoupera‘do
asi productos valiosos o nocivos. f |

| Un esquema- -absolutamente general para las aguas industrialeg?seria:
Recuperacidn ~-~ Neutralizacidn «— Remocién de deshechos—— Tratamiento de
' deshechos.

La industria quimica de sintesis orgdnida que es objeto del presen-—
to estudio, puede incluirse dentro del grupo 1 de la olasificaocién de Stern
con relacidén a los contaminantes atmosféricos y en el grupo 3 de la olasifica~
cidn de Amos Turk con relacién a los olores.

En lo referente a su posible acoidn contaminante (genérica) por motales pesa-
dos bajo la forma de innes; s¢ la puede ubicar en el grupo 2 de la clasifica-
cidén de Dean Bosqui y Laocuette. Este efecto, sin embargo, resulta muy poco
relevante dentro de los procesos seleccionados para las alquilaminas propues-
tas, ya que tal contaminacién se halla altemente minimizaia,

De hecho, ¥ péa ;alla de 1lss clasificaciénes, el tratamiento de
los efluentes de esta iﬁdustria de sintesis debe ser estudiado por separado.

Se debe pretender, en todo caso, lograr para el tratamiento de los

residuos industriales los siguientes objetivoa:
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a.= E1l reciclamiento de los efluentes, con o sin tratamientos.

Esto constituirfa, en principio, una soluoién ideal y completa del-

i
+

problema,
be=~ La investigacién de posibles shorros en ol tratamienfo; escogilendo
aquellos sistemas o métodos gque concilien una adecuada recuperacién
o destruceién ocon el corrsspondiente retorno econduico.
Se pretende asi obtoner una disminuocidén de los costos para el proceso

en su conjurto.

De todos los métodos de sintesis propuestos para la obitencidn de
alquilaminas, y que fueron detallados oportunamente en el Capitulo correspon-
diente & Tecnologlas de Fabricacién, se rescats como recomendacibén primaria

¥ no excluyente el empleo de los Métodes I y II c¢omo vélidos para nuesiro pro-
. 2

. pbéaito,

TPrabajando pués, en primer luzar sobre la hipbtesis de su aplica-
cién, evalu&femos la posible preéencia de cdntaminantes gaseosos y 1iquidos
en Jlos efiuentes de tales procesos, Posteriormente se comentarﬁ brevemq&te
las novedades que, desde este punto de anélisis, aportan los otros métﬁaos

de sintesis reseilados ( III, iV y V). oy

Efluentes gaseosog,w

Este tipo de e©fluentes aporia no solo el consabide riesgo de con-—
taminacién del aire, y sus implicancias pare la saludu de los trabajadores y
pobladores vecinales sino tamblen su efecto sobre las condiciones ecolégicas
generales. . ‘

La condicidén que se desea cumplif es qQue log tratamientos emplea-
dos no sdlo cumplan ocon logs limites y tolerancias actusles, sino que, en lo
posible las superen como previsidn de futuro, de tal manera Jue no S@a necesa-
rio realizar inversiones dobles para un mismo item.

Las formas do tratamiento son sumamente variadas, pero para los
casos concretos que nos ocupan, sSe deberan tener en cusnta los siguientes
faotores generales de disefio:

| l.-— El origen y caracteristicas fisicas y quimicas dsl efluente,.
2.~ El nivel de reduccién requerido paras cadgcontaminente.

Jo= La disponibilidad de teonologia adecuada, con sus alcances y

B T T e
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4.~ La posibilidad de recuperar el valor del contaminante.
Por supuesto que las caraoteristicas de cada eflue?xewson oriticas
y especificas del proceso,‘por lo que, en general, no estin sujetas a genera-

|

lizacidn. ' ML
La reduccién en el grado dé'emisién no debe basarse solo en las
reglamentaciones existentes en un'determinado momento, que pueden ser modifi-
oadas, sino en lo que razonablementeé pueda ser anticipado.
' Alzunae tendencias légicas pueden ser las sigulentes:
-~ Que la emisidn gaseosa se limite e 1 ppm a menocs que su alta to-
xiocidad obliguea disminuir este limite.
- Gue los contaminantes gaseosos en los alrededorss de la planta
egtén por debajo de 2- 5 ppb.

- Gue se llegue a opacidades menores del 10%.

- Que la carga de partioulas emitidas sea menor de 0,05 g/ m3.

Los mecanismos que se seleccionen para el control de la contamina—
]

cién ambiental por efluentes, asi como le posibilidad de recuperacién ﬁe sus-—

. . . . X
tancias valiosas son tan detsruminanies desde un punto de vista econécho que
f
)

En términos generales la oontaminacién esperada en la industria

van & definir si un sisteme de tratamiento se adecus ¢ no.

de sintesis para alquilaminas proviene de la carga aportada por los deshechos
del proceso ( productos sin transformar o semitransformados,.producto tecmina—
do residual, eto.) y de la presencia de sustancias que se incorporan al proce-
so como adjutores y/o catalizadores del mismo. Tambien deben considerarse con-
taminantes los productos de la combustibén requerida para el suministro par-
ciel o total de energia a la planta.
Con relacién a este ultimo item.en particular nos cabris sefialar

ques

1l.— Una buena combustién es de primordial interds econdémico y de
ello depends fundamentalmente la no emisidn de gases tdxicos a la atmbsfera.

2.,=- 51 las ¢ondiciones de tiraje y altura de las ohimensas obedecen
a un oéloulo adecuado, %o debieran aparecer problemas. |

| 3.= Yuchos aspectos dependen tamuien de la calidad y caracteristicas

de los combustibles ( sobre todo el contenido de azufre) que resulta un aspec-

to no manejable por el usuario que deberd preveer esta circunstancia, En nues-~
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.fialar que , en el caso de usarse combustibles liquidos podréd recurrirse al

emplec de aditivos, oomoulqs sulfonaftenatos, que mejoran muché 6l rendimisn—
to de la combustidn. | ' ; l

A este respecto YFR méntiene'un estudio contiﬁﬁo:ﬁé estos appsctos
de los combustibles industriales dque provee, asunduse ios resultados en la mate-—
ria se hallan supeditados & las variecionse de los orudos elaborados,

Se han estudiado medios para calentar la parte supegior de las

* chimeneas, con calentadores en forma de corona, para acelerar los gases a su

salide, con lo s consigue eliminar las nieblas y lograr que 8¢ proyecten con
mayor rapidex hacia las capas mas altas de la atmbsfera (capa @e inversién).,
Las pfecisiones con reépecto a este tipo de cOntamipacién pocible
sdlo ﬁodran emitirse frenie al zndlisis concreto de los combustibles qﬁé se
apliquen para la generacidn térmica y/o energética de la planta. De todas ma-
neras sl problema en si se halla muy estudiado y tiende & minimizar la presen-
cia, en la= bapas bajas atmosféricas de algunos productos indeseables gomo
el 80y cuyas concentracibn no deberia exceder las 5 ppm en los ambient%% de
accionar humano, Ls azresividad de este O6xido ez bien conocida asi co%o BU
accidn deteriorante sobre el medio ( nieblas 4cidas, eto.} lo que dem%ndaré
su sgguimiento dentro de los eventuales efluentes gaseozos que la plénta
vuelgue al exterior.
Los restantce gauses normales de combustisén (CO2, CO,. H20, etc)
no debieran , atonto a los limites de tolerancia,configurar un problema que,

s6lo puede aparecer cuando se esté gensrando una combustidén deficiente,

Sin ewbargo, creemos que la contaminacilin de mayor riesgo, en el
caso de una planta de alqgilaminés es la que puede provenir del propic proce-
80 en cualquiera de sus otfapas.

Aparecen aqui como principales riesgos el NH3, aminas con distin-
“to grado de conversién, trazas de alcohol (g), y cventuales fugas de hidrdge-
no empleado en el Método II,

Todos o casi todos los posibles contaminantes setialados pueden
aparecer, en gensiral, cowmo producto de deficiencias en los equipos de conduc-—
cidén y uso, y rara vez como deshecho nutural del proceso. S¢ debe considsrar
gue el proceso incluye como etapa posteﬁior a la de conversidn, la recuporacic

de resctantes on exceso vera su 1lé8-ico reciclo . atento 2l costo inherente.
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No obstante ello, debe preveerse dentro del &rea de sintesis,
y en los sectores de almacenamiento la existencia de fugas aéreas que determi-
nen la existencia de niveles de contaminacién fuera de tolerancia para la se-

N .
guridad de los operadores. Los valores midximos admisibles para los distintos

productos sons
Amoniaco: 50 ppom
co2; 5000 ppm
Metilamina: 10 ppm
Etilamina 3 10 ppm
Dietilamina: 25 ppm
Propilémina: 8 ppm
Isopropilaminats ppm
Butilamina: 5 ppm. Este producto ademis provoca intoxicacibn
percuténea lo que aumenta su riesgo.
"Alconoles: sus valores oscilan , segin el tipo, entre 1001ppm

y 1000 ppm como mi&ximo para el etanocl Gue es gé mas

alto. f

!
Los contenidos ambientales deben oontrolarse en forma perpanente

por monitorec automético con equipos coloriméiricos o de registiro gréafico.

En partiocular, se debe atender al aspectio corrosibn que va asocia-
do con la presencia de NH3 en ambientes hGmedos donde el ataiue sobre el Fe
es inmediato.

De todas maneras, teniendo en cuenta la alte volatilidad de los

productos de ectas sintesis, debe preveerse una adecuede ventilacidn para
gl sector de envasado y alpacenaje, evitando las temperaturas altes y las
exposiciones del producto(s) al aire. En todos los casos deben respetarse las

dosis méximas tolerables arriba sefaledas.

Normalmente, las concentraciones do estas fugas aéreas , en los
casos normales, es lo suficientemente baja como para no justificar un trata-
miento especifico ( reciclado de geses, o lavado de los mismos (ambiental)
por tiro forzado o succibn) que egn oneroso en la mayoria de los casos,

Sin embargo, la agresividad del olor de algunas de las aminas
de sintesis puede exigir, su tratamiento en recintos aislados (envasamiento)

con lavado de capes de extracceidn o bien su oxidacidn catalitica . acompalioe—
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En particular responden a esta exigencia productos!tales como el

amoniaco, la trimetilamina, dimetilamina,  isopropdlamina y butilamina.

| Del tipo de tecnologla que se aplidque para el cirouitado y mani-
puleo de estos productos dependers, em grado principal, ol teénor contaminan-
te local, y las medidas de control para el mismo. '

Loz métodos mas récomend&bles, ¥ de vasta aplicacién en plantas
gquinmicas son los de lavado, absorcibén y oxidacibén catalitica seguida de lava-
de.

En lo referente & la disponibilidad de apamtos paré la toma de
nuestras, monitoreo y anélisis, las buenas casas del ramo de eparatos para
fisica y qulinica faﬁrican directamente o bien son representantes de firmas
del exterior y pueden ofrecer une amplia gama ds alternativas,

Tambien existen en nuestro pals firmas nacionales especializadas
en equipos de tratamiento para efluentes gaseosos,

Con recepecto al problems creado por el arrastre de particulas sb-
lidas o liguidas por el ges de sintesis que se descarta por agotado, si su
tratamiento previo fué correcto, no debe significar un probdlemsa adicii%al.

| De todos modos, y de acuerdo al diagrema de flujo del proéeso,
se puede contemplar la instalacién en alguna de las etapzs posterioreé a la
sintesis, la iuséalacién de equipos colectores de particulas del tipo colecto-
res centrifugos(para particules de 15 micrones o mayores) , o bien precipita-
dores electrostdticos (para particulas por debajo de los 0,5 ﬁicrones).
End caso de un arrastre de particulas gruesas se deberé pensar , como solu=-
cidn econdémica ,en la utilizacibn de separadores inercizles por deflecoibn
mdltiple que acreditan la retsncién de pariiculas con tamafios de hasta 5 a 8
micrones.

El tema de la retenoién de gases por lavado del gas de salida. se
deverd encarar a través de algln sistema de plates de burbujec donde el gaé
circula a contra corriente a una wvelogidad de 15 a 40 m/seg. El rendimiento
probade de esios equipos es bueno y retiene particulas de menos de 1 micrén.

Para la recuperacidn de gases solubles tambien son recomendables
como alternativa v#lida, los colectores venturi y laa clésicas torres con
relleno y lluvia de agua de eficiencia disimil.

Existen otras alternativas de retentores para gases cuyo smpleo
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~Asi, por ejemplo, n6 se descarta una optiwizacién de la operac%én utilizando
"sciubbars"'de nucleado o .- -contactores de turbulencia de varias etapas.

'Su coats de instalacidén y mantenimiento en relacién a su ?fiqi?ncia de roecupe-
racién’ serdwfactor.. decisivo. pare la adopoidn de; equipo'f?nal.

Es un hecho bastante conocido que de la comparaciéﬁ de las distin-
tas alternativas posibles surge que, precisamenté, los equipos:mas eficientes
son los de mayor consumo energético.

Desde luege que, en cada caso, se¢ deberd considerar la especifici-
dad del tratamientc pero, como norma general los gue consumen mds énergia en
Hp/pie cfbico, winuto son los colectores venturi Y les que mejor balencean
oficiencia con consumo son los precipitadores electrostiticos.

Como no existe un equipo que no tenga limitaciones, estas deberén
ser tomadas en cuenta en el momento de su eleccidén e instalacibn.

Por ejemplo, las célmaras de sedimentacién tieneﬁ el inconveniente de su tamario.
los separadores inerciales la soparacidn y acumulacidén de polvo, les tgrres
rellenas su obstruccidn paulatina, los precipitadores electrostdticos §u tama-

flo y costo de mantenimiento, los colectores venturi su acelerado desgf‘te, ete.

Creewos que cualquiera de las recomendaciones vertidas coAstituye
una solucibn eficaz pars &l eventual tratamiento de los efluentes gaseosos

que produzoa la planta de alquilaminas,

Efluentes liquidos.-

Cabe agui aplicar la misma condicién que se impuso al hablar de
los efluentes gaseosos, es decir que, elt:tratamiento que sa epplee no sélo ocur-
pla con los limites y tolerancias acotuales sino que incluso las supere como
previsibén de futuro, ‘

Como norma general a la aplicacidn de determinados métodms de tra-
tamiento de las aguas residuales industriales, ®e deberéd tener un conocimiento
previo de los siguientes factores:

l+~ Determinacién de las sustanciss solubles.

2.= Demanda biolégica de oxigenc para las mismas

3+~ Demanda gquimica de oxigeno y pH del sistema.

4.~ Tenor de s88lidos en suspensién.

5.~ Existencia o no de sustancias inorginicas y metales (iones).
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La demanda bioldgica de oxigeno (DBO) se define como el equivalen-

te en oxigeno del carbkono orginico biodegradable y la demanda duimica de oxi-

geno (DQO) es el requerimiento total de oxigenoc estequiomQ}rico para una con-—

¥ "

' gguas residuales que deberan ser iratcdas, con una evaluacibn precisa de todas
t

i

" versién total del sustrato en GO2 y H20, - !

En nuestro caso seré imprescindible un conocimiento generel de las

; las pustancias soclubles que contenga, sobre todo paza el caso de qQue se opte

- !

}por un tratamiento bioldgico pars las mismas. : t

Existen, en términos.. gensrales tres métodos de ataque para el

tratamiento de efluentes liquidos.

a) Eliratemisnto biolégico,

b)Bl tratamiento gdfmico.

Muchoss productos quimicos, tales como la cal y diversas sales de hierro y

aluninio, asf como los modernos polielectrolitos, han demostrade posesr una

gran capacidad para coagular sdlidos que se hallen finamente dispersos.%n e

tado coloidal, La velocidad de sedimentacidn y remocién de estos sélidﬁs en

en suspensidn, gue se logra con estos tratamientes, los hace economicatente

atractivos.

!

o) lLos tratamientos fisicos.

Enrgeneral, estos tratamientos son previos o complementarios de los ante-
h ¥

riores.

Estos tratamientos comprenden operacionss tsles como s

Aireecibn. Que ss el paso obligado para un tratemiento biolbdgico

aerbbico, qQue trabaja siempre bajo presiones criticas de oxigeno disuelto del

orden de los 0,2 a 0,5 mg/l, Y que, por debajo de esta concentracidn critica

muestra una sensible disminucidn de la actividad bacteriana.

Contacto con sblidos, Se trata de un proceso de "sewbrado" de

#dlidos previamente precipitados, sobre los ligquidos a tratar para ayudar a

la formacién de nicleos sobre los cuales se adsorban las particulas no coagu~

ladas, facilitzndose asi su precipitacibdn, cue por lo general es completa.

Clarificacidn por gravedad. Se logra en equipos llamcdos clarifi-

cadores que trabajan imponiendo al liquido un suave movimiento circular que

acelera la sedimentecién, obteniedose un 1iguido claro por desborde superior



RS P R L

N

“que se extraen por la parte cdntral inferior del eguipo.

¢ e bk

)

Piltracién por medios granulares, ks la tigica y econbmica filtra-

cion & través de arena, grava © medios similares, En gemoral se usa como me-

dio complementario final, y tiende =& 1ogra una recuperacicn muy profunda del

i

efluente.

Deshidratacidén de barros. Egte tombien es un método complementarioe

que hace e la disposicidn y acondicionado de los barros eventuales que puedan

surguir del tratamiento de aguas residuales, Se parctica comunmente en playas

* de secado,

Intercambio Iénico. Este e un sistema muy usado en la industria

quimica pues funciona con alta eficiencia para ocasos especificos. Consiste en
hacer circular las aguas de efluencia por columnas de intercambio ibnico re-—
llenes con resinas intercambiadoras, desionizadoras o de adsorcién sobre
ciertos grupos funciocnales qGimicos especificos,

Generalmente se suele emplear un 51tema combinado que utll}Za una
comblnaclén de estos tratamientos que hemos reseriado. g

51 consideoramos que , al menos en teoria, eltratamiento d% las
aguas industriales ¢ue se dehechan debe s»r tal que, este sirva lusgo/para
consumo y el costo del tratemiento para ello, podemos pensar gue en nuesiro
caso, puede obviarse tal exig encla reutlllzando, por lo menos parte de las
aguas, en otros usos luego ‘de tratamientos no tan severos

Por ejemplo se puedsn emplear en torrss de enfriamiento donde el
tratamiento puede limitarse a una vez cada 5 ciclos. Tambien puede destinarse
al riego de parques o cultivos, i

Puede aﬁadirse.tambiéh el interés, no claramente aéotado en nues-
tro caso, Que pueda tener la recuperacidn de suwhproductos que eveintualmente
pueden sor valiosos o de interés comsrcial.

Los efluentes lfquidos {acuosos) de una plania como la que nos ocu-
Pa no debleran presentar mas carge que lz representada por la presencia de
algo de NH3 no reccuperado y muy pequeiia proporcicdh de aminas de proceso y
productos intermedios de sintesis.

En todos los casos estos liguidos deberan sufrir un tratamiento

quimico tendiente a recuperar al méximo los ingredientes valiosos por preci-

e A s m ] e o . e e h B e e v o em o D e e e g T F O S S
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Tor ctra parte, sobre eztos efluentes agotados, se pusde aplicar
un tratamiento final bieldgico( atento & la presencia de X2 en el medio)
por medio de lagunas sanitarias, 4ue culminan el proceso.

8 todas maneras, el mayor o menor grado de cwntami:nacién que
estos efluentes liguidos presenten, resultard un indicio cierto de la eficien-—
cis con Gue estd funcionendo el proceso y permitiecd secar informacidn valiosa
pare las correcciones de su diselio. Una meta deseable es la de contaminccién
cero parea cualguier tivo de industria,lo aue exige un 2lto gzrado de excelencia
procuctiva i de ajuste tecrnoldgico.

Cabria zgreger agqui qus, une vez determinada la necesidad del tra-
tamiento de aguas reosiduales, puede resultar de interés la adopcién de unido-
des modulares de tratamiento, sobre todo si la industria forma parte de un
varque industricl. A1l 12 concentrzoidn de industriss hace econémico el tra-
tomiento en conjunto, previo eztudlo, de las cguas residunlss incluyendo cono

tales a las del tipo cloacal aebidas.a la activida. hwacana del propio conglo-

s S P

merado habitncional. Esto presents grondes ventsjss en cconomis y en 1d norma-—

lizacidn del procezo.

ity

Sin embargo,ipuede presentar zlgunos incoavenientes tules gbmo las
variaciones de rendimiento jue se producen cuando se dan variaciones en lz coi-
posicién dg los residualss industriales vertides cor camoios en ¢l vroceso
o eén el régimen de produccidu.

De acuerdo a2l tipo de proceso ¢legido para le sintesis de las
alguilanrinas, pensamos due la carga de netales pesados wue pueda darse en los
efluentes es irrclevante frente a 1z de los otros contaminantes estudiados.

Sin embargo, entendemvs cue, de aparecer el problema, aungue sca
en minima cscela, deberz ser controlado en la etapa de tratamiento auimico
mediante un adecuzado ajusie de pH ( que,de por si es aclealino ). pere lograr

la precipitecidn de tros hidrdyidos correspondientes,
e I I



CONSIDERACIONES SOBRE EFLUENTES LIQUIDOS.

A continuacibmn,se detalla la composicidn fi{sico—quimica a la que deberin a-
justarse los efluente 1Iquidos gque se pueden producir em la planta de fa-
bricacién de Alquilaminas para que estos puedan ser recibidos en la Piantas
de depuracida colectivas,por ejemplo,la que opera en el parque imndustrial de
la Provincia de Neuquens

~l.pH: min,.6,5.M4x.9,0

~2.Temperaturas M4x., 45°C,

=3.581idos sedimentablesiNo deberdn producirse, al los 10' de re-

poso,sedimentos que puedan ocasionr obsirucciones en cafierfas
colecioras,
-4,No deberdn contener mfs de 500 mg/lt.de sugtancias como alqui~
tranes ,resinas ,etoc.
~5.1Los efluentes 1{iquidos me referencia no deberin conteners
~Gases t6xicos,inflamables o malolientes o sustancias que
ruedan generarlos.
-Residuos capaces de provocar obstrucciones como ser ,trapos
trozos  de pléstico,estopas.fibras varias ete,
-Los efluentes liquidos no deberdn estar fuertemente colorea
dos,

~Los mismos no deberin contener detergentes no biodegradable:

-No deberfn contener Sulfuros,
~Nodeberén contener Fenoles en cantidades mayorescde 0,2 mg/
-No deberdn contener sustancias gque por su naturaleza sean
capaces de inhibir la flora miocrobiana necesaria para la
depuracidén biologica le los 1fgquidos.
«6,E1l valor de la demands bioldgica de Oxfgeno y el oxfgeno con-
sumido total no deberi sobrepamar los 400 mg.
=7.No deberin existir cantidades de metales t8xicos capaces de

inhibir la flora microbiana.



SISTEMAS DE COMERCIALIZACION PREVISTOS
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SISTEMAS DE COMERCIALIZACION DE LAS AMINAS AUIPATICAS.

Estudiaremos los sistemas de éomeroializacién de aminas alif&ticas desde

dos puntos de vista diferentes.

En el primero veremos las diferentes modalidades de despacho y en el segundo
las formas de comercializacifn que son de préctica comfin en la actualidad
en nuestro pafs.

Con respecto a despacho las aminas aliffticas pueden ser libradas al consu~
me de dos manerasstanhidras o en soluciones acuosas.Las aminas anhidras

a su vez se venden a presifn normal y comprimidas dependiendo de esta si-
tuacidn de las propiedades fi{sicas de las aminas en cuestién .

Como ejemplos del primer caso citaremos las siguientes:

Aminas anhidras presurizadasiMonometilamina,Dimetilamina,trimetilamina,mono-

etilamina.Les recipientes gue se utilizan para su transporte son contenedores
ad-hoc,similares & los utilizados para el transporte de NH3 l1fquido anhidro
Las presiones de trabajo estén determinadas por las tensiones de vapor de
cada amina a la temperatura ambiente a gque estén sometidas.Estag varfan entre
20 y 50 libras por pulgada cudrada(239/446kPa).En pafsee de grandes consumos
estos tangues se monian sobre camiones o afin vagones ferroviarios.Este hecho
todavia no se dado en la Repﬁblida Argentina.Puede citarse como unico caso
de transporte a granel y bajo presién el de la firma fabricante de explisivos
establecida en Rafaela,Pcia.de Santa Fe,la cual impoerta desde Brasil la mono-
metilamina en las condiciones expileoitadas.Estos"Conteiners" poseen general-
‘memte entee otro accesorios dos tipos de vdlvulas de salidasuna que deja sa
lir amina gaseosa (para ﬁequeﬁos caudales) cuya toma se encuentra en la at-
mosfera gaseosa én la parte superior del recipiente y otra vilvula que medig&
te un pescador permite la salida del 1iquido gue es conducido si se desea a

vaporizador'que por circulacion de agua produce la vaporizacidn del producto

obteniendose de esta manera una abundante corriente de amina en estado de gas
B [ ]

Estos recipientes se montan sobre balanza piezoelectrica para conocer la can-
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tidad de producto extraldo.El recipiente vacio em reciclado a su lugar de ori=-
gen para ser vuelto a utilizar.Estos recipientes deben contar con los requisi-
tos internacionales que regulan las caracteristicas de estos envases.

Salvo estos casos ,las aminas de referencia son .vendidas . en soluciones acuo-
sas.(Monometilamina:solucién al 40%-Dimetilaminassolucién al &0%-Trimetilamina
solucién al 2%-Moncetilaminas en solucidn al 70%.

En estas condiciones ya no es necesario. el emplec de tanques especiales gue
en el cazo de nuestro pals estd limitado su uso a tambores de acero,de uso co-
min y sumamente generalizado para infinidad de productos quimicos que no ata-
can el hierro como es el de las aminas alifdticas,.También para grandes consu-
mos pueden utilizarse camiones tangue ¥ vago es tanque ferroviarios.(todavia
no se han empleadc en nuestro pafs).

Resumiendos Recipentes bajo presién para la monoydi,trimetilaminas y monoetil-
amina.Recipientes a presién atmoaférica para ;1 resto,y las soluciones acuo-
sas de las nombradas en primer término.

Comercializacibn: Hasta este momento todas las aminas alifiticas que se consu=

men en el pafs son de origen de importacidémnypor lo gque el usuario debe acudir
a estas fuentes para su abastecimiento.En algunos casos ,existen firmas comer-
cializadoras de productos quimicos que cuenta en sus ofertas algunas aminas

alifdticas.Es ,por ejemplo bastante corriemie poder adquirir en plaza dimetil-
amina en solucifn al Eﬁﬂ.Esto se explica debido a que existen algunos pequefios
usuarios para los cuales accedgr‘a la importacién directa les gesultarfa dema-
siado engorroso.Este probleba de aprovisionamento les es resuelto por diferen-
tes Aimportadores,si bien el prcic de estos produck)os se ven aumentados en un

margen nunca menor de un 20% siendo el margen generalizado de unddb, que este l

pequefio fabricante debe enjugar,siempre que en margen del producto fabricado
lo permita.la mayoria de las firmas que usan normalmente de estos insumos re- !
curren a la imporatci&n directa ,beneficifndose de este modo con una co‘tizaci:Snf
mucho m&s accesible. {
Es de hacer notar ,que de fabricarse en nuestro pais las pricipales aminas ali-?

fiticas gque consume nuestro mercado,los pequefios fabricantes se verian bene-

fici~dos desde ease punto de vista accediendo a precics mds equitativos,con
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nores movilizaciones de capital.De cunalquier manera este hecho no madificaria
1

sustancialmente el tamafio de la plaza consumidora,siendo finicamente una vents

2 N . I

ja para las firmas de capitales reducides.

Resumiendo: Cowexistien en la actﬁalidad dos formas de comercializacibng la pri-

mera,basada en la compra en plaia a representantes de las firmas productioras
extranjeras o0 bien importadores habitualeé de prodﬁctos quimicos y la segunda
constituida por importaciones directas por operaciones combinadas por usarios
y fabricantes,del exterior,operaciones en las cualestambién interviene aun-
que sea indirectamente el representante establecido en el pals.

Para todos los casos, los precios y las condiciones se rigen por pactos direc-

tos efectivizados entre oferentes y compradores.

Consideraciones sobrela comercializacion de aminas aliffticass

Despuls de todo lo expuesto en lo referente a despacho y comercializacidn es
un criterio justificado,que la aparicién de producto de fabricacidn nacional
deberi tender a mantener una situacidn;ya sea en un sentido o en otro,por lo
menos igual a la imperante en este momento en el mercado argentino.Cualquier
medida gque se tome deberia tender a simplificar las opciones éxistentes_ h4
no a complicarlas. Conceder plazos razonables de pagoscon los intereses vigen—
tes en el momento de la compra,a clientes de solvencia real y moral,cumplimien-
to estricto de los plazos acordados para las entregas respectivas, y provisidn
flufda del mercado tanto en calidad y cantidades requeridas,deben constituir

una norma estricta que redfiindari en beneficio -de 1a entidad vendedora.
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