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Setnior
Secretario General del
Consejo Federal de Inversiones

Ing. Juan José Cidcera

S / D

De mi mayor consideracidn:

Ref.; Estudio de lMercado-Proyccio Jde

Celulosa y Papel en Heuuusn,

Tenmo el agrado de dirigirme a Ud. rara prousntar el

Informe de Avance correspondiente 2l Frimer Cepitoulo del Estudic de la refaren-

cia.

L3

$in otro motivo, hago propicia la ocasidn para snludap

lo muy atentamente.

ANIRAL M. ALVAREZ
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FORCADC LOCAL

El andlisis y definicidn da los diversos aspectos gue hacen al mercado local y
al contexto en el cual se desenvuelve, es objeto de una serie de consultas que
se llevan a cabo con entes vinculades a la problemdtica en estudio. ks asi que

se han considerado iddnees a las sigulentes fuentes:

- Sseretaria de Estado de Industriaz y Comercle ixtericer

« Benco Central

.

.

- Banco Nacional de Desarrollo

- Instituto ilacional de Estadistica y Censos

- Institutc de Raciocnalizacidn Arpentina dc Materiales
- Asocizcidn de Fabricantcs de Celulosa y FPapel

-~ Institutc Argentino del Linvase

- Cérara del Flédstico

- Consultas con Fabricantes

- Encuestas a Empresas

INGENIERO INDUSTRIAL - MATRIGULA N°® /89
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Consideraciones Ganerales

Se ha avanzado en la reccleccidn de los datos estadisticos de lac instiluciones
nmencicnadas y se iniciaron contactos con empresas, tanto productorzs de pulpa y
papel, como proveederas Ge tecnologla para esta industric. Actuelmente se estd
elaborande la informacidn recogida, y se continilan les contactos empresarios a
fin de obtener una visidn mfs zjustada de la orientacidn y las persrectivas del

sector.

Asimismo, dado que se encuenira un cierto grado de inconsistencia ertre las in-
- . v - >
formaciones obrantes en organismos oficiales, cawarac y emprésas, o - ald Leabe

iande en la compatibilizacicn y zjuste de las mismas.
J

3

Es conveniente sefialar, por otra parte, que las estadf{sticas de produccidn, im~
. F .t . - * . . N Y
portacidn, exportacion y consumo internc de los ultimes diez aiws son incomple-

tas or lo gue nos vemos obligades a asisnarle & 1la mism= un HECreen 94 errur
> C £l

que puede estimarse en 5-10% por defecto.

Una preocupacidn especifica que interesa sefialar, estd referida a la susencie
précticamente total de infcrmacidn relativa a distribucién geogrdfica del con-
sumo de papeles, cartones y cartulinas de distintos tipes, asi como de los pro-

ductos {inales y los competitives,

De no contar en término con la informacidn solicitada en nota del 8 del corriep
te, estableceremos, a efectos de dlmensionar aprouimadamente la demanda potencial
en Neugudn y provincies vecinas, hipdtesis de aproximacidén basadas en Indices

macroecondémicos y en nuesiro propio conocimiento del tema.

En ese sentido, serfa deseable que se intensifiquen las gestiones ante los fun-
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cionarios neuguinos para obtener la mejor respuesta posible al cuestionario preg

sentado, a fin de maximizer los mdrgenes de confiabilidad del estudio.

-
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Empresas Conspliada

Productoras de Pasta y Papel:

Alto Parand S.A.

- Celulosa Argentina S.A.
-~ Gelulosa Jujuy S.A.

- Denti S.A.

- Fana Quimics S.A.

- Ttalpapelera S.A.

- Kantor S.A,

-~ Papelera del rlatae S.A.
- Ledesma S.A.

~ Massuh S5.A.

-~ Papel del Tucumdn S.A.

- Papel Misionero S.A.

- Papel Prensa S.A.

-~ Papelera del Sur S.A.

- Papelera Entre Rios S.A.
- Papelera Mar del Plata S.4.
- Papelera Marotta S.A.

- Papelera Mitre S.A.

- Papelera Pedotti S.4.

- Papelerse San Isidrb 5.4,
- Papelera San Jorge S.A.
-~ Sein S.A.

- Witcel S.A.

~ Zucamor S.A.
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Productoras de Cartdn Corrugado:;

Baqués Parera S.h.

Cartonex S.H.

Italpapelera S.4.

Yantor S5.4.

Cartopack S.A.
— Papelera Marotta S.i.

Empaquetecnia S.A.

Incor S.4.

Proveedoras de lfouinas;

Lorenzdn y Cla. S.A.

I

Cidindrex S.A.

Ing. Roberto Ranieri

FPinmetex S.A.

~ Resaicar S5.A.

Papeleco S.A.

Aefe S.A.

Talleres Coghlan S.A.

Telieres 3ein S.A.

Distiribuidores:

~ Sarand{ S.A.

Serra S.A.

- Marino S.A.

Koch Polito S.A.

{

Dispa S.A.

I"Eallol S.A.
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teristicag,

Se estd analizando y consultando sobre las distintas clasificaciones de pastas y
papeles que son empleados usualmente, poniendo especial énfasis no sélo en la cg
rrecta definicidn de los productos, sino también en la disponibilidad de estadis

ticas confiables se gin la apertura que se considere.
Badsicamente, esteamos trabajando con una apertura que incluye:

l.- Papel para diarios: Es un papel no estucado rni encolado, destinado & la im-
presidn de diarics, revistas, libros y publicaciones en general., Existen dos

variantes: alisado y satinado.

2.- Papeles de impresicn y escritura: Son todos los papeles usados en artes grd
fieas, para escribir, dibujar, etc., excluidos los de diarios., Estos papeles
se elaboran con una variedad de mezclas de pastas y pueden ser blancos o de
colores. En este grupo se incluyen los papeles utilizados en la impresidn de

libros, revistas, publicaciones generales, etc.

3.~ Papel, cartulina y cartdn para envoltura y envases: Este es un grupo muy am-
plio gue involucra a una gran cantidad de productos. En primer lugar se pue-
de mencionar a los papeles utilizados para la elaboracidn de cajas de cartdn
corrugado o corrugado de simple fez. En segundo término se menciona al papel
kraft, ya sea para bolsas multipliego comc para envolver. En tercer lugar se
incluyen las cartulinas pare envases y a los cartones. En otro rubro se ubi-

can los papeles impermeables a las gressas o al agua.

4,- Papel higidnico y de usc doméstico: Son papeles de bajo gramaje y de suave

tacto.
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5.~ Otros tipos de papeles, caibtones y cartulinas no incluidos en los grupos

anteriores.

6.~ Pastas: Se trata de las distintas clases utilizadas como materia prima para
la fabricacidn de papeles, cartones y caritulinas, Se tienc la pasta mecdni-
ca de madera, la pasta semiquimica o quimica-mecdnica, las pastas quimicas
de madera, ya sea al sulfato o al sulfito, y las pastas de disolucidn de mg

ders y otros vegetales para destinos diferentes que el del papel.
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Voldmenes totales v por tivo de producto pars pastas y papeles, Andlisis histdrice

(10 afigs), situscidn actual v perspectivas,

Estamos evaluando la cepacidad instalada pare la produccidn de papel, cartulina ¥

cartdn, as{ como la de las pastas.

is industris papelera ha tenide un desarrollo sostenido en términos de tonelaje
de produccidn y consumo de productos, que segin las evaluaciones realizadas mues
tra crecimientos realmente promisorios. Similares conceptos merece le produccicdn

de pasta paras papel.

Es decir que todo el sector celuldsico-papelero ha tenido un comportamiento secu-
lar sumemente positivo, cubriendo un importante esfuerzo de sustitucidén de impor-

taciones.

Es muy imporiante la evolucidn de los papeles para corrugar: liner y onda, utili-
zados para elaborar cajas de cartdn corrugado, de uso difundido en los diversos

sectores de la actividad econdmica y para el envase de productos que se exportan.

Los cattones se utilizan principalmente en la elaboracidn de envases, y las carfg

linas forradas en envases y envoliura.

Otro grupe de importancia es el de papeles para impresion y escritura, asi como
el papel para diarios que, a partir de la puesta en marcha de Papel Frensa co-

mienza el abastecimiento del mercado local en forma creciente.

La estructura del mercado adgquiere particular importancia en el tipo de actividad
que desarrolla el sector. En efecto, 1a industria de la celulosa y el papel es
capital-intensiva por lo que tienen lugar en ella importantes economfas de esca-~

la. Bsta caracteristica es variable semin el tipo de producto de que se trate.
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Tendencias esperables: relacidn con varisbles macroecopdmicas. Evolucidn posible
de los provectos alternatives existentes,

A partir de 1978 los acontecimientos mds importantes en el scctor fucron: la pues
ta en marcha de Papel Frensa cn 1978, la d= Alto Paramnd a fines de 1982, y 1a ge
Papel de Tucumin en 1985, A sartir de la produccidn de Alto Parand se hizo posi-
ble la gradual sustitucidn de importacicnes de pasta quimica de fibra large, y se
produjeron adends los primeros envios de la misma al exterior. Por otre lade, la
produccidn de las dos plantes integradas de rapel pars diarios redundd en un im-

portante crecimiento de la elaboracidn de pastas quinicas-mecénicas y de bagnzo.

En cuento al consume, €ste ha sepuido 1ia evolucidn del producto brutc internc, va-
. ’ N . oy, - . . B - - 1
riable que 2 travds del tiempo es iddnsa para medir 5Sus variacliones. Luego, &8
tendencias esperables estdn vinculadas con las expectativas exondmicas a nivel de

1z totalidad de las actividades del Pafs, y & la evolucion de los proyectos de

- i # - - ~ - .
inversidn cue estén desarrollando las distintas empresas en el sector,

Se estd evaluando 1z correlacidn entre la evolucidn de los aistintes productos
celuldsico-papeleros y los Indices macroecondmicos, lo que permitird no sélo lo-
grar una explicacidn analftica ds la evolucidn alcanzada, sino también realizar

previsiones sobre el futuro de la indusiria.
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Biecnes coppetitives, Lepecificacion de preductos ¥ precios.

%1 desarrcllo de la industria del envase ha puesto en el mercado un sinmimero de
productos que han aumentado la oferta en forma significativa. Dentro de este mar
co existen productos no convencionales elaborados en base a malerialies del sec-
tor, y otros extrasectoriales. Zntre dstos dltimos se encuentren los envases flexi

bles, los plisticos en general, etc.

la eleceidn ds los usuarios se verd influenciada por el nivel de preclos qus se
logren en cada casc, cosa gue juntamente con la calidad, disponibilidad, exizen-
& H 1 3 I 2 4

cias de los mercados, etc., definirdn 12 participacidén de cada tipo dc meterial,

Al efecto de lograr un mejor conocimiento de estas relaclones se estdn efectuan—

do encuestas v consultas con instituciones y empresas involucradas en el tema,.
e
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Sistenn de comercialimacidn: descrincidn,

los sistemas de comercializacidn empleados por las empresas del ssclor son de lo
mis variado, es decir que admiten cualguier alternativa que se aconede al tamafio

del mercado que guieran atender.

Es ac{ que alpunas firmas venden solamente a través de distribuidores, mientras

que otras lo hacen tambidn en forma directa por cantidades minimas.

Una importante gama de contactos concretados ¥ en realizzcidn permitirdn mostrar
un perfil representativo de la comercializacidn de estos productos a nivel nacip

nal.



@yﬁufa/ J/ ef%ﬁ}awx

INGENIERC INDUSTRIAL - MATRICULA N° 1769

12—

Py - . P R . * - . - -
Pracios: evolucidn. situncidn actusl v werspectivas, indlisis dei efecto deol
control oficial de preciocs,

Ios precios han seguido en el ultimo perfodo la evolueidn marcada por el dosarro-

1lc del Plan Austral.

\
Salvo las opiniones de las empresas fabricantes, cosa que se cstd averiguando, es
de presumir que 12 mayor rentabilidad serd reflejo de la mejor gestidén integral
de la fabricacidn, en todas sus etapas, principalmente en aguellas cue son motivo
de aplicacidn tecnoldégica de adelantos loprados en materia de investipacidn y de-
sarrollo, como la mayér eficicncia de la wmaquineria vy el mejor aprovechamicnto de

1= materia prima, asi como los efectos de lograr los beneficios de una encala a-

decuada.

Se han efeciuado numerosas consultas sobre este particular, cubriendo una amplia

gamae de empresas y producios.



@7525@/ @%, e luarex

INGENIERO INDUSTRIAL - MATRICULA N° 1769

13-

Tendencias de los emrastes tipo de ceda clase de papeles,

Resulta dificultoso establecer un empaste rromedio de la industria sceptable por
tipo de papel. La produccidn no se encuentra normalizada y dentro de cada merca-
do participan papeles de distinto precio y calidad, fabricados con distintos em-
pastes. Es posible ademds obtener papeles de similar calidad con distinta compo-
sicidn de pastaé bajo una combinacidn técnicamente adecuada, que en muchos casos
se elije en funcidn de las disponibilidades de cada empresa. Es por ello que es-
tamos llevando a cabo consultas en distintas fuentes a fin de intentar definir

algun tipo de empaste que sirva de referencia para cada calidad elegida.
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Manuel

Belgran®
Buenos Aires, 13 de Agosto de 1987

Sefior

C. F. 1l
Secretario General.del INGRE SO

Conse jo Federal de Inversiones ) ' : ?. __ﬁ__S_,IA.Gﬂ.,ﬂBL-
Iﬁg. Juan J.Ciécerg' ' . o NU“M

s /D

Ref.: Estudio de Hercade - Proyecto

de Celulosa v Papel en Neuycusn

De mi mayor consideracidn:

-

Tengo el agrad> de dirizirme & U4. para presentar

el informe parcial referido al rercado local del estudio menclonado.

En es*‘;é trabajo se anziizen los .distint-os elemen-
tos que hocen al mercado de pastas y papeies a nivel nacional. Zn Xo que ha
ce a l?s asnectos zonales se ha tratado de suplir, en base a fuentes proplas
e hipdtesis razonabies, 1a no recepeidn de la informacidn que oportunamente

fuese solicitada a la Frovincia.

Quedands a su total disposicidn por lo que estim

menester, me complazco en saludarlo con mi mds distinguida consideracion.

//«_3’\
—

—
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LA INSTALACION

ESTUDIC DE _ MERCADO PARA
DE NA PLANTA DE CELULOSA Y PAPEL FI
LA PROYV INCIA DEL HNBEUOULN
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RESEN DE  PUNTOS DR IRTERRS DETECTAROCS

A modo de orientacidn preliminar, se dan a continuacidn algunas considera-—
ciones generales sobre el mercado nacional ¥y zonal, con la intencidn de ir fo

calizando los conceptos de mayor consideracidn.

Mercado zonal

- En lo referente al mismo solo adquieren cierta relevancia los papeles para
corrugado, con un volumen del orden de las 20,000 t./afio. EL reste de los
vapeles, en su conjunto, alcanzarfa un total inferior a las 1C.CCC t./afio.

4

- De los demds papeles cabe mencionar la utilizacidn de bolsas multirliego
para envasamiento de cemento y materiales similares, con un total del or -
den de los 3 millones de unidades anuales asi como la produccidn de paroles

sulfito para embalajes: 3.000 t./afio, aproximadamente.

- Ias ventajas comparativas por transporie y energie son significativas en
} . T . s 1 -
esos productos y permitirisn alcanzar un buen nivel competitivo, aun conrg

ducidos niveles de economiss de escala.

Mercado naclional

A nivel nacicnal cabe mencionar que:

- Los precios esperables para los tipes de papeles mencionados son, estirat]
‘V:ame nte: : ;
Liner: 350 a 40C USH/t.
Onda; 300 a 350 T35/t,

Kraft para bolsas:  6CC a 700 USs/ b
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El elevade grado de autoabastecimiento alcanzado por el rals obliga a pen-

gar en el dasplazarniento de productores de menor capacidad competitiva cel

disefic de plantas con destino a la exportacidn.

Ia tendencia es en general hacia la instalacién de plantas con importante
i L)

econonfa de escala y orientadas hacia muy pocos preductos.

So;o existe dispoﬁibilidad de pastas quimicas de mercado. Los requerimiep
fos de las distintas pastas son cubiertos por la propia fabricacidn en el
caso de los productores integrados o por la importacidn y/o uso de recor-
fes‘en el caso de los producteres no integrados., Puede resultar de inte-
rds evaluar la factibilidad de produccidn de pastas no quimicas pare elmex

cado nacional (aproximadamente 1C.0C0 t./2fio), como producto subsidiarioe

La produccidn integrada de pastas y pepeles para corrugar lleva a la convg
niencia de realizar tambi€n el corrugado, para alcanzar plenamente las vep

tajas de localizacidn e integracidn.

Debe destacarse que las distintas proyecciones de crecimiento de Ia deman-—

da muestran incrementos de importancia, gue diffcilmente sean cubiertospor

_los proyectos en desarrollo, escecialmente si tenemos en cusnte el lento

avance de los mismos y las dificultades que se derivan de los elevados mop
tos de inversidn requeridos. Se prevé, en comsccuencia, la aparicidn de

mereados insatisfechos ¢ ro cublertos en Tuburos cercanose.

Existe un importante margen de capacldad instalada gue actuzlmente no esth

en condicicnes reales de operar, en razdn de problemss empresarios, tecno-

1dgicos o financieros, .lo que obligs & recalcular ¢l grado real de ocupa-

g

fy

cidn de cepacidad aleanzado y sugisre que se requiere rapidamenie aumentar
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el potencial productive, ve gue en mchas I{neas ese grado de ocupacidn es
o P 3 Y& g & Pa

cercano al 1G0%.

Profundizecidn - del estudio
~ Una vez que se completen el estudio de mercadc intermacional y el andlisis
preliminar de la materiz prime, se podrd profundizar en la definicidn de

los distintos puntos del estudio.
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- Pefinicidn de productos del sector: deseripcidn, especificaciones,
usos y caracteristicas, Fag, 2

-~ Volimenes totales y por tipo de producto para rastas y papeles.
Andlisis histdrico (10 afios), situacidn actual y perspectivas. Pagz. 27

~ Tendencias esperables; relzcidén con variables macroecondmicase.
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Evolucidn posible de los proyectos alternatives existentes. Paz, 71
- Bienes competitivos, Especificaciones de prcducfos-y precios, Pag. a7
- Sistema? de comercislizacidn. Descripeidn. Pag.,107
- Precios: evolucidn, situacidn actual y persgectivas. .

-Andlisis del efecto del control of'ciél de precios. raz.116
~ Tendencia d= los empas#es tipo de cada clase de papeles. ' Faz.JdR22
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DEFINICION

DE PRODUCTOCS DEL SECTCI:

DESCRIPS IO0N,

ESPECIFICACICHES, USO0S

RACTERISTICAS
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DEFINICION DE FRODUCTOS DEL SECTCR; DESCRIPCTON, ESFECIFICA-

| CICHES, USOS Y CARACTERISTICAS

PAPELES

1. Pzpel para diarios (con o sin marca de agua)

2.

i{

Papel no estucado, no encolado- (o apenas encolado), conteniendo como mini
mo 60% de pasta mecdnica (pesando no rencs de 45 grs./m2. y no nds de 54
grs./m2.) destinado a la impresion de dlarlos, revistas, libros y publica
ciones de interds general existiendo bdsicamente dos variantes: el dia-
rio alisado y el diario satinado que se diferencian fundamentalmente por
su terminacion superficial.

Papeles de impresidrs v eseritura

Este gruro incluye todos los papeles usados —excerto el de dlarics~ en ar
tes grdficas, para escribir, dibuyar, etec., teniendo distintos tipes de
terminaciones. (21lisado, satinado, encepado, monolicido, etc.,). Estos pro
ductos se elaboran con una variedad de mezclas de pastas y pueden ser pao-
peles blancos o de colores. :

Se incluyen en este grupo los utilizados en la impresidn de libros, revig

tas, pubtlicaciones generales, folletos e impresos comerciales de todo ti-
po, formularios para computadoras, etiquetas, para mdquinas copiadoras,
impresion de dinerc y valores, para_corres pondencia aérea, para dacUilo-
graffa v eseritura manual, para (tilas escolnres, affiches, l*tn rafias,
ete.

2.1 Papeles ne =stuzndos
Excepto el de diarios, tedos aguellos cue conteniendo o no pastz mech
nica son encolados, calandrados o supercalandrados, glaseades, fili-
granados o procesos similares de terminacidn simple excepto el estuca
do.

R.l,1 Chra blanco:

Papeles exclusivamente blancos y no filigranados, con distin-
tos tipos de terminacidn superficial. Exclufdo el monclicido
y con un adecuado encolado (en nesa o en surerficie) que cermi
ta efectuar bTﬁD“]Oa de impresidn y/o escritura. De acuerdo a
la composicidn de sus pastas se establecen dos categorias: una
cuando contengzn un minimo. de 3% de pasta quimica, la otra
cuando provenga de otro tipo de empaste gue no sez quimica

2.1.2 Consrcial de color:
Papeles coloreades en superficie o en m2
distintos tipos de ierminacidn superfici
en

a no filigranatos con
I 1 exclufdo el monoli-
cido, con adecuado encolado {en mgsa o sucerllrle) que jalsts
mita efectuar trabajos de impresidn y/o escritura.

S
o
e
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2.1.3

2.1.4

"2.1.5

a
[ ]

feut
.
[#})

2e1.7

2.1.8

2.1.9

2.1.1C

Filigranados: :
Papeles blancos o coloreados con marca de agua o filigrana se-
ca, Usos tipicos son: escritura manual, dactilograffa, impre-
sos comerciales y valores.

Offset:
Papel tipo obra exclusivamente blanco y no filigranado, fuerte
mente encolado, destinado a impresiones en sistema of[set.

Affiche:

Papeles blancos monoldcidos, adecuadamente encoledos, destina-
dos a trabajos de impresidén, tales como affiches comerciales,
etiquetas, confeccidn de sobres y papeles:de. enveltura. Tan-
bién se incluyen los papeles monoldcidos destinados a la fabri
cacidn de calcomanfas y para lamipar con aluminio. De acuerdo
a la composicidn de su pasta se establecen dos categorfas: una

cuando contenzan un mfnimo de 98% de pasia quimica, la otra

cuando provenga de otro tipo de empasite que no sea quinica.

" Miredgrafo:

Papel destinado a impresiones mimeogrdficas con o sin pasta mg
cdnica. Puede ser vergé o liso.

Manifold:

Papel liviano blanco o de color hasta 40 grs./m2; destinado
principalmente para copias en escritura dactilogrdfica.

Parel base para estucar Tuern de fébrica:

Papeles para sepuridad:

2,1.9,1 Para cheques
Este papel es de 90 grs./m2. en color natural o blanco,
y posee caracterfsticas tales que hacen diffcil la fal
sificacidn y/o adulteracidn de documentos por la utilji
zacidn de reactivos orgdnicos e inorgdnicos y el agre-
gado de filigranas especiales, fibrillias, etc.

2.1,9.2 Otros para seguridad
Este grupo incluys a casi todos los papeles utilizades
en la impresidn de especies valoradas que necesiten de
una determinada seguridad, tal es el caso de los bilig
tés de loterfas, estampillas postales y fiscales, tftu
los y acciores.

Otros papeles para impresidn v/o escritura no encepades:

Se incluyen en este rubrotodos aguellos papeles no especiiica-
dos en los items anteriores, tales como: papel biblia, papel
de seguridad para billetes de banco, vie afrea (con y sin Filf
grana}. Tambi€n se incluyen los papeles sulfitos monolicidos
con destino a impresidn como ser el sulfito boletero, el sulf}
to super o el papel tapas.
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2.2 Pareles estucados:

- -
Papeles que han sido estucados en una o ambas caras con materiales
tales como c&olin, sulfato da bario, tiza, yesc u &xido de zinec, su-

percalandrados o no.

2.2.1 Papeles estucados en una cara:

Rels8

Ja Pagel,cartulin& v cartdn para envoltura y envases

3.1 Fapel para corrumr

Fepeles destinados principalmente a etiquetas y envases de ci-
garrillos. De acuerdo a la connosicién ¢e su empaste se clasj
ficen en: sin conténido de pasta mecdnica y con contenid de
pasta mecdnica.

Pareles estucados en las dos caras

Papeles destinados a impresiones conerciales, revistas y li~
bros. Como en el item anterior de acuerc a la composicidn de
su empaste se clasifican en: sin contenido de pasta mecdnica
¥y con contenido de pasta meddnica.

Papeles utilizados para la elaboracidn de cajas de cartdn corrugado o
corrugados de Smele faz,

5.1.1

3'102

Fapel liner: :
Papel destinado a servir de cobertura interior vy exterior del
cartdn corrugado. lormalmenite se trata de papeles de grarajes
comprendidos entre 1CC y 300 grs./m2 Pueden ser blancos, seg
miblanqueades o marrcnes., Ln su Laorﬂcac1on pueden ut ¢71aarsa
en proporciones variahles: pastas al sulfauo, pastas 2 l1a sop-
da, pastas seuiquimicau o payrel de rezago. Para el caso de
los marrones, segin su resistencia al reventamiento, medido en
libras/pulgada 2, se clasifican de la siguiente manera:

3.1.1.1 Menorss de 55 1bs./pulg. 2 de reventamiento
2.1.1.2 ?ntxe 50 ¥ 2CC Ihs./pulz.2 de reventamiento
3.1.1.3 Mayores de 1CC 1bs./pulz.Z de reventamiento

Pareles onda:

Fapel utilizado conmo alma o capa intermedia del cartdn corrusg
do. OSon papeles de color narrdn y en su fabricacidn pusden u-
tilizarse pastﬂs seniquimicas de radera, de paje o de bammzo ¥

3.2 Pagel kr
Z.2.,1 Pacel krafi vara bolsas multiniieco:
Fapel marrdn o blanco de alta resisiencie, sxiensible o no,clz
borzdo con pastas cufmiczs al suifato v/o a lz soda, ubilizade
. principairmente en la fabriczeidn de bolsas rultipliego de grar
capacidad. Los usos principdles de estas bolisns Son parza ce-
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rento, cal, harina, azdcar, alimentos balanceados, prcductos
qufnicos, etc. los grama jes de éstos papeles oscilan entre

los 7C y 10C grs./mR. Segin se ajusten o no a la norma IRANM
3022, OSe clasifican en:

3.2.1,1 Cumplen Liorma IRAIL 3022
3.2,1.2 Ho cumplen MNorma IRAM 3022

Se excluyen los papeles kreft monoldcidos.

3.2.2 Otros pareles Vvaft_yara snvolver:
Se incluyen en este rubro todos aquellos papeles kraft -alisa
dos o monolicidos, blancos o marrones- utilizados para embala
je o envoltura exclufdos los destinados a bolsas multipliego.
Se excluyen aquelios paceles kraft no utilizados para embalar
y/o envolver que se encuentran clasificedos en el capitulo 6,

Cartplinas para spvases

Comprenden este grupe tedes los tipos de cartulinas elabdoradas en me—~
gquinas papeleras y utilizadas principalmente para la fabricacidn de
estuches y cajas plegubles, Se excluyen aquellas cartulinss origina-
das en procesos de conversidn posteriores a la fabricacidn del papel
o cartullna base tales como las cartulinas pegadas. Los reguisitos
de este tipo de cartulina son: resistenciz, buena aptitud para el tra
zado y posterior plegado. Se las hace de pesta de madera, papel de
rezago o cualquiera de sus combiraciones en gramajes que oscilan en-
tre los 230 y los 440 grs./m2. Fueden ser blancas o colorcadas en
su masa; sdlidas o forradas (forro simple o dobla); estucadas o no.

3.3.1 Cartulinas forradas:
Se presentan encapadas y sin encapar.

Z.3.1.1 Encapadas
Se incluyen aguellss cartulinas cuya cupertina recibe
la aplicacidn de productos gquinicos basados fundamen-—
talmente en cacifn, 1dtex y oiras cargas, logrindose
as{ mayor blancura y mejor brillo en la impresidne.

3.3.1.1.1 Fondo blance
Agrupa aguellas cartulipas encapadas cuyo
dorso ¢ fondo &8 blanco, ¥ se obtiene con la
utilizscion de fibras blangueadas., Fersipue
un fin estético y se utiliza pr1n01palmente
para envases de preductos alimenticios y me-
dicinales.

3.3.1.1.2 Fondo kraft
Se incluven como en el caso anterior, las
cartulinas encapadas cuyo corso o fondo es
marfén y se obiiene con fibras no blanqueadas
Se las utiliza fundamentalmznte para envages
de detevg eﬂtes, jahones, calzados y art;cu7m
de ferreteria.
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3.3.1.2 Cartulinas sin encapar
Son aque‘las en que la blancura de la oupertlna depen=-
de de las fibras, la lisura y brillo del monolicido.
Igual que para el caso anterior se las subdivide en
fondo blanco y fondo kraft, siendo las caracter{sticas
de éstas idénticas a las ya comentadas.

- 3,3,2 Cartulinas sdlidas:

Estas cartulinas tienen constitucidn uniforme (una sola capa)

y estdn destinadas principalmente a contener alimentos himedos,

1igquidos o aceitosos; consecuentemente son fuertemente encoly
das para resistir la humedad y poseen cualidades de resisten-—

cia que permiten su trazado y doblado. Ejemplos son: cartull
nas para vasitos, para recipientes liquidos y alimentos conge-
lados.

N

- A
[ 3.4 Sulfitos para embalaies

N

Son papeles generalmente livianos monolicides destinades a embalaje
de alimentos u objetos varios. Originalmente fabricados con pastas

- al sylfito, en la actnualidad pueden carecer totalmente de ella,

3.5

Pueden ser blancos o coloreados.

5 4,1 Sulfitos para embalaje de fruta:
Son papeles cuvo destino es la- eﬁvoltura de frut s por unidad:
manzanas, peras y cftricos. Pueden ser aceitados ¢ no.

3.4.2 Splfitos pare embalajes livianos:
Son papeles ussdos en =21 embalaje por unidad de boueLlas de vi
nos finos, de objetos de vidrio o cristal, de obsequios, etc,

3.4,3 Otros papedks sulfitos:
Cualguier otro tipo de papél sulfito para embalaje no inelufdo
en los items anteriores.

Dentro de este grupo se clasifican los cartones elahorPdOa con Darel
de rezago o pastas de madera, cuyos espesores varian enire los nine-
ros 4 (q,?aO Kgs./m2.) y el 60 (23Q rs./m2,.) cuyos usos finales son
principalm ﬂente' envases, refusrzos para estecnes, tapiceria automo-
tor, encuadernacidn, tspiceria general y marroquineria.

3.5.1 Cartén blanco:
Certdn de aspecto blanco elaborado con pastas de madera, prin-
cipalmente utilizado para la elaboracidn de cajas de ravioles,
‘bande jas de confiterfa, cajas para pizzerias, etc.

3.5.2 Caridn gris:
Cartdn ée aspecto gris elaborado fundamentalmente con pareles
de rezage, vendido normalmente en dos modalidades: liviano
(Mo. 16 en adelante) y pesado {hasta Ho. 15). Los usos princi
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N

pales son: cajas en general (rroductos de limpieza, zapatos,
pizzerfas, industria netaldrgica, etc.), marroquinerfa, tapicg
rfa automotor y encuadernacién.

3.5.3 QOtros _cartones:

Este item agrupa los cartones no clasificados en los rubros ap
teriores como ser el cartén gris azuledo, cartén gris monoldci
do, cartdn fibra, cartdén azul frutero, etc.

Paceles impermeables a las rrasas o al agua

Papeles hechos con paste quimica de maders, o con rezclas de pastas
quimicas de madera y fibra de algoddn, tratadas (por ejemplo: muy hi-
dratadas o muy refinadas) para lograr un papel resistente 2l aceite,
grasa y aguaz. Son usados para envolver rateriales himedos, congela-
dos y grasientos como manteca, margarina, carne o pescado, como forro
de sartenes, para desmolde, bolsas esterilizadas, artfculos apergami-

nados e imitacilones de perpamino. Se excluyen los papeles gue han si
do impermeabilizados luego de su fabricacidn por aplicecidn ce emulsin
nes, impregnado o procesos similares.

3.6,.1

306‘_2

3.6.3

3.6.4

34605

‘res, para copias de menor requeriniento

Per=amino vesetal genuino: _
Son los papeles que adguieren la propiedsd de impermeabilidad
mediante el tratamiento con deido sulfdrico, Se incluirdn sd-
lo cuando el fabricante produzca el papel base y realice el
tratamiento. E1 uso tfpico es el papel para envasar mateca,
margarina u grasas, '

Glassine: : .

Son papeles impermeables a las grasas, transparentes, semi-tras
parentes u opacos, blancos o de color. Sus propiedadss son
producidas por un intenso tratamiento de refinacidn scbre las
pastas quimicas de madera utilizadas en su manufactura, trata-
dos y fuertemente calandrados.

Suifurizzdo: .

Es un papel de inferior calidad al imitacidn manieca blanguea-
do, el mismo se realiza en gramajes de 45 a 50 grs./m2.; rpara
su fabricacidn intervienen pastas quinicas y semiquimicas semi
blanqueadas. Se lo utiliza para el embalaje de flores, y en
almacenes y fiambrerias como papel de envoltura.

Bidxido ¢éa titanio:

Es un tipo de papel de bajo gramaje tratado y fuertemente ca-
landrado, s¢ lo utiliza para el envasado de productos alimenti
cios en su mayoria. I jemplo: envsses fiexibles.

Initacidn mantecas

Originalmente este papel fue una imitacidn econdmica del perp:
g perga

mino veretals En su nftodo de fabricacidn es similar al perza
miné vegetal en lo gue se refiere a refinzcidn de pasias, in-
tervienen pasta quimicas y altamente refinadas. Se utiliza
principalmente pare la industiria alimenticla, repuestos escela

téenico (tipo planos)
ete.
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Tiene una impermeabilidad a las grasas y al agua menor gue el
pergamino vegetal y que el glassine y se expende en gramajes
que oscilan en 40 grs./m2.

3,7 Otros pareles para envoliura v envases

3.7.1 Blanco de envolver: _
En este rubro estdn comprendidos una generalidad de papeles
blancos o semiblancos, alisados o monolicidos, utilizados fun-
damentalmente para envoltura de productos alimenticios en la
venta al por menor en gramajes entre 50 y 80 grs./m2.
Ejempleo: papeles estraza y estracilla,:

3.7.2 Coloreados para envolver:
Papeles de caracteristicas similares a los anteriores, pero cg
loreades en masa. Se excluyen los papeles marrones tipo kraft

3.7.3 Manila: .
Es un papel cuyo color y terninacidn es comparable al obtenido
con fibras de manila. 5in embergo en la actualidad carece ab-
solutamente de tales fibras, Conserva su.color amarillo y se
presenta con distintas terrinaciones: alisado, satinado o mo-
noldeido, en gramajes entre 70 y 2CC grs./m2. E1 uso princi-
pal es la confeccién de sobres. '

3.7.4 Paceles varios de ermbalaie:
Se incluyen todos aguellos papeles no ccmprendidos en los items
enteriores. ' '

4, Pavel hisiénico v de uso doméstico

Papeles desde 1{ grs./mR2. hasta 60 grs./mE.,,crespados o no, absorbentes,
suaves, con y sin resistencia adicional en himedo, en colores crudo, blap
co y otros, pdlides o intensos. Se fabrican con pulpas quinicas y mecdnd
cas en todos sus tipos y grados, as! como con amplia diversidad ce paps-

~les, cartulinas y cartones én forma de fibras secundarias (recortes).

4,1 Parel pars uso on rolles de parél hicidnice -
Papeles desde 16 grs./m2. norralmente crespados, utilizados para for-
mer rolles para uso sanitario as{ como paguetes de hojas intercaladas,
Los rollos pueden ser ¢e 1 6 2 hojas y en ciertas conversiones son in
frados y/o impresos.

4.1.1 Fapel hasta 21 mrs./e2.

\ 4,1,2 Papel de mids de 21 ors./m2.

4,2 Parel para oiros uscs domeisticos
Papel absorvente, crespado o no, con estructura cerrada, en gramajes
desde 1¢€ grs./m2. a 6C rrs./m2., blancos o en colores pdalidos o intep
sos. Generalmente son favbricados cen pastes blanqueadas.
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4,2.]1 Para servilletss:
Papel crespado o no, desde 12 gru./nz. a 24 grs./m2,, utiliza-
do en una o mds hojas, normalmente gofrade y en nuchos casos
impreso. Se presentan dobladas en cuatro, plaras u otras for-
mas.

4,2.1,) Servilletas crespadas

4,2.1,2 Servilletas no crespadas

4.2.2 Para pafivelog (facial):
Papel crespado desde 18 grs ./m2. hasta 22 grs. /m2., utilizado
‘ en 2 & nfs hojas, en blanco o colores suaves. Se presentan en
. hojas intercaladas u otras formas.

4.2,3 Rollos para cccina:
Papdés crespados, desde 25 grs./m2. hesta 50 grs./m2., con re—
sistencia adicioral en himedo, en blanco o colores suaves, go-
fredos ¢ inmpresos o nos '

4,2.4 Toallss intercaladas .
Papeles crespados, desde 30 grs./m2. hasta 60 grs./r2. con re-~
sistencia adicicnal en hudmedo, blanco, crudo o en diversos co-
lores, ocasionalmente pofrados.

4,2.,5 Otros:
' Papeles de uso doméstlco no inelufdos en las categerfas ante-

riores.
. 5, Pazel, cartulina v certdn nars la construccidn {excepto tableros de fibra)
' Papeles, cartulinas ahsorbentes, fieltros de papeles y cartomes utiliza-

dos en la construccidn come aislantes; barreras de vapor, btases para te-
chos y pisos, etc. Son hechos de maieriales refinadcs come pasta de madg
ra, papel de prezago, otras pastas de fidbras vegeitales y minarales.

- Las caracterfsticas exigidas a estos mazeriales son: bnaja conductividad
térmica, resistencia a Ia humedad, al fuego, a los insectcs y pernanancie.
Se excluyen los papeles, fileliros y cartonss impregnados, sbt¢rauos, lami
nados o con cualquier otroc aditamento industrial f“or e jemplo; converti-
dos). Tambidn quedan excluidos los paneles de fibrsa (para la construc-
cidn) en la formz de pareles aislantes, hardboard medianc y harctoard.

5.} Favel base para pareles para enpovelar pareces

5.2 Cartdn v cartulina base para la fabricacidn de fieltros ¥ techedos

\ asfdlticos

5.3 Otros rareles v cartones rara la construczidn
Este ruoro incluye todos los items eAcluﬂaos de los antériorge, tales
como: cartdn base para la fabric acidn de chapas acansladas.
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"6, Otras clases de paneles v cartulinas

6.1 Cartulinas tapa y ficha

Cartulinas sdlidas (una sola capa) blancas o coloreadas cuyos usos prj
cipales son: fabricacidn de tepas pare carpetas y fabricacidn de fi-

- chas de todo tipo respectivamente. Se excluye la cartulina para fi-

6.2

Be3

644

chas IBM.

Cartulina para dibujo ' -

Son cartulinas filicranadas o no, destinadas a uso escolar y profesig

nal,

Papeles delpgados estveciales

Son fabricados para fines especiales siendo la carscteristica comin la
delgadez. Pueden estar constituides de pastas quinices o mecdnicas
blanqueadas o ro y contener line, cdfamo o fibra de algeddén. Las ca=-
racter{sticas son: uniformidad de superficie y calibre, ausencia de
poros, resistencia, formeeidn cerrada, opacidad, baja permeabllidad,
pureza quinmica, todo relacionado con sus usos especiales, Son ejem-
plo: para carbonicar, para céndensadores, para cigarrillcs, para
stencils, ‘para moldes, bolsas de t€, etc. Quedan excluidos los papg
les delgados de escribir e imprimir tales como biblia, via zérea, eta

6.3.,1 Parel base para carbonlicar

E.3.2 Parel para copdenszdores

6.3.3 Papel pars clcarrilles

68.3.4 Ctros papeles delendos especiales :
. Todos 1los no inclufdos en los items anteriores.

Papeles kraft vara usos egpeciales distintos de embalaje

Se incluyen los papeles fabricaded principalmente con pasta quinica
al sulfato y/o a la soda no inclufdos en otra parte de esta clasifica
cidn. Son ejemplos: kraft para encerado, xraft para 1lijas, kraft pa-
ra impregnados, kraft pera hilados, kraft pare laminados pldstices dg

" coratives e industriales, etc. .

6.5

Pareles varios

Papeles no incluidos en la clasificacidn precedente. Ejemplos: papel
secante, pare filtros, papeles fotogrédfices, para aplicaciones im
triales, hespitalarios, ete. |

6.5.1 Papeles absorbentes de relleno para panales desechables, pro=-
teccidn sanitaria {apdsitos femeninos), pafios para incentirep
tes, ete,.

6.5.2 Para filtros.

6.5.3 Ctros. Son paveles no inclufdos en ninguna de las categorias
anteriores. :
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6.6 Cartulinas variag
Cartulinas no inclufdas en la clasificacidn precedente, ejemplos son:
cartulinas para la confeccidn de calzadoy para prensas textiles, para
bafiles vy valijas, para matrices, etc.

PASTAS

1.

3a

3.

Pastn mecdnica de maders

Obtenida del molido o desfibrado de troncos o trozos de coniferas o no co
niferas. También llamadas de madera desfibrada y refinada respectivamen-
te, El proceso de elaboracidn puede incluir algin tratamiento con vopor
(por ejemplo pasta termomecdnical).

1,1 Pasta blangqueada

1.2 Posta sin blanouear

Paata semigufmica o cufmica - mecdnica
Producto obtenido de madera de confferas o no coniferas por medio de tra-

‘tamientos mecdnicos y quimicos. La caracteristica particular de este pro

ceso es que ni el tratamiento mecdnico ni el gufnico por separado rermi-
ten la separacién total de las [ibras. Segin la importancia de uno u otro
la pasta es denominada como semi-quimica o guimico-mecdnicas

Ia combinacidn del proceso mecdnico con el quimico permite losrar pastas
de alto rendimiento ya que la mayor parte de la ligninay la heni-cezlulosa

de la madera gueda retenida en la pasta. De esta forma se logra gque la

relacidn entre el peso de la pasta obténida y el peso de la medera utili-
zada sea alta, De alll la denominacidn de pasta de alto rendimiento.

2.1 Blansuesda

2.2 Sin blanouvear ' S

Pastas cuinicas de madera

3.1 Pasta guimiea de madera al sulfdto (kraft o & la soda)
Pasta de madera obtenida por reduccidn mecdnica de madera de conife=~
ras o no confferas a pequefios trozos y luego cocida en un digestor a
presidn en presencia del liguido de coccidn compuesto de una rmezclade
nidrdxido de sodio y sulfuro de sosio {pasta al sulfato) o hidrdxido
de sosio (pasta a I2 soda).

5.1.1 Blanquesada .
3.1.1.1 Fibra larga
: 311.1.2 Fibra corta

3.1.2 Sin bianguear
3.1.2.,1 Fibra largn
3.,1.2.2 Fibra corta
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4,

Se

6.

7« Pagtas obtenidas 8 pariir de reza

3.2

3.1.3 Semiblangueadsa

Pasta quimica de

3.1.3.1 Fibra larga
3.1.3.2 Fibra corta

aedera al sulfito

Pasta de madera obtenida por la reduccidn de madera de confferas o no
confferas a peguefios trozos (chips) v luego cocida en un digestor a
presidn en presencia de liquido de coceidn de bisulfito. Los bisulfj
tos mds utilizados son los de amonio, calcio, magnesio y sodio.

3.2.1 Blanqueada

3.2.2

3.2,
3.2.

1.1 Fibra larga
1.2 Fibra corta
S5in blangueay

2
2. ibra corta

3.2.2.1 Fibra larga
3.2.2,2 F

Pasta de disolucidn de madera v otros vépetales

Pasta quimica (al sulfato, soda o sulfito) de madera de confferas o no co.
" nfferas, trapos, linters de algoddn, etc., de calidad especial, con un al
to contenido de alfa celulosa (usualmente 90% y mds), fdcilmente adapta-

bles para otros cestinos que el de

Scn sienpre blangueadas.

Se las usa principalments como una fuente de celulosa en la fabricacidn
de productos tales como fibras textiles, materlales pldsticos de celulosa,

Otras vastas para vapel de veretalss fibroses

lacas, explosivos, etce.

5.1 De oaja

con cal.

5.2 De bagazo

5.3 Otras pagtas

Ejernplo de linters de algoddn.

Fastas obtenidas por procesos quimicos, semigquimicos vy por macerado
Pueden ser blanguezadas o no.
para la fabricecidn de papeles para corrugar y embalaje.

Fundamentalmente utilizsdas

Pasta obtenida de los residuos del procesado de la cafa de azdcar.
Puede ser blangueade © no.

Pastas obitenidas ea base a materiales de rezazo

De papeles, cartulinas. y cartones.
astas obtenidas a partir de rezagos.
Ly

05 de tr

Se incluyen en este grupo todas las
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CARACTERISTICAS DE GALIDAD DE 1.0S PATEIES

Gramajie

Se conoce con el nombrede gramaje al peso en gramos de un metro cuadrado
de papel.

El gramaje es la especificacidn mds importante del papel, ya que €ste es
corunmente comercializade en base a peso y es utilizedo, en cambio, ern fun-
eidn de superflole, con lo cual 8l gramaje influye directamente sobre loseccs
toss Bajo un punto de vista iécnied, el gramaje afecta prdcticamente a to-
das las propiedades del papel, por lo que debe ser tenido en cuenta axando se
analiza cuales cualesquiera de ellas.,

Pera su medicidn se utilizan balanzas especlalmente disefiadas, del tipo
a péndulo, que disporen de una canastilla o una pinza pars sostener una mueg
tra de papel, y una escala curva donde se registra directamente su peso por
metro cuadradé. Fstas balanzas estdn previstas para pesar superficies de pa
pel alicuotas del metro. cuadrado; por ejemplo: 1/16, 1/10 etc., que se ob-
tienen mediante plantillas de recorte.
En la determinacidn es importante el acondicionamiento de las muestras, vya
que la humedad nmodifica los resultados, asf{ como la exactitud en las medidas
de la muestra, Las balanzas previstas parz pessar muestras de dna suverficie
menor de 1/20 de metro cuadrado no producen mediciones enteramente confia-
bles.

Espesor

Se puede definir el espesor como la distancia que medis entre una y otra
cara de una hoja de papel.

Cada tipo de pasel segin su composicién fibrosa, contenido de cargzs,
tratamientos mecdnicos aplicedos, etc., asume un espesor que le es inherente.
Vale decir, que dospapeles gue acusen el mismo gramaje no presentardn necesa
riamente el mismo espesor.

Al iguzl gue el gramaje, el espesor es factor inlfuyente en la mayoriz de
las propiecades del papel; sai €ste varfa, manteniéndose ccnstante el grama-
je, ocurren cambios significativos en la rigldez, <¢omprensibilidad, porosd -
dad, absorbencia, etc, de la hoja. El espesor es especificacidn de estecid
valor en papeles para condensadores eléctricos, cartulinas para fichas de tz
bhulecidn, cartulinas para estuches plegadizos y pareles parz usc editorial.
En este ditimo caso determina el grosor que asume la obra impresa.

El ensayo de la medicidn se lleve =z cabo con zparstes llanados micrdue—
tros, los gque disgonen de dos placas circulares, plaras y paralelas, entre
las cuales se coloca la muestra, bajo un peso establecidos. La distencia en«
tre ambas placas, o s52& el espesor de la hoja, es registrado en un dial cire-
cular graduado en micrones (1 micrdn es 0,001 mn.}. Dada la relativa heterg
ceneidad del papel, siempre deben realizarse abundantes determinacicnes en
cada muestra y en varias de ellas. Tambidn, para evitar resulizdos errdreos
debido a la comprensibilided <del papel, los micrdretros tiensn dos particula
ridades esreciales: las placas de conbzcto son de drea adecuadamente amplia
¥y normalizada y le fuerza con que presionan la hoja estd tambidn normalizada.
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Direccidn de fibra

La direccidn de marcha de la mdquina de papel crea una preferente alinea
cidn de las fibras celuldsicas en forma paralels a ella; esta disposicidn
principal de les mismas, dentro de la hoja de papel, es lo que se define co=-
mo direccidén de fibra.

La direccidn de fibra determina comportamientos muy diferentes para una

misma hoja de pap el. Por ejemplo, laz resistencia a la traccidn resulta maxd,
ma en la dir9001on de fibra, mientras que por el contrario, la resistencia
al rasgado es minima. Lz estabilidad dimensional es mayor en la direccidn
de fibra gue en la transversal a la misma.
De lo dicho se desprende que para toda utilizacidn del pagel siempre habred
que tener en cuenta la orientacidn de las fibras en la hoja; ello, no solo
para evitar roturas, deformaciones y otro tipo de inconvenlentes, sino para
aprovechar al mfximo sus propledades,

Aungue, a simple vista, en la mayorfa de los papeles es posible ver cd-
mo gran parte de las fibras se orisntan en forma determinada, existen olros
mftodos para detectar la direccidn de fibra. Znire elles citaremos tres:
a2) Humedecer una de las caras de un pequefio trozo de papel, de ‘forma cuadrz

da. Se verd que se abarquilla, La direccidn de fibrd coincide con el eje
del abarquillamiento.

b) Cortar dos tiras de papel de iguales dimensiones, cada una de ellas para-
lela a bordes de la hoja gue forman dnzulo recto entre sf{. Al sostener-
las por un extremo, en pesicidn horizontal, se notard que una se mantiene
.mis rigida que la otre; d&sta es la que tiene su e je mayor paralelo a la
direccidn de fibra,

¢) Llevar a cabo la determinacidn de reslstencia a la traccidn sobre tiras
cortadas .de acuerde con el criterio del ensayo b. La tira gue acusa el
valor mfs alto corresponde a la direccidn de fibra.

Reveptamiento

Es 12 pmedida de la capacidad de una hoja de parel para resistir la ruptu
ra, cuando sobre una de sus caras sctde una presidn creciente,

que se e-

Ia resistencia al reventado es uno de los ensayos mds anti;uos
les de rutinm

fectdan 21 papel y cue teodavis es bustante empleado para control
en fdbrica, cada su simplicidad.

Este ensayo es cuestionable como fndice absoluto de la calidad de un pzpel,
dado cue ne toma en cusnia clertos aspccbos jaue pravitan en particulares utl
lizaciones del misno, tales ccme la direce 1ﬂn de fibra, por ejerplo. Sin em
bargo resulta sumamente til en la evaluacidn de papelass destinzdes a envasg
miento, tales como los de envolver, para tolsas, para cajas de cartdn corru-
gado, etc. dado que estas aplicaciones normalmente ios sowetlen a esfuerzos
de presidn o punzonado que el ensayo de reventamlento representz con mucha
fidelidad.

INGENIERO INDUSTRIAL - MATRICULA N° 17680
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El reventamiento es medido con el cldsico aparato Mu llen. 1le nuestra

de papel es firmemente emordacada entre dos placas rmetdllcas con forma de c@
rona circular. Por debajo de la nuestra hay un diafragma de goma que es hip
chado con liguido mediante una bombita hidrdulica., La goma va tomandola for
ma de una semiesfera que el papel acompaiia adaptdndose, haste que rompe. Un
mandmetro conectado al sistema indice la presidn soportada por la muestra en
el momento de la rupturm, expresada en kilogramos ror cent{metro cuadredo o
en libras por pulgada cuadrada,.

i

Rasgcgd_q

Es la fuerza que se requiera para rasgar una hoja de papel, una vez que
en la misma ya se ha iniciado el rasgado.

'Es una propledad muy deserable en papeles destinados e resistir irandes
eafilorzos. La resistencis al rasgado tiene una relacidn muy directa con el
largo de las fibras que componen el papel y con la forme en que han sido prg
cesadas.

La ndquina de papel exige que la hoja posea una adecuada resistencia al resg’
do para que no se rompa mientrag se la fabrica; esto asegura un buen comgog
tamiento en la peneralidad de los usos finales. Sdlo los papeles de embala-
je o que tienen que ser sometidos a trazados, perforados o conversiones simi
lares, requieren una resistencia al rasgado extira.

En todo papel, la resistencia al rasgadc siempre es maycer en 1= direccién
transversal & la orientacidn de las fibras qus en la paralela a las mismas.

El rasgado se mide mediante el eparato llamado Eimendorf. En €1, lamueg
tra de papel, una vez hecho un corte que sirve de iniciacidn de la roturs,
es reszada por efecto de la fuerza de despiazamiento de un péndilo. ILa re-
sistencia:al rascedo equivale al trabajo que realiza el réndulo y se expresa
en gramos de fuerza.

Traceidn v estiramiento

1a resistencia a la trzecidn es la fuerza necesarisa para romper una tiram
de papel de medidas especificas. el ser tensada por sus extiremos.
El estiramiento es el aumento de longitud que adquiere la tira antes menclo-
nada hasta el momento en gue rompes

La resistencia a la traccidn es un factor departicular interds para quiz
nes utilizan el papel a partir ds bobinas, en prccesos de operacidn conti-
nua, en los que la hoja es sometida a esfuerzos de Wtiro¥, Tal el caso de
las rotativas de los diarios y revistas, por ejemplo.

Sobtre este punto conviene tener ern cuenta gue es muy diffcil gque un papel
rompa, ya que la propla miquina pepelera lo somete a dura prueba a la irac-
cidn en el romento de fabricarlo.

Tambidn es importante una alta resistencia a la traccidn en papeles destina-
dos a lz menufectura de bolsas y cintas engomadas o al recubrimiento de ca-
vles eléctricos. .-
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En cuanto 2l estiramiento, en general, es reguerido en alto grade para las
mismas circunstancias que la resistencia a la traccidén; una buena elastici-
dad ayuda a absorber esfuerzos sibitos de traccidn. Las bondades de los pa=-
peles extensibles pars envasamiento y enveltura estdn fundamentadas en lacop
binacidn de una muy alta elasticidad y una resistencie a la traccidén de or-
den medio.

Pera la mediéidn se emplean dinamdmetros de disefio especial, gque operan

_en funcidn del incremento de fuerza que genera la gradual elevacion de unddn

dulo. También existen instrumentos altamente sofisticades, de accionamiento
electrdnico, pero de preferante aplicacidn en invesiigaciones. En el enaayo,
una tira de papel de 15 mili{metros de ancho y 180 milfmetros de largo es fig
memente amordazada y sometida a creciente tensidn hasta que rompe. En ese
momento quedan registradas en sendas escalas la resistencia a la treceidn en
kilogramos, y el estiramiento en porcentaje.

Porosidad

El papel es una ldnina que normalmente acusa un clerto grado de permeabi
1idad al aire. Tal propiedad es la que recibe el nombre de porosidad.

S1 se tien en cuenta que la porosidad es producto de la cantidad y medi-
da de los multitudinarios conductos capilares que presenta la estructura del
papel, es fdcil comprender ¢dmo influye sobre su comportamiento en aguellas
aplicaciones que involucran penetracidn, almacenamiento o pasaje de Ifquidos
0 gases, .
la porosidad es uno de los factores que determinan el grade de absorcidn de
tintas, barnices, ceras, gomas o adhesivos. También gravita en la fluidezde
marcha de mfquinas en las cue el papel es tomado por ventosas de succidn, co
mo en las mdguinas impresoras o las etiquetadoras de envases. Ejemplo de pa2
peles con muy alta o baja porosidad son los de uso saniterio (toiletie, ser-
villetas, etc.) ¥ los apergaminados (manteca, seda, etc.,) respectivamente.

En general, los instrumentos cque se utilizan miden la inversa de la porg
sidad; es decir, la resistencia que el papel ofrece al pasaje cde aire. Asi
el aparato Gurley, sin duda el mfs popularmente empleado, mide el tiempo en
segundos que transcurre parae el pasaje de un volimen fijo de aire (1C0 centf
metros cubicos) a través de un drea de una pulgads cuadrada de la hoja en en
sayo. En consecuencia, cuanto mayor es el resultado, ienor es la porosidad
del papel. :

Lisura

Como €l término lo indica, la lisura es el grado de acabado o perfeccién
de la superficie del papel. -

La textura superficial de una hoja de papel es producto del modo ¥ medi-
da en que ésta es sometida a diferentes procedirientos mecdnicos o a trata-
mientos qufmicos, ya sea en la propila miguina que la fabrica o fuera de ella
As?, el calandrado, el supercalandrado, el abrillantado con secador monoliel
do, €l encoledo superficial, el encapado, el gofredo y otros recursos técni-

c08, comunican ceracteristices y variados tipos de lisura al papel.
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la lisura es un factor de valor estéiico en ciertos materiales destinades a

. envasamiento, etiquetas, ldminas, afiches, etce¢, dado la belleza visuely tde
" til que comunica, pero resulta técnicamente imprescindible para algunas con-

versiones y trabaje grdficos: el laminado con aluminié o pelfeulas pldsti-

cas pone de amnifiesto toda imperfeccién éel papel, y la reproduccidn de auw
totipfas, particularmente por el sistema de huecograbado, se resuelve debida
mente sobre papeles de alto gredo de acabado superficial,

Los aparatos que mds se usan para la medicidén son: Bendtsen, Curley, Par

ker, todos ellos basados en el mismo principio. En modo general estos ins-

trumentos miden la lisura en funcidn del grado de f=c111ndd con que un flujo
de ailre escapa a través del 4rea de contacto entre la superficie del papel ¥y
el borde circular, pulido a espejo, de un dispositive que se spoya sobre é€s~
ta. Cuanto mfs liso es el papel mds contacto existe entre su superficiey el
borde del dispositive, y el aire escapa con mds dificultad. Cuento mds rugo
so es el papel, el aire sale con mayor facilidad vorcue el borde del disposi
tivo apoya solemente sobre las prominencias de la superficie cel papel.

Los resultados e= expresan coro el tlempo en segindos empleados en desalojer
un determirado volimen de aire o, inversamente, el volémen de aire desaloja~
do en un tiempo fijo.

Blancura

Es el gredo en gue el papel refleja la luz, en comparacidn-con el dxido
de magnesio, pigmento al gue se le atribuye una reflexidn cel 10(% en hase a
su blancura.

'1a blencura es uno de los atributos mds solicitados en los pzpeles desti
nsdos a la impresidn y la escritura. Ello se debe a la gran presentaciBnque
comunica a los elementes con ellos producidos y al gran realce que adcuieren
las impresiones en color, & partir de un fondo de alta luminosidad,.

La obtencidn de pareles blancos siempre invelucra un costoso proceso de depu
racidn y blangueo que se incrementa abruptanente cuandc se guieren alcanzar
altos niveles de blancura y perdurabilidad de la misma.

Para establecer la blancura cel vapel se hace uso de los llamcdos refleg
tdémetros. Estos instrumentos dirigen un haz luminoso hacia ls superficie de
una rnuestra de papel y miden la cantidad de luz gue-la misma refleja, exvre-
séndola en porcentaje. Cuanto mds blanco es el panel meyor es su capacidad
parg reflejar la luz y mds alte el resultado.

Los reflectdmeiros estdn construidos segin precisas especificaciores dpticas
y geom€tricas v se calibran respecto cel nismo patrdn de blancura, el ¢xido

de magnesio. Algunos de lo mds difundidos sorn: Photovolt, Hunter, Ceneral
Electric, Elrepho.

acidad
Opacidad es lo contrario de traslucidez, y en t€rminos prictices puedede
finirse como lz2 capacidad de una hoja de papel para inhibir la cbservacidn a

su través.
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Entre muchos otros usos, el papel suele principalmente ser el soportede
., escritos o impresos; por consiguiente, que ofrezca un alto grado de opaci
dad constituye un requisito altamepte deseable. Con ello se consigue evitar
ls perturbacidn que en la lecturs o apreciacidn de imdpenes, provoca la vi
sidn de objetos o lo que pucda estar escrito o impreso sobre la cara opuesta
a la observada o sobre otra hoja ubicada debajo.

Los papeles que contienen pasta mecdnica se caracterizan por su elevada opa-
cided, Asimismo, los papeles cargades 0 encapados con pigmentcs minerales
se tenefician con la mayor opacidad que éstos tienen, en comparzcidn con las
fibras celuldsicas.

Parz medir la opecidad se recurre a la llamada relacidn de contraste.
Usando un reflectdmetro (medidor de blancura) se hacen decs mediciones de bleg
cura de la misma hoja de papel , pero colocando detrds de ella, alternativa-
mente, una placa cerdmica de color negro y una de color blanco. Eegin la
traslucidez de la hoja y por la presencia de dos fondos de contraste tan o-
puesto, se obtienen sendo valores de blencura mds o menos diferenciados.

Para expresar la opzcidad se hace el cociente entre esos dos velores (el co-~
rrespOndiente al fendo negro div1d1do por el correspondiente al fondo blanco)
llevdrdolo a porcentaje.

Cohesidn sucerficial -

Es la fuerza de unidn que existe entre las fibras superficiales y el res
to de la hoja de papel o entre €sta y los materiales censtitutivos de cual-
guier recubrimiento aplicado.

El "arranque" aue en ocasiones tiene luger en la impresidn grifica, es -de
cir, el desprendimiento de perticulas de la hoja de po cel por efecte del "ti
" ro" de la tinta, es el problema que me jor egexpllflca la importancia de esta
propiedad.

Si bien el papel destinado a la impresidn, particularmente por los sistemes

offset y tipogrdfico, tiene cue ofrecer un adecuado nivel de resistencia su-
perficial, es conveniente tener presente -que la tinta es el otro factor de-

terminante del arranque. Por lo tanto, la considerecidén de la cohesidn su-

perficial del papel siempre debe hacerse en relacidn ccn la adhesividad de

las tintas con que se lo imprime. )

Existen elaborados instrumentos de medicién que operan representando las
reales condiciones que tienen lugar en las mdquinas impresoras, tales como
el 1.G.T. y el L.T.7., pero estos equipos estédn destinzdos mds a la investi-
gacién que a lz evaluacidn rutinsria. El ensayo mds comunmente empleade es
el de las Ceras Dennison: un juego de barritas tipo lacre, unc de cuyos ex-
tremos se calienta a la lisma de un mechero a alcohol ¥ gue en cuanioc empie-
zan a fundirse se aplican verticzlmente sobre la puestira de papel. Una vez
frfas las barritas, se tirs de elles haclia arriba y se observa si provoean
desprendimientos en el pepel. Como las barritas estdn numeradas en correla-
cidn con un creciente gradc de adhesividad, el resultzéo se expresa segin el
ndmero mds alto de barrita que la muesira de pavel resiste sin deterioros em
su superficie.
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Encolado
Es la resistencia del papel a la penetracidn de 1fquidos,

Pada su higroscopicidad, las fibras celuldsicas que constituyen el papel
tienden a absorber agua con facilidad. Para que ello no occurra, salvo ex-
cepciones (papel sanitario, sccante, para servilletas, etc.), la mayorfa de
los papeles son encolados. .

El tratamiento dé encolado consiste en adicionar al papel elgin tipo de resi
na o cera repelente a los liquidos para comunicerle, en algin grado, esa prQ
piedad. Si bien segin el uso, son muy variados los liguidos cuya peretra-
c¢idn se quiere inhibir o regular, en general suele ser al agumo sustancias a
cuosas a las que vu dirigido el encolado, y en ese caso, el mds popular encg
lante es la resina colofonia (resina de pino).

El encolado del papel se efectda de dos maneras: agregando la cola & la pes
ta, antes de fabricar le hoja (encolado interno} o impregnando la hoja con
la cola en la propia mdquina de papel (encolado superficial), El encolado
es de suma importancia en papeles que en su conversidn reciben adhesivos, cy
ya penetracidn debe regularse, tales como los destinados a etiquetas, bolsas,
sobres, cajas, etc. También importa en los papeles offset y en los destina-
dos a escritura wmanual, '

Son muy diversos los métodos de medicidn del encolado. Van desde el tra
zado de rayas con pluma y tinta, para observar si se produce dispersidén en
los trazos, a ensaycs mds complicades, como el gue hacen los instrumentos ta
les como -l Currier y el Valley, basados en principlos de conductividad eleg
tr iC&o A
Un ensayo muy popular es el Cobt. A partir de un procedimiento muy simplees
posible establecer, en gramos por metro cusdrado, la cantidad de agua cue abk
sorbe cualquiera de las caras de un papel, luego de un tiempo de contacto
preestablecido. '

Conternido de humedad

Es la cantidad de agua gue el papel contienes.

En estado natural, sin considerar agregados de agua casuales o volunta -.
rios, iodo papel contiene siempre un ciertc grado de humedad. Ello se debe
a que su higroscopicidad lo ileva a absorber la humedad del aire que lo ro-
dea, hasta alcanzar un punto de equilibric. Tofo extremo en el contenido de
humedad siempre afecta alguna proviedad del papel y por le tanto su comportza
miento en el uso. FEn la impresidn, por ejemplo, es muy importante que el po
pel tenga, o se le permita adquirir, un tenor de humedad gue corresgonda al
de ecuilibrio con el aire del taller en que se lo imprime; as{ se evitan a-
rrugas v faltas de registre. :
Cada papel, semin su composicidn, equilibra su contenido de humedad con le
humedad relativa del zire a diferentes niveles, Tan importante es el efectlo
del contenido de humedad sobre todas las caracteristicas del parel, que cuep
do se lo tiene que ensayar, siempre se estipulan condiciones normalizadas de
temperatura y humedad, que normalmente son 239 € y 50% respectivamente, v pa

re las que los papeles suelen acusar un tenor de hwiedad comprendido entre 5
y 10%.
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El mdtodo convencional para medir la humedad del papel consiste en secar
en una estufa o ldmpara calefactora a 100 - 105¢ C, hasta que su peso sea
constante (indicio de seguedad total), una muestra de papel, previamente pe-
sada en su estado natursl, E1 resultado es le diferencia entre el peso ori-
ginal ¥y el peso luego del secado {que es el agua evaporada), expresadoc en
porcentaje.

Para mediciones instantdneas, aunque menos exactas, se emplean instrumentos
electrdnicos que, por la aplicacidn de un elemento sensor (espada, rodillo,
etec.) al papel, miden su contenido de humedad en forma indirecta, es decir,
por el efecto gue €sta tiene sobre la conductividad o capacidad eléctrica
del mismo.



Qfgzifa-/ Q% @‘5%!&26;3

22

INGENIERO INDUSTRIAL - MATRICULA N® 1760

CARACTERISTICAS DE CALIDAD ©DE _ILAS PASTAS

Pastas mecdnicas

a)

b)

¢}

d)

e)

)

g)

Las propieda@es principales de esta pastas son:
Bajo costo, que permite tabricar papeles baratos.
Buena opacidad, importante para los papelés de escribir e imprinir.
Buen "brightness", lo que permite emplearlas sin blanqueo adicional.

Muy absorbente, por lo gue son buenas receploras de la tinta y permiten ig

prinir en rotativas de alta velocidad.

Baja densidad (voluminocsas) y buenas elasticidad perpendiculer al plano

del papel, lo que facilita la buena reproduccidn en la impresicn.

Bajas resistencias mecanicas, especialmente a la traceidn y al desgarrva-
miento. Lste efecto obliga agregarles pastas quinles de alta resistenciz
para obtener resistencia de la hoja al salir de la zona Qe formacidn en la

miquina de papel y lograr alta velocidad en la misma.

Baja resistencia a la reversidn y al enve jecimiento, por io que se las em~
plea sélo en papeles de vide efimera o como relleno de cartones y cartuli-

NnasSe

Pastas semimecdnicas

Tienen propledades muyy similares a las de las pastas mecanicas zungue atg

nuadasg, ¢ sSea que su resistencia es alzo mejor pero son nds densas, menos op
2 . [+ . 3 —_—

cas y mds osduras,

Su costo es mayor por el doble motivo de gue consumen reag



e;é%iﬁ&z’@§%? Gbﬁégazex

23

INGENIERO INDUSTRIAL - MATRICULA N° 1789

e et o g e Ao gum oLy

ki L

tivo de impregnacidn y en general requieren un cierto blanqueo para ampliar
su campo de aplicacidn. la resistencia a la reversidn estd dada por ¢l tratsg

miento blanqueante a que son sometidas. Son en general muy absorbentes.

Pagtas semiguimicas

Estas pastas se obtienen luego de un suave tratamiento quimico, por logue
se ha producido ya una ciertas transformacidn de la madera, pero ain esténbag
tante lignificadas (contienen aprozimadamente 15% de lignina); debido & que
la mayorfa de las pastas semiquimicas provienen de maderas de fibra corta (ap
glospermas), contienen elevada proporcidn de hemicelulosas (18-255 ). Cuando
se blanquean, este tratamiento elimina casi totalmente la lignina y las pas-
tas resultantes se acercan nmuchisimo a una tipica pasta qufmica blanqueada de

fibra corta (18-26% de hemicelulosa y 75-80% de alfa celulosa).
Sus principales propiedades pueden resumirse:

&) Alta rigidez y buena resistencia & la deformacidn. Estas, que son as prig
cipales propiedades, las hacen aptas psra la fabricacidn de papel onda de

buena celidad.

b) Densidad intermedia, que unida a las cualidades anteriores, da al parel e-

Jevado nomento de lnerciz,.

c¢) Alta adhesividad entre fibras y minime porosidad, lo que permite la fadbri-

cacidn de papeles resistentes a las grasas.
d) Buenz resistencia el reventamiento y el desgarramiento.

e) Baja opacidad v dureza.
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Pasts gufmicas

+ Pasta al sulfate

‘Sus prinecipales propiedades son:

a) Muy alta resistencia mecdnica, particularmente al desgarramiento.
b) Alta densidad.

c) MEdiana opacidad.

d) Requiere mucho trabajo de refinacidn.

e) Sin blanquear es oscura, por 1o gue su uso come tal se destina & pareles

industriales.
£) Tienen bajo rendimiento por lo que su costo es relativamente sito con

. respecto a la2s pastas mecdnicas y semiquimicas.

Ademds debemos agregar ciertas propiedades industriales que afectan princi-

palmente a su costosr

g) Puede emplearse como materia prima cualquier especie vegetal (dentiro de

la gama que tienen fibras dtiles).

h) Dispone de un sistema de recuperacidn de reactivos muy eficiente 'y econd

micc, y cuyos componentes estdn ya estandarizados.

i) Dispone de un sistema muy eficiente de aprovechamiento del calor a par-
\ tir de las sustancias orgdnicas disueltas de la madera; al que se suele
Al

agregar la recuparacidn del cazlor desprendide durante el drenaje de los

1{quidos residuales de coccidn.
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i)} No produce, por los motivos enteriores, conteminacidn de los cursos natir
rales de agua, lo que evita costosas instalaciones de tratamiento de

efluentes.

k) Al ser tal versdtil en cuanto a vegetal empleado comoc materia prima y te
ner altas resistencias mecdnicas, es la pasta que mds rdpido desarrollo

ha tenido en la Jltima ddcada.

1) Requiere elevada inversidn inicial; ademds la capacidad mfnima de estas

plantas es generalmente superior a lo de loa otros procesos.

m) Requiere complejo tratamiento de blanqueo, principalmente cuando se necg

sitan elevados "brightﬁess" preservando las resistencias. .

« Pasta 8l syulfito

Debido a.que sdlo puede emplear una gama muy esirecha de vegetales ¥ no se
‘ha desarrollade adn un sistema efectivo y econdmico de recuperacién, es un

proceso estancado.
En general las propieddades comunes de .estas pastas sons

a) Les pastas sin blanquear son claras, por lo que pueden ser empleadas di-

rectamente sin blangueo intermedio,

b) Lss pastas tanto sin blanquear como blanqueadas, son de mediana resis-

tencia, con bajo desgarramiento.
. ¢) Son de fdcil refinacidn.

d)Dan =2lta adhesividad entre fibras y minima porosidad. Los papeles resul~

tan compactos y resistentes a las grasas.

e) Baja rigidez. L, que permite fabricar papeles blandos. ~
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YOLUMENES TOTALES Y POR TIPO DE PRODUGTO

PARA PASTAS Y PAPELES

ACTUAL ¥ PERIFICTIVAS
B ;
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BIRLIOTECA

pAanusl

Belgrano

CONSIDERACIONES GENERALES

Antecedentes y significacién de la industris.

la elaboracidn de papel en la Argentina pricticamente nace junto con la Or
ganizacién Nacional. Esta experiencia de afos le pernite actualmente corter
con recursos humanos de elevada capacitacidn, tanto en el campo empresario cg
mo en el tdenico v el laborales Si a ello se sumen las condiciones favorables
de nuestrq suelo para disponibilidad de recursos forestales, energfticos y hl
dricos, y la posibilidad de acceder a las nds actualizadas tdenicas de produc

cién, se concluye en que son amplias las ventajas ofrecidas por el pafs para

el desarrollo de la indusiria.

S8i la vida del sector hubiera transitado eﬁ condiciones normales, hoy po-~
d}Ialencontrarse c¢dmodamente ubicado el el club de los éxportadores mundia-
les de pasta y papels Pero lamentablemente ello no se did. Al contrario,
en los dltiros afios enfrentd la crisis mds profunda de su dilatada historia,
la que no sdlo anuld sus posibilidades de expansidn hacia afuera, sino que
tambidn neutralizd su crécimiento domdstico, que durante el lapso 1360-1874

se did a una tasa anual acumulativa del 7%.

La gravedad del cuadro comentado puede percibirse mejor si se coieja el de
sempefio de la industria nacional con lo acontscido en América Latina. Hien—
tras Argentina exportaba en 1960 el 17,4% de la produccidn continental, con
an Brasil que ya entonces representaba el 7,87, en 1981 sélo cubrid el 8,54
y en 1882 el 9,6%, en tanto el vecino pafs aportd en ambos afios el 435, Y es

to se did en.el marco de una fuerte expansidn latinoamericana, cuya oferta pa
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's€ a ser el 4,6% de la mundial frente a una participacidn del 2,2% en 1960,

Justo cuando los paises del contirente despuntaban como la gran esperanza
para el abastecimiento de las necesidades mundiales de celulosa y papel, Ar-
gentina se contrae, interrumpiendo un‘periodo de sostenide crecimiento como

el ya comentado de 1960-1974.

Situnac{dn actual, Caracidad, produccidn y consumo.

El sector estd en aptitud ffsica y técenica para responder répidarente a
los reguerimientos de una mayor demgnda porque, a pesar de la agresidn que
junto con toda la actividad industrial sufriera dyrante el lapso 1978-82,
mantuvo la vocacidn inversora que naciera durante el buen desempefio de los

afios sesenta y primeros de la década siguiente.

Pe acuerdo con los dltimos relevamientos efectuados, la capacidad totalins

. taleda para la produccidén de papel, cartdn y cartulina asciende a 1.190,050

toneladas anuales, de las cuales corresponden 240.0C0 a papel para diarios y

950,000 al resto de los comerciales, indusiriales y de uso dom€stico.

Segiin la informacidn estadistica, el consuro de pastas celuldsicas resulté
en 1985 de 643.000 toneledas, gxistiendo en el éais.una capacidad de produc-—
cidn que ronda las 800.0C0 toneladas. Esto significa que también hay desaho-
go productive en el abastecimiento de recursos fibrosos virgenes, tanto de ma
dera como de bagazo, a los que se suman las fibras secundarias del papel reci

clago de las que en 1885 se consumieron 270{00C toneladas.

3
Lo antedichc dermestira en forma clara que la industria nacional de la celn
losa y el papel estd en aptitud de abastecer las necesidades del mercado in-

terno y producir elevacdos saidos exportables.
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El losro del aptoabastecimiento

No obstante los escollos que perturbaron y ain afectan el desenvolvipiento

de la industria, mantuve, aunque no en todo lo deseado, su vocacidn inversora:
L

fue el sector privado que mds invirtid a pesar de las condiciones adversasprg

dominantes en los mercados, También trabajé con perseverancia en la me jora

de sus equipos.
El esfuerzo realizado quedd reflejado en los sipuientes efectos:

a) En el papel para diarios, de un promedio de importacién de 140 mil tonela-
“das/afic para el perfodo 1975/80, equivalente a 70 millones de délares anua
les, se ha pasado a un comercio exterior equilibrado con tendencia al supe

raevit.

b) En pastas celuldsicas, de un saldo comercial negativo superior a las 100
nil toneladas anuglcs equivalente a unos 50-millone§.de délares, se pasd a
un saldo neto positivo de 6,5 millones de ddlares, con el abastecinientoip

terno plenamente asegurado y exportaciones en alza.

‘Debe destacarée que el producto arpgentino es visitante consecuente de los
siguientes paises: Uruguay, Brasil, Suiza, léxico, Colombia, Venczuela,
Feri, Portugal, Espaﬁa..ltalia, Francia, Austria, Yugoslavia, Helarda,
Bélgica, Repiblica Federal de Alemania, Suddfrica, japén, Corea deleur v

Repidblica Popular de China,

¢) En los papels comerciales, industriales y de uso donéstico, luego de habe:
se alcanzado el autcabastecimiento en 1877, se preduce un procesc de reim-—
portacidn, resultante de la polftica de apertura econdmica aplicada desde
1978; en 1980 las introducciones del exterior abastecieron el 11% del meg

cado domestico. Esta situacidn se fue corrigiendo con el mayor realisn

cambiario. No obstante, adn se inporta un 4% de lo consunido.
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El aporte brindado por el sector a las economias regicnales ha sido muy
importante. Se debe tener en cuenta el caso de Misiones, donde la indus-
tria contribuyd a elevar sustancialmente el producto bruto de la provincia.

El sector crecio a partir del proceso de sustitucidn de imnortaCLOnes, ya
sea de materia prima en forma de pasta o de papel. Esto llevd a una locali-
zacidn muy concentrada en el drea metropolitana, por la cercanfa con el puer
to y porque era el drea de mayor poblacidn. Pero cuando se completan los
procesos de integracidn, esto significa fabricar localmente la materia prima
y partir directamente del 4rbol para llegar al papel, cambia entonces el es-
quema de localizacidn del secter. Las industrias tienen que ubicarse en las
zonas de abastecimiento de la materia prira y no en la zona de consumo, pore-
que resulta muchfsimo mds caro transporter madera en rollo que transpertar

papel.

Por eso en los idltimos afios se produjo una fuerte localizacidn cde la in-
dustria en dreas regionsles. HMisiones es una zona de mayor significacidn,
donde se instald Fapel Misionero, una empresa del estado provineial; Alto .
Parand, un consorclo de 14 empresas nacionales gue se ascciaron pera produ— '
eir pasta celuldsica de fibra larga y Celulesa Puerto Piray proyecto queaun
no se concretd, perc que estd en pleno desarrollc luego de algunas d1f1culta
des aparecidas en los Ultimcs afios y que ha sido destinado a 1la prochcion

de pasta ce1u1051ca de fibre larga y papeles marrones.

Hubo también importantes localizacicnes en'la zona del Delta; es el caso
conreto de Fapel Prensa, para utilizar 1la fitre corta del delta santafesino,
entrerriano y de la zona de Buenos Alres, y otras importantes localizaciones
en Jujuy y Tucumdn pars aprovechar el bagazo de la cafie de azlcar. Todo es-
to aporté mucho & las economfas regionales. En el futuro todo lo que se ha-
ga en materis de celulosa y papel va a tener que derse en el marco de las reg
gicnes. El1 litoral y el nordeste ergentino constituyen el terreno nacional
gon mayor aptltud para la instalscidn de industrias, vor que disponen de dos

" de los insumos bdsicos: la medera y el agua. Paro como en el caso de Jujuy

Tuclwan, bampidn eristen otras éreas cerio el Llto Valle del Bio Yoz
’
Mendozz, qgue ror sus carzcterfsticas reawoqQTLs t{picns son p0u c

*

aﬂtas pera el deszerrolle de 1z industria esluidsico-napeleras
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ANALISTS HISTORICO CUANTTITATIVO

. De la observacidn de los datos que se adjuntan se pueden oblener las si-

guientes conclusiones:

~ E1 consumc aparente tuvo un crecimiento muy bajo incluyendo perfodos de céi

das pronunciadas.

~ Se he producido casi completamente la sustitucidén de importaciones, 1la in-
distria satisface prdcticamente la totalided de las necesidades del mercado

local,

- Los crecimientos futuros deben esperarse en funcidn, principalmente, del ip

cremento en las exportaciocnes,

- Las pastas quimicas de fibra larga han pasado,a constituirse en un intere-
sante rubro de exportacidn, que aportd en 1885 alrededor de 30 millones de

délares a la balanza comercial.

-~ S ha mantenido continuamente en niyeles altos la utilizacidn de recortes

de papel, situacidn que se prevé continuard en el futuro.
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phatec

PRODUCCION CE PAPELES, CARTOMES ¥ CARTULINAS

. {en miles de tonelaedas)

1975 1975 1977 1978 1979 1980 1581,

- _ ': ‘ . S0@ b
TOTAL Pl e £17.4 551.8 589, 607.7 55, 670.6 623.7 §
E - } FPEESCHEDC | CEECCSSOr | Scososssas | aaRSHMRES | oSS reSar | SeErscSCcSoo A NhaETmos
1. 'PAPEL. PARA DIARIOS - 11.6 12.3 39.0 g5.6 ©3.1 110.3
2. ‘PAPEL PARA IMPRESION I

g 148.1 142.0 153.3 140.1 1E5,0 143.0 128, q

'Y_ ESCRITURA 2.0

R N _ ‘ X
2.1, No estucados . 122.1 118.8 141.8 117.0 123.1 175.0 | 14,9
.. ..Dbra Blenco 69.7 ED.& 107.0 92.9 105.7 $5.0 5.8
Los. demds 52.4 33.4 34.8 a1 33.4 32.0 23.1
2.2. Estucedos . 25.0 22.2 21.5 23.1 25.9 21.0 13.7
3. PAFEL, CARTON Y CAATULINA 375.5 332.9 325 g 30,5 | ,ez2.9 | 3.7 221.9 -4
PARA ENVOLTURA Y ENVASE

3.1, Pepel pera corrugar 165.6. 137.1 173.1 184, 2 205, & 157.5 160.5
. Urner 79.2. 75.0 54, 197.1 117.9 91.8 §7.5

. Onda B5.4. 89.1 78.4 77.1 87.5 £5.7 23.0

3.2. Pepel kraft 107.9. 92.9 §2.4 82.7 101.0 ©3.5° 77.8
PEQEl tolsas multipliego 83.4_ 70.56 €1.7 57.7 73.8 74,5 55.5
Dtros kraft para envolver| 24.5 £3.3 20.7 23.0 27.2 23.0 21.3
: —_— 2 3
'3,3. Certulinas para envases aa.’41 35.5 30.6 33.1 35.7 25.0 20.6 %
3.4, Sulfitos pera embalnje 213 |~ 25, 24.2 22.8 31.1 9.3 24.3
6144 542 52,5 ¢31 | ¢4% 69,9 54 8
3.5. Cartcnes 2d.6 7.9 28.3 2a. 24.9 34.8 26.0 §
3.8. Papeles impgimeebles al 5.9 3.0 2. 3.1 7.5 5.3 5.0
‘ ague y &8 1lBs gresas
3.7, 2 .
3.7. Otroes pepeles 3.1 5.4 5.6 5.5 5.3 2.3 5.6
para envolver : .
4, PAPEL MIGIENICO Y az.4a 231 37.4 37.7 45.0 33 ) 42 4
DE USOD DOMESTICO
S. OTROS PAFELZS, CARTONSS 51.4. 27.2 5.1 0.6 27.2 23.7 20.5
Y CAATULINAS
' * Datos de la Asctiecidn de Febricaentes ce Czlulosa y Pepel. ELl totel cubre el S5 del mercosn,

) estimazidn ne.gpliceble B lcs cesos perticuleres,

. e—— T

e - R
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PRODUCCINN BDE PAPELES,

CARTONES Y CARTULINAS
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phanvel

Eegg;ono

{en miles de toneladas)

SE— r
1981 1982 1983 1984 19853 1986
TOTAL  623.7 | 696.1 1 842.9/895.9 |821.0 | 953.6
1. PAPEL PARA DIARIOS 110.3 | 95.6| 166.41202.8 {203.2 | 225.8
2. PAPEL PARA IMPRESION ~ |
. Y ESCRITURA 128.6 | 151.6] 169.2{182.4 |160.5 1 178.2
2.1 No estucados 114.9 [-138.81 158.4[163.6 | 1a3.7 1504
Ohra Blanco 86.8 | 106.0 | 115.8]120.2 [l112.010 118.h
Los demas- 28.1 32.8 42.6| 43.4 3.7 3.8
2.2 Estucados 13.7 12.8 10.8] 18.8 b6, 8 17.8
3. PAPEL, CARTON Y CARTULINA : :
PARA ENVOLTURA Y EN'ASE 321.9 [381.6 | 438.71434.0 [382.6 [467.6
3.1 Papel para corrigar 160.5 | 188.3 [ 231.71217.1 (182,99 1227.6
Liner 87.5{100.8| 124.0{122.8 98.8 | 122.4
Onda » 73.0 87.5) 107.74 94.3 84.1 | 105.2
3.2 Papel kraft 717.8 90.5 38.1] 88.9 79.0 9.0
Papel bolsas multipliego 56.5 66.0 60.64 57.3 S4.4 70.2
Otros kraft pari envolver 21.3 24.5 27.5] 31.6 2406 20004
3.3 Cartulinas para envases 24.6 | 33.7) 42.4( 49.9 | s50.4 | 67.4
3.4 Sulfitos para eabalaje 24.3 27 5 23 0] 30. 30.3 27.2
z. o, Y, 74,/ G486 18,4
3.5 Cartones ’ 24.0 292 | 7| 34.6 7419 4071
3.6 Papeles impermebles al .
agua y a las grisas 5.0 6.4 6.1 5.6 6.2 7.6
3.7 Otros papeles
para envolver 5.6 6.0 7.7 7.4 4.7 7.1
4. PAPEL HIGIENICO
’ K 3 45 .6
Y DE USO DOMESTICO 42.% 44,9 44 .41 49.4 50.0 45,0
5. OTROS PAPELES, CART)INES .
Y CARTOLINAS 20.5 1 22.4 24.2] 27.3 24.7 36.4

95% del mercado,

-~

cl

Datos de la Asociacidn 'd: Fabricantes de Celulosa y Papel. Fi
estimacidn no aplicable

total cubre el

los casos particulares.
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1. PAPEL PARA DIARIOS - 99.5 | 95.7 | 158.6 | 196.9| 188.0[227.8
2. PAPEL PARA IMPRESION 122.4 |153.6 | 161.7 | 180.1] 151.2[177.5
Y ESCRITURA :

2.1 No estucados 108.1 |138.1 | 149.2 | 161.1] 134.7|151.2

Obra Blanco 81.6 |104.7 | 110.0| 120.7]| 105.0{118.7

Los demis 26.5 | 33.4 1 39.2| 40.4| 29.7} 32.5

2.2 Estucados ' 14.3 | 1s.s}{ 12.5] 19.0] 16.5] 26.3

3. PAPEL, CARTON Y CARTULINA  |320.4 {383.4 1423.9 | 428.5 377.40460.6
PARA ENVOLTURA Y ENVASE .

3.1 Papel para corrugar 158;8 190.4 | 226.7 | 213.5} 182.4 227.1

Liner | 86.3 J100.8 | 121.0 119.5| 99.1]123.0

Onda 72.4 | 89.6 | 105.7 | 94.0| 83.3|104.1

3.2 Papel kraft _ 79.0 32.0 84.9 88.0 79.6| 89.1

d . " Papel bolsas multipliego 57.6 | 66:9 | 57.7] S6.6[ 54.9 69.6

Otros kraft para envolver 21.4-| 25.1 | 27.2| 31.4| 24.7] 19.5

3.3 Cartulinas para envases 24.2 34.3 39.7 46.1 48B.8| 65.0

3.4 Sulfitos para embalaje 25,0 | 27.0! 22.6} 3t.1| 29.2] 25.9

Cartones 22.9 | 28.1} 31.5] 34.1{ 27.5( 39.2

B e e Tracas a6 | 5.3l s.9) 5.3l siof 6.s

3.7 Otros papeles 5.9 6.3 7.6 7.4 4.9 7 9
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ENTREGAS DE PAPELES, CARTONES Y CARTULINAS

(en miles de toneladas) - ;

e

1981 | 1982 1983 1984 19%3 1986

TOTAL : 604.8 |698.7 | 809.1| 883.0! 788.8]947.5

para envolver

4. PAPEL HIGIENICO
Y DE USO DOMESTICO

41.3 43.5 42.17 50.9 48.7) 45.3

5. OTROS PAPELES, CARTONES

21.2 22.5 22.2 26. .5 36.3
Y CARTULINAS 6.6 23

Datos de la Asociacién de Fabricantes de Celulosa y Papel. El total cubre el
95% del mercado, estimacidén no aplicable a los casos particulares.
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TMPORTACION DE PAFELLS, CARTOIES ¥V CARTULINAS

(en miles de toneladas)

]
TIPOS DE PAFEL 1977 1978 1979 1980
- 77 | Diardo 159,68  127,5, 120,0. . 171,2. -
Impresidn
o ae \.- Obra . 2’6' . 2,7 . 1,9 6,5 ¢
y .
Para impresiones Be2 12,1 - 21,0 31,8 .
Eseritura
Comercial y escridbir _— —— ——— —
TOTAL IMPRESION Y ESCRITURA 170.,6 142,3 142,49 20845
Embalar y envolver -—— —_— — _—
Kraft - 1,2'- 5,8 K 1,9 5’7
Corrugar - ' — - 0,8 T 1,8
Salfitos - 0,2 01— —
Higiénic s -_— _— _— -—
Otros : 9,9 =~ €43 17,0 - 1,8, -
Cartulinas —— 0,4 4,9 - 10,1 .
e e e o -
TCTAL FAFBIES ¥ CARTULIFAS 181,89 154,C 16647 23547
\
Cartén C,1 1,4 1,9 “e3
TOTAL 182,0 156544, 168 46 242,45,
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INGENIERQ INDUSTRIAL + MATRICULA N° 1789

IMPORTACION DE PAPELES, CARTONES Y CARTULINAS

(en miles de toneladas)

TOTAL

1, PAPEL PARA DIARIOS

2. PAPEL PARA IMPRESION
Y ESCRITURA

2.1 No estucados
Obra Blanco
Los deméas

2.2 Estucados

PAPEL, CARTON Y CARTULINA
PARA ENVOLTURA Y ENVASE

3.1 Papel para corrugar
Liner - -
Onda
Papel kraft

l Papel bolsas mulpipliego
Otros kraft para envolver
Cartulinas para envases
Sulfitos para embalaje

Cartones

W W W W
. . . .
[~ SV B - R ]

Papeles impermeables al
agua y a las grasas

Otros papeles
para envolver

4. PAPEL HIGIENICO
Y DE USO DOMESTICO

7. OTROS PAPELES,
Y CARTULINAS

CARTONES

1981. {1982 | 1983 | 1984 | 198% | 1986
196.7} 88.8 | 61.6 | 38.9| 31.2] 48.9
i

127.6| 49.0 | 25.0 ] 16.5] 11.4] 32.0
31.7017.6 | 17.3 ] 12.3 9.0| 7.6
14.2 9.0 10.1 8.4 7.5
11.6 7. 7.4 7.1] 6.1
2.6 | 1.7 2.7 1.3 1.4
17.5] 9.1 8.3 2.2 0.6 0.1
22.0| 11.4 9.8 3.8 4.3 4.5

8.8 3.5 - 0.5 - --

" 8.8 3.5 . 0.5 - --
2.0 2.2 3.8 1.1 0.4 0.2

1.4 -- - - —- --
0.6 2.2 3.8 1.1 0.4 0.2
8.5 2. 4.2 1.5 2.7 0.3
1.2 0. 0.2 - 0.2
0.7 0.7 - - i1
0.2 0.1 0.1 - 0.1 2.0
0.6| 0.7 0.7 0.5 1.1] 0.7
0.6] 0.5 0.1 0.2 -- 0.2
14.8{ 10.3 9.4 6.1 6.5| 4.6

Datos de la Asociacidn de Fabricantes de Celulosa y Papel.
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EXPORTACION D PAPELLS, CARTOMES ¥ CANTULIUAS

(en miles de toneladas)

TIPOS DE PAPEL 1977 1978 1979 18806
Diario 0,6 0,1 —_ e
Impresidn
Obra : 17,2 17,7, 25,2 . 10,5/
7 : ‘ .
Para impresiones 548 1,3 4,7 243 .
Escritura
Comerciel y escribir -— —_— -— _—
[TCTAL DMPRESION Y ESCRITURA 21,6 13,1 29,8 12.8
———————————————— ot - —————— ——a s g
!
Embalar y envolver 0,2 . - Ve —
Kraft . 0,6 1,0 1,5° C,7:
Corrugar . _— — — D e
Sulfitos . ~— —— J— —_—
Higiénic‘) =1 - Sy - — —
Otros ) 4,7 241 1,9 C,s
Cartulinas 1,2 - 0,7 0,4 0,1 .
TOTAL PAPRIES ¥ CARTULINA 28,3 22,9 3347 14,5
Cartdn 0,1 —~—— -— ———
_________________________ i A, - e e e e e s e e e it a4 et e 2]
TOTAL . 2844 . 22,0 3547 14,5
| U 12,4 30,3 9y
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EXPORTACION DE PAPELES,

CARTONES Y CARTULINAS

{en miles de toneladas)

1981 | 1982 | 1983 | 1964 1955 | 1986
%4 A2, 6 209 3 .
TOTAL 4.7 4.2 11.9 22.2 13.6 9.2
1. PAPEL PARA DIARIOS 0.1 0.7 8.7 17.4 10.2 5.6
2. PAPEL PARA IMPRESION 4.1 2.9 9 4 3.7 3 71 2.4
Y ESCRITURA —_— _— —
2.1 No estucados 4.1 2.9 2.4 3.7 2.7 2.4
Obra Blanco 3.4 2.1 2.1 3.4 2 0
Los demias 0.7 0.8 0.3 0.3 0.5 0
2.2 Estucados -- -— -- - -- --
> PARE ETVOLTORE T ENUASE 0.3 | 03 | 03] 0.8 | 0.4 0.8
3.1 Papel para corrugar -- -- - - 0.1 -
Liner -- - -- -- -— --
Onda - - - -
3.2 Papel kraft R U 0.2 | o.5{ -- | --
Papel bolsas multipliego - -- 0.2 5 -- --
Otros kraft para envolver -- - -- - -- --
J.3 Cavxtulinas para guvases ' - -
3.4 Sulfitos para enbalaje - - - - - -
3.5 Cartones - - - - - -
3.6_Pape1es impermesdbles al 0.3 0.3 0.1 0.3 0.3 0.8
4gua y a las gresas
3.7 Otros papeles o o - . L .
para envolver
“pseuc 02 | 0| o] o) a0
i e O (SN (S e

Datos de la Asociaeidn .de Fabricantes de Celulosa y Papel.
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o PRODUCCTION DE PASTAS CELLULOSICAS

(en miles de taneladas)

i
| 1570 1979 1960 A
Total a25.8 | 412.9 337.7 | =98.2
1.Paxta Mectnlca de Madera ; 28.8 32.3 23.5 17.9
1.1 Pazla Blanquecada 12.2 5.4 10.4 7.9
12 Pasta sin tlanquear 16.6 16.9 13.1 10.0
. "rrs Semiquimica o Quimica- ' 67.8  |115.8 111.3 | 126.4
2. tianqueada 26,0 21.8 21.7 17.8
2.0 Sin Blawguear 43.8 &5.0 £9.56 E 102.46
i
3. Pastes Quimicas de Madera 165.2 218.3 155, 4 i 10B.5
21, Pesta Qnimi:a de Madera o Sul 154, 3 i82.5 15&34. & 108,86
B0 (Hrah o o la soda) . ’
311, Blangucada” 44.3 54.6 31.3 } 3i.5
T i
il.i.]l Fixalarge 0.7 1.1 2.0 ~|. 5.0
' I
3112 Firaccrta 43.4 23.5 2.2 25.3
}
3.51.2. S Clanguear 116.0 . j128.9 P 112.3 7700
j 4
3121 Fbw lxga 93.4 l112.3 i 52.5 5.4 ?
i
§3.1.2.2 Fima zeo 16.5 16.5 19.5 11.5
5.2 Pxmia Quirlim de Madera Sul- 21.9 05 i 114 _
{0
3.2 1. Blongueada 31.9 24.9 i1, —
3.2.11 Ftraloca - 2.5 i 7. - 8 .
1 L
3212 Biraceda - i 12.3 ! a.5 -
]
3.2.2. Sin Bl2znguear - i - c.2 _
!
3.2.2.1. Tibez lerga- - - 0.2 -
3.2.2.2. Fiwa rona - - - — §
4. Pasts do Dizolocitn de Madera v !
Qxes Vegoizles = L = = i
5. Otras Port=s pora Paned de Ve 22.0 G505 a7.5 A5, 3 ,
goieles Florosos ‘ :
5.1. D2 Pzja 5.7 4.3 2.3 1.1 [
5.2 De Begezo 6.6 laio 45,2 43.6 i
§ 5.3. Cuss Prum i 0.7 - 0.2 - - o
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MATRICULA N® 1789

FRODUCOTCY DE PASTAS CPLULOSICAS

(EX T3148 dg tonsladas)

TOTAL

1. PASTA MECANICA DE MADERA

1.1 Blanqueada
1.1.1 Fibra larga
1.1.2 Fibra corta

1.2 Sin blanquear
1.2.1 Fibra larga
1.2.2 Fibra corta

2. PASTA SEMIQUIMICA
0 QUIMICA - MECANICA

. 2.1 Blanqueada
2.1.)1 Fibra larga

2.1.2 Fibra corta

Sin blanquear
2.2.1 Fibra larga
2.2.2 Fibra corta

3. PASTA QUIMICA DE MADER.

3.1 Quimica de madera al . —
sulfato (kraft o a la soda)
3.1.1 Blanqueada

_ 3.1.1.1 Fibra

e 3.1.1.2 Fibra

3.1.2 Sin blanquear
: 3.1.2.1 Fibra larga.
3.1.2.2 Fibra corta

larga
corta

3.1.3 Semiblanqueada

3.1.3.1 Fibra larga
3.1.3.2 Fibrx corta
3.2 Quimica de madera
) al sulfito
3.2.1 Blanqueada
©3.2.1.1 Fibros larga.
3.2.1.2 Fibro corta
3.2.2 Sin blanquea:
" 3.2.2.1 Fibres larga
3.2.2.2 Fibre corta

PASTA DE DISOLUCION DE
MADERA Y OTROS VEGETALLS

OTRAS PASTAS PARA PAPEL
DE VEGETALES FIBROSOS

- 5.1 De paja
5.2 De bagazoe

5.3 Otras pastac

0._R8

1981 1982 1983 1984 1985 1984
298.2 388.5 | 618.81 664.3| 682.7] 723.1
17.9 24.3 29 .4 24 .1 21.30 20.3
7.9 9.2 11.4 10.6 7.5r 11.3
11.3

10.0 15.1 18.0 13.5 13.8 9.0
’ 0.4

8.6

126.4 120.6 | 144.6 139.9) 147.3]158.8
17.8 22.7 27.6 26.9 25.3] 28.7
28.7

1108.6 97.9 1 117.0] 113.0} 122.0{130.1
- 17.4

112.7

108.6 | 193.6 | 349.6] 382.4| 406.1]431.2
108.6 171.7 | 321.7} 353.8¢ 380.5]394.3
31.6 52.8 | 154.6| 206.3] 232.91184.8
5.0 16.8 | 105.1{ 149.4| 184.9|130.0
26.3 36.0 49.5 56.9 48.0| 54.8
77.0°| 118.9 | 167.11) 147.5] 147.6{161.8
65.4 96.0 | 136.1| 121.6) 121.3|132.4
11.6° 22.9 31.0 25.9 26.3} 29.4
7.7

47.6

0.1

- 21.9 27.9 28.6 25.6| 36.9
-~ 20.5 24.7 26.1 25.3] 36.0
-= 20.5 23.1 14,7 1.3 0.3
- - 1.6 11.4 24,0 35.7
- 1.4 3.2 2.5 0.3 0.9
- 1.4 3.2 2.4 0.2 0.9
- - - 0.1 0.1 -
- -- -- -- 0.2 0.4
45.3 50.0 95.2( 117.9] 107.81112.4
1.1 3.5 4.0 3.5 5.1 2.8
43.6 46.5 91.2 ] 113.6|.102.3}106.7
-~ -- - 0.4 2.9
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—— ;
{1978 | 1979 | 1980 | 1981
s PASTAS CRLLIES TS g i
iles ge toreladis) | a13.0 | sag1 | 4637 | 4270
1."PASTA MECANICA DE MADERA 30.1 ' 35.2 26.1 19.3
1.1. Blenqueada | w28} 15.5 | 10.7 7.9
 1.2. Sin blenguear <] 17.8) 19.7| 15.4} 11.a
{ 2./PASTA  sEMIQUINICA o 1 ev.8 | 7.2 | 112.2 ] 1295
0 QUIMICA-MECANICA . :
2.1. Blanqueada | RS '23.9_ .’31.§ _25.0 19.7
2.2. Sin blanquear - -~} a3.9 85..:li 50.2 { 109.8
3. PASTA QUIMICA DE MADERA 272.0 | 308.1 | 277.8 | 231.8
3.1. Quimica de madera al 223.9 | a09.a | 263.2 | 229.3
sulfato (kraft o & la scda)

3.1.1. Blanqueada | 98.7 | 148.2 | 117.8 | 114.1
3.1.1.1. Fibra largg~46.9 | 66.5 59.2°| =8.4
3.1.1.2. Fibra cortd.51.8 | 81.7 | 58.6 | s5.7

3.1.2. 5in blanguear 125.2 1 161.2 | 145.4 | 115.2
3.1.2.1. Fibm lergd 104.9 134.1 "117.8 9l1.2
a.1.z.2. Fibra cort] 20.2 | 27.1 | 27.6 | 2a.0

3.2. Quinma de madera | 46.1 9.7 14.6 5.5
al sulfito - - _

3.2,1. Blanqueada | w0} 6| 142] 23
3.2.1.1. Fibra largd 40.5 24.[1_} 8.2 1.1
3.2.1.2. Fibra cortd 7.5 | 14.6. 6.0 1.2

© 3.2.2. Sin blanquear 0.1}l o1 o4} do2
' 3.2.2.1. Fibra largd 0.1 0.1 0.3 0.2
3.2.2.2. Fibra cortg - - 0.1 -
4. PASTA DE DISOLUCION DE _ _ _ _
I  MADERA Y OTROS VEGETALES
| 5. OTRAS PASTAS PARA PANEL s3.0 | ass| aes ! asa
‘DE VEGETALES FIBROSOS
5.1. De paja 5.7 | 43| ‘z.al| 2.6
5.2. De bagaio_ o L 36.6 | 41.0 | 45.0 | 4a3.6
‘ 5.3. Otras pastas - ; 0.7 0.3 0.2 0.2
86, pasTAs osTENTDAS A PARTIR | o1 | - | - | -
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MATRICULA N° 1769

CONSUQ D FASTAS CELULCSTOAS

TOTAL ‘en miles de teneladaes)

1. PASTA MECANICA DE MADERA

1.1 Blahqueada ‘
1.1.1 Fibra larga
1.1.2 Fibra corta

1.2 S5in blangquear
-1.2.,1 Fibra larga

172.2 Fibra corta

2. PASTA SEMIQUIMICA
0 QUIMICA - MECANICA

2.1 Blanqueads
2.1.1 Fibra larga
2.1.2 Fibra corta

2.2 Sin blanquear
2.2.1 Fibra larga
2.2.2 Fibra corta

3. PASTA QUIMICA DE MADER/?

3.1 Quimica de madera 21

sulfato (kraft o a la soda)

Blanqueada
3.1,1.1 Fibre
3.1.1.2 Fibra

Sin blanquear
3.1.2.1 Fibra
"3.1.2.2 Fibre

3.1.1

‘Semiblanqueada
3.1.3.1 Fibra
3.1.3.2 Fibre

3.2 Quimica de madera
al sulfito
3.2.1 Blanqueada
3.2.1.}! Fibra
3.2.1.2 Fibra

3.2.2 Sin blanquear
3.2.2.1 Fibrao
3.2.2.2 Fibra

4. PASTA DE DISOLUCION DE
"MADERA Y OTROS VEGETALIS

5. OTRAS PASTAS PARA PAPEL
- DE VEGETALES FIBRQSOS

5.1 De paja

5.2 De bagazo
5.3 Otras pastas

larga

corta -

larga.
corta .

larga
corta

larga
corta

larga
corta

1981 1982 1983 1984 | 1985 198¢
427.0 |512.0 646.4] 669.0[643.4 [713.0
19.3 28.0 32.9 35.07 30.1 34.6
7.0 a.Q 11.9 i6.8 9.4 F 17.5
I T ' F"A“
. 13.0
11.4 18.2 21.0 18.2] 20.7 17 .1
: 7.4
. 9.7
129.5 | 119.3 131.5] 149.501155.8 {167.4
19.7 | 26.9 31.3] 31.9] 30.4 | 36.1
5.1
31.0
109.8 92.4 120.21 117.64125.4 [ 131.3
19.1
112.2

Y !

231.8 | 314.5 363.0| 365.1(344.2 | 3924}
w
229.3 {.291.7 332.61 332.1{314.0 |355.6
114.1 {138.0 | 155.2] 166.4|164.0 |164.7
58.4 76.4 77.7 93.9)102.7 90.8
55.7 61.6 77.5 72.5| 61.3 73.0
115.2 [ 153.7 177. 441 165.7{150.0 {156.2
91.2 {121.2 140.5] 133.9{115.8 |125.2
24.0°] 32.5 36.9 31.8( 34.2 31.0
) ) o 34,7
34 .6
0.1
2.5 22.8 30.4 33.0| 30.2 36,7
2.3 20.6 26.0 27.1]| 26.4 34,3
1.1 20.5 24.17 16.8 2.3 0.8
1.2 0.1 1.3 10.3| 24.1 33.5
0.2 2.2 4.4 5.9 3.8 2.4
0.2 2.2 4.4 5.6 3.8 1 2.1
-- -- - 0.3 -- 0.3

-- - . - 0.4 .

46 .4 50.1 98.0] 119.4{112.9 | 118.h
2.6 2.1 4.0 3.7 5.9 2.8
43.6 47.7 93.6] 114.9}{.106.6 | 112.4
0.2 0.3 0.4 0.8 0.4 3.4
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TPORTACTON 0F PASTAS TUITCSTOAS| 1978 1979.| 1980 | 1981
) {cn milz:z 22 toneladas) :
TOTAL g7.2 | 133.2| 126.0 | 128.8
—_—_—— . mmmmmos | osss=se=| s smmsss s =ss=s
1. PASTA MECANICA DE MADEFA 1.6 3.0 2.7 1.4
1.1. Blangueada . 0.9 0.1 0.4 -
1.2. 5in blenquesar . 0.7 2.9 2.3 1.9
2. PASTA SEMIQUIMICA | 11.0 os| osl a1
0 GQUIMICA-MECANICA :
2.1, Blangueada - 0.1 0.2 1.9
2.2. Sin blanguear 11.0 0.4 0.6 1.2
3. PASTA QUIMICA DE MADERA 73.1 | 129.6 | 1z2.3 | 124.1
3.1. Quimica ce maderd al . |-0.9 | 125.9 | 119.6 | 121.6
sulfato (kraft o a la soda) :
3.1.1. Blanqueada 50.0 93.7 86.5 83.4
3.1.1.1. Fibra largd39.6 | 65.5 | 57.2 | s3.4
i , 3.1.1.2, Fibra cortd 10.4 28.2 |" 29.3 { 30.0
3.1.2. Sin blanguear 20.9 32.2 | a33.1 | z28.2
3.1.2.1. Fibra largd 11.4 | 21.8 | 24.5 | 25.8
3.1.2.2. Fitra cortd 9.5 10.4 g.2 | 12.a
L‘ 3.2. g;izi;?iiz madera 5 = 3.7 5 9 55
3.2.1. BlanQUEaaa 2.1 3.6 2.7 2.2
3.2.1.1. Fibra largd 1.5 1.5 1.2 1.1
3.2.1.2. Fibra cortg 0.6 2.1 1.5 1.1
3.2.2. Sin blanguear 0.2 0.1 - 0.3
i 3.2.2.1. Fibra largqd 0O-1 - - 0.3
3.2.2.2. Fibra corid - .1 - -
4, PASTA DE DISQLUCION DE | - - _ _
MADERA Y OTROS VEGETALES
.{ S, OTRAS PASTAS PARA PANEL 1.5 0.1 0.2 0.2 |
DE VEGETALES FISROSOS i
5.1. De paja 0.5 - - -
5.2. De begazo | 1.0 _ _ _
5.3. Otras-pastas ' - U'--l G.2 0.2

L 6. PASTAS GBTENIDAS A PARTIR _ - - -
CME QETLAENS e TRADNS : -
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MATRICULA N° 1788

TFCRTACTON OF PASTAS CLINTLOSICAS
(en miles @& Lonaledas)

TOTAL

I. PASTA MECANICA DE MADERA

1.1 Blanqueada
1.1.1 Fibra larga
1.1.2 Fibra corta

1.2 Sin blanquear
1.2.1 Fibra larga

1.2.2 Fibra corta

2. PASTA SEMIQUIMICA
O QUIMICA - MECANICA

2.1

Blanqueada
2.1.1 Fibra larga
2.1.2 Fibra corta

Sin blanquear
2.2.1 Fibra larga

2.2.2 Fikro corta

3. PASTA QUIMICA DE MADERA

3.1 Quimica de madera al
sulfato (kraft o a la soda)
3.1.1 Blanqueada

3.1.1.1 Fibra
3.1.1.2 Fibra

larga
corta

Sin blanqueer .
3.1.2.1 Fibra larga
3.1.2.2 Fibra corta

Semiblanquezda
3.1.3.1 Fibra larga 4
3.1.3.2 Fibra corta

3.2 Quimica de madera
al sulfito
3.2.1 Blanqueada
3.2.1.1 Fibra
©3.2.1.2 Fibra

3.2.2 Sin blanqueesr
3.2.2.1 Fibra
3.2.2.2 Fibra

larga
corta-

larga
corta

4. PASTA DE DISOLUCION DI
MADERA Y OTROS VEGETALES

57 OTRAS PASTAS PARA FAPEL
DE VEGETALES FIBROSO0S

5.1 De paja
5.2 De bagazo

. 5.3 Otras pastas

6. PASTAS ORTFEFNIDAS A PALTIR

1981 1982 | 1983 | 1984 | 1985 | t9sg
128.8 | 122.1 | 60.5{ 28.4] 32.2 | 34.8
1.4 4.0 10.1 7.9 11,7
- 0.1 -- 6.1 1.8 ; h.7
3.5
1.2
1.4 2.8 4.0 4.00 6.1 7.0
7.0
3.1 0.1 0.5 0.1 0.4 1.3
. T
1.9 0.1 0.4 0.1 0.4 | 0.3
.04
1.2 - 0.1 -- - __
124.1 119.0 | 55.9 18.1f23.8 | 21.7
121.6 | 116.0 | 54.6 17.81 23.4 | 21.2
83.4 88.4 | 42.6{ 12.3] 16.1 20 . %
53.4 62.0 | 23.4 3.2 4.1 5.6
30.0 26.4 | 19.2 9.1] 11.8 14.8
38.2 27.6 12.0 5.5 7.3 0.5
25,8 24.5 7.6 0.1 -- 0.2
12.4 3.1 4.4 5.4 7.3 0.6
2.5 3.0 .34 0.3 o0.s 0.5
2.2 2.4 0.8 0.1{ 0.4 0.2
1.1 1.8 | 0.8 0.1 0.4 0.1
1.1 0.6 - - -- 0.1
0.3 0.6 0.5 0.2 -- 0.3
0.3 0.6 0.5 0.2 -- b __
- -- - - -- 0.3
0.2 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1
0.2 0.1 0.1 0.1 1" 0.1 0.1
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BIPCITACTON DE_PASTAS CETULOSTCAS

TOTAL

{en miles de toneladns)

1. PASTA MECANICA DE MADERA

1.1 Blanqueada
1.1.1 Fibra larga
1.1.2 Fibra corta

1.2 8in blanquear
1.2.1 Fibra larga
"1.2.2 Fibra corta

-0 QUIMICA

PASTA SEMIGUIMITA
- MECANICA

2.} Blanqueada
2.1.1 Fibra larga
2.1.2 Fibra corta

2.2 Sin blanquear
2.2.1 Fibra larga
2.2.2 Fibra corta

PASTA QUIMICA DE MADERA

3.1 Quimica de madera al

sulfato (kraft o.z2 la soda)

3.1,1 Blanqueada
3.1.1.1 Fibra
3.1.1.2 Fibra

3.1.2 Sin blanqueer
3.1.2.1 Fibra
3.1.2.2 Fibrea

3.1.3 Semiblanqueczda
3.1.3.1 Fibra.
3.1.3.2 Fibra

3.2 Quimica de madera
al sulfito
3.2.1 Blanqueada
3.2.1.1 Fibra
~3.2.1.2 Fibra

3.2.2 Sin blanquecr
3.2.2.1 Fibra
3.2.2.2 Fibra

PASTA DE DISOLUCION DE

MADERA Y OTROS VEGETALES

OTRAS PASTAS PARA PAPIL

~DE VEGETALES FIBROSOS

5.1 De paja
5.2 De bagazo

5.3 Otras pastas

PASTAS QOBTENTIDAS A DPAFTTTI

larga
corta

larga
corta

larga
corta

larga
corta

larga
corta

-3

1981 | 1982 | 1983 | 1984 | 1985 | 1986
38.3 | 45.4] 81.9 | 68.7
38.3 1 45.4 {181.9 | 68.7
38.3 | 45.4 {81L.9 | 68.7
38.3 | 44.2 | 80.9 | 57.2
38.3 | 44.2 |80.9 | 57.2
-- 1.2 1.0 2.6
-- 1.2 | 1.0 2.6
- - o &.c¢
—_— R - 8.9
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CONSUMD DE PAREL RECICLADG
(en miles de toneledas)

‘ 1978 | 1979 1980 1 1981
Tosal 2077 |327.6 | 2. |20
1.Diariios y Revistas 41.9 | 63.0 52.4 5-18.5
1.1.D‘.;*.rio fecoleccidn 3.9 5.1 4.7 1.8
1.2.Ciario Devoiucién i3.2 | 2C.0 17.0 | 19.9
_ . 1.2.Cznzs Blencas 5.5} 7.4 5.9 7.1 ‘
I 1.4“£.Rev';5ias R.ccoleccic‘m 0.4 C.7 0.2 0.8
1.5 Pevistes Det.rofuc:xén. 4.z 7.3, &0 6.5
1.6 Mzzclo Ciarios v Rev. 14,7 22.5 18.6 2.1 i
2.Papet Qora 12.1{ 15.2 | 16.4 | 12.0 "}
:
3.Refiles (no puras) 13.8 7.3 19.¢ | 20.8
3.1 Rejle Blanco n.s| 7 | w4123
3.2‘Rcf-i?e:, do Coler - z.3] 7.8 2.0} &.5
4. Planiilas 5.5 1 24.9 £8.7 | 23.4
. 4.1 2zncas 13.7 18,1 17.1 13.5 g
4 2 Color 11.81 15.8 | 11.5 | 11.5 ‘
5. Xrait 27,71 52.4 | 24.1 1 23.6
5.1.2¢!s2s azficar y harina 13,11 12.8 i3.5 | 12.8
5.2.8¢%as cemento v o .I 3.5 g.9 4.3 2.5
5.3.30‘:535 nrad. Guim. 1.5 0.7 0.3 5.0
y VETos
5.4.Pzcortes de bolses 4.7 .0 .. 5.0 5.0
€in uso - 3
Fiches de Computedera 4.6 5.1 4.2 2.7
7.Cartén Con'z:gad:} 33.0 as.é 42,2 {81.4
§.Carteling Fomada - _5.4) s.9 i a4 a9
: . . { :
G.Maz7'a de Papel en T Aaq 2 i1ma a0 O 1' '?;";_9 £
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CONSUMO DE PAPEL RECICLADO

A{en miles‘de toneladas)

<

TOTAL

1. DIARIOS Y REVISTAS

1.1 Diario
1.2 Revistas
1.3 Capas blancas

1.4 Mezcla diarios y revistas

2. FAPEL OBRA

3. REFILES (no puros)
3.1 Refile blanco
3.2 Refile de color

PLANILLAS
4.1 Blancas

4.2 Color

5. KRAFT
5.1 Bolsas azicar y harina
5.2 Bolsas cemento y cal

5.3 Recortes de bolsas sin uso

6. FICHAS DE COMPUTADORA

7. CARTON CORRUGADO

CARTULINA FORRADA

9. MEZCLA DE PAPEL EN GENERAL

1981 | 1982 | 1983 | 1984 1985 1986
270.5 | 290.4 | 312.0| 342.5|270.4 | 330.0
48.5 | 46.8| 57.3| 66.7] s8.8 | 71.3
21.7 | 24.41 28.21 37.2| 36.0 | 45.8
7.6 5.4 8.8 8.0l 7.9 5.2
7.1 4.9 5.4 6.7 4.4 8.6
12,1 12.1 14.9 14.81 10.5 1.7
12.0 12.1 10.3 12.9| 13.6 23.1
20.8 | 29.1 1 27.30 34.11 16.7 14,2
12.3 1 13.1] 10.0] - ta.0} 11.5 9.7
8.5 | 16.0| 17.3| 20.1 5.2 5, (b
30.4 | 32.3| 33.5| 38.5| 38.3 | 22.1
18.5 | 21.81 21.8) 21.2} 22.7 17,7
1 10,5 11,7 17.3] 15.6 1y, 0
23.6 1 21.6 ] 20.% 15.7] 9.5 1z, 9
12.8 | 11.4 8.0 6.1 6.3 90
2.6 6.6 8.8 5.7 1.5 1.6
8.2 3.6 1 3.7 3.90 1.7 0.3
2.7 2.0 0.7 1.6 1.7 | .7
S1.4 ) 62.9] 74.71 80.8] 63.7 t103.¢
4.9 5.4 5.6 6.31 6.8 6.7
76.2 | 78.2| 82.1] 85.9{ 61.3 | 62.¢
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_ESTRUCTURA DL SKCTOR

Canacidad instalads

BIBLIOTECA

. Manuel

Belgrano

Los §ltimos relevamiento efectuados indican que en el pafs hay 140 miqui -

nas dedicadas a la produccidn de papel, cartén y cartulina con ung capacidad

tedrica de 1.347.767 toneladas distribuidas geogréficamente segin se indicaen

el cuasdro siguiente. Del mismo se desprende que la mayoria de los equiposes

t4n instalados en regiones aledafia a los grandes ceniros urbanos, pero tam-

bién que las instalaciones de mayor capacidad, como lo dice la columna con el -

promedio provincial, se localizaron en dreas cercanas a la fuente de abastec]

miento de las materias fibrosas.

Promedio

Jurisdiecidn {i%aqui Cepacidad
nas vor Frove. por Prov.
Capital Federal 8 58.780 64463
éonurbano bonaerense 78 620,997 6.131
Buenos Aires-resto 13 °  211.350 16.257
Chaco 1 4,000 4,000
Cérdoba 9 40,260 4.473
Entre Rios 1 10,080 10.080
Jujuy 3 78,000 26,000
Ia Rioja ‘1 4,000 4,00C
N tHendoza 3 11.480 3.826
‘ Hisiones 1 45.0C0 45,000
Rio Hegro 2 19,500 2.75C
Santa Fe 20 145,320 7,266
Tucurdn 2 119,0¢0 59.5CO.
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La circunstacia apuntada en el pdrrafo anterior es reflejo de In forma en

que se did el desrrollo de la industria y permite visualizar la integracidn. ,

encarada durante la segunda instancia del proceso de sustitucidn de importa-
ciones. Puede apreciarse que las provincias con pocas mdquinas y potencial
forestal duentan'con una produccidn propofcionalmente importante, mientras

que'las gue tienm muchas mdquinas, ubicadas en‘las dreas de mayor concentra-
cidn urbana; présentan un panorama inverso, Se advierte que la mayor parte

de la capacidad estd en el conurbano bonaerense siguiéndole en importancia el

resto de la provincia de Suenos Aires, Santa Fe y Tucumdn.

El cuadro que sijue da idea de la capacidad instalada por tlpo de papel
que, de acuerdo con los reguerimientos del mercado, se expresa en la columna

"ecategoria"., En la gue indica "total", se muestra la capacidad potencial prg

medio relativa de los distintos papeles. Se dice potencial porgue seflala el

total de posibilidades de produccidén de las mdquinas analizadas considerdndo-
las como monoproductoras, €s decir suponiendo que cada una de las inventarla-

des se dedique exclusivamente a la produccidn del papel listado.

 Tipo papel nfmdqui Capacidad _
- nas Total GCategoria __por rmacuina
Diario : 3 261.800 248,500 87.200

" Impresién y escritura 22 265.900 292,350 16.632
Liner 32 357.16C  1868.57C 11.161
Onda 36 385,480  144.82C 10.652
Kraft 18 252,008 116.£08 14,000
Cartulina 14 164,557  107.907 11,754
Cartén 15 49.820 45,320 3.321
Otros envases 26 139,552  72.972 5.367
Tisu 25 75,060 70,380 2.922

YL e 2 mrdaq vt Ty o (T8 R YalRririe zo Ale £ DZR
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Fare elaborar paste celuldsica hay 25 instalacicnes con una capacidad to-

‘tal de 871,0CC toneladas, distribufdas geogrdficamente en la forma que se in-

‘dica en el cuadro. En la columna del mismo que indica el promedio se ve la

importancia de las regiones que tiene abundantes recursos fibrosos como Misig

nes, Tucumdn y Jujuy. Bs respetablela participacidn de Santa Fe y Buenos A}

res, que cuenta con el valioso aporte fibroso de la cuenca mesopotdmica. Pre

cisemente en el caso de la segunda provincia nombrada, sus localizacicnes se

ubican en zonas como Zdrate y San Pedro, cercanas a mases forestales de la

mencionada cuenca.

Jurisdiccidn Hemdquinas Capacidad

* Total __Fromedio
Buenos Aires 10 238,000 25.800
Chaco 1 - 3.0C0 3.C00
Cérdoba 2 11.000 5.400
Jujuy 2 69,000 34.500
‘Misiones '3 286,000 95,400
Rio Negro 1l 18,000  18.0C0
Santa Fe 5 146,CC0 29,000
?ucumén 1 1C0.0C0 100.CC0

TOTAL 25 §71.00C 34,840
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Nivel de utilizacidn
| No toda laoapacidad;elevada para la produccidn de papel estd en actividad.
'fgrios equipos fueron desactivados duranie los tiempos de 1a desindustrializg
cidn y'a&n no retorrados a sus estdndares de produccidn. A partir de la recy
peracidn observada en 1986 es previsible que ésto se d& junio con otras mejo-
ras derivadas dé actualizar el mantenimiento cafdo y la incorporacidn de ter-
ceros turnos en las pequéﬁns instalaciones que pueden operar en forma discon-
tinua. Teniendo en cuenta lo sefialado, durante 1986 el nivel de utilizacidn

de la capacidad real en operacién fue del 824, siendo el cceficiente del en-

pleo para las distintas familias el siguiente: papel para diario, 90%; para
impresidn y escritura, 77%; para cdrfugar, 80533 kraft, 89%; cartulina 91%;

!

cartén, B2%; tissue, 87%; y el resto 7€%.
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PRODUCTCRES DE _PASTA Y PAFEL -~ CAPACTDAD TNSTALADA

AEROFEL
Ubicada en la localidad de G.Pacheco en la Peia. de Bucnos Aires, la planta posee

una mdquina Plana de 4.2C0 toneladas de capacidad anual en papel Tissue.

ALSTNA, ROSICH Y CIA 5.A.

Poseeidos plantas en la Peia. de Mendoza, uﬁa_en la localidad de Maipd con una ca-
pacidad de 5.50C toneladas anuales en una miquina Plana para fabricar papel Cnda,
y la otra en Godoy Cruz dispone de una méquina Plans de 4,600 toneladas de capaci-

dad enval para elaborar 2,500 toneladas de papel Onde y 2.100 tonelsdas de Cartdn.

AITO PARANA S.A.

H

‘Ubiceda en P. Esperanza, Peia. de Misiones, produce 200,000 toneladas anuales de

Pasta Celulgsica.

ANSABO S.C.A.
la planta estd en S.F.Solano, Pela. de Buenos Aires. Dispone de dos méquinas &
Tambcr, con una capacidad total de 8,100 toneladas anuzles parae fabricar 1.8C0

toneladas de parel Liner y 6.500 toneladas de papel Ond=m.

" ARCOR S.A.

Iocalizada en Arroyito, Pcia. de Cdrdoba, tiene dos migquinas Planas con 25.4C0

toneladas anueles de capacided total para elaborar 11.200 toneladas de Liner y

14,200 toneladas de papel Cndz. Dispone ademds de una capacidad de 2.0C0 tonelg

das-anuales para Tabricer Pasta Celuldsica.

BRANDOLINT S.A.I.C.

Tiene tres miquinas a Tambor en la Ciudad de Cérdoba-con une ceracidad total de
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%.540 toneladas anuales para producir 2.7C0 toneladas de Cartdn y 840 toneladas

de papeles Industriales,

CAPITCL S.A.
Ia planta estd ubicada en la Ciudad de la Rioja. Posee une mdquina Plane de 4.C00

toneladas de capacidad anual para elaborar papel Tissue,.

CARTONERA PUFRTO S.R.L.
Produce 2.700 torneladas anuales de Cartdn con una miquina a Tambor ubicada en la

localidad de P.G.S.Martin, Peia. de Santa Fe.

CEICAR S.A.
Tiene tres plentas, una en Zdrate, otra en Vicente 1dpez y la tercera en Hurlin-—
gham, todas en la Peia. de Buenos Aires. En ellas tiens cuatro meguinas a Tambor

y una Mixta con una capacidad total de 43.8C0 toneladas anuales para fabricar

26,100 toneladas de Liner, 14.100 toneladas de Onda y 3.600 tonelades de Cartdn.

CRLULOSA ARGENTINA S.A.
Tiene una planta en C.Bermidez, Pcia de Santa Fe, con una capacidad para elaborar
80.00C toneladas anuales de papel para Impresidn y Escritura en tres mdguinas

- Planas, Dispone ademds de capacidad para fabricar 100.00C toneladas de Fasta Ce-
lgldsica. Fn Bernal, Pcia. de Buenos Aires, posee dos mdquinas Planas y dos a
Tambor con una capacidad total de 100.000 tonsladas anuales para fabricar 17.0C0
toneladas de Liner, 18.000 toneladas de Onda, 30.CC0C toneladas de Kraft, 20.CCC
toneledas de Certulina, 10.000 toreladas de papel para Embalaje y S.OCO toneladss
de papel Tissue. En Zdrate, Peia. de Buenos Aires, tiene dos mdguinas Planas que
sumen 80.000 tonsladas de capacidad anual pera fabricar 10.0C0 tonsladas de papel
de ﬁiarios, 80.0CC toneladas de papel para_Imp:esién_y Eseritura y 10.0C0 toneladas

de Liner. Puede elaborar ademds 59.400 tonelades de Fasta Celuldsica. En Puerto

»
.
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Piray, Pcla. de Misiones pesse una planta para fabricar 41.250 toneladas anuales
'de Pasta Celuldsica. En Andino, Pcia. de Santa Fe, posee tres méquinas Planas

'con una capacidad total de 7.000 toneladas pars elaborar papeles Especiales,

CELULOSA EELL VILIE
Tiene una mdquina Plana en Bell Ville, Peia. de Cdrdoba, con 6,000 toneladas de

capacidad para fabricar 3.600 toreladas de Liner y 2.400 tonelades de Onda.

CELULOSA CARHUE
Posee une mdouina Plana de 5.000 toneladas anuales de capacidad para fabricar pa-

pel para embaleje en Carhué, Pcla. de Buenus Aires.

CELULOSA CORONEL SUAREZ S.A. .
Estd en Coronel Sufrez, Pcia. de Buenos Alres. Tiene una mdquina FPlana de 9.800
toneladas de capacidad pars fabricar 2.600 toneladas de Liner.y 7.000 tcneladas

de Onda por afio. Puede elaborar ademds 3.600 toneladas de Pasta Celuldsica al afio.

- CELULCSA JUJUY S.A.
Tiene dos planﬁas. En San Padro, Pcia, dz Buenos Aires, tiens una capacidad de
21,000 toneladas acumuladas por tres riquinas Flanas con las que fabrica 2.CC0 te
neladas de papel para Embalaje y 19,000 toneladas de papel Tissue al afio. Puede
préducir ademds. 4,800 toneladas de Pasta Celuldsica. En Rfo Blance, Fela. de Ju-
juy, tiene dos mdguinas Planas que sumen una capacidad anual de 30.C0C tonesladas
para elaborar 8.000 toneladas de Liner, 4.000 toneladas de Onda, 18.0C0 toneladas

de Krafi, Tuede fabricar sdemds 24,000 tonsladas de Pasta Celaldsica al afio.

CELULOSA MOLDEADA S.A.
Tiene una capacidad de 12,000 tonsladas anuales en una mdguina de Moldeo parz pro-—
ductos Tspeciales en la Ciudad de Santa Fe. Puede fabricar aderds 3,000 toneladss

al afio de Pasta Celuldsica.
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CIA. AZUCARERA DEL NONTE
Ublcada en leales, Pela de Tucumin, ticne una capacidad anual de 9,000 toneladas
en una mdquina Plana donde fabrica 1.8C0 toneladas de Liner y 7.200 toncladas de

papel Onda,

_ CIA. SUDAMERICANA DE FILTRADO SCHENK S.4.
Estd en la localidad de Villa Mueva en la Pcia. de Mendoza. Fabrica 1.320 tonela=

das de productos Easpeclales con una maquina Plana, anualmente.

CIFIVE S.A.
Tiene una capacided anual de 7,000 toneladas en una méquina a Tambor para febricar

Cartdn en el Departamento Reereo de 1a Peia. de Santa Fe.

CONO SUR S.A. :

Ubicada en Bzhia Blanca, Pcia. de Buenos.Aifes, tiens un=a capacidad de 3.000 tore-

ladas anuales para fabricar productos Especiales en ura miquina a Tambor.

J. CRESTA S.A.
Fabrica 2,000 tonelades de papel para Embzalaje por afio. Tiene una meguina Plana en

Jesus iarfa, Pela, dz Cordoba.

DENTT S.s.

Fstd en lz Ciudod de Buenos Aires. Posse una ca;acidad.anual de 12.2€0 tonelndzs
en dos mfquinas, una Plana y otrz Mizta, con las gue elabora 8.200 toneladas de
papel para Impresidn ¥ Escritura, 2.5CC tonelades de Cartulina y 1.500 toneladas

de productos Especiales.

EL CACTIQUE S.A.
Tiene dos miquinas, una & Tambor y otra Mixta, con una capacided anucl de 18.50C

toneladas, en Ianfs Ceste, Pcia. de Buenos Aires, pera elaberar Cartuolina.
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FABRICA DE PAPEL ZARATE S.A.
Fabrica anualmente 9.C00 toneladas de productos en una méquina Plana ubicade en
[

Z4rate, Pcia de Buenos Aires. Produce 6,300 tonsladas de Liner y 2.700 toneladas

de Onda.

" FABRIL RUMIPAL S.A.
Ubicnda en Villa Rumipal, Peia. de Cdrdoba, posee una miquina Plana de 1320 tone-

ladas de eapncidad al sfio con la que fabrica Cartdn.

FARRILOMA S.A.
Tiene une miquina Plana de 2,400 toneladas de capacidad anual con la que fabrica

productos especiales en Temperley, Pcia. de Buenos Alres.

FASRILPAFEL S.A.
Tiene una capacidad anwal para fabricar 3.000 tonsladas de papel Kraft en una md-

quina & Tambor en la localidad de la Granja, Peia. de Buenos Alres.

FADECYP S.A.
Estd en Cafiade de Gdrez, Pciz. de Santa Fe. Posee una mdguina 2 Tambor de 3.6C0
toneladas de capacidad anual para fabricar papel Onda. Adem:ts prede elaborar 1.2CC

toneladas de Pasta Celuldsica.

FANA QUIMICA S.A.

Ubicada en Ia Reja, Peia. de Buenns Aires, tiene una mAquina Flana de 1,200 tonsla-

i

{
n‘

LI

das de capacidad anual para fabricar productos Tispecinles, Pusde fabrlicar ad

2,400 toneladas de Pasta Celuldsica.

FIBRO PAFEL S.A.
Tiene uns mdguina a Tambor de 1.CC0 toreladas de capacided para fabricar Cartdn en

Merczdes, Pcia. de Buenos Alres.
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FIBRO QUIMICA ARGENTINA S.A.
Locelizada en San Lorenzo, Pecia. de Sante Fe, posee una mdquina Plana de 6,000
toneladas de capacidad anual, con la que fabrica 4,8C0 toneledas de Liner y 1.200

‘toneladas de Onda. Ademds elabora 6,600 toreladas de Pasta Celuldsica.

INDUSTRIA PAFRIERA AZUL S.A.
Ubicada en Azul, Pela. de Buenos Aires, tiene una mdquina a Tambor de 2,600 tonelz
das de capacidad anual con la que produce 1.300 toneladas de Liner y 1.300 tonela-

das de Onda.

TPASA S.A.
Posee una mdquina Plana de 2.700 toneledas de capacided anuel con la cue produce
1.350 toneladas de Liner y 1.35C tonsladas de papel para Embalaje en ITtuzaingo,

Peisa, de Buenos Alres.

ITALPAPEIERA S.A.
Tiene su planta en Berazategui, Pela. de Buenos Aires, donde une mequina a Tambor
pusde producir 8,000 tonelades anuales de papeles: 5.2C0 toreladas de Liner v 2.8CC

toreladas de Onda,

KANTOR S.A,
Fstd en Garfn, Pela., de Buenos Aires, posce una miquina Flsna de 8.000 toneladus

de earacidod parz preducir zapel (ndz.
o h Fodoad of

LA PAFEIERA DL PLATA S.A.

localizada en Wilde, Feia. d2 Buencs Alres, tiene cuatro mdguinas Flanas que su-
man una capacidad anual de 15,000 toneladas pera fabricar papel Tissue. |

LAS FALMAS DIL CHACO AUSTRAL S.A.

Ubicada en Las Palmas, Peia. dzl Chaco, fébric# 4.C0§ tonelsdas de papel Cnda con
una méquina P]ﬂna; Puede elaborar 3.000 tonelsdas de Pasta Celuldsieca =zl aflo.

[
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IFDESMA S.A.
Estd en G.S.Martfn, Jujuy, tlene una miguine Plana de 48.CCO toneladas de capaci-
dad anual para fabricar papel para Impresidn y Zseritura. Puede elaborar 45.CCO

toneladas de Pasta Celuldsica por afic.

MASSUH S.A.

Posee dos plantas en la Pela, de Buenos Aires. Una en Quilmes, tiens dos maguinas
Planns que suman una capacidad anual de 52.0C0 toneladas con las que produce 40.000
toneladas de papel para Impresidn y Sseritura, 8.500 toneledns dz papel Kraft y
3,500 toneladas de papel para Imbalaje. Pueds elaborar 35.CCO toneladés de Pasta
feluldsica al afio. La otra planta esta en San Justo y fabrica con tres miguinas
Planas 11.250 toneladas de papel para Impresidn y Escritura, 1,850 toneladas de
Liner, 1.000 toneladas de Cnda, 4.550 torelades de papei Kraft, 4.200 toneladas de
Cartuling, 450 toneladas de Cartdn, 1450 toneladas de papel pera Embalaje y 1.400

toneladas de papeles Especiales.

¥INTFEL S.A.
Con una mdguina Plana de 800 toneladas de capacidad anual, produce en San Martin,
Peia. de Buenos Aires, 500 tonelades de papel para Embalaje y 1C0 toneladas de pa-

- pel Tissue.

PAPEIERA PAYSANDU S.A.

Est{ en Wilde, Pcia, de Buenos Aires, Posee una mdquina Plana de 5.CC0 toneladas

-

de capacidad anual con la que produce 1.2C0 toneladas de parel para Tnrresidn y

=
™S
=4

{5

éritura, 1.0C0 toreladas de papel Kraft, 1.700 toneladas de papel pera Embalaj

-r
kd
v -

1.100 toneladas de productos Especiales.

PAPLIERA BEFRAZATEZGUT S.A.

Con una méqujna a Tambor de 7.700 toneladas de capacidad anuel, elabora papel Cnda

en Berazategul, Pcia. de Buenos Aires,
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PAFEIERA DON TCRCUATO S.A. . .
En Dbn Torcuato, Peia., de Buenos Aires, tiene dos miguinas Planas gue suman 12.000
toneladas de capecidad anual para fabricar 5.0C0 toneladas de Liner, 3.0C0O tonela-

des de Cnda, y 4,000 toneladas de papel Kraft.

PAFEIERA ENTRE RIOS S.A.
Tiene una mdguina a Tamoor en Parana, Peiz. de Entre Rfos, con una capacidad anLal
de 10.080 toneladas, con la que produce 3.C80 ‘toneladas de Liner y 7.000 toneladas

de Cnda.

PAPEIERA CEIERAL PACHECO S.A.
En Don Torcunto, Pciz. de Buenos Aires, tienc unn mfguina Plana de 3.000 toneladas

H

de capacidad anuzl con 1z que fabrica papel Tissue. -

PAFTIFRA HISPANC ARGENTINA S.A.

Fabrica 1.800 tonelzdas de Cartdn al afio con ina mdgquina Flana en lz Cindad de Bue-

rnos Adres, donde posee dos md uir:s mts, las que con la gue tiene en Raradsro, Peila,
¥ p q b ] q i 2

a

de Buenos Aires, producen 12,2CC toneladas de papel para Hwbalagm ror afio,

PAFRIFRA L4 FELICE S.A,

. Ubiecada en San Fernzndo, Pcia. de Buenos Aires, tiens una mdquina 2Tant

toneladas &

W

capzcidad anusl con la que produce 2,203 toneladas de Cartdn r 2.0C0

t=i

tonelades do productes Especisles,

PAFEIERA MAR DEL PLATA S.A.

Tiene dos mfquinas Planas en Mar del Plata, Peia. de Buenos Alres, gque swman unz
capacidﬂd anual de 6,000 toneladas con las que produce 1.CC0 toneladas de papel
para Embalaje y 5.0C0 toneladas de parel Tissue. ‘aede ’ﬂbrzcE“ ademds 1.800 tone-

ladas de Pasta Celuldsicn al =fio.
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PAFEIERA MITHE S.A.

En San Mart{n, Peia. de Buenos Aires, posee una mdquina Plana de 5.000 toneladas de
capdcidad snual, con la que fabrica 2.200 toneladas de papel para Topresion y Bs-
eritura, 700 toncladas de pepel Kraft, 1,500 toneledas de papel para Embalzje y

800 toneladas dc productos Especiales.
j .

PATGIERA RIO NFGRC S.A.
Ubicada en Cipolletti, Peia. de Rfo Negro, tiere una mdquina a Tambor de 3.0C0 to-
neladas de capacidad con la que fabrica 1.440 toneladas do Liner, 720 toneladas de

Ondé, 840 toneladas de producins Especiales.

PAPEIERA SAN ANDRES DE GIIES S.A.
localizada en San Andres de Giles, Peize de Buencs Aires, tiszne’uma miquina Plana

de 1.000 toneladas de eapacided anual con la que preduce papel Tissuaa

PAFEIERA SAN ISIDRO S.A.

Con tres mrquinas Flanas qus suman 6.350: toneladas de capacidad anual ubicadas en
Bececar, Peia. de Buenos Aires, fabrica 1.8C0 toneladas de papel pera Impresidn y
Escritura, 500 toneladas de papel para Embalaje y 4.250 toncladas de productos

Especiales.

PAPAIERA SAN JORGE S.A.

Tiene dos plantas, ma en la Plata, Peia. de Buenos Alres, y la otra en la Cludad

de Buenos Aires. En la primera hay una mdquina Plana de czpacidad anual 10,06C0

toreladas, con la gue se fabrica 1,000 tcnelsdas de papel Onda, 2.000 toneladas
de papel Kraft y 7.000 toneladas de papel para Embalajs. Bn la otra, una mégquine

a Tambor de 6,200 toneladas de capacidad amwal produce papel Onda,

PAFEIERA SAN VICENTE S.A.

> ” » - - ] - LY - -
Estd ubicada en Villa Domfnico, Pcia. de Buenos Aires, donde tisne dos mdguinas
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Plapas que suman 11.0C0 toneladas de capacidad anual, con las que fabrica 6.7C0

toneladas de liner, 4.300 toneladas de Cnda.

PAFRIERA SANTA ANGELA
Ubicada en General Pacheco, Fcim. de Buenos Aires, tiene una mAquina Plana de 6,500
toneladas de capacidad anual con la que produce 3,200 toneladas de Liner y 2,500

toneladas de Onda,

PAPEIERA VILLA CCAMPO S.A.

Localizada en Villa Cecampo, Pcia, de Santa Fe, tiene tres maquinas Planas que acu-
mulan una cepacidad anual de 12,000 tonclades con las que produce 7.000 toneladas

de Liner ¥ 5.000 toneladas de Onda. Puede fabricar ademis 5.000 toneladas de Pasta

celuldsica al afio, '

PAPEIERA J. TEDDY MAGARINCS
Tiene ﬁna maquina Plana y otra Mixte en Dock Sud, Pcia. de Buenos Aires. Con ellas

puede producir 14,500 toneladas de Cartcén por afio.

PAPEL DE TUCUMAN S.4.
Estd en Lules, Pcla. de Tucumsn, poses una miquina Flana de 110,000 tonelades de
~ capacidad anuel con la que febrica papel para diarios. Ademds puede producir al

afio 100,000 toneladas de Pasta Celuldsica,

PAFEL MISIONERO S.A.

Tiéne una mAquina Plena de 45.000 toneladas de capacidad anual en Fue;to Mineral,
Pela, de Misioﬁes, con la que produce 28,000 toneladas de Liner, 2.0C0 toneladas
de Cnda y 15.000 toneladas de papel Kréft. Puede fabricar ademds 45.C00 toneladas

de Pasta Celuldsica al afic.

PAYEL FRENSA S.A.

Ubicada en San Pedro, Pcia. d2 Buenos Aires, posee una midquina Flana de 130.000
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_ tonelsdas de capacidad anual para fabricar papel para diarios. Ademds puede pro-

dueir 110,000 toneladas de Pasta Celuldsica.

PAFEL SUD S.A.
Estd en Bahia Blenca, Peia. de Buenos Aires, y fabrica papel Tissue con una md-

guina Plana de 1;440 toneladas de capacidad anual.

PAFEIERA DEL SUR S.A.
Fabrica 30.000 toneladas de Cartuline al afio, con una mAqulna Mixta en Tornquist,

Pein, de Buenos Alres.

PAPEIERA LATINA S.A.
Ublcada en Campana, Pcia. de Buenos Aires, tiene una mdquina aTambor de 2.400 to-

neladas de capacidad al afio con la que produce Carton.

PAHEHEiA FEDOTTE S.A.

Tiene tres plantaé, une en Beccar, otra én Cuilmes y la tercera en Campana, todas

en 1z Pcia. de Busncs Alres. En ellas tiene cinco miquinas Planas y una a Tambor

que suman una capacidad anual de 32.737 tonelades, con las que se pueden fabricar.

14.908 toneladas de papel Kraft, 11.057 toneladas de papel cartuline y 6,772 tone-
© ladas de fapel para Embalaje. Puede fabricar ademfs 6.720 toneladas de Pasta Celu-

1dsicz al afic.

PAFEIERA RIO CCRONDA S.A.
Localizada en Sauce Viejo, Pcia. de Santa Fe, fabrice papel Tissue con uns méguina

Plana de 2.240 toneladas de capacidad znuzl.

PAFEIERA ROYAL S.A.
Fabrica 2,200 torneladas de papel para Embalaje con una mfguine Plana en Grale. lagos,

Peia. de San‘!:a ) Foe
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PAPEIFRA SAY JUSTO S.A.

Tiene dos mdouinas Planas en San Justo, Peia. de Buenos Aires. Ambas mdquinas su-
man une capacidad de 18,000 toneladas anuales y con ellas se eleboran 9.600 tonc-
ladas de papel para Impresidn y Eseritura, 1.200 toneladas de papel Kraft, 4.8C0

toneladas de papel para FEmbalaje y 2.400 toneladas de productos Especizales.

!

" PAFETERA SAN FEDRO S.A.

Ubicada en V. Alsina, Pcia. de Buenos Aires, posee una maquine Plana de 2,800 to-
neladas de capacidad anual con la que produce 1,000 toneladas de Liner y 1.800 to

nélﬁdas de papel para Embalaje.

PAFRIERA WILDE S.A.
localizada en Wilde, Peia. de Buenos Airss, tisne una méguina a Tamber de 44200

toneladas de capacidad anual con la que fabrica Cartulina,

PAFELTEX ARGCENT INA S.A.
Tlene una mﬁquina Plana y otra 2 Tambor én lands Ceste, Pola, de Buenos Aires. la

capacidad instalada es de 8.000 toneladas anuales, 1z que se forma con 1.5C0 tong

‘ladas de Liner, 1.500 toneladas de Onda y 3.0CC toneladas de Cartdn,

FROCELPA S.A.
Estd en la Ciudad de Buenos Aires donde tiens una mdquina Plana de 700 toneledas
de capacidad anual. Produce 200 toneladas de papel para Embalaje y 5CO toneladas

de papsl Tissue.

PRODUCTOS FULPA MOIDEADA S.A.
Produce 16.500 toneladas anuales de productos Especiales en una ndgquina a Tarbor
en Gipblletti, Fcia, de Rfo Necro. Puede fabricer ademds 18.000 tenelndzs de Pas-

ta Celuldsica.
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RAGALLT S.R.L.

Ubic?da en Alvaresn, Peia. de Santa Fe, fabrica papel Onda con una mdquina Plana de
1,500 tonelades de capacidad al afio.

SEIN Y CIA.

. I ) -

Tiene dos mAquinas Planas en Ranelagh, Pcia. de Buenos Aires, con una capacidad

anual de 10.000 toneladas con lasg que produce papel para Embalaje,
.~ ' TECNOPAFEL S.A.

Iocalizada en Iands, Pela, de Buenos Aires, posce una mdgquina Plana de 1.00C tong

ladas de eanacidad snual con la que fabrica papel Tissue.
5 a

VOLPINT S.A. : !

Estd en San lMart{n, Peim. de Buenos Aires, Tiene une miguina Plana de £.1C0 tonela

das de capacidad anual econ le que produce papel Tissus.
q & p f o

YUITCEL S.A. : '
Tiens tres mdquinas Planas en Zdrete, Peia. de Busnos Alres, ,con unz czpacidad to-

tal de 28,000 toneladas 21 sfic, prera elaborer 21.000 toreladas de pancl para Imprz

o
g

gidn v Feeritura, 1.000 toneladas de pagyel para Tmbalaje y 6.000 toneladas de pro-

ductos Fspaciales,

b

ZUCAMCE S.A.

dos T - ZoT.

Estd en Ranelagh, Peia. de Buenos Aires. Fosee una rmdguina Flens de 33,0CC tonela-
g das de capreidad z2nual con 1o gue fabrica 12,800 toreladas d2 Liner ¥y 15.2C0 tone-~
2 ladas de Cndn. Adends puede elaborar 14,350 tonsladas de Fasia Celuidsica
E
:

et o b e
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PRODUCTCRES D= CARTON CCRRUGADOQ

|
o ADAMAS S.A.

. ALGARVE S.A.
"+ ANSABO S.CoA.
. ARCOR S.A.
. BAIDIZZONE S.A.
. BAQUES PARERA 5.A.
. BOX CONTAINERS S.A.
+ CANALTEX ARGENTINA S.A.
. CARTOCAN S.A.
. CARTOCCR S.A.
. CARTOMEX S.A.
. CARTOUAL S.R.L.
. CARTONERIA ACEVEDO S.A.C.T.
. CARTO:ERIA BENGRI S.A.
. CARTCIERIA SARMIENTO S.A.
. CARTC:ERIA SUFER S.A.
. CARTONTECNICA S.R.L.
. CARTOMAR S.A.
. CARUSO HCS. S.A.
. CENTA S.A.
. CIA. ARG. DE EXVASES CAVALETA
. COHOSUR S.R.L.
. CCRAL S.A.

« CCRHUAL S.A.

Sth



C-’igmfa/ e% @Wm-zez

MATRICULA N® 1780

¢’

-

CORRUBCOX SuR.L.
CORRUGADORA S.R.L.
CORRUGADORA ALVEAR S.A.
CORRUGADORA ARGEHNT THA
CORRUGADCRA ATUEL S.A.
CORRUGADORA BUENGS AIRZS S.A.
CORRUGADCRA CANADZNSE S.A.
CORRUGADCRA CENTRC S.A.
CORRUGADCRA MOURON S.A.
CORRUGADCRA FATRICIOS S.A.
GCORRUGADORA ROSARINA S.R.L.
co&sw_s.nm TUCUMANA S.R.L.
CORRUGADOS SANTA FE S.A.
CORRUFEL 5.4,

EMBALAJE DIRECTORIO S.4.
EMPAGUETECHTA S.A.
EMPAQUETECNIA ARGENTINA S.A.
ENDEGO S.A.1.C.

ENVACAR S.A.

FABRIL CORRUGADCRA S.A.

FACCA S.R.L.

FADECYP S.A.

FARC S.R.L.

FERNANDEZ Y CAMPC S.A.

INGENIERO INDUSTRIAL -
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. FIERAFEL 5.A.

» F. SPRINCER Y CIA. S.R.L.

« GHESS S.A.

« HEYMANH S.A.

. HIJOS DS JOSE DOS REIS NETO S.A.

+ INCARCCOR CCHRRUGADC S.R.L.

. TNCOR S.A.

. TWDRICER S.R.L.

. TNDUSCCR S.R.Le

« DNENCO S.R.L.

. TTALPATTIZRA

. KANTOR S.A.

. MASSUH S.A.

. MAXIPACK S.A.

. M. BIRMAN ¥ CIA. S.A.
. HONSIL S.A.

. CRLANDO TURANC S.R.Ls

. PAFEIERA ALBARRACIN S.A.
. PATEIFRA FALGCH S.A.

. PAPEIERA MARCCFER S.A.

. PAFEIERA MARCITA S.A.

. PAFEIERA QUIL/ENA S.A.

. PAFEIERA RIC MEGRO S.A.
. PAFEIERA Sali ANDRES S.A.

» PAPLIERA SAN FEDRO S.A.
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{ . PAFEIERA SAN VICERTE S.A.
.+ PAFEITECHICA S.A.

.. PAPEITEX ARG. S.A.

« RAGALLT ¥ CIA. S.A.

« RIO CUARTO S.A.

+ ROL-CART S.A.

« RCZEK H¥0S. S.A.

. SCHCOLHIK S.A.
 « SILFEN S.A.

. STANDARD PAFEIERA S.A.

. TOBIAS GRINBAUK E HIJOS S.A.

+ ZUCAMOR S.A.
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CONSIDERACIONES GENERAIZS

Existen numerosos métodos y procedimientos que permiten profundizar en la

. perspectiva del mercado celuldsico-papelerc.

De todos modos, la experiencia acumulada en el pafs en los dltimos afios ha
demostrade claramente que la previsibilidad del futuro es bastante mds que re-

lativa, ’ ’ I

En este trabajo nos hemos basado en estudios de proyeccidén realizados a2 nji
vel-macional (Asoclacidn de Fabricantes de telulosa y FPapel) e internacional

(Consultora Jaakko P3¥ry), a la vez que realizado cdlculos en base a nuestro’

propio conocimiento cel tema.

Resulta satisfactorio encontrar que leg variaciones detectadas entre los

distintos mdtodos son pozo significativaé.
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PERSPECTIVAS DEL SECTOR

Partiendo del desarrollo alcanzado, de la experiencia adquirida, de las posibili-
dades ﬁrevisibleé que ofrece él mercado interno, de las posiciones que se tomen
en el expansivo comercio internacional y de las destacadas condiclones naturales,
técnicés y humanas con que el pafs cuenta para el desarrollo de la industria ce-
luldsico-papelera, altas y promisorias son las perspectivas del sector, que en 1o
fundamental deberdn orientarse hacia la concrecicn de un agresivo accionar expor-

tador.

Por cierto que esto no implica partir de cero. Varios soh_los productos cue ya eg
tdn presentes en ios s diveréos mercados del mundo, cuys exportecidn genera in-
gresos anuales cercanos a los 50 millones de ddlares. Se.destacan la pasta kraft
de fibra larga, el papel para diario, el papel obra y un conjunto de otros desti-
nados a usos especialés. Pero esto, c@mo se visﬁaliza con ciaridad en el caso de
_las pulpas, no es resultade de un objetivo buscado de propdsito, sino consecuencia

de la forma en que se mutild el me-cado interno.

lo ocurrido demostrd que se puede competir con beneficic en las plazas internacip
neles nds diversas, dando razdn tambidn al criterio.dé que el eje impulsor del dg
sarrollo sectorial debe desplazarse desde la sustltucion de importaciones, cum-

" plida en su casi totalidad, haCia 1a expansidn de las exportaciones. Zn tal sen-
tido, para un comercio mundial en aumento gque rondard los €0 millones de tonela-
des en el afio 2CCC, no resulta diffcil, como estd previsto, colocar 5CC mil tong
ladas de pesta y 300 nil de papel, volumen este dltimo que puede elevarse al mi-

\

1163 do toneladas en el 2010,

A estas cifras debe adiclonerse los requerimientos que plantearérla depanda inter
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" ha. En efecto, para un supuesto crecimiento del producto brute a una tasa anual gel

t

'4% hasta 1995 y del 2,53 entre este afic y el 2010, en ol dltimo momento indicado se
‘requerirdn 2,8 millones de toneladas de papel, las que sumedas a les exportables -
significardn un total de 3,6 millones. En la tabla adjunta se aprecian los vo line

nes resultantes para los dos afios tomados como referencia, para distintas evolucip

nes del producto brute y el cumplimiento de las metas de exportacidn,

DEMANDA TOTAL DE FAFEL, CARTON ¥ CARTULINA, EXPRESADA EN TCHELADAS, SEGUN DIST I-

TAS HIPOTESIS DE CRECIMIENTO DEL PRODUCTO BRUTO INTERNC.

i ARO 2000 1 " Afi0 2020

SUFUESTOS con gin { con sin

exportacidniexportacidn Jexportacidniexportacion

1. Hipbtesis 4% 2,556,418 | 2.056,218 | 4.537.142 | 3,557,142
2. Hipdtesis 4 y 2,53 2,377,776 | 1.860.876 | 3.615.977 | 2.628.4C2
3, Hipdtesis 2,59 2,079,075 | 1.552.732 | 3.165.199 } 2.168.564

4, Hipétesis crecimlento | 1.799.982 | 1.262.465 | 2.507,599 | 1.51C.352

vegatativo A ‘ ]
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FACTCRES QUE ASECTAN EL CONSUROQ

! :
Los principales factores que afectan el consumo de papeles y cartones utilizados

en el modelo de prondstico de Jaakko FPoyry son: Poblacidn, PBN per cdpita, varia-
. ¢idn del gramajo (papel para diarios), factores no cuantificables (sistemas eleg .
trénicos de informacidn, cambios de embalajes, etc. evaluados por un panel de ex=

pertos), factores especificos del pafs., \

Se considerd que fueron necesarias revisiones de las proyecciones de tendencias
futuras de la poblacidn argentina y su PBN.

E1l {ndice de crecimiento de la poblacidn en la Argentina se estima en el 1,6% por

afioc hasta 1995, "
Los cambios de porcentaje.en el PBN real en 1980/81/82 fueron + 1,1/-5,9/-5,7% a
nual, siendo las estimsciones de crecimiento futurc del 5,5% por afio en 1985/90 y

' 5,05 por afio en 1990/95,

Llos valores histdricos y los nuevos valores futuros de los pardmetros gue afectan
el consumo de papeles y cartones en la Argentina estdn conaignados en la tebla si-

gulentsa:

Poblucidn v FBY Arcentincs

1970-1955 (Fasado y Froveeeidn Futura) 1) : Promedic de 3 afos
1
1) 1)) 1) 1)
VARIABIE 1970774 19757/% 193074 19857'% 1890 % 1935
Poblacicn en 1 \ 1 4 :
Millones 23,75 125,53 27,70 {29,82 132,23 { 3,85

PBN UZS niles de

millones (a precioj 25,31 |[30,16 | 32,98 1 33,97 1 40,36 | §1,50
de 1970) '
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Ipdice de Crecgimiento

1 .
i 1970/75 § 1975/80 " 198C/85 'I 1965/90 4 1980/95

-

Poblacidn (4/afio) 1,5 % 1,6 % 1,5 1 1,6 7 1,6

)

PBN (3/efio) 36 § 1,8 & o6 % 35 € 5.0

[ WU VNS NU - NS W |

las proyeccioﬁes de poblacidn y PBYN estimados en este trabajo den cono resultado
un ingreso promedio de U$S 14475 per cdpita en 1995 (a2 precios de 197C) comparado

con. UZS 1190 en 1980,

!

Segin se ve en la Tabla correspordiente, la poblacidn ostimada para la Argentina

en 1995 es de casi 35 millones.

FERSFECT IVAS DE CONSUMO Y FROUUCG Ty

Prondsticos de Consimg

1 desar nsumo de pape cartdn de 12 Argentina se consignaz en la

. El desarrcllo del consumo de papel arto ‘ I &
Tabla sigulente. Para reducir las variaciones ciclicas y de otra indole, que po-
drian distorsionar el desarrollo pasado, se utilizarorn promedios de tres aflos pa-

ra 1970, 1975, 1980 y 1985,

Se esperz que el consumo de papeles y cartones en la Argentina crecerd un 3,3% por
.afio entre 1980 y 1995. El crecimiento. correspondiente se estims serd mayor en los
nateriales corrugables (4,33 en 1980-~1995), papeles para impresion y pera escrity

ra {4,1% por afic), y para uso dom€stico y sanitarlo (4,1% por efio).
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Tndice de Crecimiento del Consumo_de Paceles v GCartones en 1n Arcenhing

para 1970 - 1995,

1970/ | 1975/ | 1980/ | e85/ | 1ag0/
t i‘p o8 1975 1980 | 1985 1990 | 1995

Papel para diarios - 10,0 S,Q_lq 1,8 2,3 2,?_

Papel p/impresidn y escribir 4,2 0,5 2,4 5,2 4,7

' Papel p/uso domést, y sanit. 1,6 2,5 1,9 5,5 5,1

| Fapeles para corrugar 4,4 2,1 f 2,9 5,3 ' 4,8

Papel Kralt | 2,71 - 1,8 2,9 4,1 3,7
Cartulina para cajas 2,7 1,0 1,7 2,6 2,2 I
_Ctres papeles y cartones - 0,3 €,5 " 2,3 3,0 2,7 }

TOTAL PAFEIES ¥ CARTCIES | ”,3 3,9 3,7

BIBLIOTECA
Dr, Manuel

Belgrano
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PROYECCICIES DE LA DEMANDA FUTTRA

El estudio de la probable evolucidn do papeles se realiza: medlante la
aplicacidn de distintas técnicas proyectivas, a seber:
I, Mdtodo de le tendencia histdrice; II. ldtodo del consurio-ingreso; y III. g

todo del uso final (sectores de destino)

Proveccidn del consumo de papelss por. el méhodo de la tendercilz histdrica,

BEste mftodo parte del supuesto de que, en la evolucidn de la demanda futura de
papeles continuardn predominande las fuerzas que delerminaron la:evolucidn hie-
tdrice del sector. Dicha metodologfa es vdlida como primera aproximacidn a da
determinacidn de la demanda futura, ya que no considera las posibles modificg:
ciones estructurales que pudieran tener lugar en el mercado, ya sea por despla
zamientos de la demands en funcidn de cambios en sus pardmetros (pér ejemplo,
camblos en el ingreso, camblos en la estructura de los sectores conéumidoreg,
eig.) o canblos en la oferta por innovagionesb£ecnblégi§as, cambios en la prg
ductividad de los factores, etc.. Al mismo tiempo, las estimaciones por este
nétodo tambidn pueden estar sesgadas por la proyeccidn, al futurc, de situacig
nes coyunturales ocurridas en el pesado. Por las limitaciones indicadas, las
proyecciones realizadas en.funcidn de las tendencizas histdricas deben ser cop
plementadas con las efectuadas en base a metodos mds sofisticados, gue - puedan
corroborar o afinar 1as cenclusionss obtenidas. Sin embarge, la metodologfa
citada mantiens su valor como una primera aproxiracion, si bien los resulta-

dos no pueden ser tomados como definitivos.

la aplicacidn concreta del mftodo de 12 tendencia histdrica se realiza a tra-
vés del ajuste de @na funcidn lineal, mediante el método de los minimos cus-

drados, enire el tiempo, como variable independiente, y el consumo de papeles
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como variable dependiente. Se obtiene de tal forra una recta de regresicn,
calculada en base a los detos histdricos disponibles, que se extrapolan lueze

por el perfodo deseado de proysccidn.

Bl crecimiento global esperado para el perfodo de proyeccidn, de acusrdo con
el método de la tendencla histdrica, & una tasa del 2,1% anual acumulativo
erroja como resultado un ritmo de dreclmiento esperado del consumo de papeles
que puede ser calificado de mederado. Esto selexplica por el hecho de que la-
proyeccion refleja las fluctuacilones histdricas del consumo aparente, que re-
ducén la pendiente de 1; recta de ajuste, originadas en situzciones coyuntu-

rales registrades a lo largo del parfode anzlizado, la mayorfs de las cuales

empujaron hecia abajo a la demenda.

Por lo expresado, la proyeccidn realizada por este método puede ser considerg

da como una hipdtesis minima de erecimiente del mercado.

Provececidn de 1= demanda de rapales por el mdtodo del copsurm-insreso,

Bate método se basa en relacionar el comportamiento de la variable que se de-
sea investigar (en nuestro caso, el consumo aparente de papeles), con una va=

7
riable macroeconcmica global (el producto brute interno, el valor agregade de

la industria manufacturera, la inversidn bruta interma, ete.).

Si existe‘correlacién entre la evolucidn histdrica de ambas variableé_(lo que -
Se comprusba pof w€todos estadisticos), puede inferirse la evolucidn fubura de
la variable que sz proyecta a partir de la evolucidn espersda en la variable
macrceconémica global a ser utilizada coro tase de la proyeceion, al Froducte
Brute Internc, por entender que es la variable que mejor ejemplifica el tarafic

v Iz forma de uns economia.
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El andlisis de la relacidn entre el Producto Bruto Interno y el consumo de los
papeles en estudio se realizd en base a las series que abarcen el perfodo 1966/

1986, para ambas variables.

De.la comparacion entre las se?ies del FBI y del consumo de papeles, surge una
estrecha relacidn entre los cambios ocurridos en cada una de ellas en el perip
do analizado. En efecto, el coeficiente de correlzcidn arrojé un valor de
0,845, el que se considera estadisticamente muy aceptable, El valor indicado
muestra que el 85% de las variaciones en el consumo de papeles pueden ser ex-
plicadas a trevés de las variacicnes ocurridas en el Preoducte Bruto Internoc.
Determinada 1z correlacidn existente entre ambas variables, es vélido proyec—
tar el consumo fubure de papeles en funcidn de la evolucidn programada para el
producto; Teniendo en cuenta que no existe ninguna hipdtesis oflcial que pro-

nostigue el crecimiento vara el mismo en el mediano plazo, se han elaborado
q I y .

cuatro hipdtesis alternmativas para su proyeccidn.

En la primera de ellas, se efectud la proyeccidn del PBI en funcicn de la ex-
trapolacicn de la serie histdrica del mismo, para el lapso 1888/1%88, losz va-
lores que resultan de este método de proyeccidn presupenen gque el Froducte Sry
to Interno seguird evolucionando en el future 2 un ritmo similar a 1o ocurrido
en el rasado. Teniendo en cuenta el lento ritmo de crgcimiento histdrigo de

esta variable, esta hipdtesis puede ser considesrada como minima.

»
I

Ia segunds y tercera hipdtesis adoptadas parten del supuesto de que el rFrodug

to crecerd, en el perfodo 1887/1997, a una tasa anual acumulativa del 2,53 y

%%, las cuales pueden ser adoptadas como hi stesis media.
’ ¥

vt . .7 0. | S . -
Finalmente, se ha texado una cuarta nipdtesis de mExima, presuponisnde que el
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PBI crecerd al 4,5% anual acurmulativo para el perfodo de proyECCién..

Una vez determinade la evolucicdn probable del PBI se establece a partir de la
misma el consumo esperado de papeles. De existir ccrrelacidn entre ambas varig
bles, se determina una funcidn lineal de ajuste (por elimétodo de los minimos
cuadrados) entre.al consumo de rapeles coro variable dependlente, y el PRI co-

me variable indepehdiente.

=4

Bl erecimiento global proyectado alcanza al R4,225 en la Hipdtesis I, en la
Hipftesis II al 30,26%, al 35,63% en la Hipdtesis. III y al 57,27 en la Hipd-
tesis IV. Dichas tasas représentzn un crecinisnto anmal acumulativo del 2,2%;

2,74; 3,13 y 4,7 respectivamente, -

El ritmo ‘d2 erecimiento proyectado es superior, en todes las iipotesis, al oh

teriido del método de la tendencia histdrieca, lo cual es un resultado coherente

dadas las caracterfsticas de ambos ndtodos de proyeccidn.

£

gestinal.

El presents método requiere znalizar por separado cada tipo de papel a elzbo-
rar a los efectos de poder determinar, a partir de su uso final, lJas demandas

inducidns qus <e proyectan.

£1 criterio zeneral utilizado ‘en este caso difiere del de los casos antsriores
en el sentido de gue aqul se pone el acento en considerzcicnes provenientes del
conociniznto real del mercade a costa de utilizar una menor rigurcsided estam
dfstica. Tmpero, se debe hacer resaltar que se han obtenido “esﬁltados compa—

tibles con los aniericres dando, de tal menera, consistencia al estudio de

mercado como un todo.
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*

Por otra parte, esta forma de andlisis permite proyectar las tendencias del

mercado por tipos de bien a elaborar, lo que posibilita detectar proyechi-
) - ‘ » r L

vamente las preferencias del consunidor esperable a traves de demandas in-

ducidas.
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PROYECTOS _ALTERJATIVOS EXISTENTES

Son muchas las perspectivas tanto del mercado interno coro del externo pa-
ra el desarrollo de la industria. Esto plantea la necesidad de suscitar un ' .
fuerte golpe de inversidn que permita adeéuar_répidamente el parque producti-
vo nacional a las poaibilidades que se ﬁan identificado. En tal sentido, ya
hay proyectos en mﬁrch& o con vistas de ser llevados adelante, gque s8i bien no
cubren las necesidades que el futuro estd reclamando, sf muestran una positi-
va iehdencia de actualizacidn. EI1 14stadoadjunto, para cuya lectura hay que
tenér en cuenta los cddigos que se indican, presenta los proyectos ldentifiecz

dos.

laneamiento de provecto

—

A los proyectos se los puede clasificar genéricamente en itres categorfas:.
a) Las plantas nuevas de gran tamafio; b) las aupliaciocnes y modernizaciones;
¢) Aquellos proyectos en que su estudlc de factibilidad recién se 1lnicia o es

td en vistas de ser comenzado.

Dentro del primer gru tenemos dos proyectos de envergadura realmente in
p &y 3 [%) -

portente -Celulosa Puerto Piray y Cuatiare-, que pernitirdn ampliar las posi-

bilidades de exportacidn, fundsmentalmente de pasta guimica de fibra larga y

papeles de impresidn y escritura.

En ctra categoria podemos encontrar proyectos ce ampligcliones y mejoras
que posibllitan la adecuacidn progresiva del parque instalado a las demandas
del meréadé interno, mejorando, de tai modo, economias de escale y tamafios op
timos de planta; son les cagos dé idassuh, Fapel ﬂisionaro, Fapelera San Isi-

dro y Papel de Tucumdn. =
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"En un tercer nivel se hallan los proyectes que se encuentran en un nivel
de éstudic primarlo, los que, en alpunos casos, dentro de los costos incluyen
gastos de infraestructura, como son Papel Misionero y Papel de Corrientes.

Otros, en cambio, no presentan este tipe de problemas, tal el caso de Alto

P_arané I1.
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FROYECTCS DE INVERSION

= CELULOSA PUERTO PIRAY

Su emplazamiento es Puerto Piray, en la Pela. de !MIsiones. Es un proyecto en
e jecucidn que tiene prevista su puesta en marchz en junio de 1980, Su costo
estimado es de 700 millones de USS y tendrd una capacidad de R10.000 toneladas

de Pasta Celuldsica blangueadas

- CEPAMEY
Ubicacidn: Junin de los Andes, Pcia. de Neuquén. EL proyecto estd en estado

avanzado de"Estudio de Fectibilidad", Se prevé un costo de 300 millones de

. U$S pare producir 170.C00 toneladas de Pasta Celuldsica blangueada.

-=_ MAS SUH
Tiene un proyecto en ejecucidn en Quilmes, Pcia. de Buenos Aires. Se preve su
puesta en marcha en marzo de 1988, El costo estimado es de € millones de UyS

para producir 20.C00 toneladas de Pesta Celuldsica.

— PAFEL MISIONERO

Tiene dogs proyecios.

. En Puerto Mineral, Pcia. de Misiones hay un proyecto en ejecucidn que tiene
fecha de puesta en marché en este afio , que con un ccsto de 18 millenes de
U§S producird 18.000 toneladas de papel y la misma cantided de Pasta Celuld
sica.

« En Concepcidn de la Sierra, Pcla. de Misiones, tiene otro proyecte pam cla

borar 30.000 toneladas de Pasta Celuldsica con un costo de 40 millones de GgS.

~ PAFEL DE CORRITES

‘Esté'realiqudo un estudio de factibilidad para implantar en Virasorc, Corrieg

tes, la fabricacidn de 150.CCC toneladas de Pasta Celuldsica y 160.000 tonela- -
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das de papel, & un costo de 320 millones de UPS.

| ZAITO PARANA
‘Tiens en ejecucidn un estudio de factibilidad para implantar en Pto. Esperanza,
Pcia, de Misiones, una planta de fabricacidn de Pasta, de una capacidad de

240,000 toneladas anuzles aun costo de 260 millones de U$S.

—CUAT TARA
Es un proyecto que prevé establecer en Paso de los Libres, Feia. de Corrientes,
una planta gue 2 un costo de 130 millones de USS producird a partir de 1990,

100,000 toneladas de papel y 90.C00 toneladas de Pasta Celuldsica.

— PAPELERA SAN ISIDRO

?

En Becear, Pcia, de Buenos Aires, tiene un proyecte para fabricer 21000 tonels

das de papel a partir de 1989.

— BAPEL DEL TUCUMAN

Para implantar en lules, Pcia. de Tucumdn , tiene dos broyectos, con un costo
de 30 millones de U:sS cada uno. Con uno pisnsa fabricar 24.C00 tconeladas de
papel a partir de diciembre de 1288, y con el otro 30.0C0 toneladas de Pasta

a partir de marzo de 1989

= PAFLLAR S.As-

En Salta piensa establecer una planta gue producird 70.C00 toreladas de papel

-y 6030C0 toneladas de Pasta Celuldsic2, & un costo de 180 millones de U.S.

= NCFIBRA S.A.
Es un proyecto que a un costo de 2 millores de UiS intenta fabricar en el

noroeste 20.000 tonsladas de Paste Celuldsica.
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RIENES COMIIPTITIVOS. RSPECIFICACICIES DT PRODUCTCS Y PRECTOS.

Salvo los papeles destinados & ernvases en general, los demds papeles no

encuentran productos competitivos.

En relacidn con el papel kraft para bolsas y los papeles para embalary ep
volver, las pelfculas de material aintdtico {pldsticos) constituyen hastaclex

to punto un preducto competitivo, pero su empleo alternative estd restringido

por razones tdenicas a una limitada gama de aplicaciones.

1a pelfcula sintética tiene en realidad, su campo propio de utilizacidn
que sélo en minima parte se surerpone al del papel, por lo gue en rigor nopug
den considerarse estos productos como sustitutivos actuando muchas veces, por

el contrario, en forma complementeria.

_Otro envase de material gintético ¢s el elaborado con rafia de polipropi-
lené. Este tipo de envase ha tepido buena aceptzcidn en el mercaco y por sus
carscter{sticas su uso se criente especialmente al envesado de ciertos produgc
i . _ tos del agro, en sustitucién a la bolsa de yute y compite con la bolsa de pa-

pel rultipliego, en el despacho de harina’,

TRy SR TPTANY

262

Yo obshante, dete tenerse en cuenta que la tolsa hecha con papel kraft es

X ke KL

mds higidnica que la tejida, sea £sta de algoddn o sea de polipropilenoc.

e T

Los papeles para COITURAT, liner y onda, encuentran algunos rroductos sustity
tivos a través de los envases o sistemas de enpagye que compiten con el car-
t4n corrugado.

X

Al

El poitestireno expandido de alta densidsd es usado, en pequefia escala, £z

ra Tabricar envases destinados a conlener manzanas, peras, durazno

(n
e

otros

productos de la fruticultura.

v e A BT N ek SN TN Bty R YL i
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Los papeles para corrugar, €n lo que hace a la fabricacidn del envsse de
sartén corrugado, tienen corno principal material competitivo, pera cisrtas a-

&

plicaciones, al corrugedo pldstico.

, E1L corrugado pldstico, por su maycr precic relativo, es competitive sola-
mente para clertas aplicacicnes, donde el producto envesado es de alto valor

relativo y exige una prolongada permarencla en el envase.

;Un mayor desarrollo se observa en el pldstico termo-contrafble, material
coﬂ:que se forma envoltures que actdan como sobre-envases de productos auto-
porfantes (alimentos envasados, envases de hojalata, pinturas, etc.)s Sin ep
bargo, su usoc es limitado por su nule o escasa proteceidn, por.lo que se debe
recurrir a contenedores confecciorados con cartdn corruéado, por lo gue, en

la bpﬁctica, no se plerde mercado para este sector.

Un material competitivo que va perdiende terreno es el envase de madera,

particularmente los envases de retorno, & partir de las disposicicnes vigen-

tes, tanto naclonzles como provinciales, que prohiten su uso para clertas re-

glones y destinos, como es el caso de los cftricos.

En general puede afirmarse que, respecto de otros .blenes corpetitivos, el
papel, el cartdén y la cartulina van conguistando nuevos mercedos por sustity

cidén.
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PAPEL, CARTOM Y CARTULINA

PRODUCCION EN TOIE LADAS

TIPOS .1983 1984
28trim.d total § 18trim.{ 2%rim.|
1. FAFFL PARA CORRUGAR 61.330 | 221,556 | 57.466 } 61,939
. 1.1 Liner 34.056 123.586 29.959 55.442
1.2 Onda 27.274 | 107.970 | 27.527 | 26,497
2. PAFEL KRAFT 22,858 85,4244 | 17,469 | 18.2C7
2.1 F/bolsas multipliepm 16,084 | 57,524 | 11,053 | 11.775
R+2 Otros usos 6.774 27.220 6.416 7,432
3. CARTULINAS FORRADAS 9,812 38,187 7,482 9,680
4, SUIFITOS P/AMBALAJE 6,621 20,E35 5,987 8.537
5. CARTCYES 8,970 36,835 8,213 9,623
5.1 Blanco 734 4,418 1.274 1.820
5.2 Cris 7.042 28.583 6.951 7.267
5.3 Otros  l.184 3.634 5e8 | 436
6. PAPEIES TMPERMEABIES AL AGUA Y GRASAS 1.959 8 .BP2 1.2681 1,433
1
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CARTON CORIVGADO
|

s

Al comparar el resultado del cuarto trimestre de 1986 con igual pericde del afio
anterior del mercado total, se encuenira un incremento del 32,5% en 1o que a

produccicn se refiere, y de un 32,1% en entregas al mercado interno.

Comparando ¢l cuarto trimestre del afic 1986 contra el tercer trimestre del mis
mo afio, siempre dentro del mercado local, la produceidén se vid inerementeda en

un 1,7% y las entregas al mercade se incrementaron un 1,4%..

Analizendo el afio calendario 1985 - 1986, se observa que la produccicn del meg
cado total se incrementd en un 36,25 y en un 285 en lo que a eptregns se refig

Tee

los resultados de una encuesta a los productores dan comparande el cuarto tri
mestre de 1986 contra el cuarto trimestre de 1385 un incremento del 33,43 pa-
re el meterial liviano vy del 30,5% para el material pesudo, con:un auento de

produceidn totel del 32,43, h

Analizando las entregas, los resultzdos son los siguientes: en el material li-
viano el incremento es del 32,75; del 30,8% del material pesado, siendo del

32,1% el incremento total de lag entregas.

Al comparar el cuarto trimesire de 1986 conira el tercer trimesire del mismo

- \ . . . . -
afio, se debe destacar una declinacion producida en la actividad 4zl sectors
H

P * - L]
Los guarismos de produccicn demuestran una merma del 9 para el sector 1liviano

y del 14% para el material pesado, siendo del 105 la declinacidn total.

Haciendo estas misuas comparaciones respecto 2 las entragas el resultado ob-
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tenido es de una disminucidn del 8% para el material liviano y del 16% para

ed material pesado, siendo del 115 la disminucidn total.
! .

Haciendo un andlisis de lo ocurrido en el afic calendario 1986 contra 1985, se
ve que el sector presenta un apreciable incremento de produccidn , que es dsl
42%' para el material liviano y del 374 para el material pesado, arrojando un

total de 40% de aumento de produccidn.

Comparando los mismos perfodos con respecto a las entregas los aumentos prody
cidos son del 34% para el material liviano, del 404 para el materlal pesado,

siendo el 327 el aumento total de las entregas.

la participacidn sobre el total de produccidn del afio 1986 del material livia
no sobre ¢l pesado se mantiene dentro de los guerismos stendard siendo en el
afio’ comentado del 663 d= liviano y del 24% de pesado, porceniajes gue se man-

tienen en las ehtregas el mercado.

La produccicdn de papel para corrugar ha sido en 1986 de 227,6 miles de tonela

das, y las entreges de 227,1 mlles de toneladas.

En 1985 la produccidn de papel pare corrugzar fue de 132,9 miles de toneladas,

y las entregas al mercado de 182,4 miles de tonsladas.

De lo dicho resulta que 1a produccidn de papel para corrugar aumentd el 24,53
q I papel p £ ]

entre los afios 1985 y 1986,
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CARTCN CORRUCADG - FRODUCCICH Y ENTREGAS

EN MIIES DE }METROS CUADRADOS (2)
TIPOS _ 1983 1984
22trim. Total 1ftrim.| 2%rim.
1, MATERTAL LIVIAMNO
Producc{dn 37.636 | 148.014 | 31.614 | 38,213
Entregas 36,008 | 145,078 | 31,417 | 35,766
2. MATERIAL PESADO
Produccidn . 13.601 56,278 | 14,291 | 12,994
Enregas 12.786 53,281 | 14.210 | 12,733
. TOTAL (1 y 2)
Produccidn 51,257 | 204,892 | 45.805 | 49,307
Fntregas 48.794 | 198.359 | 45,627 | 48.519
3
3
(¢)

Estimacién del mercado total en base a una muestra que cy

bre el 74% del mismo.

SECTCRES DE U

Alimentos y bebidas

Quimicos y fa rnaceutlcos, jabones, cosméticos
Vidrio ¥ cerdmica

Frlgorlflcog (carnes, pescado, ete.)

¥Mdouinas y artefactos del hogar

Ropa, textiles y cueros

Goma, caucho y pldsticos

Papel y material im preso

Ctres industrias

35
11

[}
[os IR I

Nl
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PRODUCCIOI De CARTONH CORRUGADO

(Incluye Cajas, Planchas y Accesnrios)
(en miles de metros cuadrades)

Enero
Febrero
marzo
Abril
layo
Junio
Yulio
Agosto
Septiembre
Cotubre
iloviembre
Dicierbre

Total

L s ot s T T = et e e i et e e e i e e e . . .t

MATERTAL | IATERIAL -
TOTAL
LIVIAXO | FESADC
11.799 5,610 | 17.409
10.852 5.838 16,690
10,819 54763 16,582
11660 7,645 19.315
12.547 6,571 | 19.118
9,529 5.663 14,992
8.022 54203 13,315
9,156 4.881 14,037
9.625 4,972 14.587
11,252 54559 16.82%
10,536 5.024 15.58C
16,910 4.611 15.521
----------- DI E—
126,549 67.43C | 185,979
L e e
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FRODUCCION DE CARTCN CCRRUGADO

(Inleuye Cajas, Planchas y ‘Accescrios)
(en miles de metros cuadrados)

MATERTAL | MATERIAL

o TOTAL
LIVIANO PESATO

Enero 11.969 6.945 18.914
Febrero 12,172 7560 194537
Marzo ' 15,818 84785 24,605
- | Abril | 1164740 9.680 264420
| ago 18.134 | 10.277 | 28.411
Junio A 13.585 64593 10.982
Julio 15.435 8.102 23,537
Agosto 15.5%0 7045 354475
Septiembre 18,310 74545 2%.8G65
Octubre : 16,676 7,592 244270
Noviembre 14.924 6.633 21.557
Diciembre 12.050 5.814 17,6584
Total 175.614 52.6C8 | 272.220
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Los fabricantes de envases y embzlajes de madera disponen actualmente de una
capacidad instalada con tecnologfaz de punta de 200.0C€0,000 de unidades anva-

les, teniendo una capacidad ociosa considerable.

En la actualidad se estdn realizando gestiones pﬁra lograr exporiar envases de
madera, ya que el mercado interné se encuentra plenamente satisfecho, y por trg
tarse de consumos de ciclos determinados queda gran parte del tiempo inactivof
Se estdn realizando gesfiones para lograr quitar el 15% derecargo que pesan
sobre la exportacidn de envases de madera y estar as{ en igualdad con los en-
vases de cartdn. ’

A nivel mundial se estdn determipando las bondades del envase de maderﬁ por ser

el mds resistente y ser biodegradable.

Actulmente la oferta de materia prima sﬁpera 1z demanda en el sector forestal, °

tal es asi que se estdn realizando exportaciones de maderz sin elapborar por

falta de consumo; por eso 1a industria se . encuentra 2boccda a la instalacicn

de nuevas plantas productoras, consumidoras de meteriss primes pare trater de

revertir el problema y poder exportar con mayor valor agregado.
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ENVASES DF ADERA - FRODUCCION
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.
PRODUCCION DE CAJOIES EN MILES DE UNIDADES
e et i e e ¢ -t e s it o it ok o o A ke ok A e £ ekl e ke b 2k ymy o oy o 3t e o o o e e o T S T o —— T2l = -
* 1 9 8 3 19 8 4
ZONAS PRODUCTORAS |
C 1 2%rimd % ¢ Total A 1% rim.}] 4 2%%rim.) 3
Delta (E.Rfos), 0.720 | = 239,710 | 28 | 10,120 { 27 | 10.044 | 27 !
Tigre v San Fer-~
nando (Bz.As,)
Mendoza 6,470 1 19| 28.940 | 20} 8.110] 22 8.518 | 22

N/fEste y K/Caste | 5.8101 17 | 24,950 | 18 | 6.670 | 19 ! 6.230 | 17

Rio Yerro y teu-

quen 11.960 35 48,430 .54 11,9235 32 | 12,410 34
———————— b o e o e i B e e e e e ,----—-..t. —an - v mm o
TOTAIES 33,960 | 100 | 142.0%0 ! 100 | 36,835 | 100 | 37.002 | 100

1980 | 1931 | 1982 { 1983 | 19e4
| SECTCRES USUARTOS) 3 ! A 4 % % i
Prutas 40 45 t,l..'? 43 48
Bebidas . 25 | 18 17 "15 14
Hortalizas 8 11 12 14 13
Carnes 10 a9 10 12 13
Ferreteria v afineb 7 8 8 5 5
Varios 10 | 10 8 8 "7
# r
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BOLSAS
| ————————————————————————————————————————————————— ———
ITIES DE UNIDADES CONSUMIDAS
- ENVASES - ' ——
ACTIVIDAD  mmrmmrmaceen - 1983 1984
s CAP] —————— — S S —
TIPO KGS! 2etrim. Total | 1%trim. § 2%trim.
AZUCAR Papel 1| 47.859 | 187.231 | 51,465 39,065
Polietil, 1| 142,980 | 553,528 | 135,200 | 156.C70
Papel 2 110 437 103 98
Pepel 5 304 1.595 428 390
Papel 30 66 266 71 57
Papel 50 4,766 18.667 4,917 3.549
Yute 70 959 2.785 569 256
Poliprop. ! 70 2.794 8,031 | 1,859 802
ALTMENTCS Papel 25 4,563 | 12.484 | 2.399 2,837
BALANCEADOS Yute 40 147 866 | 167 183
CAL " Papel 25 2.010 8.540 2.459 356
- Papel 30 { 17.550 | 74.430 | 18,441 658
CEMEITO .| Papel 50 | 20.394 85.9878 19.235 19.879
‘BARIHAS Papel 1| 53.420 { 192,911 ' 49,200 | 51,800
Papel 50 £.590 16.577 4,468 5.520
Algodén 350 1.e22 4,082 ee0 1.2C8
Poliprop. { S0 2,404 .,U.BESC' 74540 © 0,480
SLL, Polietil. {1/2 1 17.880 | 70,201 18,788 1#,568
Folietil. 1 2,234 33.224 7.482 7.324
Polietil. | 50 198 516 128 114
Poliprop. | 50 1.382 5.123 1,170 1.1C5
YERBA VAT Papel 1/ 1.405 5,398 1.518 1,588
Panel 1 1,080 4,721 1.1% 1.21C
Papel 5 30 124 31 . 36
Papel 10 34 142 26 32
Papel 30 4. 20 o5 25 36
Alsoddn 2 232 970 244 232
Algoddn 2 128 532 132 126
Algoddn 5 78 302 €6 62
L i
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HOJATATA
/

las empraosas dedicadas a la produccidn de envases de hojalata, sus accesorios
y otros articulos de hojalata han difundido los siguientes datos estadisticos

del sector.

El consumo de materia prima es de 140.000 toneladas de hojalata aluaio, de las
cuales 80,000 ton=ladas son de produecidn nacional y 60.C00 toneladas son im-

portadas.

la Produccidn anuzl es de 750 millones de unidades de todo tipo de envases, con

un valor de 3.0C0 millones dé Australes.

Ia Produccidn se destina en un 657 para el envase de conservas y demds produg
tos alimenticios con la sipuiente distribucicn:

. 5C% pore consegvas vegetales

. 363 para conservas de carnes y pescadds

o

. 14% pars eceites, dulces y bebidas

El 35 4 restants se destina por orden decreciente a:
. aceites lubricantes

« pinturas

« productos quf micos

+ aerosoles y productos parza el homr

le exportacidn de envases vacios es sumamente esporddica. En cambio conteniep
do conservep vegetales, carnes, aceites comestibles, etc., se exportan envases

PR « .
en forme indirecta que representan el 10% de la produccion anuzl de los mismos.

INGENIERO INDUSTRIAL - MATRICULA N° 1788
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ENVASES DE HOJALATA _ PRCDUCCION

1

PRODUCCICH EN MIIES Di UNIDADES
. o e e s e e v R i e e i i S T e e -—
. T I P O 8 19853 1984
N o Rt it s i e e e e e e +— _..]-..
2etrim.| Total 1%trim.! 28trim,.
LITOGRAF JADOS 61,128 | 260,606 | 35,828 | 50,193
~de 1/4 hasta 1 lityo | 56.806 | 240.890 | 33,967 | 45.365
- ~del hasta 4 litros 2.638 3.629  1.237 | 3,183
. -de 4 hasta 20 litros 1,634 €,087 €24 1,645
NO LITGGRAFIADOS 48,075 | 206,617 | 48,457 | 36,053
~de 1/4 hasta 1 litro | 47.375 | 200,799 | 46.€70 | 35.27C
—de 1 hasta 4 litros 266 2,423 | 1.058 304
-de 4 hasta 20 litroes 434 3.305 729 359
OTRGS ENVASE 11,764 | 45,832 3,676 | 7.977
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HOJALATA (cont.)

| T ONEBE L ADAS
S — — .
CONCEPTO]1982 1983 1984
. —Eotal 2%rim. ';otal l‘H‘,r;r-:';-.—T 2e¢trim.
Producciédn na- .
cional 84,150 | 22,500 94,000 | 17.000 | 25.100
Entregas nacip
nales 70.000 | 19,400 79,030 | 21,000 | 31.C00
Importacioneé 24,300 — 39.260 500 s/d
Consumo aparep
te 94,300 19.400 { 118,200 ! 21,500 | 31.000
SECTORES DE USO %
1. Envanses sanitarios (aceites, frutas, dulces) 41
2. Envases para carnes rojas 15
3. Envases industriales (lubriczntes,pinturas,
grasas lubricantes, hidréfugos, solventes) 15
4, Tapa corona | 11
5. Tapa rosca combinada 6
6« Envases para pescade 5
7. Aercsocles 3
| 8. Varios (pilas, precintos, etc.)} 4
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PRLICULA CEIULCSICA

TONELADAS

VIDRIO PARA ENVASES

PELICULA CELULOSICA 1983 1984
: oY S
29trim. Total | 1lftrim. 22 rim.
Consumo aperente’ 1.575 6.330 1,355 1.7C5
(Files de toneladas)
VIDRIO )
198011581113821108311924
PRSPty SpUtpu—— - —— e et s e s
Produccidn total de enva
ses {bombones, botellas '
y frascos 580] 49¢] 3921 -350| s/d
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PLAST ICCS
!
MIIES DE TOMELADAS
T I PO S *— 1983 1984
b 2¢trim.f Total | 1%trim.| 2%trim.
1, POLTETIIENQ DF. BAJA DENSIDAD
Entregns locales 25,0 92,5 23,6 | 35,6
Importacidn 0,7 2,2 — —
Consumo aparente 25,7 94,7 23,6 35,6
\ :
2, POLIETIIENO DE ALTA DEINSIDAD
Importacién 6,0 25,0 3,0 3,5
Consumo aparente 5,0 21,5 5,0 7,0
3. POLIESTIRENO
Consumo aparente 5,1 21,7 4,6 5,7
4, POLIESTIRENC EXFANDIBLE
Consume aparente 0,7 3,4 0,8 0,9
‘5. POLIPRCPIIENO
Importacidn 7,0 24,0 5,0 6,0
Consumo aparente 740 24,5 5,0 6,0
6. P.V.C.
Produccidn 13,0 51,0 13,0 15,9
Importacidn 3,0 12,5 2,5 2,4
Consumo aparente 16,0 63,5 15,5 18,3
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. SECTORES DE_USO

';FOLTFTILFNO DE BAJA DEHSIDAD

kN

P_ ———

1. Pelicnla y ldmina
2, Pelfcula pesada

3., Envases v tapas
4, Bazar y juguetes
5. Cafins y tubes

6, Co=ting

7. Varios
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Refrireracidn, redio, T.V
Iy artfculos p/el hogar
Envases desechables
. Bazar y juguetes
Fnvases de laboratoriocs,
cosmética y tapas
Lapiceras
Artfenlos indnstrlales

Is.
15,

- 17. Varios

x-___________________-_________l_
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POLIETIIENO DF. ALTA DEMSTDAD| ¢
11. Extrusidn, Tﬁffl&, hilos,'}
| papel sintético ! 3¢
'2. Sonlado de envases, jugue |
teg vy bidones ' 23
3. Imyeceidn carjonas I 20
4, Sopledo de tambores ' 13
5. Inyeccidn, bazar y tapas P s
' !
] I
b e S |
' poLmsriEno mxprmmie ) g
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Il. Construccidn ! 73
i !
12. Envases I R5
}3. Varios ; 2
1
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| .
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! Flexibleg |
Il.’Telas v papeles recubier- 1 20
[ tos '
{2, Cables b a7
t
] T
{3+ Calzados 113
4, Film 10
l5, Plastisoles 14
5, Varios L
! ~ Rigidos ¥
11, Cafios 113
EE. Perfiles L7
13, Discos HER
l4, Rotelles 13
Is, Varics HE
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! Las empresas productoras de esvases flexibles suministran una serie de serviw
cios materiales a sus clientes que enire otras cosas comprenden: sistemas de
impresidn en flexogralia o huecograbado, laminado, extruccidn, coteado, enca-
pado frioc y caliente, gofrado, utilizdndose materias primss tales como celofdn,

.- ~ papeles diversos, polipropileno, polietileno, poliester, FVC, resinas, aluninio,

etc.o

1a ereacion de envases flexibles requiere no s0lo un gran conocimicnto de las

r’ * P -~ + 2 ? . “ o’
artes graficas para el diseflio & impresion de los envases, sino tambicn un gran
conocimiento t€cnico pura cuando corresponda asesorar al cliente de acuerdo con

los requerimientos que necesite el producto a ser envasado.

El aumento constante de le participacicon de los supermercados en la provisicn
de productos alimenticios = 1z poblacicn, ha generado un incremente de la cal-
. dad de los cnvases flexibles, asi como une gren competencia por satisfacer un

mercado creciente y exipgente en cuunto a presentacidn y calidad; teniendo en

cuenta asinisvo gue muchos productos vizjan a veces distancias muy grondese

Se ha producido en los tltiwos 2ios una gran renovacidn del pargue tecnoldgico
del sector en vista de las crecientes demandas de mayor calldad, por lo gua se
puede afirmar gue las perspectivas del sscior en este sentidc son de mantener

constantemente un alte grado de desarrcllo tecnoldgicoe.

‘\ . ey N N :
De todas maneras hay gue admitir que el desarrollo del sector depends 2n gran
¥ q : o 7

i _ medida del desarrollo de aguellos sechores que son consunidores del envage

flaxibple, esrecialmente el sector alimenticio cue absoroe aran parte de la de-
3 ol L b d

(%2

1 . manda de envagas.
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En materis de Iinsumos tambidn se producen cambios ya que hay une tendencia mupn
'dial al reemplazo del celofdn por polipropileno, de acuerdo a estad{sticas mup

diales, as{ como una mayor complejidad en los envases demandados, lo que implj

ca un permanente desafio para la industria.
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ESTRUCTURA _DE COYERGTALIZAC Uy

¥os referiremos a la comercializacidn post-industrial del papel, esto es,
la que se reconoce come mayorista-minorista., E1 andlisis de los censos comeg
claeles, cuyos datos rds recientes corresponden a 1984, arroja para el sector
un comportamiento en simpatfa con la.estructura comercial global (esto es,
no ofrece evoluciones progresistas destacadas en las iltimas tres ddcadas,
que es cumdo en otros pafses se han desarrolladd e impuesto modélidades de
comerclializacidn masiva que cambiaron totalmente el perfil del comercio mayo

tista-minorista},

En el comercio minorista se detectan caracteristicas salientes gue confor-
man la estructura comercial; establecimientosds tamafio ﬁequeﬁo y unidades cg
merciales concebidas para el mantenimiento de una unidad familiar. Esto gone
ra mayores ctapas de intermediacidn comercial y altos mdrpenes grutos de co-

mercializacidn.

Este proceso de atomizacidn se da fundamentalmente en la distribucidn de
diarios y revistas y librerias, EL fumero de unidades que ejercen la primera
actividad representa un 378 de los establecimientos, mientras que las lihtre ~

rfias representan un 58% del total de establecimientos.

la tendencia a la atomizacidn no es tan fuerte en el conercio mayoriste,
dado que desde 1254 la cantidad de establecimientos se incrementa en aproxing
damente un 50%, aumento que se da fundamentalmente en el éampo dé las llama-
das artes gréficas, ya que el nimero de firmas dedicadas a la distribucidn se
incrementd en el orden del 80%. E1 conceuto abarca ;as editoriales sin im-

prenta y las librerfss y papelerias.

.
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' En el caso de los distribuidores de papel y envases de papel no hubo cam =
. blos relevantes: el nﬁmero de establecimientos registrados es semejanteal de
1954, Los mayoristas tienen una estrecha relacidn con las firmas productoras,
por lo que hay una mds clara apreciacidn de las funciones de comercializacidn
y sus implicancias econdmicas, Como lo veremos en el pdrrafo siguiente, elpa
pel que juégan los mayoristas distribuidores es de singular importancia para
. ‘el desenvolvimiento de las firmas productivas, al punto qye algunas de éstas,

suelen montar su propia estructura mayorista de distribucidnm.

la excesiva pluralizacidn de unidades econdmicas implica de por sf, exclu~

endo ehora la consideracidn del contexto en que se desenvuelve una seriede
¥y _ q i,

efectos negativos., Entre los mds importantes a sefialar, podemos cltar:

a) Despilfarro en el uso de recursos por la ampliacidn o repeticidn innecesa-

ria de funciones.

| ' " b) Mdrgenes de utilidad superior a los normales, para apuntalar satisfactorics

. . !
. . - niveles de ingresos.

¢) Mo uso o parcial uso de las economfas de escala.

d} Excesivos insumos de tiempo gue se traducen en mayores costos, tan
las relaciones interproductivas como parae los gue necesariamente deben exis

tir entre la produccidn finzl y la demanda final por parte de empresas y

conswaidores.

e} Reducida transnarencia de los mercados -aunque prima facie ello parezca pa

radojal- en razdn de la dispersidn de oferentes y demandantes.

WA 4 Wk -
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METODOS__DE DISTRIDUCICN. MARGEIES DE
:

1a distribucidn de pareles y cartones desde la fébrica a los usuarios fing
les puede efectuarse en dos formas: a) ventas y envios directos, y b} ventas

y envios indirectos.

En el primer caso, el fabricante trata con el usuario final sin interven--
¢idn de un distribuidor o de un mayorista. Se utiliza esta forma cuando el
producto ® los productos tiene caracteristicas normales y no estdn sujetos a
frecuentes modificaciones y cuando la logfstica del suministro permite que los
envios se hapan con bastante regularidad. En tales casos no estd justificado
recurrir a un diséribuidor o a un meyorista, salvo si el usuarie final ejerce-

sus actividades a mucha distancia del lugar donde estd situada la fdbrica.

los métodos de venta indirecta, es decir, los que utilizan los serviciosde
ageﬁtes, mayoristas, distribuidores, o comerciantes de papel, se emplean cuap

- do las comprés de los usuarios finales esidn caracterizadas por la irregulari
dad de los pedidos, a su vez relativamente pequefios, de calidad y especifica-
ciones muy diversas. En este caso son idispensables los servicics intermedig
rios de un distribuidor que se haga cargo de los pedidos y mantenga en reser-
va un amplio surtido de calidades de papels, Cuahdo el fabricante dispone de
una produccidn bastante grande f varieda, le resulta conveniente utilizar los

servicios de estos intermediarics.

Dado este marco general, expondremos los procedimientes comunmente utilizg

dos\en nuesira vlaza para la comercializacidn de los tivos de papel mds impor

hl

tantes.
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Papel para diarios. Es un producto de volumen que casi todos los editores

. compran en cantidades bastante grandes y con regularidad. Ia comercializa-

cién tiene dos vertientes: ia originada en la produccidn local y la prove-
niente de la importacidn. ILe primera tiene en el pals tres fabricantes.

Por un lado estdn Papel Prensa y Papei déi Tucumdn, que son empresas especia
11¥adas, con grandes vollimenes de operacién. Por el oiro estd Celuloss Ar-
gentina, que, en camblo, utiliza distribuidores, dado que los volimenes que

elabbra sori bajos en el tonelaje total procesado por la empresa. En cuanto

a la importacidn actualmente tiene muy poca trascendencia,

Papelesg para lmpresidn v eseritura. Bdsicanente el mercado estd atendido por

distribuidores y mayoristas, aunque hay'varios casos de venta directa de fed -
brica a grandes usuarlos. Se trata de un conjunto de pupeles que comprenden
muchas calidades, con caracter{sticas variables en cuanto & las materias pri-

nas, aditives, gramaje y acabado. Por esta gran variedad y por la diversifi-

- ecacidn de los usuarios finales, suele encargarse de su distribucidn a losagep

tes. Existe una identificacidn muy estrecha entre los distribuidores y los
fabricantes, al punto que las fdbricas son las que fijan en muchos casos lés
politicas de stock. En general el disiribuidor mantienelaproximadancnte des
meses de exisiencias y financia otros dos. Esto significa para €1 la necesi~
dad deléontar con elevado capital de trabajo, exigencia que fue forzando un

proceso de concentracidn, que adguirié nds fuerza en los dltimos afioss Fod

{p]

mos estimar que un 159 de los distribuidores actualmente en actividad son ex-

clusivos, entendiéndose por tal los que tienen compuesto un paquete comercial

\

\ 4 s .
con un 8C% e productos perterecientes a 1= empresa que representan. Algunes

—

firmas scn propiedad de los Tabricantes, IZn este grupo de distribmidores ejg

tén, ademds de los gue responden & las politicas de las empresas manufacture-

ras locales, los gue venden con exclusividad productos importedos. Zste con=-

INGENIERC INDUSTRIAL - MATRICULA N® 17ee
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junto de eslabones de la cadena comercial, abastece a mayoristas que itamblén

se encargan de la reventa. O sea, estos rmyoristas estdn abastecidos tanto

por los distribuidores locales como por los representantes de firmas fordness,
fundamentalmente de Uruguay y Brasil. Los productos del primero llegan anues

tro pafs en virtud de un convenio bilateral de liberalizacidn aduanera.

la mayor parte de los distribuidores estdn ubicados en la Capital Federal
y en los principales centros urbanos del interior. Ilas plazas regionales es-

tdn fundementalmente atendidas por mayoristas y agentes.

la funcidn principal -de estos comerciantes es la compra y reventa del pro-

ducto en el mismo estado en que lo comprd. En gensral no hay proceso de trans

formacidn industrial, salvo cortes especiales con la guillotina, que no son

mry frecuentes, OSe agregan a sus tareas el matenimiento de los stocks para a
tender el'servicio de entregas en cantidades adecuadas, y la financiacidn.

En general ain no.cuentan con capacidad ni estructura administrativa para un
buen servicio de posﬁ-venta. El proceso de concentracidn estd tendiendo a €g

to, asf como la informacidn sobre el producto y el asesoramiento en las ven-

tas. Ceneralmente completan la linea de productos con articules de iibrerfa

_ e impresos comerciales. La comercializacidn del papel es bdsicanmente en res-

mas, no en bobinas.

Los casos de venta directa se dirigen a los usuarios transformadores, comno
fabricantes de feruularios, desobres, de cuadernos, de rollos, de taleonarios,
de etiquetas o marquillas. L2 continuidad de los pedidos justifica en estos
casos la atencidn directa por parte del fabricante. Las editoriales dedica-
das a la publicacidn de libros tambidn se abastecen a iravés de disiribuido-
res, como el scctor piolico, salvo en el caso ép 1= dasa de la iloneda, guecoQ

pra directamente & productores. En general podenos estimar en un 5% el despa
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cho directo de papeles y cartulinas para impresidn y escritura, el resto secg

naliza en un 703 por distribuidores y en un 25% por meyoristas. Se excluyen

- de este cémputo los papeles de seguridad para billetes, que en su totalidad

ge comercializan directamente,

Papeles, cartones v ¢artulinas para epvoliura y envases. Se integra aguf un

conjunto variado ce preductes, con caracterfsticas muy particulares. En pri-
mer lugar tenemos los papeles para corrugar, cuya venta es directa dado quesg
lo pueden ser clientes del fabricante aquellos que disponen de instalaciones
para la fabricacidén de cartén corrugndo. En general, quienen elaboran este
cartdn, fabrican tambidn los envases, pero suele darse la venta de 1€ninas de
cartén. En esta pprcién del mercado papelero hay una importente concentra -
cidn empresaria a través de un proceso integrado que va desde la madera al ep
vase. Esto es, la misme empresa que elatora el papel, fabrica el cartdn ypre
paré el envgse; Son rmercados "céutivos“, por lo que el sistema de comerciali

zacidn es casi exclusivamente el de ventas directas.

Siguen en importancia los papeles kraft para btolsas multipliego, cuya apij
cacidn final es muy limitada, ya que se utiliza fundamentalmente para el embg
laje de cemento, cal, azﬁcar, harina, alimentos. balznceados, ete. Las insta-
laciones de transformacidn, esto es, l;s fasricas dé bolsas, son bastanté cog
tosas, razén por la cu;l el mimero de fabricantes es bastante escaso en todo
el pafs. Las caracter{sticas.de tamafio, peso y calidad estdn unificades, y
los pedidos son, por lo_genaral, grandes y continuados. Hey variss enpresas
que'fabrican este papel en el pafs y custre grandes transformadoras. Todas

estas razenes justifican el uso exclusive de la venta directa.
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- La preduccicn dé cartulinas forradas para envases estd muy concentrada y
la mpayor parte de las ventas se realizan directamente a grandes fabricanteé
de estuches, algunos directamente dependientes de las empresas fabricantes de
la materia prima. Sin embarge hay un resto que se comercializa en forma indl
recta a travds de distribuidores. ks el matefial dirigido a los estuchers
dé menor dimensidn. El producto importado se canaliza a travéds de distribui-

dores instalados en ¢l pais,

También son fundamentalmente indirectas las ventas de cartones., El proce—

so de fabricacidn de cajas no tiene la complejided y magnitud del de los en-

vases de cartdn corrugado. Por ello en este campo privan las empresas pegue-

fias, muchas de ellas de tipo artesanal. Ademds, el cartdén tiene un empleomuy
variado.  En consecuencia, el tamafio gensralmente pequefio de las fdbricas, la
dispersidn de las operaciones de transformacidén, y la wariedad de calidades,

tienden a canalizar el producto via distribuidores.

Fapel higiénico v de uso dom€stico. En este tipo de pupeles hay una influep

cia bastante pronunciada del usnario finalde le compra. La distribucidn dees
tos papeles a un nimero elevado de detnllistas hace resultar conveniente el g
coplemiento a distribuciones de productos de consumo similares. La comercia-
lizecidn se canaliza en casi un 404 a travds de cadenas de supermercados, pro
porcidén nds elevada en el interior del pafs. El resto, a través de distribu-

cidn mayorista y on muy pecos casos en negocics minoristas.

Ctros papeles industriales v para usgos esvecialege GLn este grupo se inclu-
yen tipos muy diversos, como el papel para cigarrillos, para sistematizacidn
de datos, para copiadoras, filtros, absorbentes, para condensadores, etic.,

con mercados muy especializados y doninad®s por muy vocos industriales y usua

INGENIERO INDUSTRIAL - MATRICULA N° 1769
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rios. El sistema de distribucidn es usualmente €l de ventas directas, por el
limitado ni mero de usuarios y la necesidad de dotarlo de asesoramiento téend
eo. La circunstancia de que el propio usuario sea comprador, hace mfs vulne-

rable a la competencia externa la situacidn de este grupo de papeles.

En relacidn con los mérgenes de beneficios, la situacidn no es homogénea,
dependiendo del tipo de papeies, las modalidades de venta y la relacidn fabrj
cante-usuario.l Puede estimarse un margen para los distribuidores que ronda

entre el 1037 y el 15%, pudiendo llegar parz el caso de los mayoristas a un 25%.

En el caso parlicular de los higiénicos, el margen del mayorista estd en.-

tre un 10% y un 15%.

FERSPECT IVAS

Las dificultades padecidas por el sector durante los (ltimos afios atrasa-
ron el necesario perfeccionamiento de sus formas de comercializacidn. Seavap
. zd, pero no todo lo requerido. Lo que podemos prever para el futurc es ura’
nds acelerada tendencia a2 la concentracidn en menos distribuideres que acre-
cenﬁarén su capacidad financiera para mejor prestar el servicio de vente.
Esto, por otra parte, serd fundamental en la medida que la politicardé aperty
ra persista. Pero sdélo tendrd resultades positivos si las condiciones globaf
les de la economfa se cor;igen; estc es, si1 la mayor eficienciz que permite
la concentracidn puede trasladarse a las bocas de eﬁpendio final.. sos esfueg
z08 de racionalizacidn muchas veces guedan anulados en este eslabdn cde la ca-

dena; no llegan alprecie de venta final.
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ANALISIS DEL EFECTC DEL CCHTROL OFICIAL
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CONSIDERACICIESG CERERAIES

En 1986 se aprecid una recuperacidn de los niveles de actividad que se @
pera perseveren en el tiempo. No obstante este mayor dinamismo en los despa
. cbos, el sector estd sufriendo las consecuencias de la polftica de control @

precios, que ha deteriorado su rentabilidad, y afectado negativamente la in-
versidn, hecho que significa no proyectarse hacia el futuro.

Varias de las empresas del sector, pese a incrementar substancialmente
sus despachos al mercado, vieron reducidos sus ingresos totales, preclsemen-
te por las limitaciones impuestas a 1a adecuacidn de los precios al comporta
miento de los costos, gque crecieron en muchos sectores no controlados, en va
lores que superan el 500%, niveles ubicados muy por encima de las antoriza-
ciones de Incrementos concedidas al sector. Este hecho adem{s ha ocasiona~
do distorsiones de abastecimiento porque es frec uente una mayor demanda di-
rigida a papeles de alta calidad y a pastas celuldsicas que tienmen su preclo
congelado, como consecuencia de gue el insumo alternativo de muy inferior ca
lidad, como es el caso de los recortes, tienen un precio similar o anpe-
rior al de la pasta celuldsica de primera calidad. FEntendemos que ésto esth
perturbando seriamente el desenvolvimiento del mercado, y por lo tanto debe-
rfa ser corregide. ' : '

El problema del agravamiento de la rentabilidad como consecuencia de:la
polftica de control de precios, se complica afn mds si se tienen en cuenta
1as elevadas tasas de interds que durante un tramo . importante del plan aug
tral y fundamentalmente en los ‘dltimos.meses, deben afrontar las industrias
en su . conjunto. '

1o establecido por decreto sobre prohibicidn de importaciones prescindi

"bles tiende a atender las exigencias que plamtea la dura situacidn del sec-
tor externo, y prevé que los sectores productivos consulten sobre la capaci-
dad de abastecer localmente los productos requeridos por la industria de la
conversidn. ©Fn tal sentido es rigida la posicidn del sector en lo que res~
pecta a manifestar su opinidn contraria cuando se tiene la seguridad de que,
en cantidad y calidad necesaria, el producto puede ser provisto por la indug
tria, En los cesos de dificultades de abasteciniento o no elaboracidn local
del productc se da acuerdo para su importacidn, con el convencimiento de
que desde ninmin punto de vista puede quedar sin disponer de los ina:mos ne-
césarios la industria de la conversidn. Bl criterio del sector es que no
habrd una industria papelera fuerte, si no hay una -industria de la conver-
8idn fuertes por lo tanto los usuarios deben terer los productos que le exi-
ge €l mercado.

la posicidn del sector en cuanto a la utilizacidn de la variable precio

para definir la viabilidad o no de una importacidn, es terminante. En
primer lugsr, se considera que no se puede hablar con precisidn respecto de
lo que es el precio internacionzl,si el precio resultante de los mercados ex
ternos es totalmente distinto del precio vigente en el mercado doméstico.
En este mercado, la tasa marginal de sustitucidn entre los bienes es ura ¥y
en el mercado internacionzl es otra. .Ademas las ofertas de productos en los
mercados externos, sobre todo en la industrie capital intensiva como la cely
18sica y papelera, estdn influenciadas por los precios marginales, y los prg
cios dumping. En estas industrias conviene utilizar lo mdximo posible de e-
quipos, dados los elevados costos fijos, para recuperar simplemsnte los va-
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riables, y con ellos muchas veces s exporta.

Por esta razdn, no es posible hablar de precios internacionales ni tampo
co relacionarlos con nuestros preclos internos. Por otra parte, es posaible
que un papel cueste mds caro en la Argentina que en otro pafs, pero €sto no
es consecuencia solamente de las economias internas de las empresas, sino
fundamentalmente porque la econonfa globalmente es ineficiente. lag empre-—
sas deben absorber las deseconomias externas de ese sistema ineficiente, ge=
neradas por el Bstado y los servicios, y no por 1a actividad industrial.



P

INGENIERQ INDUSTRIAL -

19 .

MATRICULA NT 1769

| Gyﬁguﬂﬁzzfeg%? G}@é@ﬂtez

'SITUACION ACTUAL

{
i

Los precios hoy vegentes, a nivel de fdbrica, sin IVA, para venta a rmyo-

ristas, en bobinas para posterior elaboracidn, alcanzan los siguientes rangos:

1

 Papé1es para diarios:

“Papeles para impresicn y escritura:
Papeles para corrugar:

Papeles para bolsas:

Papeles para.embalgjes:

- Fepeles higiénicos:

Cartones:

300 a 400 USy/t.

700 a 900 is3/t.

300 a 400 USH/t.

600 a 700 USZ/t.

500 a 700 USH/t..

400 a 500 USS/t.

150 a 200 US/t.
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VARTACYON D PRECICS

El andlisis de los distintos regimenes de control de precios vigentes durante
el actual ' goblerno constituclonal muestra que las autorizac;ones de awmentos
de precios ot&rgﬁdas al sector alganzan; desde principios de 1984 a la fecha,
un acwnulado de 6.967%, prdcticamente similar al incremento de la cotigacién
oficial del ddlar y apréximadamente 10% menor que la evolucién del fndice de

precios mayoristas no egropecuarios nacjonal y casi 30% que el costo de vida.

Este tratemiento, frente a precios précticamente libres en algunos insumos
(ma&era, recortes, etc.) y a los elevados costos financiercs, ha llevado al
sector celuldsico-papelero a una situacidn dificultosa en lo econdmico-finap
ciero, con fuertesreducciones de rentabilidad. ilo obhstunte se prevé que, de
laé continuadas tratativas que el sector viene realizando frente a las autbri
dades correspondientes, resulten.mﬁcanigmos gue rejoren esta situacidn y se

alcance en el mediano vlazo una situacidén de rentabilidad aceptatle y genera-

cidn de los fondos requeridos para reinversidn.
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BiaLIOTECA
Dr. Manuel

Belgrano

AUIENTOS OFICIAIES DE PREGIOS

EMERO '84 A AGCSTO '87

{-Fecha % § Fecha | 4 Fecha
1984 1985 ' 1986
VRN SN RN i S S
24/1 |} 18,00 } 2/1 0,80 | 15/5 2,00 1 27/1 3,00
16/2 9,00 | 18/1 19,00 | 30/5: 7,00 | 27/1 3,50
- 9/3 1,83 8/2 12,00 | 17/6 2,20 | 25/2 3,00
14/3 3,00 | 18/2 | 4,20 | 27/8 5,63 | 26/2 3,00
16/3 11,0 | 1/3 | 18,00 | 29/7 3,59 g?/z 3,50
16/4 12,00 | 16/3 4,20 | 30/8 8,75 "18/5 2,00
27/4 12,28 | 18/3 10,40 | 29/9 2,00 |- 1/6 4,00
2/5 2,11 | 1/ 5,00 | 29/10 | 3,00 | 1/6 1,50

27/5 9,46 | 1g/4 | 25,00 [ 28/11 | 3,00 1/7 5,00

19/6 | 13,64 | 2/5 9,00 | 28/12 3,00 | 1/7 2,0C
'15/7 13,16 | 16/5 29,87 13/7 2,32

1/8 {23,068 { 15/7 | 15,24 1/8 7,00
23/8 i 14,00 1/8 2,00
13/9 1,76 ‘

21/9 | 11,00

4/1s 2,70
16/1C | 11,00
1/11 1,80
16/11 | 11,00
20,00

e i . 5 SNSRPVIUEVETS ISR PN F N

ACUMULADO: 6.9872



122

INGENIERO INDUSTRIAL + MATRICULA N 1789

-@7526/5:/ % @Wé)awx
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CONSIDERACIONES CEMERAIES

' la produccidn-de pasta de celulosae se destlna en un pequefio porcentaje a ex-
portaciones y la mayor parte al mercado domestico, incluycndo pequefios volimenes
destinados a otros sectores distintos de la fabricacidn de papel.

A su vez, el consumo de pasta, wtisfecho en su mayor parte por la produccidn
local y en =olo un minimo porcentaje por imgertaciones, y el de papel reciclado
constituyen el insumo bdsico para’ la fabricacidn de papeles, cartones y cartulinag,
con el agregado de algunos productos quimicos.

Obviamente, la mayor parte del material f£ibroso se destina & la elaboracidn de
los papeles y cartones mds importantes en cuanto a voliumenes producidos. Al resgeg
to, la produccion de papeles y cariones se encuentra conformada en aproximadamente
ol 50% por papeles para envoltura y envase, el 25% por papel para dlﬂrios, y el 2C%

‘por papel para imprenta y escritura, siendo inferior la perticipacidén de los pape-

les higiénicos y otras clases de papeles y cartones.

El material fibroso utilizado se encuentra conformado fundamentalmente por rag
ta de celulosa, si bien los volimenes consumidos de papel reciclado han sido asimig
mo relativamente Importantes. Estos dltimos constituyeron alrededor del 405 del ma.
terial fibroso enoleado, sungue han dlsm_nuldo durante los ultimos afios, como se
aprecia a continuacidn:

" Consumo de papel

ANOS o ; reciclado (%)
1979 . 37,5
1980 36,7
1081 38,8
1982 36,2
1983 52,6
1984 33,9
1985 ' : 29,6

El empleo de pepel recielado en los procesos de elaboracion de papel se expli-
ca por la gron cantidad de empresas no integrades o seniintegradas que existen, en
tantosa excepcidn de Alte Puruna,la totalidad de las empresns que producen pasta la
emplean en su propi ia elaboracidn dz pepeles y cartones. Obvlamcute, ello es resul-
tado de la relacidh de precios existente entre costo de fabricacidn de pasta de ce
lulosa y precios de venta de recortes, ampliasmente favorable a ésta dltima.

.

En cuanto al destino de papel reciclado en nuestro pals, se destaca que si bia
no interviene en los procesos de faleC¢C10n de papel para diarios v de impresidny
escritura,alcanza una participacipgn de was del 504 en los empastes vromedio de pa-
reles pera envoltura y envase, higi€nicos y otros tipos de ,apelhs v cartones. Lo-
glcemente, los papeles para em oala1e por ser mis importantes en cuento a volimenes
producidos, concentran la mayor provorcidn de consumo de recortes, alrededor del E05.
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Respecto al consumo de pasta de celulosa, se concentra en aproximaderente un
95% en los tres grupos de papeles més importantes, en porcentajes que rondan en—
tre el 30 y el 35% cada unos

Asimismo, del total de la pasta procedente de madera, la nayor{a se procesa
cruda, alrededor del 60%, y es destinada en su maycr parte a vareles porc embe-
laje; un 35% se somete & un procnco de blangueo, fundamentalmente para impresidn
y escritura, y peco mds del 5% se vrocesa semiblanqueada, fundamentalmente para
papel para diarios.

Ia desagregacidn del consumo de pastns de acuerdo al proceso productivo indi
ca que las pastas mecdnicas conforman una peguefia proporcicn en los empastes uti
lizados en nuestro pafs., Las que se someten a proceso de blangueo se concentran
en un 0% en los papeles para impresidn y escritura, utilizdndose en la mayorfa
de estos papeles, en tanto que el restn se destina a sulfitos para embalajes. las
que se insumen sin blanquear ge concentran en cartulinas forradas, del grupo de
papeles para envoltura y envases y papeles hiziénicos y de uso doméstico en por-
centn jes aproximados del €0 y 40 respectivamente.

Ias pastas semiquimicas se utilizan en un 75% en la elaboracidn de papel para
diarios, para el cual se procesan crudss, insumiendo este rapel mas del 20% del to
tal de las no blanqueadas, El resto interviene en pequeflas cantidades en los cmpag
tes de liner y onds, del grupo de papeles para envoltura y envase.

las semiqufmicas blangueadas, que constituten una pequefia proporcidn del to-
tal, se destinan en casi el 90% a rapeles pars impresidn y escritura, conformando
el empaste de 1z mayorfa de ellos. Ll resto se utiliza en sulfitos para embalaje,
un 10%, y en menor medida en otros tipos de papeles y cartones.,

las pastas quimicas de fibra corta se someien en un 8C% a proceso de blancugo
puesto que se destinen, fundsmenteliente, a papeles para jmrresidn y escritura. En
efecto, estos Ultimos insumen el 854 de las pastas blengueacas, y si bien se uti-
lizan en la mayorfa de este grupo de papeles, su destino mis importente es el pa-
pel obra, en el cual conforme o1 75% del empaste de ohra primera. EL resto se di
tribuye, en pequefias eantidades, en papel impermeable al agua y a las zrasas, €
ton blanco y otros tipos de papeles y cartones.

1
]

{o
Lig 8

les pastas quinmices 4o fibra ceria crudas se conecentran en un o5% en los pare
les para envoltura y envase, interviniendo en la fabricacidn do papeles onda, 1i-
ner y bolsas multipliego.

las pastas quimicas de fibra larga se utilizan en su mayor parts cruda, por
cuinto en un 853 se destina a 1a elaboracidn de papeles para embalaje, De oste mp
do, estos rapeles insumen algo wAs del 95% de pasta sin blanguear, distribuide en
liner, bolsas multipliegp, onda y otros ¥raft para enveltura.

Por su parte, la pasta guimica de fibra larga blangueada se destina a los pa-
peles vara impresicén y escritura en casi un 7C%, formande parie de los empastes de
todos ellos. Asimisme, se utiliza en los papeles tara embalzje en alge mas del 25%
distribuyéndose en certulinas férradas y papeles impermeables i, en mencr medidea,
cartones y otros pepeles para anvoltura y envass. las pasias semidlangueadas se deg
tinan fundamentalmente a elaboracidn de papel vara diarios, en cesi el 75%, y el
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resto a sulfitos para embalaje ¢ higiénicos.
Finalmente, las pastas elaboradas en base a bagazo de cafia de szicAr se concep

traban, para los nivelss productivos de 1984, en un 624 en papel para diarios, y e
un 36% en papel obra primera.

METODOLOGTA EMPIEADA

Aspectos generales

A los efectos de cbtener los principales destinos de las distintas pastas, se
partid de los probables empastes promedio utilizados en nuestro pals para la febri
cacidn de cada tipo de papel.

Se considerd ademds, que loa resultados obtenldos serfan medianamente satisfac-
torios en tanto los empastes utilizados implicaren un consumo real de pasta y papel
reciclado con diferencias no superiores al 105 respecto a los datos correspondien—
tes a 1984, por ser un afo tipico, de 1la Asociacidn de Fabricantes de Celulosa y
Papel. :

la estimacidn del porcentaje de pérdida de pasta de celulosa y papel recielado
en el proceso de fabricacidn de los papeles planteaba asimismo un problema. Bn &l
caso ds las pastas, dichas pérdidas tienen relacidn con la edad'y tecnologia de la
mdguina de papel y con el tipo de pasta empleada en cada caso.

Fn cuanto al reciclado, la pérdida se encuentra ademds en funcidn de la cali-
dad del mismo, ya gue a 1as mermas t{picas de las pastas (humedad y fibra que no
se recupera) ‘se agregan tintas, cargas minerales y decshechos en general.

las consultas realizadas indicarcn como promedio aceptable en nuestra indus-
tria un 107 Q= pdrdida de pasta de eslulosz, y un 18% en papel reciclade, utilizdn
dose por lo tanto dichos porcentajes salvo en el caso de las glantas productoras
de papel alisadc, en que se esbtimd la pfrdida de pasta en 5% por tratarse de instg
laciones mis medernase

Asimismo resultd dificultoso establscer un empaste prormedio de la industria a-
ceptable por tipe de papel. En este caso, 1a preduccion no se encuentra normaliza-
da y dentro de cada mer cade participan pareles do distinte precio y ecalidad, fa-
bricados con distintos empastes. Es posible ademds obtener papeles de similar cali
dad con distinta composicidn de pastas bajc una combinacidn técnicarente adecuads
que en muchos caszes se elije en funcidn de lns disponibilidades de cada empresa. =0
este sentido, los empastes promedio son el resultado de censuliasg en distintas fuel
tes vinculadas a la actividad celuldsico-papelera. Como tal, deben considerarse <o~
mo un primer intento de aproximacidn al tema, con el objetivo de discutir y me jorar
8] conocimiento sobre este aspecto del secior. .

™
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' . . Empastes promedio estimados para la elaboracidn dz papeles, cartones y car-
' tulinas.

Papel para diarios

‘8e consideraron aguf las dos plantas productoras de papel para dlarles ali
sado.y la produccidn local de papel satinado, con una pérdida de pastes del 5% en
el primer easo y del 10% en el segundo. Los empastes utilizados fueron los sigulen
tes: ' ' ‘

a) Papel para diarios alisado a partir de madera
Semiquimica no blanqueadas: 00%
Qufmica fibra larga semiblanqueada: 10%

b) Papel para diarios alisado & partir de bagazo
Pasta ds bagazo: 90%
Qufmica fibra largs semiblanqueada: 105

e) Satinado

Semiqufmica no blanqueadat 65%
Quimica fibra largs semiblanqueada: 35%

. Papeles para impresidn y escritura

-Papeles obra

‘ Se estima cue del total producido en el afio tipico 1984, un 80% aproxing
damente corresponderia a obra primera y el resto a obra secunda.

" Empastes obra primera

a) a base de bagazo

FPasta de bagazo: s1e74
Quimica fibra largse blanqueada: ° 107

‘b) & base de madera
Quinice f£ibra larzs blanqueada: 25%
" Quimica fibra corta blangueada: 75%

Empastes obra segunda

Semiquimica blangueada: 50%
Quimica fibra largz blangueadas 20%
Quimica fibra certa blanqueada: - 153
Macdnica fibra corta blanqueada: 15%
Y Offset y afiche

Se establecid sl simuiente empaste promedio para ambos papeles
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Seniquimica blangueadas 40% ‘ -
Quimica fibra larga blanqueada: 40%
Quimica fibra corta blanqueada: 10%
Mecénica blangueada: 104

. los demds no estucados

Se incluyen en este rubro: papel comercial de color filigranado, mimed-
grafo, manifold, base para estucar y otros. En la medida en que se desconoce la
produccidn discriminada por tipo de papel, se asimilaron los empastes a los estl-~
mados para obra primera y obra segunda, con un 50% de pariticipacidn de ceds uno de
ellos.

Cabe acotar que es probable que tanto en este rubro como en el anterior
se empleen volimenes poco significafivos de pasta a base de bagazo.
Estucados

En este caso, la pérdida de pasta de celulosa en el proceso de fabricacion-
es menor, por cuanto se emplean cargas minerales y plastificantes.

Empaste estimado

Mecdnica blanqueada: 20%
Guimica fibra larga blangueadas 35%

Quimica f{ibra corta blanqueada: _ - 35%

Papel, cartdn y cartuline para envoltura y envase
Papel para corrugar

Tanto en los cartonss liner como en onds varfa sensiblements el empaste
promedio sezin se trate de cartones mds livianos o nds pesados, de acuerdo & su
.uso final. Fn la medida en que no s2 dispone de informacidn fehaciente sobre la
participacicn de los mismos se optd Tor realizar estimaciones en base a datos prg
vistos por el Centro de Fabricantes de Cartdn Corrugadeo. Dicha entidad provee ci-
fras de produccidn de cartdn corrugado peszdo y liviano estimados en meiros cua-
drados, cue se consideran representativas Gel 704 en el primer caso, ¥ algo infe-
riores en el segundo. Se estimd aderts, un peso promedic de 450 gr/mzlen los car-
tones corrugados livianos y 800 gr/m2 los pesados, y un 606 de proporcicn de liner
y 40% de onda por metro cuzdrade de corrugade. '

De acuerdo con estos cflcules la produccidn de liner y onda en peso estaria
conformada en un 85% por cartenes livienos y en un 35% por cartones pesados.

Liner

Empaste promedio para liner pesado



oy

128

INGENIERO INDUSTRIAL - MATRICULA N* 1789

@‘gu’fa-/ @%a @mex

Qufmica fibra larga no blanqueada: - 80%
"Quimica fibra corta no blanqueada: 205
Empaste promedio para lirer liviano :
Qufmica fibra larga no blanqueeda: 15%
Senigufmica no blanqueadas 5%
Recortes: 8%
“-.. Onda’

i

Empéste promedio estimado para onde pesado

Qufmica fibra largs no blangueada: .. 55%
Qufmica fibra corta no blanqueads: 30%
Semiquimica: 15%

Empaste promedio estimado para onda liviano

Recortes: 90%
Semiquimica no blanqueada; 10%
Papel Kraft .

a) Bolsas multipliego ‘

Quimica fibra larga no blenqueada: ' 80k

Qufmica fibra corta no blanqueada: 20%
b) Otros kraft para envolver

Quimica fibra larga no blangueada: 407

Recortes: ' 607
. . Cartulinas para envases
Este rubro comprende en su casi totalidad cartulinas forradas, asf llama
das por estar constituidas por varias capas, conteniendo en su capa interior recox

tes en la mayoria de los casos.

Empaste promedio estimado

Recortes: ' 659

Ouimica fibra lerga blanqueada: 15%
4

Mecénica no blangueads: 20%

. Sulfitos para embalaje
Este rubro incluye sulfitos livianos, entre ellos los fruteros, en una
- .« ~ . N -
pequefia prorporcion (8 al 10% del rubro) y se encuentra conformado fundamentalmente
L4 'y - » » . .
por los demas sulfitos pera embalaje, utilizados en los comercios para ese fin.

Empaste promedio estimado

Quimica fibra larga semiblanqueada: 10%
FIR \

Mecdnica blangueada: . - 108

Semiquimica blanqueada: 10%

Recortes: 708
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" Cartones

Se encuentra con“ormado en su mayor parte por cartdn gris (75%) incluyep
do aderas certdn blanco y otros. Los cartones se elaboran totalmente a base de re
cortes, con la excepcidn de cartdn blanco en que se estimd 25% de Fasta Qufmica
; fibra corta blanquesda, 25% de Pasta Qufmica fibra larga blanqueada, y 50% de re-
cortes,

. Papeles impermeables al agus y a las grasas

Incluye parel vegetel genuino, glassine, sulfatizedo, bidxido de titanio
y otros, desconcciéndose la incidencia de cada ubo de ellos en el total del rubro

. Empaste promedio estimado
Quifmica fibra larga blanqueada: 80% \
Qufmice fibre corta blanqueada: 20%

Otros papeles para envoltura y envases

Tncluyen blanco de envolver, coloreados para envolver, manlla, y otros
papeles para embalaje. . !

Empaste promedio empleado

Quimica fitre larga blanqueada: 35%
Recortes: ‘ .- . 6b%

. Papel higifnico y de uso domdstico.

Incluye papel para toallas, servilletas, eic., en una ninime proporcidn,
estando. fundamentalmente conformado por pepel higienico. .

Enmpaste promedio estimado

Gufmica fibra large semiblangueadas o7
Mecdnica no blanqueada: 15%
Recortes: . 76%

Otras clsses de papeles y curtulinag

Tncluye papeles no clasificados en los rubros anteriores, gue en el afio t1
'] * 3 , 2 a ~
] - pico de 1984 sumaban los siguientes vclumenes en miles de teneladas

4. Fieltros y techados asfdlticos - 2,6
B. Cartulina, tapa y ficha 5,3
. Ce Papeles delgados especiales 5,8
‘D. los demds : 13,6

} _ Empaste promedic estimado
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Recortes:
Recortes:

Quimica fibra larga blanqueada:

Quimica fibra corta blanqueada:

Qufmica fibra largae no blanquesda:
Quimica fibra corta no blanqueada:

Reccrtes:

Seniquimica blanqueada:
Semiguimica no blanqueada:

Quimica fibra larga blangueada:
Qufmica fibre larga no blanqueada:

- Quifmica fibra corta blanqueada:

Quimica fibra corta nco blangueada:

1004
1007

40%
10%
4%
1c%

60%
5%
5%

7,5%
7,5%
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