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INTRODUCCION

El presente informe, compuesto por los dapftulns de Ingenierf{a del Proyecto e Ig
versiocnes del Proyecto, fueron desarrollados segdn la metodologfa del Banca Nac;g

nal de Desarrollo con datos y valores suministraedos por la Cooperativa,

Con referencia al segundn capftulo, este contempla unicamente las inversiones en

activo fijo a realizar,

CONDICIONES GENERALES

La Cooperativa Argentina Textil de Trabajo Ltda,, ss una planta de procesamineto

integral del algoddn, sienda sus principales productos:

a) Gasa para uso sanitario
b) Tejidos de punto varios blanquseados o tedidos (bonsterfa y

stockinatte)
La Cooperativa estd dividida en las siguientes dreas productivas;

. Apartura y limpleza

. Cardado y preperacidn de hilatura (manuares y mecheras)

. Macharas y continuas, Hilature propiamente dicha (con—
tinuas de hilar)

. Tejedurfa de punto (mdquinas circulares)

. Tintorerfa
y qua son ahastecidas normalmente por los servicios dae;

. Vapor de agua

. Agua industrial o tretada

. Combustible '

. Tratamiento de efluentes y/o evacuacidn

. Enargfa eléctrica (generacidn y trensformacidn)
contando ademds con una instalacidn anti-incendia.

Estos servicios y sus instalaciones correspondientes fuaron dimensionadas oportu
namente cuando la empresa posefa un nivel de produccidn anual superiar al actual

en un arden del 60% -(referencia afo 1977)- o més,



METODOLOBIA

Consistid en comparar los niveles regueridos en suministros por la nusva tine
torerfa 8 instalar en reemplazo de la existente, con al actual y la capscidad

instalada en los servicios, determinando si estos son suficientess ¢ no,

Sp senald a continuacidn las ampliaciones a realizar, si estas fueran necasa-
rias, acompafidndose en estos casos de los lineamientos pare sl proyecto y/fo

disefo definitivo como asf también un listado indicativo de las obras a raa%i

zar,

Se considerd a la nueva tintorerfa como una unidad productiva independiente,

de manera tal de que sus costos oberatiuos puadan ser calculados en forma mar-

ginal pudidndose asf{ svaluar la rentabilidad de esta instalacidn,



Proceso de Fabricacidn

1, Daacriegiﬁn

Los productos a ser procesados, en una primers etapa por la Coocperetiva, 8g
rdn; @) gase hidrdfila por tejido de punto y b} tejidos de punto varioe (Bo

neterfa - Stockinette).
Los procasos smpleados serdn los siguientes:

a) Tintorerfa para gase hidrdfile

- La gasa cruda, proveniente de la tejedurfa, es acopiada en un depdsito

a la espera de ssr prucesada,

- Desde allf es transportada al pié dsl slimentador, inicidndose el pro-

caest da carga en el portamaterial,

Consiste en un cflindro que gira lentamente y dahtrq del cual se va de~
positando el tejido de gasa tubular mediante un dispositi&o introductor,
Simultangamente el tejido ss humedecido a los efectos de lograr un me-

jor llenado del cflindro y una mayor compactacidn natural de la gasa,

Por dltimo se deposita en la parte superior del cflindro y por subre la
gasa una capa de algoddn cuyo propdsito es el de mantener al tejido la
mayor cantidad de tiempo posible en contacto con el bafda, aviténdose de

esta forma vfas por donde la solucidn fluya con mayor facilidad,

- Luego ©l tacho o cflindro es transportado e introducido en el autoclave
para ser procesado, a medlda gue se inicia la alimentecidn en el porta-
material restante. Se logra asf{ una reduccidn de tiempos muertos en el

autoclave,

~ Introducido sl portamaterial en el autoclave se inicla ai grocese con un
lavado y posterior enjuague el que elimina suciedad y otroé elementos

adheridos al tejido prepardndolo para la hidrnfilizacidn..

Este bafo estd compuesto por acide acético, daetergente cnmﬁn y agua,



- La hidrofilizacidn o descrude cansiste en la axtraccidn de la corteza
gue envuelve a las fibrillas que forman el ‘hilado del tejido, logrdn-—
dose as{ una mayor capacidad de absorcifn en el tejido, Simultaneamen

te se procede al blanquen del tejido,

Esto se logra recirculando en el autoclave las soluciones ya prapara-
das en los tanquas externas a tales efectos, siendo el tiempo tedrica

aproximado de esta operacidn 3 hs para 300 kg de carga,

La solucidn estd formada por soda cadstica, agua oxigenada, detargents,

varex, blanqueador, whitex y agua,

- Por Gltimo se realiza un enjuague, debiéndosa eliminar todo vestigio de
reactivos, ya que la gasa hidrdfila no pueds presentar resto alguno de

ellos, segdn condiciones sanitarias vigentas.

- Sa procede & la descarga del cflindro sl pie del exprimidor, Esta méqu:j_.
na consta de un plato giratorio que hamite én su movimiento absorher el
enrollado del tejido tubular, pasendo facilmente por la apertura, en la
que se encuentran ubicados los rudillos exprimidores que reducen la hu-

mgdad en la gasa aproximadamesnta al 15 %.

La apertura sa realize a través de hormas que llevan al tejido a la di-

mensidn comercial selsccionada,

La traccidmn del tejido se realize por medio de una telere con rodillos
tracterss que depositan al tejJido en forma de pliegues en un contenedor

al efecto.

- Easte contgnedor es transportado hasta el acondiclonador en donde por me-~
dio de une telera se desplaza .el tejido de gasa, £n contrasentido hay
una corriente de aire calienie que ademdis del secado produce la estabili
zacidn y acondicionamiento dal telido, Esta operacidn es de suma impor-
tancia dentro del proceso ya que le confiers la texture requerida al pro

ducto. La humedad a la faalida s aproximadamente del 7 al 8 %,



- La gasa reccgida anteriormente en un recipiente pasa a travds de la ca
landra en donde es planchada y a medida qué el tejido avanza ea plegado

aytomaticamgnta,

La plegadora esterd colocada & continuacidn de la calandre y madiante

un sistema de rodillos que toman al tejido va plegéndola, de acuardo a

las dimensiornes requeridas, en fardos regulares listos pare el embalaje,

-~ Sa acopia en un depdsito intermedio,

Pasando luego a la seccidn empaque donde sea la prepara para su sxpedi-

cidn y as acopiada en un depdsito da P,T,

Tintorerfa para tejido de punto

- E1 tejido crudo, proveniente de la tejedurfa, es acopiado en un &almacén

intermeadio antes de ser procesado.

-Oeallf,es transportada a las bateas, donde se procede a cargarla manualmente.

- La primera operucidn que se realiza es un lavada y enjusgue cuyo propdai-

to es eliminar restos de suciedad y otras partfculas que tras el tejido,

La solucidn o bafo empleado esta compuesto por: #cido acético y detergen

te en agua,

- A continuacidn ss proceds al descrude y semiblangueo, Consista en prepa-
rar al tejido pare el blangueo o el tefiido, eliminando la corteza que en
vuelven a las fibrillas que forman el hilado del tejido aumentando asf
la capacidad de absorcidn y fijecidn de los reactivos que se empleardn

para el blanqueo o el tedido,

- En la batea contigua se procede al blangueo o al tefiido, diferencidndose

el proceso an las relaciones de bafc a emplear,



En ambos casus, las bateas son del tipo cubiertes de acerov inoxidable,

con calefaccidn indirecta en techo y piso} con recirculacidn de bafo,
Las soluciones empleades son en el caso de:

Blanquen: sode cadlstice, agua oxigenada, blanguaador "whitex* dilufdas

en agud,

Tefido; los hay de distintos tipos, reactivaes y no reactivos, ademds

de colores claros u oscuros,

Basicamente intarvisnen; Sulfato de sodio, soda solway, clo-
ruro de sodin, agua oxigenada, fijador y anilinas diluidas an

agua,

Par Ultimo sg realiza el fijado y levado de 1a tale ya procesada,

Una vaz realizado el blangueo o tefiido, el tejido es transpartado hasta
las centrifugadoras en donde se elimina el sgua que este porta, Son es-—
tas, mdquinas que posesn un cflindro de acero que gira a elevads veloci-

dad, centrifugando asf el agua absorbida,

De allf es trensportado al econdicionador en donde se procede al secado
del tejido, obteniéndose una humedad en la tela a la salida del orden
del 7 al 8 % ,

Pasa & continuacién a la operecidn de planchado en donde se logra el a-
cabado del tejido,

Para ello el tejido da tubc pasa a travéds de unos cilindros calefaccio-
nados con vapor que ademds de la operacidn espec{fica la van conducien-

do,

A medida que Bl tsjido va siendo planchado se procede a un plegado y pos

terior treslado a un depdaito intsrmadio,

Esta lusgo es transportada & -la seccidn de empague, donds as snrollada,

para ser lusgn trasladecga al depdsito des terminados,



€n ambos casos se procederd al control de calidad que asegurard el haber

cumplido con los requisitos demandados por el mercado,

Las operaciones dascriptas pueden ser graficadas de la sigulente formag

OPEARACION GASA HIDROFILA TEJIDO DE PUNTOD

Depdsito D Depdsi to
Transporte “J::::}7 Transporte

1 Alimentacidn Alimentacidn
automdtica manual

Transporte

{.avadon, enjuague Lavado, enjusgue

descrude © hidrofi descrude y seml-~

11 zacidn, blanquet, O blangueo

en juague blanquen y/o tefido
fijado y en juagua

Q Transporte O Transporte
Dapdsito Depdsito
intermedio intermadio
Exprimido,
3 O apertura y O Centrifugado
plagadn
O Transﬁorte @Tmnsporte

Secado, establlizado,
4 acondicionamiento y Secado

rela jamiento



O Transporte O Transporte
Planchado O Planchado

Transporte

Plegado

O

{r

O

{} Transporte Q Transporte
D Depdsito intermedio D Depdsito intermedio
Q Transparte ‘ Q Transporte

O Enml]..adn
Empaque O Empague

Transporte O Transports

J O

Depdsito y Depdsito y
control fimel control final



Digm de Blng ues

Ge sefalardn en 4ste las maquinarias y/o equipos intervinientes:

Operucidn Gasa hidrdfila Tajido de punto

Cargador
1 semi
Automdtico
2 ' Autoc lave
Expricddor e~
3 ' pertura y pls- Cantrifuga
. st

_k

Secador acondl.'

4 ciomador
5 Calardras
L K A
Enrcllado
& Plegadora Manual




Duracidn de cada stapa

Las operacionaes con excepcidn del hidrofilizado y blanqueo de la gasaj o el
blanqueo o tefiido del tejido de punto, son continuas, Por lo tanto la etapa

limitativa estard en estos procesos,

a) Gasa Hidrdfila

Le capacidad tedrica de produccidn del autoclave es de 2,400 kg/dfa, o
868

' dfa
. 2,400 kg/afa x ane 100 kg/horas

Se eetima pare una tintorerfa un cosficients de produccién de 0,84; in
volucréndose en este las paradas por carga y daescarga como asf también
los tiempos absorbidos por los cambios de bafio y mantenimiento preventi-

va,
Se considerard ademds un coeficiente da aprovechamiento aproximado de
0,76; quedando una capacidad remanente que se dostinard a loa picos de

produccidn.

Aasulta entonces la siguiente capacidad real de produccidng

100 kgr/h x 0,84 = B4 kgrs/h.

y el siguiente volumen horario de produccidng

100 kg/h x 0,8 x 0,7 = 63,63 kg/h

qua hacen para el siguiente ritmo de trabajo

Turnos; 3/dfa

Horas/turnos 8 hs

ofas/mes; 25 (promedio anual)
Meses/afo; 11 (hay 1 mas de vacaciones)

una capacidad enual real de pmducciﬁn dey

B84 kgr/h x 6,800 hs/afo « 554,40 ton/afio



y una produccidn anual dep
63,60 kg/h x 6,600 hsfefo = 420 tnjfafo

El proceso completo en @l autoclave regquiere un tiempo astimado de 3 ha,
siendo entonces la capacidad real de carga aproximadamente 200 kg.
(8 procesos/dfa = 1,600 kgr #& 63,63 kgr/h x 24 hs = 1,527,12 kg/dfa)

b) Igjido ds punto

La capecidad tedrica de produccidn de las batess es de 800 kg/dfa en con-
diciones mdximas de trabajo,

dfe
80O kg/dfa x i 33,33 kg/h

El valor de capacided de produccidn tedrice sefialado es mfximo y dspsnde
fundamentalmente del tipo de tejidos procesados, por 1o tanto,ss lo afec-
tard de un coeficiente aproximado de 0,833 a teles efectos.

Para este tipo de batsas se estima un rendimiento operative adicional de
0,75, debido al -incremento de las opereciones wanusles requeridas por el
pruceso on relacidn al anterior, considerdndose ademds un coeficlente de
utilizacidn del orden de 0,73, resultando la siguiente capecidad real de

produccidn,
33,33 kgr/h  x 0,833 x 0,75 = 20,75 kgr/h
y un plan de produccidn de;

33,33 kg/h x 0,833 x 0,75 x 0,73 = 15,15 kg/h

qua para idéntico ritmo de trabajo al sefalado para la gasa hace una pro-—
duccidn anual ds aproximadamente;

15,15 kg/h x 6.6800 hs & 100 tn/afio

£1 tiempo de operecidn requerido es ds 4 hs siendo su capacidad real apro-

ximada 60,6 kg (60,6 kg x 6 = 363,6 kg/dfa = 15,15 kg/h x 24 = 363,6 kgr
dfa



falance da Materiales

Se desarralla para la gasa y el tejido de punta, incluyédndose en la gasa el
volumen de trebajos a tercervs ya que estos serdn cubiertos progresivamente

con produccidn propia,

Las marmas y desperdicios consideredos son en peso de tela y comprendan su—

cisdad, fibrillas, cascarillas, etc.

. En cuanto al aumento de peso por absorcidn en el tejido de los hafos no se

considera debido a que en los procesos postaeriores asta humedad se pierde y

raferenta a los reactivos, su incremento es despreciable,



PRODUCTEO

Nro, . i
Operacidn y/o Miguina
orden y/o GASA
Taresa
operac, Equipe material % Merma y | Volumen
kg desperdic, kg/h
Telido punto cru-
do
Depdsito - - N 65,53
Ng 22/1 a 16/1
Alimentacidn Au-~
1 tomdtica Cargadore " - N 65,53
Alimentac, Manual - - - -
Lavado, enjuague,
hidrofilado, bla_r.i_ Autoclave n 3 63,63
queo, enjuague
2
fLayvadn, enjuggue,
descrude blanqueu | Batea
o tefiida, fijado '
Depdsito Gesa hidrdfila - 63,63
Exprimido, apsr- .
ture y plegado Exprimidor Gasa hidrdfila - 63,63
3
Centrifugado Centrifuga
Secado, estabili- | £stabilizador
zado, acondicio~ Secador Gasa hidrdfila - 63,63
4 nado
Secado
5 Planchado Calandra Gasa hidrdfila - 63,63
Plegado Plegador auto-
mdtico fasa hidrdfila - 63,63
6
Enrollado
? Empaque Mianual Gasa hidrdfila - 63,63
Depdsito Gasa hidrdfila - 63,63




PRODUCTAO

valumen

Nro, Capacidad Maguinaria o %
orden TEJIDO DE PUNTO
ebrical Cosfic.| meal | TTOCPST | utili-
operdc., ‘Material [% mermas y|Volumen Teorica) Coefic.| Rea
(kg) despardic, | kg/h kg/h Produc.| kg/h (kg/hora) zacidn
Tajido punto
Ne N varions
100 0,9 S0 65,53 72,8
1
" i 15'45
100 0,64 | B8a N 66,53 78
2
" 2 15,15 | 233,33 | 0,625| 20,83 15,45 74,2
Tejido blan~ _ 15,15 78,78
quedado o tefiido
100 0,85 85 63,63 74,8
3
Tejido punto , =
tefido 15,15 100 0,85 | 85 15,15 18
130 0,85 110,5
4
Tafido punto - 15,15 78,78 71,3
tenido
Tejido punto .
- 15,1 78,78 87,5
5 tafido 5,15 | 100 0,99 | 9o , .
i00 0,9 90 63,63 71
6
Tejido punto - 15,15 15,15
tenido
’) Tejido punto 15,15 78,78
tefildo
Tejido tefido 15,15 78,78




5. Cuadro_de evolucidn de 1a produccidn y venta

ANDS 1986 1987 1568 y
an Tn, agtes,
VENTA

Basa 280 320 380
Tejido de Punto 70. B0 100
Boneteria 30 40 60
Stockinette a0 40 40
T. Terceros - 3,5 a0

TOTAL 350 403,5 520

STOCK PRAODUCTO TERMINADD
Gasa 13 a8 as
Tejido dé Punto 2 9 9

TOTAL 15 47 47

PRODUCCTON
Gasa 280 48,5 420
Tejido de Punto 70 87 100

TOTAL 350 435,5 520

PRODUCTO PROCESD
Gasa 0,38 0,8 0,9
Tejido de Punto 0,1 0,3 0,3

TOTAL 0,48 1,2 1,2

MERMA Y DESPERDICIO
Gasa 2,8 10,48 12,6
Tejido de Punto Q,7 1,75 P

TOTAL 3,5 12,23 14,6

CONSUMD MATERIA PAIMA
Gasa 283,18 359,5 432,6
Tejido de Punta 73,8 88,95 102

TOTAL 353,58 448,45 53,6

STOCK DE MATERIA PAIMA
- Tejido Ng 1 11 11
TOTAL 1,3 13,5 13,5




ACLARACIONES:

Stock de producto terminado: serd el equivalente a 1 mes de produccidn del esta

do de régimen,
Se forma en el primer afo.
Actualemnte es la polftica de la Cooperativa mantensr § mes de produccidn,

Se incluyd en el voluman espec{fico de la gasa a los trabajos de tercerona dado

que progresivamente serdn cubiertos por produccidn prepia.

Stock de producto en proceso: se considerd aproximadamente el equivalente a un tuﬁ

no de produccidn para el estado de rdgimen.

Marmas y desperdicios; ya fuaron indicados en sl balance de lfnea,

Stock de materia prima; actualmenta se stoquea aproximadamente un dfa de produce

cidn y se pasan al egquivalente & 7 dfas de produccién del estado de régimen,

Se realizard en el primer afo,
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4,2,

Eleccidn de la Tecnulng_{g

Les maquinarias y equipos salsccionados por la Cooparativa forman parte de
un plan integrel de reequipamiento y distribucidn de planta que ha comenza-
do con la Tintorerfa dabido a que esta constituye su actuﬁl "cuallo de bote
lla", |

Simultaneamente se ha iniciado la semiautomatizacidn y modernizacidn de loa
telares, previéndose la adquisicidn por perte de la Cooperetiva de nuevos te

lares circulares sn reesmplazo de aguellns ya obsoletos,

Todo esto seorienta a la ohtencidn de nueves productos, como altermativas de

aquallos en declinacidn, y en un aumento de calidad, volumen de producoidn y
optimizecidn.de los costos en aguellos productos como la gasa y la bunetarfa;

parmitidndols asf encarar & la cooperativa una agresiva polftica de ventas,

1. Existentes y disponibles

Los equipos pare tefido son basicamente los siguientes;

a) Bateas; las que pueden ser por calefaccidn indirecta en techo y piso o di-
. _
recta; en la actualidad se utilizan unicamente la indirecta que consiste

en calefaccionar al bafo a travds de un serpentin,

Le opcidn de calefaccién por techo y piso, frante a la tradicional por

piso unicamente es que logre una tomperature de bafio mds uniforme y una ma
nor disipacién de calor al ambiente por parte del baio, lo qua nos asegure
un mejor acabado en el procaso, menor consumo de vapor y por ends de com-

bustible-

Las bateas procesan tejidos y el nivel de calidad qua se obtiene actualmu_'l.

te as bueno,

b) Equipas  presurizados: que pusden sar clasificadoa en: pare tejidos y uni-

versalas,

Pasicamente ambos tipos funcionan recirculando en forma forzada y exterma

I TS

los bafos en una cémare cerrede que contiaene al produugogr f} ey
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Algunos de ellos ponen adesds en movimiento y en contrecorriente al amf:l-—
do del bafio al tejido, logrdndose una diaminucidn en los tiempos de proce-

De acusrdo al tipo de telas que deba tefirse, en el caso de tejidos resis-
tentes, puaden seleccionarse equipoa de una mayor axigencia a la tela, ya
que la traeccionan a maeyor velocidad, resultando entonces los tiempos de ma

nufactura ouy bajos,

Los tipos universales, a diferencia de los mencionados anteriorwsnte no po-
nen en movimientn al producto, sino que & través da canales directrices se
dirigs al flujo de mansre tal de lograr un acabade parejo en todo el produc
m.

Todos ellos calefaccionan a los bafios en forma indirecta, poseen tachos de
preparacidn y auxiliares, siendo la calidad que se obtiene muy elswada, an

tiempos reducidos y con volumenes de produccidn altoa,

Se debe ello al hecho de cémaras herméticas y a la recirculacidn de loa ba-
s y las talas simultaneamente, Este razdn marca la diferencia de calidad
obtenida por cierto muy lave, entre los equipos universales y lns otros, a
favor de estos Ultimos, '

En ambos c&sos, bateas o equipos presurizados, cuentan con equipos da con-
trol, automatismos y de seguridad, sobre todo los dltimos, que garantizan

un proceso eficiente en las condiciones requeridas,
Estos equipos pueden ser desarrollados en el Pafs bajo licencia,

Referente al secado, tan importante como @l tefildo ya Que este da el acaba-
do a la tela, las tecnologfas existentes son similares y se basan en corrien
tos forzades de aire, filtrado previamente y cal.afaccionad& a postariori con
vepor a través de radiadores e inyectado luego al tinel en contracorriente

al agntido de avance del tajido.

La inyeccidn al tinel se hace por medio de daflectores y sstd compussto el
equipo pare varias etapss qus de acuerdo a los gradientes de temperetura se

laccionados se alcanzan las texturas deseddas para gl producto,



Otro elementt que difarencia es el sistema de trensporte adeptado, Las hay
hay madiants cintas por las que es transportadoe sl tejido y otres por medios
de treccidn, dependiendo su eleccidn de acuerdo al tipe ds productos & proce-

sar,

Eas importante destacar gue aguallos mediante cinta resultan mds veradtiles yue

los otros,
Los restantes equipos moncionados an el proceso de fabricacidn sslaccionada no
ofrecen variaciones importantes y baalcamente no han cembiado sus teonologfas

a1 blen sa han modernizado,

De ellos mersce destacarse la plagadora eutomética en la que basicemsnte se

dist:l.l_-nguan par el método de tomar al telido dos tipos: par pinzas y por rodi-
llos,

La primera se aconseja se la emples con tejidos resistentaes,

Justificacidn de la tecnologfa adoptada

La tecnologfa adoptada por la Cooperativa resulta ser aguella gquep

- le brinda 18 pogibilidad de procesar una amplias gama de productos que van
desde el algoddn en rema a telas,

-~ una calidad de producto acords @l méximc nivel de exigenciaa con que la

Cooparativa traba ja.

- capaz de procesar adecuadamente la gase hidrdfila, qua constituye sl prig

cipal pmducto de la Cooperativa.

~ posser un equipo de tefildo versdtil gue le permita a la Coonperativa ade-
cuarse a las exigencias del mercado en una situacidn future Que wa prevé

altgmente competitiva.

Economicaments no caben comparecionss entre las distintas tecnologfes ya qus
difieren en usus, voldmenes de produccidn y en la calidad de las productos que
se obtlenen. 5in ambargo puede dacirse ques la adoptada constituye una solucidn

de compromiso entre calidad, produccidn y costo.



Tecnicamente las tecnologfas existentes tienen usoa y aplicacionas especf{fi-

C&5 con poco margen de- adaptabilided,

De allf qua el equipo pare tefldo sslaccionado este compuesto por bateas y un

equipo presurizado universal o autoclave,

Las bateas procesan tejidos con una calidad de producto inferior a la que aa
ohtiene de un autoclave o de una "eatufa® para tejidos pero de un niwval adacug

do pare telas de boneteria,

En 8l autpclave se procesarfa la gasa, msiorendns as{ la calidad que 58 obtisne

actualmente @ incrementando el volumsn de produccidn,

No resultarfa adecuada pare procesar gasa una “astufa® dado que su aplicacidn

ssta dirigida & telas de alta caiidad en el terido; nivel que no es de sxigen-
cia parea la gasa hidrdfila, con un costd en equipo generalments uupt_ariur en 8l
orden del 50 % al seleccionado.

Se presenta adamds sl inconveniente que los esfusrzos producidos sl dssplazar
1a tala desgarrerfa & la gasa que es un tejido de punto tubular poco resisten-—

te y por sndea deformable.

Pero ademds madiante el camblo o suatitucidn de los portammterias o cestoa
portamateriales el aufoclnve permite al procestdo da algoddn en rama, bobinas
cBnicas o eflindrices, madejas y rollos de telas, productos todos realizados
an la Cooperetiva dado que constituye una planta intagreal ds procesamienta del
algoddn,

Con igual criterio se salecciond el secudor, que tacnicamente constituye un re
lajador, estabilizador y acondicionador de la “gasa® dado que édsta proveniente
dal exprimidor requiere de un “secado® que lg parwita distensionarse lantamen-
te volviendo as{ los hilos del tejido a ocupsr sus lugares primitivos alcanzan
g0 la texture dictil caracterfstica de ls gasa por tejido de punto que la dife

rencia @ la que se obtiene por tajido plano en su rigidaez,

E£ste secador parmite ademdls el tratado de tejidos de boneterfa y alguddn hidrd~
filo.



En cuanto al plegador por rodillos seleccionado, se basS esta en su aptitud pa

re el movimiento del tejido de gasa ain provocar rotures, falla frecuente al u

tilizarse el de pinzas qua esta concebido para tejidos mds resistentes,

€l exprimidor rasponde a igual criterio.

Causas en la seleccidn de los equipos

Los equipos fueron selaccionados teniendo primordialmente en conasideracidn el
objetivo de desarrullar nuevos productos y fundamentalmente algodén hidrdfilo,

lo que implicarfa una cantidad de equipos adicionales a los plantesdos pare es
ta stapa paro que no gqueda de mado alguno condicionado para los equiposa sslec-
clonados y qus en caso de no producirase no afectarfa la rentabilidad de eatos
debido a que en el balance de linea de la instalacidn trabajan todos los aquipos
en 8l orden del 75 % y la wmpresa preve axpansiones futures pare ¢l mercado de la

gasa,

561 se llegare a alcanzer el nivel do méximo eatado de produccidn pare la gasa,se-
rfa necesario adquirir solamerte una calendre y ai sas concretare la produccidn
da algaddn con la capacided sobrente, en 8l orden ds 130 tn/afio, no serfs nece-
sario modificar ninguno de los ya instalados porque ne son requeridos sn el pro-
caso con excepcidn del secador cuyo porcentaje da utilizacidn as menor que el

del autoclave y por lo tanto suficientae.

Comparacidn con al nivel medio de la industria ya instalada

Roferente 8 la gasa ssta empresa es lfder y su (nico competidor La Hidrdfila S,A

astd dejando el mercado da este tipo de gasa para centrar su accionar en la pla-

na con la cual ha conseguido participacidn en sl mercado intemacional,

Por lo tanto 1la mejore de calidad y productividad no hardn méds qua aumentar su 13

derazgo y el mercado que abastece,

En cuanto al tejido de punto las bateas incorporadas permitirdn abarcar una ga-
ma mde variada de telas y tefiidos a procesar que permitirdn & la Cooperative re-
-

T
cupsrer sl mercado en telas de Boneterfa & incluso ampliarlo,



Por Gltimo incrementar sl volumen de gasa segdn la damanda, ligada fundemental-—
mente al crecimiento demogrdfico, o bien la puesta en marcha de un producto de
alternativa como el algoddn., Esto (ltimo requerird de un estudia complemantario
qua evalde téenica y economicamente las posibilidades del proyecto, sin embargo
el squipoc es similar a los empleados en las industrias lfdares de este remo,

Antecedentes extran I]ems

Los equipas eatdn instalados en industrias relevantes del Brasil y en el conti-

nente Eurapeo,

gmpresag consultadas

La Cooperativa solicitd el asesoremiento y colaboracidn de la firma LAFLEYCD y
de SUR BETON S,A,



4.3,

4.3.1,

Medios ffaicos de Produccidn

Yerrenos
L ]

La Coopsrativa Argentina Textil de Trebajo Ltde,, estd ubicada en la localidad
de PBarlisen, Partido de Berisso, provincie da Buanos Airea, correspondiéndole
al predic que ocupa la siguiente designacidn catastrel; Circ. VII, Geoc, B,

Frace, I1, Parc, 2, Lotes A, B y C.

Limita con la Avda., Montevideo y la calle 8 (0. Leveratto), siendo su superfi-

cie aproximada 13,520,467 m2,

5e destinardn aproximadamente pere el proyecto de instalacidn de una Tintorsrfa
y Caldera 329,9 m2 distribufdos de la giguiente manera;

Superficie Dimensionas axtemas
Terreno Tintorerfa 246,74 (N 16,9 mts x N 14,6 ata.)
Terrano Caldere 83,16 2 (N 12,6 mta x N 6,6 mts,)

Total 329,9 e

representando aproximadamente gl 2,44 % de la superficie total del terreno con

que cusnta la Cooperativa,
La ubicacidn de estas en la planta serd sefalada en sl croquis adjunto.

Sobre Bl primsr terreno se levante un ala del edificio identificado por la
Cooperetiva como Sector 3, la que serd utilizade pare inatalar la tintoterfa,

El eegundo tarreno, donde serd montada la nueva caldera, estd descubisrto y es
lindero con la planta de tretamiento de aguas (Sector 2} y los depdaitos de ma

terialas y aceites (Sector 4},



Referancia;
1, Tintorerfia
2. Caldera

(1)

SECTOR 4

7 2
] SECTOR 3 % / (2)
>
b /
. 78
b v |
® @ U L
b |
3.
__/—_‘
SECTOR 1 SECTOR 2
BN [

AVDA, MONTEVIDEO

4,3,2, Edificios
a) Situacidn actual

La Cooperaetiva poses cuatro sectores principales de edificlios deastinados

raspectivamante 8;

SECTOR 1 ; Superficie total aproximada; 5,061 mz_

Planta Dajai Superficie aproximada; 2,604 w2
-~ oficinas para Administrecidn
- garaga
~ dapdsito

tintorerfa, secadn y calandreado

frizado

confaccidn de gasa, atockinette y boneteria
~ gmbala je
depdsito de telas



Planta Alta:

BECTOR 2
Planta Baja:

Planta Alta;

SECTOR 3;
Planta Baja:

Planta Alta y

entrepiso

SECTOR 4 3
Planta Baja;

Planta Alta:

Superficie aproximada;

- aficinas para Administracidn

~ dapdsitos

2,457 me

- cortado y marcado de stockinette

Superficie total aproximada;

Superficie aproximada;

Porterfa
Area de personal

Guarderfa, Jardfn

Taller macénico y de carpintarfa

Sala de Caldere y usina
Planta purlficadora do agua

Guperficie eproximada;

Oficinas
Dapdsito

Superficie total eproximada;

Suparficis aproximaday

Depdaito
Apertura, cardado e hilatura
Oficinas y laboratorio

Superficie aproximada;

Dapdsaito
Vestuarlos

Taller

Superficie totel aproximada;
Superficie aproximedag
Depdsitos

Mantenimiento automotor

1.624,75 o
1,292,75 n@

4.954,97 n°
2,790,35 me

2.164,62 m?

870,94 m
870,94 m?



Los que hacen en total una superficlie cubierta aproximaca da 12,611,668 mz.

Biendo su distribucidn en conjunto la siguiente;

Area productiva aproximaday 4,596,10 m 36,73 %
Area depdsito aproximada: 4,762,93 me 38,06 %
Area servicios auxiliares aproximada; 1.384,40 w2 11,06 %
Area Administretiva y variﬁa aproximada; 1, 768,23 rn2 14,15 %

Total 12.511,66 o2 100,00 %

£s importante destacar gue la Cooperativa posee una alta capacidad ociosa an
inmustiles, fundamantolmente en depdsitos, lo que le parmite encarer conjunta-
mente con el proyecto de reequipamientc otro de distribucidn de planta, con al
propdsito de inteygrer al proceso desde la aperture dal algoddn hasta el tefiido
de los tejidos en la mfnima supsrficie cubierta poaiblae,

Eato se traducird en una disminucidn de los gastos de fabricacidn,

La supsrficia ocupada por loa edificios representa aproximademente sl 55,90 %

del terreno propiledad de la Cooperative,

Situacidn Future

1, Tintorerfa

La Coopaerativa destinard para su emplazamientn 6l dopdeito ubicado en 1a
planta baja del edificio identificado como Sector 3, .

La supsrficie cublerta (til es de aproximadamante 228,2 m2,
2. Sala Caldera

Sa construird un adificio, cuya superficie cublerta (til aproxisada serd ds
72 e, '

-

Resultard entonces una auperficie total cubierta de aproximadamente 12,594 ,82 m<
con la distribucidn parcentusl que a continuacidn ge detallmy



™

Area productive aproximadag 4,842,804 m 38,45 %
Area depdsitos aprﬁximda: 4,516,19 ol 35,86 %
Area sarvicios auxiliares aproximada; 1,467,566 m 11,65 %
Area: Administretiva y varios aproxim; 1,7568,23 we 14,04 %

Totel 12,594,82 o 100,00 %

Las superficlies consideradas son totales,

Por lo tanto la superficie afectada al pruyscto es de aproximsdamente el
2,385 % sobre la total, y representan en sus dreas respectivas los sigulentas

porcentualesg

Tintoreria; 4,71 % dal 4rea productiva total

Sala caldera; 4,90 % del dresa servicios auxiliaras

y la superficie cublerta por adificacidn serd de eproximadame te el 56,5 %

del terreno,

€. Requerimientos

1. Tintorerfa

Dado que serd instalada en un aedificioc existents, es necesario reallzar so-

lamente refacciones que perwmitan su adecuscidn,
Estas son las aiguientas:

- desaglles industriales: comprenderd las obras necesarias desde los squipos

a la cdmara ya sxigtents,

~ iluminecidn: de acuerdo a las condiciones requeridas pars dreas producti-

vas,

Referente al sarvicio sanitario y agua pare la atencién de los mismos se u-

tilizardn los ya existentes en el sector.



Las bases del cdlculo se desarrollan en el punto 4,3.4,
2. galdere

Serd instalada en el terreno ya sefalado en el punto 4,3.1. debiéndoss pro-~
ceder al dasmonte, limpigza, nivelacidn y compactacidn dal aismo,

Se deberdn realizar ademds lag bases, contrapisos, manposterfa y techado del
edificio,

Refarente a los servicios saniterios y el agua pare su atencidn no as preven,

por cuanto se utilizardn los existentes en el Sector 2,

En cuanto a la instalacidn de iluminacidn serd realizada de acuerdo a las a-
xigencias para el drea-como as{ también la de desaglies industrialea y plu~
viales - las que se conaiderdn pare su base de célculo en el punto 4.3.4,

d) Memoria
1, ..Tintomrfa

a, La implantacidn en el sitio elegido obedece fundemantalmsnte a la ras—
tructurecidn proyectada por la Coopsrativa, consistente en unificar al

procesu productivo en el Sector 3,
b, La zona no ofrece lnconvenientes climdticos,

G. La Cooperativa cuenta con una importante superficie cubisrta no utiliza-
da actualmente qua le permitirfan una importante axpansidn; pero ssta se
basarfan fundamentalmente; en proceder &l reemplazo de las actuales maqui
narias por otras ds sayor volumen de produccidn y calidad en la miama su-

parficie cublerta,

2. Caldaera

a, £1 emplazamiento de la nueva sala de caldare se besa en la cercanfa a la

planta de tratamiento de agua y & la instalacidn de bombeo combustible,



reducibndose asf{ los gastos de instalacidn de caferfas pare dichos servi-
cios otra razdn para esta seleccidn aa que el terrano ¢stéd libre y es ap-

to para esta adificacidn,

b. No requiaere una construccidn especial por factores climéticos y/o geogré-

ficds.

¢, No sg estima sean requeridas gn el futuro empliacionas, pero en caso de

ger necasario se contarfa con superficiss libres peara esa destino,

La obre civil aesterf{s compuesta por la limpisza, nivelacidn y compactacidn
dsl terreno, bases y platea de hormigdn con una resistencia de 800 kg/mz,
muros perimetreles con ladrillo de manposteria y techo parebdlico.

Eate sistsma constructivo resulta tecnicamente apto y aeconomicamente adecuado
ya gua otros métodos canstructivos, por ejemplo: hormigdn pretensado, sa Jjus-

tifican para grandes supserficies con paneles similares,

Se adjuntan presupusstos,
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4.3.4,

Inetalaciones

Por tratarse de una planta en funcionamientc en la que se propone por los
motivos ya expusstos ya expusstos i*aemplazar la actual tintorerfa, en esta-

do de obsolecencia, esquesecusnta con las instalaciones correspondientes,

Por lo tanto se enalizard sobre la base de la capacidad instalada la inci-
dencia de la nuava por scbre la actual plantedndose en los casos quse as{ lo
requiera las ampliaciones o nuevas instalaciones a realizar,
1, Vapor

Actual

Cuenta con una caldera MELLOAR-GOODWIN cuyas principalaes carecter{sticas

son las siguisntas:

Ao da origen; 1951
Presidn de disero: 14 atm
Presidn de trabajo: 9 atm

Produccidn de vapor; 2,500 kg/h
Tipo humotubular

Combustible; . fuel-oil

pero siando la capacidad real de produccidn actual de

pruoduccidn de vapor: 1,800 kg/h
presidn de sarvicio; 7 kg/cme (8 kg/cm? absoluto)
temparatura N 165 eC

para un consumo de la tintorerfa de 1,445 kgs/h, a rardn de 27 kg de vepor

por kg de tejido procesadn, y de aproximadamesnte 250 kg/h de vapor pare

calefaccidn,

Dado que en los proyectos & largo plazo de la Cooperativa se contempla la
posililidad dael trasledo de las secciones, hoy identificedas como sector 1

y 2 al terreno disponible, implicando ello un mayor consumo destinado &



calafeccidn y con mayoras pérdidas en cafarfas debidas a las mayores dis-
tancias; ¥ que por otro lado, el reemplazo de la actual tintorerfa y sus

eventuales ampliacionas, requieren de un sbastecimiento de vapor en condi
ciones estables qua la actual caldere por falta de un sistema de automatis

mo no podria proveer.

Se suma a lo expuasto el hacho de que se dispone de una acla caldere y que
dasparfectos 0 paradas ¢e mantenimiento en esta afectan la produccidn ds la

tintorerfa,

Es por todo ello que la Cooparetiva se propone instalar una nusva caldere au
tomatizada en parelelo con la exiatente, de mansra tal de gus en caso de pa-
redas ds la nueva, sstas no repercutean en la lfnea ds produccidn ys que con-

tarfa con la actual, si bien deberfa trabajarse a un menor ritmo,
La caldere propuesta es;

Marca: Salcor Caren
Modalos SK CM 40

Preaidn da _disar’n: 11 kG/cn2
Presidn de trebajo: 10 kg/cm?
Praduccidn de vapor: 2,500 kg/h
Tipo; Humotubular
Combuetible: fuel-oil o Gas

Instalacidn

Caldara

Ss preve conatruir la sala correspondiente la que contard con todos los sar-
vicios generales requeridos por lea instalacidn y que se deterwinan an al a-

partado corraspondiente a cada una,

Instalacidn propiamenta dicha

Se preve un colector y distribuidor, con las vélvulas correspondientes que

permitan oparar en forma independiente ambas caldaras,



De eate distribuidor partirdn las madaa con destine 'a la sula de tinto-
rerfa ubicada en el sector 3 y las correspondientes pare calsfaccidn a los

difarentss sectores,

Las caferfas contardn con trempas de vapor, purgas, juntas de dilatacidn y

alemantos ds control visuales.
c. Basses del célcula

Esquema de la instelacidn de 1a tintorerfa,

Caldera
Autoclave

nl = 160 kg/h MT = 660 kg/h

p = 2,5 kg/=m2 pw= 4,5 h:g/c.m2
t = 127°C t = 147%C

i = 648 kcal/kg 1 « 55,2 kcal/kg

Bateas

n, = 70 kg/h @

2,5 kg fone
127¢C
648 kcal/kg

]

T
2

ny = 270 kg/h - o

) . 1,5 kg/cm{ﬁ

110°C
643,1 kcal/kg

= 3
[ . ]

Calandra ng4 = 30 kg/n P, Linga = 4 kg/cmz

<>— p = 1,5 kg/on?
t = 1100C
{ = 643,1 kcal/kg

A la caldera

p = pa
" tgl aseC Condansado
i5 N askcal/kg




Autoclave

ARelacidn de bafio 1 a 11,33

volumen & procesar 100 kg/h

volumen de carga 00 kg

Bnﬁn; 1,133 1lts/h Tg = 179G Ts = 100°C P = pa

volumen:; 3,400 lts.

na (8-418 )= m (i -1,)

M =n (12 - 18 ) . 1.i33 ka/h (100 kcal/kg - 17,25 kcel/kg )

(2a1 = tely (648,7 kcalfkg ~ 45 kcal/kg)

ny = 1.133 kg/h x 82,75 keal/k L

603,7 kcal/kg

n, = 160 kg/h

Bateas

Relacién de bafio 1 a 15

volumen & procesar; 33,33 kg/h

volumen de carga:; 133,33 kg

Bafo N 500 lta/h Teg ® 17°C  76.100°C p = pa
volumen = 2,000 lts

np (lgp = 1gy) = M (1az = 152)

(igh - 1eb) -
- 500 kg/h (100 keal/kg 17,25 k0ll/kg)

(1gp = 152) (648,7 kcal/kg - 45 kcal/kg)

ﬂz'nb

82,75 kcal/&a
603,7 kcal/kg

no - 500 kg /h

no = 70 kg/h



acador

volumen a procaeser:; 130 kg/h
Volumen de carga: continuo

_Requerimiento;  160.000 kcal/h

ny = Qq - 160.000 kcal/h
193 = 183 (643,1 kcal/kg - 45 kcal/kg)

160,000 kcal/h

598 kcal/kg

wy - 270 kg/h

Calandre

volumen a procesar: 100 kg/h
Volunan de carga: continuo

Requerimiento estimado; 30 kg vapoar/h

Caudal de vapor requerido:

ng = Ny + N2 4+ N3 + n4+ pérdidas

ng = 530 kg/h + 130 kg/h = 660 kg/h

Sobre estp caudal tedrico se considerd aproximadamsnte un 25 % en cancepto de
pSrdidas de vapor, pérdidas de carga en caflerfaa; pérdidas por tressmieidn de

calor en sarpentinas,

Ademfs se considerard la posibilidad de proceser talas sintétices o mmzclas
en el autoclave lo qus elevarfa el consumo de vapor en aproximadamente otro

15 %,



Aasultas asf que NT es del orden da

MT = 750 kg/h

Este valor corresponde a las condicionea tedricas de trebajo, o sea 100 kg/h
pare el autoclave y 33,33 kg/h las bateas,

Dado que se estima un coeficiente de produccidn de 0,84 y ptro de utilize-
tidn en conjunto del 0,75 aproximademente resulta para la condigiﬂn de tra-

bajo proyecteda; 78,78 kg/h el siguiente consumo indicative de vapor hore

750 kg/h x 0,84 x 0,75 & 472,5 kg/h

siendo pare cada kg de tejido procesado la cantidad de

472,5 kg/h -
78,78 kg/h

vapar consumlido & kg,

Para la condicidn de mixima produccidn (100 % de utilizacidn corresponde-

ra sl siguiente caudal de wvapor
750 kg/h x 0,84 == {30 kg/h

siando pare cada kg de tejido praocesado igual relacidn & la ya obtenida y
equivalente a 15,120 kg/dfa, .

£1 consumo de vapor obtenido representa en relacidn al actual consumo:

1.445 kg/h

- 27 .26
53 kg/h

una econonfa de vapor del orden dul 78 %,

27,26 - 6
27,26

- 78 %



Estos valores corresponden con la instalacidn en las condiciones normales
de méxima produccidn en servicio, es decir sin contemplarse los picos de
consumo de vapor como consecuencia del inicio del proceso en el autoclava
o bateas, a fin de ocbtensr un calentamiento del bafio en tiempos menores,as
timdndose por lo tanto un factor de correccidn de 1,75 gua am aplicard so-
bre MT dado que este caudal corresponde al requarido pare sl servicio del

equipo en mdximas condiciones mormales de produccidn,

mdxima condicién de disefio: 750 x 1,75 N 1,300 kg/h

Este valor de diseo representa.

1,300 kg/h
104,83 kg/h

- 12 .QS

0 sed 12,45 kg de vapor por kg de tejido,

Determinacidn de la presidn de trabajo (absolutn)

e considarard una tuberfa de 45 m de longitud que transports 1,300 kg/h de
vapor {condicidn de disefic) a una presidn de 4 kg/cm? desde el distribuidor

instalado en la sala de tintorerfs y que alimenta & los equipos,

Sa adopta una velocidad del vapor W = 30 m/seg.

Resulta entonces el caudal,

1
= . SE——— ki R
G = 1,300 kg/h x 3 500 0,36 kg/sng

que para la condicidn 4 kg/cm@ la corresponds un volumen aespecifico da 0,47
w3 /kg.

por lo tanto,

C = 0,36 kg/seg. x 0,47 n3/kg = 0,169 m3/aeg.



de allf gue:

[ 0,169 m3/seg 2
F - i -
W 30 /s 0,00565 m
a = /2R - 0,084 mts
a8

Caferfa a utilizar @z = 4", @4 § B4 mm

La pérdida de cargs estd dada por

Ap = 10,5 x 1078 -dL- w

45 1
Ap = 10,5 x 10'8-5:35-4- x 302 x 'a:‘-;- 0,36 I-cg/cl2

AP N 0,5 kg/cme

considerendas codos y vdlvulas,

Se adopta una presidn de entrada py = 4,5 kg/cme

Las derivaciones a las mdguinas serdn de aproximadamente fig 2"3 como asf

tamblién los retornmos al tanque de recupero o condensado,

Determinacidn de la caldera

Al consumo pico o do disefo ya sefalado pare la tintorerfa se deberd con-—
siderar el correspondisnte 8 caelefaccidn gue ss estima on el orden de

250 kg/bh,
- Rasulta entoncas:

consumo total » 1,300 kg/h 4+ 250 kg/h = 1,550 kg/h,



Sa considerard un factor adicional por pérdidas de calor en las caferfas
debidas a las distancias 8 recorrer y a las sobrecargs durante las puastas
sn marcha del orden del 10 %,

Congsumo mdximo; 1,700 kg/h

que @s similar al actusl pero para una mayor produccidn,

Se estima un coeficiente de utilizacidn del 75 % aproximadamente, siendo la

capacidad sobrante destinada a futuras ampliaciones o sobrecargas.

Resulta as{ una capacidad requerida de '2.300 kg/h.

La caldera propuwsta por la Coopsrativa cubre 10 requerido por la instala-
cidn ya que es da 2,600 kg/h,

Presidn de trabajo

Se trabajard a una presién de servicio da 7 kg/cmz (8 kg/cm2 absolute) a
los afectos da saguridad y compatibilidad con la ya inatalada,

Sa estima una velocidad del vapor W = 30 m/sag. y el caudal sdximo regue-
rido 1,700 kg/h con una longitud de ceneis estimada en los 100 mta,

l .
C = 1.700 kg/h x s - 0,4722 kg/meg. '

v a 8 kg/cm2 = 0,245 majkg
C = 0,4722 x 0,245 = 0,1157 n/seg.

G, _0,1157 i
30 m/seg.

w
d= /8. F _ /4x0,009 _ 0,009 _ o0
v q

Se adopta una caferfa @i, = 4*

0,0039 m2

F m



Pérdida de carga

-8
Ap = 10,5 x 10 x—s—xwzxr{

-8 100 mts

Ap 10,5 x 10 x 5.070 mta x 30 m /é x 4,08
-5 100
Ap = 10,5 x 10 x e x 30° m2/s? x 4,08 = 1,83 kg/em?

Se estima en 2,5 kg/cm® considerfndose otres pérdidas; codos, vélwvulas, trem

pas, variaos,
Por lo tanto la prasidn efectiva en la caferfa serd de;
2 2
= B kg/cm® - Ap = 5,5 kg/ocm

Resulta entonces la presidn de servicio selsccionada suficiente para la re—

querida en la tintorerfa (4,5 kg/cm?),

Obras & reelizar

Se considerdan las siguientess

- Instalacifn de unga caldere con sus corraspondientes conaxiones a las ins—
talaciones da agua tratada y combustible, ademds del montaje de chimened y

motores,

~ Conexidn de ambas calderes al distribuidor poseyendo cada lfnee las vélvu-
las y trazados de caferfas que psrmitan la operacién y control individual

"de cada una de ellas,
- Empalmg con la antigua instalacién a sala de vdlwulas,

- Tendido de la nueva ceferfa hasta la sala de tintarerfa y calandres y cons

truccidn del tanque de condensAdoc 0 recupsro con la correspondiente Insta—



lacién de retormo a la planta de tratasmiento o 2l tanque de alimentacidn de

la caldera,
- Conaxionado a los equipas,
- ydlvulas, trampas y accesorios,

~ Pruehas hidrdulicas correapondientes,

S5e adjunta presupussto,



2.

I,

Agua tratada

Actual

La planta da treatamiento de agua con que cuente la Coopsretiva, posse una capa-
cidad instalada de 290,000 lts/dfa y abastece a la actual tintorerfa: 219.618
1ts/dfa; caldera y calefaccifn: 1,695 kg/h equivalente & 40.680 lts/dfa, hacien
do un total da 260.298 its/dfa.

Este consumo representa un 90 % de la capacidad instalada,

Esquema de la Instelacidn,

Rio

Planta tratamisnto de agua

10

Planta tratamiento agua

I1

a tintorerfa
a sala caldera



La referida instalacién toma agua del rfo que se halla ubicado apraximadamente
& 200 mts. de la planta por medio de la bomba de aspiracidn (1) hasta el tan-

que de sedimentacidn (2),

En aste, el agua en reposo va dapositando en el fondo loa barros da mayor den-
sidad, Previo a las bombas se ublicen los filtros de malla grusaa y a poaterior,

antes del ingreso a esta pileta, los filtros metélicos finos,

£n @ata, ol agua por rebasamiento pasa a la prdxima pileta (3) en.la que por me-
dio de sgregadas quimicos (4), sulfato de aluminic, se logra la floculizacidn y

decantamiento de partfculas menorss y orudnicas.

Por medio de bombas {6) el agua as conducida a las pilstas de ressrva,{6) coan una

capacidad aproxisade de 250,000 lts. 1 previamente filtrada,

De allf y a madida que esta es requerida, la bomba de impulsidn (7) la pase a
través de los tanques de tratamiento (8) los gue en su interior portan los agen-
tes quimicos que dardn al agua las condiciones requeridas peara sar empleadas en
la tintorerfs y en la caldara,

fPor Jltimo la bomba de elevacidn (9) la deposita en el tanque exterior con capa-
cidad da 30,000 lts y & 15 mta. de altura, de donde por medio cde un distribuidor

lleﬁa a destino,

Actualmente el consumo total es de 260.298 lts/dfa equivelents & 10,846 1lta/h,,
parmitiendo este tangque una reserva de aproximadamente 2 hs 45', tiempo que en
determinada circunstancia puede resultar insuficients para el proceso de regene-
ramiento de los reactivos debiéndose entonces limitar el ritmo de produccidn de

la actual tintorerfa para llevar a cabo la tarea,

Consuma especi{tico

i consideramos que el volumen de agua consumido diariamenta por la tintorerfa
os de 219.618 1lts, o sea 5.490 lts/h da a rezén de 103 1ts de agua por kg de te~—
Jido procesado y si a este se le incluye el de la caldera afactado al calenta-

miento de los bafos se eleva aproximadamente a 130 lts/kg tejido,



A instalar

£1 equipo propuesto por la Cooperetiva para ser inastalado en la nueva tintorerfa

posee las siguientas caracter{sticas

a) Autoclave: Bafre 1,133 1lte/h 3.400 1lts/carga
b) Bateas; Bafa 500 lts/h 2.000 ltes/carga
c) Secador; -
d) Calandra; -
e) Exprimidor; = -

f) Cargador y Plagador -

TOTAL 1,633 1lts/h 5.400 lts/carga

Lo que hace un total eproximado de

1,633 1lts/h x 0,84 x 24 hs = 32,921 1lts/d,

pare mfxima produccidn; siends un valor indicativo pare las condiciones proyscta
Has
32,921 1ts/d, x 0,75 = 24,690 1lrs/dfs

Referente & la calders, esta posesrd un consumo para tintorerfa y calsfaccidn de
aproximadamente 1l.700 1lts/h para el estadn de sobrecarga o de pico, totalizando

en conjunto pare la condicidn de pico ¢ de méxima un consumo de 3,333 lts/h.

El consumo para condicionas de servicio normales mdxima serd day

630 kg/h + 1,372 kg/h N 2.000 1ts/n

equivalente a 4,800 1lts/d,

Sa evidencia que sl consumo da 48_0001ts/d. representa solamente aproximademente
el 17 % de la capacidad instalada y qua el tanque da alimentacidn perwitird un
tiempo de reserva ds 15 hs con el equipo al 100 % de su capacidad, paermitiendo
un correctb regeneremiento de las reservas y una prolangecidn en la vida Gtil do

los equipos no requeriéndose modificaciones en la inatalacidn axiatente,



/Smh

El consumo especf{fice indicative de la nueva instalacidn serd de 24,650 lts/dfa

para una produccidén de 78,78 kg/h 1o que represente 13 kg de agua pera cada kg
de tejido significando una reduccidn respacto del actual consumo an el orden

dal 87 %,

5i involucremos el consumo de la caldera destinado a la calefaccidn de hafos
y demds equipos en condiciones proyectadas, este valor se eleva aproximadamp_
te a 19 kg de sgua por kg de tejido que no serd permanente a difarencia del

actual por tener un tenque da recupero limitdndose el consumo,

Esto implica una reduccidn del 85% en el volumen total consumido; pard un au

manto del volumen de produccidn del orden del 48 %,

Dimensionamiento tefrico de la cafierfa a tintorerfa (1)

Se consideran los siguientaes datos:

Cafigrfa; e 3* N 75 mm
@1 N 60 mm
1 N 75 mts

Q requerido N 1,633 1lts/h mds un 10% por pérdidas y usos varios, da wn Q mxi—
mo estimado 1.800 lts/n LJ_ 1,8 m3/h y considerdndose un tiempn de llenado de

apraximadamente 25* da los siguientes datos;

1
]

b

Q = 4.2 m'a/h ’
p = 1,5 kg/ome

t = ambiente

—J— A tintorerfs




Ebuacidn considerada es:

2 2
pl + wl + 21 - pz + wz +
. ra
68 considara;
251 !:'l_ 92
Wi N O
2
w2
4y - e + 22 4+ Ap
2g
"]
vValocidad W - -F'_—
3 ——-];—ﬂ— .
v - 4,2 w2 /h 3,600 seg 0,41 m/seg
T (0,03 m)?
v. D 0,41 mjaa_g . 0,060 mm
Re- -t - .
P 1,00 w8 &2
seg.
Rg = —2i > 080 24,524

0,01

Sg trata de un régimen para Rg < 100.000, eatando

N on a3l

Ry 1/8 0,025
2
,\ L vV
we A %
= 0,025 75 m . 0,412 m’-:‘/l;2
0,06 m 2,10 m/bz

"\ definido pors



Apb = 0,265m N 0,50 mt.

por considererss pérdides por vdlvulas, codos y otros

2
15 = "2

+ 1m 0,5 m
2g

\v//ils m - 1,5 m) 2, g = w = 17,23 n/seg.

Siendo ssta velocidad, la producids por el salto piesowétrica, superior a la

requerida, de

0,41 m/8. la instalacidn verifica

Cafler{fa a sala celdera (11)

S5a utilizard la ya existenta debido a que 8l actual consumo do vapor es de;

Tintorerfa; 1,445 kg/h
Calsfaccidni 250 @gjh
1.695 kg/h

y el previsto pare la nueva ssla de caldere, en condicidn ds pico, es da 1.700
kg/h distribuidos en:

Tintorerfa; 1.300 kg/n

Calaefaccidng 250 kg/h

Pérdidas y va

rios: 150 g/h
1.700 kg/h

y no trebsjan juntas ambas calderas porque el .mnmnl suxinistro estd asegurado,



Obras a realizar

- Instalacidn de la caferfa a la sala de tintorerfa desds el tanque de ressrva
y 8u distribuci‘n haste los equipos,

~ Conexidn do la sale celdera & 1 nueva sala calderae,

~ Montaje de vdlvules y equipos de control y de maniobra,

Se adjunta presupuasto.



Combustible

La instalecidn que poses actualments la Cooperativa tione una capacidead inatala-
da de 430,000 kg/dfe, siendo el consumo actual destinado a tintorerfa y calefac—
cidn de 27,200 kg/dfa, contando con una reserva de 50,000 kg,

Esquena de la instalacidn

[

\X
~

Z 6 ' —-’O ‘[]"‘j\__a

Cuenta con un tanque de reserva (1) con una capacidad de S0.000 kg dsl que a

travds de un equipo de bombeo (2) se llava al combustible haste el tanque de
combustible diario con una reserva N ds 6,000 lts (4), sn sl cual se mantisne
un nivel de reserva mediante una vélvula de cien;e la que mediante una caferfs

de retormo recircula el exceso de combustible nuevaments sl tanqus ds reasrva,

Esta recirculacidn es importante durante el invierno ya que debico a la baja tem-
perature ambiente el fusl se espesa y dificulta su circulacién, asiendo por
allo que se colocan serpentinas da vapor pere calefaccionar la ceferfa evitén-

dose aatas obstruccionas.



Del tanque diario (4) mediante la& bomba (5) se inyecta gl combustible en &l qua-
mador (6) derivéndosa el exceso mediante la caferia de retomo (7) al tangue die

rio nuevamente regulado manualmente & trevée de la vdlvula (8).

Esta regulacidn manual es la que origine, debido & la falta de velocidad en la
respuesta, inconvenientes en 8l suministro los que serdn solucionados madiante

1a nueva caldere SK CM 40 qus posee un sistema de automatismo.

Daterminacidn del combustible requarido por la nusva caldere

VAPOR
p= 8 kg /cm?
= 165°C
1= 661,2 kcal
kg Q
—
' Ague del
p=pa tanque e
t = 50°C cong pa do
i = 50 kcal/kg en
IR~
Agua dal
tanque de
e ——
raserva (II)

Q@ = 66,2 kcal/kg - S0 keal/kg = 611,2 kealfkg



Considerendo el requerido para la condicidn de pico 1,700 kg/h resulta:

Q@ = 1,700 kg/n . 611,2 kealfkg = 1,039,040 kcal/h

y estimando para el fuel oil un poder calor{fico de

Pc = 10.000 kecal/kg como & la caldera un T = 0,87

resulta el gasto de combustible.

1.039,040 kcal/n

= 119,42 kg comb/h
10.000 kcal/k 0,87

Esta consumo da combustible corresponde pdra al méximo conaumo requerido, o aga
1,700 kg/h, los que se producen pare la condicidn de pico o de disefio de la tin
torerfa y la calefaccidn inclufda,

Por lo tanto el consumb para un ust del 100 % del squipo serd de:

Consumo; Consumo vapor tintorerfa 4+ calefaccidng

- 630 kg/h + 250 kg/h = 880 kg/h

O Ssoh;

kg/h
88 kg/m, . 4,517

1,700 kg/h

119,42 k/n  x 0,517 x 24 h/d = 1.483,61 kg/afa
y para la condicidn proyectada en forma indicative un 75 %

472,5 kg/n + 250 kg/h = 722,5 kg/h

75 ka/h o g.asa

1.700 kg/nh

119,42 kg/hn x 0,454 x 24 h/d = 1,302 kg comb/dfa



fiesulta entonces und reduccidn en el consumo de combustible qus para el caso
de mfxima produccidn no requerird de nusvas instalacionss, contdndosa entonces

con una reserva gfectiva de 33 dfas pare la méxima condicidn de consumo,

Instalaciones @& raalizar

Se requerird una cafierfa en paralelo a la existente, a posterior de la vélvula

que mantiene sl nivel del tanque diario (4),

Un tangue dierio para la nueva caldera y las caferfas que requarird esta para

al conexionado de impulsidn y retorno del combustible sl tanque diario,

Se debard prevesr aespacio y/o condiclones pare una sventual instalacidn de gas

natural,

Sa adjunta presupusstn,



Desaglies y evacuacidn de efluentes

La capacidad instalada de la actual instalacidn es de 45,000 1ts/h, siendo la
svacuacidn do la actual tintorerfa y caldera, inclufda en esta la calefaccidn,

de aproximadamante 15.000 lts/h,

Esto representa una utilizacidn del 33 % de la capacidad instalada y una rela-
cidn por kg de tejido procesado de 283 lts de tratamiento de efluentes por kg.

Esguema da la Instalacidn

La planta cusnta con una red subtarrensa con sus correspondientea cémares y
trampas de accaso qua cubren la totalidad de los sectores, localizéndose una an

el sector cbndé sa instalard la nusva tintorerfa.

El esquema sard sobre la planta de tratamiento propiamente diche,

G Al afo

5
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f.x

Los efluentes provenientes de la planta pasan por una cémnrn‘(l) que posae vdl-
vulas de mando tales que permiten desviar el flujo directemente al rfo en caso

de necesidad o de enconvenientes sn 18 planta. Ds no ser asf{,que e@s la situvacidn
normel de trebajo, los efluentes son elevados por medio de las bombasg (2) a la

pileta de decantacidn (3},

Esta poses un cono que impide fluyan los barros vy partfculas menos densas a la
superficie decantando simultanesmente los més pesados que por medio de la purga

(4) son extrafdos,

A través de los filtreos de malla fine instalados en gl vertedero (5) el agus gor
rebasamiento del nivel pasa a la pileta de segunda decantacién (7) donde se les
incorpora cloro (6) con la dosificacidn adecuada hasta obtaner las condicionea

establecidas pare librar el sgua o efluente al rfo,

Determinacidn del caudal de efluentes para tintoreria

Sa analizardn para la condicidn mdxime de trabajo y suponiéndo la asimultaneidad

en la avacuacidn del autoclave y las bateas,

Los bafios resultan;

autoclave: 3.400 1lts para 300 kg de carga
bateas t 2.000 1lts para 133 kg de carga

Totel 5,400 lts

Se estima un tiempo de esvecuacidn de apruximadamente 25' resultando sntonces al

siguiente caudal,

5,400 lts 1! N 3,5 1lts/seg. equivalente a 00,0035 uajsog.
254 60 seg.
Autoclave

\ _ = N 100 mts,

———i et et}

Batea




El § de la tuberfa de salida es de aproximademente 200 ewm resultendo;

0,0035 m3/eeg. _ _4. 0,035 m/sag.
A, a2 . (0,20 m)2

- 1,1 w/seg.

—*—“

¢ 20 N 2g

+ ho + A0p

2
W
h1- 2 + h2 +Ap“
2
2
W
hy —h2- 2 + A p
2g

Daterminecidn del nimerv de Ry

A vV . D 1,1 m/fs x 0,2 m 101 = 20
a - = - A
' 0,366 . 10° /s 0,00366

a B8C N 0,366 x 1076 m2
a8

Ae = S51,912 = 5,510°

[ 8
Se adopta la siguiente relacidn; (-6) Fom D\ , dado que para este régiman la

relacidn es funcidn de lo expresado,

Adopta
kK = 1,5 (fundicidn oxidada)

1,5
-g- - —_—t2 . 0,0075



Segun grdfico de Moody = 0,034

w2 L
Ap 2 =
2 100
- 0,034 . (1,1 m/fs) .
2.10 ' 0,20

Ap = 1,02 nmm

Aesulta entonces:

2
hy =h, @ (Ll n/fs)” | b2 a

2g

hl - h2 - 1.08 m

Declive previsto en la instalacidn actual,

€l caudal de la tintorerfa resulta ser sntonces, a los efectos do ser procesa-
dos por la planta, de 12,960 lts/h. volumen inferior al actualments procasado
on un 14 %, por lo que no resulte netesario introducir wodificaciones al siste-
ma ni a la instalacidn existents ya que agregdndoss a este volumen al provenien
te de la caldera, 1.700 1ts/h mfs lo axistents en caferfaa, no se alcanzan loa

15.000 1lts/h que actualmente procesa,

Debe recalcarce qua asto ademéis resulta puntual ya que los bafos de descargan
cada 3 hs en al autoclave y cada 4 hs en las bateas, Respecto & la caldera estn
constituye un circufto cerrado que solo se vaciard para reparecidn o manteni-

miento, por lo tantn su descarga serd esporddica.

Determinacidn @ cafierfa desagote

Ge determinard sobra el autoclave por posear esta el mayor ceudal.



3,400 lta 1
x - 2 lts/seg. N 0,002 mafa.g

28* 60 sag.
q 4 0,00
as - —-—-Q-— - mw ey D'me m,
M oW 3,14 , 1,1
Gg - 2"

Se adnpta igual para las bateas y la caldere

Instalacidn a realizar

Osberdn realizerse las instalaciones de desaglle desde los equipos hasta la qﬂ
mara existente en forma subterrdénea y con caius de PVC ds J minimo da 2" que

asegure sl desagote en el tiempo establecido,
Deberd realizarse el desaplis en sala caldera con igusl @ a la anterior, a los

efectos de simplicidad el desagote de la calderu o la cémare més préxima ubica-

da esta aproximadamante a 10 mts,

Se adjunta presupussto,



Enemfa alédctrica

a) Fuerza Motriz

1. Tintorer{s

L& Cooparativa cuenta con una instalacidn cuya capacidad es da 602 kw y
con un' consump por parte de 1la actusl tintorerfa de 7688 kwh/dfa, siendo
la potencia instalada da 78 WP (S8 kw),

Los restantes equipos instalados en la planta, y el pasto de iluminacidn
demandados por esta en conjunto totalizan los 3,395 kwh/dfa,

De estos valores se concluye que &l consumo diario estimado de la Coope-
rative as da 4,183 kwh/dfa, representando un 30 % dpmximdummte sobre

' la cepacidad instalada de 14,448 kwh/dfa,

La nueva instalacidn de tintorerfa, posee una potencia instalada sn la to
taligad de sus aquipos de 90 kw que se bien representa wn incremento res-
pecto de la actual en el orden del 55 %, no compromate a la 1nlta1asidn

general dado qua solamente significa un 14,2 % de la capacidad instalada

y esta es utilizada en un 30 %.

Esquama General de la instalacidn

La instalacidn cuenta con dos barras o lfrnees principales de 3 x 380 v
alimgntades cada una da ellas raspectivemente par SEGBA y por 3 grupos
generadores, cuyo uso de limita a las emergencias  por falta de suminis-

tro eléctrico por parte de la primera,



S5.E. SEGBA

' L Banco de
I I | Capacitores Intarruptor principal

r Barra teblerc de Usina (SEGBA)

Barra tablero de usina (Genaracidn}

—— (1) - ,
(2) G Alternador 112 KVA
L M M M Motores Diesel
Tableros seccionales =

io-- el e — em gy e . = — mew e ARS —— e e,
| Tablaro 1

!
| Tintorerfa ' 1., Seccionadores
' Conmutadoras
l Saeccionador '

] 2. Fusibles
' |
: Linea de Fusible |

Alimentacidn
[ I
| |
! Seccionador
| I
I Fusible ]
Botonera

Motor Kguipo

Los motcres de los drupos son Oissel LISTEA BLACKSTONE MOD, EVS 4 — de 130 HP

a 500 rpm, que alimentando cada una a un altemador de 112 KVA,

De allf gue los seccinnadores de cada uno de los tableroa principalsa conecta-

dos a ambaa barras ssanm ademds conmutadores, sviténdosa el conexionado en para-

laloc entre ambas lineas,

Luego el esquema general de disefo as al indicade pera la tintorerfa, Oel table-
blerv principal, y a posterior de los fusibles, un cable subterrtneo conscta al

tablero de sala que cuanta con el seccionador correspondiente y los fusiblaes pa-

ra protaccidn,



Desprendiéndoss luego una linea de alimentacidn para los difersntes motores
contando uno de ellos con el seccionador y el fusible parea proteccidn correapon

diente,

Los motores serdn accionados al plie de los equipos madiante laa correspondientes

botonaras de arranque y parada,



£0G°90¢ 229°'009 009°9 06 N 0t Te30L
0091 pos "1 G*'C 00s g g S SOTJBA
2ev°s 1'c 22 L 64C 009°9 €1 €T 1 “opefiaty 9
se.’s L8'c 86001 6'C 009°9 AR+ L't 1 SJpuURTED S
00000t ETL*O 0S2"Cvl ¢g'0 0099 G2 =7 T JIOpRZ {19838 3 v
L5191 8T'0 09¢ °68 5g'0 009'9 91 8 2 wbnj p13ued 1€
06v 0T ave’o G201 sg8‘0 0099 g'e g2 1 20 T TIdx 3 o
21’6 2vetc SLE'2T G28'0 009’9 € Gy 2 Sed3eg ¥4
1S€°1ST gL'o Ov0 " v6T v6*0 0Cs ‘9 SE 5S¢ 1 BN I0NY 92
ogv°e g2L's 25y 6'0 003°9 g0 80 1 JopeSie] 1
[a ¥3-FQ i n gt ! ) L
B B B e R e I T T ey I
upITTPUG] 83uUBT0T 800 | 8p UPTITRUAD ajuatarTiec] BT3uBlod|wI3ualod 8P oN

‘sodnba s93uetnBis SO J0d BPERWIO; WiBl

UPTORTRISUT BASNU BT 8p OQuaTwitanbay




sisndo para la condicidn de mixima en todos los equipos de 600,622 kwk/afio ly
pare el mdximo nivel de produccidn proyectado de 306,507 kwh/afio o sea pera
78,78 kg de tejido/hora N 520,000 kg/afo de donde se establece la siguients
relacidng

306. 507 kwh /afo
520.000 kg/afio

que con relacidn s la actual

216,700 kwh/afio
350,000 kg/afo

w 0,62 kwh/kg

representa una disminucidn en el consumoc del 6% pero pare una produccidn del

48% superiaor,

A la potencia instalada de Y0 kw se considerard para la determinacidn del con-

ductor un 18 o, mds, resultando asf{ un conductor principal pare una potencia de

106 kw previéndose de esta forma futuras ampliaciones.
Por tabla corresponde del tipog 4 x 95 + 1 x o0

Para laos seccionadores y fusibles principales se considerarf & los efectos de

su seleccidn une intensidad de 160 A,

20,000
‘\/3 x 380v x 0,88

x 1,5 x 0D,65MN 160 A

lo que resulta de considerar un factor de intensidad de pica en al arrengue y

un coeficiente de simultaneidad,

Los demds elementos de la instalacidn deberdn guardar relacidn con los equipos

que son glimentados,

Caldera

La caldere propuesia por 1o Cooperativa posee en conjunto para todos sus equipos

una potencla instalaca de 20 MP,



Rasultando un consumo anual para la condicidn de mdxima de

W vapor tintorerfs 4 Q vapor calefaccidn . 20 HP . 0,746 x 6,600 he/afm =

G céaldera

( 830 kg/h + 250 kg/h) bw s
( 2,600 RKa/n y 20 WP , 0,746 o 6600 hs/efio = 33,330 kwh/afo

y pare la proyectaca

(404 kg/h + 250 kg/h)
( _2.600 kg/h )

K
. 20 HP . 0,746 ;ﬁ . 6600 ha/afo = 24.770 kwh/afo

ta fuerza elactromotriz en conjunto resulta;

condicidn mdxima;

600,622 kwhfafio + 33,330 kwh/afo = 633.952 kwh/afo

condicidn proyectada;

306.507 kwh/afio 4+ 24,770 kwh/afio = 331,277 kwh/afo

Eate consumo variard con sl nivel da produccidn,

b) Iluminagidn
1. Tintoreria

La superficie estimads de la sala es de: 228,2 me y 88 estima para iluminacidn

una potencia de 20 w/mS,

Aesulta entonces el siguients consumo anual, pare un coeficiente de utilizacidn

dn 0,9,

228,2 w2 , 20 w/m2 . 6.600 hs/afio . 0,9 = 27.110 kwh/afo



Caldera

La superficie sstimada de la sala es de 72 m° y sg estima su consumo anual para

iguales condiclionas qua las ya referidas,

722 me . 20 w/md x 6,600 hs/afe x 0,9 = 8,561 kwh/a#c

La iluminacidn en conjunto resulta 35,671 kwh/afo y es indepsndiente del nivel

de produccidn que se desarrollae,

Aesumen del consumo en Energfa pare la condicidn proysctada (78,78 kg/h).

1. Tintorerfa

Fuarza Flectromotriz 306,507 kwh/afo

Tluminacidn ‘ 27,110 kwh/afo

Subtotal 333,617 kwh/a@0

2. Caldara

Fusrza Electromotriz 24,770 kwh/afio

Iluminacidn 8.561 kwh/afo

Subtotal 33,331 kwh/afia

TOTAL 369.448  kwh/afo

Obras & realizar

- Conexidn del cable principal a la red principal y tendido hasta el tablero u-

biceds en sala de tintoreris,

Fata tendido serd subterrdneo.

- Instalacidn de los sistemas de proteccidn y manicbras,

- Instalacidn del tablerc en sala tintorerfa con los ele®entos de control, manio~

bras y proteccidn correspondientes.

- Distribucidn por red adrea a los distintos equipos.



-~ Conaxlionado con los motores,

- Empalme con al tablero existente sn sala caldera para derivacidn en la nueva

sala caldera,

- Conexionado con el tablero de mando cde la caldera,

- Instalacidn de la red de iluminacidn en ambas salas pare bujias incandecentas,

Sa adjunta presupuesto,



6. Anti-incendio

La planta cuenta con una instalacidn de spray que abarca las dreas productivas
y do depdsito siendo su esquema al aiguiente;

//,—13

= S Linea principal

1 A las secciongs
Linea para

T — I Manguera

_ _ _/

Cuenta con una reserva de 250,000 lts aproximademente constitufda esta por las

N

piletas (1) de agua filtrada,
De allf as tomada por las bombas (2) que la elevan a un tanqua de reserva (3) de
aproximadamente 15,000 lta del que parten dos lfneas principales; una pare los

sprey y otra pare las bocus de incendic o de manguaras.

Las caferfas principales son da @ 4* y las de distribucidn pare spray de ( 1" y

de I 3% las de boca de incendio,

La capacidad instalada es suficiente no requirisndo eska instalacidn ninguna mo-—
dificacidn,

Se deberd prever un conexionado y su red 8 les salas de tintorerfa y caldera ya

qus la primarea no cuenta con la red,

Obras a realizer

« Conaxionadn con red existente,

- Distribucidn en la sala,

Sa adjunta presupuesto,
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Sarvicios auxiliaras

No se requisren la ejecucidn de obras en este sentido resultando laa existentes
auficientes y que no se verdn afectadas dado que no variard la dotacién dea per-
nal,
La Cooperativa cuenta con los siguientes servicios:

~ Guarderfa

- Jardfn

~ Sala de espera y consultorio

todos ellos ubicados en el sector (2)

Equipos y maquinarias para montaje

A los efectos de facilitar el montajes en la tintorerfa y su postaerior utilize-
cidn en la carga y movimiento del portematerial del autoclavs sa considera ne-
sesario el montaje de un monoriel de 0,5 tn con un trazado de gria o riel por

sobre los equipos,

Deberd contar con accionamiento eléctrico de desplazamiento & izaje y el motor

deberd ser blindado dadas las condiciones ambientales,
Gu control serd por medic de botoners desplazable conjuntamente con sl monoriel,

Se adjiunta presupuasto,



4.4,

4.4,1,

Suministros

Del balance de materialas {4,1.4,) se obtendrdn los datos de volumen de produc-

cidn y estado de utilizacidn de los equipos y/c instalacidn que nos perwitirdn

determinar sl consumo requerido de cada suministro en condiciones ds régimen o

da sarvicio,

Detalle de los servicios para el nivel de produccidn proyectade

1. vapor

El consumo de vapor establecido pare la tintorer{a en condicionas méximas es

de 750 kg/h,es decir, el consumo requerido por los equipos cuando astos tra-~

bajen en las condiciones tedricas,

Aesulta entonces pare cada producto en las condiciones proyesctadas,

G A S A 8 reque
EQUIPO -
a7 x coef,prod. x coef, util, rido
Autoclave 199 kg/h x 0,88 x 0,78 130
Bateas - -
Secador (*) 336 kg/h x 0,85 x 0,713 x 0,8 164
Calandra (*) 38 kg/h x 0,9 x 0,875 x 0,8 24
TOTAL @ VAPUR 318
TEJIDO DE PUNTO
EQUIPO - TOTAL
QT x coef,prod, x coef. util.| @ reque
rido kg/h
Autoclave - - 130
Bateas 87 kg/h x 0,625 x 0,742 40 40
Secador (*) a36 kg/n x 0,85 x 0,713 x 0,2 40 204
Calandra (+#) 38 kg/h x 0,3 x 0,875 x 0,2 6 30
TOTAL G VAPOR ) 404




Aesulta entonces por kg de tejido producido;

318 kg/h
GASA - -'—L [ =4
63,63 kg -0

86 kg/h _—
TEJIDO DE PUNTO = 15,15 kg/n 5,67

un coudal de vapor de 5 kg y 5,67 kg para la gasa y al tejido respectivamente,

51 consideremcs la posibilidad de procesar otras fibras, sl consumo debe eati-
marse an un 15 % sobre el actual, resultando el caudal requerido en el orden de

los 46S kg/h.

Para la condicidn proyectada, en el afio de régimen 78,78 kg/h de tejido, resul-

tard el siguiente consumo de vapor

404 kg/h x 6,600 hs/aic = 2,666,400 kg/afo

y para el afio de puesta en marcha resultard un consumo de

2.666.400 kg/afo x 0,9 ® 2,400,400 kg/afo

El coeficiente 0,9 resulta de considerar sobre el nivel de produccidn un adicio-

nal por exceso débido a la puesta en marcha,

La seguridad del abastecimiento de este suministro astard dada fundamentalmente
por el hecho ds que el hecho de que la Cooperativa contard con dos caldsres para

proveer de vepor a la instalacidn,

£1 costo unitario de este servicio serd de: (1,009 A/kg,
Agua tratada
La capacidad o volumen de los bafos asta dada por la siguienta relacidn;

Autoclava: 1l & 11,33

Bateas; 1 & 15



debiéndose considerar la demanda de egua, pere este fin, en relacidn con la
carga tedrica, ya gus durante el proceso las equipos contienen a la carga ted
rica, la gue lusgo afectada por los cosficlientes correspondientes nos daré le

real o efectiva,

G A 5 A
EGUIPO
QT x coef.prod, x coef. utiliz, | Q requeri-
do
Autaclave 1,133 1ts/h x 0,84 x 0,78 N 742
Bateas - -
TOTAL AGUA 742
TEJIDO OE PUNTO
EQUIPO : TOTAL
AT » coef.prod, x coof, utiliz, @ requeri- lta/h
: do
Autoclave - - -
Dateas 500 1ta/h x 0,625 x 0,742 N 232,5
TOTAL AGUA 232,5 N 975
Resultan de; Autoclsve; capacidad de cargai 300 kg
capacidad del banfo: 3.400 1ts
tipo de operacidn: 3 hs
Bateas: capacidad de carga: 133 kg
capacidad del baro: 2,000 lts N

tipo de operecidn: 4 hs

y la relacidn de agua para kg de tejido producido resulta la sigulente:

742 1ts/h 233 1lta/n
' 11 100 1
63,63 Kg/n N 1106 TEJIDO PINTD: = e o /h

GASA: 15,5



Parea la condicidn proyectada resultard el siguiente consumo anual,

975 1ts/h x 6,600 he/dfa = 6,435,800 1ts/afo

equivalents aproximadamenta a 24,375 1lts/dfa.

para al ler, &fo resultard;

6.435.800 lts/afo x 0,9 = 5,792,300 lts/afo

£1 agua tretada es provista por la planta y tal como se viere en sl punto

4,3.4.b,, la capacidad dg la planta es de 290.000 lts/dfa, requiriéndass da

gsta sclamegnte,

24,375 1ts/dfa

N 8,4 %
290,000 lts/dia

y teniendo en cuenta que el servicio de vapor serd caerrada, la reserva del
tangue nos garantiza un dfa de produccidn adn con la planta de tratamiento pa-

rada,
Aesarva existente: 30,000 lts

El costo unitarioc de este servicio serd de: ,00028 A/lt,

Cambustible

£l proceso requiare un caudal de combustible en forma indirecta, & través del
vapor empleado parda el calentamiento de los bafos, siendo el gasto de combus—
tible para la condicidn de pico (1.700 kg/h vapor) a rezdn de 119.42_kg/h de

fuel—-oil,

Rasulta entonces el siguiente consumo aespec{fico por kg de tejido producido:

a) Gasa;

318 kgv /hy

e 119,42 kg comb./h N 22,4 kg conb, /h
1.700 kgv/h



b) Tejide:

86 kgv/h
1.700 kgv/h

. 119,42 kg comb/h = 6 kg comb/h

TOTAL 28,4 kg comb/h

lo que hace un total da:
28,4 kg comb/h  x 6,600 he/afo = 187,440 kg/afo

equivalente aproximadamente & 682 kg/dfa,

RAefarente al consumo especifico resulta de;

a) Gasa

22,4 kg comb/h

0,35 kg da combustible por kg ds gasa procesada
63,63 kg gas/h

b) Tejido

6 kg comb/h

= 0,396 kg da combustible por kg de tejido proce-—
15,15 xg/h saun

y pare el primer afo resulta un consumo astimado de
187.440 kg/aido x 0,9 = 168,700 kg/aio

resultando ademds un consumo de combustible por kg de vapar

28,4 kgcomb/h
404 kgu/h

0,07

La reserve de este suministro estd gerentizade por un tanque 50,000 kg lo gue

asegura un abastuscimiento normal durante un mes aproximadaments,

E) precio de compra de aste suministro es de 0,067 Afkg.



Desaglies y avacuacidn de eflusntas

Considerdndose que el circuito de vapor seré cerrado, por lo tanto su evacua-
cidn es por razones de mantenimiento y/o reparacidn, el volumen a tratar por
la planta resultard unicamente por el del bafo, ya gue el otro serd despre-

ciable o insignificante,

Del punto 4,4.1,2., se obtiene el volumen 8 prucesar serd pareg

a) Gasa;

11,66 lts de eflusnte por kg procesado
b} Tejido:
15,5 1lts de efluente por kg procesado

Resultando 975 lts/h o su squivaAlente 6.435,800 lts/aifo para el afio de régi-

men,
Para al afo de puasta en mdrche se sstiman en gl orden de:

6.435.800 its/afo x 0,9 = 5,792.300 1lts/aio

El tratamiento de los efluantes esta garentizade ya que la planta posae una

capacidad de procesamientc del orden de los 45,000 lts/h.

£) costo de esta procesamiento es da: 0,00015 A/lts,

Energf{a

a) Fuerza alectromotriz

El consumo enargético establecido pars condicionaes mdximas es da aproxima-
damente 600.622 kwh/aic, y para la condicidn proyectada de 306, 507 kwh/afo

correspondiends la siguisnte distribucidng



cqu1PD | e | o
Cargador 3.460 3.460 -
Autoclave 151,351 151,351 -
Bateas 9.182 - 9.182
Exprimidor 10.490 10.490 -
Centrifuga 16.157 - 16,157
Estabilizada (*) 100,000 80,000 20.000
Calandre (*) 8.785 7.028 1,757
Plegador 5,482 5,482 -
varios | 1,600 1,300 300

TOTAL 306, 507 259,111 47,396

(*) se asignan segin el coeficiente de produccidn,

Resultando @l sigulente consumo espec{fico,

a) Gasa:

259,111 kwh/ano

0,616 kwh/k
420,000 kg/afo ’ /g

b) Tejido:

47,396 kwh/afo

0,474 kwh/k
100.000 kg/ana ' wh/kg

£l consumo para gl afo de régimen serd da:
306,507 kwh/afo

y pare el afo de puesta en marcha se estima en el 90 % da este

306.507 kwh/afioc x 0,9 N 275,800 kwh/afo



b) Iluminecidn
Como ya se expresaré esta resulta constante para togos los afos,
Resumiendc y considerando que el consumo por iluminacidn y fuerza elactro-

motriz producidas por la caldera estdn consideradas e involucredas en sl

precio de ese suministra al consums energético ds tintorerfa resulta:

Afo de régiman:

333.617 kwh/afo

|

302.910 kwh/afa
El precio de este servicio es de 0,057 A/kwh,

Su suministro sstd asegurado al contar la empresa con 3 grupos motogenare-

doras en su usina,



4.4,2,

Detalle te los suministroa directos

1. Materia prima

a) Gasa

Se utilizard tejido de gasa tubular da hilado de algoddn tftulo 16/1 Neg =

41 gue es pruducicdo por la Cooperativa, con un peso de 30 gr/me,

Su regular abastecimiento estd asegurado, por cuento la Coopersativa cuen
ta con un convenio establecido con el Gobiermo do la Provincia de Buesnos
Aires en el que se compromets & la entrega de 550 tn de algoddn en rema

proveniente de la provincia de Formosa,

b) Jejido de punto (Boneterfa)

Sa utilizardn tejidos de punto tubular de hilados de algoddn de diveraos

tftulos, siendo los mds representativos los siguientas:

Tipo de telaj Pesu/m2
2581 (nido de abaja) 213,7 gr
2565 (Rib) 148,2 gwo
3061 (Interback) 241,5 gr
3060 (Interlaok) 232,4 gr
1050 (Aib) 257,9 gr
7T-160 (Frisa} an4,11 gr

qua a los efectas del proyectoc se estimard como una Gnica tela de apro-
ximadaments un peso de 233 gr/m2 con iguales consideraciones que la ga-

sa como refersncia a la seguridad de suministro y origen del mismo,

Debiéndose considerar por kg de tejido procesado las mermas en pesoc que

se producen, las siguientes;
a) Gasa aproximadamente el 3 %

l1kg x 1,03 = 1,03 kg tejido,



rasultandn el siguiente valumen dea mataeria prima consumida pare al vo-

lumen de produccidn proyectado,
63,63 kg/h x 1,03 E 65,53 kg/h de materia prims
b) Tejido aproximadamente el 2 %
1kg x 1,02 = 1,02 kg de tejide

resultando el siguiente wvolumgn da materia prima consumida para al vo-

lumen de produccidn proysctado.

15,15 kg tejido procesado/h x 1,02 = 15,45 kg tejido/h

Evidencidndose los requerimientos anuales parae los difsrentes regfmenas
de produccidn en cuadro da evolucidn de la produccidn y venta desarrolla

do en el punto 4,1.5. como as{ también los stocks eatimados,

ARaferenta al precio de compra se astimard a los afectos de determinar al

costo de la tintarerfa para
a) Tejido pare gasa precio estimaetivo = 2,85 a/kg
b) Tejido para boneterfa precio estimativo ponderada: 2,47 A/kg

2. Reactivos

Sardn consideradns como semielaborados y las relacionas de bafio & emplear
son las siguientes; considerdndose ademds un 5 % de mermas y desperdicios

resulta;
a) Gasa (procesada)

para 50 kg Pc Pt (A)

Soda cadstica: 1,02 1ts + desperdicio = 1,07 1lts x 0,45 Afl = a,s2

Agua oxiganada; 2,04 lts ' 2,15 1ltas x 1,19 A/l = 2,56
Detaergente: 127 ml 133 m} x 0,5A/1 =« 0,06
vVarex: _ 8,51 lts 0,53 1ts x 0,32 Af]l = 0,17

Alanqueador; 2,55 pr 2,67 gr x 3,68 Afkg 0,009



para 50 kg:

whitex

Agua

25,5 gr
ﬂ 600 I's
TOTAL REACTIVOS

Tejido de punto (Boneterfa) procesada

para 100 kg

blanguen

Soda cadstica :

Agua oxigenada: 6,8 lts
Alanqueador: 8,5 gr
whitex: 51 gr

Agua; 2000 lts

Descrude y us

TOTAL REACTIVOS

miblance

Soda Solway:
Agua oxigenad

Aguea:

Tenido Heacti

4,25 kg + despaerdicio
a: 5,1 lts,

2000 1lts
TOTAL REACTIVOS

vO

Sulfatop de so
Soda Solway:
Anilina;

Aguag

FiJado y Lava

dioy 76,5 kg + desperdicio
30,6 kg

sagin color

Acido Acdtico
Datargenie:;

Agua:

#

Pc Pt (Aa)

26,8 . gr x 9,7 Afkg = 0,26
600 1lts

N 3,58 A

2,55 1ts 4+ desperdicio = 2,68 1lts x 0,49 A/1 = 1,31

» 7,14 1ts x 1,19 A/l = 8,49
< 8,92 gr x 3,68 Afkg = 0,00
§3,56 gr x 9,72 Afkg= 0,52
2000 1ts

A 10,35

4,46 kg x 0,32 A/kg = 1,42
5,35 1ts x 0,189 A/1= 1,01

2000 1ts -
' A 2,43

680,32 kg x 4 A/kg= 321,28
32,13 kg x 0,32 * « 10,28

-

2000 1lts = 2000 lts
A 231,56
do
: 2,55 1lts # desperdicio = 2,68 lts x 0,6 A/l = 1,61
1,7 lts = 1,78 1ts = 0,5 A/1 = 0,89
2000 1ts

TOTAL REACTIVOS

2,5



Tefiido no reactivn.

Saoda Solway; 4,25 kg + desperdicio = 4,46 kg x 0,32 A/kg = 1,43

Clorura de Sodio: 25,5 Kg 26,77 kg x 4  A/kg = 107

Anilinag sagin color
Fijador; 2,55 1lts = 2,68 1tz x 0,9 A/l 2,41
Agua; 2000 1ts 2000 1lts

TOTAL REACTIVO A 110,68
Soda Solway; 4,25 kg 2 4,46 kg x 0,32 Afkg= 1,43
Agua oxigenada: 5,1 1ts = 5,35 1ts x 1,189a/1= 6,36
Anilina; segun color
Fi jador; 2,55 1ts = 2,68 x 0,9 Afkg = 2,41
Agua: 2000 1ts 2000 1ts

TOTAL REACTIVOS A 10,2

Por lo tanto se considerard a las efesctos del costo.
a) Gasa
para 50 kg A 3,58 4+ 0,75 A (*) = 4,33 A
para 63,63 kg/h = 5,51 A/h

(*) Lavado,

- Requerimientos anuales:

correspondientes para el afo 1987

volunen a producir: 349 tn/afio

gasto de reactivos equivalente == 130,223 A/afo
correspondiente al afo de régimen 1988 y siguientes
volumen a produéir: 420 tn/afo

gasto de reactivo equivalente == 36,372 A/afio

b) Jejidos de punta

Se considarard el promedio de tefiido reactivo y no redctivo resultando:
para 100 kg A 246,66
- Requearimiento anual:

volumen a producir: 87,2 tn/afo

gasto de reactivos equivalente N 215,087 ajafo



correspondiante pare el amo 1988 y siguientes:

valumen a producir: 100 tn/afo

gasto de resctivos equivalente = 246,668 Aa/afo

Se considerard como stock el equivalente a 1 mes de produccidn del afo de
régimen y se gensrard en el afo 1987.
a) Gasa; A 3.306

b) Tejide
da punto A 22,424

Total Stock & 25,730

La emprasa cuenta con los siguientes provesdores nacionales:

ZAMPA
DAPRA Hnos, CIA.
PROGAL

MULTICOLOR

los gue garantizan un normal suministro de las droges y reactivos requeri-

dos,

3. Materiales y respuestos

a) Materiales

Se conaldera involucrados en déstas las etiquetas, bolsas, material de
embalaje atc. y se estiman en 8l 2 % del consumo de Materia Prima pare

el estado da régimen,

Aro 1988 y siguientes

e) Gasa

432,6 tn/afc x 2,85 A/kg x 0,02 = 24,624 A/afo
b) Tejido

102 tn/afio X 2,47 afkg x 0,02 = 5,038 a/afo

Total 29.662 n/afo



Afo 1987
a) Gasa

359,5 tnfafoc x 2,85 A/kg x 0,035 =« 35,860 A/afo
b) Tejido

89,95 Tn/afc x 3,47 A/kg x 0,035 = 7,690 A/afo
TOTAL 43.850 a/afo

Se considerard un stock da un mes del gasto anual producido en el estado de

régimen, resultando:

24,624 Ajafo

stock de gasag T3 - 2.238 A
5, r
stock de tejido: 038 afafo 458 A
11
Stock total 2.696 A

y se forman en el afo 1987

b) Respuestos

Sa consideran aqusllos empleados para reparecidn de equipos y mantenimiento

de instalaclones, estimdndosse en;

Afio 1988 (de régimen)

Le corresponderd 1 % de las inversiones en activo fijo y se asignard de acuer-

do a un coeficiente de produccidn,

Rasulta;

A 427,363 x 0,01 = 42.736 A/afo

a) Gasa
42,736 A x 0,087 - A 34.488

b) Yejido
42,736 & x 0,193 = A 8,248



Ano 1587

Se estima un 15 % mds con relacidn al afo de rédgimen para gastos de puesta

an marcha y ejuste a realizar,

Por lo tanto:
a) Gasa:
34.488 Ajafo x 1,13 = 39,660 afafo
b} Tejido:

8,248 mfairc  x 1,15 = 9,485 A/afo

TOTAL av, 145 kfaio
Con relacidn al stock este se formard durante 1987 y se astima en 1 mas dal

gasto anual durente el estedo de régimen.

a) Gasna:
34,488

= a/afo = 3,135 A

b) Tejido:

8,248 -
S ——— ()
1 A/afo 750 A
TOTAL 3.885 A

En proveedores habituales y reconocidos de plaza,

Condicianeas Hanerﬂles

Todos 105 puntos tratados serdh adquiridos al contedo y serdn ratirados por

la Cooperativa de los proveadores,

aa dt 3. TNHSEErtE

La cooperative posee medio de transporte propio, conatitufdo por;

Camioneta FORD 250

Camidn M, BENZ 1112



mediante los cuales se lleva & cabo la distribucidn de los productos terminados

y el transporte de los suministros requeridos por asta,

Este transporte no imvolucre el del algoddn, sl cual es realizado por terceros

y en precio de compra sste gasto ya estd inclufda,
£l precio o costo del transports se estima en 1.200 a/, mes

A loa afectoa del movimiento de materiales interno se considera necesaris la ag-

quisicién da un autoelevador usado en buenas condiciones,

Se 1o empleard en el movimiento de los fardos de algoddn, operecidn que hoy se

realiza manualmente, y sn el de los portamateriales.

Se EQJgnta presupuesto,




Aaguerimientos dg Personal

Se considerard unicamente los afectados a este servicio. E1 personal de la
actuel tintorerfs atenderd an un futuro las nuevas instalaciones y esta cons

titufdo por le siguiente ndmina:

Carga
I . —
Designacidn cant. Sueldo mefaa Subtotal social Total Obsear
A/mas afio (] A/afio vac,
50 %
Encargado Araa 1 227 13 2,951 1,475 4,426 MO0,I,
Maquiniata 6 143 13 11,154 5.577 16,731 M,0.0,
1/2 oficial
maguinista 11 138 13 15,734 9,867 29.601 M.0.0.
TOTAL 18 - 13 33,839 | 16.919 50,758 -

El personal o soclo cooperativo es mensuwalizade y la carge social asta com-

pussta pors

Previsidn 24,5 %
CASFPY 12 %
T0MA 9 9%

ANEP 3,6 i

43,1 % = 50 4%
recibiendo ademds un dnico premio por puntualidad cuyo monto es de 20 A,
No se contempla problemas derivedos por falta de personal ya que la Coopera-

tiva registra un bajo {ndice de rotaecidn y constituye ademds una, sino la

principal, fuente de trabajo en la localidad de Berisso,



4.6,

Cmnogramﬂ

ANDS 19686 1987 1988
TAIM, I I1 | IIX IT III IT | 111
Andlisis de factibilidad e
Ad judicacidn cr‘édi'to J—
Dasarrollo proyecto
de Ing, Dafinitivo
Construccidn
Compra de equipo
e

Carta de Crédito
Embarque y arribo

Monta je y prugbas an
vac{o

Puasta en Marcha
Oparacidn al 63,75%

Oparacidn al 100 %




8. INVEASIONES DEL PROYECTO

Inversiones Fijas y Destinos Asimilablas

a 27 Dic, 85 -

Gasto Gasto extarno
Rubro intemao Total
A u§s A A
a) Inversiones Fijas
1, Tierras y otros recursns - - - -
2. Edificio y contrucciones
complementarias 7,448 - - 7.448
3, Instalaciones 26,900 - - 28,900
4, Maguinarias
a) Tintorerfa
1) Importadas (#) - Psta,l3372200 66,861 128,750
u§s 77265 61,8689
2) Nacionales 69,500 - - 63, 500
b} Tejedurfa
1) Importada (*) - u$s 64464 51,635 51,635
2) Nacional - - - -
5. Gastos da nacionaliza-
cidn - 111,268 - - 111,288
6, Montaje de equipos 8,842 - - 8,842
7. Rodados y equipos auxi-
liaras 8,000 - - 8,000
8, Infrasstructura - - - -
9. Impravistos 13,000 - - 13,000
_ Pata, 13372200
SUBTOTAL 246,978 u$a 141729 180,385 427,363
b) Dastinos asimilables
10, Investigaciones vy estu
dios 5.000 - - 5,000
11, Organizacidn de la em
presa - - - -
12, Patentas y licencias - - - -
13, Gastos de administracidn
e ingenierfa - - - -
14, Interases - - - -
15, Bastos de puesta en mar:
cha 15,000 - - 15,000
156, Imprevistos 600 - - &00
SUBTOTAL 20.600 - - 20,600
c) IVA s/Inversiones 76.92% - - 76,925
TOTAL INVERSIONES FIJAS 344,503 |Foral3dRR200 04 aag 524,888

uds 141729

(*) Incluyen los gastos consulares,




8.1.

B.1,1,

8.1.2,

Invarsionas del Proyecto

Inversiones Fijas y destinos asimilables

Tierras y otros recurscs naturalas

Los tarrenos destinados a la instalacidn de la tintorer{a y caldere son pro-

piedad de la Cooperativa,

valor de adquisicidn: nulo,

Obras Civiles y construcciones complementarias

a)

b)

Tintorerfa

{a Cooperetiva pnsae un ala del sector 3 en donde instalerd la tintorerf{a,

Esta quedard en un futuro comuniceds con el pisc superior mediante un mon
tacarga por el cual se transportardn los tejidos a procesar en la tintore-
rfa integrando de asta forma en un solo adificio el proceso en su totali-

dad,

fPor ser un edificio existente se realizardn refacciones manores por valor

de; A 200.-

Aeferente & las inatalaciones se realizardn las correspondientes a;

instalacidn para iluminacidng A 500
Total edificio tintorerfa; A 700
Caldera

£1 edificio de sala caldara se levantard en un tesrrano disponibla cercano

@ la sala actuslmente en servicio,

£1 valar de la obra a realizar, detallada en el punto 4.3,2.¢2, posee el si~

guiente resumen:



8. 1-3-

Dbra civil y obras complementarias A 6.548

Instalacidn de iluminacidn [ 200
e "1
TOTAL SALA CALDERA A 6,748

El valor de obra civil y obra complamentaria resulta de la actualizacidn
dael presupuesto con fecha 31 de octubre 1985 a diciemhre 1985 segdin nivel

General Mayordsta,

valor de presupuesto; A 6.452

‘& juste a diclembre 85; A 6.548

TOTAL OBRAS CIVILES Y CONSTRUCCIONES
COMPLEMENTARIAS - A 7,448

Instalacionas

En a8l capftulo de ingaenierfa se contempld la ejecucidn de las siguismtes y de

acuerdo a los detalles realizados en cada apartado correspondienta,

a} Tintoreria

- vapor:
inclufdo en el presupussto de caldera A -
- Agua tratacda:

comprendg instalacidn de la caneria y materiales A 10,000

- Desaglies industriales:

comprende instalacidn de la caferfa y materiales A ano

Fuerza alectromotriz:

comprande instalacidn de tablero, cableado y

conexionado A 2.000
- Anti-incendio
comprende unicamente la instalacidn A 450

TOTAL INSTALACIONES TINTORERIA A 12,750



b) Caldere

- Vapor, agua tratada y combustible A 15,300

comprande;

. ajscucidn y montaje da la czfierfas da alimentacidn
y retorno
. construccidn e instalacidn de los tanques da resarva

. calacacidn de la chimensa

valor al 31 octubre/85 A 6,400

. materiales requeridos pare las instalaciones
valor al 31 octubre/85 A 2,910,75

. Atcesdrios para instalacidn

valor a noviembre/85 A 5,467

Se actualizan los valores a diciembre/85

~ Desaglies industrialas
compranda instalacidn y materiales [ 200
- Fuerze alactromotriz

comprande instalacidn de tablero, cableado y

conexionado A 600
- Anti«incendio

comprende instalacidn - A a0

TOTAL INSTALACIIN CALDERA A 16,150

TOTAL TNSTALACIONES A 28,900



8,1.4, Maquinarias y equipns

a}) Tintorerfa

1, Magquinarias importadas:

- Autoclave superflux - ATYC
Pstaas, 13,110.000 equivalente a A 65,500

1 psta, = 0,005 A al 27 diciembre/85

- Aelajador y estabilizador Texima

uds 49,750 equivelente a A 39,850
1l ugs » 0,801 A &l 27 diclembre/B85

- Calandra Tubospeed - Bitexma
u$s 13.000 equivelente a A 10.413

- Plegadora Tubo-lait ~-Bitexma

u$s 13,000 equivalente a A 10,413
Maquinaria importadan A 126,226
Gastos consularss 2 % A 2,524
TOTAL A 128,790
2. Maguinaria nacional
- Cargador y descargador ¢/ Base giratoria A 1.080
- Hateas - Sain ~ cap, 2000 lts
cantidad; 2; precio unitarie: A 10,350 a 20,700
- Exprimidor Mercelo Ortega ] 7.920
- Centrifugas; centidad 2 -
- CALDERA SALCUR CAREN CM 40 A a9, 800
TOTAL A 69,500
TOTAL MAGQUINARIA EN TINTORERIA A 198,250

b} Yejedur{a

La Cooperativa, en funcidn del plan de reequipamiento integral que ha comen—
zado, habrfa de instalar dos telares pars tejido ds punto en reemplazo de

existentes ya aobsolstos,



8.1.5,

1, Maguimaris importada

- Talar circuler Jumberca

mod, SYX - 2 de @ 30" y galga 20

cantidad a incorporar: 2

Gasto consulares 2 %:

equivalente a A 51,635

2. Maquinaria nacional

TOTAL MAQUINARIA EN TEJEOURIA;

Gastos de nationalizacidn

el sigulente detalle:

Auteclave ATYC SUPERFLUX

origen: Espana

Rela jador TEXIMA

arigen Bresil

Calandra TuBO-SPEEN-BITEXMA

arigen; Alemania

Plegadora TUBO-PLAIT, BITEXMA

origen; Alemania

Telar circular JUMBERCA SYX-2

origen: Espafa, centidad; 2

TOTAL VALOR F,0.8,

Fleta

A 176,849 x 0,08

u$s 31,600
us 63,200
u$s 1,264

u$s 64,464

A 51,635

psta, 13,110,000
N ugs 81,835

ugs 49,790
ubs 13,000
uls 313.000

ufs 63, 200

ua 220,723

Se estima en aproximadamente el B % del valor F,0,8,

14,144

i

Se consideran unicamente sobre la maquinaria importada y correspondsn segun

65.550

39.850

10,413

10,413




Segum

Se estiman en aproximadamente el 2,5 % del valor F,0,.8,

A 176,849 x 0,025 = A& 4,420

valor CIF

Autoclave Superflux: A 72,432
fela jador Texima: ~ 44,031
Celandra Tubo-Spaed: A 11, 506
Plegador Tubo-Plait: A 11,506
Talares Jumberca S5Yx-2; A 55,938
TOTAL CIF A 195,413
Derachos de importacidn
A los siguientes equipos:
Autoclave Supertlux = A 72,432
Calandra Tubo-Spaed - A 11,806
Plegador Tubo-lait - A 11,506
Telaras Jumberca SyxX-2: - A 55,938
TOTAL A 151,382
ie correspande un arancel del 45 %.
Derecho = A 151,382 x 0,45 = A (8,122

al Aelajador Texima lae corresponda un arancel del 20 %,
Derecho; A 44,031 x 0,20 = A B_806

Total Darechos: A 76,926

Menos 2 % gastas

consularas; ] 3,536
Darecho importa A 73,390
cidn



Estadf{stica:

Se astima aproximadamante en sl 3 % del valor C,I.F.

A 195,413 x 0,03 = A 5,862

Fondo Marina Mercante:

Se astima aproximadaments el 12 % sobre el flete.

A la,144 x 0,12 = A 1.697

Gastos despachantaes

Se estiman aproximadamente el 1,5 % sobre el valor CIF

A 195,413 x 0,015 = A 2,931

Gastos Bancarios

Se estiman en aproximadamente el 5§ % sobre sl valor F,0.8,
A 176,849 x (0,05 = A 8,842

TOTAL GASTOS DE NACIONALIZACION = A 111,268

incluye los gastos de transporte y seguro,

6.1.6, Montaje de Maguinariés y aquipos

Se determina sobre el valor F,0.,B, de la maquinaria y se estima gn aprexima-

damente el 5 %.

a 176,849 x 0,05 = A B,842

TOTAL MONTAJE: A 8,842



8,1.7, Rodados y equipos auxiliaras

Sa estima conveniente la adquisicidn de un autoelevador usado,

valor = A 5,000

Se instalard en sala de tintorerfa un monoriel de 0,5 tn,

valor = A 23,000

incluye valor del eduipo y monta je
TOTAL RODADOS ¥ EQUIPUS = A 5,000

8,1,8, Infrapstructura

NOo hay

8,1.9, Imprevistos

Se astiman en aproximadamente 8l 3 % del monto de las inversionses fijms a rea-

lizar,
A az27,363 »x 0,0 = A 13,000

b} Destinos Asimilables

8.1,10. Invaatigpcidn;y estudios

Se estiman en aproximadamente A 5.000

8.1,11, QOrganizacidn de la Empresa

No hay

8.1.12, Patentes y licencisas

No hay

8.1.13. Gastos de Administracidn e Ingeniarfa

No s8 consideran




8.1,14,

8.1.15,

8.1.16,

Intereses durante la instalacidn

No hay,

Gastos de pussta en marcha

Se estiman en el orden da A 15,000

ImErevistas

Se estiman en aproximadamente un 3 % del rubro aesimilablas

A 600

c) IVvA Sobre las invarsionas

Se determina sobre los sigulentes items;

- Obra civilas y construcciones A 7.448
« Instalaciones A 28,500
- Maquinarias y equipos
importada {#) A 300.515
nacionales A 69,500
- Aodados y eguipos wuxiliares [ 8,000
- Imprevistos A 13,000
TOTAL A 427,363

WA/ Invarsidn = A 427,363 x 0,18 =~ A 76,925

(*) Le maquinaria y equipos importados se consideran con los gastos de nacia-

nalizacidn y montaje inclufdos,






ANEXQ T

"MAQUINAS ¥ EQUIPOS”

~ Facturas pro-forma

-~ Especificacionas
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T acero

APARATOS Y EQUIPOS DE ACERO INOXIDABLE - -
PARA TOBAS LAS INDUSTRIAS H“Odeable

MONTAJES INDUSTRIALES R
ENERGIA NUCLEAR | g oo

Calle 85 N°. 1319 Tel. 755-1224 / 752-9071 1650 San Martin (Pcia. Bs. Aires) = O

SAN MARTIN. 13 de Diciembre DE 1285
Ne, "Mseﬂomssp —_l
COOFLRATIVA ARGENTINA TEXTIL DE TRABAJO Ltda.
Ref.: - Montevideo 674

Berisso - Peia. Buenos Aires

PRESUPUESTO

«. | Pop la provisibn y construccidn de:

S (2) BATEAS MOLINETE CAP. 2.000 lts.; realizadas con disefio especial para tintura y la-
I5I. 316 segin planos SAIM N°

vado de estampados, ejecutadas en acero inoxidable cal. A
pesor. Cada batea llevard un serpentin de calefactibn vewtical

1224 y 1225 en 2 mn. de es
la descarga serd de diime-

. y uno horizontal con bafles perforados y entrada de vapor vivo,
a parte superior, la capota cubrird totalmente la badea con
con ojos de buey para su iluninacién

tvo 2 1/2" con comando desde 1
puertas laterales tipo guillotind y vidrios ténnicos,
serpentin de calefaccibn para evitar el condensado. El

dades paréa

interior, sobre el techo ird un
equipo estd previsto con un conjuito motor y reductor con poleas de tres velock
to de desarvolle; un termSuetro con

que el molinete principal gire a 60 - 80y 100 mts/min
Todas las costuras serdn ejecutadas

cuadrante @ 4" de 0 - 1009C con capilar largo 2000 mm. -
con sistema T.I.G., siendo postericrmente esmeriladas, decpadas y toda la superficie acaba-

da con pulido industrial fino internamente, exteriommente quedaridn al natural siendo toda

la superficie pasivada y decapada.~ - = = = - = - = =

- PRECIO POR C/BATEA; puestas sfcamidn en n/Talleres. . . . . . A 9.100.~
. fAustrales Nueve mil cicn.-)
~ QPCIONAL:
Registrador tiempo temporatura apto hasta 100°C, durante 24 horas con reloj a cuerda.-
FRECIOA 1.250.~
(Australes Un mil doscicntos cincuenta.-)

.//.. !

Las condiciones gonerales o particulares do vuestra Orden de Compra deberdn ser expresamente acepladas por ACERD lNDxl‘DABLE SAIM S.ALC.

e e ——
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firero lnoxidable SAIM S.A.LLC.

. Haja 7 del presupuesio Ne' dirighle @ ¢OOP, ARCITTNA TIXTIL DE TRABAJO Lida.

LA

- PLAZD DI ENIRIGA: 90 dias a partir del momento en que contemos con v/aprobacidn

CONDICTONLS DE PAGO: 0% con v/6rden de compra, saldo contra entrega.

i

VALIDEZ DE LA OFERTA: 8 dias.

INCIDENCIA DE MANO DU OBRA: 50%

OBSERVACION: Al valor cotizado hay que adicionarle el I.V.A.

[

ALERQ INOXIDABLE
/BAIM S.A LG
/ .

T ’{té’:"‘:‘:wh T L
ot

. 1k’£’.éérf
k____..a ' ’.‘PODKRADQ

i
!

NOTA: El motor serd de 220-380 Volts. normalizado 100% de 2 H.P.



AUTOCLAVE
UNIVERSAL

PARA TINTURA

Y BLANQUEO A
ALTA TEMPERATURA
HIGH TEMPERATURE
AND PRESSURE
PACKAGE DYEING
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APARATO UNIVERSAL PARA LA TINTURA Y BLAN-

JQUED DE TODA CLASE DE MATEHIAS TEXTILES,

JE FIBRAS NATURALES Y SINTETICAS, EN TODAS
Us FORMAS,

CUMCIONANDO A PRESION ESTATICA Y ALTA
TEMPERATURA, (MAX. 140°C) CONSTRUIDO ENTE-
TAMENTE CON ACERO INOXIDABLE DE ALTA CA-
LIDAD ANTIACIDA AIS)-316.

AUTOCLAVE clindro de acero inoxidabie, provisio de un cono
Lentral pard asiento de los portamatenas, viivala de duscdrga,
oL, montado sobie unas patas de sosten de acero moasdable
Loddadas ol mismo, formando un Cuctpo moco, 130 can SISt
a4 e wene dapido provista de unos sectores laterales wn lodo
AT IEISTRA W
) ocietre seocaliza desplatando la taps noadiante las paancas
Slocadss en la pante supenor, [0S scetones de la nmma e se-
sh debajo de los del autoclave, y it jurda de silicena de prre
i espansible sitvada en la t1apa, es apostada conua el matso
el autoutave poi la (nesion intedior Jel imismo,
L ewaniamietio de la tapa se efectus de una manwesa suave con
e facihdad, por mediscion de un dispositivo especial con
Seselhes campensadores,

VIEHKCAMBIADOR DE CALOR, de forma citindrnea, amphamen-
< hmenseonado, de gran superfiow, nsbabiedo en el funda el
aprotain, o1 cual peoante calentar el bafo o enfnarte indieects
ke o medocion de vipor o agua Toa

MU0 TURBO BOMBA hehcoidal reverable SUPERFLUX, con
wlile tbing, de gran rendimiento, Patentado, para la cicula-
ann da2l afio, provista de estopada mecanicis, accionada por un
Slegtromotor cerrado con venulacion exterior, nediante un aco-
pranieite elasticn, montado todo sobie vna placa de acero pla-
et

. ""
oy )
4k 1 sl

HIGH TEMPERATURE AND PRESSURE DYEING AND
BLEACHING MACHINE FOR ALL KIND OF TEXTILE
FIBRES, COTTON, WOOLLEN, WORSTED, SYNTHE-
TIC AND BLENDS IN ANY FORM OR STAGE OF MA.
NUFACTUHE.

WORIKING AT HIGH TEMPERATURE (MAX. 140°C),
UNDER STATIC PRESSURE. ENTERELY BUILT IN
HIGH QUALITY STAINLESS STEEL, TYPE AI51-316.

CYUINDRICAL AUTOCLAVE assembled on three supporting Wys
weldid Lo the et with @ central scating at the bottom of 1he
actoclave ful supportng the material carriers, Quick openinyg co
vel countur-batanced by a special compensating spring. Clotun:
of the ful is easily done by turning it on its axis. Insicle pressu-
e acts ayams! the silcone gaskel hinged in the cover aod ex
pands o migking o perfect seal,

HEAT EXCHANGER largely dimensioned, indirect coil type situa
ted ar the botton ot the autociave, heating or cooling the dye
tath by minoductivn of steam or cold water.

SUPEAFLUX TURBO PUMP, helicoidal and reversible type, pu
trnted . specally designed with two stage impellers for imparting
G high pressute and flow to the dye bath. Fitted with an
chatica seal and deiven by a totally enclosed out-fan coulua
giectrcal motor, directly coupled o the pump by an elastic cou
phing, mountied on a base-plate.
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QUFMA DE LA CIRCULAC!UN DEL BAﬁIO
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PORTAMATERIAS
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ATAMATERIAS ADECUADQ
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SPECIAL CARRIERS ARE.BUILT FOR.CONTINOUS FILA-

FARA: BABINAS DE FILAMENTOS CONTINUOS (ULTRAPAN)}-
BOBINAS BARBER-COLMAN - MATIEJAS - CORONAS DE PO-
LIAMIDA ¥ RAYON por sistama de empaquetado - PORTAMA-
TERIAS CENTRIFUGABLES PARA FLOCA, elc,

Todos tos portamaterias son intercambiables y adecuados a las
raterias a tintar. Log mismos han sido motivo de prolundos es-
tudios thcnicos para conseguir un Maximo rendimiento y capa-
cidad y para que las operaciones de carga y descarga sean lo
més raclonales posible, asi como para que la circulacion y di-
fusion del bafio sea uniforme. iy ‘

f.‘w‘-',‘ﬁ" - . ' L7 PN S
MEDIDAS DE EMPLAZAMIENTO Y DATOS TECNICOS * §
TECHNICAL'DATA, DIMENSIONS AND LAY-OUT

Ly LW LY - T e T

MENTS, RAYON CAKES, BARBER COLMAN PACKAGES,

YARN IN HANKS, TEXTURED MUFFS ILOOSE STOCK FORM)
CENTRIFUGABLE CARRIERS FOR LODSE STOCK, LARGE
CHEESES, STRETCH MUFFS, ate. ™ "' &  wser e

Interohangeability of carriers makes dyging production vary flexi-
ble. Qur carriers have been specially and carefully designed for a.
maximum efficience and capacity -toranderrloading> and ~ynl-

cading operations vary fast, simple and ratiengl and to achiayejant »
even dye-bath distribution-and circulation thrdugh the materlall 1. .

Under customer’s raquirement éur autcclaves and carrlars cen'ba . -/
built tor interchangeability of the carriers to those package dyaing

machines used by the custorner and viceverss. . ., " . i

‘
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DISPOSITIVO DE MUESTREQ, situade bajo las misrmas condi-
ciones técnicas que la materia, el cual permite sacar la muastra
en cualguier momento de la tintura, aunque el aparato se halle
trabajando a alta temperatura.

EQUIPO DE CONTROL, con panel de acero inaxidable, en donde
esidn agrupados visiblemente todos los orgsnos de contiol, pul-
sadores ‘slé¢tricos, luces indicadoras, termometro de esfora, y
manometros Indicadores de la presion de funcionamiento rela-
tiva (esthtical y presién total {la estatica mas la de circulacidn).

A PETICION DEL CLIENTE: El aparato puede ir provisto de:

UNA CUBA cilindrica de acero inoxidahle de ia misma caps-
cidad qué e| aparato, provista de un serpentin de calentamiento,
para fa preparacion o recuperacion del bafo de tintura, con una
valvula de mariposa intercalada en las wberias de la circulacion
pata poder pasar el bafio desde la cuba al autoctable y viceverss,
por mediagién de la misma bomba del aparato.

LN DISPOSITIVO ESPECIAL DE MUESTREQ, adecuado pesa
tolocar una bobina normal,

» .
UN SISTEMA DE LAVADO A LA CONTINUA, aspirando el agua
direcatamente ds la lines, o del depdsito de expansitn, o bien de
la cuba de recuperacion, descargando el agua sucia por la
parte supsrior del autoclave.

UN EQUIPO ELECTRICO CENTRALIZADO, adecuado para el
buen funcionamiento, mando y proteccion de los motores del
aparato, previsto para poder efectuar la inversion automatica de
la crculacién del baio (intertos-exterior y viceversa), montado en
un armario de plancha de hierra, con puerta de cierre hermé-
tice.

. "
.

EQUIPQ PROGRAMACION con las vélvulas neumiticos nacesa-
rias gobernddas por el programador registrador, adecuado para
pader contrplar autamaticamente la elovacidn y mantenimiento
de la temperatura del bafio, asi como el enfriamiertto del mismo.

AT T O
ol ":;E!,"r .‘)@
s e b

SAMPLING DEVICE situmted unciar the same:fechnplcal condi-
tions that material to be'processed.’ Sumphe’ exvaction: cén he
done at any dyeing temperature and Qf!_uﬂ:l_r;. ' Y .

.

CONTROL PANEL with a stainlass stesl tep board, scomodatirg
signal lamps, push - buttons, thermomaty and presaure gaugas
showing static prassura-gnd total presgure [atats plus flow pres-
sure). AN
OPTIONAL PARTS: 1+ 4 4
STAINLESS STEEL CYLINDRICAL VESSEL ¢of the same capaci-
ty of the autoclave with a heating coiler for pra-heating, prepa-
ring or recovering the dye-bath. It is connected to the autoclave
by connecting pipes equipped with a butterfly vaive and also con-
nected 10 the circulation pump to deviste the dye-bath (o the au-
toclave or from the gutaclave to the vasssl,

1 K A
SPECIAL SAMPLING DEVICE to dya one tuu.gnrd package.

Y - g
-

CONTINOUS WASHING SYSTEM 10 washnql}od ringa the mate
nal by means of puinping from the water iin_a‘ or from the vesse!
to the autoclave. L

"

-

ELECTRICAL CENTRALIZED PANEL, spacially dssigned for pro-
1ection, conurol and operation of the motars and tor inversion
of the dye-bath circulating sense f{in-out or out-in}. Electrical
devices are accomodated and protecied insida a steel cabinet
with an hermetic doar.

)
PROGRAM-CONTROLLER for autormnatic control of the whole
processing cycle by means of pneumatic M:atves gnetgized b

Y g 6
controiler, .
C e
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DISPOSMTIVO BY-PASS instalzdo an b.s tubedias que empatman
la bpmba con el autoclave, pary poder regulor el rendimiento de
la misma, pudiendo obtener una amplia gama du cavdates y pre-
siones dot bafio, inferiores a los nvixdmos consentidos por fa
bomba sagan la mataria 3 teflir.

GRUPQ DE LA PRESION ESTATICA tuncionando en &l circuito
auxiliar, para poder realizar las tinturas a alta temperatura, com-
puesto por una bomba, provista de estopada mecénics, socio-
nada por un alectramotor mediante un acoplamiento elastico,
montado todo sobre una placa de acero planeada.

DEPOSITO LATERAL DE EXPANSION abierto, para el control y
la adicion de los colorantes, provisio de un serpentin cilindrico
inciiwcto de tubo de acoro inoxidable, para el enfrigmiento del
bafio del depésito, para ovitar gue se evapore, filira vilvula de
regulacion de la presién, valvula de seguridad, valvula de reten-
cidiy v wberias de gmpalma.

VENTAJAS DEL CIRCUITO AUXILIAR. Formacidn de una pre-
sidn estdtica independiente de la lemperatura medianie la bomba
de inyecciébn. Las adiciones de colorantes pueden realizaise a
cualquigr temperatura.
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BY.-PASS DEVICE installed in the connecting pipes of the pump
to the autoclave, spocially designed for pressure and flow con-
rol, according o tha ditferent materials 1o be processed.

STATIC PRESSURE GRQUP operating in auxilisry circuit, per-
mitting 1o dye at high tamperatures. |t consists of a centrifugal
pump with a mechanicatl seal, driven by a totally enclosed out-
fan cooted slactrical motor, directly connectad to the pump by
an elastic couping, mounted on a base-plate.

OPEN EXPANSION TANK for additions and inlet control of
dyes and chemicals to the autoclave. One coil situatad at the
vottom of the tank avoeids dye-liquor evaporation when it flows
from the autoclava 10 the tank. It is equipped with filter, pressu-
re controf valve, safely valve, check valve and connecting pipes.

ADVANTAGES OF THE AUXILIARY CIRCUIT. Siatic pressure
ceated by the injaction pump, complately independent ot the
dyeing 1emperature, Dyes and chemlcals can be sdded at any
temperatuie.
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NUESTHO PROGRAMA DE CONSTRUCCION 1 j1:d- ( OUR PRODUCTION PROGRAM
APARATO RAPIDYE H.T. para la tintura rapida de j ,? .3 ATYC RAPIDYE machine for rapid dyeing at high
gquesws  de poliester texturado, bobinas ciuzadas, | ] 1 . temperature 1exture polyester cheeses, packages and
JocH, e, Eg 5 other textile ibres.
SECADOR RAPIDO DRYTOSEC, para secar bobinas f } ‘__ ATYC DRYTOSEC rapid dryer for drying packages,.
cruzadas, quesos de poliester, etc., en &l mismo por- Lt polyester cheeses, ctc., in the same dyeing carrier
tarndtenas  de tintura sin centrifugar  previamaente, | : without previous centrifugation. Operating under pres-
funcicnando en circdito cerado vy bago presion, P ?,a sure and closed circuit.
APARATO JETFLOW B/T para la untura a baja 1em- iﬁ_‘;‘ JETFLOW B/T machine for dyeing all kind of fabrics
petatura (max. 98°C.) de wda clase de tejidos en l‘]{ 3ﬁ in rope form at aunospheric temperature (inax. 98°C),
cuerda, uperando con los sistemas overfluw-jet y con E ’b{ 3 operating under overflow-jet systems, using a low dye
“aja relacion de baiio 1:5. P _{3»-,‘; liquor ratio 5:1.
APARATO RAPID-SUAU H.T. para la tintwia rhpida J{Q ATYC-RAPID-SUAU machine for rapid dycing at high
de wneos de género de pumo y de trama/urdinbre, ‘ ‘q ] “”Sl’ﬁfa““elUfflfl;‘““:d a”éj “ﬁ‘-’eg tabrics of Smehﬁ“C
+ » filars intéticas  tqn: T "M alc natura wres  an NS N 1ope ofm.
en tuima de cuerda, de fibias Slﬂ!eEI.C-.L', fanit y mez ; t:} 1 Oneratin de e i b dd'tF') i ‘f‘rl
chas, con sistema de cascada y Jets independientes. ! ?E“si 3 perating under cascade prnnciple and aaditional jets.
APARATO SUPERFLUX H.T. para la tinwra normal | RlEd ATYC SUPERFLUX H.T. PACKAGE DYEING machine

for polyester cheeses, muffs, packages, loose
stock, elc,

ATYC SUPERTURBO HT BEAM DYEING MACHINL
for dyeing all kind of fabrics wound on a beam in
width farm. .

ATYC-VACUMSET AUTOCLAVES for steaming,

de quesos de poliester texturado, Lobinas ctuzadas,
fioca, elc.

APARATO HORIZONTAL SUPERTURBO H.T. para
la tintura de toda clase de tepdos al ancho, enrollados
subre un cilindro partamaterias.

- L Tl —

APARATO VAPORIZADOR VACUMSET para fijas, i
encoger, eslabilizar, etc. toda clase de materias tex ! setung, relaxing, etc. natural and synthetic Hines e
tiles, de fibras naturales y sintéticas. j any form.
SARCAS DE TORNIQUETE - APARATOS PARA ’ BECKS WINCHES - SKEIN DYEING MACHINES -
TENIR MADEJAS - HIDROEXTRACTORES - APA- ; ‘ HIDROEXTRACTORS - LABORATORY MACHINES,
JAATOS DE LABORATORIO, ETC. I ; ETC.
] 1(
e /j '5‘!\\;.5“"‘3“ E"""'k"’ i
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Av, CORDOBA 836 - P 1, 1048

CARLOS KU NZ Y CIA TELEFONO: 393-27!3(7;

REPRESENTACIONES 1054 - BUENOS AIRES
AHGEMNYINA

Bucnos Alres, 1o de diclembre de 1985

Sefiores

Cooperativa Arvgentina Textrl de Trubajo Litdua.
lhontevideo 864

1923-Berisso

Prov. de Bs. A4s.

FACT Uith PROFOREL

Una méquina de telizr marcua ATYC, modelo Superflux, de 300 kgs. de
capaciaad, parn la tlniula w tumperufuras alta y normal, de bobinas,
wadejas, flocu, cle. von cuba de preparscidn y recuperacibn de baro,
con dispositiveo ue lavado w la continuu, con equipo eléetrico centra-
lizado, con progruundor-registrador y sus vilvulas neumbticas.

Con dos portammterius pala teidlr rloca, madejas, gasy, etc.

Con un lote de repueston pal'a dou Aalos.

Frecio F.OOB, Doreolona, Espaila, emboalwje ¢n contenedor, tasa consu-
1A EXC ULCEe e v e svavroesenonescencnaonnasasssssnsnesss Ptasg. 13.110.000

viazo de entrega! Cumiro meues, une vey reciblda por el beneficliario
‘ la carta ae crédito correspondiente.

Forme de paxgo: hicalante carta de crédiilo irrevocable y confirmada a
Argelicn, Tremes y Clu. S.A. de Tarrassa, Espafia.
Pugudera medisnte dos letras semestrales, con vencimien-
to 4 los seils y doce meses de la fecha de embarque.
Con uh interds sobre suldos del 12 % anual.

Carlos Kunz y Cla.
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-



-

0 lo

sSenores

LJ

.o'

COOPSRATTIVA Acel Tin, ToL00h
e TRABAIG LINLITAHA

sMontevideo G74
Reitost: =

BEEHCS

Alial s

e nuestra corsideracidi:

For la preseute,

“1 (Una) IRSTALACIUIL

FAY WELATAR Y ESTABLLIAAR

cQ

Bucnos Mres, 13 de

Equipamlento para la industrla textll.

Consullores técnicos
Fepresentaclones. Importacién,

diciembre de 1085,

nos es grato presentarles uwa Factura Pro-Forma poar

TEITLOS O PUNTC”

Fabricada por nuestra representuda exclusiva, la (irma TEXIMA S.A, In-

dustrias de MHiquinas de San Pableo, Lrasil.,

FACTURS

DRGSR Ne 05

1 Instalacién de relajacion v estabilizacidn para tejido de punto, cu-

yos datos especificos comprenden:

——

Sncho Glil de trabajo

—
o]
2
[}

mm

Ancho total de la instalacidn total ¢ 41730 mm

Larpa do o la cdmara : 3 omts
Lar:o total de la médguina 6,15 mts
Altura de la cdmora 150 mm
i
Alluen totad de la instalacidn : 3L77 mm
denddimionto de produccidn hasta -: 1700 ke de tejido en 8 horas.

Yelocidades nosibles

Canlidad de

da,uE inicial

0/33 m/min,

para el

.

apid e yo—— ———n - =

cdlczio catimado

— {Tantiaad Jde

PArd Phsa

. Zeballos 1440
1870 Avellaneda Bs, As,

Tipo de

a-ua final

calentamicnto

Torswratura de jo cdmars

C. Correo 1099 (C. Central)
Tet. 203-7218/6909/5581

Vapor

130°C

Cables: LAFLEICO
Telex: 18983 LAFLE AR



RS o TG T A TT R IR
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Voot
Cansitig o Leciiico deoealor
Fuerea adris tastalada

Cirtta teas ertadors

Equipamlento para la Indusiria textil.
Cunsullores técnicos
flepresentaciones. lmportaclon.

1,9 keal/wpn de agua evaporaca
S keal/ky de agua evaporada
GLCV - 25 kW

b (Una) de poliéster

Uss 40,750,

EESIRUOES ST ST AN

Esperamndo haber cumplimentalo sus necesidades, nos complace saludarles muy atte,

[

£. Zecballos 1440
18470 Avellancda Bs, As.

el TRATHA S, A, Miquinas Texteis l.tda.

C. Correo 1099 (C. Central}
Tel. 203-7218/6903/5581

Cables: LAFLEICO
Telex; 18983 LAFLE AR




' TEXIMA S/A INDUSTRIA DE MAQUINAS

fOLHA N.*_ 02 _ da caria de pata a firma
" COMPOSICION TECNICO-CONSTRUCTIVA E'?
)
;¥
1 - Conjunto _de _Introduccibn_ !
Dos laterales en acero comum, <on puertas de inspe-
cion, contenendo
- Cilindro de alimentacidn de gran didmetro, reves- ¥
tido con fieltro. B
-~ Sistema de accionamiento del cilindre a través de -
variador, para ¢l ajuste de la velocidad de sobre
alimentacion del tejido en proceso, para el con-
trol del encogimicnte y/o relajamiento. f
/
i
{
}
2 - Cinta_ Tranportadora
"""""" ;
- Cinta transportadora cn tela de "poliéster o -me- ‘
exn" , accionada, sin corrientes laterales, a tra- ; g
. ves de cilindro tirador, cilindros de yguia y aroyo,
montados en cojincies a rodamientos. ' '
- Accionamiento a través de corriente, roeductor  en {
bano de aceite y moto-variador electromagnético , !
con velocidad variable sin escalas, montado en la %
salida. f
- Completo sistema automatico de guia y centraliza- y
cioén de la cinta transportadora a. través de apal- I
pador mecanico y cilindros oscilantes. ' i
i
- Sistema completo para estiramiento de la cinta f
transportadora pare maenutencion de la tensidn.
3 - Camara de Secado . v
——————————————————— ~.
. - Camara totalmunie islada con fuerta armazon mo- \
dular, construida cn vigas de acerc perfilado.
- Sistema de pancles v puertas para los laterales A

de construccion mediante perfis doble aspeciales |
aislante y guarniciones internas de amianto, que |
si comstituye on un conjunto auto-compensado para
la absorcion de las dilataciones y  distorciones
de cohibicidn v limitando las pardidas de calor
por la energin radiante.

d...
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TEXIMA S/A INDUSTRIA DE MAQUINAS

FOLHA N’ 03 da cara de para_a firma_

Ln

-~ El sistema de puertas laterales facilita acentua-
damiente la limpieza y la manutencion de la magui-
na evitando gue se haga necesaria la apertura por
la cobertura de la wisma.

- Bases gue constituyen un sistema de apoyo para
los campos de la cimsra y permiten unsa dilataciodn
uniforme vy controlada, mejorando aun las condi-
cicnes de montaje.

- Los inyectores Jde aire superiores vy inferiores
son del sistema Jo fendas para el aprimoramiento
del flujo de aire, cvitando la turbulencia y per-
mitindo el percurso del material en proceso sin
excesiva turbulencia. $6n removibles lateralmen-
te con facilidad a través de un sistema de casqui
llos gue favorcce sobromanera la manutencion de
lJa limpieza.

- Conjunto completo de reguladores de flujo de aire
independiente para cadi campo y para cada inyec-
tor supericr y anferior, a fin de permitiy la rxe-
gulaje del aire de acuerdo con el articulo en pro
Ceso.

Ventiladores

-~ Ventiladores axinles vy hélico-centrifugos, siendo
dos unidades para uvada campo, construidos en cha-
pa de acerc con cubo central de hierro fundido ,

montados en ¢l eje del motor de 7,5 CV ee—ibr—GV-

dependendo del ancho de la maguina.

- Entre el cube del ventilader y el motor e¢ncuentra
se montado aun, uvna hélice de enfriamiento de ma-
nera a mejorar las condicones de irabajo del mo-
tor.

- Dos motores efectuam ¢l acclionamiento de los ven-
tiladores, instalados en cada campo.

-~ No hay necesidad de lubrificacion en los ventila-
dores.

.d...
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TEXIMA S/A INDUSTRIA DE MAQUINAS

FOLHA N.° 04 da carta de para a firma

6

-

Calentamiento electrico

- Dos baterias de rusistencia

Radiadores especiales para el cambio de calor,mon
tados en la frente de los ventiladores, con super
ficie dimensionada de forma a proporcionar tota

aprovechamiento y ¢levado coeficiente de transmi-
sidn térmica.

Cada radiador &%5 eguipado con un filtro de fa-
cil remocidn.

Cada campo posee 2 radiadores de vapor.

El esquema e montaje [proporciona facil limwmpieza
¥ manutencion de los filtros, sin la necesidad de
entrar en la camara, pue's los filtros son removi-
bles facilmente abrindo los puertas laterales cor
respondientes. -

o, calentamiento de acéite circulante, como arri-
ba.

.

o, calentamiento de agua caliente, como arriba.

]

o, calentamiento a gas directo.

o, calentamienlo con resistencias eléctricas

Quemaores especiales para gads patual o G.L.P,mon
tados frente a los ventiladores, siendo dos

unidadesN\por campo.

Los gquenacaodgs posceen todos los controles para
permitir una egulaje modular en las llamas. Ven-
tilador para mixtura de los gases para permitir

la guema perfect

eléctricas para cada

campo con capacidad de 60 KW 'gada, haciendo un to

tal de 480 Kw.

cOplas para ca-
acero inoxi-
hble solda-
funciana—

Resistencias eléctricas aletadas p
lentamiento del aire, construidas eI
dable, con terminales en acero inoxid
das con scolda de prata gue garantiza un
miento perfecto cn ambiente de aire huncdo.

.d...
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TEXIMA S/A INDUSTRIA DE MAQUINAS

© FOLHA N.° (5 da carta de___ para a lirma
_ esda_hateria es sub-dividida en 04 grupos de resis t
tencias, siendo nrmandadas panvalmente y 02 auto—
maticamente por el medidor de tempe ratUrar——— i
“
N 2
9 - Control de_temperatura ( vapor )
f
}

- A través de Lerndpetros montados on la camara, con
sensor de temperatura colocado en el flujo de aire.

16 ~Control de temperatura | eléctrico |

- Siste de control automdtico de la temperatura y
control temperatura nontado en el cuadro elec-
trico, siendonun para cada campo, <on cscala de
2509C con contrdd_proporcional, a fin de manter la
estabilidad de lua Uwuperatura provianente determi-
nada.

- Los indicadores ac tumperatuln\pormalmente 500N
montados on los cuadros al lado ™™g la maguina, po-
dendo tanbicn woron instalados en nh\ﬁgne] en la
entrada de le riouina. ~.

.
~

11 - conjunte__de__cxhauslor
- Composto de cxhaustor de 4,0 CV para ol aire satu-
rade y, en cada campo, duto de aspiracion con regu . :
ladores que posibilitan la regulaje del volumen de l .
aire saturado-exihaurido. ~l

- Con toda la tuberia superior de ligacidn entre ca-
da campo y 108 ¢rLausIOores { sin chimenea ).

12 - Sector de salida

- Testera construida con 02 robustos laterales de
acero laminado, totalmente cerrados con puertas de
inspecion. aE

- Conjunto de cilindro tirador de la cinta transpor-
tadora principal montado en cojinetes a rodamien-
tos y accionado a través de reductor y moto-varia-
dor magnético con velocidad variable sin escalona-

miento.

- Conjunto de cilindros de guia montados en cojinetes

a rodamientos.
...




TEXIMA S/A INDUSTRIA DE MAQUINAS

da carta do para a firma

- Plegadora con cilindro tirador accionado a traves

de variador y brazou vaivén, con dos cilindros.

- Cuadro de mando liga-desliga y variacidn de la

velocidad de la cinta transportadora montado la-
teralmente, con tacoOmetro en m/minuto.

13 ~Accionamiento y mﬁtﬁ;l&dcjon

motores de 2,0 CV para los centralizadores automa
ticos de la c¢inta transportadora.

Motores de 7,5 o—1656—€vparz—tos-ventiladores;
Motores de 4,0 CV para los exhaustores;
Hﬁtorﬂm—de—479~€¥—ﬁa{a—4aéeéma;a—de—en£xia§e;~

moto-variador electromagnético de 10,0 CV.

14 - Armario de mando de la estufa y cinta transportado-

El armario eléctrico del accionamiento de los mo-
tores consiste de chapa modulada gue puede sSer
aumentado tirando solamente la tampa lateral es-
tampada, para la ventilacion natural,eguipada con
1lave general para desligar la tensidn en el arma
rio.

Todos los motores estan eguipados con fusibles
de proteccidn, contactores y relés térmicos.

Los ventiladores cstan eguipados con  programado-
res para la partida automdtica ( un ventilador de
cada vez) y selector con sinalero en el armario
para cada campo de la estufa.

Los mandos de los exhaustores son por pulsante y
sinalero. La camara de enfriaje por pulsante esta
localizada en la salida de la maguina.

La variacidn de la velocidad de la magquina sSera
por moto-variador con velocidad regqulahble de 3-20
m/minuto, con mando electrdonico y pulsante para

ligar y desligar al longo de la maguina. Con indi

cador de horas trabajadas.

.d...,
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TEXIMA S/A INDUSTRIA DE MAQUINAS _ -

. FbLHA N° . dacarla da _para a fiima__g -

" NORMAS GENERALES DE VENTAS

VALIDAD : 30 dias, después de los cuales guedard la proforma sujeta
a confirmacion.

MONTAJE : Serd heclio pory nuestro técnico, a la razon de uss$ 80, -
por dia.

A la cuenta de Uds los gastos de viaje, hospedaje e refecciones.

)
A la disposicitén de nuestro técnico, deben Uds poner los ayudantes
gue se hagan necesarios, tales como

- albaniles, fontaneros, electricistas.

A CARGO DE LOS COMPRADORES - Matleriales y mano-de-obra para

- albanileria y fundacidn de la maguinaria;
- todas las instalaciones externas de vapor, agua, aire comprimido,
inclusive los respectivos purgadores, valvulas y registros.

. - todas las instalaciones eléctricas, con el manterial necesario,de
la linea principal ao cuadro’ y todas las ligaciones de este a
los respectivos motores y mandos.

PLAZO DE FORNECIMlﬁNTO - Cerca de 4/5 nmeses.

EMBALAJE : La wisma serad cobrado en separado

CONDICTONES DE PAGO - Pago segun las condiciones del crédito ortoga
dos por el Banco do Brasil S/A debidamente au
torizadas y formalizadas por dicho Banco.

(Interéds de acuerdc con las tasas normales del mercado del exporta-
cidén ).

INSTRUCCIONES SUPLEMENTARIAS : Daremos amplia ‘asisténcia técnica a
. . Uds. enviando, también todos los da-

dos elucidativos, proyecciones y manuales.

" §§§ "

c.0 & via
Lafleyco.
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OTIMO ENCOLHIMENTO DESEHMVOLVIMENTO DN VOLUME

£ TOTAL MANUSElC

T Fasel Fusell Fase i B
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TEXIMA S.A. INDUSTRIA DE MAQUINAS
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B. G. V. FREEDEN

Coronel F. UZAL 2871 {ex Coronel Rosetti) Teléfono 795- 3815

(1636) OLIVOS .

Piov. Buenos Alres Talex: Buenos Aires Ne 9900 Public Booth
Rap. Argentina for Mr. von Fraeden Tal, 795.3815

Olivos, 19 de Diclonbre d2 138%H

Sefioren

Coonarstiva Argentina Textil de Trabajo Ltda.
Montevideo 674

{1923) BERLSSO

Pein. d0 Buenos Alrec

Hal, 1 Eigﬁﬁwﬂggﬁzﬂﬂngﬂ Locwlnacion de hITEXMA/Alemanig Occ&dental

De mi conatderzoidin:

e aeusrdo a lo tratado, me es grato detallar
8 cuncinuaoaon la jre-oilorta de las mu:ULﬂaﬂ, que compone ta linea
continum para teveinnr #0205y de slpsdon 1004 prooedente de mi repree
gentada, la fitan doiiass,dlenanla Uecldantal,

1,) TUsG = KoL

¥deuina abridorus dal tejido tubular hdnedo y eliminadora de
ATTrUgNE .

24) TOROGANTHHO=SPTED -  MIBO PTATT

TLirnesn de mdiain.s a la coatiuua compuucta de un-aparato entrador
aoccionade tino 1nhnyPn,, calandra eapeciul pera tejldo de punte,
plagadora do ;“urlslﬂh.

1) frecio:r D tileveons Alongnes) s 104.715,40 OB
4+ 27 goctn 3 gonuularer s <,094,30 o
Totel Ll 1060809.70 FOB

. £ O873 THA D D I I Y IR T A
r3te dmporte equivaly al sctual canblo fluetusnts de

1, US§ = 2,50 DH aproximadamente US3 42,724,

TELAIR X OO N LTI

4.) Notat Lia prosante cctizecidn fue transwitida por velex debido
a la exigencia del Consejo Federal de Inversionsa de
pressntarla autes del 19.12.1985. La factura proforma
detullada ¢on todas las especificaciones, la enviard
BITBXMA hoy por correo aereo,

“Dom



B. G. V. FREEDEN

Coronsl F, UZAL 2871 (ex Coronel Rosetti) Taléfono 795-3815 .

(1636) OLIVOS

Prov. Busnos Alras . Telex: Buenos Alres N° 9900 Public Booth

Rep. Argentina for Mr, von Freeden Tel. 795.3815
Olivos,

Hoja 2 = Sres. Cooperativa Argentina Textll de Trabajo Ltda.~19,12.85 -

5.) K¥ ¢ Oo nscesltu ostimativamenie 3 KW vava la linea, -

6.) Plazo de entrega: & fljsr opoviunanente,

T.) Coudicicenss da raern: A fijar orortunaraeate,

8.) Montajei: No irsiuilas.

Adjuinte a 1la )fesenuu icg fclletos Je la TUBO~
POLL, TUBO-SPEEL y TUBU~TATL,

Dejo oconatwncin, qui la maquinerie ofrecida es algo Jdifarente de

los folletoe, ruas w2 adaritsra ravra 21 tiro de tajldo especlial de
vueatra 7lanta.

Juadnedn a Yo oagren Gu ovuesstras noticlan,
laa suludo
riry ozt rlt.. anta

MW

B,k vor. Freedan

ADJ,3 3 folletos
vi/k
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Diagonal*Dampfkalander fir Maschenschlauchwaren
mit Intensivdampfung**

Schutzrechte angemeldet

]

i ‘ﬁf’ * Diagonaler Warenlauf ergibt sine ergonomisch ** Intensivddampfung bedeutet:

§ rgj-' AuBerst glnstige Arbeitshaliung der Be- Der Dampf wird vor seiner Kondensation mit
#e dienungsperson fir das Fihren und Beschauen Druck in die Ware gebracht = optimaler

‘ R der Warenbahn = ermidungsfreies Arbeiten Schrumpf — hohe Arbeitsgeschwindigkeit

H 1!" - bailid
’?ﬁgﬁ’.’ HUTTEL-GMBH --Maschinen-- und- Anlager Unséfnvif{e'}N?w;e Our ngw name: |

i D 7943 Ertingen—West-Germany b ma |
3 Schwarzachelralle V- ——e—— -  Teleforn 07371 6541 i‘ itex a i
‘*w': Maer.hlnoq- u. Antaganbau GinhH '




Walzenabhebung — mit
Sicherheitsarretierung

Feineinstellung des Blgel-
druckes der Kalanderwaizen

Stufenlose Geschwindigkeits-
regulierung mit Skala —
reproduzierbar — Antrich mit
sanftem Anlauf — Arbeits-
geschwindigkeit 0-5¢ m/min.

Tasterbedienungseinheit:
TIPPEN — EIN — AUS

Handrad zum Verstellen des
automatischen Breithalters

Handrad zum stufenlosen Ein-
stellen der Voreilung 0-30 %

Warenkessel — drehbar, zum
Befillen ausschwenkbar

10

1

Steigdockenwicklung — Dia-
gonalverzug ausgeschlossen

Kalanderwatzen mit Filzman-
chons-—leichtes Auswechseln
der Filze

Neuartiges Dimpfsystem:
reiner Sattdampf (nicht zu
verwechseln mit feuchtem
DOampf} wird mit Druck in die
Ware gebracht.

Erfolg: intensive Beddmpfung
— optimale Schrumpfung —
geringer Dampfverbrauch —
hohe Arbeitsgeschwindigkeit

Asbest-lsolation {im Sand-
wich-Verfahren aufgebracht)
damit ist die Kondensatbil-
dung nahezu ausgeschlossen

12 Dampfzufithrung (auf Wunsch
mit Automatik)

' 13 Kondensatausia® — Konden-

satabscheider In der Maschina
" eingebaut

14 Friktionsrollen — einstell-
barer Langsschrumpf 0-30 %

15 Automatischer Breithalter:
der Breithalter bleibt in der
Maschine, denn zum Verin-
dern der Schlauchwaeite
geniigen wenige Umdreh-
ungen am Handrad Nr. 5 —
die Schlauchweite kann sogar
bei eingefilhrter Warenbahn
und wihrend dem Lauf
verstelit werden.

Das bedeutet: Senkung der
Riistzeiten — kontinuierliches
Arbeiten—hohe Produktivitit
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Prazisions-Tafel- Precision Plaiting Machine a plier de grande
maschine fiir Strick- Machine for knitted précision pour articles

und Wirkwaren. fabric. en maille

vooe e LDER
e Salopun

® Prizise Warenpakete auf span- @ Accurate fabric packages in ® Pliage de précision sans tension
nungslose Weise - durch den ver- tension free state - by means of - grace & un chariot de pliage
zugsirei arbeitenden Legewagen a non distorting plaiting carriage fonctionnant sans étirage
@& Hohe Arbeitsgeschwindigkeit ® High throughput speed ® Grande rapidité de production
- die beweglichen Maschinenteile - number of moving parts reduced - les parties mobiles de la
R wurden auf ein Minimum to a minimum machine sont réduites au minimum
s beschrankt # Stack height = 700 mm @ Hauteur de pliage: 700 mm
! -.“u,- ® Stapeihthe = 700 mm - makes genuine rationalisation - ainsi est offert un réel effet de
i A - damit bietet sich ein echter areality rationaiisation
i Rationalisierungseffekt

a - - v

bitexma - Maschinen- und Anlagenbau GmbH

&:ﬁi D-7944 Herbertingen - West Germany
Espanstrae 2 - Telefon 07586-1030 - Telex 732260 bitex d
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Uas Adfrollen von Schlauchmaschenwa-
ren aul kiassischen Dampikalandern wird
nmumer mehr durch das Ablafeln ersetzt,
denn dis Autra!len mmmt dor Ware die
Moglichkeil, sich vor dem Auflegen
auf den Zuschneirdetisch zu entspan-
nen und erhéht sogar noch die Resl-
schrumpiwene, denn eine exakte Ral-
lenbildung - Grundbedingung bei jedem
guten Trikotkalander - ist eben ghne
eingn gewissen Langsverzug nicht
meglich.

Was heute verlangl wird, ist cine
intensive  Krumpfung wahrend des
Damptens und ein Endprodukt mit
mdghchst kieinem Restschrumpfwerl.

Das bedeutet, die Ware dar nach demn
Damgplen aicht mehr aufgerolil, sondern
sie mufl abgetatelt werden, denn nur
ahbgetafelte Ware kann relaxieren, Der
Stapel mulB jedoch prazise gelegl sein,
um StoHabtiile in der Konfektion 21
vermeiden, Glglchzeitio wird durch
prizise Warenpakete ein wirtschafi-
licher Transport und eine optimate
Lagerung erméglicht.

e XTI

There is a trend away [rom rolling
knitted tubular fabric to plaiting after
classical steaming calenders, rolling
does not allow the fabric 10 relax prior
to bewng laid out on the making-up
tuhle and even increases the residual
shrinking values, because it is not
possible to obtain even ended rolis,
a basic requirement of any good knitted
tabyic calender, withoul a cerlain
degree of length dislortion.

Todays ctemands are intensive shrink-
ing during sleaming and a timshed
product with the least possible resi-
dual shnnking values. This means thut afler
steanung the fabric may no longer be
wnled but must be plaitaed, as only
planted labiie ean relax The stack
must, however, be plaited precisely to
eliminate fabric wasle dunng making-~
up. Al the same time a well formed
talric package is an aid both 1o vco-
nomcal franspon and optimum siorage.

.'enroulage des tricols tubulaires sur
rdes calandres classiques de  vapori-
sage, est de pius en plus souvent rem-
place par le pliage, car Fenroulage Gte
dau tissu la possibilité de se détendre
avanl le pliage sur lalable de coupe el
augmente méeme le rétrécissement
ésiduel, car 'enroulage précls - con-
diion fondamenlale inhérente & toute
cailandre de tricot tubulaire - s‘accom-
fpagne obligatoirement d'una  defor-
malion certaine de longueuwr de la maile.

L'exigence actuelle est d'oblenir un
relréeissement  intensif  pendant la
vaporisation, ef un rétrecissement le
plus faible possible du produit fini.
Cela veut dire que le tissu ne doit plus
&tre enroule aprés le vaporisage, mais
pli¢, car seul un lissu plie peul se
datendre. La pile doit cependant élre
precise afin d'éviler les chutes en con-
faction. Par la méme occasion un
transport plus  économique et un
siockage optimum seront facilites.




tubo-speed +  tubo-plait

Die ,tubo-plait” - Prézisions-Tafel-
maschine Ubernimmt die Warenbahn
von der vorgeschalteten AusrGsiungs-
maschine spannungslos mit einem
endlosen Maschenband aus Edelstahl-
draht. Digses Band {Ohrt durch eing
Kahleinrichtung, in der die villig ent-
spannt aufliegende Warenbahn einen
Kaiteschock erfahrt. Das Wirkprinzip
besteht darin, dafi von einem Hoch-
leistungsgehlase Raumluft angesaugt
und anschlieBend in abgekihttem Zu-
stand iber ein Disensystem {ca. 700
Einzeldisen) mil hoher Strodmungs-
geschwindigkeit aul die Ware ge-
bilasen wird,

Auf dem Band wird die Warenbahn
weiter getragen zum Legewagen. Hier
belindet sich ein verstellbarer Breit-
halter in Leichlbauweise der dber den
beiden gegenliufigen, zwangsweise
angetriebenen Legewalzen schwim-
mend angeordnet ist.

Nach jeder Lage senkt sich der Tisch
automatisch ah, so dafl die Tafelebene
immer in gleicher H&he gehalten wird.
Bei Ende des Stolfstiickes fahr dor
Tisch in seine untere Endstellung und
das Warenpaket wird automatisch aus
der Maschine betbrdert,

tubo-speed + tubo-plait

The ,tubo-plait” precision plaiterfeeds
the fabric from the up-stream finishing
machine, tension free, on an endless
slainless steel mesh conveyor. This
conveyor passes through a cooler in
which the complelely relaxed fabric
is exposed to shock cogling. The ope-
rating principle of the cooling is that
ambient air is drawn into a high powered
blower, cooled and then blown at
a high flow rate through a je! systemn
(approximately 700 indivicual jets) on
to the fabric.

The conveyor takes the fabric o the
plaiting carriage. A lightweight adjust-
abte expander is carried unsupporied
above the two positively driven, contra-
rolating piaiting rollers.

The table descends automatically aler
each plail so thal the plaiting plane
always remains at the same height.
At each piece end the table descends
{0 its lowest position and the fabwic
nackage is automalically ejected from
the machine

A genuine contribution towards ratio-
nalisalton combined wilh improvement
In quality,

La machine de pliage de précision
Hubo-plait” transporte le tissu sans
tension & parlir de la machine de tinis-
sage précédente par une bande
transporteuse sans fin en fil d'acier
spécial. Cette bande lraverse une zona
de refroidissement dans laquelle e
tissu, gqul est complétement detendu,
subit un choc par le froid.

e principe est le suivant: {'air ambiant
est aspirépar un ventilateur & haute
efficacite el estinsutfié & I'é1at frais sur
le tissu enjets d'air A vitesse dlevée par
lintermédiaire d'un systéme de buses
de ventilation (environ 700 buses).

La bande transponteuse conduit le
tissu a Funité de pliage. La se trouvc
disposé un élargisseur réglable, en
exécution legeére, et installé au-dessus
des deux rouleaux, entraings bien sur
£n sens inverse.

Aprés chaque pliage, la table se baisse
automatiquemeni de sorte gue e haut
de la pile soil toujours a la méme
hauteur.

Ala fin de la piéce de tissu, la table se
met en position finale hasse et la pile
est extraile automatiquement de Ilu
machine.

A A meti Lt
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in cchter Beitrag zur Rationahsierung
bel glezichzetiger Qualitéitsverbesser-
ung.

& Durch die Stapelhohe von 700 mm
kénnen his zu 3 Sticke aufein-
ander getatelt werden. Das be-
deutet 250 Meter am Stiick aus-
rilsten.

® Durch die Kiihleinrichtung wird die
Ware stabifisiert und kommt in voli-
kommen relaxiertem Zustand auf
den Stapel. Dadurch ist die nach
dem DampiprozeB bislang nitige
Beruhigungszeit lberfliissig.

A genuine contribution towards ratio-
nalisation combined with improvement
in quality,

& A stack height of 700 mm means
that up to three pieces can be plai-
1ed in succession. This means 250
metres can be finished in one piece!

@ The cooler stabilizes the fabric
which then comes in a complelely
relaxed state to the stack. The post-
steaming relaxation period previ-
ously required is now unnecessary.

Un réel progrés de rationalisation en
méme lemps qu'une ameélioration de
la qualite

® Grice alahauteurde pile de 700 mm
on peut plier les unes au-dessus
des aulres, jusque trois piéces de
tissu, soit environ 250 meétres.

® Grace a 'unité de refroidissement,
le tissu est stabilisé, et atteint la
pile & I'état détendu. Le temps de
repos jusgu’a maintenant néces-
saire aprés le vaporisage devient
donc superfliu,

e oy
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Technische Daten:

Antrieb: stufenloser Gleichstromge-

triebemolor mit elektromischer Dreh-

4 aubiregelung

o 092 wW, 226/3B0 V, 50 Hz

.} Kdblung: Radialgehbldse - 0,18 kW,

. 1 200/380 V., 50 Hr

v 1 Tatelung: Linge 680 mm, Hohe 700 min
i | Arbeitsbreiten: 800, 1000, 1200, 1500,

1750, 2000 mm

[ | Gewicht: ca B50 kg

Al Lo

R 4
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Technical Data:

Drive: ) C geared motor with etactrome
tpm conlrol

0,92 kW, 2202380 V, 50 Hz

Cooling: Radial blower - 0,48 kKW,
2207480 ¥V, 50 Hz

Plait: Leagth 680 mm, henght 700 1nm
Operating widths: 800, 1000, 1200, 1500,
1760, 2000 min

Weight: ca. 850 kgs

Données techniques:

Entrainement: Moteur progressif 4 courant
wontinu avec réglage électronique de o
vilizsse - 0,92 kw, 220/380 vV, 50 Hz
Refroidissement: Ventilateur Radial 0,48 kW,
2201380 V, 50 Mz

Pliage: Longueur 680 mm, hauteur 700 mm
Largeur de travail: 800, 1000, 1200, 1500,
1750, 2000 inm

Poids: ca. 850 kg

s il ol 1 AN e, S BT PO R e "




[ 7 LN WP T PPPWLS FP LR |

ERCA

,,,L.qnﬂw,w,,r.- -
e PRI - e
N n-Jl*‘" *‘ﬁ o

s b ad R
-mrsm,w ELARANOR ke o

u,.nuu'r
it TR
:m e ,..,mwmwuwftl"“

Maquina multi-juegos de alta
velocidad para la produccion de
tejidos a una fontura (Single
Jersey)

Nuevo concepto constructivo para la elevada
produccion de tejidos de punto liso y fantasia
con un maximo de fiabilidad y rendimiento.



DESCRIPCION Esliracdor-cnroflador positivo con ajustes independientes ddl
esticad)e y enicliado del ejido. ' .

Eyuipso enpiaborra: -

Mediante ventiadoras rotativos en la zona de

ahimentadores y leeduria,

Soplador rotative de aire comprimido en area de guiahilos

y yo en el aro de plalinas y cilindro.

Lubriticacidn de piatinas, agujas y jacks por sislema spray

(armimvehia).

Motor eltctrico C.A de 4-5 CV., 2 velocidades (imarcha

lerta y marcha normal de trabajo), marcha interientie a

impulsns.

Dispositive para giro manual.

Fshuctura con 3 punlos de apoyo.

fdeti kteral. Un cono con releva por jigyga, con guiada de
tng hikos hasta 0s alimentadores medsnle (obos.
nlwelrado por ane CHmpinick.

[Dus pstas de aimentacién posiliva, con reserva de hilo
W shmentador por juego).

Disparos de sobrealimentacion y rotuta de fhilo
neorporadoes al alimentador.

FICHA TECNICA

Die-.'unelror‘:;:'_ 7 - 30"
Jueyos de trabagpo 62 . 72

71820222428 18-20-22-24-28

Gaigas .
- _1_,_%{11]_5999_1390‘ 17,2 m!segundu'

Velocidad hasta_

TLogrt DR Cnan anes e G2 aatin

POSIBILIDADES
Punio Liso, Piguéa, Malla Cargada, Fred Perry, Sarga,
Crapp, Jacquard, atc.
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Cinclio con un tipo de agujas. Jacks de scleccidn de o / / - l
a2 alturdas, con 4 caminos de levas ceriadas, T T
Javk y aguja forman un solo elemarnlo una vez inseradas = J
o & 8 M MASE RN
en su ranura del cilindee. '!---"'H—-'—— : <
Unia sola leva de formacion de la mallia {Laden) por ego, Yoo Jr Vi 2040 AR Ly Ju
actuando sobre ef taldn de la agua.
i_evas intercampiables para el acoionaenio de los jacks
a las posiciones de: Trabajpo, Malla Cargadd, Fuera
Traba.
PRODUCCIONES
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asesores industriales asociados s. a.

. e HEHU 147 - PIEO 80 - OF By
aellores 1at BUENQOS AIRES
COOPERATIVA ARCGENTINA LlaTll AHGEMTIHA

T oagaai) S6UCUIANT duitulnn
T & X 24710 AlASA &R

bF TRABAJO LIMLITAUA
av. de Mayo 9&1 5S¢ Figo

1084- Buenos Alrves

Atencidn Sc. Juan José Claus

sie Tulureuis teestrs oteimins (U7 /B85 [{(,:/mk, nuones Anes 4 de Diciembre de 1985

DFERTA

Por cuenta y orden de nuestra veépresentada JUMBRRUA, S.A. de Jacinto Benavente 32,
Badalona, (Barcelona), Espatia.

I (UNA) MAQUINA CLECULAR S1elLE FYONTURA marca JUMHBBRCA, modelo SYX-2 de 30" de didi-
wetro y galga 20, Uon 72 sistewas de trabajo y selecoidn jacyuard sobre cuatro cami-
nus de agujas, para la oblencidn de Punto lisa, Froed Perry, Piqué, Crepp, Sarga, ete.

fgquipada con

- bancada con 3 puntus u. apoyo b el suelo

- fileta lateral. Un cono con releve por jucpo, con guisde de hilos hasta el aliweus
tador mediante tubos de nylun especial. Enlichrada pur alre comprimido

- dos pistas de alimeatacidn positiva con reserva de hile (un alimentador por juvpa)
con disparos de sebre slisentacidn y rotusa de hilo Incorporados al alimentador

- disparos de agujas, renontode de tejido; lenguetas covvadas y platinas

~ aro de platinas

- 4 caminos cervados o ou, tjas v ojacks en ¢l cilindro. Uu sole tipo de agujas. Jacks

con & alturas de talooes
~ Ylevas intercambiables, Tres posiciones: 216 Lrabajo, 72 malla cavgada y 72 de anula~
cibn _
- engrasador Cipo spray Cantindebls) para lubvicacids de agujas, jacks y platinas
- soplador rotativo Je aite uwprimido en zopa du Loabajo
- goplador Fijo de aive congntaidu en aro de platinos i
~ equipo limpla borra por ventiladores en ozon dlimentucidn pusitiva, compueslu pur
2 ventiladores zolel lvos
-~ motor eléctricae C.o. dv 2 velocidudes. 4-5 €.V, paca marchas de trabajo lenta y
rdpida respectivamente y wovcha intermitente o lwpaisos. Manivelas manuales
-~ arraunque regulable
- freno de intensldad vers 4l
- contador eléclrico ve vuwllas con preselector y paro aaCowdtico
-~ plegador: estiraje posilive con regulacidn manual sin escaloues
Lnro)lado de Lo jido sobre ndcleo central con tensidn regulable a travis
de enbraguc
- caja de maniobra clicicie, conpleta

- completa cou todon i vlrLentos standand Locesarion pdra su correcto funcionamiento.
rrecio F.O. B, Bavecrea., o Jdade ducladde oo co... USS 31.600,-
ST EEEXSRS T
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piazo de entrega: Aprox. 5 muses de la conflirmacibdn del pedido.
ontmrmada pagadera a los 180

Con Carta de Crédito irrevazable y ¢
diferido del 14 %

Forma de pago:
dias fecha de embarque con un interés pRTr pago

anual.

Transporte, f[lete

y seguro: A cargo del comprador a partir de F.O0.B.

Castos consulares: A carygo del comprador.,

viadticos y estadia del montador

Incluido. No incluye los gastos de
1y el Gran Buenoa Aires.

Montaje:
fuera del Ambito de la Capital Federa

validez oferta: .60 dias l
. ' P .I.' -t .i.t' ,a'-r“ . n‘..;
NOTAS v b

- Lop dispositivos fue secesiten de aire comprimido deberan ser conectados & la 1inea

de suministro general de la fabrica,

- Oper4016n sujeta a la aprobacibn de la Compafiia
Exportacidun. C.E.S5. Cc.k.

- Todos bs impuestos internos argan
comprador.

Espailola de Seguro de Crédito a la

tinos que graven esta operacibn est&n a cargo del

TR
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OFERTA No. 18.550.- . | HOJA No. 2
ot i ’ .
01: MEMGRIA DESCRIPTIVA DE LA CALDERA
01.01: Provision de an Gunerudor de  vapor, nuevo, marca “STANDARD

KESSEL", complelo, con fodos sus elementos y accesorios, cons-
truida bajo Licuncia y Disefio~ Exclusivos de">TANDARD KESSEL" de
DUISBURG - ALEMANIA OCCIDENTAL, de acuerdo a normas internacio-
nales. Dicho Generador es da tres (3) pasajes de gases, de 'FONDO HU-
‘MEDO", de circulacion forzada y de combustion ciclonica.

(e T

01.02: CARACTERISTICAS FUNCIOKALES:

MODELO DE CALDERA: "SK CM40"
TIPO DE CALDERA: Humotubular.

PRODUCCION DE VAPOR POR HORA

EN CARGA NORMAL (AGUA A 50°C): 2.600  KGS/HORA.
PRODUCCION DE VAPOR POR HORA

EN PICOS DE SOBRECARGA: 5 860. KGS/HORA.
PRESION DE TRABAJO: 10 KGS/CM2.
PRESION DE DISERO: 11 KGS/CM2.
PRESION DE P. HIDRAULICA: 15 KGS/CM?.
AENDIMIENTO TERMICO Ap.: . 8794/89%
TITULO DEL VAPOR: Saturado 99 %

TIPO DE HORNO: Liso Corrugado.- i
COMBUSTIBLE A USAR: Gas/Petroleo
CARACTERISTICA: Paquete.

Awen, ¢ Fab s ITALIA 7562771 « José | Searer - Poia. de Buanas Alies
Tiet 7oh-an25-Aatn AUB2-2TUG-64T2-G813-5771 / JuS-5606 48176193
Qhiginas Centrales: SIIPACHA 207 - 3¢ Pien ~ Tul 35-2023/4/5 - Capital Federal
Tolua FABLIGH #4204 CAREN-AR - Téiex Oticinay Centiales 17261 STEAM-AR

AEPACSENTANTES Y FABRICANTLES
BAID LIGENCIA Y DISENGYH EXCLUSIVOS NDE

“"STANDARD KESSEL" - ouispuRG
AEAUBLICA FEDERAL ALEMANA




OFERTA Nyg 5o HOJA N° 54 _

OO TZACTON"

QOTIZAMOS LA CALINRA PRECEDENTEMENIT DESCRIPTZ: DE "FONDO HUMEDO™
MODRTH "CM 40" N LA SUMA DE:

& 39.800.-

SON: TREINIA Y NUITVE MIL OCHOCIEN1OS AUSTRALES .-

Adm. ¥ Fal o ITAYIA 7A62/71 - Josd L. Subraz -
Tl 7hi-a535-45el-a0082-2706-0572-5613-5471-
Chrinas Centialer; SWHPALHA 207 - 3. Plao

Pcin. do Buenos Alres
4765 EDE-ABT - bERG

- Tel. 35-20u3/4/5 « Caplial Fedeial
Tolex FAbnca 26200 CAHEM-Adi - Télex Ohcinas Centsley 17261 STEAM-AR

HEPRESERTANTES Y FABRICANTES m‘u
> _fr.g A NAJO LICENGIA Y DISENOS EXCLUSIVOS [
ﬁ's'??i?wu “STANDARD KESSEL” - DUISBURG m
REPUBLICA FEDERAL ALEMANA
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ANEXD 1I

SPRESUPUESTOS®



Sefiores

Coop. Argentina T extiles 54

Montevideo 674 SPIRAY SARCO SA

Berisso Fata Pinamencana Km. 24,9

=S {16531) Don Torcuato - Bs. As.

Fepitihica Aagentma

Tl Ta-224045/43/51/2685

Tohex Ju2H0 SAHCO AR Cablas: SARCOAR

Sute |

tocha nlra. red. lechia  6-11-85%

De nuestra consideracion

Jo acuerdo a lo oportunamente solicitade , nos es
agrato informarles nuesiros precios actuales de los siguientes productos de
nuestra fabricacion .

It. 1 = 4 - wvalwla esferica marca Spirax Sarco Modelo 20, cuerpo en
ASTM A 216 wCB , esferay vastago en acero inoxidable , asien
tos de teflon |, paso standard , conexiones bridadas # 3008 3,

Pprecio unitario A 222,20 Total A 888,80
It.2 - 3 - ldem item anterior pero P 4u
Precio unitario A 345,30 Total A 1,035,90

It.3 = 2 - ldem item anterior pero # 150 § 3n
Preciounitario 4 190,10 Total 4 380,20

[t.4 = 3 ~ Trampa termodinamica marca Sarco modelo TD=-5-52 con fittro
incorporado , totalmente en acero inoxidable , apta para presio-

nes de 0,250 a 42 kg/cm2 y temperaturas de hasta 430°C , co -
nexiones roscadas NPT  3/84 .

Precio unitario A 50,70 Tota! A 152,10

LOS PRECIOS NOINCLLUYEN IVA .

BONIFICACION ESPECIALL :  18,6Y

Hoja 1 de 2



e, e e e,

R it e

e A e e U L m -

Sefiores
Coop, Argentindg Toxtilcs SA
Montevideo 674

; SFIRAX SARCO SA
Berisso

Rutia Panamaneana Kim. 24.9
(16 Don Torcunlo - Bs. As,
Repabhica Argenling

Tl -2 200 548/51 72665

VRS

Tezie-x 26250 SAICO AR Calles: SARCOAR

lecha nir, vet. lecha  6-11-85

De nuestra consideracion :

Do acuerdo ¢ lo oportunamente solicitado y NOS ¢35
grato informaries nuestros precios actuales de 1oy siguientes productos de
nuestra fabricacidn

.1 - 6 - \alwila termorreguladora marea Sarco modelo SB , cuerpo de
bronc ¢, nternos de acero inoxidable » CON lermostato tipo 121,
capilar de 2 mts. de largo protegido en PvVE , para rango de

temperdtuea de 71 a 104°C , conexiones roscadas BSPT ﬂ ju

Precio unitario A 315, - Total A 1,890, -

.2 - 6 - Filtro tipo ny" marca Sarco modelo ATA , cuerpode hierro
furdido , malla filtrante de AlSE 316 , apto para presiones de
nasta 18 kg/om2 | conexiones ruscadas # 1

Frecio unitario A 17,90 Total A 107,40
.3 = 1 - Idem item anterior pero § 2n .
Precio unitario & 43,10 Total A 43,10
It. 4 - 1B ~ wilvula es{irica marca RPyC , cuerpo de bronce forjado , osfe

ray visiago de alsS] 304 , asicnios do teflon , conexiones ros’
cadas BSPT f 1w,

Precioc unitario A 22,10 Total A 367,.0
LS ~ 1 - valwila reguladora de presidn y Marca Sarco modelo 250 | cuer

po de furdicidn de semiacero , internos de acero inoxidabie ,
apta para presi oneg de hasta 18 kg/cm2 y COnexiones a bridasg
B 11720, conresorte color amarillo .

Precio unitario A 445, Total A 445, -

Hoja 1 de 2



2B el S

11,6 — 2 - NValvula esfirich marce Sarco Modalo 10 , cuerpo de acero forjado
ASTM A 105 , csfera y vastago ¢en AISIE 316 , asientos de teflon re-
forzado , puaso standard , conexiones roscacdas p 2u

-

Precio unitario A 63, 40 Toral A 126,80

LLOS PRECIOS NO INCL UYEN VA

EBONIFICACION ESPECIAL @ 18,60%

FORMA DE _RPAGO : A tramitar cuenta corriente , de ser acordada el plazo de

pago es 30 dias f. f.

PLLAZO DE ENTREGA : 10dias ,

Sin otro particular , saludamos a ustedes muy aten
tame nte , -

tioja 2 de 2
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Montases Berisso

CALDERERIA - REPARACIONES
Mecanica Naval e Industrial - Bombas - Compresores - Turbinas - Maquinados
1713 (235 N) 1823 BERISSO - Pcia. do BUENOS AIRES

Berisso, 31 de Octubre de 1985 .~
Senor (es): cOOPERATIVA ARCENTINA TEXTIL .-

Vos dirijimes a Ud a fin de presupuestar el montaje de una
caldera humotubular e instalacirnes accesorias segin descripeibn:

a) QBRA CTVIL:

Desmonte, limpieza, nivelacién y compactacién del terre-

no. Bases,contrapiscs, manposteria de edificios y techado.-

b) CANERIAS E INSTALACICNES COMPLEMENTARIAS :

Ejecucién de todas las ca-

fierias de alimentacién de combustible y vapor. Contruccién e instala-

c¢ién del tanque de reserva diario de combustible. Colocacién de la chi-

menea.-
MONTO DE LA OFERTA s a) Obra @ivil: Son Australes Sels mil,cuatrocien~
tos eincuenta y dos. ( A 6.452)#{ B3 Caflerlas & lnstalaclopes 8CCono-

rias: Son Australes Sels mil cuatrocientos ( A 6.400)
'§ ' DE LA OFERTA: Diez ( 10 ) dfas corridos a partir de,la fecha.-

FORMA DE PAGO: A convenir.-
LB AR v

S81uda a Vlds Atte .-
' Soq\m ‘S'Jei"f-n.};\



PRESTPUESTO DE MATERTIALES

PARA TINSTAT ACTON DE AGUA Y VAPOR ( FURMTE CAS4 CORSTIGLIA LA PLATA).-

CAFERTAS DE ACUA 3 720 1wy

cAf0S DE VAPO.. Y AISLACION  __2190,75 % IVh

TOTAL  2910,75 + IVA
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CALDERERIA - REPARACIONES
Mecanica Naval e Industrial - Bombas - Comp
173 (11 y 24)

resores - Turbinas - Maquinados

1823 BERISSO - Peia. de BUENOS AIRES

Berisso.16 de Diciembre 9¢ 198y

Senor (es): COOFERATIVE ARGENTINA

Nos dirijimos a udss & £in de presupuestar los sifuientes

trabajos a desarrollarse en la ti
esa fhbrica. |

OBRA CTVIL(Ieformas) eeeeeveeenns
TNSTALACIOY DEAABUA TRATADA sseee

TEXTTL

ntoreria a ser emplarada en

LN Y A 200 <
[N AlOOOO /

INSTALACION DE DESAGUES INDUSTRIALES:. A 300

THSTALACION CONTRA TNCENDIOS eees
THSTALACTON DE TLUMINACION eeeen.
TNTALACTON DE FiuMe soaccecensases

TOT‘&L f‘.'.-‘"'-'.'.‘..‘.-.."..........

seywa A ]"50 v
s e wss A 500 /
casee A 200Q f/

emaase meﬁso =

SON AUSTRALES TBEGEiMiLJCU&EQOE;ENToﬁ-CINGUENTAmu

NO IMCLUYE TIVAL.
VALIDEZ DE LA OFERTA: 20 dias cor
FORMA DE PAGO: a convenir.

ridos.

mggffi:fggs~gnaisso



Montaies

CALDERERIA - REPARACIONES
Mecanica Naval e Industrial - Bombas - Compresores - Turbinas - Maquinados
1713 (23 y 4) 1923 BERISSO - Poia. de BUENOS AIRES

Berisso,10 de Diciembre de 198y

Sefior (es): COOPERATIVA ARGENTINA TEXTIL
Vos dirijimos a udse a fin de presupuestar los siguientes

trabajos en sala de caldera a contrulrr

DRSAGUES THNDUSTRIALES Wuemvesosncacasssas 4200 7
THTPACTON CONTRA THCTNDTO ‘seeesessserccess A 50 7
TNTACTON TTUMINACION oveesccssescncnsssns 4 200 ¢
THTACTION DE F'aM. sosesesassacssnsssacsses A 600 7
POTAT o'y sa e dies evanaeessosdssaneasasssss B L0500

SOW AUTRALES UN MIL CINCEEWTA WO INCLUYE IVA.

V/LIDEZ DE LA OFEBRTA: 20 dilas corridos
FTORMA D& PAGO: a convenir.

7 :

MOT\ 1TATES "'BT]RISSO
/ o
{ e

pd
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¥
Mownrases Berisso
CALDERERIA - REPARACIONES

Mecanica Naval e Industrial - Bombas - Compresores - Turbinas - Maqguinados

173 (23 y 24) 1923 BERISSO - Pcia. de BUENOS AIRES

Berisso,30 de Diclembre de 1985*&:’
Senor (es): COOPERATIVA ARGINTINA TEXTIL
Yos dirijimos a ud. a fin de presupuestarle la provision
y colocacion de un monoriel de aproximadamente 6 m. de luz, con
aparejo v carro electricos bara una carga de 1000 Kgs.
VONTO DE L4 OFERTA: A 3000 (Australes tres mil) no incluye IVA

VALIDEZ DE LA OFERTA: 20,dlas corridos

FORMA DBE PAGO: a con\;enir.

-~/
L

VONTATES BERTSSO
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COOPERATIVAARGENTINATEKTIL OE TRABAJOLIMITADA:

TELAS BONETERIA - STOCKINETTE - GASA HIDROFILA - HILADOS DE ALGODON

BERISS0: MONTEVIDEO 674 BUENOS AIRES: AVENIDA DE MAYQ 981 - §° PISO
TEL., 612237 - 611104 y 613446 TEL. 37-7254 y 37-0269

Berisso, 15 de¢ Noviembre de 1985.-

Lic. DANLEL DELIA
S / D.

INFORME DE LAS GESTIONES REALIZADAS POR TINTORERIA Y CAL~

DERA DE ACUERDO CON LO OPORTUNAMENTE ACORDADD -

Tenemos el agrado de dirigirnos a Uds., a fin/
de informarles que cstamos realizando gestiones ante la firma /
LAFLEYCO de la localidad de Avellaneda, a la que hemos solicita
do un presupuesto por una tintoreria del tipo cerrada, para pro
cesar tejido tubular y algodén y algodon hideréfilo, con una pro
duccidon diaria aproximada de 2.500 Kg..

La mencionada empresa, tardaria entre 15 y 20/
dias (contados desde el 11/11/85) en entregar el presupuesto de
las maquinas. Por otra parte,considera indispensable realizar /
un anteproyccto de instalaciones neccsarias para el montaje, lo
que ampliaria el plazo de entrega del presupuesto a 35 a 45 ///
dfas aproximadamente, contados desde la misma fecha.

Por lo expuesto es que solicitamos una amplia/
cibén en el plazo para la entrega de las caracteristicas y costos
de provisién y montaje de la tintoreria, comprometiéndonos, si/
Uds. lo consideran necesario, a infomarles peridédicamente de la
marcha de las gestiones.

Con respecto a la restante documentacién técnji
ca, se envia adjunta a esta con presupuestos y plano general de
ubicacidn de las instalaciones.

Sin otro particular saludamos a Uds. muy aten/

tamente., ~

/./rf(’/l ,/r,-| Or4 @ At/ﬂ—/‘./:’

ANTONIO J. LEON®
ALCRETARIO ST M, des BANTODR
“ANSIDENTE
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TELAS BONETERIA - STOCKINETTE - GASA HIDROFILA HILADOS DE ALGODON

BERISS0: MONTEVIDEO 674 BUENOS AIRES: AVENIDA DE MAYO 881 - 5° PISO
TEL. 612237 - 611104 y 613446 TEL. 37-7254 y 37-0260

MEMORIA DESCRIPTIVA

1) GENERADOR DE VAPOR:

l.l.= CARACTERISTICAS:

Se trata de una caldera humotubular nue
va, de origen nacional, marca Salcor Caren, de fondo hiGmedo de/
circulactén forzada y de combustidn cicléniéa, la misma posec /
las siguientes caracteristicas técnicas: {Se adjunta copia fotos

tatica). -

1.2.- INTALACIONLS ACCESORIAS:

Se prevee conectar la produccién de vapor
a un colector general de distribucién, al cual irfa conectada /
también la caldera existente, ambas alimentaciones con sus reg/
pectivas valvulas para permitir el funcionamiento individual./
Desde ese colector principal se derivaran dos lineas alimentado
ras-distribuidoras, una que conectaria con la ya existente y //
otra nueva para alimentacién de! nuevo emplazamiento de la Tin/
toreria.

Toda esta instalacibén de vapor se efec/
tuara con todos los eiementos necesarios de control, medicibén ¥y
maniobra (vilvulas, mandémetros, termémetros, juntas de dilata /
cidn, etc.).

Con respecto a la alimentacién de com /
bustible y agua convenientemente tratada se ha previsto tenerla
al pié del generador por cuanto el lugar de emplazamiento pre /
visto se encuentra lindante a la bomba de alimentacién de cqm//

bustible y a la planta de agua.-

//
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TELAS BONETERIA - STOCKINETTE - GSA HIDROFILA - HILADOS DE ALGODON

BERISSO: MONTEVIDEO 674 BUENOS AIRES: AVENIDA DE MAYO 881 - 5° PISO
TEL, 612237 - 611104 y 613446 TEL. 37-7254 y 37-0268

//
l.3.~ OBRA CIVIL:

La obra civil estaria compuesta por la/
limpieza, nivelacidn y compactacidn del terreno, bases y platea
. . : 2 .
de hormigén con una resistencia de 800 Kg./m”, muros perimetra/

les y techo de chapa tipo parabélico,«

2) TINTORERIA Y CALANDRA: (Se adjunta informe ampliando detalles

de las gestiones y solicitando plazo para la entrega de los mis

mos). -

2.01.- INSTALACIONES ACCESORIAS:

En el nuevo local destinado a la Tinto/
reria sera nccesario efectuar instalaciones de alimentacién de/
agua desde el tangque existente, previendo la colocacién de un /
precalentador del agua de ingreso al proceso.

Se proveerd ademas de la instalacién //
adecuada de fuerza motriz y de vapor, desde la alimentacién de/
la caldera al proceso, colocando valvulas reguladoras de presién,
controles automaticos de temperatura, trampas de vapor, filtros,

>
valvulas exclusas, etc..=-

2.2.~- 0OBRA ClViL:

El local destinado a la Tintoreria esta
va construido, por cuanto la obra necesaria es solamente de dg/

sagues industriales y algunas pequeiias refacciones, -
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YELAS BONETERAIA - STOCKINETTE - GASA HIDROFILA - HILADOS DE ALGODON
BERISS0O: MONTEVIDEQ 874 BUENOS AIRES: AVENIDA DE MAYO 881 - 5° PISO
TEL. 612237 - 611104 y 613446 TEL. 37-7254 y 37-02608

Berisso, 5 de Diciembre de 1985, -

ingeniecro
LEANDRO VIARO

Presente. -

Me dirijo a Ud., con el objecto de poner/
a su disposicion algunos de tos datos que, Oportunamente,redul/

riera.

a) Telas de boneteria

Tipo de tela : Peso/ m2

2581 (nido de abeja) 213,7 grs.
2565 (Rib) 148, 2 grs.
306! (Intertock) 241,5 grs.
3060 (Intertock) 232,4 grs.
1050 (Rib) 257,9 grs.
T-160 (frisa) 304, 11 grs.

b) Reactivos. Relaciones de bafio actuales.

bl) Telas de boneteria (100 Kags. )

1) Blanqueo:

Soda caustica: 3L
Agua oxigenada: 8 Lg descrude
Blanquecador: 10 grs
Whitex: 60 grsgﬂianqueo
Agua: 1800 fLts.
2) Descrudec y scmiblanco;
Soda Solway: 5 Kgs.
Agua oxigenada: 6 Lts.

3) Teiido reactivo (de colores claros)

Sulfato de Sodio: 00 Kgs.
Soda Solway: 26 Kgs.
Anidina: Seqin color

//



TELAS BONETERIA - STOCKINETTE GASA HIDROFILA - HILADOS DE ALGODON

BERISSO: MONTEVIDEO 674
TEL. 612237 - 611104 y 613446

//

4) Fijado y lavado:

Acido acético:
Detergente comin:

Agua:

5) Teiiido no reactivo:

Soda Solway:
Cloruro de Sodio:
Anilina:
Fijador:
Soda Solway:

Agua oxigenada:
Anilina:

Fijador:

b2) Gasa (50 Kgs.)

Soda caustica:
Aqua oxigenada:
Detergenta:
Varex:
Blanqucador:
Whitex:

Agua:

c} Stock:

1) Productos quimicos

Soda caustica liquida:

Whitex:

Agua oxigenada:
Varex:

Surfex:

Soda Solway:
Hidrosulfito:

Fijador de alaodén:

BUENQOS AIRES: AVENIDA DE MAYO 981 - 5° PISO

3L
2 L
1800 Lts.

5 Kgs.
30 Kgs.

Segdn colnr

3L

5 I‘\QS. 2

Segan cnIOj

1000 Lts.

700 Kags.

25 Kas.
1450 Kas.
315 Lts.
100 Kags.

25 Kgs.
2,5 Kgs.

TEL. 37-7254 y 37-0269

( colores oscuros

cofores claros

A 343
A 243
Al1725
A 102

368

10
18

¥ B B

/7



BERISSO: MONTEVIDEO 674

TEL. 612237 - 611104 y 613446

//

/ 2)

3)
' 4)

5)

Azul de Ultramar: 2, S5kgs
Sulfato de aluminio: 25, 0kgs
Combustibie: Cant.

20. 000kgs.
Productos en proceso Cant.
Tubing y telas crudas 30.000kgs.
Productos terminados Cant.
Gasa y telas de boncteria 15.000kgs.

Materiales y repucstos

Correas, trampas, valvulas

canhos, efc,.

BUENOS AIRES: AVENIDA DE MAYO 981 - 5° PISO

TEL. 37-7254 y 37-0269

A 25
A 1l S

Valor

A 1,332
Valor
A 90.000. -

Valor

# 47.500. -
Valor

A 600, =



TELAS nona'renm STOCKINETTE GASA HIDROFILA - HILADOS DE ALGODON

BERISSO: MONTEVIDEO 674 BUENOS AIRES: AVENIDA DE MAYO 9881 - 5° PISO
TEL, 612237 - 611104 y 613446 TEL. 37-7254 y 37-0269

Iﬁgeniero
LEANDROQ VIARD

Presente. =

Tengo el agrado de dirigirme 3 Ud., con el objeto de

poner a sudisposicién algunos de los datos que requieiera.-

a) Produccibn anual estimada

Gasateeseesses.280.000kgs.
Boneteria:r...... 30, 000kgs,

Stocl.inette:....40.000kgs.

b) Produccion anua! estimada para el fuburo

GASAE s raveeesa. 300.000kgs,
Boneterias...... 00, 000kgs.
Stockinette:....40.000kgs,

¢) Capacidad instalada en tejeduria

tubing: ....... 300. 000knas.
Boneteria:..... 03.000kgs.
Stockinette....A42.000lgs.

d) Capacidad instalada en tintoreris

Total mensual: 30,000kgs

Atentamente. -

GARLOS DOS|{SANTO
PRO SECRETARIO
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COLNED L FIPERD s

Cooperativa Arg. Textil de Jrabajo Ldas
tNFURME No. 1

Proyecto para la insialacidn de una nuevs tintorefia

sase de produccidn estimada @ 2000 kg. de gasa diaria en 24 h. de labor
500 kg. de tejido de punto por dia

Lisiado de maquinariis nececarias ¥ cotizaciopes anticipadas

. Debido a la premurs que requirf{d el Censejo Federal de Inversiones sa

: presenta esta-primura lista de presupuestios, los cuales de ninguna manera
puede considerarse definitiva, ni sigquiera en lo que se refiere a los

modelos de lus equipos pero s1 en lo gue atiende anl proceso manufactu-

rero.
] A ULA VIV PriuVomuUR radleinicl A FRECIU
4 . . !
l)Autoclave de| Superflex ATyC Espafia ub¥ 62.500,-
300 kg. con
2 portamatera
automatismos
. ¥y tanque preg.
1 2)Cargador,des—
; cargador A medida M.Ortega Naciomal UD§ 5.000,-
s . e e . .
; 3)Molinetes de | A medida: 5.A14.N. Nacional upé 20.000,-
' tintoreria : .
| cubierta con ' .
i calel.indirecta |
: tambien en techo o
: y diagramador: 1
‘ .2 mdquinas ; !
4)abridor,expri- M.Ortega Hacional _ g 15.000,-
midor plegador .
5)8eondaicionador DRYTEX LEXIMA Brasil U  50.090,-
Estabilizador
de punto
‘.‘ . )Calandra Tubo-speed BLTmAMA Alemania Fed.| UuD$ 13.000,-
i - H BN R l . : ] ' -
1 f)_Pleg;ador de Tobo-Flulbt =ITEAMA | Alemania Ped,l UDw ~.000, -
' presicidn : :
Total do los equiponiios vidores wotrang, . on FUd)) dby 178.500,-
. I . _
can cdgiednan LJo 0 i 5 rfun fabricarse en el pais estilmando en el
caso de la #0. 1 un incremento del orden de J0% mas.
3 in 1o referente a la wminvina Bou. o se selicitaron otras alternativas
| para este proceso en viros proveedores.
3 ,
]
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COLIEREDE RO sa,

Llementos estimplivoy para un egtudio de Inctibiliaad comparativo

con la tintorerfsn sctusl

Produccidn: ol donic de la actual; Se entima que en su maxima pnai-
briidnd puede liegar en variados artfculos a 7800 kg.

Mano de obra:Praciicznente con ¢l personal actual se puede conseguir
T0% mas de produccidn.

;. de materia procesada del orden del 40%

Vapor: Una reduccidén por k
por iustalaclones e vapor anditecto ¥ por trabajar con me-
HOS dgUd.

Asua: Una reduccidn por kg. de materia procesada del 40%

Fuerza motriz: o conoidera quc deben instalarse aproximadamente
un 10, @iz de peiencla, st Lien la produccidén practi-
camente se& duplica debera considerarse un incremento
de consumo electico de un 1%4% por kg. de materia pro-

' cCesans

Productos Qufmicos: Ze estima una reduccién por kg de materia pro-
cesada del 194 por menor dilucidn.

Calidad: S1 bien este item no puede evaluarse como 105 anteriores pa-

rdmetros las nuevas tecnologfas introducidas permitirdn oo-
tener con m.acha mayor facilidad y homogeneidad el nivel de

calidad regueridon.

NOTA: Para la gusa tubular se estimd unpeso de 90 gr por metro lineal

salido de telar y %) ,r. por metro cuadrado terminado en tubular de

b0 cm. de ancho,

50 de noviembre da 1985



COOPERATIVAL ARGENTINAT EXTILOE TRABAJO LIMITADA.

AR Yy i T Neh’ﬂWli! L§ -;.-‘H{‘E :ufﬂ M ! (L% _lt‘ “,,‘g.‘h 3
TELAS BONETERIA STOCKINETTE - GASA HIDHOFILA HlLADOS DE ALGODON
BERISSO: MONTEVIDEO 674 BUENQOS AIRES: AVENIDA DE MAYQ 881 - 5° PISO
TEL. 612237 - 611104 y 613446 TEL. 37-7254 y 37-0269
Berisso, 12 de Diciembre de 1985. -

Ingeniero
LEANDRO VIARO

Presente. -

Proyecto para la _instalacién de una nueva tintoreria

Base de produccién estimada: 2000 Kg. de gasa diaria en 24 h. /
de labor.

500 Kg. de tejido de punto por dia.

1) Listado de maquiharias necesarias

MAQU INA MODELQ ) PROVEEDOR PROCEDENC I A
1) Autoclave de Superflex AT y C Espafia

300 Kg. con 2 /
portamatcra, au
tomatismos y //
tanque prep.

2) Cargador, des A medida . Ortega Nacional
cargador.
3) Motinctes de/ A medida S.AL UM, Nactonal

tintoreria cu /

bierta con calef.
indirecta también
en techo y diagra
mador 2 maquinas,

4) Abridor, expri . Ortega Nacional

midor, plegador.

5) Acondicionador DRYTEX TEXIMA Brasi |

Estabi lizador deo/f

punto,

6) Calandra Tubo-Spced DITEXMA Alemania Fed.

7) Plegador de /
presicion, Tubo=-Platt BITEXMA Alemania Fed.

Las mdquinas H°® | v O podrian Fabricarse en el pais.
En lo referente o la maquina N® G sc solicitaron otras alterny/

tivas para cste proceso en otros proveedores



A TR g b
DE ALGODON

BERISSO: MONTEVIDEO 674 BUENOS AIRES: AVENIDA DE MAYO 981 - 5° PISO
TEL. 612237 - 611104 y 613446 TEL. 37-7254 y 37-0269

Elementos estimativos para un estudio de factibilidad compgrati=-

vo con la tintoreria actual.

Produccidn: ¢l doble de la actual; Se estima que en su maxima /

posibilidad puede llcgar en variados articulos.a //

2.3800 kg.

Mano de obra: Pricticamente con ¢l personal actual se puede con

sequir 704 mis de produccidn.

Vapor: Una reduccidn por Kg. de materia procesada del orden del
40% por instalaciones de vapor indirecto y por trabajar/

con menos aqua.
Agua: Una reduccién por Kg. de materia procesada del 40%.

Fuerza motriz: Sec considera que no habria mayores variaciones, va

que la potencia instalada actual es de 78 HP v /

ta futura de 83 HP.

Productos quimicos: Se estima una reduccién por Kg. de materia/

procesada de! 15% por menor dilucién.

Calidad: Si bicn este item no pucde evaluarse como los anterio
res parametros, las nuevas tecnologias introducidas //
permitiran obtener con mucha mayor facilidad y homogc/

necidad el nivel de calidad requerido.

NOTA: Para la gasa tubular se estimé un peso de 50 gr. por metro
lincal salido de telar ¥y 30 gr. por metro cuadrado tcrmina

do en tubular de 80 cm. de ancho.-



BERISSO: MONTEVIDEO 674 BUENOS AIRES: AVENIDA DE MAYO 981 - 5° PISO
TEL. 612237 - 611104 y 613446 TEL. 37-7254 y 37-0269

//

2)Activos de trabajo

Productos en proceso actual: £sti dado en relacién de bafio ya /

entregado.
futuro: 20% menos.

Matertas primas: gasa 1000 Kgs. - Boneteria 300 Kgs.,

cn 24 hs..

. Reactivos: Estd dado en relacidn de bafio ya /

entregado.

Combustibles(Fucl=oit): 2.000 Kgs. en 24 hs..

Materiales:

Repuestos:

Qtros insumos:

3) Balance matcriales en Kgs.

Ya entreagado.

4) Instalacione=s

y/. a) Agua tratada

Capacidad instalada de la planta: 290.000 Lts/dia.

Cansumo actual tintoreria: 219,618 Lts/d7ia.
Consumo nueva tintorocria: 10% menos.

1) Vapor

Capacidad instatada: .90 Kaa/h=Presidn 7Kgs.=Temp. 104 °C.
Consumo actual tintoreria: 1.445 Kgs/h. .~
Conzumo nucva Fintoreria: 40% menos.

¢) Fuerza motriz

Capacidad instalada: 602 Kw.

Consumo actual tintoreria: 788 Kw/h en 24 hs.

Consumo nucva ftintororia: 840 Kw/h en 24 hs.
Consumo rosto: 3.395 Kw./h en 24 hs.
Reduccidn del consumo por: 25% menos.por Kn. de gasa. //

la nucva produccidn



TELAS BONETERIA - STOCKINETTE - GASA HIDROFILA -

%]

BERISS0O: MONTEVIDEO 674 BUENOS AIRES: AVENIDA DE MAYO 981 - 5% PISO
TEL. 612237 - 611104 y 613446 TEL. 37-7254 y 37-0260

//

/’d)

5)

Evacuacion de cfluentes

Capacidad instalada: 45.000 Lts/h.
Actual Tintoreria: 15.000 Lts/h. -
Nueva tintorerta: 17.000 Lts/h.

2} Combustible

Capacidad actual instalada

Consumo actual tintorerfa: 26.000 Kgs/dfia.
Consumo actual tintoreria: 40% menos.
Reserva actual: 50.000 Kgs.
Calefaccibn: |.200 Kgs/dia.
Equipos

Caldera: Criterio de uso

Seleecion

Instalacionces:

Fucrza motriz: A 500, -
Ifuminacion: #% 500. -

G('_\S: ‘-k



