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Introduccidn

El presente informe contiere los elementos minimos indispensables que, ela-
borados fundamentalmente sobre la base de 1la informaciénrpresentada en el
Anteproyecto de Ingenieria, permiten analizar la viabilidad econdmico-fi-
nanciera del proyecto de instalacién de la Fdbrica de Chacinados en el Ma-
tadero Frigorifico '"17 de QOctubre'.

En tal sentido, para que su elaboracién se llevara a cabo en el menor tiem-

po posible, se partid de una serie de supuestos que se resumen a continua-
cién: '

- A los fines de la evaluacién econmico-financiera la inversidn ya reali-
zada en terrenos y obras civiles, dado el tiempo transcurrido desde su
concrecibn, se la considerd con costo cero.

- Los suministros de frio y vapor se tomaron de los servicios centraies del

Matadero-Frigorifico, sin considerar la eventualidad de instalar servicios
independientes.

- En cuanto a las inversiones a realizar, se estimd que se efectuarin en dos
etapas. La primera integramente en el afio 1 del proyecto y la segunda en

el afio 3 del proyecto, cuando éste se encuentre en el segundo afio desde su
puesta en marcha.

- E1 Capital de Trabajo se constituye al pfincipio de la puesta en marcha
de la planta y se incrementa con la entrada a régimen de la segunda eta-

* pa. Habiéndose considerado los stocks de Productos Terminados con poca
incidencia en el cilculo total de este rubro, no se han deducido de los
ingresos por Ventas en los afios respectivos.

- No se consideran en el Capital de Trabajo los posibles créditos de pro-
veedores de materias primas e insumos.

- Los costos de las instalaciones y de funcionamiento de la planta vy los
precios de los productos resultantes estfn referidos a los vigentes en

el mes de septiembre de 1985 y se suponen constantes durante todo el
periodo analizado.
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- Se supone que el Plan de Produccidn y el Plan de Venta establecidos se

cumplen totalmente desde el primer dia de funcionamiento de la planta
proyectada.

- A los fines de 1la evaluacién del proyecto no se han tenido en cuenta los

probables beneficios promocionales a que podria hacerse acreedor el pro-
| yecto.

- En la proyecci6n del fluir de fondos se han acumulado los saldos de caja
sin contemplar la justificada distribucién de utilidades o reinversidn
en el proyecto,

- 51 bien en el segundo afio del Estado de Fuentes y Usos de Fondos existe
w sobrante de Caja que permitiria afrontar parte de la inversién del
3er afio, se ha preferido aplicar un criterio conservador a fin de afron-
tar cualquier eventualidad (disminucidn de ventas, mayores costos, etc,)

e igualmente utilizar el crédito previsto.

- No se ha considerado el reintegro del Impuesto al Valor Agregado calcula-
do sobre la inversién de Bienes de Uso, el cual se recuperaria en tres

cuotas anuales e iguales a partir del primer afio de la inversidn.



LI o o 5 ““:-;'\*‘";‘-1-:"' et gy s g g hin ] | bt e B L R A
ettt ';@:i'_a‘_;'.‘.:‘f:‘!:,e;{?’.é%tv‘.’?.«leﬂ?;ﬁ}'*@*&,f b e N R i

CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES ~5-

Inversiones del Provecto

Rubros 1ra. Etapa 2da.Etapa Total
Afo 1 Ao 3 A

Inversiones Fijas

Tierras y otros recursos naturales
(ya realizada) - -

Obras Civiles y construcciones com
plementarias (s6lo etapa de termi-

nacién) 43.200 15.200 58.400
Instalaciones 31.733 15.884 - 47.617
Maquinarias y Equipos 139.733 86.038 225.771
. Equipamiento menor no especificado 3.000 1.000 4.000
Rodados equip.té&rmico 22.600 22.600 45.200
Fletes y puesta en marcha 3.000 1.300 4.300
Gastos de Administracién e Inge-
nieria durante la instalacién - 6.440 3.514 9.954
Sub-total ‘ . 249.706 145.536 395.242
IVA ' 44,947 26.196 71.143
Otros (5% imprevistos) 14,733 8.587 23.320
Total Inversiones Fijas 309.386 180.319 489.705

Capital de Trabajog/

Stock de Materia Prima , 7.193 7.000 14.193
Stock de Productos Terminados 11,137 9.515 20.652
Repuestos y Materiales 2.500 700 3.200
Créditos o Compradores 23.690 19.202 42.892
Dep6sitos minimos en Caja y Bancos 6.331 5.911 12.242
- Total Capital de Trabajo 50.851 42.328 93.179
Inversiones Totales 360.237 222.647 582.884

Las inversiones fueron calculadas tomando como base la informacidén suminis
trada en el Anteproyecto de Ingenieria.

Sus valores estdn referidos al mes de septiembre de 1985.
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Capital de Trabajo

- Stock de Materia Prima

Los items que se detallan mis abajo corresponden a promedies anuales y fue
ron calculados bajo el supuesto de plena produccidn. Para 1a primera etapa
se estima que un 50% es suficiente.

Rubros Precio Unitario Importe
A/kg A
Carne vacuna de 1° 2,8 tt. . 0,671 1.878,8
Carne vacuna de 2° 5,8 tt - 0,410 2.378
Carne vacuna de 3° 7,0 tt 0,189 1.323
Tocino 5,06 tt 0,612 3.060
Gordura 2,0 tt 0,612 1.224
Cuero de cerdo 0,5 tt 0,442 | 221
Harina S5ttt 0,126 441
Fécula © 200 kg 0,226 45,2
Sal 1,0 tt 0,063 65,8
Colorantes 50 kg . 1,470 73,5
Nuez moscada 20 kg ' 6,200 124
Aji 20 kg 1,420 28,4
Canela - 20 kg N 1,000 20
Sal de cura 50 kg 0,760 38
Fosfatos 200 kg - 2,631 526,2
Aceitunas 200 kg 0,518 103,4
Morrones 200 kg 1,002 200, 4
Pimienta negra 200 kg 5,000 1.000
Aziicar 200 kg . 0,270 54
Caseinato 200 kg 2,449 489,8
Saborizantes - ‘ 200 kg 2,170 434
Cerelose 50 kg 0,416 20,8
Clavo de olor 20 kg 9,310 186,2
Orégano 20 ke 1,813 36,3
Comino 20 kg 2,000 40
Laurel 20 kg 1,745 34,9
Ajo en polvo - 20 kg j 3,160 63,2
Estab. de color 20 kg _ 4,180 83,6
TOTAL - 14.193,5
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- STOCK DE PRODUCTOS TERMINADOS

Se estima un valor promedio equivalente a 3 dias de elaboracién calculado
a costo de produccidn.

lera. etapa: 939.243 x 3= & 11.137
' 253
2da. etapa: 1.741.651 x 3= A 20.652

253

- CREDITOS A COMPRADORES

Se estima un promedio de 15 dias de ventas, valuindose los productos a
costo total excluido Amortizaciones.

lera. etapa: 1.089.775 x 0,5 = A 23.690
23
2da. etapa: 1.973.052 x 0,5 = A 42.892

23

- DISPONIBILIDADES MINIMAS EW CAJA Y BANCOS

Estas disponibilidades fueron calculadas considerando un 5% del ingreso
-anual de Ventas. '

ira. etapa 1.266.242 x 0,005
2da. etapa 2.448.350 x 0,005

A 6.331
A 12.242

il
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Costo Anudl Total
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ra. ETAPA (ANO 2)

Rubros 2da. ETAPA (ANO 4)
_____ ... . Constantes Variables Constantes  Variable:
Costos de Produccidn
Materia Prima | 721.349 1.385.72
Mano de Obra Jorn. 21.726 65.180 21.726 119.76:
Mens. 23.040 23.040
Amortizaciones 1ra.E * 35.613 35.613
' 2da.E 22.329
Energia eléctrica 1.000 10.238 1,000 _ 19.58
Vapor 10.109 19.35
Gas ‘ , 1.062 1.98
Indumentaria y materia .
les . 5.200 8.60
Otros (5%) 4.069 40.657 5.685 77.75
Subtotal - B85.448 853,795 108,893 1.632.75
Costos Administrativos 18.785 34 .833
Costos de Comercializacidn 63.312 122.417
Costos de Financiacidn 18.600 23.200
TOTALES 186.145 039,243 289.343 1.741.65
TOTAL COSTO ANUAL 1.125.388 2.030,9%
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Costos Anuales de Produccidn

La estimacidn de los principales items se realizd de la siguiente forma:

- Materias Primas (incluve envases)

Costo PRODUCCION MENSUAL IMPORTE MENSUAL

Producto Uni}igio

Total 1ra.Etapa 2da.Etapa lra.Etapa 2da.Etapa

M.P. (1)
Mortadela 0,444 105.000 190,000 46.620 84.360
Salchichén 0,454 15.000 30.000 6.810 13.620
Salames p/gr. 0,730 4,000 10.000 2.920 7.300
Salames p/fi
no 0,649 4.000 10.000 2.596 6.490
Chorizos fr. 0,464 5.000 10.000 2.320 4.640
Morcillas 0,292 5.000 14.000 1.460 4,088
Total Men-
sual 138.000 264,000 62.726 120.498
Total Anual
(11,5 meses) (2) 721,349 1.385.727

—

(1) El detalle de la composicidn del costo unitario por producto se presenta

en el Anexo I, siendo su fuente el Anteproyecto de Ingenieria.

(2) Se estiman necesarios 15 dias anuales para mantenimicnto.
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- Mano de Obra Directa de Indirecta

Personal Jomalizado

Jornal Jornal Jornal Remunerac. Cant.  Remunerac.
Cargos horario + Cargas diario anual por  personas anual
Sociales persona A
70%
1ra. etapa
Operarios Esp. 0,568 0,966 §,6904 2.295 10 22.950
Operarios
Calif. 0,520 0,884 7,956 2.100 18 37.800
Peones pract, 0,498 0,847 7,623 2.012 13 26.156
86.906
2da. etapa
Operarios Esp. - ' 2.295 4 9.180
Operarios
Calif, ) 2.100 13 27.300
Peones pract. ' . 2.012 9 18.108
54.588

Sueldos Encargados

lra. y 2da. etapa

4 Encargades con un sueldo promedio de A 320 -=  1.280
Cargas Sociales 50% 1.920
Total anual A 23.040

Resumen Remuneraciones

it

Total 1ra. etapa 86.906 + 23.040
Total 2da. etapa 109.946 + 54.588

A 109.946
A 164.554

Dotacidn total: 71 personas
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- Amortizaciones Inversiones Fijas

Amortizaciones lra. etapa

v 0 AMORTIZACION ANUAL
Rubro alor o
Origen amort.
Anos 2 al 6 Anos 7 al 11
Obras Civiles 43.200 3 1.296 1.296
Maquinarias y Equipos 139.733 10 13.973,3 13.973,3
Instalaciones 31,733 10 3.173,3 3.173,3
Redados eq.térmico ~22.600 20 4.520
Equipamiento menor 3.000 10 300 300
Fletes y puesta en
marcha 3.000 20 600
Gastos Adm.e Inoenle-
ria instalaciones 6.440 20 1.288
I.V.A. : 44,947 20 8.989.,4
Otros ' 14,733 10 1.473,3 1.473,3
309.386 35.613,3 20.215,9
Amortizaciones 2da. etapa
Valor % . AMORTIZACION ANUAL
Rubro Origen amort
.......................... e .. . Afios 4 al 8 Aflos 9 al 13
Obras Civiles 15.200 . 3 456 456
Maquinarias Equipos 86.038 10 8.603,8 8.603,8
Intalaciones 15.884 10 1.588,4 1.588,4
Rodados eq.témico 22.600 20 4,520
Equipamiento menor - 1.000 10 100 100
Fletes y puesta en
marcha 1.300 20 260
Gastos de Adm.e Ingenie
ria Instalaciones 3.514 20 702,8
I.V.A. 26.196 20 5.239,2
Otros 8.587 10 858,7 858,7
180.319 22.328,9 11.606,9
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- Energia Eléctrica

lra. Etapa 93,5 kW/hs por cada 1,000 kg de chacinados

Consumo anual 93,5 x 1,587 Tn = 148.384 kW/hs
Costo anual 148.384 kW/h x & 0,069 = A 10.238

2da. Etapa

Consumo anual 93,5 x 3.036 Tn = 283.866 ki/h
Costo anual 283,866 kW/h x & 0,069 = A& 19.587

-'Vanr :

Tra. Etapa 230,8 kg por cada 1.000 kg de chacinados
Consumo anual 230,8 x 1.587 Tn = 366.280 kg
Costo anual  366.280 kg x & 0,0276 = & 10.109

2da. Etapa 230,8 x 3.036 Tn = 700.708 kg

700.708 kg x & 0,0276 = A 19.339
(1

- @ds

—

1ra, Etapa 16 m3 por cada 1.000 kg de chacinados cocido

Consumo anual 16 x 1.438 Tn = 23.008 mo
Costo anual 23,008 m> x A 0,04616 = A 1.062

2da. Etapa

Consumo anual 16 x 2.691 Tn = 43.056 m>

Costo anual 43,056 m> x 4 0,04616 = A 1.987

(1) Incluye Mano de Obra, combustibles y amortizacidn.
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Costos Anuales de Administracién

De acuerdo a estructuras de costos examinadas, se considerd adecuado cal-

cular este gasto en el orden del 2% sobre los costos totales de produccién,

A 18,785

lra. etapa 939.243 x 0,02
A - 34,833

2da. etapa 1.741.651 x 0,02

Costos Anudles de Comercializacidn

i
Se estimaron en el 5% de los Ingresos por Ventas

!

A 63,312
A 122.417

1ra. etapa - 1.266.242 x 0,05
2da. etapa 2.448.350 x 0,05

i
|
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“"Costds "Anudles de Filnanciamiento

Se estima que se financiari aproximadamente el 60% del valor de las inversio-
nes fijas. A los fines del cidlculo de los intereses se supone wna tasa de
interés real promedio del 10% sobre saldos con un afio de gracia aplicable a

las diferentes alternativas de financiamiento (Créditos Bancarios y/o de Pro
veedores de Maquinas y Equipos)

‘_Aﬁqj_'.__'__':Deuda_gliini;io "~ Awortizacién - Intereses
2 186.000 31.000 18.600

3 . 155.000 31.000 15.500

4 232..000 49.000 23.200

5 183.000 49.000 18.300
6 134..000 49.000 13.400
7 85.000 ‘ 49.000 8.500

8 36.000 18.000 3.600

9 18.000 18.000 | 1.800

Financiamiento del Proyecto (En miles de Australes)

Total  --Capital Propio Créditos  Fondos

de Terceros Autogene-
nerados

1ra. Etapa

Inversiones Fijas 310 124 186

Capital de Trabajo 51 5
2da. Etapa

Inversiones Fijas 180 72 108

Capital de Trabajo 42 42

TOTALES INVERSIONES 583 196 294 93
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‘Costos Anuales Totales Afios 2 al 14

A fin de calcular la evolucién de los costos anuales, y teniendo en cuenta
que a partir del 4to. afio del provecto se suponen ventas Yy costos constantes,

excepto en los rubros amortizacionese intereses financieros, se procedié como

sigue:
Costos Fijos Totales 2do afio 186.145
Menos: Amortizaciones 35.613
Costos Financiacién - 18.600 54.213
' A 131.932
Costos Fijos Totales 4to. Afio 289.373
Menos: Amortizaciones 52.942
Costos Financlacién 23.200 8§1.142
A 208.20
Costo Fijo Amortizac. Intereses Costo Fijo Costo Coéto
Afio {exc.Amort Total Variable Anual
o e intereses) ' Total Total
Z 131.932 35.613 18.600 186.145 939.243 1.125.38¢
3 131.932 35.613 15.500 183.045 8939.243 1,122.28¢
4 208.201 57.942 23.200 289.347%3 1.741,651 2.030.99¢
5 208.201 57.9472 18.300 284.443  1.741.651 .2.026.00-
6 208.201 57.942 13.400 279.543 1.741.651 2.021.19:
7 208.201 42.545 8.500 259.246  1.741.651 2.000.897
B 208.201 42.545 3,600 254.346°  1.741.651 1,995.997
9 208.201 31.823 1. 800 241.824 1.741.651 1.983.47¢
10 208.201 31.823 - . 240.024 1.741,651 1.981.67¢
11 208,201 31.823 - 240.024 1.741.651 1.981.675
12 208.201 12.903 - 221.104 1.741.651 1,962.75%
13 208.201 12.903 - 221.104 1.741.651 1.962.75%
14 208.201 1.752 - 209.953 1,741.651 1.951.604
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Ingresds por Ventas

;‘-"'..t'—'%"‘"*“!

oy
'fl-.:-':: _d.......,__" —opre

-16-

Calcwlados sobre la base del plan de produccién suponiendo la venta total

de lo. producido,

sin considerar la constitucién de stocks de productos

terminados.
Precio Produccidn Ingresos Produccién Ingresos
Productos por k% 2do.a 3er.afio 2do. a 4to. 1d4vo., 4to.a T4va.
(1) kg/Mes A Kg/Mes A

Mortadela 0,770 105.600 80.850 190.000 146.300
Salchichdn 0,770 15.000_ 11.550 30.000 23.100
Salames 1,251 4,000 5.004 10.000 12.510
Salamines 1,251 4.000 5.004 10.000 12.510
Chorizos 0,770 5.000 3.850 10,000 7.700
Morcillas 0,770 5.000 3.850 14.000 10.780
Total Mensual © 138.000 110.108 264.000 212.900
Total Anual
(11,5 meses) 1.587.000 1.266.242 3.036.000 2.448,350

(1) De acuerdo a la informacidn relevada del Anteproyecto de Ingenieria

(Anexo I)
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Resultados Anuales del Provecto

Se suponen que se vende la totalidad de lo producido sin tener en cuenta la

constitucidn de stock minimos.

Ventas Gastos Utilidad Impuesto a Utilidad
Afio Anuales Totales Operativa las goanancias Neta
Anuales 33%

2 1.266.242 1.125.388 140.854 46.482 94.372
3 1.266.242 1.122.288 1435.954 47.505 96.449
4 2.448.350 2.030.994 417.356 137.728 279.628
5 2,448.350 2.026.094 422.256 139.344 282.912
6 . 2.448.350 2.021.194 427.156 - 140.962 280.194
7 2.448.350 2.000.897 447 .453 147.659 299.794
8 2.448,350 1.995.997 452.353 149.276 303.076
S 2.448.350 1.983.475 464,875 153.409 311.466
10 2.448.350 1.981.675 466.675 154.003 312.672
1 2.448.350 1.981.675 466.675 154.003 312.672
12 2.448.350 1.962.755 485.595 160.246 325.349
13 2.448.350 1.962.755 485,595 160.246 325.349
14 2.448,350 1.957.604 496.746 163.926 332.820
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Cdlcule del Punto de Equilibrio
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El pinmto de equilibrio se ha calculado para cada afio del proyecto. A tal
fin se ha aplicado la siguiente férmula:

P. de E.

El Cuadro siguiente reume los datos

Costos Constantes

1 Costos Variables
- V
entas

y los resultados obtenidos:

5o Costos Costos Ventas Ventas en el %
Constantes  Variables Anuales Punto de Equil. de Ventas

2 186,145 939.243 1.266.242 720.811 56,92
3 183,045 939.243 1.266.242 708.807 55,97
4 286.343 1.741.657 2.448.350 1.002.425 40,94
5  284.443 1.741.651 2.448.350 985.449 40,25
6 279,543 1.741.651 2.448.350 968.473 39,56
7 259.246 1.741,651 2.448.350 898.154 36,68
8 254,346 1.741.651 2.448.350 831.178 35,99
g 241.824 1.741.651 2.448.350 837.796 34,22
10 240.024  1.741.651 2.448.350 831.560 33,96
1 240.024 1,741,651 2.448.350 831.560 33,96
12 221.104 1.741.651 2.448.350 766.012 - 31,29
13 221.104 1.741.651 2.448.350 766.012 31,29
14 _’209.953 1.741.651 2.448.350 727.379 29,71
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CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES -22-

Conclusiones

La tasa de rentabilidad sobre la inversidn total que surge del andlisis eco
ndémicod del proyecto es del orden del S4% anual. La misma fue calculada para

un periodo de 14 afios a partir del momento en que comienza la instalacién de
la planta proyectada.

Si bien el resultado muestra una elevada rentabilidad del proyecto, debe
tenerse en cuenta que a los fines de esta evaluacidn no se considerd el
valor real de las construccicnes ya realizadas, por el tiempo transcurrido
desde su ejecucidn y por encontrarse en la actualidad en gran parte fuera
de uso. De haberse incluido su valor dentro de las inversiones iniciales,

evidentemente la rentabilidad resultante seria inferior a la determinada.

A 1o antedicho debe agregarse que los servicios centrales (vapor, frio, etc.)
son suministrados por la planta frigorifica existente, ya que tiene capaci-
dad instalada suficiente, ahorrdndose de esta manera mayores inversiones.

En cambio si se han considerado los mayores costos que, de acuerde a los
cdlculos efectuados,se cargan proporcionalmente a los costos de producci®n

de los chacinados. ;

Por otra parte, considerando que los ingresos anuales por venta contienen

varias veces la inversidn original, el proyecto presenta una alta sensibi-
lidad a pequefias variaciones en los costos-de los insumos principales y a

los precios de los productos. Esta condicidn hace que, en un andlisis méds

pormenorizado, se asigne mayor atencidén a la determinacidn y comprobacién
de dichos valores,sobre todo los referidos al costo de la hacienda en pie.
De tal forma, si ademds se consideran alternativas que contemplen posibles
cambios en 1los costos y precios, se tendrid presente el alcance de las re-

percusiones sobrc el rendimiento del capital invertido.

Tambiefi debe tenerse en cuenta que los costos de comercializacibn (distri-

bucidn de la produccién a los vendedores mayoristas) pueden modificarse
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sustanclalimente segln resulte la eficicncin del sistema utilizado, a tal
5unto que pueden incrementarse de foirma proporcionalmente mayor a la evo-

lucidn de los volimenes de produccidn.

En cuanto a la cobertura de los costos totales por medio de los ingresos
del proyecto, fue calculado mediante la determinacién del Punto de Equi-
librio. La proyeccidn muestra como la paulatina menor incidencia de los
costos fijos, particularmente la disminucién de los cargos en concepto de
amortizaciones y pago de intereses por financiamiento de terceros, hace
que las ventas necesarias para alcanzar dicho punto dismunuyan del 565 de

las ventas totales en el afio 3 al 34% del total de ingresos en el afio 9
del proyecto.

En promedio la utilidad neta sobre la ventias anuales proyectadas oscila
alrededor del 13% durante el periodo analizado.

Respecto de la recuperacién de la inversién inicial, puede observarse en
el fluir de fondos proycctados, que tal situacién se produce pricticamente

en el 5to. afio del proyecto (2do. a partir de la puesta en marcha de la
segunda etapa).

Por Giltimo debe senalurse que, si bien s6lo se ha calculado la incidencia
del impuesto a las ganancias en la determinacién de la utilidad neta, no
se han tenido en cuenta los probables beneficios promocionales con que
contaria el proyecto si se presentamzla Sccretaria de Industria de la Na-
cidn a sus efectos (liberacién parcial del impuesto al valor agregado en
la venta, deduccién parcial en ¢l monto imponible del impuesto a las
ganancias y a los capitales, etc.). De esta mancra se traté de evaluar

los méritos intrinsccos del proyecto analizado.

Sho: 't WL oLet
oot Y



CONSE]JO FEDERAL DE INVERSTIONES

ANEXO I

Costos de Produccidn por Productos-Precio de Venta

(Informacifn presentada en el Anteproyecto de Ingenieria)
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4.3, Costos de produccidn

4,3, Costo por producto

Mortadela
Composicidn Xge. Precio Unitaric Total
Carne vacuna 1° 26 . 0,671 17,446
Carne vacuna 2° 40 0,410 16,400
Carne vacuna 3° 70 0,189 ,13,230
Tocino - ' - 50 ‘ 6,612 30,600
sal 6,1 0,063 0,384
Azidcar ' 1,8 0,270 0,486
Saborizante 1 2,170 2,170
Pimienta negra 0,8 5,000 4,00C
Fosfato - ' 0,45 2,631 1,184
Sal de cura _ 0,10 0,760 0,07&
Fécula (harina) 26 0,126 3,276
Hielo 25 ¢,020 0,50C
Caseinato 1l 2,449 2,449
. Total 248,26 92,201

Mermas de elabvoracidén (8 %) 19,86 Kg.
‘ Kg. netos de produccidn... 228,40 Kag.

Costo unitarie mat, prima , 0,403 Australes

Costo envase p/ KZe coveene 0,041 Australes

Gos oHeras Erid
g"—c{i/mw 2068 ) 31
2300 - Fofacts (SFta. Fe)
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Salchichdn

Composicidn

Carne vacuna 2°
Carne vacuna 3°
Gordura de cerdo
sal
Azdcar
Saborizante
Pihienta negra
Posfato

- Sal de cura
. Pécula (harina)
Hielo -
Caseinato
Ruez moscadé
Aceitunas
Morrones

Huevos

Total

Mermas de elaboracidn (1 %),
~ Kg. netos de produccidn...
Costo unitario mat. prima.

Costo esvase por Kgeservosa

Gas Heras - yid
Celifono 25068
2300 - Fafacle (Fia. Fe/

Kg.

60
45
40
5
0,75

- 0,65

0,150
0,75
0,;051

19

30

0,07
10°

8
12

234,420
2,344
232,076
0,393

0,061

Precio unitario

0,410
0,189
v 0,612
- 0,063
0,270
2,350
5,000
2,631
0,760
0,126
0,020
2,449
6,200
0,518
1,002
0,412

Xg.
Kg.
Australes

Australes

Total

24,600
8,505
24,480
0,315
0,202
1,527
- 0,750
1,973
0,038
2,394
0,600
7,347
0,434
5,180
8,016

4,944

91,305

32
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Salames y salamines picado grueso

Composicidn Kg. Pf;cio unitario Total
Carne vacuna 1° 105 0,671 70,455
Carne vacuna 2° S0 T 0,410 36,300
Tocino 35 0,612 21,420
Sal 8 0,063 0,504
Azidcar . 3 0,270 0,810
" Pimienta negra 0,5 5,000 2,500
Fosfato 0,48 2,418 1,161
; Sal de cura ‘ 0,18 0,721 0,130
Fécula : 9 . 0,226 2,034
' Cerelose _ . 0,6 0,416 0,250
Ajo en polve 0,06 3,160 - 0,190
Vizno ' 0,5 0,248 0,124
Clavo de olor 0,02 9,310 0,186
Estabilizador de color 0,13 4,180 0,543
Total 252,47 137,207

. Mermas de elaboracidm (22%) 55,54 Kg. .
Kg. netos de produccidn .. 196,93 Kg.'

Costo unitario materis prima 0,696 Ausirales

Costo envase por Kgs. ve.e. -9©5730- Australes

£l
v ,L,-'.)Lf
J

£ Q;?;‘ld.’ g
@_l{é/sna 2068 X . 33
2300 - Fafaels (Fia. Fef '
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Salames ¥y salamines picados fing

-

Composicidn Eg. Precio Unitario Total
Carne vacuna 1°¢ : 30 ‘ QLEZE- 20,130
Carne vacuna 2°¢ 150 0,410 61,500
Gordura ¥ tocino 60 - 0,612 36,720
Sal 8,1 0,063 0,510
Azdcar 3 0,270 0,810
Pimienta negra 0,55 5,000 2,750
| Fosfato | | 0,48 2,418 1,161
] Sal de cura ‘ 0,18 0,721 0,130
. Fécula o 1 0,226 2,485
Cerelose . 0,6 0,416 0,250
Ajo en polvo . 0,06 3,160 9,190
Estadbilizador de color 0,13 ; 4,180 0,543
Total 264,10 127,180

Yerma de elaboracidn (22%4), 56,10 Xg.
~ Kg. netos de produccidn... 206,00 Kg.
Costo wnitario mat, prima, 0,617 Australss

Costo envase POr EKfe ceaoass 0,632 Australes

G Heras &7
@éﬁnﬂ 2i068 . . 34
2300 - Q%Hﬁtﬂ:l /@gt;a. E%/
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Chorizos frescos

Composicicn EKg. Precio unitario  Total
Carne vacuna 2° 76 0,410 31,160
Tocino 24 . 0,612 14,688
Sal - 2,2 0,063 0,138
Azdcar 0,2 0,270 0,054
Pimienta negra . 0,2 ) 5,000 1,000
Posfato 0,2 2,631 0,526
Nues moscada 0,05 6,200 0,310
j Pécula (harinpa) * 2 O,;QS 0,252
Hielo - 10 : 0,020 0,200
" Colorante rojo 0,2 1,470 0,294
Tbtql 115,05 48,622

Merma de elaboracidén (3%),. 3,45 Kg.
Kg. netos de produccién,,, 111,60 Xg.

Costo unitario mat. prima, 0,435 Australes

Costo envase por Xge ,..... 0,029 Australes

Gas Heras Sr
Coelifono 24068 | >
2300 - Frafaeln (Fin. T/ |
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Gy Floras EYid
gc/eﬂma 20685

Horcilla
Composicidn

Cueros porcinos
Sangre vacuna
Sal

Azdcar
Pimienta negra
Fosfato

canela

Fécula (harinzn)

~ AJi molido

_Cabolla
Orégano
Comino
Laurel

Total

Xg.

58
50
5
0,6
0,3
0,4
0,1
10
0,4
24
0,2
0,2
0,2

149, 40

Precic unitario

0,442
0,030
.. 0,063
0,270
5,000
2,631
1,000
0,126
1,420
0,125
1,813
2,000
1,745

Merma de elaboracidn (84) . 11,95 Xg.

Xg. netos de produccion.. 137,45 KXg.

Costo unitario mat. prima.

Costo del envase por Xg. ..

2300 - c%a,/aezﬁ /eg(’a. e%/

0,263 Australes

0,029 Australes

Total

25,636
1,500
0,315
0,162
1,500
1,052
0,100
1,260
0,568
3,000
0,163
0,400

0,349

36,205

36
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Vacas conserva - Tipificacién D E, ?. (promedio)

-

Denominacidn Rend.% Precio/Kg.

Totas
Carne 1° . 17,1 . 0,671 11,474
Carne 2° : 35,4 0,410 14,514
Carne 3° 10,4 - 0,189 1,965
Recorte a graseria . 9,7 0,082 0,794
Huesos - 23,8 0,057 1,35€
Mermas ' 3,6 - - - -
j Total .......'......".....‘...‘. 30’103
Promedio por Kg. de 1/2 IeéB secescacssee 0,30103 Australes
Promedio por Eg. res viva (estimado) ... 0,13840 Australes
Coowr N
N
: ,‘:. ?
Dot Horws 531 - L CRA N
Celefous 2i08 | T 29

oo - e@a/:m‘:: /o%a. e/
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4,1.2 Rendimiento en despostada

Tores - Tipificacidn A, B, C. (promedio)

Denominacidn | | Rend.%
Carne 1l° 19,2
Carne 2° 44,6
Carne 3° . 11,8
Recorte a graseria _ 6,1
Huesos : 17,3

j Mermas - 1

Total & 4 & 4 A2 0SSR SE AR RPN

Precio/Kg

0,671
0,410
0,189
0,082
0,057

A

Total

12,883
18,286
29230
©,500
0,986

—-———

34,885

Promedio por Kg. de 1/2 T8 cveesvensssss 0,34885 Australes
0,20931 Australes

Promedio por Kg. res viva {estimado) ....

Fas Foras 577
ireéﬁm! 2io68
2300 - e%ja/{u&"l /&Eﬂ. gf/

28
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NOTA COMPLEMENTARIA No 1 ~ . PABRICA DE CHACINADOQS

-~ Todos los valores consignados en el informe tienen como fec:
de referencia el 1-9-85.
;;j ~ la potencia instalada 8@ discrimina de la siguients manersa:
e o ' I Etapa II Etapa
: “Fuarza motriz .oo.ooo---u-to;oooo-oo.tt 86 Kw X 24 Ty

IluInlnaCién i 4.5 Ke - 1 Kw

Refrigeracidn (en salg de mdquinas)..., 25 Xy 25 Xw

- El gasto de mergia eléctrica para cubrir las necesidades de
refrigeracidn, se distridbuye de la siguiene manere:

| : 5 I Etapa II Etapa
Energia eléctrics consumida por dfa ..., 142 Kw/h B6Kw/h

- Gasto de vapor

- Gastos a contabdilizar, por Teposicidn anual de elementos, en-

tre los que se cuentan Indumentaria del personal, artfculoge

de limpieza ¥ desinfeccidn, herramientas gde mano para el pers

nal, artfculos de corte rara miquinas, reposicidn de elementc

de iluminacién, Papeles parg coniroles internos,ete,

. St v s 5-200,"' IoIo

-qo-oo-oooo-lonooooo-oo.t.o.. 3.400,"‘ IQI.

7 Total 0!.‘.0...0.. 8.600,- I.I.

- s atteras ¥4 7
f;’:é%lﬂu o8

Eiﬂ’ 00 - G?l’a/aré /e%rz. e%/
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= Stock de materia Prima

Carne vacuna de 1°,,, 2,8 tt, Fosfatos .ee.ie.e.. 200 Xg.
Carne vucuna de 2°... 5,8 i, Aceitunas ........ 200 Xg.
Carne vacuana de 3°,,, 7,0 tt.- MOrrones c.oeevee., 200 Kg.
ST . Toedno teiiiiennness. 5,0 4t. Pimienta negra ... 200 Eg.
GOoTdUura seveevesees.. 2,0 tt, - AZUCAT w4tienrasea, 200 Kg.
e ' ‘Cuero de cerdo ..e.., 0,5 tt ~ Caseinatg sesssses 200 Kg.
e HATINA sisrunnenanna, 3,5 bt Saborizantes ..., 200 Kg.

FECULR 4uvennnnnnnees 200 Kg Cerelose svvvsese. 50 Eg.
581 vetieteinnencans. 1,0 tt, Clavo de olor ,... 20 Kg.
Colorantss vsuesseess 50 Kg Orézans seseee.,.. 20Kg.
Nuez moscada ........ 20 Kg COMiNo seevrsevsss 20 Kg.
A el 208 murel vvnvinnnn.. 20 Kg.
Canela *esesssecsaces 20 Kg. 4Jo en polvo ,.... 20 Eg.
S8l G CUTE viprene,. 50 Xg. Estab, de color .. 20 Kg.

- Precios de venta de los distintos productos Aut/Kg,

i s
_ Mayorista Minorista Piblicg
Mortadela iveeeeeiuresonn... 0,770 0,824 1,120
Salchichén v.vivuesuse... 0,770 0,824 1,120
Salames c.viieiiiiiiiiann.., 1,251 1,338 1,820
- Salamines .u.u.iieeesia.i.., 1,251 1,338 1,820
: ChoTizos seeviesvenennnnnass 0,770 0,824 1,120
: BOTCilles wuveiisvenssssnsn. 0,770 0,824 1,120

fas Seras drr
Selefono 24065
;’00 - G??aﬂu(m /Fgfa. 99;/
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Presupuestos ¥ Especificaciones del

Equipamiento Principal




MS Sociedad Andnima

E. ZEBALLOS 2582 TEL. 62429 3000 SANTA FE

Sr

Irg.,

Santa Fe, 16 de Octubre de 1985, -

Arturo Raviolo

La Heras 571
Rafaela

REF.: Presup.Pro Forma N° 2403-851016

COTIZAMOS 1a provisidén de los siguientes elementos, :

l.-

1{una) Puerta frigorifica tipo batiente superpuesta con pPaso
de riel aereo,

Construccidn y materiales de acuerdo a las Especificaciones/
adjuntas, :

Dimensiores, :
Ancho libre del vano .: 1100 : mm
Alto del riel aereo «: 3300 mnt
De la hoja ot 1260 x 3365 x 114mm -
Del marco LM ot 190 x 150 . mm

- — iy o ——

Su precio,: % 1200.-AUSTRALES UN MTL DOSCTENTOS
1{una) Puerta frigorifica standard tipo batiente superpues-
ta~ ' '

Construccién % materiales de acuerdo a las Especificaciones
adjurtas,

Dimensiones. :
Vano libre ) <1 1100 x 2200 - mm
~De la hoja B «t 1260 x 2265 x 114 mm
- Del marco mwpn «: 190 x 150 mm

Su precio.: % 860.-~AUSTRALES OCHOCIENTOS SESENTA.

—— k. " —— - iy Gt S

Corjurto de rieles aereos para una cimara frigorifica prefa-
bricadas y mortadas en obra, . . .
Comprénde_estructura superior de 4 perfiles transversalesl//
IPN N° 26; 5 perfiles portatrieles longitudinales Y 2 trans-
versales, todos de H® U Standard 5"; 5 rieles aereos longitu
dinales, 2 cabeceras y ertrada, todo en H° planchuels 2 1/?..-'_r
X l/%” con soportes del mismo material forjado; 10 cambios /
de riel en hierro fundido, todo pintado con dos manos ‘de an-
ticorrosive y esmalte sintético, excepto las planchuelas, -
Recorriic total aproximado. : 45 m

Su precio.: & 2750,- AUSTRALES DOS MIL SETECIENTOS CINCUENTA-



MS Sociedad Andénima

E. ZEBALLOS 2582 TEL. 62429 3000 SANTA FE

4.~ Aislacidn termo-frigorifica de paredes,

pPiso y cielorraso.

Conprerde: Aiélacién de piso realizada con la siguiente /

composicidn,
Ha

‘cronres pegada con brea,

gado con brea.

* Barrera de vapor inferior en film de aluminio de 60 mi-/

Dos capas de poliestireno expandido; de 24 Kg/m3 de den-

sidad y 100 mm de erpesor en dos capas trabadas,todo pe-

#* Capa superior de film de aluminio de 60 micrones pegada/

con brea,

Aislacidn de paredes realizada con paneles como sigue, :

‘.

Aplicacién‘de paneles de chapa H°G® N° 30; poliestireno /

de 20 Kg/m3 de densidad y 100 mm de espesoryf chapa de H°G®
prepintado N° 24, todo prensado Y pegado con resina poliu—

* pintado de paredes con brea
% Colocacidn de '"pelost
&
retinica,
¥

Colocacidn de tapajuntas remachadas

Aislacién de cielorraso realizada con paneles suspendidos co

mo sigue, :

* Colocacidn de correas de chapa de H°® N° 14 plegada, cada /

3.00 m,

#* Colocacidn de paneles semejantes a los anteriores

* ColOCaciﬁn de tapajuntas eemadadas

v

Dimensiones del local antes deo aislar.:

Largo .: 8,20 m
Archo ,: 5,65 m
Alto  .: 5,00 m

Su precio,: #A 9400.- AUSTRALES NUEVE MIL CUATROCIENTOS

Calidad de los precios.: No incluyen I,V.A.
Condiciones generales. : A CONVENIR. ~~~

saludamos muy atte. -~

P/ MS SOCIE ANONDMA

Sin otro particular;'l




MS Sociedad Andnima

E. ZEBALLOS 2582 TEL. 62429 3000 SANTA FE

Sarnta Fe, 16 de Octubre de 19835, -

Sefior

Irg.Arturo Raviolo
Las Heras 571
Rafaela

REF, :Presup. Pro Forma N° 2404-851016

COOTZAMOS la provisidn de, :

¥ 4 (cuatro) Mesadas para elaboracidn,

Construccidn en chapa de acero Inéxidable AIST 304 de 2 mm de
espesor, incluso refuerzos y patas tubulares, -

Tipo plana con bordes plega
fuerzos. .
Dimensiones.: 2700 x 1200 x 900 mm

Su precio.: & 510.-c/u

Total.: # 2040.-AUSTRALES DOS. MIL CUARENTA,

das, hacia abajo, con 4 patas y re

-

ey ot S s g T e —

Calidad de los precios;: No incluyen I.V.A.
Condiciones Generales,: A CONVENIR.

_ Sin otro particular; 1e\saLg
damos muy atentamente, -

“DAD ANONIMA
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PUERTA FRIGORIFICA TIPO BATIENTE SUPERPUESTA CON PASO DE RIEL AEREQ

. 1
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" Especificaciones técnicas

Puertas frigorificas tipo batientes superpuestas para camaras enfriadoras y/o congela-
doras.

Construccion en chapa de acero inoxidable AIS| 304 de 1 mm de espesor en el “‘cas-
co” de la hoja y de 1,5 mm en ei marco. Aislacién de espuma de poliuretano inyectado
de 40 kg/m3 de densidad y 114 mm de espesor. Llevan burletes de cuatro bulbos de goma-
sintética colocados pegados y con planchuelas de aluminio insertadas y rermachadas,
{También se fabrican con burletes de dos bulbos semejantes) y herrajes Fermod “pesados”
serie No. 758/1216 en cantidades adecuadas a las dimensiones de las puertas {también se
fabrican con herrajes Fermod No, 746/1220 cuando se trata de puertas “comerciates”).

Tanto las hojas como marcos llevan “puente” atérmico para disminuir el paso del frio
desde el interior al exterior.

En el caso de las puertas con paso de riel aéreo el dintel tiene un “tinel’ para el pa-
saje de las roldanas con dobie proteccion de goma sintética,

Cuando se trata de puertas frigorificas para cdmaras congeladoras, tdneles ¢ dep6si-
tos de congelado {temperaturas inferiores a -6° C) aconsejamos los marcos calefacciona-
dos. ‘

En esos casos tienen un canal con tapa desmontable de chapa de acero inoxidable
AISI 304 y se incluye la resistencia calefactora con su transformador 220/24 V.

También incluimos ia aislacién del marco bajo el “puente atérmico’’ con espuma de
poliuretano colada de 35 kg/m3 de densidad y 75 x 125 mm de seccion.

Acabamiento pulido mate industrial v con proteccion vinilica desechable. Las chapas - R
no presentan uniones soldadas, rehundidas ni remachadas. 7

El cliente debe indicar si desea el umbral plano o con resalto de 50 mm, asi como soli-
citar el sentido de apertura: derecho - izquierdo.

Los rieles aéreos se miden desde piso terminado de cidmara hasta parte superior de la
planchuela.

A pedido realizamos otros tipos de puertas frigorificas o industriales en general, ta-
les como: .i

Tipo semi-embutidas

Puertas de dos hojas -

Puertas con ojos de huey

Construcciones en aluminio, acero pintado, etc.
Puertas para hornos

Puertas aislantes del sonido

Puertas herméticas al polva

000 o

Corredizas manuales y automatizadas




ESTABLECIMIENTO METALURGICO

ECHEVERRIA ¥ TOSCAND S. A

Catamarca650-C.C. 4 - Tel. 96-1001 - Ruta § - 2134 ROLDAN - S.Fe {Argentina}

—————

AOLDAN, 24 de octubre de 1.985.-

Serior:

Arturo Raviolp

-Las Heraz 571

2300 BAFAELA (STA. FE)

De nuestra mayor considerecién:

Por medioc de la presente, y de ecuerds a vuestro amable pedido, tenémos el
agrado de adjuntar presupussto N° 792 .-

8in otro particular, y esperando Qué todo se encuentre de vuestra canformidad,
saludamos con nuestra mas atenta consideracisdn .

b
g9 a/ ETALURGICO

Ecp%\'FRF’-!}- v =2 an0 S A

3 ESTABLECIMIENTO
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!
Ganancias  322563.857-7
IVA - - 54016891
ESTABLECIMIENTO METALU RGICO Ingr. Brutos 091-014605-8

L Internes: No Responsabie

ECHEVERRIA Y TOSCAND 8.4, ==

Catamarca 650 - C. C. 4 - Tel. 95-1001 - Ruta 9 - 2134 ROLDAN - 5_Fe {Argentina)

Roldan, 24 ds _ QOctubre .~ de 19 g5

PRESUPUESTO N°. 79

Sefor(es) Arture Raviolo
Calie Las Herzas 571 .

. Condiciones de Pago =~~~
Localidad 2300 RAFAELA ( sTA. )y T TR TR

Plazo de Entrega

..............................................

Mdquinas puestas en nffabrica, Roldan (Sta. Fe), equipadas con motores eléctricos, corrients

ttem | Cant . b ETALLE PRECIQ TOTAL

b 1 PICADCRA AUTOALIMENTADA:
Capacidad 4000 Kgsfhora, equipada con motor de 15 HP .-

PHECIO:.l'.....l.....-.l..-l. ..U.....l........l..l.l.lll.A 6.551|""‘
2 | 1| MACUINA CUTTER;:

Capacidad 200 lts, De 2 velocidades, 30 HP y 2 HP volcador ¥

botonera.—
PHECID:'l"...l'lll.I.'.I.ll-.l.I.IO.II..III.ll....l'tl..A 11-598'-"‘
TABLERO ELECTRICO:
PHECIO:l‘....-.ll.l"ll‘ll.ll'..‘l.l....l..l...llillIO."A ll247'-"‘

3 | 1| TOCINERA TIPQ BUFFALO:
Equipada con motor de 2 HP .~

. PﬂECID&....................................:.............ﬁ 3.717,==
4 | 1| MAQUINA EMBUTIOGRA 240 lts: -
PRAECT0L 4 v nnnesaneonsanssnionesenssensssnsneensesnnnnns i 2.671,—
5 | 1 | ELEVADOR AUTCMATICO DE CARROS: '
PRE LI w e ee et ieiettttenstsnetnsnrenorarescnssnoncnsenssif 1.841 -—
TABLLERQ DE COMANDD:
I T T T T TP 498, mm

INSTALACICN B ECTRICA:
L L T T T P Y 238,
6 | 1 | BALDE DE 12 1ts.
En AISI 304,

L RN L TP a5,—
7 | 1 | BALDE DE 16 1ts.
En AISI 304.-

L Y B3, ==

ErooEEDoemGoTw

NOTA: ESTOS PRECIOS NO INCLUYEN EL IMPUESTO AL_VALCR AGREGADD/{ I.V.A.).-
/ .
i
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REFRIGERACION S.A.

Sefiorfes: Ing. ANTHOD DAVTIOLOD Fecha: 159-10-55
Direccidn. Las Yeras 371 Presupuesto N°, 4 372, _
Localidad: 2700 - RATATLA (SF) Alternativa N°.  ~__

Hoja N°. = 1i.-

BATERIAS DE ENFRIAMIENTO

MARCA: V. .C.—

CANTIDAD: -- MODELO: Fi-00 CAPACIDAD: 15,000.-  ffh,
COMDICIONES DE TRABAJD

Temperatura ambiente

Temperatura refrigerante Dif. de temperatura: -102C,-

Sistema y tipo de refrigerante recirculado por bombeo,-

CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS

Pzquetes de intercambio constituidos por tubos didmetro 3/4" material  aluminio x 2 M5, —

y aletas planas de material aluminio x 0,45 7m.- insertadas bajo presién
hidrdulica, con separacién de  10,- mm.
Placas laterales de chapa plegada de 3.- mm, espesor
Curvas doblédas en frio 2 180°, soldadas a los tubos de intercambio y colectores de entrada y salida,
Superficie de intercambio: 80 n2. de superficie indirecta.-

Tratamiento anticorrosivo: -—,-

La caja de aire y bandejas distribuidora y colectora de agua de descongelamiento se construyen en

chapa galvanizada N2 18.-

ELECTROFORZADORES: -

Cantidad 2.~ HP. 1l.- Tensién 220/330 V, RPM.  1,450,-
Caudal de aire 150 m3/minuto x 2.- didmetro hélice 550 qm.-

PRECID SIN IVA por unidad en auestro establecimiento - Ay 1 a 2,069, -

La nisma unidad con una separacidn de aletas de 172 ma, -

PRECIO: sin TVulooooiinuinnnnn.. Trresesetaananaas tesesaceannana eeeo 2,172.-

~___ —

k : VMC. RTFRATACT &1

AV. ROQUE SAENZ PENA 729 — 2300 RAFAELA (SANTA FE — ARGENTINA)
T.E: (0452} 24911 ~ 23571
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REFRIGERACION S.A.

Sefiorfes: Tno. ARTHRO ZAVIOLD Fecha: 15-10-55
Direccidn: Las Heras 571 ' Presupuesto N°. 4,372.-
Localidad: 23N0 — RAFRATLY (ST Alternativa N°, —__

Hoja N°. 2.~

BATERIAS DE ENFRIAMIENTO

MARCA: V. i.C.-

CANTIDAD: - MODELO: FE-10C CAPACIDAD: 18,750, tfh,
CONDICIDNES DE TRABAJO

Temperatura ambiente

Temperatura refrigerante Dif, de tempera_tura: 102C, -

Sistema y tipo de refrigerante recirculado por bomheo.-

CARACTERISTICAS CONSTRUSTIVAS

Paquetes de intercambio constituidos por tubos didmetro 3/4"  material aluminio x 2.mm.-

y aletas planas de material aluminio x 0,45 nm.~ insertadas bajo presidn
hidriulica, con separacién de  10.- mm.

Placas laterales de chapa plegada de  3,- mm, espesor
Curvas dobladas en frio a 180, soldadas a los tubos de intercambio y colectores de entrada y salida.

Superficie de intercambio: 100 m2. de superficie indirecta.-
Tratamiento anticorrosivo: —-

La caja de aire y bandejas distribuidora y colectora de agua de descongelamlento se construyen en
chapa galvanizada ¥¢ 18.- )

ELEBTBUFGRZADURES:

Cantidad 2.~ HP. 1,5 Tensién 220/380 V. RPM. 1.450, -~
Caudal de aire. 250 a3/minuto » 2.- didmetro hélice 650 mm.-

PRECID SIN WA por unidad cn nuestro establecimiento A4 1A 2.460.-

La misma unidad con una separacidn de aletas de 12 mm.-

PRECTO: sin I.Y.A....

x
Tsaeevaasrrus ter s annnnsae rracsses e muy carsaan = 2.583."

VMC RIFR52RACIONR .8

AV. ROQUE SAENZ PENA 729 — 2300 RAFAELA (SANTA FE — ARGENTINA)
T.E: (0402} 24911 - 2161
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Sefiorjes: Inns, ARTHEO RAVIOLD Fecha: 16-10-35
Direccign Lag* Heras 371 Presupuesto N° 4,372, _
Locaiidad: 2330 - RAFATLA (8F) Alternativa N°, -

Hoja N°. 3, -

MAQUINA FABRICADORA DE HIELO EN ESCAMAS

MARCA: V.1.C.-  Cantidad: 1. Modelo:  SMA-250,-
Capacidad: 250.- Kg.fhora. - A ' Refrigerante:
Temperatura agua reposicidn: + 20 °C. Temperatura evaporaciom: - 18 °C.
Potencia requerida de compresor: 20.- H.P.

CARACTERISTICAS CONSTAUCTIVAS:

Consta de tambor productor giratorio con tratamiento de cromo duro, finalmente rectificado,

Dos robustos rodamientes, uno en cada extremo del cilindro vertical, guian al. mismo en su esfuer-
zo de rotacidn, conducida a través de motorreducter a una transmisién de pifion y corona, -

El motor de acccionamiento es de  1.- H.P, 1.450 RPM, CAT. 220/380 V.-~

Sobre el rodamiento superior, se instala e} sello mecdnico, montado en el eje perfectamente rectifica-
do, que assgura la estanqueidad de ia cimara que contiene el refrigeranie en ebullicién.

Dicha cdmara consta en la parte inferior de una vilvula de drenaje de aceite.

En base al circuito donde la mdquina va a acoplarse =

i+ 1) Tiene separador harizontal incorporado de grandes dimensiones, para prevenir golpes de liquido,

provisto de vdlvulas de bloqueo, seguridad, control magnético de nivel marca Jefferson y cuadro
de inyeccién automdctico con valvula solenoide didmetro /2" marca Jefferson filtro y vdl-
vulas de bloqueo y expansion didmetro  1/2",— _
2) No ftiene separador incorporado, ya que la mdquina se acopla a un sistema recirculado por bom-
bee, pero consta en sus extremos de coneccién, de sus vidlvulas de bloqueo de suceidn, seguridad
y cuadro de inyeccion automdtico. ‘ '
El tanque de agua de recirculacién estd dotado de una electrobomba centrifuga de H.P,
2,250 R.P.M, CAT220/380V ¥y conecciones de reposicién, con flotante mecdnico incorporado,
rebalse y drenaje. . C :
Aquel, se constituye en la base de la madquina y es donde se asienta una fuerte estructura metdlica
que permite absorver los esfuerzos de corte del hielo, a traves de una fresa rascadora dotada de
peines fijos en posicidn horizontal, cuya distancia a la superficie del generador no supera los 0,15

.milimetros, perfectamente regulable mediante tornillos de ajuste.

La miquinz posee una cobertura exterior, circular de acero inoxidablz cal, 430, - y las partes
en contacto con el agua tienen tratamiento de epoxi, previo arenado.-

Los componentes mdviles, posibles de desgaste o mantenimiento rutinario son facilmente accesibles,
incluyendo el desmontaje del cilindro productor, ’ '

PRECIT SIN I¥d  en nuestro establecimiento /,Sﬂ/| & 6.750. -

TETN

/

VMC. REFRIGERACION & A

AV ROQUE SAENZ PEF{A 729~ 2300 RAFAELA [SANTA FE — ARGENTINA])



REFRIGERACION S.A.

Seforfes: Inz. ARTUTO DAVIOLD Fecha: 16-10-15
Direccién: Las Heras 571 Presupuesto N°. 4,372 -
Localidad: 230D - RATAZLL (8 Alternativa N°, _

Hoja N°, b,-

MAQUINA PRODUCTCRA DE HIELO EN CILINDRITOS

MARCA: VoG, -

Cantidad: 1.- Modelo: 5-200 Refrigerante: (I3, -
Potencia requerida de compresorfes: 30 ¥.P.-

Capacidad:  5.000.-  kg./24 horas- Temp. entrada agua: -+20/22°C.

CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS - .
De posicién vertical, estd integrada con tubos productores de acero inoxidabie calidad T304, espesor 2,2 mm.

Se fijan a 2 placas circularss inferiores mediante expansign por mandrilado, En la parte superior el
cierre hermético de la cdmara de refrigerante se realiza mediante 2 O’ring de neopreno montados en
sendas guias en la placa superior. De esta manera se absorben las dilataciones producidas, mante-
niendo los fubos un perfecto alinsado.

El envolvente es de tubo de acero laminado caracteristica ASTM A 211, espesor:  3/3"  aislado
con 75.~ mm. de poliestireno espandido premoldeado, impermeabilizado con adhesivo flinkote.

Finaimente revestido en chapa de acero inoxidable calidad 430 de 0,3 mm. de eSpesor.—

El tanque base es de chapa de acero SAE.1010, plegado y a travéz de su estructura reforzada y patas,
da apoyo al cuerpo de la miquina. .

Dispone de una electrobomba centrifuga de 1,5 HP. tensién 220/380 V de 2.860.-
RPM,, flotante para mantener el nivel de reposicion de agua, drenaje, rebalse, etc..

La recirculacidn se establece entre éste y la caja superior, dotada de picos de aluminio en cada tubo

productor gue "-ur*s.é' el flujo en forma helicoidal sobre las paredes de éstos.
(]

Sobre la caja de agua se monta el mecanismo de mando de la fresa rascadora, solidaria 2 éste, a
través de un eje de acero SAE 1045 que atraviesa longitudinalmente el cuerpo de la miquina en su
parte central,

Lleva motorreductor de 3.- HP. tensién  220/380 V.-

Todos los elementos en contacto con el agua son metalizados con aplicacién de cinc a pistola o
bien pintados con pintura epoxi previo arenado

Ei circuito frigorifico es comandado por vdlvulas solenoides marca Jefferson con bo-
binas de 220.- Volts, que junto a los motores eléctricos tienen su comando en un tablero
adicionado a la mdquina dotado de seccionador termomagnético de entrada, temporizadores electré-
micos para gobernar a voluntad los tiempos de congelacion, descongelacién y ascenso de refrizerante,
seglin varian las condiciones climiticas.

Se entrega junto al conjunto descripto, un tanque pulmén de NH3 con sus vilvulas de bloqueo y
automiticas, que retiene el refrigerante mientras la mdquina estd en proceso de descongelamiento,

-

PRECIO SIN WA cn nuestro estabiocimionto /,S,iL Es 14.200,~
i)

[ I

Vﬁlcwi — /
/

AV. ROQUE SAENZ PENA 729 = 2300 RAFAELA (SANTA FE — ARGENTINA)
: T.E:10492) 24941 - 21671 .
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ANCHO 840 mm,
FOHDO 620 mm.
PESD 250K g,
MOTOR 2 HP,
RENDIMIENTO
600 K g./H,

TOCINERA
ALTO 1050 mm

DESPLAZADO O COMUN HIDRAULICO O MANUAL

TOTALMENTE DE ACERO INOX, At51-304

* MEZCLADORA
= MEZCLADORAS 400 Y 300 CON VUELCO

MEZCLADORAS

3

2

9
E

3

"
[

T

EMBUTIDORA

EMBUTIDORA CONTINUA AL VACIO CONSTRUIDA

EN ACERC INOX. AISI-J04 - PRODUCCION HASTA

4000 K g./H,

PICADOAA 110 CUEAPO Y CHASIS DE

ACERD INOX,
* PICADORA 130 CUERPO DE FUNDICION

ACERO {NOX. CONELEVADOCR DE

+ PICADORA 200 ANGULAR CUERPO DE
¥ CHASIS DE ACERQ INOX,

PICADORAS

THSRISYRDT TN
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PAGCANINI, COMBA Hnos. & Cia. S.R.L.

FABRICANTES DEg MAQU]N.AS PARA INDUSTRIAS FRIGORIFICAS ¥ LACTEAS
Or. PITT FUNES 1163 - Cc.C. 368 - T.E. (0562) 8184 - 2419 BRAINKMANN (Cha,) F, N, G, B. M,

2419 - BRINKMANN (Cba) 185 de Qctubre de 1935, -
| Sefor{es)

'Ingenierolnrturo Rdaviolo
Las Heras 571 _ N9 025‘%
20-RAFAELA -

[

De nuestra consideracién:

Atentos a lo solicitado por Ud.(s) nos resulta sumamente grato
someter a vuestra consideracidn el siguiente

PRESUPUESTO vaubo HaSTA E

1 | ¥Squina embutidora continua al vacfo, construida totalmente
en acero inpoxidable AISI 304, con una boca da salida ¥y cinco
boguillas de diferentes medidas, cargader adreo de volcado
automd tico, bomba de vacio con control de extracidn de aire,
selector de velocidades de embutido, porcionador electrdnico
qué regula tiempos de marcha y paradas, provista de un juego
de camisa y zusanos seglin las pastas a embutir besieseeranee A 15.150,-4 (X

1l | idquina tocinera o cubeteadora, construfda totalmente en acery
incxidable AISI 304, de funciovnawmiento hidrdulico, equipada [
con dos motokes de 1 HP

o-—-.ooo-ooo---ooo.--.-.’....--.a-.-.- i 3.?50,-'— (K

COMDICICKRSS DB VENTA: 30% anticipo con Ordeun de Comyra; saldo
' consra entrega, 30 y 60 dfas fecha fac-—

tura en %res pages iguales.- :

PECIA D2 ENTREGL: A determinar.-—
FLEMB: A cargo del comprador.— |
(X): Precics sin IVi.- El mismo debe ser ofecd
tivizado del 1° al 10 del mes siguiente
de la facturucidn.-

Sin otro particular quedamos a sus gratas 6rdenes y mientras
tanto nos complacemos en saludarles con nuestra mds atenta y distinguida consideracién,
I p. Poganini, Coml?u Hnds, y Cia. S.R.L
. . {idy pert¥n
e ; CQLh:?ﬁuf—x,_
R R R I RSN AR LRERAEERT S




f Industria Metalirgica BREGA ‘Hnos.

Fabricacidn de Implementos para fa Industria Lictea - Frigarifica

Alimenticia - Vitivinicola — EN ACERD INOXIDABLE P R E S U P U E S T O

Montajes e Instalaciones Industriales

Ruta 34 N.* 667 (Norte} T, E. 25639 2300 RAFAELA (Sta. Fe)

Raiaela, 21 de Octubre de 10 85

sefior ARTURO RAVIOLO

Domicilio

Localidad__ RAF .LLA

-Por la construcclén de 1 (una) mesa de acero inoxidable calidad

.30k de 2 m/m de espesor.-: ;

o A SO

SRR Mndlré 1200 x 2‘700 con l+ patas de 800 m/'n de altura y 2 rei‘uerzos.

Contara con un pulido saﬁltarlo exterlor -

N
R

vCc:.;i}.tara con un pulido sanltarlo extemor.—

~ .'-'.

MATERIAL ¥ MANO DE OBRAeeoeoveceeee LHD,m

o

o f ey —— = B

ESTZ PRESUPUESTO NO IWCLUYE I.V.A.

NOTA: Validez de {a oferta

. Plazo de la entrega s
Condiciones de pago:

L Observaciones

P

i
17 % le b
i
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ALFONSO CHIACCHIERA SRL.

FABRICA DE MAGQUINAS PARA FRIGORIFICOS

CATAMARCA 1143 TEL. 965-1083
TEL. SB4400 BUENQOS AIRES

2124 ROLDAN (FProv, Sta Fe)

[Fep. Argantina)

TOLGA 1% DN JCTYZRT D 18295, -

SRAICONIFIIN UNiCory., -
AL INC/ARTUR0 J 2avInLd, -
Lag HIRAD 571.-
2300.-ZATARLE -

RET/PRISUDUNSTO M9 257,
(UEAF:AQUIHA CutTo? 203 Cox YACID: estructura orincipzl consiruida en =zc
ro inoxidable rcalidad AILI 304 soldacda eloctricanente con arce protegice
eje de cuchillas de acero montado sobre rodanientos accionaco Dor un not
de decs velocidades ce 40 H2 para el npicado y erulsicnado,ls operacidn de¢
mezclado s2 resliza deszccolando el moitor principal a travécz de un embrco
neunético,que a su vesz acopla el motorreducior para el nezclado.-La fije
cidén de las cuehillas s=2 realiza en forma sencilla 2 %ravéz de arandelas
separadcoras que fijan la luz entre éstasg ¥y el plato.-este sistema de rez
lacidn asegurz gque aunque so encuentren las cuchillas flojas estas Jamaz
escaparédn de su posicidn.-Z1 plato estd construido en fundicidn de acerc

inexidavle calidad AISI 304 Y s& encuentra nmontado sohre un
13045 apoyado solre raocdariientos c¢énicos gque as

s8lidez.-Colocario en

eje de acerc
fguran un perfecto apoyo y-
plato se encuentra un redu
que es acclonacdo por un motor de dos velocidades.
los carros re@liza por un dispositivo_hidréulico de nmuy
extraccidn de la

accionado por

fornz directa al eje del
tor a2 corona sin fin
eglevacidn de

.
—l_‘
Sa

s6lida econstruccidn,-La

aparato que es

asta se efectida nor mecio de u
un iote-reductor blindado Y nontado sobre r
-El novimiento de subida v vajacha también

positivo hidrdulico.-La

damientos. 3e realiza

@levacidn de la tapa protectora dec las

poer un di
cuchillas

es efectuada por un circuite hidraulico.-£1 comancdo Zeneral de la maquin
Se encuentra ubicado en una consola donce tenemos los pulzadores nara el
plato.mezclador.cuchillas,bomba fiidr&ulica ¢ corte de e@mergencia y las p

lancas para 2) accionamiento nidriulico da

la tapa de cucinillas,tapa de
cfo,cacapasta

LY

o

elevador de carros.-Todos lo=s aparatos de

nanioodra se en

cuentran en un Jadinete colocado fuers de la

ndgquina construicdo en acero

inoxidable ,con traropas de ajua.-La bomba de vazcio es del tipo de anillo
liquido con notor de 1¢ P Y tanhién se halla uhicado fuera de la maquin
D e i i i e et & 35289 —~+IVA, =
(GEA) CAQUINA CUTTER 200 20 ACCICIAKISHTC HIDRAULICG: de similares carac-
teristicas que la anterior,construido ol chasis en acero inoxidable cals-
dad AIZI 304, -
D e e e e e R 25,083 s IVA. -
__—~~__“‘-“—————_77 fry
Achadora de Cabezs - Custer - Descuereadors de Toclno y Paleta - Deasparuriadora - Digescor Meacanico
Embutideora - Guillotina - Guincha para Meatadero - Lavadors de Mondonge - Maeazcisdore - Moladora de .

Humsmoa - Poladors de Cerdos - Picedors de Carna - Serrucho EISCtrico - Tocinara - Prensas




ALFONSO CHIACCHIERA SRL.
FABRICA DE MAGUINAS PARA FRIGORIFICOS

cCaTAMARCA 1143 TEL. 961083 2134 ROLDAN {Prov. Sta Fa)
TEL. §84400 - BUENDOS AIRES (Rop. Argencinm)
TRIG/UNCOTN - (23

1777

ITTTD HNANUAL: de similares
iZo el chasis en SAZ 1013, -

UTTID 206 2E :CC
C U

o
o
ct
]
Y
pt
fa)
"y

(FI8Y UAGUITOA PICAT

motor.-Tapa de insneccidn y bandejn de zcero inoxidable calida
tos de los caraccles de alimentacifon y nicado por ned

reductoras »lindadas y nontadas sotre bolilleros.-~Con metor de

Hovimien

dado 1C0UYL a 15060 2Pii,-Con elevador de Carros y separacor de ne

pRECIO:--------sn.c..---..-cccnnc.oc-o--.---n--oo-é 9-851.——

(Uﬂﬁ) JAQUTIHA DISSIEYIZADORA PARA CARNIED CONGELADA: chasis integ
truide en acero inoxidable calidad AIST 204,con espesores que
2 y 6 ma, plegzado y soldado con arco protejido.-Rotor macizo,b

revestide en aczro inoxidabdle calidad AIST 304,~Con doce cuchi

1140.-Acoplzado en forma directa al roter se encuentra un reduc
o de aceitz nmontado scbre bolilleros.-Fl notor de accionamein
10 HP a 15300 RPN blindado 1009, -

PRECIO

:.c-------a-...o---»-oo.----.-c-.--"-.o.nn-.-g 5-‘1"10-"'"

(UHA) TIAQUTTA HﬂBUTEEOHA COUTIHUA MIDRAULIZA AL VACIO: con mot
c

i para el accionaniento cde la bombu hidriulica de doble caudea
nidriulico que acciona 21 rotor a paletas.-El circuito complenm

Guz2ta y véalvulas solecnoide para el accionamiento Gel elevador
con motor de 1 HP? a G000 RPM,-por2 el funcionamiento de la bBomb
tablero eléctrico y panzl de pulsadores para el arranque y‘fu
to de la mi2guina.-Total de acera inoxidable calidad AISI 304,-

SNy

caracter

princizal de

amientos
Xidable.-
que el cu
& AISI 30
io de caj
20 P bl
I'Vi0oS. -~
+IVA,—--

U4 A chagis construidfo en acero i
xitable calidad AIS : o pastidor de 4 nm,cuerpo
cado consiruido en acero inoxidanlsa calidad AISI 3024, con aloj
Ta discos de 299 mm.-Caracol de picado construide en acero ino
Boca de alianentacidn y caracol de AISI 304.-Sastidor al igual
e

ramente c¢
varfan en
alanceadce
llas de 3
tor en ha
to es de

+I‘-"A [ Bl

or de 7,5
l,con mot
entario p.
de carros
a de vact.
ncionamie:

BRECIQ://IIIIIITIIILIIIITT 11000077001 0707010077707778) 14,733 -~ TIVA .-
(UHAY7ACUILA T3CININA TIDG DUFALO: construida totalaente en fundicidn a1
€on cuarcnta cucnilloe circulores de acero tenplado ¥ rectificadeo ubica:.
2n cuatro ejes Cistintoz en dos cajes con dos ejes cada una.=-A la sallid:
del canal d2 pazaje <ol %focing 22 encunntron €03 cuchillias de acero 3A2
1280 nontsdzsz sobra un 2J2 princinal cen daos torniling =in fin Gue yy
Achadora da Cabeze - Cutter - Descueresdora de Tocino y Paleta - Despazunadors - Digestor Mecanico

Embutidore - Gulllotine - Guinche para Metadero - Lavadora de Mondonge - Mezcladara - Moledore de

Hueesos - Peladora de Cerdos - Picadora de Cerna - Serrucho Elsctrico - Toclnera - Prensas

R R R R RRRRRBRERRSEEEERE
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ALFONSO CHIACCHIERA SRL.

FABRICA DE MAQUINAS RPARA FRIGORIFICOS

CATAMARCA 1143 TEL. 86.10B3 2134 ROLDAN (Prov. Sta Fe)

TEL. 684400 - BUENDOS AIRES {Rep. Argentina)
TAIOORTZIZN JIoGls, - {3} 2ATAELA -

L1280 2000007077

SAgrandn con 1as soreinas fe hronce Fosforoso gue tranitan o]l novicients
108 2jes con lazz3 cuchillas circularss.-il otra lado de Gate nie ge en-
cua a a c o 13 t
u o] Q: a
s
P

(OTTA) HTAGUIA C2C0LARORA DE 370 LTG:con la base,batea y

paletas constr.
€as en acero incxidadle calidad AISI 304.-Unido a los ejes en forma Gir
ta se 2ncuentra un reductsosr en hafo de aceiitn 2 engranajes nontado zonr
bocililleros, aconlade Zdircetamante al recductcr se encuentra un'moior e
H? a 1500 R2! nlindado 100%.-E1 vuelco de lea batea se realiza en formn
manual, - .
PRI I ettt oaatonnnostinsnssaasiosssonnsenaseasssh A4.378.-=+IVA.-

(U“A)”ﬁﬂU IIIA ZHB
pesor,alzasads y
11

UTIDORA 200: neundtica,construida en chapa de 5/3' de =«
rectificada.-I1 pistdn es de tino flotante con un aro <
as de salida son de bronce aleado especial vara el tro.
Jo que realizan.-La tapa es deslizante y montada sobre holilleros.-Sin
cenprasor de aire.-—-

PRECID: ettt i s it s e

-

goma.-Las cani

PRAECIOS SO3RE CANLINH ROLD A, -
COHDICIGHMES DE PAGO A CONVIUIR, -

Achadora da Cebezs - Cutter - Deoacusresdora de Tocino y Paleta - Despezufiedorm -

Digestor Mecanico
Embutidora - Guilletina

~ Guincha pera Matadere - Lavadora de Mondongo - Mbpzciadors - Meoledora de
Hueeca - Peladcra de Cerdos - Picadora de Carne -

Serrucho Elactrico - Tocinere - Fronsas

R RERRRRRRRBBREREROREESSSSSSSSS




“LAVYA

FLUX?”

S.R.L.

iAVA ?Lu;—r\ Munro, 3 22 de Octubre de 198 9
DH ORIGEN am.c:' & SEROR ¢ Ing tdrtuto Riaviolo .
' Las Heras 571,
2300, Rafaela,
Pecia.Sta,.Fe.
COTIZACION N° : 280 / 85,

H'u. L5

FABRICA Y OFICINA

FRAY M. ESQUIU 2263781
1605 MUNRO - F.C.N.G.8. -

- T.E.762-5385
PCIA. BS. AS. - REPUBLICA ARGENTINA

que tipo de horno van adoptar,

Sin otro particular,salude a Ud.

"LAS INICIALES G FIRMAS INSERTAS EN
ESTE DOCUMENTO TIENEN €L UNICC
FIN DE MANIFESTAR CONSTENCIA DE
CONTROLES INTERNGS Y NO iMPLICAN
CONFORMIDAD DE CUENTA M{ RECOMO-
CIMIEMTO BE DEUNA”

4 estos precios hay que agregar el 18 4 del IVA,
Ko incluido el transpobte,ni montajes ni wiaticos ni estadia

muy }a.t te.

do y la de succidn.Estos elemeniyos sin precio hasta no saber

CANTIDAD DESCRIPCI1ON DEBE

Batea con tapa de 500 Lts ailado en 2 mm, de espesor la

batea con quemqdor a gas, manual, . . * e o s s o 0 A | T560~
Bandejas de 600 x 400 x 150 mm en 1,25 mm rect2See o o o e 50 e
Bandejas de 700 x 500 x 120 mm en 1,25 mm estampadasS, ee fe 40,=-
Zorras elvadoras normalizados en 2 mme, . . e e s s o o oft. 260, -
Carros para horno de mortadela u otrose o« o o . « ¢ o o iy | 360,~
Equipo a gas para borno de 3 carros MK 6, . . e o s o o ofs | 4500,~
Equipo a gas para horno de 6 carros MK 10ss o o o o o o .. 6400,
Los equipos van arriba montado del hornos oxistente o:.a

construir va por separado el tablero Y los caznalew de sopla-

!

MANUFACTURA DEL ACERO INOXIDABLE PARA LA INDUSTRIA EN GENERAL
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FABRICA Y OFICINA: ¢
LY

FRAY M. ESQUIU 2283 / 81 ~— T. E.. 762 - 5335
; 1808 MUMRC - F. N, G. B. - PCIA, BS. A3. - REPUSBLICA ARGENTINA
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CONSTRUIDOS INTEGRAMENTE
CON ACERO INOXIDABLE
CALIDAD AISI 304.
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CARACTERTSTICAS OF L OS ORNOS !" Nyt i'
et o
4 » [ D E Flacimwm L pee— Ao ot o oo
1000 <0 f 1630 | 1700 2500. { 130, 1 HILN .
2om 1 s [ | rao ] oo )sva | 2|y
300 | 1200, | 6o [1x0 {2500 {0 | 3| 4
S0 § 3300, | 1400, 4300 | 2550 [Ixe | < 5
6300, { 3a00 | 2700 (12000 {150 [ywe ] &} 1
1000 | 3200, | 200 | e300 {2300, [0 | & | 12
1000 | «00. | 1700 | $aan. | 2500, | 3300, § 10, | 12 -
A Mcpua B Pen it B2 Casrlotidd do coerven. 1K 0 4 O0KF 0 N) mvme

MANUFACTURA DEL ACERO INOXIDABLE PARA LA INDUSTRIA EN GEMERAL
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estos somn los carros
de los nuevos hornos |

"LAVA - FLUX "'
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CONSTRUIDOS INTEGRAMENTE CON ACERO
INOXIDABLE CALIDAD AISI 304.
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“LAVA - FLUX"” s aL

FABRICA Y OFICINA
FRAY M. ESOUIVU 2253/81 - T. E. 762-5385
1805 MUNROQ - F.C.N.G.B. - PCiA. 8BS, AS, - REPUBLICA AAGENTINA
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DE OAIGEN HELGA

OXIDABLES EN MATADERGS

IN

ACCESORIOS DE ACERO INOXIDABLE - LINEA ROSCADOS Y P/SOLD:
CODOS - CUPLAS - NIPLES - UNIONES DOSLES CONICAS v DANESAS,
TE - TAPAS - REDUCCIONES - BULONES - TORNILLOS - ETC.
"~ CANOS - BARRAS - PLANCHUELAS - CHAPAS - PERFILES:
CORTES PLEGADOS.
ZORRAS SANITARIAS .
CARROS VOLCADOR NORMALIZADO
CARROS PORTA BANDEJAS .
CARROS COLADORES e
LAVAMANOS - LAVABOTAS '
ESTERILIZADORES A GARRAFA
MOLDES PARA JAMON
IR "  PALETA
wom " MATAMBRE
REJILLAS PARA: PANCETA v JAMON
Tt ot " DESAGUES LIVIANAS - PESADAS
PLATAFORMAS TIPO BURRO .
” " PARA PISOS (PALLETS)
PUERTAS DE CAMARAS CON O SIN PASO DE RIEL
STANDARD Y A MEDIDA -
MESADAS DE DEPOSTACION
PALCOS DE MATANZA
BANDEJAS T/TIPO
BALDES DE 10- 15-18 LTS,
- PALAS - CUCHARAS - CUCHILLOS CHAIRAS
"RONDANAS - GANCHOS . '
ESTANTERIAS MODULARES EN ACERO INOXIDABLE Y ALUMINIO
FRENTES PARA HORNO UNIFICADOS
PUERTAS PARA SECADEROS
REPARACIONES DE ZORRAS Y MOLDES
TERMOMETROS
ROPA DE TRABAJO - BOTAS - CASCOS

ASESORAMIENTO TECNICO




GLAVA - FLUX” srL

FABRICA Y QFICINA
FERAY M. ESQuUIU 2263/81 - T.E. 762-5385
1605 MUNAO - F.C.N,G.B. - PCIA. BS. AS. - REPUBLICA ARGENTINA

DE DRMGEN BE:

NUESTRAS MESAS SON CONSTRUIDAS *
INTEGRAMENTE CON ACERO INOXI-
DABLE CALIDAD AISI 304, 6 316.

Longitud 150 | - 180 150 200

, | 200 220 240 270 300
Ancho 20 g0 90 90 100 100 100 100 |. 100
Altura 85 B5 85 85 85 85 85 BS | 85

APARTE DE NUESTE
LINEA STANDARD
CONSTRUIMOS SOBR
PEDIDO OFRECIENC
NUESTRO DISENO

GRATUITAMENTE.
L
ot
Longitud 150 200 240 270 | 300
Ancho 120 120 120 120 120
Altura 85 85 85 85 8S
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| detalle de modelos

Modelo C-400 A
. Especial para que las zorras

penetren debajo de la mesa.
Con tabla para apoyo de corte
"~ en ambos lados, las mismasg

removibles para ficil limpieza.

Modelo C-401

Similar en su diseﬁq al mo-
delo C-400 pero sin tablas
de apoyo de corte Y sin pata
central por su reducida di-
‘'mensibn, '

Modelo B-402

~ con respaldo ¥ apoya bandejas

Modelo B-403

similar al modelo 402, pero
Sin apova bandejas, puede
adicionarsele ganchos para

el atado manual de embutidos.
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© . - 6000: | 2400. | 2700; | 3200 | 2500: | 3500 .|’

"o - i Capacidad en _Am

— et — p— — i

— i —— — —

L

CARACTERISTICAS DE LOS HORNOS iLAVA FLUX, ©; - "

A B | Cc|'p |"E |F[G|"H¥
1000. | : 400..] 1600. | 1200. | 2500. { 3300, | '3,
2000. | 800. | 1600. | 2200. | 2500..] 3300, 3

1
.,3000. § 1200.| 1600.:}"3200, | 2500.!] 3300: {3, |:@» |
1/4000. | "1800. |,1600. | 4300;'| 2500, | 3300, | 4. | 6. -
6
8
0

IAVA —-FIUX: S.BaL, " T.R}

sl ARSI
ARk
M,

8000, | 3200. | 2700. | 4300.] 2500. | 3500, .
10000. | 4000. | 2700. | 5400. | 2500. | 3500. 10,

" Gi Cantidad %..&_._.oﬁoao_w 1000 x 2000 mm -

iModelo.s . """t D; Profundidad - . . _
E: Alto del hdrng =", ="', H: HP de los motores, 220/380 "7,
F: Altura minima del focal,.. " 7. i 30 T i s i
[ “:h_.....u T ,., .\ ... Wt e -.." :.“._uA.
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- RETORNOS ': se entregan fijos § regulables § para 100% de aire exterior.A pedido se-en

Egii:ziliigﬁzaé::)'i-. Aﬁ%!a_g'H-a::)2§252§5;?;; -égr_i”
GENERADORES DE

GASES CALIENTES SERIE MK

"r' - raded : ¥
|zavariu;
| | @ ruan
Los generadores de gases calientes EREER serie M X son equipos totalmente automiticos

de moerno diseiio,compactos y autocontenidos con rendimiento de 100% por hacer uma di-
lucibn de los gases de combustibn en el aire a calentar. -

Estos equipos son provistos con quemadores de altfsima eficiencia lo cual
asegura un completo quemado del combustible utilizado,

USOS:son ampliamente utilizados en procesos de secado industrial de todo tipo,entre
ellos productos alimenticios (frutas,legumbres,carnes,pescados etc.),hornos;de pintu-
ta (tradicional & en folvo),secaderos teXtiles de todo tipo,procesos de polimerizado,

-curado de hormigon en zonas de climas muy riguroso,industrias quimicas y todo tipo de

proceso donde sea nacesario altas capacidades de secado con temperaturas de hasta
3502 C con una répida respuesta en temperatura y con exigentes controles de la misma,

SIMINISTROS STANDARD DE CADA EQUIPO .

CAMARA DE_COMBUSTION: totalmente ejecutadd em aceto,Todos los modelos se entregan con”
cabezal.de combustion desmontable y camara refrigerante interior lo cual asegura una
baja temperatura de la envolvente exterior. S

.

tregan con caja de mezcla incorporada para retorno (opcional) con regulacisn de 0% a
100% de aire exterior con manejo manual 8 motorizado automitico.

- VENTILAICR : de caudal y presifn acorde al salto termico deseable a travez del equiﬁo'

y 1a contrapresifn externa que deba vencer el mismo.los mismos son de accionamiento '
a polea y correa.A fin de mantener totalmente frio el sistema de transmisién se pro--
vee a los mismos de disipadores akxiales § sistema jaula de ardilla dependiendo el sis
tema utilizado de las temperaturas de trabajo. L PSR -

BASE SOPORTE :1os. equipos se entregaﬁ montados sobre trineo con sus correspondientes -
motones: para tiro . - - o : ) . ,

. CONTROLES AUTCMATICOS @ tablero completo de control f comando incluyendo bornefas,éoné

‘tactores de comando,cabeado y gabinete de alojamiento.Posee ademas un termostato 1i-
mite de corte para seguridad operativa y conexifn para termostato de ambienta a con-

~ -> trolar ( el mismo es um optativo y se selecciona de acuedo a los requerimientos de ex

axactitud de la variable a controlar).El equipo posee ademas control automitico de
combustifén con programado? incorporado (ver quemador) = :

QUEMADORES :pueden ser de combustion a gas § combustibles liquicios.' Normalmente se

- proveen con’quemadores compactos con control electronico de 1lama por jonizacifn 6 -— -
- fotocelula y programaci6n de combustidn totalmente automftica. En caso de combusti-

bles pesados y grandes capacidades se isntalan quemadores no compactos proveyendose
con sus correspondientes bombas »turboventiladores,filtros,precalentadores y equipos

de control y comando de tipo on-off & modulantes.
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M)DEI.,OT : 'CA.PACIDAD ' CONSUMO  + * | CAUDAL DE AIRE - I}@SI S
ot | 645 GAS OIL_| MAX. MIN, A | 7B C

a Xcal/h m”/h Kg.7h m3/h m3/h me, - . m,
MX6 60.000 6.5 5.9 83 14 2.30 700 600
MK 10 100.000 10,8 9,8 140 23 | . 2.600 750 650
M X 15 150.000 16,3 14,6 210 35 2,900 | 800 700
MKX25 250.000 27 24_5 350 58 4200 11200 '3 100
MK 50 560.000 52 49 750 1158 4.500 |1.500 1.400
MK 75 750.000 81 73___ 1.125 173 4.900 11.700 1.600
M X _100svel 1000000 109 98 =s 1.500 231 4.100 11.900 1.800
M K 150cyc] 1.500.000 161 142 2.100 145 £.200 |1.onp - 11.800
M X 200svc| 2.000.000 215 100 2,800 470 4,800 [2.100 2,000

** Los modelos ''svc'' se entregan sin ventilador incorporado salvo solicitud especial

NOTA:los caudales y presiocnes son regulaods en funcifén de la temperatura de salida,y de
porcentajes de retorno y/0 aire exterior. _ e ' i -

~ NUESTRO DEPARTAMENTO DE INGENIERIA LO ASESORARA SOBRE QULQUIER CONSULTA TECNICA
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S@gun nOrmas europeas
CONSTRUIDO CON CHAPA DE ACERO INOXIDABLE

FRAY M. ESQUIU 2283 7/ 81 — T. E. 782 - 5385
1803 MUNRO - F. M. G. B. - PCIA, BS. AS. « REPUBLICA ARGENTINA

para elevar

Industria Argentin

%

CALIDAD AISI 304 - DE 2mm. DE BESPESOR - s
o)
DOBLE FONDO DE REFUERZO SOPORTANTE DE , ldadura
LAS RUEDAS. PESO TOTAL: 40 Kg.CAP. 200 Lits. continua
] - dimensiones
/\ Q 255 mm
I_ d 1 b 200mm
E\/T \Jé C 260 mm
:D} ! d 714 mm

MAMUFACTURA CEL ACERO INOXICABLE PARA LA INDUSTRIA EN GENERAL
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Hornos "Lava Flux" de 1.000 a 4.000 para la coc-
cidn y ahumado de fiambres en generai, con ca-

rros “encajables”,

Con 0 sin generador de humo.
Produccion: 400 a 4.000 kilos.

Totalmente automatico.

: ﬁ‘-dru St rSF

isast-Grensass

Picadora de & 150 mm. Produccilén hasta 3.000
Kg/hora.
Incluye elevador y carro.

Por su dispositivo especial, separa lodo tipo de.

nervios y cartilagos.
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Masaieadora con pala satélite,

Capacidad: 800 Kg.

Tablero automatizado y programable.

Montada sobre base, lo gue permite facil y rapida

T S prrain
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»+- descarga y aprovechamiento de lugar en la camara.

Embuchadora neumdtica horizontal para lomos,
famones, pancelas, bondiolas, elc.

Tapa automatica ¢on visor da proteccién 100% al
operante. -

Con moldes para tripas sintéticas de distlintos
diametros.
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Vista -interior del horno
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