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EMBAJADA
DL LA

REPUBLICA ARGENTINA
CONSEJERLIA ECONOMICA
TOKIO - JAPON

PRODUCTO : Latdn en Barras

1) SISTEMA ARANCELARIO
N.A-B- : 7400'3

FRACCION JAPONESA  : 120

2) IMPUESTO DE IMPORTACION : SGP Libre
3) RESTRICCION NO ARANCELARIA : No existe

FUENTE : Customs Tariff Schedule of Japan 1983
Japan Tariff Association

4) IMPORTACION DE PRODUCIO, 80/82
VOLUMEN VALOR PARTICIPACION DE

ARGENTIMA, (%)
1980 15.658 199 ©0,0%
1981 ~ 6.008 99 0.0%
1982 62.953 183 0.0%

VOLUMEN : Kilos
VALOR . 1000 U.S. délares

FUENTE : Ministerio de Hacienda y Finanzas
TASA DE CAMBIO DE YENES POR UN U.s. DLS.:

1980 : 227,85 yenes
1981 : 219,94 "
1982 : 248,30 "

Principales paises abastecedores, afio 1982 : Taiwan 52%,E.U.A.31
Israel 11%, Austria 4%, otros paices 1.5%.
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EMBAJADA
DE LA
 EPUBLICA ARGENTINA

ONSEJERIA ECONOMICA
TOKIO - JAPON

5) Principales paises proveedores, 80/82.

Fuente, volimen, valor y tasa de cambio son mismos que punto 4).

-+ Afio 1980

Pafs Vol.
Taiwan R -
E.U.A. 14,572
Israel - - - -
Austria 426
Sud Africa - - - -
Alemania Fd. 100
Canada R -
Suiza - - - -
Francia . 155
Suecia - - - -
Reinos Unidos 405
~X-X-X~X-X-X-X

Val.
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Vol.
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' . € oo
EMBAJADA o - VRS RV,
DT LA
REPUBLICA ARGENTINA . ) '
CONSEJERIA ECONOMICA ‘ )
TOKIO - JAPON '
PRODUCTO : Fluorita
1) SISTEMA ARANCELARIO .
: N.A.B. : 25.31
FRACCION JAPONESA  : 100
2} IMPUESTO DE IMPORTACION : Libre
3) RESTRICCION NO ARANCELARIA : No existe
FUENTE : Customs Tariff Schedule of Japan 1983
.. Japan Tariff Association
4) IMPORTACION DE PRODUCTO, 80/82
VOLUMEN VALOR PARTICIPACION DE
CIF ARGENTINA, (%)
1980 487.455 45.414 0.0%
1981 428.314 44.068 0.0%

1982 413.535 41,744 0.0%
VOLUMEK : Toneladas -
VALOR . 1000 U.S. ddlares

FUENTE : Ministerio de Hacienda y Finanzas
TASA DE CAMBIC DE YENES POR UN U.S. DLS.:

1980 : 227,85 yenes
1981 : 219,94 yenes
1982 : 248,30 yenes

Principales paises abastecedores, afio 1982: China 62%, Sud Africa 2t
Thailandia 14%, otros paises 2%.



EMBAJADA
OE LA

REPUBLICA ARGENTINA
CONSEJERIA ECONOMICA
TOKIO - JAPON

5) Principales paises proveedores, 80/82.

Fuente, voldmen, valor ¥ tasa de cambio son mismos que punto 4).

Afio 1980 198). 1982
Pais " Yol. Val.  Vol. Val. Yol. Val,
China 223,118 17.956 257.701 24.750 270.822 25.938
Sud Africa 131.990 15.920 77.150 11.071 69.628 9.166
Thailandia 126.512 10.913 83.570 7.165 66.402 5.975
Kenya s 335 609  9.613 1,067  3.258 399
Otros paises 500 16 280 15  3.425 266
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EMBAJADA |
OF LA |

LEPUBLICA ARGENTINA
ONSEJERIA ECONOMICA
~ YOKIO - JAPON

PRODUCTO : Plomo en Bruto

1) SISTEMA ARANCELARIO
N A B 78.01 ¢

FRACCION JAPONESA  : 111 (Plomo en'bruto, con mas: de 95% pero que
: no exceda el 99.8% de plomo por peso.

Para refinacidn electrolitica).
2) IMPUESTO DE IMPORTACION : SGP Libre

3) RESTRICCION NO ARANCELARIA : No existe

FUENTE : Customs Tariff Schedule of Japan 1983
Japan Tariff Associationr

4) IMPORTACION DE PRODUCTO, 80/82 :
VOLUMEN VALOR PARTICIPACION DE

| ARGZINTINA, (%)
1980 4,064 6.945 0.0%
1981 524 672 0.0%
1982 69 39 0.0%
VOLUMEN : Toneladas
VALOR : 1000 U.S, ddlares

FUENTE : Ministerio de Hacienda y Finanzas
TASA DE CAMBIO DE YENES POR UN U.S. DLS.:

1980 : 227,85 yenes
: 1981 : 219,94 "
‘ 1982 : 248,30 "

Principales paises abastecedores, afio 1982 : Corea Norte 100%.
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EMBAJADA
DE LA

REPUBLICA ARGENTINA
CONSEJERIA ECONOMICA
TOKIO - JAPOM

) Principales paises proveedores, so/82.

Fuente, volumen, valor y tasa de cambio son mismos que punto 4).

Afio 1980 1981 1982
. Pais . Vel. Val. Vol. Val. Vol. Yal.
Corea Norte  4.051  6.930 - 524 672 69 39
E.U.AI 13 15 - - - - - e
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EMBAJADA
DE LA

REPUBLICA ARGENRTINA
CONSEJERIA ECONOMICA

TOKIO - JAPON

PRODUCTO . Minerales de Plomo

1) SISTEMA ARANCELARIO
NaAoB- : 26'01

FRACCION JAPONESA  : 813
2) IMPUESTO DE IMPORTACION :

Libre

o

-
~ { Consezeria Econarica-Tokio
/-\nexo naota. n® __ A \38/82
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3) RESTRICCION NO ARANCELARIA : No existe

PUENTE : Customs Tariff Schedule of Japan 1983
Japan Tariff Association

4)

VOLUMEN
1980 258.634
1981 255.765
1982 225.654

VOLUMEN : Toneladas
VALOR . 1000 U.S. délares
FUENTE

{MPORTACION DE PRODUCTO, 80/82 :

VR

PART ICIPACION DE
ARGENTINA, (%)

177.664 0.0 %
140,935 0.0 %
82,776 0.0 %

. Ministerio de Hacienda y Finanzas

TASA DE CAMBIO DE YENES POR UN U.S.DLS.

1980 : 227,85 yenes
1981 : 219,94 "
1982 : 248,30 "

Principales paises abastecedores, afio 1982: Canada 39%,

Perd 37%, Sud Africa
otros paises T%.

8%, Thailandia 5%, Australia 4%
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EMBAJADA
DE LA

REPUBLICA ARGENTINA
CONSEJERIA ECONOMICA
TOKIO - JAPON

. %) Principales paises proveedores, 80/82.

Fuente, volumen, valor y tasa de cambio son mismos que punto 4).

Afio 1980 1981 1982

Pais _ Vol. Val. Vol. Val, Vol. Val.
Canada 164.878 101.357 115.155 46.950 116.333 32.480
Perd 43,’274 49.910 54.825 51.252 56.509 30.860
Sud Africa 10.074  7.631 23.297 15.533 16.207 6.556
Thailandig 8.000 4.471 10.000 4.480 12.200 3.815
Australia 25.730  9.739 10,201 10.406 11.370 3.314
_Otros . paises 6.478 4.556 50,206 12,314 13.035 5,751
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EPUBLICA ARGENTINA
DNSEJERIA ECONOMICA
" TOKIO - JAPON

PRODUCTO : Zinc en Bruto

1)

2)
3)

#

SISTEMA ARANCELARIO
N.A.B., : 79.01 .

FRACCION JAPONESA  : 111 (Zinc en bruto con mds de 97% de Zinc
- ' por peso).

IMPUESTO DE IMPORTACION : SGP Libre
RESTRICCION NO ARANCELARIA : No existe

FUENTE : Customs Tariff Schedule of Japan 1983

. Japan Tariff Association
IMPORTACION DE PRODUCTO, 80/82 :
VOLUMEN VALOR PARTICIPACION DE
' CIF ARGENTINA, (%)
1980 41.838 32.566 0,0%
1987 30.4139 26,161 0,0%
1982 44,265 . 35.571 2,0%

VOLUMEN : Toneladas
VALOR  : 1000 U,S.délares

PUENTE : Ministerioc de Hacienda y Finanzas
TASA DE CAMBIO DE YTZNES POR UN U.S. DLS.:

1980 : 227,85 yenes
1981 : 212,94 "
1982 : 248,30 "

Principales palses abastecedores, afio 1982 : Corea Norte 57%,
Corea Sur 18%, Perd 12%, China 8%, Argentina 2%, otros paises 3%.
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EMBAJADA
DE LA
REPUBLICA ARGENTINA
CONSEJERIA ECONOMICA
TOKIO - JAPON

SO U SR S,

Consezeria Ecanmica-Tokio |

An'exo nota n*

5} Principales paises proveedores, 80/82,

Fuente, volumen, valor y tasa de cambio mismos que punto 4).

Afio
Pals

Corea Norte
Corea Sur
Perd

China
Argentina
Cangda
Otros

1980

Vol.

32.106

2.454

Val.,

24.549
5.850

1.931

236

Vol.
18.955

- 7.546

1981

Val.

16.035
6.648

2.820

353
80

1982
Vol..

26.735 2
6.977
4.997
3.194
1.118

784
460

X=X=X=X~X=X-X=-X~H-X-X-X-X-H-X-KX-X-A~-X-X-

"Val.

0.308
6.371
4.270
2.705
859
701
357
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Consereria _ECONGMICA -Tokig '
Anexo nota n* _A~138/83 ]

EMBAJADA
oZ LA
SPUBLICA ARGENTINA
INSEJERIA ECONOMICA

TOKIO -

JAPON

PRODUCTO :Minerales de Zine y concentrados

l) SISTEMA ARAVCELARIO
N.A.B. :26,01

PRACCION JAPONESA  :814

2) IMPUESTO DE IMPORTACION : Libre
3) RESTRICCION NO ARANCELARIA : No existe

FUENTE : Cuetome Tariff Schedule .of Japan 1983

. Japan Tariff Associationr

4) IMPORTACION DE PRODUCTO, 80/82

VOLUMEN VALOR
CIF

1980 804.851 161.649

1981 877.995 222.097

1982 813.408 . 188,633

VOLUMEN : Toneladas

YALOR : 1000 U.S. ddlares

FUENTE : Ministerlo de Hacienda y Finanzas
PASA DE CAMBIO Dt YENES POR UN U.S. DLS.:

1980 : 227,85 yenes
1981 : 219,94 "
1982 : 248,30 "

Principales paises abastecedores, afio 1982

PARTIGIPACION DE
ARGENTINA, (%)
0.0%
0.0%
0.0%

. Australia 45%,

Canada 25%, Peri 21%, Corea del Norte 5%, otros paises 4%.
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EMBAJADA
DE LA
REPUBLICA ARGENTINA
CONSEJERIA ECONOMICA
" TOKID - JAPON

|3

5) Principales paises proveedores, 80/82.

345

Fuente, volimen, valor y tasa de cambio son mismos que punto 4).

Yalor

59.580
43.627
41.014

9.325

Afio 1980
Pais Yol.
Australia 272.425
Canada 259.214
Perd 196.707
Corea del Norte 50,717
Otros paises 25,788

8.103

1981

Vol.

261.494
273.150
252.462
50.430
40.459

1982
Valor Vol.

67.530 357.923
64.701 215.808
65.101 168.313
11.398 46.886

13.367 24.478

Valof

85.448
46.403
40,172
10.059

6.551

taXeX=XmX=X=X=K=X—X—X=X=-X=X~X~X=X=X=X=X=X=X=X~X-X—-X-X~
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EMBAJADA
DE LA 3‘-” o
REPUBLICA ARGENTINA o
CONSEJERIA ECONOMICA ‘

TOKIO - JAPOMN -
PRODUCTO : Cobre en lingotes o barras
1) SISTEMA ARANCELARIO :

N.A.B. : 74.03
FRACCION JAPONESA : 110
2) IMPUESTO DE IMPORTACION : GATT 9%  SGP Libre
3) RESTRICCION NO ARANCELARIA : No existe
FUENTE : Customs Tariff Schedule of Japan 1983
* Japan Tariff Association
_4) IMPORTACION DE PRODUCTC, 80/82
VOLUMEN VALOR _ PARTICIPACION DE
CIF ARGENTINA, (%)

1980 3.859 45 " 0.0%
11981 - 38.139 169 0.0 %
1982 5.902 18 : 0.0 %
VOLUMEN : Xilos
VALOR . 1000 U.S. délares
FUENTE : Ministerio de Hacienda y Finanzas

TASA DE CAMBIO DE YENES POR UN U.S. DLS.:

1980 : 227,85 yenes
1981 : 219,94 yenes
1982 : 248,30 yenes

Principales paises abastecedores, afic 1982: Canada 35%, E.U.A. 31%
Finlandig 24% e Indonesia 10%.



EMBAJADA
DE LA

REPUBLICA ARGENTINA
CONSEJERIA ECONOMICA
TOKIO - JAPON

i
'

5) Principales paises proveedores, 80/82.

1
£

Fuente, Volumen, Valor y tasa de cambio son mismos gque punto 4).

+

Afio ‘ 1980 1981 1982
Pais Vol. Yal. Vol. Val. Vol. Vgl.
Canada - e == 2,724 6.
E.U.A. 390 35 6.897 107 283 6
Finlandia - - - - - - - - - -- 1.895 4
Indonesia 3.414 8 - - - --- 1,000 2
Corea Sur --—— .- - 30.000 57 - -=- = --
Belgica -——_—- - - - 1.187 3 - - - - - -
Alemania Fd. 30 1 58 2 - - - - - -
Suecia 25 1 - - - — e = = aeem = owo=

X e Xm X X=X ~X~X=X=X=X~K=K=X=X —X~=X=X=X~X=X=X-X-
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o, - ANEXO T
o ’ 8m£ajatga ﬂrgenﬁna, . . NOTA-sp V450[25
’ Oﬂicfﬂa amarcial
IMPORTACIONES: ARO 1982 : 352
BENTONITA
TON. Us$ / CIF
25.07.00.02 NADE :
25.07.00.01 TAB 8.057 1.599.521
R.F. Alemania 2 - 3.598
Argentina . 2.824 552,438
Estados Unidos 5.226 1.040.632
Ttalia - s . 2.853
CADLIN 7
TON. Us$ / CIF
25.07.00.02 NADE
25.07.02.00 TAB 2.045 883.048
R.F. Alemania ) | 16.772
Estados Unidos : 1.985 848.489
Italia ; 6 3.409
ot . Reino Unido : : 23 14.378
BARITINA i
TON. Us$ / CIF
25.11.01.00 NADE :
25.11.00.@1 TAB ) 50 18.807
R.F. Alemania 50 18.807

PLOMO EN BRUTO (LINGOTES)

TON. Us$ / CIF
78.01.02.01 NADE
78.01.02.01 TAB 149 109.384
Mexico 100 62.493
Peru 49 _46.891
Fuente: CACEX
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g gméajaga ﬂrgenéina
‘ Oﬂicina @omercial
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Mineral de Plomo y fluorita no registran importaciones en el afio de
198z. :
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ALAMBRONES DE LATON (COBRE)

Requisitos de importacidn:

A) Régimen: la importécién es libre no estando sujeta a
licencias ni certificados. '

B) Derechos de Rduana:

Posicidn NAB Producto Derechos%
74.03. B-II a) De cobre sin aleacio-
nes: '
1. de dismetro de 0,5
MM, O MAS..essoone ] 7

2. de didmentro infe-
rior a ©,5 mm..... 7

b)de aleaciones de cobre:

1. Con un contenido, en

peso de 10% o mas de
CinC. ceeerceannoe 7

2, OLraS.sesacvssosnas 7

Los productos procedentes de Argentina, por estar inclui-

dos en el sistema de Preferencias Generalizadas gque la CEE
otorga a los pafises en desarrollo, estan exentos del pago
de derechos de aduana.

Otros gravamenes: IVA:1B8%

Importaciones italianas de alambrones (Cobre)

Afio 1982
' Importaciones: : Cantidad(Tons) valor(U$S)

De aleaciones de cobre

con un contenido, en pe=

so de 10% o mds de cinc:

Francia 5.968 7.457.017
Alemania R.F. 641 983.694
Otros paises 2.173 2.611.882

TOTAL ' 8.782 11.052.593



Idem, otros:

Francia
Alemania R.F.
Suiza
Yugoeslavia
Otros paises

TOTAL

Otros Alambrones de coO-
bre sin aleaciones, de
didmetro de 0,5 mm. ©
mas:

Francia

Bé&lgica-Lux.
Alemania R.F.
Otros Paises

TOTAL

idem, de diametro in-
ferior a 0,5 .mm
Francia

Alemania R.F.
Otros paises

TOTAL
Otros:

Francia
Paises Bajos
Alemania R.F.
Suiza

Japbn

TOTA AL

w e - e lemeny SRR T T T

Cantidad Valor

{Tons) (USA)
334 1.212.693
510 1.785.278
324 1.081.668
561 546.694
317 1.036.826
2.046 5.663.159
4.486. 8.748.068
1.104 1.788.795
1.929 3.263.679
375 822.796
7.894 14.623.338
278 © . 697.360
275 626.578
11 39.267
564 1.363.205
891 2.297.643
53 378. 482
805 2.781.945
169 614.090
382 999.120
2.528 7.883.115




PERFILES DE COBRE

Requisitos de importacidn

A) REgimen: la importacidn es libre no estando sujeta a 1li~
cencias ni certificados.

B) Derechos de aduana:

Posicidn NAB ?roducto Derechos %
74.03. A.I Barras y perfiles con
: un contenido de niquel
en peso, de mds del 10% 5,5
74.03 L0} o of o 7 T .o 7.

Los productos prevenientes de nuestro pais estédn exentos
del pago de derechos de aduana por haber sido incluidos
en el Sistema de preferencias generalizadas que la CEE

acuerda a los paises en desarrollo, entre ellos, Argenti-
na. '

Otros gravamentes: IVA: 18%

MINERALES DE CINC

Requisitos de importacidn

A) Régimen: la importacidén es libre no estando sujeta a
licencias ni certificados.

B) Derechos de aduana:

Posicidn NAB Producto Derechos %

26.01 -E II Minerales de cinc exencidén
Otros gravamenes: IVA: 18%

Importaciones italianas de minerales de cinc




400
. 4l-
_ Afio 1982

Importaciones Cantidad(tons) Valor(U$S)

" Francia | 9.698 2.760.665
Irlanda 11.425 3.003.827

. Grecia 4.000 1.069.177

* Turqufa - ‘ 11.323 4.017.929
Canada B85.862 24.696.764
Honduras 9,721 . 2.436.9586
Pert ' f 83.225° 22.951.537

~ Otros paises

"TOTAL 234.872 66.541 719

CINC EN BRUTO

- Requisitos de importacién:

A) Régimen: la importacidn es libre no estando sujeta a
licencias ni certificados.

B) Derechos de aduana:

Posicidn NAB Producto Derechos % }
79.01 A, Cinc en bruto... 3,5 ?
' I. Sin Aleaciones: :

a. De pureza i-

gual o superior
a 99,99% ....... 315

b. De pureza i~
gual o supe-
rior a 99,95%
pero inferior
a 99,99%....

c. Otro........

Lak LW W
-
[0 B L |

e e g
o R bt s 1 RS e WA PSRl o § S

B. Aleaciones de cinc

Otros gravamenes: IVA: 18%
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Importaciones italianas de cine
Ao 1982
Cantidad Valor
(tons) (U$s)
Cinc en bruto sin alea-
clones de pureza igual o
superior a 99,99%
Francia 5.401 4.627.993
Paises Bajos 12.044 10.177.553
Alemania R.F. 23.396 19.746.833
Finlandia 2.650 2.221.378
Canada 5.084 4.38%9.101
PerQ 4,443 3.741.314
Otros paises 8.914 7.503.713
TOTAL 61.932 52.407.885
De'pureza igual o superior
a 99,95%, pero inferior a
99,99%:
Francia 94 80.327
Bé€lgica-Lux 721 582.858
Alemania R.F. 237 194.775
Bulgaria 326 251.966
Zambia 331 259.526
Otros paises 35 27.659
TOTATL 1.744 1.397.111
- Otro:
Francia 193 152.525
Bélgica-Lux 319 251.178
Alemania R.F. 4,390 3.649.856
Zambia 1.899 1.365.917
Otros paises 191 149,100
TOTAL 6.992 5.568.576
Aleaciones de cinc en bruto:
Francia 515 457.943
Bélgica-Lux 3.104 2.838.270
Alemania R.F. 1.755 1.599.492
Canadi 3.143 2.603.155
Otros paises 158 180.829
TOTAL 8.675 7.679.689

RIS, S TETI AN RTF T
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Normas Técnicas

- Minerales de cinc concentrades: el mercado es sumamen-
te flexible y no existen requisitos especiales.

- Cinc en bruto:

los productos.. mds requeridos son: tipo

"G. 0. B" - 98,5% de cinc y cinc electrolitico - 99,9% de
cinc. '
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COTIZACION PROMEDIO DM FRENTE DOLAR

ma W

ESTADOUNIDENSE

1978:

1975

1980:

1981:

1982:

1983:

DM

DM

DM

oM

DM

DM

2,0086
1,8313
1,8177
2,2610

2,4287

2,4461

(ENERO/JUNIO)
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Conditicns de venie

Prix en notre magasin au 1% janvier 1983

B
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Prix des normes

Pour chague norme répertoriée dans le catalogue, @ groups
de prix indique correspond au tarif ci-contre.
Exceptionnetlement, pour certains documents, le prix apparait
an clair 3 ia suite du titre. .

Pour le prix et les conditions de venta des normes frangaises
4 Vétranger, sa renseigner auprés de l'institut national de
aormalisation intéressé.

Service d'envoi automatique
do normes frangaises ot internationales 1SO

1
Dans le but d'assurer la mise 3 jour systématigue do coliections
complites ou partielles de normes, ['Afnor met a votre
disposition son servica d’envoi automatique de normes et
projets de norme.

il permet de recevoir, au fur et & mesure de leur publication,
toutas les. normes nouvelles, révisées ou en projet, dans les
classes ou $OuUS-Giatses demandées.

Chaqua anvoi est accompagné de la facture correspondante
et béidficie d'une remisa de 20 .

Remises

a} Ramlise adhérents de I"Afnor

Une rermise de 15 % est accordée aux membres de Vassociation
3 jour de teur cotisation de Vannés en cours. Cette remise
est calcuiés sur I'ensamble de leurs achats et versée en fin
d'exercice. :

b} Remise par quantité

Sur tout achat portant sur cing exemplaires, ou plus, d’'une
méme norme frangaise ou d'un mame recueil de normes
frangaises, les remises suivantes seront consenties :

— de & & 24 exemplaires : 20 % du prix catalogue

- de25 4 100 exemplaires : 25 % du prix catalogue

— au-dela de 100 exemplaires . prix spécial sur demande.

¢} Remise « envoi automatique des normes »

Una remise de 20 % est appliquée sur les factures correspondant
4 chaque envei de normes nouvelles.

d} Enueignameﬁt
Prix spécia! sur demande.

Modalités de facturation

La facture, adresséa en 2 exemplaires, comprend dans l'ordre
les éiéments suivants .

1. Prix de basa : prix catalogue hors taxe (HT};
2. Déduction des remises éventueltes;

3. TVA au taux général de 18,6 % pour les ventes en France
(TVA acquittée sur les deébits).

Le taux réduit de 7 % (livres) est appliqué aux recueils
de normes. :

NOTA. — Les envois sont effectuds franca de port et d'embatlage.
Des frais de préparation seront facturés en cas d'envoi per
retour et par exprés (forfeit de 35 FH.T.} ou par avion demandé
par la client.

Expédition des normes

Laxpédition est assurée au rbgime « envoi non urgent » en
France, ou « imprimé » & l'étranger. Les envois importants
sont expédisgs par colis postal ou par transporteur.

Les commandes relatives & das decuments momentanédmeant
indisponibles sont maintenues en instance.

Raglement des factures

Les prix facturés s’entendent pour paiement comptant.

Les factures sont 2 régler & réception, par chéque bancaire,
postal (3 volets) ou par viremem A notra compte bancaire
{Crédit Commuercial de France, compts 092 200 0180).
Dans tous les cas, rappeler e numéro de facture lors du
réglement {joindre lg taion détachable de la facture).

Retour de documents

Toute venta est ferme ct définitive. Aucune norme n'est
adressée pour simple consultation.

Toute demande de retour ne sera prise en considération que
si ella est formulée dans les quinze jours suivant la date de
la facture correspondante et dans les deux cas ci-dessous |
« documents arrivas détériorés ou incompiets.

e arreurs de nos services dans Fenvoi des documents.




o R L e

&

Bareme des normes francgaises

1
o~
C
L

et
Groupe de prix Prix HTg/a. . Groupe de prix Prix HT /
001 ' 29 - 011 49/
002 56 012 274
003 78 013 300
004 104 014 331
005 124 015 348
008 148 016 368
bor ' 170 017 383
008 188 403
009 206 425
010 228 444
Baréme des recueils de normes
| Groupe |, Groups Groupe Groupse
do prix Prix HY de prix Prix HT de prix Prix HT de prix Prix HT
104 75 116 170 128 400 140 890
105 80 117 180 129 420 141 950
108 ' 90 118 200 130 450 - 142 1 020
107 85 119 220 131 480 143 1 080
108 100 120 230 132 520 144 1170
109 110 121 250 133 550 145 1250
110 120 122 260 134 600" 146 1 340
1M1 120 123 280 135 630 147 1430
112 130 124 300 136 680 148 1 530
113 140 125 320 137 730 149 1 640 -
114 150 126 350 138 780 150 1 750
115 160 127 370 139 830
Baréme des Documents Techniques Unifiés (DTU)
Groupe da prix Prix TH Groupe ds prix Prix HT Groupe da prix Prix HT
051 18,89 053 58,07 055 140,19
052 32,71 054 98,13 056 200,93
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/ s mi'-’ . IMPORTATIONS CIF EXPOATATIONS TR tros IMPORTATIONS (TR EXPORTATIONS  FQOB
P ,f‘mtwsw'”' VALELRS | OUANTITES . VALEURS ] ODURHTITES | wempuciatunt VALEURS | OUANTITES VALEURS | QuamTTER
erl boarrmpays | DUANTTES | Dabens COMPLE- | QUANTITES e | COMPE. | poonicages | GuanmTis Mikers COMAL- | QUANTTRES Moy
=] Topg| hiee | MAARS | Tonsd srral | MNTARG Tons ] smeat | vemuss | Tong,| dehao
=1
Ly
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| R ] g . T
- -~ NSEE ¢ a4 k3l TOTA " E 4780
gg—.'ispp(;ﬂé ) 78 A7 383 2170 " ‘I-:EE tszs ’rms "a: 1842
3.4 202 “f'&?z?g’ *x; ;:g 13‘;’? DONT' CEE ANC 157 r{ur . <5 1377
' T IF H 10 81
.ﬁa_f EUAN 23 1563 MIF 180 BoBA LU & ]
a04  CAMADA- 27 1428
3 BAAEL,T 81 8174 -
\b- DIVERS. ! (AT 267 2 F J403000 FILS DE SECTION PLEINEEN ALLIAGES DF CUIYRE CONTENANT EN POIDS
s Ny / PLUS CE 10% DE NICKEL
AL © 14481 SAZEE 21848 $42411
£ 1261E 82678 21 214 138 908 002 LEBL 2 517
DONT CEE ANC ml:.ls nﬁ‘? 20681 'f;”m o4 REA 178 T8 1 1085
IF D05 ITALIE 41 ¥ 87 20 856
HZF 14433 94029 21 548 W2 A1 006 ROUY.UMi 27 3988
: 042 ESPAGNE 7 481
. 390 RAF.SUD s 482
7401982 CRCHETS ET DEERIS D' ALLIAGES DE CUTVRE ET D'ETAMN 8ANS ZINC. 400 EUAN. L) “84
J DIVERS 14 518 15 930
AL 45 2008 1718 17196
w2 e mas pH s i ToTAL 283 118633 1 3an
o REA a1 439 23M 18045 CEE a3 10558 54 1617
o5 MALE 82 1638 OONT CEE ANC 218 2arn 53 1563
277 C.VOIRE s 508 / tid - hl . 13
OAVERS 52 401 / o «o HIF 2%3 11399 E“i 3398
TOTAL 452 asoy 4yt arame 1403110 BARRES ET PRDFILES, DE SECTION PLEINE, EN GUIVRE NOW ALLIE, PRE.
CEE e 3= 1 ; - s SENTES EN COURONNES {Fil. MACMINE)
DONT ; pOeiunbisthulahe
I a8 s / 007 WEBL 8 0075TS 1640 17683
HI¥ s 3020 Jooam 3w 007 PAYS.BAS 50 e 3722 3a1M0
04 RFA 11 852 32114 27100 282 BIS
Ba
7401803 DECHETS €T DEBRIE O AUTRES ALLIAGES DE CUVRE. % 23:{5,4. 313‘? 1 3‘7’2 1:% 1:3 53;
Doz UEEL 2356 16689 ; 1w 12ren patd ?UL,;:EE 5;;1’9, 52‘."1’?
033 PAYS-BAS B67 5974 ; 4254 14 786G D38  AUTRICHE 4309 43709
o004 RFA 181 1 259 ’ 17 16€ a5 739 B4 PORTUGAL A K37 41227
005 TALIE bl 5006 I 10097 59035 042 ESPAGNE 27 53y 229471
o6 ROY.UNI 1840 ans / “25:0 1::‘3 058 RDA F#L 24947
o30 SUEDE i 3 210 204  MAROC 5% 5044
D3k SUISSE 50 475 / 212 TUNISIE 30 8241
M2 ESPAGNE 153 tsag L 3483 720 EGYPTE &m0 44745
066 ROUMANIE 330 3006 / 272 CIOIRE 558 5937
204 WARCC 160 ani , 288 NIGERIA 801 10024
gﬁ :ll;ﬁst:LE 530 4283 - 517 302 CAMERDUN 238 2499
350 DUGANDA €3 589
271 LIVOHRE 100 TlOJ’( 450 ELLAM. 104 1222
g:zt gil;:: g?; ?;3‘5 451 IKD.OCCI 2788 28253
204 LIBAN 1052 10852
3:3'; ED:TIDHE 31; 32::; 80B  SYRIE - 3236 4017
BOUT 632 ARABIE 0 ns
382 IIMBARWE b0 1827 BBZ PAKISTAR A0 077
400 EVAH 29t 4013 L] 328 664 INDE 5828 53 250
454 CAHAGA i2 733 00 IKDDNES. 11 le )
664 INUE . e 582 701 MALAYSIA 2150 200
980 FRANCE &3 3 980 FAANCE 448 5OUS
os8 GUADEL - 204 DIVERS 45 513 82 816
M2 MARTINIG 2068 1269 TOTAL Ev028 815174 112822 Y179 AR
CEE 80 554 570 843 51295 540203
DIVERS 140 4 102 kL] 508 DOWT CEE ANC 78 396 788 140 45071 £72 6395
; I ady 545 B4 B 542
T e A a2 e HzF mosr 811178 111743 F170802
DONT CEE ANC 3922 28958 46311 283 155
IF 1307 9275 . 7403 130 BARRES ET PROFILES, DF EECTION PLEINE. £N CUIVRE NON ALLIE, AUTRES.
WZF 790t 54225 43132 BOY 118
. o2 UEBL 1048 16307 444 5535
'-' €03 PAYS-HBAS 42 413
: . oL AFA 2943 3394 1584 2039
TOTAL 74 01 1»2_3 116 412085%0 126 879 Y 121412 005 ITALIE 99 ;I:Bl g % BE%
(=13 tig133 s e nsosl  Aveer | 005 ROV.UKI 480 33 1420 19753
DONT CEE AWC ‘IBEX 1005254 treoo?  #18878 co3  GRECE 437 sz 4 a
v ;17 123295 © % €1 QB MOTVEGE 8 Toae
MZF ,r' 421388  410835% 128793 1 120TH T2 FINULAMDE o8 P
. €36 SUISSE 77 172 F17] 3708
g?‘a AUTRICHE 232 2748
: 2 ESPAGNE 13
74 02 CUPRO-ALLIAGES. o8 YOUGOSL 139 1838 1815
084  HONGRIE ar 499
088  ROUMANIE E3) 472
TAOI 00D | CUPRD-ALLIAGES, 204 MAROC 45 a1
/ . A0 EUAN e 487
g ::_iL 284 3788 178 vom géi CRIL} 267 10415
. LIBAN a3 1179
4 g ESYLEE ﬁ: g;g: 1 2050 gs.g ARABIE 138 b1
alotl OMAN 70 2880
08  AUTRCHE 0 Tid OO INOOHES 3 393
E32 ARABE 3 810 o680 FRANCE kel 2750
DIVERS b1 53% 4 ey DIVERS 18 64 a1 1798
TOTAL 80 1 803 A54 788 TOTAL [ 3.2 B3 067 5241 735683
+ CEE H74 151 347 4 al? CEE 5111 a7 758 I 704 51013
DONT CEE ANC 708 sz 348 4365 DONT CEE ANC 4132 57216 2310 30842
! OTF 4 2F 277 2790 18 351
MIF B8ae 11 A0 A54 5782 HZF & Gos B&117 5223 73232
T401210 BARRES OF SECTION PLEINE.RONDE,CARAEE OU KEXAGONALEEN AL-
AL 7402 L] 11801 as4 788 LIAGES DE CUNVRE,CONTENANT EN POIDS 10% QU PLUS OE ZINC.
CLE Brd 11518 7 4 407 -
02 UEBL 1244 12071 2 580 24803
DONT LEE AMC o0 9227 ad 4365 003 PAYS-BAS 1983 18209 2846 24503
o4 RFA 9741 ol 760 11284 85 3150
HZF Lo T e a5 87682 COS  ITaALME 10259 253313 30" 4 232
008 ROYUH] 2 n 213 21 115
OCT RLANDE a5 3a4
003 DANEMARK 1631 LT 1838 15719
T4 03 BARRES, PROFILES ET FILS DE SECTION PLEINE EN CUJVRE, Q23 NORVEGE . 5 127
€30 SUEDE (2] a3a s.;n 7748
£22 FINLANDE 5 IE0
?4 D301 0 BaRALS FT PROFILES Df SECTION PLEINEEN ALLIAGES DE CUIVAE CONTE- | 038 SUISSE 1 0Re 17 712 1562 Y E16
. KANT ER POIDS PLUS OF 0% DE NICKEL . 0338 AUTRICHE 33 TN k] 328
! C40  PORTUGAL 19 anz
&;o; ::_:.SE 158 T g; s ::: ©42  ESPAGNE /?9' 1039 516 4912
LE 052 TURGUIE 7 1588
O‘;S :s_vnx';‘ne ;; ;?: 050 POLOGNE 184 1383
UAN, 4 204 MARDC 455 5348
DIVERS 3 265 EE] 1477 208 ALGERIE 162 1 855
-~
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WS Pays | DUANTES ey CIMALE- | QUANTITES hhlyer eROCUITS Pays | OWANTTES [Midiary courd- | ouaNTITES {erery CCMALE:
. ) [ e WENTARES [ ot MENTARES ) de trpwal MINTAIRES o frarest MENTAIRES
Y 1
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MINERAIS METALLURGIOUES, SCORIES ET CENDRES. 2801190 MINERAIS DURANIUM, AUTRES,
L) . .
pow 2 oevess 57 sz s
] *ETALLURGIGUES, PYRITES DE FER GRILLEES.
. MlNERMS‘ Ms“r a TOTAL 52 52 s
LN Lo s CEE
140 PYRITES DE v's'qnmu.zts {CENDRES DE PYRITESL AUTRES. oonT gff ANC
LEBL ¢ m3ss. |} e HzF =2 & s
ITALIE 19739 0] 1498 /
ESPAGNE n% g ’g;g o140 MONAZITE: URAND.THORIANITE ET AUTRES MINERAIS DE THORIUM, D'UNE
\ 1308 TENEUR EN THORIM SUPERIEURE A 20% EN POIDS [EURATOM).
L N sip7 © aont
tEe - U~ aban 219 322 ZAIRE n &30
Cie ance - 294217 2191 400 EULAK. a3 1 582
e T 701 MALAYSIA 19 833 -
pri "‘"-—5'(97, a0 720 CMIME © 1152 4752
800 AUSTRAL 5354 B4
) 15 0 MINERAIS DE FER NOM AGGLOMERES, AUTRES,D'UNE TENEQR en FeR OE 42 | TOTL 7a0z 28089
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¥ .
VEBL - o
et as 29 s H2F 7207 28063
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POATUGAL 47 985 3487 '
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MAUAITAN 21327158 3BO 580 T CEE AMI
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EUAN. 14545 2534
CANADA 955 141 167 35%
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HIF 13759187 22531 318 CONGO 910 1128
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IMPORTATIONS EXPOATATIONS i IMPOATATIONS EXPORTATICNS
MNEPOS - RUMERCS :
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$5atd 220133
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ONT CEE ANC 22089 121 490 1158 97 102 HZF E7 7 3383 I 3049
¥ 4 89
HZF 25087 138 522 28 281 136 33
901114 INC BAUT, NOM ALLIE OF 99,9505 INCLUS A 99,999 EXCLUS. TOTAL 78 02 e do1s 8 3289
CEE 44 3300 123 B2
0T UESL 295 158 CONT CEE ANC 3te 3218 122 o
23‘ ";"3-9‘5 50 . Lxa s n iF 15 25 0 .
aFA - ? 983 380 1049
05 (ITALIE 58 15 185 879 e e 3
58 BULGARIE 1o 4342 -
04 MARDC 19 118 /
12 TUNISIE 110 1080 ! 1
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HIE 184% 8434 ] 4882 AUTREMENT TRAITEES A LA SURFACE (A SUAFACE BRUTE), DFUNE
EPAISSEUR IMFERIELAE A BMM. .
19 01 112 ZINC BRUT, NON ALLI¥, AUTRE. o UEBL ¥ 1374 ! 8149 58921 '
003 PAYS-3AS 54 sz f
02 UEBL 10 100 57688 5228 25195 o4 AFA 1414 27330 10339 71006
703 PAYS-JAS 1 3% 332 05 331 005 ITALE 73 481 1348 11313
04 REA 5059 7190 8794 %5837 008 AOY.UNI 109 1128
0% ITALE 2128 11128 159 | 825 08 DANKEMARAK sz 213al
06 ROY.UMI zr 1708 pr i k] 018 MNORVEGE 313 2338 '
028  NORVEGE 44 1374 013 AUTAKCHE 3 2562
X0 SUECE 4270 22870 o4 YOUGOSL 289 1 :
132 FINLANDE © 539 3297 058 R ] =2
X6 FUISSE s 1784 08 ALGERIE 98 sa1
042 ESPAGKE 41 133 654 INDE (1] 896
(43 YOUCOSL 178 1409 980 FRAMCE 224 1308
DE0  POLOGNE 50 2491 DIVERS / 27 [L.C) &N
204 MAROC 500 2709
212 TUNISIE 80 327 TOTAL 4788 TS 20024 142071
272 C.IVOIRE 1505 8093 CEE 4192 EEL) 19090 134 653
400 EUAN. 939 8305 DOMT CEE AMC 4297 34 342 rgaze 137 158 1
508 BAESIL 79 1243 ; ZF 14 [ 20 pat]
528 JORDANIE a0 a3 - MIF 450 38205 20004 141 833
OIvVERS .1 ™ ey /
TOTAL 318578 107 816 22357 117218 7903 1860 PLAMCHES. FEUILLES ST BANDED £ ZINC NON POUES. N1 AEVETUEA Nt
CEE 3578 157 009 1480 74513 AUTREMENT TRAITEES A LA SUAFACE (A SURFACT SRUTE} Orumt
oowr gg{ ANC 297851 155308 H% Jg::’efg EPAISSEUR EGALE OU SUPERTEYRE A EMM.
)
HIF te7d 187 62% 1128 105 94 004 AFA am 2080
— WvERS 15 L] k1 %4
7901 180 ALLIAGES DE ZINC BRUT, TOTAL 114 21132 17 188
CEE 313 1132 ES) m
007 UESL 4383 m910 237 984 '
003 PAYSBAS si90 30803 PONT CoEANG ri 2132 H s
o4 RFA 4108 14 570 544 2
005 ITAUE 1170 1012 489 33 d /3"’ i s as
008 ROY.UMI s 17339 1
pod f,g:;gf:g 175 - s s 19931990 PLAMCHES. FEUILLES ET BANDES EN ZINC. AUTRES. .
MG 144
g% I\:vo‘:nt 0 515 o an 002 LEBL 9487 85573
7B TANVAM ari 329 O3 PAYS.BAS a3 Jac2
720 HONGKONG 50 by o AFA 1249 10484 3708 29884
GRVERS " . - //,“ 791 005 ITAUE atg 8208 144 1785
- 008 POY.UM : 453 4057
TOTAL 0338 119939 / 1389 12756 004 DAMEMARK 2499 aze '
0172 sera s i e @8 AUTICHE ELIE
T CEE AN r razs 1 3417 & -
oo rz:F e a1 ? ‘ ., z::g 4 et / 128 ase
HZF 0198 119999 B 23%7 12719 ovERs z o sz § 9568
v TOTAL ‘f 2207 17802 17837 128084 !
7901300 DECHETS ET DEBRIS DE ZINC. CEE 2053 16 548 17009 12111
. DORT CEE ANC 2053 16 688 13 855 100 534
007 WEBL 1072 10180 .’ 1783 20111 ZF nd g Q a5
0q3 PAYS-HAS tile I a1y 1348 MIF o6t 14119 11 594 127 619
o+ AFA 09 512, 1623 450
0% ITALE ) FEH (R R+
QO 20Y UNP 138 43r 7303 21 POUSSIZEREY DE ZINC (POUDAE BLEUEL '
038 SUISSE 124 ;{Jn
042 ESPALNE hi.*4 1322 o2 WEAL aea 31530 143 29
Jo8  ALGEME 134 in 00l PAYS-AAS i 430
212 CIvOIRE na 15 048 AAA 3% 4T3 1538 1007
136 TAIWAN 180 415 s ITALE we 2998
DVEAS 08 598 142 139 208 CANEMARY =0 149
| @3 Qusse 381 2452
- TOTAL L) 17038 1Y 407 410828 0283 AOUMANLE B 451
CEE 4701 13128 10774 19 590 D6 MAROC 50 53
oNT CEE ANC + 513 te 589 Helpyes Ju552 04 ALGERIE 100 A
IF e H 11 140 N TUNISE 52 188
HIF 5117 18 1B% 11368 41 488 Grers ) 2 187 1188
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391 25 32
e — ey
: | IMPORTATIONS IXPORTATIONS IMPORTATIONS EXPORTATIONE
NUMERTS —
YAELRS QUANTTTES CUANTTES | wwssnspanme VALELRS QUANTTES i VALEURS 1 DUARWTITES
e oML - e | paapcars pags | DUANTT My COMPLE OUANTITES wors | COMPLE
de hanca! MENTAIRES de ey MENTARES . 4 francs) MENTAIRES de frmeal | MENTARES
1 T )
15858 T30 80 845 TOTAL 681 BBS 872397 29 208
10826 55696 43 B34 [ 1 M 343 53955 26536
10835 ;ﬁ.ﬂ "2’?3 DOW? CEE ANT 34 343 &3 827 26 268
I
15356 | 0636 58093 HIF B8l 558 57397 9288 °
15543 75788 8285 231910 FELOSPATH.
M 57 088 as e 002 UEBL was
H 10 23499 ngas o0t RFA 13644 3740 8755
, 252 4728 005 ITALIE 138 378 § 598
18643 I 60112 0D POR 2988 [ee) 3 340
047 ESPAGNE 09 3439 14398
048 YOUGOSL
208 ALGERLE
E ET CHIOUTE NATURELLES. 217 TuNISIE
! 0 EGYPIE
RIE
E EY CHIOUITHE NATURELLES. :gg ivnw}:rr
DIVERS 1 883
1713
128 58 TOTAL 18 844 5083 B4813
CEE 14 545 - 4358 ME35
TOTAL eis 1849 1] DONT CEE ANC 14 544 4363 34 550
CEE 85% 1608 1 zF
ot :Z:Fss anc ] 7 2 MZF 18 844 (1.0 54 552
T (213 1843 53
) 83190 LEUCITE: NEPHELINE ET NEPHELINE SYENITE,
TOTAL 35 28 875 1848 11 00 PAYS-DAS 1R S84
] @8 NOAVEGE 26N 13112
CEE 853 18084 32 404 CANADA 1474 1429
DOWT CEF ANC ] H 3z DIVERS 5 27
IF
HIF .74 1849 54 TOTAL 4B 283 20132
CEE 1152 564
DONT CEE ANT 1182 564
¢
25 30 BORATES ET LEURS CONCENTRES SAUF LES BORATES EXTRAITS HZF 45202 20132
DES SAUMURES ' ACIDE BOA!QUE NATUREL TITRANT AU B
MAXIMUM 85 9% DE BO3H3 SUR PRODUIT SEC, TOTAL 25 31 5 097 27928 126 788 P
/
/
2530100 BORATES Cf SODIUM, NATURELS, BAUTS. ooNT ‘é:_i ANC ;ggfg :;: agﬁ :g:g;
003 PAYS.OAS 505 1602 fad 190 ot
0% TURDUNE 7782 8223 HZF 85 837 27928 125605 84102
400 EUAN 74782 ¥a1973
DIVERS 114 / 212 112 1o
r
TOTAL 23 183 /__, 187210 1" 299 26 32 MATIERES MINERALES N.D.C.A.
CEE 813 / 1014 92 240 )
DowT CEE ANT ] sazr &9 o m32200 OXYDES OE FER MICACES NATURELS.
uzE B3 asr2g 12 399 o0t iTALE 157 198
I 038 AUTRICHE Va4 s /
530900 AUTRES BORATES. SAUF CEUX EXTHAITS DES SAUMURES WATURELLES; | 047 ESPAGNE 192 e
_ACIDE HORIQUE NATUREL THRANT AU MAXIMUM 85% OF 603 W3 OrvERS & 60 / 138 sca
/ SUR FRODUIT SEC. JOTAL 402 1028 292 ane
o Pavs.oas /360 067 cee 56 25 157 304
D05 ITALIE i 333 . ;‘5; bawT f:’t anc i 0 'fg 13‘19:
D47 ESPACNE /
052 TULOUIE ; 0267 8230 HIF e Tes e ™
owvERS s 57 104 101 341 /
TOTAL , 20804 57001 2203 9118 532300 VEAMICULITE, PEALITE £T CHLORITE (KON EXPANSEES)
CEE a0 633 | 280 576 '
on e w0 o me our e aym
¥
WiF wex  srom axm 9135 052 TR o s
__,‘ ' ) 3%) R.AFSUD 1311 nazs
TOTAL 2% 30 $23 847 214211 4118 . 9534 DWERS 522 557 752
" cEe ags 1707 152 818 ToTA e A e+ S fie]
Dow CEE ANT sas 1652 az3 685 DOWT CEE ANC a7 30% 248 292
wzF 1238347 242N 4318 953t il 20200 2 e0n e 29
ULFATE NA AGNESIUM).
26 31 FELDSPATM LEUCITE.NEPHELINE. SPATH FLUOR. 232600 KIESERTTE ;s ATE NATUREL DE MAGNESIUM),
003 PAYS-BAS 133Ny 431
31110 SPATH FLUOR CONTENANT EW POIDS PLUS O 87 % Of FLUOSURE Df | D00 RO4 sy N0
CALCIUM (CA F2). BIVERS 17 20
;
o0 UEBL ¢ 1404 1545 X
20 PAYSEAS n3 b Tk oo Toees
004 RFA a
005 ITALIE 548 YT 1805 1873 0ONT gff AnC s oeq 29585
o009 GRECE 31150 1958 :
636 SFEE an 475 WZF 89813 31965
04D PURTUGAL 889 a4 ;
048 YOUSOSL 268 347 2632800 TEARES COLORANTES.
063 FOLOGNE \ EFE] 327 ;
DR ERS 56 500 809 B9E DIVERS 209 571 874 134
TOTAL 910 1171 13099 14 093 TOTAL s 200 571 274 1341
CEE aze 970 11365 11822 cee / 709 571 70 230
2ONT CLE ANC sad 873 788¢ 3209 DOWT CEE ANC§ (L1 3z 214 47
F1] \ Lo 113 IF ! 543 23]
Wit 910 1372 13597 13980 HZF 208 811 ot £a5
531150 SPATH FUDR CONTENANT EN POIDS 97 O DE FLUDRURE DE CALCIVM [CA { 26 37901 TERRES DE POULIOLANE.DE SANTORIN.EFC..POUR CIMENTS WYDRAUW-
F2) OU MDINS. . QUES.
[y o 1L L 1 7070 109% 036 SUISSE 2195 357
03 PAYS BAS a3 398 DIVERS 28852 n 81 170
ad AFRA 09 n3 27420 13413 ;
0% ITALE 23756 17363 TOTAL 28 0682 13 2278 13
€ SJUEDE 1103 S48 CEL A 35
o3 FORRIGAL L TSz €05 nowT CEE ANC 56 L]
470 ALRANIE 538 7 15 15
DVERS 252 242 1810 1329 [ wzE 28882 7 z261 a7
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g E M S 13 e, Titre du documen
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o
A 15 - SPECIFICATIONS
NF A 13 °C T 18T ERR OP FTRERIS .0 . SPECITICATIONS,
NE A 13 220 NOV 31975 | ENB c2 FERRO.AL IASES . FEARC-WANTANESE - SPELIFICATIONS
NF A 13 036 oci 1878 | EnR 02 EERAQAL AGES - FERRO.SHICO-NIANGANESE - SPECIFICATIONS.
NE A 13 040 OCT. 1976 | ENR 02 FSaDALLIAGES . FERROCHROMS - SPECIFILATIONS
NF A 13 050 oCT iavG [ENA G2 FISRQ.ALUADES - FER30S.IO CHAOME . JPECIEICAT MG ’ .
NF A 13 50i% V& 1980 1 ENR 07 FERRQAALLAGES - FERAGMCHEL IN UNGOTS - SPECIRIANLGNS
Al
MIINERALS
1
A 20 - MINERAIS DE FER
NF A 20-000 NOV, 1675 | ENR . CCHANTHIONTAGE PAH PRELEVENMENTT . 1 BMETHOGDE MANUEUE
NF A 20-003 DEL T ETT | ENR - PREFAAATION DES ECHANTILLONS
NF A 20-004 DEC TETT §IHE LAETHODES TYSTRIMENTALES DUEVAIJATISN DF LA YARIATION DE QUALITE,
KF A 20-005 DIC e% | TN t¢ h: COHTROLE DE LA FIDELITE DE L'SCHANTILLONMAGE.
NF A 20-006 il 274 [ ERR - pfoooNTEGLE DE OUERRZUR SYSTEMATIGUL D'ECHANTILLGNMAGE.
NF A 20-007 pzC 8IR [ ENR
NF A 20-200 DEC 197E | ENA St agE EOPATENTE GRARTDULES DE DIMENSION GRANULO-
NF A 20;201 O, 4y} | ENA CESEANGGATIOR DE LA Mas.DoL o -'-='3-‘-?\E‘.'E oo GIeAd CONTENANT DES FPAAVICU-
A dy e
A 21 - MINERAIS DE CHROME
NF A 21-1O0 IR AR PO 6 byTEOSPEAO0E LEL Moo ob CRRTTL S teeTEG L0 DT a4 e fF $rITHODE PAR INSOLL-
[ 0 FEROHLCTIZ
NF A 27-303 5L UFs | TNF 31 INALYID CHINMQUE SES WUMEReS DE CHPOMI Lo anE o LineTient [E LG DE DE FEAL
NF A 21-104 nzt o LR L ENR L ANAYIT CHIMIGUE DES MiNERAR T 2CPHOTOMETRIOUE DU FHOSPHORL.
NF A 21-305 PRS- F L Y 53 &NA YL IR AMOUE DES A UOXYDE DE LHROME
A 21-106 L ETRGED L S CHIAQUE DES A% BT CHEOME - DCSAGE DU PLOMB PAR SPECTROMETRIE D'ABSOAPTION ATOWIQUL
£77 SRATION BAZ RESINE ECHANGEUSE DIONS
]
: A 22 - MINERAIS DE MANGANESE
A 22400 DL 87| R [T S G LMIBAIS DI MANGARISE . DOSAGL DE UAUMMME DE LA CHAUX ET DE LA MIGNESIE
253 S=I{iA0N TaSSORPTION ATOMIQUT
A 22-401 NOV 1977 | FD oz A A1 CPAKIE DIS NMINERS DE MANDANESD  JOSACE S0 CURE D4 ZINC ET DU PLOWMB Pan SrcCTRON T
P AZEOROTION ATOMIQUE
A 22-402 o7 9979 | FD G7  ANALVED CRINNOUE DIS MULERNS DE MANGANIET - T Liat 0. Tih AR SPECTROMITEIE D'AZSJERTION ATCADE
ﬂﬁ" ‘
_
'(a""' A 24 - MINERAIS DE ZINC De 2V
\;,u. P Cee=0(0 eCTH oz
{ posiis ¢o;L=PL‘_XDHCTRu RIANLEE
A 24-001 QCT. 1979 [ EXP 03  ANALYSE CH‘"%I\. SRECIS DU LG AR COLISLEAGH T OLFRIS
e S a':'.“"g ¢ £ LEME mra_\. INTERFERU TS
A 24-002 OCy. 1972 | %P 03 A% LOLPLZNGNETR D SRR
L0 Rescl, NCiA -
A 24.003 [ I S g : J DGSAGE PRECIS DU L.C PAR FUUQRIGCELC: ¥ bR
TN f-\ C ET&LON INTE
sOLuC.wM corl caN'rEn TE INTERND
PRODUITS SIDER URGIO.UE‘; . QUALITES
A 38 . GENERALITES
1
A 30 130 EN tukn MINRUATE DTS PoroRn o ofenCTe O a A LEnT T
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3 Date Naturs 3 2 Titre du document
3 a% !
— w1
I N
" WF A 30761 AN 1970 FENR 02 BANDES AQUAZES - TOLERANMCES SUA DIMENZNNS 8L
NF A SO-770 JUIN 1970 JENR - 03 DISQUES . TOLERANCES SUR DIMENSIONS ). o
NF A 50 -801 JHL 1970 {ENR 03 TUBES SOUCES DE SECTION CIRCULAAE . DIvELTUNS EF TOLERANCES SUA DIMENSIONS.
NF A 50.805 JULL 1970 LENR 03 TUBES SOUDES DE SECTION CAFIEE OL "AZCTANGUUARE - DIMENSIONS €7 TOLERANCES SUR DiMENSIGNS.
NF A 50-810 JULL 1970 [ENR 02 TUSES SOUDES DE FOAME DIWENHENS EF T.OLIT2NCE3 SUR DIMENSIONS
NF A 50-821 FEVR. 1971 |ENR 05 FROFILS DE FORMES D37TINLS 3 7303 §.7 MACHAIS A GALETS - DIMINSIONS ST TOLZAANCES SUR DIMEN
SIONS €L
NF A 50.825 FEVH. 1971 [EMR 03  DSGFALS DBTENUS A F20ID PA3 PUAGE A LA 773352 TGLERANCES SUR DIMENSIONS ()
y NF A 50.901 DEC. 1982 JENR D4 PIECES OBTENUES PAR FOAGEAGE *a £ T FORAEES PAR MATRICAGE EN ALUMINIUM ET EN ALUAGES OFALLME-
: i ‘JIU“- COMPOSITION CHIMIGUE £T CARACTIRISIHIIES MECAMOUES.
" VJ‘)‘:\ A 51 . CUIVRE ET ALLIAGES
. A Hebir TERInlR _
NF A 51-100 JUiN 1876 ENFI EMPRODUITS EN CUIVAE £T MLLIAGES DE CitvaE . 2AODUITS LAMINES EN CUIVAE (5]
NE A 51.101 AOUT 1977 |ENR 04 DEMIFRODUITS EN CUIVRE % ALLIAGES DE CUNRE - SRODUITS LiM!NE VO A ve oRRE
NF A 51-102 SEPT. 1977 | ENR 05  DEMMPRODUITS, EN CUWRE ET ALU'SGES DE CURAE - USES RO\DS EN CUPRO- A;!'AG:S POUR SCHANGEURS THER.
. : MIQUES (&) ﬁ ¢NT';’ALQ;»Q'¢, To0s CRM S
NF A 51.103 SEPT 1977 [ENR D4 DEMIPRODUITS €N CUIVRE 2T ALUAGES DT CUNMRE - Ty BE RONDS EN LAITON POUA USAGES GENERALY ‘%
NF A 51.104 OCT._ {372 JENR 03 . BARRES, FILS. PROFILES EN LAITONS f) _
NE A 51-105 . AVAL 1980 |ENR 03 OCEMIPRODUIFS EN CUMPE ET ALUAGES DF CUNAE - BARRES. FILS, PROFILES EN LATONS e SLONB.
NF A 51-106 ACUT 1977 [ENR 07 DEMLPRODUITS €4 CuwdI €F Litapil 5f CUWRE - BARRES RS, PROSILES 2N LAITON A Haufz AZdS
TANCE A LA TRACT.GN '
NF A 51.107 OCT. 1978 | SNR 04 OEMGPROOULITS BN Cu .85 37 & 1 E3 3T UL BF SAGTUTS LANMMNES EN MAILECHOAT A JSAGES GENERAUX.
NF A 51.108 AQUT 1376 [ENA 04 OEMLPEODUITS N SUAVRE £7 8 302 0% G033 S00IUITS LAMINGS SN IPONZE E)
NF A 51.109 MARS 197€ [ ENT 04 DEMPSQDBTS £Y qUASD ST on TGRE . 9BGDLITS LAMIMES EN CUIVRE AU AERYLLIUM 1)
NF A 51-111 JulN 1977 |ENR 03 DEMSFRODUITS &N Cui AT 27 2 2,83 To TUAAT ULE EN 2RONZE OH0SFRMOREUX POUR LSACES GENZRAUX.
I '
NE A 51-112 GEPT 1278 | BN ©1  OEUUPRNOWITS x4 Co 98 37 Al SGE5 SL ULNAE . IRODHIS ANMES - CUPAQ-NICKELS A USAGES GENE2ALX
. ig}
NF A 51-115 JANV. 1979 | ENR 04 DEMIPROOLITS £ Sn AT IT ALAGES DF CUWAD . PLAONES TOLES ST OISOVES N ALLAGES R
QU ECHANGEGRS THEALTALES
NF A 51-120 JANY. 1380 | HOM 63 DEMLPAGDULITS EN CUIVAE - TUEES J0NOS £ TUi/RT 1 294527 PAR CAPLLAATE 1€l
NF A 51-122 JULL 19IT1ENR 03  DEMIPRODUNTS EN CUWVPE £7 ALLAGES 58 Cum IS TU3ES AONDS N CUIVAE POUR LINDUSTRIE 9B LA AEFa
RATION 7 DE LA CLUIMATISATION
NF A 51-124 JULL 1978 ] ENR 04 DEMIPRODUNS €4 CUVAE T ALLIAGES DF LURAI 7,BES 30NDS 3ANS SOUCURE EN CUIVRE PQUR U3AGES T
NERAUX (E). .
NF A 51-403 FEVR, 1979 |ENR 03 DEMIPRODUITS EN CUNRE ET ALUAGES DE ('u3% . 32RRES AGNDES 23 LAITON OBTENUES A FRGID - DIMEN.
: SIONS ET TOLERANCES B} :
NF A 51-404 FovA 1979 | ENG 03 DEMIPRODUITS EN CUIVRE €T ALLAGES DF CilvAT - 3ARRES -ELAGOMALIS EN LAITON OBTENUES 4 7300
DIMENSIONS ET TOLERANCES ()
NF A 51-405 FEVA. 1979 JENR 03 DEMILFRODUMS €N CLWYRE ST ALLIAGES DE CisVRE . BARRES CARPEES €4 LMTON CBTENUES A FROID . Diin
SIQNS ET TOLERANCES ')
NF A 51.408& JURL TIFT|ENB G2 DEMEFRCOUITS &5 I - PROFILES EN LATONS AU PLOMB DE SECTION SiMPLE
M EORME OF
NF A 51-408 ML 1977 [ENR 02 CEMIPROOLNTS SN . FROFGES EN LAITONS AY PLOMS DE 3ECTISN SMPLE
FILES TN FORME DS 7.
NF A 51-2409 JUILL 1377 [ SNA 02 DEMIPRODEITS IN LM 9g i LY . PROFRIS EN LAITONS AU PLOMB DE SECTION SiMPLE
FILES BN FGRME DE U - ° :
NF A 51.434 M 1977 JENR 02 OSMLPSGOUITS £ WEPLATES £ CUIVRE OU LAITON A ANGLIZ VS
. NZTIHNLES A rRDI:)
NF A 51.337 JUmp 1977 LEMR 93 SEMLPIOCLITS N CunaEi £.825 QBTINGES 4 FROID N LaTONS Lo ALIVE
- FOLEANCES £ CIMENS.ONS 1B}
NFE A 53-100 DEC. 1978 |ENR 3 j:L.:S:-—tCAnOND £5 4 &
R DTSN
NF A 53-301 AVAIL 1967 | HOM <703 3ARRES £T FRDAILES LAMWMES B3 CUinal
1
_ NF A 53-305 40UT 1847 FHOM 03 BAARES EN MAILECKGR!
NF A 53-609 ANV, 1844 [ HOM 03
_* NF A 52-70% sesT 18B2 fENg o4
JAVEC NF A §3-702. $E5TE) SRREC LR EE N
"t NE A 53-703 SEST 19321 ENR 03 CARACTEAISTIOUSS D8 © BIEITION TN LATON
JAYEC WF A §27D1. B8 Wi L '
~ NF A 53 707 T R R -t RN L R L I S
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Indice 2 Date Nature 23 Titra du dacument oty
3 . 53 o \) ‘i
oy i
NF A 53-709 NOV. 1970 [ENR 02 PISCES LIQULEES ERUVES £1 CLARC-SLLLNLM (8
1
A 54 - NICKEL ET ALLUIAGES
NF A 54.101 AQUT 1974 [€AR D2 NICKEL E7 ALUAGES DE MNCSEL - PROTINTS LAVHNES EN NICKELS NGN ALLIES
NF A 54.301 AQUT 1873 | ENR 03 MICKEL £7 ALUAGES 23 Miatt AUAGES FHANICKEL 3 PAGPRETES  PASIIC . €555 D7 Ceatifign
}
NF A 54.401 JUIN 1873 ENR 03 MICKEL ET ALLIAGED TR MIOKSL - 5012555 WCCELMOL rIDENE £T NICKELMCLYSCENE-CHROME
;
: . A 85 - ZINC, PLONIB ET ALLIAGES
NF A 55-010 JUN138YENR G4 FRODUNS DS FORDETE FECIS WLULESS SOUS PIEISON EN ALLIAGES DE ZINC 15}
' :
NF A §5-101 JUILL 1972 | ENR 0T I'NC IM UNGOTR 6
NF A 55-102 ADUT 1972 [ENR 03 ALUAGES DE Zip .
NF A 58.105 AVAIL 1980 [ ENA "03° PLOMB EN SAUMONS U LagaTy
A 55.150 JANV. 1973 [ EXP 03 OINC £T ALUIAGES OF ZINC - PRODUITS LAMINIS £8 ALUAGE - TINC - CUIVAE . TITANE.
_ NF A 55.201 OEC. 1973 [HOM 03  METAUX “ON FERAZUX - PLADUES 720 5. 3aNDSS g7 BOBIMNES EM ZINC QU ALLAGIS 2T 200 . goied
’ CATION E7 £35Ai5
NF A 55.211 DEC. 1973 [ HOM 02 METAUX NON FIRAZUK - BLAGLES FEUMIZS. B2NDES & 30BINES EN ZINC OU ALLIAGES 2F 2WMC . = MEL BO%S
NF A 55-401 JANV. 1332 [ENR 04  METAUX NON € 3 BH ALONE LALUNES A FROID - CARACTERISTIQUES
[REMPLACE nF
NF A S5.41% JUING 1573 | ENR 02 OSMLFANCLITS 3N ALAVE TLoaln DuIngons ST TOLEANCTS
NF A 55.75t% NOV 3959 [HOM 83 ALLAGES 3 LRRoER:
A ST - ALUMINIURM ET ALLIAGES - PRODUITS DE FONDERIE.
. 1
NF A S7-101 avale 1992 bught g3 oo v - x T h
NE A 57-105 VAl 1382 [ HOM 3z A FizEns
NF A 57-701 *EvR 193] |ENR. 03 toSLAaIS
1
NF A 57.702 FEVR. 1381 [ENR 03  AA0001T5 55 Zovi. FEEE
, TON By AL s
NF A 57-703 NOV. 970 [ENR 05  PIECES MOULISS SouS ©
NF A 57-704 JUILL 1981 [ ENR, 04 2300408 DT FOnDins . GSMCUTS DES MTCES MOLLEES SAR GRAWITZ, SASST Pafsngn of oopees.
) SION £ ALLIAGE
: A &5, - MAGNESIUM PRODUITS SEMI-QUVRES OBTENUS A CHAUD
&r‘b \-"Jb
A 65-700 DEC. 1352 | fD IUES - “UISE EN osu'.f.ﬂ.E-A??ucnnorss
NF A 65-717 A0UT 1531 ) ENR Qs . COMPOSITION &7 E9 285 ST oawenimoz-
1
NF A 65-727 MAE 1977} ENR VoTEROTTORRGNINLM . GIMENSIONS ET TOLEAANCES DES samar: WETE L SoTEN
NF A 65-737 MAL 1977 | ENRC 03 ST e R Te VADMINM L OIMINGIONS ST TOLIIANGES 9I5 3:7R S
NF A B5-767 J8C 13silzva, a2 oo TROVALL TN CROFIES EN SOAME U - TOWEIANCES Sud DUCe Do fF DI
~Nloed o
NF AB5-777 M 1073 | enm 02 DIMLZBCILTS I Iiiis s WAUNERUM - TOLERANCES DIME NSIONNELLES 223 ©_zfg igs oo JECTCN
CIACULAIRE (£
H
A B8 - METAUX ET ALLIAGES [idN FERREUX - PRODUITS DE FONDERIE
A 6600 AVRIL 1931 [ExXP Q4 °”DDL'S a2 a7 0N SERASUX - TOLZRANCER 3ot LR
A 88.002 ML e 04 RIGTLIS If I0OIN AUURGE e f ThOEAMLL Lo :
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£ ANEXOTIL

TARIFA ADUANEIRA DO BRASIL (TAB) NOTA-SP V450 83

4 o ELICOES ADUANEIRAS LTDA Data Rem. de stualiz n0 Substctur A pdy. ce n@ Pagina nt \
L{ﬂl sa £DICAO 3044, /83 10 113/7a. 113/8a.
(~ Codyo @ Paecer | Trat.| Enue, {imp ""DU"-® Ati
. N Norm. | Exig. § Aduas- - . GATTALADIL 1.Pa
Posi- | Subpor Mercadorias "} CST 00 | Adm.} neiro "";'": ‘,t',‘q' Notas] % | Negoe %,
iGE Ant. ig
o | Miem @ ORECIRON RN B NONRORRO)
26.01 | 0300 | Minérios do niguel '
01 | Sulfetado .. ... .. e e o282 - | MA| - o] - - - NAT
02 |SHicalado ... ... . e c2/82 | - NA - 0 - - - N/T
99 [ Quelqueroutro. ... .. L i 02/82 | - NA| — 0 - - - NIT
04.00 } Minérios de eluminio . '
01 | Bauxitacalcinada ... ... ...... . ....... 02821 — {NA| — 15 - ~ ALY | T
G2 | Bauxitandacalcinada. ... ... ... .. ... 02/82 ) — | NA - 0 - - lace | T
93 | Qualguer outro . ... : Ca82 | - | NA - 15 - - - N/T
0500 | Minérios de berifio
01 { Berilo , .. .. e Q2182 F — [ NA | - 0 - - - N/T
99 {QualqueT ouiro . ..o e e Qz/82 1 - NA - 0 - - - N/T
06.00 | Minédrios de chumbo
01 fSulfetado ... ........................ 02/82 1 — A - 20 | OH2) | - - N/T
02 |Oxidado .. ... ... ... .o o282 - A -~ 20 | (2] - - N/T
C3 [Carbanatado . ... ... ... s ¢2/82 | ~ A - 20 | oMb - - N/T
G0 QualGQUEr BUTID .. v vt e e eas 021821 — | A - 20 JOOM2E ] - - N/T
07.00 | Minérios de zinco
Gl JSulferado ... o e | c2/82 ) - A - 0 -~ - - N/T
02 1 Sdicmado . ... . ... Ll c2/82 | - A - 0 - - - NIT
Q2 Oxidado .. ... ... ... .. 02/82| - A - 0 - - - NfT
59 } Quslquerouvo. ... ... ... .......... | C2/8B2] - A - 0 - - - NIT
08 00 ! Mindrios dr estanho
OV fCassiterita. . ... ..o 02/82% — | A - 0 - - - NIT
99 | Qualqueroutro . ... ...l AU 02/821 — t A - a - - - NT
09.00 | Minérias de Wwngsténio N
01]Scheelila. .o veiviininn e, fC2/B2) - P NA T} - 0| - -1 - NIT
02| Vollramuta . ... ... 0282 - [ HA | - 30 - - | AL3 | NST
C8% | Qualquercutro .. ... ..., 02/82 1 — [ NA| - 20 - - - | N/T
10.00 | Mingrios de molibdénio
01 | Molibdenita <. ... ... ... ... ... ..c..... 02/821 — A - o - ~ JAL4 | NT
89 | Gualqueroutro ... ..o ce e 02821 — { A - 0 - -~ | AL4 | N/T
_ | 11.00 | Minérios de tintalo e de coldmbio {nidbio}
3 | Tanwatita. ... PR ougz! - {Na| - o | - -1 - fnm
- 02 | Columbita {niohisal ................... 02/82 ) - NA | - 0 - - - N/T
03 ) Tamalita<columbita ... ................ cz2/821 — NA - 0 - - -l NT
04 | Piroclore ... L C2/82 1 — NA | - [y} - - - N/T
99 | Quatquerouwtro .. ... ... ... L. C2/82§ — | NA | - 0 - - - N/T-

AL-1 Wide LNB {Nabalale 26.05.1.31}

AL-2 Vide LNB (Mabalalc 28 01.1.32)

AL-3 Wide LNB {Nabalalc 26.01.1 .84}

AL-4 Vide LB {MNabaialc 26.01,1.91}

A Admitido Entt. Aduaneiro. - V. chamada [A} pdg. 03 do Apéndice

MNA  Nao ddrmssivel

{1)  Res, CPA C5-CAC2 - DU €3.12.82. - Reduzd, p/ G {zero) a 2lfa. do 1.1, o/ uma quata de “mindrios congentrados de churlbo
equivalente 3 1.070,5950 ton. de mewsl contido”, com ieor minimo de 60% de Pb. A disiribg. da quata serd teia p/ Cacex a0s
produtores de chumbo pnimdno - Viesatd €212 B'*l

{2} Res. CPA 050470 - DOU 20.06.83 - Reduzd. p/ O (zero] a atig. do 1.1, p/ uma quota de “mindnos concentradus de ciumto
egquivalenie @ 10,000 lon. de matal contido™, com 1eor minimo de DO de Ph. A distnlg. da quoia serd tmta p/ Cacex s pro-
duiores de chumbo pnmano - Vig. até 31.12.83. - ’
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mabar ks e

f’ iy TARIFA ADUANEIRA DO BRASIL (TAR)
& EDICOES ADUANEIRAS LTDA Cata Hem, de atualiz. n® Substitui 8 pig. de n¢ P&jina no -‘\
ﬂi 5¢ EDICAQ 09/Fev. /82 72 114/4a, 114/3a.
( Céuigo @ Parecer | Trat. | €nsr. {Imp lmpoﬁ,@ Alfg. \
- Norm. | Cxig. | Adua- - GATT| ALADE] 1P
Posi- | Sulpo- Mesrcadorias CST no® | Adm,| aeira i:? . f:;:; Notasf % [ Negoe %
gdo e N 3
o | m @ ONNOINOR R IS N 6) @ | @
26.01 | 12.00 ] Minérios de bismuto
O I Bismutita. ., ... .o 02/821 — | NA —- 0 - - - WNAT
U2 Bismutina . ... e, 02/82¢1 — | MA - 0 - - - N/T
9% { Qualquer ouwo . ........... . oeninnn.. 02/821 — | NA - 04 - - - NIT
13.00 § Mindriosdacobalte .. ................. 0282 | - [ NA| - 0 - - - N/T
14.03 | Minédrios du ¢cromo
Ol fCromita. . .........coo i, 02/82 ) - | NA - 0 - - - N/T
89 | Qualqueroutro .. ... ... ... .L., 0282 — | NAT — 0 - - - NIT
15.00 | Minérips de mangands
01 § Siticocarbanatado .. .. ..... ... ... ... 02/82 - | NA - a - - - NT
02 | Oxidada .. ... e 02/82 - { NA — 0 - - Al-1 N/T
031 Ferre-mangands. .. ... e en. 02/82 | -~ | NA-} — 0 - . — - N/T -
04 | Minérios aglomerados ., ... .. ... ... . ... 02/821 — [ NA - 0 - - - N/T
93 Qualqueroutro. . ... ... .. ... ... ... 02/821 - | NA - 0 - - JAL2 1 N
16.00 | Mindrios de antiménio
QT JEstibinita .. .. ... ... ... ... ...... N2/82F — | NA - 0 - - AL-3 | N/T
99 J Qualauer outro . ...t 02821 ~ [ NA | — ] - - |AL3 | NT
17.C0 | Minérios de titanio
SliRutio. ... oo 02/82) — | A - 37 - — - NIT
OZ | Mlmenita ... ...... ..o, oz - | A - 20 - - - N/T
A | Quatqueroutro. .. ... ...l 082t — |A - 0 - - - N/T
18.00 ] Mindrios de t6rio
Gt {Momazita. ... oo 02/82] - | NA - 0 - - — N/T
99 { Qualquerautro .. ... ... .. ... ... ... 02/82 | —~ | NA - (¢h - - - NSV
18.60 | Mindrios de urdnio
Ol tPechblenda ..., ...................... 02/82 | — | NA - 0 - - - N/T
99 | Qualguerousro . ... ..., ... ... .. e, 02/82 | — | NA - 0 - - - N/T
20.00 | Minérios dn vanddio
<0V fVanadinita .., ... L 02/321 — I NA - 0 - - - NIT
99 | Qualguer outre . ... ov et 04821 — | NA - Q0 - - - NT
21.00 | Mindrios de zircdnis
OV JBadelefta. . .......................... 02782 - | A - 0 - - - NAT
02 j Zirconitaouwzircdo .. .................. 02/82 | — | NA - 0 - - - NAT
92 | Qualqueroutio, . ... ... ... L. 02/82 [ -~ [ NA - 0 - - - N/T

AL:1 Vide LNB (Nabalale 26.01.1.73, 2601.1.73, .26.61.1.74,
26.01.1.75e 2€,01.1.76)

AL-2 Vide UNB (Mabatatc 26.01,1.72}

AL-3 Vide APSa. tManalalc 26.01.1,85)

MA Mo Adrmassivel

A Admitido Enir. Aduaneirg - V, chemada+ (A} pdy. 03 do Apéndice
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TARIFA ADUANEIRA DO BRASIL (TAE) ;

I

..J_ EL T g

e ’ EDICOES ADUANEIAS LTDA. Dan Hemn. de siualiz. no Suhstitue 2 pdg. de no Plyira no N
4 59 EDICAO 11/0ut. /83 121 467/12a. 457/13a.
CAPITULO 78
Chumbo

NOTAS:

(78-1}  Para 2 aplicagio do presente Capitulo, consideram-se como:

al

b}

c

Fios [posicio 78.021:

o0s produos de secio macica, laminados, exirusadas; estirados ou trefilados, cujo corte transversal, qualquer que teja
sua {orma, nju exceda 6 Mm &m sua maror dimensdo; - .

Barras e perfilados (posicio 78.02):

o3 produtes de sedo maciga, laminados, exlrusados, estirados ou forjados. cujo carte transversal em sua maior dimen
si0 seja superior a 6 mm e, quando sa tratar de produtos planos, cuja espessura seja superior 3 décima parie da largura.
Consideram-se igualmente coma barras e perfilados us produios das mesmas tormas e dimensdes, ootidos par molda-
9CM. vazamenio ¢u stenzegdo, quazdo tenham sofrido posteriormente em sua superticie trabatho mais adiantado
do que a simples elininagdo de rebarbas;

Chapas, pranchas, folhas e tiras (posicdo 78.03):

¢s proditios planos {com oxeeciio dos produtos em bruto ¢a posicio 78.01), enrolados ou nig, Cujo carte transversal
em sua maior dimensic seia superior a 6 mm e Cuja espessira Ndo ultrapasse a Yécima parte da largura, com excecdo dos
produtes com peso ual ou inferior a 1.700 9 por meira quadrado, .

Estio principalmente compreendidas na posicde 78.03 as chapas, pranchas, falhas e tiras de peso superior a 1.700 g,
_pOr meiro quadrads, corladas em forma diferente da quadrada ou retanquiar, perfuradas, anduladas acanaladas, estria-
das, polidas ou revesiidas. deste que estes trabaihos ndo confirom a estes produtos o cardier de artigos ou de obras
clazsilicados em oulras posicdes. : :

{78-2) . Estdo principalmente compreendidos n@ posicio 78.05 os tubos, barras ocas a acessdrids para tubas, polidos ou revestides,
e o5 de forma especial ou trabalhados {curvados, em serpentinas, filetaclos, roscados, perfurados, estrangulados, conices, com
aleis i aplicadas, elc.).

'd Cédigo-@ : Parecer | Trat.| Entr. fmﬂ.’mﬂﬂrh@ Adiq.

Pasi-

Subpo- Mercadorias CST n® | Adm. | naira | AVG- | Alla. by oo e L e

LRt
faglped . F:)
cto | Wghoe ® O EOIRORRAN I o' ®| ®

Norm. | Exig. | Adua- GATT | ALADI

7801 | 00.00 | CHUMBO EM BRUTO (MESMO ARGEN-

01.00 | Chumbo em bruta, o refinado

0200 | Chumbo em bruto, refinade

Q1 [ Etetrolitico em lingotes. . ....... ... ~ lEefnal - 3| - |- la2]oe
€9 | Qualquercutro. .. ... ... o - E I NA | = 30 - - AL-3.1 O
03CC | Ligasde chumba ... .. . NN R U7 D o e R U
04,00 | Desperdiciosesucatas ..., ... ..... . . - E INA T 30 a {1 - - N/T

TIFERO): DESPERDICIOS £ SUCATA DE
cHUMBO .

O1 | Emlingotesepdes. . .............. ... .. - E [NA | — 30 - - 1AL 0
S9 | Qualqueroutro. .. ........ .. ... .. - E [ NA | - 30 - ~ - 0

-

AL-b Vide UNB 1 Nahalale RO T.01}

AL-2 Vide LNS [Nabalale 78.01.1.11)
AL-3 Vite LNS {Nabalalc 78 01.1.19)

Com. Cacex <9 - DOU 09.05.83 - (A gncia Previ até
NA Moo hdeid 5 {Anuéncia Prévia da Cacex ate 01.04.85)

(1) Rres. CPA QG082 . DOU 10.10.83 - vig. até 10.10.84

b



¥

.g_ i, TARIFA ADUANEIRA DO BRASIL (TAB)
(" ‘2 ” HDICOES ADUANEIRAS LTDA. Osta Humn. de awsaliz o F Subsuius 2 pag, de n® Pigina n0 _1\
{] 549 EDH;AO 35/0ut /33 120 468/8a. 468/7a.
r Codigo @ Parecer | Trat. | Ente. Imnlmnort@ ;\:,‘uﬁ
Marm. | Exig. | Adua N y GATT[ALADI 1p). §
Pasi- Subgo- Mercadorias CST n® | Adm.{ neirg ’;'”:' _':','q' Notas| % { Negoc 1S
5 sigdo & nt. g,
o itemn @ @ @ @ % % @ @ @
7802 § 0000 | BARRAS, PERFILADOS E FIOS DE SE-
CAD MACICA DE CHUMBO
01.00 | Barras e perfilados. . .. ........ ... . ... .. - E JNA | - Kr - B - 0
02.00 | Fios
o1 | Nus. . - E [ NA 45 145 (n - - D
ag Oualqucr oulro - E | NA L 45 | 145 (21 - - 0
78.03 § 0000 | CHAPRAS, PRANCHAS, FOLHAS E.TIRAS
DE CHUMBO, DE PESO SUPERIOR A
1.70G GPOR METRO QUADRADO . ... . . - E | NA | 37 67 1 2} - AL 0
7804 | G000 | FOLMHAS E TIRAS DELGADAS DE CHUM-
80 (MESMO GOFRADAS, CORTADAS,
PERFURMADAS, REVESTIDAS ESTAMPA-
DAS OU FIXADAS SOBRE PAPTL CAR-
TCLINA, CARTAO, MATERIAS PLASTi- -
CAS ARTIFICIAIS QU SUPORTES SEME-
LHANTES), DE PESO IGUAL OU INFE-
AIOR A 1.700G FOR METRO OUADRA-
DO {(NAD INCLUIDO Q SUPORTE); PO
E PARTICULAS DE CHUMBO
0i00 [ Paeparticulas. ... ........ ... ... . . - E | NA - a5 - - - 0
9900 | Outros. ................. ... - |enatasi s @|-1-13s
7805 1 00.00 { TUBOS (INCLUSIVE SEUS ESBOCOS),
BARRAS OCAS E ACESSORIOS PARA
TUBUS (UNIDES, COTOVELDS, Tuans
EM "5 PARA S!FGES, JUNTAS, MAN-
GAS, FLANGES, ETC.), DE CHUMBO
0100 | Tubos ¢ barras ocas, nfo trabalhadas, .. - E | NA 45 ?5' 12 - AL2 0
02,00 | Tubos e barras acas, trabaihados. ... . ... .. - E pNa| a5 75 2 ] - AL-2 0
03.00 | Esbocos de tubes. . . . - E | NA | 45 75 {2} - AlL-2 0
04.00 | AcessSriosparatubos . ... .., ... ... .. . - EINAG 851 85 | () b~ [ AL3) o
78.06 | 0000 | OUTRAS OBRASDE CHUMBO
0100 | Bisnagas e tubos pars mmbalagéns . ... . - Sina|l sofisof ] - taL4al o
0200 | Arruelasegaxetas. ., ... ... ... .. ... . .. - 5 |nal 55| 158 12} - AL4.1 0
99.00 | Outras. . {1} S NA 70 170 [$1] — ALS Q

ALl Vide LNB !Nabalale 78.03.0.01)
AL-2 Vide PEC INabalale 73.05.0.01)

{1} V.PNs, 143/74 & 206/74
E Cam, Cacex 43 . DCU

5 Susp. Concess. 5.1, - V. chamada (5} &g 05 do Apéndice

NA

2] Elevd. aliq.

Niaa Admissivel
(3. Elevd. alig. lempie, -

AL-3 Vide PEC (Nabalulc 78.05.0.02}
AL Vide PEC (Nabatals 78.06,0.99)
AE-5 Vide PEC (Nabalalc 78.05.0.01 = 78.05.0.99)

V. chamada (D1.-2} pdg. C1 dn Apdndice
tempie. - V. chamada (OL-3) pidg. 01 da Apendlce

129.05.93 - {Anudnaia Prévia da Cacex até G1.04.85



TARIFA ADRDUANEIRA DO BRASIL (TAB)

( Cr l EDCOES ADUANETRAS LTDA.- Data Rem. de atvaliz 9 | Substivi a pag. de a® Pignand )
t;é 59 EDICAO 23/hun. /83 10§ 104175, 104/8a,
f’ Cadigo @ Patecer | Teat | Ennr |t Imuurl‘@ ,q|.‘u_"1
Norm. | £wq. § Adua _ GATELALADI| EP.A.
Posi ST‘;&’D' Mercadorias CST n® [Adm.| neiro ‘?\”‘:' ’::‘Q‘ Notas! % | Negwe %
- SiCH0 & nl. Mg
G ittm @ @ @ @ % % @ B @ @
2507 {1 G000 | ARGILAS ([CAULIM, BENTONITA, ETC.),
COM EXCLUSADC DAS ARGILAS EXPAN.
DIOAS DA POSICAD 68.07, ANDALUZI-
TA, CIAMITA, SILIMANITA, MESMO
CALCINADAS; MULITA; TERRAS DE
CHAMOTE E DE DINAS
01.00 {Bentonitamatural .. ................... 1a7/at - A - 17 - 182 1AL-1 | NfT
02.00 { Caulim
OV EMbrUto .. ... - - NA | 30 60 m - AL-2 FN/T
02 | Lavado ou beneficiado .. ... .. ... .. P - - | NA | 37 67 i — JAL-2 | T
‘03,00. Andaluzita, cianita e silimanita, ... ... ... - - MA v7 47 1) - AL-4 | N/T
0400 {Mulita.............. e - - | Nna | .20 50 |0 - AL | NT
05.00 | Terras refratdrias
01 { Barro cozido, em PO {terra de chamotel . . .. - — [ na| 30 | 60 } - (AL | NT
02 | TerradeDinas ....................... - - | Na | 30 60 | {1 - JAL4 | NT
99 [ Quatqueroutra . ..o e - —~ | §a | 30 a0 ' - hAL3 N
99.00 | Outros ... .. ~ | = fINAl 0] 50 |}~ lALa | NT
“Ex' - Terra descorante natural de “ Fuller”,
argila ¢smeética em barro, em brutoe em pd | - - NA - —- - 15a - NIT
2908 0000 FGIZ ... - - INAL - 30 - ~ |ALS [ NfT
[25.09]
25.10 § '0C.00 | FOSFATQOS DE CALCIO NATURAIS, FOS-
FATOS ALUMINQCALCICOS NATURAIS,
APATITA E GIZ FOSFATADO
Q1.00 | Nio muidos
01 | Fosfatos de cdlcio naturais . ,............ - — | NA | - 30 - - AL6 I N/T
02 | Fosiatos aluminocdloicos natueais ... .. .. - - I NA | - 3! - - [AL7 | T
03| Apatita. ..., o - - | NA | - 30 - - |AL-8 [ N/T
04 | Giztosfatado .. ... ...l - - INA| - 0. - — |AL9 | N/T
02.00 | Mofdos
01 | Fosfato tricélcico da origem sedimentar .. . . - — | MA - 10 - - [AL6 | N/T
8% [ Qualqueroutro . .. 0. . L - — | NA - 10 - - TALO} NT
25.11 | Q0.C0 | SULFATO DE BARIO NATURAL {(BARI-
TINA}), CARBOMATO DE BARIO NATU-
RAL ["WITHERITE™), MESMO CALCINA-
0O, COM EXCLUSAC DO OXIDO DE BA-
RIO
01,00 | Suifato de birio natural {baritina) ........ - - NA 20 50 {1} - AL-TY MY
02.0C | Carbonato de birio natural {“witherite”] . . - - NA 20 50 i - 1ALAZ| NT
AL-1 Vide LB e LEP (Nabalsle 25.07.001) AL-7 Vide LEP {Nabatalc 25.10.0,02)
AL-2 Vide LEP (Mabalale 25.07,0,02) AL-8 Vide LEP (Nabalale 25.10.0.G3)
AL-3 Vide LEP (Nobzlale 25.67.0.03 ¢ 25.07.0.99) AL9 vide LEP {Nabalaiz 25 10.0.04}) .
AL-4 Vide LEP {Nabalale 25,07 3.69) ' ALID Ve LEP {Mabalie 2510001, 25.10.002, 25.10003
AL-5 Vvide LEP {Mahalale 75.08.0.01) 25.10.0.04}
AL-5 Vide LEP {Mabalalc 25.10.6.071) AL-1i Vide LEP, PEC ¢ AC-G5 (Nabalale 25.11.0.01)
: . AL-12 Vide LEP (Nabatale 29.11.0.02)
A Admitido Eantr. Aduancizo. - ¥, chamada (A} pdg. 03 do Aptndice
NA Mo Adaissivel - N
imd Dee 75772 - BOU 27 05.75, - Renfd. pf Dec. 73 887 - DOU 07.01.77
{1} Elevd. aliq. temple, - V. chamada (DL-3) pdg. 01 do Apéndice . .




£

¥

Lo TARIFA ADUANEIRA DO BRASIL (TAD)
4 0( l Hl)iCﬁ}:‘i ADUANEIRAS LTDA Daa Hem. e atualie, o Sulslinm a pdeg. ek Phipma no ‘\
d 58 EDICAO 31Kl /81 57 103/da. 103/50.
" Céechine @ Pareces | Trat | Enar, [dorn hingast @ »\Im
Norne, | Fwig. | Adua X - GAITTLALADY] 1P,
Posie Subpo- Mercadorias C57 n? | Adin.{ neiro ‘:"" ‘}}"” Notas| % | Meyoo kY
LCa "l ".
¢do i1:m @ @ @ @ % % @ ® @ @
250 FOLOY fSalgema,embrutle .. ol - - |nNA - i) ~ - - N/
02 [Saldesanae st marinho ... ..., .., L., - — [NA - 55 - - - N/T
03 |Saldemesaoudeconinha ... ..., ... - — [NA o4 4] i) - - N/T
G4 §Sal bpo “cerebus” e semethanmtes L. L L - -~ |NA - 70 - - N/T
99 §Qualqueroutro . ... L L. - - Na 701100 m - - NST
2.00 | Cloreto de sddio puro
C1 § Com teor minimao de 99,5% de NaCl .. ..., - — [ MNA - 45 - - - ¢}
99 | Qualquer oulro . .. ..., ... - — | NA - 70 - - - 0
03.00 | Aguas-midesdesalinas .. .. _...... ... ..., - - | na - 55 - - - NT
0400 |Aguadomar. . ... ... ..% .. L - — I NA - 55 - - - NIT
25.02 | COCO | PIRITAS DE FERRO NAQ USTULADAS . . - - I Na - a| - - . N/T
2503 | OO0 | ENXOFRE DE QUALQUER ESPECIE,
208 EXCLUSAO DO ENXOFRE SUBLL-
MADO, DO ENXDFRE PRECIPITADO E
0O ENXOFRE COLOHDAL
100 JAgranel ... ... ... ... ... ... ... - - A - 0 - Ou - N/T |
02.00 | Em bastdo, briqueta, pdo, iubo ou forma se-
methanteemodde ... ... ... ... .. .. - - A - 0 - Oa | AL-1 0
8300 |Outros ... ... - - | NA - 0 - — | AL 0
2504 | OO0 | GRAFITA NATURAE . . .. .. ., — — 1 NA - 20 - — g AL2 E NAT
2505 | CO.CC | AREIAS NATURAIS DE QUALQUER ES-
’ PECIE, MESHMO COLORIDAS, COM EX.
CLUSAQ DAS AREIAS METALIFERAS
COMPREENDIDAS NA POSIGAD 2G.01
01.00 | Siliciosas cquartzosas . ... ..., ... . ... - — I NA 20 50 [ — AL3 | NT
02.00 | Argilosas 2 caulinicas .. ... ... ... ... - - INA | 20| B0}t (N - JALa ] N/
030G | Feldspdticas ......... ... ........ ..., - ~ [ Naf 200 S50 1 | - JALS | NAT
9980 Outros ... ... ... - ~ | NA 20 ] 80 [t - AL-G N/T
2506 | CD.00 | QUARTZO (COM EXCECAOQ DAS AREIAE
NATURAIS), QUARTZITO EM BRUTO,
DESBASTADG OU SIMPLESMEMTE SER-
RADO
01.CC t Quartzo sem propriedades piezoelétricas
01 | Embruto, inclusiveem lascas . ... .. ... ... - — I nNA 20 Bl - AaL? ) N
90| Qualguer outr . . ... ... - — | MNaA 20 50 (i - { AL | NT
02.G0 | Quartzo com proprizdades piczoeléiricas . . . - — | NA 20 EQ 1) - P ALB | NT
0300 | Quartzite . ....,..................... - - INAT 20 50 ] ) - JALD | NT
AL-1 Vide LNG (Nabitale 25,030 02 ALD Vide LNB e LEP (Nabaiee 2505901
AL-2 Vide LNB e APBo. (Nabalalc 2504.0.01) ALD Vide LNB e LEP (Nofunaic 29,85 O 0y

AL:J Vide LB e LEF {Nabalale 25.05).01 e 2505167 ¢ LEP
{Nabotale 2505.1.89)

AL4 Vide LNB ¢ LEP {Nabatale 25.05.2.011

A Admitido Enir, Aduancha — V. chemada [A) pig. 03 do Apéndice

NA 450 Admissivel

{2)  Dec. 72972 D0U 27.05.75 - Renifd. of Dec. 78887 - DOU 07.01.77

(I.) Eleve. alig. lempie. - V. chamada (DL-3) pay, 01 do Apéndice

AL-7 Vide LEP {MNahataic 29.068.0.01;
AL-B Vaide LEP e AC-1S (Nakatale 25.06.0.011
ALD Vide LEP (Nabalale 25.06.0.02)



TARIFA ADUANEIRA DO BRASIL {TaR®)

;’(:;P EDICORS ADUANEIRAS LTDaA flem. de aicaliz, no Substrivi 3 247, de 0
e 5% EDICAD 30/4un. /83 110 110/7a, ]
' Céddwo @ r Parecor { Trar, Fﬂn imi |'“C‘0f1-@ ) ’ Alfg,
Narm, | Exig. | Adug. N 3 GATT{ ALADY Ler
Posi- Sz;l;m~ Mercadoria, C5T n® § Aym. neirg ;“hf' ‘:‘_"q' Norag % Megoe, %
s sigdp e nt, 3.
e iiem @ @ @ % % @ @
25,30 ] 01.00 | Acide boriconaural ..., - - iNA - 15 - — - N/T
02.60 | Borato de cdlcio R, - - {NA - 30 m = AL FwgT
03.CC | Borato de sodio ... e, - - 1A - 15 - = [AaL2 | N
W0 Jowwos - — | NA - 30 {1 = JAL3 | N/T
“Ex" - Boratg duplo de sédio e citcio naty.
ral (boronatrocalcita, natroborocalcita e ylg-
W T - [Nad 30 0l (3 - - N/T
2531 | 00.00 FELDSPATO; LEUCITA; NE FELINA E ’
NEFEL!NA-SEEN!TA; ESPATOFLUOR
U100 [ Feidspara .. ..., .. e - - | na it} 50 {2) - - NAT
0200 | Lewcita ..., . e - - INAT 201 850 | (g - - N/T
0300 | Mefelina ... - - iNA]| 20 50 {2} — - NFT
0400 | Nefelinasienita ... - - INA | 20 50 | (2} p - NIT
058.00 | Espatofliar (fuorita) ., . . ~ - [ NA | 20 50 | {2 -~ jALS |y
2532 | 0000 MATERIAS MINERAIS NAD ESPECIF!CA.
DAS NEM COMPREENDIDAS EM QU
TRAS POSICOES .
01.00 § Terras carantes, mesmo caltinadas CU mistu-
rachas entre 5§ : :
QilQeres ..o - - [ NA ] 30 60 {2) = [ALS | NT
#9 | Quaiquer outra ., [T - = {NA T 30 60 | (2} - JALB | NfT
02.00 { Oxidos de ferro micdceos naturais |, - - | NAT 30 60 ! 2 - {AL-? | NT
D300 Espuma-do-mar natural {imasmo em pedagos
pohidos) e dmbar {sticino) hatural; espurna-
damare dmbar reconsiituidos, om Pequenas
placas, varcias, barras ¢ formas semeihantes,
simplesments moildadas; azevichg
01 1 Ambar (resing fssil} matural oy feconstiyi-
do.. . - ~ | NA | 55 B85 (2) ~ - NIT
02 | Espumnada-mar natural reconstituida, . - —- | NA 55 85 {2} - - N/F
03 [ Aaeviche .. T - = | MNA | 85 ) g5 | (g -~ - NAT
04.00 Carbenato da astrdnecio [enroncianita), mes- ,
mo caltinade, com excluso do Oxidg de ps.
lrérlcl'o..._.....‘..._..... .. - - fNA — 20 - - - NT
05.00 | Sulfetgs de a&énia Adturais
01 | Rissulfeto {rosatqar) .., ... SO - - I NAT - 20 -~ - N/T
02 | Trigsulfero {ourop:’menra{ .............. - - [ Na} - 20 ~ - ~ MNIT
S | Qualquer cutro . e - —{Na}| ~ 200 - - - /T
G6.00 1 Alumita [pedra do aldmen} . . .. - ~ | Na - 37 - - - N/T
L___‘__h_; " ___]______m_______ . -
ALY Vide LNH (Nabakalc 2533003 AL Vide LNE g AC S (Nabaiale 29.31.0.01)
AL-2 Vida LNB o AC-H (Mabalale 26.30.0.55) AL-5 Vide LEP {MNahatalc 25.08.1.01}
ALSZ Mida LNB {Nabaiare 25.36.0.03) AL-B Vide LEP {Nabalalc 25.09.201, 25002067 25.50.2.99)

A Admitido Entr. Aduane

MA NBo Admissivel

{1l Res.CPA 020965 - oYy 30.06.83
iq. temple. - v, chamada {D1.-3) pdg. 1 do Apdndica
(3} FReas. CPRA DS-0466 - DOYU 3¢.06.83 - Vig. 216 30.05.84

(2} Etevd 4l

AL-7

0.~ V. chamada {A) p#g. 03 do Apdndice

Vide LEP (Mab

atzic 25.09.3.01 ¢ 25.0&3_99}



- TARIFA ADUANEIRA DO BRASIL (TAB)

(Thl EmMGORS ADUANETIAS LTDA. Date Hem. de atvaba. 19 | Substiw a gy, de o Pignanu Y
i 59 EDICAQ 16/Cut. /82 89 109473, 103/8a.
Codwge @ Parecer | Trat | Entr, [lrp Im;mrl.@ Alig,
Norm. Exig. | Addua- 3 N GATT | ALADH P,
Posic | Subpo- Marcadorias €57 r% | Adm.| newo :‘:\"“" ':"q' Notas{ % | Negoe %
L i=~1-0 ] nt. g.
S B OREOINON I S RORECYEORNT
2524 | 0000 | AMIANTO {ASBESTO)
0100 |Emrocha ............... ... . ... - - | NA | - 33 - - - N/T
0260 |Emfibras ... ..., ., . - - A - 10 - - . N/T
03.00 ! Em pd, inclusive desperdicios ou residuos - - | NA{ — )] - - - N/T
8900 |Outros ... ... L - - YNA| - a3 - - - N/T
[25.25)
25.26 | 00.00 MICA, INCLUSIVE A MICA EM LAMELAS
IRREGULARES OBTIDAS POR CLIVA_- "
GEMmM {"SPLITTINGS”) E OS DESFERDI:
CI0OS OU RESIDUOS DE MICa
0100 [Emblocos ....... ... ... . . - 5 NA | 30 60 {2} - AL-1 N/T
0200 | Emfothes . ... ... ... . .. .. . T o- 1s inalao | g @ | - dacr T
0300 |Emtometas ..., ... . . - S NAC T 30 &3] {2] - |ALA N/T
0400 [Emps ... ~dsvalao | 6@ |- las NIT
05.00 | Desperdicios ou residuos ..., ... .. - § | NA | 3n 60 (2 - laLa | NT
2527 | CO0O | ESTEATITA NATURAAL, EM BRUTQ,
DESBASTADA OU SIMPLESMENTE SER-
RADA; TALCO
31.C0 § Esteatita nature;
01 { €m bruto, desbastada cu simplesmente serra-
da........oo T - - NA [ 37 137 (2) - - NIT
02 Emps ..., ... [l Il - — | NA | 55 155 {1} - - N/T -
02.00 { Talco
OF fEmbruto ... oL = = INatl3r Juar g | - - | NT
02 Emps ..., ... .o il - - | NA | 55 155 | {4 - {AlL4 0
2528 | 00.00 | CRIOLITA E QUIOLITA NATURAIS
0100 pCriotita ...l LA I NS R VY
“Pre¢o de Referéncis de USS 578.00/ton.-
T - - - - - {31 - - -
02.00 | Quiolita ................ ... .. . - - | NA| - 17 - = - NIT
252
2530 | 006.00 ! BORATOS NATURAIS EM BRUTO E
’ SEUS CONCENTRADOS {CALCINADOS
CU NAD), COM EXCLUSAG Dos GORA-
TOS EXTRAIDOS DAS SALMOURAS NA-
TURAIS; ACIDO- BEORICO RNATLRAL
COM TEQR MAXIMO DE 85% DE r3BO3
SOBRE O PROLUTO SECO

Al-1 Vige ENHa LgP {Mabala'c 25.26.1.01)
AL-2 Vide LNB o LEP (#abaialc 25.26.1.02)

Al.d Vide LEP N
S

abalale 25.26.2,01)

Susp. Coneess. G, - v chamada [5) pdg. 05 do Apéndice

A Admitido Entr. Ady
NA  Nio Admissivel
{1} Etevd. alig. femnpie. - V. chainada (D4.9) pdg. 0 do Apéndice

{2} Etevd. atiq. tempta, . . chamada (DL-3) pag. 01 do Apéndice

{3)  Res.CPA 3180 . DOU 25.06.78

AL-4 Vide PEC (Nabalaln 2527201

aneiro, - V. chamadg (A} pdg. 03 do Apéndice
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PROGETTO DI NORMA
UNHIMET

2/064 - Semilavorati di rame e leghe di rame
Dimensioni e tolleranze
Parte 17
Lamiere e bandelle laminate a freddo

I1 presente progetto di norma si trove in corso di stamps come norme UHI
gefinitiva, pertanto, essendo informativo, ncn pué essers considsrato

come norma di applicazione provvisoris ed ancor #meno definitiva.
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Semilavorati di rame e leghe di rame UN I R
JHIMET Dimensioni e tolleranze 0064 O
Lamiere e bandelle laminate a freddo P R
) Sostituisce UNI 2353 e UNI 3233 — el
o - - PR 0 . T ) . . : - -
veml-finished products - Dimension and tolerances - Cold-rolled flat
products of wrought copper and copper allovs
limansipni in mMm i
Generalita ‘
L La cresenis norma dehinisce le dimensioni e le tolleranze delle lamierg e bandyliv unaic 2 rilic dirame e logne
gi rame., ‘

La presenie norma si applica:

b

- alelamierelaminate a fredoo da 0,10 a 20 mm di spessore, da 350 a 1500 mm di larghezza e fino

a 5000 mm di lunghezza. '
- a2 bancelle laminatse a freddo ga 0,10 a 20 mm di spessore, da 10 a 350 mm dilarghazza e fino a 4000 mm dilun-
gnazza.

. Designazione
Le la=:ere o bandelle laminate a freddo devano essere cesignate indicando fo spessore, fa larghezza, la lungnezza,
ii nignmeanio deila presente norma, la quaiits del materiale e lo siato fisico.

‘Esem2i0 ¢i gesignazione &i vaa lamiera avente to spessore 5 = 1,5 mm, larghezza a = 750 mm e lunghezza b =
2000 mm: o ottone Cu Zn 20 UNI 4897 acotio: - )

lamigra 1.5 x 750 x 2000 UNI 0064/1-Cu Zn 20, stato R.

. Dimensioni e tolleranze

1. Spesscri
Larghezza nominale
' . > 350 > 700 > 1600 > 1262
Saessare < 350 £ 700 g 1000 & 1250 & 1500
nominale —
' scostawent sullo snessore

ca 00hnoa 030 = 0.02 x 0.03 = 0.045 - -
ahire 030 finoa 0.60 x 0,025 % 0,04 = 0,055 x 0085 | -
altre 080 hno a 1,00 = 0,063 + 0,05 = 0.07 = 009 | -
oitre 1.00%noa 1,50 = 0.04 = 006 = 0,03 = 0,11 : + 0.14
‘oltt2 1.53tinoa 2.00 = 005 = 0.08 % 011 = 013 + 018
oltra 200 finoa 2.590 = 0.36 x 0,10 = 0,13 = 0,15 - = D.18
otire 2.5)tinoa 3.20 [ =010 + 0,12 = 015 = 0,18 =02,
olirza 3.20finca 4.00 Y =012 + 0,14 = 0,18 = 0.21 « 0,24
sire A0DfRsa 500 i = 0,14 + 037 = 0.21 = 0.24 . = 0,23
ohre 500 hnoa 7.00 | =047 = 0.20 + 024 + 027 = 0.32
otrre 700 firo 3 10.00 = .20 = 023 = 0.27 = 0,30 = 0,33
aiire 10.06 tino a 20,00 ! - = 0.25 = 0,30 = 0.40 = 0.50

* Perlegnadicuiaipumi5.2.4,5.25e 5286, le tolieranze si devono concorgare all'ordinazione.

- Burichiesta, da specilicare altordinazicne, le famiere possono essere lornite con iolieran-
za unilaterale, 1utta in piv 0 tulla in meno.
[sague;

o narme NI Sono rewesionate, guando aecessario, con la pubbhicazione s51d gi nuove edizion: sia dr ogh dr aggrornamento., £ importanie pertan
o £he ¢h utenl Qelie Siesse siaccertind ¢ essers in possesso deli'ulbima ediione: © foglio di aggiomamenta,




Spassoti preferenziali

311,
Sono da considefare 5passorn oreiersnziali gli spesson riporiati nel prosgetto seguenie splo se rnchiesh con 1olie
ranze simmetnche. : .
, Spessofe
0.0 0,70 £.00
0,12 0.80 7.00
! 0,16 1,00 8,00 i
0,20 1,20 9,00 :
! 0,25 1.50 10,00
0,30 2.00 12,00
0,40 2,50 15.00
0,50 3,00 18.00
. 0,60 400 20,00
- 5,00 - )
b Y Y 2 Vaerifica delio spessorg
Aglietiatti cel collaugo 18 varifica dello spessore dei laminati deve essere eseguita escludenco una {ascia C prossi-
ma ai bord: €d agli spigali, vegere tig. 1,1 ¢ valoti sono riportati nel prospeno_seguente.
\C.
larghezza ‘_‘ -
o c
larminal s
L]
%
da 50 finoa 350 10 %
oltre 350 inoa 700 30 ‘ iy
chire 760 hino 2 1000 a0 . / ﬁl
oitre 1000 50 ' g CLIELII LR
- ' A 125¢!
Sy
Fig. 1
3.2 Larghezza € lunghezza

Suila largnezza e sulla lunghezia nominale in lunzione gello s

SDED seguente.

pessore, st applicano le tehierania

jngicate ne: pro-

Larghezza Lunghezza
» 350 > 1250 -
= 350 = 1250 ‘ = 1500 = D000
Sna550r2 ¥ —]
" Scostamenti
sulla largheiza aulia lunghezza
da D1finea 2 + 2 + 9 + 5 4+ 10
0 0 0 0
oltre 2 finoa 5 + 5 + O + B s10
-0 0 . o -
oltre & finoail + 8 + 10 + 10 + 10
0 0 y 0
oltre 10 fino a 20 F{O + 10 + 10 + 10
¢ 4] Q 0

{segudy

Pt

’."‘ ror
Loy
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4.2

5.1.

1.1

512"

Tolleranze di jcrma

N prafilo esterno ceite lamiere e daliz bandelle deve essare scridite in un reftangeolo avante

nofminab con gu scosiamenti massimi,

Squadratura'

La massima ditferenza ammessa fra le dus diagonal & ingicata nel prospetio seguente.

Massima differenza ammessa tra ls
due giagonati per lunghezze
Larghezza
> 1000 > 2080 > 3000
= 2000 = 3CO0
da 3% binoa 700 6 7 a8
oltre 780 fino a 1230 8 8 10
oltre 1250 fino a 1500 8 9 10

Rettilineita, planarita e svergolamanto

Per eventuali esigenze di rettilineita, planarila e svergolamento, le tolleranze devono essere concordale tra cammit-
tente e {ornitcre all' ordinazione.

Materiale

Fiipi di materiale sono di seguito indicati,

Rame

Rame non lagats

P-Cy ETP
P-Cu onpP
P—Cu FRTP
P-Cu OF

Rame iegate

P-Cu ag 005
P=Cu Ag 0,1
P=Cu Ag 0.05(®)
P-cy Ag 0 (P
P-Cu As (P}
P-CucCeos
P-cuz
P—CucCrar

Leghjz di rame

Ottoni binari

P-Cuzng
P-LuZnis
F-CuZn 20
P-Cu Zn 28
PLuZn 20

“P=fuZn 33

P0u2n 25

. ?"Cu in 37

P-guanao

UNI 5649
UN1 3649
UNI 5643
UNI 5649

UN! 5649
UN] 5649
UnNI 5649
UNI 5649
UN! 5549
UNI §649
LN 5649
LNt 5649

UNI 4899
LINI 4898
UNI 4837
UNI 4896
UNI 4895
UNI 4894
UNI 4833
UNI 4892
UM 4857

—

Parte 14
Parte 1*
Parte 1*
Parte 1°

Parte 2*
Parte 20
Parte 27
Parie 2*
Farte 22
Parte 2*
Parte 2*
Parte 2*

fzegue}

&

par lati la dimension

£ Ny

AW



L]
5

ey

523

524

£.2.5, Bronzi o

528.

5ar.

Ottoni al piombo

P—CuZni5Pb2
PCuZn 39 Pp2
P-Cu Zn 40 Pb 2

Py 2n 27 Al
PCuzZn28Sni
P-CuZndd Pb1

P-Cu-Si
P-Cu ‘51
P~Cu NI
P-Cu Be

P-Cu 5n
P~Cu 5Sn

3
i,
2
2

P-Cu 5n
P-Cu Sn

in
2
4
7
8

Cupralluminio

B-Cu AlS
-P-CuAlBFeld

Cupronichol

P-Cu
P-Cu
P-Cu
P--Cu

. P-Cu

S2s

P-Cu
.P=Cu

Ni’
Ni
Ni
Ni
Ni
Ni
i

Alpacche

P-Cu 1

P—Cu
p:—CU

5 F

10
20

30
44

Ot1oni spaciall

Leghe speciali di rame

Mn 1
5
Si

ari allo stagno

e 1 Mn
Fe 1 Nn
Mn 1 Fe
Mn 1 Fe
Mn 1

25 -

306

18
12

18 Z

ird

in 1%
Zn 24

NI 5707
UNIST0S
UN! 57C5

UNI 6401
UNI BA0CD
UNi 7278

UNI 2528
UNI 2523
UNI 2528

UNI "2528

UNI 2527

——— m——— —

Ul 2527
URI 2527
NI 2527

UNI 7989
UNI 7989

UKNI. 7280
UNI 7280
UNI 728

UNI 7280
UNI 7220
UNIE 7280
UNL 7280

UKINET 2/025
URIMET 2/025
UNIMET 2/025

HogT. o

PR
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6. Condizioni di fornitura

6.1. Stato fisico

Lo siato fisico deve essere specificate alt'ordinazicne.
Le iamiere e |e bandelle delia presente norma sona fornite in uno degli stati fisici definiti nelta UNI 3310 — parte 2*
e nelle apposite norme UN degli specifici materiali.

6.2 Finitura

Le lamiere e le bandeliz ricotte sono, diregola, fornite decapate; per Impiego speciaie possono essere richieste con
superiicie lucida _di1 produzione.
Le tamiere e le bandelie negli altri stali fisici sono fornlte dJ_ r‘eo-o],a con superficie lucula di

produzione.
6.3. Fomitura
6.3.1. Lamiere

Le tamiere ricotte sono, di regola, fornite piane.
Le tamiere di rame su richiesta e fino alio spessore massimo di 1.5 mm possono essere arrotolate.

832 Bandaile

Le bandelle sono, di regola. fornite piane imballate in casse o in gabhie.
Altri tipi di confezionamento possond essere concordati tra commitiente e fornitore.

7. Massa

La massa teorica di un laminato viene calcolata in base alle dimensioni nominali ed 2!'a massa volumica riportata
neite apposite normea UNI degh specifici materiali.

Sulla massa teorica del lotio é ammessa uno scostamento di = 5%. \

Cualora I'ordinazicne sia prescritta, sullo spessore. la tolleranza unitaterale tutta in piu o tuttain meno, & ammessa,
sulla massa tecrica, 10 scostamento di + 10% e rispettivamente - 10%.

8. Caratteristiche meccaniche ‘
Le caratteristiche meccaniche dei laminati sono definite nelle apposite norme
"UNI degli specifici materiaii.

9. Condizioni tecniche gsnorall di fomitura per i materiali metallici non ferrosi =~
Vedeorg UNI 8203.
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2/064 - Semilavorati di rame e leghe di rame
Dimensioni e tolleranze ’
Parte 2°
‘Nastri laminati a fredde

Il presente progetio di norma si trova in corso di stampa come norma ull
gefinitiva, pertanto, essendo informativo, non pud essere considerato
come norma di applicazione provvisoria ed ancor meno definiciva.



Semilavorati dirame € jeqghe di rame

UMET

Sostituicce UNI 2354 0 UN] 1234

Dimensioni e tolleranze
nizstri laminati a freddo
{

UNI
0064

Parne 2*

i-finished products

wrought COppe

mensiani in MM

1. La ~resente noima gahnisce e dimensiom e i@ 1olieranze cei nasiri iamina

Generalita

La presenie narma St applica at

Designazione

} nastn laminati a iredoo opYono B5S

— Dimension and tolerances - Colg-r

r and cCOpper alloys

nastri taminal: a treddo ga 0i0a3mmdis

ere pesignai )

norma. la gualita gel matenale e 10 staio hisico.

Csempto d) Designazione gi un [asro avenie 1o Spessore s =

Cu Zn 10 UNI 4889, ricotto:
Nasio 1.0 x 500 UNI0082/2 - Cu Zn 10, stato R.

1. Dimensioni e tolleranze

3.1.

olled flat products

tr a frecoo di rarne e leghe drrams

DesSsore ¢ ga 5 a 1000 mm di larghezza.

ndicanco lo spessore, |3 jarghezza, iy riferimema alla presente

Spessori
—_—
Larghezza nominale
: - > 250 » 70
Spessore €350 < 700 £1000
nominale = el
scostamenti sullo spessore ¢
ga 01 hnoa G2 = 0.015 -0 -
oitre 02 finoa €3 = 0.02 = 0.3 -
ohte 0.3 tinpa 0.6 » 0.025 + 0.0¢ | - 00585
oitre 0.6 hnoa 1.0 = 0.03 + 0.05 = 0,07
olire 1.0 fimoa 1.5 = 0.0 « 006 = 0.09
ottre 1.5 tinga 2.0 = 0.05 + 0.08 = 011
ahre 20 hnoa 2.5 = 0.05 + 0.10 = 0,13
. olitre25 finca 2.0 = 0.07 - -

2onea,

Su richias:a, ga specihc

.
* {Per leghe a1 cui 31 punti 5.2.5

525, e tolieranze &1 d2vono concorgare all'alie del'ordina-

unilateraie, tutta in pil O 1wWia 10 Mena.

are all orginazione. | Aasti passona essefe loraile con tolleranza

1.0 mm e targhezza a = 500 mm, di- lega di rame

sgegus

Lo norme UNI sono revisionale. Qudns

to cne i utents deite 18354 56 accertno o essere
|

in possesss deil’

o nacassano, conla pubblicazione sia d nuove edi

Zion Sid 0. 0y I8

aggiornamento. Eimporiante perlan
- L]

utirma edizione © foghio O ags.ormamentd

=
e



S
Lol

ERAR Soessars pretaronzisli

Sono da considerare spassori pralerenziali gh spessar tiportati nel prospeito saguenle 52i0 58 richiesti con tolie-

ranze sinmelncha.

Spessore
0,10 0.30 1.C0
g.12 D.40 1.50
0,10 C.50 200
0.18 0.60 2.50 .
0.20 Q.70 300
0.25 0.80 : -

312, Verilica dello spessore

Agh enem del cotiauao la verifica debio spessote deinasiti deve essere eseguiia escludendo una tascia C prossuma

ai berdi ed agli spigoli, vedere figura 1 i cui valori sono riportati nel

prospetto seguente

[~ -
larghezza ] : c
nasite
1)
lga sctinoa 350 10
olire 350 finoa 700 20
ottre 760 fino a 1060 40
T
‘ /A
|
ol o
SIS
v o7 /// //::ﬂ .
;?—_ L..iCi ‘} .
it i 2
Fig. 1

3.2 Larghezza

. Sulla larghezza '_nominaic in funzione cello spessore, si applicane ie 1olleranze indicate nel prosbetio seguenté.

Larghezra
. > 100 > 260 > 350 > 500 = 700
Spessore = 100 < 200 < 350 < 50 £ 700 < 1000
chs:amenti
ga .10 ino 3 1.0 P O-3 + 0.4 +D.6 - 1,0 -+ 1,5 - Z.C
0 0 0 0 -0 C
pitre 1,0 hnoa 1.5 + 05 + 08 +08 +1.2 +20 +25
0 0 0 0 0 0
oltre 1.5 4noa 2,5 -+ 1-0 + 1.2 .'.1.5 +2 ] +2¢5 +3.0
0 0 0 4] o 1]
oltre 2.5 finc a 3.0 + 1.0 + 1.2 +15 +2,5° +3 +3,5
' - 0 0 0 0 0 0

4. Tclleranze di torma

Per eventuali esigenze di reltilineita, planariia e svergolamento, e tolisranze devonc easera concaraate tra commit-

tente e fornitore al’ordinazione. .

-2 -



5.

5.1.

5.1,

s

5.2

521.

5.2.2

52,3

524,

Materiale .

| tipt ©v materiale sono i saguito indicati.

Rame

Rame non legato

Pegcu TP
P—-Cu DHP
P—cyFaTP
P—-Cu OF

Rame legalo

P—-Cu AZ .05
PCu Az 0
PuCu Ag .05 (P)
P~ Cu A5 0.1 (P
P-.Cu As {P}
P=Culd Q.5
P-Cu Zr

PeCu Cr 2t

Leghe dirame

Ditoni

P-cuy én 10

‘P-CuZnis

P- i 7n 20
P-guznz2a
P-cuznap
P-cu2na3
P~ Cu 2Zn 35
P-£u2n 37
P—Cu2n 42

Otioni al piombo
P-CuZn35Pb2

P-CuZn39Pr2
P-gcuznaopPn2 |

Ottoni spaciali |

P-Cuin21 Al 2
P-CuZn23d 5n1

P=-CuZn3D A1t Fe T Mn

Loghe spaciali di EST0

P-Cu S5i- 3 HMn 1

"P-Cu Si 1,5

P=Cu Ni 2 5i °
P-Cu Be 2

UN! 5649 =
UNI 5648 —
UNI 5849 ~
LNt 5648 ~

UNI 5549 ~
LN 5649 ~
UNI 5549 ~
UNI 5649 —
UN! 5649 -
UNt 5649 -
UNt 5649 —
UN! 5649 -

UNI 4895
UNI 4898 -
LN 4R97
UNI 4896
UNi 45895
LN 4894

- UNI 4898

LINI 4892
LN 4891

UNL 5707
UNI 5706
UNI 5705

UNI 6401
LN 6400
LN 8396

~

Parte 1
Parte 17
Parte 17
Parte 17

Parte 2*
Parte 2*
Parte 2+
Parte 2¢
Parte 2*
Parte 2*
Parte 2¢
Parte 24

UNT 2528
UNI 2528
UNI 2528 -
UNI 2528



2.8.

7.

5.1,

6.3,

R
b

. Eronzi binari allo stagno

¥-Cu 5n 2 UnNI 2527
P-Cu Sn 4 UNI 2527
F—Cu 8n 7 Uil 2327
P-Cu Sn B Uil 2327
Cupmnichei

. 17220

};::E’, :i: ig 3:; 7280

UNI 7280

P—.Cu Ni 44 Mn 1

Alpaccha

P- Cu Ni 18 Zn 19 ' UNIMET 2/025
P-Cu i 12 Zn 24 UNIMET 2/025
pP-Cu Ni 18 Zn 27 UNIMET 2/025

Condizioni di fornitura

Stato fisico

Lo stato [isico deve essere spacificato all'ordinazione.
| nastri defia presenie norma sono torniti in uno degli stati fisici detiniti nella UNI 3310-Pane 2° € nelle

appesite norae URI degli specifici materizali.
Finitura

T nastri negli altri stati fisici sono forniti di regola con superficie lucida di

I nastri ricotti sono, di regola, formiti decanati; per impiegn speciale possono assere richiesti con superficie lucidar di produziong

produzione.

Modo di fornitura

| nastri di rame e leghe di rame sono. di regola, iornite in rotoli di fabbricazione.
| rotoli devono avere preferiblimente diametri interni di 100, 200, 300, 400 o SGU mm:diametri diversi posscne

assere concordati tra committente € fornitore.

Massa

L2 iassa leorica di un nastro viene calcolata in base alle dimensioni neminali ed alta massa volumica riporiata nak

je apposite norme UN1 gegli Specifici materiali.
Quatora ai orginazione sia prescritia. sulio coessore ta tolleranza unilaterale utta in pit o tutta in meno, & ammaes-

so, sulla massa teorica. uno scostamento =i + 10% rispelfivamenie 0%,

Caratieristiche meccaniche

Le caratteristiche meccaniche -dei laminati sono cefinite nelle apposite nOrme
UNI degli specifici materiali.

Condizionl tesniche penershl di tomilure per i materiali metallici non ferrosi

yaaere UNI 8200,



- Szmilavorzti di rame e leche Gi rame CUNIMET
) Dimensiont e toileranzs
Barre tonde, esagonzili e quadre, estruse

O

11/064~P.37

s, s+ v B s

Semifinished products of wrought cobper and copper_ alloys - Dimensions and tolerancese

. Round, hexagonal and square exiruded bars

Dimensioni in mm

1. Generallta
1.1. La presenie norma definisce 1e dimensioni e le tolleranze delle barre tonde, esagonali e guadre esiruse
i rame e leghe di rame.

i . ."..-“
L g | g

e e By

2 La pressnie nofma si épplica alle tarre con dimensione o ¢a 10 a 100 mm.

2. Designazione
2.4. Esompio di desipnaziona di una barra lond estrus ‘aventie d — 45 mm e lunghezza fissa di 8 m:

Tondo Pe UNIMET 2/064/3 45 x 8000

(vedere anche punto 2.4.)
2. Esembio di designazione di una barra esagonals es':ms . avente o — 20 mm e lunghezza commercizie:
. . Esagono Pe UNIMET 2/064/3 20
(vedere anche punio 2.4.)
n3, Eszemnio di desigihone di unz tarra quadra esirys  avenle d = 20mm € junghezza lissa diem
Guadro Pe UNIMET 2/064/3 90 x 6000

' ) -
{vedere anche ounto 2.4.} . :
2.4, La dezignecions dave essers cemnlieizia cen la c_':-ali_t%"-_.del materizle prescelto,
ve l '



3. Dimensioni e tolleranzes <

3.1. Dimenslone d
Cimensione Gruppo | Grupeo i
. _ d Scostamenti mite
10 . .
11 +03 . T -
12
14 .
16 ' +04 +08 ’
18
v ) 20
22
25 + 05 1.0
28
0
35
40
- +
45 +086 +1.2
50 L)
55
+ oot
60 =07 1.4
70
-+ b
80 +=03 *16
80 a
100 1.0 + 20 l
3.2 Lunghezzps
32.2.1. Le barre delia presente norma vengono fornita, di regola, in lunghezze cemmerciall da 25 a S m
oppure in lunghezze fisse; su nchissia le barre, neile dinensioni da 10 fino & 28 MM, PASSOND essere
fornite anche in matasse.,
3.2.2. Le tolleranze sulta lunghezza L delle barre fomie in lunghezza fissa sono indicats nal prospatto saguenta.
Dimensiona Scostamenti
d limite su L
fino a 28 * 30
ollre 28 15

Perlunphezza ! siintendala lunghezza massima utilizzabila delta sbarra con le estremila tagliate a squadra,

33, Tolisranze di forma

'follaranza di ovaituuione- par borre tonde- e—:s—!‘ruse 7 e i
Per ovalizzazione si intende la differenza tra il diametro massimo e
il diametro minimo verificata in una stessa sezione retta della barra.
La tolleranza sulla ovalizzazione & data dalla telleranza totale sul
diametro nominale. S '
Eventuali tolleranze pill ristrette possono essere concordate tra com-
mittente e fornitore.

2 Totteranza di rettiineita :
Fer eventualiesigenze ui retbhneita, je reiative tolleranze devono essare concorgate ira commitients e fomi-

tore, all'ordinazicne. -



4. WATERIALE ' e coquenti puntl
b upi di matenale previsti per-i semilavorati cella presente noma sono indicati nei seguent P

21, Gappol
Qttone sl piombo

p-Cu Zn4( PB2 UNISTES
P-Cu Zn28 P52 Ukl 5705
p.Cy Z2n33 Pb2 UNI 5707

42. Gruppo !l ‘ o
41, Rame non legati CEL e
P-Cu-OF Unlt 5549 - -
p..Cu-ETP UNI 5549 :
p_Cu-DLP UNI 5849 A
p.. Cu-DHP Unt 5649 S ST e _ .
p— Co-FATP UNI 5648 ' ‘

429, Ottone binario
P-Cu Zna0 UNI 4891
P-Cu ZnaT UNI 4B02
P—Cu Zn33 UNi 4894

423 Ottone spec:_iale
P-Cu Zn3g Atf UNI 6393
D_Cu Zn39 Sni LN} 6399

5. Serxlon & Mossd

ITDsrnen- TJond i Esagoni 7 ! Quadi
5i0Ne Sezione tessa ineics” Sazione Massa lineica*® Sexions Massa linsica®
d ramsa \oghe i rame rama legne i rEme _sme logno o1 Famo
mm? knfm kg/m mm? ka/m kg/m mm? kgim kolim
10 78.5 0,680 0.665 £8.6 0,771 0.736 100 0,890 0.850
i1 83,0 0,B48 0.803 105 0,833 0,881 121 1.08 1,03
12 113 1,01 0,961 125 1.1 1.G& 144 1.28 1,22
A4 1549 1,37 .3 170 1.51 144 - 166 1,75 1,67
16 am 1.79 1,71 222 1,88 1,88 255 2.28 2.18
18 254 226 2,16 281 " 250 2.398 324 288 275
20 Ji4 283 2,67 346 3,03 294 400 3556 3.40
22 B0 3.38 3.23 419 3735 56 484 4,30 4,11
25 491 437 417 541 4 81 4,60 625 5.56 831
28 616 548 5.23 679 6.04 577 784 6,88 6.66
30 707 6.29 6,01 779 6.94 6.63 e00 8.01 7.65
as a52 8,56 3.18 1 0561 9.44 902 1225 109 10,4
40 1257 11.2 10.7 13385 12.33 118 1600 14,2 13.6
45 1 580 14,2 12,5 1754 15.6 149 2025 18.0 17.2
50 1963 17.6 16.7 2185 183 18,4 2 50G 222 21.2
55 23786 , 21,1 20,2 2 620 233 225 3025 26.% 25.7
60 2527 252 24.0 3118 27.8 28.5 3500 32,0 306
70 3849 34.3 327 4243 ars 35,1 4 900 436 41,6
&0 5027 447 509 - 5542 49.3 471 6400 57.0 54,4
o0 6362 566 LS Y 7015 €2.4 58,6 B1Cd 721 8.8
100 7854 €929 €6.8 8ec0 77.1 136 10000 890 B5 A1
* | 5 massa b colcoldta in base alle dimensioni nominali @d ella massa volumica media i 8.9 kgrom? por {l rama
e di 8,5 kgram? per le leghe di rame




8. Csaratteristiche meccanichs

Le caratteristiche .meccaniche dei semilavorati sono definite nelle

apposite norme UNI degli specifici materiali.

3. Condizion} tecnicha penerail dl fomttura per : materiali metallici non f
Vedare UNI 8203,

a1
Sad

osi

i

s 3y,

L
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2/064 - Semilavorati di rame e leghe di rame
Dimensioni e tolleranze
Parte 77
Fili ftondi trafilati a freddo
per impieghi generali

Il presente progetto di norma si trova in corso ¢i stampz come norms UNI
gefinitiva, pertanto, essendo informativeo, non pud essere considerato
come norma di applicazione provvisoria ed ancor meno definitiva.



COU 652.3-426.2:853-124 )

t' STILAVORATI DI RAIE E LEGEE DI RAUGE Ld
Dimensioni e tolleranse UNTHET
l 1 Fi1i tondi frefilaiil a freddo per impiegni gemerall 2/064 @,
Sostituisce T 3213 e UNT 3505 Parie 77

Semifinished products of wrought copper and copper alloys - Dimensions and
tolerzaces - Drava rTowmmd wires for general purposes

Dimenicail in mm

1, (EXTRALITA'

1.1. 1z presente norma defirisce le Cimensicni e le tolleranze dedi fili
tendi trafiltati 2 fredde éi rame e leghe &i rame per impiazhi generall,

1,2, la presemte norma si zpplica ai fili avesii diameiro dz2 0,1+ 8 mm,

1.3. Per 1 fili tondi trafilati a freddo di rame e di leghe di rame per
applicazioni elettrotecniche, vedere UKEL (01415,

2. DESI@AZIONE
Esexpio ¢i desiznazione di un filo tondo trafilato a freddo,: avenie d = 1,5 m=m
Fiio "1,5 UNIMET 2/084/7
12 designazione deve essere compleizia con la qualita el materizie pre-
scelto, vedere punto 4-

3. Dimension: e tolleranze

3.1 Diametri

1 titi delia presente norma vengono di regola prodotti con i diametri indizati nel prospetio seguente,

d
0.1 0.3 0.7 1.2 1.8 2.3 2.7 3.6
G.12 0,35 0.8 1,35 18 2.25 2.8 45
0,15 0,4 0.9 1.4 2 2,4 29 5
0.2 0.5 1 1.5 2.1 2.5 3 6,3
0,25 0.6 1,15 1.7 2,25 2.6 3.2 8
3.2 Tolieranze
3.2, 1 scostamenti limite sul diametro dei fili sono indicati nel prosperio seguenia.
Scostamant
d fimite
da 0,1 fino 3 0.3 = 0,005
oitre 0,3 fino- 2 05 z 0,01
gltee 0.5 fino g 08 + 0,015
oire 0,8 fing 2 1.2 * 0,02
oltre 1,2 fino & 1.5 * 0,025
oltre 1,5 {ino 2 4,5 + 0,03
oitre 4,5 dino 2 8 : t 0G5
H




Su richiesta, da specificare all'ordinzzione, i fili possono essere fornit con tolieranza unitzterale, Tutta in pil o
tutta in meno.

Agli efietti del collaudo la verifica det diametre dei fili deve pssere eseguita rilevando |i valore medio di due let-
__lure ortogonah nelia stessa sezione di filo. i - - -

4, Mazeriale

| tipt di materialz sono indicati nei punti seouenti. 1l materiale deve essere specificato alt’ordinazions.

A1 Rame
24 Rams non lagzto
P=-Cu-0OF UN! 5648 Parte 12 P~Cu-DHPF UNI 5648 Parie 12
P-Cu-ETP UN! 5540 Parte 13 P=Cu=-FRTP UNI 5840 Parte 1*
41,2, Rams isgato
P=Cu Ag 0,05 {P) UN! 5640 Parqa. 2 P-Cu Cd 0,5 UNI 5548 Parge 23
P-Cu S (PO,D1} UNI 5540 Pare 23 P-CuCd 1 UN!SB649 Pare 23

P~Cu AS{P} UN1 5648 Parte 2¢ P-Cu TelP) UN1 5649 Parte 22 P~ Cu Cr UNI 5648 Parce 29
4.2, l.eghe di rams

42.1. Ditont hinari

P-CuZn 10UNI4B88  P—=CuZn 15 UNI 4808 P— Cu Zn 20 UN) 4897

P-Cu Zn 28 UNI 4895 P~Cu Zn 30 UN] 4B95 P-— Cu Zn 33 UNT 4894

P=Cu zn 35 UNI 4893 P~Cu 2n 37 Uiy 4892 P— Cu Zn 40 UNI 4881
4 a3 Chitoni sl piombe o o T

P~Cu Zn 35 PoZ UN! 5707

4.2.3. Ottoni spetiali

F=CuZnd40Si Q15 UNIL......... {in preparazicne) P~Cu Zn 40 510,25 UNI ... lin preparazione)
P-CuZn 325n 1 UNI G300

4 2.4, Lagho speciali di rume
P=CuBe2 UNI 2528 P=CuSid Mn 1 UNI 2528,
4.2.5. Bronzi biner: allo siagno
P-Cu Sn 2'UNI 2527 . P- CuSn 4 UN1 2527
P=CuSn 7 UN! 2527, . P-CuSn B UNI 3527

4,28 Alprcche

P-Cu Hi 18 Za 19 UNIMET 2/025 P-Cu Fi 18 Za 27 UNDMET 2/025
P-Cu Ni 12 Zn 24 WEET 2/025

4.2.7. Cupronichel
F— CuNi30Mn 1 Fe UM 7280 Pu'cu Ni 44 Mo 1 UNI 7280



L., Condizioni di fornitura

. LA

g Stato fisico w
I fili di rame e leghe di rame della presente norma sono formiti
in une degli stati fisici definiti nelle singole norme dei mate-
riali del punto 4.; da specificare all'ordinazione.

5.2, Finitura
La superficie dei fili deve essere pulita, esente da scaglie, paglie, cavita, strappi, ecc.

4.3, Confezione

&3, Fili di rame '
I fili di rerme sono di regola forniti in rocchetti s2 di diametro da 0,1 a 0,3 mm, in matasse, rocchett o bohine
se di diametro maggiore oi 0,3 mm.

532 Fili di legho di rama
t fili di leghe di rame sono di regola forniti in matasse.
Altri tipi di confezione devono essere concordali tra committente e fornitore all' ordinazione.

&. Massa

Ls massa vieng calcolata in base ai valori nominali del diametro ¢ alla massa volumica riportata nelle apposite
norme UNI degli specifici materiali,

J. Caratteristiche meccaniche

singnle norme d=i materiali del punte

Le c'a'r‘atteris‘qiche meccaniche aeli semilavorati sono definite nelle

a,




ASSOMET
ASSOCIAZIONE NAZIONALE INDUSTRIE METALL! NON FERROSI

UNEME? SEZIONE DI UNIFICAZIONE

FEDERATA ALL'UNI METALL! NON FERROSI .

ELENCO DELLE NORME UNY
per i .

MATERIALI METALLICI NON FERROSI

20123 MILAND
viA G. B. BAZZONL, 12



1 -~ L'UNIMET, Sezione di Unificazione Metalli Non Ferrosi, federata all'UNI,
& stata fondata per iniziativa dell' Asscciazione Nazionale Industrie
Metalli Nob Ferrosi ASSOMET nel 1947, allo scope di studiare principal-
mente i problemi relativi alla noyrmalizzazionse nel campo della produzione,
delle lavorazioni, delle prove e cegli impieghi dei materiali metallici
non ferrosi, € procedere quindi alla elahorazione ed alla diffusione
dei progetti di norma per essere convertiti e pusblicati come Norme UNI.

o - Il presente elenco contemnpla le norme UHI per 1 materiali metallici non
ferrosi finora pubblicate, siano esse elaborate a cura dell'UNIMET ovve-
ro in collaborazione con altri Enti federatl © rfommissioni Tecniche Jel-
1'UNTI o curate da altri Enti federati all'UNI o Commissioni Tecniche
dell'UNI, ma attinenti lo specifico settore dei materiali metallici non
ferrosi.

3 - le pubblicazioni seguite da un {*) sono in COrso di stampa & vengono invia-
te in veste di progetti di norma definitivi dallPUNIMET su specifica ri-
chiesta. .

Le norme UNI sonc disponibili per 1 Soci dell'UNI presso 1'UNI - Piazza
A. Diaz, 2 - 20123 Milano.

Per i non 50¢i dell'UNI 1'acguisto deile pubblicazioni UNI & anche poS-
gihile etffetuarlo presso le seguentl librerie:

TIROLA
via Cavallotti, 16 - 20123 Milano
Tel. {02} 791 347 - 700 893

GPL MARZOCCO
Via De Martelli, 22r - 50129 Firenze
Tel, (055) 265 251

DEY
via Nomentana, 10 af1z - 00161 Roma

Tel. (06} 859 075 ~ 862 730

Fsiste anche la uGejezions 8 - Materiall metallici non ferrosi', informa-
zioni da chiedere direttamente alltUNTI, a prezio ridotto.

Fdiz. Dicembre 1982



Si avverte che le seguenti pagine da 1 a 10 sono la
prima parte dell'Elenco delle norme UNI che sara
completato con le pubblicazioni inserite nei pros-—

simi numeri del Bollettino UNIMET.
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FLOME0

a) Piombo, legne 2 gemilavorati . 34
i. £z
GuI 3155 — Piombo -- Qualita, prescrizioni , o '-‘F)b‘
~

UNI 5006 - Leghe dz stanpa.a base di piombo

UNI 5848 - Piompo per imbieghi chimici Quollta prescr121on1
campionarenco © prove

GMI £450

giE 7043 -

UNT 7527 — Parte 17 - .Tubi di piombo - Tubi per impieghi generali

£i di piombo - Dimensioni, tolleranze € masse
di piowmho - Dimensioni e prescrizioni

UNI 7827 - Parte 27 - Tubi déi piombo - Tubi per condotte in pressione
G4l 7643 - Loshe di piombo per guaine di cavi elettrici ~ Qualita,
crizioni, camnpicnamento e prove

n) Metodi di enalisi chimica
1 -~ Campion=amentio

UNI 33432 - P. 17 - Analisi chimica del materiali metallicil
aon {errosi — Campionamento - Horme generali
UNT 3342 - P. 2~ - Tdem - Idem - Rame, rame legato ¢ leghe
' ai rame, colati '
UNT 3343 — P, 3% - Idem - Idem - Zinco = leghe di zince, in pani
UNID 3243 - p. A% - Idem — Ildem - Hetalli bianchi antifrizione
leghs da stampa a bace piombo e leghe saldanti a base
staono-plombo : .
UKL 3363 - P. 5° - Idem - Idem ~ Alluminio e leghe di elluminio (*)

2 - Analigi chimica del pilonbp

GNT 3495 — Mstodi 4i analisi chimica dei materiali metallici
‘Detarminuzions dell'antimonio nel piombdo - Metodo ponderale
UNT 2450 — Tdem - Determinezione dell'antimonio nel piombo - Metodo

veLunatrico
UNT 34497 - Zoem - Seterminacione dello stagno nel piombo - Metods ponderale
UNED 3 fﬁﬁ - Tlen - Deserminacione del bismuto nel piombo - Metodo
: colerlmetrico
Ny RA95 - Tdes - Uetornipazione del bismuto nel piombo — Metodo colori—~

giretos

NI 3200 -
2

That nfranazlone gdel bismuto nel piombo - Metodo ponderale
UNT ]

1 - Idom - Determinaczione del rame nel plombo - Metodo colorimetrico
diretic ) :
UNI 3502 - Idem — Dotersinazione del rame nel plombo - Metcdo elettrolitico
UNT 3303 - Idem - uvetermirazione del codmio nel piombo - Metodi ponderale
-od eletirolitico
unl 3304 — Idam — Leterminazione dell'arsenico nel piombo - Metodi
clumetrice = nonderale

UNI 3=0% "_Idem - Determinazione del ferre nel piomho - Metodo colorimetriceo
UNI 3508 — ldem - Deteraminazione del ferro nel plombo - vetodo colorimetrico
dirgtiino .

UNT 3507 - Idain -- Doterminazione dello zinco nel piombo - Metodo ponderale
UNT 3508 - Idem — Deterainazione del nichelio nel piombo - Metodeo pondérale

=
e
b=
()
%)
o
4]
t

Ides - Determinazions dell'argento nel piombo - wetodo per
coppellaziona



METALLI LEGGERI E LORC LEGHE 7} - }44}3

A — Alluminio e leghe di alluminio speciali

UNT 820 ~ Alluminio secondario da fonderia in pani - Qualita e
prescrizioni
UNI 3022 - Leghe madri di alluminio in pani - Qualitd e prescrizioni (*}
UNI 8010 - Alluminic secondaric in pani per uso di acciaieria
- Qualita e prescrizieni’ »

B - Alluminio e leghe di alluminio da fonderia e per getti

1 - Alluminio primario
UNI 2950 — Alluminio di prime fusicne in pani da fonderia
- Qualitad - Prescrizioni

2 - Leghe primarie di alluminio per -getti
UNI 2039 - Leghe lepggere primarie di alluminio per getti - Generalita
UNI 5807 - Selezione leghes di alluminio per impiego nei motoveicoli
UNI 7964 - Leghe di alluminio per getti per impiego nei veicoli
stradali

a) Leghe alluminio-ramne
UNI 3040 - Lega alluminio-rame primaria per getti - (Cu 12%)
UNT 3041 — Lega alluminic-rame-ferro-magnesio primaria per getti
- {(Cu 10% - Fe 1% - Mg 0,3%)
UNJ 23042 - Lega aliuminio-rame-nichelio-silicio- ﬂagneslo prlnarla
per getti - (Cu 10% - Ni 1,5% - Si 1% - Mg 0,25% - Ti 0,15%)
UNI 23043 - Lega alluminio-rame primaria per getti - {(Cu 8%)
UNI 3044 - Lega alluminio-rame primaria per getti - {Cu 4,5%)
UNI 3045 - Lega alluminio-rame-nichelio-magnesio primaria per getti
. - (Cu 4% - Ni 2% - Mg 1,5%) ‘
UNI 3046 — Lega alluminio-rame-ferro-magnesio-nichelio primaria
) per getti - (Cu 3% - Fe 1,5% - Si 0,7% - Mg 0,6% -
Hi-0,6% - Ti 0,15%)

b) Leghe aliuminio-silicio
‘UNI 3048

Lega alluminio-silicio- ramng-manganese primaria per gettl

~ (53 13% - Cu C.8% - Mn 0,3%

UGHI 3049 -~ Lega alluminio-silicic-magnesio primaria per getti

' - (Si 12% - ¥Mn 0,5% - Mg 0,3%)

UNT 3550 - Lega allum1n10_51llclo—ramo—magnesio—nichelio primaria
per getti — (Si 10% - Cu 2,2% - Mg 1,4% — Ni 1%) _

UNI 3051 - Lega alluminio-silicio-manganese-magnesio primaria per getti
- (81 9% - ¥m 0,5% — ng O,35%)

"UNI 3052 — Lega alluminio-silicio-rame primaria per getti
- (Si 5,5% - Cu 4%)

UNI 3054 - Lega alluminio-siliclo-manganese-magnesio primaria
per getti - (Si 4,5% - Mn 0,7% -~ iig 0,65%)

UNI 3055 ~ Lega alluminic-silicio-manganese~magnesio primaria ., Jg i<

per petti - (51 2% - Mn 0,7% - Mg 0,85%)



UNT

UNI

UNI

UNT

UNI
UNI

UNI

UNI

UNI

¢} Leghe allu

UNT
UNT.
UNT
UNI

d) Leghe alluminio-zinco

3599
BSQO
3601
4513

4514
6250

6251

7963

8024

30586
3057
3058
3059

I

gett

i - (35

- {SiL 8,5% - Cu 3,5%)

ner

getti - (81 12% - Cu 2% - Mn 0,3%)

W T
TN
e...:_}

Lega alluminio-gilicio-magnesio-mangancse primaria ;7[_
per getti - (Si 7% - Mg 0,3% - Ma 0,5%)

Laga alluminio-silicio—rame—magheSio primaria per

% - Cu 1,3% - Mg 0,5%)
Lega alluminio-silicio-rame primaria per getti

Lega alluminio-silicio-rame-manganese primaria
=

alluminio-silicio primaria per getti-(Si 13%)

gettl

€
- Lega alluminio-gilicio-nichelio-magnesio-rame primaria

- (81 12,7% - Ni 2,2% - Mg 1% - Cu 0,8%)
- Lega alluminio-silicio-rame-nichelio-manganese-magnesio-

cobalto primaria per getti -

{Si

21% -

Leghe di alluminio per

Cu 1,6% - Ni 1,5% - Mn

0,7% - Mg 0,6% ~ Co 0,8%)

rame-npagnesio - {8i 5% - Cu 3,5% - Mg)

- Leghe di alluminio per

magnesio-titanio - (Si 7% - Mg -

Lega
~ Idem
- Tdem

~ Idem - (Mg 3%)

minio-magnesio

Ti)_

getti - Lega alluminio-silicio-

getti - Lega alluminio-silicio-

alluminio-nagnesio primaria per gettl - (Mg 10%)
- (Mg 7%} '
- (Mg 5%)

UNI 3602 -~ Lega alluminio-zinco-magnesio-ferro-titanio primaria
' per getti — (Un.5% - Mg 0,6% — Fe 1% - Ti 0,2%)

e) Leghe alluminio speciali

UNI 6252 -

UNI

3 ~ Leghe secondarie
UNI 7369 -~ Leghe
P.

6253 -

it e v)

jac s v B v

Lega alluminio-stagno-silicio-rame-nichelio primaria

per getti - (Sn 6% - 51 1,2% ~ Cu 1% - Ni 1% — Ti 0,12%)

- (N1 2% - ¥n 2% - Ti 0,15%)

17 -

b}

>

>

¥

oL
I

>

Lega
Lega
Lega
Lega
Lega
Lega

di a2lluminio pe=r getti

alluminio~silicio-rame
aliuminio-silicio-rame
alluminio-silicio-rame
alluminio-silicio-rame

secondarie di alluminic per getti

- (81
- (51
- (51
- (81

Lega alluminio-nichelio-manganese primaria per getti

12% - Cu 2%)
12% -~ Cu 1%
9% - Cu 1%)
6% - Cu 4%)

alluminio-silicio-rame-zinco - (Si 5% — Cu 4% - Zn 3%)

alluminie-silicio-rams

- (51

5% - Cu 2%)



4L

c - Alluminio.e leghe di alluminio da lavorazione plastica

UNI 3565 -

Leghe leggere primerie di alluminio da

- Generalita

Designaziong numerica

A
PR

e

lavorazione plastica

Alluminio e leghe di alluminio da lavorazione plastica -

Alluminio e leghe di alluminio primarie da lavorazicne

" plastica. - Prospetto delle qualitd normalizzate {*)

p. 1"

UNI 7426 -

UNI 7427 -

UNT 8278 -

1 -

2 - UNI 9002 -
3 -~ UNI 8003 -
4 — UNI 9004 -
5 - UNI 9005 -
6 ~ UNI 9008

~ Alluminio e leghe di alluminio da lavorazione
plastica ~ Stati fisici - Regole di designazione

a o~

UNI 9001 - Gruppe alluminio

UNI
UNI
UNI
UNI
UNT
UNI

3577)
3579)
3581)
3583/4)
6362)
3578)

(ex UNI 77688)

ex UNI B351)

(ex UNI 3568)

P. 1™ - Al 99,0 ~ 1200 (*) ({ex UNI 3567)
p. 2% - Al 99,5 -~ 1050 A (*) (ex UNI 4507)
P. 3% - Al 99,7 - 1070 A& (*) {ex UNIL 4508)
P. 47 ~ Al 99,8 ~ 1080 A (*) (ex UNI 4509)
Leghe Al-Cu |
5. 1% - AL Cu 2,5 Mg 8i - 2117 (*) (ex
p. 2% - Al Cu 4 Mg Mn - 2007 A (*) {ex
P, 3~ — Al Cu 4,4 Si #n Mg - 2014 (*) (ex
P. 4" - Al Cu 4,5 Mg Mn ~ 2024 (*) (ex
p. 5% — Al Cu 5,5 Pb Bi - 2011 (*) (ex
©. 6~ - AL Cu 3,5 Fe Mg Ni - 2618 (*) (ex
Leghe Al-Mn .

b1~ - Al ¥n 1,2 Cu - 3003 (*)

p. 2~ - Al Mn 1,2 Mg 1,0 - 3004 (*'

P. 3% - Al Mn 1,2 - 3103 (*)

Leghe Al-5i

p. 1~ — AL Si 12 Mg Cu Ni - 4032 (¥)

Leghe Al-fg '

P. 1~ — AL Mg 0,8 - 5005 (*) (2x UNI
P. 27 — Al Mg 2,5 -~ 5052 (*) (ex UNI
P, 3~ — Al Mg 2.7 Mn - 5454 (*) (ex UNI
p. 4" — Al Mg 4,4 - 5086  o(*} (ex UNL
P, 5" - Al Mg 4,5 - 5083 v(*)  (ex UNI
P, 6~ — Al Mg 0,9 Cu- 5657 V' .{*) {ex UNI
p. 7" — Al Mg 1,5 - 5050 (%) (ex UNI
P, 8 - Al Mg 3,5 - 5154 B (*) (ex UNI
Leghe Al-Mg-5i

p, 1™ - Al Mg Si - 6060 (*) ({ex UNI
P. 2~ — Al ¥Mg 1 Si Cu - 6061 (%) (ex UNI
p. 3~ — Al Mg Si 0,5 — 6101 {*) (ex UNI
P. 4~ - AL Si 1 Mg Mn - 6082 (*) {ex UNI
P. 5 - Al Mg 5i Cu ~ 6763 (*) (ex UNI

(ex UNI 3572)

5764)
3574)
7782)
5452)
7790)
6350)
3573)
3575)

3569)
6170)
3570)
3571)
6359)



. A
- P W

7 - UNI 9007 - Legae Al-2n ' I
P. 1" - &4l Zn 4,0 Mg - 7020 (#) (ex UNI 7791)
P, 2% - Al Zn 5,8 Mg Cu- 7075 (*) {ex UNI 3735}
P. 3% — 4l 7Zn 6 g 2 Cu 1 Zr - 7012 (*) (UNIMET 4/161)
P. 2> -~ Al ZIn 6,2 ¥g 2,3 Cu 1.8 Zr - 7010 A (*) (UNIMET 4/160)
P. 5° — AL Zn 5.8 Kg Cu pl. - 7072 (*) (ex UNI 3736)

8 - UNI 8008 - jeli

Leghe spoc
p. 1" - Al Fe Si - 8005 (*} (UHIMET 4/195)
D — Magnesio e legh2 &i magnonio /}?l

UNI 5537 - Magnesic di prima fusione in pani da fonderia -
Qualitd, prescrizioni e prove
UNI 6168 - Leghe leggere primarie di magnesio per getti - Norme generali

E - Leghe leggere per getti colati a pressione

UNI 5073
UNI 5074

Leghe di alluminio per getti colati a pressione - Norme generali
Lega allumirio-silicio-magnesio-ferro per getti colati a pressione
- (Si 9% ~ ¥g C,5% - Fe 0,9%)
UNI 5075 - Lege allumirio-silicio-rame-ferro per getti colati a pressione
- (Si 8,5% - Cu 3.,5% - Fe 0,9%)
UNI 5076 - Lega ellumiric-silicio-rame-ferro per getti colati a pressione
— {81 i2% - Cu 2% - Fe 0,9%)
UNI 5077 - Lega ailunminic-silicio-ferrc per getti colati a pressione
- (Si 5% - Fe C,8%)

UNI 5079 - Lega alluminio-zilicio-ferro per getti colati a pressione

- (Si 12% - Fe 0,9%)
( ,
UNI 5080 — lLega ciiuciria-saznesio-ferro per getti colati a pressione
- (o VLT - Fro0,0%) 7
UNI 616¢ - Lega ragnaric-giiluninic-z nco-manganese primaria per getti
colat’ & prioisio.as - 1AL 8,5% — Zn % — Ln %
1 o a1l 5.5% Zn 0,6% Ln 0,2%)

UNI 7363 - Lega cilinir lo-silicio-rame-ferro-zinco per getti colati
3 prescions (33 2% -~ Cu 2% - Fe 0,9% - Zn)
F — Semilavorati <i =3 t.an:n o leghe di alluminio Hi

UNI 2812 -~ Laminati 2f Jliwainin - Tollerenze dimensionali

UNI 3813 - Laminati di legne €i aliuminio - Tolleranze dimensionali

UNI 3817 - Filo di a:luminic ¢ laghz leggere primarie d'alluminio trafilato

UNT 3818 - Tonde Gi alliuminio e di leghe legpere primarie d'alluminio,
.finite di trafi:atura, con tolleranza commerciale h 11

UNI 3819 - Idem, con telleranze di precisione h 9

UNI 3820 - Esagono ¢i alluminio e @i leghe leggere primarie d'alluminio,
finito di %rafilatura, con tolleranza h 11

UNI 3821 - Quadroe di aliuminic e @i leghe leggere primarie d'alluminio,
finito di trafilatura, con tolleranza h 11

UNI 3822 - Piatto &i alluminio e di leghe leggere primarie d'alluminio,
finito di trafilatura, con tolleranza j 13



UNI 4196

NI 41897

Prodotti

UNI 3919
UNT 3952
URI 6426
UNI 6428

UNT 7124

Profilati estrusi di alluminio e di leghe di alluminio
- Classificazione - Tolleranze

- Tubi trafilati ¢i alluminic 2 di lepghe &i alluminio,
. E

tondi, poligonali - Telleranze
Lamiere di alluminic e di leghe leggerse di alluminio

s da incrudimento - Dimensioni - Pesi

Lamiere di leghe leggere di alluminio bonificabili
- Dimensicni - Pesi '

di metalli leggeri

Bidoni per latté, di lega di alluminic - Corpo
Serramenti di alluminio e di leghe di alluminio, per
edilizia - Norme per la scelta, l'impiego 2d il collaudo
del materiall
Cassette palettizzahili per trasperte di pesce fresco -
Dimensioni e modalitd di sistemazione delle cassette su palette
Cassette di lepa leggera per trasporte di pesce fresce -

‘Prescrizioni e collaudo

Fogli scttili @i alluminio - Dimensicni, prescrizioni e prove

Materiali metallici. non ferrosi per impileghi aeronautici

URT 7250

UNI 7251
UNI 7252
Uﬁi.7253
'UNI.?ESﬂ

UNI 725%

UNT 7255
UNI 7257

UNI 7258

Materiali metallici per impieghi asronautici - Lega nrimaria
PP ¢

di Al-Cu--8Si-Mn-dg da lavorazions plastica -

(Cu 2,3% -~ Mg 1,6% - Fe 1,15% - Ni 1,1%)

Idem - Lega nrimaria di AlQCu“Mg—Mn-Si placcata da lavora-
zione plastica -~ (Cu 2,3% -~ Mg 1,6% - Fe 1,15% - MNi 1,1%)
Idem - Lega primaria di Mg-Al-Zn-Mn da lavorazione plastica
- (Al 3% - Zn 1% - ¥Mn G,45%)

Idem - Lega primaria di Mg~Al-Zn-lin da lavorazione plastica
~ (Al 8,35% - Zn 0,5% - Mn 0,3%) N '
Iden ~ Lega primaria di Mg—-Zn-Zr da lavorazione plastica
{Zn 1,15% - Zr 0,6%) -
Idem ~ Lega primaria di Mg-Zn~Zr da lavorazione'pléstica'

~ (Zn 92,5% - Zr O,7%)

Iden - Lega primaria di Al-Cu in getti - (Cu 4,5%)

Idem -~ Lega primaria di 81-Bi-Mg-Ti in getti -

(Si 7% - Mg 0,3% - Ti 0,15%)

Idem - Lega primaria di Mg-Al-Zn in getti -

(Al 8,25% - Zn 0,65% ~ Mn 0,25%)

e
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UNT

UnI

UNI
UNI

7260

7261
7262

k=

T
N

- Materialli metallici per impileghi aercnautici - Lega primaria
di Mg-Zn-TR-Zr in getti - (2Zn 4,25% - TR 1,4% - Zr 0,7%)

Idem -~ Lega primaria di WMg-TR-Zn-Zr in getti -

{TR 3,25% - Zn 1,9% - Zr 0,7%)

|

Idem — Sinterizzato di alluminio al 7% di Aly03
Idem ~ Sinterizzato di alluminio al 10,5% di Al,COz

I - Netodi di gnaliSi‘chimica

1 - Campionamento
Vedere pag. 1 - b) 1,

2 -

Analisi chimica dell'alluminio e leghe di alluminic 1;¥L

UNI

UNI

UNI

UNI

UNI

UNI.

UNI

UNT

UNI

UNT

UNI

UNT
UNMI

UNI

UNI

3374

3376
3380
3381
338é

R
3303

| 3384

3385
3386
4229
5892
5893

5834

5895

5896

7880

8179

Maetodi di analisi chimica dei materiali metallici

— Determinazione del silicio nellfalluminio 4i prima

e di seconda fusions - Metedo colorimetrico

Idem - Detsrminazione del titanic nell'slluminic e

nelle leghe di e2lluminic -~ Metode fotometrico

Idem - Determinazicne del cromo nell'aliuminio e nelle
leghe di alluminio - Metodo volumetlrico

Idem - Determinazione del cromo nell'alluminio di prima

¢ di seconda fusione - Metodo colorimetrico

Tdem - Determinazicne del piombo nell'alluminio e nelle
leghe . -di alluminio - Metodo elettrolitico

Idem - Idem - Metodo colorimelrico

Idem - Determinazione del calcio nell'alluminio e nelle
leghe di alluminic - Metodo volunctrico

Tdem - Determirnaszione dgl nichelio nell’alluminio e nelle
leghe di alluminic - Metode gravimetrico

Idem - Determinazione del manganese nell'alluminio e nelle
leghe di alluminic - Metode volumetrico al persolfato-arsenito
Idem - Determinazione dello stagno nelle leghe di alluminio
- Metodo volumetrico

Idem - Determinazions del silicio nell'alluminio e nelle
leghe di alluminio - Metodo gravimetrico

Tdem - Determinazione del ferro nell'alluminic e nelle
leghe di alluminio - Metodo fetometrico

ldem — Determinazione del rame neil'alluminio.e nelle leghe
di alluminio - Metodo elettrclitico

Idem - Idem - Metodo fotometrico

Idem - Determinazione dello zinco nell'alluminio e nelle
leghe di alluminic - Metodo gravimetrico

Idem - Determinazione del magnesic nelle leghe di alluminio
~ Metodo complessometrico

Idem -~ Determinazione del nichel neil'alluminio e leghe

di alluminio - Metodo spettrofotometrico per assorhimento
atomico

W




A%

Mags

UNL

8214

UNI 8215

UNI

8216

UNI 8338

“UNI

UNT

UNT
UNI
UNI

UNT

UNT

UNI

UNT

UNI

UNX

8339

3724

3725

3729

5684
5685
5686

5767

5768

6553

6554

6967

6968

1

]

1
1

~ fAnalisi chi

[

A e
AR :‘|
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Analisi cnimica dei materiali metallici non ferrosi
i

¢
— Determinazions 421 silicio nell'alluminic & leghe
~t

di alliuminic - Motodo fotometrico
Tdem - Determinazione del manganese nell'alluminio =2
leghe di a’luminio - lL2tode fotometrico

Idem - Determinazicne delic zinco nell'alluminio e
lezhae di allumiaio - Metodo volumetrico

Idem - Determinazions del magnesio nell'alluminio

¢ nelle lepghe di uainic - Metodo spettrofotometrico
per asscrbimsnio atomicd' ' '
Iden - De tfran one fello zinco nell'alluminio e
nelle leghu di alluminio - Metodo spettrofotometrlco

per assorbimento avamico
nica del masnesic o legne di magnesio

Metodi di analizi chimica dei materiali 'metallici
non ferrcsi - Determinazione del piombo nel magnesio
e nelle leghe di mazgnesio ~ Metodo fotometrico

Idem - fdom - Ustodo polarografico

Idem -~ Idem - Metods polarografico (per Zn £ 0,05%)
Tdem — Deterainazione del ferro nel magnesio € nelle
Leghe di mapnesio - Febodo fotometrico

Idem - Ceizrminazionsa del rame nel magnesic e nelle
leghe di
Idem — Doz

- lMetodo fotometrico

one d2ll'ally

magnesio -
Idem - Deterninazicons del manganesse n l magnesio ¢ nelle
leghe ¢F magnocio con tencri di manganese minori dello 0,01%
- Hetods Toumm atriun

-

‘Tdom - Determinacione del manganese nel magnesio e nelle
“lepghe 21 mrgeesio ooo tenoril di menganese dallo 0,01% al

2,0% - letode Toltum-tiico

Idem -~ Determing e dello zince nel magnssio e nelle
laghe di sammosic - Metodo polarografico
Idem - Deterpinacion: dello zinco nelle leghe di magnesio

con tenori 3 zinco dalle 0,10 2li'8,0% - Metodo volumetrico

Idem - Deiarminacione delio zirconic solublle nelle leghe di
magnesio oz “enori di zirzonis dallo 0,1 2l171,0% - Metodo
fotometrico L _ '
Tdem - Deterniraxione dol silicio nel magnesio e sue leghe

- Metodo upeturcfotomstrico

"Tdem —~ Dotarminesziona del m?ngdqcse nL11 leghe di magnesiao

contenanti zircenio e/n terre rare /o torio - Metodo

fotometrico



]

UNT 6569 - Metodi di analisi chimica dei materiali metalliei
non ferrcsi - Determinazione dello zirconio insolubile
nelle leghe ¢i magnesio - Metodo Totometrico

UNI 6970 - Idem - Determinazione delle terre rare nelle leghe
di magnesio - Metodo gravimetrico

UNI 7795 - Idem - Determinazione dell'alluminio nel magnesio e
nelle leghe di magnesio con tenori di alluminio dallo
0,01 allo 0,020% - Metodo fotometrico

ZINCO

a) Zinco, leghe e semilavorati iﬂ?t
UNI 2013 - Zinco di prima fusione in pani - Qualita e prescrizioni
UNI 2014 - Zinco B - Qualita, prescrizioni
UNI 3717 - Leghe di zinco in pani da fonderia - Gualita, prescrizioni, prove
UNI 3718 - Getti di leghe d1 zinco - Qualita, prescrizioni, prove
UNI 4201 - Lamiere di zinco - Dimensioni, tolleranzé e pesi

UNI 4202 - Nastri di zinco - Dimensioni, tolleranze € pesi
b) Metodi di analisi chimica

1 - Campionamento
Vedere pag. 1 - b) 1.

5 - Analisi chimica dello zinco e leghe di zinco
Y

UNI 3319 Metedi di analisi chimica dei materiali metallici non ferrosi

i

_ Determinazione dello stagno nelle zinco e nelle leghe
. di zinco - Metodo ponderale A _ '
UNT 6778 - ldem - Determinazione del piombo € del cadmio nello zinco
. =~ Metodo polarografico '
UNI 6779 - Idem - Determinazione del piombo nello zince - Metodo
: polarografico '
UNI 6780 - Idem - Determinazione del ferro nello zinco - Metodo fotoméﬁrico
UNT 7981 - Idem - Neterminazione del rame nello zinco e nelle leghe
_di zinco - Mstodo fotometrico . o
UNI 7982 - ldem - Neterminazione del rame nelle leghe di zinco -
: Metodo elettrolitico
UNI 7983 - Idem - Daterminazione del ferro nello zinco e nelle leghe
di zinco - Motode fotemetrico
UNI 7964 - Jdem - Determinazione dello stagno nello zinco € nelle leghe
di zinco - Metodo fotometrico
UNI 7985 - Idem ~ Determinazione dell'alluminio nelle leghe di zZince
‘ - HMetodo volumetrico
UNT 7986 — Idem - Determinazione del mapgnesio nelle leghe di minco’
- Metodo volumetrico



Cpoa

LG iy

RUTTURE DI ALLUMIMNIO E LEGHE DI ALLUMINIO

1 7876 - Strutture di alluminio - Selezione dell'alluminio e delle-leghe
di alluminic peér impileght strutturali
IMET 13/016 — Strutture di leghe di alluminio - Istruzicni per il calcolo
e ltesecuzione {*) ' :

\LDATURA

_ Saldatura di alluminio e leghe di alluminio

UNT 6548 Cilassificazione e qualifica dei saldatori elettrici
- _ galdatori TIG per tubazioni di alluminio e leghe di

alluminio di spessore maggiore 0 uguale a 3 mm

UNI 6550 - Idem - Saldatori TIG per lamiere e profilati di alluminio
e leghe di aliuminio di spessore'minore o uguale a 12 mm

UNI 7278 -~ Gradi di difettosita nelle saldature testa a testa riferiti
al controllo radiografico - Dimensioni,'simboli ad esempil
di applicazione

UNI 7452 - Giunti saldati testa a testa di alluminioc e leghe di alluminio
con spessorce Tino a GG mm - Esame radiografico a raggi X

UNI 7453 - Giunti saldati testa s testa di alluminio e leghe di alluminio
- Prova di piegamento

UNT 7560 - Classgificazlione € qualifica dei saldatori alettricil

) — Saldatori MIG per jamiere e profilati di alluminic © leghe

di alluminio di spessorc da 1,5"é'ﬂo mel

UNI 7561 - Idem - Saldatori MIG per tubazioni ¢i alluminio € leghe di
alluminio di diametro esternc maggiore di 100 mm e spessare
da 4 a 20 mm

UNI 7679 - Giunti saldati - Modalita generali per il controklo con

’ liquidi penetrantl

UNI 7709 - Giunti saldati testa a testa di alluminio e leghe di alluminio
- Prova di trazione trasversais

UNI 7817 - Materialil di apporto per saldatura eletirica ad arco in gas
inerte di alluminio e leghe di alluminio - Caratteristiche,
prove di idoneité all'impiego e prescrizione di fornitura

UNI 78i8 - Materiazli di apporto per saldature MLIG di alluminic e leghe

' di alluminio — Prova di trazione

UNI 8209 - Giuntl saldati di alluminio e leghe di alluminio zpllecitati

staticamente - Istruzioni per i1 calcolo

2 - Saldatura di materiali ferrosi e laghe di nichel

UNI 7671 - Giunti saldati testa a testa di materiali ferrosi e leghe

di nichel -~ Prova di piegamento trasversale al dritto e al rovescio
UNI 7672 - Idem — Prova ai piegamento longitudinale al dritto e al rovescio
UNT 7673 — Idem — Prova di piegamento ﬁrasversale laterale
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ELENCO DELLE NORME UNI
PER I

MATERIALI METALLICI MNON FERROSI

Di seguite, sono inserite le pagine 11 + 20 dell'Elenco delle norme UNI-UNINET
che sard completato con le pubblicazioni inserite nei prossimi numert del Bol-
lettino UNIMET.

Si prega di voler completare la prima parte, pubblicata nel Bollettino N° 32
del dicembre 1982, con le seguenti indicazioni:

- A pagina ", a pié di pagina, inserire la nota:
# per i metodi di aunalisi chimica delle "Leghe da stampa a base di piombo".
vedere Metalli bianchi antifrizione L} 2 pagina 17.

- E' da aggiungere alle "STRUTTURE DI ALLUMINIO E LEGHE DI ALLUMINIOY a
_.pagina.10 '

UNI 6781 - Serre a struttura metallica - Istruzioni



-~ Rome

UNI 5643 — Rame
Parte
Parte
Parte
Parte
Parie

- Leghe

1 - Leghe di rame da o

v
J

?

w
Y
P

-
Fun
H

i

]

Ul
|

Rame non legaio -~ Gualita,

Rame

Catodi di rame - Ide

legato - Ldem

Formati grezzi - Idem -
Vergella - Idem - {in elaborazione)

ai rame da fonderia per gettl

UNT 4855 — Idem - Norme generall

2 -

Tdem - Qftone binaria
UNT 5033 — Idem - Ottone
UNT 5034 - Idem — Ottone

binaric con Cu €0% e Z
binario con Cu 64% e

3 — Idem - Ottone speciale
UNT 5035 -~ Idem - QOttone speciale con Cu
UNI 50356 - Idem - Ottone speciale con Cu
UMI 5037 - Idem - Ottone apeciale con Cu
UNT 5038 ~ Idem - Ottone speciale con Cu
. UNI 6138 - Tdem - Ottonc speciale con Cu
UNT 6138 - Idsm - Ottene speciale con Cu
UNT 6345 ~ Idem - Ottone speciale con Cu
zioni navali
4 - Idem — Cuproclega speciale
UNT 5273 - Idem - Cuprolega speciale con
CUNI 3274 - Idem - Cuprclega speclale con
SUNI 5275 - idem -~ CuprolepgA spezciale con
5 ~ Idem — Brono

UNI 7013 -

;
Idem

Parte

Parte

PREN

n -

27

- 3 -

b

-~ Bronzo

Bronzo binario con

dronzo binario con
Bronso
dronzo
Zronzo
Bronzo
Bronzo allo zinco
cu B3%, 5n 7%, Zn
Bronzo allo zinco
Cu 85%, Sn 5%, Zn
Bronzo alle zinco
Cu 80%, Sn 3%, In

Bronzo alle zinco

- 11 -

prescrizioni e

m - (in elaborazione)

(in elaborazione)

néeria in pani e in getti

by
a3

60%, In
64%, In
60%, In
62%, Zn
BG%, Zn
56%, In
62%, Zn

Cu 88%,
Cu 85%,
Cu B1%,

40%
36%

nw

(2=
(W

a6% e Pb 2%
a4% e Pb 2%
36% e Si 1%

G

36%, Si 1% e Pb 1%
28%, Al 1%, Fe 1% e Mn 1%
39%, Al 2%, Mn 2%.e Fe 1%

37% e Sn 1% per applice-

Al 9% e Fe 3%
Al 11% e Fe 4%
Al 11%, Fe 4% e Ni 4%

Cu 90% e Sn 10%
Cu 88% e Sn 12%

al piombo con Cu £0%,
al piombo con Cu 77%, 5n 8% e Pb 15%
al piombo con Cu 75%, Sn 5% e Pb 20%
allo zinco con Cu 88%, Sn 10% e Zn 2%
piombo con '
ro 6%
piombo con

e al
A% e
e al
5% e
e al

Pb

5%

piombc can

10% e Pb 7%
e al nichel con
Cu 56%, Sn 10%, Zn 2% ¢ Ni 2%

Sn 10% e Pb-10%

Y AL MU e . AL T ALY L

% T TR L L L T A




.

1
- Getti di bronzo e di ottone

UNI 5346 -~ Getti di bronzo e di otton
indicazlone di tolleranza

- Leghe di rame da lavorazione plastica

1

TUNT

Leghe di
UNI 4244

UNI 2527

UNI 2528

UNI 7280

UNI 7989

e - Scostamenti per quote senza

rame da lavorazione plastica

b

Idem -~ Norme generall

Tdem — Bronzi binari allo stagno

parte 1~ - Composizione chimica

parte 2" - Caratteristiche meccaniche

dei semilavorati

Idem - Leghe speciali di rame

Parte 1° - Composizione chimica

Parte 2~ - Caratteristiche meccaniche

Iden - Cupronichel.
Parte 1* - Composizione chimica

Parte 2" - Caratteristiche meccaniche

Tdem ~ Cuprallumini

dei semilavorati (*)

dei semilavorati

Parte 1~ - Composizione chimica

Parte 2" - Caratteristiche meccaniche

Idem - dttone binario
Idem - Ottons

UNT
UNT

A891
43892
4893
UNI
UNI
UNI
UNI
UNI
UNI

4385
4886
4897
4898
ABS9

4894

Idem
Idem
Idem
Idem
Idem
Idem
Idem
Idem

Ottone

. Ottone

Ottone
Ottoeone
Ottone
Ottene
Ottone
Ottone

Tdem - Ottone al piombo
UNI 5705 - Idem - Ottone
UNI 5706 - Idem — Ottone
UNT 5707 - Idem - Ottone

Idem - Ottore speciale

UNI
UNI
UNI
UNI
UNI

6358
6399
6400
6401
6896

UNI 6897

UNI 7279

Tdem
Tdem
Idem
Idem
Idem

Ottone
Ottone
Ottone
Ottone
Ottone

binario
binario
binario
binario
binario
binaric
binario.
binario
hinario

al piomb
al piomb
al piomb

speciale
soaciale
speciale
speciale
speciale

dei semilavorati

60%
63%
65%

67% e Zn
70% e

72% €
80%
Cu 85%
90%

AQ%
37%
35%
33%
30%
28%
20%
15%
10%

e Zn
e Zn

o con Cu 58%, Zn 40% e Pb 2%
o con Cu 59%, Zn 39% e Pb 2%
o con Cu 63%, Zn 35% e Pb 2%

con Cu

Cu

58%, Zn 39%, Al 1%, Fe e Mn
60%, Zn 39% e Sn 1%

Cu 71%, Zn 28% e Sn 1%

Cu 77%, Zn 21% e Al 2%

ad elevata resistenza con

con
con
con

Cu 58%, Zn 39%, Al 1%, Te 1% e Mo 1%
Idem - Ottone speciale
Cu 62%, Zn 32%, Mn 3%,
Idem - Ottone speciale

ad elevata resistenza con
Al 2%, Fe e Ni
con Cu 60%, Zn 39% e Pb 1%

12 -




9 - Idem - Tipi di ‘ottone.nérmalizZzafs
UNI 6898 — Idem - Prospetto dei tipi di ottone HdrmalizzEtd

E - Semilavorati di rame e leghe di rame

1 - Tubi di rame e leghe di rame

a) Qualitd, dimensioni, ecc.

UNI 6507 — Tubi di rame senza saldatura per impianti idro-termc—
sanitari - Dimensioni, prescrizioni e prove

UNI 6785 — Tubi di rame e leghe di rame senza saldatura per
ccambiatori di calore, condensatori ed evaporatori
- Qualita, dimensioni, prescrizioni e prove

UNI 7773 - Tubi di rame senza saldatura per impieghi generali
Parte 1™ - Qualitd, prescrizioni e prove
Parte 2~ -~ Dimensioni : _

UNT 7783 - Tubi capillari di rame senza saldatura - Dimensioni,
prescrizioni e prove

b) Metodi @i prova

UNT 7045 - Prove non distruttive dei materiali metallici non ferrosi
- Determinazione dei difetti nei tubi senza saldatura
di rame e sue leghe mediante correnti indotte

UNT 7268 - Prove meccaniche dei materiali metallici non ferrosi
- Prova di trazione dei tubi di rame & leghe di rame

UNI 7269 - Idem - Prova di allargamento dei tubi di rame & leghe
éi rane o

. UNI 7270 ~ Idem _ Prova di schiacciamento dei tubi di rame e leghe

di rame

UNI 7794 - Misura della portata di fluidi in tubi capillari di

rame senza saldatura

® - Raccordi a giunzione capillare per tubi di rame

UNI 8050 - Raccordi a giunzione capillare per tubi di rame

Parte 1~ - Idem - Condizioni tecniche generali di fornitura

Parte 2~ - Idem - Dimensioni e tolleranze di accoppiamento
Parte 37 - Idem - Prospetto tipi normalizzati {3 ols - evdihd;
Parte 4° - Idem -~ Manicotti di rame (*)

Parte 5° - Idem — Manicotti di riduzione femmina di rame (*)
Parte 6~

di rame (¥}
Parte 77 — Idem - Curva a 45° di rame {*})
Parte 8° - ldem - Curva a 20° di rame (*)
Parte 9° - Idem - Curve a 18C° di rame (*)
Parte 10°- Idem — Gomiti a 90° d¢i rame (¥)

Parte 11°- Idem -~ Ti di rame (*)

- 13 -

- Idem - Manicotti di riduzione maschio e femmina



-.3 - Laminati, barre e fili _ 459(?
: - "

a) Dimensioni’

e tolleranze

UNI 3218 - Piatto di ottone, trafilato, con tolleranza j 13
UNI 3607 - Piatto di rame trafilato a spigoli vivi -~ per appli-

UNI 0064 -

cazione generale
Semilavorati di rame € leghe di rame - Dimensioni
e tolleranze
parte 1~ - Idem - Lanmiere & bandelle laminate a freddo
(sostituisce UNI 2353 e UNI 3233) (*)
Parte 2° - Iden - Nastri jlaminati & freddo
{sostituisce UNI 0354 e UNI 3234) {*)
Parte 3~ - Idem - Barre tonde, esagonali, quadre estruse (*)
Parte 4~ - Idem - Barre +cnde tratfilate
(sostituisce UNI 3214, 3215 e 3606} (*)
Parte 5" - Idem - Barre esagonali trafilate
{sostituisce UNI 3216) (*)
Parte 6~ - ldem — Barre quadre trafilate
(sostituisce UNIL 3217) (*)
Parte 7" - Idem - Fili tondi trafilati a freddo per impieghi
generali - (sostituisce UNI 3213 e UNI 3605) (¥}

. Caratteristiche meccariiche
UNI 3310 - Semilavorati di rame ¢ sSue leghe - Caratteristiche meccaniche

Parte 17 -

Parte 27 -

pParte 3" -

Parte 47 -

- Metodi di prova

Idem - Barre e profilati di rame, ottoni binari,

al piombo e speciali, ottenuti da lavorazione plastica
Tdem — Lamiere, nastri, bandelle e piattine di rame,
ottoni binari, al piombo e speciali, ottenuti da
lavorazions plastica

Idem - Tubi di rame, ottoni binari, al picmbo e
speciali, ottenuti da lavorazione plastica

Idem — Fili di rame, ottoni binari e al piombo,
ottenuti da lavorazione plastica

UNI 3657 - Prova dei materiali m=tallici non ferrosi - Metedi di prova al
nitrato mercurosoc su leghe di rame per la ricerca di tensioni
UNI 0059 - Prova del materiali metallici non farrosi - Metodo di prova

di aderenza superficiale dell'osside sul rame Cu-OF (*)
UNI 0082 - Idem - Metodo di prova di infragilimento del rame (*)

- Metodi di analisi chimica

1 -~ Campionamento

Vedere pag. 1 - b) 1 - UNI 3343 - pParte 1~ e Parte 27

5> - Analisi chimica del rame e leghe di rame
UNT 3358 - Metodi di analisi chimica dei materiali metallici non ferrosi
- Determinazione dell'antimonio & dello stagno nei bronzi con
tenori di ferro maggiori di 0,25% e di fosforec maggiori di

0,20%

- Metodo volumetrico

- 14 -
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UNI 2382 - Idem - Determinazione del ferro nel rame e nelle leghe CjiL
di rame - Metodo volumetrico :
UNI 3364 - Idem — Determinazione gel nichelio nel rame e nelle legne
di rame - Metodo gravimetrico cr T e
UNI 3365 - Idem - Determinazione del nichelio nelle 1eghe dl rame
- Metode elettrolitico
UNI 3366 -~ ldem — Determinazione dellc zinco nel ramé; nei bronzi e
nel cupronichelio - Metodo gravimetrico
UNI 3367 - Idem - Determinazione del bismuto, dell'antimonio e dallo
stagno nel rame e nelle leghe di rame
UNI 3369 -~ Idem - Determinazione dello zolfo nel rame e nel’e leghe
di rame - Mectodo gravimetrico
UNI 3370 - Idem - Determinazione del fosforo nel rame, nell'ottone e
nei bronzi - Metodi gravimetrico e volumetrice
UNI 3371 - Idem - Determinazione del silicio nelle‘leghe di rame
~ Metodo gravimetrico
UNI 6624 ~ Idem - Determinazione del rame nel rame - Metodo elettrolitico
UNI 6625 — Idem - Determinazione dell'ossigeno nel rame per perdita
di massa in corrente di Hp
UNI 6910 — Idem - Determindzione del rame nelle leghe di rame - Metodo elet-
trolitico
UNI 6911 — Idem -~ Determinazione del ferro nelle leghe di rame
- Metodo spettrofotometrico

UNI 8312 - Idem - Determinazicne del nichel nelle leghe di rame

Lial

- Metodo spettrofotometrico ]
UNI 7848 - Idem - Determinazione dello stagno nelle legﬁe di rame
- Metodo volumetrico
UNI 7849 - Idem - Determinazione del piombo nel rame e nelle leghe
di rame - Metodo di titclazione estrattiva
UNI 7850 .- Idem = Determinazione d=ll'alluminio, come alllgante, nelle
leghe di rame - Metodo volumetrico ‘
UNI 7851 - Idem - Determinazione dell'arsenico nel rame ¢ nelle leghe
‘ di rame - HMetodo spettrofotometrico
UNI 7852 - Idem - Determinazione del manganese nel rame e nelle leghe
‘ di ramz - Metodo spetirofotometrico
UNIMET 11/056 - Idem - Determinazione' dello zinco nel rame ¢ laghe
di rame — Metodo spettrofetomestrico per assorbimento atomico (%)
UNIMET 11/057 - Idem - Determinazione del fosforo nel rame e nelle

leghe di rame ~ letodo spettrofotemetrica (*}
UNIMET 11/063 - 11/084 ~ 11/065 - Idem - Determinazione del cromo, cadmio
e piombo nel rame & leghe di rame - Metodo spettrofoto-

metrico per assorbimento atomico (*)

UNIMET 11/067 - Idem - Determinazione dell'alluminio nel rame e nelle
leghe éi rame - Hetodo spettrofotometrico per azscrbimento
atomico {(*)

UNIMET 11/068 - Idem — Determinazicne dzllo stagno nel rame e nelle
laghe di rame -~ Metodo spettrofotometrico per assorbimento
atomico (*)
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GNO
UNI 3271 - Stagno — Qualita - Prescrizioni
Metodi di analisi chimica

1- Campidnamento
Vedere pag. 1 - b) 1.

2 - Analisi chimica dello stagno

UNI 4341 - Metodi di analisi chimica dei materialil metallici

_ Determinazione del ferro nello stagno - Metodo fotometrico

JURI 4342 - Idem - Determinazione del piombo nello stagno
- Metodo fotometrico )

UNT 4343 -~ Idem - Determinazione del rame nello stagno
— Metodc fotometrico

UNI 4344 - Idem - Determinazione dell‘arsenico nello stagno
- Metodo ‘torbidometrico :

UNT 4345 ~ Idem - Determinazione dell'antimonio nelle stagno
- Metodo fotometrico

UNI 4346 -~ Idem - Determinazione del bismuto nello stagno
- Metodo fotometrico

UNT 4347 ~ Idem - Determinazione del nichelio nello stagno
-~ Metodo fotometrico )

UNI 4348 - Idem - Determinazione dell'alluminio nello stagno
~ Metodo fotometrico '

UNI 4349 -~ Idem - Determinazione dello zinco nello stag
- Metodo fotometrico

UNI 4350 -~ Idem - Determinazione del cobalto nello stagho
- Metodo fotometrico

UNI 4351 - Idem - Determinazione del cadmic nello stagno

o - Metodo fotometrico

UNI 4352 - Idem - Determinazione dello zolfo nello stagno

- Metodo fotometrico

Leghe saldanti a base di stagno

a) UNI 5539 - Leghe saldanti a base stagno-~pionbo per saldature dolci

b) Metodi di analisi chimica
~ Vedere sotto "Metalli_bianchi antifrizione" b) 3

Matalli bianchi antifrizione

e

a) UNI 4515 - Metalli bianchi antifrizicne.a base stagno )
UNI 4516 - Metalli bianchi antifrizione a base stagno-piombo
CUNI 4517 - Metalli bianchi antifrizions a base stagno-zinco
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b) Metodi di analisi chimica s

|

N

D
-':;

1 - Campionamento .
vedere pag. 1 — b} 1.

5 _ Analisi chimica dei metalli bianchi antifrizione

UNI 5604 — Idem - Determinazione del rame e del piombo nei metalli
bianchi antifrizione - Metodo elettrolitico

UNI 5606 — Idem - Determinazione dello zinco nei metalli bianchi
antifrizione — Metodo gravimetrico

3 - Analisi chimica dei metalli bianchi antifrizione, delle leghe
da stampa a base piombo e delle leghe saldanti a base stagno-piombo

UNI 5802 Idem — Determinazione dello stagno nei metalli bianchi
antifriziones, nelle leghe da stampa a base piombo e nelle
leghe saldanti a base stagno-piombo - Metodo volumetrico
UNI 5603 - Idem - Determinazione dell'antimonio nei metalli bianchi
antifrizione, nelle leghe da stampa a base piombo e nelle
leghe saldanti a base stagno-piombo - Metodo volumetrico
UNI 5605 - Idem - Determinazione elettrolitica del rame e gravimetrica
del piombo nei metalli bianchi antifrizione, nelle leghe da
stampa a base piombo e nelle leghe saldanti a base stagno-
piombo ’
UNI 5969 — Idem - Determinazione dello zinco neil metalli bianchi -
antifrizione, nelle leghe da stampa a base piombo e
nelle leghe saldanti a base stagno-piombo — Metodo polarograf1c0
UNI 5970 - IGem - Determinazione dell'arsenico nei metalii bianchi
antifrizione, nelle leghe da stampa a base piombo e nelle
leghe saldanti a base stagno-piombo - Metodo spettrofotometrico
UNI 5971 - Idem - Determinaziorie del bismuto nei metalli bianchi anti-
frizione, nelle leghe da stampa a base piombo & nelle leghe
saldanti a base stagno-piombo - Metodo spettrofotometrico
UNI 5972 - Idem - Determinazione del ferro nei metzlli bianchi antifri-
zione, nelle leghe da stampa a base piombo e nelle leghe
saldanti a bhase stagno-piombo — Metodo spettrofotometrico
UNI 5973 - Idem - Determinazione dell'alluminio nei metalli bianchi
antifrizione, nelle leghe da stampa a base piombo e nelle
leghe saldanti a base stagno-piombo -~ Metodo spettrofotometrico
UNI 5974 — Idem — Determinazione dell'antimonic, del rame, del piombo
e dello stagno nei metalli bianchi antifrizione, nelle
leghe da stampa a base piombo e nelle leghe saldanti a
base stagno-piombo - Metodo elettrolitico a potenziale
controllato ’
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UNI %975 - Idem ~ Determinazicne del rame e del biombo riei metalli dsyb

bianchi antifrizione, nelle leghe da stampa a base
piombe e nelle leghe saldanti a base stagno-piombo
- Metodo elettrolitico a potenziale controllato

UNI 5976:- Idem - Determinazione del rame nei metalli bianchi

antifrizion2, nelle leghe da stampa a base piombo e
nelle leghe szldanti a base stagno-piombo - Metodo
elettrolitico a potenziale controllato

Ossidazione anodica dell'alluminio e delle leghe di alluminio ;?L

a) Trattamento di ossidazione anodica dell'alluminio e delle leghe
di alluminio - )

UNI
UNI
UNI
UNI
UNI
UNI
UNI

UNI

UNT

3396

3397

4115

4522

4717

6500

6717

7796

8446

Idem - Determinazicne della massa areica degli strati
di ossido anodico -~ Metodo gravimetrico

Idem - Controlle del fissaggic degli strati di ossido
anedico '

Idem - Controllo dello. strato di ossido anodico con
il metode della tensione di perforazione

Idem - Classificazione, caratteristiche e cecllaudo
Idem - Determinazione della resistenza all'asbrasicne
Idem - Misura dello spessore degli strati mediante
microscopio a sezione ottica

Idem - Determinazione dello spessore con il metodo

Idem — Ossidazione anodica a spessore - Requisiti e
istruzioni generali di controllo

Idem - Determinzzione della gualitd del fissaggio mediante
misure di ammettenza o di impedenza

b} Trattamenti superficiali dei materiali metallici

UNI 4529 - Idem - Metodo di controllc della resistenza alla luce /

di strati anodici colorati su alluminio e sue leghe

UNI 5347 - Idem - Controllo dello spessore di strati non conduttori

su metalli non ferrosi con il metodo delle correnti indotte

UNI 6404 - Idem - Misurazione dello spessore leccale dei depositi

metallici e degli strati di ossido - Metodo microscopico

Aggiungere a pag. 10 alle
STRUTTURE DI ALLUMINIO E LEGHE DI ALLUMINIO

JNI 6781 - Serre a struttura metallica - Istruzioni
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UNI 3350 - Argento - Qualita - Prescrizioni
Metodi di enalisi chimica

1 - Campionamento
Vedere pag. 1 - b) 1.

2 ~ Analisi chimica

UNI 3751 - Metodi di analisi chimica dei materiali metallici
non ferrosi - Determinaziorie dell'argento nelle
leghe di argento - Metodo per coppellazione .
UNI 3752 - Idem - Determinazione dell'argento nelle leghe
di argento - Metodec per precipitazione di Velhard
UNI 3753 -- Idem - Determinazione dell'argento nelle leghe
di argento -~ Metodo per precipitaziocne di Gay-Lussac

ICHEL - | _l | | | ‘C/ﬂE

) UNI 3353 - Nichel - Qualitd - Prescrizioni
)} Metodi di analisi chimica

1 - Campionamento
Vedere pag. 1 - b) 1.

2 - Analisi chimica

UNI 3672 - Metodi di analisi bhimica dei materiali metallici )
_ Determinazione del cobalto nel nichel - Metodo ponderale
UNI 3673 ~ Idem — Determinazione del rame nel nichel - Metodo
elettrolitico
UNI 3674 - Idem - Determinazionz del manganese nel nichel
_ ~ Metodo volumetrico
UNI 3675 — idem - Determinazione .del ferro nel nichel
* - Metodo volumetrico
UNI 3676 - Idem - Determinazione del silicio nel nichel
- Matodo ponderale
UNI 3677 - Idem - Determinazione del carbonio totale nel nichel
- Metedo per combustione diretta, volunetrico
UNI 3678 - Idsm - Determinazione del piombo nel nichel
- Metodo ponderale
UNI 3679 - Idem - Determinazione del bismuto nel nichel
~ Matodo cclorimetrico .
UNI 3680 -~ Idem - Determinazione dello zinco nel nichel
~ Metodo ponderale
UNI 3681 — Idem - Determinazione dello zolfc nel nichel
- Metodo per sviluppo
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Capsule di chiusura di alluminio per contenitori di vetro

Dimensioni e forma

UMNI 7554 - Imboccature a vite per chiusura PP a tenuta di pressione
p. 1° ~ Tipi 28 bassa, 31’5 media e 31,5 alta
pP. 2° - Tipo 28,5 bassa per chiusura extralunga
{UNIMET 7/032) (*)
P. 3% - Tipo 31,5 media per chiusura extralunga -
Capsule di chiusura di alluminio (UNIMET 7/025) (¥}
UNIMET 7/024 - Imboccature a vite per chiusura PP
(Sostituisce UNI 6144 + UNI 6147} ()

Tubetti metallici deformabili

UNI 4165 — Tubetti deformabili d'alluminio verniciati internamente
- Norme per i controlli

UNI 6862 — Tubetti metallici deformabili per impieghi generali

UNI 6863 - Capsule di. materia plastica semirigida per tubetti
metallici deformabili

Posateria

UNI 5268 -~ Posateria di alpacca argentata - Caratteristiche e prove
UNI ISO 4481 - Posateria - Nomenclatura

Pressocolati

UNT 7430 — Gelui colati a pressionc

P, 1° — Idem - Scvrammetalli per lavorazieone meccanica

p. 27 - Idem - Impronte degli espulsori

P. 3~ - Idem - Profondita, conicitid e tolleranze di
perpendicolaritéd dei fori con anima

P, 4 — Idem - Tolleranze di planarita, parallelismo
¢ perpendicolaritad - Superficie piane (*)

P. 5 — Idem - Tolleranze di coassialita - Superficie
cilindriche (*)

Rottami metallici non fervosi

UNI 7159 — Rottami metallici non ferrosi
Termini e definizioni

UNT 7160 — Idem - Classificazione
P. 1”7 - Rottami di rame

P. 27 -~ Rottami di bronzo

P, 3~ - Rottami di ottone

P. 4~ — Rottami di piombo

P. 5 ~ Rottami di stagno

P, 6~ -~ Rottami di zinco

pP. 7° - Rottami di nichel e leghe di nichel

P. 8 - Rottami di alluminio e leghe di alluminio
P. 9" - Rottami di maghesio
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ELENCO DELLE HORME UNI
PER I

MATERIALI METALLICTI NON FERRCSI

Cont 1'inserimento delle pagine 21 + 31 dell'elenco delle norme
UNI-UNIMET si conclude la pubblicazione che ha avuto inizio col
N°® 32 cdel Bollettine UNIMET.

5i rende noto che sotto la voce "Prescrizioni, prove meccaniche
e varie" sono state inserite tutte le norme con attimenza al set-
tore materiali metallici non ferrosi.

Prossimamente & prevista la pubblicazione di un elenco numecico
delle norme per facilitzre la ricerca 4i una normd.
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GLIATURA

s
<’
o

I 2331 - Tele metalliche per vagliatura

P. 1°

= Fili metallici

P. 27 - Tele a maglia per stacci di controlio
I 2332 -~ Vagli di contrdlle '
P. 17 - Stacei di contreollo & relativi fondi e coperchi - Dimensioni

e tolleranze

I 2333 - Lamiere perforate per vagliatura -~ Lamiere con fori tondi per crivelli
di controllo ~ Dimensioni e tolleranze

I 7606 ~ Vagli e vagliatura di controllo -~ Termini e definizioni

I 7607 - Vagliatura di controllo - Modalitd

TIMONIO

UNI 3270 - Antimonio - Qualitd - Prescrizioni

Metodi di analisi chimica

1 - Campionamento
Vedere pag. 1
b) Hetodi di analisi chimica
1 - Campionamento

2 - Analisi chimica dell'antimonio

UNI 3683

UNI 3684

UNI 3685
UNI 3686
 UNI 3387
UNI 3688
UNI 3689
UNI 3690
UNI 3691

UNI 3692

Metodi di analisi chimica dei materiali metallici

Determinazione dello zolfo nell'antimonio - Metodo gravimetrice
Metodi di analisi chimica dei materiali metallici

Determinazione dell'arsenico nell'antimonio - Metodo al cloruro
stannose, velumetrico '

Hetodi di analisi chimica dei materiali metallici

Determin: zione del nichelio nell'antimonio - Metodo gravimetrico
Metodi di analisi chimica dei materiali metallici

Determinazione del piombo nell'antimonio - Metodo gravimetrico
Metodi di analisi chimica dei materiali metallici

Determinazione dell'argento nell'antimonio - Metodo torbidometrico
Metodi di analisj chimica dei materiali metaliici

Determinazione del rame nell'antimonio - Metodo colorimetrico
Metodi di analisi chimica dei materiali metallici _
Determinazione del ferro nell'antimonic - Metodo colorimetrico
Hletodi di analisi chimica dei materiali metallici o :
Determinazione dello zinco nell'antimonio - Metodo gravimetrico
Metodi di analisi chimica dei materiali metallici

Determinazione del manganese nell 'mntimonio - Metodo volumetrico
Metodi di analisi chimica dei materiali metallici

Determinazione del bismuto nell'antimonio - Metodo colorimetrico
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ADNTO y
448

) UNI 381G - Cadmio - Qualitd ~ Prescrizioni
y) Metodi di analisi chimica

1 - Campionamento

Vedere pag. 1

b) Metodi di analisi chimica
L -1 —= Campionamento

2 - Analisi chimica del cadmio

Metodi di analisi chimica dei materiali metallici - Determina-
zione del piombo nel cadmio ~ Metodo ponderale
UNI 4770 - Metodi di analisi chimica dei materiali metallici -~ Determina-

UNI 4769

i

zione del piombo nel cadmio - bMetodo ponderale e polarografico
UNI 4771 -~ Metodi di analisi chimica dei materiali metallici
zione del rame nel cadmio - Metodo elettrolitico
UNI 4772 - Metodi di analisi chimica dei materiali metallici - Determina-

Determina—

zione del rame nel cadmio — Metodo colerimetrico

UNI 4773 - Metodi Gi analisi chimica dei materiali metallici - Determina-
zione del ferro nel cadmio - Metodo colorimetrico

UNI 4774 - Metodi ¢i analisi chimica dei materiali metallici - Determina-
zione dello zinco nel cadmio - Metodo polarografico

UNI 4775 — Metodi di analisi chimica dei materiali metallici - Determina~-
zione dello stagno nel cadmio - Metodo ponderale

UNT 4776 - Metodi di analisi chimica dei materiali metallici - Determina-
zione dell'antimonio nel cadmio - Metodo penderale

UNI 4777 - Metodi di analisi chimica dei materiall metallicl - Determina~
zione del tallio nel cadmio ~ Metodo ponderale

UNI 4778 - Metodi di analisi chimica dei materiali metallici - Determina-

_ ' zione del tallio nel cadmio - Metodo polarcgrafico

UNT 4779 - Metodi di analisi chimica del materiali metallici - Determina-
zione del nichelio nel cadmio - Metcde colorimetrico

UNI 4780 -~ Metodi di analisi chimica dei materiali metaliici - Determina-
zione dell'argento nel cadmio -~ Metodo colorimetrico

UNI 4781 - Ketodi di analisi chimica dei materiali metallici - Determina-

, zione dell'arsenico nel cadmio ~ Metodi ponderale e colorimetrico

MANGANESE ELETTROLITICO E TERMICO

a) UNI 3814 ~ Manganese elettrolitico - Qualitd - Prescrizioni
UNI 3815 - Manganese termico - Qualitd - Prescrizioni

b) Metodi di analisi chimica

1 -~ Campionamento
Vedere pag. 1
b) Metodi di analisi chimica
1 - Campicnamento
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2 - Analisi chimica del manganese

UNI

UNI

UNI

UNI

UNI

UKX

UNI

4353

4354

4355

4356

4357

4358

-3

B

N
.

4360

ILICTO METALLICO

Meteodi di aralisi chimica dei materiali metallici - Determina-
zione delle zolfo nel manganese elettrolitico e termico —
Metodo gravimetrico . ;

Metodi di analisi chimica dei materiali metallici -~ Determina--
zicne del ferro nel manganese elettrolitico — Metodo fotome-~
trico con seolfocianurc potassice

Metodi di analisi chimica ‘dei materiali metallici - Determina-
zione del ferro nel manganese elettrolitico e termico -

Metode fotometrico con ortefenantrolina

Metodi di. analisi chimica del materiali metallici - Determina-
zione dell'alluminio nel manganese termico.- Metodo gravimetrico
Metodi di analisi chimica dei materiali metallici - Determina-
zione delle zolfo nel manganese elettrolitico e termico -
Metodo per combustione diretta in corrente di ossigeno

Metodi di analisi chimica dei materiali metallici ~ Determina-—
zione dello zolfo nel manganese elettrolitico e termico -

“Metodo per sviluppe come idrogeno solforato

Metodi ‘di anaiisi chimica dei materiali metallici - Determina-—

‘zione del carbonio totale nel manganese termico — Hetodo per

combustione diretta, volumetrico

Metodi di analisi chimica dei materiali metallici - Determina-
zione del carbonio totale nel manganese elettrolitico e termico
- Metodo per combustione diretta, gas-volumetrico

Metodi d

i anaiisi chimca del materiaii metallici - Determina-
zione del rame riel manganese termico - Metodo elettrolitico
Metodi ¢i analisi chimica dei materiali metallici - Determina-
zione dell'arsenico nel manganese elettrolitico — Metodo
torhidometrico

tietodi di analisi chimica dei materiali metallici - Determina—
zione del fosforo nel manganese termico — Metodo alealimetrico
Metodi di analisi chimica dei materiali metallici - Determina-—
zione del magnesio nel manganese termico - Matodo gravimetrico

S i

} UNI 3038 - Silicio metallico per fonderia - Qualitia - Prescrizioni

) Metodi di analisi chimica

1i- Cambidnamento C : S ’ T
Yedere pag. 1

b} Metodi di analisi chimica

1 -~ Campionamento




2 - Analisi chinica del silicio

REMATT!]

Fiarbzilooasy

UNI

UNE

UNI
UNT
UEI
UNI
UNI
UNT

UNT

n

3708

370¢

3710

2711

3712

3713

3714

3715

3716

RGTA DELLE

Metodi di
zione del
Metodi di
zione del
Reinhardt

analisi chimica dei
silicio nel silicio
analisi chimica dei
ferro nel silicio -

materiall metallici — Determina-
- Metode ponderale

nateriali metallici ~ Determina—
Metodo ossidometrico Zimmermann—

Netodi di analisi chimica dei materiali metallici — Determina-

zione dell'alluminio nel silicio ~ Metodo gravimetrico

Metodi di
zione del
Metodi di
zione del
Metodi di
zione del
Metodi di
zione del
fetodi di

analisi chimica dei

materiali metallicl - Determina-

enleio totals nel silicio — Metodo volumetrico

analisi chimica dei

materiali metzllici -~ Determina-—

calclio metallico nel silicio - Metodo volumetrico

analisi chimica dei

materiali metallici - Determina—

manganese nel silicio - Metodo volumetrico

analisi chimica dei
titanio nel silicio
analisi chimica del

zione dello zolfo nel silicio

Metodi di
zione del

POLYERT

analisi chimica dei

fosforo nel silicio

materiali metallici - Determina-
- Metodo colorimetrico
materiali metallici - Determina-
~ Metodo gravimetrico
materiali metallici - Determina--
- Metodo alcalimetrico

a) Polveri metalliche - Materiali metallici sinterizzati - Carburi metallici
sinterizzati :

UNI
UNT
UNT
UNT
UNTY
UNI
UNT
UNY

UNT

4873
436D

4886

4887

AB8H

4889

4890

- Metallurgia delle polveri - Termini ¢ definizioni

- Metallurgia delle
- Metallurgia delle

delle polveri

- Metallurgia delle polveri - Determinazione del tempo di scorrimento

delle polveri

polveri - Campionamento delle polveri
polveri - Classificazione allo staccio

- Metallurgia delle polveri ~ Determinazione della densiti apparente
delle polveri

— Metallurgia delle polveri - Prova

metallici sinterizzati

- Metallurgia delle polveri - Prova

carburi metallici sinterizzati

- Metallurgia delle polveri - Determinazione del grado di ossidazione

di durezza Rockwell del carburi

di resistenza a flessicne dei

delie polveri metalliche per perdita di peso in idrogeno
- Metaliurgia delle polveri - Bussole metulliche sinterizzate
- Determinazione della resistenza a schiacciamento radiale

i
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UNT

Uni

UNI
UNT

UNT

UNT

UNI

UNT

s
=3
foeh

5823 - Metallurgia delle polveri ~ Materiali metallici sinterizzati
~ Determinazione del contenutc di olio-

5824 - Metallurgia delle polveri ~ Materiali motallici sinterizzati
e carburi metallici sinterizzati - Determinazione della massa
volumica &

5325 - Metallurgia delle polveri — Valutazione della porositad apparente

) dei carburi metallici sinterizzati
5826 - Metallurgia delle polveri - Determinazione delia comprimibilita
5827 — Metallurgia delle polveri
nica dei compatti
5828 ~ Metallurgia delle polveri
per costipazione

Determinazione della resistenza mecca-

Determinazione della densitd apparente

6826 - Metallurgia delle polveri - Carburi metallici sinterizzati -
Composizione chimica & struttura e classificazione delle fasi

7525 - Metallurgia delle polveri - Materialil metallici sinterizzati
- Determinazione della massa volumica ¢ della porosita aperta

7932 - Metalliurgia delle polveri - Materiali metallici sinterizzati
P. 1° ~ Determinazione della resistenza a flessione

Progetti di norma UNIMET allo stato di pubblicazione

X/02

5 — Prove meccaniche dei materiali metallici
Prova di fatica — Provelte per materiali metallici sinterizzati

/008 ~ Metallurgia delle polveri

Materiali e carburi metallici sinterizzati - Determinazione
glettroacustica del module di Young

X/029 -~ Metallurgia delle polveri

Carburi metallici sinterizzati - Determinazione della forza coercitiva

X/030 - Metallurgia delle polveri

X/031 -~ Metallurgio delle polveri

Determinazione della resistenza alla flessicne
P. 2% -~ Carburi metnllici sinterizzati
(Sostituisce UNI 43%0 - Sperim.)

Cempionamento
P, 1™ - Polveri metalliche
(Revisione UNI 4885)

X/032 ~ Metnllurgia delle polveri

X/033

Campionamento

P. 3" - Materiali metallici sinterizzatil

(Revisione UNI 48835)

/047 - /048 ~ Netellurgia.delle polveri
Folveri metallichs

P. 1° - Determinazione della massa volumica apparente
mediante imbute & coppa

p. 2° - Determinazions della massa volumica apparente
mediante volumetro Geoott

P. 3" . Determinazione della massa volumica apparente
mediante imbuto oscillante

{Revisione UNI 4888)



X/034

X/035

#/036

X/041

X/041~

%/044
X/059
X/062

X/063

|

{

i~

Metallurgia delle polveri

‘Polveri metalliche - Determinazione delle comprimibilitd

sotto compressione uniassiale
(Revisione UNI 5826)
Metallurgic delle polveri
polveri metalliche — Determinazicne della massa volumica apparente
per costipazione
(Revisione UNI 5828}
Metallurgia delle bolveri
Polveri metalliche - Determinazione della resistenza al verde
Metallurgia delle polveri ' '
Termini & definizioni
P, 1" -~ Termini gensrali
(Revisicne UNI 4878)
-~ Metallurgic delle polveri
Termini e definizioni
P. 3° - Illustrazioni
(Revisione UNI 4878)
Prove meccaniche dei materiali metallici
Prova di resilienza
Provette per materiali metallici sinterizzati
Metallurgia delle polveri
Materiali metallici sinterizzati
Sistema di designazione
Metallurgia delle polveri
Carburi metallici sinterizzati
Determinazione metallografica della microstruttura
Metallurgia delle polwveri
Carburi metollici asinterizzati
Determinazione metallografica della porosita e del carbonio libero

Metodi di analisi chimica

1 - Campionamento

Norme in elaborazione

2 - Analisi chimica della nmetallurgia delle polveri

La 10" §.~Comm. - Metallurgia delle polveri ha approvato la decisione,

nella riunione del 26 novembre 1982, di applicare le no

1isi chimica del Comitato Tecnice 118 -~ IS0 nel settore '"Metallurgia
delle polveri" e (i non eseguire una conversione delle norme ISO né in
norme UMI n& in norme UNI-IED

rme ISO dell'ana-
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Le norme ISO in vigore sono le seguenti:

IS0 3807 -

IS0 3908 -

IS0 35098 -~

Is0 4h01 -~

IS0 45803 -

IS0 4883 -

Hardmetals — Deternmination of total carbon - Gravimetric
method .

Hardmetals - Determination of insoluble {free) carbon

- Gravimetric method

Hardmetals - Determination of cobalt — Potentiometric
method

Hardmatals - Determination of titanium - Photemetric
peroxide nethod

Hardmetals - bDetermination of contents of metallic elements
by X-ray fluorescance — Fusion method

Hardnetals - Determination of contents of metallic elements

'py X-ray fluorescence - Solution method

Le norme sono disponibili sia in inglese che in francese.

£ MECCANICHE E VARIE

RESCRIZIONL, PROY

, - GENERALITA'

1 - UNI 3388 -

2 - UNI 5962 -

riali metallici non ferrosi — Termini e definizioni
~ _ Definizioni di metalli non ferrusi e loro leghe

"'U 'U 3
*
= (b

. 4" - Formati & geltti

- Bemilavorati

Materiali mebzlilicl non ferrosi - Graduatoria delle
caratteristiche tecnologiche € delle proprieti particolari

3 - UNI 8203 ~ Condizioeni tecniche generali di fornitura per i materiali

metallici non ferrosi
P. 1% - Documen%i relativi alla fornitura senza O con collaudo
p. 2% ~ {(USIMRT IV/185) - Semilavorabi akluminio e leghe

di alluminic L |
p. 3 - (GNIMET VII/028) - Leminatl di alluminio per capsule

T di ¢hiusura . .

P. 47 — (UNIMET IV/183) - Getti di ziluminio & leghe

alluminio

~

it

4 ~ UNI 2000 - Compilazione di progetti e norme

. 17 - istruzioni generall

~

p. 2* - Schema per i metodi di analisi chimica
P. 3" - Principi per 1'adozione -di nermeointernazicnali I5G

5 - CMR-UNI 10 003 - Sistema internazionale di-unitd (SI)

Fra

it o
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B - PROVE MECCANICHE

1 - Macchine di prova

UNZT

UNY
UNRIX
UNI
UL
UNI

UNT

I

6326
7476
7477
7478
7479
7480
74381

7482

7483

Macchine per prova di trazione e compressionsg

- Taratura nei riguardi dei carichi

Macchine per prove di durezze Brinell - Verifica

Macchine per prove di durézza Rockwell (scale C e B) - Verifica
Macchine per prove di durezzz Rockwell (scale N e T) - Verifica
Macchine per prove di durszza Vickers ~ Verifica

Macchine per prove di durezza Brineil - Taratura dei blocchetti
metallici di riferimento

Macchine per prove di durezzs Rockwell {scale C e B} - Tarztura
dei bloecchettl metallici 4i riferimento

Macehine per prove di durezza Rockwell (scale W e T) - Teratura
dei blocchetti metallici di riferimento |

Macchine per prove di durezza Vickers - Taratura dei blocchetti
metallici di riferimento

Prove meccaniche dei materiali metallici

UNI

552

Prove meccaniche deil materialil metallici - Simboli e gefinizioni

UNI 53B6 - Prove meccaniche dei materiali metallici -~ Prova di trazione

UNI
DNI
UNTY
UNI

UNI

UNE

558 -
559 -
564 ~
3219-

7965

8341

P. 17 - Denominazicni, simboli e definizioni per mazteriali ferrosi
P. 27 - Modalitd di prova per materiali ferrosi
(P. 37 — UNIMET I/033) -~ Modalitd di prova per materiali non ferrosi

(P, 4" — UNIMET I/032) - Modalitd di prova per metalli leggeri
e lore leghe

P. 57 - Provette per materiali metallici sinterizzati

{P. 77 — UHIMET I/042) - hodaiitd di prova per lamisre e nastri

di zinco e ieghe di zinco

Prove meccaniche dei materiali metallici - Prova di compressione
Prove meccaniche dei materiali metallici -~ Prova di flessicne
Prove meccaniche dei moteriall metallici — Prova di piegamento
Prove dei mzterizli metailici - Frovo di flessiones statica

su materiali di limitata deformazbilita

rProve meccaniche del materiali metallici - Prove 4i fatica

a temperatura ambiente - Principi generali

Prove del materiali metallici - Prova di imbutitura Erichsen

a proveitz bloccata ’

Prove meccaniche dei materiali metailici - Determinazione del-

la tenacita allas frettura in condizioni di deformazione piana
Prove meccaniche dei materiali metallici - Determinaziocne del

coefficiente di anisotrepia plastica normale ¢ planare
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Prove meccaniche del materiali metallici non ferrosi

UNI 3669 - Prove dei materiali metallici non ferrosi - Metodo di prova
al nitrato mercurosc su leghe 6i rame per la ricerca di tensioni
UNI 4655

t

Prove del materiali metallici - Prova di durezza Brinell a
caldo per materiali non ferrosi
Prova di

i
\

UNI 6124 -~ Prove meccaniche dei materiali metallici non ferrosi
imbutitura a bicchierino )

UNT.7268 ~ Prove meccaniche dei materiali metallici non ferrosi -~ Prova di
trazione del tubi di rame e leghe di rame
UNI 7269 -~ Prove meccaniche dei materiali metallicei non ferresi - Prova di

_ allargamento dei tubi di rame e leghe 4i rame
UNI 7270 - Prove mecranichs dei materiali metallici non ferrosi - Prova di
schiacciamento dei tubl di rame e leghe di rams
UNIMET E12, - Prove meccaniche dei materiali metallicl non ferrosi - .
Prelieve dei saggi ¢ preparazione delle provette
P, 17 - (UNIMET 4/3190) - Semilavorati di alluminio, magnesio
e loro leghe da lavorazione plagtica
P. 27 - (URIMET 2/082) - Semilavorati di rame e leghe di rame
da lavorazione plastica

Egame metallegrafico

UN1 6163 -~ Trattamenti superficiuli chimici ed clettrochimici - Misura-
’ zione dello spessore dei depositi elettrolitici cen 11
metodo coulombmetrico

UNI 6327 - Esame microscopico del materiali metallicl - Metodo 4l esame
mediante replica con vernici e con film )
UNI 6966 — Determinazione guanticativa di figure polari nei pelicristalli

mediante diffrezione a raggl X

UNI 7329 -- Esome al microscopio elettronico dei materiali metallici

mediante replica ~ Preparazione delle repliche per 1'esame
microstrutturale

UNI 7604 — Esame al microscopio elettronico dei materiali metallici
mediarte replica — Preparazione delle repliche per l'esame
microfratiografico '

UNI 7686

Ingrandimenti nella macroscopia e ingrandimenti e formati
nella fotomacrografia e fotomicrografia metallografiche -
VYalori consigliati e guida operativa per tecniche fotegrafidbhe

Ezami micro e macroscopico dei materiali metallici non ferrosi

UNI 3250 ~ Esame microscopico del materiali metallici non ferrosi -
Prelievo dei comploni e preparazione delle provette di
alluminio e leghe di alluminio -~ Reattivi di attacco

UNI 3281 - Ezame macroscopico dei materiali metallici non ferrosi -
Freparazione delle superficie di alluminio e di leghe di
alluminic - Reattivi di attacco

r— g . r e .

e




3487 -

Eeame microscopico dello zinco e delle leghe di zinco -

Prelievo dei campioni - Freparazione delle provette -

. Reattivi di attacco

UNT

Preparazione cdelle

UNI

UNI

UNT

Esame macroscopico

Esame microscepico
dei campioni - Preparazione
3480 - E

zion

Lsame

dello zinco e delle leghe di zinco -
superficie - Reatitivi di attacco

e delle leghe di
dells provette -~
e delle legne di

~ Prelievo
di

del rams rame

Reabtivi attacco
me macroscopice del rame
e delle superficie - Reattivi Wi attacco

microscopico del nichelio # delle leghe di nichelio -

Prelievo dei campioni - Preparaziong delle provette -

Reattivi

UNI 3492 -

UNT 3493 -

Prelievo dei campioni

UNI

Esame microscopico del picmbo e

di
Esame macroscoplco del

di attacco

Esame macroscopico del nichelio € delle leghe di nichelio -
Preparazione delle superficie

~ Reattivi di attacco

deile leghe di piomho -

- Preparazione delle provette - Reattivi
attacce

piombo e delle leghe di piombo -

Preparazione delle superficie - Reattivi di attacco

UNI

UNT 4389 -

UNI 58562 -

UNTI 5863 -

Ecame microscopico del wolframio e di sinteriz

e preparazione delle provetie
Metalli pesanti non ferrosi ¢ loro leghs
della dimensiong

Usame microscopico del magnesio 2

Esame macroscopico del magnesio €

ti

LD

¥
. wolframio-argento & wolframio-rame - Preljevo dei campioni

- Leattivi di attacco
-~ Determinaziaone

delle sue-leghe -~ Prelievo

dei saggi, preparazione ed attacco delle provetts

sue lephe ~ Preparazicne

ed attacco delle superficie

Corrosione dei materiali metullici

a) Corrosions

UNI 35G4
UNI 3666

UKNI 3667
UNI 3668

UNT 3851

i

ambiente, fattori, tipi e aspetto

Corrosione gei materiali metallici - Arbienti e fattori
di corrosione atmosferica

Corrosione dei materiali metallici - MNorme generali
relative alle prove

Corrosione dei materiali metallici - Condizioni e fattori
di corrosione dei materiall metallici a contatto con
soluzioni

Corrosione dei materiali metallici - Condizioni e fatteri
di corrosione dei materizli metallici a contatto con
solidi umidi

Corrosione dei materiali metallici - Tipi ed aspetto della

corrosions umida




) Prove di corrosione

GNI 4008 - Corrosione dei materiali ferrosi - Prove tipo di
laboratorio - Corrcsione per immersione alternata

UNT 4009 - Corrosicne dei materiali ferrosi - Prove di servizio
in laboraterio - Corrosione per immersione alternata

UNT 42p1 - Corrosione dei materiali ferrosi - Prove tipo di
laboratorio - Corrosione per immersione continua in
zoluzioni aerate

UNI 4262 - Corrosions dei materiali Terrosi - Prove 4i servizio
in laboratorio - Corrosione continua in spluzioni serate

UNT 4283 - Corrosione dei materiali ferrosi - Prove di servizio
in esercizio - Corrosione atmosferica

URT 4530 - Corrosione dei materiali ferrosi — Prove di comportamento
- Corrosione in nebbia salino-acetica

UNI 5687 - Corrosione dei materiali ferrosi - Prove di comportunrento

- Corrosicne in nebbia salina

¢

UNT 5890 - Corrosione dei materiali ferrosi - Prove di :airportamento
- Corrosicne accelerata in nebhia saline-acstica (prova CASS)
' UNI 5891 - Corrosicne dei materiali ferrosi - Acgua di &ove gintetica
UNI 7045 - Prove nen distruttive del materiell metallicl non ferrosi
) - Determinazions dei difetti nei tubi senza scldatura di

rame ¢ sue leghe mediante correnti indotte

lateriali metallici per impieghi ceronautici

NI 6380 — Materioli metallicl per impisghi aeronautici - Provetie per

la prova d: trazione

NT 6381 - Materiali metallici per impisghi aeronsutici - Prova di

_ plegamento

HI 6382 - Materiali metal
azi

lici per impieghi csronauticl - Harcatura
ione dei prodotti, semilavorati e getti

gridentitlic

VARIE

94 - Misura delis portoita di Tiuidi in tubi caplllari di rame senza
saldatura
11/055 — Prove dei materiali wmetallici non ferrosi
Metodo di prova di aderenza superficiale dell'ossido
sul rame esente da ossigeno - Cu~OF
11/082 - Prove dei materiali metallici non ferrosi
Metodo di prova di infragilimento del rame



