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FE TDIE ERRATAS

CAPTTUIC VII - Pagina 23 - 3er. parrafo: Donde dice "...vor los otros
procesos conocidos.", debe decir "...por los otros procesos conocidos.

A nivel mundial, se utilizan eguipos para la fabricacidn de moldes ¥y
noyos de los tipos shell molding — autofraguantes, para caja fria ¥
caliente. También, se cbservan alg;umos procesos de fabricacidén gue no
incorporan-:eguipos sofisticados,- 8ino gue consisten, mis _bien, .en ...
mecanizado de las-operacioﬁes”de elaboracifmn, gue mejora notablemente

el rendimiento--de- la -produccidn.

c) Airea Control de Calidad:

A nivel mundial, estdn myr difundidos los equipos para control de la
composicidn quimica de los materiales. Estos equipos son los ideales

para combinar con el uso de horros eléctricos (a electrodos /o a
induccién).en la zona de fusidén, permitiendo realizar las correcciones
necesarias durante el proceso de elaboracidn. También, estd muyy difumdido
el uso de eguipos para el control de las‘tierras de moldeo e -instrumentos
para la deierminacidén ravida—de-algunos elementos, por-ejemplo:- carbdn

¥ silicio.

No se mencionan los laboratorios gquimicos F equipos para ensayo 4e maveria

les, por ser de conocimiento general."

CAPTIULD VII - Pagina 221 - 2do. parrafo: Donde dice "Yohn Deere Company",

debe decir "Jobkn Deere Company”.
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INTRODUCC ION

Vil.1. Antecedentes

En este Capitulo se analizan los niveles tecnoldgicos élcanzados
por los distintos establecimientos del sector, estudiados por subgrupos.
El tema es de fundamental importancia pues, a través de un analisis co-
rrecto, se definen las posibilidades de cada subgrupo en lo que hace a
productos elaborados, calidad, cantidad y costos.

La tarea es sumamente compleja, y se ha optado por hacer un ana-

lisis comparativo, para 1o cual previamente se ha ordenado el material

de informacidn necesaria.

VI1.2. Andlisis de las tecnologfas disponibles y utilizadas en

cada subgrupo

En primer término se ha procedido, siempre porlsubgrupos, a reco
ger informaci6n de tecnologias disponibles en el mercado mundial, para
conocer sus caracterTsticés.y condiciones de utilizacion.

Los niveles de tecnologia alcanzada en la Provincia de Cérdoba,
por los estabiécimientos de cada subgrupo, fueron también determinados
y para lo cual se recogid toda la informacién necesaria.

Con el material acumulado se ha realizado el andlisis comparati-
vo entre los niveles de tecnologia alcanzados por los establecimientos
encuestados y los disponibles en el mercado mundial, este andlisis com

parativo se efectud desde el punto de vista técnico y econdmico.
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VI1.3. Organizacién_del sistema actual de produccidn

En este item se han estudiado, bajo el aspecto productive, las es
tructuras organizativas de cada establecimiento, y la asociacidn y cola
boracion entre los mismos. La informacidn recogida permite conocer la
organizacién de procesos proQuctivos, control de calidad ingenierfa de
proyectos.,

S5e ha concedido especial importancia al estudioc de ia capacidad
de generar industrias subsidiarias, esquema de integracidn individual
y areas de influencia.

La calidad ha sido estudiada en forma especial, analizando las es
tructuras establecidas, procedimientos, factor humano, equipamiento, 1o
cales, etc. y por Gitimo los niveles logrados.

Tambi&n, la organizacién de los procesos productivos fue debida-
mente analizada, recabdndose informacidn sobre sectores afectados a la
programacidn y control de la produccién, estudio de métodos y tiempo,
etc.; datos sobre personal especializado , documentacidn Y equipamien=
to fueron solicitados.

Los procedimientos vinculados con la produccién Interna y la ex-
terna fueron analizados conjuntéhente con el grado de evaluacidn de la
productividad y costcs.

En todas las informaciones se indagd sobre proyectos vy futuros

desarrolios.
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Vit.4, Andlisis de alternativas de utilizacidn de tecnologfias

diseonibles

El estudio de este item comienza por establecer las posibilidades
técnicas de reconversidn para continuar con el andlisis de las posibi-
lidades econdmicas.

Varios investigadores supeditaron este estudio al andlisis previo
de determinar la necesidad de reconversién, entendiendo por reconver-
sidn el cambio de productos a elaborar.

Las medidas que se sugieren para posibilitar la utilizacidn de
nuevas tecnologflas, fueron propuestas por los investigadores, centran-
do 1a opinidn especialmente én nuevas tecnologTas de los medios de fa-

bricacion.

VII.5. Posibilidades de incorporar nuevos procesos tecnoldgicos

Se recomendd a los investigadores interpretar este estudio como
"posibilidades de incorporar nuevas tecnologfas', pues el término tec-
nologfa incluye el proceso, pero no necesariamente una nueva tecnolo-
gfa encierra nuevos procesos.

Con la informacién de las tecnologias disponibles en el mercado
mundial, y el analisis de las posibilidades de cada establecimiento,
los investigadores seleccionaron para los distintos subgrupos, las tec
nologTas adecuadas o aconsejables, discriminando los orfgenes naciona-
les o extranjeros y por Gltimo exponiendo la factibilidad técnica y

econdmica de la incorporacidn de dichas tecnologfas.
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CONSIDERACIONES SOBRE TECNOLOGIA

El desarrollo de este CapTtulo es de fundamental importancia,'las

recomendaciones finales, sintesis y 6Bjeto de todo el estudio del sec-

tor, depender3d en alto grado de lo que se entienda por tecnologfa y del
alcance dado al concepto, sobre todo en lo que hace a la transformacion
que presenciamos de esta era industrial.

ta palabra tecnoloéfa presenta indeterminaciones en su significa-
do, no obstante podemos definirla como el conjunto de conocimientos, ex
periencias\y procedimientos para hacer una cesa.

AsT interprétada, todo producto, actividad o proceso evolutivo
vinculado con el mismo implica desarrollo de tecnologia, y el nivel o
jerarqufa de dicho desarrollo, serd funci6n de una serie de variables
tales como: objetivo buscado por el agente, conocimiento, capacidad,
espiritu de investigacidon y de perfeccionamiento, medios disponibles,
tiempo dedicado, creatividad, recursos, etc.

El conocimiento tecnol8gico, tiene un cardcter esencialmente di-
ndmico y por ello, la gestidon tecnoldgica deberd formar parte del gru-
po de gestiones que acompafan a todo proceso empresario.

El desarrollo de la electrénica y su eficiencia le ha dado un se
I1o especial al proceso de evolucidn tecnoldgica, el cual acelerado y
sofisticado adquiere los caracteres de una verdadera revolucion.

Los principios rigidos que caracterizan a los procesos producti-
vos muy automatizados son desplazados, la alta flexibilidad, apta para

>

familias de piezas, se impone aln con sacrificios de cantidad.
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Se vuelve a discutir lo hecho y lo dejado de hacer, la necesidad
_de revision y replanteo se agudiza, la predisposicion Yy preparacidn pa
ra el cambio es una de las éaracterfsticas fundamentales del proceso.

La acumulacidn de informacidn y su pronta disponibilidad amplfan
el campo de posibilidades.

Nacen nuevos procesos, pero fundamentalmente se perfeccionan los
medios utilizables para los procesos tradicionales y se ajustan los pro
ductos a las nuevas posibiiidadeé.

Soluciones sofisticadas nacidas al amparo de las industrias aero-
espacial‘y nuclear, se ponen al alcance de industrias de productos dé
uso corriente. .

El estudio de los movimientos de materiales vy pfezas se armoniza
con los programas 9 procesos de produccidn, con ayuda de la computacidn;
la robotizacidn tiende a desplazar al hombre en las operaciones de ruti-
na y esfuerzo.

Eliminar la actividad fisica del hombre de los procesos producti-
VoS Y maximizar su actiﬁidad.intelectual, son objetivos presentes en to
do desarrollo tecnoldgico avanzado.

La investigacidn y el desarrollo se hacen prioritarios como res-
puesta a una competencia cadé vez mas critica, que exige perfeccionar
tanto los productos como los m&€todos de produccidn y los de comercial i
zacidn y financieros.

Todas las etapas desde el nacimiento de un producto hasta su co-
locacidn, son afectadas por la necesidad de aplicar nuevas tecnologfias.

;Los planes de investigacidn para un mds largo plazo se van gene=

ralizando, ningln pais desarrollado se resigna a ser desplazado.
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él recﬁ;sb humano intelectual crece en importancia relativa con
respecto al capital y en poco tiempo pequefios grupos de alta capacidad
cientTfica y tecnoldgica se han convertido en empresas de trascendencia
mundial.

Los problemas energéticos y ecoldgicos forman parte del proceso y
se convierten en factores de mucha gravitacidn, cuando no determinan-
tes.

La &poca de despilfarro de recursos, sean humanos, naturales o e
nergéticos parecieré haber cedido, dando lugar al uso racional de los
mismos. |

La actividad productiva del hombre se desplaza hacia la de ser-
vicios y su vida misma puede sufrir una acelerada transformacién a me-
dida que se agudizan las diferencias entre los paises desarrollados y
los otros.

Se podrfa continuar enumerando fendmenos, vinculados con el pro-

ceso de revolucidn tecnoldgica en que vivimos, pero ello no se justifi

ca.
Lo expuesto tiene por objeto aclarar conceptos a veces equivoca-
dos en esta materia, e intenta poner en evidencia que el cambio que im
‘plica la utifiiacién dé nuevas tecnologfas, no se refiere ai merc he-
cho de sustitucidn de medios y/o procesos de produccibn, entran en jue
go necesariamente todas las gestiones gue hacen a la actividad produc-
tiva del hombre.

El s6lo y simple cambio en el equipamiento disponible, puede a-

rrojar resultados muy inferiores a los posibles, conservando el equipa
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miento pero mentalizdndose y actualizando las demds gestiones empre-
sariales.

En el mundo desarrollado, aiin hoy conviven tecﬁolog?as de di fe~
rentes niveles en especial en los medios de'produccién, aunque el cam
bio se acelera y la tendencia es definida.

De todas maneras no se pueden proponer soluciones generales, las
circunstancias en cada caso impondran las mis convenientes a adoptar
alin dentro de un mismo subgrupo.

Serd menester actuar en base a una buena informacidn previa, am-
plia y permanente para posibilitar el estudio de alternativas serias,
Yy tomar decisiones correctas, en las que lo racional desplace definipi
vamente a lo intuitivo o emocional.

Con el objeto de formar una idea clara de los procesos mas utili
zados en el sector metalmelanico, que pueden ser aplicados por los dis-

tintos subgrupos en general, se expone a continuacidn una sTntesis so-

bre la tecnologia de fabricacién mecdnica y sus procesos.



