CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES Slo S

PREVIABILIDAD TECNICO - ECONOMICA PARA
LA INSTALACION DE PLANTAS SIDERURGICAS EN

LA PROVINCIA DE CORRIENTES

Secretario General

Cnl (R) Carlos Benito Pajariiio
Gerencia de Estudios y Proyectos -

Ing. Juan José Ciacera ’_r
Area:Desarrollo y Descentralizacién Industrial
. Subarea Industrias Manufactureras

Area:Sistema Integrado de Informacién »G',g

. Subarea Sistema de Informacidn Técnica

=g

e e



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

AUTORES:

L.ic. Pilar Romero
e e e e,

Ing. Jorge E. Castellucci
o ——————r r remE————

Asesor Lstadistico:

Est.Mat. Joaquin Caminos .

Programacidén y procesamiento de datos:

Lic., Mirta De Sousa

Buenos Aires, Agosto de 1983.



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

Punto

| N S B S A A N
- . * . . - &

S I ST S I S T

(=2 ¥, B - S B oS B o
™

BN =
. .

INDICE

Tema

Evaluacién de las materias primas side-
rargicas factibles de ser utilizadas.
Partiendo del mineral en bruto

Existencia de reservas de mineral en la
Argentina

Fuentes de aprovisionamiento desde el ex-
terior

Calidad, ley, aptitud del material
Distancia, transporte, flete, efectos so-
bre el precio

Ventajas y desventajas de la localizacidn
en la Provincia de Corrientes en relacifn
al aprovisionamiento de material
Partiendo del material semielaborado
Otros insumos

Energia y combustible

Productos y sus procesos

Introduccién, obtencidn del hierro
Métodos de obtencidn

Reduccidn directa

Equipos mis comunes para realizar los proce-
sos de reduccién directa y sus caracteristicas
Alto horno

Horno eléctrico

Afino

Dosificacién

Colada

Laminacidn

&

O O e 20 N1 O G Oh

— 3 ek e =2 =
[0 B PR L R SR =



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

Punto

2.7

3.1
3.1.1
3.2
3.2.1
Bk
Svtnd
3.3

3.5.1

3434 Bl
3.5, 2

5:.5%3

5.5.4

Bded
5. Ju.0x1

5035502
5430

3.3.6.1
B1x.84565,2

$3.3.6.3.
3.3.6.4

Tema

Conveniencia de la ampliacién de los proce-
sos mencionados

El producto en el mercado

Productos obtenidos del mineral de hierro
Usos y destinos

Situacidén y perspectivas de la oferta
Oferta de acero crudo

Produccidén siderfirgica por empresas
Situacidn de TAMET

Capacidades midximas en la industria siderGr-
gica . _
Teoria del punto critico de autoabastecimien
to

Requerimiento de inversiones

Aspectos a tenerse en cuenta en materia de
inversiones sidertirgicas

Factibilidad de invertir desde el punto de
vista de la oferta

Proyectos de ampliaciones, modernizacidn y
racionalizacidn

Demanda actual

Posibilidad de inversiones considerando la
demanda actual

Factibilidad de fabricacidn nacional
Posibilidad potencial de Inversiones
Consumo de Acero - Mgtodo de Prediccién
Interpretacidén de resultados, Precisidn del
estimador por puntos

Opcidn 1, alternativa de minima

Observaciones a la Opcidn 1

|
ai

14
17
17
20
23
23
25
el

30

574
37

43

45

49
54

>4
63
65
65

. 68
. 68

70



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

Punto Tema ~ Pag.
3.3.6. Situacidn mundial - Perspectivas 74
550 .6 Opcidn 2 - Alternativa normativa 77
B3ul Precios siderfirgicas 80
3.3.8 Tratamiento aduanero y fiscal vigente 82
85841 Tratamientos preferenciales 83
S8 o4 Asociacifn Latinoamericana de Integracitn 83
3.3.9 Sistemas de comercializacidn 85
5848 1 Canales comerciales 85
BBl el Formas de comercializacién ' 86
Conclusiones generales ' 88
Anexo N2 1 - Informe de TAMET 90
Anexo N2 2 - Demanda botencial; cuadros de
cilculos 101

Anexo N2 3 - Vademecum de Instalaciones si-
dertrgicas (D.G.F.M,) 131



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

INDICE DE CUADROS

1 Importacion de mineral por origenes 3

2 . Procesos siderfirgicos _ X 16

3 Exportacién por productos . 24
4 Producci6n sideriirgica pbr empfesas 26
5 Producci6n y facturacién de TAMET (1979/1982) 29

6

Esquema del flujo de materias primas y capaci
dades miximas de la industria sidertirgica;
coeficientes de transformacién de Acero Crudo;

- ndmina de empresas relevadas 32
7 - Curva tefrica general : 39
J Diférencia de las capacidades instaladas exis-
tentes (segiin distintas fuentes) 46
9 Utilizaci6n de capacidades en .la industria si-
' derirgica 47
16 Capacidades potenciales Y reales de la indus-
tria siderGrgica considerando las smpliacio-
nes previstas : ' _ 52
11 Utilizaci6n de capacidades con los supuestos

de las inversiones indicadas en el cuadro
N°10 y la produccién de los afios 198] y 1982 53
12 . Importacién de laminados terminados siderfirgi-
- COS en 1979/1980/1981; Importacién de materias
Primas siderirgicas en 1979/1980/1981 . 60/61/62/63
Gréfica-Consumo Directo de Acero/Gasto en In-
versidn Bruta Interna Fija(CDA-1BIF) 72
Opcidn 1- Consumo directo de acero crudo-
Proyeccitn

13
71@

73
15 Opcién 2- Consumo directo aparente de acero

crudo-Proyeccisn " 79



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

CAPITULO 1

MATERTAS PRIMAS E INSUMOS
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1. Evaluacitn de las materias primas siderfirgicas factibles de ser utili-

zadas,

1.1 Partiendo del mineral en bruto.

1.1.1 Existencia de reservas de mineral en la Argentina.

Segim el anuario 1982 del Centro de Industriales Sidertrgicos (Cap. III)

el pais cuenta con las siguientes reservas de minerales.

Recursos

Ley de

Reservas_{(mill.de ton) i i
Totales { hierro Ubicaci6n
Zonas Medidas | Indicadas | Inferidas {(mill.de t.} % Geografica

Sierra Grande 90 45 130 265 55 Rio Negro
Unchime 15 150 100 265 35,7 | Salta ]
Sta. Bérbara - 375 70 445 30,9 | Jujuy
Zapla,Puesto
Viejo y Cerro
L.abrado 20 50 25 95 41,5 [ Jujuy
Cuenca misio-
nera 25 = = 25 30,6 | Misiones
TOTAL 150 620 325 1.095

La ley de hierro es baja y en general el contenido de-fdsforo es grande.

Como se observa en el cuadro anterior el mineral de mayor ley y que cuenta

01
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con una gran reserva en el pais es el proveniente de Sierra Grande. En esa
zona se encuentra instalada Hipasam con wma capacidad de produccién tebrica
potencial de 2.000.000 de toneladas por afio de pélets para produccién de

hierro primario.
En la actualidad esta empresa ha logrado producir pélet de buena calidad,
eliminando los problemas de alto contenido de fésforo y logrando muy bue-
nas caracteristicas fisicas.

 Estos pélets son utilizados en la actualidad por SOMISA, quien ademds recu
rre a la importacién de pélets y mineral de Brasil. Esporddicamente tanbién

TAMET utiliza pélets de Hipasam.

Altos Hornos Zapla, desde su creacifn, se ha abastecido de mineral nacio-

nal.

1.1.2 Fuentes de aprovisionamiento desde el exterior.

Las fuentes que principalmente se han utilizado para el aprovisionamiento
de materia prima desde el exterior son: Brasil, Liberia, PerG y Suecia en
lo referente a pélets.

Brasil, Chile, Suddfrica y Venezuela para mineral calibrado.

Brasil y Venezuela en finos para sinterizacidn.

Fl alza de los fletes ocednicos ha limitado a Brasil a ser casi el provee

dor exclusivo de mineral para la siderurgia nacional.

Los volumenes de importacién de mineral de hierro por origenes para los a

fios 1979 a 1981, pueden observarse en el Cuadro N? 1.

1.1.3 Calidad, ley, aptitud del mineral.

El mineral nacional, como ya se ha mencionado, posee una baja ley, 1lo que

02
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hace que haya sido descartado para la produccidn de acero durante mucho

tiempo.

Se verd en el capitulo correspondiente a tecnologia que se considera que
un aumento del 1% en la ley del mineral produce un ahorro de combustible
del &rden del 2 a 3%.

El mineral, ademds, debe cumplir ciertos requisitos en cuanto a la canti-

dad de impurezas contenidas en el mismo.

El mineral nacional presenta contenidos altos de azufre y fosforo, por lo
que tecnoldégicamente solo era posible su utilizacién en los altos hornos

de combustién a lefla (Altos Hornos Zapla y Tamet). La instalacidén de Hipa
sam cuya funcibn es la de concentrar el mineral, purificarlo y compactar-
lo en pélets, ha logrado que se pueda utilizar en SOMISA porcentajes de -

carga de aproximadamente el 40% de mineral nacional.

1.1.4 Distancia, transporte, flete, efectos sobre el precio.

- El ideal de ubicacién para una industria siderfirgica bésica es la mas cer
cana a la fuente de aprovisionamiento, o en su defecto a la fuente de con

Sumo .

Cuando se encuentra alejada del aprovisionamiento, resulta ideal el trans
porte por barco de gran calado dados los grandes volimenes que deben trans
ladarse, por lo que se desprende que se debe situar la instalacidn siderfr

gica cerca de un puerto de aguas profundas.

Tan es asi,que los nuevos proyectos considerados a nivel nacional {Sider-

sur y Sidinsa) se encuentran sobre puertos de aguas profundas.

Al respecto se transcribe un parrafo publicado en la revista Estrategia NP
54 (Septiembre-Octubre de 1978) en el articulo "Siderurgia y SIDINSA, Nada
se hace sin acero".

wD
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"E1 tamafic del barco es importante porque el valor de la materia prima, pues
ta en planta, es la fracci6én mds importante del costo del producto termina
do y, en el costo de la materia prima el flete juega un papel muy importan

tes
A su vez para localizar wm planta siderfirgica dice:

"La localizacifn de la industria siderlirgica pesada es posiblemente el fac
tor primordial desde el punto de vista del desarrollo del pais y de la eco

nomia del proceso'.

"Nunca esta decisidn debe tomarse sobre la base de exclusivas preferencias
sectoriales, sino armonizando cuidadosamente las consideraciones macroeco-
némicas con las de tipo social y politico. El impresicnante poder multipli
cador de esta industria debe aprovecharse para promover el desarrollo del
interior del pais. Pero una localizacifn en una zona que no relina los requi
sitos indispensables para soportar la construccidn y ubicacién de la planta -

puede significar una inversién ruinosa'.

"Las condiciones de una buena localizacifén, cuyo cumplimiento es ineludible

para tener una industria eficiente y competitiva son:'.

- "Una econdmica vinculacidn con las posibles fuentes de materia prima e insu

mos nacionales e importados. En la prictica: un puerto de aguas profundas y

red ferroviaria adecuada.
- Facil acceso al mercado consumidor, actual y futuro.

- Terreno amplio y de condiciones geot&cnicas adecuadas a las elevadas exi

gencias que las caracteristicas de la industria imponen.
- Condiciones climiticas apropiadas.

- Recursos humanos en cantidad y calidad suficiente e infraestructura edu-

cacional para la renovacién de planteles,

- Infraestructura general del drea suficientemente desarrollada, como para

permitir la construccién de la planta en tiempo y a costos razonables.

- La zona debe, también, dar el suficiente apoyo logistico a una operacidn de
esta envergadura y complejidad para evitar a la Empresa inversiones innecesaria:

(Por el Gral. de Div. RE J. C. Uriburu, pre51dente en 1978 del Instituto Argen.
tino de Siderurgia).

74
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1.1.5. Ventajas y desventajas de la localizacién en la provincia de Co-

rrientes en relacidén al aprovisionamiento de material.

‘La provincia de Corf%pntes se .encuentra en una buena ubicacién con res-
pecto a la provisién de mqﬁeria prima desde los yacimientos de Corumbd y
el MutGm (Brasil y Boliviq{ respectivamente) desde los cuales se puede

transportar por via fluvial al mineral de hierro.

7

/
Sin embargo, dado que los cursos de agua?ayutilizar presentan, en su par-.
te superior, bajas cond1c1pnes de navegabllldad debido a su poca profun-
didad y siendo su curso’muy 51nuoso presentando a su vez meandros, se
infiere que solamente se podra transportar el mineral en pequefias barca-

zas y con un costo de operacién relativamente alto.

Hubo intentos de abastecer a SOMISA por la misma ruta pero no resulté via-
ble econdmicamente, por lo que en la actualidad el abastecimiento de SOMI-

SA y Acindar se realiza via Rio de Janeiro-Buenos Aires.

A fin de visualizar la incidencia de la localizacidn en los costos, se
transcribe del articulormencionado en el punto 1.1.4 el siguiente pirrafo.

"Los estudios demuestran que si la planta SIDINSA, proyecto anterior de
3.800.000 t/a de acero, se localizara en el Litoral, con calado limitado
en la préictica en menos de 28 pies, anualmente se gastarian en fletes, 25

millones de délares adicionales'.
1.2. Partiendo del material semi-elaborado.

En el capitulo de demanda se verd que no hay productos factibles de ser e-
laborados a partir de semi-terminados, dados los planes de ampliacidn ya
aprobados por la Direccidn General de Fabricaciones Militares y por las

empresas privadas ya instaladas,

1.3, Otros insumos
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1.3.1 Energia y combustible.
La industria siderfirgica es una gran consumidora de energia.

La energia eléctrica serd utilizada para movimientos (motores) o, en cier

tos casos directamente para procesos (hornos eléctricos).

La provincia de Corrientes no tendrd, con la concrecidn de la obra de Yaci
retd, inconvenientes en lo referente a provisién de energia eléctrica para

una planta sidertirgica.

En cuanto a los combustibles, estos son utlizados como fuente de calor y co

mo reductores.

El combustible usado normalmente en los altos hornos es el carbdn coquiza-
ble, caso SOMISA, y el carbdn de lefia, caso Altos Hornos Zapla. En los sis

temas de reduccidn directa se utiliza gas natural.

El carbén de Rio Turbio es poco coquizable, por lo que podrd ser usado en

mezclas con coque importado.

El pais posee grandes reservas forestales y de gas, por 1o que un proyecto
siderfirgico de escala pequefia deberd utilizar carbdn de lefia o gas natural

como reductores.

Las Teservas de lefia mds proximas a Corrientes son las de Chaco y Formosa,

que son las utilizadas para proveer a TAMET.

En cuanto al gas natural podrd utilizarse en la Provincia la red del gaso-

ducto proyectado para proveer de gas a Brasil.
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*CAPTTULO * 2

PRODUCTOS Y PROCESOS
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2. Productos y sus procesos.
2.1. Introduccién, obtencidén del hierro.

El hierro es un elemento quimico metdlico de peso atémico 55,85 y nlmero
atémico 26. Su color es blanco azulado, es dfictil, maleable, resistente
a la corrosidn, posee un peso especifico de 7,87 g/cm3 y su temperatura
aproximada de fusifn es 1.537°.Es ur buen conductor de la temperatura y

se imanta fdcilmente.

Este elemento no se encuentra en la naturaleza en estado puro, sino en

forma de 6xidos y sales (carbonatos y sulfuros).

El acero es una aleacidn de hierro y carbono, considerfindose asi cuando
el porcentaje de este Gltimo elemento supera el 0,008%. Comunmente los a-
ceros cuyo porcentaje de carbono es menor a 0,012% son denominados hie-
rros. Es interesante destacar que la adicién de carbono aumenta la dure-

za y disminuye la resistencia a la corrosién.

Cuando 1os porcentajes de carbono superan al 1,9% las aleaciones reciben
el nombre de fundiciones, no siendo este valor absolutamente estricto ya

que se cumplen ciertas excepciones.

Se da el nombre de siderfirgicas a las actividades que transforman el mi-

neral de hierro en acero.

El mineral de hierro se presenta englobado en trozos de roca madre deno-
minado estéril. Los trozos provenientes de las minas deben ser fragmenta-

dos, cribados y luego se debe separar el estéril del mineral.

La fragrentecitn se realiza por trituracidn, hasta lograr tamafios de 15
a 20 mm y posteriormente por molienda hasta llegar a tamafios inferiores

al milimetro.

<o
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Se ha comprobado que en un aumento del 1% en la ley del mineral supone un
ahorro de 2 a 3% de consumo de cobre en el horno alto y un incremento de

la productividad en un 5% (J.M. Lasheras Esteban, Tecnologia del acero).

Por tal motivo se han desarrollado métodos de concentracién de minerales

como ser los magnéticos, de flotacidn o gravimétricos.

Para favorecer el método de concentracifn magnética, en ciertos casos se
hace necesario realizar una tostacién magnetizante, por ejemplo la hemati-
te que es paramagnética se transforma en magnetita por un proceso de reduc-
cién. El material obtenido no puede afin ser tratado en forma eficiente en
los altos hornos o en los procesos de reduccidn directa (que serdn comenta-
dos posteriormente) si no poseen un tamafio Gptimo. Por tal motivo se proce-
de a su aglomeracién ya sea por sinterizado o peletizado (y, en menor esca-
la el briqueteado o la nodulizacién). En estos procesos se agregan al mine-

ral de hierro sustancias tales como aglomerantes, combustibles y fundentes.

De esta forma se obtiene una materia prima para alimentar a los altos hor-
nos o los hornos de reduccidn directa, que posee las siguientes caracteris-

ticas:

Alta ley de hierro

Tamano adecuado

Resistencia mecinica

Buena reductividad

Rajo contenido de elementos nocivos (Fésforo, azufre, etc.)

La definitiva obtencién del hierro se realiza por reduccidn de los &xidos

de hierro, calcinacién de los carbonatos y oxidacién de los sulfuros.

La reduccidn del 6xido -se realiza por medios de un agente reductor y un

agente térmico.
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Hasta no hace mucho tiempo se utilizaba el carbén comoc agente reductor y
térmico. En la actualidad se utiliza también como reductor al gas natural,
y como agente térmico la energia eléctrica, el fuel-oil, el gas natural y

OITOS.

La fabricacion del acero se realiza obteniendo como paso intermedio un pro-
ducto total o parcialmente desoxidado y con un cierto grado de carburacién,
dependiendo del proceso utilizado. Cuando se realiza la desoxidacidén en el
alto horno, ésta es completa, pero el grado de carburacidn es normalmente

alto (3 a 4%); en cambio cuando se realiza el proceso de reduccién direc-

ta, el producto resultante contiene menor cantidad de carbono pere no se

encuentra tan perfectamente desoxidado.

RN

2.2. Métodos de obtencidn.
2.2.1. Reduccién directa.

Se realiza caldeando el mineral hasta temperaturas de aproximadamente
1100°C, o sea por debajo de su punto de fusidn en presencia de un elemen-
to reductor tal como el carbén o el gas natural. De esta forma se obtiene

un producto conocido con el nombre de hierro esponja.

Mundialmente este proceso ha alcanzado un gran desarrollo dado que es el

Sptimo para la instalacidn de miniacerias; ademds su costo de instalacién

resulta sensiblemente inferior y, por tltimo, no hace necesaria la utili-

zacidn de carbones coquizables, como ocurre en el alto horno.

2.2.1.1. Equipos mis comunes para realizar los procesos de reduccidn direc-

ta vy sus caracteristicas.

- Horno de cuba: Alta productividad (10 t/m3 diaj. Pequefia produccién
2,000 - 3.000 t/dia.

- lorne de retorta: Discontinuo, se hace necesario un ilmportante equipo au-
xiliar e insume mucho tiempo en carga y descarga (25% del tiempo aproxi-
madamente )

-
—
aana
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- Horno rotatario: Versatilidad en cuanto a la variedad de la granulometria
de las cargas y agente reductor utilizado. Alto poder de

reduccidn. Baja productividad.

- Reactores de lech® fluido: Alto grado de metalizado. Exigencia de granu-
lometria uniforme. Dificil recuperacidn de los gases re-

siduales.

El hierroobtenido por reduccisn directa es llamado tambi&n heryo s6lido, ya

que no se produce en ningin momento la fusidén del metal.

2.2.2 Alto Horno.

Como su nombre lo indica se trata de un horno en el que su altura resulta

preponderante con respecto a sus otras dimensiones.

El horno se carga con capas alternadas de mineral, coque y fundente. A ve-

ces los fundentes van mezclados con el mineral.

El combustible generalmente empleado es el coque metallirgico, se utiliza
también en ciertos casos carbdn vegetal con el que se obtiene aceros de al
ta calidad excentos de azufre. En nuestro pais se utiliza carbén vegetal en
TAMET, y Altos Hornos Zapla lo que le permite a TAMET operar sin inconvenien
tes con los primeros pelets producidos por HIPASAM que contenian altos por-
centajes de f6sforo y azufre (problema ya solucionado). Los hornos que em-
plean carbdn vegetal son de menor altura que los que emplean coque ya que
por su menor resistencia a la compresidn el carbdn de lefia no soporta car-

gas elevadas.
El producto obtenido en los altos hornos es llamado arrabio o hierro liquido,
ya que se produce a temperaturas mayores a la de fusidn, y la descarga se

produce en estado 1liquido.

El arrabio puede presentarse como arrabio gris, en el cual el carbono se ha
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11a presente como grafito; el arrabio blanco en que el carbono se encuen-
tra totalmente combinado como cementita (Fe:C) y el arrabio atruchado que
combina las dos formas anteriormente mencionadas de presentarse el carbono.
Segtm su contenido de-silicio el arrabio es destinado a aceria (Si<1%) o
a fundicién (51>1%). '

2.2.3 Horno Eléctrico,

En este tipo de horno tambidn se obtiene arrabio, con la diferencia que el
carbén solamente cumple la funcidn de reductor y carburante ya que el agen
te térmico es la energia eléctrica, con 1o que no se hace necesario el ai-

re de soplado y se tienen menores pérdidas térmica por gases residuales.

Los electrodos utilizados pueden ser de tres claes: Amorfos, de grafito, y
Soderberg que difieren solamente en el tratamiento que han recibido, sien

do sus' componentes aproximadamente los nismos.

Los electrodos se disuelven en el material fundido colaborando en la carbu

racién del mismo. El consumo aproximado de electrodos es de 15 kg/ ton.

Este proceso resulta econSmico siempre que exista energia eléctrica de ba

jo costo y permite la utilizacién de carbén de baja calidad.

2.3 Afino.

Dado que el arrabio o el hierroc esponja presentan exceso de carbono, cier
ta proporcidén de oxigeno y elementos indeseables tales como el azufre, si

licio, manganeso y f&sforo se hace necesarlo un tratamiento para llegar a
obtener acero.

El exceso de carbono y las impurezas se eliminan por oxidacién utilizando.
oxigeno del aire (convertidores Bassemer y Thomas), oxigeno puro {(oxiconver

ti%ores) o bien del 6xido de la chatarra y de mineral de hierro (Horno Sie-
mens Martin y Hornos eléctricos).
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Al realizar esta operacidn el acero vuelve a contener una cierta cantidad
de 6xido, por lo que se hace necesaria una nueva.reduccién, que es realiza
da por el agregado de manganeso O silicio en forma de ferroaleaciones. (U-
na ferroaleacién es una aleacidn de hierro con algtn metal, que luego serd
utilizada a su vez para realizar aleaciones de acero. En el caso de las fe
rroaleaciones es el hierro el que se encuentra en Menor proporcién, el Or-
d&n de éste puede ser del 25%).

2.4 Dosificacidn.

Es el proceso de agregado de elementos determinados al acero para producir

su aleacién.

2.5 Colada.

Luego de obtenido el acero en los convertidores u hornos, es volcado a la
cuchara de colada,en la que frecuentemente se agregdan aleantes o desoxidan

tes como por ejemplo el aluminio.

De la cuchara, a su vez, €l acero es volcado a las lingoteras o moldes en
donde se produce su solidificacidn. El tiempo de enfriamiento es de aproxi

madmﬁente 10 horas.

Desde los afios’60 aproximadamente se utilizan con completa seguridad los -
procesos de colada continua en 105 que la cuchara vuelca sobre un canal don
de se forma un lingote que avanza a medida que se produce ‘su solidificacién.

El lingote es cortado a la longitud requerida y enfriado al aire.
2.6 Laminacidn.
El lingote es calentado en un horno de igualacién de temperatura y luego in

troducide en los trenes laminadores que por sucesivas pasadas lo llevan a -

diferentes secciones segin sea lo que se requiere.
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2.7 Conveniencia de la ampliacién de los procesos mencionados.

Arrabio: La produccién de arrabio en plantas no integradas a las ace-
rias no resulta 6ptima dado la gran energia térmica necesaria para su pro-
duccién. El arrabio es descargado de los hornos a muy alta temperatura y en
estado 1liquido, por lo que resulta &ptimo para ser utilizado en ese mismo es

tado para la carga de las acerias.
Normalmente se lo conduce en vagones t&€rmicos previamente caldeados.

Si la distancia a la planta de acero es grande resulta econfmica y técnicd
mente imposible realizar el envio en la forma antes mencionada. Por tal mo
tivo el arrabio debe ser solidificado para su transporte y, para proceder
a la carga del horno de descarburacién es fragmentado. Nuevamente se debe
entregar en la aceria una gran cantidad de energia para lograr su fusién
siendo imprescindible realizar una activa descarburizaci6n por aporte de

oxigeno.

Hierro esponja: Si bien se mantiene la conveniencia de que la aceria

se encuentre lo mds proximo posible a la planta de produccidn de su materia
prima, las pérdidas de energia cuando las distancias son grandes no resulta
significativa como ocurre en el caso del arrabio, ya que su femperatura es
mucho menor (no se produce la fusién del mineral y 1la esponja de hierro es
enfriada por los gases de recirculacifn, cediendo su temperatura al produc

to en proceso).

Cuando se produce acero a partir del hierro esponja el proceso de afino re
sulta ser principalmente una reduccién dado el alto porcentaje de oxigeno

que conserva (4 a 8%).

El hierro esponja, por las caracteristicas mencionadas anteriormente resul
ta ser muy conveniente para la carga de hornos en 1os que se utiliza arra-
bio como materia prima, ya que aporta gran parte del oxigeno necesario para
realizar la descarburizacidén del mismo. De esta forma feemplazlépthnwnente

a la chatarra que normalmente es agregada en dichos hornos.

Ultimamente la mayoria de los paises mediana o altamente industrializados

14
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han recurrido a la instalacidn de equipos de reduccién directa a fin de
realizar el desplazamiento de la chatarra de sus requerimientos debido a
su escas€s Y su costo en permanente aumento. '

13
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MERCADO
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3.

El producto en el mercado
3.1,

Productos obtenidos del mineral de hierro
Se transcriben los nombres de los productos mas commmente obtenidos en los
procesos sidertirgicos. Se ha tomado como base 1la Norma IRAM - IAS U S00-01°

(Transcripcién, Boletin trimestral IAS). Para su definicién.

Arrabio: Es la aleacién de hierro-carbeno obtenida de la reduccién del mine-

ral de hierro por fusién en alto horno.

Hierro Esponja: Es una masa porosa de hierro, obtenida por la reduccién del

mineral de hierro o de pellets producida directamente sin fusién.

Acero: Es la aleacidn hierro carbono deformable plisticamente, cuyo conte-
" nido de carbono se mantiene inferior al 1imite de saturacién de la
austenita, que es aproximadamente 1,9% y contiene ademis otros ele-
mentos .incorporados en forma accidental o deliberada y que le con-
fieren propiedades caracteristicas. El contenido minimo de carbono
es aproximadammnte 0,005% pudiendo en ciertos aceros de alto conte-
nido de cromo superar el limite miximo.

Fundicién* Es la aleacién hierro carbono no deformable plasticamente cuyo
contenido de carbono supera el 1,9%. Segln la forma en que se pre-
sente el carbono en su estructura cristalogrédfica pueden ser Blan-
cas, grises, nodulares o atruchadas.

Lingotes: Es el producto de la solidificacién del acero en un molde (lingo-
tera) de forma troncocénica o troncopiramidal con aristas redon-

* No esti considerada en las definiciones del IAS

oy
~
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deadas, y destinado a una transformacidn posterior (en fundiciones también

se utiliza la terminologia de lingotes).

Plancidn:

Llantén:

Platina:

Tocho:

Es un producto semiterminado de seccifn rectangular destinado -
a ser laminado. El espesor es mayor a 40 mm y el ancho es mayor
o igual a 500 mm. Las aristas son redondeadas.

Es un producto semiterminado de seccifn transversal rectangular,
destinado a ser laminado. El espesor es mayor de 6 mm y menor o
igual a 40 mm. E1l ancho es mayor a 150 mm y menor a 500 mm. Las

aristas son redondeadas.

Es un producto semiterminado de seccién transversal rectangular
El espesor es mayor a 40 mm, y el ancho menor a 500 mm.
La relacién entre ancho y espesor debe ser mayor 6 igual a dos.

Las aristas son redondeadas.

Es un producto semiterminado, cuya seccifn transversal es mayor
a 15.600 mm2., En caso de ser seccidén rectangular, la relacidn en-
tre el ancho y el espesor serd menor a dos.

Las aristas son redondeadas.

Palanquilla: Es un preducto semiterminado destinado a ser laminado o forja-

do cuya seccidén transversal es menor 6 igual a 15.600rm2. El es-
pesor es mayor a 40 mn. En caso de ser de seccién rectangular,la

relacién entre el ancho y el espesor serd menmor o igual a dos.Las
aristas son redondeadas.

Redondo para tubos: Es un producto semiterminade de seccién transversal cir-

Coils:

cular, especial para fabricar tubos sin costura.

Es un producto semiterminado destinado a ser laminado en frio,pre-
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sentado en bobinas, con bordes de laminacién, ancho mayor a 500 mm; espe-

sor mayor a 1,5 mm.

Chapa gruesa: Es un producto terminado cuyo espesor es mayor a 4,75 mm

y cuyo ancholas mayor a 500 mm

Chapa mediana: Es un producto terminado, cuyo espesor es mayor a 3 mm y
menor & igual a 4,75 mm y cuyo ancho es mayor a 500 mm,

Chapa fina: Es un producto terminado cuyo espesor es menor & igual a
3 mm y cuyo ancho es mayor a 500 mm,

Fleje: Es un producto terminado, cuyo espesor es menor 6 igual a 5 mm y
cuyo ancho es menor 6 igual a 500 mm.

Pérfil pesado: Es un producto terminado, cuya seccifn transversal estd

constituido por una composicidn de figuras geométricas sim-
ples que se mantienen unidas en todo su longitud, suminis-
trado en tramos rectos, cuya dimensién caracteristica de

la seccifn transversal es igual 6 mayor que 80 mm.

Pérfil liviano:Es un producto terminado cuya seccidn transversal esti cons-

tituida por una composicién de figuras geométricas simples
que se mantienen unidas en toda su longitud, suministrado
en tramos rectos, cuya dimensibn caracteristica de la sec-

cidén transversal es menor de 80 mm.
Barras: Es un producto cuya seccidén transversal estd constituida por una
figura geométrica simple, que se mantiene constante en toda su lon-

gitud, suministrado en tramos rectos o en rollos.

Barras pesadas: Aquellas cuya dimensién caracteristica de la seccidén trans-

versal es mayor § igual a 80 mm,

|—=h
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Barras livianas: Aquellas cuya dimensidn caracteristica de la seccién

transversal es menor a 80 mm.,

Alambrén: Es un producto obtenido por laminacifn en caliente cuya seccifn

transversal estd constituida por una figura geométrica simple
apto para su transformacién por trefilado 6 laminacidn en frio.
Suministrado en rollos.

3.1.1-

Usos y destinos,

Segiin sea el destino o uso que tengal los aceros podran varias sus caracte-

risticas de composicién y/o forma.

El Instituto Argentino de Siderfirgia considera seis grupos segiin el desti-

no que tengan los aceros:

a)

b)

Aceros para construccidn estructural

Utilizados para estructuras 6 partes de miquinas que deben soportar es-
fuerzos dindmicos o estiticos a temperaturas climdticas, excluida la
transmisién de movimientos.

Pueden agregarse exigencias correspondientes al proceso de construccidn

tales como deformacién en frio o soldaduras.

Salvo excepciones en transformacién no incluye tratamientos t&rmicos.

Este grupo estd subdividido en dos subgrupos que son:. Aceros al carbono
- Aceros aleados

Aceros para construcciones mecinicas .

Son destinados a productos finales que se pueden garantizar por sus ca-

racteristicas mecdnicas, quimicas, estructurales 6§ por ciertas propie-
dades especiales,

-
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d)

Salvo excepciones el proceso de transformacidén incluye tratamientos

térmicos ya sea como proceso siderfirgico o por parte del usuario.

Estas propiedades responden a las exigencias deuso en partes de miqui-
nas que deben soportar esfuerrzos estdticos, dindmicos y eldsticos ge-

nerados por la transmisién de movimiento.
Se le agregan exigencias inherentes de los procesos de elaboracién, ta-
les como deformaciones en frio o en caliente, maquinado, soldadura y
otros.
El grupo se divide en tres:

o Aceros al Carbono

. Aceros de fiacil maquinado

. Aceros Aleados
Aceros para herramientas
Son aguellas destinadas a la fabricacién de herramients para la confor-
macién de metales por arrangue de venta (excluidas las herramientas de
mano).
Siempre incluyen tratamientos té€rmicos.
Se subdivide en tres subgrupos:

o Ripidos (aleados)

. Para trabajar en caliente (aleados)

- Para trabajar en frio (al carbono y/o aleados)

Resistentes a la corrosidn

Garantizan su aptitud para resistir la corrosidon y oxidacién en distin-

21
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1)

tos medios y temperaturas, no siendo indistintamente aptos frente a

cualquier agente agresivo o a cualquier temperatura.
Se subdivide en dos subgrupos:
. Inoxidables
» Refractarios (garantizan la resistencia
mecdnica a altas temperaturas) '

Aceros para electrodos

Son los destinados a la fabricacién de electrodos para soldar acero y/o
fundiciones. . '

Dos subgrupos:

« Al Carbono
» Aleados
Aceros para circuitos electromagnéticos
Son los destinados a los productos finales que se garantizan por sus pro-
piedades electromagnéticas (Histéresis y Resistividad) respondiendo a
las exigencias de uso en circuitos magnéticos de motores y transformado-

res eléctricos o similares.

Comprendido fundamentalmente por los aceros aleados al Silicio.
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3.2. Situacién y perspectiva de la oferta .
'3.2.1. Oferta de acero crudo , -
Se identifica a los efectos de este trabajo, la oferta nacional de acero

crudo con las cifras de produccién, en el siguiente cuadro se puede obser

var su evolucidn desde el afio 1960:

Produccidn de acero Nimeros " Variacién

Afos grudo Indices anual
(en miles de tn) base 1960=100 %
1960 300 100 =

61 470 157 57
62 660 220 40
63 910 303 38
64 1.260 420 38
65 1.370 457 9
66 1.300 433 (5)
67 1.350 450 4
68 1.600 585 18
69 1.700 567

70 1.850 617

71 1.950 650

22~ 2. 150 717 10
75 2.200 733 2
74 2.400 800 9
75 2.250 750 (6)
76 2.448,6 816 9
77 2.724 908 10
78 2.831 944 4
79 3245 1.082 25
80 24727 909 (16)
81 2.545 848 (7
82 2.925 975 1.5

Fuente: Centro de Industriales Sideriirgicos
B.A.N.A.D.E. Industria Siderfirgica
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Con excepcién de 1979, se observa un estancamiento de la produccibn de ace--
ro en el pais desde 1976. Este estancamiento y no declinacibn, como ocurrid

con la demanda se origina por las exportaciones siderfirgicas. Ver Cuadro N2 3

Durante 1981 las exportaciones aumentaron un 77% con respecto a las de 1980,
mientras que la produccidén decrece un 7% y en 1982 en materia de exportacién

" la situacidn mejord con respecto a 1981,
"De cualquier manera, dice el C.I.S.,las exportaciones directas e indirectas

de acero han ido perdiendo importancia proporcional sobre las exportaciones
totales.* De 15% en 1975 se han reducido al 8% en 1981."

CUADRO N° 3. EXPORTACION POR PRODUCTOS

-miles de toneladas-
Productos 1978 1979 1980 | 1981 1982 *
Semi terminados 131 233 122 187 138
Palanquillas 181 233 122 138 123
Planchones = - = 45 12
Laminados finales 616 319 221 421 720
No_planos 206 146 | 113 177 330
Alambrén 70 23 41 54
Perfiles 51 30 10 5
Alambres 8 g 5 3
Barras comunes 55 81 55 113
Barras especiales 22 3 2 2 -
Planos 245 53 14 85 244
Chapas gruesas y medianas
de acero al carbono . 2 (X) 9 19
Chapas finas de acero
al carbono 225 20 2 64
Chapas revestidas 17 12 3 2
Otras chapas y flejes 1 1 = = .
Tubos sin costura 145 128 _87 1 148 146
Otros tubos _2 1 1 i
Otros productos ' 18 11 e
Totales 797 552 343 608 855

(X)) Cifras inferiores a media unidad.
Fuente: INDEC

(*) Nueve meses. 0o
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3.2.2. Produccién Sidertirgica por empresas

La informacién que se detalla a continuacién fue extraida de la publicacidn

SiderGrgica Argentina 1981/1982 - Centro de Industriales Sider(rgicos.

"La produccibn de arrabio se realiza en tres establecimientos: Somisa, Al-
tos Hornos Zapla y Tamet. La de hierro esponja, en dos: Dalmine Siderca S.A.
y Acindar S.A. Estas cinco empresas son las llamadas integradas, o sea que

su produccién parte del mineral''.

TAMET como puede observarse en el siguiente cuadro no produce acero y la pro
duccién de arrabio en 1981 fue de 24.649 tn, con una capacidad de 50.000 tn/a.

"Las otras cuatro empresas mencionadas producen el 94% del acero, o seé que
puede afirmarse que actualmente la siderurgia argentina estd practicamente
integrada™. "En 1982 solo han quedado dos plantas semiintegradas: Aceros Bra
gado S.A. y la planta N° 1 Acindar S.A. (ex Establecimientos MetalQrgicos -
Santa Rosa S.A.}.

La laminacién en caliente de chapas se hace exclusivamente en SOMISA y la de
flejes en Acindar S.A. La laminacién de planos en frio la realizan tres em-
presas privadas; Propulsora Siderlirgica S.A., Laminfer S5.A., y Adabor S.A.

Existen 6 laminadores de flejes en frio.

23
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3.2.3.

Situacién de Tamet.

Se transcribe a continuacidén la situacidn planteada por funcionarios de

TAMET, cuyo texto completo puede leerse en el Anexo NP 1.
Mercados consumidores de Arrabio:

" El mercado principal de la Planta PAYFE - Planta Provincia de Chaco-
lo constituyen las fundiciones vinculadas a los sectores automotriz,de

miquinas agricolas, del tractor, de mdquinas herramientas, etc.

Este mercado era, al momento de definirse el proyecto, de alrededor de
100/120.000 ton. por afio.

Durante los afios 1981 y 1982, los sectores antes mencionados fueron afec-
tados profundamente por la grave recesifn econfmica del pais, y como con-
secuencia de ello, durante 1981 la Planta PAYFE sdlo comercializd 15.400
ton. de arrabio hematite y, durante 1982, 21.200 ton.

A efectos de poder asegurar un nivel minimo de actividad, y evitar de es-
te modo el tomar decisiones que podian ser irreversibles, se tramité y
obtuvo un convenio con Somisa para la provisién de arrabio basico, utili-

zando pellets de mineral de hierro naclonales provistos por Hipasam.

De este modo, fué posible comercializar 8.600 ton. durante 1981 y 22.900
ton. durante 1982, aunque en condiciones de precio muy poco convenientes
para TAMET.

Las perspectivas para 1983 no tienen‘todavia una tendencia definida, maxi-
me si se tiene en cuenta que los dos primeros meses del afio son, histdri-
camente, de menor actividad. Sin perjuicio de ello, se estima un mercado
global de alrededor de 20/25.000 ton para el afio.

Se estd negociando con Somisa un nuevo convenio de provisidn de arrabio

bdsico, para compensar el bajo nivel del mercado de arrabio hematite.
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En el Cuadro N° 5 se detallan los volimenes de produccién y facturacién
anuales correspondientes al periodo 1979 - 1982".

Los principales compradores de arrabio hematite son: Metalfirgice. Tandil,
M.E.T.C.0.N. y CORNI, le siguen en importancia Aceros Bragado, Maraco,Vi-
1la Hermanos y La Baskonia.

Ademas de haber influfdo en su produccifn la depresién de los mercados
automotriz y de miquina agricola, la ley de Reconversién automotriz le a-
fecta significativamente, al poder importarse libremente paftes metdlicas
de coches que constituyen el mercado de fundicidn.

Entienden técnicos de la empresa que dicha ley afecta principalmente al
mercado de TAMET. '
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CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

3.3 Capacidades méximas en la industria siderfirgica.

-

El IAS, Instituto Argentino de Siderurgia, ha realizado un informe en ba-
se a datos recogidos en las empresas siderfirgicas a julio de 1982. En €1 se
detallan las capacidades de los distintos procesos siderfirgicos de las em-
presas nacionales. A tal fin se han definido dos diferentes capacidades, -

llanéndoselas capacidad méxima potencial y capacidad maxima real.

Para el caso que nos ocupa son validas las siguientes definiciones. La ca-
pacidad maxima potencial es la mAxima capacidad de produccidn que tiene el
equipo "'per se', o sea, en el estado en que se encuentra y con disponibili

dad de toda la materia prima e insumos que le sean necesarios.

La capacidad mixima real estd dada por las limitaciones o rigideces previas
o posteriores al equipo. Por ejemplo, un Alto Horno puede tener una capaci-
dad méxima potencial anual de supongamos 500.000 toneladas, pero si no re-
cibe la correspondiente carga de coque no podrid entregar esa produccién. Lo
mismo ocurriri si no existe en la planta capacidad de aceria o lingoteras
suficientes para recibir esa potencial capacidad. Entonces la capacidad -
mixima real serd la que surja de las rigideces internas y exdgenas combi-

nadas.

-

Con las capacidades obtenidas el IAS realizé el supuesto de que esas plan-
tas constituyen un (nico establecimiento, por lo que toda compra que se rea
lice serad una importacidn mientras que las ventas pueden ser para el merca-

do interno, o de exportacidn.

Dada la teoria de que el punto critico de autoabastecimiento estd en las -

5.000.000 de t/ano (Ver punto 3.3.1), extrapolando los valores porcentuales

i
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de la mezcla histdrica de consumo( mixde produccién) y cruzando a €stos
con los datos de capacidad potencial maxima obtuvo el IAS el cuadro N? 6
En &1 se visualiza la produccifén de esa hipotética planta, que es el pais,
conjuntamente con sus necesidades de importacidn para un consumo total de

aproximadamente 5.000.000 t/a.

El supuesto de extrapolar los valores de la mezcla histdrica a este nuevo
consumo implica suponer que se mantiene constante la composicidn relativa
de la demanda, o sea que los distintos sectores econdmicos Crecen en pro-

porcicnes idénticas.

De dicho cuadro surge que para un consumo como el dado y el mix de produc

cién utilizado irdn a la venta los siguientes productos finales sidertrgicos.

palanquilla 357..000 t/a
Tubos s/costura 302.000 t/a
Laminados No planos 2.635.0007t/a
Chapa laminada en caliente 531.000 t/a
Flejes laminados en caliente 93.000 t/a
Chapa laminada en frio 1.124.000 t/a
Fleje laminado en frio 130.000 t/a
Chapa revestida 284.000 t/a

TOTAL 5.456.000 t/a

Utilizando los coeficientes de transformacién a Acero Crudo brindadas por
el IAS y que constan en el Cuadro N° 6 esta produccidn total se transforma
en 6.522.200 t/a de acero crudo seglin el siguiente detalle.
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Esquema del flujo de materias primas y CUADRO N° 6
capacidades méximas reales en la siderurgia’ L
§ ‘ {tx10%)
Yenta Coguerfa Sinter
- 103 Coque fing: 35
Coque fing Cap. Pot. = 1281 (1) (2) Cap. Pot. = Real = 842
Cap. Real ~ 1003
Coque grueso: 865 f J
Compra Alto Horno Reduccién directa
Arrabio » 223 Cap. Pot, = 2159 Cap. Pot, » Real « 910
Cap. Real = 1786 {3}
L‘ 311
534 11295 _{ 180 | -

Semens-Martin L.D. Thomas Horno eléctrico Total Aceria
Cap. ’ol. = 1100 Cap. Pot. = 3200 Cap. Pot, = 240 Cap. Pot. = 2331 Cap. Pot. = 6871
Cap. Real = 764 (4) Cap. Real = 1400 (4) Cap. Real = 160 {4) Cap. Real = 2186 (5) Cap. Real = 4510

P f 900 1 A 11600
64 500 160 , 386 [
1
Lingotes Colada Continua Compra
Cap. = 2010 Cap. Pot. = 2868 Tochos CC = 291
Cap. Real = 2500 (5) .
- 166 ling. pfubos  { 1344 l 900
T.CC
Red. CC = 222 ] ;
Compra Tren desbastador Platinas = Compra
Tochos Lam. = 205 Cap, Pot. = 2777 ) % Planchones =
Pal, {OA*) = 116 Cap. Real = 2744 (A} (6) | | Tochos y palang.{ 416
Tochos y palang. = 1388 s1m
Planchones = 999
f !

Tubos sin costura Tren no planos Venta Tren planos en cal.
Cap. Pot. = 350 Cap. Pot. = Real = _ Palanquillas = Cap. Pot. = Real =
Cap, Real = 302 (7) 2635 (8) < g 357 " 1395 (9}

: ) .
I—) _ 2 _ I~1 Coi!s-i’?lI j
A la venta A la venta Compra Vta. 0 proc. pos. Venta
0 procesas 0 procesos
posteriores posteriores Coils = 949 Flejes = 93 Chapa cal. = 531
I Tren Ph.)d; = fmo
| Cap. Pot. = Real » 1582 (10?
£ = - J T Chip
A la venta Revestimiento 5
v 1’1
Chapa = 1124 Cap. Pot. = Real = Sy 5
Flele = 130 {12) 284 (B) (1)
| R
s Mix - pal ; 1 Ala venta
1Al sequn Mix : palanquillss - Tochos - Planchones o procesos posterlares

{8} Incluye hojsists, chapa galvenitada y otros revestidos, - ; P o

P ]



CUADRO NS 6

s

(contiriuacidn)

(1) De acuerdo al mix de
produccidn se necesitan
1003 x 10" t de cogque para
oroducir 865 x 10° tde
coque grueso,

(2) Condicionado por
Alto Horno.

{3) Condicionado por
limitaciones propias de los
equipos.

{4) Condicionado por
Alto Horno y por ¢apacidad
de tren desbastador.

{(5) Los diferentes equipos
de colada continua se
limitan mutuamenie con
los hornos eléctricos.

{6) Segin mix histérico:
999 planchones; 147 tochos;
1598 palanquillas,

{7) Existen cuellos de
botelia en procesos
antcriores y posteriores,

{8) Segln mix histérico:

6 cclisas; 292 perfiles
pesados y rieles; 161 perfiles
livianos; 33 barras pesadas
estructurales; £ barras
pesadas Otros Aceros,

348 barras livianas -
estructurales; 189 barras
livianas Otros Aceros;
1086 ¢ Hormigén;

483 alambrén estructural,
32 alambrén Otros Aceros.

‘2 Sagin mix 1302 chapo,
93 flgje.

(10) Segin mix :
1452 chapa; 130 fleje,

{11} Segin mix :
94 hojalata; 190 galvanizado
y otros revestidos.

{12) Lasuma de planos en
frio para revestir, mds los
planos en frio para la venta,
es distinta del total
producido. Dicha diferencia
se debe a mermas técnicas.
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CUADRO N:

6 - (continuacitn)

Coeficientes de transformacion a Acero Crudo

PR

{1) Incluye Platinas - Tochos
. - Paianquilies
{2} Inciuys Alarmbron - Barray
- Productos para hormigén
13) Incluys Aiambrén - Barras

Pilezas Forjadas

Producto 1980
Lingotes 1,00

Colada Continua 1,00 -
' Planbhones 1 ,20
Semiterminados No Planos i 1,06

» Estructural 1,03

¢ Otros Aceros 1,15

Perfiles 1,12

Material Via 1,33
Productos de Acero Estructural ré) 1.1
Productos de Otros Aceros (3 1.29 a
Tubos sin costura | 1.31

Planos en caliente - 1,24

Planos en frio 1,36
Hojalata 1.49

Otros Revestidos 1,26

Barras terminadas en frio 1,32 - _ - 3
Alambre | 1,31
Derivados dél alambre 135

Barras 'Foriadas = 1 .50 ‘

1,58 .

Estos coeficlentes fueron calculados a partir del SEIAS.

Dado que et SEIAS comprende las etapas de producclén y consumo en cada centro produstive,
permite ¢l cdlculo de dichos coeficientes con bastante exactitud, ya que fueron calculados con
datos anuales, lo que reducirfa los posibles desfasajes entre la declaractdn de la fecha de produc-
cién y el consumo de las respectivas marerias primas, ’

e m,
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CUADRO N° 6 (continuacién)

.Némina de empresas relevadas con su correspondiente cantidad de equipos

COQUERIA

SINTERIZACION

ALTO HORNOQ

REDUCCION DIRECTA

ACERIA

COLADA CONTINUA

TREN DESBASTADOR

TREN PLANOS (CAL.)

TREN PLANOS (FRIO}

TREN NO PLANOS (CAL.)

REVESTIMIENTO

EMPRESAS

W

-—

-—

=

ACEROS BRAGADO 5.4,

ACERIA SAN NICOLAS S.A.

ACINDAR 5.A.

ARMCO ARGENTINA S.A.

COMESI 5.A.

DALMINE SIDERCA S.A.

EST. ALTOS HORNOS ZAPLA

EST. MET. SAN JOSE

FORTUNATO BONELLI

FORTUNY HNOS.

HERMAC

LA CANTABRICA

LAMINACION BASCONIA

: e -

LAMINFER S.A..

NAVARRO 5.A.

OSTRILION S.AC.E I

’

PROPULSORA SIDERURGICA

SIPAR LAMIN, DE ACEROS ..

$OC. MIXTA SIDER. ARG. -

N
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Produccién mixima en términos de acero crudo.

Palanquilla 357.000 x 1,06 = 378.420 t/a
Tubes s/costura 302.000 x 1,31 = 395.620 t/a
Laminados No planos 2.635.000 x 1,08 = 2.845.800 t/a
Chapa laminada cal. 531.000 x 1,24 =  658.440 t/a
Fleje laminado cal. 93.000 x '1,24 = 115.320 t/a
Chapa laminado fria - 1.124.000 x 1,36 = 1.528.640 t/a
Fleje laminado en frio 130.000 x 1,36 = 176.800 t/a
Chapa revestida 284.000 x 1,49 = 423.160 t/a

Total en términos de acero crudo 6.522.200 t/a

Como se observa en el cuadro indicado (N ) para obtener esta produccifn
se hace necesaria la compra (importacidén) de las siguientes cantidades de

productos.

Arrabio 203.000 t/a

Tochos de colada continua 291.000 t/a

Pilanchones 416.000 t/a
Techos laminados 205.000 t/a
Palanquilla (0 A®) 116.000 t/a
Coils 949.000 t/a
TOTAL 2.180.000 t/a

ny
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3:3.1.

Teoria del punto critico del autoabastecimiento
3.3.1.1.
Requerimiento de inversiones

La préduccién sefialada de aproximadamente 5.000.000 tn/afio es el valor
limite que se puede llegar a producir sin realizar las inversiones que
permitan superar los desbalances internos que se dan en el proceso si-
dertirgico, visto como uﬁ conjunto integrado (Ver Cuadro NP 6 )mantenien-
do las jmportaciones. Pero este valor limite implica,por el hecho de que
el consumo de acero estd muy ligado a la industrializaci6n, gue se pro-
duzcan cambios en las condiciones estructurales en otros términos se de
una transformacién estructural medida como la participacidn del sector

CA

sobre el producto bruto nacional(—ﬁgﬁ——g_ (CA = consumo de acero, PBN =

producto bruto nacional).

La definicién de si es posible llegar a ese nivel de consumo y cuando,se
analiza en el punto de demanda potencial. Desde el punto de vista de mer-
cado.requiere desarrollar un enfoque tefrico general que permita estudiar
cuales son los parimetros relevantes y formular hip6tesis sobre las rela-
ciones de las variables ligadas al crecimiento econfmico durante el perio-
do de estudio (*); sin descartar la evolucién histérica del consumo ya
que la misma refleja la relacidn histdrica de los sectores, Lo primero en
definitiva implica suponer un modelo de pails basado en la evolucifn econd-
mica, y este proyecto politico de modelo de pais puede distar y mucho de
la realidad. Es por ello que hoy estd muy cuestionada toda proyeccibn, en-
tendiendo por ello el cdlculo del consumo para un momento dado, sobre to-
do si del sector sideriirgico se trata. Se puede decir, por las informacio-
nes recogidas, que ninguna institucién del sector se anima a brindar pro-
yecciones estadisticas. Ante tal evidencia, los valores predictivos que se
brindan en el mmto de demanda potencial deben considerarse exclusivamente
como"indicador de rigidez técnicat a partir del cual se requiere realizar

grandes inversiones que transformen la actual situacidn.

Asi en el estudio "El consumo y la produccién de acero en la Argentina en

(#*) Implica formular hipdtesis sobre:grado de participacidn del sector in-
dustrial, evolucién de la industria de la construccién, peso de los secto-
res productores de bienes de capital del sector agropecuario, del sector
automotor, del manejo financiero, etc.-

31
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el marco de una teoria general' (*) se lee:

"En efecto, a la par que se concretaba el desarrollo industrial surgia el
requerimiento de acero como bien intermedio de la actividad productiva -

(consumo directo) para reemplazar con fabricacién local la importacidn de
bienes terminados de acero empleados en toda la economia, incluida la pro

pia industria (consumo indirecto}".

"Esta evolucidn en el comportamiento del consumo de acero en nuestro pais,
que aparece estrechamente vinculada a las modificaciones registradas en la
estructura econdmica, invalida aquellos métodos de andlisis que no toman .
en cuenta el cambio estructural y s6lo se limitan a repetir o a extrapolar

lo sucedido histéricamente en un periodo'.

En otras palabras; el consumo directo de acero en nuestro pais depende de
la implementacién de politicas econmicas de desarrollo de las industrias
que tienen una intensiva utilizacifn del acero, tales como: Construccién,
Actividades Agropecuarias, PetrBleo y Gas, Equipos y Materiales de Trans-
porte, etc., y que el mantenimiento y "equipamiento'' de estos sectores no

se haga con equipos y maquinaria importada,

La produccién de 5.500. 000 tn, que se lograria optimizando la capacidad ins
talada es de gran significacién si se consideran algunas de las conclusio-

nes explicitadas en el trabajo anteriormente citado, (Ver Grafico N2 7).

- Los paises con consumos superiores a 5.000.000 t/afio, estdn autoabasteci
dos, o proximos a autoabastecerse.

- Con un consumo mayor a las 5,000.000 t/ano, a mayor consumo le correspon

de un mayor porcentaje de abastecimiento nacional.

- El esfuerzo para desarrollar la siderurgia se da a diferentes niveles de

desarrollo y estructura econdmica y es comGn a todos los casos de la mues
tra,

(*) Fuente: Revista Siderfirgica. I.A.S. NS 20 pags. 49/77.
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Paises con produccién de 5.000.000 t/ario a 30.000,000 de t/a.

Periodo1973-77

Paises Produccidn % de abastecimiento
(en millones de t)

Hlanda 5,3 106

Checoslovaquia 14,2 131
Australia 7,7 115
Francia 23,8 106
Inglaterra 22,4 ' 100
Espafia 11,1 ) 104
Italia 22,7 107

Suddfrica 6,6 108

Préoximos a autoabastecerse

Canada : 13,4 g9
Polonia 15,4 89
China _ 24,4 89
India 8,3 g9
Brasil 8,7 78
Jéxico . 5.2 85
Suecia ' 5,3 93

Fuente: Consumo y produccién de acero en la Argentina en el marco de la
Teoria General. Revista Sidertirgica N? 20 I.A.S.



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

En este anflisis no se consideran el grado de desarrollo de los paises ni
su poblacién. Asi paises como Brasil, Méjico, Polonia y China, a pesar de
tener una produccién en valores absolutos significativa, efectfian importa-
ciones de siderlrgica que deben responder a una politica de crecimiento
industrial, ya que su produccién crece mis que la media en el periodo sefia-
lado y que existe una relacidn entre el grado de desarrollo de los paises

y tasas de crecimiento sideriirgico.

El caso argentino.

El afio 1982 es sumamente singular en materia siderfirgica. Si observamos el
grado de abastecimiento nacional en términos de acero crudo, en el cuadro
que se detalla a continuacién, se podria deducir que en dicho afio culmind

un proceso que tiende al autoabastecimiento.

Consumo aparente Abastecimiento nacional

Total (*) %

Aflos Millones de tn
1965 2,8 50
T 66 2,2 59
&7 | 2,4 56
.68 2,6 60
69 3,5 49
70 o : 3.4 55
71 3,7 32
72 4,1 ' 52
73 4,0 56
74 4,2 57
75 ' 4,7 47
76 . 3,2 79
71 3,9 70
78 ' 351 89
79 4,2 .75
80 4,2 64
81 3,3 78
82 Bl 108

(*) Incluye como consumo directo en forma de laminados y de acero moldeado,y
y el consumo indirecto (saldo de acero contenido entre importaciones y expor -
taciones de bienes terminados)- FUENTE: Anuarios C.I.S. 1975/76 y 1981/82.
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Sin embargo, estas series tomadas aisladamente esconden la realidad del

sector. El excedente de la produccién sobre el consumo es consecuencia de
la profundizacidén de un proceso de retraccién del consumo local, y de que
un elevado porcentaje de la produccidn es colocado en el exterior (aproxiQ

madamente el 50% en 1982).

Esta situacifn coexiste con fuertes importaciones, a titulo de ejemplo se

sefiala a continuaci6n el valor de las importaciones sidertirgicas.

Laminados terminados

1980 1981
{9 meses)
miles de U$S miles de U$S
Aceros Comunes 147.762 77.998
Aceros especiales 88.709 50.064
Tubos 93.852 60.868
Otros productos 109.696 90.425
Total General 439.819 288,356
Semiterminados
miles de U$S miles de.U$S
- de menos de 0,25% de C
Tochos, palanquillas,
planchones 47,915 21.342
- Coil para relaminar 163.655 77.215

FUENTE: Anuaric C.I.S.

La disminucién de las importaciones que es probable ya ocurrido (no hay

e

.
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datos disponibles) en 1982 también coadyuva al 'logro'' de este autoabaste-
cimiento, y en gran parte es debido a la retraccidn del consumo interno,

y no a una sustitucidén de importaciones de los productos que se estZ en
condiciones de fabricar en el pais (Ver punto 3.3.5demanda actual). Hay
que considerar que para el funcionamiento del sector, producto de los des-

balances entre las lineas, existe una importante dependencia externa.

Este nivel de demanda aparente total que presenta un valor de consumo me-
nor al de 1965 y similar al de la década de los afios 60, no permite supe-
rar las deficiencias estructurales del sector, tales como: los desequili- -
brios existentes entre las distintas etapas productivas de una planta, el
alto grado de obsolecencia de algunas plantas, el retraso en los planes de
inversidn, asi como el alto grado de capacidad ociosa del sector. (Ver pun-
to3.3:3Factibilidad de invertir desde el punto de vista de la oferta).

Superar los desbalances entre las distintas lineas del proceso en las em-
presas integradas instaladas y concretar los planes de ampliacién requie-
re grandes inversiones (Ver punto 3.3.2), por la magnitud de los montos
necesarios. Por ello las inversiones sidertirgicas se realizan tomando um-
brales de consumo, con lo cual debe temporalmente coexistir el periodo de
expaﬁsién econdmica con bajo porcentaje de autoabastecimiento, hasta supe-
rar el 1imite minimo de consumo que justifique la inversidn.

3:3:2,
Aspectos a tenerse en cuenta en materia de inversiones sidertirgicas.

Las particularidades técnicas y econdmicas de las inversiones siderfirgicas

que se sefialan son extraidas de la fuente citada en el punto 3.5.71.1.

Los productos siderirgicos se agrupan en dos grandes categorias: produc-
tos planos y no planos.

En el caso de los productos planos, la capacidad minima promedio del perio-
do analizado para una planta equilibrada era de alrededor de 2.000.000 t/
afio y'es en general una planta integrada. (Periodo 1973/75).

-
[N
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Este tipo de planta comprende: un alto horno, con instalaciones anexas

como la coqueria y la planta de sinter;

una aceria al oxigeno, con instalaciones anexas como la colada contfnua y

la planta de oxigeno;

una planta de desbaste en el caso quela colada continua no sea total y
un tren de laminacién en caliente (este equipo es el que determina el ta-
mafio de la planta).

Puede tener un tren de laminacibn en frio e instalaciones para producir

hojalata, chapa galvanizada o tubos.

La infraestructura necesaria de una planta de este tipo es sumamente com-

pleja.

Segiin la experiencia observada a nivel mmdial el tiempo de instalacién y
puesta en marcha de una planta de este tipo, desde el momento que se toma
la decisidn hasta la puesta en marcha,es de aproximadamente siete afios, y
en nuestro pais las previsiones para instalar equipos que estin dentro de

esta categoria es de diez afios.

Una vez que la planta empieza a fumcionar debe répidamente llegar a un ni-
vel de produccifn que no debe ser menor al 80% de su capacidad. Normalmen-
te en este porcentaje estd situado el punto de equilibrio de estas plan-
tas. Pasado el periodo de régimen y mediante ajustes y puestas a punto se
llega en muchos casos a superar esa capacidad (digamos que se puede llegar
hasta un 110% de la capacidad inicial). El costo de instalacién de uma plan-
ta de este tipo, en el periodo, era del orden de los 1.000/1700 U$S. por to-
neladd instalada. '

Productos no planos

En la elaboracidn de estos productos existen variedad de plantas,desde las
integradas (con reduccién directa oalto lorno.).las semi-integradas, hasta
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plantas laminadoras. El 1fmite minimo de produccitn ha estado en alrededor
de las 100.000 a 150.000 t/afio para productos tales como: redondos para

hormigén, alambrén y barras y perfiles pequeios.

El costo de instalacién de una planta semi-integrada compuesto basicamente
de un horno eléctrico que funde chatarra estaria en el orden de los 350 uss/
tn. El tiempo de instalacién de estas plantas desde la toma de decisi6n has
ta la puesta en marcha es de aproximadaménte dos anos. Si bien pequeias plan
tas semi-integradas, fundidoras de chatarra en un pais o una regién pueden
ir abasteciendo el rubro de los productes no planos. Corrientes no es una’
zona chatarrera y este es un producto que presenta grandes oscilaciones de

precios.
3.3.3.

Factibilidad de invertir desde el punto de-vista de ‘la oferta.

En el Cuadro N° 8, se pueden observar valores diferentes de capacidad, se

gfin se tome como fuente el I.A.S. o el C.I.5.

En el punto 3.3"Capacidades miximas de la industria siderfirgica” se defi
nié lo que consideraba el I.A.S. como capacidad potencial y como capacidad
real. Por su parte el C.I.S. toma la'tapacidad tedrica nominal'-O sea aque

1la que tiene el equipo originalmente.

La capacidad.potencial de acuerdo a lo definido en el punto '‘capacidades
miximas en la industria sidertirgica" es la capacidad que tiene el equipo
per se, en el estado actual sin considerar las rigideces de los procesos an
teriores o posteriores. '

Las diferencias entre las capacidades tefricas -del C;I.S.- y 1la potencial
-del I.A.S.- obedecen, de acuerdo a las definiciones dadas al deterioro de
los equipos, en el caso de merma de la capacidad original, o a las mejoras
introducidas en el caso contrario (ejemplos: reduccién directa, colada con
tinua, laminador en caliente y laminacidn en frio).

p,
2



CUADRO N2 8

DIFERENCIA DE LAS CAPACIDADET INSPALADAS EXISTENTES

C.1.S. Varjacion Utilizacién
: : Cap.Tedrico|Cap.Po-| 1.A.S. sn "3 Cap.
Productos Aftosf  nomingl tenciol | Cap.Real | C.1.S. |1.A.S. | C.1.S. 1As %
(1) (2) (3) (4) (5} (6) % (7) (8)
Reduccidn
- Altos lornos |
(arrabio) 198t]  2.357 | 2.159 | 1.786 | 75,8 | 82,7 | 39 a2,2 | s1,1
1982  2.319 2.159 | 1.786 77 | 82,7 43,7 | 46,9 | 56,7
- Reduccién di-
recta(hierro :
esponja) 1981 870 910 | 910 |104 |00 93 88,5 | 88,5
‘ 1982 870 910 910 | 104 100 101 96,6 { 96,6
- Acero crudo : ;
: 1981  5.301 6.871 | 4.510 8s,1 | 65,6 48 36,8 | 56
1982  5.245 6.871 | 4.510 86 65,6 55,5 | 42,3 | 64,6
- Colada conti
g = ] 1981] z2.825 2.868 | 2.500 88,5 - 87,2
1982  2.825 2.868 | 2.500 88,5 | 87,2
- Lwn@nados en
cabiente 1981 3,984 4.030 | 4.030 |10l 100 49 43,2 | 43,2
1982  3.994 4.030 | 4.030 |101 100 52,5 | 52 52
+ B0 plangs 1981  2.274 2.635 | 2.635 |115,9 [100 a4 41,3 | 41,3
1982 2.284 2.635 | 2.635 |115 100 51 44,2 | 44,2
. Planos '
1981  1.380 1.395 | 1.398 | 1Q1 100 47 | 46,7 | 46,7
1982| 1.380 1.395 | 1.395 |10l 100 67,5 ! 66,8 | 66,8
. Tubos sin
costura A
1981 330 330 302 91,5 | 91,5 94 93,6 1 102,3
1982 330 330 302 91,5 | 91,5 94,8 | 94,8 ]103,6
- Laminacidn en
en frio
1931 1.500 | 1,582 | 1.582 | 105,5 {100 39 .36 36
19821 1.500 1.582 | 1.582 | 105,5 {100 46,9 | 44,41 44,4
- Hojalata
1981 110 94 94 85,4 |100 45 52,1 | 52,1
1982 110 94 94 85,4 |100 78,2 | 91,5| 91,5
- Chapa gatva- '
nizada y otros _
revest inientos| 1981 190 150 - |100 -~ .| 49,5| 49,5
-1 1982 150 190 - 100 - 51,6 | 51,6

FUENTE: Elaboracifn propia en base a datos de I1.A.S. 'Capacidades maximas reales de la indus-
tria Siderfirgica' y C.E.S. Anuario 1981/82.
* No se cuenta con catos de produccidn para esta clasificacién.

£ o
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A los efectos de analizar la capacidad ociosa se considerard la columna NP 6
"Capacidad utilizada" que relaciona la produccidn de los afios 1981 y 1982 *
con la capacidad potencial. Esta relacidn se utiliza en el criterio de que
de producirse en el breve plazo un aumento significativo de demanda, por un
principio de racionalidad econémica lo que corresponde es corregir los des-
balances en los distintos procesos y €stas serian las inversiones priorita-
rias del sector. Al observar la columna N? 6 se concluye que la industria
siderGrgica trabaja con una gran capacidad ociosa, a excepcidn de la produc
ci6én de hierro esponja y tubos sin costura. En relacifn.a este Gltimo bien
hay una sola planta productora,Dalmine Siderca)y la misma tiene enunciado'y
no aprobado (Ver Anexo NP 3) un proyecto de ampliacién de su capacidad de
produccién de 230.000 tn/afio de tubos sin costura. Con esta inversién la ca
pacidad utilizada con la produccién actual seria del 53% y 54% para los a-

flos 1981 y 1982 respectivamente.

Para producir hierro esponja se cuenta con los siguientes proyectos: Amplia
cién de Dalmine Siderca en 45.000 tn/afio. Proyecto SIDER-SUR. 550.000 tn/a-
fio. Con las inversiones indicadas la capacidad utilizada en relacidén a la
capacidad potencial tomando la produccién actual seria del 53% para 1981 y
del 58% para 198Z.

Los porcentajes de capacidades utilizadas incluyendo las inversiones previs
tas, sepln puede_verse en el VADEMECUM DE INSTALACIONES SIDERURGICAS D.G.F.M.
a noviembre de 1982, que se adjunta en el Anexo N? 3., pueden leerse en el -
Cuadro N¢ 6. Con excepcidén de la produccién de hierro esponja y tubos sin
costura, la capacidad real y potencial es mayor en todos los casos en més
del 50% a la produccién de los afios 1981 y 1982.

Esta realidad descalifica a cualquier proyecto de inversién siderfirgica,

(*) Dadas las diferencias de valores de produccifn para estos afios seglin
las fuentes, se toman los valores senalados por el I.A.S. en '"Capaci-
dades miximas reales de la industria siderfirgica'.
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dentro del esquema actual del pais y afin observando una significativa reac
tivacién econfmica, ya que el consumo en términos de acero crudo que justi
fica estas inversiones, segln lo expresado por funcionarios del Instituto

Argentino de Siderurgia es superior a las 5.000.000 t/afio-segiin se analiza

en el punto Capacidades maximas en la industria siderfirgica=

B dth s
Proyecto d¢ ampliactiones, modernizacién y racionalizacién -

En el Vademecum de Instalaciones Sidertirgicas (Ver Anexo N? 1) se encuen-
tran detallados los planes de modernizacidn y ampliacién de las empresas

existentes y los proyectos presentados.

3

Utilizando el mismo concepto aplicado por el I.A.S.'para la construccién del -
Cuadro N? 6, pero con la inclusidn de los planes que se enunciaran poste-

riormente, se obtiene como conclusidn que el consumo nacional se verid abas-
tecido totalmente hasta 1legar a valores del orden de las 6.000.000 de t/a

en términos de acero crudo, tal como sec observa en el cuadro N® 10.

- Planes Previstos.

a) COQUERIA

Ampliacidn de 880.000 t/a en la planta de SOMISA

b) SINTER

Planta N7 IT de Sinter de SOMISA (2.482.000 t/a) '
Nueva planta de Sinter en Altos Hornos Zapla (400.000 t/a)

c) ARRABIO

Relining de Alto Horno NP 2 de SOMISA (Aumento de produccién:
365.700 t/a)

Aumento de produccién en Altos Hornos Zapla, debido a la nueva
planta de Sinter, en 35.000 t/a.
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d) OXIGENO

Planta de oxigeno en Altos Hornos Zapla (4.200 Nm3/hora)

e) HIERRO ESPONJA

Instalacidn de Sidersur(550.000 t/a)

Mejoras en el recuperador de calor de Ddlmine Siderca (45.000 t/a)

t) ACERIA ELECTRICA

Instalacidon de Sidersur (350.000 t/a) )
Aunento de potencia en horno N3 de Ddlmine Siderca (70.000 t/a)

g) COLADA CONTINUA

Nueva maquina de colada continua de planchones en SOMISA (1.000.000t/a’
Instalacidn de Sidersur (275.000 t/a de palanquilla y tochos)

h} DESBASTES

Instalacién de Sidersur (115.000 t/a)

i) LAMINADOR DE CHAPA

Nuevo laminador de SOMISA (2.000.000 t/a).

Todos estos equipos se encuentran indicados en el VADEMECUM de INSTALACIONES
SIDERURGICAS (D.G.F.M. Nov. 1982).

Vale como observacifn el hecho de que si bien se han respetado las relacio
nes técnicas utilizadas en el cuadro realizado por el I.A.S., esta reforma
puede resultar en ciertos aspectos no totalmente correcta por no poseerse
las exactas caracteristicas operativas de cada uno de 10s nuevos equipos @n
siderados. El mix . de produccidn ha sido respetado en su totalidad, a excep

€i6n de la venta de laminados en caliente (coils y flejes) en que se ha con
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siderado que se absorberd el exceso de produccidn con un pequeiio incremen-

to de las ventas. )

Como consecuencia de estas inversiones se puede estimar que el pais se en
contrard totalmente autoabastecido hasta un consumo de 5.300.000 t/a de pro

ductos terminados, lo que en términos de acero crudo representa 6.124.000 t/a.

Comparando este valor con los consumos histdricos del pais se observa que

nunca el consumo aparente directo ha superado los 4.654.000 t/afo (afic 1979}
en términos de acero crudo, o sea que el afio de mayor consumo histfrico re
presenta el 76% de la capacidad de produccién que se tendrd cuando se con-

creten los planes de inversifn previstos.



CUADRO N* 10

Capacidades potenciales y reales de la industria Sidefirgica

considerando las amnliaciones previstas

Venta

Cogueria

Coque fino

Cap.Pot. 3161

Cap.Real 1460

Sinter

Cap.Pot.3724
Cap.Real1226

1

Alto Horno

Cap.Pot 2600
Cap.Real 2600

i

Reduc,.Directa

Cap.Pot 1505

Cap.Real 1144

! [ i
cienens Martia HOE) Thomas H,Elédctrico TOTATL -
Cap.Pot.1100]| Cap.Pot.3200 |Cap.Pot.240 Cap.Pot..2805 [Cap.Pot. 7395
Cap.Real 764] Cap.Real 1956f/Cap.Real 160|Cap.Real 2750Cap.Realé235
: | i ! ? ]
I
Lingotes Colada Cont,
Cap.2010 Cap.Pot. 493
Cap.Real 4225
166 ! 1844 f f
—‘) £ T
%i2 1056
Desbaste
Cap.Pot. 2900 1560
Cap.Real 2900
, 1272
1388 .
— l - I 1155
L N S N¢g FPlanos Venta Planos Cal.
Cap.Pot.5gap Cap.Pot.= Palanqui Cap.Pot3395
Cap.Real 301 Real 2635 11a 357 § coil 1720 C.R%al 2506
Venta Venta
VENTA VENTA Fiejel138 Chapa 648
Planos en frio
Pot=Real=1582
. i 307
Venta Revestim,
Chapa 1124 Cap.Pot.=
Fleje 130 Real= 284

!

VENTA
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Sed Dy

Demanda actual
3.3.5.1.

fPosibiIidad de inversiones considerando 1la demanda actual.

Introduccidn.

‘Visto la imposibilidad de inversién analizando la oferta siderfirgica y da
do que la demanda puede presentar una realidad muy diferente a la oferta
existente, se considerd conveniente analizar la posibilidad de inversiones

siderfirgicas desde este Zngulo.

A tal efecto se implementd una blisqueda que permitiera definir que produc-
tos siderfirgicos y/o metallirgicos tienen demanda que no se satisface con
produccidn nacional y luego evaluar la factibilidad de su localizacidn en

la provincia de Corrientes. ' ‘ |

Para la concrecifn de dicha bisqueda se aplicd el criterio de "'sustitucidn
de importaciones', en el convencimiento de que el pais necesita disminuir
el valor de las importaciones y los bienes derivados de la industria side
rirgica y metallirgica son los productos importados que por ser recursos bé
sicos deben ser sustituidos y se estd en condiciones de producir en el pais

desde el punto de vista tecnoldgico.

Se aplica el criterio sefialado con la conviccidn de que esta sustitucidn
‘de importaciones presenta la particularidad de reducir la presién en nues
tra balanza comercial al eliminar un renglén importante de importaciones -

que se pueden fabricar a partir de insumos nacionales.

El método empleado consisti6 en analizar la lista de importaciones sidero-

metallirgicas, su cantidad y su valor para varios afios.

Posibilidcdes actuales de sustitucidén de importacionés,por producto.

Para analizar las posibilidades‘de fabricar en el pais productos que se im

(g
’;\
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portan se cruza el Cuadro N° 12 "Importaciones de laminados terminados si
dertirgicos en 1978 a 1981", y con la informacidn brindada por técnicos de

1a Divisién Investigaciones Econdmicas - Gerencia de Investigacidn y Estu-
dio de Mercado (S5.0.M.I.S.A) y la extraida del 'Vademecum de Instalaciones

Siderfirgicas' cuya copia se adjunta en el ANEXO 3. "

ACEROS COMUNES

- Barras y Alambrdn

Existe en el pais una capacidad ociosa del'6rden de 500.000 tn/afio. La im-
portacifn se debe a la politica de precios "dumping" originalapor el merca

do internacional excedente y a la politica implementada en el periodo 1976/81.
Las empresas que estdn en condiciones de abastecer el mercado son: Acindar,
Zapla, Bragado y las empresas pertenecientes a C.L.I.M.A. (Centro de lamina

dores de la industria metallrgica argeiatina).

Acindar por ejemplo tiene paralizada la ex planta Gurmendi con una capaci

dad de 297.000 t/afio en cuatro turnos.

- Perfiles

Para medidas de 12 o mds pulgadas, aproximadamente 5.000 tn/afio, es impres
cindible la importacién. Hasta 120 mm el mercado puede ser abastecido por
las firmas Zapla, Bragado, Somisa y C.L.I.M.A. De 120 a 250 mm el abastece
dor es Somisa, mas de 2.0 mm debe importarse. La importacidn de perfiles

de menos de 80:mm que se registran en el Cuadro N7 12 pueden ser totalmen-

te reemplazada por produccién nacional.

En relacidn al subrubro '"Otros', los perfiles soldados y los conformados

pueden ser fabricados en el pais.

- Flejes

Revestidos y otros: El grueso de esta importacidén &stan en condiciones de

(89
o=
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- fabricarlos las firmas Propulsora, Somisa y Adabor, que producen chapa. A-
demis las empresas relaminadoras estén en condiciones de producir de _
20.000 a 30.000 tn/afio. La elaboracién final se realiza en lo servicentros,

en donde los flejes son cortados.

- Chapas

Es necesaria su importacidn hasta que Somisa efectivice el proyecto de ins-
talacidn del tren de chapa ancha de uso naval Yy gasoductos. Con esta inver-
sifn estd en condiciones de producir cualquiera de los calibres importados.
con un ancho superior a 1,5 m. y una producci®n anual de 2.000.000 de tone-
ladas/ano en bobinas, B

- Hojalata

Existe un déficit de oferta ya que el mercado es de 140.000 tn/afioc y Somisa
estd en condiciones de fabricar aproximadamente 80.000 tn/afio, La capacidad
definida en el Vademecum es de 110.000 tn/afio de producto. Originalmente el
proyecto SIDINSA contemplaba la fabricacisn de 287.000 tm/afic de hojalata.

- Alambres
El pais cuenta con capacidad ociosa, importa par razones de dumping.

ACEROS ESPECTALES

- Alambrén

Hay capacidad disponible. Producen Acindar y C.L.I.M.A, y estdn en condi-
ciones de satisfacer el mercado interno.

- Barras

Fabrican este praucto Acindar, zapla y Bragado. Se considera que sélo una

pequefa parte de la importaciér es imprescindible y obedeceria al hecho de
qQue no se justifica producir coladas de acero especial para obtener una gran

L
o)
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variedad de bienes en pequefio tonelaje por items. El resto de las hmportg

ciones se originan por ventajas relativas de precios a favor de los produc

tos importados.

- Perfiles

Es de importacidn imprescindible. El reducido mercado y la variedad de i-

tems no justifica su produccién.

- Chapas y flejes

 Esde importacidn impfescindibie, no hay produccién local. Hasta aproximadg
mente 1978 funciond en el pais la empresa Aceros OHLER con participacidn
estatal. Derivado de la politica aplicada a partir de 1976, esta firma fue
cerrada por obsoleta. Esto en la prictica ha derivado en una total depen-
dencia exterior. Si bien Somisa estid en condiciones de fabricar chapas y
flejes,colar aceros especiales baja significativamente su productividad,
por lo cual resulta antiecondmico. '

La fabricacidn de aceros especiales estd previsto en el proyecto SIDINOX
integrante del proyecto SIDINSA (ver pigina 9 del 'Vademecum de instalacio
nes siderfirgicas') que produciri chapa de acero inoxidable por laminacién

en frio con una capacidad prevista para la primera etapa de 40.000 t/afio.

Por tal motivo la localizacidn fue definida en funcién del origen de la ma
teria prima (se utilizarj;peliets de Hipasam) el destino del producto (mer
cado fundamental Buenos Aifes) y la cercania de un puerto de agua profurxas,
ya que el proyecto total contempla la fabricacién de aceros mediante el mé-
-todo de reduccifn directa con una capacidad de aceria de 600.000 tn/afo en

la primera etapa.

- Alambres

Se esta en condiciones de satisfacer totalmente el consumo interno. Acindar
es el principal productor. (Ver piginas 2.2 y 2.3 del 'Vademecum de instala
ciones Siderfirgicas").
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TUBOS

Sin costura: Dalmine Siderca tiene una capacidad de 130.000 tn/aﬁo,diémétro
méximo 245 wm y un laminada continuo, didmetro méximo de 140 mm (5%”) de -
190.000 tn/afio. A su vez tiene previsto un nuevo laminador continuo de -
230.000 tn/afio y didmetro méximo 13''3/8.

Hay que considerar ademds de que muchas de las importaciohes que se reall
zan son por razones de precios, en algunos casos derivados del condiciona
miento que se impome a las licitaciones piiblicas que autoriza el régimen .
petrolero, en otras por las condiciones impuestas por el Banco Mundial en
" el régimen de financiacifn que exige la adjudicacidn a aquellos que presen
tan menores precios. La aplicaci6n de este régimen no contempla los casos

de dumping, muy frecuentes ante un mercado internacional excedente.

Con costura:

Las empresas productoras son ROYO, Acindar y principalmente S.I.A.T. La im

portacién podria ser sustituible si:

1) Se programara con la suficiente antelacitn esta demanda a los efectos de
adecuar los planes de produccién de las empresas a los requerimientos,
sobre todo,esto tiene significacién si se considera que las entregas, por

condiciones de las obras, pueden presentar altos picos.

2} La condiciones impuestas por los financiamientos externos en materia de

adjudicacién, ya explicitado en el punto anterior.

QTROS PRODUCTOS

Rieles y elementos para vias: Existe.capacidad ociosa de aproximadamente
40,000 tn/ano. Se importa por:

1} Algunas partidas no es conveniente producirlas en Somisa porque difiere
de su produccién standard.

o
[0 8]
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2) Es probable que se hayan importado rieles liberados de todo derecho co
mo consecuencia del financiamiento otorgado por el Banco Mundial a -

F.F.C.C. Argentinos para su plan de medianolplazo.

Estructuras: Existe capacidad ociosa, puede decirse que una de las causas
fundamentales para importar obedece a ventajas relativas de precios del
producto importado, que en muchos casos se originan por la aplicacidn de

Tregimenes especiales de promocién.
Resto de los items: Puede decirse que por el escaso volumen de produccidn,

ya que se engloba a una amplia gama de bienes con medidas y caracteristicas

diferentes, no resulta conveniente fabricarlos en el pais.

SEMI -TERMINADOS

- Tochos y palanquillas

Estan en condiciones de abastecer al mercado Acindar y Somisa. Esta filtima
tiene una capacidad ociosa de aproximadamente 800.000 tn/afic en el rubro pa

lanquillas y tochos.

- Planchones
Somisa tiene en ejecucidén un proyecto para la fabricacién de planchones que
abasteceria el mercado interno. Se prevé su puesta en marcha para junio de

1984.

- Coils para relaminar

Serid de importacidn imprescindible hasta que Somisa instale y ponga en mar
cha el laminador en caliente, proyecto previsto en el Vademecum de instala

ciones SiderQrgicas.



IMPORTAGIONES DE LAMINADOS TERMINADOS SIDERURGICOS FN 1979-1980-1981 -
pe 0 o 5
CUARO NS 12
ARO 1979 ARO 1980 AR 1981 (1)
PRODUCTOS : = ; ¥ ) 7 s
W mil ot mil USS | mil ¢t | mil U$S | miy t mil  U§s
S
ACEROS CRUNES 133,5 so.§79 256,0 147.762 139,0 - 77.999
= Iigras y alambron ~3,0 2231 6,0 3-845 3.7 1.587
Alarbrén con recubrimientol
do cobre vovvrvnvininin-., 0,1 445 - - 0,1 39
Mambrén ¢ 0,258 C ..., 0,1 54 0,4 229 0,4 254
Almmbrén > 0,258 C .... 0,7 323 0,9 622 0,2 152
Birras rio trabajadas
05254 € sueins sunann - 99 0,3 196 - -
T8 C ... 1,3 601 4,0 2.481 2,8 981
Barrzs trabajadas 0,8 709 0,4 317 0,2 161
-~ Perfileés 12,0 7.637 28,4 16.869 14,8 9,023
S 80m ........... 11,5 6.866 12,8 6.885 7,1 3.717
< BO0wat .....i...... 0,5 771 1,5 860 1,1 532
Oﬁrcs tridkden e bl st Fab ey - i 14,1 i 9.124 6,6 4.774
- Flejes 2.1 1.334 15,2 7.279 14,9 7.167
Revestides ............... g,1 61 (x) 12 - -
OBEOE s s5v80ii6 wow ebamares 2,0 v | 1273 15,2 7.267 14,9 7.167
- Chagag 57,7 28.492 " 142,8 69.246 84,2 42,260
Gruésis
2 0408 Cnnnrnnn| 34,7 15,865 2 - - .
0,408 C .ouuiinn..l| 4,3 1.812 - - . -
0,258 € i, - - 57,5 27.719 30,5 13.153
_ 370,258 C .uvnnrnnnnn, _ _ 3,4 1.806 1,4 1.028
OLras .ovevennnnnnen.... 1,5 764 58,9 24.504 17,9 7.072
Medianas ;
< 0,408 C............ 0,7 331 “ - - -
3' 0|40% C ------ LR R R - - - - - -
< 0,25% € ennnnnnnnsl | - - 0,3 213 x) 172
30,258 Cuivnnnnnn, . - - x) 29 - -
Otr'ts - 29 (x) 16 (x) 18




B I . P e
& Aldidil E
< 0,808 C vvvrvveennns| 6,5 3.373 - - - )
S0,400C oinvenennnns = 6 - i
- 6 6,0 3.440
20,288 B sppoeedie sns s = 0,1 0 '
. 6,6 3.931 - 8
b 2 1 Y . " o S
Otras, incluso révestidas 9,9 6.297 15,5 10.686 27,9 i7.283
LURTTE) Y S B ¥ | 15 0,5 282 (x) s
~ IBjstara 56,9 35.734 57,0 45.521 18,8 - 15.653
a;zms B bl §Fn i e | 538 36,882 54,3 42,405 17,5 13.894
Flejes 3,5 2.852 2,7 3.116 1,3 1.759
- Aldambres 1,8 1.251 6,6 5.00_2 2,6 2.309
. : s 33,5 - 50, 064
KEROS CSTECIALES 46,0 56,989 21,5 Be 10 = | 28
- Productos para forja o 69 R PR Y e
- Alambron 0,6 471 6,8 725 L7 1
Acero fino al carbono,.... B - 4,1 51 1,1 327
Aleados ..... DRSS Thmdmeacm 0,6 471 0,7 674 0,6 480
- Barras 4,0 6.785 4,3 9.192 2l 4.602
Acero fino al carbono .... A 248 0,6 1.518 0,2 624
Aleados viuevvnnnn..... . A 6.537 3,7 7.674 1,9 3.978
- Perfiles - - 0,7 879 0,8 984 0,2 564
Acero fino al carbomo .,.. % 292 0,5 689 0,2 489
Aeados wuvsemm 2355580 soce 0,7 587 0,3 295 (x) 75
-~ Chapas o 37,7 506,760 41,2 64,583 27,1 37.584
Acere fino al carbono 0,6 1.633 2,2 1.412 2,1 2.872
AL silicio wooiiiiii | 10,6 9,364 9,8 8.160 5,7 5. 027
noxidable .voviivea.,. | 21,0 36,746 24,7 51.653 16,6 127,938
Otros aleados ............| 4,6 3.020 4,5 3.358 2,7 1.747
- Mejos ' 2,0 5.355 2,8 7.632 1,5 3.968
Acero fino al carbono..... 0,4 1.235 0,6 1.785 0,3 980
A silicio c..iiuii.ua.... 0,9 890 1,3 1.552 0,7 686
fokidables ..., .0uu'e.s,. 0,2 809 0,5 1.882 0,3 1,203
Otros aleados ,........... 0,5 2,421 0,4 2.413 0,2 1.099
= Alambres . 1,0 2.670 1,6 5.593 0,9 2,539
Acero fino al carbono .... 0,4 656 0,6 1.033 0,4 436
Meados ...oouvu... ... 0,6 2,014 1,0 4.560 0,5 2.103
TUBS '1;,9 15.501 109,58 "'93,652 ' 8C,2 69.868
De fundicién STEENE Femeres - 369 {x) 11 £x) 20
Sin eoswra ..., .,....... 9,0 10,418 18,7 24,987 17,3 24.898
Con costura .,.,,......... 3,9 4.714 90,8 68.654 62,9 44,950
01R0S. PRODICTOS 24,7 53,280 50,3 109.696 . ' 32,3 90.425
Rieles y elem.para vias... 4.3 6.049 13,6 10.386 2,6 3.685
Accesorias para tubos seen i 1,4 3.973 2,0 7.297 1,9 8.979
Estructwras .............. 10,9 11707 12,6 20.256 10,4 " 23,561
qe;ﬁsitas y recipientes... | 1,0 2.809 1,7 3.985 2,8 7.279
. Qﬁos iirodt_xctns laminados _7,1 28.742 20,4 67.772 14,6 46.921
TOTAL GENERAL. 217,13 216,449 467,3 439,819 285,90 288.356
Moti: T.a divisi6n de 0,254 do éarbano en las chapus del afio 1979, = 4 :
ext i2ado. ; : R N » ebe al cambio de nomenclatura
" ;e:ims por el INDEC a partir de 1° de julio de dicho afio, seglm decretp N° 1492779,
by = SCE,
(x) ~ Cifras inferiores a madia unidad. )
Fuente: CIS, wob re 12 bos de informciones del INDEC, bi




CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

“3ZN] TOP SSUOTOBULIOJUT ap 9Seq BT 21q0S ST :dINANI

sasawt § - (2)

aoendsap vied sooxaeq a4ntour - (1)

2PTUN ZTPAU B SSIOTISIUT SBIFT) -~ (X)

- - - - - - e(10I ap soleonbsog -
- - = - - - oprate oy SouoUIuUBRTg -
€S - i ¢0 0L 1°0 Terecererte ODR3TE OJODY
6. 10 1253 S A 16 20 ' 0UOqIEd TE OUTF OI3DY
STZ° 4L ¢4zee §SO°C9T | L V9V AR A 0°1Z¥ TRttt UDUWOD OXBDY
IeutumTal Bled STTO) -
22¢° 12 T°18 ST6°Lp | 8°S8T L9L"TT L°SL SQUOUDUR T
- - 86 - 8L7'T §‘9 o seTrInbueted £ soydoL
D 9p $SZ°0 9p sousw o -
& = 966°TTZ | 9059 879" 95T $°¢0S SOPBUTULI®} TWSS
818 11 14871 2'¢ 91" T 0°Z eluodsa £
_ OIISTY 9p OATOd ‘BITBRUZIY
079 7%z 052 o1 0v8 v°9 (T} Baxeey)
587 | 0% LS°9 | LS 06%°S 0°¢ $9UOTOLITROLIS]
- = P06°¥7 | 9°2ST 96962 S 581 OTqELIY
219789 | 97Z68°T| LS8°48 | L°06S°Z | S887Z6 976" s39T1ad A 01I9TY 2P TEIUTY
SSA TTWw | 3 T | S9N TTW| 3 T | S0 Tt@ |3 Tt -
. ; SQIONAoUd
(7) 1361 ONV 0861 ONV 6L6T ONV
T86T-086T-646T NI
UQIIBNUTIUCD

SYIIMMYAAIS SYWINd SVIFALVN dd SENOTIVIMOdNI

e s T MNTTVIITY



'CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

5.3,5,2,

Factibilidad de fabricacién,nacional

Como resultado del andlisis anterior se analizardn en forma particular los

siguientes productos:

- Hierro esponja
- Thjalata
- Ceils

Coils ' _ A . - r

Este bien se define: "es un producto semiterminado destinado a ser laminado
en frio, presentado en bobinas, con bordes de laminacién, ancho 500 mm; espe-

sor aproximado de 1,5 mm."

Su posici6n arancelaria N.A.D.I. es 73.08.00.00.00."desbastes en rollos pé-
ra chapa (coils) de hierro o acero’.

La importaéién de ¢coils para relaminar puede leerse en ei Cuadro N° 12 En
el afio 1980 el valor en délares.de estas importaciones en el renglén acero
comin fue de U$S 163.633.000 y para nueve meses de 1981 representd US -
77.215.000. '

La participacién sobre el valor total de importaciones siderfirgicas de los
coils fue decreciendo en el lapso 1979-1981, segfin puede observarse en el

siguiente cuadro:

PARTICIPACION DEL VALOR DE LAS IMPORTACIONES DE ‘COILS EN EL: TOTAL STDERUR
GICD (en millones de délares).

1979 1980 - 1981 (9 meses)

Total siderﬁrgico _ :
(Capitulo 73). (*) 546 837 523
Participacién del coils 26,8 19,5 - 14,8

(*} Incluye barcos para desguace.

o
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Hay que considerar que hasta mediados de 1981 debido a la baja de arance-
les y la sobrevaluacidén del peso, el nivel de importaciones de laminados
y semiterminados tuvo una importancia considerable dentro de la oferta to
tal. Posteriormente a 1981 se mantuvieron las importaciones de carbGn y nd
neral de hierro y descendieron las importaciones de semiterminados. En €s
te hecho incide la variacién de aranceles, tipo de cambio y la reduccién

de la demanda.

Si bien existe demanda insatisfecha de bobinas laminadas en caliente ''coils"
" esta proyectado que Somisa amplie la planta de laminacién en caliente en -

2.000.000 tn/afio con lo cual se satisfaria la demanda de coils, de acuerdo

a lo expresado en el punto 3.3.1.y lo observado en el Cuadrc NI 10 .

- Hierro esponja

Las empresas que producen hierro esponja (Acindar y Dalmine Siderca) estdn
trabajando a plena capacidad. (Ver Cuadro N? 8) La posibilidad futura de
instalar una planta de reduccidn directa estd descartada por los proyectos
SIDERSUR con una capacidad de 550.000 tn/afio, la mejora del proceso en Dal
mine Siderca con un aumento de produccidn de 55.000 tn/afio y el proyecto
Sidinsa que utilizaria la reduccidn directa para obtener hierro primario.
Por otra parte existen serias intenciones por parte de Acindar de ampliar su
planta.

- Hojalata

Somisa tiene previsto instalar otro tren similar al actual que le permiti
rd incrementar su produccién en 100.000 tn/afo. Para que se justifique es
ta inversién el mercade debe ser del orden de las 220.000 a 240.000 tn/a-
fio. Ademds, el proyecto original de SIDINSA contemplaba la produccién de
287.000 tn/a.
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3.3.6.

Posibilidad potencial de Inversiones.
1
Consumo de Acero - Método de Prediccidn

Para evaluar la posibilidad potencial de invertir se realizaron prediccio-
nes de consumo. Para ello se confeccioné un modelo macroecondmico y se ha
considerado como el mids apropiado, segln se explica mas adelante,aquél que
describe el comportamiento del consumo directo de acero (*) en funcidn de
los gastos en inversidn (Inversidn Bruta Interna).

Por sus caracteristicas los productos terminados de la industria sidertr-
gica son materias primas en otras industrias, por ello la demanda de ace-
ro deberia derivarse de las demandas de bienes sidertirgicos efectuadas por
las industrias finales, en funcidn de una estructura y composici6n de la

demanda sectorial.

Este tipo de modelos "explicativos' del cambio en el consumo de acero, en
términos de cambios en otras variables, implica predecir el consumo de ace-
ro en funcidn de las predicciones sobre el crecimiento futuro de los secto-
res consumidores de acero. Por ejemplo, si se contara con los pedidos de
insumos siderGrgicos de las empresas, es posible predecir el consumo en un
futuro cercano; si ademds se contam con los planes de prodﬁccién de las em-
presas (variable explicativa) a mediano plazo, seria posible predecir el
comportamiento del consumo de acero en ese lapso, de mantenerse las previ-

siones efectuadas en materia de politica econfmica.

Como puede verse en estos casos un prondstico del consumo de acero requie-

re a su vez, prondsticos de evolucidn de las variables explicativas.

Realizar prondsticos para variables explicativas tan desagregadas excede

nuestras posibilidades. Es intencién del I.A.S., Instituto Argentino de Side-

(*) Se define a consumo directo como: Produccidn + Importaciones directas

- Exportaciones directas,
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rurgia, confeccionar en un futuro una matriz de consumo siderGrgico por
sector. De cualquier forma esto solucionaria uno de los problemas exis-
tentes, cual es la carencia de datos, pero dejaria en pie la circunstan-
cia de ser, en estos momentos, extremadamente dificil predecir tasas de

crecimiento para el mediano y largo plazo.

Dadas las dificultades expresadas, se consideré que era lo mas convenien-
te contemplar variables macroecondmicas como explicativas y aplicar dis-
tintas hipbtesis de crecimiento a las mismas. Asimismo, se considera una
muestra que incluye el pasado reciente; 1956 a 1982, con 27 observacio-
nes y otra que no incluye los (iltimos afios, 1976 a 1932, La fundamenta-
cién para tomar estos dos periodos muestrales, que da origen a dos opcio-
nes con diferente relacién funcional, se realiza en los puntos "Opciﬁh 1-

Alternativa de minimd'y"Opcién 2 Alternativa normativa'.

Las variables explicativas consideradas son: Producto Bruto Interno, en a-
delante P.B.I.,e Inversidn Bruta Interna, en adelante I.B.I. A su vez
C.D.A. significa Consumo Directo de Acero.

El modelo C.D.A. = £ (P.B.I.) es una relacién que existe entre el cnnsumo
directo de acero y el volumen de la actividad econémica, medida como P.B.I.

a precios constantes de 1960.

Fl modelo C.D.A. = £ (I.B.1.)estd en funci6n del crecimiento delal.B.I.que
incluye los sectores: construcciones pfiblicas y privadas, construcciones
agropecuarias, equipo de transporte, maquinarias y otros equipos,y repara-
ciones que constituyen reforma y renovaciones que prolongan la vida dtil

de los bienes o incrementan su capacidad, medida a precios constantes de
1960.

Para elegir cudl de las dos variables independientes explicaban mejor el
comportamiento futuro del consumo directo de acero, en primer lugar se cal-
culd la correlacidn existente entre las variables elegidas y el consumo di-
recto de aceré.

ooy}
(]
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La mejor correlacién obtenida, como puede leerse en Jos CuadrogNT 16 y 17

Anexo N° 2, es con la inversi6n bruta interna.

Por otra parte la relacién con P.B.I. tiene muchas desventajas ya que el
P.B.I. es un indicador global de la economia y por ello puede ser indica-

dor de desarrollo de sectores que no demandan acero.

Hay que temer presente, entonces,que lo que se busca es proyectar el consu
mo de acero en funcién de distintas tasas de crecimiento del I.B.I.. Esta

implicito en el método la suposicidn de que las proporciones de los facto-
res y la intensidad de acero son fijos, o sea que existe solamente una po-

sibilidad de insumos (la histérica) a distintos niveles de produccidn, es-
to implica suponer funciones invariables de produccién, que no hay cambios

en la tecnologia ni en la estructura econdmica y se supone tambi&n compor-
tamientos constantes del consumo privado, estatal, de inversiones y en el

sector externo.
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Budbials

Interpretacién de resultados

Precisién del estimador por puntos.

Para obtener valores predictivos de consumo de acero se estimaron.por el
método de minimos cuadrados los parfmetros a y b de las siguientes funcio-

nes:

(1) S=a+b 1n IBI Opciénl

S

a+ b IBI Opcidn 2

Los resultados de este ajustamiento se exponen en el Anexo II.

La precisidn del ajuste de la fimcidn estimada a los datos observados se ex-
presa por el valor del coeficiente de determinacidn, RZ, que mide la propor-
cifén de la variabilidad de la variable dependiente, en este caso el consumo

de acero, explicada por la variable independiente,

La precisidn con que la recta estimada representa a la recta tedrica estd
dada por el intervalo de confianza (Cols."5",Suministra los limites supe-
rior e inferior, entre los cuales, con una probabilidad del 95%, se halla
el valor esperado de la variable dependiente. Este intervalo tiene en cuen-
ta tanto la variabilidad de los parametros a y b, como el error aleatorio de
las observaciones. Esto es asi para el periodo de la muestra (valores obser-
vados) y para la prediccidn. Las columas 4" dan también un intervalo de
" confianza del 95%, pero solamente toman en cuenta la variabilidad de los pa-

rametros estimados.

Para medir los intervalos de confianza podemos elegir el nivel de confian-
za que se desee; sin embargo cuanto mayor es el mismo, mis amplio es el in-
tervalo, lo cual estaria cuestionando la validez del mismo.

3. 3.6.3.

"'Opcién 1- alternativa de minima.

(1) S: consumo directo de acero
I.B.I.: Inversitn Bruta Interna.
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Periodo muestral

El periodo observade abarca 27 afios que van desde 1956 a 1982, Aunque
se utilice la misma funcién la relacién fumcional varia de una muestra
a otra y por lo tanto va a ser diferente a la obtenida en la Opcidn 2.

Los pardmetros estimados son:

m
]

-13,663
2,057

o
|

La funcién de ajuste o estimador elegido en base a la mayor correlacidn
obtenida (0,884) es:

S = 13,6627 + 2,057 1n IBI )
(9,455) . R“ = 0,7815

El valor del coeficiente de determinacién, Rz, es de 0,7815. Esto signi-
fica que alrededor del 78% de las variaciones del consumo de acero (S)
estdn explicadas por las variaciones de la Inversidén Bruta Interna (IBI).

El valor entre paréntesis es el que corresponde al estadistico t (b/ T b).
(Ver anexo 2).

Donde un incremento porcentual de la IBI por ejemplo en um 3% anual acumu-
lativo produce un incremento del 0,03 del In IBI y un valor de consumo de
acero para cada afio, cuyos valores para esta tasa se leen en la pigina 8-
(columa 2) del Anexo 2.

Se sostiene la hipStesis de que la evolucidn del consumo de acero se ajus-
ta a dicha funcién, para lo cual se plantean distintas alternativas de de-
sarrollo, que implican desde una hipdtesis de estancamiento econdmico: ta-
sa de crecimiento anual acumilativo del 1%; 1,5%; 2% y 3%; un crecimiento
lento con tasas del 4%y 5% del IBI, y como techo se propone un crecimien-
to del 6% anual acumulativo. Ver Cuadro NP 13y Anexo 2.
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Las tasas de crecimiento histdrico medio acumulativo de la Inversidn

Bruta Interna son:

Tasa %

Periodo " 'L.B.I
1956/82 5,02
1956/76 | 6,07
1970/82 1,04

Esta tasa de crecimiento histdrico se obtuvo ajustando por minimos cua-
drados la funcién I.B.It = A.(1+r)t donde I.B.I = Inversién Bruta In-
terna, A es un pardmetro a estimar, r es la tasa de crecimiento a esti-

mar y t la variable tiempo.

Para el periodo considerado en esta opcifn la tasa de crecimiento que
le corresponde es del 5,02%. A esta tasa de crecimiénto, en 10 anos, o
sea 1992, al consumo directo de acero serd 4.100.000 tn/afio, valor infe-
rior a los 5.000.000 de tn/afio considerado como punto critico de autoa-
bastecimiento, que justificaria encarar nuevos proyectos aparte de los
ya previstos, contemplando que en términos de acero crudo, de ejecutar-
se los actuales proyectos, se produciria mis de 6.000.000 tn/afio.
3.3.6.4.

Observaciones a la Opcién 1

La relacién funcional hallada estd muy influida por la politica econdmi-

.~
Nmsimt
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ca implementada desde 1975 a 1982, ver Grafico N? 13, donde surge cla-
ramente el efecto de aplicar la politica de liberacién de importacio-

nes.

Mientras la inversién bruta interna sigue creciendo, aumque de manera
fluctuante, el consumo directo de acero presenta una gran retraccitn,
con excepcifén del afio 1979 que a pesar del repunte no llega a alcan-
zar los valores de 1971. Los valores actuales de consumo son similares
a 1los de la década del 60 y es inferior en 1982 al consumo de hace 18

afios atras.

Como realizar wma tendencia implica, entre otros aspectos, definir el
periodo histérico que se va a tomar y esta definicidn contiene impli-
citamente una definicién politica, un modelo de pais, se va a suponer

que:

a) este tipo de politica no se puede volver a implementar mientras no

se supere la situacién de nuestra balanza de pagos,

b) los sectores basicos demandantes de Acero; Construccitn e Industria ma-

nufacturera pueden tener una répida recuperacidn,

¢) la industria sidertirgica esti en condiciones de aumentar rapidamente

su produccifn, por su alta capacidad ociosas
y el filtimo supuesto y de mayor significacién para el modelo,

d) se incremente el salario real y el nivel de ocupacién a niveles si-

milares a los de 1975,

r1 2

il
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CUADRO N¢ 14
Opcidn 1
Consumo difecto.aparente de acero crudo - Proyeccién.
(cifras en miles de tn)
Tasa de crecimiento acumulativo del . . IBI
Afios 1% 1,5% 2% 33 5% 6%
1982 2.520 2.520 2:520 -~ .520 2.520 .520
1583 3.116 3.126 3457 157 3.196 .215
1984 D5l BF 3.157 3.177 217 3,297 .336
1985 3.157 3.188 3.218 .278 3.397 456
1986 3.178 3.218 5..259 .339 3.497 .575
1987 3.198 3.249 3.300 400 3.588 .095
1988 3.219 3.280 3.340 461 3.698 .815
1989 .3'239 3.310 3.381 5.522 ' 3.799 .935
1990 3.260 3.341 3.422 .582 3.899 . 055
1991 3.280 3:87¢2 3.463 .643 3.999 15
1992 | -3.301 3.402 3.503 .704 4.100 . 295

FUENTE: Elaboracidén propia.
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Es por lo expuesto en el primer parrafo y atento a los citados supuestos
que se considera viable la aplicacidén de una funcién de ajuste representa
tiva del periodo 1956-1975. '

Por las dificultades que supone la recomposicidn del salario real se apli
can pautas de crecimiento que para algunos, en estos momentos, pueden resul
tar excesivamente prudentes Al efecto conviene recordar que en este trabajo
se formula la hipStesis de que la variable explicativa es 1s I.B.I. (Inver
sién Bruta Interna), cuyo crecimiento depende de otra variable no incorpo-
rada al modelo, que es el consumo interno. Para poder retrotraernos a una
situacién similar a la anterior al proceso econdmico iniciado en 1976, es
necesario que el salario real se recomponga a e€sa situacibn y va a requerir
un proceso continuo y sostenido de crecimiento que va a estar signado por
1la factibilidad de aplicar una politica de redistribucidn del ingreso y del

gasto pliblico.

Las tasas de crecimiento de la economia dependerin <desi en el futuro se lo
gran transferir ingresos a los sectores productivos y ampliar el consumo de
la mayoria de la poblacidn horizontal y verticalmente (més cantidad y acce

der a nuevos bienes) y de la rapidez o velocidad de recuperacidn.

A favor de 1la Opcidn 1, en términos de posibilidad, aunque no sea lo de-
seable, se puede considerar que si nuestro pais no consigue préstamos de ti
po comercial, consecuencia de su elevado endeudamiento externo, debe 1limi-
tar sus importaciones y mantener un crecimiento muy lento de la economia. Es
ta hipStesis implica también considerar como poco factible la aplicacidn de
una politica de sustitucién de importaciones rédpida tendiente a autoabaste-
cer las demandas de insumos industriales tal que reduzca al minimo las im-
portaciones. Las consecuencias y limites sociales de esta Opcibn son que se

mantienen bajos niveles de salarios y alta tasa de desocupacién.

3.3.6.5.

Situacidn mundial - Perspectivas.

En el marco internacional este enfoque de crecimiento ''débil" estd expresa-

do en el trabajo '"Los escenarios de la Industria Sidertrgica 1990"-O.N.U.D.I.
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donde se lee que,dada la situacién internacional, las "perspectivas de los
paises en desarrollo son mis pesimistas que en todos los demds decenios'.

U.N.C.T.A.D. en este marco propone la proyeccidén siguiente:

Tasas medias de crecimiento amnual
P.N.B. (Producto Nacional Bruto)

Paises desarrollados de economia

de mercado 24

Paises socialistas de la Europa
Oriental 3,5

Paises en desarrollo 4,2

A su vez, la industria sider(rgica presenta un panorama mundial recesivo -
con medidas tendientes al cierre de plantas por parte de la Comunidad Econd
mica Europea y cupos de produccidn, en un claro intento por parte de este

Organismo de lograr una reduccién de capacidad y niveles de oferta.

"La produccitén y el consumo de acero se sitfian en 1981 a un nivel muy infe-
rior al de 1970" en la Comunidad EconSmica Europea, seglin se lee en ''Los es
cenarios de la Industria Siderfirgica''. 0.N.U.D.I. Para mayor detalle se trans

cribe el sigulente cuadro:

1970 1974 1981
(en millones de tn. de acero bruto)

Produccién 137,5 - 155,5 126,3

Consumo 123,4 121,5 101,9
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Las industrias siderfirgicas belga, francesa, inglesa e italiéna trabajan

con fuertes pérdidas.

Si bien los excedentes siderfrgicos van a intentar colocarse en los paises
en vias de desarrollo, lograr este propSsito dependerad de la politica -
implementada por estos Gltimos, en otros términos si saben o no defender

su propia produccioén.

Por otra parte,Argentina presenta una realidad muy diferente a la de los -
paises desarrollados de economia de mercado, donde por razones de necesidad
de inversiones en infraestructura econfmica,social y tecnoldgica su demanda
de intensidad de acero debe ser creciente; sin embargo ha evolucionado de ma

nera diferente a la de los paises en vias de desarrollo segiin puede leerse:

. Bvolucidn de la demanda nacional de acero

Tasa media de ' Tésa media de

crecimiento anual crecimiento anual
% %
Periodo 1971-1977 - Periodo 1977-1981
Total de paises en
desarrollo incluidas
R.P.China y R.P.D.
de Corea 8,4 : 4,7
Corresponde a:
Argentina ~0,5 _ -6,9
Brasil | 8,4 . 2,8

Fuente: Los escenarios de la industria siderGrgica 1990. O.N.U.D.I.
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3.3.6.6.

Opcién 2 - Alternativa normativa.

Si se aplica en el pais una politica de pronta recuperaéién entonces es va
lida la prediccidn planteada en la Opcién 2, que dentro del esquema inter-
nacional coincidiria con lo que se ha dado en llamar el "escenario norma-
tivo'", en el sentido de que se orienta hacia un mayor desarrollo comparado
al obtenido en el pasado reciente. Este no constituye un escenario de maxi
‘mizacién como lo seria, por ejemplo, que toda la capacidad de ahorro se vol
cara al sector productivo, con total abastecimiento nacional y financiacidn

a largo plazo.

En el esquema normativo las hipStesis macroeconémicas de crecimiento para
1980-1990 dadas en el modelo ONUDI/UNCTAD son: '

Tasa de crecimiento Tasa de crecimiento

del P.N.B. (Produc- del valor agregado

to Nacional Bruto) manufacturero
América Latina 6,3% ‘ 6,5%

Para nuestro pais, en particular, entendemos que esta hipStesis de "creci-
miento normativo' es obtenid:aen la Opcién 2 con una tasa de crecimiento

del 6% de la Inversi6n Bruta Interna, que corresponde a la tasa media his-
térica sin considerar los afios 1976-82, (Ver Cuadro NT15) con un consumo a

10 afios de 5.962.000-tn/aﬁo en términos de acero crudo.

Este valor es aproximadamente un 8,5% menor a la capacidad de produccién

que se logra con la puesta en marcha de los proyectos en estudio -ver pun
to Capacidades méximas en la Industria Siderlrgica-. Por ello se considera
que recién a partir de ese nivel de consumo se estd en condiciones de enca
rar nuevos proyectos, ya que 4 ese nivel se van a crear relaciones de mer-

cado que permitirdn evaluar futuras posibilidades.

11
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La funcién de ajuste utilizada, como ya se ha mencionadc:es:

S=a+Db IBI,donde
a= - 0,076909
b= 0,0009783661
(12,30) R? = 0,8897

Se elige esta variable por presentar la mayor correlacifn entre las es-
timadas, del 94% (Ver Cuadro N? 17 Anexo 2.)
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3:3.7

Precios sidertrgicos.

El Centro de Industriales Siderfirgicos elabora una cuadro comparativo de
precios siderfirgicos relativos a partir de comparar la evolucidn del pre-
cio ponderado de laminados de acero comin{con base 1977 = 100)con la evo-

lucién de distintos indices de precios elaborados por Indec., seglin se trans

cribe.
PRECIOS RELATIVOS DEL ACERO
ANO 1977 = 100
, PRECIOS RELATIVOS DEL
. PRECIOS ACERO CON
Periodo - -
Costo {Indus - |Mayorist. [Costo {Indus- Fbhyorist.
Acero de trial NaNivel dg trial Na Nivel grl
vida cional —j gral. vida cional —
(1) (2) (3) 4)
1977 100 100 100 100 100 100 { . 100
1978 _
febrero 158 184 179 170 86 38 93
1979 .
febrero 313 499 449 423 63 70 74
1980
febrero 656 1.114 956 884 59 69 74
MeLyo 752 1.324 1.086 1.005 57 69 75
agosto 828 1.514 1.233 1.144 55 67 72
noviembre 919 1.783 1.412 1.272 52 1 65 72
1981 :
febrero 1.073 2.023 1.572 1.381 53 68 78
mayo 1.369 2.488 2.009 L 1S 55 68 78
agosto 1.908 3.237 2.827 2.572 59 1. 67 74
noviembre 2.670 3.935 3.489 3.246 68 77 82
1982 |
febrero 3,973 5.045 4,706 4.328 79 84 92
nayo 4.982 5.673 5.607 5.244 88 89 a5
agosto 7.626 8.159 9.091 8.979 93 84 8

(1) - Precio ponderado de laminados de acero comim, base 1977 = 100

(2) - Indice de precios al consumidor (INDEC). Elaboracifn propia con preci
(3) - Indice de Precios Mayoristas Nacionales No Agropecuarios(INDEC)de IIAFA
(4) - Indice de Precios Mayoristas Nivel General (INDEC).
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Como puede observarse en 1982 se inicia una reactivacién, que segin expre-
sa el sector obedece a la aplicacién de una politica cambiaria y arancela-

ria mas realista.

Dentro del conjunto de productos sidertGrgicos el mayor deterioro lo han su-

frido los precios de los productos planos.

La comparacién de precios con el mercado internacional estd muy influencia-
do por la situacién critica que presenta la industria siderfrgica interna-
cional, que determina que los precios internacionales de sus productos sé€
mantengan deprimidos en relacién a los que rigen internamente en cada una
de los paises exportadores ('dumping').

A su vez otro inconveniente se origina al adoptar el tipo de cambioc para
convertir las monedas a un comin denominador. Por ello si el mismo estd

sobre o subvaluado va a brindar un panorama distor sionado de la realidad.

Asi si se toman en cuenta comparaciones de precios de productos sidertrgicos
argentinos con los internacionales, se llega a la conclusién de que el ace-
ro argentino era 'mis barato' que el internacional en 1973 y 1974 o '"mds ca-
ro' que el internacional desde 1975 a 1978 (*) pues los precios del mercado

internacional cayeron en un 48% en términos reales.

My que considerar que en ninguno de los estudios realizados se incluye so-
bre los precios los efectos de los subsidios a empresas del Estado. Tengan-
se presente que en julio de este afio se publica en medios de informacién que
la Comunidad Econdmica Europea solicita la clausura de las plantas mis obso-
letas a los paises miembros que reciben las mis fuertes subvenciones estata-
les. Esta medida fue resistida por los paises involucrados por sus efectos
sobre el nivel de ocupacién.lecho que no se ha tenido en cuenta en nuestro
pais en los Qltimos tiempos, y como consecuencia de la aplicacidn de medi-
das resesivas se agrava la situacidn de crisis que se quiere superar.

(*) RJENTE: "Estudios” ARO 1 N° 5. Setiembre Octubre 1978.
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3.3.8.
Tratamiento aduanero y fiscal vigente.

El capitulo 73 - Arrabio (Fundicién) Hierro y Acero - de la N.A.D.I. -No-
menclador Arancelario Aduanero (Importacidn)- define el nivel arancelario
vigente. Al 12/7/83, Gltima actualizacidn disponible, el derecho de impor-
tacidn menor es del 10% para posiciones clasificadas como "no producida’ y
un maximo de proteccidn del 38%. Es opinidn del sector que al menos no se
modifiquen los niveles existentes en el capitulo 73 ''por ninguna circuns-

tancia o criterio de tipo general''.

Citando como antecedente que durante la aplicacién dellDecreto 1691/81 se
incrementaron significativamente las ventas externas del sector, los repre
. sentantes del mismo Teclaman una mayor continuidad en la aplicacién de es-
te tipo de politica. Esto evitaria las pérdidas de mercados, que afectan a
los consumidores y ocasiona a los exportadores la desorganizacidn de sus

mecanismos de ventas.

Ante esta circunstancia en la actualidad, a través del Centro de Industria--
les Sidertirgicos, se solicitan medidas de promocién exportadora de cardcier
permanente, con la aplicacién de los permisos de exportacifn que otorga ia

Direccidn General de Fabricaciones Militares.

La posicién del Centro es que la promocidn debe ser dada por la devolucidn
de los impuestos pagados para producir para exportacidn. Ademds considera
imprescindible que se apliquen los regimenes del Decreto Ley 5340/63 -

y 1la Ley 18875/70 1llamada "Compre Nacional'.

Los reembolsos son del 10% para las mercaderias de la posicifn 73 NADE-Lo-
menclador Arancelaric Aduanero Exportacidn - al 1/7/83, con excepcidn de
los rubros chatarra y polvo de hierro y acero, a los cuales se les fija

un derecho de exportacidn del 10%.
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588l

Tratamientos preferenciales.

La ley 21932/79 y los decretos 201/202/203 del afio 1979 modifican el ré-
gimen automotriz, incrementando el valor de los componentes extranjeros,
en forma creciente hasta 1982.

Ademds se amplia el alcance de los convenios de intercambio, considerando
a las importaciones consecuentes como componentes nacionales a los efectos
de participacifn extranjera y nacional. La Ley establece una relacidn de 3

exportados por 1 importado con excepciones de 1 a 1.

Este sistema de intercambio compensado se hizo multinacional y no con Amé-

rica Latina, favoreciendo, seglin opinifén del sector,excesivamente a las em

presas terminales, entendiendo que en la proporcién de bienes importados en
el costo final del vehiculo permiten reducir al minimo la participacién -

nacional, tanto de productos bisicos (siderurgia) como elaborados (autopar

tes)".

3.3.8.2

Asociacidén Latinoamericana de Integracidén (A.L.A.D.I.).

La opinién del sector expresada a través del Centro de Industriales Side-
riirgicos ha sido de que no es posible realizar negociaciones de desgrava-
cién cuando existen formas generalizadas de proteccidén no arancelaria, co
mo son los casos de Brasil, Venezuela y M&jico. 'Asimismo, expresaba, las
condiciones de extrema distorsifn vigentes en el ambito internacional del
comercio SiderGirgico y en las relaciones monetarias, no compaginan con for
muilas aptas so6lo para condiciones normales de intercambio". A su vez,decla
ra que lo que corresponde es aplicar un incremento arancelario a terceros
paises, dando preferencia zonal y que la reciprocidad debe ser arancelaria
y en los mecanismos para-arancelarios y fija su posicidn diciendo que '"no
deben ser incluido en el dmbito de productos que integrardn los nuevos a-
cuerdos de la ALADI los productos del capitulo 73", inclindndose a apoyar
acuerdos sectoriales'.
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Dentro de este marco en la reunidén de Montevideo reunida el 4 y 5 de noviem
bre de 1982 el Centro de Industriales Siderfirgicos, presentS el anteproyec
to de "Compre Latinoamericano” con el fin que en las licitaciones de compras
externas de productos siderfirgicos se de preferencia a los productos de la
zona, siempre que la diferencia incial no supere el 10%.
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oD

Sistema de Comercializacidn.
e [

Canales comerciales.

Los productos planos son producidos en Argentina por dos empresas,Somisa

y Propulsora Sideriirgica,que representan aproximadamente el 55% del consu
mo aparente total de acero. Su principal sector de destino es la industria,
y dentro de ella las ramas de mayor consume de planos son: la industria au
tomotriz, maquinas herramientas, maquinaria agricola, naval, articulos -
del hogar, materiales de transporte y la industria de envase de hojalata.’
Con una menor participacién , la industria de la construccifn también re

quiere productos planos.

Los productos no planos son producidos por empresas integradas, semi inte
gradas y empresas laminadoras. El consumo de laminadosno planos represen-
ta alrededor del 38% de consumo total de acero crudo. Los sectores deman-
dantes tradicionalmente son: la construccidn,y subsidiarios del sector a-

gropecuario por el consumo de alambre.

Las firmas siderometallirgicas que abastecen el mercado interno son:

Somisa, produce: palanquillas
perfiles estructurales
rieles

chapa laminada en caliente y en
frio

hojalata electroli tica

Altos Hornos Zapla, produce: acero y laminados
Dalmine Siderca, produce: tubos sin costura

La Cantdbrica S.A. produce: laminados
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Propul sora Siderfirgica, produce: chapa en frio
Aceros Bragado, produce: palanquilla,y-acero

Acindar, produce: laminados terminados, alambres,
barras trefiladas y productos for-

jados de aceros especiales.

5.3.89.2:

Formas de comercializacién.

Las caracteristicas de comercializacidén de estos preductos hace que sus -

| precios sean muy fluctuantes en el corto plazo.

La influencia de 1la forma de comercializacifn se origina ante la existen-
cia de tonelajes minimos de compra, que determina que no todas las empre-
sas pueden acceder a comprar directamente a las firmas productoras. Esta
restriccidén -que se justifica, desde el punto de vista empresario, por ra
zones de programacién de cada una de las lineas de produccidn- suele dar o

Tigen a un mercado de reventa o excesos de demanda.

Asi se han generado situaciones de falsa insuficiencia de oferta para cier
tos tipos de productos siderfirgicos, razén por la cual los stocks acumula-
‘dos o los cronogramas de produccién resultan insuficientes para abastecer
demandas sobredimensicnadas. Estos desajustes se trasladan rapidamente a
los precios incrementandolos bruscamente o deprimiéndolos = ante faltantes

o abundancias temporarias, respectivamente. (1)

Centros productores y zonas de consumo.

Las empresas siderfirgicas estdn ubicadas en

Somisa: Sobre el rio Parana a 7 km de la ciudad de San
Nicolas de los Arroyos. Pcia. de Bs. As. y a -
232 km de la ciudad de Buenos Aires.

Altos Hornos Zapla: Palpald. Pcia. de Jujuy. A 1.356 lm de Bs. As.

(1) Fuente: Revista "Estudios' N2 5 Afo 1.
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Dalmine Siderca S.A.: Sobre el rio Parand, Campana. Pcia. de Bs. As.
A 87 km de Bs.As.

La Cantdbrica: Haedo. Gramn Buenos Aires.
Propulsora Siderfirgica: Ensenada, Pcia. de Bs. As. A 50 km de Bs. As.

Acindar S.A. : Planta N¢ 1: Tablada (Gran Bs. As.)
Planta N? 2: Villa Constitucién, sobre el rio
Parani. Pcia. de Sta. Fe. A 247 km
_ de Bs. As.
Planta NS 3: Avellaneda (Gran Bs. As.)

Las zonas de consumo por excelencia son Buenos Aires, Cérdoba y Santa Fe -

que constituyen las zonas industriales del pais.
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CONCLUSIONES GENERALES

$i bien cada capitulo contiene las consideraciones parti-
culares v sus consecuencias en materia de posibilidades
de inversidn, a continuacidn se hace un breve resumen de

las conclusiones de cardcter general,

£l estudio sobre la factibilidad de invertir en industrias
siderfirgicas se ha estudiado desde dos &dngulos, el de ofey’

ta v el de demanda.

Desde el punto de vista de la oferta, la alta capacidad o-
ciosa con la que trabaja el sector descdlifiéa cualqguier
proyecto, y en el caso particular de la produccién de hie-
rro esponja se hallan previstas inversionhes en el corto

plazo,

La demanda se ha analizado considerando la actual y la pe-

tencial.

En el ounto de demanda actual se demuestra gue en- el pais
se estd en cdndiciones de fabricar la gran mayeria de los
productos que se importan. La fabricacién de los restantes
no se justifica por su reducido mercado y la significacidn

de sus 1nversiohes.

Los semi-elaborados gue son de importacidn insustituible,
caso coils, no pueden fabricarse en el pais por la retrac-
cidén del mercado interno qgue hace imposible ejecutar las

inversiones previstas. .
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En el punto "Posibilidad potencial de inversicnes" se ana-
liza para distintas tasas de crecimiento del I.,B,I, (Inver
sidn Bruta Interna), en el marco de dos opciones, cuando
se regquerirdn nuevas inversiones aparte de las ya previs-
tas. Para la mejor opcidn y con una tasa de crecimiento
del 1.B.I. superior é la media del perfodo 1956-1975 (7%),
recién en 1992 vamos a consumir aproximadémente 6.500.000
tn/afio de acero crudo gue es la capacidad de produccidn
gque se obtendrd una vez realizadas las inversiones ya pre-

vistas.



