ING. MARCELO TOMAS ROJAS Y ASOCIADOS

2%563

Estudio: PROYECTO DE DESARROLLO PRODUCTIVO
DE LA REGION NORESTE
DE LA PROVINCIA DE FORMOSA

— SUBPROYECTO AGROINDUSTRIAL -

TOMO VI

El Subprovecto Agroindustrial cuenta con los tomos
V, VI v parte del IV.
. Formosa, noviembre de 1983

HIPOLITO YRIGOYEN 1032 =  1° PISO - TEL. 25698 - 3400 CORRIENTES {ARG.}
TORRE INCONE =~ 19 PISO OF. 11 - - TEL. 26999 - 2600 FORMOSA (ARG}



U ULF 3
ol oEu:mo_r_An___ L 8%y0s
0IANLST NI OLDAA0Yd 'AA VAUV

AYNDVEYd

. HN S} r
Vo i,
"ra0;58

Ts¥HE

=TT \

HIE mat 3
R AN\
.m”,ug\\lr ae. ¥ N

gt 7 -l . 2

s DIy A
n_.._._m.o._

A¥NDYEVY4

VSONEOS 30 WiIONADHd v 30 3LS3H0ON NDID3E v 50 OALDNODSS O N0uavssd -0i0NLs3

DOSV A SYM0d L O13039wWN

<IN

SANOSHIANI 30 1vea03- ap=cNae

R,

T e




- AUTORES

Director: Ingeniero Industrial Marcelo Tomas ROJAS
Expertos: Ingeniero Industrial Bautista GIZIRIAN

Ingeniero Industrial Jorge Luis GRIMOLDI
Ingeniero Quimico Luis S, ROMPATO
Ingeniero Quimico Héctor Rubén TABBIA
Ingeniero Industrial Carlos A. GALVALIZI
Licenciada Marta Liliana PISANI ‘
Licenciado JeslUs A, LEGUIZA

Mercadista Juan Carlos CARZOLIO
Ingeniero Jorge TANZI

Auxiliares: Sra. Renata G.C, CINGEL de ROJAS, Srta. Maria
Marta MARINO

SuperviSOIES‘p‘r‘el‘ConsejO‘Federal'de‘InVersiones:

Jefe de la Sub-Area Produccidn Primaria, Inge
niero Agrdénomo Oscar ZANGUITU e Ingenieros
Agrénomos Juan J. AGRIELLO y Victorio GIUSTI.



INDICE GENERAIL

TOMO V
AT

- ANTECEDENTES DEL ESTUDIO

I. PLANTA ELABORADORA DE ACEITES COMESTIBLES

1. Abastecimiento de materia prima

2.

1.1. Situacién actual
1.2. Evolucién de la oferta de materias primas
1.3. Otras consideraciones

1.4. Conclusiones

Estudio de mercado

2.1, pefinicidn y caracteristicas de los bienes a
producir

2.1.1. Normas de cardcter general
2.1.2. Definicién de los productos a elaborar

2.2. Investigacidn de la demanda actual y potencial a ni
vel local, nacional e internacional

2.2.1. Volumen, localizacidn vy caracteristicas dé
la demanda de productos a elaborar )

2.2.1.1. Investigacidn del mercado local
2.2.1,2. pemanda interna

2.2.1.3. Demanda externa

2.2.2. Precios mayoristas en el mercado interno y
externo

2,2.2.1. Evolucidn de los precios
2.2.2.2. Disposiciones arancelarias vigentes
2.3. Andlisis de la oferta actual. Evolucidn prevista

2.3.1, Introduccidn, _
2.3.2. Evolucidén de la oferta

2.3.2.1. Externa

2.3.2.2. Interna
2.3.3. Caracteristicas de la industria oferente

2.3.3.1, Introduccidn

2.3.3.2. Caracteristicas tecnoldgicas y

grado de integracién

2.3.3.3. Localizacidn y capacidad instalada

2.3.4, BEvolucidn prevista de la oferta

P&gina

b SR o) TR VS R 6 TR S B A

11
11
13

17

19
19
21
31

59
59
6B
69
69
72
72
72
76
76

76
77
87



: Pdgina
2.4. Mercados previstos . 89

2.5. Precio de los productos a2

2.6. Posibilidades de complementacidén horizontal y verti-

cal entre los proyectos a2

.3. Ingenierfa | a3
' 3.1. Proceso de fabricacidn ' 93
‘3.2, Andlisis de la tecnologia 122
3.3. Medios fisicos de produccidn . 164
3.4, Miquinas y equipos a instalar , 167
3.5, Servicios de planta 168
3.6. Suministros 173
3.7. Vapor ‘ ' 176
3.8. Mano de Cbra 177

4, Costos 178
5. Tamano del proyecto 187
6. Localizacién 190
7. Inversiones del proyecto 197
8. Tasa interna de retorno 204
9. Conclusiones 206
10. L&minas : < - 208

TOMO VI _

IT. APROVECHAMIENTO INDUSTRIAL DEL ALGODON . 212
1. Abastecimiento de materia prima | 213
2. Estudio de mercado 215

2.1. Caracteristicas de los bienes a producir 215

2.2. Investigacidn de la demanda actual y potencial a
nivel local, nacional e internacional 218

2.2.1. Volumen, localizacidn y caracteristicas

de la demanda de productos a elaborar 218
.2.2.1.1. Investigacidn del mercado local 219
3.2.1.2. Demanda interna 219
2.2.1.3. Demanda externa ) 227

2.2.2. Precios mayoristas en el mercado interno
y externo ' 234



.2.3. Andlisis de la oferta actual. Evolucibn prevista
2.3.1. Introduccidn
2.3.2, Evolucidn de la oferta
2.3.2.1. Oferta interna
2.3.2.2, Oferta externa
2.3.3. Caracteristicas de la industria oferente
2.3.4. Evolucibn prevista-de la oferta
.4. Mercados previstos
2.5, Precio de los productos

2.6. Posibilidades de complementaqién horizontal y verti
cal entre los proyectos

3. Ingenierfa

3.1. Proceso de fabricacidn

3.2, Disponibilidad de tecnologia

3.3. Escala de produccidn

3.4. Requerimiento de infraestructura bisica y adicional
3.5. Requerimiento de personal

3.6. Requerimiento de materia prima

4. Alternativa de localizacién

5. Evaluaci®n econdmico-financiera

5.1. Estimacidén de inversiones

5.2. Estimacidn de costos operativos
5.3. Estimacidn de ingresos

5.4. Medidas de promocidén

5.5. Financiamiento prcbhable

5.6. Rentabilidad. Indicadores

III. APROVECHAMIENTO INDUSTRIAL DEL CITRUS

1, Identificacién de la materia prima

1.1. anilisis histdrico de la materia prima en la re
gifn NEA

295

295
300
314
321
326
329

331

332

332
343
350
350
351
353

358
359

359



1.1.1. Pomelo
1.1.2. Naranja
1.2, Produccién de la provincia de Formosa
1.2.1. Pomelo
1.2.2, Naranja
1.2.3. Conclusiones

1.3. Produccidén potencial en la regidn noreste de
Formosa

2. Productes a elaborar Vv aspectos de mercado

3. Ingenieria

3.1. Proceso de fabricaciodn
3.2. Disponibilidad de tecnologia

3.3, Tamafio de planta en funcidén de materia prima y
produccidn

.4. Esquema productivo de planta e inversiones

.5. Requerimientos

4, Alternativas de localizacion

5. Evaluacidn econdmica financiera

IVv. APROVECHAMIENTO INDUSTRIAL DEL ANANA

1. Identificacidn de la materia prima

1.1. Andlisis histdérico de la materia prima en la
regidén NEA

1.2, Produccidén potencial en la regidn noreste de
Formosa

2. Bienes a producir

3. Ingenieria

3.1. Proceso de fabricacidn
3.2. Disponibilidad de tecnologia
3.3. Escala de produccidn

3.4. Requerimientos de infraestructura basica y adi-
cional

Pagina
359
359
361
361
365
365

368

371

380

380
386

402
407
414

416

416

419
420

420
424

427

428
428
444
444

446



Pagina

3.5, Requerimiente de personal 447

3.6, Superficie aproximada de planta 447
4, Blternativas de localizacidn 448
5. Evaluacidn econdmico-financiera 449

- BIBLIOGRAFIA | 451



212

APROVECHAMIENTO INDUSTRIAL

DEL

ALGCDON (HILANDERIA)

Alcance: Anteproyecto preliminar
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ABASTECTMIENTO DE MATERIA PRIMA

La pruducciﬁn formosena de algoddn en bruto, materia prima gue pro
cesan las desmotadoras instaladaé en la provincia, alcanzd para la
campafa 1981/82 a 54.700 tn, mientras que los voldmenes procesadss
por dichas plantas fue sensiblemente inferior, ya que se ubicd en

el orden de las 46,700 tn,

Ello, significa gue no toda la materia prima cosechada en la pro-
vincia es desmotada en su territorio, siendo comercializada en Cha

L
co o Santa Fe (esta dltima desmotd casi tres veces su produccidnen

1951).

La cantidad de fihra obhtenida durante dicho periodo por estas plan
tas industriales en Fornosa, fue de 14,800 tn, con un rendimiento
del 31,7% conjuntamente con 25.900 tn de semilla (55,4% de rendi

mientn ),

La evalucidn de lz oferte de esta maferia prima, sz pressznta compa
rativa a las.demds provincias algndanereg en el punto 2.3.2.1.,éln
gue cabe agregar gque, de acuerdo é las metas planteadas en las eta
pas anteriores del estudio pars la regién noreste de la grovincia,
se espera lograr una importante euplucién en el medianp plazo(lQBG}
Estas song

Produccidn media actual 27.424 tn algoddn en bruto

Produccidn esperada 1588 38,8500 tn algcddn en bruto

Incremento porcentual 40 Y%

Cabe aclarar que estas metas a lograr para la produccidn de algoddn
en bruto con los programas propuestos en etapas anteriores,; fueron
elaboradas contemplando el potencial humano, ecnldgico y de equipa

miento de la regidn , a la vez que la critica situacidn coyuntural.

En consecuencia, se trata de metas conservadoras, cansiderdndose
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como los niveles de minima que es posible alcanzar,

Para el subsector agricola, se estudiaron y propusieron acciones
con el objetivo de aumentar la produccidn,a través de una mejora de
los rendimientos por hectdrea y de la expansidn de las‘ superficies

sembradas,

Con respecto a la fibra de algoddn obtenida en la provincia, mate-—
ria prima de las hilanderfas, su produccidn ha variado durante el

decenio 1572/73 -1981/82 de la siguiente manera:

Perfodo - Formosa : Pats
miles/tn miles/tn
1572/73 20,5 : 124,8
1973/74 - ) 23,7 127,3
1974/75 30,6 | 171,7
1975/75 16,7 133,5
1976,77 25,0 160,0
1977,78 32,9 220,3
1978/79 22,4 7347
197380 52,7 145,5
1980/81 8,9 a 85,0

Se cbhserva como es de esperar, una tendencia similar a la del algo
ddn en brute pero fundamentalmente, lo que es importante destacer es
que estos niveles de produccidn fe5u1tan mds que suficientes pare
abastecer no s¢lo la hilanderfa existente, sino también otras plan
tas industriales de este tipo gque decidan instalarse en la provin-—

cia,

Con respecto a la semilla, materia prima para la elaboracidn de a

ceite, su tratamiento ha sido llevado a cabo en el punto correspon

diente de 1é‘ﬁlanta procesadora de granos oleaginosos que forma par

te del presente estudio,
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ESTUDIO DE MERCADD

Caracteristicas de laos bienes a producir

De los diversos bienss que es posible producir a partir de algoddn,
se enumeran a continuacidn las principales caracteristicas de la fi
&

bra de algoddn, sus hilados y de uno de sus subproductos,el lintar,

Asimismo, se presenta un esquema que ilustra acerca de la cantidad
de algoddn en bruto que se reguiere para obtener un fardo y las u-

nidades de diversos productos gue pueden elaborarse a partir de su

‘fibra, asi como de los volimenes de derivados que es posible extra

er de la semilla separada previamente,

Con respecto a la fibra de algoddn, se encuentra definida en los
perfiles agroindustriales del Banco Nacional de Desarrollo, como u
na fibra vegetal cuya principal wtilizacidn es la Fébricach&1deiﬂ
dumentaria, como asimismo otros usos industriales gue provienen de

la utilizacidn de residuos de la fabricacidn de hilados y tejidos,

Con respecto al hilo de algoddn, se trata de un cuerpo cilidrico de
muy pequena seccidn en relacidn a su longitud indefinida, algo es-
ponjoso, resistente, eldstico, muy flexible y de buena ragularidad

en todas sus caracteristicas.

La finalidad de la hilatura en términos generales, es obtenerunhi
1o de longitud ilimitada a Qartir de fibras cortas, Los productos
que se espera abtener son hiladné de algoddn cardado, los gue cong
ﬁituyen un bBien intermedio, ya que son utilizados por. tsjedurias

planas v de punto,

£1 proceso no tiene subproductos, pero si existen desperdicios re-

cuperables gue vuelven al mismo, asi comc otros no recuperables gue
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pueden venderse para la elaboracidn de algoddn hidréfils,hilos grue

s0s, colchoneria, etc,

Cuando durante en el'procedimiento'de hilatura se efectla seleccidn
de fibras larges, los hilados obtenidos se denominan peinadas, mien

tras que cuando esto no ocurre, se trata de hilados cardados,

Desde otro punto de wvista, pueden clasificarse los hilados que se
nbtienen de este cultivo, en purcs da algeddn y mezcla, de acuerda
2 gue sean elaborados exclusivamente con esta fibra vegetal, o in-

tervenga en su composicidn algdn tipo de fibra sintética.

La fibra gue queda adherida a la semilla del algoddn,se denomina lin
ter y para su separacidn se efectlan una serie de operacicnes duran
te las cuales las semillas pasan a través de las mdquinas una a méds
veces, S5i pasan una sola vez, la fibra de linter se :Bnccé con el
mombre de “corte Gnico", Lo ususl es que pasen como minimo dos veces,
y el producto sc denamina entonces linters de "primer cortie” y de
nsegundo corte", Algunas fibricas pasan las semillas mds de dos ve-
ces, pero & los linteres gue se van obteniendo sucesivamente se lo

mezela con el de segundo corte y se venden de esta manera.

La proporcidn de linteres de primer y segundo corte varia, pero u-
sualments el primer corte representa entre el 25 - 28% y el segun-—
do corte del 72 - 75% del total de linteres extrafdos, EX primer

corte, mormalmente, suministra las mgjores clases,

Las mdguinas gue deslintan estdn compuestas esencialmente de un gran
nimero de cuchillas circulares y dentadas que giran a unas 350 revo
luciones por minuto, extrayendo el linter, mientres cepillos, tam-

bién circulares, limpian los dientes constantemente,
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Investigacidn de la demanda actual y potencial a nivel local, nacio

nal e internacional

volumen, localizacidn y caracteristicas de la demanda de productos

a glaborar

£l algoddn en bruto una vez cosechado por los praductores Bgropecus

rios, es demandado por establecimientos industriales que se2 encuen-—

tran localizados en las mismas zaopas productoras, dencminados desmg

tadoras, donde se separa la Tibra de la semilla,

De cada 100%g de algoddnen bruto, se obtienen alrededor de 60 kg de
semilla y el resto de fibra, las gus una vez separadas se envian a
las fdbricas de eceite en el primer casc (tal como se detalla en la
ceccidn correspondiente a la planta elaboradora de aceites vegeta-—

185} y a las hilanderfas o exportacidn en el ssgundo caso.

La demanda de2 semilla obtenida en las desmotadaoras, estd primordial
mente- localizada en las dreas productoras (Chaco y Santa Fe), donde
se encueniran ubicadas las principales industrias aceiteras que 1la
procesan, Allf, y como consecuencia de una operacidn previa a la ex
traccidn del aceite, se obtiene el linter, en una proporcidn de 4 a

Skg cada 60 kg de semilla de algoddn procesada,

La demanda de fibra por el contrerio, se encuentra localizada prin-
cipalmente fuera de las zonas de cultivo de esta especie vegetal,ya
que las hilanderfas instaladas en el conurbano bonaerense consumie-—
ron en 1961 el 42% de la fibra dirigida al mercads interno, mien-
tras gque las 4 plantas instaladas en Chaco y le dnica de Formosa,sé
lo demandaron cerca del 7% del total de fibra consumidz internamen

te,



219

Investigacidn del mercado local

Las caracteristicas del mercado en lo referente a sus aspectos ge-
nerales, han sido sefaladas en este mismo punto del estudio carres

poncdisnte & la planta elaboradora de aceites vegétalesh

Por otra parte, para cada uno de los productos considerados en es—
ta etapa de aprovechamiento integral del algoddn, se ha efectuado
su andlisis en forma conparativa al total nacional y otras provin-

cias productoras a lo largo de les punios que siguen acontinuacidn,

No gbstante ello, se sefala que el principal mercadeo locel de los
praoductos involucrados corresponde al algoddn en bruto, mientras
gue poaseen escasa significacidn laos corresnondientes a hilados;ztg

jidos, ya gue existe sdlo una planta textil en la Provincia,
Demanda interns

La demanda de algoddnm en bruto por parte de las desmotadoras e
notablemente superior durante el afio 1982, como consecuencia  del
incremente verificado en la oferta, derivado de la expansidn de las
fireas sembredas y de la produccidn de este cultivo durante el afo

agricola 1981/82 y can relacidn a la campafa anterior,

R Produccidn en  tn, variacidn
Algoddan
1580/81 1531 /82 Absoluta(t) Relativa(?)
ruto 275,541 487,629 + 211,088 + 76,33
Fibrea 82, 558 151, 525 + 67,967 + 81,13
. Semilla 145, 728 268,296 + 118,558 + 79,19
FUENTE: S.,E.A, y B,
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la variacidn mensual de las cantidades de aléoddn en bruto desmotado
durante el afio 1982, muestra una concentracidn en los meses de abril
y mayp, asi como una virtual paralizacidn durante los meses de octu-
bre a enero, en consonancia con los tiempos determinados por €l ci-

cle bioldgico del cultive, por el procesc comercial y por los condi-

cionantes técnicos de los programas de produccidn de las desmota-
doras,
Algoddn en . PRODUCCTION
Sruto
Meses Desmotado FIBRA. SEMILLA
tn} ftn) Rto, (tr) Rto,
fnero 41 14 33,27 23 - 55,55
Febrero 14.790 a, 530 30,63 8,389 56,539
Marzo 89,717 31,963 22,058 86,463 55,62
Abril ISL.QSB as 936 32,10 77.901 55,64
Mayo 130, 440 40,271 30,87 72.012 55,21
Junio 86,400 15,980 20,07 34,113 55,3%
Julio 33,796 8,632 28,03 15,398 50,00
Agosto 13,143 3.555 | 27,05 6,747 51,34
Setiembre 2,301 663 25,83 1,268 55,13
 Octubre 3 1 31,89 2 59,72
Noviembre . - - - - -
Diciembre - - - - -
TOTAL 487,629 151.525 31,37 268,295 55,02

FUENTE: S.t.A,y G,

- La pearticipacidn provincizl en la demanda de algoddn en bruto, esti-

mada & través de las cantidades de este producto procesadas en cada
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provincia, durante la campafa agricola 1981/82, fue la siguiente:

Algoddn en bruto
Provincia Cantidad Participacidn
tn o
Chaco 281,250 57,638
Formosa 46,700 5,58
Santa Fe 117,310 24,06
Santizgo del Estero 12,034 2,47
Corrientes 26,202 5,37
Cérdeba 1.323 0,39
WMisicnas 2.210 0,45
TAOTAL ag?,629

100,00

La prinmcipal provincia demandante de algoddn en bruto fue Chago, cu
yas desmotadoras procesen mds de la mitad de la produccidn nacional,
Formosa ocupd el tercer lugar, con aproximadamente la décima parte

de dicha produccidn desmotacda.,

ta demanda interna de linter, por ser un bien intermedio, esta cons
titufda por los establecimientos que lo utilizan como materis prima
en varios procesns industriales, Basicemente se snplea en la fabri
cacidn de algoddn hidrdfilo, colchones, fieltro y sus derivados pa-
ra la fabricacidn de cuerdas,; mechas para ldmparas, bujias, pafos ds

cocina, apdsitos, etc,

A su vez, y gracias a su gran contenido en celulosa alfa y a la au
sencia de sustancias perjudiciales (pentosas ¥y lignina particular-
mente}, el linter purificado se utiliza en gran escala en la indus-
tria quimica para la fabricacidn de sustancias plésticas, lacas, pe-

licula cinematogrifices, hilos de ravdn, celofdn, papeles finos,etc.

l.a demanda interra de fibra de algoddn practicamente se mantiene es
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tancada desde la década del 53, salvo perfodos de leve crecimiento
como 1971 y los afios 1374/76. Posteriorwente vuelve a disminuir a ni
veles inferiores a 100.000 toneladas anuales, sitwacidn que llegd a

su punto mds bajo en 1981 con una parcial recuperacidn durante 1382,

Obviamente, el consumo por habitante ha mantenido una clara tenden-
cia declinante, ya que disminuye de 4,3 kg en 1970 a algo menos de

3,0 kg en la actualidad,

En principio cabrfa relacionar la disminucidn del consumo a le susti
tucidn por fibras artificiales, sin embargo, en los dltimos afos, sG

- ey
lo se observa un manifiesto retroceso de la fibrana y une menor  ex-—

pansidn del poliester.

A partir de dichas observaciongs puede suponerse gque el proceso de

ustitucidn ya se habfa completado en la dltima ddcada, gquedando a

n

su vez relativamente estabilizados los porcentajez de mezclas de fi-
" bras. £s decir que estos hilados han pasado a comportarse coOmrg  come—
plementarios del algoddn,.Por su utilizacidn en los tejidos mezcla,que

emplean ambos tipos de fibras,

" Consumo de . ° Fibras -
Afo Total
Algodsn Foliester Fibrana
tn tn £ tm
1376 117,233 3.490 655 121,375
1977 113,748 a,a07 1.245 119,400
1978 102,500 3.510 a8z 105,852
19739 112,480 7.410 1,170 121,060
1580 91,543 2,433 750 94,723
1981 76,800 5.225 Beg 82.88a
1982 : 86, 100 4,326 370 53,756

FUENTE; PRoletfn del Instituto de.Investigacicnes Textiles de la

FITA,
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Con relacidn a la longitud de la fibra de algoddn demandada por las
hilanderfas, puede observarsz gue la categoria de 25 mm es la que
posee mayor participacidn relativa, Sin embargs, durante la mayor
parte de la década analizada (1972-1961}, su importancie ha estado
dismimuyendo, asf como también la participacidn correspondiente a
lorgitudes inferiores, con el consiguiente iﬁcrementc de las fibres

cde 26 y 27 mm, (cuadro m® 2,2-1),

Con relacidn a la demenda interna de fibra de algoddn por grado en
las hilenderfas, durante el quinguenic 1377-1981 predominaron 1os
grados C v D; gue en cenjunto satisfacieron alrededor del 3% del

consumn de dichos establecimientos inmdustriales,

Lz fibra de grado B por su parte osee una participecidn relativa
f P ’ B 2

gue oscila cercana sl 100, distribuydndose el rests del consumo  en

los demds gredos que integran este clasificecidn, aunque debe men-—

cionarse gue el grado G es practicamente inexistente,

La evolucidn del consumo por grados, pusds ghservarse en el siguien
te cuadro, en el gue figura la participacidr porcentuzl de ca-
da categorfia v en el total, la cantidad de toneladas consumldas por

las hilanderfas,

, AN D
Grado
197 1978 1973 1983 19581
3{’ ?""3 % ‘f.'-‘.l ‘::3

A 2,55 2,78 3,47 3,45 4,52
3! 11,57 11,02 5,33 9,93 10,15
» 43,71 39,50 44,51 . 35,15 33,00
D 33,59 44,94 41,06 47,33 45,23
E 1,57 1,46 1,40 2,68 4,68
F 0,41 Q,30 0,23 0,51 2,02
G 0,086 - - - -

TOTAL(tn) 113,696 102,217  110.155 92,295 75,727
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ta localizacidn de la demanda de fibra de algoddn durante 1981, demues
tra la centralizacidn geogrifica del consumo de este producto, ya gue

el -conurbano bonaerense demandd 31,500 tn (41,7 %) del total.

Sin embargo, también es destacable la participacidn relativa de Co-
rrientes y Tucumén, cercenas al 15 % en ambas casos, mientras que la
provincia de Formosa es la que mencs volumen de fibra consume (437,7

tn).

Demanda de

Ubicacidn Fibra
Kilogramos A

Capital Federal , 15,743,545 20,80
Gran Bueros Aires 15,816,805 20,83
Provincia de Bueros Aires 7.023.070 8,27
Provincia de Catamarca 3.721.065 4,91
Provincia de Corrientes 11.285.494 14.90
Provincia del Chaco 4,584,306 6.05
Provincia de Entre Rfos - _ 881,513 1.16
Provincia de Formosa 437,728 0.58
Provincia de Santa Fe 1,202.920 1,59
Provincia de Santiago del Estero 3,996,729 5.28
Provincie de Tucumdn 11,031,963 14,57

Totales 75,727,138 100.00

La demanda interna de hilados puede subdividirse en cuatro componen-

tes, de acuwerdo al tipo de manufactura que la utiliza, estos som

Tejedurias a larzadera
Tejedurias de punto
Tejedurfas de medias

Otras utilizaciones
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Esta Jdltima clase agrupa una.gran diversidad de industrias que uti-
lizan hilados de algoddn para la elaboracidn de diferentes produc—
tas tales como mechas, hilos para coser, piolines, redes y fésforos

entre otros,

De acuerdc @ estimaciones de informantes calificados las tejedurias
a lanzaderas demandan como término medio un 70 %.del total de hila-
dos de algaddn producidos, For su parte, entre el 15 0 20 % es ab-
sorbido por las tejedurfas de punto, mientras que las de wmedias tig
nen una muy pequefia participacid , la que rormalmente se encuentra
entre el 1 y 2 %, Por {ltimo, entre el 10 y 15 % restante es desti-

nado a otras utilizaciones,

La evolucidn de la demanda de diversos tipos de Hilados de algsddn

por parte de las tejedurias, durante el periode 1575/1882, fue lasi

guiente:
A% Algodﬁn Algoddn Mezcla con  Mezcla con rota
cardado painado fibrana pcliester
£n tn ' tn tn tn
1976 £0,100 la,200 1,185 5,350 101,845
1277 77.900 13,9503 2.265 8,015 ° 102,130
1578 59,100 14,070 880 7,110 91,160
1979 76.585 14,095 2.035 12,435 155,283
1980 61,503 10.820 1,435 4,125 77,860
igml 57,100 11,290 1.330 5,513 76, 5890
1582 84,240 15,100 355 4,098 83,793

SUENTE s Instituto de Investigaciones Textiles {FITA)
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Demanda externa

La demande nmundial de algoddn, expresada en fibra, presentd curante
el guinguenio 1575-1980 um sostenido aumento, habiendo crecido en

diche lapso un 20,3 % a8 una tasa anual acumulada del 23,8 ©,

La demands mundial se encuzntra concentrada en dos dress geografi-
cas, que son el lejaro Oriente y Europa Occidental, gue en conjunto
absorben la mayor parte de la oferts de fibra de algoddén que se ca-

mercimliza internacionalmente.

En el Lejarno Oriente, sz encuentran los

[

principales mercados mun

1] %
= O
4D

dialer; China v Japdn, £n =1 primero de 0s, se ha verificado una
acelerada expansidn de las importaciones con un incremento del 197 9%
durante =1 pericdo analizado, desplazando de esta forma & Japdn gue

se constitula en el principal pais demandante hasta 1979,

Japdn por su parte también incrementd sus compras aunque a un ritmo
mucho mds bajo {7,6 %). E£1 tercer demandante mundizl también perte-—
nece al continente asidtico,siemdo Corea del Sur gue llegd a impor

tar 333.500 tn.

Por su parte en Europa Qccidental, se destacan por los voldmenes iﬂ
portados Italia, Francia, Alemanie Federal v Portugal, mientras que
con una terdencia marcadamente decreciente en el pericdo analizado,

también figura el Reirna Unida,

La evolucidn de la demanda munidial de fibra de algoddn, cuantifica-
da & travds del comercio de importacidn durante el gquinguenio 1376-

1580, se presenta en el cuadro siguiente,
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Pafs 1976 1977 1978 1979 1580
Japdn 668,302 650,937 717.854 734,461 713.135
China 381,794 315,230  532.659 725,507 1,134,100
Hong Kong 243,279 190,365 227,944 197,271 227,035
Francie 240.627 202,039  205.064 183,137  195.256
Alemania Fed, 229.667  179.890 215,506  168.493  193.270
Italia 213,272 184,976  229.025 230,831 251,763
CoreadelSur 211,782 218,296 310,629 307.499 333,657
Reino Umido  123.055  103.602  100.509 . 98,737 68,545
Portugal 108,512 107,479  102.235 119,448 135,400
Otros 1,754,313 1,803.262 1,714,376 1,796,900 1,765,341

TOTAL 4,174,623 3,956.076 4,416,022 4,564,984 5,024,503

FUENTE: FAD, Anuario FAD de comsrcio, 1580

Por otra perte, tembidn cabe ssfialar que otro mercade de cierte impor
tancia estd constitufdo por Europa Oriental, ya que si se ircluyeale
uUnidn Soviética su participacidn se acerca al 20 % del total de fibra

de algoddn importads,

Finalmente, y a igual que en el caso anterior agrupada en el rubro o-
tros, se encuentran pafses de algune significacidn como importadores,
tales como Canadd, Chile y Suddfrica. £1 comercio de importacidn de
la Argentina es dentro del mercado mundial algodonerce insignificante

{1 & 2 por mil).

En este contextos de crecimiente del comercio internacional de fibre de
algaddn, la demanda externa gque enfrenta al pafs, expresada a través
de las exportaciones de fibra de produccifn nacional, he expsrimentze-
do fuertes variacicnes, las que e pesar de syerritico comportamiento,
perniten observar una tendencia creciente en cuanto & los  voldmenes

dirigidos al exterior,
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Las cantidades exportadas de productos textiles, durante los Glti-
mos quince afos, expresados en toneladas equivalente fibra, sin in-

cluir linters y desperdicios, se puede observar en el siguiente cug-

dro;
FI1IBORAGS

ARo ii” ::;:2::_ Cz:::gzn" ' Hilados Tejidos Total
1968 2,252 - 1 373 2,626
1969 - - 1 182 143
1970 52,081 - B52 66  52.799
1971 4,367 - 2 54 a.423
1972 - - a 20 24
1973 1.318 1 818 1.065 3.203
1974 8,658 93 938 1,050 10.739
1975 65,806 - ? 106  65.919
1976 50,412 - 6,001 2,603 59,016
1977 64,313 - 6.989 2,396 73,696
1978 147,164 - 11.380 1.896 160,440
1979 61,557 | - 3.006 525 65,088
1980 86,355 - 6.985 969 94,304
1981 23,089 - 2.428 1.618 27,133
1962  68.227 - 4,378 1.935 74,540

FUENTE: T,Na.D.E.Ce

-El mdximo nivel de exporteciones de fibras se presente en el anfo 1978,
que coincide con la produccidn record cosechada ese aefc (220,300 tn
de fibra], mientras que por el contrario los afins 1969, 1972 no sere

gistraron embarques sl exterior,

La oferta de fibra destinada al mercado mundial,estd constituida por

aguellos excedentes qua'el consuma interme no alcanza a absorber, Con
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secuentemente, los mismos estén en gran parte determinados por el ve

lumen de produccidn que se obtiene anualmente,

£llo, se dsbe a gue én los actuales niveles de oferta externaihnssal
dos son fecilmente cnlocables, oresentdndose sl mismo como totalmen—
te ineldstico, lo cual determina que practicamente no queden stocks,
salvo aquellos necesarios pare sl normal deserwolvimiento de los es-

tablecimientos industrialss,

Los principales paises demandantes de fibra de algoddn de produccidn
nacional durante el perfodo considerado en el cuadro edjunto fueron
Japdn (31 % en 1982) Alemania Federel (18,6 % en ese afio) China{10%)
y Holanda (7,& %}. Adem&s también fuercn importantes las demandas de
Hong Kong (decreciente durante el perfodo consideradn) y Taiwdn, (Cua
dro 2,2-2).

La demanda externa de hil&das de preduccidn nacional, también mues-—
tra une tendencia creciente aungue con marcadas&uscilaciones. No obs
tante ellas, se verifica un crecimiento del 756 % si se comparan los
voldmenes exportados en el quinguenio 1978/82 son 1os correspeondien—
tes al perfodo 1968/72, lo cual representa una tasa anuel acumulada
del 1,19 %, Su mfximo volumen se obtuvo en 1978 en gue se exportaron
11.380 tn y el winimo en iQSB y 1969 con sfio 1 tonslada de hilados

al exterior,

De todas maneras; es importante consignar que lés exportaciones de
hilados, que hasta 1976 eran practicamente insignificentes, pasan a
tener cierto relieve a pertir de ese afio, Asi, los envios al exte~
rior que entre 1970 y 1975 apenas alcanzan a 403,5 tn, pasan a 5,881
tn en promedic durante 1976-1982,

En tejidos,las ventas al exterinr'comienZan & tener cierta envergadu
ra a partir de 1973, afio &n que se exportan 1,066 tn,Posteriormente,

se registran una serie de alteraciones con asgensos y descensos brqg
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cas de las cantidades fisicas exportadas, pero sucediends las mis-
mas a niveles superiores de voldmenes exportados.
. Es importante senalar respecto a este tems que del total de algoddn
enviado al mercado internacional, expresado en equivalente fibra,la
mayor proporcidn corresponde a algoddn sin cardaer ni peinar, es de-

cir fibra.

Dentro del proceso de elaboracidn del algoddn, ls obtencidn de fi-
bra constituye el primer pasv, siendo en consecuencia el que menos
valor agrepado genera, con las implicancias que esta expresifn tie~
ne en s5i misma, Esto, puede visualizarse en la siguiente serie de
detos, donde s= compara la participacidn porcentual de la fibra de
algoddn en el total de exportaciones textiles, expresades en equiqg

lgnte fibra,

Perfodo Participscidn relativae

%
1967/69 97,0
1970/72 98,6
1973/75 5,0
1976/78 89,3
1979/81 91,7
1982 91,5

EFUENTE: Cuadro de exportacidn de productos textiles,

Las exporteciones de linters de algoddn por su perte, muestran un
éumportamientn mﬁy irregular, £s asf que luego de enviarss al exte-—
risr 2.275 tn en 1973, durente los prdximos tres afios no se regis-
tran ventas, para luego salter abruptamente a 7,309 tn en 1977, vo-
lumen que es uno de los mAs altos de la serie, tal como puede obser

varse a continuacidng
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o Me e Otes ot
tn tn tn - tn
1973 - . - | - 2.275 (%)
1974 - - - -
1975 - - - -
1976 - - - -
1577 - 7.299 10 7,309
1978 0,6 8,592 - | 8,593
1979 - 6,785 - 6.785
1980 - 1.776 - . 1,776
1981 - 8,554 - 142 8,696
1982 - 471 - 471

{(#) No discrima por tipe de corte

FUENTE: T.N,D.E.C.

El méxiro de exportacidn se registra en 1981 cen 8,695 tn, cifra que
coincide con el minimo de produccidn, Obviamente esto llama podero-
samente la atencidn y nos podria ester indicando la existencie de al-
tos stocks acumulados por un lado, como problemas en la captacldn de

datos da.produccidn por otro,

La primera hipdtesis se corresponderfa con el escass volumen experta
do en 1982 (471 tn) suponiendo que practicemente se hubiese vendido
gran parte de las existenciss, agregedo & un bajo nivel de produccidn

para ese af,

Otro aspecto a sefalar se refiere a que praecticamente sd1o ses exporta
linters de 2° corte, pues considerando el quinguenia 1978/82 los mis-

mos participan con el 99,5 % de la composicidn de las ventas,
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Precios mayoristas en el mercade interno y externo

Los precios del algodfn en bruto, pagades por las desmotadcras al
praoductor agropecuario, han evolucionado desfavorablemente, durante
los dltimos afos,
\

En genesral, el precio del algoddn en br@to es déterminado anualmen—
te por una mecénica oligopsdnica, en la cual la mayor parte de los
compradores esperan que las firmas lfderes salgan al mercado, para
despuds operar usando como tope superior el ofrecido por las empre-

sas gufas,

Si se observa la ewolucidn de los precios del algoddn en brutoc y de
la fibra expresados en términmos constantes, el deterioro de los pri
meros es facilmente visible, siendo 1los valores del guirguenio
1978/82 un 60% menor al premedio del quinguenic 1971/75 ., mientras
gue en el casb de la fibra, la pérdida de valor comparando simila-

res perfodos, alcanzé al 52%. (Cuadro N° 2,2-3),

Asimismo aperece qua, para algodén en bruto, los precins del Oltims
qﬁinquenin san los mds bajos de ia serie, agragado a una tendercia
descendente, En efecto, el precio pagado en 1982 es inferior en un
52% al abonado a los productores en 1978, monte que hasta ese afio

era el mds baje de la serie,

Entre los factores que han ocasionado esta pérdida de valor del pro
ducto, Bpafte de los ya mencienados {tipo de cembio subvaluado, im-
portacidn), cabrfe mencionar lae privatizaecidn de las desmotadoras o

ficiales las cuales sctumban come reguladoras del precie,

Yn similar comportamiente presentd sl precic de la fibra, si bien en
este casa a pertir de 1981 comienze un leve repunte (caincide con

las devaluaciones del dflar), que se continda en 1982, perc que
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lamentablemente no se reflejd a nivel productor agricola,

LOos graves problemas financieros gue afectan a este sector, constitg
yen un condicionamiento gque impide o dificulte el traslads de las me

Joras verificadas en ios precios de la fibra al productor algodonerc,

Lta evolucidn de los precios peagados por el algoddn en bruto y gor la
fibra, en pesos corrientes y constanfes (deflactados par el Indice
de precios mayoristas nivel general, base 1950 = 100] se presenta a
continuacidn,
' .

{as perspectivas de precios para la caﬁpaﬁa B2/83 tanto de alooddnen
bruto como de fibra son mejores, ya que existen indicios de una recy
peracidn en términos reales durante el sfic 1983 para estos productos
no obstante lo cual no se espera que alcancen los altos valores de

los primeros afos del perfodo analizado,

Los precios de le fibra en ei mercado internc se encuentran influen-—
ciados por los internacionales, ye que las alternztivas de venta éun
gl mercado interno o bien la exportecidn, De la misma forma, _ tanto
las hilanderfas como los tejedurfas pueden demandar fibra de algodén
o hilados del exterior, dado gue no existen restricciones formales a

la compre.

De esta manera, los precios internos deben tener umna estrecha rela-
cidn con los internacionales, pese a gque normalmente son superiores

al nivel lograda en exportacidn FOB Buenos Aires.

Esta situacidn, se explica por las diferencias de precios puesto en
fébrica, que se verificarfa si las hilanderlas decidissen realizar
sus adguisiciones en el mercado externo, ya que deberfan adicionar a
la cotizacidn del mismo, los gastus de seQurUS, fletes, cargas y des

cargas, tasas, etc, hasta cologar la fibra en fébrica,
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Por esta razédn, rormalmente el precio de la fibra tiene como tope in
ferior el nivel gue guedaria determinado por los precics de exporta-
cidn, v un méximo que se establece por los precios alternativos de im

portacidn de una fibra de similares caracter{sticas,

Los probables precios de exportacidn, se estiman sobre la base de las
cotizaciones de los mercados de Nueva York y Liverpool, El primero re-
gistra operaciones de mercado a téminoc y el segundo pera operecio-

nes en fibra,

De cualguier manera el precio de exportacidn final FOB Buenos Aires,
surge de cada operacidn concreta en si misma, por ser los prircipa-
les demandantes paises asiéticos que no siempre se basan en los mer-
cados citados' (Nueva York y Liverpool) pera la realizacidn de sus ng
gocios, DObviamente la influencia de esos mercados como indicadores de

tendencia son innegables,

Donde si es observeble una cierta correlacidn de velores, " es _ebtre
los precios pagados al pmductﬁr y los precios de la fibra de algoddn
En el cuadro precedente, pudo visualizarse la ewvolucidn de los pre-~
cios pagados 2l productor algodonero en la Provincia de Famosa,a ni
vel nacional (promedio del pafs) y de la fibra de algoddn puesta en

Buenas Aires,

Del andlisis del cuadro se Observa que los precios percibidos par los
productores en la provincia de Formosa resultan simileres a los del
nivel pafs. En efecto, la relecidn precio algoddn en bruto Formosa /
precio algoddn en bruto Pafs arroja 0,988 para los doce afios conside

dos, es decir, apenas un 1,2% inferior,

Esta relacidn tiende & mantenerse constanteen el lapso de tiempo con-—

sideradn, puss comparando los guinguenios 1971/75 y'1978/82 la misma

fue de 0,98 en ambos perfodos, hecho que puede hacer inferir que la
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oferta de algoddn en bruto formosefio incide significativenmente a ni-
vel nacicnal, a punto tal de ser umnc de los factores gue determi-

nan su precio,

Analizando shora la relacidn precio algoddn en. brute en la provincia
de Formosa/precio de la %ibra de algoddn, la misma da 0,215,aurgque
en este caso con marcadas alteraciones, tal como se muestra en el
cuadro siguiente, en el que se consideran los promedios triencles

de los mismos,

Perfodo Relacidn variacidn (%)
1971/73 0,256 ' -
1977/79 a,253 ' + 0,4
1980/82 0,118 -53,4

FUENTE: Elaborscidn en base &l cuadro precedente

Aparesce nitidamente la brusca cafda de la relacidn en el dltimo trie
nioc considerado, dascenso gue coincide con la crisis del sector algo
donero, tanto a nivel productor como industriel, cuyas causas deben
buscarse en la subvaluacidn del ddlar (cabe recordar que la produc-
¢idn de fibra excede las netesidades internas), y en la apertura de
las importaciones, la cual fue particularmente importante en el case

de las vestimentas,

A pasar de que la exportacidn siguid mostrédmndose activa en ess trie-
nio, la misma no alcanzd a compensar la pérdida de la demanda inter-
na de fibra, espsclalmente en lo que se refiere a sus valores, hecho
gue se verificd en la drdstica reduccidn de ingresos del sector pro-

ductor,

Resta ahora analizar como han evolusionads los precios de los hilados,
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Lamentablemante en este productn, mo fue posible lograr series de pre-
cios al no haber ninguna institucidn que tome los mismos regularmqﬂ

te,

Pot otra parte en este caso no hay un mercado transparentes, pucs las _
empresas mds importantes se hallan totalmente intggradas hasta =1 ru-
bro vestimenta, no comercislizando consecuentemente este bien.i)ecug&
quier manera se ha podido detenminarwque la relacidn entre el precio
del hilado y de le fibra varia de aproximadamente 1 & 3 hasta 1 a 4,es
decir gue ei hilado se cotiza tres a cuatro veces mds que la fibra, de

pendiendo ello del tftulo del hilads, grado y longitug de la fibra,

Con relacidn a los precios internacionales, deba tenerse en cusnta en
su consideracidn, gue si bien el pafs es productor de la mayor partede
la fibra que consume, simultaneamente es imporitador y exportedor de es

te bien.

Sin embargo en ambos casos se trata de calidades diferentes, posr 1o gue
a los efectos dé su comercializacidn, pueden tratarse coma dos produce
tos diferentes., En efecto, &l exéme_n de los datos que reflejan la svo-
lucidn del comercio exterior argentino de algoddn, revele que el precio
implfcito de la fibra importada, es siempre superior al de la fibra ex

portada y ademds esa discrepancia entre precios tiende a ser mayer,

Por su parte, los precios de exportacidn medidos en dflares par tonela
das FOB Buenos Aires, pressntaron un scstenido aumanto hasta 1977, pa-
ra luego oscilar en un nivel inferdior con excepcidn de 1980 en gue se

registrd el valor mds alto de la serie.

Cabe aclarar, gue méds del 90 % de las ventas externas estdn constf{tui-
das por algodSn sin cardar ni peinar, correspondiente entre el % y 7%

a hilados y el resto a tejidos,
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Finalmente,se destaca que el valor de la fibra sin cardar ni peinar

evolutiond de acuerdo a los siguientes prnmedias-de expertacidn,

ARO ugs/ton (Foa)

1972 Bas
1373 : 8539
1974 875
1975 516
1976 1.355
1977 - 1,374
1978 1,024
1979 1168
1980 1.429
1981 1.270
2.3, Andlisis de la oferta actual, Evolucidn previste

2.3.1, Introduccidn

En el mercado del algodén en bruto, la oferta estd constituida por
los productores agropécuarios qgue incluyen gste cultive entre sus
acfividades, los acopiadores y por dltime, las cooperativas sindes
motadoras, Los oferentes son muéhormés numerosos que los demandan
tes y disponen de meros poder de negociacifn que los adguirentes de

su mercaderfa.

Por su parte, gl mercedo de fibra de algoddn presenta una oferta
constitufda por desmnntadares y comérciantes mayuristas,quE»enfrqg
ta una demanda formada por lé industria textil, los exportadares y
otros comerciantes mayoristas, con un mfnimo de participantes siqi
lar en cada funcidn aunque posiblemente mayor por el lado de la de

manda,
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El mercado de semilla de algoddn tiene otras caracter{sticas, ya que
se trata de un producto de comercializacidn interna, dado que las li-
mitaciaones existentes para su almacenaje y el eltn costo de].transpo:
te dificultan su exportacidn. Los oferentes son los desmotadores y
la descripcidn de su-oferta ha sido efectgada:en el puntoc correspon=-

diente a la planta elaboradora de aceites vegetales,

E1 linter por su parte, constituyé und de los subproductos que se ob
tienen de la industrializacidn de la semilla, pero por ser un insumo
de otras plantas textiles su tratamiento se incluye en la presente .

seccifn, estando la oferta por lo tanto, representada por las fébrd

cas de aceite,

Por Gltimo el mercado de hiladns, en el gque la aferta estd represen—
tada pof las hilanderfas, muchas de las cuales se encuentran integqg

das verticalmente con las tejedurfes que los emplean,
Evolucidn de la oferta

Oferta interna

Con relacidn a la variacidn de la oferta nacional de algodén en bru-
to y de sus componentes comercializables, las series siguientes ilus
tran sobre lo acontecids durante el dltimo decenio, estando todos los

valores expresados en miles de toneladas,

Afio Algaddn Fibra Semilla
Agrfcola bruto
1972/73 424,0 124,8 244,0
1973/74 418,4 127,3 23745
1974/75 541,0 171,7 313,8
1975/76 445,0 - 1l40,1 258,5
1976/77 514,0 160,2 300,0

1977/78 214,0 220,3 a14,2
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Ao Algodﬁn Fibra Semilla

Agrfcola bruto

1978/79 §72,5 . 173,7 329,6
1979/80 485,4 145,4 276,0
1980/81 281,8 83,6 152,7
1981/62 481,8 151,5 263,46

FUENIE: Secretarfa de Estado de Agricultura y Ganaderia

En los afns analizados, se destaca la campafe 1977/78 que, con una
produccidn de 714,0 mil tnneladaé, se constituye en el récorﬂ del
pafs, Esta cifra supera en un 38,2%a la del afic anterior y en  un
35,2 % a la media del quinguenio, computdndose asimismo en este pe-
rfodo los rendimientos mds altos por hectérea cosechada (1,175 kg/

hal.

Sin embargo, esta tendencia no se mantiene ya que disminuye signifi
cativamente en el siguiente afio agrfcola, hasta alcamzar 1981 con
la mfinima produccidn del perfodc, que surgid como resultado de 1la
baja rentabilidad del cultivo, determinédns por precios inguficien—
tes del pruducto debido a la desfavorable paridad cambieria y e le
apertura de la sconomia que estimulaba la introduccidn de producics

importados en general y textiles en particular,

El principal ndicleo productor algodonerc se localiza en los sectores
himedos del Chaco y Formosa, oeste de Corrientes y rorte de Santa Fa,
en tanto que mediante la utilizacidn de sistema de riego se cultiva
en Santiago del Estero, y 2n menor medida en otras provincias del
roroeste argentino. lLa evolucidn de su oferta de algoddn en bruto

expresada en miles de toneladas se presenta saguidamente.(cuadrn NE
2,3-1).
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La provihcia del Chaco gs la principal pruductbra del pafs apartan
do generalmente mds de las dos terceras partes de la oferta Nacio-
"nal, Formosa le sigue sn importancia, aunque alguncs afos es despla

zade por Sante Fe,

Estas tres provincias del drea ds secano de cultivo ds esta especie,
contribuyen con mds del 90 % de la oferta de algodSn en bruto, As{
por esjemplo durante le Gltima campafa del perfodo analizado, el 74,7 %
de la produccidn se cbtuvo en Checo, el 11,4 % en Formosa,correspon

didndole a Santa fe el 9,1 % del algoddn cosechada,

La evolucidn de la produccidn de fibra durante, ese mismo perindo
por su parte, ha sido presentada en el punto 1, donde se compara la

obtenida en formosa en relacidn al tptal nacional.

Con respecto a la produccidn de fibra de aslgoddSn, éste se encuentra
condicioneda, an gran parte a la oferta de su materia prima, Su-—
- friendo consecuentemente las oscilaciores de la misma, Tomande el
perfodo 1970-1982, el volumen mdximy se obtuvo en el afo 1978 con
220.290 tn y la minima en 1981 con 83,558 tn, es decir un 62 % in-
~ ferior, De la comparacidn de los trienios 1970/72 con el  1980/82,
puede observarse que este (ltimo es un 16,5 % superior, es decir gue
a pesar de su erratididad la ﬁrndutcién de fibra presenta una ten-—
dencia levemente ascendente, haciéndolo a uma tasa anual acumu;g

da del 1,4 %,

Analizande ahora por longitud, se visualiza que la mayor propor-
cidn se encuentra en el intervelo correspondiente entre los 24 a
26 mm con el 77,6 % promedio del periodo 1980/82. Eeta proporcidn
con ligeras varisciones se mantiene a lo largo del tiempo considera

da,
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Por otra parte, se observa que a lo lasrgo del perioda considarqdn, co
mienzan a aparecer {0 se hacen mds frecuentes) oferta de fibras de ma
yor longitud, (27 mm y 28 mm por ajempla). situacién gue se torna mis
marcada en la cosecha comercializada durante 1982, Este fendmeno recg
noce dos causas concurrentes, gue son la influencis de la produccidn
de las dreas de riego y fundamentalmente los mejores indices ds cali
dad que poseen las nueves variedades de algoddn gque se estén difun-

diendo en la regién chacoformosefia donde se lleva a cabo este cultivo,

En lo que se refiere a la produccidn de fibra por grados, a2 mayor
volumen se concentra en los "C" y "D", quienes en su conjunto repre-—
sentan para el trienio 1980/82 sl 76% . £sto puede visuslizarse mds

claramente en los cuadros 2,3=2 y 2,3-3],

En lo gue respecta a Formosa la calidad da lz fibra de algoddn logra-
da de le produccidn cosechads en ess provincia, corrésponde mayoerifs-
riamente a los gradﬁs maedigs C y'D, mientras que pare los grados supg
riores (A y B), la participacidn de los mismas en los totales produci
dos es similar a la del promedio nacionsl. Por su papts los grados E3

F y G, también denominados inferiores, son de poca significaczidn en

la produccidn provincial de fibra (cuadrﬁ n° 2,3f4],

ta longitud de la fibra formosefz por su parte, presenta uns situa-
cidn comparativamente superior sl promedio nacional, lo gque urmido al
hecho de que tiens un grado de calidad semejante al del peis; con la
ventaje de producir poca fibra de grado inferior, determinaria uns po-
sicidn favorable respecto a otras importantes provincias algodaneras

(cuadro no 2,3-5).

La oferta linters, por ser un subproducto gue se obtiene de la indus-
trielizacidn de la semilla de algeddn, se encuentra intimamente liga-

da a ésta, es decir gque se trata de bienes complementarios,
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A su vez, dentro de la oferta de este producto, pueden gistinguirse
linters de primer corte, de segundo corte y de corte (nico, siends

la variecidn de su produccién (en miles de toneladas), la siguien

te.

ARO ler, corte. 2dn., corte Corte Gnico Total
1973 5,5 13,6 - 0,14 19,2
1974 - 4,3 13,4 0,85 18,5
1975 5,2 o 16,7 L - 21,9
1976 4,5 - 18,7 - 19,2
1577 5,2 13,4 , 0,17 18,8
1978 7,2 17,9 - - 25,1
1979 7,8 16,4 - 24,2
1980 5,0 11,8 1,77 18,5
19861 ' 243 8,4 0,03 10,7
1982 4,1 941 - 13,2

FUENTE: S,E.A. v G.

Tal como puede visualizarse en el cuadro, durante el primer quingug
nio de la serie (1973/77), la produccidn con ligeras variantes se
mantenfa muy cerca de una media de 19,550 tn, Posteriormente duren
te dos anos corisecutivos la‘prﬁduccidn_creca signi#icativamenfe sy
perando el nivel de lss 24,000 tn, para lgegu, a partir de 1980 co=-
menzar un fuerte retroceso gque se hace muy marcada.en i%s1, afic  en
gue fracaso la produccidn algodonera & causas de condiciones climd-
ticas muy adversas, lLa produccidn de ese afio fue inferior al prome-
dio del quinquenin_1973/77‘ en- un 45 %, y respecto al afio de mixi-
ma {1578} en un 57 %.

En 1982, la produccidn experimenta un leve repunte, pero ubicéndose

a’n muy por debajo de las valores histdrices,

Por otro lado, la composicidn porcentual de la oferta en funcidn de
la produccidn de linters de ler.. corte, 2do, corte ycorte Unico, fue

variando trienalmente de la siguiente manera:
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Afo ler, corte 2do, corte Corte Unico Total
1973/75 25 . 73 ' 2 100
1976/78 27 73 - 103
1979/81 . 28 &9 3 100
1982 - 31 - 689 . - 100

Del andlisis del cuadro aparece una neta preponderancia de la produc
cidn ds linters de ségundo-curte, seguido por linters de ler. corie
y siendo muy poco significativa la prcducciﬁn de corte dnico. Asimig
mo sé-puede deducir que en forma lenta, pero progresiva laproduccidn
de linters de ler., corte va incrementando su participacidn, en detri
mento de la de 2do. corte. |

En la oferta de hiladgs tde este rubro, pueden distinguirse dos cate-
gorfas, los hilados puros de algoddn y 1los gue se producen en base a

" 0 - v .
una mezcle de esta fibra natural caon diversas fibras sintéticas,

Con referencia a 19 oferta de. los primeros, la proau;cién de hilades
puros de algoddn parecia haberse_eétabilizadu en el decenic 1970/73
en alrededor de las 85,000 y S0,000 tn, Sin embargo en los  @ltimos
dos afos de la serie {1980 y 1981) la misma cae abruptamente, baré u
bicarse en el dltimo afio considerado en un volumen inferior en un
32 % el promedio del decenio 1570/79. Entre los factores que se men
cicrman como causantes de esta reduccidn figuran la béja produccidn

algodonera de la campafia 1980/81, agregado a una mayor importacidn

de tejidos,
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La svolucidn de la oferta interna de hilados de algoddn puro, asi co

mo de su .tftulc medio, pusde observarse & continuacidn:.

Afio Oferta hilados T{tulo: medio

tn
1972 88, 949 17,3
15973 85,151 17,8
1974 89,624 o 17,6
1975 50.091 17,7
1976 97.894 17,2
1977 - 94,421 17,1
1978 85,572 - 17,8
1979 90,095 ~ 18,0
1980 74.950 17,7
1981 61.444 17,7

FUENTE s S.E.A-.)' Go

A su vez también se sefiala las mezclas con hilados sintéticos,si bien
en este caso deberfa anslizarse mids profundamente siegte bien acta
er forma compgtitiva o complementaria con los hiiados hurus de algo-
ddn, De ser él primer casc, la relacidn de precics determinaria el
mayor u-menar ‘uso de las fibras sintéticas, mientras qus en el se-

gundo caso el deseo del consumidor definirfa el porcentual de meztlas,

La produccidn total de hilados de algoddn puro y mezcla se ubicd en
1981 en 75,727 toneladas, de acuerdo a las . estadfsticas que proporcio
na oficialmente la Secretarfa de Agricultura y BGanaderia, mientras gque
en las series privades de la Federacidn de Industrias Textiles Argentl
nas se consigna una produccidn de 79,096 tn, es decir gue existé una
difgrencia de 3,369 tn que pueden ser atribufdas a los hilados mezcla

que considera cada organismo,
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Con raspecto a los hilados puroé‘.de algodén, pueden diferenciarse
dos tipos, los hilados y los cardados, cuyas caracterfsticas dife-
renciales se consignaroﬁ en el punto 2.1. De ambos, es el gprimer
tipo el gue posee mayor participacidn relativa en ia oferta,ys que

le corresponde el 81 % de la misma,

Lé oferta nacional de hilados cardados, a exceptidn de las Gltimos
dos afos de la serie, se_encontréba entre las 70 a 80.080 tn con
un tftulo medioc del 14,5'% al 14,9 %; mientras que por su parte,
la produccidn de hilado peinado se ubica entre las 14 a 18,203 tn
con un tftulo medioc que pscila entre 30-32, El promedio general de
titulos va desde un minimo de 17,08 (afio 1977) hasta un méxims de

18,02 {1579).

La evolucidn de la oferta del conjunta de hilanderfas del pafs, pa
ra cada tipo de hilado durante el decenio 1572-1981, as{ como de

sus tftulos medios, puede observarse en cuadro n® 2, 63-5,

£n cuanto a la distribucidn geagréfice en el térritorio nacional de
esta oferta, puede visualizarse gqus la mayor proﬂuccién correspon
de a Capitel federal y Gréﬁ Buenos Aires con el 43,56 %, ubicéndo-
se Corrientes en un tercer lugar como consecuencia de hallarse‘ en
esa provincia una de las hilanderiss mds grandes del pafs (Tipoiti
S.A,). Asi, durante 1981, la prndﬁcciﬁn de hilados de algoddn car-
dados y peinados, asf como su participéciﬁn_relativa-Figura en el

~cuadro n® 2,3-7,

De acuerdo al tftula del hilado de algoddn producido, la oferte in
terna del aro 1981, varia entre 0,65 y 45 para los cardados y en-
tre 5y 90 para los peinadaos. De acuerdo a su participacidn rela-
tiva, iﬁs titulos de mayor importancia son 330 (17,6 %); el 16(13,1%)
y el 12 con un 9 % de la oferta total.
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tas cantidades de cada tipo de hilado producido, clasificadas ds a
cuerdo a su tituls, asf camﬂ'la-participaciﬁn porcentusl de cada
titulo en el total de la oferta de hilados puros.de algoddn duran-

te el aro 1981, fue le siguiente:

Tftulo Cardado Peinado Total
tn tn  tn 9%
0,65 1,0 - 1,0 0,00
2,50 4,4 - . 4,9 0,01
3y~ 9,9 - 9,9 0,02
3,75 745 P 7,5 0,01
8y~ 327,5 - 327,5 0,53
4,25 20,1 - . 20,1 0403
5y 645,3 0,8 646,1 1,05
5,25 181,5 - 181,5 0,30
5,50 22,0 - 22,0 0,04
6o~ 4,272,8 - 4,272,8 6,95
6425 209,3 - . 209,3 0,34
6,50 351,5° - 351,5 0,57
6,75 354,9 - 354,9 0,53
- 3,162,2 - 3.169,2 5,16
7,25 67,1 - 67,1 0,11
8,= 4,470,1 1 3,9 4,474,0 7,28
8,25 3,9 P - 3,9 0,01
Dy 388,5 5,3 393,8 0,64
9,25 - 5,6 5,6 ‘0,01
9,50 0,1 13,58 13,6 0,02
10,- 2,728,8 0,2 . 2,729,0 4,484
10,50 0,1 - 2,1 0,00
11,- - 222,4 - 222,4 0,36
12,- °  5.152,5 382,64 5.635,3 9,01
13,~ ~ 604,2 22,8 27,0 1,02
13,25 42,8 - 42,8 0,07
13,50 83,0 - 89,0 0,14
14,- 3,431,4 53,6 3,485,0 5,67
15,- . 780,2 - 780,2 1,27
16,- 7.845,9 220,0 8.065,9 13,13 *
16,50 1,2 L - 1,2 0,00
17,- 123,93 34,9 158,65 0,26
18,- 471,0 31,0 502,0 0,62
19,- 42,3 745 49,8 0,08
20,- 4,353,8 281,6 4,635,4 7,54
21,- 13,8 13,9 33,7 0,08
22y~ 25,2 132,1 157,3 0,25
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22,75 4,5 & 4,5 0,01
23,~ 27,3 - 27,3 0,04
23,50 122,8 - 122,8 0,20
24 4= 4.427,4 1,376,8 5.804,2 9,45
25y~ 1,9 1,0 12,9 0,02
26y~ 32,2 - 63,0 95,2 0,16
26,75 27,5 6,8 34,3 0,06
27— - 6,8 6,8 0,01
28,~ 16,5 - 65,1 81,6 0,13
29,~ 3,5 - 19,6 23,1 0,04
29,50 - 51,3 51,3 c,08
30,~ a,465,2 6.367,9 10,833,1 17,63
31,- - 106,4 106,4 0,17
az,- 39,8 © 490,6 530,4 0,65
34,- 0,2 - 12,2 12,4 . 0,02
35,~ - 2,4 2,4 0,00
36,~ 60,8 293,9 354,7 0,58
a7,~- - 53,0 50,0 0,08
ag,- 51,3 26,3 77,6 0,13
39,25 - 1,6 1,6 0,00
40,~ 77,7 997,7 1.075,4 1,76
41,- - 36,4 36,4 0,06
44,- - 3,9 3,9 0,01
45,~ - 0,5 - g,5 0,00
50— - 173,6 173,6 0,28
51,- - 24,2 24,2 0,04
55,- - « 0,3 0,3 0,03
56,= - 41,9 41,9 0,07
57— - 17,2 17,2 0,02
60, ~ - 110,4 110,4 0,18
66y~ - 39,6 39,6 0,06
74y~ - 31,0 31,0 0,05
80,- - - 3,9 3,3 . 0,01
90,- - 1,7 1,7 0,00
Totales 49,794,4 11.649,3 - 61,443,7 100,00

FUENTE: S.E.A., ¥ G.

Las fibras sintéticas empleadas para la produccidn de hilados mezcla
de algoddn, pueden ser subdivididas en fibras sintéticas y fibras cg

luldsicas,

Entre las primeras, son empleadas emn los hilados de algoddn mezcla‘ﬁi
bras poliester, acrflicas y poliam{dicas; mientras que entre las ce-

luldsicas se emplean fibrana y raycrdn,
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ta oferte de hilados mezcla con fibras sintéticés, ha seguido una
tendencia similar a los de algoddn puro durante el decenio 1972~1381,
ya que evoluciona en forma creciente hasta 1979, afio en Que se Iegis
tra el médximp de produccidn y a partir de allf, desciende hasta al-

go menos de 8.400 tn durante el afio 1581,

PDa los hilados mezcla producidas, son los denamiqadas poliester los
ﬁue tienen méyur'prppcrcidn, siends muy baja } descendents la ofer-
ta de ecrilicos y practicamente nula la de pﬁliamidiccs. Por su par
te, de los hilados con fibras_celuldsicas predomina nitidamente 1la

fibrana,

Del conjunto de hilados de algodén con fibras artificiales, el 90 %
corresponde a poliester, pudiendo cbservarse su evolucidn durantz el
perfodo considerado, en el siguienté cuadro, en el que s pPresents

la oferta anual de hilados de algeddn mezcla en toneladas,

CON FIBRAS SINTETICAS CON FIBRAS CELULOSICAS

ARD Tatal

Poliester Acri- Polia- Fibrana Raycrdn tn

lica midica '

1972 4.482,3 76,7 4,8 1,303,0 44,6 5.S11,4
1973 6.399,1 88,4, - 4.465,6 - 10.9%4,1
1974 6,988,7 42,6 11,9 3,820,1 -  10.864,3
1975 7.598,7 44,3 - 2,096,3 - 3.733,3
1976 6.347,9 28,6 - 1.194,2 - 7.570,7
1577 8,013,3 - - 2.265,4 ~  1G.278,7
1978 7.108,4 6,8 - 875,8 - 2.951,0
1979 11.234,5 7,6 - 1.188,3 -  12.430,4
'1gen 10.261,7 11,8 - 176,3 -  10.449,8
1981 8.349,4 19,6 - 18,2 - 8.387,2

FUENTE: S, E, A. ¥ G,
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£n cuanto a la p}oduccidn de hilados de algoddn mezcla por titulos,
puede afirmarse que los principeles son les 40 y 30 en hilados con
poliester {variando desde el 3 al-EO), mientras que en los acrilicos
sdlo se reéistra estadisticamente oferta del tftulo 32 y en las fi-

brana de los tftulos 28 y 20 unicamente.n

Le distribucidn de la produccidn de hilados mezcla entre los diver-

sos tftulos ofertados intermamente durante 1981, se detalla a con-

tinuacidng
HILADOS HILADOS
— CON FIBRAS SINTETIGAS CON FIBRAS CELULOSICAS TOTAL
Paoliester Acr{lice Fibrana
3,- 0,9 - - 0,9
do= 33,0 - - 33,9
By- 99,6 - - ' 99,6
- 350,0 - © - 350,0 -

7450 2,7 - - 2,7
By~ 171,0 - ‘ - 172,0
10,- 116,4 - - 116,4
11,~ 647 - - 6,7
12,- 112,4 - - 112,4
14,- 2,6 - R - 2,6
16,- 293,4 - ) T - 293,4
18,- 841,8 - - 841,8
19,- 0,6 - ‘ - 0,6
20,4~ 515,5 - 4,2 519,7
224~ 865,1 - | - ' 8ss5,1
23,= 745 - - 7,5
23,50 8,7 - - 8,7
24,- 147,6 - - 147,6
25, 39,1 - - 39,1
26,- 79, - - 79,1
27, 622,6 - - 622,6
28,~ 6,1 - 14,1 20,2
30,- 1.600,4 - - 1,600,4
32,- 42,2 19,6 - 61,8
33,- 21,1 - - 21,1
34,- 516,5 - - 516,5
35,~ 72,2 T - - 72,2

37"“ 0.3 - - 0.3
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a7,- 1,629,4 - - : 1.629,4
az,- 2,0 - - 2,0
a4, 70,1 - - . 70,1
45,- 7,0 - - 7,0
S0,= 17,2 - - 17,1
55,— 24,1 - - 24,1
60,- 23,1 - - 23,1
Total 8,349,4 19,6 18,3 8,387,3

FUENTE: S.E.A, y G.

La ofertes de hilados estd determinada en su mayor parte por el nivel
de demanda de las tejedurias, siends adm muy bajo los vollmenes ex-

partados,

El consumo de las tejedurfas determina en forma mds preponderante la
produccidn de hilados que la oferta de su materia prima (fibra}., De
aguf 1la importancia de analizar que ha suceg¢ido con los bienes ofre
cidos por este sector, como una manera de completar la integracifin

del andlisis de la comercializacidn del algoddn,

ta produccidn de tejidos se puede subdividir en las siguientes cua-
tro especielizacinnes: tejedurfas a lanzaders, tejedurfas de punto,
tejedurias de medias y otres usos, Del total de tejidos producidos,
el mayor volumen corresponde a tejidos a lanzadera con el 60 % del
total, un 30 % a tejidos de punte y el restante porcentual a otros te

jidos,

La oferta interna total de tejidos durente el perfodc 1976/82 presen-
ta una tendencia descendente., Mientras que en el trienio 1975/78 la
produccidn, promedio alcanzd a 94,435 tn, en el trienio 1980/82 se re
dujo & 79,338 tn lo cual significa una reduccidn del 16 %, Este mer-
ma puede ser atribuida a la pérdida de poder adquisitivo de la pobla-
cifdn, lo cual implica una reduccidn de la demanda internz por una la-

do, sumado a yn mayor ritme de importaciones,



Le evolucidn de la produceidn de tejidos de algodén discriminado se-
gin se trate de manufactura de plantas con telares a lanzadera o te

Jedur{as de punto, puede observarse a continuacidn:._

Tejidos de Tejidos a

AR punto lanzadera Total
tn tn tn

1976 30.545 £2.325 97.760
1977 30.010 63.125 98,035
1978 27,385 55,760 87.510
1979 30,1238 65,876 i01.070
1980 25,445 55,705 85,410
1981 22,593 47.265 73.530
1582 24,912 47,057 79.075

FUENTE: FITA

Puede observarse gue ambos tipos de tejidos han mermado su produccidn,
los tejidos de punto en un 18,5 % y los tejidos a lanzaderaen un 24,5%,
comparando 1976 con 1982. E1 rubro tejidos en general redujo su produc

cidn en un 20% en igual pericdo,

El grueso de las tejedurias a lanzadera se ubican en el Gran Buenos Al
res, Provincia de Buenos Aires y Capital Federal con el 95% de las em

presas., Del porcentual restante sdloc cabe mencionar a Santa Fe conel 2%,

Similar situecidn ocurre con las tejedurias de slgnddn de punto, en
donde del total de establecimientcé el 96 % se localizaba en Bueros ALl
res y Capital Federal, es decir que la localizacidn de estas empresas
concuerdé tanto con la oferta de su materia prima como asimismo con los

principales centros de demanda,
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Le oferta de las tejedurfes a lanzadera estd integrada por un conjun
fo muy amplioc de Bienes gue tienen fines de consumo diversos, los que
no son facilmente sustituibles entre sf, por lo que no existe una o=
ferta dnica de tejidos a lanzadera simo varias,tantas como bienes di

ferentes componen la oferte agregada de estas tejedurias,

Una de las clasificaciones utilizada corrientemente en estudios em—

pleados como antecedentes del presente, menciona el siguientz lista-

do de bienss,

1 Brines 2 Uso doméstico 3 Lienzos

4 Lonas 5 Tosllas afelpadas 6 Dril i

7 . Sargas 3 Poplin 9 Corderoy

10 Liencille 11 Dpe tapiceria 12 Fantasfa

13 Batista 14 Cotines i5 Lonetas

15 Zephin 17 Pigqué 18 Para camisas
19 Bombasi 20 Tusor 21 Cintas
22 Manteleris 23 (Correas 24 Tels estampada
25 Para bolsas 26 Entretelas 27 Gasa hidrdfila
28 Gabardina 29 Percalina BOAFranelas
31 Género turco 32 Repasadores 33 Fafa pafiuelas
34 Granité 35 Raso 36 Colchas y carpetas
37 Pana 38 tindn 39 Cintas transp,
40 Escocés 41 Satén 42 Para neumdticos
43 Grisetas 44 Provenzal 45 Casimires
46 Para filtros 47 Terciopelo 48 Pafiales

49 Felpas S50 voile 51 C.para vendas
52 Satiné 53 Toallas lisas 54 Organzas

55 viyela 55 Para cortinas 57 Ctomén

58 Nido de abeja 59 Frazadas 60 Pileto
61 Trapo rejilla 62 Julietas 63 Merino

64 P/mosguiteros
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Alga similar ocurre con la oferta de las tejedurias de punto sien
do un detallé de los artfculos confeccionados con tejidos de este

tipo, ordenados de acuerdo a su importancia relativa en la oferta

agregada de este sector textil, el siguiente;

1. Telas sin confeccionar 2. Remeras

3. Stockinettes 4, Camisetas

5. Calzoncillos 6. Bombachas

7. Camisas para deporte 8. Gasas

9. Anatdmicos 10. Rompevientns
11, Pafales 12, Batitas

13, Culotes 14. Combinaciones
15, Camisones 16, Camisas

17, Camperas : 15, Collaretas
19, Casacas 20, Chombas

21, Fejas 22, Ositos

23, Pantalones 24, Piyamas

25. Poleras 26, Polleras
27. Salida de playa 28, Tricota
29, Tul 30, Trapos rejilla
31, Batones 32. Blusas
33, Gorpifos 34, Mallas
35, Puntillas 26, Rodilleras
37, Vestidas 38, Trusas

Czbe - sefialar que también es frecuente agrupar estos articulos con
feccionados con tejidos de punts, en cuatro grandes categorfas,las
que retiben las denominaciomes de ropa interior; ropa exteriOP,stE

ckinettes y otros,

La oferta de las tejedurias de medias por su parte, se compane de
estos artfculos elabarados gon hilaeds de algoddn puro y can hilados

mezcla, Su produccidn también puede ser clasificada en los tres ru
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bros siguientes:

Medias de hombre
Medias de serora

Medias de nifo

A continuacidn, corresponde sefialar los artfculos gue componen la
oferta de otras sspecialidades, integrada por.tados aquellos esta
blecimientos que (adn cuando lo hagan en cantidades reducidas), u
tilizan hilados o fibra da algoddn y cuya inclusidn en las 3 cate
gorfas anteriores no cﬁrresponde en razdn de la naturaleza del

trabajo quz realizan, Eston son:

1. Hilos para coser, comunes, mercerizados y para 1la
inmdustria del cuero,
2. Hilos para atar
3. Frazadas
4, Piolines’
5. Pabilos para fdsforos
S. Hilos para tejer
7. Mechas para lémparas
8, Cintas
9, Armazones de cubiertas para bicicletas
10, Confebciﬁh y reparacién de bolsas
11. Eldsticos
12, Entretelas.
13, Galones
14, Hilos Ycord®
15, Hilos para coser bolsas
16, Hilos para hilvanar
17, Moletones
18, Redes
12, Sogas
20. Tejides elésticqs
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21, Telas para neumdticos

22, Trapos de piso

23. Trencillos

24, Trenzados para cafios de goma
25, Viyela

26, Cordones

27. Cuerdas

Por Gltimo, se efectuan unas breves consideraciones acerca de la pro
duccidn de algoddn hidréfilo y de las materias primas que se emplean

para su elaboracidn,

La oferta de este producto, se encuentra en el orden de las 6,000 to-
neladas anuales, de acuerdo a estimaciones efectuadas por informantes
calificados y para su elaboracidn, se emplean fibra de algoddn asi
como tambidn una serig de subproductos y desperdicios gue surgen de

la industrializecidn de este cultivo,

En efecto, las fibras empleadas ceorresponden a los grados inferiores,
pasicamente el F; asf como también linters provenientes de las plan-
tas aceiteras y diversas recuperaciones del proceso de hilatura ta—-

les como las denominadas chapdn, blousse, bajo batén y otros desper-—

_ dicios.

Oferta externa

Las importaciones de fibra de algoddn que se efectuan en el pais, se

componen eserncialmente de las dencminadas largas, como consecuencia
de gue Su produccidn interna es escasa y no alcanza a satisfacer las

necesidades industriales.

£1 andlisis de la evolucidn de las importaciones muestra gue las mig

mas fueron decrecientes hasta el perfodo 1976-78, & pertir del cual
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experimenta un repunte en 1979 y un fuerte incremento en 1981, gue es

consecuencia de la gran cafda de 1le produccidn interna,

En ese afio, totalmente ati{pico, alrededor del 70 % de la fibra impore
tada correspondid a la categorfa que agrupa longitudes entre 26 y 28
mm, cuando durante el Ultimo quinguenio las compras externas de ese

tipo de fibra oscilearon entre 2,000 y 5,000 toneladas,

La evolucidn de la oferta externa de fibra de algoddn expresada en ta

neladas, se presenta en el cuadro n® 2.3 =B,

De todas maneras, puede observarse que en las Gltimas afos del perfo-
do analizado, se estd produciends un cambio mo sdlo cuantitativo sino

también cualitativoc en las importacicnes de fibra,

g£n efecto, hasts 1976, la oferta externa sa encuentra basicamente con
formada por aquella fibra que presentase una longitud mayor a los
28 mm, A partir de alli se mpdifican las importaciones comenzando &
prevalecgr las fibras de 1nngitudes menores a 28 mm, perticularmente

de aguellas gque se encuentran entra 26 y hasta 28 mm,

Las causas des esta variacidn, se encuentra explicada en buene parte
por la adopcidn de nuevas tecnologfas en las hilanderias, que emplean
maquinaria mAs avanzade que posibilitan la hilatura de fibras de me-

mor longitud y sus mezclas,

Por otra parte, las compras externas de fibras de algoddn cardadas o

peinadas rno alcanzan mayor significacidn,

Con referencia a los paises de origen de las importaciones de fibrade
algoddn, que tradicionalmente constituye el principal renglén de 1la
oferta externa de productos textiles, el principal abastecedor de fi-

bras medianass es Paraguay mientraes gque en fibras larga se destaca ni-

tidamente la pruveniente de Perd.
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Las campras externas de hilados y tejidos, si-bien mo aelcanzan gran
gravitacidn durante la mayqf parte del pericde consideracds, comien
zan a incrementarse a partir de 1975 en el primercasoy desde 1975
en el caso de los tejidos, tal comoc puede observarse en el siguien-

te cuadro, expresacos en tonelades de egquivalente fibra,

Afa Fibras Hiledos Tejidos Total
1967 6,787 45 14 6,846
1968 14,700 54 32 14,786
1569 12,964 53 109 13.126
1970 6,635 : 45 av 6.771
1571 18,114 21 91 18,226
1972 18,574 22 - 18,598
1973 9.241 10 - 9,251
1974 8,565 g - 8,574
1975 9,485 131 218 : 9.834
1976 3,343 354 131 : 3.828
1977 6.518 1556 120 6,795
1978 4,181 200 94 4.475
1979 8,423 564 3.298 12,285
1980 8.238 126 585 '8.950
1981 20,935 197 2.365 23.457
1582 6.626 : 170 402 7.2090

FUENTE: INDEC

En efecto, las adquisiciones de hilados que hasta 1574 representarcnh
un escaso volumer, comienzan a tener una importancis mayor a partir
de ese momento, llegando &8 su méximo en el afic 1979 con 545 tn im-

partadeas,

Algd similar ocurrid con las compras exterrnas de tejidos, ya que no
aparecen como importantes hasta el eno 1978, Hasta ese momento el vo
lumen_mé;imo se habfa verificado en 1975 con 218 tn, En 1979 se .re-
gistrd un fuerte incrementoc ya gue se importan cerca de 3,300 tm,que

marca el nivel record para este producto, Posteriormentes si bien de~
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crecen las adquisiciones de tejidos en el exterior continuan por enci
ma de los niveles gque se venfan registrando hasta 1978 aungus con mar

cadas altibajos,

La explicacidn de este Fendmenc.expansiuo de la oferta externa en
el mercado naciuhal, se encuentran en la polftica que rigid duranfe
dicho perfodo, caracterizada por un alto grado de aperturza de la eco-
romig y un progresivo grado de subvaluacidn de la paridad camblaria
variable esta (ltima que durante el perfode 19768-81, alcanzd su mayar
expresidn,; debilitarndo la competitividad de la componente interma de

la oferta frente & su similar externa,

Con respecto a las importaciones de linters, &éstas no eran muy signi-
ficativas hasta el arfo 1979, registrdndose varios pericdos en gque las
mismas fueron nulas, A partir del ano mencionado comienza un paulati-
no incremento de las compras gue llegan & su mdximo en 1981 con 3,016
tonaladas, Luego en 1982 se reducen en un 29 % respecto al afio ante-

rior,

Los principalaé orfgenes de las importsciones son, dentro de los pai-
ses vecinns, Paraguay y Brasil y, de los extre-limitrofes, Estecdos U-
nidos y Alemania Federal, siendo la variacidn de los. vollmenes impor-

tados durante el periodn 1973-1982, la siguiente:

AR Importaciones
tn
1573 581
1974 293
1575 -
1976 -
1977 -
1578 : 5
1979 1,664
1980 2.363
1981 : 3.016
1982 ' 2,293

' FUENTE; INDEC
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Caracter{sticas de la industria oferente

La evolucidn de la industria textil argentina resume las caracter{g
ticas del crecimiente industrial argentirmo hasta principios de la dé
cada de los afos cincuente, Las primeras hilanderfas de algoddn da-
tan de mediados de los afos veinte y desde ese entonces laproduccidn
de hilados de algoddn comienzan un rdpido prncéso de expansidn du-
rante treinta afos, La industria textil crecid sntre 1925 y 1950 a u
na tasa anual ecumulada del 10 %, respondiendo as{ a un proceso de
sustitucidn de impuftaciones y fundamentalmente & un Fuerte crecimiqg

ta del consumo interro.

El consumo per cdpita anual pasd de 4,27 kg en el triemio 1940/42 a
5418 kg en el trienioc 1948/53, A partir de 1960 el consumo se redu-

ce para ser s8n el trienio 1978/81 de 3,35 kg.

E1 cultivo de algoddn es significativo desde los primeros afios da la

década del veinte, Se inicia como produccidn para el mercadn exterro,
pasando luego a pertir de 1935 a ser el consumo interno su princsipel
destirnn, siendo las exportaciones residuales, Actualmente el mercado

externo de fibra es un componenterimpnrtante de la demands que compi-

te con el consumd interno,

A continuacidn, se tratan los aspectos mds importantes que caracteri-

zan los diferentes segmentos 4ndustriales gue componen esta actividad.

a) Desmotadoras

La evolucidn de la cantidad de plantas cque conforman la actividad des
motadora de algoddn, alcanzd su mayor significacidn a fines de la dé-
cada del 50 y principios de la siguiente, en.que llegaron a encontrar
se instaladas 152 desmotadoras, También en ese perfodn, se registrd la
mayor cantidad de establecimientos-actiyoé en una campafia agricola que

fue de 129 en 1958/59,
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La variacidn posterior del nimerc de establecimientos inmstalados y su

relacidn con los gque efectivamente operaron, se presenta a continua-—

cidn:

Desmotadoras 1558/59 1970/71  1977/82 1931/82
Instaladas 146 134 116 108
Activas 129 91 102 34
Relacidn (%) 88,4 67.9 87,9 87,0

La tendencia histdrica de esta variable marca una disminucidn de la
cantidad de desmotadoras tantd activas.eumc instaladas;fenémana que
si bien se atempera a mediados de la déceda del 70 (e inclugive se
revierte ligeramente, ya que aumenta la caentidad de establecimien-—
tcs_nperandn], se reinicia con las mismas caracter{sticas pesteriqg_

mente,

Esta diferencia en la evolucidn de las plantas activas en relacidnal
parﬁue instaladn, determinag d_iferentes Indices de utilizacidn del mis
mo, los gue historicaments oscilaron entre el 66 % y 89 %, valores en
tre los que se éncuentran los nivales de los afios seleccionados enel

cuadro anterier.

Con relacidn a la distribucidn geogrdfica de la actividad desmotado-
ra en el pais, se observa que en las provincias tradicionalmente pro
ductoras de algoddn, se encuentra localizado mds del 90 % de  estas
plantas industriales, par lo que se trata de uma industiris que se ca
racteriza por situarse en el lugar ﬂe pnaducciﬁn de la materiz prisa

gue procesa,

As? la pruvincia del Chaco reune en su territorio alrededor del 70 %
de estas plantas, seguida por Santa Fe y Formosa, contando esta Gl;i

ma con 12 desmotadoras, El1 resto de los eétablecimientus se distriﬁg



ye entre otras, en las provincias de Santiago del Estern, Corrientes,

Cdérdoba, Misiones y Catamarca.

Cun.refaréncia al nivel tecroldgice, cabe acotar que se ha verificado
un proceso de cambic, con la incorporacidn de las denominades désmagg
doras de alta produccidn, En efecto, hasta fines de la década del 60,
predominaban las plantas gue procesaban volﬁmeneé relativamente redu-

cidos de algoddn en bruto,

A partir de allf se modifica esta situacidn, ya que se inicia la sus—
titucidn de parte de las desmotacdoras pequefias por otras gue procesan
grandes voldmenes, 1o que trajo aparejado un incremento en las canti-

dades procesadas por planta en actividad.

Sin embargo, en la provincia de Formosa no se ha verificado este pro-
ceso de modernizacidn de la agtividad,menteniéndose reletivemente es-

table su capacidad de desmotado de algoddn,

Este proceso de tecnificacidn, se refleja en los indicadnres de ofi -
ciencia de las plantas desmotadoras, siendo uha de las causas de la
tendencia regresiva observada en el nimero de estos establecimientos,
asi como una determinante del prbcesa de concentracidn de la activi-

-

dad.

Esta aseveracidn, puede ser demostrada si se analiza la variacidn del
fndice de productividad media de las desmotadoras en dos periodos di-
Fereﬁtas. .

Asf, se observan significativos aumentos en las plantas ubicedas en
Santa Fe (tripiic5 su productivided) Chaco y Santiago del Estero y por
el cantraric el incremento mds bajo lo presentan Formosa y Corrientes.
Como resultado de estos cambics, la productividad media anual a nivel

del pafs, mds gue se duplicd,



273

Los valores de productivided media de estas plantas, expresados en
toneladas de algoddn en bruto desmotado por establecimientos en las

provincias,donde se encuentran localizados, fusron los siguientes:

Prod, media Prod. media yariacién
Provincia 1968 1977 - %
Chaco 2,287 5,035 + 122
Formosa 3.461 4,568 + 32
Santa Fe 2,412 7.441 + 208
Sgo.del Estero 1.891 T 442 + 122
Corrientes 3,095 3,507 4+ 26
TOTAL ' 2,346 5.111 + 118

FUENTE: Eleborade en base a datos de le SEAG

A nivel de la provincia en estudio, se observa gue mientras guz en
1968 presentaba la productividad mds alta, el 1977 ni sigquiera al-
canza la media del pais, Esta situacidn se deberfa, en parte,a gue
grandes volimenes salen de la provincia con destino extraregionel,
con lo cual las plantas locales funcionan a un fuerte nivel de ca-
pacidad ociosa, hecho que se verifica al considerar que para el a-
fio 1977, sdlo participd con el 8,7 % del total desmotado,mientras

aue en 1968 lo hizo con el 12 %,

Al respecto, la campana 1981/82 mo aporta mayores modificeciones,ya
que sobre una produccidn de algoddn en bruto de 487.629 tn, se pro

cesan en Formosa 46,700 tn, es decir el 9,6% del total nacional,

Esté situacidn de retreceso o cuando mejor de estancamisnto en gque
se encuentra la actividad desmotadora Formosefia, contrasta vivamen .
te con el rol que cumplieron durante muchas décadas estos ssteble~

cimientos en la provincia, entre los cuales se destacan las plantas



274

oficiales.

En efecto las mismas fuerocn creadas como consecuencia de la expan-
sidn del cultivo-de algoddn que se verifica a fines ,de ia década del
30 siendo originariamente establecidas por la Junta Nacional del Al
goddn, y distribuidas en las diversas éreas productivas contribuye-
ron a su expansidn, creando nuevas fuentes de trébajo y aumsntanda

ia eficiencia del proceso de cumercializaciﬁn.

Posteriormente al inicio de la década del 70, tras la disolucidp de
de dicha institucidn, fue decidida la constitucidn de la Junta Pro-
vincial del Algoddn, quien las operd hasta que se inicid su proceso

de privstizasifin hecia fines de esa misma década,

Con su funcionamiento, estas plantas desmotadoras actuarcn reg&laﬁ—
do el precio del algoddn bruto pagade al pruguctar agrDDECuaric,pqg
movieron la utilizacidn del crédito en todo el procesc productiveim
pulsaron el desarrcllo de las zonas algodoneras, fomentaron el ush
de mejores semillas y estimularcn la investigacidn para mejores sis

temas de produccidn,
b) Hilanderfas

La industria del hilado de la fibra de algoddn, ha evolucicnado en
el pafs de diferente forma, en consonancia con el marco de politica

ecordmica vigente en tada perioda.

Asf hasta los Gltimos efios de la décaae del S0 se verifica un proce
so de crecimiento de ls actividad que se encontraba inscripto P -
1ftice de sustitucidn de importaciones y redistribucidn del ingreso
hacia =1 sector consumidor, que se.tradujo en este rubro en un creci

" miento de la cantidad de hilanderfas, alcanzéndose en 1958 el méxi-

mo de la serie con 71 establecimientos funcionando,
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A partir de allf se inicia uma etapa de disminucidn del ndmero ‘de
plantas industriales dedicados a esta actividad, tendencia gue sel-
vo algunas interrupciones se mantiene hasta el presente, llsgéndose

por ejemplo a 1981 con 55 hilanderias,

La localizacidn geogré&fica de esta industria, presenta una marcaeda
diferencia con la de su etapz previa, es decir las desmotadaras. En
efecto, mientras estas se encuentran ubicadas en las mismas &reas de
produccidn del algaddn bruto, las hilanderfas se sncuentran emplazs
das principalmente en los centros de consumos,; gue en la Argentina

no cainciden con los de obtencidn de materia prima.

Asf, la mayor parte de las hilanderfas que se encuentran en funcio-
namiento, se hallan instaladas en el Gran Buenos Aires, las que jun
to a Capital Federal y el resto de esa Provincia, concentra el grug
so de la actividad distribuyéndose las restantes plantas industria-
les entre ocho provincias, tal como puede observarse en el siguien-

te cuadrc,

Cantidad de hilanderias

Localizacidn 1958 1970 1977 1951
Ne Y%
Capital Federal 10 B 7 6 10,9
Gran Bueros Aires 55 a1 30 23 41,8
Buenos Aires S 7 12,7
Catamarca - - - 2 2.5
Corrientes 1 1 1 2 3,6
Checo 2 2 2 4 793
Entre Rios - - - 1 1,9
Formosa - 1 1 1 1,9
Santa fe 2 2 2 2 3,6
Santiago del Estero 1 2 2 2 3,6
Tucumén - 2 a 5 9,1
TOTAL 70 59 58 55

ica,0



276

No obstante que el alto grado de concentracidn aen la regidn metrops
litana se mantiene, se observa un proceso de descentralizacidn de la
actividad hacia dreas productoras, favorecidos por. los diversos re—
gimenes de promocidn de actividedes industriales implementadas por

numarosas provincias,

Asf, mientras el 93% de les plantas se emcontraban ubicadas en esa
regidn en 1958, dicha participacidn relativa decrecfa a casi el 80%
en 1977 y al 65%en 1981, siendo esas tres localizaciones en las _LE
nicas que se verifica la disminucidn de la cantidad de hilanderias,
Correlativamente crece la participacidn del resto de las provincias,
entre las gue se encuentran las principales productoras de algoddn
en brutc, Sin smbargo en la provincia de Formosa adn no se ha mani,
festado este proceso ya que s3lo existe una planta dediceda a este

rubro textil,

ta cantidad de husos de hilar y su ubicecidn geogréfica muestra las
mismas caracteristicas de concentracidn que las hilanderias., (Cua-
dro 2,3 -%). '

Sin embargo, mientras que en ndmeros de plantas se observa nitidz-
mente la disminucidn de .la regidn metropolitama, en términos de hu
sas de hilg’%i ello no es tan marcado, En sfecto, s8lo el Gran Buenos
Aires disminuye signif‘icativamente; su participacidn relativa dura_r:
‘te el quinguenio analizado, apa.'c'scsn'las nrovincias de Catamarca y
Entré R{os como productoras de hilados (éunque con una peguania poxr
cidn de la oferta} y.aumenta significativamente la produccidn de Tu
cumén, La participacidén de Formosa en este aspecto es la meror del

pafs oscilanco entre el 0,6% y 0,8%.

Cebe destacar que en el afio 1978 se llsga al méximo nivel de husos
de hilos instalados en el pafs, variable gue mantenfa una tenden-
cia creciente en valores absclutos pero con una tasa de crecimien-~

to cada vez menor. A partir de ese afic se invierte dicha tendencia
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y comienza a disminuir la cantidad de husos en funcionamiento, acom

pafiando la cafda del nlmero de hilanderias.

Si se enfoca este fendmeno desde el punto de vista de la concentra-
cidn de los husbos instalados por hilanderfa, puede diferenciarse una
primera etapa que corresponde & la creacidn de la indusiria hasta
principics de la déceda del 53, en el cual el crecimiento de la ac~

tividad se basa en la apertura de plantas con pequefc nimero ds usos,

Este primer perfodo de crecimiento, determina una inicial disminu=
cidn del nimerc de husos por hilanderfa, la que se revierte a medisa
dos de la década mencicnada, en que el crecimiento de la industria

se basa sobre unidades de produccidn mds grandes,

Posteriormente, comienza a manifestarse una tendencia al crecimien—
to de las plantas productoras de hiladns, ya que conjuntamentz con
la disminucidn del ndmerc de las mismas crece la cantided de husos
de hilar, fenfmeno que se verifica hasta 1978, donde ambos valores

corren conjuntamente,

La evolucidn de estas variebles durante el guinguenin 1977-1981 por

tamafio de hilanderfa, se presenta a ;ontinuacién;(cuadrn N°2.3;10);

Por otra parte; esta actividad no ha sido ajema al cambio tecnoldqi
ce, constituide por la eparicidn de la hilatura open -end o de cabo
abierto que reemplaza el huso de hilar por rotores y donde el hila-
do se forma prdximo & la salida de una turbina alimentada por una

cinta de manuar.,:

El procesa de adopci&n de esta tecrnologfa es reflejado estadistica-—
mente_a partir de 1976 y la cantidad de rotores crece aproximadamgg
te siete veces hasta 1981, Su distribucién geogréfica no se corres-

ponde con la de la tecrnologis tradicional, ya que la mayor cantidad
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sé encuentran instalados en Chaco (1981), mieptras que en Formosa no

'existe este proceso de hilatura, (Cuadrn n° 2,3-11},

En efecto, el caso de los rotores zparece como diferente, ya ques del
total existents, el 35 % se localizan en 1la pruvincia dsl Chaco yel
17 % en la de Corrientes, Es decir que la incorporacidn de esta téc-
nica se estaria realizando en forma més acelerada en aguelios esta-
blecimientos laocalizados en el interior del pais., Esto en parte pue-
de deberse a que én los mismos se estaria més cerca del periodo final
de amortizacidn de los Husos. optando los propietarios al removar sus
magquinarias, por adoptar esta técnica queAle otorgaria ventajas compa

rativas,

£n cuanto al grado de concentracidn de los rotores instalados en las
hilaturas del pais, se observa un predominio en las de mayer tamafno,
ya gue en 1981 el 56 % de los rotores de hilar se encontraban funcio-
nando en plantas gue posefan uma cantidad superiof a 1,500 de gstas u

nidédes.

Por otra parte, es importante sefialar que del total de husaé, existen
tes en 1981, un 25 % se encontraba inactivo, cuando para los afos an-
teriores, este porcentual no superaba el 6 % {excepcidn de 1980}, De
igual manera, un 12 % de los rotores se encontraban sin funcionar en
1981, aunque en este caso bien podrian existir problemas de puesta en
funcionamiento, Su evolucidn durante el décenic 1972-1981 se presenta

en el cuadro siguiente:

R HUSOS A CONTINUAS ‘ ROTORES GPEN END
ANo - " " .
Activos Inactivos _ Activos Inactivos
1973 1.047,6 39,5 - -
1974 1.094,3 . 36,6 - -
1975 1.104,8 35,3 - —

1976 - 1.112,8 38,2 0,5 2,7
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1977 1.068,5 65,6 8,5 0,6

1978 1.102,7 42,8 14,9 0,2
1979 1.057,6 74,1 17,0 0,2
1980 891,0 160,1 18,8 1,5
1981 757,5 257,6 19,6 2,7

FUENTE: S.E.A. ¥ G,

Finalmenté,se sefialarr una serie de indicedores, a‘fin de completar
la gnumeracidn de las principales variables gue caracterizan a esta

actividad textil.

variacidn

Hilanderfas activas al 31/12 56 53 - 5,356
Husos para hilar instelados
al 31=12, 00evencsennsesress 1.057,986 1,014,568 - 4,10
Rotures para hilar instala-

CONCEPTO 1980 1981

dos 8l 31/12..isceaccscscncs 20.280 22.295 9,94
Consumo de fibra, en tonela-

HAS 400 asnsersavonssnaceanes 92,296 75,727 - 17,95
Produccidn de hilades puros - :

de algoddn, en toneladas.... 74,930 61,444 - 18,02
Produccidn de hilados mezcla ' :

con algoddn, en toneladas,.. 10,450 8,387 - 15,74
Tiftuloc medio del hilado puro :

Producidd, cuveesssesnsennvsa 17,68 17,71 0,17
Tftulo medio del hilado mez- -

cla producidD.sevavescesenes - 26,80 26,69 - 0,41
Promedic total de obreros o- .

cupados en el Af0..cvoeances 10.470 8,355 - 20,19
Salarios abonados en millo-

NES 08 PESOS.ssvmcesssennaes 105, 480 163,064 51,39
Sueldos abonados en  millo-

NES 08 PESOS..cisvesssanness 28,839 48,501 67,83

FUENTE: GS,E.A. ¥ G,

Asf{, puede observarse entre otras cosas que desde 1580 a 1981, {1
timos valores disponibles y publicados oficialmente, descendid sig

nificativamente el nivel de obreros ocupados, como cansscusncia de
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la cafda de la produccidn de hilados puros de algoddn y mezcla, ve
rificada en ese periodo y ademds de la disminucidn del nimero de hi
landerfas activas, todo lo cual es coherente con. lo analizado en

los puntos precedentes.

También, se verifica una disminucidn del nimero de husas de  hilar
instalados y por el contrario, crece la cantidad de roteres, varia-
bles que en ambos cascs siguen la tendencia manifestade durante las
dltimos afos, denotando ademds que continua en la industria el pro

ceso de adopcidn de tecnologfa mds moderna de hilatura,

Esta modernizacidn del parque de maguinarias del sector, es ei sal-
do rneto de un conjunto de cambios gue incluyen cierre de numerosas
plantas (13 entre 1976 y 1981 la mayor parte con un alte nivel de
absolencia) y la entrada de 8 nuevas plantas en el interior del pais
en dicho periodo, al amparo de los beneficios de las leyes de promo-—

cidn industrisl.

Una proporcidn significativa de la nueva capacidad instaladsa,corras
pondiant? a la tecrolegfa gque emplea rutores de hilar , lo que secom
piementﬁ con la incorporacidn de husos modernos, todo 1o cual unido
& las rernovacionss de egiripamiento de algunas plantas en funciona-
‘miento, determinaron el incremento de la. productividad del. trabajo

que se verifica durante el Jltimo decenio,

En‘eFectn, mientras en 1976 se producian 5,6 tn, de hilados por per
sona empleada, la productividad media del trabajo llega a 8,35 tn/
persona durante 1981, De acuerdo 2 un reciente estudio del Banco Na
cionai de Desarrollo sobre la actividad, una parte importante de los
cambios en la productividad se dsbe a la desaparicidn de estableci-

mientos (26 % del incremento medido en térmiros de produccidn  con

vertido a titulo 17,2) y & la incorporacidn de otros (30 %)} gue po-
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seen {ndices de eficiencia productiva superiores a la de los estable

. cimientos que continuaron funcionando,

En estos dltimos, la renovacifn tecnolégice eporta un 18 % de la ma—
yor productividad del secter, mientras gue el resto 26 % se encontra
rfa explicadn por un efecto estructura determinado por el aumento
de la importencia de aguellas hilanderfas‘que continuaron funcionan=—

do,cuya productividad se incrementd en mayor medida,

d) Tejedurfas

ta informacidn estadisticé para esta rama de la industria textil,
no se encuentra actualizada al mismo nivel gque la de las actividades

tratadas precedentemente,

No obstante ello, se consigna primeramente la informacidn disponible
acerca de la evolucidn del nimero de estos establecimientes(de fuen
tes oficiales), para luego anmlizer los datos gque sobre otrus indica-
dores de tamaro, publica désde"1975 la Federacidn de Industria Texﬁi

les Argentinas,

En primer término, se observa, el ndmerc de tejedurias existentes al
afio 1973, Gltimo afio eén que se publicaron cifras, Esta cantidad es
significativamente menor al de afios anteriores, es decir que también
en esta actividad se estuvo produciendo un proceso de concentracidn,

tal como surge de los siguientes promedios trienales,

Perfodo Cantidad Variacidn %
1955-51 1,790

196264 1,437 - 20
1965-57 1,306 - G
1968-70 1.11& . - 15

1971-73 838 - 16

FUENTE: E1 AlgodSn en la provirncia de Forwmosa,
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Esta reduccidn del nimero de plantes tejedoras, se realizd a un ritmo
del 2,8 % anual acumulado, desapereciendo agquellas emprasas mis pe-
quefias, de menor eficiencia comparative,o gue no pudieron modernizar

sus telares,

Por otra parte, la variacidn de la centidad de telares a lanzaderat@£
rante el perfodo 1976-1982, as{ como del tftuloc medic del hilado uti-
lizado y de la cantidad de obreros ocupados por las tejedurias de qi

goddn del pafs, puede observarse & continuacidn,

Telares a 1qg Obreros ocuaa Produccidn de Titule medio

Afo . zadera dos © tejidos del hilado u
miles miles miles/tn sado,
1976 18,8 28,3 97,8 17,3
1977 19,0 2742 ) 98,0 ‘ 17,3
1978 19,0 25,5 87,5 17,5
1979 19,2 25,4 101,1 17,4
1980 19,1 21,0 85,4 17,3
1981 15,1 19,2 73,5 17,4
1962 19,1 19,1 79,1 17,4

FUENTE: FITA

Durante el perfodo anaslizado, se cdnjuga un relativo estancamiento en
la cantidad de telares 2 lenzadera existentes, con una significativa

reduccidn de la maro de obra empleada en las tejedurias,

Si bisn no se consignan la proporcidn de telares inactivos y moes po
sible extraer conclusiones acerca del nivel de tecnificacidn empleads
ni de su variecidn, pusde suponerse gue este fendmeno se debe a la
continuacidn del proceso de concentracidn de la actividad y a su mo-
dernizacidn, adn dentro del marco de disminucidn de la produccidn gue

se verifica desde 1979,
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Evolucidn prevista de la oferta

- Tal como se ha podido observar en el desarrollo del punto 2.3.2., 1a

produccidn final de tejidos esta més condicionada a su demanda que
a la oferta de su materia prima (hilados). Idéntico criterio le ca-
be a la produccidn de hilados, En ambos casos, ante escasez de mate
rfa prima local,es vdlido pensar que pueden sustituir la misma a tra

vés de la importacidn, tal como ocurriera, por ejemplo en 1981,

) . . . . .
Asimismo, la demanda externa por estos productos es, hasta el momen—
to, poco significetiva, comporténdose como consecuencia el mercado

interno como el principal dinamizante de esta actividad,

Ya se ha observado que en los (ltimos afios hay una reduccidn de la
produccidn, la cual se fundamentarfe en dos aspectos:; reduccidn del
consumn inmterna y mayor facilidad para las importaciones, gus reem-
plazd en parte la baja de la oferta local. Dificilmente, por lo me-
ros en el corto plazo, la segunda alternativa se volveré.a repetir
teniendo en cuenta 16 abultado de la deuda externa actusl, por is
cual la importacitn dejard de actuar cbmc un fector competitive

de la produccidn interra. Quedaria consecuentemente el andlisis de

la primer variable y la posibilidad de lograr la exportacidn de es—

tos bienes a una escale significativa,

Respecto a la primera, las perspectivas de una mayor demanda se en-—
cuentran intimamente vinculados & una mejora de los ingresos de la
poblacidn, como a lograr que las industrias consigan reducir suscos

tos & trvés de tecrologfas mds eficienfes.

El resultado de 1o gue puede acontecer con la variable ingreso esde
muy dificil prondstico y teniendo en cuenta la situacidén econdmica
del pais no es de esperar, que en el corto tiempo, la misma pusda

ser revertida, es decir que sf puede esperarse una mejora pero lave,
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De esta forma el consumo interno si bien alcanzaria para seguir man
teniendo en funcionamiente las empresas, la aspiracidn de maxima se

rfa gue las mismas redujesen su actual capacidad osciosz.

Respecto & mercado exterior, sus posibilidades wvan a estar en Fqg

cidn de calidad y precio, pensando que deberi entrarse en un merca

do sumamente competitivo,con paises que hace afos ya se encuentiran

en el mismo,

Mercados previstos

La produccidn formosefia de selgoddn en bruto, tanto la actual como'la
qﬁe resulte coma consecuencia - de las medidas propuestas por el pre
sente proyecto, deberd tener como principal y casi asxcluyente desti

ro £l mercado local y provincial,

Resulta de suma importancia gue esto sé cumpla, superands la situa-
cidn vigents en la que una proporcidn significativa de esta . produg
cidn es desmotada en otras provincias, por el efecto dinemizante que
ejerce sobre la zona esta actividad, ya gue genera emplecs en lse é
reas,prnductmras de algoddn,gue de otra manera serén captedss por

otras regiones,

Por ctra parte, ello también contribuird a dismirnuir lacapacidado-
ciosa da las desmotadoras localizadas en Formasa, mejorando sus re-

sultados operativos y econdmicos,

Para los productos resultantes del desmotado: semilla y fibra,se pre
ven distintos mercados de acuerde con la naturaleza de ambos y  con
la capacidad local de procesamiento que el proyecto propone para ca

da unga de ellos,

En el caso de la semilla de algoddn, su colocacidn total en el mer—

cado local quedard asegurada por la planta elaboradora de aceites
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vegetales que integra este estudio, cuya capacidad de absarcidn de
materia prima excede la produccidn provincial de este bien,y requig

re la provisidn de otros granos oleaginmosos.,

Naturalmente, parte de la semilla obtenida en las desmotadoras serd
destinada (una vez cumplimentaedos el pfuceso de deslintado vy ilos
tratamientos fitosanitarios correspundientes). a proveer de simien-—
te a los productores algodoneros del &rea de influencie de cada una
de estas plantas, A esta finalidad, deberdn ser derivadas aguellas
partidas de mayor calidad y gque mejor mantenéan las caracteristicés

varietales originales.

Para el linter obtenida en ambos casos, se prevé su colocacidnenel

mercado provincial, en caso de integrar la mézcla de materias pri=-

mas de una planta de algoddn hidrdfilo, o de lo contraric se desti-

nard al merpadu interno, donde es adquirido por diversas industrias,
gue lo destinan a la elaboracidn de alguno de los productos citados

en el punto correspondiente a demanda (2.2.1, ). -

ta fibra tde algoddn por su parte, constituird la materiz prima de la

hilanderfa proyectada en el presente estudic, asf como de la planta

existente, En efecto, el mercado local incrementaria significativa-

mente su capacidad de procesamiento in situ de fibra fnrmaseﬁa.perol
adn asf{ quedard un importante remanente que debersd buscar colocacidn

fuera de la provincia,

Los grados y longitudes inferiores pdeden ser absorbidos lccelmente
para la elaboracidn de algoddn hidrdfilo. Sin embargn, las fibras de
mejor calidad que exceden la demanda provincial, podrén ser destina-
das al mercado interro, no previéndose problemas en este sentido,da
do que muchas de las hilanderias que la integran, consumen en 1la ac

tualidad algodén producido en Formosa,
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Témbién se prevé que una parte de esta fibra, serd dirigida a satisfa
cer los reguerimientos de la demanda externa, en virtud a las buenas
perspectivas que presentan estbs mercados ante la actual polftica cam
biaria, el reembolsa del 7 % a sus exportacicnes y las perspectivas de
que se recuperen los precios internaciconales,en funcién del proceso de
reduccidn de stoc;.ks gue deberia iniciarse como consecuencia de los pro
gramas de reduccidn de la produccidn de algodfn,en los principales pai

ses exportadores y fundamegntalments en Estados Unidos.

La oferta de hilados por su parte, serd comercializada internamente en
su mayor proporcidn, ya que los voldmenes producidos actualmente, tie-
nen asegurada su demanda interna por el grado de integracidn de lafir
ma 8 que pertenecen, mientras gque los obtenidos por la nueva . planta
serdn de ascasa'sighificacidn, en la actual dimensidn del mercado na-
Eional, por 1o que su colocacidn en el mismo se llevard e cabo conra-

lative facilidad,

£1llo, surge como consecusncia de que se diagramard un programa de pro
duccidn acorde con los requerimientos de la demanda nacional y con
la calided de las fibras de algoddn que serdn procesadas, gue son las
obtenidas de la zona en estudio en particular y de la regidnChaco-for

mosena en general,

No obstante, también se espera que de no modificarse las expectativas
gcerca del comportamiento futuro de las pringcipales variables de po-
1ftica econdmica que influyen sobre las exportaciones, podrd acceder—
se sin mayores dificultades al mercado exterro,

Por {ltimo. para el mercado de tejidos,; me se efectuan consideracic-

nes . adicionales a las realizades en los puntus precedentes, por mo

incluirse ningdn tipo de_tejeduria en el presente proyesto,
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Precio de los productes

{os diversos bienes considerados en este estudio, si bien constituyen
productos de 1los distintos establecimientos industriales que los pro-
cesan, stn en realidad un bien intermedio, ya gue otras plantas lo de

mandan como materia prima de sus respectivos programas de manufactura.

Por lo tanto, sus precios fusron tratados globalmente en la seccidn
correspondiente a precios mayoristas, (punto 2.2.2.) en el mercado in

terno v externo,

{.os precios de los productos finales del ramo textil correspanden prin
ciplamente a los diversos artfculos de confeccidn, indumentaria, etc.,
los que no son tratados ni analizados en este trabajo, por ro incluirp
se los establecimientos que los manufactr.iran entre las plantas proyet

tadas, '

No obstante ells, por su importancia y a_t{tulo ilustrativo, se con-
signan los precios de la fibre de algoddn durante julio de 12963, de a-
cuerdo & las cotizaciones proporcionadas por la Cémara Algodonera Are

gentina, las gue pueden vbservarse en el cuadro n°® 2,5-1,

Dichas cotizaciones responden a los Patrones Oficiales Argentinos, vy

son tomadas para mercaderia con entrega inmedia{:a en Bueros Alres por
vagdn, camidn y/o lancha, Los precios estén expresados en pesos argen
tinos por kilogramo de fibra neto, y sobre una base de 27 mm de 1nnqi

tud,

En la fibra con distinte longitud a la base, se establece un sistema
de bonificaciormes y descuentos, para arbitraje que se lleva a cabo a

la fecha de sntrega, tal como se presenta en el cuadro n® 2,5 - 2,
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Posibilidades de complementacidn horizontal y vertical entre los pro-

ZEC‘bDS

Unc de los aspectos que caracterizan al sector industrial gue manufqg’
turan la fibra de algoddn en sus distintas etapas, es la frecuente ?ﬂ
tegracidn vertical que se observa en los establecimientos que la com-—

ponen,

En este sentido, puede afirmarse que existe un alto porcentzje de ca-
sos donde las hilanderfss estdn integradas con su etapa anterior (dqg

motadoras) y con la posterior (tejeduria).

Ello, consideranda los casosen que las plantas mencionadas pertenscen
a la misma firma o grupoc econdmico, adn cuando no se encuentre locali

zada en el mismo sitio gue la hilanderia,

En ssta situacidn el Jltimo informe (julio 1983) del Banco Nacionel de
Desarrullo sobre la industria de hilados de algeddn, consigna gque el
60 % de las hilanderfms pertenecen a la misma firma o conjunto econd-
mico que a su vez posefan tejeduria, En términos de capacidad de hi=~
lar, estas 35 plantas poseen el 64 % de la capacidad de prnﬁuccién to

tal,

El presente estudio, prevé la complementacidn horizontal y vertical de
la actividad algodonera en la provincia de Formosa y en el drea ror-
deste eﬁ particular ya gue & la separacién de fibra y semilla & par-
tir del algoddn en brutd en las desmotadoras, se proyecta integrar la
hilanderfa de algodén y otras plantas menores (deslintado guimico o
algoddn hidrdfilo por ejemplo) gue elaboran la fibra, asi-comuikaplan
ta productora de aceitess vegetales que entre otros granos,procese la

la semille de algoddn,
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De esta forma, se logre avanzar en el grado de integrecidn de la acti
vidad algodonera del &rea y de la provincia, incorporands un mayor va
lor agregado a las materias primas gue se abtienen en las mismas, me-

Jorando sus f{ndices de productividad econﬁmica en general y de la a-

gricultura en particular,
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INGENIERIA

Prucesc de fabricacidn, Descripcidn

La fibra de algoddn se recibe'en'fardcs, fuertemente prensads, emba
lada en erpillera, tele de elgoddn o sintética y sujeta con flejes

metdlicos.

Las caracteristicas de la fibra que interesan en el procesn de hila
tura son: longitud, finura, resistencie, elasticided, homogeneidad,

pureza, color y brille,

En relacidn & estas caracterf{sticas se clasifican los fardos ingre-
sados y se determinan los que se han de mezclar para formar la par

tida,

Se inicia el proceso con la épertura de los fardos 24 horas antes de
ingresar la fibra a la primera mfquina cperativa; ‘'se logra en ese
tiempo descomprimir paulativamente las napas de fibras que formanel.
fardo, 8 la vez que Qan adquiriendo las fibras la temperatura y hu-

medad del ambiente {20/24°C y 60/70 % de humedad ),

Las operaciones gue se llevardn a cabo durante el pruceso tde hilagg
ra son: mezclado, Bpertura y limpieza de fibras; formacidn del velo
y la cinta de algodén; acoplado y estirado de las cintas de algoddn;
reduccidn de la cinta a mecha con leve torsidn; estirado definitive
de la mecha, torsidn inmediata y arrollado del hilado en pequenas bo
binas; finalmente, transpasc de las pequefias bobinas a bobinas

de gran tamano con control de cﬁlidad. Este proceso es el del hila-
do de algoddn cardada, en el hilado de algoddn peinado hay ademds se

leceidn de fibras,



- 296

Con el mezclado de las napas, copos y fibras se busce la mayor regu

laridad de la partida; la apertura de las napas y copos tiendeeanqa

tralizar los efecteos de la compresidn en los Fgrdaé.y facilitar 1la
limpieza de }la fibra:la limEieza'separa todas las impurezas (polvo.
hojas rotas, fragmentos de semillas y otras simileres) que arrastra
bén las fibras, inclusive las fibras sin aplicacidn en la hilatura

(irmaduras o muy cortas),

Oe las operacionss anteriores se obtiens un velo de fibras bien re-
partidas qus de inmediato se condeqsa transversalmente en una cinta,
En esta cinta las fibras tienen un principio de orientacidn y para-

lelismo,

For medio del acopledo de las cintas se logra homogeneizar la parti

da y estirando la cinte resultante del accplado haste un diéﬁetrﬁ o

gramaje similar a las acopladas, se produce un despiazamientn re%a
tivo de las fibras que aumenta el paralelizado de las mismas, Esta
operacién de acoplado y estirado conviené realizarle por 1o menos
dos veces no s8lo para intensificar los efectos indicados sirmo  por
que con la segunda, se logra enderezar to£31 y definitivamente los
dobleces que pudieron haberse producide en los extremos de lzs fi-

bras en operaciones anteriores,

Con la cinta homogensizada y de fibras paralelas se inicie la reduc-—

cifn de seccidn hasta sl hilado, con un paso intermedio que es la

meche, Se sstira la cinta hasta el groser de la mecha y se le apli-
ca una leve torsidn para incrementar su resistencia y hacer posible
su arrcllado en bobina, Si a la mecha se le diera mds torsidn ro po

drfa ser estirada en la operacidn siguiente.
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La formacidn del hilado se logra con el estirado definitivo de 1la

mecha hssta la cantidad de fibras por seccidn que lo caracteriza y
de irmediatoc y en forms continua se le aplica la torsidn gue le da
ré resistencie, a la vez que se arrolla formande una pegquefia bobi-
na denominada "cop” o "canilla", La torsidn aplicada es funcidn del
grosor del hilado y su destino; hay un retorcido 6ptimo para cada

caso {“cadena", "media cadena®, “trama", “boneteria"),

Dado que nc se comercializa el hilado en bobinas tan peguenas como
son los "ecops® se lleva a cebo el febobinado o enconado formando
bobinas mds grandes, de forma trnnco-cdnica,'que en plaza se denomi
nan "conos®, En este proceso de enconado se realiza el control de

calidad del hiladno,

En la hilatura de alggdén peinado se incorporan eperacionas sl pro

ceso de hilatura cardada que consisten en separer de las cintas de
fibras parslelas, acopladas formando manta, las mds cortas, Estas
fibras cortas separadas se denominan "blousse" resultando aptas pa
ra la hilatura caerdada cdonde ingresan mezcladas con otras fibras,
La cinta resultante de este procesc de seleccidn es acoplada y BS—
tirada hasta alcanzar un buen grado de regularidad y homogeneidad
(2 6 3 operaciones), continuandoc el proceso como en el caso de la

fiilatura cardada.

Desde hace 15 afios se ha introducido una simplificecidn en el pro-
cesp de hilétura cardada de aplicacidn en algurns tipos de= hilados
gue consiste en pasar directamente de la cinta homogeneizada a 1la
bobina de hilado definitiva, Para ello ia cinta es abierta en co-
rriente neumitica y orientadas sus fibras hacia la integracidn del
hilado con formacidn directe de la bobina grande. Este sistema se

dermomina de cebo abierto (“open end”),
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tos hilados elaborados por el sistema de cabo abierto no tiene tan
marcada la hélice en las fibras; esto disminuye levemente su resig
tencia a la tracecidn, Tiernen en el sentido longitudinal un capilar

que aumenta el poder cubriente,

A fin de fijar la forma de la fibra en el hilado y la humedad admi
tida (relacidn de agua en 100 partes de hilado seco) que es 8,5 %

en el algoddn, se procede &l "acondicionamiento" de los hiladss en

el horno, donde se introducen los “conos",

En las hilanderias de slgoddn pueden procesarse también fibras ma-
nufacturadas (sintéticas (a} artificialss)produciendn hilados mezclz
con algoddn o también hilados de esas fibras en un 100 %. Estas fi
bras manufacturadas provienen de filamentos cnntinunélque fueron
cortados para la mezcla cdn fibra de algoddn (corte algodonern).Con
la mezcla se busca mejorar la hilabilidad de una fibra, aumentar la
resistencia y eliasticidad del hilado, compensar mutuamente dafectos
y cualidades o bien complementar sus ventajas (por ejemplo: la mez-
cla algndén—puliester tiene un aspecto y tecto agradables con. ab-
sorcidn de 1é humedad gue facilita la transpiracidn, cualidades de

bidas al algoddn, y es inarrugabié, seca rapidamente y no reguiere

el planchado, cualidades debidas a la fibra peliester),

ta mezcla de fibras de algoddn canrfibra5'ménufacturadas se lleva a
cabo entre cinta;. Para ello se ha formado la cinta de .fibras manu-
facturadas a través de un procesoc similar al del algoddn con la par
ticular diferenciasuna operacidn de.apertura y limpieza més simple

pues esas fibras no tienen impurezas.

La mezcla mds comdn con fibra de algoddn es la del poliester {fibra
sintética) con 35 % de algoddn y €5 % de polisster, La mezcla de al
goddn con fibra celuldsica {fibra artificial) es de 33 % de csluld-

sica y 67 % de algoddn,
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En el proceso de hilatura las fibras son permanentemente batidas o
frotadas 1o cual las carga de electricidad estdtica que tiende & se
parar las fibras oponiéndose sl objeto mismc de la hilatura, Por me

dio del "acondicionamiento del &ire® sg mantiene un grado de humedad

{60 a 70%) que permite la descarga al aire de esa electricided. Asi
mismo es necesario controlar la temperatura pues la cantidad de mo-
tores en marcha tiende a elevarla baciendo imposible el trabaje en
climas cdlidos; por otra parte la baje temperatura tembién afecta el

comportamiento de las fibras; por ello se trata de mantensr 20 a 24°C,

Dado gue el algoddn es combustible hay que tomar precaucicnes con-

tra incendio durante todo el proceso, Esta caracteristica de la fi-

bra estd agravada por la posibilidad de autocombustidn del fardo por
la produccidn de calor en su interior originada por ‘el proceso de
fermentacidn que producen ciertas bacterias en ambiente de humedad

interna y presidn,

En casi todas las operaciones del proceso se producen mermas v dese

perdicios gue se retiran por sistemas centralizados o bien de cada
miguina, Algunos de los desperdicios son recuperables en el mismo
proceso y otros, no recuperables, se ccmerbializan en fardos con des
tino a otras hilanderias u otros ?ines. Es insignificante actualmen
te la merma que se pruduce en el balance de materiales, £n la hila—
tura cardada los desperdicios no recuperables promedian del 10 al
15% de la alimentacidn; en la hilatura peinada, del 25 al 40 % se~
gln el grado de limpieza y tipos de algodones, Las fibras manufacty

radas tienen un desperdicio del 3 al 5%,

Durante todo el proceso se realizan controles de calidad sobre 1la

mercaderfa en las distintas etapas de transformacidn: fardos,fibras,
velo, cinta, mecha e hilado, & fin de asegurar la homogeneidad y re

gulaeridad de la partida,
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Estos controles son externos al proceso y se llevan a cabo por 'me-

dio de aparatos de laboratorio, o bien estdn incorporados a la ma-

guirnaria (autoreguladores de copos, cintas, etc.].

El grosor de los hilados se determina en el leboratorio a trvés del

didmetro medic, pero en el orden técnico y comercial se hace . refe-

rencia el"nimero” o "tftulo” del hilado que es una relecidn entre

la longitud y el pesc (sistema inverso} o viceversa (sistema direc-

to).

En la industria algodonera argsntina el sistema de numeracidn es el
inglés y por ser inverso, el nimero es mds grande cuanto md&s fino

es el hilado,

Los hilados cardados varfan entre los titules 2,5 al 30 y los peina
dos desde los tftulos 24 hasta el 80, que ha sido el mds fino elabg
rado en el pafs a escala industrial [uer-estadisticaé de produccidn
por tftulo). Con seleccidn especial de fibras se ha llegado a-prQQE

cir en el extranjero y con cardcter de excepcidn el tftulo 150,

Disponibilidad de tecnnlqgga, Criterins utilizados para su epleccidn

y condiciones para’ su obtencidn,

ta tecnologfa textil estd incorporada en las distintas mdguinas que

llevan a cabo las oberaciones enunciadas en el punte 3.1,
Hasta la formacidn de la cinta la maguinaria del sistema convencio-
nal es idéntica a la del sistema de cabo abierto (“open end"). Se &

nalizen las caracterf{sticas generales de estas miguinas comunes,

Sistems automitico para la abertura;x,mazcla de Fardns:_Abarca des~

de el fardec shiertoc hasta la carga en las miquinas que inician el
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proceso, Tiene por abjeto ahorrar mano de obra y asegurar la cali
dad de la mezcla,
Los fabricantes de maguinaria especializada compiten con sus prapios

sistemas de distintas e ingeniosas variantas.

De esta manera se obtiene una mezcla intensa y siempre pareja;en la
cual la influencia humana con sus limitaciones queds descartada, La
prictica demuestra que gracias a esdo se puede disminuir el ndmero de

fardos a mezclar.

Un equipp de esta naturaleza puede tener las siguientes caracteris-

ticas:

produccidn por hora (kgs) 150 210 270
cantidad de fardos a mezclar

de 780 mm de anche y 800 mm _

a 1,700 mm de largo 5 a 10 7ald 9 als
fuerza motriz instalada (kw) 7,14 9,52 11,50

dimensiones y superficie

largo total {mm) 11,160 14,940 18,720
ancho tatal (mm) 1.460 1,460 1,480
superficie (m2) 16,30 21,80 27,30

peso bruto transporte maritimo
[kgs) 7.500 10,100 12,100
volumen de embargue {m3) 29 38 47

Tren de apertura y limpieza, Recibe la cargs de copos de aigoddn del

sistema anterior y entrega en formz automdtica los copos ebiertos
desprovistos de las principales impurezas a la maguinaria gue sigue
el proceso, Estd formado por distintas miguinas abridoras-limpiado-

ras que eliminan la mayor parte de las impurezas pesadas (pcluns,
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cascarillas, etc.) por Hiferencia de densidédes en corrisntes de ai-
re, mientras los copos son abiertos y las fibras trahspsrtadas en
vuelo libre hacia otras miquinas batidoras cuyo fin es eliminar las
impurezas restantes bajo el principio de retenciéﬁ tde las fibras en
tre cilindros alimentadores mientras son batidas por distintos drga-
nos que furdamentalmente golpean en forma indirecta & través de las
corrientes de eire que crean, Fl eire con impurezas es conducido &
canales subterrdness o bien hacia arriba a tubos gue desembocan en
filtros de mangas, asegurdndose en este Ultimo casa una circulacidn

equilibrada del aire y el mantenimiento de la humedad del ambients.

Segdn el tipo de algoddn que se procese y el proveedor de mdguinas,
este tren dishondré de distintos equipos, que pueden promediar las

siguientes caracteristicas;

Limpiadora Abridora Cinta
abridora . de transgor
escalonada desperdicics tadora
produccidn por hora (kgs) méximo 800 mdxime 100 -
fuerza motriz instalada
() 2,2 246 1,1
dimensiones y superficie
largo totel (mm) 2,120 5,200 -
ancho total (mm) 1.3i5 1.220 550
superficie {m2) 2,80 6,35 -
peso bruto transporte ma
ritimo (kgs) ' 1,200 2.600 100 kgs/m

volumen de embargue {(m3) 4,5 7 0,25 m3/m



produccidn por hora (kgs)

fuerza motriz instalada

(kw)

dimensicnes y superficie
large total (mm)
ancho toral (mm)
superficie (mz)

peso bruta transporte ma

ritimo  (kgs)

volumen de embargue {m°)

© Mezcladora

miltiple

453-600

4,300
1,985
8,45

8,200
o9

Abridora
{.impiadora
axi-fla

580

2,2

1,616

1,880

2,70

1.480
7,5

303

Batidora
Limpiadora
batdn

850

4,37
1,150
1.560

1,82

1.300

Dezde la batidora-limpiadora son succionados los copos por un venti-

lador gue los sopla por la tuberdia de distribucidn a los silos de re

serva que estdn montados sobre las caerdas.

Equipo de mando y contrel eléctrico: Para el funciomamientoc racional

y sin interrupcicnes de un eguipo modermo de apertura y limpieza es

aconse jable reunir todos los aparatos de mande eléctrizo, Un tablero

de mando con esguemas iluminados de las mdguinas, facilmente superql

sable, permite adn desde lejos reconccer las condiciones de trabajo

del egquipo,

Cardas de chapones: Esta méguina tiene los siguientes sbjetivos;

a) La disgregacidn total de los copos o individualizacidn de 1las

fibras

b} Reparto uniforme de ellas

c) Separacidn definitiva de las impurezas y fibras ccrtas(chapén}

d) Orientacidn de las fibras ecen un principic de paealelizado



304

e} Formacidn del velo de fibras bien repartidas y su condensacidn
transversal en una cinta que se recoge en recipisntes g se eco
pld a otras cintas,

f) Puede tener el autoregulade del tftulo de la cinta

Tiene aspiracidn de desperdicics en distintos puntos de la mdguina }

dispositivos para el paro asutomdtico por distintos motivos,

Estd formada esencialmente por un gran tambor de 1020 mm de ancho (40"} -
con guarniciones y una superficie de listones (106 chapones) gue tie
nen igualmente guarniciones, con una zona de enfrentamiento (a3 cha-—-
Fones y al sector correspondiente del gran tambor) en donde las guar
rniciones de ambos elementos se hallan encarades entre s tan proxima
mente (décimas de milimetros) que casi se tocan, y las fibras trans-
portadas entre ellas por la accidn. de corriente de aire y por 1la mi§
ma fuerza centrifuga son repetidamente lanzadas de las guarniciones

de los chapones a las del tambor y viceversa, siendo transportades w2

lozmente por las corrientes de aire,
las caracteristicas generales song

Produccidn por hora [kgs) 30/50
Fuerza motriz instalads (Kw) 5,9

Dimensiones y superficie

largo total (mm) . 4,580

ancho total {mm) . 2,290

supérficie .(mz] ‘ - " 10,40
Peso bruto transporte marftimo (kgs) 7.200
volumen de embarque (m3) 18

Dimensiones .de los tachos o botes
didmetro (nm ) 900
altura {mm) 1.220

velocidad de salida (m/min) 100
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1 cabeza 2 cabezas

velocidad del par: de cilind;us de
entrega (m/min) aso 350
Fuerza motriz instalada (Ky) 3,5 - a4
Dimensinnes vy superficie

largo total (mm) 6.000 8.000

ancho total (mm) 1.650 2,200

superficie  (m2) 10 17,60
Peso brutp transporte maritimo{kgs) 1.200 1,600
volumen de embarque (m-) 3 2,58

La salida de los tachos llenos y el ingresoe de los vecios puede ser

automatica,

Mechera:. La fimalidad de esta migquina es reducir la cinta procedente
del Manuar hasta obtener una mecha suficientemente ﬁelgada para ser
hilada, Con objeto de hacer posible tel adelgazamiento es necésaric

dar a la mecha unas cuantas vueltas de torsidn, pues de lo contrario
se romperia; pero esa torsidn debe ser leve, lo suficiente para im-
primirle uma resistencia adecuada pero no tanta que pueda impedir ezl

deslizamientc posterior de las fibras cuando deban ser hiladas,

La cinta se adelgaza pasande por el tren de estiraje y guiada porum
aleta va a arrollarse sobre un tubo vertical formando la bnbina:ﬂamg

chera,

Las caracter{sticas principales son:

Cantidad de usos;(en un solo frente) 109 120
Velocidad del par de cilindros de

entrega {m/min) 20/=22 20/22
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La carda requiere asimismo: equipo de montaje de guarniciones rigi-
das, mdguina para colocar gquarniciones de chapones, miquina de recti

ficar chaponesy mdquina para.la colocacidn y rectificado del tomador,
Manuar:; Esta méguina tiene los siguientes objetivos:

a) Mezelar cintas de algoddn u otras fibras bara homogeneizaer 1la
partida

b) Estirar las cintas para producir el desplazamiento relativo de
las fibras ques 8 la vez que quita los dobleces que puede traer
1la fibra, las pone paralelas,

c) Puede tener el autoregulado del titulo de la cinta

Estd formado ssencialmente por una fileta para el depfisito de los ta
chos cuyas fibras se han de mezclar, un tren de estiraje formado por
pares de cilindros de diferentes velocidades tangenciales que produ-—
cen la reduccidn de la cinta con el paralelizado y enderezamiento de
las fibras, y salida de lq cinta re5ultanté Que se recoje en otro ta

cho,
{os cilindros superdiores son generalmente cubiertcs con materiel siE
tético y ejercen la presidn sohre los inferiores de acerc endurecido,

cromados y estriados, Estos dltimos son los motores,

Es necesario la aspiracidn de fibras suelias en distintos puntos de
la méquina como esimismo los parus eléctricos automdticos por distin

tas causas.

For cada méguina puede haber una o dos cabezas entregas.

Las caracteristicas generales. del manvar son;

LT PN
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velocidad del huso{r.p.m. ) .1,000 950
Ecartamiento (mm) (distancia entre

los ejes de los husos : 260,36 (10Yya")  203,2 (8")

Dimensiones y peso de la bobina

altura (mm} 305 (12v) 305 (12v)

didmetro (mm} 152 (&") 157 (7)) -

peso  (grs) 1,500/1,800 1.250/1,350
Fuerza motriz instelada {Kw) 5a8d 5a8

Dimensiones y superficie de la mdquina

largo totel (mm} ' 13.480 13,025

ancho total (mm) 3.200 3,650

superficie  (m@) 43,14 47,54
Peso bruto transporte marftimo(kgs) 6,000 7.500
volumen de embargue (m°) 17 17

£sta méquina puede tener "limpiadores viajeros" para una me jor limpie
Za de la misma y barrido del suele. Son aperatos que recorrsn longi-
tudinalmente la mf#iquina soplando y aspirands aire, a la vez que rea-

lizan el filtrado de la borra con depdsito en su cabezel superior,

{a continue de hilar de anillos; Esta mdguina se llama continua pues

produce y al mismo tiempo enrclla sl hilado. £std formada por  husos
de hilar, que son las unidades productivas de la mdguina, con movi-
miento de rotacidn propio, sobre los cuales se colocan unos tubitos

solidarios en los cuales se enrrcllard el hilo, E1l uso es concéntri-
co con un anillo (de ahf el nombre) scbre el cuel gira libramente un
cursor, Se carga la mdquina con la bobina de mechera gue ingresa aun
tren de estirado y sale con la densidad que tendrd el hilacdo, Desde

la salida del tren de estiraje hasta el cursor se produce el retorci

do, E1 cursor tiene movimiento puss es arrastrado por e} huso mediante
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el hilada, Dado que el cursor, por su propio peso, se demora en re;g

cidn al huso es posible el arrollamiento sobre el tubito dando origen

al cop o canilla de continua, Esta se va formando en capas debido al

movimiento ascendents y descendente de la superficie que contiene a

los anillos (platabanda),

Las caracteristicas generales de esta mdquina son: (en funcidn del nd

mero o titulo Ne = 20)

Cantidad de husos {total en dos frentes)
Velocidad del par de cilindros de
entrega {m/min).
Velocidad delhuso (r.p.m. ),segin tftulo
Ecartamiento {mm)(distancia entre ejes de
los husas
Didmetro del anillo
Dimensidn v pesoc del cop o canilla:
altura {mm)
didmetro mdximo (mm)
peso {grs): segﬁn titulo
Fuerza motriz instalada (Kw)
Dimensidn y superficie de la méquina;
largo total (mm)
ancho total (mm)
superficie (mz)
Peso bruto transporte maritimo {kgrs)

volumen de embarque {m3)

480

15 a 20
12,000

75
51

270
0
87

20 x 2

19,000
750
14,25

4.600/8,500
15

Esta mdguina tiene aspiracidn de mecha rota con transporte y depd

sito en un extremo, Asimismo, se instalan con“limpiadores viajeros",

Pueden tener incorporada la levada automdtica (retiro de los cops o

canillas),
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Sohinadora o enconadora: Tiene por objeto reunir el contenido de un

gran nimerc de "cops" 0 canillas de continus en una bobina grande ge
neralmente de forma tronco-cdnica que en plaza se denomina “cono".E1l
hilo es bobinade con una tensidn uniforme, en forma cruzada,realizén

tose el eontrul de finures y grosares que pudiera tener.

El procesa de bobinado es totalmente automético.desde la carga de las
canilias de contfnua hasta la descarga de los "conos?, Asimismosﬂgnqg
duce en la bobinadora el anudado automdtico de los cabos y el contra
lor electrdnico de los nudos realizados., Ultimamente se reemplaza el

anudado por el empalme de los extremos corfadcs.

Hay bobinadoras de cabezas mdviles y fijas; estas (Gltimas son de ma

yar versatilidad,

Se aprovecha la bubinédcra para realizar el parafinado de los hilados

gque en algunos casos es indispensable (tejidos de puntao).

£l sistema de limpieze prevé un limpiador viajero por méquimaqueprg
vecta hacia abajo el polvillo gque se produce durante la marche; unas
pirador deposita el polve y las fibrillas en un Filtro; 1z napa as{

formada puede sacarse del filtro en forma mecénica,

Las caracteristicas generales son: {bobinadora de cabezas fijas)

bobina: altura {mm) 85 a 150
didmetro (mm) 280
pesno {kgrs) - 1,5
conicidad: desde 0° hasta 14¢

cantidad de cabezas: 10, 20, 30, 40 o 50 {en linea y 1 frente)
ecartamiento de las cabezas de bobinsde: 280 mm,

velocidad de bobinado: regulable hasta 1,200 m/min
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dimensiones, superficie, peso y petencie de accionamiento

Ne de 1érgo ancho superficie peso - potencia

cabezas mm mm me kgrs - Ky
10 5,093  1.400 7,13 2,150 8
20 9.530 1,400 13,34 3.360 13
30 12,770 1,400 17,88 5,000 i8
40 16,010 1.400 22,41 6,685 23

80 19,250 1,400 26,95 7.450 28

Miquina de hilar de rotores (sistema cabc.abiertu]. El objeto de 1la

mdquina es la produccidn del hilado en bobina cruzada a partir de la

cinta de manuar,

Se inicia el proceso con la disgregacidn de la cinta hasta la fibra,
mediante disgregadores de marcha rdpida (B.OOD a 10.000 r.D.m.) que
ademds producen la limpieza de la fibra seperando impurezas que ﬁc-
drian producir rotura de hilados o ensuciamienta del rotor. Debicdo &
este drgarmc no es tan necesaria la limpieza de las fibras en las eta
pas anteriores‘como eé necesario sn el sistema corvencional{continua

de anillos).

La masa de fibras recogidas por el rodillo disgregador es -aspirdda

por dispersidn hacia el rotor (turbina) que gira hasta 603,000/80.000
r.p,M,, segﬁn los fabricantes de éstus equipos, Esta depresidn es ge
nerada por un ventilador de gran potencia gue es suficiente para to-
da la maquinaria y actla estando parada la cdmara de hilatura, Por g
1lo, cuando ocurre una rotura de hilo, todos los cabos de hilo,el;ql
vo, etc, son aspirados del rotor, de manera que nO s necesario abrir

y limpiar les turbina,

tas caracteristicas generales de esta méquina.son:
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T{tulo medio a elaborar Ne = 12
Cantided de rotores, en dos frentes 156
Tamarfo de todos los tachos o botes de
alimentacidn 350 mmde didmetro{14®)

S00 mmde altura (23&6")

Peso de las fibras de algoddn por

tacho o bote ' 8/9 kgrs
Produccidn por rotor 220 grs/hora
Tamano de la bobina 125mm x 300 mm
Peso de le bobina : 3,5 kgrs

Dimensiones y superficie de la mdguina

largo totel 17,555 mm

ancho total 1. 500 mm

superficie ocupada | 26,33 m2
Potencia instalada total ([Kw) ' 40

Humidificador de hilados: Este aparato asegura una humidificacidn re

gular del hilado mediante un adecuado rociado de 1los conps con el ab
jeto de estabilizar el retorcido en hélice de las fibras dentro del
hilado y homogeneizar el grado de humedad de la partide al nivel a-

ceptado en el comercio (8,5 de agua en 100 partes de hilado seco ),

51 se supone un peso de 1,3 kgrs por cada bobina cruzada se pueds 13

.gr'ar- una produccidn de 600 kgrs/hora,

Aparatos de laboratorio: Son necesarios pare medir las carecteristi-

cas de las fibras y de los hilados, comd también los productos en pro

ceso,

Con relacidn a las fibras estos aparatos estén destinades a medir la

longitud (fibrograph), la finura (micronaire), la resistencia y el
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alargamiento a la rotura (stelometer), indice de color y grado del al
goddn (colorimeter), porcentaje de borra y su forma (microscopic).

Con relacidn al hilado y la mercadsrfa en proceso se mide el tftulo y
su regularidad, las torsiones (torsidmetro), la resistencia a la trac
cidn y elasticidad (dinamSmetro), grado de humedad (estufas y balan—

zas), etec,

Criterios utilizados pera la seleccidn de los equipos

Se pruopone la elaboracidn de hilado cardade teniendo en cuenta el ti-
po de fibra disponible en la provincia de Formosa que promedia un gra

doC-3 y una longitud de 26mm (afios 1973/82),

Dentro de la variedad de tftulos de hilado cerdado de algoddn 100 %
que registra la oferta en el afio 1981, es notable 1arprcbarc16ndE]ns

nidmeros que sg indica:

T{tulo % : Tftulo o
10 a,aa 16 13,13
12 9,01 20 9,54
14 5,67 24 9,45

total 19,12 : total 30,12

Es aconsejable orientar la preduccidn hacia esos tftulos, Teniendo en
cienta la alta productividad de 1ns‘equipos de hilatura de cabo abiq;
to y que, en el orden ecorndmico, son ventajosos en la elaboracidn de
165 tftulos bajos, se propone producir un promedio del .tituls N =12
con este sistema, (tra parte de la produccidn se podrd realizar con
los equipos convencionales promediando el tftulo Ne = 20 y aprovechan

do ura parte de los desperdicios de éste, en el otro sistema tonde
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puede ser bien aprovechada las fibras cortas.

No es aconsejeble realizar hiladas mezclas por la qistancia a la fuqﬂ

te de sbastecimiento (provincia de Buenos Aires o importacidn) de las

fibras manufacturadas,

Condiciones p&ra su obtencidn

La maguinaria a incorporar debe ser de importacidn s exceocidn de la

continua de hiler de anillas que se fabrica en el pafs con " licencia

suize (marca RIETER).

Los principales proveedores de maguinaria de hilanderfa son:

\JU’!U’IPUI\JI—'

1o,
1.
12,
13,

ABBOTT - enconadora automdtica de cabeza mfvil - EEUU.

ALSACTENNE - hilarura convencional y de cabo ablerto - FRANCIA,

B8EFAMA (varimex) — méguinas de hilatura convencional - POLONIA,

CROSROL ~VARGA ~ carda — INGLATERRA.

ELITEX - hilatura de cabo abierto — CHESCOSLOVARUIA.

LEESONA - enconadora automdtica - EEUU.

MARZOLI - toda la linea de hilatura conue;cional y cabo ablerto -
ITALIA, |

RIETER - toda la lfnga de hilatura convencional y de tabo abierto
SUTZA.

SACO LDWEL. PLATT - hilatura convencional y de cabo abierto - EEUU

e INGLATERRA,

SAN GIORGIO — hilatura convencipnal y de cabko abisrtoc - ITALIA,

SAVIO - enconadoras automfticas -~ ITALIA,

SCHLAFHORFT - enconadoras automdticas — ALEMANIA.:

SCHUBERT Y SALZER (marca Ingolstad) - toda la 1fnea dz hilatura

convencional y de cabo abierto-ALEMANIA FEDERAL,
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14, SCHWEITER - enconadoras automdticas = SUIZA,

15, TOYOTA - hilanderfs convencional y de cabo abierto - JAPON,

186, TR&TZSCHLER - apertura y limpieza,Cardas — ALEMANIA FEDERAL.

17, ZINSER ~ méguinas de preparacidn e hilatura - ALEMANIA,

Los aparatos de laboratorio se deben importar en su gran mayurfa,siqg

do los principales praveedores:

ZELLWEGER S,A, = Fédbrica de aparatos y mdguinas USTERZ SUIZA

THORN BENDIX Ltda, - Instrumentos para medicidn de calidad -~ IN-
GLATERRA.

' SPINLAB - Instrumentos de medicidn - EEUU y SUIZA,

- Los equipos para la climatizacidn del ambiente se producen en el pais

con licencia del exterior,

Escala de produccidn

Mercado

La oferta de hiladns, gus para 1981 estaba dada a través‘de 1,014,568
husos de continua de hilar y 22.296 rotores, alcanzd 61,444 tn . de al
goddn 1Db$€ y B,387 tn de mezcla con algoddn, promediands un titulo

Ne = 17,71 para los puros y Ng = 26,69 para las mezclas,

Se verifica una disminucidn de los husos instalados y por el contrario
crece la cantidad de rotores, como consecugncia de la adopcidn de tec
nologfa mds moderna que se ha puesto en evidencia asimismo en el in-

cremento de la productividad del trabaja,

le produccidn del afio 1981 no fue realizada con la totalidad de 1la
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maquinaria que indica la estadfstica ni tampoco con un buen aprovecha
miente de la utilizada (3 turnos), Fue un &fic de infraconsumo en el
pafs como secuelade las importaciones y situscidn ecunﬁmica-—financ;g

ra generai,

Cuands se normalice la situacidn habrd un 30% de husos de continua de
hilar que no convendrd utilizar por su antigliedad, dado gue resulﬁg

rdn de explotacifn antiecondmica en relacidn al resto,

Para esa ocasifn serd corwveniente reforzar con egquipos mcdernossilpqg
que de maguinaria instalado y en particular en la provincia de Formo-

sa donde sdlo hay una hilander{a,

La demanda de hilados cardados representa aproximadamente el 81 % del
total, y dentro de ella los titulos que van del Ng = 10 a2l Np = 24,
son el 55% . £stos hilados se utilizan en la elaboracidn de ropa de

trabajo y artfculos para el hogar; son de gran consumo papular,

Orientar la produccidn de una nueva planta hacia ests tipo de hilados

se considera acertado,

Las caracteristicas del mercado analizaedas permite derivar al orden
tecnoldgico la escala de produccidn del proyecto gue se propone para

la provincia,
Materia prima y otros insumos

La materia prima, fibra de algoddn, se dd en la Provincia en cantidad
y calidad suficiente para justificar holgadamente una riueve hilande-
ria en la provincia de Formpsa, segin se ha determinado en capftulos

anteriores,
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Esta fibra es particularmente apta para la produccidn de hilados car
dados,por el sistema convencional de continuas de anillos, con apro-
vechamiento de las fibras mas cortas y desperdicios en el proceso de

cabo abierto, No hay fibras manufacturadas en la regidn,

La necesidad de fuerza wmotriz y otros insumos que se detallan en el
punto 3.4, se logran sin dificultad en la provincia.
Las caracterfticas ds las materias primas e insumos disponibles per—

mite derivar al orden tecruldgico la escala de produccidn del proyec

to que se praopone para la pmvinr:ié.

Tecnologfia;

El sistema convencional, con el cual se eleborard un tftulo promedic
Ne = 20 (abarca del Ng = 16 al 24), tiene en la capacidad del tren
de apertura y limpieza el "cuello de botella* gue establsce un pri-
mer nivel de explotecidn, Este cepacidad estd deda por las miguinas
abrideoras - limpiadoras y batidoras - limpiadoras que es de 55€3-kg/hc_3ra.
En esas mdguinas el rendimiento es deli orden del 90% teniendo - en

cuenta los paros por cambioc de partida, mantenimiento y limpieza y

cualgquier desﬁerfectn comin gue éurja_ durante la marcha, es decirque
la capacidad de produccidn real- en gl treﬁ de apertura y 1impigza s€

rd: 550 kg/hora x 0,90 = 495 kg/hora,

Estimando un desperdicio an el tren de apertura y limpieza en el or-
den del 5%, con relacidn a la alimentacidn, el ingreso de fibra o

consumo serd:

495 kg/hora '/, 0,95 = 521 kg/hora
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La cépanidad de produccidn de hilacdo se determinzrd a base de la ali-
mentacidn, los desperdicios toteles del proceso y la cantidad de hu-—
gos de hilar. Los desperdicios totales no recuperables para la. mate—
ria prima a utilizar y el tftulo medio a producir se estima en un 129%

de la elimentacidn, es decir; S21 kg/hora x 0,12 f 62,52 kg/hara,
La produccidn de hilados puede serg
821 kg/nora - 62,52 kg/hora = 458,48 kg/hora
La produccidn unitaria real del huso por hora elaborands un hilado
del tftulo madié Ne = 20 es de 31,665 gramos, lo cual harfia necesaria

la siguiente cantidad de huéos:

458,48 kg/hora

14,479 husas

0,031665 kg/huso,hora

Si se instala una hilanderfa convencionzl de 15 continuas de hilar de
anillos de 480 husos cada una, totalizardn 7,200 husos que de ser aprg
vechados en un 100%, reguerirdn el tren de apertura y limpieza en un

49,73 % ,

€l sistema de cabo abierto puede disponer igualmente de un tren de a-
perture y limpieza similar, Si los desperdicios totales mo  recupera-
bles, elaborando un tftulo promedio Ng = 12 (abarca del Ng = 10 al

Ng = 14), son del orden de) 10% con relacidn a la alimentacidn,la pIo

=3
duccidén de hilados puede sery

521 kg/hora x 0,90 468,90 kg/hora

La produccidn unitaria real del rotor por hora, elaborendo un hiledo
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promedio del tftulo Ng = 20 es de'220 gr x 0,95 = 209 gr/hore,le cual
harfa necesaria la siguiente cantidad de rotores;

468,90 kgr/hora « 2,244 rotores

0.209 kgr/rotor hora

Si se instasla una hilanderfa de caebo abierto de 7 méquinas de 155 roto
ras ceds una, totalizen 1.092 rutéres, que de ser sprovechadas en . un

100 %, reguerirdn sl tren de apertura.y limpieza en un 48,66 %,

Entre los dos sistemas, el tren de apertura y limpieza serdé utilizado

en un-98,39 %
£n resumen la escala que se propone en funcidn de la tecrslogia es:-
a) 7.200 husos de continua de enillos para producir;

7,200 husos x 0.031665 kgr/huso/hora = 227,988 kg/hora
del tftulc medio N, = 20/1 '

b) 1,092 rotores de hilar para producir:

1.092 rotores x 0,209 kgr/roter hora = 228,228 kg/hora
del tftulo medio N, = 12/1

La evolucifn en estado de régimen de la produccidn, stock v ventas, en

volumen, serd: {por afio)
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Ne = 20/1  Ng =12/1 Total
venta de hilados (kgrs} 1,447,000 1,448,000 2,895,000
Stock de hilados (kgrs) 100,000 100.000 ~ 200.000
Produccidn de hilados (kgrs) 1,447,000 1,448,000 2.895,000
Dasperdicios no recuperables _
(kars) 198,000 161.000 255,000
En cursc y semislaborado
(kagrs) 26.000 22,000 50.000
Consumo de fibras (kgrs) 1,645,000 1,609.000 3,254,000
~ virgen (kgrs) 1.645,000 1,505,000 3.150.000
- recuperadas  (kgrs) - 104,000 104,000
Stock de fibras (kgrs) 400. 000 400.000 £00.000

El ritmo de trabajo surge de:

3 turnos diarios des 8 horas cada uno; 24 horas/dia

23 dfas hébiles por mes, promedio anual; 552 horas/mes

11,5 meses por afo, con 1/2 mes de vacaciones: 6,348 horas/ario

La produccidn y venta anual, en régimen, surgen de;

Milado N = 20/1 : 6,348 hs/afic x 227,988 kg/hs = 1,447,000 kg/afo
Milado Ng = 12/1 ; 6.348 hs/afio x 228,228 kg/hs = 1,448,000 kg/afio

TOTAL  2,895.000 kg/afo

El stock de hiladpns equivale a 25 dias.de venta, aproximadamente,
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Los desperdicics no recuperaebles son del orden del 12 % para el titulo

Ne = 20/1 y del 10 %.para el titulo Ng = 12,1, en relacidn a la alimen

© tacidn:

Ne = 20/1 ; 1,645,000 kgrs x 0,12

Subtotal

= 198,900 kgrs
= 161,000 kgrs

= 359,000 kgrs

de estos, se recuperan en la produccidn del 12/1, 104,000 kgrs de 1los

desperdicios del 20/1 (equivalentes al 56,25 % del total producidos en

la elaboracidn de ese tftulon}:

352,000 kgrs - 104,000 kgrs = 255,000 kgrs no recuperabies

En curso y semielaborados corresponde al 2 % de la prodiuccidn anual del

tftulo Ng = 20/1 {una semana) y al 1,5 %, aproximadamente del ¢itulo

Ne = 12/1 (3 a 4 dias),

Ne = 20/1 : 1.447,000 kgrs x 0,020 = 28,000 kars
Ng = 12/1 1 1,448,000 kgrs x 0,015 = 22,000 kgrs

Total

50.800 kgrs

El consump de fibra, una vez en estado de régimen, se debe calcular a

bade de la fibre virgen, descontando lo que vuslve al ciclo de produc—

cidn,

consumo de fibra

menos recuperacidn

Consumo fibra virgen

Hilados
Ng = 20/1

1.645, 000 kgr

Hilado Totsl
Ne = 12/1

1,609,000 kg 3,254,000 kg
104,000 kg 104,000 kg

1,645,000 kgr

1,505,000 kg 3,180,000 kg
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Sndo 1-

3.4. 1. 1.

En el primer afio de explotacidn habrd que prever uma produccidn del or—

den del 80 % a fin de tener en cuenta la puesta en marcha,

Ademds 1a

vanta dsl primer afic estard disminuida del stock de elaborades gue ha-

bréd qus formar durente el 2° semestre,

El consumo de fibra del primer afio esterd incrementado del volumen de la

mercaderia en curso [en las mdquinas) y semielaborados (entre méquinas),

Requerimientos de infraestructura bésica y adicionsl

Miquinas de proceso

Hilatura convencional

Produccidn
necesaria
kg/hs

Continuas 227,988
Mecheras 228,100
Manoar 2° paséj. 229,702
Manuar 1° pasaj. 231,100
Cardas 232,021
Tren de epertura . 246,138
Alimentacidn 259,093
Ademés:
Enconadoras 227,588

Produccisn

unitaria

kg/hs
0.031665
0.780
76,73

76,73

as
495

1,600

Cantidad de méquinas Aprove

sali-
das

7.200
360

LB ¥ ) B #5 B

180

sali- mdgquin
ses/
méquin,
480 15
120 3
1 3
1 3
1 6
1 1
S0 3

chamieg

* to %

100
61,22
100
pRa ]
81
49,73

g5
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Hilaturs de rotores

Rotoras
Manuay
Cardas

Tren de aper
tura

Alimentacidn

Produccidn Produccidn
necesaria unitaria

kg/hs kg/hs
208,228 0.209
230,500 : 75

231,159 as

238,306 4595

No se encorma este produccidn,
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Cantidad de méquinas’ Aprove-
salidas Salidas m&guin, chamien~

méguim, to %
1,092 156 7 100
3 .1 3 100
6 1 85
1 1 1 46,66

Apertura y mezcla de fardos; En comin se utilizarén 2 equipos de 270 kg/hs

Humidificacidn de hilados;

Equipos auxiliaress

Se utilizard en comin 1 eguipo de 600 kg/hs

Aparatos de laboratorio - taller mecdnico y eléctirico.

Rodados:

1 camidn - 1 automdvil - 2 autoelevadores. ' .o

Edificio y terrero:

Secciones

Depdsita de fardos

Sala de proceso

pepdsito de hilados

1,000
4,000

400

(800,000 kg de stock promedio )

{(1.000 n2 propios de miguinas
x 4)

(200,000 kg de stock promedic)
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Servicios auxiliares 1,200 (almacén, talleres, laboratoric y ofi

cinas)
Administracidn vy 900 {Oficinas administrativas y comercieles
Servicios sociales bsfos, vestuaries, cantinas,etc, )
Tetel; 7. 800

Son aproximadamente (0,5 me per huso de continua de hilar de enillos o su

equivalencia (en este proyecto 14,479 husas).

El edifipio presentard un bloqus de 500 m2 de superficie cubierte desti-
nade a la administracidn y servicios sociales; a continuacidn otro blogua
de 6,600 me para el desarrollic de la actividad fabril, con depdsitos, sa

la de proceso y servicios auxiliares,

£1 depSsito de fardos {1,600 m2) tieme una altura minima de?7,00m que co-
rresponde al nivel de apoyo de cebriadas; esté separads de la sala de pro

ceso por pared doble.{contra incendio)

.La sala de proceso {4.000 m2) tiere cielorrass a 5,00 m ds altura; entre
éste y el techo se instalard la tuberia de aire econdicionads (ingreso del
aire). Se construirdn dos tineles subterrdneos con ramificecionss hasta
los pasillos de ﬁéquinas para el retorro del aire a las 2 torres de clime
tizacidn ubicadas en el &rea de servicios auxiliares, Las ventanas de es-
ta sala tienen su nivel inferior a 1,80 m de altura, Todo este sector de-

be estar bhien aislado del ambiente.exterior.
El depSsito de hilados {400 m2) tiene igualmente cislorraso,

Los contrapisos serdén reforzados y el piso de cemento rodillasdo,
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La intensidad de iluminacidn tendrd la siguiente caracteristica:

depdsitos 200 lux
sala operativa .400/500 Tux
laboratorio ' 400/600 lux
servicios auxiliares 300 lux
administracidn . 300/400 lux

Se instalard una balanza subterrdnea en el ingreso de la planta de 50

toneladas de capacidad,
La superficie del terreno se estima en un mfnimo da 4 ha,

Instalaciones

Fuerza mbhtriz:

potencia instalada: 1.800 kW
potencia médxima absorbida;  1.500 kw
consunme de energfa: ; 9,000,000 kwh/afo

Se preve la provisidn local de snergfa y le instalacidn de transforma-
dores, Del tabiero priﬁﬁipal sals la energfa a 4 tableros secundarios
(admimistracidn, servicivs auxiliares, proceso convenzional y ﬁrﬁceso
de cabo abierto} y de estos, por bandejas elevadas o subterrdneas (té-

neles de retorno del aire acondicionado), hasta la zona de consumo,
Aire acondicionado:
Se preve la renovacidn del volumen de aire de 1la sala operetive entre

15 y 20 veces por -hora, E1 aire tomado de. la sala por conductos subte-

rrdneos es filtrado y mezclade posteriormsnte con aire dsl exterior.Le
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masa de aire resulténte atraviesa un serpéntfn con vapor de agua (si fue
ra necesario calefaccionarlo) o uma lluvie de agua frifa (si se trataré de
refirgerar} o comin {en el ceso de climatizacién). Antes de ingresar a

la sala se filtra el alre de las gotas de agua,

El ingreso se produce por tuberfas ubicadas entre el cielorrasc v el te-
cho, Las torres de climatizecidn, gus serdn 2, tienen suficiente altura
pare ingresar el aire entre el cielorrasc [5.00 m} y la altura del apo=~

yo de cabriadas {700 m),
Instalacidn contra incendio

Habrd un tanque de 50,000 litros reservado contra incendio, Los perime-
tros del drea industrial y adwministrativa tendrdn sendos circuftos de a-
gua con bocasde incendio. En el depSsito de fibras se instalarén bocas

de lluvias de acciomamiento manual (elevadas) y avisos de incendio,
Aire comprimido

Serd necesaric un equipo ceompresor de aire, el tengue de almacenamiento
y la distribucidn a distintaes zonas de la sala de méguinas pare la lim-

pieza de las mismag,
Agua

Se instalaré un tanque de agus de 150,000 litros, La provisidn de agua
podrd ser local o deberd preverse la extraccidn propie (bombas de egua
en 2 lugares del predio), E1 agua destinada & la caldera (éppca invernal)

serd previamente tratada,
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Reguerimiento de personal; Le empresa tendrd un orgenigrema simple que

contempla las funciones comunes de la actividad (producir, vender vy fi

nanciar la inversidn) y el servicio de administracidn, a saber:

Gerente General

f_—u—fggg;ggg;ka]i}

|

Gerente
Técnico l

Jefe de turmo j3/
(proceso) i 66

Control de ca-:
lidad y proce-, 2
so,taboratorio |

Mantenimiento

y servicios qgf Gﬁ
nerales, |

Gerente
Comercial | 1
I
Compras - 2

Depdsito v ex

pedicidn de hi /1 6

ladas

Andlisis de mg |
todos y tiem- 2
pos Capacitac, |

]

‘Depfisito Mate-'

ria Prima vy 1
almacén, ‘

Ventas

|

Gerente Finggf
ciero y admi-: 1
nistrativo,

I
i

Contabilidad @ 2

Tescreria vy
cobranzas » 2

Relaciones

i

Industriales g

Costos . 2

En este ssquema se indice la cantidad de personas que, 8 nivel de jefe

o personal especializado, ocupan cada drea o tema de trabajo y, en las

qus corresponde, @2 incorpora ademds la cantidad de personas que inte-

gran el drea, En este Gltimo case se detella a continuaciSn el tipo ds

personal ocupads, la cantidad por turne y el sexo,
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Detalle del personal de fébrica, inclufdo depdsito de fardos

T A R E A LUBH O S rotal| sexo
1 2 3

Apgrtura de fardos, carge de fardos sobre

abridora de fardos automfticos, vigilancia-

sobre el tren de apertura y limpieza (ma-

quinista y pefin) 2] 2 2 6 M
Maguinista de cardas 1) 1 1 3 |[MoF
Maguinista de manuares 1] 1 1 3 oF
Maguinista de mecheras 2 2 2 6 Mo F
Maguinista de continua de anillos 3| 3 3 8 MoF
Maguinista de continua de rotores 21 2 2 6 [MoF
Maguinista de enconadora 1 1 1 3 |MofF
Levadores de canillas de continua 31 3 3 g (Mo F
timpieza de canillas 1] 1 H 3 MoF
Instructor 1: 1 1 3 |MoF
DepSsito de fardos: cuadrilla de recepcidn al _ 4 I
apiladc de fardos y entrega de hilatura

Limpieza de miquines y cambioc de cursores 21 2 2 6 M
Aceiteros de mdguinas 1! - - 1 I
Recolector de residuns 1) = - 1 M
Mecénico 1 1 1 3 M
Personal directo de fébrica 26120 {20 | 66 -
Electricista 111 1 3 M
Aire acondicionado i1 1 3 M
Cuidado del pargue 1) - - i W
~Tareas varias 1| = - 1 M
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TURNOS | To-
T A B E A 1 5 3 ' tal Sexo
Equipo de mantenimiento 2 ) 1 4 I ¥
Taller mecénico general 1 1| - 2 M
Cilindrerfs 1 -l - 1l M
Almacén de repuestns 1 1| 1 3 M
Personal indirecto de fibrica ) 9 5} 4 1|18 -
Personal directo e indirecto {sin jefes) 35| 25124 |84 -
Detalle de personal del depdsito BE hilados
TURNDO S |{Tao=-
T A R £ A tal Sexo
1 2 3
Recgpcidn de los conos, empague, contro-
les, apilado, expedicidn con carga sobre
camidn, . 2 2] 2 6 [MyF
Detalle del personal del &rea dé relaeciones industriales
. TUANOS to-
T A B E A | T 1 21 5| tel]se
Dficina de personal y administracidn 2| - | - 2 |MoF
Enfermeria 1 {1 3 |MoF
Médico y odontdlogo 20 = | - 2 | M
Perterfa y serero 2 1] 1 a i
Limpieza general 2 2 1 S | M
Cantina 1 - | - 1 i
. Sala cuna 1 1] 1 3 {F
TOTAL . ) 11 5 4 20 -
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Total de personsl de la empresa

Ejecutivos y ampleadoa 29
Personal de fébrica (directo) &6
fersonal de fdbrica (indirecto) 18
Personal en depdsito de hilados 6
Personal de relaciones industrieles 20
TOTAL 139
3.6, Acquerimientoc de materiae prima
3.6.1, Tipo y consumo por unidad de producto

El hi;ado cardado elaborado por el sistema convencional - continuas de
hilar de anilles - promedia el tftulo Ng = 20/1; este hilado reguie~
re la fibra de algoddn de la zona {longitud 26 mm y el grado medio C-

1/2}, con un consumo especifico de;

1.645.000 kg/efio de fibra = 1,137 kg de Fibra/kg de hilado
1,447,000 kg/afo de hilado '

E1l hilado cardado elaborado & base del sistema de cabo abierto igualmen
te requiere la fibra de algeddn ds la zona pudiéndosele agregar wuna par
te de los desperdicios del sistema convencional, resultando el consumo es

pecifico de fibra virgen:

1,505,000 kg/afio de fibra

= 1,039 kg de fibra/kg de hilado
1,448,000 kg/afio de hilado
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3.6.2. Disponibilidad

En el estudio de mercado surge ia disponibilidad de materie prima en la

zona,

En la cemparia del arfio 1981/82, la provincia de Formpsa apor:d el 11,& o

del total nacional gue alcenzdé 151, 525 toneladas,
£s decir que la produccidn de fibra de la provincia de Formosa fue:
151,525 toneladas x 0,114 = 17,275 toneladas,

El proyecto que se propone requiere: 3,150 tn/afio gue representan el

18,23 % de lz produccidn provincial indicada,

{a planta existente en la provincia tiene un consumo de fibra infericr

al del proyectoc propuesto,
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ALTERNATIVAS DE LOCALYZACTON

Para este punto caben_todasllas consideraciones desarrclladss en el pro
yectn de "planta elaboradora de aceites oleaginosos® (puntc 6) al cual

nas remitiremos,

Cabe destacar, sin embargo, gue este proyecto al no consumir volidmenes
importantes de agua, ros permite econsejar su localizacidn en las loca
lidades de Laguna Blanca o General Belgrano, Las mismas se hallan en

la zona productora de algoddn y ademds cuentan con desmotadoras.
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EVALUACION ECONOMICA FINANCIERA

Estimacidn de inversiones: Se toman como referencia precio normales y al

contado al 30-9-8B3,

tas inversiones de activo fijo y destinos asimilables que se preven para

el proyecto de hilanderia propuesto, son:

Tierras y otros recursos naturales:

1 terreno de & hectéress, a $a 50.000 la ha,, son; $a 200.000.~-

No se ha estimado en este precio de la tierra la necesidad de gastos por

mejoras (desmonte, nivelacidn, compactecifin del suelo, etc).

Obras civiles y construccionss complementarias:

superficie precio del bresupuestn
SECCION cubierta me ' cubierto total
me ga/m< $a
depdsito de fardes ° 1,006 1.300 . 1.3ﬁD.DDO
sala de proceso 4.000 1,700 6.800.000
depdsito de hilados 400 1,500 600,000
servicios auxiliares l,200 - | 1,800 2.1e0,000
dminist id . .
acministracion y seg 900 2,000 1.800.000
vicios sociales
Subtotal 7.500 1.688 12,650,000
construcciones com— : _
. - - 2,540,000
plamentarias
TOTAL - 7.500 2.027 15, 200.000
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Se ha estimado en ‘aproximadamente el 20 % del costoc de le obra civil el
costo de las construcciones complementarias que comprenden; cerco peri-
metral y entrade a la planta, veredas exterrnas e interiores, callss in~
ternas, playa de estacionamiento, porteria, fosa para la balanza subte-
rrdnea, desagliss fluviales y sanitarios externos sl edificio, tangues de
agus de 150.000 litros y 50.000 litros (contra incendio), iluminacidn ex
terna y parguizecidn dentro del parque natural qde pueda tener el terre

no elegido,

Los precios unitarios de la obra civil corresponden a una estructura 1li
viana de las caracteristicas generales indicadas en 3,4., con las insta
leciones reglamentarias para iluminzcién, sanitarios y desaglles. No se

ha previsto la construccidn de viviendas para el personal,
Instalacionss industriales
Se incluyen en este concepto lasinstalaciones industriales gue rno san

consideradas immueble por accesidn y gue caracterizan al tino de induse

tria al cual estén destinadas. En este proyecto se ha previsto:

prasupusstc
global
$a
fuerza motriz | | 3.000.000
aire acondicionado, con refrigeraciﬁn 5, 500.000
contra incendio ‘ 1,000,000
aire comprimido 10,000
agua industrial | ' 800,000
gas ’ 100, 000

TOTAL 10,600,000




En estos presupuestos globales, se preve la adguisicidn de enefgfa =2
léctrice con instalacidn de transformadorss y red de distribucién:'los
equipos para el sistema central de acondicionamiento del aire y tubos
desmontables para la distribucidn (los tdneles subterrdnens y la 2 to-
rres son parte del inmueble); la red de distribucidn de agua‘contra-;g
cendio y su activnamiento; el equipc de aire comprimido, tangque de ai~
re y red de distribucidn; la red de agua frfa y caliente destinada al
tratamiento (eblandador y caldara) y distribucidn del sgua necesariaen
el proceso industrial (aire acondicionads y humidificacidn de hilados);

y la instalacidn de gas para consumo de la caldera.
" 5.1.1.,4, Magquinarias y equipos

a) la maguinaria de proceso, se preve totalmente importads, del valor

FOB que se indica
uss

2 egquipos de apertura y mezcla automdtica de fardos 100.000

1 tren ds apertura y limpieza completo ' 300.000
12 cardas - de chapones ' 600.000
9 menuares manocabeza 315,000
3 mecheras de 120 husbs 210,000
15 continuas de anillos de 480 husus | ) 900,000
? eontinuas de hilar de 156 rotores 980,000
3 encona&nras automdticas de 50 cabezas 450,000
1 equipo para la humidificacidn de hilados 10.000
& limpiadores viejéfus ' ' £0.800

TOTAL 3.925,000
Al cambio de $a 1.300 por cada 100 m URS de EEUU,son:$a 51,025,000

b) eparatos de laboratoio: valor FOB; USS 250.000

equivalentes a; - U$S 3.250,000
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c) maguinaria y equipos nacionales:

taller mecénico y eléctrico $¢a 5.000.000

abaratns de laboratorio com

plementarios $a 1.000,000

balanza subterrénea (60 tn) $= 1,800.000

varios $a 1,200.000

TOTAL ga 9,000.000

d) Total maquinaria y equipos: $a 63,275,000

GCastos de nacionalizacidn: Se estima en el 15 s del valor FGB;

es decir:
$a 54,275,000 x 0,152 ga 8,140.000

Transporte y montaje de 1a maquinarie y eguipos

Teniendo en cuenta el pesoc y volumen de la maquiraria y la distancia
Bs, As, & la localided elegida, como asimismo el avanzado grads ta
montaje con que se entrega esta maguineris, se estima un gasio egui-

valente al 3,5 % del valor de la maquinaria por estus conceptos:
§a 71,415,000 x 0,035 = $a 2,500,000
Aodados y equipos auxiliares (inclufdo: mueblaes y Otiles):

Se preve lo detallade en 3,4.3, mds lo correspondiente a estanterias en
depdsitos de elaborados y semielaboradas, muebles y Gtiles en Tébrica y

administracidn:

rodados $a 1,000,000

muebles y Gtiles g¢e 5,500,000
TOTAL $a 6,500,000
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5.1.1.8, Infraestructura

Son los gastos que se producen 8l comunicar el predio de la planta con
la infraestructura locel (son inversiones fuere del predio que no po-
drédn considerarse bien de uso); se estima en un 5 % del valor del in-

muedle: )
$a 15.200.000 x 0.05 = ©a 750.000.-

5.1,1.9. Investigaciones y estudios:

Son los gastos por honorarios que origina el estudic preliminar y:ileg
tudio de fectibilidad como asimismo los trémites para la aprobacicn del
proyecto de inversidn por parte de las inversiones, financistas y el.ﬁg
tado en sus niveles:; nacional, provincisl y municipal, inclufdo viajes,
vidticos y movilidad; se estima en el 1 % del valor de la maguinariasin

mueble e instalaciones:

%= 97,215,000 x 0,01 ¢a 1,000,000.—

5,1.1.10, Organizacidn de la empresa:

Son los gastos de constitucidn de la empresz y los correspondisntes a
la elaboracidn dgl organigrama y norma de organizacidn en todas  las
dreas y niveles; se estima en el 1%del valor de la maguineria, irmue-

ble e instalaciones,

$a 97.215.000 x 0.0l = §a 1.000.000.-
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5.1.1.11, Gastos ds Administracidn e Ingenierfa durante la instalecidn:

Son los géstus que se originén desde gque se decide'}leuar adelante el
proyecto de inversidn y que tienen las caracteristicas de las futuros
gastos en el drea de administracidn y técnica pero por no haber toda-
via produccidn no pueden registrarse en el cuadro de resultedos; deben
gctivarse. Estos Qastas estédn formados principalmente por los susldos
y Jornales del personal que estd capacitdndose, Son directamsnte pro-
porcionales sl tiempo de instalacidn, gque en este proyectc es eproxi-

madaments 12 meses, Se estima mensualmente.

mes 12 g¢a  1,200,000.-
L b ga 900.000. -
" 10 ga 650.000. -
" g, ga 550.00Q.- *
L I ga 450,090, ~
" 7 Sa 350,000, -
" 6y $a - 250,000,-
»5 ga 200.000. -
"4, $a 170.000. -
" 3 $a 150,000, -
" 2 Sa 120,000, -
"1 $a 100.000. -
TOTAL ‘$a  5,090.000.-

5.1.1.12, Gastos de puesta en mercha:

Son los incrementos de los gastos variables durants el periodo que
tfanscurre desde que ingresa materie prima al proceso hasta oue se-

alcanza el nivel de produccidn, costo y calidad presupuestado, Este
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per{fodo es de eproximadamente tres meses; se estima en:

mes 1 : $a 200.000,~
w2 $a 120,000,-
"3y g2  80.000.-

TOTAL $a 400,000.-

5.1.1.13, Imprevistos:

Se estima en el 1,2 %eproximadamente del total de las inversiones de

ctive fijo y destinos asimilables,

$a 114,655,000 x 0.012 = $a 1.345.000.-
S.1.1.14, Impuestoc al valor egregedo sobre la inversidn (IVA):

Se eplica el 18 % sobre los bienes de uso

terrenc $a 200,000 x 0,18 = 36, DGD
edificio £a 15,200,000 x 0,18 = 2,188,000
instalaciones $a 10.600,000 x 0,18 = 1,906,000
maquineria (1) -$a 70,000,000 x 0,18 = 12,700.000
rodados $a 6.500.000 x 0,18 = 1,170.0G0

: 18,000.000

(1) valor aproximads, pues, mo se incluyen todos log gastos de nacio-

nalizacidn y. tempocco el transporte y montaje,

Estos gastos son reintegrables & partir del 5° afio de explotacidn, en

3 cuotas anuales iguales y consecutivas , sin interés e ‘indexadas,



339

5.1,1,15, Total de inversiones de activo fijo y destiros asimilsbles:

activo fijo o - %a 106.,415.000

destinos asimilables - $a 9,586,000

IvA ' - $a 18,000,000
JOTAL $a 134.000.000

5.1,1.15, Calendario:

Estas inversiones se lleven a cabo durante los 12 meses de instalacidn
a excepcidn de la correspondiente a “gastos de puesta en marcha® que se
producen al principio del efio 1 de explotacidn y durante el primer tri

mestre,
5.1.2. Las inversiones en activo de trabajo que se praven en este proyecto song
5.1.2.1. Stock de materias primas:

En el 3.3,3., se determinaron los voldmenes gue corresponden a8l plan  de
produccidn y ventas, E1 stock de fibras promedioc es 800 tongladas y el

precio $a 18,000 la tenelada {grace C- 1);: el valor del stock:

800 tn x $e 18,000/tn = $a 14,400,000

Al final del perfodo dz instalacidn hay un stock eguivalente al SO % pa

ra iniciar le produccidén en el sfo 1,

5.1.2.2, Stock de materiales y repuestos;

Hay una existencia eguivalente el consumo de 6 meses, teniendo en cusnr~
ta fundamentalmente la incidansiéude los reapuestos importados y la lqu

lizacidn del proyects:
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consumo anual de materiales en fébrica (afo 2): $a 2.471.600.-

Al final del perfcdo de instalacidn hay un stock aproximadamente equi=~

valente 8l 50 % para iniciar la produccidn del afio 1.
Mercaderia en curso y semielaborados:
En el 3,3.3. se determind una existencia de 50 tn que tienen un velor
unitaric entre la materia prima ($a 18.000/tn) y el costo estimado del
producto elaborado (§a 32.642/tn), es decir:

50 tn x _®a 24.000/tn = $a 1,200,000

Stock ds productos elaborados:

En el 3,.3,3. se determind una exisrencia de. 200 tn, que al costc de pro

duccidn estimado [$a 32,.642/tn), son:
200 tn x $a 32,642/tn = $%a 6,528,400

Totel de bienes de cambio;

stock de materia prima | $a 14,400,000
stock materiales $a 2,471,600
gn curso y semielaborado $a 1.200,009
stock de elaborados $a 6,528,400

total bienes de cambio $a 24,600,000
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5.1.2.6. Créditos por ventas:
El plazo medio de cobranza es 60 dfas, Dado que la venta mensual es:

2.895 tn/afio

251,74 tn/mes y el precic de venta $a 45,000/tn,
11,5 meses/afo )

el crédito por venta serd;
251,74 tn/mes x 2 meses x $a 45,000/tn . = $a 22,655,600

En el precio des venta estd incluida la financiacidn a los clientes.

5.1.2.7. Disponibilidad minima en Caja y Bancos:
Se estima eguivalente ml monto de venta de 1/4 de mes, sproximadamante
251,74 tn/mes x 0,25 x $a 45,000/tn ¥ $a 2,743,400

Al final del perfodo de instelecidn la disponibilidad minima en Caja y

Bancos es el 50 % de lo estimado para el afio 1, aproximadamente,

5.1,2.8, Total del Active de Trabajo y Calendario
Perfndn Instalac, ARD 1 y siguient,

$a $a
Bienes de camhio .8,700,000 : 24,600,000
Crédito por ventas - 22,656, 600
Disponibilidad minima en
Caja y éancus - 1,300,000 2,743,400

Total del Activo de Trabajo 10,000,000 50.000, 000
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JInversidn en Activo de Trabejo:

El activo de trabajo determinado en el punto anteriocr ha de requsrir u

na inversidn inferior pues se debe descontar las utilidades gque hay en

crédito por ventas y la imputacidén de amortizacidn de astive fijo en

los costos de ese crédito por ventas y en la mercaderie en cursc y se-

mielaborada como también en el stock de elaborados,

tilidades a descontar {utilidad unitaria:; $a 7.000/tn) en crédito por
ventas o

251,74 tn/mes x 2 meses x $a 7.000/tn = 8a 3,524,360

Arortizacidn a descontar;
Volumen {tn)

crédito por ventas 503,48
marcaderfa en curso y semieleborada . 25,00 (la mitad)
stock de plaborados 100208

TOTAL 628,48

dado que la amortizacidn por tonelads es: %a 4.188,082%, lo gue habrd

que descontar es:

628,48 tn x $a 4,188,0829/tn = $a 2,632,126

Total a descontar:

por utilidades ' $a 3.524,360,-

por amortizaciones $a 2,632,126,-~

TOTAL $a 6.156,485, -
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Inversiones en activo de trabajo;

Periodo instalacidn Aro 1
fa $a
ectivo de trabajo 10,000.000, - 50,000,000
a descontar - £.156.485
inversidn activo de trabajo 10.000.000, - 44,843,514
5.1.3. Estimacidn de la inversidn total:
Perfodo instalacidn ARa 1
Ba $a
activo fijo 133,600,000 134,000,000
activo de trabajo | . 10.000.000 44,843, 514
TOTAL 143,600,000 178,843,514
incrementos 143,600,000 35,243,514
52, . Estimacidn de costos cperativos

5.2.1, Costo de produccidng

En el afc 1 la produccidn es el 85 ¢ de la del afio 2 y luego se mantiene

constante durante la vida Gtil,
5,2.1.1. Materia prima:
En el afio 1 se tiene en cuenta la menor produccidn {85 %) y la mercade-

ria en curso y semielaborada, como también el exceso de consumo durante

el perfodo de puesta en marcha (3 meses),



5,2.1.2.

5.2,1.3.

344

‘ excesn precio gasto
Afin Consumo de fibras (tn) {(tn) |($a/ton) {$a)
1 (2.180 x 0.88) + S0=2,727,5 12,5 | 1s.000] 49.320.000
2y sl 3,150 - 18,000 55.700.000
guient.
Mano de obra directa: (incluyendo cargas sociales)
Jornal Carga Dias Gasto
AfiO D?F“E Exce- Promed, | Social al anual
cidn 50 $a/dia A afio Sa
1 5?7 3 150 20 264,5 4,046,850
2y qi
guient, &6 - 150 70 264,5 4,451,535

Maro de obra indirecta y sueldos de perscnal de fébrica {incluyendo

cergas sociales}:

Tipc de personzl

Cant,
Gerente técnico 1
Jefes de turmo 3
Control y laboratorio 2
Jefes de mantenimiento 2
Mano de obra indirecta 18
Técnicos | 2
Encargado depdsito y
almacén ' 1
TOTAL 29

Sueldo- Carga

promedio

$a/mes - 5%,
25,000 50
18,000 60
B;Dﬂol 60
15,000 &0
3.500 70
6,000 60
7,000 60

Mases

Social al ano

12
12
12
i2
12
iz

12

Gasto anual
a
450,000

1.036.600
230.400
576.000

1,285,200
230,400

2l 500
3.943,200



5,2.,1.,4,

Este personal corresponde al afo 2,

345

En el afo 1, en el cual se produce el 85 %, hay 3 operarios menos co-

rrespondientes a mano de obra indirecta; el gasto anual sefé:

$a 3,943,200 = $%a 214,200 = $a 3,729,000

Amortizaciones

obras civiles y construcciones
complementarias
instaleciones industriales
maquinaria y sguipos
rodados y equipos axiliaraes
carg ‘s diferidos

TOTAL

Valor de
origen

&a

15,200,000
10.600.000
73,915,000
6. 500,000

9, 585,000

115,800,000

Alicucta amor~

% t+izecidn
%a

3 A55,000

10 1.0s80,000

10 3,901,500

20 1.400.000
20 1,917,000
- 12,124,500

reservas de amortizacidn: (sobre la bass de una vida til de 1L &fios)

Anc 1 a1l 5 i Ca 12,124,800 x 5 =
" 6 a1l 10 ; Sa 10,207,500 x £ =

Total amortizado

valor residual el final de la vida dtil,

$a 116,000,000 -

%a 111,660,000 =

ga 60,622,500
$a 51.037.500

$a 111,680,000

ga 4.340.000
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imputacidn de amortizacidn por unidad de produccidn:

Afc 1 al 5 ; 8a 12,214.500/afo
2,895 tn/afo

$a 4,188,0822/tn
Materiales

Se estima el 3 % scbre el gasto de materia prima e inversidn efbienes
de uso, a fin de termer en cuenta los materiales que tienen ralacidn
con el producto {como, bolsas, cajas, etiguetas y varios) y los desti
nados al mantenimiento preventive del activo fisico: {repuestos, lu-—

bricantes, etc).

Afic | Gasto M, Prima Bienes de uso Gasto anuzl
ga ga Be

1 49,320,000 106,415,000 4,672,050

2 56,700,000 106,415,000 4,823,450

Energfa y combustible

Consumn anual Gasto globél
(8a)
energfa eléctrica (3,10 kw/kgrs) 9,000,000 kw 8,100,000
gas {27 m3/dfa) 7.500 mo 759,000
TOTAL ' 5,850,000

Este consumo corresponds al afic 23 en el afio 1 es el 90 % a decir:

$a 7,955,000,-
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Seguros

Sobre activo ffsico; $a 106,415,000 x 0.01 = %a 1.064,150,-

Sobre bienes de cam

bio: $a 24,600,000 x 0,03 = @a _ 738,000.—
prima anual de 105 SEQUIDS.,.seesesese $a 1,802.150,-

EFn el afio 1, el seguro sobre bienes es menor; totalize $a 1.500.000

Impuesto y tasas

impuesto inmobiliario: $a 15,400,000 x 0.02 = $a 308,000
tasas municipales : $a 15,400.000 x 0.04 = §a 616,000

Sa 824,000
Imprevistos

Se estima aproximadamente el 1% del coste de produccidn; en sl afo 1:

ga 718,600, y en el afic 2: $a 811,165,

5.2.1,10, Costo de produccidn total

Afc 1 Afg 2
materia prima - 49, 320.000 55,700,000
personzal g 2,775,850 8,394,735
amortizaciones . 12,124,500 12,124,500
materiales . 4,672,080 4,893,450
energfa y combustibles ‘ 7.965,000 8,850,000
seguros 1,500.000 1,802,150
impuesto vy tasas 924,000 924,000
imprevistos 718, 600 811,185

Sub-totales 85, 000,000 94,590,000




Mernns: gasto de puesta
en marcha
Mercaderfia en cur

s0 y semielaborada

Costo de praduccidn

Mencs: Stock de elaborads
Costo de produccidn
de lo vendido

5.2.1.11, Costo de produccidn unitario:

5.2.2,

afio 1: ga 83.400.000
- = Ga
2.895 tn x 0,85
afio 2: $a 94,500,000 . g

2,895 tn

400,000

1,200,000
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83.400.000
6,528,400

94, 500,006

76,871,600

94,500,000

33,892/tn

32,642/tn

Gastos de administracidn y comercializacidn:

Se estima en el 10 % de los costos de produccidny comprendan los sueldos

y Jjornales de 58 personas, los gastos de oficina el impuesto =1 capitel

y lucrativas,

Ario Gastos de administracidn y comercielizacidn

1 | 76.871.600 x 0,10 =

2 94,800,000 » 0,10 = $a 9,450,000

$a 7,687,160
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Sobre una inversidn total de $a 178,843,514, se estima un aporte de ca-

pital propic de $a 78.843,514 y %a 100.000.000 de créditos bancarios y

de proveedaores,

Este crédito total de $a 100.000.000 devengard un interés efectivo anual

de $a 6,000,000 (tasa efsctiva anual del 6 %),

Se ha consideradn una tasa de interds desindexada,

trabajar a valores constantes,

5,2.4, Costo total de 1o vendido

Costo de produccidn de lo vendido
Gastos de administracidn y comercialigacidn

Gastos de financiecidn

Costo total de 1o vendido

Costo unitario totald ($a/tn)

5.2.5. Utilidades:netas:;

Venta
Costo total de lo vendido

Utilidad antes del impuesto
Impuestc a la ganancia (33 %)
Utilidad después del impuesto

como corresponde al

Afn 1 AfO 2 ¥

sa . sigu%gntes
76.871.603 | 94,530,000
7.6687.160 | 9,450,000
&, 000,000 &,000.000 !
90,5585, 750 109.950.000.
43,057 37.972

Agg 1 Aﬁgaz

101.733.75C¢ 130,275,000
90.888, 760 109,950,000
11,174,950 20,325,000
3.687,747 6,707.250
7.487,243° 13,617,753
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Estimacidn de ingresos

Afio volumen de venta | Precio de venta unitario Ingreso -
(tn) {$a/tn) ¢a
1 2.260,750 . 45,000 101,733,758
2y si= 2,895,000 45,000 130, 275, 000
guieﬂt'

En el afio 1 se venden 2,260,750 kgrs pues de la produccidn ds ese ano

(2.895,000 kgrs x 0.85 = 2,480,750 kgrs), guedan en stock 200.00C kg.

A partir del afo 2 se mantiene la produccidn y venta constantes durante

la vida dtil del-proyecto (10 afios)

VYedidas de promocidn:

Jeniendo en cuenta la incidencia notable del costsc de las eguipos impor
tados en el total de las inversiones (61,56 %) es conveniente la gxen-~

cidn del recargo de importacidn, segdn se ha estimado en este proyecto

(s6lc se tuvo en cuenta pastos de nacionalizacidn en un 15 % sobre el va

lor FOB).

Asimismo son convenientes los beneficios prompcionales genereles de 1z
Ley Nacional en lo referente al impuesto a las ganancias, a2l capital y

al valor agregado en las escalas existentes, *

Por otra parte, 2 fin de elentar a los inversores, se considerz de in-
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terés la posibilidad de desgravar y diferir gastos e impuestos, inte~
grando parcialmente el capital propio con estos fondos, Todo esto al
margen de lo gue le cabe @ este proyscto dentro de la ley de Promocidn

Ecomdmica Provincial (Ley n® 777), y de Areas de Frontera {Ley nacio -

nal n° 1B575)

Financiamiento probable

La inversidn a financiar es: -

Instalacidn Afio 1 Arg 2
(12 meses)

inversidn en activo fijo $a 133,600.000 %a 400,000 $s 134,000.00C

inversidn en actuvo de

traba jo " 10,000,000 $a 34,843,514 ¢ 44,843, 51¢

inversifn total, por perfd o )43 600,000 $e 34.243.514 ga 178.843,51¢

do y totals

La pogible financiacidn es:

Inueréién Inversidn
. s . Total
A, Fijo A, de trabajo
$a $a $a
capital propio £0.000,000 18,843,514 78,843, 514
créditos bancarios de lar
go plazo . 74,000,000 - 7¢,000.000
créditos hancarios de cor
to plazo (renovables) - 16.000.000 16.000,000
’ a
crédtios a proveedoras. de
fibra vy materiales - 10,000,000 10,000,500

TOTAL 134,000,000 44,843,514 178,843,514
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En resumen:

capital propio $a 78,843,514 44,08 A
creéditos " 100.000.000 55,92 %

TOTAL a 178,843,514
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5,6.2. Rentabilidad de la inversidn y del capital

Andlisis del plan financiero {cuadro de Fuentes y Usos): Este andlisis

comprende 18 vida Gtil del proyecto,

%a

Ventas totales 1.274,208,700
Costo total de lo vendido 1,046, 103,800
Ytilidad antes de impuesto 228,104,500
Impuesto a 1la ganancia - 67.216,500
Utilidad después del impuesto - 160,888,400
Otros ingresos: Aeintegre del IVA sobre

inversidn - 18,000,000
Reserva de amortizacidn 111,660,000
fFondos autogenerados - ) 290;54&.&00

Aplicacidn de los fondos autogenerados:

ta
Cancelacidn de deuda: 74,000,000
Hororarios a Directores 5.000.000
dividendos en efectivo 72,000,000

financier diferencia entre
activo de trabajo-irnversidn AT 5,155,500

reinvertir en activo fijo

(ejec. N 5) 6,500,000
Total de la aplicacidn 164,655,500
Saldo del ejercicio n® 10 125,89).,900

Jotal 290,548,400



356

Beneficios para el Capital:

ga
Saldn del ejercicio n® 10 126,891,900
valor residual del activo fijo 4,340,000
Activo de trabajo-pasivo de trabajo =
$a 80,000,000 ~ $e 26.000,000 ' 24,000,000
Dividendos en efectivo 72,000, 000
Beneficios totales para el capital 227.231,900
Menos; Capital imvertido . | 78.843, 800
valor Neto (VAN): 148,388,403
!
Z2%.231. 4009 ‘
retorno del capital: _@a 3455850460 %3%%2
$a 78,843,500
Béneficios de la inversidn:
. Sa
Utilidedes ($a 1.274.208,7 - §a 1.046,103,8) 228,104,900
Interés corto y largo plazo; ' 47,580,000
Reintegro del TVA de inversidn 18,000,000
Reserva de amortizaecidn 111,660,000
Vaelor residual del activo - 4,340,600
Activo de trabajo | 44,843,514
Total beneficios o 854,528,414
Egresos; Inversidn total: $a 178,843,514
. Impuest.ganancias $a " 57,216,500

Total egresos: , - 246,060,014
valor Neto (VAN) | | 208,468, 400
Retorno de la Ainversiﬁn $a M i 343 ‘
_ +468; 1,366

fa 178:843,534
T4y, 0bo 01y
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APROVECHAMIENTO INDUSTRIAL
' DEL
CITRUS

Alcance: Identificacidn de idea
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1. IDENTIFICACION DE LA MATERIA PRIMA

Uno de los aspectos a definir al encarar un proyecto agro-
industrial es 1la disponibilidad de materia prima. En este caso
se analiza en primer término la disponibilidad actual (sin pro-
yecto) desde el punto de vista histdrico, como asi también la
importancia relativa de la regidn noreste de Formosa en =1 NEA.
Posteriormente, en funcidn de las metas previstas en el proyec-
to, se establece la oferta de materia prima para los horizontes

de planificacidén alli contemplados.

1.1. Andlisis histdrico de la materia prima en la regidn NEA
1.1.1. Pomelo

La produccidn de pomelo en el NEA ha oscilado histéricameg
te entre un 20 y un 30% del total nacional, el promedic para
los dltimos 12 afios se sitlla en el 25,3% de la produccidn total
{ver cuadro N° 1-1).

Del volumen total de la produccidn del NEA que as
40.557 Tn/aflo (promedio de 12 afics), el 68,5% o sea 27.775 Tn/
afio corresponde a la provincia de Corrientes, luego se ubica la
provincia de Formosa con el 18,8%, que equivale a 7.625 Tn/afio,
el tercer lugar corresponde a Misiones, gue con 4.314 Tn/afio re
presenta el 10,6% del total regional y, por Gltimo, la provin-
cia del Chaco sélo aporta a la produccidn regional el 2,1% o
844 Tn/afio (ver cuadro N° 1-2),

Al realizar el andlisis de la produccidén histdrica, puede
verse gue en las provincias de Corrientes, Misiones y Formosa,

la misma se ha mantenido constante, aunque con oscilaciones de
-relevancia. En el Chaco, muestra una franca disminucidén hasta

la actualidad, en gue prdcticamente desaparecid como cultivo.

1.1.2. Naranja

En este cultivo, la importancia relativa de la regién NEA
‘con relacidn al total de la produccidn nacional ha oscilado en-
tre el 44 y el 64%. Para los Gltimos 12 afios la produccidn pro-
medio de la region fue de 398.336 Tn/afo, lo gue comparado con
el total nacional, gue asciende a 741.400 Tn/afio, representa

cerca del 54% de la misma.
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CUADRO N° 1-1

Produccidn de pomelo en la regidén NEA y su participacidn en el total nacional

: Produccidn (Th) Porcentaje de la

v o0 v v d

Campafia - -, . J fegidn NEA en la
- * Regidon NEA : Total pais produccidn
70/71 39.130 143.700 27,2
71/72 36.200 140.000 25,9
72/73 38.340 179.400 21,4
73/74 47.960 177.000 27,1
74/75 56.330 185.000 30,4
75/76 52.390 180.000 29,1
76/77 32.570 170.000 19,2
77/18 36.200 145,000 25,0
78/79 25,900 134.000 22,3
79/80 36.669 164.000 22,4
80/81 37,200 150.000 24,8
81,82 43.800 154,000 28,4
Promedios 40,557 160.175 25,3

Fuente: S.E.A.G.

CUADRO N° 1-2

Produccidén de pomelo para las provincias de la regidn NEA

. Produccidn {(Tn)

Campafia | . . . -
. Chaco . Corrientes . Formesa . Misiones

70/71 1.200 29.800 7.300 830
71/72 .1.300 27.000 7.200 700 °
72/73 1.210 . 29,200 6.900 1.030
73/74 1.260 36.000 9.100 1.600
74/75 1.430 37.000 8.200 "8.700
75/76 1.490 36.200 “5.700 9.000
76/77 1.000 22,000 6.000 3.570
77/78 600 25.000 9,400 1.200
78/79 400 21.000 5.300 3.200
79/80 233 18,300 - 13.300 4.8B36
80/81 s/d 23.400 6.100 7.700
§1/82 s/d 28.400 7.000 8.400

. Promedios - 844 27.775 7.625 4,314

Porcentaje .

sobre la 2,1 68,5 18,8 10,6

produccion

del NEA

‘Fuente: S.E.A.G,
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Los valores mencionados, asi como la evolucidn de la pro-
duccidn pora los afios considerados, se observan en ei cuadro N°
1-3.,

Este cultivo presenta en la regidn NEA una concentracidn
mucho mayor que la que se observa en el caso del pomelo. Asi
por ejemplo, la produccidn de Corrientes con 320.375 Tn/aflo re-
presenta el 80,4% de la produccién regional, la segunda provin-
cia en importancia es Misiones, que con 72.158 Tn/afio constitu-
ve el 18,1%, por ultimo con producciones poco significativas se
ubican Formosa, gue con 3.198 Tn/afio representa el 0,8% del to-
tal regional y Chaco que sélo aporta un 0,7%, o sea 2.604 Tn/afio
(cuadro N° 1-4). | |

Para este cultivo sdlo en el caso de la provincia de Formo
sa puede observarse una cierta estabilidad en los vol{menes pro
ducidos:; las restantes tres provincias de la regidn presentan
una clara tendencia decreciente en la produccidn, lo cual deter
mina que la participacidén relativa global de la regidén WEA res-
pecto al total nacional resulte también decreciente (cuadros N°
1-3 yv 1-4).

1.2. Produccidn en la provinci

1.2.1. Pomelo

La produccidédn provincial, seg(n se vio en el punto l.l;L.,
alcanza al 18,8%.del volumen del NEA; ésto constituye aproxima-
damente el 5% del total nacional, '

El detalle de la produccidn provincial a nivel departamen-
tal se puede observar en el cuédro N°® 1-5; de su analisis se
desprende que en la provincia, la produccidn de pomelo se con-
centra en los departamentos de Pilagds, Pilcomayo y Pirané, que
en conjunto producen alrededor del 75% del total provincial.

Con referencia a la superficie implantada en la provincia,
a2 nivel deﬁartamental (cuadro N° 1-6), se observa gue la misma
ha oscilado entre las 600 y 650 has, alcanzando en la (ltima
campafia un total de 625 has. De la superficie total, a semejan-
za de lo gue ocurre con la produccidn, el 75% se localiza en
los departamentos de Pilagds, Pilcomayo y Pirané.

21 observar el cuadro N° 1-6 se‘puede constatar también

gue las cifras de superficie en produccidén, muestran una marca-
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CUADRO N° 1-3

Produccidén de naranja en la regidn NEA v su participacidn en el total nacional

: Produccidn (Tn) ‘Porcentaje de la -
Campafia Regidn NEA . Total pais ‘regién NEA en la
N - - produccion
70/71 632.000 990.000 63,8
71/72 432.700 750.000 57,7
72/73 431,100 782.800 © 55,1
73/74 481.400 833.000 57.8
74/75 412.800 729.000 56,6
75/76 399,600 743.000 53,8
76/77 347.200 740.000 46,9
77/78 327.800 670,000 48,9
78/79 401.400 706.000 56,8
79/80 359.630 704.000 31,1
BO/81 286.400 653,000 43,9
81/82 ' 268.000 596.000 C 45,0
Promedios -398.336 . 741.400 53,7

Fuente: S.E.A.G.

CUADRO N® 1-4

Produccién de naranja para las provincias de la regidn NEA

Produccidn (Tn}

Campafa - S ‘
: Chaco : Corrientes : Formosa : Misiones

70771 . 6.420 442,700 4.180 178.700
71/72 5.400 328.000 3.300 96.000
72/73 4.300 331.700 3,100 92.000
73/74 3.600 . 365,000 -2.800 110.000
74/75 3.400 331.800 3.600 74,000
75/76 2.400 334.700 2.000 60.500
76/77 1.800 290.000 2.400 . 53.000
77/78 1.400 300.000 3.400 23.000
78/79 1.100 " 338.000 2,900 5¢.400
79/80 1.030 315.600 3.200 32.800
80/81 400 252.000 4.500 29.500
81/82 s/d 215.000 - - 3.000 50.000

Promedios 2,604 . 320.375 3.198 72,158

Porcentaje

:izgjci?én 0,7 80,4 0,8 - 18,1

del NEA

_Fuente: 5.E.A.G.
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da constancia para el pericodo analizado.

Por otra parte, del andlisis comparativo de los cuadros N°
5 v 6, se puede inferir que los rendimientos unitarios no varian
significativamente, entre los distintos departamentos producto-
res de pomelo de la provinéia.

En cuanto a las caracteristicas de la produccidn provincial,
se puede decir que estd constituida casi en su totalidad por la
variedad Duncan, que produce una fruta apta para industria por
su alto rendimiento en jugo, pero de muy dificil colocacidn pa-
ra consumo en fresco debido a su alto contenido de semillas.

A manera de resumen, la Superficie en produccidn para la
provincia estd entre 600 y 650 has, localizadas fundamentalmen-
en los departamentos de Pilagas, Pilcomayo y Pirané y represen-

tan un volumen que puede oscilar entre las 7.000 y 10.000 Tn/afio.

1.2.2. Naranja

El volumen de naranja producido en la provincia de Formosa
como ya se menciond en el punto 1.1.2. representa algo menos
del 1% del total del NEA, lo cual constituye aproximadamente el
0,5% de la produccidn nacional.

En el cuadro N° 1-7 se observa la produccién de naranja a
nivel departamental, del andlisis del cuadro surge que la pro-
duccidn no se encuentra tan concentrada como en el casc del po-
melo, no obstante, los departamentos de Pilagds, Pilcomavo y Pi-
rané aportaron en promedio alrededor del 61% de la produccidn
provincial, destacdndose entre éstos el aporte del departamento
Pirané, ' -

En cuanto a la superficie iﬁplantada en la provincia, deta
llada por departamento (cuadro N° 1-8), se advierte una clara
disminucidén de la misma, que de un nivel de 400 has para la cam
pafia 1976/77 sdlo alcanza a las 200 has para la campafia 1981/82.
No obstante,esta disminucién de la superficie prbductiva no se
refleja en la produccidén provincial debido a un aumento de los
rendimientos unitarios debidos probablemente a mejoras en las

condiciones tecnoldgicas y varietales.

1.2.3. Conclusiones _
a) Desde el punto de vista productivo la regidn NEA consti

tuye una de las principales dreas citricolas del pais.
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b) La produccidn muestra un cierto estancamiento en pomelo,

y una clara disminucién en naranja. '
" ¢) El drea cultivada, tanto para pomelo como para naranja,
puede considerarse aprOXimadaménte constante para la regidén NEA.

Con respecto a la provincia de Formosa en particular, la
superficie de pomelo presenta un comportamiento similar al re-
gional, mientras que la naranja presenta una clara disminucidn,
ya que la superficie en produccidn se redujo en un 50% durante
los Ultimos 6 afios.

d) La disponibilidad actual de materia prima en la provin-
ciade Formosa es de alrededor de 7.000 Tn/afioc de pomelo y de
3.000 Tn/afic de naranja.

e) La oferta actual de materia prima en la provincia de
Formosa sélo alcanza a cubrir el 42% de la demanda potencial de
la empresa Citrex S.A. (ley inactiva), que con una capacidad
instalada que le permite procesar 10 Tn/afio, estaria en condi-
ciones de absorber 24.000 Tn/afioc de materia prima.

Ademds, para establecer la oferta neta, debera deducirse a
la produccidn, el porcentaje que se destina al consumo en fres-
co con lo cual la escasez de materia prima para la industria se

agudizaria.

1.3. Produccién potencial en la reqgidn noreste de Formosa

La produccién potencial de citricos, sobre tode pomelo y
naranja, encuentra en el drea del "proyecto de produccidn de la
regidn noreste" un excelente habitat. }

Puede afirmarse gque desde el punto de vista ecoldgico y de
recursos naturales no existen impedimentos a la difusién de es-
' tos cultivos.

Los factores limitantes pueden encontrarse, como ya se ha
manifestado en el proyecto, en la tecnologia utilizada por el
productor, aspectos fitosanitarios y variables econdmicas de
mercado y comercializacidn,

En funcidn de lo mencionado y considerando la estructura
productiva imberante en el drea bajo estudio, la posible incor-
poracién de productores al proyecto, asi como su actitud y apti
tud se han establecido metas de difusidén del cultive de naranja,

sobre todo temprana, por las posibilidades que ofrece.



369

Asi se ha llegado a definir como una superficie en produc-
cidén con naranja para el quinto afioc del proyecto de 1.260 has y
de 1.860 has para el décimoguinto afio de vida del mismo.

Considerando un rendimiento unitario promedic de 25 tone-
ladas por hectdrea, se llega a una cifra total de 46.500 Tn/afio,
lo gque representa casi el 8% de la produccidn nacional actual
(campafia 81/82). '

En cuanto al destino de la produccidn (consumo fresco v/o
industria), las cifras obtenidas presentan una gran variabilidad.

Asi a nivel nacional se destina al consumo en fresco alre-
dedor del 80% de la produccidn de naranja, mientras que en la
provincia de Misiones solamente el 5% de la produccidn se desti
na a consumo fresco, mientras que el 95% restante es demandado
por la industria.

Si bien en la actualidad la provincia de Formosa podria com
pararse con Misiones en cuanto a calidad de produccidn, debe te
nerse en cuenta que los productores beneficiarios del proyecto
estaran insertos en un programa de desarrollo agropecuario, y
por lo tantc la calidad de la fruta a producirse resultara sen-—
siblemente mejor gque la actual; ésto unido a la produccidn de na
ranja temprana, aumentard la posibilidad de competir con éxito
en el mercado de fruta fresca.

En sintesis se considera gque el destino de la produccidn
se distribuird equilibradamente entre los dos destinos posibles,
aungue con cierto predominio del destino industrial.

Ante la dificultad de cuantificar con precisidn el destino
de la produccidn, se han establecido 3 hipdtesis, sobre los po-

sibles volGmenes disponibles para uno y otro destino.

Hipdtesis _ Consumo fresco Industria
3 Tn % ™
Alta 30 13.950 70  32.550
Media _ 40 18.600 60 27.900
Baja 50 23,250 50 23.250

De lo expuesto se deduce que existirdn alrededor de 28.000
Tn/afio con destino a la industria si se considera la hipdtesis

media,
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CUADRO N°® {.9

EVOLUCION DEL AREA CULTIVADA CON POMELO (EN PRCDUCCION) -PARA LAS
PROVINCIAS DE LA REGION NEA

SUPERFICIE (Has)

Campafia Chaco :Corrientes : Formosa : Misiones ; Total NEA
76/77 130 2.300 600 1.080 4,110
77/78 105 2.600 650 1.080 £.435
78/79 85 2.580 580 1.090 4,135
79/80 45 2.032 605 1.090 3.772
80/81 s/d 2,298 616 1.090 4,004
81/82 s/d 2,300 625 1.085 4,010

Fuente: S.E.A.G.

CUADRO N° 4.-1iQ

EVOLUCION DEL AREA CULTIVADA CON NARANJA (EN PRODUCCION) PARA LAS
PROVINCIAS DE LA REGION NEA

SUPERFICIE (Has)

Campafia E Chaco - Corrientes: Formosa + Misiones : Total NEA
76/77 540 23,200 400 8.000 32.140
77/78 450 21,970 360 8.450 31,230
78/79 365 23,440 320 8.440 32.565
79/80 2?2 21,790 320 8.480 30.862
BQ/BI 200 22,553 280 8.689 31,722
:g}/SZ s/d . 21.230 250 8,550 30.030

Fuente: §.E.A.G.
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2. PRODUCTOS A ELABORAR y ASPECTOS DE MERCADO

En la RepUblica Argentina, los productos elaborados a par-
tir de citricos (sobre todo naranja y pomelo) han sido: jugos
conpentradOS, otros jugos no concentrados, dulces y mermeladas,
aceites esenciales, y en menor medida cremogenados.

Respecto a los jugos citricos concentrados, en general, la
capacidad instalada supera actualmente en forma notoria a la
produccidn, a tal punto que en 1980 el grado de utilizacidn de

la capacidad instalada sdlo alcanzaba al 50%.

CUADRO N° 2-1

Utilizacidén de la capacidad instalada a nivel nacional (jugos
citricos concentrados

Cap. instalada . 1978 < 1979 . 1980
1980 (Tns) . (%) . (%) : (%)
51.697 27,70 35,12 50,66

Fuente: "Alternatlvas para la industrializacidn y commrc1a
1lzac1on de un conjunto de productos agricolas Dbé-
sicos". Pcia. de Corrientes, CFI.

De lo expuesto surge claramente que deberia operarse un sus
tancial aumento de la demanda sclamente para lograr la plena re
activacidén de la industria. '

En cuanto a las caracteristicas de la demanda, los jugos
concentrados fundamentélmente los de naranja y pomelo, constitu
yen un importante insumo en la elaboracién de bebidas carbonata
das y otras bebidas sin alcchol, principalmente jugos adiciona-
dos.

La demanda por parte de la industria de bebidas carbonata-
das de jugos citricos concentrados a principios de la década pa

sada, oscild alrededor de las 5.000 Tn/afio.
' CUADRO N° 2-2
Est1nac1on da la part1c1pa01on relatlva de los dlStlntOb jugos

Periodo + Demanda total ; Naranja : Pomelo ; Limon
- {Tn} . » (%) . (%) (%)

68-69 5.000 . 30 18 2

71-72 6.000 66 32 6

Fuente: Estudio de prefactibilidad de una planta elaboradora de
productos citricos en el drea de influencia de Laguna

Blanca. Pcia. de Formosa. CFI,
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En cuanto a la produccidn y consumo de bebidas carbonatadas
a nivel naciconal, presenta una tendencia gue se corresponde Con

el poder adquisitivo de la poblacién durante los.Gltimos afios.

CUADRO N©® 2-3

Ventas totales de bebidas gaseoéas a nivel nacional

ARG E 'Produccién
. {miles de litros)
1970 1.071.000
1971 1.072.000
1972 1.072.000
1973 1,099.000
1974 1.315.000
1975 1.325.000
1976 982.000
1977 985.000
1978 989.000
1979 1.216.000
1980 1.455.000
1981 1.296.G00

1982 978.000

Por otra parte, si bien no se pudieron obtener datos con-
cretos delconsumo y produccidn de otras bebidas sin alcohol,
la consulta en las diversas cdmaras del ramo hace presumir gque
la evolucidn ha sido similar a lo acaecido con las bebidas car
bonatadas.

Lo expuesto permite concluir que al no registrarse cam-
bios en el gusto del consumidor, la demanda actual de concen-
_trados citricos para la elaboracidén de bebidas carbonatadas y
otras bebidas no gasificadas, se situa en niveles igquales o©
levemente superiores a los registrados a principios de la déca
da pasada y su aumento futuro dependerd en gran medida de la ca
pacidad de compra de la poblacidn. .

En cuanto a las exportaciones de jugos concentrados de na-
ranja, los volimenes operados en los Gltimos afios presentan una
variabilidad importante, en la cual no obstante se observa una
tendencia decreciente de los mismos, a tal punto gue en los afios

79 y 80 se registran los voli{menes exportados mds bajos de los
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Gltimos afios con la sola excepcidn del afio 1970. La tendencia
comentada obedece en gran parte a la desfavorable paridad cam-
biaria vigente en los afios recientes, la cual dificultd la'colg
cacidénde los excedentes potenciales, debilitando la presencia

argentina en un mercado internacional sumamente competitivo.

CUADRO N° 2-4

: Cantidad - valor

* {(miles de litros):- Uss
1970 908,5 517.360
1971 5.179,7 ©2.612.028
1972 5.173,0 2.555.739
1973 3.232,6 1.515.485
1974 2,402,2 1.315.425
1975 1.814,7 712.446
1976 2.671,3 1.547.037
1977 2.746,0 3.072.665
1978 1.695,9 1.940.329
1979 1.078,5 1.615.434
1980 975,0 1.536.875
1981 2.419,1 3.092.071
1982 - 1.184,4 1.578.696

Fuente: Anuariog de Comercio Exterior. INDEC.-

La fuerte presencia en el comercio internacional de los
EE.UU. y Brasil, como principales productores y exportadores
‘mundiales, condiciona en gran medida las posibilidades de ex-
pansidn de la exportacidn argentina a paises latinoamericanos.

Por otra parte, los principales compradores de jugos con-
centrados argentinos con los Paises Bajos, Alemania Federal y
otros paises de la C.E.E. con sus conocidas restricciones a la
importacidn. ‘

Las razones arriba enunciadas, indican como poco probable
un sensible aumento del nivel ya alcanzado en afios anteriores
de 5 millones de litros exportados, de no variar las actuales

condiciones del mercadc internacional.
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- Respecto a jugyos no concentrados de naranja[ la produccién
para exportacidn no resulta significativa, mientras que para el
consuno interno en 1980 se han elaborado 3.300 Tn de este tipo
de jugos. Ademéds, debido a la situacidn geogrdfica de la provin
cia de Formosa, la incidencia del flete para este tipo de pro-
ducto resultaria sumamente importante, por lo gue su produccidn
carece de interés en el area bajo estudio.

La produccidn de dulces, jaleas y mermeladas de naranja a
nivel nacional se presenta en el Cuadro N¢ 2-5 y ha oscilado en

los (ltimos afics en las 1.000 Tn/afio.
CUADRO N° 2-5

Produccion de dulces, jaleas y mermeladas de naranja (Tn)

T

Produccidn

Afio (Tn)

1971 1.214
1972 1.374
1973 1.973
1974 1.079
1975 2.698
1976 6.575
1977 855
1978 719
1979 1.217

Fuente: CICA

Para estos productos sdlo puede pensarse en un aumento del
consumo interno y ésto en un futuro mds o menos lejano, por tra
tarse de productos no esenciales, lo que, unido a la depresidn
de ingresos de los consumidores, no permite vislumbrar posibili
dades Ciertas deincrementos en el consumo. Ademds la capacidad
instalada que ha permitido la obtencidn de producciones superio
res a las 2.000 Tn/afio, actua en contra de cualguier proyecto
importante en este rubro. '

Sélo podria pensarse en producciones pequefias con cardcter
regional, va sea a nivel de productores individuales o asocia-
ciones de ellos, a través de cooperativas,



375

CUADRO N° 2.,

PRODUCCION DE JUGOS CONCENTRADOS DE NARANJA

Afio ? Pro?;g?ién
1971 11,260
1972 7.973
1973 7.188
1974 6.103
1375 5.355
1976 7.309
1977 7.377
1978 5.661
1979 4,642

Fuente: C.I.C,A. {(Cdmara de Industrias Citricas Argentinas)

CUADRO N° 7-7%

PRODUCCION NACIONAL DE ACEITES ESENCIALES DE NARANJA

Aceites esenciales

Afio Produccidén (Tn)

1972 <16

1973 3

1974 3

1975 2

1976 : 119

1977 22 -
1978 94

1979 89

Fuente: C.I.C.A,
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CUADRO N° 2_8&

EXPORTACION DE ACEITES ESENCIALES DE CITRICOS EN KGS.

Especie : 1971 s 1972 . 1978

Limdén 158,258 179.612 419,210
Pomelo 2,376 _ 1.040 2.206
Naranja 35.574 4.225 5.787
Mandarina 1.180 - . B.875

Fuente: Gabriel y Cia. S.R,L.

Recopilacidn: Asociacidn Productores de Frutas Argentinas

CUADRO N° 2.9

PRODUCCION, EXPORTACION Y CONSUMQ APARENTE DE JUGOS CITRICOS CONCEN-

TRADOS (%}
Afio . Produccidn .  Exportacidn . Consumo aparente
; (Tn) : (Tn) ; (Tn)
1976 13,903 6,712 7.191
1977 14,691 9,253 5.438
1978 11.168 6.564 4.624
1979 12.563 B.057 4,506
1980 © 19,371 " 10,248 9,123

(*) Incluye sdlo naranja, limén y mandarina

Fuente: C.I.C,A,
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CUADRO N° 2_1{i

Pais : Litros s . Uss

aNO 1970

Rep.Fed, Alemana 5.649 13.497 3.374
Bélgica 56.175 138.882 34,721
Paises Bajos 677.654 1.593.226 438.213
Reino Unido 169,013 164,204 41,052
TOTALES 908.491 1.909.909 517.3560
aNo 1971

Rep. Fed. Alemana 1.854.813 4,300.433 851.886
Bélgica 157.012 464.882 25,235
Canadé 458,000 943.538 206,136
EE.UU. 625.000 1.436.501 325.368
Francia 99.840 331.211 52.077
Paises Bajos 1.590.214 . 4,302.400 923.709
Reino Unido 219.992 386.431 61.369
Suecia 174.880 531.421 96,248
TOTALES 5,179.751 12.696.817 2.612.,028
ANO 1972 .
Rep.Fed. Alemana 2.323.039 8.710.750 1.141.626
Bélgica 116.781 506.596 68.271
Canada 308.000 1.206.805 157.625
Espafia 100.000 318,432 46,500
EE.UU. 500.000 2.120,791 262,101
Francia 102.616 391.981 53.657
Noruega 1.000 4.929 570
Paises Bajos 1.449.454 5.778.437 722,632
Reino Unido ' 204.533 528.616 §3.745
Suecia 67.560 264.085 32.012
TOTALES 5.172.983 19.831.422 2.555.739
ANO 1973

Rep.Fed. Alemana 1.296.579, 6.773.703 721.929
Francia 168,960 869.303 87,971
Noruega 35,000 204,361 20.580
Paises Bajos 579,930 2.795.429 301.126
Reino Unido 1.118.98% 3.615.827 364.404
Suecia 33.198 186.554 12,475
TOTALES 3.232.653 14.445.177

1.515,485
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Cuadro N°2_}| (Continuacidn)

Pais Litros $ Uss
ANO 1974 '
Rep.Fea. Alemana 1.571.872 9,314.511 938.016
Bélgica 25,000 111.385 11.803
Cuba 15 99 1c
Francia 96,752 434,473 43,753
Noruega 25,000 149.108 15.016
Paises Bajos 95.900 598,303 60.252
Reino Unido 292.366 1.035.965 104.326
Suecia 29.620 150.444 15.150
Suiza 265,720 1.262.0093 127.G99
TOTALES 2.402.245 13.056.,381 1.315.425
aNo 1975
Rep.Fed. Alemana 502.820 2.866.590 232.039
‘Francia 30.160 758.018 13.695
Reino Unide 661.181 7.385.617 188.83¢6
Suecia 4G.000 221.642 14,727
Suiza 57%.,520 7.779,367 263.149
TOTALES 1.814.681 19,011,234 712.446
aflo 1976 .
Rep.Fed, Alemana 1.188.319 176,249.243 777.576
Canada 50.180 3.023.051 22.008
Chile 1.821 350.305 1.421
Espafia 74,000 13.708.500 55.500
Francia 31.106 5.861,062 2.070
Irlanda, Eire 25.676 '5,147,233 2G.839
Israel 129.500 21.543.121 84,005
Noruega 58.645 11.818.665 47,935
Paises Bajos 193.800 32,989,791 131.502
Panamd 44,400 5.997.600 30.000
Reino Unido 873.813 78.862,143 355,181
TOTALES 2.671.260 355,550,714 1.547.037
afo 1977 .
Rep.Fed. Alemana 475.364 213.817.382 4806.460
Chile 9,600 2.07%.046 6.798
Espafia 103.600 38.371.410 103.600
EE.UU. 68.457 42,564,601 106.374
Francia 74,262 52.703.180 91,340
Irlanda, Eire 28.003 17.273.183 35.081
Israel 111.000 70,452.034 138.800
Noruega 67,755 -18.185.104 56.265
Paises Bajos 1.261.566 797.665.247 1.616,418
Reino Unide 472.284 187.345.955 353.8400
Singapur 33.418 11.593,268 33.983
Suecia 4G,789 17.915.525 49,746
TOTALES 2,746.098 ©1.593.675,148 - 3.072.665
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CUADRO N°¢ 7.|l (Continuacidn)
Pais Litros s Uss

aNo 1978
Rep.Fed. Alemana 278.520 333.694.186 376.884
Canada ' 49,750 40,593,440 54.856
Chile 9.600 5.876,788 7.965
EE.UU. 161 135,432 172
Francia 30.680 14,497,247 23.420
Israel 204.625 196.441,.520 247,700
Paises Bajos 665,294 708,440.775 £91.874
Reino Unido 457,277 293,995.760 337.458
TOTALES 1.695,907 1.593.675.148 1.940,329
ANO 1979
Rep.Fed, Alemana 379.115 .784,448.877 574.581
EE.UU. 298 746,042 579
Paises Bajos 461.375 841.223,218 671.398
Reino Unideo 237.699 513.597.167 368.876
TOTALES 1.078.487 2,140.015,304 1.615.434

FUENTE : Anuarios de Comercio Exterior.

INDEC



3.1.

380

INGENIERIA

Proceso de fabricacidn

El procesamienta industrisl de nmeranjas, limones, pomelos vy mandsrinas

es el

mismo, aunque en este trabajo nos refiramos solamente sl caso de

las naranjas.

No es

el jugo el Onico resultante de dicho proceso, sino gque el aprove

chamiento puede ser mucho mds amplio, segdn se lista a continuacidn:

jugo

aceites ssenciales

aceites de las semillas

alimentc para ganado a partir de la pulpa y lessemillas mslidasxy
la cdscara (después de extrafdos sus aceites).

dulces y mermeladas

La lista precedents tiene por objeto brindar una idea completa de ios

productos posibles; pero ello no significe gque las instalaciones gscon-

spjables comprendan gl precesamiento completo, pues, como veremos, e-

xisten condiciones de escala y de precios gque hacen pocto recomendzbles

determinadas inversiones,

Por esta razdn, y también para meyor claridad, describiremos el proce-

s0 de

a

‘b

industrializacidén de los citricos desglasados en tres stapas;

~ Etapa del jugo, desde la fruta hasta el cocncentrado,

- Etapa de 1os aceites esenciales,

¢ - Ftapa de la cdscera, semillas y otrus residuos
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Efapa del jugo

Para comprender de un pantallazo 21 proceso del jugo hay gue pensar en

los tres procedimientos fundamentales:

a -~ se lo obtiene, & partir de la fruta naturel,
b - ze le eliminan la pulpa y otras impurezas,

c - sg lo concentra y envasa,

Con lo cual tenemos las tres mdguinas fundamentales de la instalacidn:
las Extractoras, las Clarificadores (generalmente centr{fugas), y las

Evaporadoras, respectivamente,

£l resto de las instalaciones complementan el proceso, que se describe
a continuagidn, Cabe acotar que dicha descripcidn estd adecuada en sus
detalles, a la tecrologfa seleccionada en el punto 3,2., pers esto no

altera la comprensidn del prdceso. (Ver esguemna 1}.

Todo comienza con la descarga de la fruta desde el camidn, desde donde
es llevada gl silo de almacenamiento por medic de Cinta tranépartadora
primero y un Elevednr de Cangilones después. Se pueds intercalar - es
aconse jable - una etapa de descarte de frutas en mal estado, previo al

almacenaje.

La fruta permanece en el silc durante un tiempn que tiene una duracidn
variable, con un miximo de tres o cuatro dias. Al salir del Sila rumbo
& las axtractoras, pasan por un Lavador que las limpia y luego ss pro-
cede a un nusve descarte, para evitar que las frutas que pasaron el
primér descarte (si existid) o las que se arruinaron durante el almace
naje pasen-a las extractoras., Para mover la fruta fuera del Silo, se u

tilizan también una cinta transportadora y un elevador a cangilones,
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Ellsiguiente paso es el tamafiaco de la fruta, pues las méqpinas extrac
toras estdn disefiadas pare operar frutos cuyo didmetro esté comprendi-
do dentro de cierto rango, LOs rangos de las distintas extrﬁctoras,cqg

prenden desde el didmetro minimo hasta el mdximo de la fruta procesada.

ta méguina extractora recibe la fruta y la procesa, obteniéndose, gor

distintos canales:

- el jugo con pulpa en suspensidn

la suspensidn de agua y aceites esenciales

~ la cédscera

L}

las semillas y otrovs residuos
tasz distintas tecrologias de extreccidén se comentan en el punto 3.2,

La mezcla de jugo y pulpa pasa por un2 Terminadora, méquina gqua se en-—
carga de la separacidn gruess de amhos elementos, A continuacidn, y pa
ra la obtencidn del jugo puro, completamente libre de rastros de pulpa
u otro sdlido, deviene un pasaje por una segunda Terminadora, © RESr u-

na Clarificadora Centrifuga.

Debido a que, @ lo largo del procesc, el jugo ha incorporado aire,y é_g_
to producirfa axidaciones y otras alteraciones de las carecteristicas

organclépticas del producto, se hace pasar gl mismo por unz mdguina de
saereadors, que trabaja combinando vacic y temperatura, A veces, cuan—
do deviene la etapa de concentracidn mediante una evaporadors, la desa

ereacidn es obviada,

El siguiente paso es la pasteurizacidn, llevada a cabo mediante un Pas
tsurizador .de Places, La pasteurizacidn puede evitarse, reemplazéndose
por el uso de conservadores, En el puntc 3,Z. veremos porqué se aconsg

ja pasteurizar.,
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tlegamos al tramo final de este etapa, E1 jugo, pasteurizado, pasa par
el Evaporador, de donde sale con la concentracidn apropiade para su ql

macenaje,

El jugo extrafido de la naranja tiene una concentracidn de 12 grados
Brix, A la salida dsel evaporador debe tener una concentracidn de 65gre
dos Brix, que es la apropiada para este jugo {en el cass del limdn, sg

rian S5 grados Brix; pomels 68 grados Brix).

Del evaporador salen, como subproductos, un poco de aceites destilados

y esencias,

El jugo cencetrado pasa a umo o varios tanques de mezclada (blending),
adonde, segln puede verse en gl esguema 1, llegan también derivacicnes
desde el Pésterizador, desde la sslida de ésencias del Evaporader, des
de el tangue de almacenaje granel, y desde el almacenaje de Aceites E

sencieles,

Estas derivaciones permiten ajustar la mezcla en el tangue ante pegue-

fios desvios en la concentracidn, aroma, color, u otras carasteristicas.,

Del tamgue de mezclado, por Gltimo, el jugo concentredoc pasa a ser ai-
macenadn en tambores y/o granel. Se puede, ademds, llenar latas,lo gque

agregeria una derivacidn més,

Existe la posibilidad de obtener un concentrado de meror calidad a par
tir de la pulpa que sale del terminador o de la clarificadora centr{fu
ga, Esa pulpa se somete & un lavadb con agua, obtaniéndose un licor que
pasa por ctro Terminador para eliminar-la pulpa y luego por otro svapg
rador para contentrado, La pulpa se deriva al proceso que la converti-
rd en componente de alimento pare ganads, y el uso de este jugo secun-

darioc es la clarificacidn del jupo natural.



3.1.2.

3,1.3,

385

Etapa de los Aceites Esenciales

Como se dijo antes, de la mdguina extractora también salen los aceites
gsenciales, Estos estén contenidos en la cdscara de la neranja, y sa-
len de la méguina en forma de suspensidn, combinados con agua, y  con
algo de componentes sdlidos que ineyitablemante se “cueslan® {pulpa, se

millas, trocitos de piel),

Llos s5lidos gruesos se separan mediante un Terminador y se ervian al

procesd gue fabrica alimento para ganado,

Seguidamente la suspensidn pasa en forma sucesiva por dos mdguinas cen
tr{fugas: una desbarradora que elimina los sdlidos fimos (barros o lo-
dos) que quedaban, y luego una pulidora, gue separa completamente las

fases 1fquidas, aceite y agua,

E1l aceite esencial que sale de la pulidora centrffuga es almmcenado en
frfc (40°F), pero aln deben ser extrafdas ds €1 las ceras citricas re-
manentes, Esto pusde hacerse me&iente un nuevc centrifugade o porel m_é
todo, mds usade, de decantacidn en fric (winterizacidn) y gue consiste
en dejar ls suspensidn en reposo, en sus tambofes, durante un tiempo

que oscila entre 15 y 60 dfas, en un ambiente refrigerado,
Etapa de la cdscara, la semilla y otros residuos,

Le cdscare que sale ya sin sus eceites esencialss del extractor,se en-
via a un recipiente al que también ilegan la pulpa {ya sea qua proven-—
ga directamente de le clarificadora cenfrifuga o del procesop descrip-
to al final de I.a,j) y 1los residuos que sobrenadaban en la suspensidn
de aceites esenciales y los que acompafiaban a las semillas (la mezcla

de semilla y residuos pasa por un separador de semillas, de donde las

semillas van a una prensa que extrae el aceite),
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A todos los elementos citados que confluyen se les adiciona cal y la mez
cla pasa primerc por un molino de martillos, luego por un resctor a tor-
nillo sin fin que facilita el amalgamado y luego a una prensa gue COmPri

me la pasta que se ha formado,

La pasta pasa por un secador que le quita la humedad existente, luego por
un enfriador y finalmente, el producte resultante, due se destina a la a

limentacidn del ganadc, se pelletiza y/0o se gusrda & granel.

Disponibllidad de Tecnologia

La industria de procesamiento de cftricos es una industria altamentes es—
pecializada, somgtida a normas de celidad muy estrictas, y cuya tecnolo-
gia y maguinarias -~ encuanto se réfiere a las méquinas Fundamentales-—qg

tdn en manos de pocas empresas en el mundo,

De las instzleciones y equipos descriptos en el capftulo anterior, en Ar

gentina se producen la mayorfa de los equipus complementaries, Excepto el
pasteurizador, pueden obtenerse en el pais las cintas transportadoras,los
elevadares de cangilones, la lavadora, los tangues de almacenamienta, el

cargador de tambores, etc,

Pero para las tres mdquinas fundamentales, a sabsrj Extrectora, Termina-
dora y/o Clarificadora Centrifuga, y Evaporadora, hay que recurrir a la

importacidn,

En el caso pafticular de la Eveporadora conviens aclarar que existe un
fabricante nacional, perc los resultadons obtenidos no han sido satisfac--

torios,

Debe tenerse en cuenta muy espscialmente el hecho de gue si se piensa ex

portar jugos concentrados el nivel de calidad exigido para la comercig
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lizacidn internacional exige la utilizacidn de tecnologfa y maguinaria

acorde a esa exigencia,

Este (ltimo pérrefe sefiala una de las pautas seguidas para la seleccidn
de la tecnologfa. Analizaremos a continuacidn la cuestidn de las extrac
toras,; les termmipadoras y clarificadoras centrifugas, la evenoradora vy
la pasteurizadora, mAguinas que hacen & la elaboracidn de jugos concen—

trados,
3.2.1, Extractoras

ta tecrologia de extraccidn de jugos esté dominmada mundialmente por dos
firmas emericanas {Brown y FMO) y uma italiana (F. Speciele), Existe o-
tra firma italiena importante, Bertuzzi, peroc rmo llega al mivel de las

anteriores v ademds tiene muy poca difusidn sn nuestro pails,

3.2.1,1, E1 método aplicado por Brown y por Speciale consiste en hacer pasar 1la
fruta por dos mSquiras, la primera de las cusles extrae los aceites e-~
senciales contenidos en le cdscara, siendo la segunda miquina la encar—
gada de la extraccidn propiamentz dicha, Hay leves diferencias en elprg

cedimiento, que explicaremos brevemente.

Métodno Brown: Para la extraccicdn de los aceites esenciales, la mdgquina

posee una serie dé rodillos erizados de pequefas pdas, con las cuales la
cédscara de la fruta es pinchada. Al salir de esta méguina, la naranjese
ve aparentemente intacta, pero abservando de cerca puede motarse clara-
mente cdmo los alvedlos contenedores de las esencias han sido perforades,
liberando su contenido, que fue arrastrado por los chorros de agua con

venientemente dispuestos a 1o largo de la miguina,

Para la extraccion del jugo, la fruta pasa a la segunda mdquina donde es

cortada en mitades y exprimida.
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Método F. Specimle: Pera extraer las eéencias, la méguina corfespondiqg
te es similar a la_descripta arriba pero los rodillos presentan una su-
Jperficie prepareda pare raspar la cdscara, bajo lluuig de agua. Seguida
mente un filtro prense rotiene los detritcé y la suspensidn de agua y e

sencias va & una separadora centrifuga,

Para la extraccién del jugo, la miquina corta los frutos en mitades vy
los exprime por medio de cilindros rotativos excéntrico's, Las paredes &n
contacto con leos frutos tienen superficie empuada para Faailita: el a-
rrastre del mismo hacia la posicidn ‘de méxima compre-
sidn, E1 jugo va a parar a un tanque, y los residuos

se expelen mediante dos canales & los costados de la

miguina, Vedse més adelante un apéndice con el esgue

P e

ma de una instalacidn con mdguines F, Speciale.
74}3?é9 '

Método F.M.C.: La tecnologfa de esta firma presenta marcada difsrencia

con las anteriores, Por comenzar, la extraccidn del jugo vy de los acel
tes esgnciales es realizada por una sola miquina, en ure sola operdcidn;

es decir gue se gara en espacio y en consumo energétice,

Seguidamente, el procedimientc de extraccidn es completamente distinto,
E} frute se procesa enteru, es decir, sin previo raspado de la céscara
y sin previo corte en mitades. En cambio, se hace necesarioc un temafa-

do de las frutas, previc a su ingreso a las mdguinas extractoras.

£1 dispositivo principal de esta miguina consiste en dos Ycopas", una
fija inferior y otra mdvil, superior. Estdn formedas por entre quincey
veinte Mdedos" de acero inuxidable, situados de manera tal gque se en—
trampan cuando la copa superior descienda, en forma parecide a lo gque
sucede cuando se entrelazan las manos para rezar, Por la parte de aba-
jo de la copa inferior tiene acceso un sacabocado solidario a un tubo

.coladar {prefinisher), Conviene captar ellprncesn en varios pasos,
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Figura n® 1: E} fruto entero es posicionado
autométicamente en la cops inferior. Esto es
llevads & cabo por un alimentador movids por
un eje directamente acoplado al extractor.Nd
tese, en esta vista en Eorte, la disposicidn
de los dedos en las copas superior e inferior,
También la ubicacidn del tubo colador. prétqz

minador, por detajo de la copa infericr,y del

recipiente colector del jugo extraide.

Figura n® 2: £n este punto, la frute entera

es firmemente asegurada entre los dedos -

entrampados de las copas, y comienza la ex
traccidn del jugo, Mientras comienza a e-
Jjercerse una presidén uniforme, un tubto cor
tador, tipo sacebocado, ubicado en =1 tope

del coclador preterminador, se introduce un

poco en la fruta a través de la cdscera,
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Figura n® 3: Por efecto de la presidn ejerci
da, todo el contenido interior de la naranja

ha idn a parar al espacic internno deltubccg
lador preterminador. A través de sus paredss
agujereadas fluye 21 jugo hacia el recipiente

colector totalmente cerrado,

Por ﬁentro'del tubo colador corre un disposi-
tivo semejante a un pistén, que en su recorri
do hacia arriba comprime la masa de pulpa, se
millas y membranas, hasta hacer tope con el

extrempn del colador preterminador,

La cdscara es‘expelida de los dedos de la co=

pa superior,

Figura n° 4: Todo jugo remarente er el cola-
dnrrpreterminador es extralfds & presidn cuan-—
do el dispositivo gue corre por dentro del tu
bo colador bumplefa su recorrido ascendente.
Lueca, la pulpa, sémillas y ﬁembrana son eva-
cusdos por el sector inferior, tal cual puede

verse en la ilustracidn.
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Cada méquina extractora contiene de 3 a B copas, segdn el modelo y su
aspecto exterior puede verse en la ilustracidn, asi como una ilustra-

cidn del método de alimentacidn de la méquina,

Aespecto de los eceites esenciales, se obtienen por rotura de las cé=~
lulas contenides en la céscare, debido a la compresidn que soporta la
misme cuando, tras la extraccidn del jugo, es empujada a través de u—
na abertura anular conformada pbr los sxtremos de los decdus de la co-
pa superior y el uppercutter, £n el contenedor de la copa superior 8s
t4 adaptado un pulverizador de forma anular que dirige, sincrenizada
mente, chorros de agua sobre la céscera a medida gue ésta es estruja-

da, captdndose asi los aceites esenciales.

ta suspensidn de agua y sceites cee a un colector y es sacada fusra

por medio de una caferia,

Método Berturzi; Esta mfguinma extrae el jugo cortandn las naranjas en

mitades y ejerciendo sobre éstas los mismos movimientos que tienen lﬂ
gar cuando se exprime manualmente, es decir presiép v rotacidn, Para
ello se vale de un dispositivo llemado Rifs, muy parecido externamen—

te a los exprimidores hogareros,

Consideraciones sobre la eleccidn de les extractoras

Aparte de las evalueciones ldgices sobre la inversidn iniciel necesa-
ria pare ls instalacidn d= las mdguinas,caben algunas consideraciones

edicionales,

A) Lin aspecto a tener en cuenta es que no se preves recuperaf aceites

esencilales, por razones de volumen y de precio,
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Figura n® 5: Extractora FMC
Modelo 291,

Mégquina que cantiene 5 co-
pas de 3", capaces de pro-
casar frutas cuyc tamafo

pscile entre 13 y 34,

Trabaja a 75 golpes x ming
to, 1o gque significa prace

sar 375 frutos x minuto,

El tamafio de las copas pug

de variarse.

Figura n° &6: Detalle de la a

limentacidn de la méguine,
Nitese el eje rotatoric al
gue son solidarios las hor-
guillas que levantan cada

fruto,
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Actualmente, las esencias de rmaranjas tienen muy poca demanda, hecho gue
se refleja en su cotizacidn fluctuante entre 0.5 U$S/kg vy 1.00 u$S/kg,en
tanto que la esencia de limén se pagae entre 10 U$S/kg y 15 U$S/kg.

Como puede desprenderse, no se justifica de ningfina manera la instalacidn
de la planta procesadora de aceites esenciales, en la que solamente el
par de centrifugas separadoras insumirian més de U$S 100,000 FOB,Aln con
siderando gue se obtuviera por el aceite un precio de 1 U§S/kg, la recau
dacidn en el ano de plena produccidn no alcanzario a pagar estas migui-
nas, que son sdlo parte de las instalaciones descriptas en el capftulo

correspondiente,

{as mdguinas que sxtraen el jugo por aplastamiento del fruto emntre rodi-
llos, haya sido o np cortado el mismo previemente sn mitedes, necesitan
imbrescindiblemente de la peladora o raspadora, pues en caso contrario el
jugo saldria mezclado con los aceites esenciales, viendo ressntida asi
su calidad, y haciendo inevitable una etapa adicional pare eliminar esa
presencia indeseable, Es decir, que con esas tecnologfas el ahorro en ig
versidn y consumo de energia es relativo en relacidn a unz instalacidn

Pensada para jugos y eceltes,

B) Respecto del monto de las inversiones, cabe aclarar que para una eve-
 luacidn econfmica financiera serfa, tendiente a encontrer la mejor ta
sa de retorno, se deben computar una serie de datos que evaden el alcan-
ce de este trabajo, tales como informacidn concreta sobre el costo de man

tenimignto, o el costo final del eguipo internado,

Este dltimo merece un comentaric ampliativo, Generalmente, los precios que
da un fabricante son FOB puertoc de origen, De ese precico al gasto final in
currido ﬁasta que el equipo estd instalado y listo para funcionar, hay que
suhar, camers sabido, una serie de gastos adicionales: flete, seguro, de-

rechos, recargos por importacidn, etc,
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Los derechos y recergns, que son funcidn de la posicidn aranceleria de
1o que se importa, lo son también de la situacidn politica y ecordmica
del momento yy dado gue son una incidencia importante-en el monto fi-
nal de la inversidn necesaria para internar el producto, mo tiene sen-
tido hacer ningGn cuadro comparativo sino es al momento de tener que

decidir,

Lo gqua si dejarsmos establscido aquf, es la siguiente informacidn bési

ca a tener en cuenta al efectuar uma evaluacidn comparativa,

fos extractores FHC no se venden. Se élquilan. Existe un costo de ins—
talacidn de USS 8,000 ddlares por extractor puestc en planta, es decir
internado, Ei alquiler es de USS 2,90 la hora, consideréndose un bésico:
fijo enual de 1035 hs. De acuerdc @ 1o que se verd mds adelante, el ha
blar del disefic de la planta, se requerirdn tres extractores para pro-

cesar la praducciﬁn en el afin de plenitud, suponiendn dma jornada de

24 hrs,

~ las extractoras F. Speciale, en su versidn equivalente 2 1o menciona

do en el punto anterior, cuestan U3S 24,000 FOB(puerto de origen)-

- la extractora Bertuzzi, por su parte, cuesta USS 50.000 y USS 37,800

F0B.

- las extractoras F, Speciale, por las razones vistas en el parrafo (A)
nb pueden prescindir de la mdquina raspadora (Peletrice), gue cussta,

en su versidn adecuada a la extractora vista arriba, USS 26,500 FOB,

~ a cambioc de ésto, instalando mdguinas FMC o Bertuzzi. hard imprescin-
dible instalar una Tamanadora, dispositivo que puede conseguirse en
el pais, a un costo relativamente bajo en comparacidn con el de las

extractoras y que habrd qus determinar en su momento,
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~ conviene entonces, a efectos de la comparacifn, no tomar aisladamente
g la extructora,'sino considerar todas las mdquinas gque cada firma o=-
frece para la operaciﬁn que va désde la salida de le fruta lavada has
ta la entrada de la centrf{fuga clarificadora, £n 2l casao de F, Sped%g
leyel jugo y pulpa que sale de la extractore pasard por un filtro rota
tivo cuyo costo FOB es de U$S 7.000, en tanto que F.M.C, ofrece un
terminader (finisher), de erorme capacidad en reiacién & lo gue se ng
cesita para los volimenes gue manejamos, y cuyo costo es USS 35.000

© FOB, Segdin se nos informd, es posible la aparicidn de un modelo menor

y por consiguiente menos costoso,

C] Algunas consideraciones complemontarias, (tiles en cuanto a 1l  toma

de una decisidn, son desarrvlladas a rengldn seguidoy

Actualmente, la firma lider en el mercado argentino es FMC, atendiendo
con sus productas a més de la mitad de procesadores de citricos de la Ar

gentina, tna lista incompleta de sus usuarios actuales la componen:

F1am | Lusta
Citrex ‘ _ | Pto, Rico - Misiones
Citrex Formosa
Coop, Eldorado | ' Misicnes
Citrfcola Afia Cué | Corrientes
Inmobiliaria Gliemes Corrierntes
Corp.Entrerr. de Citrus Coronda ~ Entre Rios
Litoral Citrus _ o Coronda - Entre Rios
Citrinor N Jujuy
San Miguel G5,A, ' Tucumén
Coop.de Product., de Tafi Viejo Tucumén
Citromax : |  Tucumén

Tucumén.Citrus . : Tucumén
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£n el plano internacional, la difusidn de esta firma también es aﬁpliqi
ma, pudiéndose nombrar el caso de Cutrale, firma bresilefia lider en 1la

produccidn de jugos, que tiene en uso 600 extractores FNC.

Por su parte, los extractores BROWN funcionan en las plantas de Pindapoy

(E. Rfos) y de Ingenio San Martin del Tabacal (Salta),
En cuanto &8 F. Specilale y Bertuzzi, han unicado sus productos en:

Citricola Garupa - Misiones
Vicente Trapani S,A, ~ Tucumén

Estacidn Experimental

- Tucumén
Agricocla El Colmenar®

Frulimpo S,A, = Tucumén

Es importante sefialar ques

~ Brown no tiene representantes en la Argentina,

- F. Spsciale y Bertuzzi tiemen un representante en el pals, sin servicio
técnico oficial, ‘

- F..C., estd instalada en la Argenfina, con oficinas en Capital Federal

y servicio de asistencia técnica propia,
Terminadora y Separadoras Centrifuges

Ambos tipos de miguina tienen por finalidad la separacidn de jugo y pul
pa en el caso de los jugos, o la separacidn de las partes componentes de

la solucidn de aceite y agua, en el caso de las esancias,

Tanto para estas midquinas como para las que siguen, seremos mis someros
por cuanto se trata de equipos menos especificos, excepte en el caso de

la Terminadore ¢ Finisher, EL n&clep de toda la instalacidn ss, por su-

pueSto, la mAguina extractora y por tal causa se la ha tratedo con ma-

yor nivel de detalle,
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El Finisher febricado por FMC, cuyo especto exterior puede verse en la
ilustracién. consiste bésicamente en un c{lindro hueco cuyas barades
son la criba o cedazo filtrante; por dentro corre un tornillo sin  fin,
£l jugo pulposo que sale del extractor es ingresado al interior del qi
lindro y la accidn del tornillc empuja el producto hacia las paredes,ha
cienda que 1 liquida fluya a través de ellas., La fase s3lida guedas re—
tenida y es descargada por un conducto, en tantc que el jugo cae en  un
recipiente cerrado, en la zona infericr de la miguine, de donde se saca

por medic de una caferia,

5i bien sus fabricentes pruponen una‘linea de ‘dos Finisher, el primerc
para separacidn gruesa y el segundo para separacidn fina, a efsctos de
obtener un jugo con bajp contenido de sdlidos (8 % o menos) es  wuche

mis efectiva la mfguing clarificadors centrffuga.

En gsneral, la combimacidn mis vista es colocar primeraments un Finis-

her para la ssparacidn gruesa,'y luego la clarificadora cermtrifuga.

ta firma F. Speciaie fabrica también su méguina separadorz de gruesos.
en suspensidn, llamdndola Estrujedora a tornillo, pero también en esie

caso la lfrea se complements con la méguina centrifuga.

El principio de funciocnamisnto de las separadoras centrifugas es lo sy
ficientemente cornocide y nb necesitamos entrar aquf en explicaciones.
No se trata, ademds, de una miguina especifica para el process de 1los
citricos,; sinp que esta industria es une de las muchas usuarias de es-
tos equipos. Para tener una idea de la vafiedad de sus aplicacianes,mqﬂ
cionemos las industrias ldctea, vinera, cervecera, cafeters, azucarsra,

aceitera, farmaceltica, etc.
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CLARIFTCADORA CENTRIFUGA

Marcas WESTFALIA
Modelo: SA 20-06-075
Potencia: 11 kw

Caudal de paso (méix): 12,000 1t
s

I.wn-...-—r C e e ma e e

1. Alimantacién
2. Platos
3. Rodete
. .'4. Salida -
%, 5. Recinto de lodos
" 6. Orificios de descarga
.. 7. Programador
"8 Camara de cierre
9. Valvula del agua
de maniobra .
10. Céamara de apertura

12.
13,
14,

15.

Pistdn axial
E]B . R
Orificio de sahda

Célula fotoeléotrica

Yoo

‘Tambor en ejecucién
normal con maniobra
autonoma mediante

;:'elula fotoeléctnca
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Las cantfffugas pueden ser autolimpientes o no, es decir gue el desba~
rrado o limpieza de lodns se hace en forma automitica o manuael, respec

-tivamente,

Las clerificadoras, o sea las que proceden a separar el jugo de la pql
pa-y otros sélidos en suspensidn, son siempre automdticas. Las separa~
doras, gue separan las fases de la emulsidn del eceite esencial y agus,
son genaralmentz de desbarrado marnual para poder rescatar el aceite

que se va en los lodos.

Como en nuestra plenta mo habré produccidn de aceites esenciales, en lo

gue sigue nos referimos solamente a clarificadoras,

Eosto de la miguinas

Estas miquinas no se producen en la Argentina, de modo que hay que im-

portarlas,

Valen las mismas consideraciones gue para las extractoras en cuanto &l

costo final del equipo internado,

Las firmas més difundidas en el pafs son Veronesi, Alfa-Laval y westfa

lia, especialmente esta Oltima,

Alfa -Laval y Westfalia tiensn oficinas y servicio. técnico propio en

la Argentina, en tantc gque Veranesi tieng un representante,

tos precios y origenes de méquinas aproximadamente egquivalsntes entre

sf, adecuadas a nuestras necesidades son:
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MARCA' ORIGEN PRECIO FOB (USS)
VERONEST ITALIA 30.000
WESTFALTA ALEMANTA 55.000

FEDERAL
ALFA ~LAVAL SUECIA 75,000
Pasterizadar

La pasterizacifin es un proceso que tiene lugar para neutralizar la ac~
tividad micruhiané, permitiends asi gue el producto se conserve por my
che tiempo en estado epto para su consumo, Como se sabg, consiste bagi
camente en calentar el producto abruptamente y mantenerlo caliente du-
rante un lapsa, para enfriarlo en forma también acelerada., La tempera=-
tura de pasterizecidn debe ser tal gue no llegue @ afectar le celidad A
del producto por 5cbrecalentamientn. En este caso la temperatura se'si—

tda en alrededores de los 100°C,

Frecuentemente le pasterizacidn es reemplazada por el use de un consgr
vador (Benzoato de sodio), con 1o que la calidad del juge pueds verse
resentida, y en caso de abusarse del ust del conservador, puede afectar

a guien lo bebs en su salud.

OCe los varios tipos posibles de pasterizador, escogemos el de placas por
su flexibilidad operativa, es decir, que con el simple agrégado de pla~
cas puede irse adaptando a los incrementos de produccidn, dentro de los

rangos de produccidn que espérase cubrir,

El costo del equipoladecuado 2 las necesidades previstas es de U%S 40,000

FOB,
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Evaporador

Este equipc es el encargado de la esencial tarea de la concentracidn del

Jugo, Como se menciond en otra parte, 1 jugo natural de naranjas tiene
una concentracidn de 12° Brix, que es llevada a 65° Brix para su comer—
cializacidn; por cada kg de juge concentrado habrd que procesar 12 & 14

kg de fruta fresca,

Se recurrird a un evaporador de placas por dos razones fundamentales:; 1)
sus capacidades parten de valores peguefpos, adecudndose a los voldmenes
que se han de marejar y 2) aparta buena flexibilidad a las variecicnes

del nivel de produccidn,

£l evaporador y el pasterizador hacen necesaria la provisidn de vapor me

diante una caldera apropiada,

La inversidn reguerida en el eveporador es de U$S 160.000 FO3, eproxima-

damente,

Tamafio de Planta en funcidn de materia prima y tecrnologfe

Introduccidn

Durante el desarrollo de este tema vamos a establecer el valumen anual
de produccidn esperado en funcidn de las estimaciones de produccidn a-
graria y a partir de ese dato definiremos la cantidad de extractores ne

cesaria, lo que constituye el dato bdsico de partida para la =leccidn de

todas las otras méguinas y eguipocs,

Se deja establecido gue el disefio bdsico de planta que quedard agui es-

bozado corresponderd m la produccidn a mover en el afic decimoguinte.
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Tambidn, que sflo esbozaremos la planta de produccidn de jugos concentra
dos, dado que, pﬁr las razones vistas en 3.2.1, 2/A, no se hard plantade
-extraccidn de aceites essenciales. Tampoco habrd plante de forraje  para
ganado, por razones parecidas:; el volumen a mover no cubre el minimo ne-

casario para hecer rentable la inversidn reguerida,

Por supuesto que si andando el tiempo los precios y/o los volimenes evo-
lucionan en un sentido positivo, se podré proyectar las instalaciones ng

cesarias partiendo de la existente planta de jugos concentrados.

Luego de desarrollar anali{ticamente el tema de las méguinas fundamenta-
les (extractores, terwminadora, clarificadora r;entrifuga, pasterizador vy
evaporador)}, el resto de los equipos se especifica directamente enuncua

dro.genehal.

Para terminar, vaya esta aclaracidn adicional, Como ya se ha dicho en otra
parte, la eleccidn de los extractores condiciona la instalecidn de algu-
ros de 105 demds equipos, E1 disefio que vemos a proponer para la plenta
se basa en la instalacidn de extractores FMC, sin gque elio deba tomarse
como una recomendacidn en firme para guien, en su momento, deba tomar u-~
ra decisidn teniendo & este trabajo entre sus elementos de juicio; Debe
tenerse en cusnta que los précios y otras caracter{sticas de les méguinas
pueden sufrir cambios relativos en sl tiempo,'y que para decidir hzy Qque

evaluar los datos vigentes al momento de la dscisidn,
3.3.2. Estimacidn de la produccidn a mover

Se adopta la vyipdtesis Madia? de produccidn critica, elaborada en le e-

tapa “"Identificacidn de Materias Primas", gue establecfa:
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Area cultivada al 15° afo: 1,860 ha

Rendimiento esperado : 25 tnj/ha
a consumo industrial : _ 60 %

Conrln que la produccidn a procesar anualmente es:
P=1,860 ha x 25 tn/fha x 0.6 = 27.900 tn
De ésta, serd jugo:natural: Jy = P x 0,45 = 12,555 tn,

y Jjugo concentrado:’ de=Px _1 = 1,992 tn,
14 "

Diseno de Extractores

El dato del fabricente,sobre capacidad de la miguina,dice que cada ex-
trector procesa 2,2 tn/hora ds fruta entera, valer empirico que incly

ye las detenciones para limpisza y mantenimiento, Entonces: _[ = 2,2 tn/h,

. Asumimos que la planta operard en 3 turrnos de 6 hs, lo que significa u

na jornada de J =24 hs]dfa.
Ademds, estimamos para el afic una cantidad de dfas: 0 = 180 dfas/afo,

Con estos datos podemos determinar la cantidad des extractores necesa-

ria {€).

27.900 -

E = L =
dxbx 24 x 180 x 2,2

= 2,94 gxtrac.

adoptamos E = 3 extractores
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De estas tres médquinas saldrdn aproximadamente 3,000 1t/hora de juge pul

poso, dato necesario para los equipos gue siguen, Consumen energlia eléc=

trica trifésica, a razén de 7,5 kW.h c/u, es decir 22,5 kwh.

Las otras miguinas bdsicas

Terminadora (Finisher). La versifn disponible de esta mdguina tiene una
capacidad gue supera lergamente el requerimiento, porgue esté disenadn pa
ra atender un mayor nimeruo de extractores que el que agui empleamos, En
consecuencia, habrd un Gnico Finisher, cuyo consumo snergético es de 10

HP.h, energfa eléctrica trifdsica (7,5 kw.h),

Clarificadora Centrifuga. Le amplia aplicacidn de estos egquipos facili-

ta la terea de encontrer urmo que se adapte a lo gue necesitamos,

Un dato a tener en cuenta es que el caudal rormal de trabajo es inferior
a la capacidad mdxima del tambor, Los resultados gue se obtiensn en 1la

clarificacidn son mejores cuantn menor sea el caudal,

La centrifuga adecuada seria-una GA 20 - 36 -076 de Westfalia, o su egui
valente en otra mérca, por ejemplo la Veronesi BKGE 440 -, La primera de
las rombradas, con una capacidad méxima de tembor (o caudal de paso) de
12,000 1t/n, entrega el jugo con un 0.1 % de sflido cuandd trabzja a

3,000 1t/h. Reguiere alimentacidn de energfa eléctrica trifdsica consu-

miendo 11 kwh (aproximadamente 15 HP).

Pasterizador, Las necesidades de la planta (3,000 1t/h, eproximadamente}
estdn cubiertas por el modelo HX de APV, que trabaja en el rango de S00
a 3,600 it/h,



407

3.3.4.4,  Fvaporacor

Serd un eveporador de placas de doble efectn, disefacd pers trabajar
3,000 1t/h., Requerird aproximadamente 1,900 kg vapor/hora, a una pre
sidn de 7.1 kg/em?, requiriendo ademds 12 m3/h de agua.

3.4, Esquema propuesto para le planta e inversiones necesarias para insta-

laciones, equipbos y servicios auxiliares

3.,4.1, Terreno

Debterd ser un lote de 1,5 a 2 ha, siendo caracteristica a tener en

cuenta:

~ estar ubicads en un punto de fdcil acceso y de ser posible sobre ca

mino pavimentado,

-~ contar con provisidn asegurada de agus y snergfa eléctrica, en las
cantidades y celidades necesarias que surgen de las exigencias de

las instaleciones previstes,
- tener capacidad de desagties y evacuacidn de desperdicios,
- monto estimados  $a 90,000

3.4.2. ‘Edificio

De un sélo cuerpo y construccidn sencilla, Techo de zinc o similar,con
cabriadas o arcos, aunﬁue también podria intervenir el cemento segin

conveniencia, Piso de cemento con desayglies, revestimiento con azulejos
hasta por lo menos 2 metros de alto en la zona de produccidn y servi-
cios, aunque en el sector de oficinas, logicamente, se puede usar otro

revestimientoc y comodidades,
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El &rea cubierta puede ser de 1,500 me, compreﬁdiendo en ellos los sec

tores de produccidn, cémara frigor{fica, depdsitos, sala des celdera,ta

‘1ler mecdnico, vestuarios, laboratorios y oficinas, Monto $a 2.250.000.

Silos para fruta

Baterfas de silos demadera 6 de alambre tejido, compuestos de celdas en
doble hilera, con cinta de descarga al centro. Una playa para descarga
de camiones y elevador para llenar los silos desde 1o alto, Con %echo
de proteccidn y pisos internos inclinados, un esparcidor gue reparte
la fruta en 1o alto del silo, al recibirla del elevedor, y cinta trang
pﬂrtadora.que saca la fruta hacia proceso, La capacidad del silo debs

ser de 100 a 150 tn. Monto $e 150,000,

Viviendsa

Una vivienda permanente para el sereno de la fdbrica con su bano y co-

cina. Monto $e 60,000,

Equipns de produccidn

Transportador & cinta para llevar la fruta desde su lugar d= descarga
hasta el elevador a cangilones. Motor de 3 HF largo 10 m. capacidad

15 tn/h. Mento $a 55,000.

. Elevadora cengilones, para subir la fruta al sils, Altc 15 m, 16 tn/h,

5 HP. Monto  $a 53.000.

Transportador a cinta; lleva la fruta desde la salida. del elevador has
ta la esparcidora -clarificadora, Capacidad 16 tn/h; 3 HP, Monto
$a 50,000,



3.4.5.4,

3.4.5,5..

3.8.5.6,

sldisﬂ?’

3.4.5.8,

3.4.5,8,

3.4.5.10,

3.4,5,11,

409

Esparcidora -clarificadora, para la distribucidn de la fruta dentro del

silo, Capacidad 16 tn/h, motor de 1 HP, Monto $a 120.000.

Transportador a cinta, para sacar la fruta del silo, en su parte infe-
rior, Capacidad 8,5 tn/h, 3 HP, largo alrededer de 10 m. Monto
£a 45,000,

Elevador a cangilones; levanta la fruta hacia donde se procederd al
descarte y luego el lavado, Capacidad 8,5 tn/h, potencia 2 HP, altura
aproximada 5 m, Monto $a 25,000,

Esparcidor a rodilios, distribuye la fruta facilitando 1a'inspeccidn
para el descarte de las frutas inaptas, Capacidad 8.5 tn/h, potencia

1 HP, Monto $a 90,000,

{Lavadora a cepillos: cepillos de madera con alma de acero; cerdas de
nylon; alimentador de jabdn y sistema de aspersores para enjuague con
agua, Capacidad 8.5 tn/h, motor de 1,5 HP; requiere 2 m3/h de agua.

Monto $a 190.000,-

Tamafadora de fruta; Separa en tres tamafos de acuerdo a la necesidad

de los extractores; B,5 tn/h, 1 HP, Monto $a  2B0.000,

Transportadora & cinte con retorno, para llsvar la frute a la bancada

de extractorss, 8.5 tn/h, motor 2 HP, Monto $a 60,000,-

Extractores de jugo: 3 equipos in-line tal cual se establecid en (3.3,
3). Cada uno con una potencia de 7.5 HP, requieren una provisidn de a-
gua de 2,7 m3/h entre los tres, No se compran, siro que se algquilan en
los siguientes términos:

Monto: alquiler: U$S 2,90/hora x cada
bdsico fijo anual por 1,035/hs ) mdqg.
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Finisher o Terminadore, para la clarificacién gruesa, Capacidad 12.600

1t/h, con motor de 7,5 HP Monto UES 30,000 FOB.

Clarificadora Centrifuga, autodesbordante, con caudal maximo de paso
12.000 1t/h, potencia 11 kw (14,7 HP). Monto USS 55,000 FOS,

Tangue de bombec, Capacidad 100 1t., Hecho de chapa de acero inoxida-
hle calidad AISI 304, fondo cdnico, Monto $a . 5,500,

Bomba positiva, para llevar el jugo a los tanques de acumulacidn, Cau
dal m&ximo 4,000 1t/h, motor de 1,5 MP . Tipo de tornillo helicoidal

de acero inpxidable y estator de goma sintética, Monto $a 13,000,

Tanques de scumulacidn, Dos tanques de 1.500 1t c/u, construidos en a-
cero AISI 304, con fondo cdnico; provistos con entrada de hombre y ca-
fierfas de entrada y salida de producto, Cada uno con un agitador a hé—

lice movido por wun motor de 0,5 H°, Monto 8a 70,000,-
Bomba de tramsfersncia, para llevar el producto desde los temgues al
desaereador, También del tipo de tornillo helicocidasl; capacidagd y po-

tencia similar a la anterior., Monto $a 13,000,-

Desaergador completo con su motor y demds accesorios, con capacidad pa

- ra 3,500 lt/h, Monto Sa 50.000.-

Pasterizador de placas para un méximo de 3,600 1t/h. E1 modelo prupues
to requiere 619 kg/h de vapor saturado seco a una presidén de 2 kg/cm2,

Consumo eléctrico de 10 HP apruximadamente, Monto U$S 40,002 F0S3,
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Evaporador de placas, completo con todos sus accesorios y équipus auﬁi
liares. Requiere 1,913 kg/h de vapor a 7,1 kg/cm2 de presidn y 15 m3/
hora de agua, para responder a su capacidad de 3,200 1t/h, Sus eguipos

accesorios insumen umos 15 HP. U8S 160.000 FOB.

Inteftambiadar de calnf, para enfriar el producto salido del evaporador,
previe su ervio a tangue, Del tipo de rotor y estator de superficie ras
pada, en &cero inoxidable AISI 304, con paletas rascaderas de polietilg
no de alto impacto y camisa en chapa de hierro negro, Flufdo refrigeran

te es agua, Motor de 10 HP,Monto $a 250,000,

Bomba positiva, para llevar el producto el tangue de producte terminado,

Motor de 3 HP, Monte 3e 15,000,

Tangue del producto terminado, Cepacidad de 3,500 a 4,000 1t, construi-
do en acerc iroxidable. ATSI 304, con fondo cdnico, entrade para hombre,
y carerfas de entrada y salida de producto, ésta Gltima con vilvula ap

ta para la carga de tambores (dados los bajos niveles de produccidn,es

. factible el llenado manual de tambores), Monto $a 70.CCO,

Balanza para pesaje de tambores, capacidad de 500 kg, indicader tipo re
loj, sensibilidad 0,5 kg, Estructura. de chapa de hierrc pintada. Bolas

de apoyo de acero extra durc, Monto $a 50,000,

Bdscula para el pesaje de camiones en la recepcidn de la fruta, Con in
dicador Astilvisor y entrega de tickets con lectura de pesc brutoc y ta-

ra, E1 gasto varia grandemente segin el tipo de camiones gque sg reciban:

- para Camicnes SiMplES§ béscula de 8 m Y.SG tn..lo.oounc $a 700000

- para samirreﬁolque i " 1A my 50 tNniesesseess Sz 59.000
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Autoelevador pare el movido y estibado de los tambores, Capacidad 3 tn.
El motor, a explosidn puede ser nafteru o gasolero (diferencia parcens-
tual en el precio:escasa); de caja manual, direccidn hidrostédtica, altu
ra minima de mdstil 2.ld m y mixima 3,15 m; potencia 94 H P (maftero} o
92- HP (diesel).

Naftert.,...«es. Ha 330,000

Diesel,.ssev.na. §a 345,000

Equipos de servicios auxiliares

Combustible y vapor
Tangque ealimacenamientoc combustible

Para 15,000 1t, cilfndrico horizontal en chapa de hierro, con extremocs
elfpticos o esféricos. Con esa capacided cubre poco mds de 1 semana de
funcionamients de la caldera, Podré ser conveniente un tanque mayor sg
gin sea la ubicacidn relativa de la planta respecto a la fuente ds su-

plidoy también en funcidn delas facilidades de transporte.
Monto $a 90,000

Caldera

La caldera gue cubra los reguerimientos de esta planta deberd proveer
3.000 kg/h de vapor saturado seco a 8 kg/cm2 de presidn, Se entrega con
accesorios que incluyen la bomba de aspiracidn del combustible vy gue

requieren 20 kW.h de consumn eléctrico.

El combustible puede ser F. Dil o Gas 0il, segiin convenga en funcidn de
la zona, no siendo importante la incidencia en el precio, £1 modeln gue
se propone es del tipo humotubular, de 3 pasos, con fonco hdmedo y ven;i

lacidn forzada. :
Monto $a 453,000 -
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Tandue de agua para caldera, En chape de hierro con capacidad minima

3.000 1t. Monto  $a 20,000

Tuberf{es y accesorios para el flujo del agua y combustible, en cafo

de hierro con costura, Vdlvulas, aislaciunes, etc, Monto $a 20,000

Agua

Tanque de agua elevado y bombas, Del tipo cilindricu vertical con fon
dos plano, Sustentado sobre estructura de pérfiles de Fe de 20 m  de
alto, con bocas de entrada y salida de agua, en indicedor de nivel de
tipo flotante. Cepacidad 50.000 1t. Peru se juzga mds econdmico hacer
2 tanques de 25,000 antes gus uno de 50,000, porgue, entre otras cosas
se pueden construir en chapa galvanizada en vez de chapa de hierro ne

gro, Monto %a 420,000,

Tuberfas, vdlvulas y otros accesorios, En hierrn galvanizadn, Monto

$a 20,000,

Sistema de refrigeracidn, Para almacenar le produccidn de 15-dias{unos
626 tambores), alcanza una cémare de 200 m3 {largo 10 m x ancha 6 m x
alto 3.3. m). A temperatura entre O y + 5° ls canservacidn del produg
to llega hasta 6 meses, Equipo con ciclo de amoniaco, compresor altq:
nativo, recibidor y éeparadﬂr de lfquido con extremos esféricos, con-
densados y evaporador pare las cémaras de tubos aletados, Tuberfas con

aislacidn de polietireno donde corresponda. Monto %a 600.004,

Sistema eléctrico. Un tablero general, derivado en dos sectoriales, En

chapa de hierro pinfado. Distribucidn por bandejas galvanizadas y canes,

Monto $a  200,000.

~Instrumental, elementos de laboratorio. Monto $Se 23,000.-
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Requerimientos,

. Energfa eléctrica

Se requerird alrededor de 75,000 kW.h por mes durante los £ meses de

funcionamiento y 15,000 kw,h los restantes,

Precio kW,h- = 0,9 &a

Combustibles
Incluyenda autoelevadores se precisan alrededor de 110 toneladas por

s de Fuel-gil,
me e rd Precio: 1,3 $2 el kg

Transporte

Es rnecesario contar con un sistema de transporte que asegure el tras-

lado de la materia prima,

Agua

Es de fundamental importancia contar con la fuente de abastecimiento a-
bundante de agua,

a) para el consumo industrial, caldera, lavado de eqﬁipos y féhrica.
b} .agua potable

£l reguerimiento promedio se estima entre 23 a 25 m3/h.

Personal

La mano de obra en s{ no representa mayores prablemas, ya gque no se ne
cesita personal altamente cepacitado, Es posible garantizer un funsiona
miento rormal de la planta con una adecuada direccidn de un profesional

de la ingenisrfa,
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Descripcidn Cant, Remuneras, Remuneracidn

L

’ MENSUAL U~ mensual total Jotal
nltaria:c/ Con cargas $0  anual
car.social, ciales

Directivo,administra— B

tivo y comercializacidn

- Gerente Gereral 1 25,000 25,000 325,000

- Encargado comercializa-—

cidn g | 1 9,000 9.000 117,000
- Administrativo 3 3.000 9.000 117,000
- Serero 1 2.500 2,560 32,500
Produccidn
-~ Jefe de Plants 3 15,000 45.000 487, 500
- Capataz 3 6,500 19,500 211,250
- Técnico guimico 1 5,800 6.500 84,300
- Flectromecdnico 1 6,500 £, 500 84,500
- Operarios 24 3,500 84,000 637,000
- Peones 15 2,500 - 37,500 252,509
- vigilancia 2 2. 500 5.000 65,000
- TOTAL 53 $a 2,453,75)

De la némina anterior, revisten como personal transitorio {seis meses)

un jefe de planta, un capataz, veinte operarios ¥ doce peones,

3.5.6. Insumos

3,5,6.1. Tambores, En calidad 18/18, recubiertos internamente-cnn barniz sanita-
rio, tapa con cierre a buldn, Para la produccidn promedio de un mes se

requieren 1,252 tambores {7512 en el afic) Monto de cada tambor = $az 330.

Se considera sin retorrno el 75 % de los tambores,
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Bolsas de polietilerno, de 0,93 m x 1,60 m; de 100 u, Se usan 2 bolsas
por tambor, monto $a 10 c/u. |

Laboratorio, Se estima un gasto de $a 60.000 anuales.

ALTERNATIVA DE LOCALIZACTON

Como esta agfoindustria esta directamente ligada al subprovecto agrope
cuario, no se puede pensar su instalacidn en plazos merores a los gue
se desarrcllaron para la implantacidn de las hectdreas previstas de ci
trus, Dicho programa prevee obtener la méxima produccidn de  naranjas

en al afo 15,

Ademds, actualmente, no se cuenta en el drea con los importantes vold-
menes de agua que se necesita para abastecer el proceso industrial,por
1o gue su localizacidn se deberd analizar en un futuro mediato en fun-

cidn de lz infraestructura existente en esa oportunidad,

Respecto a los otros reguerimientos hemos visto que no existen mayeres

incornvenientes,

EVALUACTION ECONCMICA~-FINANCTERA

£stimacidn de inversiones

Iinversiones fijas

Terreno i 20,000 $a
Obras civiles 2.310.003 "
Construcciones complementarias 300,000 w

Fguipos de produccidn
origen nacional 1,988,530 "

* origen importado {285,000 USS a 12 $a/U$S) 3,420,000  *

- % mo se computan los extractores que se alquilan,
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5.1,1.5, Equipos de servicios auxiliares 1,843,000 Ha

5,1.1,6. Tambores (1,876 tambores) 564.000 *®
5.1,1,7, Herramientas 45,000
5.1.1.8, Muebles y Gtiles ' 38,000 ™

5,1,2, Destinos asimilables (investigacidn y estudio,

organiz, de la empresa, gast. de puesta en mérchaf 700.000 -
5.1.3. Inversiones en Activo de Trabajo 4,500,000 *

Inversiones totales presupusstadas 15,758,500 ¢
5.2, Costos operativos

5.2.1, Costos de produccidn (anuales)

- materia prima (27,900 tn x 700 $/tn) 19,530,000 ™
~ tambores (5634 tambores x 300 $a) 1.690.000 ®
- bolsas polietileno 1sg.240 »
- mana de obra 2,853,753 ¢
- pnergia eléctrica SdG;DOD v
- combustibles y lubricantes ' 8s8.000  »
- laboratorio 60,000 0»
~ Seguros 115,000 0 0»
- alquileres de extractores 451,000 09
Otros i00.000 v
TOTAL 25.947,990 "
5.2.2. Costos administrativos lz0.,000 v

5.2.3, Costo de comercializacidn
propaganda y publicidad : 100,000 020w

Se considera que las ventas se realizan en planta.



418

5.2.4, Costos financiervs
Se tomard un crédito bancarioc para capital de evolucidn fque permita ab-

sober el total de los gastos de un mes. de funcionamiento,

Capital necesario: $a 4,.500.000; tasa = 15 %

Intereses: $a §75,000

5.2.5. Amortizaciones

.610.0 :
Obras civiles: 2.610.000 ga = 104,400 $/afo
25 afios -

Méguinas vy equipcs; © 8.560.500 &a = 570,700 $a/afo
. 15 afos

Total amortizaciones: 675,100 $a/afo

5,2.6., Costn total : Z27.518.9094 Sa.

5.2. Estimacidn de ingresocs

1,992 toneladas de jugo concentrado de naranja a 1?.SDD'$/tn

resulta: 34,860,000 §a,

5.4, Rentabilidad
Beneficing _ 34,860,000 $a :
e = 1’25

Costo 27,518,080 %a

Todos los valores corresponden a pesos corrientes de agosto de 1983, -~
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- APROVECHAMIENTO INDUSTRIAL

DEL

ANANA

" Alcance: Identificacidn de idea
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1. IDENTIFICACION DE LA MATERIA PRIMA

1.1. Andlisis histdérico de la materia prima en la regidn NEA

El cultivo del anand esta muy poco difundido en la RepUbli
ca Argentina por diversas razones.

En primer término, requiere para su cultivo, zonas libre
de heladas, las que lamentablemente no abundan en.nuestro pais.

Por otra parte, dentro del drea donde es factible su culti
vo (zonas de Misiones vy Formosa fundamentalmente) eixstieron
producciones alternativas de mejor resultado econdmico, o bien,
dado gue en general se trata de zonas poco desarrolladas, los
requerimientos de tecnologia para su cultivo e industrializa-
cidén, hicieron que recién se comenzara a investigar sobre el
anand en los Gltimos gquince afios.

Dentro de la regidn noreste, (nicamente Misiones y Formosa
han producido o producen anana.

La evolucidn histérica de los volimenes expresados sn tone
ladas se observan en el cuadro N° 1-1. '

De dicho cuadro surge claramente gue la provincia de Misio
nes es la principal productora con valeres gue rondan las 3.000
Tn/afio, lo cual constituye alrededor del 96% de la produccidn
nacional. . |

En Formosa, hay una tendencia marcadamente negativa, pu-
diéndose afirmar que en los (ltimos afios casi no existe produc-
cidn comercial. l

Como surge del cuadro N° i—l, toda la produccidn nacional
estd constituida por la obtenida en Misiones y Formosa, y si se
compara con la importacidén que aparece en el cuadro N° 1-2 pue-
"de concluirse que la produccién de anand en el pais alcanza vo-
limenes poco significativos con relacidn al consumo interno.

En un andlisis mds detallado aunque basado en la escasa 1in
formacidn existente, en los cuadros N° 1-3 y 1-4 se detalla la
localizacidn de la produccién en las provincias de Misiones y
Formosa.

En Misiones (Euadro N® 1-3) los departamentos con mayor
participacién en la produccidn provincial son San Ignacio, Mon-
tecarlo y 25 de Mayo. Si se considera el total provincial puede
decirse qgue en los Gltimos afios la produccidn crecid al 12%

anual, lo gue constituye una situacidn por demds interesante.
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CUADRO N° 1-1

PRdDUCCION ANUAL DE ANANA PARA EL TOTAL DEL PAIS ¥ POR PROVINCiAS PRODUCTORAS

PRODUCCION (Tn)

Campafia . . p;
> Formosa : Misiones . Salta ! Total pais

70/71 166 813 87 1.066
71/72 150 1.770 80 2.000
72/73 160 1.080 - 1.240
73/74 130 3.400 . - 3.530
74/75 130 4,270 - 4,400
75/76 120 3.620 - 3.740
76/77 250 3.500 - 3.75%9
77/78 ' 200 3.500 - 3.700
78/79 90 2.910 - 3.000
79/80 40 3.860° - 3.900
80/81 20 3.380 - 3.400
81/82 20 "3.100 - 3.120

Promedios 123 2.934 - 14 2.07L

Porcentaje

sobre la 4 w 96 - 100

produccion

nacional

Fuente: S,E.A.G,

CUADRO N° 1-2 .
IMPORTACIONES DE ANANA FRESCO

.  Importacidn

Afio (Tn)

1970 16.434
1971 : 16.361
1972 13.074
1973 11.853
1974 17.260
1975 7.480
1976 7.096
1977 10.292
1978 ' 11.325
1979 19.255
1980 21.054

Fuente: INDEC
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En Formosa (cuadro N° 1-4) la produccién esti localizada
fundamentalmente en el departamento Pilcomayo y en menor medida
en Pilagds, pero en ambos el cultivo se halla en franca disminu

cién.

1.2. Produccién potencial en la regifn noreste de Formosa

De acuerdo a los modelos productivos pfopuestos en el subpro
yecto agricola surge una meta, a los cinco afos, de 300 hectéreas

implantadas de ananéi.

El rendimiento promedio que se estima obtener en funcidén a
las variables de asistencia tecnolfgica y crediticia ya desarro-

lladas en el anteproyecto preliminar es de 25.000 kg/ha.

El aprovechamiento industrial surgird necesariamente de la

utilizacidén de un porcentaje de la produccién total prevista.



IMPORTACIONES ANUALES DE ANANA SEGUN PAISES DE ORIGEN

CUADRO N° 2 -
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Pais . kilogramos : s Uss
ANo 1970
Bolivia 368,807 205,464 51.366
Brasil 15.626.760 8.726.290 2.288,558
Ecuador 232.303 99,565 28.447
Paraguay 206.500 78.314 19.831
TOTALES 16.434.370 9,109.633 2.388.202
aNo 1971
Bolivia 347,190 135,908 23,902
Brasil 15.362.117 12,.767.462 2.35G.771
Paraguay 652,320 788.219 134.661
TOTALES 16.361.627 13.691,589 2,519,334
afo 1972
Bolivia 892.300 445,931 50,849
Brasil .10.800.896 13.656.497 1.507.143
Paraguay 1.3B0.861 1.851.307 210.111
TOTALES 13.074.057 15.953.735 1.768.103
ANO 1973
Bolivia 650.600 1.124.583 116.237
Brasil 10.394.712 22.647,723 2.270.,101
Ecuador 16.796 33.903 3.397
Paraguay 790,544 1.098.264 110.051
TOTALES 11.852.652 24.904.473 2.499.806
ARO 1974
Bolivia 11¢.000 . 347.683 34.838
Brasil 14.594.224 35.625.477 3.575.716
Paraguay 2.555.518 9.943,648 996,371
TOTALES 18.259.742 45,914.808 4.608.925
ANO 1975
Brasil ©5.500.125 80.584.156 1.642.555
Paraguay 1,980,090 13.040.004 785.171
TOTALES 7.480.215 93.624.160 2.427.726
aNo 1978
Bolivia 129,978 9.405.582 34.764
Brasil 5.901.390 457.002.373 1.739.902
Ecuador 3.000 215.965 850
Paraguay 1.062.050 70.158.125 276.198
TOTALES 7.096.418 536.782.,045

2.051.714
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CUADRO N° Z-1 (Continuacidn)
Pais E kilogramos E s uss

aNo 1977

Brasil 8.902.980 1.519.499.117 2.833.241
Paraguay 1.3892.050 202.111.951 57%.455
TOTALES 10.292.030 1.721.611.068 3.208.696
ARO 1978

Bolivia 104.950 36.502.520 37.610
Brasil 11.,157.582 .3.422,529,262 3.665,097
Paraguay 62.500 10.770.202 16.202
TOTALES 11.325.032 3.469,801.984 3.718.%09
ARG 1979 '
Bolivia 100.500 36.690.309 24,970
Brasil 17.782,064 10.319.991.030 6,851.060
Canada 19.500 12.722.292 8.195
Paraguay 1.352.,260 581.333.537 435,957
Pert 1.209 1.081.009 776
TOTALES 19.255.533 10.953.818.180 7.320.958
ANO 1980

Rep .Fed .Alemana 212,540 684.696.000 358.831
pPaises Bajos 49.553 151.370.000 81.281
01426 712.854 1.881.838.000 1.096.763
TOTALES 974.947 2,719,904 .000 1.536.875
ARO 1981

Chile 743 7.221.000 1.725
EE.UU. 387 5.067.000 800
Rep.Féd.Alemana 889.240 7.313.384.000 1.314.925
Francia 44,049 385.795.000 67 .821
Paises Bajos 696.159 5.853.753.000 966.451
01426 788.518 3.572.102.000 740.349
TOTALES 2,419,096 17.137,522.000 3.092,071
Afo 1982

Chile 7.380 83.150.000 7.909
Uruguay 900 7.941.000 675
Rep .Fed .Alemana B78.542 21.690.838.000 1.153,197
Francia 44,421 775.681.000 71.678
Paises Bajos 253,180 6.008.605.000 . 345.237
TOTALES 1.184.423 28.566,215.000 1.578,696

TUENTE: Anuarios de Comercio Exterior. INDEC.
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Z.— BIENES A PRODUCTR:

a) Anand en rodajas '
b) Anend en trozos
c) Anand en pulpa

Porcentaje promadio de Tndustrializacidn de acuerdo a la calidad

ot
Rendimiento industrial: de 1,600 grs, de Frutas se obtiens 1.000
g

rs, de nroducto elaborade,

78}



428

3>

3o~ TNGEMIERT

3.1. Proceso de Ffabricacifn:

3.1.1. Recepcibn de la materia prima:

la recepcibn de las frutas fres-—
cas debe ser perfectamente programada con fijacidn de dia y hora de

recibo, es de Fundarental importancia cue asf

1
“,..J

ea, d=2bido =

m
e}
ot}

8
terictica de la materia priwa, gue impide un almacenamiento gran-
deg cantidades y por mucho tiempo.

Se deberd ademfs realizar vn exdmen previo de las Frutas a recibir,

a fin de determinar su estado vy calidad.

3.1.2. Pelado - extraccifa del nfcleo vy cilindrado:

e

3
0
!

de la sala

+

d
cepcibn el fruto a2s transportado a la maguina peladora de anani.

[ Y

“stas puveden ser de

1

03 tiposz, la automdtica de gran capacidad y la

L1
!
0
Ul

send—autordtica.
La priwera, le automitica, no 25 de aplicacidn por Jque reguiare, COn-

~

dicionss ruy especiales en el tamafio de la fruta v la consisztencia.

B
o
W
o
|._:;
8L
o
"-A

La peladora sewi-automitica, reune las condiciones necesari

procesardento eficiente, para €l tipo de Ffruta de la regidn, de tara-
" :

flos diferentes, ya que principio de Fuacionamiento, estd basado en el

pelado , copiando la forma del fruto v la profundidad de corte es re-

gulable a voluntad, 1o que perrmite un considerable ahorro de pardidas

en esta operacilbn,

La pulpa que se produce por 1la operacidn de cilindrado, e recupara

totalmente, ademls de los restoz dez fruta, para ser aprovechada oon

la elaboracifn de pulpas, jugos vy rermeladss.

L
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3.1.3. Clasificacidn;

la clasificacidn = inspecoidn no termwina en la
sala de recepcidn, ésta continfia en el perfode de preparacifbn.
La fruta debe zer seleccionada teniendo en cuentas

1 — tamaio

ha

- perfeccidn
3 - maduréz

todas aquellas frutas golpeadas, arrudgadas v decoloradas, como asi

II._l

as que presentan partes dudosas deberén dsscartarse, para la prepa-
racifén de frutaz =n rodajizs. |

La clasificacidn Final e inspeccldn ce realiza sobre cinta transpor-
tadora, donde los operarios colocados en anbos lados, van eliﬁinando
aquellos gue norsirven para rodajas vy las debian hacia otra cinta
trznsportadors, para ser procesada cone anéna en trozos o Pulpa.

equipo posee dos bandas superiores répidas para el transporte de

-

de la cinta de clagificacién e 1

o
in
‘g
0]
L
st
P
o
o
)
[l

dirijido el anané limpio ¥ decentrados a la rodajadora, ¢l corte se
realiza por medio de cuchillos, es de sums irportancia la regularidaﬁ
dz los cortes en rodajas, para los procesos posteriores.
3.1.5. Bavasadeo de anand:

el envasado de anané =1 rodajas se realiza
a manos. por operarilos colocados a anbos lados de una cinta trasaporta
dofa, con babetas laterales de apoyo de tarros vaslos y cintas supe-—

riores ripidas para el traslado de 10s tarros llenos a la almibarado-
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3.1.6., Almbarado:

la elaboracibdn del almibar rasponde al siquiente

iza em tanque de Acero inbxidable, con agitador y cerpentina

ie calefaccidn, el equipo va colcocado a nivel dal plso.

1°) diselucion del aztcar
20} herbido de la solucibn
3°) egpumado

obtenida la solucidn se borbea a través de £iltros a un tangue eleva-

[T

o para alimentar a la maquina alribaradora.

te a2quipod consta de 10 valvulas de llenado, es del tipo seri-auto-

]
53]

matico, puesto que la puesnta en narcna y detencion se realiza CON @r—

o

rague manuales,

4.1.7. Dypuisado del aire:

la mavor parte ael alre y otros Jgases deben

ser axtralaos tanto de los productos, como del envase antes de su clie

rre, La presencia de oxigeno en el interior del envase es parjudiciral
DOorgue reacclona con el conestible y afecta su calidad, valor nutri-

tive v la duracidn en 21 mercado.

b

Jsta operacitn se efectlia con la expulsadore de aire de 113 discos.

esta etapa se realiza con eduipos auvtomatices, las re-

La. opsracion de esterilizacidn es vna de las mac
e

Bl calor hace posiple la Zdestrucciotn de aquellos microdrganismos que
nueden ocasionar trastornos de una u otra forwma posteriormente en el

proaucto envasado.
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Por otra parte acondiciona el producto, dandole una contextura, sabor
Y aspecto apetliTosO.

Al estar el anand dentro de los productos 4cidos el metedo a enplear-
cse es el tratamiento con agua hirviéndo a 10c° C, |

Bl tiermpo necesario en el caso d2 anand enlatade es de 400

E1l equipo utilizado es un esterilizador continuo; con cnfrizriento de
los tarros en la Nltima etapa.

3.1.10,. Colozacifin de etiguetas:

or medio de una maquina

ias latas se acomodan en cajas de cartdn de 24 i
dades ¥ se almacenan en depdsiteos, donde de ser posible la tenperatu-
ra debe oscilar entre los 20 —~ 25° €, y la humedad lo mfs baja posi-
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MAQUINAS Y BQUTPOS

1,12

1 — CINTA DI INZPRCCTION Y LIMPTRZA DE ANANA C/ DOS CINTAS SUPERTIORES:

Yedidas: 1 mt. de ancho por 6 nmts. de largo, construida en armawndn

da hierro &ngulo, de tramos standar gque parmite ¢l eventual alar-

gariento de la misma. Transporte de banda sanitaria de tela vy Jona.
Las barandas sa construyven en acero inox. Los rolos de randd ¥y tenso--

ves en acero 3AT 1010, lo gque permite un facil alineamento de la ban
da de trasnporte, independientemente de las imperfocciones del piso.

Log rolos de sonorte son de acero, con cojlnetes de anbos axtremds v
alemites de Iubricaczidn adecuado, Con canalgeta de acero inox. para a-
rrastre de recortes. 1 mando estd constituido por un reductor de eje

heco,con engranajes Fresados y lubricados en bailo de aceit
)

i
en 300 my, de anciho por 6 mis., de largo. Costryuidzas por

cafios wectingulares v baranda de acere lacx, Mando por roitoreducior
de 0,7 HP. Para el trazasporte de les ananis a laz miquinas cortadora
da rodajas

2 42posi-

)

B Ty - -~ { » m e . - = 4 - - =
2 — BODATADORAS DB ANANA: consta de un cilindro en =21 cual

tan los anan&s limpios ¥ descentradoi, deteniendoze el tierpo suficier
te para que cuchillas accionadas por un excéh trico, produzcan @l cor-
te transversal del fruto. Un criket es accionado innediaiamente des-—
pues del corte pealendo en marcha un anbolo sxtractor, guedandd 21

cilindro wotrfiz, nuevamente libre para recibir w nuavo frufo 2 se-

rt

alacea

colionar. Veloclidad d2 norte 50 uwaidades minuto. Potencia ins

1
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CTHTA PARA ENVASADD DE AMNANAS, COW CTHTA PARA TARROS LLENOS:

k4 \n

[
H

Medidas 1 mts de ancho por 12 mits. de largo, construlda con una

)
o)
(ol
0
-t
o
]
:

armazén de hierro angulo, de tramos standar que permite
tual alargamiento de la misma. La banda sanitaria de tela vy gona vy

baranda de chapa de acero inox. Los rolos de mando ¥ tensores, se cons

r
O

g

D]

o

LI'\

troyen en acero 54T 10 cojinetes 1o que perrits uwn F&C11 ali-
neariento de la banda de trasaporte, independientenente de la impar-
feccion del piso. Los rolos d2 soports son d2 acerc coa cojinetes de

at

p
Fo)

arhos extremos v alemtia de lubricacitn adecuados. Posee habetas 1

-

ralés nara apoyo de tarros. Mando por reductor de eje hueco con engr

IN

najes fresados v lubricados an bafio de aceite. Motor de 2 HP.

Con CINTA SUPERIOR RNAPIDA de 10 mm., por 12 mts. de largo para trans-—

norte de latas llenas a la almbaradora. En la parte supericr disgpone
de un canal por donde se deslizan los tarros vacios, de donde son to-

mados por 1las operarios para su llenado. Mando por rotoreductor con

4 - ALMIBARADORA DE 10 VALVULAS:
;ta mAquina psté congtitulida por una sHlida estructura de hele,
e vertiéal de acero SAE 1010, que sopurita los engranajes
de mandn del eguipo. 3obre una pista de disefio especial, transitan

as ruvedas que soportan los ejes verticales, cuya construccibn, s

1
deaacerc S.M. 109%0. Bl sistema de alimentacidn de 1atas vacias, se

£
o3
)
‘é
’A
Y
o)
o
)
o
-
it
(o]
3
1-4
i
t._l
f_.l
O
1]
=
o
e
l_.l
]
Ko
o
]
)
Q
6]

2atiza por medio de discos,

prlita wna alimentacién cincrinizada de los anvases.
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21 tangque de depdsito se construye en chapa de acero inox. Alsin 304
de 1,% mr. de espesor, montado sobre plataforma de hierro fundido,
con registro due pernmite dar la altura que requiere el envase a tra-
ar, valvulas de acero inox. del tipo descendente, con juntas de
neoprene producen el escurriimonto vy corte del almibar. La alineata-
cion del almibar, al tanque receptor — cap 50 litros -~ se realiza me

giante valvulas da2 alimentacidn, comandada por un Flotante de mando.

3%

Bl moviniento de la réquina se realiza mediante motor eléctrico 100%
blindado de 1 HP, con poleas variadora, montada sobre plataforma osci
ante. La puesta en marcha v detencidn de la miquina se realiza me-

diante embragus rmanual,

H = TAaHOUBS PARA PREPARACTION DI ALMIBAR:

Capacidad 1000 lts. Tangue a nivel del piso: construfdo en acero

incx., con tre anillos bombeados, que otorgan rasistencia ¥y TLgL
dfs a2l equino. La remnsidn de la solucifdn se logra mediante v agita-

‘dor vertical, con eje y valeta inox. Este equipo de removedor ez ra-—

rQJ

cilrmanto deswontable, 10 que permite su aplicacidn lﬂm@dluta, en cual

it

quisy olro punto de la trabrica. Bl tangue lleva en su Foido, una es-—
pira de calefaccidn indirecta, conctruida con carios de acero inon.
Una bonba cpntrltuda de 1 HF. eleva la solucidn al tangue superior,
naciendole a través de un ¥iltro. Potencia del agitador 0,75 HP.

Tanque superior: de iguales caracteristicas gque el tanque anterior,

Cllhlﬂ”ﬂdﬂ el ugluauo Ll tanque 5@ encuentra soportanda su peso SO
bre uwn caballete congstruido con omrfiles adecuados. alcra oz acce

s0 v pavahda protectora. Una canerlia de acero 1nox. COn sus vALVulas

raspectivas, distribuye el alwmibar a 1

0

almibaradora respactiva.



6 = BHPULSADORA Dis AIRK DE 113 DISCOS:
Estructura rformada por una cajla pestafiada

n
",

1010. Bactidores, tanto en 1o que

1/

a los asientos de los discos Transporte,

Cong

en 34l 10LU, tos 8C0Os transporte de 304 mm.

fund1c1én gris con
Je

1020
La

[IRT]

montacdo sobre clies

Ta

do central 3A: seportando

’

.l-

Gos O extremss. trangrisidn inferioy se =F

Fundicisdn

pifdn cbnico, construido en

cierra hidraflicos.

axfuers

o8

.D

otovarirreductor

Dimensiones 1,25

- N 3
altura entrada

P

dc
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v soldada en chapa ae
hace al mando central
en pérfil U I° ¥ v 10
de P construidos en

3

chapa de ACero 1nox. |

1

-
¥

ndividual,
osollante

ectfia mediante

=ty

i

ida
rio
11 un si
sin fin. Todos 1oz ejes estén const

I tarbién los

construccidn
voenvase

Qe

sterna

ruldos en
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liandriles en acevo indeformables v moletas en acero inox. tratado tér

. Con alirentador aut¢ritico de tapas. Con alirentador de

c
envases con rovimento umiformernente acelerado.

2l grupo rotriz tiene una variacidn de velocidad relacién 1:2,5 gue
ge logra por.wedio de la rokacifn de vna wanivela.

Para la pussta en marche del motolr llevd una botonera con proteccisn
térrica, mientras que para ¢l arrandque, 1leva un enzragus aproiiédo.
Potencia instalada: 5,5HP.

Dirensiones extremadas de la miquina ¢f alimentador standar.

Largor 1620 mm, - Ancihio 1357 nmn. - AlIo 1560 mm, |

g — ALTMEHNTADOR DE TARROS LLENDS AT, BSTERILIZADOR BHRFRIADOR CONTINUQO:

Consta de treselementos: elevador, cinta transversal vy paleta

s -y
be los tarvos llencs que van saliendo de 1z verachaadora. Estf coas-
trufldc en chapa v porfiles de acero SAZ 1010, con rolos rontados so-

bre cojinetes auntocentrantes.

Consta adends de ume cinta de tela v gowa de disefio especial, gue tiz
ne wnns barrotes trasmsversales valcanizados, a modo de gazillerocs,
donde se van ubicando los tarros horizontalmente vy que al llagar a

ijada a la

o
IS

1

<

= - . . P -
inetey antocontrantes,
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Los tapros se van colocando an fila india sobre esta ¢inta la que,

wia vds cargada totalmente en toda su longitud, recibe el impécto de
la paleta que los descarda sobre =21 esterili:ador. Paleta yvolcadora:
consta de un rolinete contranesado, en el que uno de 1los lados de la
paleta, constrvido en chapa de acero . In el otro lado del molinste

van montades los contwaresos que equillbren este coajunto. Lleva un

,ﬁ e ‘:-.11]- {\

oY v oun roitor de 0,085 HP.

Fx'

BHERTADDL CONTTITUO:

Direngiones: ancho Trll 1900 mm., - ancho exitremado 2400 mm.

K1

. . . . . a e r . 4 - PR |
lavgo del Da caliente U mt. — 5,30 (extrerado

" " " i 4 b, - 4,60 (axtrenado
Large total extre 12,80 mis.
Doble tangue longitudinal, consivuido en chapa pestafiada de /89 de
aznesor, soportado con periiles angulos de acero 5an 1010, Todos 1os

aies 4z comndo ¥ otensidn e ¢onsitruyen @n acero 3AL 100G, Los engra

rodillos ¥ neynos cerentados v terplados, —on orificios para lubrics
cidn, Liasz doz se vincvlan wedlante planchas estafiadas de 1/8%
Gz fowmalo egpecial, y el coﬁjunto forma la banda tranzportadora o
tal del esteriliwnadeor, 51 conjunto vé provisto de caferiasz de vapor
con valwula de nivel v dranais,

Cabhag un”beadas con clerre hWidriviico v 21

&=
~
C
{4
]
{1
wd
L,
2
o3
T
0
._I
i
D
<!
i
LA
{
"

interior total del equipo tiana doble mano da pintura especial parz

T

alta termpararura. 5l mondoe 49l oquilpo va instalado scobra wwia »latafor

ra Independienta v estl construido nor un rotovarirraductor c/rotor
2léctrico de 2 HP. 100 ¢ blind d

lindado, en conbinacidn, con un raducior

[ | N - - s
carralin, emn bafic do acelte de
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5 de los rmovirientos, se realizan wediante cadena de tipo rennld.

~Dada la dispogicidn necfnica d2l esterilizador-enfiiador conti

nun , recsuvlta conveniente aplicar, al final de tal adarato, un re—

- - "
la sala de eticustado, con un minimo de utilizzcidn operaria.
Tl eguipo estd construldo por una medlia cala retélica revestida par

Clalmente por una cublerita de lela ¥y gowa, que arortigua la caida del

ghvasa ¥ evita su deterioro, Bl anch

operario alcanzar todos 1os snvasas 2on un sirple movinlentce dz atrz
ccibn, defoszitarlos 2n ma rampa 1aclinadas para odadura, gque parvl

quipo, que Carece de mecanlcerd, una operaria puede enfilar comodamoii-
te, 21 fiujo elaborativo de una lines,
11~ BLEVADOR DE TARROS LLENOS:

Largo: 2,50 rts. Dstd construfdo sobre un sHlido armazbdn do ca-
os, con sedbaradores de acero SAE 1010, Laspoleas de mandn v loz ten-
sores tarblén se construven an acero SAR 10i0. Loz =2jes de mando do

las correas, 5@ soportan sobre cojinetes a bolilla y los »0los porta

correas sobre cojinetes do bronce, &
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Las correas @levadoras tienen un anchwo de 5% vy su junta vplcuulzada,
elirina la existencia de zona retalica de roce. Los envases llenos

entran poT la parte inferior de la mbhquina ¥ con aprisionados por

Las correas que se desplazan paralelamente a lgual velocidad, clevan
dgolas sin rozaniento, para ser descarjgados sobre transpoprte POr IO~

dadura. Mondo construico mor un rotor eléctrico de 2 P, bhlindado.
. L bl

12 - TRAESPORTE POR RODADURA:

Longitud: 10 metros. Construido en chapa v perfiles dz acero

SAT 1010, Con su correspondiente canal de alirentacifn a la etigueta

dora.
13 DOTOURTADORA 0D, 3.5--150;

Con dispositivo para cargas etiquetas sin parae la niguina. Rue—
das mando, tengores automdtico, ruedas, guias de la correa v reguc-
or de velocldad sobre rodaraento a bolillas. Correas deslizadoras

nclinacidn regulable, Rwesictencia electrica blindada v ternosztato
para control de termperatura pera trabajar en cola caliente. Montada

30bre 4 ruedas para su desplazariento,. Motor 2lictrico de 1,25 HF.

( la méguina pueden uvsarse tambidn en cola Fria).

Cepacidad de etiquetado: diametro rdnimo 55 mwm, - miime 125 oo,
altto minimo DS MM, - wascimo 175 nw

-

Dimasiones an la wiguina: ancho 65 cm - alto 1,50 v largo 2 mIs.

14 — TABLERU DE COMANDO PARA 19 motores de linea de anand:

Construico en gabinete de chapa con refuerzcs de angulo de ace-

ro 5AF 1010 ¥y pintado <con pintura de pilroxilina, Cada rotor esta »pro
tejido con interceptor ras aAdacuacos voun contactor-—dlsyunfor con re-

12 por Falta do Fase

O

0 sobretarga.
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E). tapblero lleva instalado un cuatro optico con la ubicacion de los
motores y sefializacion gque indica el rFuncionaniento de las maguinas
Para £l control éel conjuntc lleva instalado un mterrupior general

das LU AND., unamperimetro Yy un voltimetro con escala adecuada.



CPLLADORA

CILINDRADORA DF

AW AN

AS

Se trata de una maquina disefiada para o

ccidn de nfcleo y ¢ilindrado del anand para luego con otra magquina
accesoria, realizar el corte del cilindro en rodaja para el envasado.
La fitira operacion de corte, o cea 1a da cilindrado es cptativa, la
maquina la realliza s1 se acciona €1 mecanlismo para tal £in. La pulpa
qus 3e produce por la operacion de c111narad® s5e recuperari totalmen—
te a parte de los recstos del rruto para hacer aprovechada en 1la elabo
racidn de pulpas, Jugos y mermeladas.

-

2alizar el pelad

sea el pelado

O,

441

wnte q&

e

i")

le ahorro de

lin-

L extrac310n 2 la cascare del fruto, © propia

cho, 1o realiza coprande la forma del frruto v con una prorundidad de
corte regulable a voluntad, lo que permite un considerab

pérdidas en 2sta operacidn.

DESCRIPCICH:

Estd compuesta por una resa-chaslsz principal scbr

cual se disponen todos Los mecanisnos Y grupes de alementos ©
mo: plate porita Frutos y suv conjunto de movirientos. Conj
doy neuratico. Gruno motriz copiado lador. GrupoAmotriz de
drado y conjunto descargadory mecinico de fruto tarrirnado,
EYX plato porta-frutos gira en forma intermitente de manera qu
da detencibn ce 7:05:"c3 sinulténeamente sobre cada husillo p
to, cada una de las cuvatroes operaciones que realiza esta réqud
a} ¢arga e introduccldn del fruto em el puuzdn; b) pelade:; <)
drados d) extraccién del fruto va terrinzdo. .

2l Ca-—
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Estas operaciones se logran mrediante la combinacién sincronizada de
acci 01aW1omto recénicos y neuméticos con un sistera de relevos elbc-—
tricos a rmicro switchs a los fines de lograr un méﬁimo de securidad
en la secuencia de las operaciones sin atascamiento que puedan produv-

cir la rotura de mecanisros vitales .

=1 pléto giratorio cuenta con cuatro punzones hueccs, afiladc en su
extrero de penetracidn, para obtener el pe“corado central y extraccil:
del ntcleo en la operacidn de carga del Ffruto. 3Se cuenta con distinto
didmetro deé punzones de acuerdo al tamafio del fruto.

ada 20°

D
[
I

La interritencia de rotacifin se manifiesta con detencion cC
teniendo sierpre cuvatro frutos en proceso, a saber: uno en la carga
con extraccidn de nGcleo, a continuacidn otro en peladc, uwn tercero

cilindrandose y el cuarto desalojandosé del punzén porta fruto.

T

La operacibn de carga se realiza en forma ranual, mediahte umn embudo
que se desplaza longitudinalmente, con su centro coincidente con el

unzdn hueco que saca el nlcleo del fruto, el acei

m
.
b
[N
-

o G
de este mecanismo es neuratico autondtico. La operaria zolo tiene quc

s
rantener el fruio con una mano, apoyandolo en el embudo v enfrentan-

ok
)
o
h
o
9!
4]
0
"l

do el punzbn de rmanera que, el primero cuando empu ja

el segundo siguiendo la .trayectoria del eje 1ong1tld 121 del frutc.,

-
-.J

La operacibn de lado se consigus= mediante el efecto combinado de

-

1z rotacidn del fruto clavado en el punzén vy el avance lov igitudinal
ad

4

paralalo a su eje, de una cuchilla tanbién giratoria monta

[
1=

Lspositivo copiador de laz formas que posee la periferia del Fruto.
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»

Lz operacidn de cilindrado se realize en forma sirilar, con la dife-

o

rencia de que no tien dispositivo copiador y se desplaza paralela al
eje del fruto a una distancia fija de &ste, de manara que =¢ obtiene
wna forma cilindrica. Lasrotaciones de las cuchillas peladora y ci-

lindradora, se realizan con rotores independiente a través de trans-

risidn a correas de

e
L]

ecc

n

n circulgy, sanitarias tino Habzsit.
Y

w2 extraccltn del fruto pelado v cilindrado se realiza por wmadin de
una placa de erpuje ubicada sobre un eje de desplazariento longitudi
nal accinnado por medio de wn sistera de leva.

La intermitencia en la rotacidn del plato porta punzonss ez produci-—

da pow un yecanisno de Crur d2 Malta. E1 mano motriz de todo el sis-

tara se ublca en &l costado opuesto al del manajo, y cuenta con varia

dory de velocidad.
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3,2. Disponibilidad de Tecnologia:

existe en la Argentina, ﬁna expe—
riencia de muchisiros afios en la preparacidn de productos comestibles
envasados {frutas, hortalizas), este conocimiento através de los a-
flos a deterninado concluir en unaltecnologia de alto nivel técnico,
con equipos autom&ticos vy semi--automiticos de alto rendirdento.
La aplicacifén de estos conocinientos para el procesamiento del anané,
ha dado origen a una linea de Ffabricacifn de buena tecnolegda v ren-
dimiento, obteniendose un producto de calidad.

Criterios uvtilizadoz para su saeleccidn:

=

1) Siendo equipos 3tandar para
la elaboracibn de productos alimenticios envasadcs, se ha

tenido en -
cuenta la gran experiencia de firmas constructora de estos elementos.
2) Bn cuanto a la peladora de

ananf, equipo especifico para la linea sebha optado por la semi-auto-
m&tica, descartando la automitica por la necesidad de un equipo duc-—
til ajustable a la diferencia de tamafios de las Frutas, alin cvando la
capacidad horaria es renor.

Todog los equivos son de Tndustria Nacional vy su adguisiciédn se pue-
de efectuar en la Proviacia de Vendoza. '

Firma Proveedora: Talleres MHetalGrgico "CONDOR" Battistini S.4.

Silvestrinl y Barbier 8.C.I.C.

3.3. Escala de produccildn:

para la determinacidn del tamafio se ha teni
do en cuenta tres Factores de irportancia:
1°) Mercado consumidor.
2°) Tarafo standar de los equipos y méquiﬂas.

nibilidad de materia prima.

[
o

St
o

[
4
2
Q
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1°9) BEn cuanto al mercado disponible para estos productos, del anfli-
sis realizado se desprenden conclusiones sobre la posibilidad de colo

cacidn de= log bienesg finales sin restricciones.

Qb) De folletos de equipos y raquinarias Standar obtenido de Ffabrican

tes argentinos, se ha corparade que las capacidades superan las nece-—

rt

ero su Costo es relativamente meyor, frente a pe

=1
._)

"L
1&
u‘

inmedliat

I
dido de equipo especificamente hecho para uvn tamafio detsrminado.

20} En cuanto a la disponibiiidad de rateria prima, =ze ha congsiderado
1te

')
5=
pis'}
1y
)
fu
._,
]
jab}
=
£a
fa¥
)

posible , median prorocifdn, obtener que se planten
ndas 500 Has., partiendo de esta suposicién la cantidad ds materia prs

L

]
f_l
L]
o
e
£l
EJ-
}.J
D
P
ot
&)

prormedio per Ha. en su ciclo de 5 afos es de 10.000 ¥g
de frutas.

)

Ventas del productor en forma directa como fruta fresca 40

¢ 5.000.000 % 0,56 = 3.000.000 %3, de frutacs

13 3 g
Rendimiento ITndustrial: 1,8 Ug. de fruta fresca 42 1 Xg de producto
Final. _
3.000.000 ¥g frutas _ 1.875.000 Kg de producto final.

1.6
Periode de cosecha: 3 meses ( 2 cosechas - afio)
a

Tiempo en hora trabajando 2 turnos

16 ha/dfa x 22 dias % 3 rmeses = 1056 iHs.

3.000.000 Kg. fruta frasca . 2.840,% Xg Fruta/hora

o
1056 hs. tiermo coszec

T

Canacidad adOpfada: 3.000 Xg fruta/hora
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Heros calculado en fuoncidn de dos turnos para tener un margen de capa
cidad, para poder absorber mis materia prima, que se vrodch en los

perfodos picos de rmaduréz,

3.4. Requerimientos de infraestructura bisica v adicional

2

3.4.2, Bl tipo de indnstria gque nos ocupa, irpone la condicif, sin

alternstiva, d2 vna loca-lizacifn cercana al centro de produccidn ds

materias primas, el necho de estar &sta constitulda de materia orgini
ca viva, de FAcil y ripida descorposicidn, no permtiendo como conge-

c

cuencia de ello el transporte a gran . distancia vy durante un periodo
6lonqado; ez de fundarental importancia, ademnfs del

Iugar de ubicacidn, contar con una insfraestructura vial gue pernrita

oon saeguridad el azcezo a fibrica v en tiempo rinimo, para trabajar
~ ) i 1 3 P

que asegure el traslado de

31403- “nﬁ-.ﬁr-j-,l E]

es un Factor que no requiere un astudio es-
pecial, por el bajo conswio industrial.
FPotencia Instaladas 35 HP - 25,75 .

3.4.4. Combustible:

fuel-oil ~ mezcla 70/30 o lefia s3in importancia de-
terrinante.

Consumo: mezclia 30/70 - 800 Xg/dfz, turnos de 8 hs.
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es de fund

ccimiento abundante d

= el in

-

consuro

ara

2 — Agua notable: lava

nors 'jll.a-] .

i

~tancia contar con la fFu

Reguerimiento promedio;

1 --50 - 100.000 Lts o
2 ~ Preparacibdn jarabe

Lavado materia pri
3.5. Requizito de pers

nroblemas, la sencille
pacitado,

posible garantiza

adecuada direccifn da 1
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apental impo ainte de abas
e agui.
dustrial, caldera, lavado de equipos vy Fé&brica.
do de materia prima, preparacidn de jarabs, uso
faz - {posivle de recuperacilbn)
: 25,000 1Lts/dia
ra: 50.000 1ltg/dla
Jnals:

la rano de obra =n si, no representa rayors
s del proceso no recuiere personal altamente ca
un funcionawi=ats norral de la nlanta, con una

un profezional de la iungenieria.

Mano de obra estable: por turio
| 1 jefe d= planta
1 .capatéz
10 operarios
Transitorio: época de cosecha
40 operarios
3.6, Superficie aproximada necesaria:
- Planta industrial v depbsitos: 20 x 50 m.
~ BSala de cal&era: 5 X H M.
- Planta agua notable: 7 x 5 m.
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ALTEBNATIVA DE LOCALIZACION

Ya hembs vistn, en oportunidad del desarrolle del proyecto de “planta
elaboradora de aceites oleaginosos" {punto 6), la caracterfstica dela
infraestructura ecordmica y sociel del &rea, como asf{ tambidn lo ati-

nente a la mans de obra,

tos espectos principales & tener en cuenta para la ubicacidn de haplaﬂ

ta son la materia prima y el agua neceszaria para el processo,

A excepcidn de Clorinda, la regidn Noreste no cuenta con posibilidades,
a mediano plazo, de contar con agua suficiente para este tipo de indus-
tria, En la medida que las obras provinciales se concreten de acuerds a
su planeamiento (parque industrial Clorinda, aumento de la capacidad de
oferta de agua, etc). Se podrd saetisfecer la demandz necesaria, £lls, a
hora no es limitante va que los prodramas de produccidn de ananid tam-

bidn tiensn ese horizonte,

Actualmente la ciudad de Formosa es el dnico centro urbeno donde se cuen
ta con todos los servicios necesarios, siendo el transporte de la mate-

ria prima su dnica desventaja,
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5,—~ BVALUVACTON ECOQNOMICHA - FINANTTERA

5.1. Taversiones ad>roxiradas nara.

[M]

—+
]
ot
o

—

I_I

[N
At}

[

sa 2.500.000,00

\J
.

D
-

Cajas de cartdn: 1 x
Dtrquetas:
Agua potable: 300 o

de 850 grs. v 5 Hg.

‘e
i g .

24

G.3.1, Costo de produccidn
TTEM COSTO ANUAL L COSTO DT PRODUC.
Materia prima . 18.000.000 25
.ﬁxz.c'ﬁ_. axy ..I - 80‘3 . ODL; 3 s 8
Enyases 25.,000.00D 54,1

lano de obra
Permanente
Tewporario

Corbustible v Lubric.

3
o

427 . 980
506 4 BE0
120.00C 9,25
50.000 |

12% . 000 3,25

35,000
30,000 0, 055
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5.3.2. Costo Administrativo

mi %Q

I

=3
2

Manc dea obra de Adrinistracion 50. 000

Zastos Generales ‘ 20,000

3.3, Costos de Comercializacidn

W

Propaganda vy publicidad seeiseeienrees 50,000

e realizan en plant

L2
jw]
.

Se congidera gue laz ventas

[

5.3.4. Coatoz Financieros

i

Se tomard un crédito bancario para CQP’LQ
de gvolucidn que perﬁita abgorber el total de los gastos de un nes
ge funcionariento
Capital necegario: 7.720.810 3a intereses: ja l.158.121

COStO tOtEll: .-oc-o------:’_ﬁa "?"]. (_)._}51_,@0

N° 'de wmidades de producciotn: B.:330,.000

T

Precio promedio de venta 7 3a/unidad

~ Total bruto de ingreso: -%a 58.310.000,00
5.5 .~ RENTABILIDAD

Beneficios 58.310.000 - 1,82
Costo A7« 4B, 381

fu
1)

Todos 105 valores correspornden a bDesos cor 1nnges de Septienbr

1.983.-



451

BIBLIDGRAFIA

Banco Nacional de Oesarrollo: Estudio de mercado sobre la elabora-—
cidn de aceites comestibles, Coni, A,

Zambenetti, Bs, As, 1980

Banco Nacional de Desarrollo:; La industria de hilados dz algoddn,

Bs, As., Julio 1583,

Benzo Nacional de Desarrollo: Pérfiles Agroindustriales, Fasciculos

2y 3, Bs, As, Setiembre 1931,

Bolsa de Cereales de Buenos Aires: Revista Institucionsl, Nimerc es

tadfstico 1982, Bs. As,. 1953,

G&mara Algodonera Argentina: Revista Institucional varios ndineros,

Bs., As, Afios 1982 y 1983,

Consejo Federal de Inversiones: Instalacidn dé Industrias en 1= lo-
calidad de Ituzaingd provincia de Co

rrientes, Bs, As, 1961

Consejo Federal de Inversiones; Alternativas para la industrializa-
cidn y comercializacidn dez un conjun-—
to de productos agricolas bésicos de
la provincia de Dorrientes. Bs., As,

1980,

Consejo Federal de Inversiones: Anteproyecto definitivo instalacidn
hilanderfa de algoddn en Presidencia
Rogue Saenz Pefia, Chaco, Grimoldi J,

Becker J, Bs, As, 1975



452

Consejo Federal de Inversiones: Consulta viabilidad Secretarfia de
£stado de Desarrollo Industrial {Re-
solucidn 197/76), Anteproyecto defi-
nitivo, instalacién hilanderfa, teje
durfa y tintorerfa de algoddn en 1la
ciudad de Forwosa, J., Becker y A,Arduh
Bs, As, 1976,

Consejo Federal de Inversiones: Actualizacidn anteproyecto definiti-
vo hilanderfa de algoddn cardado en
Presidencia Aogue Seenz Pefa, Chacs J.

Becker y A, Arduh, Bs, As, 1978

- Consejo Federal de Invérsidnes: Anteproyecto definitivo instalacidn
hilanderfa, tejedurfa y tintorerfa de
algoddn en la ciudad de Formosg@, J.
Becker; A, Arduh y J. Grimoldi. Bs.As,
diciembre de 1977,

Hinrichsen J. J.: Agenda 1983, Publicacién n® XVIII, Bs,
| As, 1983,
INTA : ¢ Panorama Agropecuario Mundial, Servicio

de Informacidn de Agricultura Externa,
E.E.R.A. Pergamino n® 67 & 77, Pergami-
no, 1982783,

INTA

Estudio Agroecordmico para la reactiva~—
cifn de la agriculture -chequefiz. Bs. As.

1980,

Junta Nacional de Granos

Anuario Estadistico 1982, Bs,As. 1983,



453

Lenuzza A, : La Industria Argentina de aceites ve-

getales. CONADE, Bs.As, julio 1954

Naciones Unidas Consejo Econdmico CEPAL: Economfas de escala en las
hilanderfas y tejedurfas de algoddn,
E/CN., 12/748, Afc 1966, '

Provincia de Formosas Catdlogo "Formosa ofrece cinco desmo-
tadoras" Junta provincial del A godfn
Formasa 1980,

Provincia de Formosas El algodSn en la provincia de Formosa,
Su evolucidn histdrica, Subsecretaria
de Industria y Comercio. Direccidn de

Comercio, Formosa 1979,

Rojas Marcelo y Asociados: Proyecto de desarrolle productivo de
la regidn Noreste de la Provincia de

Formosa, Bs, As, 1982

Secretarfs de Estado de Agricultura y Ganaderfa: La industrializa-
cidn de la fibra de algoddn en la Re-

piiblica Argentina. Bs, As., 1971-1581

Secretarfa de Estedo de Agricultura y Ganaderfa: La Produccidn de
tejidos y otros artfculos de algoddn
gﬁ la Repdhlica Argentina, Bs.As, A-
fio 1970;

INDEC: Anuarios de Comercio Extericr.



454

.Asociacidn de Productores de Frutas Argentinas: Boletines estadfsticos.
DE SMET Catdlogos de miquinas y equipos.

Ministerio de Econcmia de la Nacidn: Agroindustrias-Catflogo de Tecnologfa

Intermedia.
Provincia de Misiones: Anuarios estadisticos.

Consejo Federal de Inversiones: Desarrollc de la Produccidn Frutihorticola
de Misiones - II Etapa.

Consejo Federal de Inversicnes: Estudio de factibilidad de una planta de
' productos citricos en el &rea de influencia

de Iaguna Blanca (Fdrmosa). 1973.
R. IUCHINI: _ Frutas y Hortalizas industrializadas. (1976)}.

R. IDCHINI: Proyecto de instalacifn de planta elaboradora

de dulces y mermeladas en Gaiman. Chubut.

R. ILUCHINI: ‘ Proyecto de Industrializacién de Frutas y Hor-
talizas en Yungas de la Paz, Chaparé y Santa

Cruz; Bélivia.
Cimara de Industrias Citricas Argentinas: Boletines estadisticos.
Secretaria de Agricultura y Ganaderia de la Nacidn: Boletines estad{sticos.

F.M.C. Argentina, Westfalia Argentina, Alfa Laval, NOEL S.A., Sclari y Cia.,
Villber, Sair, Pindapoy: informes y folletos varios.



