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e) SEGUNDA ETAPA: ANTEPROYECTC DEFINITIVO DE PLANTA INDUS-

TRIAL

5. Anteproyecto definitivo

5.1. Ingenieria del Proyecto

La recomendacidn resultante del capitule anterior
apunta a eveluar una planta que produzca alcohol combusti-
ble (carburante) a rartir de pranos. Bdsicamente es ésta
una transformacidn de una materia orgdnica renovable en un
corbustible liquido de sustitucidn de los derivados de pe
trélec, se debe considerar, por lo tanto, en forma priori-
taria el rendiriento de la planta en cuanto a enercia cene
rada/energia cornsumida, principalmente respecto al consumo
de combustible en sus calderas.

Isa relacidn debe favorecer al raximo posible la
produccidn de energia, para evitar que se consuma ras de la
cue se genere o que sdlo se transforre el corbustitle resa
do en uno liviano.

En el proceso, de cualquier origen y tecnologsia,
existen dos puntos de consumo de energia térrica “en forma
de vapor, producido por combustién en caldera; &stos son:
la coccidn de los almidones en la etapa de preparacidon de
las materias primas y la destilacidén. (I'm cualquier caso,
hoy en dia, se debe considerar tarbién concentracién de -
efluentes).

En el primero de los dos, las variantes térmicas
no modifican sustancialmente los consumos de vapor, por lo
tanto, cualquler tecnolegia cue se considere adecuvada re-
quérira practicamente la misma cantidad de combustible,

In el segurdo, existen varios rrocesos de distin-

tos origenes y tecnologias, con consumos de vapor nctable-
mente diferentes vy ocue si son importantes.de considerar, va
que incidirdn notablemente en la relacién produccién/consu-

mo de energia.
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Los procesos en uso en el Brasil -para su plan na-
cional del alcohol- son de un consumo de 5 kg de vapor/litro
de alcohol producido. Esta es una tecnologia de hace 30 a
40 anos, cue demanda gran cantidad de energia.

Existen procesos mas avanzados, de los cuales son
proveedores dos firmas francesas, la casa Melle y la sociedad
SPEICHIM que han logrado reducir sus consumc de vapor notable
mente, dos de ellos son importantes de considerar en este and
lsis:- el tipo Spadaz W, segln la denominacidén SPEICHIM, proce
sos de 4 columnas sucesivas de destilacidén, trabajando a do-
bles efectos entre ellas, con un consumo total de varor de
3.2 kp/1lt, de alcohol y con la posibilidad de producir no s0
lo alcohol carburante anhidro sino tarbién alcohol buen gus-
to extra neutro; y el sistema SPOVAZ, de la misma casa. des-
tinado a producir s6lo alcochol anhidro carburante, con un con
sumo de vapor de 2,8 kg/lt. de alcohol,

Analizando desde el punto de vista de qué consumo
de combustible representan estos consumos de vapor. tomando
650 kcal/kg de vapor, 9.600 kcal/kg Fuel-oil, un rendimiento
de caldera del 80% y un poder calorifico aproximado del alcoc
hol de 4.800 kcal/litro, se tiene:

Sistema  Consumo de Consumo de  Comsumo de Energia con:
= vapor fuel-oil fueT-oil ~ supida /7 ener-
1t. alcohol 1t.alcohol lt.alcohol ¢ia producida
BRASIL S kg 0,4232 kg 0,51 1t. 1,02
SPADAZ W 3,2 kg 0,2708 kg 0,33 1t. 0,66
SPGVAZ 2,8 kg 0,237 kg 0,289 1t. 0,578

De estos datos se observa (columna final) que, para
el cdso de la tecnologia tipo BRASIL se consume mds enercia
de la que se produce y el proceso es conveniente s6lo cuando

se dispone de abundantes excedentes de bagazo para ser usado
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como combustible y no utilizando combustibles liquidos.
Desde el punto de vista energético, el proceso préctica
mente solo transformaria un combustible pesado como el
fuel-o0il en uno liviano como el alcohol.

En los otros dos procesos el balance es favora-
ble, produciendo mds energia de la que consumen, con un
miximo en el caso del sistemaSPOVAZ de casi dos veces 1lo
producido respecto a lo consumido.

Si se consideran estas comparaciones energéti-
cas y se tienen también en cuenta otros dates de los cua
les los mas importantes son el menor monto de inversidn
del sistema SPOVAZ y la capacidad ociosa existente de
pfoduccién de alcohol extra neutro en el pais, se conclu-
ye que la tecnologia vy sistema de destilacidn a adoptar
debe ser la SPOVAZ.

Para el desarrollo del presente trabajo, los da-
tos de este sistema,tales como descriptiva del proceso,
descriptiva de equipos, caracteristicas de operacidn, con
sumos y rendimientos y presupuestos de inversidn, han sido
suministrados por el personal de la firma Meitar Aparatos
S.A., quién actud hasta hace poco tiempo como representan-
te de la Sociedad SPEICHIM en Argentina.

A fin de evitar reiteraciones se detallarin las
diferencias de tecndlogia que hay entre el sistema propues
to y el del Ing. San Pablo. Inicialmente debemos hacer la
salvédad de que se parte de una materia prima distinta, me
laza de cafia de azlicar por lo que la preparacién de los mos
tos es diferente a la descripta en el trabajo. Las diferen-
cias en los procesos de fermentacidén y destilacidén, en que
ya se tiene un mosto preparado y se podrad trabajar en forma

similar, son las siguientes

v

-Las cubas de fermentacidén son enfriadas por simple mojado
de su superficie exterior, en forma no comparable, en cuan-
to a eficiencia, al enfriamiento por intercambiadores de ca
lor y placas ya que estos permiten lograr un mejor control
de la temperatura y por lo tanto mejor rendimiento de trans

formacidén de los aziicares a alcohol.



Sin embargo las diferencias mads importantes esté&n
en la destileria. )

El San Pablo posee un tren de destilacitén de 3 co-
lumnas para producir alcohol potable extra neutro (conocido
como buen gusto}, al que se le adiciond una cuarta columna
para lograr la deshidratacidn.

La primera columna es la destiladora en la que se
concentra el alcohol en aproximadamente 50°G.L.

De ella las flegmas alcohdlicas pasan en fase 11-
quida-la segunda columna depuradora, en la que el grado
alcohdlico se reduce, el alcohol etilico se extrae por el
ple Yy las impurezas volatiles por la cabeza de la columna.

Esta tiene por finalidad la purificacidn del al- .
cohol para que este sea potable, de buen gusto.

Finalmente el alcohol es rectificado, llevandose
lo a 95°G.L. en la tercera columna, en la que también se
depuranlos aceites pesados.

De este tren de tres columnas, la primera y 1la
tercera son calefaccionadas por inyeccién de vapor en su
base y la segunda en torma indirecrta, inyectando vapur a
un hervidor anexo a la columna. '

Al agregarse la cuarta columna el tren se modifi
ca ya que en esta forma de operacidon la rectificadora ope
ra como deshidratadora, extrayendose el alcohol 99°G. por
su base y, por lo tanto su calefaccidn se hace ahora tam-’
bién mediante un hervidor, en forma indirecta. La cuarta
columna opera como regeneradora, saliendo por su pie el
agua excedente y se calienta .por inyeccién directa de vapor.

Concretamente las diferencias son dos basicas (exis
ten otras pero son consecuencia de las basicas)

a) El N° de columnas en ebullicién, 4 en el San Pablo, 3 en
el- sistema SPEICHIN propuesto en este trabajo.

b} La forma de calefaccién y el consumo de vapor. Todas las
columnas reciben vapor de caldera en la instalacidén del San
Pablo, una scla en el ;istema propuesto, operando las otras
a doble efecto o con récuperacién del calor perdido.

Esta diferencia de operacidén lleva a que el consumo



en el San Pablo sea de alrededor de 5,5 a 6 Kg. de vapor/
litro de alcohol mientras que en el sistema propuesto este
consumo estd entre 2 a 3 Kg. vapor/litro de alcohol, 1o que
significa ahorro de combustible. '

En el caso de los ingenios azucareros el alto con-
sumo de vapor puede no ser limitante debido a que se lo ge-
nera quemando bagazo, pero en el caso en estudio, en que se
deberd pensar en otro combustible por no disponerse de ba-
gazo, es de suma importancia la seleccidn de una adecuada

tecnologia que minimize el consumo de vapor.

5.1.2. Proceso seleccionado, descripcién y diagrama en blo-

ques

Basicamente el proceso se compone de las siguientes

etapas (ver Figura 77).

Silos: tienen por finalidad actuar de pulmén de materia pri
ma, permitiendo una capacidad de almacenamiento ade-
cuada para permitir operar a la planta y efectuar una
buena gestién de compra de materia prima. Deben mante
ner *el grano seco y evitar deterioros y fermentaciones
a destiempo. (Fig. 78 y 79)

Seleccipn y Molienda : tiene por finalidad limpiar el grano

separando materias extrafias y luego romperlo y reducirlo a
una harina gruesa para permitir una rapida hidratacién del
almidén en &1 contenido. Se usari molienda en seco clasica,
con sus etapas de limpieza a través de zarandas oscilantes
trampa magnética para separar particulas metdlicas y aspira
dores para polvos y particulas livianas, y lhego la opera-
cién de molienda sin degerminacidn por molinos de cilindros
estriados.

- El grano molido se lleva a tolvas desde donde se -

*

alimentaran los cocedores.
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en dos intercambiadores de calor a placas, desde los que se
alimenta el tangue pulmén, desde el cnal se enviars el mos-
to a fermentacidn, ver fig. 80.

Lit
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Inoculacién y fermentacibn: este proceso tiene tres etapas:
proparacidn, prefermentacidén v fermentacién.

l.a propagacién se inicia en el laboratorilo, en donde
son cultivadas y desarrolladas las cepas de levadura selec-
cionadas para el proceso y luego se inocula con ella el
primero de 10s propagadores de planta y, con el producto de
éste, el segundo propagador. Fstos propagadores son la fase
intermedia de produccién de células que enlazan el laborato
rio con la fdbrica, su finalidad es lograr la cantidad ade-
cuada de células de cepas seleccionadas que permltan lograr
una rdpida fermentacidn industrial.

La prefermentacién es la etapa previa a la fermenta-
cién en la que se lleva el volumen de c&lulas del segundo
propagador a una cantidad adecuada para sembrar los fermen-
tadores finales. El proceso es similar en esta etapa a la
de propagacidn, llevada a cabo en condiciones de gran airea
cién para lograr el desarrollo de células requerido. Para 1o
grar esa aireacidn de los dos prefermentadores y de los pro-
pagadores, se instalard un sistema de soplado de aire de
alto caudal. En su etapa final, la prefermentacidn se hace
anaerobia, para acondicionar ya las cé&lulas de levadura a
la produccidén de alcohol. En los prefermentadores ya reauige
re un enfriamiento adecuado, debido a que la actividad micro
biolégica genera calor aue debe ser disipado para evitar au-
mentos de temperatura que dafiaria a las mismas cé&lulas: para
ello. cada prefermentador dispone de un intercambiador de
calor a rlacas y su bomba centrifuga para recircular el mos
to en fermentacidn a través del mismo.

- La fermentacidén en si se lleva a cabo en 6 fermenta-
dores de gran volumen, que reciben el pie de cuba ya prepa-
rado 'en el prefermentador y la alimentacidn de mosto. El pro
ceso es totalmente anaerdbico, con desprendimiento de un

gran caudal de COZ'
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E1 proceso de fermentacidén se establece en condicio-
nes de concentracidn de mosto, temperatura y cantidad de pie
de cuba como para lograr se complete en aproximadamente 30
horas con un grado alcohdlico final de 8 a 9°G.L. En estas
condiciones se deben preparar unas 650 ton/dia de imosto pa
ra lo cual se instalardn 6 cubas de 180 m> de volumen total,
de las cuales se descargaran 4 por dia.

lna vez iniciado el proceso de fermentacidn se opera
T4 en continuo, sistema mucho mas simple de controlar v me-
nos laborioso. Enm el mismo el mosto va recorriendo las cubas
sucesivamente, a medida que fermentan. en proceso parecido
a una cadena de reactores semicontinuos, entrando por la vri
mera cuba un mosto de 15% aproximadamente en azlQcares y 0°G.
L. v saliendo nor la Gltima cuba un vino de casi 0% de aztcar
v 8 a 9°G.L.

Las cafierias de interconexidn entre las distintas
etapas v equipos del proceso se nrevén de modo tal de per-
mitir operar en forma continua o discontinua, a voluntad.

Se debe considerar especialrente las necesidades de
enfriamiento para evitar up asCenso excesivo de temperatura;
la misma se fijard en forma prdctica, de acuerdo a la cepa
de levadura, entre 30 a 34° C 'v se deberid mantener en di-
cho valor asi prefijade. Para enfriar el mosto se instalarén
4 intercarbiadores de calor a placas, cada uno cop su corres
pondiente bomba de recirculacidn,

Las interconexiones entre las cubas y los intercambia
dores de calor. se prevén de tal forma de permitir operar
tanto en continuo (con los intercambiadores enfriando las
cuatro primeras cubas. en las que se. produce el gran desnren
dimiento de calor) como en discontinuo; en este Gltimo caso,
las qubas en fermentacidén deben tener conectado un eauipo de
enfriamiento durante aproximadamente 17 horas del ciclo, las
interconexiones también prevén la posibilidad de rotacidn de

los enfriadores entre las cubas.



Una wvez loerado el grado alcoh6lico deseado v agota-
dos los azlicares, las cubas son descargadas mediante una mo
tobomba centrifuea que envia el vino a destileria.

Se combleta la instalacién con una columna levadora
de C0,, prevista con la finalidad de retener el alcohol que
esos gases arrastran y que puede llegar a cifrar el orden -
del 1,5% del total producido. Para ello los gases son diri-
gidos a un colector reneral, aque alimenta un separador ci-
clénico para decantar las gotas que pudieran ser arrastradas
y los gases luepo enviados a una columna de relleno en la
aue son lavados en contracorriente con agua. Fste flujo de
agua con el alcohol recurerado. a baja concentracifn, es ufi,
lizado vpara combletar la Gltima dilucidn de ajuste de concen

tracibn del mosto previo a la fermentaciodn.

Destilacibn: el proceso seleccionado. SPOVAZ, segin la deno
minacidn de la casa SPEICHIM proveedora del mismo; es un
proceso disefiado vara obtener alcohol carburante a partir de
materias amildceas o melazas con el minimo consumo posible
de vapor.

Basicamente consiste en concentrar el alcohol y lue-
go agregar un tercer componente, benceno en este caso, que
produce un azebtropo ternario de evaporacién a baia tempera
tura ¥y de mayor volatilidad de la fase rica en benceno-agua
que en la fase alcohdlica, lo aue permite concentrar Yy ex-
traer alcohol deshidratado por el pico de la colurna.

Para ello dicho proceso consta de tres columnas de
destilacidn opervando de la siguiente forma:

Y

Nestilacidn: la primera columna del sistema, recibe el vino
precalentado en tres etapas previas, FEstas eta
pas de calentamiento son recuperadoras de ener
gia. ya aue el vino aque se calienta va enfrian

do sucesivamente las flegmas gaseosas de la co-



lumna deshidratadora (las gque por tener bence-
no condensan a una temperatura relativamente
baja), luego condensa las flegmas alcohdlicas
de la misma columna destiladora (las ague con-
densan a mayor temperatura que las anteriores)
y finalmente enfria las vinazas del pie de la
destiladora. en un intercambiador de calor a -
placas adecuado. Este vino asi precalentado es
alimentado a la columna destiladora que opera
en doble etapa: por su pmarte inferior es una
columna agotadora, para rTecuperacidn del total
del alcohol del vino, vy en su parte suverior ,
efectlia una rectificacidn llevando el grado al
cohfélico a 90-92°G.L.

Deshidratacidn: estas fleemas altas producidas en la colum
na de destilacidn son llevadas en fase vapor
al condensador o calientavinos de la misma co-
lumna, donde parte del vapor condensa precalen
tando el vino de alimentacidn. El Testo de los
vapores son conducidos al reboiler de la segun
da columna, 'a deshidratadora, en donde al cen
densarse ceden su calor a dicha columrna v se tie
ne asi dos columnas destiladoras onerando segiin
el princinio clidsicco del doble efecto de los -
evanoradores.

De las flegmas condensadas en el rebojiler, una
parte se retorna como rteflujo de la columna des-
tiladora y el resto alimenta a la deshidratadora.

v En esta segunda columna se adicilona benceno a
las flegmas produciendo la evavoracidn a baia
temperatura de un azedtropo termario que arras-
tra el agna del sistema v por su ple concentra

el alcoheol, extrayéndolo a un grado de 99,8°G.L.
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Este alcohol es enfriado y enviado a los depdsi
tos.

La evaporacidn de cabeza de la columna lleva una
mezcla de vapores de alcohol-agua-bencenoc que son
conducidos a un condensador (en el que se hace el
primer calentamiento del vino recuperando el ca-
lor de condensacidén de esos Vaporeé) y luego, ya
en fase liquida, enviados a un decantador. En es-
te decantador se separan las fases del azedtropo
ternario citado antes, la fase liviana, rica en
benceno, se retorna a la columna deshidratadora co
mo reflujo y alimentacidn de extractante y la fa-
se pesada, pobre en bencenc se envia a la columna

de regeneracidn.

Regeneracidn: La alimentacidn de esta columna es con un

sistema agua—bencgno con pequefias cantidades de

alcohel y alta proporcidén de agua. En esta colum-
na el benceno es agotado en la parte inferior, ex
trayéndose por el pie el agua que separd la des-

hidratadora y se concentra dicho benceno en la

parte superior de la columna, extrayéndolo y 1lle

vdndolo a alimentar la deshidratadora.

Los caudales en juego en esta columna son pe-
quefios y por lo tanto también sus requerimientos
de energia térmica; la calefaccién de la columna
se hace produciendo una evaporacidn instantinea
(flash) de las vinazas del pie de la destiladora
e inyectados dichos vapores en la columna regene
radora. - '
El sistema considerado requiere vapdr’de caldera
en una sola columna, la destiladora, en la que

se inyecta vapor vivo en su pie, mientras que la

—_
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segunda columna o deshidratadora es calentada a
doble efecto por los vapores en condensacidn de
la destiladora y la tercera o regeneradora, es ca
lentada por los vapores producidos por la energia
residual que llevan las vinazas de la primera co-
lumna. ‘

De esta forma se logra un alto aprovechamiento

energético y por ende economia de produccidn.

Depdsitos: El1 alcoheol carburante producido es conducido por
bombeo a través de cafierias a la zona de depdsitos,
en la que se prevé la instalacidn de dos tanques

medidores de 55 m3

de capacidad (tanques diarios)
y un tanque depdsito de capacidad para 10 dias de
almacenamiento (550 m3).

No se considera necesario mds capacidad de alma
cenamiento debido a que el destino de este produc
to permite prever un traslado rdpido a las petrole
ras encargadas de mezclarlo con nafta; de esa for-
ma el almacenamiento de la alconafta es previsible
que se haga por las companias petroleras.

Todo el movimiento en la zona de depbsitos, en-
tre tanques o a los vehiculos de transporte se
hard con un sistema de bombas centrifugas, una en
operacidn y otra de reserva, con capacidad para
descarga total de un tanque diario en dos horas.

Dadas las especiales caracteristicas de inflama
bilidad que presenta el alcohol, el depbsito se de
bera proteger con un sistema adecuado contra in-
cendios.

La norma reconocida como mis adecuada es la de
la- NFPA (National Fire Protection Association)} de

U.S.A., que clasifica al alcohol como combustible



altamente inflamable con riesgo de explesiodon (Cla
se 3, subclase T.A .

Por lo tanto, en todo lugar donde haya alcohol
con concentraciones superiores al 30% se especifl
ca tener sistemas de seguridad, incluyendo todes
los artefactos eléctricos antiexplosivos.

Se debe proveer un suministro de agua por una
red especial, para caso de incendio, enterrada,
formando malla o anillos alrededor de-los lugares
con riesgo y con vdlvulas de cierre para permitir
aislar secciones en caso necesario. De esta cafieria
se nutren los hidratos, ubicados de forma de poder
acceder a los puntos con riesgo, con mangueras de
presidn.

El envio del agua a través de este sistema se
hace mediante bombas centrifugas, de las que una
es movida por motor elé&ctrico y la otra con motor
a explosidn; esta Gltima de reServa para caso de
falla del sistema elé&ctrico.

Ambas bombas son de arranque automidtico y parada
manual. Para ello la cafieria de incendio se conecC
ta a través de un tubo de muy pequefic didmetro al
sistema de bombeo de agua normal de la planta, de
forma tal que se encuentre slempre presurlzada pa
ra que al abrir cualquier hidrante la presidn cai
ga inmediatamente. ' 7

Un sensor de presidn, también duplicado, ordena
el arranque de la bomba de motor eléctrico al bajar
la presidén en dicha caferia. En caso de que esta
bomba no entre en serviclio, el sistema ordena el
arranque del motor de explosidn.

El suministro de agua sirve para extincidn de
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zonas en donde no hay alcohol y, en las zonas don
de hay alcohbl, para enfriamiento de equipos o)
depbsitos que lo contengan, para evitar la propaga
cidén del incendio por rtadiacidn.

Para extincidén en los depdsitos, se preveé la
instalacidn de un generador de espuma fisica en ca
da tanque, capaz de cubrir la superficle con una
capa de 20 cm de espesor en 10 minutos, y los tan-
ques se ubican a su vez en una trinchera para evi-
tar que el 1iquido se extienda en caso de colapso
del tanque.

La trinchera debe tener capacidad para el total
del volumen almacenado y a su vez estard equipada
con su sistema generador de espuma capaz de cubrir
la con una capa de 40 cm de espesor en 20 minutos.

La espuma extingue el fuego impidiendo el contac
to alcohdl—oxigeno del aire.

El conjunto se completa con una cisterna, junto
a la cual estdn colocadas las bombas de incendio,
con capacidad para alimentar durante 6 horas todos
los hidrantes de la planta.

Previéndose la instalacidén en parque industrial,
se conectard la red de incendios del pargue a 1la
succidén de las bombas del sistema contra incendio
con sus correspondientes vdlvulas exclusas, de for
ma tal de poder utilizar el agua que el parque in-

dustrial dispone para ese uso.

Fara mayor claridad se incluyen los esquemas de

procesos correspondientes a cada etapa en las figuras N°80

ray

3

1

gelificacidén e hidr6lisis,Fig. 81 inoculacidén y fermentacibn

y Fig.

82 destilacidn.



YING A

|

| B
g
|

b
{

L.

r

¥

___",.J

1
I
1
|
" -
| AE—

]
|
|
|

— T 5Ty C o ! ) i ....... ;

et ——|

{0y

1
¥
e
| A
H
1
1
1
|
i
—
¥

.
i
X4 ]
o

LG ALLOHOL

wMasTD
g}

|
|
i
——
r=
A
er
i
{ j—f
.t

—
|
T_
|
AR
(0

r
‘-

LAVADRD

Rallh
S INUTT

ol
&
i,

ss o N

- =y, -
| < T - L3 I
- gy k- . o ) i
o d B I 5
tim AL e e o




JEL S

]
w

ESRQUETIA

87

FIG.

ARRASTRADOR
-
o
_ \ lr Y
F L, -
L)
D
D 10 U‘_Y 070 E -
- —|— —_ \nf — AUMENTALION
. A ———————
P
80
-
l} ]
T a— - -
h
—&- | —-‘--b ™ 1 Y . S—
Ay f J U
| y -
' Q" ! Q‘
\ o ALCOHOL DESHIDRATADO



|

I
L2l

Sistema de vapor (ver Fig. N°83 ): tiene por finalidad el

suministro de energia térmica a toda la planta, usando de
vehiculo el vapor generandolo mediante combustién de gas
natural. Se prevé esta alternativa de combustible ya que
se estima que en un lapso de dos o tres afios estarad en
funcionamiento el gasoducto que unird Gral. Lavalle (Pvcia,
de Cérdeoba) con Gral. Pico (La Pampa). Este lapso es simi-
lar al que puede demorar la instalacidn y puesta en marcha
de la planta, suponiendo que se tome una decisidn de ejecu
cién en forma inmediata. Por lo tanto es razonable conside
rar esa fuente de energia, la que tiene ventajas y es ade-
mids mids barata que las otras alternativas.

La operaci6n del sistema es mediante generacidn
de vapor saturado seco a baja presién en la caldera y su
conduccidn a los puntos de consumo mediante cafierias aisla
das; estos puntos son tres: la destileria, en la cual la
calefaccidn es por inyeccidn directa en las columnas y no
existe condensado de retorno, la coccidn de mostos, en la
cual tampoco existen condensados y finalmente el evaporador
de vinaza, en el que la calefaccién es indirecta y el con-
densado se retorna al tanque de alimentacidn de agua de 1la
caldera. A este tangque Se repone agua que ha sido tratada,
proveniente de la linea y precalentada.

La alimentacidén de combustible a la caldera se ha
r4d mediante tendido de las lineas soterradas de gas natural,
convenientemente protegidas, con sus sistemas de regulacidn
de presidn y caudalimetros desde donde alimentard los dos
puntos de consumo de la planta; la caldera y el generador
de€ gases calientes del secadero de vinazas; ambos controla-

dos por sus correspondientes vdlvulas modulantes automaticas.
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Sistema de Agua (Ver figura n°g4 )

Consultada la Administracidn Provincial del Agua
de La Pampa, indicaron que las napas en la zona de Gral.
Pico rinden de 25 a 30 m3/h por pozo, asimismo no se puede
pensar en mis de dos pozos en una hectirea y media, caso
contrario disminuye su rendimiento.

De acuerdo a esta informacién se disend el sumi-

nistro de agua segflin los sigulentes conceptos.:

1.- Preveer un miximo posible de extraccién de agua de pozo
de 50 m3/h a través de dos perforaciones de 25 m3/h ca-
da una.

2.- Recircular todas las aguas de enfriamiento y tratar de
recuperar todos los condensados posibles.

3.- Usar el circuito de agua potable del Parque para comnsu-
mo humano.

4.- Utilizar los condensados del evaporador de vinazas para
reposicién de las pérdidas de agua de la torre de enfria
miento para disminuir en todo lo posible las necesidades
de extraccién del subsuelo y conservar la calidad y po-
tencia de las napas.

Dado que el agua de torre de enfriamiento debe ser
tratada con alguicidas y antiincrustantes, toda el agua que
entre al proceso seri dlimentada directamente de los pozos,
mientras que el agua de recirculacidén serd de la torre.

La figura esquematiza el consumo de agua toda la
planta y sus origenes.

El agua de torre en recirculacién serd de casi 500
m3/h, previéndose una evaporacién de 19,2 m3/h y una pérdi-
da por purga y arrastre de 4 m3/h. Esta ieposicién se efec-
tta utilizando los condensados del evaporador de vinazas que,
en un total de 25,7 m3/h, excedeh las necesidades y permiten
tener una purga mayor, si fuera necesario.

No es menester incrementar la demanda de agua de los

pozos para reponer al circuito de enfriamiento.



4

Asimismo el agua de reposicibn sera agua destilada
y se minimizarid cualquier problema que pudiera surgir por
concentracidén de sales debido a la evaporacidn en torre y

tambien minimizara, por lo tanto, la purga necesarila.

40
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5.1.3. Etapas, capacidades y rendimientos

Por las caracteristicas propias de los procesos invo
lucrados en la produccidn de alcohol, la planta debe ser ins
talada y puesta en marcha en su totalidad en una sola etapa.

Las capacidades de procesamiento de cada seccidn de

la planta son las siguientes:

Base de disefio: 55 mS/dIa de alcohol carburante de 99,8°G.L.

a partir de granos (sorgo y/o maiz} como materias primas.

Destilacidén y depdsito (ver Fig. N°85 Balance de masas

y energia de destilacidn):

Droduccidén de alcohol: 55 m3/dia de alcohol carburante de

99,8°G.L.
Alimentacidén de vino: miximo: 700.000 1t/dia de-
' 7,85°G.L.
normal: 685,000 1t/dia de
8°G.L.
minimo: 610.000 1t/dia de
9°G.L.

Vinazas: se descargardn aproximadamente (depende del grado
alcoh6lico logrado en el vino) 755.500
1t/dia, con una concentracién total de
sdlidos entre el 9 y el 12%.

Flemazas: se descargaran aproximadamente 15,82 ms/dia.

Consumo de benceno: el consumo estimado de extractante es de
25 1t/dia. '

Consumo de vapor: 154.000 kg/dia a 4 ata. _

Consumo de agua de refrigeracién: si se utilizara agua de pozo
a 18°C se necesitarian 1700 m3/dia;si se
usa. agua .de torre a 23 °C se necesitarin
2000 m3/dia (82,5 m3/h, Fig.90)

Enerpgia eléctrica: 260 Kw-h/dia. '
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Inoculacidn y fermentacidn: Ver Fig. N°86 Balance de ma
sas y energia,. -
Produccidn de vino: 685 m3/dia de 8°G.L.
Alimentacidn de mostos: 642,5 ms/dia de 15,3% de
aztcar (en peso), aprox. 20°Brix.
Anhidrido carbdénico: 1092 ms/hora (1 ata - 30°C).
Aire: 200 ms/h PTN.
Energia eléctrica: 630 Kw-h/dia.
Agua de lavado (entra y sale): 25 ms/dia.
Agua de refrigeracidén, de torre: 230 ms/hora.

Rendimiento de fermentacién: 90% respecto al tedrico.

Coccidn e hidrdlisis

Produccidén de mostos: 642,5 ton/dia.

Alimentacidén de harina: 120,4 ton/dia.
(origen sorgo)

Alternativa origen maiz: 142,5 ton/dia.

Consumo de agua de proceso: 460 ton/dia.

Vapor 4-5 ata: 76,14 ton/dia.’

Enzimas (glucamilasas): 14,95 kg/dia

Agua de enfriamiento: 2.140 m>/dia.

Acido sulfarico: 3,92 kg/dia

Energia eléctrica: 1.730 Kw-h/dia.

Sales nutrientes (estimado como

fosfato amdnico): 1,5 kg/dia

Silos y molienda

Descarga de granos de silos (base maiz): 142,500 kg/dia
Grano molido obtenido (harina}: 142.500 kg/dia
Energia eléctrica: 1.350 Kw-h/dia.
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Vinazas

Si bien no es parte integrante de la linea de produc
cidn de alcohol, se incluye necesariamente en la planta una
linea para procesamiento de vinazas, ya que el elevado po-
der contaminante de las mismas hace imprescindible su trata
miento.

El proceso propuesto es el siguiente:

Las vinazas del pie de columna son enviadas a una cen
trifuga tipo decanter en donde se separan los sdlidos en sus
pensidn, &stos, en un porcentaje del 2% aproximadamente,
constituyen la parte protelca.

Los liquidos con un 8% de sélidos en solucidn son
alimentados a un evaporador de cuddruple efecto, en donde
se lleva la concentracién de s6lidoes al 55%.

La capacidad de evaporacidn del equipo, total, es de
26.000 kg/hora, correspondiendo a cada efecto aproximadamen
te 6.500 kg/hora de evaporacidn.

El primer efecto trabaja con una leve sobrepresidn,
trabajando el Gltimo efecto a una presidén de 0,13 ata, co-
rrespondiente a aproximadamente 50°C. Los Vépores producidos
en el primer efecto calefaccionan el segundo y asi sucesiva
mente, siendo condensados los producidos en el 4°efecto en
un condensador de mezcla con vacio por bombas de anillo de
agua.

Las vinazas concentradas, con un contenido de séli-
dos del 55% son mezclados con los sdlidos separados de las
centrifugas, los cuales tienen una humedad del 25% aproxi-
madamente y la mezcla, con una humedad del 42% son alimen-
tados a un secadero rotativo en donde gases de combustién
deshidratan la masa hasta una humedad final del 10%, con |
una capacidad de evaporacién de 2.300 kg/hora. El producto
asi obtenido es un compuesto con alto contenido proteico vy

vitaminico, bidsicamente del complejo B, que se utiliza como
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componente de alimentos balanceados.
Este proceso se encuentra esquematizado en Fig. N°87

Esquema de procesos de tratamiento de Vinazas.

Vinazas: balance de masas y energia (Ver Fig. N°8F )

Alimentacidén de vinazas: 755,5 ms/dia, 10% s6lidos totales
Produccién de concentrado: 83,95 ton/dia, 10% de humedad
Vapor: 4-5 ata; 156 ton/dia.

Agua a condensador: 2400 m3/dia, 23°C.

Consumo de gas natural: 5000 ms/dia.'

Consumo de energia déctrica: 1194 Kw-h/dia.
Retorno de condensados de caldera: 156 ton/dia.

Sistema de Vapor: balance de masas y energia (Ver Fig. N°89

Produccién de vapor: 396. ton/dfa, 5-6 ata.

Agua de rTeposicién: 240 m°/dia (60°C).

Agua de Tecuperacidn: 156 m3/dia (95°C).

Consumo de combustible: 28,950 m3/dia, gas natural {(Hc =
_ 9350 Kcal/m>).

Rendimiento caldera: 85%.

Consumo de energia eléctrica: 790 Kw-h/dia.

Sistema de agua (Ver Fig.90 )

Extraccién de pozo:37;41m3/hora.
Consumo de energia eléctrica: 1675 Kw-h/dfa.
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HOdVA 30 VWILSIS NOIDINA0Hd - OWNSNI 30 3JNYIvE

ENERGIA ELECTRICA 790 Kw-h/dia

AGUA DE REPOSICION
240 m3/dia  160°C)

SISTEMA DE VAPOR
PRODUCCION 396 TAdia 5-6 a.t.g—

AGUA DE RECUPERA - -
CION 156m3/dia (95°C) n?c - 859,

GAS NATURAL 28850 m3/dia
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1,5 T/max. vapor

8,69
m3/h | MEZCLA HARINAS

BOMBAS
DE POZO

De Sistema de

Agqua del
——— ]

Parque
Industrial

Evaporacidn

PERSONAL

EN EL-SURINESTRO. DE-AGUA.

20,95 { CON AGUA
m3/h CONDENSADOR | 22,45 m3/h 19,243 kg/h
FLASH/COCCION 60°¢ 10
m3/f  REPOSICION
CALDERA
3,76 mi/h
PRECARGA ¥ ) .
- REPOSICIONAPE - Normal = 3,76 m3/h 60°C - -
’ EMERGENCI 2
ENFRIAMIENTO
7,14 ENFRIAMIENTG 7,34 m 45°C 1° DILUCION PURGA
15°¢C DE HOISTO MOSTO
3,325
m3/h 2° DILUCION 0
L WS TO 19,2 m3/h_92°C
18°¢C
25°C ENFRIAMIENTO | 230 m3/h
' FERMENTAC 10N
REPOSICION '
'  — conggnghﬁos 40°C ENFRIAMIERTO | 83,3 m3/h
TILACION [
EVAPORADOR DE DES
VINAZAS
29,5°¢C ENFRTAMIENTO 82,5 m3/h
DE MOSTO  [*
Yapor = 16,5 T/h .
. 1 :
.| consuMos DE ESQUEMA Y BALANCE DE MASAS 60°C cou?gﬁgﬁgnR 100 m3/h
v

Figura N° 90
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‘Balance peneral de la planta (Ver Fig. N°91)

Consumo de sorgo: 120,376 ton/dia.
Alternativa, consumo de maiz: 142,45 ton/dia.
Produccién de alcohol: 55 ms/dia, 99,8°G. L.
Consumo de agua de pozo: 754 m>/dia.

Consumo de gas natural: 28.950 m3/dia.

Consumo de benceno: 25 1t/dfia.

Consumo de enzimas: 14,95 Kg/dia

Consumo nutrientes minerales: 1,5 kg/dia.
(fosfato aménico potdsico)

Consumo de energia eléctrica: 7629 Kw-h/dia.
Produccién de concentrados para
balanceados (vinaza deshidratada): 83,95 ton/dia.

5.1.4., Medios fisicos de produccidn

- El siguiente es el detalle de maquinarias Yy equipos
necesarios a la planta para la produccidn de alcohol a par
‘ tir de granos, considerando por bloque ¥ tenlendo en cuenta
tanto procesos como servicios; adjunto se incluye Fig. N°77
con el esquema de bloques de todas las etapas involucradas -

en la planta.

Almacén de granos:

101 Secador de granos.
102 Limpiador.

103 Noria elevadora.
104 Silos.

lOg Aireador de silos.

106 . Sistema de extraccidn de silos.

Molienda

201 Tornillo transportador.



BALANCE GENEKAL DE LA PLANTA

FPG.01

NUTRIENTES ( POE, MM, ) 18 & /o

BENCENO 25 Z/dia

ENZIMAS 44,85 So fdV

[

50RGO 120,376 Thia

(Maiz 142,45 T/dia)

PLANTA
INDUSTRIAL

=
L
vy

ALLOHOL 55 [dia 99.3¢61
.

P/ALIMENTO BALARC. 83,95 THis

AGUR DE POZD Y5y n(%rrnI»

GAS NATURAL 2895D w?/dio

ENERGIA ELECTRICA g2 kKW-b [dia

(VINZA DESMIDRATADA)



202
203
204
205
206

Trampa magnética.
Molino.

Molino,

Tolva balan:za.

Tolva balanza,

Coccidn e hidrdlisis

301
302
303
304
305
306
307
308
309
310
311
312
313
314

315

316
317
318
318
320
321
322

3253
324

325
326

Tornillo transportador.

Cocedor,
Cocedor.

Enfriador instantdneo.

Condensador barométrico.

Bomba de vacio,

Bomba de vacio.

"Bomba centrifuga.

Bomba centrifugé.
Pulmdn hidrolizador.
Bomba centrifuga,
Bomba centrifuga.
Tanque de dilucidn.
Hidrolizador.

Bomba centrifuga.
Bomba centrifuga.
Tanque de dilucidn.
Bomba centrifuga.
Bomba centrifuga.
Enfriador a placas.
Enfriador a placas.
Tanque pulmén.

Bomba centrifuga.
Bomba centrifuga.
Tanque de dilucidn de

Bomba dosificadora.

enzimas.

Az

o

Aeer



327 Tanque de dilucién de enzimas.

- 328 Bomba dosificadora.

329 Tanque depdsito de dcido sulfirico.
330 Bomba, centrifuga.

331 Tanque de alimentacidén de nivel constante.

Inoculacidn y fermentacidn

401 ler. Propagador de levadura.
402 2do.
403 Cuba de prefermentacidn.

Propagador de levadura.

404 Cuba de prefermentacién.
405 Bomba centrifuga.

406 Bomba centrifuga.

407 Enfriador a placas.,

408 Enfirador a placas.

409 Cuba de fermentacidn,
410 Cuba de fermentacidn.
411 Cuba de fermentacién.
4172 Cuba de fermentacidn.
413 Cuba de fermentacidn.

414 © Cuba de fermentacidn.

L
irr
=ry

415 Bomba centrifuga de recirculacidn.
416 Bomba centrifuga de recirculacién.
417 Bomba centrifuga de recirculacién.
418 Bomba centrifuga de recirculacién.
419 Enfriador a placas.

420 Enfriador a placas.

42} Enfriador a placas.

422 Enfriador a placas,.

423 ° Bomba de envio a destileria.

424 Bomba de enfrio a destileria.

425 Turbosoplante.



426
427
428

Turbosoplante.
Separador de gotas.

Columna de lavado de gases.

Destilacién y deshidratacidn

501
502
503
504
505
506
507
508
509
510
511
512
513
514
515
516

517

518

Columna destiladora de alto grado.
Condensador calientavinos.
Intercambiador de calor de vinazas.
Columna deshidratadora.
Hervidor de columna deshidratadora.
A/B  Bomba centrifuga de cabezas.
A/B Bomba centrifuga de alcohol absoluto.
Enfriador de alcohol.
Tanque separador de fases.
Condensador calientavinos.
Condensador de guardia.
A/B Bomba centrifuga fase liviana.
A/B Bomba centrifuga fase pesada.
Columna regeneradora.
Condensador.
A/B Bomba centrifuga de reflujo.
Cdmara de evaporacidn flash.

Tanque alimentacidn de benceno.

Depb6sito de alcohol

601
602
603
604

605"

606
607
608

Tanque diario medidor.
Tanque diario medidor.
Tanque depbsito.

Bomba centrifuga.

Bomba centrifuga.

Tanque depdsito de benceno.
Bomba centrifuga.

Sistema contra incendios.



Deshidratacidon de vinazas

701
702
703
704
705
706
707
708
709
710
711
712
713
714
715
716
717
718
719
720
721
722
723
724
725
726
727
728

Vapor
801
802

Tanque pulmdn.

Centrifuga decanter.

Centrifuga decanter.

Tanque pulmén.

Tanque de nivel constante.

Bomba centrifuga de alimentacién.

Bomba centrifuga de alimentacidn.

Primer efecto de evaporacién.

2do. efecto de evaporador.

3er. efecto de evaporador.

4to. efecto de evaporador.

Bomba
Bomba
Bomba
Bomba
Bomba

Bomba

Bomba

centrifuga

centrifuga.

centrifuga.

centrifuga
centrifuga

centrifuga

de vacio.

de trasvase.

de concentrado.
de condensados evaporados.

de condensados evaporados.

Condensador barométrico.

Cimara de combustidn.

Ventilador de aire primario.

Secadero rotativo.

Cémara separadora de finos.

Ventilador de succidn.

Tornillo de extraccidén de producto.

Enfriador.

Tolva.

Embolsadora-cosedora de bolsas.

Caldera.
Ablandador de agua.

ST

~I



803
804
805

Tanque de alimentaci®n.

Bomba de - alimentacidén a caldera.

Bomba de alimentacidn.

Suministro de agua

903
904
905
906
907
908
909
910
911

912

913
914
915
916
917
918
919
920
921

922

Bomba de pozo profundo.

Bomba de pozo profundo.’

Cisterna decantadora rédpida.

Bomba
Bomba
Bomba
Bomba
Bomba

Bomba

centrifuga
centrifuga
centrifuga
centrifuga
centrifuga

centrifuga

reserva) .

Bomba
Bomba
Bomba
Bomba
Bomba
Bomba
Bomba

Bomba

centrifuga
centrifuga
centrifuga
centrifuga
centrifuga
centrifuga

centrifuga

d

[ I L B L B

h |

de
de
de
de

a evaporador de

a evaporador de

fermentacidn.

fermentacidn (de reserva).

destileria.

destileria (de reserva).

condensador del

condensador del

hidratacidn de
tanque agua de
enfriamiento

enfriamiento

centrifuga (de reserva).

Torres de enfriamiento

Filtro carbdn activado.

Filtro carbdn activado.

Suministro de energia eléctrica

Subestacidén de alimentacidn.

Panel general de distribucidn.

enfriador flash.
enfriador flash (de

harinas.

caldera.

mostos.

mostos (de reserva).
vinazas.

vinazas (de reserva).

Panel seccional de distribucién (uno por cada seccidén de

trabajo).



Centro de control de motores (uno por cada seccidn de tra-

bajo}.

Terrenos

Son necesarias 3 Ha de terreno, con una forma rectan
gular de 200 m de largo por 150 m de ancho.

El precio por metro cuadrado de terreno en el parque
industrial de General Pico, en los primeros dias de enero
de 1983, es de $/m2 2.864.

Esto hace un precio total en terrenos de § 85.920.000.-

Edificios y obras civiles

La descripcidén que se adjunta referente a la obra ci-
vil, se ha desarrollado teniendo en cuenta bisicamente con-
sideraciones relativas al proceso y de cardcter arquitectd-
nico.

La descripcidn se refiere a las caracteristicas cons-
tructivas y de materiales que se utilizaran para el proyec
to definitivo.

Este proyecto deberad ser llevado a cabo teniendo en
cuenta las condiciones intrinsecas al lugar de ubicacién
final de la planta que son las que dardn las bases para el

calculo de ingenieria. Fig.92 y 93,

Descripcidén obra civil

a) Accesos y circulaciones

~ Se ha destinado un espacio suficientemente amplio pa-

ra la circulacidn vehicular, previendo las calles interio
TE€S necesarlas para abarcar la totalidad de la planta. Fa
ra una primera etapa se considera suficiente realizar es-

tas obras mediante suelo mejorado convenientemente compac



b)

tado con manto de asfalto bituminoso.
Lateralmente, las superficies de caminos rematarin

en cordones de hormigdén de 0,15 m de altura.

Porteria
Se estiman como convenientes 15 a 16 m2 de superfi-

cie cubierta ,

Estructura resistente: paredes de mamposteria de ladrillos

terminados superiormente en losa de hormigén armado, que
se prolongari lateralmente para constituir la portada de

acceso a la planta.

Cielorraso: aplicado a la cal.

Terminacidn de paramentos: los muros al exterior llevarin

tratamiento de terminaci6én con materiales para frente, pre
via aislacidn hidréfuga sobre la mamposteria de ladrillos.

Muros interiores revocados.
Pisos: de piezas cerdmicas, incluidos zdcalos.

Aberturas: Carpinteria de aluminio estandar.

Edificio social

Se estima como conveniente una superficie total de

2

300 m”,
Bdsicamente se destina a vestuarios Y sanitarios para

ambos sexos y local para primeros auxilios.

Estructura resistente: columnas, vigas y losas realizados

en hormigdn armado. Aquéllos que permanezcan expuestos se

Jgesolverdn dejando el hormigdén a la vista mediante la uti

lizacién de moldes con juntas rehundidas en los cortes

constructivos de las distintas piezas.
Muros: de ladrillos comunes.,

Cielorraso: aplicado a la cal.




461

Terminacidn de paramentos: los muros al exterior llevardn

tratamiento de terminacidn con materiales para frente,pre
via aislacidn hidr&fuga sobre la mamposterfa de ladrillos.

Muros interiores revocados.
Pisos: de piezas cerdmicas, incluidos zbcalos.

Revestimientos: en la planta baja se revestirdn todos los

muros interiores con azulejos hasta 2 m de altura.

Aberturas: de perfileria de aluminio anodizado para mar-

cos de puertas y ventanas. Las puertas exteriores serdn
de planchas molduradas en bastidores de aluminio y las in

teriores de placas de madera.

d) Edificio para Servicios Auxiliares y Mantenimiento

Se estima como convenlente una superficie total de
540 mz, gque se han subdividido en dos locales destinados
a Taller Mecédnico y Almacenes y Sala de Servicios. La al

tura del edificio se estima en 8 metros.

Estructura resistente: paredes de mamposteria de ladri-

llos encadenados superiormente, para dar apoyo a la cu-
bierta, constituida por estructura metdlica reticulada
y correas del mismo material y tipe, sobre las cuales se

fija la chapa de cubierta de hierro galvanizado,

Términacidn de paramentos: muros exteriores e interiores

revocados,
Pisos: ejecutados en hormigdn de cascotes, terminados me
"diante alisado y rolado antideslizante.

Aberturas: carpinteria metdlica estdndar, tanto para puer

tas como para ventanas, interiores y exteriores.
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e) Edificio de fabricacién

Este edificio se construird en varias plantas y sec
tores, segiln se indica a continuacidn.
En conjunto cubre una superficie total de 1.525 mz,
que se discriminan de este modo:
local de fermentacidn: 625 m?2 (altura 14 m),
preparacidén de mostos y recirculacién de levadura: dos
plantas de 450 m2 cada una (altura planta baja:
7,50 my 8 m en ﬁianta alta),
local de electricidad: en una sola planta (altura: 6 m),
almacén de productos quimicos: idem (altura: 6 m),
laboratorio: idem (altura 6 m),
sala de control: Idem (altura 6 m),

circulaciones.

Estructura resistente: excepto el local de fermentacidn,

que se constituye de estructuras metidlicas reticuladas,
tanto en columnas como vigas, cerradas ;superiormente con
chapas de hierro galvanizado, el resto del edificio es de

hormigdén armado, formado por columnas, vigas y losas.

Muros: de ladrillos comunes, excepto en el local de fer-

mentacién, que no lleva cerramientos laterales.

Cielorraso: aplicado a la cal en el local de laboratorio

solamente.

Terminaci®n de paramentos: muros exteriores e interiores

revocados.

Revestimientos: en el local de laboratorio se colocaridn

dzulejos hasta una altura de 2 m.

Pisos: en los locales de planta baja correspondientes a
preparacidén de mostos y recirculacién de levadura y de
fermentacidn, se construird en hormigdén de piedra conve-

nientemente armado, mientras que en local de electricidad



£)

g)

h)

.
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y de almacén de productos quimicos en hormigén de casco-
tes.

Tanto en un caso como otro se terminari superiormente
mediante alisado y rolado antideslizante.

En los locales de planta alta, salvo el laboratorio Y
sala de control, que se terminard mediante piezas cerdmi
cas, incluido zbécalos, el resto llevard un alisado de

cemento con rolado antideslizante.

Aberturas: carpinterfa metdlica estdndar, tanto para puer

tas como para ventanas, interiores y exteriores,

Fundaciones de los Depdsitos de alcohol

Bidsicamente consisten en vigas circulares de hormigdn

‘armado, de igual didmetro que el del depdsito. En la zo-

-,

na interior se prevé un mejoramiento progresivo del sue-
lo de abajo hacia arriba, para terminar superiormente en
un piso de hormigén. Dimensiones, armaduras y calidad del

hormigén armado estardn de acuerdo con el cdlculo.

Fundaciones de maquinarias en general

Construidas en hormigén armado de acuerdo con las ne-

cesidades que arroje el cédlculo.

Instalaciones eléctricas,.de intercomunicacién y de ser-

vicios industriales

En los locales de porteria, edificio social, oficinas

y laboratorio, las instalaciones de provisién de agua,

“electricidad e intercomunicacidn, serdn embutidas en mu-

Tos y plsos, en tanto que en los restantes locales, inclu
yendo también los servicies industriales, serdn dispuestos
en general, mediante soportes especiales a los paramentos

de los muros y/o columnas, previéndose la conexién a las



centrales correspondientes mediante puente de cafierias.

i) Desagues pluviales

En general se desarrollardn mediante cafios de bajada
de hierro fundido, o bien embutido en los muros, para los
locales de recepcidn , porteria, edificio social y
de oficinas, o bien exterior a la vista en el resto de la
planta.

j) Edificios de oficinas

Se estima como conveniente una superficie total de 300

2 - . .. e e .
m . Caracteristicas similares al edificio social.

Obras civiles - Inversiones

Sala de fermentacidn: $ 2.050.000.000
Edificio para contener laboratorio,

sala de comando, sala de electrici

dad y Depésito: $ 12.807.000.000
Sala de servicios auxiliares: $ 4.029.400.000
Sala de concentradores vinaza $ 5.899.800.000
Sala de molienda: $ 2.522.500.000
Cficinas y vestuarios: $ 6.600.000.000

Nivelacidén, movimiento tierra, cer-

cos, parqulzados y canteros: $ 4.234.000.000

Plataformas de hormigdn, metidlicas,

bases equipos de hormigdn, fundacio

i~

nes, pileta acumulacidn de agua: $ .741.800.000

TOTAL: $ 38.884.570.000



o :I-__n,-__-_l,_ml sﬂﬁf}#ﬁﬂﬁ;w " i . ..F.‘
3, iﬁ it "1-1'{

T

Hbeing

£l

b e ; 'I £ .E"
%}ﬁr-s e, M= T S T
:

———————

e ——— e

)

REFERENCIAS

1-5ALA DE FERMENTACION.

¢ - GELIFICACION E HIDROLISIS. -

3 - DESTILACION .

4 - PLANTA DE SILOS.

5 - MOLIENDA. :

6 - DEPOSITO DE FRODUCTO.

7 - DESHIDRATACION DE WINAZAS.

8 - SERVICIO AUXILIAR ¥ MANTENIMIENTO.

9 - DEPOSITC DE AGUA SISTEMA DE INCENDIC.

10 = ADMINISTRACION.-
11 - VESTUARIOS.
i2 -PORTERIA.

13 - DESCARGA,
t4 - EXPEDICION.

CUBERTA METALICA.
PAROUIZADD.
[ ] paviMENTO.

PLANQ DE

ALCOHOL CARBURANTE A PARTIR DE GRANQS

ESC. 1:500
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5.1.5. MAQUINAS Y EQUIPOS

Almacén de Granos

COD.

101

102

CANT.

DETALLE
Bidscula para camiones se utilizari la del Par

gque Industrial.

Secador de Granos.Para secado del grano a ser

almacenado en silos.

Capacidad 26 ton/h.{maiz de 18% a 15% humedad)
Tipo estético,éncho 2,44m, largo 5,8m y alto
6,88m totales.

Equipado con generadores para gas natural,ven-
tiladores axiales de impulsidn de aire calien-
te,tablero de comando central,caja de transmi-
$i6n automitica para accionar sinfines,equipa-
do con motores de 30HP v 25HP(total 55HF).

s

Marca MERGARTA 220 B o similar.

Limpiador para acondicionar el grano que llega
a la planta .Sistema con sercados intercambia-
bles dobles para separacidn de resticulos de

mayor y menor tamanho que el grano,con esparci-
dor centrifugo de alimentacién y aspirador de
polvosvConstruido en chapa de acero al carbono
rlegado con sus sistemas de transporte interno
y lavadoy de granos. Ventilador de succidn cen-
trifugo con conexidén eldstica a cicldn repasa-
dor de finos.Potencia Total 5 HP.



103

104

Noria elevadora: a cangilones,para alimentacidn

de secadora,carga de silos y envio a proceso del
grano.

Capacidad 160t/h. dividido en 2 norilas montadas
sobre la misma columna de forma tal de permitir
carga y descarga simultdnea de silos o trabajo

con la secadora.

Entrada receptora montada dentro de un foso,tam-
bores cabezales de giro de cinta de acero SAE 1010
de 500 mm de diametro con registros para tensar

la banda,pantalones contruidos con perfiles &n-
gulos y chapa de acero al carbono,cambiables,

con puerta de inspeccidn.Escalera de acero con
proteccidén para hombre,cabezal con plataforma de
servicio y baranda de proteccidn,con dos distri-
buidores de 8 bocas cada uno,con mando de control
desde pie de noria,cangilones de acero estampados
para vuelco sin rotorno.

Desde la cabeza de la noria se extienden los tu-
bos de descarga a los silos,secadora y zona de fa-
brica{meclinos).En el ple estd alimentada por tor-
nillo desde tolva de camiones y tornillo desde se-
cadora y ternillo de silos.Potencia instalada 2
x 20 HP en noria,7,5 HP en tornillo de tolva camio-
nes,3 HP en tornillo de secadora.

Altura Total 40m.

Silos para el almacenamiento del grano tipo COME-

TARSA.Sistema compuesto por 8 silos de base de hor-
migdn subterrdnea de 550 T de capacidad de almace-
namiento unitario,con un total de 4.400 T de capa-

cidad (supuesto maiz)
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Se haridn con estructura resistente interna y cha-
pas marcadas de acero galvanizado,abulonable,con
juntas selladas.Equipado con escalera de acero a

la boca de inspeccidn en techo,con protector.

Diametro 8.700 mm
Altura 13.000 mm
Interiormente estardn equipados con tubuladores y

distribuidores para aireacidén y descarga de silos.

105 1 Aireadores de silos.Sistema compuesto por 4 ven-

tiladores centrifugos para impulsién de aire a los
silos,instalado uno cada 2 silos,con sus conduc-
tos,tubuladoras y registros.Equipados con motores

de 10 HP de potencia de acople con polea y correa.

106 1 Sistema de extraccidn de granos del silo.Cada si-

lo estard equipado con un tornillo sin fin de des-
carga tomando desde la base del cono soterrado y
elevando el grano hasta una altura suficiente para

su descarga por manga hasta el foro de la noria.
Construidos en chapa de acero al carbono,tipo de -
corteza cerrado de 350 mm de didmetro.Potencia
instalada 7,5 HP por unidad.

Precio Total Almacén de Granos $18.885.000.000. -

Molienda

CoD. CANT. DETALLE
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204

Tornillo transportador para alimentacidn de moli

nos.

Longitud: 6.000 mm.

Didmetro de arteza: 400 mm.

De paso cuadrado, con tapa desmontable, construida
en chapa de acero.

Motorreductor de eje hueco, de 3 HP de potencia.
CAT 380 V - 50 Hz. '

Trampa magnética para eliminacidn de piezas meté-

licas (hierro) que pueden dafiar los molinos.
Construida por bobina magnética trifdsica sobre
nicleo de alta permeabilidad, de 2 Kw de potencia,
con tolva para recepcidn de plezas separadas de

0,5 m> de capacidad, construida en chapa de acero.

Molinos para reduccidén del grano al tamafio de
una sémola o harina gruesa.

El conjunto estarid integrado por un elevador cons
truido en hierro con tolva cargadora y valvula de
registro de alimentacidn de carga, de una altura
total de 6.000 mm, con su base colocada en pozo
bajo nivel del piso.

Los molinos se alimentardn desde el elevador con
cafio de descarga tipo pantaldn.

Molino de martillos de un ancho Gtil de 600 mm.
Construidos en hierro y acero con rotor reforzado
girando sobre cojlinetes a bolillas reforzados os-
cilantes de doble hilera. Martillos de acerc tem-
plado desmontables y reversibles sobre sus cuatro
caras.

Motor de acople por polea y correa de 30 HP - CAT
380 V - 50 Hz,



Sistema de transporte neumidtico del producto
obtenido a través de zarandas de 1,5 mm de diame
tro de perforaciones, con conductos y ciclones

de separacidn y descarga.

205 2 Tolvas balanzas para control de las masas que

206 entran a proceso.
Tolva de seccidn troncopiramidal, de acero al
carbono de 5 ton de capacidad, con descarga por
valvulas de registro mecanilzadas.
La tolva apoya sobre 1los brazos de palanca de
la bdscula, con indicador a dial, minima divisidn
10 kg.

W

Frecio total molienda $ 4.202.000.000. -
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COCCION E HIDROLISIS

COD.

301

302/3

CANT.

1

é

DETALLE

Tornillo Transportador para transporte de grano mo-

1ido de las tolvas balanzas o 1las cocedoras capaci-
dad 2Z0Ton/hora ,paso cuadrado.

Largo 10 m

Didmetro de artesa 450 mm,

Bocas de.alimentacidn 2.Bocas de descarga 2(son
seleccionables a voluntad para descarga por una u
otra).

Material de construccién acero al carbono.Motor de
7,5 HP de potencia,acoplado por motorreductor de '/

eje hueco.

Cocedor para gelificacidén del almiddn del grano,per-
mitiendo su hidratacidén y su posterior hidrélisis.
Tipo discontinuo,a presidn.
Recipiente cilindrice a eje vertical,externo toris-
féricos,posicidén horizontal.
Capacidad 35 m3.
Equipados con tolva de alimentacidn por gravedad /
para carga de grano,coneccién de entrada de agua y
de vapor directo.
Llevard un eje agitador horizontal de extremo a ex-
tremo con gorrones de fipc"Ty sello laberintico e-
quipado con paletas agiEEHE}aS para movimiento de
la masa.

Diametro: 2.450 mm

Largo : 7,500 mm
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305

Aislado exteriormente con lana mineral y forra-
do de chapa de aluminio.

Material de construccidn acerc al carbono.
Presidn de trabajo 3-4 ate

Presidn de prueba 8 ate

Motor de agitador de 25 HP de potencia,

Enfriador instantdneo para enfriamiento de la masa

cocida por evaporacidn bajo vaclio. ,

Tipo cilindrico a eje vertical,coneccidn de entra-
da tangencial para efecto ciclénico,regulado por
valvula con modulacién segln nivel interno del reci-
plente. -
Descarga por pie semibarométrico.-

Didmetro 800mm

Altura 4000mm

Fondo cénice 45°

Material de construccidn acero al carbono,aislado ex-
teriormente con lana mineral y forrado con chapa de

aluminio,.

Condensador barométrico para condensacidon de los

vahos separados en el enfriador instantédneo.Tipo
cascada de contacto directo,cilindrico,eje verti-
cal con platos para recorrido laberintico de los va-
pores en contra corriente con el agua de condensa-
cidén.

Diametro 600 mm

Altura 4000 mm



Descarga por pie semibarométrico de 6m de longitud
con cisternainferior de cemento hidrofugado de gran
capacidad.Material de construccidén chapa de acero

al carbono.

506/7 2 Bombas de vacio tipo de anillo de agua,para extrac-

cidn de gases incondensables del sistema.

Presién de trabajo 0,5 ate

Capacidad de evacuacion: 100 litros/hora.
Materiales de construccidn fundicién

Motor de acople directo de 5,5 HP de potencia CAT
380 V-50 Hz.

308/9 2 Bombas centrifugas para descarga del pie barométri-

co del condensador y envio del agua tibia a alimen-
tacidén de los cocedores(uno de reserva).

Tipo centrifugo,sello mecinico.

Caudal 20 ms/h altura 20 m.c.e.

Material fundicidn

Motor de acople directo de 3 HP de potencia CAT 380
V- 50 Hz.

310 1 Pulmdén hidrolizador tanque para primer hidr6lisis con

amilasa,para dextrinizar los almidones.
Capacidad 35m3
Longitud 7.500 mm

Diametro 2.450 mm
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313

Z

Tipo cilindrico a eje horizontal ,extremos torifé-
ricos.Equipado con agitador vertical tipo turbina,
bafle interior divisor de flujo,entrada de hombre
éstanca y conecciones de entrada y salida.
Materiales de construccién acero al carbono,aisla-
do exteriormente con lanamineral y forrado con cha-
pa de aluminio.

Motor del agitador de 7,5 HP de potencia.

Bombas centrifugas para trasvase del mosto dextrini-

zado(una de reserva)

Tipo centrifugo,sello mecdnico.

Caudal 20 m3/h altura 15 m.c.a.

Material: acero inoxidable AISI 304

Base soporte comiin al motor y bomba de fundicién
Motor de acople directo de 2 KP de potencia

CAT 380 V-50 Hz,

Tanqgue de dilucién para ajuste de concentracién

y temperatura por dilucidén con agua.

Tipo cilindrico a eje vertical,extremos cénicos,
con patas,alslado con lana mineral y forrado con
chapa de aluminio.

Capacidad 3m3

Altura: 1850mm
Diametro: 1460 mm

Material AISI 304



Equipado con agujerco de hombre, conexiones de en-
trada y salida,mirilla de inspeccién con cono de
luz y agitador tipo turbina de eje vertical de 7,5
HP de potencia.

314 1 Hidrolizador: para traﬁsfomacién de las dextrinas

en glucosa con glucamilasa.

Tipo cilindrico a eje horizontal,extremos toris-
féricos,apoyado sobre cunas de acero al carbono
Capacidad 25 m°

Didmetro 2.200 mm

Largo 6.600 mm

Equipado con entrada de hombre, conexiones de entra-
da y salida,mirillas de inspeccidn con cono de luz,
alslado con lana mineral y forrado exteriormente con
chapa de aluminio,previsto de agitador tipo turbina
de eje vertical con motorreductor de 7,5 KP.

Material de construccidén AISI 304

315/6 VJ Bombas centrifugas para trasvase del mosto hidroli-

zado.Tipo centrifugo,con sello mecdnico.

Caudal 25 m3/h altura 15 m.c.a.

Material de construccidén AISI 304

Con soporte comin de fundicién

Motor de acople directo de 3 HP de potencia CAT 380
: V- 50Hz.

317 1 Tanque de dilucidn:para ajuste final de concentra-

cidn del mosto.-



Tipo cilindrico a eje vertical,extremos cdnicos,con
patas.

Capacidad 3 m3
Diametro 1460 mm

Altura 1850 mm

Equipado con agujero de hombre, conexiones de entra-
da y salida vy agitaddr tipo turbina vertical de 5,5
HP de poteﬁcia aislado con lana mineral y forrado
con chapa de aluminio.-

Material de construccidén AISI 304.-

318/9 2 Bombas centrifugas de trasvase del mosto(una de re-

serva) Tipo centrifuga,con sello mecénico.
Caudal 30m3/h. altura 20m.c.a,
Material acero inoxidable AISI 304

Base comin al motor y la bomba de fundicidn.

Motor de acople directo de 5,5 HP de potencia

320 1 Intercambiador de calor para enfriamiento del mosto.

Tipo,placas,una zona.
Material de placas AISI 316
Cabezales acero forrado en AISI 316
Juntas acrilonitrilo sintético
Bastido acero al carbono
Fluido refrigerante agua
Equipo Meitar Aparatos,placa P27,49 placas o similar
Medidas ancho 500 mm
alto 1365 mm
largo 800 mm
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478

Intercamblador de calor para enfriamiento del mosto

Idem anterior,95 placas,largo 1300 mm

Tanque pulmdn Tipo cilindrico a eje vertical,extre-

mos torisféricos,apoyado sobre falda soporte,con en-
trada de hombre,mirilla,conos de iluminacidn,conec-
ciones de entrada y salida.

Capacidad 25m3

Altura 4, 000mm

Didmetro 2.900mm

Material de construccién acero al carbono.

Bombas centrifugas de envio del mosto a linea de

fermentacidn. (una de reserva)

Tipo centrifuga,sello mecanico.

Caudal 30m3/h altura 18m.c.a.
Material acero i1noxidable AISI 304

Base comin a la bomba y motor de fundicién.
Motor de acople directo de 5,5, HP de potencia

Tanque para dilucidén de enzimas
Tipo ¢illindrico a eje vertical,extremos cénicos.

Capacidad 5001itros
Altura 1400 mm
DiZmetro 800 mm

Equipado con agitador tipo hélice marina de 0,75HP

de potencia.



Material de construccidn: AISI 304.

326 2 Bomba para dosificacidn de enzimas. Tipo a cavi
dad desplazable
Carcaza y rotor de acero inoxidable AISI 304.
Estator de goma sintética. -
Base comin al motor y la bombarde acero.
Motor de 0,75 HP de acople con polea y cupla,

Precio total coccién e hidrélisis $ 13.218.000.000. -

INOCULACION Y FERMENTACION

COD. CANT. DETALLE

401 1 Propagador de levadura. Primer enlace entre el

laboratorio y la fdbrica. Capacidad 250 litros.
Forma cilindrica a eje vertical, extremos toris
féricos.

Diametro: 0,55 m.

Altura total 1,10 m.

Material de construccidn: AIST 304 L.

Espesor 4 mm (trasvase por presién de aire).
Equipado con entrada de producto, entrada de va
por de esterilizacidn, entrada de aire con difu
sor de burbujeo para agitacién de las masas en
fermentacidn, conexién de salida de producte vy
venteo sanitario. Conexidén para entrada de &cido,
tomas de nivel y de temperatura y mirilla de vi-

drio con conoc de iluminacidn.
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Equipado con serpentin, aislado exteriormente con
lana mineral y fondo con chapa de acero inoxidable.
Todo el conjunto apoya sobre tres patas de caiflo

de altura regulable, de acero . Construccidn segiin

especificacidn técnica.

402 1 Propagador de levadura: segunda etapa industrial

de propagacidn de levadura.
Capacidad 1,6 m3. Forma c¢ilindrica a eje verti-
cal, extremos torisféricos:

Didmetro: 1,070 mm

Altura;: 1800 mm.

Material de construccidén: AISI 304 L.

Espesor: 6 mm (trasvase a presidén de aire).
Caracteristicas constructivas similares a las del

propagador codigo 401.

403 2 Cuba de prefermentacién para produccidén de la can-

tidad deseada de pie de cuba y comienzo de anaero-
biosis fermentativa. Capacidad dtil 28 m3. Total:
30 mS. Forma cilindrica a eje vertical, fondo y ta
pa cdnicos.

Didmetro: 3000 mm

Altura 4000 mm

Material de construccidn: acero al carbono.

L Espesor: 0,35 mm,

‘ Equipada con entrada de hombre para inspeccidn, en
trada de aire con difusor, entrada de &4cido, cone-
xi6én de entrada de mosto, agua o sales, entrada de
vapor, salida de producto , evacuacién de c0,, to-
mas de nivel, toma de presidn, toma de temperatura

y mirilla de inspeccidén con cono de luz.
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Conjunto apoyado sobre falda perimetral de acero
al carbono.

Construccidn segln especificacién técnica.

405 2 Bomba centrifuga: para bombeo de mosto en fermen-
406 -

tacidn a través del enfriador a placas o su tras-
vase. Tipo centrifugo con sello mecdnico de grafi
to-cerdmica. Caudal 18 m3/h - altura 15 m.c.a.

Material en contacto con el liquido AISI 316.
Bancada comln al motor y a la bomba de fundicién.
Motor de acople directo por manguito de 3 HP de
potencia CAT 380 V - 50 Hz.

407 2 Enfriador _a placas: para enfriamiento del mosto
408

en fermentacién en las cubas de prefermentacidn.

Tipo: a placas, una zona.

Materiales: de placas: AISTI 304 L o AISI 316.
Cabezales: acero forrado en AISI 304.
Juntas: acrilo-nitrilo sintético.
Bastidor: acero al carbono.
Fluido refrigerante: agua de pozo.
Equipo Meitar Aparatos, placa P27, 37 placas (o si
milar). '
Medidas: ancho: 500 mm
" alto: 1.365 mm
largo: 500 mm



409/410 6 Cuba de fermentacidén: para produccidn de alcohol
411/412

a escala industrial. Forma cilindrica a eje verti-

413/414 7 .
cal de 180 m~ totales de capacidad.
Fondo y tapa solidaria cénicos.
Diametro: 5750 mm
Altura cuerpo: 7000 mm
Material de construccidén: aceroc al carbono
Espesor: 6,35 mm
Equipada con entrada de hombre para inspeccidn,
entradas de productos (2), entrada de mosto en re
ciclaje, entrada de vapor, salida de producto, e-
vacuacidn de C0,, tomas de nivel, toma de presidn,.
toma de temperatura y mirilla con cono de luz.
Conjunto apoyado sobre falda perimetral de acero
al carbono. '
Construccidn segiin especificacién técnica.
415/416 4 Bomba centrifuga: para bombeo del mosto en fermen
4177418 tacidén a través del enfriador a placas.
Tipo centrifuga con sello mecdnico de grafito-ce-
ramica. Caudal 80 m3/hora. Altura: 15 m.c.a.
Material en contacto con el liquido, AISI 316.
Bancada comGn al motor y a la bomba de fundicién.
Motor de acople directo por manguito de 10 HP de
potencia CAT 380 V 50 Hz.
Marca Meitar Aparatos o similar.
419/420 4 Enfriador a placas: para enfriamiento del mosto
421/422

en fermentacidén,.
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Tipo a placas, una zona.
Materiales: de placas: AISI 304 L o AISI 316.
Cabezales: acero forrado en AISI 304.
Juntas: sintéticas, acrilonitrilo.
Bastidor: acero al carbono.
Fluido refrigerante: agua de pozo.
Equipo Meitar Aparatos, placa P27, 162 placas, (o
similar).
Medidas: ancho: 500 mm.
alto: 1365 mm
largo: 1200 mm.

Bomba centrifuga: para envio del vino fermentado

a destileria (una de reserva).

Tipo centrifugo, sello mecdnico de grafito-cerd-
mica. Caudal: 30 ms/hora, altura 30 m.c.a. Mate-
rial en contacto con el liquido AISI 316

Bancada comfin al motor y a la bomba, de fundicidn.
Motor de acople directo por manguito de 7,5 HP de
potencia CAT 380 V - 50 Hz.

Marca Meitar Aparatos, o simillar.

Turbos a plantas: para suministro de aire a las

cubas madres y propagadores de levaduras (uno de
reservaj. _

Tipo de pistones rotativos.Root's.

Caudal 250 m3 N/hora, presidén 1,6 kg/cm3

Material: fundicidn.
Motor eléctrico de acoplamiento directo, con
bancada comin, 15 HP CAT 380 V - 50 Hz.
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Provisto de filtro de aspiracidén, silenciador, Te
frigerante, filtro esterilizante 'y vdlvulas de

retencidn.

Separador de gotas: para separacidn de gotas arras

tradas por el CO0, que se evacia.

Tipo cicldnico, cilindrico a eje vertical.
Diametro 600 mm.

Altura de cilindro: 1400 mm

Altura cono: 600 mm

Material AIST 304, 2 mm de espesor,

Columna de lavado de gases: para recuperacibn del

alcohol arrastrado en los gases, por redisolucidn
en agua fria.

Tipo de relleno, de anillo Raschig de gres ce-
ramico, de 1" nominales. Cilindrica a eje vertical,
extremos torisféricos.

Didmetro 600 mm.

Altura: 4600 mnm.

Material de la torre: AISI 304, 2 mm de espesor.
Material de grillas soportes AISI 304.

Ecuipada con entrada de hombre, entrada y salida
de CO0, v entrada y salida de agua.

Apoyada sobre falda soporte de acero al carbono.

Construccidén seglin espeficiacién técnica.

Lote de cafierias, accesorios y vdlvulas de interco
nexidén de los equipos detallados para permitir su

normal funcionamiento,
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Precioc total por el sistema de inoculacidn

y fermentacidén: § 16.285.100.000.-

DESTILACION Y DESHIDRATACION

El detalle de 1los gqﬁipos-y mdquinas componentes de esta seccifn
de la planta corresponde al uso de la tecnologia SPEICHIM, en
su sistema SPOVAZ, y hansido suministrados por la firma Meltar

Aparatos S.A., anteriormente representante de la casa francesa.

Columnas de destilacidn (SPOVALZ)

Tipo: monoblock cerradas, con basamento tipo falda y base de
anclaje en hormigén armado, dimensionamiento mecadnico pre

viendo cargas de viento.

Material de virolas: AISI 304 L.

Material de platos, instalaciones internas y tubos de acero
AISTI 304 L.

Material de base de apoyo, faldas y bridas, acero al carbono
SAE 1010.

¥

Tipo de platos a %élvulas, patente SPEICHIM, desmontables una

poTr una.

Fondos. Torisféricos.



Equipados con agujeros de hombre para inspeccidn e introduc-

cidn de partes de plato. (Platos desmontables).

Soportadas a las virolas se uUbican las plataformas de servicio

y escaleras de acceso.

LISTA DE DIMENSIONES DE LAS COLUMNAS

CODIGO A T FUNCION DIAMETRO ot b ros
501 1 Destiladora de.al |
to grado. - 1,88 m 26 m 68
504 i Deshidratadqra 1,33 m 24 m 60
514 1 Regeneradora 0,88 m 10 m 30

Construccidn seglin cddigo SNCT.

OTROS EQUIPOS INTEGRANTES DEL TREN DE DESTILACION

COD. CANT. DETALLE

502 1 Condensador, de cabeza de columna 501, se conden-

sa al destilado calentando los vinos de alimenta-
cidn.

Tipo de carcaza y tubos, de placas tubulares fi-
jas, de 4 pasos. Posicidn horizontal, cabezales
cascados.

Longitud: 7000 mm.

Didmetro de carcaza: 8§00 mm.

Material de tubos AISI 304 L.
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Material de carcaza: AISI 304 L.
Material de placas tubulares: AISI 304 L.

Cabezales y soportes de acero al carbono.

503 1 Intercambiador de calor: para enfriamiento parcial

de las vinazas y precalentamiento de los vinos de
alimentacidn.
Tipo, a placas, una zona.
Materiales: de placas AISI 316,
de juntas: vitén
de cabezales, acero forrado en AISI
316,
bastidor: acero.
Fluido calefactor:vinazas
Fluido refrigerante:vinos.
Equipo Meitar Aparatos, placa P27, 67 placas (o
similar).
Medidas: ancho 500 mm.
alto: 1365 mm
largo: 1000 mm

505 1 Fervidor cumple la funcidén de hervidor de la co-
lumna deshidratadora y es a su vez condensador
de la columna destiladora va que estas columnas
operan en doble efecto.

Tipo de carcaza y tubos,de placas tubulares fi-
jas.Posicidn vertical.

Cabezal superior abierto,inferior cerrado.
Altura: 4200 mm

Diametro carcaza: 1000 mm

Material de tubos AISI 304 L

Material de carcaza AISI 304 L

Material de bafles AISI 304 L
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Material de placas tubulares AISI 304 L
Aislado exteriormente con lana mineral y forrado

con chapa de acero al carbono.

Bombas centrifugas para bombeo de las cabezas con-

densadoras de la columna destiladora,parte a re-

flujo en la misma columna,el resto a alimentaciodn
de la dishidratadora({una de reserva)

Tipo centrifugo,sello mecdnico de grafito cerami-
co.

Caudal 1Sm3/h altura 20.m.c.a.

Material en contacto con el liquido Bronce o AISI
316, -

Bancada coméin al motor y a la bomba,de fundicién

Motor eléctrico antiexplosivo de acople directo

con manguito de 2 HP de potencia.CAT 380 V-50 Hz.

Bombas centrifugas para bombeo del alcohol abso-

luto (99,8°GL) producido por la planta (una de
reserva )Tipo centrifuga,autolebante ,con sello
mecdnico de grafito ceréamico.

Caudal: 3m3/h altura 20m.c.a.

Material en contacto con el liquido Bronce o
AISTI 316.

Bancada comin al motor yAa la bomba de fundicién
Motor eléctrico antiexplosivo de acople directo
con manguito de 3/4 HP de potencia,CAT 380V-50H:z



508 1 Enfriador del alcohol producido en la planta.
Tipo a placas,una zona.
Materiales de placas AISI 304
de Juntas Vitén
de cabezales acero forrado en AISI 304
batidor acero

Fluido refrigerante agua
Equipo Meitar Aparatos,placa F 9,43 placas (o similar)
Medidas:ancho 300 mm

Alto 1000mm

largo 600mm

509 1 Tanque separador de fases tanque decantador y sepa-

rador de fases del azedtropo ternario alcohol-ben-
ceno-agua.

Forma cilindrica a eje vertical,fondos torisféricos
Didmetro 1330 mm

Al tura 2000mm

Material de construccidén AISI 304 L

Equipado con entrada de vaporesreflujo de benceno

y alcohol lavado,salidas de vapor,de reflujo,de ca-
pa pesada y capa liviana,con tomas de presidn,de
nivel ,temperatura,mirilla de inspeccidn,cono de luz
y entrada de hombre.

Aislado con lana mineral y forrado con chapa de alu-
'minio. .

Apoyado sobre falda soporte.
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Condensador principal de la columna deshidratadora

Condensa los vapores y actfia de primer etapa de ca-
lentamiento de los vinos de alimentacidn al tren /

de destileria .

Tipo casco y tubos,de placas tubulares fijas,cabe-

zales cerrados,posicidén horizontal.

Longi tud 5600 mm

Didmetro de carcaza 790mm

Material de tubos,carcaza,placas tubulares y bafles
AIST 304 L

Material de cabezales: acero

Aislado con lana mineral y forrade con chapa de a- .

luminio.

Condensador de guardia,para auxiliar al condensador
principal en caso de necesidad. )

Tipo casco y tubos, de placas tubulares fijas cabe-
zales cerrados;posicidn vertical.

Altura 4,000mm

Didmetro de carcaza: 480 mm

Material de tubos,carcaza ,bafles y placas tubula-

res AISI 304 L
Material de cabezales y soportes acero.

Fluido refrigerante agua industrial.

Bombas centrifugas para impulsidn de la fase livia-

na del azedtropo ternario separado en el decanta-
dor 509 y su envio como reflujo a la columna deshi-
dratadora(una de reserva)

Tipo centrifugo,sello mecdnico de grafito cerdmico.
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Caudal : 13 m3/h altura 30 m.c.a.

materialen contacto con el 1liquido bronce o acero
inoxidable AISI 316

Bancada com{in al motor vy a la bomba de fundicion
Motor antiexplosivo de acople directo de 3 HP CAT
380 V-50 Hz

Bombas centrifugas para impulsitn de!'la fase pesada

del azebtropo ternarioc separado en el decantador
509 y su envio a la columna regeneradora.(una de
reserva)Tipo centrifugo,sello mecdnico de grafito’
cerdmico.

Caudal 1m3/h altura 15 m.c.a.

Material de contacto con el liquido bronce o AISI
316 .Bancada comGn al motor y a la bomba de fundi-
cién.Motor antiexplosivo de acople directo de 1/2HP
CAT 380 V-50Kz.

Condensador para.condensacidén de cabezas de la co-

lumna regeneradora.Tipo casco y tubo,de placas tu-

bulares fijas,cabezales cerrados,posicidén horizon-

tal
Altura 2. 500mm
DigZmetro de carcaza 300mm

Material de tubos,carcaza ,placas tubulares y bafles
AISI 304 L '

Material de cabezales y soportes acero
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Bombas centrifugasde reflujo de condensador a la

columna regeneradora y retorno de benceno a la des-
hidratadora.

Tipo centrifugo,con sello mecdnico de grafito cerd-
mico.

Caudal Sms/h altura 25 m.c.a.

Material de contacto con el 1liquido. bronce o AISI
316,

Bancada comin al motor y a la bomba de fundicién
Motor antiexplosivo de acople directo de 3/4 ﬁP

de potencia CAT 380V-50Hz.

Cémara de evaporacidn instantanea,para flasheo de

las vinazas de descarga y la separacién del vapor

producido.Este vapor es inyectado y calienta a la

columna de regeneracidn.

Tipo cilindrica a eje vertical,extremos torisféri-
cos.Entrada cicldnica con vialvulas de laminacién.

Didmetro 500mm

Altura 1000mm

Material AISI 304 L

Aislado exteriormente con lana mineral forrada de

chapa de aluminio.

Tanque de alimentacidn de benceno: para alimenta-

cién por gravedad de benceno al sistema de destila-
cidén.Cilindrico a eje vertical,extremos torisféricos.
Diametro 1200mm
Largo 230 0mm
Material acero al carbono
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Lote de cafierias,accesorios y vdlvulas para in-
terconeccibn de los equipos detalldos permitien-
do su normal funcionamiento.

Precio total-del tren de destilacidn,FOB purto
Francés F.F. 5.494,000, -

Depdsito de alcohol

2

Tanque diario medidor:paré contener y medir la

produccidn diaria previo a su trasvase al de-
pbésito de almacenamiento.

Forma cilindrica a eje vertical

Capacidad 55m3

Diametro 4130 mm

Altura 4150 mm

Fondo plano apoyado sobre base de cemento armado
techo cdénico.Equipado con entrada de hombre (dos}
conexiones de entrada y salida de producto,mirilla
venteo con arrestallamas y escalera tipo marinera
de acero.Material chapa de acero al carbono.

Construccidn seglin especificacidn técnica.

Tanque depdsito para almacenamiento de alcohol ter-

minado.

Forma c¢ilindrica a eje wvertical
Capacidad SSOm3

Didgmetro 8.900mm

Altura 8.850mm

Fondo plano apoyado sobre base de cemento armado,

techo conico.
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Equipado con entrada de hombre (dos)conexiones de
entrada y salida de producto,venteo con arresta-
llamas y escalera de acero tipo marinera,
Material chapa de acero al carbono

Construccidn segln especificacidn técnica,

Bombas centrifugas para trasvase,carga y descarga

de alcoholes (una de reserva)Tipo: centrifugo, sello
mecdnico de grafito ceridmico. %
Caudal 28m>/h altura 15m.c.a.

Material de contacto con el liquido bronce o AISI
316. -

Bancada comGn al motor y a al bomba de fundicidn
Motor eléctrico antiexplosivo de acople directo

con manguito,de 3 EP de potencia CAT 380V-50Hz.

Tanque depGsito de benceno,ubicado en foso junto

a sistema de destilacién,para almacenamiento del
eXtractante.-
Tipo cilindrico,a eje horizontal,extremos toris-

féricos.

Capacidad 10m°
Didmetro 1900 mm
Largo 3600 mm

Equipado con entrada de hombre,conexiones de entra-
da y salida de producto vento con arrestallamas.
apoyado sobre cuna soporte de chapa.

Material chapa de acero al carbono.

Construccidn segiln especificacidén técnica.



607 1 Bomba centrifuga para trasvase del benceno del

depbsito al tanque del sistema de dédstilacién
Tipo centrifuga,sello mecdnico de grafito cera-
mico,

Caudal 10m3/h altura 15m.c.a.

Material de contacto con el liquido AISI 316,
Bancada comiin al motor y a la bomba de fundicién
Motor eléctrico antiexplosivo de acople directo
con manguito de 0,75 HP de potencia CAT 380V-50Hz.

Sistema contra Incendios:

608 1 Bomba centrifuga: comandado por motor eléctrico.
Caudal lOOmS/h altura 45 m.c.a.
Construida en acero fundido,rotor cerrado,con mo-

tor de acople directo,bancada comin de fundiciodn.
Potencia 30 HP.

1 Bomba centrifuga comandada por motor a explosién

Caracteristicas similares a la anterior completa-
da con tanque de combustible y cargador automidtico

de baterfas para asegurar el arranque automitico.

8 Hidratante para exterior,con salida a 45°,vdlvula

2 de apertura rédpida,manguera de presién de 30 m de

largo y lanza de bronce.

1 Generador_de espuma tipo eyector de agua a presién,

para alimentacidén del tanque dep6sito.Capacidad ?Sms/}

de generacién.
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Generador de espuma similares al anterior para tanques

diarios.Capacidad 50m° /hora.

Generadores de espuma para trinchera de tanque depésito.

Similar al anterior,de 300 m°/hora de capacidad.

Generadores de espuma para trincheras de tanques diarios.

Similar al anterior,de 30m3/hora de capacidad.

Tanque depdsito de solucidn de espumigeno proteico de 20Q°

litros de capacidad,construido en chapa de acero al car-

bono.

Lote de cafierias,accesorios y vdlvulas para inteconexidn
de los equipos detallados,permitiendo su normal funcio-

namiento.

Precio total del sistema de depositos e incendios
$4.857.000.000. -~



Deshidratacidn de Vinazas

COD. CANT. DETALLE

701 1 Tanque pulmén de alimentacidn del sistema,para

contener vinazas calientes.Tipo cilindrica a eje
horizontal,apoyado sobre cunas de chapas.
Capacidad 1Sm3

Didmetro 1910mm

largo 5.230 mm

Material AISI 304 L

Equipado con entrada de hombre,conexiones de en-
trada y salida de productos.

Aislado ccn lana mineral de 38 mm de espesor y //
forrado exteriormente con chapa de acero antioxi-

dado y esmaltado.

702/3 2 Centrifugas separadora de sdlidos en suspensién.

Tipo Super decanter , a eje horizontal con torni-
llo sin fin de velocidad diferencial para -extrac-
cion de los sélidos.

Tipo SHARPLES PM (PEENWALT )Jde 17.500 1/h de ca-
pacidad unitaria.o similar,

704 1 Tanque pulmbén del evaporador,
Tipo cilindrico a eje vertical,extremos cénicos.
< Capacidad 5m>
Didmetro 1600mm
Altura 2680mm
Material AISI 304 L
Equipado con entrada de hombre,conexicnes de en-

trada y salida,aislado exteriormente con lana mi-
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neral de 38 mm de espesor y forrado con chapa
de acero antioxidado y esmaltado.Apoyado sobre

patas de cafio.

Tanque de nivel constante,para alimentacidén con
carga de presidn constante a la bomba de impul-
$16n al evaporador,.

Tipo cilindrico a eje vertical,con patas,fondo y
tapa sclidaria c8nicas.

Capacidad 800 litros

Didmetro 9 20mm

Altura 1210mm

Material AIST 304 L

Entrada de producto con vadlvula de regmlacién co-
mandada por flotante seg@n el nivel de tanque.
Aislado con lana mineral y forrado en chapa de-ace-

ro antioxidado y esmaltado.

Bombas centrifugas de alimentacién del evapora-

dor (una de reserva)

Tipo centrifuga,sello mecdnico de grafito cerami-
co.

Caudal 32m3/h altura 25 m.c.a.

Material AIST 316

Base soporte comin al motor y la bomba de fundi-
cién:Motor de acople directo de 5,5 HP de potencia
CAT 380V-50Lz.
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Evaporador cuddruple efecto.

Tipo pelicula descendente multitubular,vapores en
descarga en sentido paralelo al fluido.Alimentacién

de liquido por boquillas sprays de angulo cerradc en
cantidad y ubicacién tal de lograr un adecuado moja-
do de pared de tubos y distribuci6én de liquidos.
Intercambiador de calor compuesto por tubos de 50mm

de didmetro por 6m de largo,soldados a las placas por-
ta tubos en los extremos.

Posicidén vertical.

Material de tubos,cabezales,placas porta tubos y dis-
tribuidores de liquido AISI 316,

Carcaza de recubrimiento de cdmara de vapor calefac-
tor de acero al carbono,aislada exteriormente con la-
na mineral y forrado con chapa ‘de.acero antioxidada

y pintado bafles de acero al carbono.

Descarga de vahos y productos por la parte inferior
del intercambiador de calor con conductos y cicldn se-
parador de gotas construidos en AISI 316

Conjunto de 4 efectos y condensador montados sobre -
plataforma de perfileria de acero al carbono,antioxi-
dada y pintada con escaleras de acero y pasarelas de
metal desplegado. Do 0
Capacidad de evaporacién 27000 Kg/h concentracidn de
entrada 8-9% en sdlidos concentracién de salida 55%

en sdlidos.

Primer efecto:

Altura intercambiador de calor 12500 mm
didmetro de carcaza 900mm
Didmetro de ciclén 900mm

Altura de cicldn 2.200mm
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Segundo efecto

Altura intercambiador de calor: 12.500 mm
Didmetro de carcaza: 1.050 mm.

Didmetro de ciclén: 1.100 mm.

Altura de ciclén: 2.680 mm.

Tercer efecto

Altura intercambiador de calor: 12.500 mm.

Didmetro de carcaza: 1.150 mm

Didmetro de cicldn: 1,350 mm

Altura de ciclén: 3.200 mm

Bomba centrifuga de recirculacién de efecto {(do
ble paso), caracteristicas similares a item
706 de 15 ms/h, 30 m.c.a.; motor de 3 HP,

Cuarto efecto

Altura intercambiador de calor: 12.500 mm
Didmetro de carcaza: 1.230 mm

Didmetro de ciclén: 1.750 mm

Altura de cicldn: 4.200 mm

Bomba centrifuga de recirculacién de efecto,
(doble paso) similar a la del tercer efecto, de
9 mB/h, 35 m.c.a., motor de 3 HP. Bomba centri-
fuga de recirculacidn de efecto, (triple paso)
similar a la anterior, de 7 m3/h a 35 m.c.a.,mo
tor de 2 HP.
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Pomba centrifuga de trasvase del primer efecto

al segundo.

Tipo centrifugo, sellc inecdnico. Caudal 25 mS/h,
altura 27 m.c.a. Materi=al AISI 316.

Base soporte comin al motor y la bomba de fun--
dicién.

Motor de acople directo de 5,5 HP de potencia.
CAT 380 V - 50 Hz.

Bomba centrifuga de trasvase del segundo al ter

cer efecto.

Tipo centrifugo, sello mecidnico apto para vacio,
Caudal de 20 m>/h, altura 38 m.c.a. Material AISI.
Base soporte comin al motor y la bomba de fundi-
cidn.

Motor de acovnle directo de 4 HP de potencia . CAT
380 V - 50 Hhz.

Bomba centrifuga de trasvase del tercer al cuar-

to efecto.

Similar a la anterior.

" Caudal 12 ms/h, altura 32 m.c.a.

Potencia del motor 3 ¥P.

Bomba centrifuga de extraccidn de concentrado.

Similar a la anterior.
Caudal 5 m3/h, altura 35 m.c.a.
Potencia del motor 1,5 HP,
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716/7 2 Bomba centrifuga de extraccidén de condensados

del evaporado del concentrador:

Tipo centrifugo, sello mecdnico apto para va-

cio.

Caudal 8 m3/h, altura 15 m.c.a.

Material: fundici6n.

Base soporte para bomba y motor de fundicién.
Motor de acople directo de 3/4 HP de potencia. CAT
380 V - 50 Hz.

718 1 Condensador para captacidn de los vapores del

Gltimo efecto.

Tipo de contacto directo barométrico.
Recipiente cilindrico a eje vertical con platos
de recorrido en zig-zag de los vahos y agua en
contracorriente.

Didmetro: 800 mm.

Altura: 2.500 mm

Material de construccidn: chapa de acero.
Equipado con pie barométrico de 150 mm de didme

tro de 10 m de altura.

719 1 Bomba- de vacio para extraccién de gases inconden

sables del circuito del evaporador.
Tipo de anillo liquido de agua.
Capacidad 30 1ts./minuto.

Potencia: 3 HP.

720 1 Camara de combustidn para generacidén de gases
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720 1 calientes de alimentacién al secadero. Capaci-
dad de generacidn 2.000.000 kcal/hora. Tipo ci
lindrico a eje horizontal, compuesto por una
cdmara de combustién revestida de ladrilios re
fractarios de 42% de aldimina; quemador de gas '
natural completo, automdtico, con encendido e-
léctrico temporizado, detector de falta de 1la
ma y regulador de combustién en funcién de la
temperatura de gases a chimenea. El conjunto es
td rodeado por una camisa concéntrica de aire,
para entrada y precalentamiento del aire secun-
dario.

Esta camisa estd revestida por un cuerpo de cha
pa, aislacidn exterior de lana mineral y forra-
do con chapa de acero al carbono antioxidada y
revestida de pintura de aluminio bituminoso pa-
ra alta temperatura,

El conjunto apoya sobre caja soporte de chapa,
actuando de cdmara de aire secundario con regu-
lador de caudal por registro.

El conducto de descarga de gases al secadero es
concéntrico al eje de la cédmara, revestida de
refractario y en €l se hace la alimentacidén del
producto a secar.

Largo total: 8.800 mm

Didmetro exterior: 2.000 mm

Material de construccidn: acero al carbono.

&

721 1 Secadero para deshidratacidén de las vinazas con
: centradas.
Tipo, rotativo, tres pasos, trabajo bajo succién

(vacio parcial).
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Constituido por tres tambores concéntricos de
recorrido sucesivo, equipados con aletas para
elevacidon y dispersién del material en la co-
rriente de gases. Conjunto montado sobre llantas
de acero duro de apoyo sobre .rodillos regulables.
Mando por motorreductor con cadena de arrastre y
corona, con acople entre motor y motorreductor
por embrague hidr&ulico. Potencia del motor: 7,5
HP. conjunto exteriormente aislado con lana mine
ral y forrado con chapa, antioxidada y revesti-
da con pintura de aluminio bituminoso para alta
temperatura.

Material de construccidn: acero al carbono.
Largo: 9.600 mm,.

Didmetro: 2.600 mm.

-~

Cdmara separadora de descarga del secadero y se

paracidn del producto de la corriente -“e gases,
los granos por simple decantacién, los finos peor

efecto ciclénico.

Tipo cilindrico a eje vertical, fondo cdnico 45°¢

Didmetro: 2.600 mm

Altura: 5.200 mm

Equipada con plato de impacto y canalizador de
fluido. Extraccidén de producto por tornillo
transportador de 3 HP de potencia.

Conjunto aislado con lana mineral, forrado anti-

oxidado y pintado con aluminio bituminoso, para

alta temperatura. Montado sobre patas soporte.

Material de construccldn: acero al carbono.
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Ventilador de succién de gases de escape de

secadero y descarga a chimenea. Tipo centrifugo,
Siroco 1.450 rpm, con motor de acople por polea
y correa de 30 HP de potencia.

Material de construccién acero al carbono.

Tornillo de extraccidn de producto, tipo sin-

fin, empalma en el tornillo de extraccidén de la
cdmara separadora de finos y envia a la tolva
del enfriador a2 la embolsadora.

Largo: 8 m

Diametro de arteza: 300 mm

Potencia motor: 2 HP.

Material de construccidn: acero al carbono.

Enfriador de producto, tipo cascada descendente,
con soplado de aire en flujo cruzado.

Equipado con un alimentador elevador.

Tolva y conductos, ventilador y descarga por gra
vedad sobre tolva de embolsado.

Potencia instalada: 8,5 HP.

Tolva para alimentacidén de la embolsadora.
Forma paralelepipédica tronco cdnica de 5 m3 de
capacidad.

Construida en acero al carbono.

Embolsadora embolsa con carga pesada, cose Yy
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descarga las bolsas. Provista con dos cabezales
de trabajo,

Capacidad 80 sacos de 50 kg/hora, constituida
pbr tornillo dosificador de carga, cabezal pesa-
dor con corte automdtico, cosedoras y cintas -
transportadoras.

Potencia eléctrica total: 6 HP.

Lote de cafierfas accesorios y valvulas para in-
terconexién de los equipos detallados, permitien

do su normal funcilonamiento.

Precio total del sistema de deshidratacidn de

vinazas: $ 91.137.840.000.

Caldera generadora de vapor. Tipo acuotubular

Ae paredes de agua. Capacidad de generacidn:
20.000 kg/hora.

Presidn de trabajo: 8 ata.

Vapor generado saturado seco titulo 99,8.
Combustible:gas natural.

Rendimiento térmico minimo: 85%.

Equipo compuesto por su cidmara de combustién

con paredes.de agua y conductos de gases de zo-
na de convecéién, revestidos totalmente en ladrl
llo refractario, con lana mineral en malla metd-
lica de aislacidén y forro exterior de chapa de

acero.
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Equipada con precalentador de aire tubular;
ventiladores de tiro mecdnico de 20 HP para el
tipo forzado y 75 HP para el tiro inducido; chi
meneas sopladoras de hollin.

Equipada con conexiones de salida de vapor, pur-
ga de fondo, purga continuva, toma de muestras e
inyeccidn de productos quimicos, completo, con
sus sistemas de vAlvula de comando, control vy
seguridad.

El sistema de combustién constard de generador
prineipal y generador piloto. Encendido segiin se
cuencia automatizada y temporizada con detector
de falta de llama y control de barrido de gases,
para evitar explosiones.

Control de alimentacidn de agua con sensores de
caudal de vapor, caudal de agua y nivel, con re-
gulacidén automdtica de la alimentacidn.

Equipada con indicadores de tiro y registros mul
tipuntos de temperatura.

Comando centralizado en tablero tipo consola.

803 1 Tanque de alimentacidén de agua a caldera.
Tipo cilindrico a eje vertical, fondo y techo
plano. Capacidad 20 m> .
Didmetro: 2.550 mm.
Altura: 4.000 mm.
Equipado con entrada de hombre, conexiones de

ot entrada y salida, venteo y nivel. Aislad: exte-

riormente con lana mineral y forrado con chapa
de acero.

Material de construccidn: acero al carbono.
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804 2 Bomba de alimentaci6n de agua a caldera.
Tipo a turbina.
Caudal: 20 m3/h0ra. Altura 100 m.c.a.
Material: fundiciédn.
1 Lote de cafierias, accesorios y vdlvulas para in
terconexidn de los equipos detallados, permi-

tiendo su normal funcionamiento.

Precio total del sistema de vapor: § 7.529.000.000.

AGUA

903/4 2 Bomba de pozo profundo, para extraccidén del agua
de los vapores subterrdneos. Se considerd toma a
30 m
Tipo centrifugo multietapa, motor sumergido de
20 HP.
Conducto encamisado de 63,5mm de didmetro.
Material de la camisa y carcaza de bombas fundi
€ibn, rotores de acero fundido o bronce. Conduc-
to del pozo en acero galvanizado con filtro de
succidn de bronce fosforoso.

905 1 Cisterna de decantacifn rdpida para separacién

de arena que pudiera llevar el agua en suspen-
sidn,

Construccidn de hormigdn hidrofugado con médulo
plastico de decantacidn acelerada. Capacidad -

30 m3.

906/7 2 Bomba centrifuga de envio de agua a enfriadores




908/9 2
910/11 2
912 1

de fermentaciéﬁ {una de reserva).

Tipo centrifugo, sello mecdnico.

Caudal 230 m>/h. Altura 18 m.c.a.

Material: fundicidn.

Motor de aceplie directo de 30 HP de potencia,
CAT 380 V - 50 Hz.

Bomba centrifuga envio de agua a condensadores

y enfriadores de destileria (una de reserva).
Tipo: centrifugo, sello mec&nico.

Caudal: 75 ms/h Altura: 30 m.c.a.

Material: fundicién.

Motor de acople directo de 15 HP de potencia.
CAT 380 V - 50 Hz.

Bomba centrifuga envio de agua a condensador

de enfriador flash de mostos (una de reserva).
Tipo: centrifugo, sello mecénico.

Caudal: 22m3/h Altura: 18m.c.a.

Material: fundicidn.

Motor de acdple directo de 3 HP de potencia.
CAT 380 V - 50 Hz.

Bomba centrifuga envio de agua a hidratacién

de harinas,

Tipo centrifugo, sello mecdnico.

Caudal: 10m>/h  Altura: 18 m.c.a..
Material: fundicidn.

Motor de acople directo de 2 HP de potencia.
CAT 380 V - 50 Hz,

509
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914/15 2

916/17 2

918/19 2
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Bomba centrifuga envio de agua reposicién de

caldera.

Tipo centrifupgo, sello mecédnico.
Caudal: IUmS/h Altura: 18m.c.a.
Material fundicién.

Motor de acople directo de 2 HP de potencia.

CAT 380 V - 50 Hz.

Bomba centrifuga envio de agua a enfriadores de

mosto. (Una de reserva).

Tipo centrifuco, sello mecénico.

Caudal: 70m”/h Altura: 18m.c.a.
Material fundicidn.

Motor de acople directo de 7,5 HP de potencia.
CAT 380 V - 50 Hz.

Bomba centrifuga envio de agua a condensadores

de evaporador de vinazas. (Una de reserva).
Tipo centrifugo, sello mecadnico.

Caudal: 120m3/h Altura: 20 m.c.a.
Material: fundicidn.

Motor de acople directo de 20 HP de potencia.
CAT 380 V - 50 Hz.

Bomba centrifuga envio de agua a dilucidn de mos-

to y consumos generados.

Tipo centrifugo, sello mecédnico.

Caudal: 15m3/h Altura: 25m.c.a.
Material: fundicién.

Motor de acople directo de 3 HP de potencia.
CAT 380V - 50 Hz.
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920 Torres de enfiamiento, de cuatro moédulos, con-

capacidad para disipar 11.000,000 Kcal/h
caudal de recirculacidn 500 m3/h, equipadas con
ventiladores de tiro inducido de 4HP de potencia

unitaria.

921/2 2 Filtro de carbdn activado, declorinador por ad

sorcidn del agua usada en proceso.

Caudal: 10'm3/hora.

Filtro a eje horizontal, con extremos torisféri
cos. Construido en acero al carbono.

Lecho filtrante de carbén activado.

Conjunto apoyado sobre cunas soportes.

Un equipo en regeneracién mientras el otro ope

ra.

1 lote de cafierfas, accesorios y vdlvulas para
interconexién de los equipos detallados, permi-

tiendo su normal funcionamiento.

Precio total del sistema de Agua: § 7.140.010.000
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Instrumentacidn, automatizacién y control

Los sistemas de control previstos han sido desarro-
llados para asegurar al proceso la mixima estabilidad posi-
ble, y con esa finalidad se han seleccionado aquellos elemen
tos que por su calidad hacen confiable y segura 1la operacidén
de la destileria en conjunto.

Asimismo, para facilitar la provisidn de repuestos y
permitir un mds rdpido y econdmico mantenimiento se los ha
de tipificar y seleccionar dentro de un muy reducido nimero
de proveedores.,

Los equipos e instalaciones serin presupuestados con
siderando los sistemas necesarios para el correcto funciona-
miento de la planta, pero, dado la extensidn del listado de
materiales necesarios al mismo no se detallan.Los costos de
€stos equipos e instalaciones se han considerado, parte en
los equipos de procesos o servicios auxiliares Y parte en

electricidad,



Anteproyecto eléctrico

Suministro eléctrico

El suministro principal se hard mediante una subesta
cidén ubicada en la sala de servicios auxiliares, en la cual
se dispondréd de dos transformadores de 500 KVA cada uno, en
paralelo, con sus llaves, protecciones y tablero general de

planta con instrumental de medida.

Tablero general de distribucién

Los suministros eléctricos llegan al tablero general
de distribucidn por medio de conductos de barras a través de
dos interruptores tripolares en aire para los suministros de
cada transformador.

El sistema de proteccidn estd formado por 3 revelado
res de intensidad que act{ian por sobrecarga (intervencidn re-
tardada) o por corto circuito (intervencidn instantdnea).

Entre los interruptores y barras de distribucién te-
nemos seccionadores para permitir realizar mantenimiento gene
ral de los interruptores con sectores de planta en marcha.

El tablero tiene previsto instrumentos de medicidén
de corriente (amperimetro), uno por cada fase, volfimetro, ki -
lowatimetro y kilowatdémetro, para cada grupo generador Yy un

cofimero sobre barras de distribucién.

Centro de control de motores

Para el accionamiento de motores en la planta, se han
previsto dos centros de control de motofes, de acuerdo al si-
gulente detalle:

Centro Control de Motores en sala de subestacién. Desde &1 se
alimenta el sector de caldera, tratamiento de aguas, depdsitos

de combustible, taller de mantenimiento y sistema contra incen
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cio.

Centro Control de Motores en sala de tableros (sala de Elec-
tricidad). Desde &1 se alimentan todos los motores de las 11
neas de proceso, fermentacifn, tratamiento y destilacién, sa
la de compresores, lahoratorio, bombas de agua y oficinas.

Cada circuito de alimentacidén de motores lleva una
llave seccionadora y proteccidn contra cortocircuitos con fu
sibles, tipo NH y por sobrecargas con térmicos con regulacién
de intensidad adosados al contactor y agrupados en cubiculos
de no mis de 4 circuitos por cada uno.

Los tableros estardn provistos con elementos de me-
dicidn, constando cada uno de 3 amperimetros (uno por fase)
COn sus respectivos transformadores de intensidad, un volti-
metro y un cofimetro.

Estdn cosntruidos en chapa doble decapada, espesor
2 mm con barras ubicadas en la parte superior y acceso a las
mismas por puertas de la parte posterior del tablero, la en-
trada de alimentacidn y salidas se realizd por la parte infe
rior del mismo. El1 acceso a los elementos de maniobra y protec
cidn se hace desde la parte anterior. Para lograr un elevado
factor de potencia (no menos de 0,85) se hardn entrar los ca-
pacitores que sean necesarios en el circuito. La bateria de -
capacitores va ubicada en uno de los cubiculos de cada C.C.M.
con sus botoneras de comando y luces piloto.

El comando de los motores se realizarid desde los pu-
pitres de control y en los casos que el proceso lo reguiera
tendrdn botoneras locales.

Se han dispuesto alimentadores para tomacorrientes
trifdsicos, los cuales se distribuirdn por toda la planta,pa-
ra realizar tareas de mantenimiento.

Ademds, se ha tenido en cuenta lineas de alimenta-
cidn a los paneles, para alimentacién de tomacorrientes y
equlpos de acondicionamiento de aire en locales para labora-

torio y oficinas.
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Detalles constructivos de las instalaciones de fuerza motriz

Todos los conductores de alimentacién de fuerza motriz
a los motores serdn calculados para una caida de tensidén méxi-
ma de 5% en servicio normal y se ha de prever que la caida de
tensidn en bornes de los motores no exceda en el arranque del
15% de la tensién nominal. Todos los cables de fuerza motriz
estdn alojados en bandejas no habiendo conexiones sobre 1los
mismos. Desde las bandejas, los cables salen dentro de cafios
de acero galvanizado y se acoplaridn a los motores por medio de
canos flexibles, recubiertos en PVC con conectores estancos,
protegiendo los cables en toda su longitud.

El drea interior neta de los cafios estari ocupada en
no mas del 40% por los conductores eléctricos considerados con
su aislacidn, de modo que permita un facil tendido, asegurando
la integridad de los mismos al evitarse esfuerzos mecdnicos,
como asi también una fdcil sustitucidn.

Los cables en zonas exteriores que vayan bajo nivel
del suelo, irdn directamente enterrados con una proteccidn de
ladrillos sobre los mismos, en todo su recorrido, excepto en
los pasos bajo calles, que se pasaridn dentro de cafios de PVC
por debajo de' las mismas, permitiendo su remocidn sin implicar
roturas. -

La instalacidn eléctrica de fuerza motriz en areas
con peligro de explosidn: se respetari en todas sus especifi-
caclones las normas del 'National Electric Code USA", segtin la
clasificacién nlGmero uno, divisién ndmero dos, grupo letra D,
que corresponde a este caso particular.

En las zonas peligrosas, los cables se tenderidn den-
tro de cafios de acero galvanizado.

Las acometidas a motores tendridn cables eléctricos
entubados en canos flexibles de acero inoxidable recubierto

con malla de alambre del mismo material.
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Todos los equipos accesorios, como cajas, condulets,
Teducciones, conectores, etc., serdn de tipo seguro- para am-
bientes explosivos, lo mismo para motores Yy tomacorrientes.

Se colocardn selladores en los extremos de las tube-
rias y en el recorrido de la misma, con una Separacidén del
orden de los 3 m, para impedir que una deflagracién producida
en un tramo cualquiera en su interior, se propague a otros -
tramos, circunscribiendo a ésta a tramos de volumen pequefios

que no represente peligro alguno.

Iluminacidn .

Para la i1luminacién de la planta se han previsto dos
paneles generales de alumbrado, alimentados desde los C.C.M.
a través de fusibles de proteccidn y llaves seccionadoras,

Desde los mismos se alimentan los paneles locales,
para el control de los circuitos de las distintas secciones,
como asi tambi%®n la iluminacidn exterior.

El control mencionado, se realiza por medio de 1lla-
ves termomagnéticas, incluyéndose tambié&n en los paneles,

protecciones para los tomacorrientes monofdsicos,

Anrtefactos utilizados

Para las naves de baja altura se utilizard preferen-
temente artefactos con lamparas fluorescentes y en las de ma-
yor altura artefactos industriales de vapor de mercurio.

También se proveerd artefactos tipo tortuga con lém-
paras: incandescentes, para ubicarlos debajo de las platafor-
mas, donde las condiciones 1o requieran.

La disposicidn y nimero de los mismos ha sido deter-
minada de manera tal de lograr los niveles de iluminacién re-
comendados por las normas para los diversos tipos de trabajos

a realizarse.
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Para la iluminacién exterior, se han dispuesto arte
factos con ldmparas a vapor de mercurio sobre columnas de uno
y dos brazos, brazos para el montaje sobre pared y farolas so
bre columnas rectas,

Para la zona de destilacién, considerada como ambien
te peligroso, se hanprevisto artefactos antiexplosivos con tu
bos fluorescentes, montados sobre pared, ademids proyectores
con 15mparas de cuarzo-iodo, montadas sobre columnas.

En las cafierias para la alimentacidn en esta zona se
dispusieron acccesorios antiexplosivos y selladores, para evi
tar que eventuales explosiones en su interior se propaguen al

medio circundante.

Canalizaciones y circuitos

La alimentacidén a los artefactos se realiza a través
de bandejas y caferias expuestas de H°G®° en toda la planta,ex
cepto en el edificio social y oficinas en donde la instala-
cibn es embutida con cafios y cajas de hierro negra.

En 1o que respecta a los conductores, se han previs-
to unifilares por cafierias y multifilares por bandejas.

Para la 1luminacidn exterior, salvo los circuitos de
los artefactos montados sobre pared, la totalidad del tendido
de conductores seri soterrado. La misma se comandari con un
sistema automitico de control fotoeléctrico crepuscular, que
asegura su encendido cuando caiga la iluminacién solar. Tam-
bién estd provista la opcidén de comando manual a voluntad.

La instalacién, tanto interior como exterior, tendréd
protgccidn con interruptores termomagnéticos y fusibles con un
adecuado escalonamiento, para eliminar el riesgo de calenta-
miento indebido de conductores en caso de tallas, y de manera
tal que de ocurrir las mismas, sea minima el drea de los loca-

les que queden transitoriamente sin iluminacidn.
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Sistema de tierra

Para el sistema de tierra se ha previsto una malla
general formada por un conductor de acero, el cual rodea prac
ticamente toda la planta. Dicha malla une todas las jabalinas,
las cuales estardn en una cantidad tal de modo de obtener una
resistencia total del sistema de acuerdo a normas.

Al igual que el sistema de proteccidn contra descargas
atmosféricas, se ha previsto una caja de inspeccién por cada
uno de los dispersores, para revisar las conexiones o efectuar
un eventual reemplazo. Todos los elementos el&ctricamente pasi
vos de la instalacidén como tanques, puentes de cafierias, bande
jas, etc., se pondran a tlerra uniéndolos por medio de cable .
de acero a la malla general.

Igual criterio se ha tenido con los tableros de ilu-
minacidén, distribucidn y centro de control de motores.

En la alimentacidn de los motores por medio de un sis
tema tetrafilar, se utiliza el cuarto conductor como puesta a
tierra de los mismos. Para las columnas de alumbrado ubicadas
lejos del anillo general, se han dispuesto tomas de tierra lo-
cales por medio de un dispersor y cable de acero, unidos al
cuerpo de las mismas.

Por otra parte, se ha .tenido en cuenta segiln normas,
una distancia minima de 3 m entre el sistema de proteccién de

pararrayos y el sistema de proteccidn eléctrico.

Sistema de proteccidn contra descargas atmosféricas

Para la descripcidn del sistema de proteccidén contra
descargas atmosféricas, se detallarid a continuacién cada una
de las partes constitutivas del mismo, como asi también las

zonas de la planta que protegen.
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Elemento receptor 0 pararrayos

En el presente anteproyecto se han utilizado dos ti-
pos de pararrayos, seglin las caracteristicas de las estruc
turas a proteger: de barra y jaula de Faraday.

Los receptores de barra, se han ubicado en las colum
nas de destilaci6n, tomdndose un dngulo de seguridad de
30° para el cono de proteccidn de los mismos.

Para el resto de la planta se han previsto jaulas de
Faraday, consistentes en mallas de conductores sobre los
techos de las estructuras & proteger, con bajadas por las
paredes de las mismas y puestas s6lidamente a tierra.

El dimensionado de dichas mallas se dispuso de acuer .
do a las normas CEI, las cuales especifican una seccién pa

2 y 50 m2 respectiva-

ra paredes y techos menores de 150 m
mente,

En el caso de edificios abiertos con estructuras me-
tdlicas, como la zona de fermentacién que constituyen por
si mismas una inmensa jaula, a través de la cual no es posi
ble que pueda introducirse una descarga directa, la protec-
cidén quedd reducida a una eficaz puesta a tierra de la es-
tructura a través de un sistema de dispersones unidos al ca
ble colector de tierra de pararrayos.

En la zona de almacenaje se ha reforzado la proteccidn
colocando perimetralmente sobre los tanques, un conductor,
puesto a tlerra y un amplio enrejado en el terreno, que tie-
ne por objeto impedir la formacidn de importantes gradientes
de potencial, y por ende, el peligro de descargas superficia

les entre dos depdsitos vecinos.

="

Conductores de bajada

El conductor de bajada también es de acero, disponién
dose segiin el dimensionado de las mallas sobre las paredes

mencionado en Item anterior.



La sujecién de los mismos se hace por medio de gram-
pas ubicadas segln las normas CEI e IRAM. Todo el material
de amarre serd galvanizado para evitar la corrosidn de
los mismos.

Por otra parte, cada bajada serd protegida con cafio
camisa, hasta una altura de 2 m sobre el niviel del piso vy

0,3 m enterrado.

c) Dispersor

Como dispersor se ha adoptado cafio de H°G®. En la
malla general se dispusieron las jabalinas necesarias para
obtener un valor aceptable de resistencia total, estimando .

la resistividad del terreno en 1.000_r_m.

Para cada uno de los dispersones se ha previsto una
caja de inspeccidn, a fin de verificar el estado de la co-
nexidn o efectuar la eventual sustitucidn del mismo.

Todas Jas jabalinas del sistema de pararrayos estédn

unidas por medio de un cable colector de acero.

Iluminacidn de emergencia

Se ha instalado un sistema unitario, que consta de
10 unidades completas de alumbrado, las cuales se colocardn
en los lugares donde sea necesario mantener la iluminacidn en
caso que se corte la alimentacidén eléctrica para iluminacidn
normal, evitiandose situaciones de pinico y accidentes.

La conexidn a la red se realizard por medio de toma-
corrientes alimentados por la misma linea de . iluminacién del
lugat, de tal forma que los monitores de comnmutacién conecten
automdticamente el alumbrado de emergencia al fallar la co-
rriente de red.

Se conectardn dos lamparas incandescentes en paralelo

para incrementar la seguridad, en caso de que se fundiera una



lampara.

Las baterias s6lo requieren inspecciones de tiempos

muy largos, normalmente 1 a 2 afios.

Sistema de eléctricidad

Inversiones

$ 13.400.000.000, -



5.2. Suministros

5.2.1. Agua

Tipo y origen

Consultada la Administracién Provincial del
Agua de La Pampa, nos indicaron que el agua
de la zona de Gral. Pico contiene cantida-
des apreciables de fluor y arsénico. Las

concentraciones detectadas estdn en el 1imi

‘te médximo admisible para uso humano (fluor

2 p.p.m. y arsénico 0,2 p.p.m.). La posibi-
lidad de lograr mayores o menores concentra
ciones’de estos elementos depende de la pro
fundidad del pozo y de 1la forma de trabajar
lo.

Dada la circunstancia sefialada, con el pro-
pbdsito de determinar la aptitud del fluido
para el fin industrial propuesto, y a fin de
asegurar la exactitud de los datos de publi
caciones, se consultd al Departamento de Bio
ingenierfia de la Facultad de Ingenieria Qui-
mica de la Universidad Nacional del Litoral
y al Departamento de Microbiologia del Ins-
tituto de Tecnologia de Alimentos de la mis-
ma Universidad.

Tanto la informacidén aportada, como las ex-
periencias efectuadas en el primero de los
Institutos (para otros estudios) indican que
las levaduras alcohflicas no presentan pro-
blemas en cuanto.-a su velocidad de fermenta-
cién ni a su rendimiento en alcohol, ya que
son de alta resistencia y su acostumbramien-
to a medios complejos, es rédpido.

De cualquier manera, se aconseja para asegu-
rar una buena seleccidn de las cepas adecua-

das, efectuar ensayos de fermentacidn una

[~
e



Cantidades

U

vez que el proyecto esté lo suficientemen-
te adelantado de modo que pueda obtenerse
agua de los pozos que surtirian a la plan
ta.

Consultada, también, la Administracién Pro
vincial del Agua, indicaron que las napas
en la zona de Gral. Pico rinden de 25 a 30
m3/h por pozo, con este dato se disefid el

suministro de agua segln los conceptos ya

. seflalados anteriormente, cuando se vid el

sistema de agua.

Seguridad del abastecimiento : Serad de produccidn propia,

Costo unitario

b

con dos perforaciones estimando un miximo
posible de 50 m3/h entre las dos.

Con el esquema propuesto la demanda de agua
de pozo se reduce a 31,41 m3/h, con lo que
los pozos trabajaran a un 63 % de su capa-
cidad nominal, o eventualmente, un pozo a
maxima capacidad podria suministrar la de-
manda necesaria.

Asimismo se prevee el conexionado de la red
del Parque, para utilizacién en caso de fa-
1la de los sistemas propios de la planta.
No se usa ese suministro en forma permanen-

te, excepto para consumo humano.

:Dado que el abastecimiento es de produccidn
propia, el costo es el correspondiente al
consumo de energia eléctrica para el bombeo
y a los costos de inversidén en bombas de po
zo profundo e instalaciones, por lo tanto el
costo no serd individualizado ya que no es
dato relevante por las caracteristicas del
suministro, sino que sera un componente del

total de costos de la planta.

Consumo_por unidad de producto : El consumo real de agua por

hora serd de 0,57 m3 agua/m3 alcohol.

3]

-



5.2.2. Combustibles

Tipo, origen: gas natural, se prevé del futuro gasoducto Ge-
neral Lavalle (Cdrdoba) con General Pico (La Pam-

pa).

Cantidades anuales y promedios: se calcula un consumo prome-
dio de 28.950 m>/dia (PTN).

Anualmente se consumirdan 9.500.000 m

3

" Seguridad de abastecimiento: se considera de alto grado, ya

que se tomard directamente de un gasoducto de 1la
red nacional. relativamente cercano a las cabece-

ras de inyeccidn.

Costo unitario: promedio 1729 §$/m>

Consumo por unidad de producto: 0,526 ms/litro. Este consumo
es mds representativo describirlo como de

‘kcal
litro de alcohol

5.053

5.2.3. Energia eléctrica

Tipo, origen: se utilizard dentro de la planta cerriente al-
terna trifdsica de 380 V - 50 Hz. El suministro

serd de la 1linea de 13.2 KV que existe en el par-

que industrial y que e<td interconectada a la 1i-

nea de energia del Chocén Cerros Colorados

Cantidades anuales y promedios: el promedio de consumo es
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de 7629 Xw-h/dia, llevando a un consumo anual de
2.517.570 Kw-h.

Seguridad de abastecimiento: la que otorga la red nacional de

Agua y Energia Eléctrica.

Costo unitario: promedio 1379  $/Km-h

Consumo por unidad de producto: 0,139‘Kw-h/1itro de alcohotl,

Potencia instalada en motores: la potencia instalada en la

planta, incluyendo no sélo motores sino tambié&n

iluminacidn y control, es de 755 Kv.

Procesos de carga constante: la suma total de procesos de

carga constante es de aproximadamente 450 HP.

Procesos de carga variable: la suma total de procesos de carga

variable, es de aproximadamente 100 HFP.

5.3, Insumos

5.3.1. Materias primas, materiales Y producto semielaborado

La materia prima base es el sorgo granifero y/o

el maiz. Su origen, para este proyecto, se basa en lo produci
do en la provincia, aungue no obsta, de ser necesario, adqui-
rirlo en provincias vecinas. '
d El costo unitario, para 1la presente cosecha gruesa
es de_ $ 340.000 el quintal, en campo, el consumo por unidad
de producto es de |

Sorgo: 2,189 kg/litro

Maiz: 2,59 kg/litro



526

Como proveedores se pueden considerar a todos
los productores de la provincia, acopiadores y cooperati-
vistas agrarios, dando una buena seguridad de suministro.

El consumo anual, 39.600 ton para el caso del
sorgo o 47.000 ton para el caso del maiz es del orden del

10% de la produccién de granos de la provincia.

Nutrientes: como insumos se utilizaran pequefias cantidades

de nutrientes, existiendo varias alternativas, tales como
fosfato amdnico potdsico, sulfato de amonio, nitrato de
amonio o sulfato de potasio, utilizados solos o mezclados
siempre en muy pequefias cantidades. Su costo es pequefio vy
dado que existen varias alternativas, se ha considerado
un valor promedic estimado

El suministro es nacional, de varios proveedo-
res, no existiendo problemas para el abastecimiento, ya
que las cantidades no son representativas.

Como proveedores se puede citar a SULFACID,
SUDANFOS, INTERQUIMICA, INGALCO, etc.

El consumo es del orden de 0,027 kg/m3 de aico
hol, considerdndose un requerimiento miximo anual de 495
kg.

Benceno, usado como éxtractante; de grado téc-
nico, de origen nacional, a un precio de 38.630 $/litro.
El consumo es de 0,454 litros/m> de alcohol, siendo provee
dor INTERQUIMICA entre otros; el reoguerimiento anual es
de 8.250 litros, existiendo seguridad de bastecimiento

por ser un derivado de la petroquimica nacional.

~
Acido sulfirico: tipo técnico, de origen nacional, a un

precio del orden de $/kg 7.000, con un consumo aproximado
de 0,06 kg/m3 de alcohol y ur requerimiento anual de 1.320
kg.

Como proveedor se puede citar a SULFACID, CONEA,
FABRICACIONES MILITARES, existiendo seguridad de abasteci-

miento.
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Enzimas: de origen nacional, a un precio del orden de

200.000 $/kg, con un consumo aproximado del orden de

0,28 kg/m3 de alcohol.
Proveedor Mylar (ARCOR),

5.4. Personal

El detalle de

cionamiento de la planta

5.4.1. Personal superior

CONCEPTO CANTIDAD

con abastecimiento asegurado.

personal necesario para el fun-

es el siguiente:

Gerente General
Ingenieria, Jefe de
Planta, tecndlogo
Quimica, Jefe de tur
no

Gerente Administratil
VO,

Gerente Comercial
Ingeniero Jefe de man

tenimiento

POR TURNOS TOTAL
1 1
1 1
1 4
1 1
1 1

5.4.2. Personal administrativo

CONCEPTO CANTIDAD POR TURNOS TOTAL

Encargado de compras
Encérgado de ventas
Administrativo de 1°
Auxiliar administrativo

Secretarias

[ N T Sy S R W}

1
1
1
1
2



5.4.3, Personal Técnico

CONCEPTO

Jefes Seccidn (Ca-
pataces) '

Calderista

CANTIDAD

POR TURNOS

Mecanico mantenimiento

Electricista mantenimiento

Especialista en control

5.4.4. Operarios

Calificados:

CONCEPTO

Preparacidén mostos

CANTIDAD

= e e

POR TURNOQOS

Fermentacién y destilacidn

Silos y molienda
Hidrolisis
Secado de vinazas

Servicios auxiliares

No calificados:

CONCEPTO

Portero
Serenos

P
Peones

CANTIDAD

L i R T e

POR TURNOS

528

TOTAL

BN . = N S

TOTAL

=0 A s e

TOTAL

12
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5.5. COSTOS(en miies de §)

! $SORGD ; Al ;
RLUBROS | FIJCS VARIARLES | TOTAL jF1J05 VARIABLES | TOlAL i
-Materia Frima Directa ! 1ﬂ3.644.324 de'.tnd-:.EZI 69.985,2R8 i]bQ.S’SS.EEFg
~Mano de Obra Directa con (=.5s5.- ' 13,334,000 15. 5242 [m[;, |13 «.1.:,0005 13,324,000
. : g n :

-5.1. Gestos de Fabricacin 47390 916l 20,810,429 65.401.34557.557. 066 177,046,370 | 69,623,130
Mano de Cbra Ind.c/Cs.Ss. ' 3,552.000 3.552.00013.552.00C bo5.552.000
Combustibles y Lubricantes 15.953,789 15.953.789 16.849,612 | 16. 849 . p)2
Energia Eléctrica 3,185, 500 3.1B5.500 3.5k7.616| 3.517.616
Insumos . 1.332.52( 1.332.520 1.334.372 1,334,372
Amortizaciones; 30.401.5900 30.401.5%8450.401. 595 30.401.59¢
Reparaciones y Recpuestos Mgl 1
Iquipos e Instalaciones £.701. 753 5.7031.752:8.701.7531- £, 701,752
Mantenimiento y Limpieza O-
bras Civiles 777.690 777.690 777.690 TTTLoy
Segures sobre inv.fijas 3.E19.255 3.B1%.255V3.819.2%5 5,819 %
Impuestos ! .
Imprevistos y Vs. 5338.620 338.620 677.240: 324.770 Ma.770 HED 540

- ER P 1 . 1

5.5.2. Gastos de Administracidn a_2p24. 200! 4.208.200%4.204.200 4.204.000|
Mano de Obra Ind.c/Cs.Ss. 2.0G4.000! 2.004.000:2.004.000 Z.OOJ.OODI
Papeles y Utiles de Oficina 306. 000l 300.000°  300.000 306.000 |
Honoraries y Comisiones 1.000.000 1.000.000'1.060.000 1.006.000
Vidrico,Movilidad y Peaje 500.000 500Q.000 500.000 500.000 ¢
Franqueos y Encomiendas 100.000 100.060} 100.000 100.000
Teléfono,Télex y Gomunicacial {
nes 100.000 160.0001 100.000 100.00¢ ;
Imprevistos y Vs. 200,000 200.000 200.000 200000

5.5.3. Gastos de Comercializacibn i 2.016.000 2.016.000}2.016.000 ! .06 000
Mano de Obra Ind.c/Cs. Ss.- 720.000 720.0001 720.000 i 7I¢ G0
Papeles y Ltiles de 0Oficina 300.000 300,000 300.000 ! G
Fletes y Acarreos - - - .- .- .. : S
ktnvases ) - - N -G - - et . i R
Viftico,Movilicdad y Teajes 500.000 300.000 500.000 i S00.LB0
Franquees y Encomiendas 100.000 10D.000 100. 000 ! 100.000 -
Teléfono,TElex y Comunicacio ! i
nes 100.000 100.000| 160.000 | 108,000
Publicidad y Propaganda 100.060, 100. 000 160.000, 100.000
Atencifin Clientes 160.000 100.000 100.000 100,000 ,
"Imprevistos y Vs. 96.000 96.000 96.000 6. 000

5.5.4.Castos_de Financiacidn 21.228.0500 2 4E7_ 556 2I.TI0L600G 21,228 050 2 487,350 ' t.out
Intereses por Inversibn 21.229.050i i S1.Z29.050121 238 050 2. 585,556 : A5
Intereses por Evolucidén { 2.4587 550 | 2.:15‘.55(;% ’ SN

1 1
>-5-5-Costo Fotal 75-040. 166160, 28¢. 507) 255. 526 73]75.036 310207 £63. 214 | 261,909 550




ANEXO COSTOS DE PRODUCCION

Materias Primas Directas
-SORGO o MAIZ: 3.400.000 $/ton (en campo).

a) SORGO: 120,376 ton/dia x 330 dias/afio x

x 3.400.000 §$/ton: 135.061.872.000 -
Flete: (distancia promedioc 75 km)

216.052 $/ton x 39.724 ton/afio: 8.582.449.,648
TOTAL COSTO SORGO PUESTO EN FABRICA: 143.644.321.648

b) MAIZ: 142,45 ton/dia x 330 dias/afio x

X 3.400.000 $/ton: 159.828.900.000
Flete: (distancia promedio 75 km) l
216.052 $/ton x 47.009 ton/afo: 10.156.388.468
TOTAL COSTO MAIZ PUESTO EN FABRICA: 169,.985,.288.468

Mano de Obra Directa ¢/Cs.Ss.

-Remitirse al ANEXO I
Costo Anual: 1.112.000.000 mensual x 12 meses

13.344.000.000

Idem ambas alternativas sorgo y maiz.

Gastos de Fabricacién

-Mano de Obra Ind. c/Cs.Ss.

-REmitirse al ANEXO I

Costo Anual: 296.000.000 mensual x 12 meses = 3.552.,000.000

Idem ambas alternativas.
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Combustibles y Lubricantes

"a) SORGO
-Gas Natural: 27.350 mS/dia
100 m3/d  -- 2.548 $/m>: 254,800
900 m3/d -- 2.326 $/m>: 2.093.400
9.000 mo/d -- 1.942 $/m-: 17.478.000
17.350 m>/d -- 1.779 $/m>: 30.865.650
SUBTOTAL : 50.691.850

SORGO: 50.691.850 $/dfia x 1,1 (impuestos) x 0,85 (Bienes Promoc.)
= 47.396.880 §$/dia
330 dias/afio x 47,396,880 $/dia = 15.640.970.000 $/ano
Lubricantes: estimado 2% s/Gases Inds. 312.819.408 §$/afio

b) MALZ

-Gas Natural: 28.950 m3/dia

100 m®/dia -- 254 .800
900 m>/dia -- 2.093.400
9.000 m>/dia -- 17.478.000
18.950 m>/dfa --  33.712.050

SUBTOTAL: 53.538.250

MAIZ: 53.538.250 $/dfa x 1,1 x 0,81 = 50.058.264
330 dias/ano x 50.058.264 $/dia = 16.519.227.120 $/afio
Litbricantes: estimado 2% s/Gases Ind. 330.384.542 $/afo



Energia Eléctrica

a) Sorgo: 6.539 Kwh/dia ' b) Maiz:
196.170 Kwh/mes

Potencia instalada 755 Kw en ambos casos.

-Sorgo: (755 x79.064) + (100x755x1.352) + (100x755x1.135)=
+ (60x755x930) =289.590.820 $/mes x 11 meses=

= 3.185.500.000.- §/afo

-Maiz: (755x79.064)+(200x755x1.352)+ (100x755x1.135)+
+(103x755x930)= 319.783.270 $/mes x 11 mesess=

= 3.517.615.970.- $/afic

Insumos

a) Sorgo
-Benceno: 25 1ts/dia x 330 dias x 38.630 $/1t.:

-Nutrientes: 1,5 Kg/dia x 330 dias x 36.500 $/Kg:
-Acido sulflrico: 3,92 Kg/dia x 330 dx 7.000 $/Kg:
-Enzimas: 14,95 Kg/d x 330 d x 200.000 $/Kg:

TOTAL ANUAL:

318.
18.

986.

697.
067.
.055,
700.

500

[#3]

7.629 Kwh/dia
228.870. Kwh/mes

500.

200
000

%]

.

$/afo
$/afio
$/ano
$/afio

. 332,

520.

200

$/afio

b) Maiz

-Benceno: 25 1ts/dia x 330 dias x 38.630 $/1t.:
-Nutrientes:1,6Kg/dfax 330diasx 36.500%/Kg:
-Acido sulflirico: 4,2 Kg/diax 330 4 x 7.000 $/Kg:
-Enzimas: 14,95 Kg/dia x 3304 x 200.000 §$/Kg:

.697.
272,
.702
586.

500
000

.000
700.

000

$/ano
$/afio
$/afno

$/ano

TOTAL ANUAL:

. 334.

371.

500

$/ano




(7]
(93]
w

Amortizaciones

Idem ambas alternativas (en miles de $)

Rubros Inversibn Afios de vida  Alic. Monto de

Obras Civiles SSTEEZTEEE—V UEil ﬁﬁ??t. Amort.Anual

Maqs,Eqs e Instalacs. 232.710.880 'ig 18’53 2%:%??:83%

Gastos de Nacionaliz. 16.667.661 10 ‘ 10 1.666.766

Montaje 39.663.900 10 10 3.966. 390

.Rodados 1.015.000 ' 5 20 203.000
TOTAL AMORT. ANUAL: $_30.401.596__

Reparaciones y Repuestos Magqs y Egs.e Instalaciones

3% s/Inv. Mdq.,Eqs e Inst.incluido Nacionalizacidn,Montaje vy

Rodados. 8.701.723.000.- $/afio

Mantenimiento y limpieza Obras Civiles

% s/Inv. Obras Civiles y Construcciones Complementarias:

777.690.000.-§%/afic

Seguros sobre inversiones fijas

16,7 % s/Maqs y Eqs e Insts. de destilacién: 965.831.190. -

11,5% s/Resto Mags y Egqs. e Instalacs: 2.658.894,737.-

10,5% s/Rodados: 106.575. -

% s/Obra Civil: : 194.422.500. -

Impues tos :
Se considera que la Empresa obtiene el Beneficio de Ley

Nacional de Promocibn Industrial,Ley N°21.608&. complement.Decreto

1237/76,en las mejores condiciones,alcanzando hasta 10 afios de
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funcionamiento donde los 6 primeros afios llega al 100% de exen
€idn en los impuestos a las Ganancias y Capitales y ademis ob-
tiene el Beneficio de Promocidén Industrial de la Provincia de

La Pampa, por lo que no se consignan valores a este rubro,.

Imprevistos y Varios

1% sobre el total de Gastos de Fabricacién.

Gastos de Administracién

Mano de Obra Ind. c/Cs. Ss.
Remitirse al ANEXO I.
Costo anual: 167.000.000 $/mes x 12 meses =.

= 2.004.000.000 §$/afio

Demas gastos de Administracidn: Estimados

Imprevistos y Varios: 5% s/Gastos de Administracién.

Gastos de Comercializacién

Mano de Obra Ind. c/Cs. Ss.
Remitirse al ANEXO T.
Costo anual: 60.000.000 $/mes x 12 meses = 720.000.000 $/afo

Fletes a Acarreos - Envases

No corresponden en razdn de que la comercializacidn estd

prevista realizarla con entregas directas en planta y a granel,

Demds pastos de Comercializacibn: Estimados

Imprevistos y varios: 5% s/Gastos de Com2rcializacidn.

Gastos de Financiacién

Intereses por inversidn:

Remitirse al punto 5.8.4.

Intereses por evolucidn: se estimd un 10% anual sobre el Activo de

trabajo.



ANEXO I

De acuerdo 3 lo descripte en punte 5.4,

Personal:
Zriouna;l

necesidades deo personal ¥ Cosies

resulra:

mensuales con Cargas Spciales.
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Tipo de |
M.de 0. CONCZCEPRPTOD Cantidad por Cantidad de Tota Sueldos Unitarios Total
turnos turnos c/Cs. 5s.
Perscnai Superior
T.A. Gerente General 1 1 1 60.000.000 60.000.000
1.F. Jefe de Planta 1 1 ] 50.¢00.,000 50.000.000 :
I.F. Jefes de Turnos (Quimicos} 1 4 4 40.000.000 160.000.000 j
1.4 Gerente Administrativo 1 1 | 410.000.000 40.000.000 !
I.c. Gerente Comercial 1 ] 1 40.000.000 40.000.000 ;
1.F, Jefe de Mantenimiento 1 1 ]l 30.000.000 30.000.000 ;
Perscnal Técnico . ) ;
D.F. Jefes de Seccién (Capataces) 3 4 12 25.000.000 300.000, 000
D.F. Calderistas 1 4 4 20.000.000 §0.0¢00.000 |
1.A, Encargade de Compras 1 1 1 20.000.000 20.000.000
1.C. Encargada de Ventas 1 1 1 20.000._000 20,006.000 ,
1.A. Administ. de 1° 1 1 1 16.000,000 18.000,000
T.A. Auxiliar Administrativo 1 1 1 15.0G60.000 13.000.000 ’
1.A. Secretarias H T 2 E.000.000 16.000.000 }
Operarios Calificados b '
D.F. Para preparacidn mosto 1 4 4 15.000.000 60.000.000
D.F. Fermentacién y Destilacibn 1 4 4 18.000.000 72.000.000
D.F. Para Silos y Molienda 1 4 4 15,000.000 60.000.000 :
D.F Para hidré6lisis 1 4 4 T18.000.060 72,000.000
D. Para Secaderos de Vinaza 2 4 B 18.000.000 144.000.000
o, Para Servicios 1 4 4 15.000.000 60.000.000
Personal de Mantenimiento
D.F. Mecdnico 1 4 4 20.000.000 80. 000 . 000 o
B.E. Eleciricista 1 4 2 20.600, 000 80.000. 000 .
D.F Control e Instrumentacién 1 1 ] 20.000.000 20.000. 00 i
Operarios no Calificados .
1. Porteros 1 4 4 B.0CO._0DO 32.000.000 !
i.F. Serenos 1 3 3 E.000_000 24.000.000 l
D.E. Peones 3 4 12 7.000.000 £4.000.000 |
TOTAL Remuneraciones mensuales: 87 1.635.000.000 |
-
T.A.: Indirecta Administracién
I.F.: Indirecta Fabricacién
I.C.: Indivecta Comercializacién
D.F.: Directa de Fabricacién.

.

I
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5.6. Tamano
5.6.1. Capacidad real de produccién, etapas de concrecidn

La capacidad real de produccién de la planta co-
rresponde a su capacidad de disefio, 55.000 litros/dia de
alcohol carburante de 99,8°G.L.

No existen etapas de concrecién para esta plan-
ta, ya que entran en produccidén al 100% de su capacidad.Se
estima necesario sélo 15 o 20 dias de puesta a punto para
lograr ese rendimiento y ese periodo corresponde a la pues

ta en marcha.

5.6.Z. Turnos por dia y dias por afio

Se operard 3 turnos diarios de 8 horas cada uno.

Si bien inicialmente en este estudio se conside
raba operar s6lo 270 dias anuales, dado el destino de 1la
produccidén, la abundancia de materia prima, las posibili-
dades de extensidn que ofrece dicha oferta (incluso con
origen en otras provincias) y la conveniencia general de
la futura empresa, se ha hecho el andlisis para 330 dias/

afio de operacién.

5.6.3. Relacidn entre capacidad prevista, mercado y dis-

ponibilidad de materia prima
En el punto 4.2.2.2. Escala de Producci6n, se

tratd con detalle este tépico.

5.6.4. Determinacjidén del punto de equilibrio

a) Sorgo:



Donde:
P.E. = Punto de Equilibrio

CF = Cestos Fijos
CV = Costos Variables
V = Ventas

75.040.166.000. - _
P.E. = = $ 182.368.841.549.-
1 - 180.286.307.000.-

306.335.700.000. -

La cifra consignada como resultado implica el
nivel de ventas que debe realizar la empresa para cubrir

los costos fijos y variables proporcionales a esa produccién.

Indice: de capacidad: 60% de capacidad de planta

b)MAIZ

P.E. 75.046.316.000. -

] . _207.863.214.000
329.839.950.000

= $ 202.934.378.541

Indice de Capacidad : 61,5%




COSTOS

Diagrapa de equilibrio: sorgo

$ x 10°
i
Pl
250.00d. 25%.3%  —— — —— — —
200.004
Punto equilibrio
150.00¢ l
100.00#
75,040 .
50.000k
182:369 306.33
L
50.000 100.000 150.000 200.000 250.000 306.000
VENTAS $ix 10°

FIG.94



$ x 10°

50.000 |

00.000

50.0060

00.000

75.046

50.000
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Diagrama de equilibrio: maiz

unto de equilibrio

202.934
3201 540
] ! ) l' 1 1
50.000 100.000 150.000  200.000  250.000 300.000
$ x 10°

VENTAS
FIC.95
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5.6.5. Justificacién del tamafio Y posibles expansiones

La justificacion del tamafio de la planta fue
expuesta en el punto 4.2.2.2, del presente estudio.

Por las caracteristicas técnicas y tecnoldgicas
de este tipo de plantas, se puede absorber un 10% mis de
carga en los equipos, o sea, llegar a 62.500 1t/dia, pero
no es posible plantear expansiones de las instalaciones

utilizando parte de ellas.
Para expandir la capacidad de produccién se de

be prdcticamente duplicar 1la instalacidn, con una capaci-

dad acorde a 1o que se determine en los planes de expan-

sién.
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5.7, Localizacién

5.7.1. Criterio de localizacidn

El alcance del presente estudio remite la localiza
ci106n de la planta a la provincia de la Pampa, debiendo deter¥_
minarse cudl es el punto mds adecuado de la misma.

Analizando la incidencia relativa de cada uno de
los numerosos factores en juego, tales como materia prima, fle
tes, mercado consumidor, mano de obra, combustible, agua,ener-
gia eléctrica, efluentes, insumos y materiales y beneficios de
localizacidén e infraestructura existente se ha predeterminado
como conveniente la ubicaci®dn en una zona que permita estar en.
el centro de gravedad del mercado consumidor y del de materia
prima, minimizando los costos de fletes, principalmente para
este Gltimo caso, considerindose en segunda instancia los otros

factores citados.

5.7.2. Ubicacidn geogrédfica

Analizando el conjunto de factores, el lugar mis
adecuado para su ubicacidn corresponde al parque industrial

de General Pico.

5.7.3, Infraestructura existente

El parque se encuentra a 35 km del centro comercial
de la ciudad, y cuenta con tres rutas de acceso pavimentadas
que lo comunican lo que permite acceder a cualquier punto de
la provincia.

) Cuenta internamente con rutas de pavimento para car
ga pesada, red cloacal, red de agua potable con.suministro des

de perforaciones, red de incendio con tanque pulmdn, suminis-
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tro de energia eléctrica en 13,2 Kw y se prevé la instalacidn
de la red de suministro de gas natural.

Existen instalados: un desvio ferroviario, balan-
zas para camiones y para vagones, red telefénica, alumbrado in
terno y cerco perimetral del parque con vigilancia.

Se prevé ampliar estos servicios con télex, comedo-
res para personal, laboratorios y servicios de seguridad en
funcidn de que el crecimiento natural del parque requiere de

los mismos.

5.7.4. Disponibilidad de mano de obra

La ciudad cuenta con aproximadamente 25.000 habitan
tes, considerandose que puede aportar sin inconvenientes 1las

casi 100 personas necesarias para la operacidn de la planta.

5.7.5. .Disponibilidad de materias primas y materiales

Bdsicamente se debe considerar en este punto la
materia prima, dado que los insumos, necesarios en muy peque-
fias cantidades relativamente, provienen de otras provincias y
el mayor o menor flete resultante por llevarlos a cualquier
ubicacidn dentro de la provincia no es incidente. Se estima ne
cesario el movimiento de cuatro camiones anuales para abaste-
cer dichos insumos, por lo tanto este factor no es significati
vo frente al flete que representa el producto (2 camiones tan-
ques diarios) y mucho menos frente al de la materia prima: 5
camiones diarios o 3 vagones de ferrocarril.

El caso de la materia prima y su disponibilidad ya
ha sido considerado dentro del capitulo 3. de este estudio;
bdsicamente corresponde decir acd que al ubicarse en General
Pico la planta estad en el centro de gravedad de la zona produc
tora de la provincia, minimizando los costos de fletes de ma-
teria prima y simultidneamente en el corazén del centro consu-

midor.
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5.7.6. Combustibles
‘E1 combustible seleccionado para el anteproyecto

fue el gas natural, considerando su precio mas conveniente
que el de los combustibles liquidos, su facilidad de utiliza
cidén y alta eficiencia, la gran disponibilidad que tiene el
pais, los planes nacionales de aprovechamiento y, en muy es-
pecial consideracién: el hecho qQue existe ya planeado el gaso
ducto General Lavalle (C6érdoba) - General Pico (La Pampa) que
Se estima estard terminado en dos o tres afiosademds que el
parque industrial tiene previsto un anillo de distribucién y
Suministro a tres presiones alternativas y que estos periodos
de tiempo coinciden con los minimos necesarios para evaluacidn,
toma de decisidn y ejeoucidn de este proyecto.

Por lo tanto se considera asegurado el suministro

de combustible.

5.7.7. Beneficios por localizacidén

Bdsicamente los beneficios corresponden a exencio-
nes impositivas y financiacidn de bienes de capital.

Teniendo en cuenta la clasificacidn nacional, La
Pampa es zona 1 y goza del miximo posible de beneficios, es-
tos beneficios son los que otorgan-las Leyes 22.371 (B.O.R.A.
19-01-81) y su decreto reglamentarioc n® 708 (B.O.R.A. 08-04-
8l1) y l1a Ley de Promocidn Industrial N° 21.608 del 23-07-77 y
sus Decretos reglamentarios, copia de los cuales se adjunta.

Asimismo, la provincia de La Pampa ha establecido
un tratamiento especial, fijado en el Decreto 1.237 del 8 de
julio.de 1976, cuya copia tambi&n se adjunta.

De acuerdo a las posibilidades de toma de decisién
€ 1nstalacidn de esta planta y los tiempos que &sto puede de-
mandar, es probable que la Ley 22.371 de Reembolso Fiscal ha-
ya caducado y no sea de aplicacidn (rige hasta diciembre de
1984), por 1o que no se la considerard en el presente estudio,
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DECRETO 922173
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VISTO. la Ley N® 20560 y atento a ja .r"uece-
sidad de definir una primera etapa en la pro-
mocién regional, y

4

Considerandop: o TR .

"Que la Ley No 20.560 prevé que cuando se
trate de decretos regionales gebe delimitarse
€on precision el drea otjeto de Ia pPromocién,
los sectores que se Pfomoveran y los objeti-
vOS regionales a aicanzar; ’

Que asimismo es indispensabile seleccionar
entre los incentivos ¢uyo olorgamiento taculta

la Ley, aqueilos que se estimen mas adecua- -

dos para concretar I3 finalidad del desarrolio
regional en aquelias dreas mas afectadas por
el proceso de concentracion demografico, eco-
némico, industrial 'y cultural del Puerto de
Buenos Aires. o -

Que por ultimo 1a Ley NO 20.560 define en
su articulo 20 los pProcedimientos promociona-
les de que debera valerse la Autoridad de
Apiicacion, entre ellos el de concurso abierto
¢on negociaoion directa.

[ - - . .

‘Por ello, el Presidente de la Nacién Argen-
tina decreta: ; :

- Art. 1°.- Por el presente decreto se instituye
un Régimen de Promoacion Regional, integran-’
te del Sistema de Promocién Industrial esta-
blecido por la Ley N° 20.560, .

; Arl. 29. Son objetivos _qgl;presente régimen -

- regional: 2 oo
a) Fromover la descentralizacidn industrial y
el desarrollo econdmico-social de las pro-

vincias y regiones con menor nivel de de-
sarrolio relativo. - '

- t
b} Tender a! pieno empleo de la mano de
obra local, en el mas corto plazo posible,
Y evitando las migraciones hacia las zo-
" nas de alta concentracion poblacional,

- €) Lograr una total y mas eficiente indus-
. trializacidn de tos recursos naturales en
sus zonas de origen. :
“d) Propender a la instalacién de unidades
productivas que posean tuerte efecto mul-
‘tiplicador en la economia de las regiones.

€) Mejorar las condiciones socio-econdémi-

-
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Corrienl'es. Misiones, Santiago def Estzre y
,Entre Rigs; y el Territorio Nacional de Fiesra
del Fuego e Isias def Atlantico Sud.

En la provincia de Méndoza. los geporia-
mentos de: Maiargue, Sania Rosa, La Pay ¥
San Carlos. ) .

En 12 provincia de Cérdoba, 1o departa-

mentos de: Calamuchita, San Javier, Son AL
berto, Pecho, Minas, Cruz del
Sobremonte, Rio Seco, Tulumba y Totorad,

En fa provincia de Santa Fe, 105 Gepartar
mentos de: § de Julio, Vera, Genera Obigacts,
San Cristébal, San Justo, San Javier ¥ Garay.

LONA2: -

En la provincia de Mendoza,
mentos de: Lavalle, San Martin, Junin, Rivags.
via, Tupungatio, Tunuyén, San Ratael, Geng-
ral Alvear y Lujan de Cuyo.

En la provincia de Cérdoba, los departamen-
los de: Punilla, Rio Primero, San Justo, Rig
Segundo, Tercero Arriba, General San #artin,
Pnion, Marcos Judrez, Rio Cuarlg, Judrez Cel
man, Presidente Roque Saenz Pefa y Genergl
Roca.

En la provincia de Santa Fe, fos departa-
menlos de: Casteliancs, Las Colonias, Sgn
Martin, Belgrano y General Lopez,

En fa provincia de Buenos Aires, los parti-
dos de: Patagones, Puan, Saavedra, Adgifo
Alsina, Guamini, Peilegrini y Salliqueld; y Jas
zonas deil Delta comprengjdas al Norte: per el
Rio Parana-Guazt desde su interseccidn con
el Pasaje "Tatavera“ hasia el limite Interng-
cional con la Republica Qriental del Uruguay:
al Sur por el Rio Parand de L.as Palmas ¢og-
de su interseccion con el Canal Martin Inge.
yen hasta el arroyo Las Rosas, siguiendo por
éste hasta el Rio-Lujan ¥y continuando con ¢f

© citado rio hasta su desembocadyra y af oesie,

¢as de 1a mano de obra local; y evitar Ja - .

. 'L::-‘jg':_qmgmina_c i6n det medio ambiente.

Art. 3°.- Definense a los efeclos del presen-
"te régimen las siguientes zonas de promocién
prioritarias:_ ) . )
ZONA 1. . .

Las provincias de: Santa Cruz, Chubut, Rio
Negro, Neuqguén, La Pampa, San Luis, La Rio-
ja, Catamarca, Salta, Jujuy, Formosa, Chaco,

“mentario N° 5.035/72,

por el tramo de! Pasaje Talavera comprendido
entre su Interseccién con el Parana-Guazy ¥
con el Pasaje El Aguila, continuando por éste
desde el Canal Martin Irigoyen hasts sy jn-
terseccidn con el Rio Parana de Las Paimas. .

. Art. 4%. ta promocién en la provincia de
San Juan se regird por las disposicipnes dgl
Decreto Ley N° 19.375 y su Decrelo Regig-
la promocion en ia.pro-

7

vincia de Tucuman_ se regird por las didoosis

“‘tiones del Decreto Ley NO 19,614 y su Decrete
- Reglamentarip N° 2,558/72. Sin perjuicio deAi‘g
establecido en el presente articulo, Ja Autori- .

dad de Aplicacién podra incorporar 8 la pro-
mocién regional en las provincias citages Jog
beneficios previstos en el Arllculo 3° de g
Ley N° 20.560 que no estuvieran inc!yly.o_a en
las Leyes mencionadas, conforme a las digpe-
siciones del presente decrelo. Para 8sos h-
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nee, Hmhas piovincias se consideraran como . garantias suplglorias necesarias. lqual cri-
ineluidas 6n ia Zona 1. i terio se seguira cuando se excedan las re-

laciones maximas ‘entre crédito y respons
sabilidad patrimonial establecidas por el
Banco Nacional de Desarrollo para la gra-
duacion del crédito. '

Arnt, 85. La promocidn de las Zonas y Areas
d6 Frontara récibira los mAximos. beneficios
Gué Gtorga el Sistema de Promocion Indus- _
.. . ¥fisl para las actividades que cumplan los ob- ' . _ o S
jativos establecidos en el articulo 2° de la lla- d) Desgravacién-del Impuesio a los Reditos .7+ 7'y
; madaley N®18575, . - . e Impuesto Sustitutive del gravamen a la

T e L S o - Transmisién .Gratuita de ‘Bienes, o de los
=T Arf 60 Las -actividades industriales clasifi- impuestos que-en el futuro los sustituyan,

" cadas Gomo Proyéclos Provinciales Priorita- de acuerdo a la siguiente escala que se
fios, en el “Plan Trisnal para fa Reconstruc- / aplicara a partir de 13 puesta en marcha

€ion y Liberacién Nacional” recibiran un tra- dz ios pro epctos romovi%os o

tamient6 prioritario en lo referente a su dili- | P ‘y P ) '

genciamiénto y otorgamiento de los beneficios

Brofmocionaleés que este decreto concede para f

A Zona en la cual se encuentran incluidos.

Tasas de Desgravacion

Aff, 7°.- En ia oportunidad que sean elabora-

N J Aho ZONA 1 T ZONA 2
A0% ins regirmenes de promocién para las di- 3 00 ; %))
freise dreas, segun 16 establecido par el 2 100 . 50
articulo 14 de 1a Ley No 20.560, sustituirdn . 3 ce— 100 : 50
@ parcial ¢ totalmente a) presente régimen.- . 4 T 100 ) - 50
Art. 8%9.- A los ofecios del logro de los obje- © 5 85 . _ 40
tivGe éstablecidos en el articulo 2° de este- 6 70 S 335
- @acrets, y de lo dispuesto en el articulo - 50 7 55 ¢ 25
... 88l Bécreto Reglamentario General, Decreto 8 . 40 - <. =20
! N 71973, se podran. otorgar a nuevas, ém- 13 25 Co 10

Prosas 16s beneficios que se detallan a:conti-
ALACIon: S
a) Centificados de Promocién Industrial, .
Zona 1: EI 100 % de los maximos esta- " :
blecidos en el inciso a) del articulo 3° de e} Exencion de Impuesto a ios inversores:

y NO RED. . I
N a Ley N© 20.5£0. Los inversionistas en {as empresas de ca-

7 Zoma 2: El 56 % de tos méximos estable- ; " . o et l ’
. . " pital
o cidos para la Zona 1. ‘ . pital nacional promovidas por este régimen ‘

10. R 5

1

-

i

N : B Y localizadas en ia zona 1, podrén deducir -
B) Participacion de! Estado en el capital de del impuesto a Ios réditos —o de los que + [
- as ‘empresas pmmoc‘:io_nadas: para las, -en el futuro fo sustituyeren— dei afg fis- . <
Zonas 1y 2: en los casos que el monto ~cal, el setenta por ciento de ias sumas = ¢
¥ caracleristicas de ia inversion lo hagan efectivamente invertidas como  apor- . -
aconsejable a criterio de la Autoridad de taciones directas de capital o suscrip-
Aplicacion, la cual deberd establecer en cién de acciones destinadas a Ia forma-
@l contrato respectivo, el mecanismo de cion de dichas empresas siempre que, en
} réscite de las acciones, por parte de ia este ultimo supuesto, las mismas se inte-
empresa beneficiaria. gren dentro del ano de suscripcicn, e
c} Crédilos a mediano y largo plazo: - f) Exencidn hasta un maximo de DIEZ (10)
Ef Ministerio de Economia encomendarj al : anos del Impuesto de Sellos sobre ios con-
Banco Central de la Repibiica Argentinala . ' tratos de sociedad y sus pProrrogas, inclu-
azignacién de un régimer craditicio espe- “yYendo las ampliaciones de capital y la
Cial para la promocion regionat del sector : emision de acciones. EX_CN_SiMa
industrial, por intermiedio del Banco Nacio- . - 1aZonalt.
nal de Desarrollo, fijando las mejores con.

. ditiones posibies a. aplicar, ténisndo en 9) Cesgravacion del Impuesto a las Ventas.

: Cuefita los objetivos de dicha pramocion Exclusivamente para fa Zona 1. La Autori- ~
FEgional, y estabiscisndo condiciones pre- dad de Aplicacion eslablecerd para ca- b
ferenciales pars 1a Zona 1 con relacién a da proyecto ia tasa de desgravacion ne-- [~
la Zona 2, ; © Cesaria, por un periodo maximo de CIN- 16
Ed 1A inedida eri aue, a juicio del Banco Na- .CO (5) afos, para compensar las deseco- ({‘L 1

. cional de Desartclis, las garantias resies nomias ‘de Tocalizacién que sean conse- |
. (hipitecas y prendas) que ofrezean las - Cuencia de fas Mmayores distancias a ‘los
e_ﬁ:iﬁmsas no sean suficiantes, 1a Secreta- centros consumidores y'o proveedores..
Na de Estado de Hacienda acordars jag De acuerdo a criterios que taxativamente k
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esté_zb'le:_:gré oportunamente 12 Autoridad ge
Aplicacion se fijaran las desgravaciones pa-
racada zonay proyecto. -

h) Facilidades de aprovisionamiento de mate. -
rias primas, prestacién de sevvicios Yy com-
pra yfo locacién de bienes del deminio del

. Estado; precios y tarifas de fomento e in-
'version en obras de infraestructura por par-
le del Estado.- -
Exclusivamente para la Zona 1: y enlos ca-

.. S0s que se establezca feRacientemente que

‘Su otorgamienio es imprescindible para ia
tocalizacién regional seleccionada.
Asimisimo, el Estado podra comprometer su
colaboracién para el aprovisionamiento de
insumos provenientes del sector privado.

; i} Subsidios: Exclusivamente para la Zona.1.

Paracompensar sobrecostos delocali;acién
- en lo que respecta a la inversion fija e ins-
talacion de 1a planta, otorgable por unica

D vez, Y en los casos que se Jo considere a

juicio de la Autoridad de Aplicacion como
faclor determinante para la localizacion en
la zona propuesta. Ef monto a ctorgar po-
dra alcanzas hasta el 20% del valor total
de lainversion. -

1) Asistencia Tecnologica. Para las Zonas 1y
2. . B

k) Exencién dederechos deimportaciéndebie-
hes de capital. Exclusivamente para la zo-
naly2,

Art. 9°.. { as empresas existentes que reali-

~cen ampliaciones podran ser beneficiarias del

presente régimen cuando a juicio de la Autori-
dad de Apticacion, dicha ampliacién produzca -
un efectivo incremento en la produccion de la

‘planta y en la ocupacion de mano de obra local.

Los benelicios se acordarén exclusivamente pa-
ra la parte correspondiente a la ampliacion.

Art. 10.- Para ser beneficiarias del presente ré-

gimen las empresas nuevas deberan cumplir al-

guna de las siguientes condiciones:

a) Ocupar por lo menos DIEZ (10) personas y
de {os insumos que utilice por lo menos un
0% debera ser origipario de la regidn.

546

b} Ocupar por fo menos DIEZ (10} personas y
Ser complementarig ge olras Induslyios ya
inslaladas en la 1Egion. '

) Ocupar por lo menos DIEZ (10) perspnas .y
destinar como minimo un 50% de sy pio-
duccion a la exportacion. '

d) Ocupar por lo menos TREINTA (30) perso-
nas. ) T
La ocupacién a que se'hace referencis en
este articulo se refiere a personal eslabie
€on la calificacidén adecuada a las Catacle-
risticas del proyecto, en relacion de depen-
dencia; y el nimero debera manisnierse
mientras persislan los benelicios prémocio-
nales,’ -

Art. 11.- A fos efectos de alcanzar jos objetis

vos y finalidades establecigdos por el presenlg
decrelo llamase al "Concurso Abierto con nego-
ciacion Directa” a que hace referencia el incise
a) del articuto 43 del Decreto Reglamentario Gg-
neral N° 719/73, por un periodo de CIENTO
OCHENTA (180) dias, a parlir de 1z publicacién
de este decreto en el Boletin Oficial.
Las empresas que tengan tramites de Aconie
smiento al Decreto N° 3.113/64 en CUrse, pedrin
continuar con el mismo salvo que opisn ed fyyr-
ma expresa por los beneficios dal presente (3=
gimen; en cuyo caso se consideraran presentas
das al concurso que hace referencia este af-
ticulo.

Art 12.- Se procedera por autorizacién dirggs
ta para olorgar beneficios a las EMpresas conr
templadas en el inciso ¢) del articulo 20 de 13
Ley N° 20.560.

~Art. 13.- Todo lo relativo a ta aplicacién de ine
centivos, normas de procedimiento, y demas gis-
posiciones no contempiadas expresamenie po of
presente decreto, se regiran por lo establecigo
en et Decreto Reglamentario General N9 719173
de fa LEY N°© 20.560, y 128 Resoluciones que &
tal efecto dicte la Autoridad de Aplicacion.

"Art. 14.- Derdganse los articulos 39, 40 y §°
del Decreto 3.113/€4, sus normas complemegnr
larias y demads disposiciones que se opbngan
al presente decrelp,

DECRETO 1.177/74
Abril 16,1974 o
S o .
Visto las Leyes 13.273, 20.560 y 20.531, y

Considerando: )
Que es necesario adoptar 1as medidas de

politica ecoﬁémica que a través de un griterig
seleclivo y programado, permitgn el qgggngllg
de actividades que se consideran priorilarigs;

' . ; ‘109.
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srimie - T ‘de una comisién que estudie y proponga las medi- queda tacultada para constituir equipos de trabajo.
sente £ das a adoptar. : ) A tal efecto. las diferentes jurisdicciones facilitardn
ue in- — . - : - los funcionarios necesarios pars integrarios;
ntina, @ v + Que asimismo es necesario olorgar a esa comi- : . T
0% te- * sidn facultades que le permitan fiscalizar la ejecu- Art B® — Derbgase el dec. 574/74 y toda otra dis-
lami- "?! cién de |as disposiciones que se dicten, - posicibn que se oponga al presente.
dades - ) TN . . X )
reem- . !I Por ello, el Presidente de la Nacién Argentina, de- Art. 8° — Comuniguese. etc. — Videla. — Marti-
28, #n 3 creta: . . nez de Hoz. — Harguindeguy. - ‘ s
zio ¥, : o : :
\ mi:— ¥ Art. 1* — Créase la Comisién Permanente para la S L r—
npor- : Racionalizacién Administrativa (COPRA). que fun- —— - - —--
+ cionara en jurisdiccién de la Secretaria Genera! de DECRETO 1236 Co- . ,
i la Presidencia de la Nacibn, : . - - ‘
dicha Lo . X1 Campeconato de Fatbol por la Cops Mundial
enta- i Art.2° — La Comisidn creada por este decreto es. de la F.LF.A. 1978 — Adopcisn del sistema PAL
men- i tar& constituida por un representante de cada uno para la transmisién en TV color hacia el extarior.
: de los siguientes organismos: Secretaria General de .
Ia Presidencia de la Nacibn el que {a presidird: Minis-  Fecha: 8 julio 1976,
a Ar- terio de Economia: Ministerics del Interior: Secreta-  Publicacibn: B. 0. 19/VII/76,
e Ha- ria de Estado de Hacienda y el presidente del Institu- S
a dis- ; to Nacional de la Administracién Publica.
egue Art. 3* — Cada ministerio designard un delegado  DECRETQ 1237
> ante la Comisibn, cuya funcitn sers coordinar ja =S
iliza- ejt_ec_l.:cié_n de las medidas que se dicie_n para el drea Industria — Régimen de promocién regional para
tiza- s ministerial a la cual pertenece, y asistir a las reunio- las provincias de Rie Negro, Meuguén y La
\digo- nes cuando sea convocado. Pampa. ) :
Art. 8° — La Comisién Permanente para la Racio- Fecha: B julio 1976.
nto- nalizacion Administrativa tendrd por funciones: Publicacién: B. 0. 15/VI/76. _
a) Asistir al Poder Ejecutivo Nacional en todo Citas legales: ley 20.560: XXXHI-D. 3681; D. 719/73: XXXIV-
arti- lo referente a 12 etaboracién de planes y programas A, 222; D. ley 18575/70 (ley 18.575); XXX-A, 142:_‘5;
de.racionalizacién de la Administracidn pibtica na- 20,954 XXXV-A, 5 ley 21.2B7: XXXVI-8, 1062: ley 21.282:
- eidnal. - . L. XXXVI-B, 1047 ley 20.628 (impussto a las ganancias):
- . wl XXXIV-A, 66; ey 20.631 (impuesto a valor agregada: XXXIV-
Analizar i P . A, 99, D. ley 9432/44 (ley de impuesto de sellos - t. 0. 1973);
mate:?a y :ra;'amrl‘aesrcli;;pg::'cr:.‘o :se:: :ﬁ::ﬂ?\::: gr:::: XXXi11-B, 2001; tey 20.538 (ley de impuesto a las tierras i-
! . ' bres de' mejoras): XXXI-D, 3636; D. 6344/72: XXXI-D.
plementarias gue corresponda dictar, " 5265; D. 3113/64: XXIV-B, 1407; D. 922/73: XXXIV-A, 260,
::i: €) Controlar 1a ejecucién de los planes y pro- T
. . Eramas aprobados. con apoye de los organismos Visto 1a ley 20.560 y-su dec. reglamentario gene-
especificos de la Secretaria General de ta Presiden- ral 719 del 17 de diciembre de 1973, y
«cia.de la Nacidn. -~ ..L1, ] . ) e
- -+ - ArL 8° — Las funciones y atribuciones de Ia co- Considerando: Que la ley 20560 al instituir el
- misini creada por el presente decreto se extende-  3IStema de promocion industrial dispone que ta pro-
rdn al dmhito de la Administracién piblica nacional ~ Mocién de las diferentes fegiones se reglamente
iato que incluye la Administracién central; organismos ~ Mediante decretos de promocién regional especifi-
cio- descentralizades: sefvicios de cuentas especiales;  €OS para cada una de ellas;
nis- empresas del Estado y cualquiera sea su naturaleza .
- jurldica y Carporacién de Empresas Nacionales. Que resulta necesario establecer el decreto regla-
Quedan excluidos los érganos especificos de seguri- mentario regional para la regidn norpatagbnica;
mi. dad y defensa. . . i
ela - Que del diagnéstico previo, realizado por la Se-
Ba- Art. 6° — La Comisién podrd requerir directa- cretarla de Estado de Desarrollo Industrial, y com-
fos. mente a tos organismas comprendidos en el articu- partido por las provincias integrantes de la regién,
eza lo anterior’la intormacién necesaria y solicitar la sSurge que solamente a través de una accidn selecti-_
na- . concurrencia de los funcionarios que corresponda va y programada ejecutada con'un maximo de deci-
dy cuando lo estime conveniente por el caracter técni- sién y apoyada en adecuados incentivos promocio-
' © ¢0y/olaindole del tema a tratar. . - - " nales, se podrd obtener el despegue y consolidacién
: ) ) RS o . " 7f7 delsector industrial de las provincias integrantes de -
vas : : Art. 7* —En‘apoyo de la gestién que le compete y esta regidon con el consecuente efecto de induccitn
ion ’ para el andlisis de temas especificos. la Comisidn . an ef desarrolio econémice de la misma;
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Que en ia reunidn de trabajo realizada en Ja re-. .

gidn, con la participacibn activa de los representan-
tes de las provincias de Rig Negro, La Pampa y Ney-
quén, se elaboré un anteproyecto de régimen;

Que ello hace evidente 12 decisidn de! Gobierng

nacional de que 1as provincias intervengan efectiva-
mente en la elaboracién de las normas que regula-
ran el desarrollo industrial de ia region:

Que el dec. reglamentario general 719 de fecha
17 de diciembre de 1973 establece que al dictarse
los regimenes regionales podra seleccionarse, entre
los incentivos que la ley 20.560 faculta a otorgar,
aquéllos que se estimen mas adecuados. de acuer-
do con los objetivos a alcanzar:

Que también el dec. 719 del 17 de diciembre de
1973 dispone que en los regimenes regianales se
delimitard con precisitn el area que es objeto de

Promocion, los sectores o bienes a promover en di- .

ha drea, de acuerdo con el criterio establecido pa-
ra los regimenes de pramocion y los objetivos regio-
nales a alcanzar;

Que el insuficiente grado de desarrollg social y
econédmico de las pravincias que integran esta re-
gi6n, exige un estricto cumplimiento de Jos objeti-
vos de la ley 20.560 y fundamentalmente aguellos
que hacen a las necesidades socio-econbmicas de Ia
poblacién, las condiciones ds vida dignas y adecua-
das para el personal a Ocupar en la industria promo-
cionada;

Que iguaimente son objetivos de Ia ley 20.560 al- -

canzar la plena y racional utilizacién de los recursos
naturales, evitando al mismo, tierfipo las depreda-

. ciones y envilecimientos a que pueden verse some-
tidos por la actividad industrial. como asi también
preservar el medio ambiente; .

-Que la disponibilidad de recursos naturales de la

regidn y su posicidn geografica, le permite a ia mis- -
ma acceder a los mercados de fos paises limitrofes -

¥ cumpilir. de es¢ modo, los-objetivos nacionates de
Integracidn econémica americana.

Por ello, el Presidente de ia Naci6n Argentina, de-

Creta: .
I — Ambito de aplicacién
Art. 1° — Institiyese para tas provincias de Rip

Negro, Neugquén y La Pampa, integrantes de la re-
gi6n geoecondmica norpatagdnica, ef presente régi-
men de promocidn regional. reglamentario de 1a ley
20.560 y conforme 3 las pautas fijadas en el dec.
719 del 17 de diciembre de 1973,

P Il — Objetivos

Art. 2° — Son objetivps del Ppresente régimen de

pPromocidn regional:

#) Obtener una estructura industrial integrada
Yy armoénica que supere la actual situacidn de estan-
camiento con la finalidad de lograr un desarrolig
ecendmico-social equilibrado dentro de Ia regién y
del contexto nacional. N T

b} Alcanzar el pleno empleao de I3 mang de
obra regional, evitando migraciones hacia zonas de
mayor desarrolle econdmico-social,

~ - ¢} Eliminar progresivamente las diferencias en

los niveles de vida con otras zonas del pais, erradi.
cando el subconsum ¥ evitando el éxodo de pobla-
cién. - e ‘ :

d) Efercer una politica industrial programada y
selectiva, logrando la maxima industriafizacidn de
las materias primas y productoas semi-elaborados
originarios de la regién, en especial los recursos no
fenovables, tendiendo a la-méxirmna integracién de
los procesos productivos.

e) Coordinar a planiticacidn industrial dentro
del marco regional y nacional, posibilitando un ere-
cimiento arménico de las distintas provincias que
conforman la regién.

f} Completar ia economia de la regién con fas
economias de regimenes colindantes y paises limi-
trofes.

g) Promover ¢ incrementar las exportaciones
industriales, fundamentalmenta a paises limitrofes.

h) Propender a 13 instalacién de unidades pro-
ductivas que posean fuerte efecto multiplicador en
la economia regional, desarroflando al maximo los
proyectos industriales que en torma activa sean ge-
nerados a‘través de 1a accidn de los organismos na-
cionales, provinciales ¥ regionales. creando nuevas
fuentes de trabajo que posibifiten un aumento de a

pobfaciérn-,de la region. i

") Promover la ocupacidn }.'desarrollo de tas
8reas y zonas de frontera
18.575 de fecha 30 de enero de 1970, a través de lo-

. calizacién de plantas industriales que permitan la
- radicacién permanente de I3 poblacitn,

k) Canalizar internamente el 2horro de 13 re-
gibén de modo de permitir una rapida capitalizacién
¥ SU reinversidn en el sector industrial,

1) Aprovechar al maximo las obras de infraes-
tructura existentes Y programadas de 1a regién para
lograr una &ptima industrializacidn en funcién de
las economias externas generadas por las mismas.

Nl — Actividades industrisles ptioritarias

3°.— Para el cumplimients de lo dispuesto en el
art. 1° de fa ley 20.560 y en especial para alcanzar
los objetivos establecidos en dicha ley y en el pre-
sente régimen, se establece como actividades in-

dustriales prioritarias aser promovidas.er ia régibn,
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que define el dec.dey’
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ias que figuran como anexo | de este decreto. Ei lis-
tado de las actividades industriales definidas como
prioritatias, podrd ser modificado por resolucién de
la avtoridad de aplicacién, con participacién de las
provincias comprendidas en la regién cuando la di-
ndmica econdmica regional haga necesario la inclu-
sidn o supresidn de alguna de ellas.

Art. 4° —'Los beneficios a conceder a las empre-
$as que se propongan desarrotlar alguna de las acti-_
vidades prioritarias que figuran en el anexo | de este
este decreto, deberan ser graduades por la autori-
dad de aplicacién teniendo en cuenta la medida en
que el proyecto industrial de que se frate contribuya
a alcanzar los objetivos establecidos en el art. 2° de
este decreto valorando de manera especial ta dis-
tancia con la zona de localizacién de los insumos
principales cuando éstos sean de origen regionai.

IV — Beneficiarios

Art. 3® — Tendrdn capacidad para ser beneficia-
rios del régiren establecido en el presente decreto
las empresas que reinan los requisitos estableci-
dos porlos arts. 16, 17 y 18 de la ley N° 20.560 que es-

" tablezcan nuevas actividades industriales o amplien

las existentes-y estimulen la descentralizacién geo-
grética, el desarrolio nacional de |a tecnologia y la
consolidacidn de la industria de propiedad nacional
de conformidad con el art. 1°de ia ley N® 20.560, se
localicen en la regibn detinida en el art. 1° del pre-
sente decreto y desarrollen o propongan desarroilar
las actividades industriales prioritarias de conformi-
dad con el art. 3° de este decreto o que ne siendo
prioritarias cumplan con las condiciones que esta-
biece el articulo 19. del presente decreto.

'V — Benaficios

“--Art. §° — Atento o dispuesto en los arts. 5° y6°

del dec. 719 de fecha 17 de diciembre de 1973, po-
drdn otorgarse a las empresas que se propongan
instalar en la region nuevas plantas industriales pa-
ra desarrollar actividades declaradas prioritarias,
los siguientes beneficios:

a) Aportes directos d+l Estado mediante certiti-
cados de promocién industrial u otros valores a que

_hace referencia el ant. 25 de la fey 20.954, hasta el

maximo del beneficio establecido en el inc. a) de!
art. 3° de la ley 20.560. Este beneficio podra otor-
Barse, por aplicacidn de la excepcién prevista en el
mencionado inciso, juntamente con los beneficios

Iributarios a que se refiere el art. 3°, inc. &) de la ley

20.560

b) Subsidios: £1 monto a otorgar podré ser el
maiximo establecido en el art. 26 del dec. 719 del 17
de diciembre de 1973. Este beneficio deberd ser
acordado por lo menos a un proyecto de radicacién
industrial, por ado calendario para cada provincia

" -integrante de la region.
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Este cupo minimo de un proyecto anual serd
concedido en cada casc a propuesta de los Poderes
Ejecutivos provinciales. La cantidad minima de pro-
yectos anuales serd aumentada en forma igualitaria
para cada una de las provincias, cuando ias mayo-
res disponibilidades presupuestarias lo permitan,
mediante resolucién de la autoridad de aplicacidn.

¢} Facilidadés para el aprovisionamiento de
materias primas. prestacién de servicios a precios y
tarifas de fomento, compra y/o locacidn de bienes
del dominio del Estado Igualmente el Estado podrd
comprometer su colaboracién para el aprovisiona-
miento de insumos y bienes de capital provenientes
del sector privado,

Art. 7* — El Estado nacional apoyard la forma-
cidn de un Institute Tecnoldgico Regional, en con-
junto con las provincias, las universidades naciona-
les de la regidn, la Corporacibn para el Desarrollo de
la Pequefia y Mediana Empresa, el Instituto Nacio-
nal de Tecnologia Industrial y otras entidades que
brinden la asistencia necesaria a las industrias de la

zona. Hasta la implementacién del citado instituto, -

la asistencia tecnoldgica se prestara de acuerdg a le
establecido en el art. 28 del dec. 719 de fecha 17 de
diciembre de 1973.

El Instituto Tecnoldgico Regiona! promovers la
capacitacidn de la mano de obra de acuerdo a los
requerirnientos de los proyectos aprobados y segin
Surgen de las recomendaciones previstas en el pro-
cedimiento indicado en el art. 23 de este decreto.

_Art. 8° — EI Estado nacional podra promover la
inversién en obras de infraestructura, en los casos
que se establezca fehacientemente que su realiza-
cidn es imprescindible para ia localizacion regional
de la planta industrial, siempre que ésta cumpla con
".Jos objetivos fijados en el art, 2°. T

[

.- Art 9% — E| Ministerio de Econ'o'm}a" encomenda-
14 3 la Secretaria de Estado de Eneigia. que por in-
termedio de las empresas prestatarias del servicio
eléctrico y de gas, se asigne un régimen de tarifas
preferenciales de fomento, tomando especialmente
en cuenta la legislacibn y/o acuerdos entre los Go-
biernos nacienales y provincia! a la promuligacién
del presente decreto.

La fijacién de estas tarifas se hard en base a las
mejores condiciones posibles tendientes a alcanzar
los objetivos consignados en el art. 2° de este decre-

to. teniendo en cuenta las plantas generadoras ins- -

taladas o a instalarse en la regi6n. Igualmente se
asignara prioridad a la construccidn de infraestruc-

tura de transmisidn y/o abastecimiento en la re-
- gibn, ; . . ) :

Art. 10, — Et Ministeric de Economia de la'Nacibn

encomendars al Banco Central de Ia RepUblica Ar-

.gentina, para que por intermedio del Banco Nacio-

- 4‘.-'54‘9-_—""*’
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especial para la promocidn industrial de [a regidn,
estableciendo condiciones preferenciales tendien-
tes a alcanzar los objetivos mencionados en el art.
2°_ En la medida que, a juicio del Banco Nacional de
Desarralio las garantias reales que ofrezcan las em-
presas no sean suficientes, la Secretarla de Estado
" de Hacienda podré acordar las garantias supletorias
necesarias. 1gual criterio se seguird cuando se exce-
.dan las relaciones miximas entre créditos y respon-
sabilidad patrimonial establecidas por el Banco MNa-

cional de Desarrollo para la graduacibn def crédito. -

Art. 11. — En ios casos en que el monto y caracte- -

rlsticas de la inversidn lo hagan aconsejable, a jui-
cio de la autoridad de aplicacién, el Estado podrd
participar en el capital de las empresas promovidas.

En cada caso el contrato respectivo deberd prever el ’

mecanismo de rescate de las acciones por parte de
la empresa beneficiaria. -
Art 12. — A [as empresas que se propongan de-
sarrollar actividades industriales declaradas priori-
tarias de acuerdo con el presente régimen, se podr
otorgar los beneficios tributarios que se enumeran
a continuacién: C .

a) Impuesto a las ganancias, y/o del que 10 sus-
tituya o compiernente: Desgravacion de hasta el
ciento por ciento (100 %) de acuerdo ala escala que
establece el art. 14, por un lapso de hasta diez (10)
afos, a partir del sjercicio de la puesta en marcha
de Ia plenta. . :

b) Impuesto sobre ef capital de las empresas
y/o dei que lo sustituya o complefmente:

1. Desgravacién de hasta el ciento por cien-
to (100 %) de acuerdo a la escalz que establece
¢l art. 14, por-un lapso de hasta diez (10) aftos, a
partir del ejercicio de la puesta en marcha de fa
planta industrial.. ) Lo -
. - - LA

2. Désgravacién de hasta e clento por
-ciento (100 9). para el tributo mencionado en el
punto anteriof, en los ejercicios que cierren entre
la fecha de aprobacitn del proyecto mediante el
decreto respective, y la puesta en mercha de la
planta industrial, Esta desgravacibn no podra exce-
der de tres (3) ejercicios anuales.

3. Sin perjuicio de Ja desgravacién tijada en
los apartados 1 y 2 de este inciso las empresas be-

neficiarias tienen el caracter de sujetos pasivos del-

gravamen sobre el capital de las empresas (ley
21.287) a los efectos de la aplicacién del impuesto
al patrimonio neto {ley 21.282) y/o del que lo com-
plemante y/o sustituya.

T ) lrﬁpuesto al vé!or agregado y/o del que 1o

sustituya o complemente:

1. Liberacién de hasta el ciento por ciento

(100 %) de 1a escala establecida en el art. 14 delim-
puesto resultante a que se refiere el art. 16 de ta ley
20.631, sin perjuicio de su sujecidn a las restantes

. A . . >
B S I L TE TR a1 = T D

DECRETO 1237

" disposiciones de dichb régimen legal. por un lapso

de diez (10) aftos, desde la fecha de puesta en mar-

. cha de la planta promovida. - .- ..

2. Los productores de materias primas o se-
mielaboradas, localizados en las provincias inctui-
das en el presente régimen, estaran liberados por
|as ventas que realicen 3 empresas beneficiarias de
este régimen, del ingreso del impuesto a que sere-
fiere el art. 116 de la ley 20.631, sin perjuicio de su
sujeciébn a las restantes disposiciones de dicho
régiman legal. ‘.

3. La autoridad ‘de aplicacién de comun
acuerdo con la Direccidn General Impositiva, dicta-
r4 1as normas a ser aplicadas en los casos que Co-
rrespondiere, respecto de los anteriores apartados 1
y 2.

4. La liberacién sefalada en el apartado 2
estd condicionada a 'a efectiva reduccidn en los pre-
cios del importe correspondiente al gravamen libe-
rado. ’

d) Exencién total, por un lapso de hasta diez
(10} afos. del impuesto de selios, sobre los contra-
tos de sociedad y sus prorrogas. incluyendo las am-
pliaciones de capital y 12 emisidn de acciones.

@) Derechos de importacién: Exencién total o
parcial del pago de los derechos de importacion, y
de todo derecho, impuesto especial o gravamen,
con exclusidn de fas tasas, para la introduccion de
bienes de capital o partes y elementos compaonentes
de los mismos, necesarios para al ejecucién del
plan de inversiones que se apruebe, hasta el monto
de los bienas a importar. valor FOB (puerto de em-
barque). como asl también de las herramientas es-
peciales que resuiten precedentes, 2 juicio de ta au-
toridad de aplicacién.-La’exencién alcanzara 2 los
repuestos y atcesorios mecesarios para garantizar
la puesta en marcha y perlodo de prueba de ia plan-
1a. hasta un maximo del cinco por ciento (5 %) del
valor de los bienes de capital autorizado a importar.
El listado de dichos repuestos y accesorios podra
presentarse a la autoridad de aplicacién, hasta los
noventa (90) dias corrides y posteriores a 1a puesta
an marcha, y los mismos deberdn embarcarse has-
ta los ciento ochenta (180) dias corridos posteriores
a la disposicidn de |a autoridad de aplicacién por la
que se apruebela carrespondiente planifta analitica.
La exencidn a que se refiere este inciso estard sujeta
a las limitaciones previstas en €l inc. i) det art. 3" de
la ley 20.560. Los bienes que se introduzcan en vir-

~ tud de lo establecido en este inciso no podran ser
-enajenados, transferidos ni cedidos a tiulo gratuito
_ upreroso, por el término de cinco (5) afios. a partir

de 13 fecha de los respectivos despachos 2 plaza co-
mo asl tampoco podrén ser destinados a un fin dis-

‘tinto que el indicado en el proyecto-de inversién,
- o L T .

. f) Exensién del pago dé los derechos de impor-

tacién para la introduccién de un prototipo armado_ . .-

y ctro semiarmado. por cada modelo a tabricar.
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rrespondientes a ejercicios con vencimiento gene-

. ral posterior a la fecha da la inversién, Se considera-

‘rd configurada la inversién a medida que se integre
¢l capital suscripto ¢ se efectie ia aportacidn direc-
ta. Et monto de los impuestos a diferir sera igual al
setenta y cinco por cients (75 %) de 2 apartacidn

_ directa de capital o en su caso del monto integrado

del capital social y podra ser imputado a cualquiera
de los impuestos indicados a opeidn del contribu-
vente. En el caso de suscriprién de capital. sblo go-
zara de la franquicia el suscriptar original y en tan-
to la integracién la efectde dentro del afio de |a fe-
cha de suscripcién. La autoridad de aplicacién, pre-
via consulta a la Direccién General Impositiva de-
terminard las garantias a exigir, para preservar el
crédito fiscal. Las respectivas inversiores deberan
mantererse en ef patrimonio de sus titulares porun
lapso no inferior a tres (3) afos, contados 3 partir
de fa puesta en marcha. Los montos diferidos no de-
vengardn interés y se cancelaran en cinco (5) anua-
lidades Iguales y consecutivas a partif del Sexto (6°)
ejercicio ‘posterior al de a puesta en marcha del
proyecto premovido. :

b) Deduccién del monte impenible a los efec-

. tos del cilculo del impuesto a las ganancias las su-

‘mas efectivamente invertidas-en el ejercicic fiscal,

- tomo aportaciones directas de capital social sus-
cripto, debiéndase observar a tal fin, fos sigutentes’

requisitos: .

1. La integrécmn de los capitales debera
rea!iza_rse dentro del afo de la fecha de wscripcibn..

2. Las respectivas inversiones deberdn man-
tenerse en el patrimonio de sus titulares por un lap-
50 no infer’ s a tres (3) afios contados a partir de |3
puesta en marcha.

Art. 14, — La liberacitn del impuesto al valor
agregado y la desgravacién del impuesto a las ga-
nancias, del impuesto sobre el capital de las em-
presas a gue se refieren los incs. a), b) y ¢) del art.

12 respectivamente. podra otorgarse teniendo en. -
tuenta como escalas maximas de desgravacién_{a_s"‘g'

Siguientes:

v -3 o
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Art. 13. — Los inversionistas que rednan las .
condiciones previstas en los arts, 16 y 17 de la ley . , Porcentaje
20.560 y no se encuentren comprendidcs en lo dis- Adg de
puesto en el articulo 18 de la misma en proyectos desgravacién
promovidos de acuerdo con el presente régimen,
podran optar por una de Ias siguientes franguicias.
con arreglo a lo que disponga la autoridad de aplica- -1 100
cién para cada proyecto; :3? _ :gg
a : 4 e 10O
&) Diferimiento del pago de las sumas que de- 5 . 100
ber abonar en cancepto de impuesto a las ganan- ' 100 '
cias, impuesto a las tierras libres de mejaras, im- 7 ap
puesto sobre el capital de las empresas y al patrima- B ) 75
nie neto e impuesto al valor agregado. o en su caso 9 &0
de los que Io sustituyan —incluido ernticipos— co- 10 a5

Art. 15. — Para las dreas de frontera ubicadas en
la provingia de! Neugquén y detinidas por el dec.-ley
18.575 det 30 de enero de 1970 y su dec.-
reglamentario 6344 de fecha 10 de setiembre de
1972, art. 1°, apartado 3° ¥ las nuevas que puedan
incorporarse en 1a regién. regird el maximp de 2 es-
cala establecida en el articulo anterior,

Yl — Compatibliizacién con regimenes ds promo-
clén sectorial

Art. 18. — Cuando alguna de las actividades prio-
ritarias determinadas segin el art. 3° estén a su
vez comprendidas en un régimen de promocién
sectorial se aplicardn ias disposiciones de este Ottimo.
Las empresas que proyecten desarroliarias en la re-
Bidn. podran recibir adicionalmente. en forma total
© parcial. los beneficios de este régimen regional,
segun [o determine la autoridad de aplicacibn, ~

VIl — Plantas industriales que reaficen ampliaclones

Art. 17, — Cuando en las plantas industriales
existentes en la regidn se proyecte realizar amplia-
ciones, las empresas titulares de Izs mismas podrén
recibir los beneficios establecides en el presente ré.
girnen siempre que la actividad que desarrpllen sea
considerada prioritaria para la regibn o cumplan las
condiciones que establece el art. 19 del presente de-
creto y dicha anticipacién produzca, a juicio de la
autoridad de aplicacidn. un efectivo incremento en
la produccidn de fa planta y en la ocupacidn de ma-
ne de obra local. Los beneficios se acordaran excly-
sivamente por la parte correspondiente a la amplia-
cidn.

- ¥l — Condiciones estipuladas en el art. 2° del dec.
: 719,73 .

Art. 18. — Las candiciones y previsiones estipyula-
das en los incs. b) c) y d) del art. 2° del dec. 719 del
17 de diciembre de 1973 sersn determinadas en

-oportunidad de cada Hamado a concyrso o licita-
[citiny en el contrato a que hace referencia el art. 21

de la ley 20.560 por intermedio de ia autoridad de - -
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aplicacién y las autoridades provinciales correspon-
dientes.

1X — Actividades Industriales no prioritarias

Art. 19. — Las empresas que realicen o se pro-
pongan realizar actividades industriales no defini-.
das como prioritarias en et art. 3° en el drea estable-
cida en elinc. a) del art. 2° del presente dec. podran
recibir los beneficios del presente régimen siempre
que cumplan con algunas de las siguientes condi-
ciones: ’

a) Que no constituya una ortividad prioritaria
en otra regién promocicnada por un régimen de
promocidn regional. Por excepciln podré conceder-
se la autorizacidn cuando se determine que dicha
actividad no es exclusiva de la regidn que la tiene
como prioritaria, que no resulte conveniente otra
localizacidn y que su instalacidn no constituya un
‘riesgo cierto para la region que 1a tiene como priori-
taria.

Esta condicién deberd cumplirse juntamente
con alguna de las que se establecen en fos incisos
que siguen.

b) Qcupar, por lo menos, diez (10) personas y
que el cincuenta por ciento (50 %) de los insumoes
‘que se utilicen sean originales de la region.

c) Ocupar, por 1o menos, diez (10) personas y
ser complementaria de otras mdustr:as ya instala-
das en la regidn,

d) Ocupar, por lo menos, diez (10) personas y
destinar como minimo, el cincuenta por ciento
(50 %) de su produccnbn ala exportamén

e) Ocupar por Io menns tremta (30) personas

£l nimero de personas mencionadas “en el
inc. e) podra ser reducido hasta quince {15} perso-
nas. cuando a2 juicio de la autoridad de aplicacién, la
industria_a instalarse sea imprescindible para el abas-
tecimiento de bienes no producidos en la regién o fo-
mente el afincamiento en 1a poblacidn directa o in-
directamente por 13 construccidn significativa de vi-
viendas con este Gitimo fin, La ocupacién a que se
hace referencia en este artlculo, se entiende de per-
sonal estable con la calificacidn adecuada a las ca-
racteristicas del proyecto. en.relacion de dependen-
cia ¥ el nomero deberd mantenerse mientras persis-
tan los beneficios promocionales,

X - Emprens que tramitan beneficlos de reglme
nes lnterlom

-Art. 20. — Las empresas que tengan trdmites de

solicitud de beneficios promocionales. de acuerdo

con decs.'3113/64 y/o 922 del 23 de diciembre de

1973 en curso y las que estando acogidas a algungs

de dichos decretos y habiendo cumplido ios olazos
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estipulados por la autoridad de aplicacibn, no ha-

yan puesto en marcha la planta, podrin continuar

con los mismos, salvo que en forma expresa opten

por el presente régimen.

X1 — Fecha d finalizacién de regimenes
anleriorn

Art. 21, — De acuerdo con lo dipuesto en el art.
2° in¢. a) del dec. 719 de fecha 17 de diciembre de
1973 se establece coma fecha de finalizacién del
presente régimen el 31 de diciembre de 1985, Has-
ta dicha fecha podrdn efectuarse llamados a con-
curso o licitacidn o presentarse solicitudes de bene-
ficios promocionales, tanto por empresas que pro-
yecten ampliaciones de plantas industriales ya ins-
taladas en ia regién, como para las que proyecten
instalar nuevas plantas, sin que obste que la resolu-
¢idn final que recaiga sobre ellos sea paosterior a ta
techa indicada. Asimisma, el vencimiento del régi-
men no afectard a los derechos y obligaciones esta-
blecidos en los contratos de premocidn ya suscrip-
tos y aprobados por el Poder Ejecutivo nacignal,

Xll — Normas de procedimiento

Art. 22, — Las empresas interesadas en la ejecu-
cién de un proyecto industrial en la regién, que no
se encuentre comprendide en los llarmados a con-
curso o licitacidn, podrdn presentar su iniciativa an- _
te la autoridad de aplicacién, de acuerdo con lo es-

tablecido en el art. 43 del dec. 719 def 17 de diciem- -

bre de 1973,

Art. 23. — La autoridad de aplicacién fijard las -
normas de funcionamiento de la delegacién regio-
nal, concertando el ejercicio de las facultades con-
currentes con tas autoridades de las provincias que
integran la regién. - .

Art 24. — Todo o relativo a la aplicacién de in-
centivos, sanciones y demds disposiciones no com- .-
prendidas expresamente en el presente decreto, 5e ~
regira por lo establecido en el dec. 719 de fecha 17
de. diciembre de 1973, reglamentario de la ley
20.560 y las normas complementarias y resolucio-
nes que dicte al efecto 1a autoridad de aplicacién.
sin perjuicio de {as facultades que le son propias.

Xil — Tratamlanto preferencial para Industrias
prioritarias

Art. 25, — Los proyectos industriales destinados
a desarrollar las actividades declaradas prioritarias

" de acuerdo con el presente régimen deberan contri-

buir al logro de los objetivos a que hace referencia
en forma imperativa la ley 20.560 y ser econdmicay
técnicamente factibles, recibiendo un tratamiento
preferencial aquéllos que en mayor grado contribu-
yen a la integracién del sector industrial de la regién
y cuyo insumo pnncnpal sea originario de Ia misma.

An. 26, — Comumquese etc.— Vldela - Marte-
nez de Koz.
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Ansxo

LISTADO GENERAL DE ACTIVIDADES
PRIORITARIAS PARA LA REGION
NORPATAGONICA

asz22 Construccién de maquinas y equipos para
produccién agricola, ganadera y forestal.

‘1. Construccidn de maquinarias y equipos pa-
ra el empaque de frutas.

2. Construccién de maquinas y equipos para la
' industria conservera.

3. Fabricacion de maquinarias y equipos para
e! procesamiento de frutas y su transtormacién en
jugos. pulpas, etc.

4. Fabricacidbn de equipos para riege por
aspersidn,

5. Fabricacidn de maquinarias y equipos para
la elaboracién de productos lacteos y derivados de
la ganaderia en general.

6. Fabricacién de maquinatias y equipos agri-
colas para la siembra y recolecciéon de Wipulo, ce-
reales, oleaginosas y forrajeras.

3823 Maquinaria-s y equipos para aserraderos, ta-
lleres de cepilladura, fabrica de muebles, madera
terciada y aglomerada.

- 3824 Construccidn de maquinas y eguipos es-
peciales para la industria.

1. Equipes para perfilaje y punzonado de po-
zos en general (petrdleo, agua. etc.).

2. Fabricacién y/o armado de equapus com-
pletos de relragerambn o .

3. Fabricacion de transportadores y equipos
para la manipulfacién de productos de |a regné.n

4. Fabricacibn de equipos mecanicos para la
1.- industria minera.

3B31 Construccibn de maquinarias y aparatos
eléctricos y electromecénicos.

: 1. Fabricacion de equipos de distribucién,
transmisidn y transformacién de electricidad (inte-
rruptores, aisladores, protectores, etc.).

2. Fabricacién de elementos para motores
_ eléctricos y equipos de radiotelefonia.

3710. Industrias bésucas del hoerro y del acero.

. et a8 2 e

' - 1 Industriatizacién en plantas mtegradas o
semi-integradas del mineral de hierro de la regién.

e e
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2. Elaboracifn de hierro. aceros, aleados y es-
peciales.

3 Elaboracién de ferroaieaciones.

3720 industrias béSiCBS derivadas de metales
no ferrosos.

1 Planta de cobre electrolitico.

2. Produccnbn de carburo de tungsteno plo-
mo. cinc, plata, oro, magnesio, didxido de titanio.

fnanganeso, Mercurio, etc.

3813 Fabricacién de productos metalicos estruc_-'
turates.

1. Construccion de elermentos estructurales de
metal para depbsitos, editicios, puertos. elc.

2. Construccién de silos. tangues. tuberias,
molinos y otros servicios agricolo-ganaderos.

3819 Fabricacién de productos metalicos.
1. Envases de hojalata.

2. Containers metalicos. barricas, tambores y '
toneles.

3. Productos de tornilleria. cablies y alambres.

. 4. Articulos de plomeria.

5. Fabricacién de casillas rodantes y carroce-
rias metalicas.

33903 Fabricacién de equipos para deportes de in-
vierno y pesca deportiva.

3511 Explotacién y elaboracidn de sustancias
quimicas mdustnales bésmas con matefia. primare-
gional. :

3522 Fabricacidn de sales medicinales a partir de

cuencas termales regionales. <

3512 Fabricacidn y formulacién de abones. lerti- ¢ -
lizantes y plaguicidas con materia prima reguonal
principalmente.

3540 Fabricacién de productos diversos deriva-
dos del petrélec y del carbon.

3690 Explotacién, concentracibn y/o industriali-
zacibn integral de productos mmerales no metali- |
cas originarios de la region,

3610 Fabricacién de objetos de barro, arcilias. lo-
zas, porcelanas. gres y semigres, etc.

3692 Fabriéacibn y/o industriatizacibn de cemen-
tos. cal y yeso.

3691 Fabncacrﬁn de productos ae arcdla para Ia

. construccnon >
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1. productas cerdmicos.

2. ladrillos refractarios.

3620 Fabricacion de productos de vidrio y lana

de vidrio en general.- -

LX) -

3411 Fabricacién de pulpa de madera, celufosa,
papel y cartén,

3412 Fabricacibn de envases de papel y cartén,

3116 Productos de molineria derivados de mate-
ria prima regional.

311/2 Industralizacidn de cereales. farrajes, olea-
ginosos, hortalizas y legumbres originarios de la re-
gidn.

3231 Curtiembres e indusirias inlegrales drl
cuero.

3133 Secadores de lipulo y fabricacion de mal-
tas. ’ )

‘3311 Talleres y aserraderos para el trabajo e in-
dustrializacidén integral de la madera,

3211/3523 Lavaderos de lana y elaboracidén de
subproductos derivados de la actividad.

3211- Fabricacion de tops, hilados. tejidos y aca-
bados textiles de lana y mezclas.

-3111 Matanza de ganado, preparacion. yonserva-
cidn e industrializacion_ de carnes grasas y subpro-
ductos. Fr|gornl|cos

"3113 Elaboracién, envasado y conservacitn de
frutas, legumbres y hortalizas de |a regién.

' 3114 Industrializacidir de pescados, moluscos,
crusticeos y otros productos marings y/o de rios y
lagos de la regiGn, y obtencitn de subproductos de-
rivadas de los mismos.

3119 Fabricacién de cacao, chocolate y articu-
los ge confiteria en general.

3112 Industrializacion de {a leche y sus deriva-
dos.

3117 Fabricacibn de galletitas.
3122 Elaboracién de alimentos balanceados pa-

ra animales a partir principalmente de materia pri-
ma regional.

3123, Fabricacibn de vinos. vinagres. sidras de-

manzanas y otras bebidas derivadas de procesos
fermentativos a partir de materia prima regional.
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3115 Etaboracién de subproductos de aceites y
grasas vegetales y animales.

3213/4 Confeccidn de textiles

3560 Articulos de plasticos.

+

1. Fabricacitn de cafios. codos y bridas plasti-
cas para instalaciones de riego y generales.

~ 2. Fabricacién de envases “e “ir plementos
acondicienadores.

3839 Conslrucclbn de aparatos y suministros
eléctricos.

1. Fabricacion de cables y alambres con aista-

miento.

2. Fabricacidn de pilas. acumuladores, in-
terruptores, aisladores, protectores, y regulado-
res eléctricos.

3851 Construccién de aparatos para mediciones.
control e instrumenta! cientifico.

5000 1nstalacidn de plantas industriales para la
construccibn masiva de viviendas bajo sistema de
elaboracién normalizada. comprendiendo e! rmon-
taje total de las partes componentes de dichas vi-

viendas.
-

DECRETO 1238

Industria — Régimen de promocitn regional para
las provincias de Chubut y Santa Cruz y territorio
naclonal de Tlerra del Fuego, Antirtida e [slas det
Atldntico Sud — Derogacién del dec.-ley
15.665/72 (ley 19.665).

Fecha: 8 julio 1976.

-Publicacidn: 8. 0. 15/Vil/76 .
Citas legales: ley 20.560. XXXIN-D, 3631: D. 719473 XXXiV-
A 222: D. ley 1B.575/70 (ley 18.575): XXX-A: 142 D
€344/72: XXXI-D, 5265; ley 20.954: XXXV-A_'S: ley-2).287
impuestc sobre el capital de las empresas) XXXVI-B.
1062; tey 21.282: XXXVI-B, 1047: ley 20.628 (impues-

- to a las ganancias): XXXIV-A, §6: D. 929/74: XXXV-D.
34B7: ley 20.631: XXXIV-A, 99: ley 20.538 (impuesto a las
tierras libres de mejoras): XXXIH- D, 3636 ley 20.545;
XXXH-D. 3653: D. ley 19.640/7Z (ley 19.640): XXXII-B.
2007: D. 3113/64; £XIV-B, 1407: D. 922/73: XXXIV-A. 260: D.
ley 19.665/72 {ley 19.665): XXX!\.B, 2071: D. 575/74:
XXXIV-D, 3468: D. 893/74: XXXIV-D, 3480: D. 2140/74;
XXXV.A, 179,

Visto la ley 20.560 y su dec. reglamentario gene-
ral 719 del 17 de diciembre de 1973, y

Considerando: Qué la ley 20.560. al instituir el
sisterna de promocidn industriai dispone que 12 pro-
mocién de lad-diferentes regiones se reglamente

mediante decretos de promocidn reg:onal especifi- .

- ros nara cada una de ellas

.
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8. Iinversiones

5.8.1. Inversiones Fijas y Destinos Asimilables {en miles de §)

CONCEPTOS

Gastos Inter-

Gastos Lxternos

nes Totdl
(miles de §) FF (riles de $)
a) Inversiones Fijas:
Tierras y Otros Recursos Natura-
les. £5.920 85.920
Obras Civiles y Construcciones
Complementarias 38.£84.500 - 38.884.500
Maquinarias y Lquipos e Instalac.] 191.544.37§ 5.494,000 41.166.542 232.710.880
Gastos de Nacionalizacidn 16.667.661 16.667.661
Montaje de Miquinas y Equipos 39.663.900 39.663.900
Rodados y Equipos Auxiliares 1.015.000 1.015.000
Otros -, - - - .- - .-
SUB TOTAL a) 287,801, 319 5.494,000 41.166.542 329.027.861 |
b} Destinos Asimilables
Investipaciones y Estudios 1.400.000 1.400.000
Organizacidn de la Lmpresa £€00.000 800.000
Gastos de Administracidn e Ingenie
ria qurante la Instalacién 11.645.327 11.645.327
Intereses durante periodo de Ins-
talacidn 21.229.050 21.229.050
Gastos de Fuesta en Marcha 8.000.000 £.000.000
SUB TOTAL  b) 43.074.377 | ~-- T C 45.074.377
c) I.V.A sobre Inversiones 62.454, 856 T - - 62.454.856
d) Inversiones en Activo de Trabaj 24,875,562 - - - - 24 .£75.562
TOTAL INVERSIONES: 418.266.114 5.454.000 41.166.542 459.43%2.056

9SS
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De acuerdo a consultas realizadas a empresas de
Ingenieria y de acuerdo a la envergadura del monto de las

inversiones fijas, se estimaron los siguientes costos

Investigaciones y Estudios : aproximadamente un

4 ofoo sobre las inversiones fijas.

Organizacién de la empresa : aproximadamente un

2,5 o/oo0 sobre prondsticos de ingresos por ventas.

Gastos de administracién e Ingenieria : aproxima-

damente un 5 % sobre Inversiones en miquinas, equipos e

instalaciones.

Gastos de puesta en marcha : aproximadamente 10

dias del costo de funcionamiento.
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DETALLE DE INVERSIONES FIJAS

Tierra y dtros Recursos Naturales

Se solicitd cotizacidn a funcionarios de la Gobernacién
de la Provincia de La Pampa en fecha 13-01-1983,informan-
dose que en el Parque Industrial de General Pico la coti-
zacidn era de § 2.864 el mz.

Superficie =150m x 200m= 30.000m2.

$85.920.000

Obras Civiles y Construcciones complementarias

El detalle de construcciones se detalla en hojas 42 a 48

figurando en esta (iltima el detalle de las inversiones cu-

ya suma llega a un total de $38.884.50000¢
El -presupuesto de estas inversiones fue calculado por

el estudio del Ing. Civil Eduardo C. JANKOWICZ ymatri-

cula profesional de Santa Fey;N° 5765 en base g

al detalle en obras ya citados mis artiba.

Maquinarias Equipos e instalaciones

El detalle,por linea de produccién,de las inversiones en

miquina,equipo e instalaciones es el sgte:

l-Almaceén de granos

-Secadora de granos,MARGARIA 220 B $ 1.485.000.000
-Sistema de silos con Noria elevadora,y silos de alma-
cenaje con sus aireadores,sistemas de extraccidn y /
tornilles transportadores,marca Boschetto. $17.400.000.000

$18.885.000.000
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Este valor fue cotizado con las: informaciones de la Junta
Nacional de Granos que usa un monto estimado de 75 a 85 Us$
por Ton. de grano a almacenar,dando para las 4350 ton.pre-
vista un valor de casi 87US$/ton.,ajustado perfectamente

para un presupuesto como el presente.

2-Molienda

-Tornillo transportador,Marca Boschetto $80.000.000. -
-Trampa magn&tica,Marca NOITEC - : $50.000.000. -
-Molino y dos unidades con su.elevador,tolva
cazadora y sistema de transporte neumitico,

Marca C.R. SCHMIDT Y CIA $3.400.000.000. -,

-Tolva balanza ,dos unidades.Sistema de pesada

marca Bianchetti S.A. ,Bs As.cotizada en con-

sulta telefdnica,tolvas de carga presupuesta-

das por NOVOTNY,Carlos, (caldereria pesada de ..

acero al carbono)}Santa Fe en base a compuesto

de materiales y horas hombre,sin entregar pre-

supuésto en firme $676.000.0600. -

TOTAL $4.202.000.000. -

3-Coccidn e Hidrdlisis

Este presupuesto fue cotizado en forma detallada por |
la firma NOITEC S.A.,la que cuenta con expertos en al- i
cohol.El detalle se encuentra en hoja anexa,el monto

total es de $13.218.000.000. -



4-Inoculacién y Fermentacidn

Se debe tomar el valor detallado en pigina48s del
informe final del estudio,ya que en el monto indica-
do se ha tomado el total de equipos ,el valor es $16.285.100.000

El presupuesto de la linea fue elaborado por la fir-
ma NOITEC S.A.,y luego cotizado para corroborar con
datos de las firmas NOVOTNY, (caldereria pesada de a-
:cero),RENE D. WIBER(construcciones de acero inoxida-
ble) ,MEITAR APARATOS S.A.,equipos a placas y SIMES/
5.R.L.,bomba centrifugas.Los turbosoplantes son de
la firma REPICKY

Se adjunta el detalle de NOITEC S.A.

- 5-Destilacién y deshidratacién

La linea completa fue presupuestada por la firma /
SPEICHIM de Francia en condiciones FOB a F.F, 5.494.000.

6-Depdsito de Alcohol

El presupuesto para los tanques depbésitos fue es-
tablecido telefénicamente por la firma FLORCALDE /

(Bs. As),en base a especificaciones de volumen y ta-

mafno,
-Dos tanques medidores alcohol $ 1.020.000.000.
-Un tanque depdsito alcohol ‘ $ 1.675.000.000,

-Un tanque depdsito Benceno ' $ 327.000.000.
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Las bombas centrifugas fueron presupuestadas por
la firma SIMES S.R.L.,con motores SIEMENS,seguros

contra explosidn,también telefdnicamente

-Dos bombas centrifugas para alcohol $ :320.000.000. -
-Una bomba centrifuga para benceno $ 115.000.000.

El sistema contra incendio y las estimaciones de

tendidas de cafierias,accesorios y vdlvulas fueron

efectuadas por NOITEC S.A.

-Sistema contra incendios §  950.000.000.

-Cafierias,accesorios y valvulas $ 450.000.000.

TOTAL $ 4.857.000.000.

7-Deshidratacién de Vinazas

El tren completo.de deshidratacién,salvo los se-
paradores centrifugas,ha sido presupuestado por
la firma MEITAR APARATOS S.A.:

Los separadores centrifugos SUPER DECANTER mode-
lo PM han sido presupuestados telefénicamente por
la firma SHORFLESA(Peenwalt)

-Planta completa de concentracién y deshidratacidn
de vinazas $78.137.840.000. -

-Dos centrifugas super decanter:
c/u a 125.000 US$,puestos en Bs. As.,a un cambio
‘de $52.000/US$ $13.000.000.000. -

TOTAL $91.137.840.000, -



8-Vapor

La caldera y las bombas a turbina han sido presupues-
tadas telefénicamente por la firma LITO GONELLA LTDA
de Esperanza(Sta Fe),el ablandado de agua fue presu-
puestado también telefdnicamente por la firma A. RO-
DRIGUEZ INGENIERIA.

El tanque de alimentacidén fue presupuestado en base

a computo de materiales y . horas hombre por la fir-
ma NOVOTNY,el computo presupuestario de cafierias,acs

cesorios y valvulas fue hecho por NOITEC 5.A.

-Una caldera,GONELLA $4.800.000.000.
-Una ablandador de agua,A. RODRIGUEZ $ 84.000.000.
-Un tanque de alimentacién de caldera § 625.000.000.
-Dos bombas a turbina $ 110.000.000.
-Sistema de‘caﬁerias,accesorios,aislacién,vélvulas y
puente de cafierias : $1.900.000.000.
T OTAL $7.529.000.000.
9-Agua

Todos los elementos integrantes del sistema de agua
fueron cotizados telefénicamente.

Las bombas centrifugas y de pozo profundo por IRUMA,
la cisterna de decantacidn acelerada por A. RODRIGUEZ

Ing.
901/4- Centro bombas de pozo profundo $1.280.000.000.
905 - Una cisterna de decantacién acelerada $ 350.000.000,

906/7- Dos bombas centrifugas $ 320.000.000.
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-Tableros,generador,centros de control de motores,

protéccién y comando de motores de equipos de plan=$3.

ta.

-Cableado total de fuerza,comando,sefializacién,bande-

jas,elementos menores

-Iluminacién, total

$3.
$1.

908/9- Dos bombas centrifugas $§ 190.000.000,

910/11-Dos bombas centrifugas $ 50.000.000.

812 - Una bomba centrifuga $ 18.000.000.

913 -.Una bomba centrifuga $ 18.000.000.

914/15-Dos bombas centrifugas $ 100.000.000.

916/17-Dos bombas centrifugas $. 220.000.000.

918/19-Dos bombas centrifugas; $ 50.000.000.

920 Torres de enfiamiento $1.934.010.000.
Cafierias,vdlvulas y accesorios $2.610.000.000.

TOTAL $7.140.010.000.

El presupuesto de cafierias,vidlvulas y acceso-

rios fue hecho por la firma NOITEC S.A.

10-Electricidad

El anteproyecto y presupuesto de instalacidn e-

léctrica de la planta,asi como profeciones contra

descargas,sistema de tierras,subestacidn,etc.fue

efectuado por 1a firma PULVI S.R.L. de (Sta Fe),en

base al detalle de equipos,zonas de comando y reque-

rimientos de operacién.El .siguiente es el detalle //

presupuestado.

-Subestacidén eléctrica completa $4.240.295.000.

321.150.000.

122.000.000.

813.311.000.
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-Sistema de tierra 57 231.622.000.
-Pararrayos $ 448.311.009.
-Suministro a laboratorio y mantenimiento $ 223.311.000.

TOTAL $13.400.000.000.

Los equipos de serie considerados para este presu-

puesto fueron marca SIEMENS AG.

12-Laboratorio

El monto del equipamiento necesario fue detallado por

la firma SANTA FE INGENIERIA $1.450.000.

13-Mantenimiento

El monto-del equipamiento necesario fue consultado a
las firmas SIDERAL S.R.L.y NOSEDA S.R.L.,estimando-

se en _ $2.800.000.

14~Red de Gas

El nonto de esta instalacién fue presupuestado por
NOITEC S.A. en base a especificaciones técnicas de
Gas del Estado en $1.750.000

15-Fletes maritimos

Para el traslado de los equipos de origen frances
- desde ese pais a Bs As se consulté a la firma de-
despachentes SANTA CRUZ S.R.L.,Santa Fe,quienes es-

000.

000. -

.000. -
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timaron a razdn de US$ 200 el m> o la tonelada.
Luego en base de estimaciones de cubicaje de los

equipos se obtuvo un costo estimado de US$130.000; $6.760.000.000.

16-Fletes internos

Estos fueron consultados,en: cuanto a costos espe-
cificos y de camiones completos,a los fines ROMANO
{Bs. As) y La Unidn Santafésina(Sta Fejobteniendo-

se los siguientes precios para equipos especificos.

-Traslado de las columnas de destilacidén de Puerto

Bs. As. a La Pampa (ROMANO) $ 140.000.000.
-Transporte de cubas de fermentacidn en © carreto-

nes $ 120.000.000.
-Transporte secadores de vinazas,l carretén $ 25.000.000
~Transporte de la caldera,l carretdn $ 25.000.000

-Transporte global del resto de equipos,estimado
por cubicaje en 69 semirremolques mds 40 chevis
con acoplados $§ 978.000.000

TOTAL $1.288.000.000.

17-Seguro Maritimo de Importacién

Estimacidén aconsejada por la firma NOITEC S.A.
(importadores y exportadores)calculado como el
1,5% del valor sumado de flete y FOB,incrementa-
dos en un 17,1%

FOB=5.494.000 FFx 7.493$/FF=$41.166,542.000. -
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=$ 6.760.000.000. -

$ 47.926.542.000. -
x 1,1718

$56.160.321.900. -

Seguro 1,5% $§ 842.398.000.-

(]

-Total de inversiones en maquinarias
equipos e instalaciones ,€N pesos.. $191.544.338.000. -
-Total inversiones en moneda extranjera,FF ...

5.494,000 o un cambio de $ 7.490 /FF equiva- .
lente a $41.166.542.000. -

18-Gastos de Nacionalizacién

Estos fueron determinado por el estudio de des-

pachantes de Aduana Santa Cruz(Sta Fe),segtn

-Gastos de introduccidn y nacionalizacién,bie-
nes de capital de posicién NADE 84.17.02.02.02.
arancel 32% sobre CIF

FOB = § 41.166.542.000. -
Flete § 6.760.000.000. -
Sgro  § 842.400.000.-

CIF =$48.768.942.000. -

Arancel 323% $15.606.061.000.-

-Honorarios de Despachante,1% s/CIF $ 487.689.000.-
-Gastos bancarios;4/8% + 6% s/CIF g 536.459.000. -
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-Gastos de puerto(Derecho de carga,gruas,pla-

zoletas) $ 3.761.814.
-Gastos de estibaje $ 23.690.000.
-Servicios Aduaneros $ 10.000.000.

TOTAL $16.667.661.000.

19-Montajes de Equipes.y Miguinas

Este fue presupﬁestado por la firma NOITEC
S.A. en $39.663.900.000.

20-Rodados

Se consideraron dos vehiculos,cuyas cotizacio-
nes fueron extraidas de las publicadas por el

cronista comercial

508.000.000. -
507.000.000. -

£

Renault 12 TL
Furgén vw

&%

1015.000.000, -

¥

TOTAL
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5.8.2. Inversiones en Activo de trabajo (en miles de §)

Rubros Tiempo necesario Monto

-Compras y acopio de Materias

Primas directas: 45 dias promedio 19.587.862.-(1)
-Stock de produccidn en curso: 2 dias 1.403,700.-(2)
-Stock de productos terminados: 5 dias 3.509.246.-(3)

-Comercializacidn(excluida Ma-

no de Obra): 5 dias 19.636.-(4)
-Mano de Obra(Mensualizados No

corresponde) : -

-Combustibles (conexidn directa

No corresponde): -.-

-Créditos a Distribuidores (No

existe): - .-

-Disponibilidad minima en caja

y Bancos: -.- 1.000.0060.-(5)
‘menos: Amortizaciones. (644.882).€6)
TOTAL ACTIVO DE TRABAJO: 24.875.562

(1) 143.644.322 45 _ 14 cc7 g62

330
(2) (255.326.473 - 23.716.606) x 2 = 1.403.700
330
{3) (255.326.473 - 23.716.606) x 5 = 3.509.246
330 -
(4) (2.016.000 - 720.000) % 5 19. 6736

330
(5) Estimado
(6) (30.401.598 > 330) x 7 dias = 644.882
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5.F.3. Calendario de Inversiones (cn rmiles de )

. ; 5 0K ¢ Q 0 N oA 1 T ‘

! | 3 1 ! AR LR 1

¢ NXCEFPTaos 1 1I"LJIRCICTI O i % F - ! RCicCc1T1oO

H Gastos | Gastos Ixternos j Subtotal iGas:os 'bastL EXU. subioral - TOTAL

! Internes ; P> ; s : $ lln.ernos, EF & ¢ i $ '

! . . ' g ' : ' ! |

;lnverslones Fiias: : ; : : ' .

|‘Tierras v Otros Recurd . ' :

! sos Raturales ] 85,920 I 85.02p ; B5.020

1-Obras Civiles y Cons- ‘ ! .

| trucciones complement 38,684,300 | 38.880.500] -.- ) 38,884,580

I-Maguinarias y EquiposL I l ! ' !
| e Instalaciones 20.482.274( 5,494 po0 41.066.5621161.648. B16F1.062.06 71.062.004 1232.710. bbu,
|-Gastos de Kacionalizad | , i .

| cibn 16.667.661 { 16.667.6861 ! I I T S 5

-Mentaje de Miquinpas ¥ j | o ;
, Eqixipos 11.215.670 [ 11.91€.67087. 745,250 IT.TARLZEC j FP.tus acn
; “Rodados y Equipos Au- f I ! _

v xiliaress 507,500 ' | 507.5000  507.50n {1 | DLoii. e
i-O:rDs { ; ' |

] i
{Destines Asirilables i , | i I '

-Investipsciones y Es- : I : ! | ;

tudjos 1.400.000 ! I 1.400.000! : 1,460,000
-Organizacidn de la Egpd | ‘ | N !

presa 400.000 ! ! 400.006°  &ilr. 00L. s0o.eno | 800 .00
-Gastos de Administra- i ) i i .

€ién e Ingenicria du- ) ' | ' i

rante la Instalacién | 6.987.196 6.987.196-4 658.131 1.658.131 | 11.645.32°
-Gastos de Puesta en i . .

farchs 5.000.000 8.00G.000 : 5.000.000
-Intereses del Créditc ) ' ‘

RANADL durante el pe- : ' L ,

Tiodo de Instalacidn ) 1.229.050] 21.275.050 2210226 050
TVA sobre Inversiones | 42.570.zq0 i { 42.570.20c10, 884647 19.8B2.647 4 62,454 F36
Inversiones =n Activos | : H N ’_!
ac Trabajo 1 ! ! £4.B75. 562 124.575.562 | 24.875.562
Inversiones Totrales { e i . i [ . | -

‘J:resupuestadas "239.903.930 5.494.000! dl.](\b.55128].070.:72[78.3&2.]85 178.362. 1587 459 437 . 65¢
! ] | !

El tiempo estimade de duracién det periodo de instalacitn de] prayecic se censiderd en 18 meses. Primer

cjercicio 12 meses, segundo ejercicic 6 meses.



(3]
[
& D

5.8.4. Financiamiento

En razén al monto de la inversi6n y del objeto especi-
fico que tiene este tipo de plaﬁta,se prevé que el Estado conce-
da a través del Banco Nacional de Desarrollo un crédito del 100%
sobre la totalidad de la inversidn,excepto el correspondiente al
I.V.A. ,terreno,gastos asimilables e intereses del crédito BANADE.
durante el periodo de instalacién.las condiciones de dicho.cré-

dito se establecen de la siguiente manera:

Periodo de gracia: 1 (uno) afo

Perfodo de amortizacidn:: 5(cinco) afios.

Intereses: indexado por la 1.050 mdas un 6% anual ven-
cida sobre saldos

Frecuencia de pago: anual.

Financiamiento (en miles de §)

Recursas

Concepto Total Propios BANADE
-Tierras y otros Rec.Nat. 85.920 §5.920 - -
-Obras Civiles y Const.Compl 38.884.500 -, - 38.884.500
-Mags.,Eqs e Instalaciones 232.710.880 - .- 232.710.880
-Gastos de Nacionalizacidn 16.667.661 -.- 16.667.661
-Montaje 39.663.900 - - 39.663.900
-Rodados ' 1.015.000 1.015.000
-Investigacidén y Istudios 1.400.000 1.400.000 -.-
-Organizac. de la Empresa 800.000 800. 000 -
-Gtos de Adm. e Ingenieria 11.645.327 11.645.327 .-
-Gtos de Puesta en Marcha §.000.000 §.000.000 -
-IVA s/Inversiones 62.454 856 62.454. 856 - .-
-Inversiones en Act. de Tr. 24.875.562 - - 24.875.562
“Intereses durante periodo

de Instalac. 21.229.050 21.229.050 - -
TOTAL INVERSIONES 459.432.656 105.615.153 353.817.503

Porcentajes: 100% 23% 77%



Planilla de Servicio de Créditos (en miles de $)
Periodos Deuda al Intereses Amortizacidn Cuotas
Inicio del capital totales

1 353.817.503 21.229.050 - - 21.229.050
2 353.817.503 21.229.050 70.763.500 91.992.550
3 283.054.003 16.983.240 70.763.500 87.746.740
4 212.290.503 12.737.430 70.763.500. 83.500.930
5 141.527.003 8.491.620 70.763.500 79.255.120
6 70.763.503 4.245.810 70.763.500 75.009.313

TOTALES: §4.916.200 353.817.503 438.733.703"
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I.-.Presupuesto de Costos e Inpresos , ESTADO Dt FUENTES ¥ LUSDS DL FONDOS PROYECTADOS (en- mi'liones de ')

2} SORGO '

o , ) Perfoda 1%afo de, Z2°ano def3%afio dd 4°afo dd 5 ano de| £°afio de| 7 afio dejbcano very“afo ae
T ONCEPTO S|de instatproduce i produc- Iproduc- | produc *Produc- produc- [produc- |produc- !producs
lacion Jecién , cidn cién ciégn cién cidn cidn cidn !cién !
frn—  — - e . i -—- - —
1 * T i
. . - - ! H ‘
FUENTES - o i :
S5aldo anterior .- .- 10.648, 25.3542| 44.682( 68.p6e 85.700|198.341 |300.9E" R ICEN !
Capital propio 105.61:% -.- .- - .- .- - .- - - - BEEI
Crédito BANADE 1 355.8181 -, - P .- .- PRI .- .-
Ventas Netas del E] i ! )
jercicio Li-“ 306356 | 5306. 3356 300.33 SC6.330 306,330 306,336 30r. 334 306, 350 30, R
; .
- —_— —_——l
TOTAL a)

! i \
i459'433I306'336 316.964| 331.878 351,018 374.404 402.036r 304.079 007.318{700 _ase
] !

;
i

|

LS0Ss ' "
! ;

Inversiones Fijas

y asimilables 413,328, -, - .- .- - . ..

Activo de trabajo - 24,87 - - - - - - .- S .. - - . .

Servicio del Crédi-
to(Cap.+Intereses}

Costo de lo Vendi-
do(Excluides Inte-
reses Crédito BANA-

i
GE) TeT |234.097 | 234.097 | 234,007 234.091 234,097 234.09?‘ 234,093 233.007[234.0v" -
TOTAL b) [ 459.433[326.080 |321.844) 317.568 313.35} 309.106 22,097 | 234.097 234,087 234,06 "
! ) .
Saldo a) - b} So- (190754310 4.860)) 14.280 37.669 65.20% 167.936 { 270.580 573.2211475.8062 |
] ] 1
Mis Amortizaciones ; : : !
del Ejercicio Tt} 36402 ) 30,4020 30.40d  30.40§ 30.4020 30,402 30,404 30.4027 3040
. : s
Salde al Periodo ? !
siguiente oo 10,640 | 25842 sal6er (nige® as. el gne sa1 ) zng g ans pos S, 2o 4
+ | ]

Periodo de instalacién considerado : 15 meses.
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1

Dy westine asamd labl
SAvbIvo de trabujo

CoNCLe 1 Uy
i

FUENTLS

Sulde anterior
Capiral I'ropao ha-
cional .
Crodito BANAD]
Ventas Netus del l:T
jerciceo,

FOTAL )

lis s

ITuverstones tigus

Serviacio del Cfeds

TUIAL b)

Saldo al- b

chrIudu

de 1ns

kv pru-
Lalavidu duceion [duccidn

.“--,}__-._ ..

2%ufio
di pro-

1%ano

3%ano Jo

+¥ano

produc+de pro-

cién ;

dice tén

5%ano uluiio 1
de pro-|de pro-
duccidn | ducc o

7%4A0
de pro-
tducc 16n

$%afo R T I
de pro-fe pro-
duceidn| duceidn

1
1
1

Miy umdriizaciones
del vyercicio

-o- lousey | i7.03mal azoans | st.7sz) 75,305 (173,807 272.429] 320 991
ws.oly -.- .- .- .- .- - .-
383,612 - - - - . : -.- - - -.-
329,820 329,840 329w 329,840 32984 329,840 329,830 320.E40 32v. 840
$59.433 320,840 336.409] 347.223| 302- 285 381594 405.145] 503,701 602,208 700831
|
a15.308 -, - S LT R - - -
:4.370; o - : - .- - .- .
Tiro22v. 91,093 87,747 83.%0d 79254 75 008 - - . - .-
- 2616800 261.080] 261680 20L. 08¢ ZGI,GHT 261,68y 261.680,261.68(] Zul.o8n
459,433 353.673| 349,427 335,181 340.939 536.089 261,680 201.680 261,680 201 050
J
L23.433) (13,018} 2.043 21,350 44.909 143.465|242.027 340,584 439151
. 30.402) 30,4020 30402 30.4020 30.402 30.4v2..30.407 30.407 04y
. f 6.569, 17.384) 32.445 51.75% '75.309 173.867 272.429 370.591 165 .553

ZLS



5§5.9.1. Costos directos

Remitirse al punto 5.5,
)

5.9.2. Costos indirectos (£ijos) .

Remitirse al punto 5.5.

5.9.3. . Ingresos
a) Sotgo
-Alcohol carburante: 55 m°/dia .
330 dfas/afio: 18.150 m>/dia = 18.150.000 1itros/afio

18,150.000 1ts,/afio x 9.778 §$/1t.: 177.470.700.000 $/afio
-Concentrado para balanceado: 71 ton/dia
330 dias/ano: 23.430 ton/ano. .
23.430 ton/afio x 5.500.000 $/ton: . 128.865.000.000 $/afio
TOTAL ANUAL: 306.335.700.000 $§/ano

El precio de venta considerado para el alcohol carburan
te es el que se estd pagando en estos momentos a los ingenlos pro
ductores de alcohol carburante y estipulados en el programa na-
cional del alcohol carburante,'acordado entre las provincias pro-
ductoras, YPF y el Gobierno Nacional. Este precio se ha fijado en
el precio que se paga por la nafta comiin en surtidor, descontados
los gastos de comercializacién (10%) y los gastos de traslado vy
mezcla estimados en el 3%. Se hace notar que la comercializacidn

de este producto estd libre de Impuestos.

b) Maiz

-Alcohol carburante: 55 ms/dia _

330 dfias/afio: 18.150 m>/d  18.150.000 1t/afo

18.150.000 1t/afio x 9.778 §$/1t.: 177.470.700.000 §/ano
-Concentrado para balanceado: 83,95 ton/dia

330 dias/afio: 27.703.5 ton/afio

27.703,5 ton/afio x 5.500.000 $/ton: 152.369.250.000 $/ano
' TOTAL ANUAL: 329.839.950.000 $/afo



5.9.4.

Rentabilidad del Proyecto

a) Sorgo

Rentabilidad del Capital total:

574

Beneficio Neto 51.009.227.000 _ 11.10¢
. - B » e
Inversidn Total 459.432.656.000
Rentabilidad del Capital Propio:
Beneficio Neto _ 51.009.227.000 - 48.30°
Inversién Propia  105.615.153.000 T

Margen Neto de Venta, :

Beneficio Neto + Amortizaciones

51.009.227.000 + 30.401.598.000

Ventas

Tiempo de Recupero del Capital:

Inversion Total

306.335.700.000

= 26,589

459.432.656.000

Beneficioc Neto + Amortizaciones

Tasa Interna de Retorno:
Remitirse al ANEXQO II.

b)Maiz:

51.009.227.000 + 30.401.598.000

5 1/2 afios

Rentabilidad del Capital Total: 10,21%

Rentabilidad del Capital Propio: 44,44%

Margen neto de Venta:

Tiempo de Recupero del Capital:

Tasa Interna de Retorno:

23,45%

6 anos

Reritirse al Cuadro ANEXO III.



zaiculo de la tasa interna de rentabilidad del Proyecto (en millones de $)

a) Scrgo y
. . . i{Inversidn|Activo delCosto de Total Ingresos |Amortiza-ijIntereses| Total In- Diferen-'ﬂifcreil:
Ejercicig fija y |trabajo |produccién Egresos |por ven- |ciones financie-| pgresos cia actualirn
Asim. anual tas ros a lar da al 195
go plazo 1
Periodo '
inst. 434,557 24,8760 459,433 -.- - - 21.229 21.229 (438.204) |(438.204;
1 - - - 255,326 1255, 326 306,330 30.402 21.229 357.967 102.641 85.8u72
2 -.- - - 251.080 {251.080 306.336 30.402 16.983 353,721 102.641 T1.77
3 - -.- 246.834 (246,834 306.336 30.402 12.737 349.475 102.641 60.024
4 - - Tt 242,588 [242.588 306.336 30.402 8§.491 345.229 102.641 50.314
5 -, - - - 238.343 (238,343 306.336 30.402 4.246 340.984 102.641 42.006
6 - - -.- 234.097{234.097 306.330 30.402 - 336.738 102.641 35.15]7
7 -.- -.- 234.097 (234.097 306.330 30.402 -.- 336.738 102.641 29.410
8 - - .- 234.0971234.007 306.336 30.402 - - 336738 102.641 24,614
9 -.- -, - 234.097(234.097 306.336 30.402 - .- 336.738 102.641 20:010
- 10 - - - - 234.0971234,097 306.336 30.402 .- 336.738 102.641 18'34p_
=588.200 2 =D

A los efectos del calculo de la tasa interna de retorno,

duracidn del periodo de instalacién (18 meses),

cidén de la instalacidn.

por razones pricticas, dado el tiempo estimado de

se considerd como periodo cero el momento de la finaliza-



ANEXO III

b} MA I Z
Inversidn Activo ,Costo de Total Ingresos Amortiza-“lnteresesi Total Diferen-{Diferen-
Ejercicio {flja y asi de |producci®én| Egresos |por Ven-.| ciones financie- | Ingresos cia cia actux
milable= [|trabajo anual tas ros a lar- lizada a1
: 20 pla:zo 18,304
=
Periodo |
de Instal. 434.557 24.870 - 459.433 - - - 21.229 21.229|(438.204)| (4538, 204)
1 - - 282.910 282.910 | 329.840 30.402 21.229 381.471 98.561 83314
2 - - 278.664 278.6064 | 329.840 30:402 16,983 377.225 98.561 70.400 |
3 - - 274,418 274.4186 | 329,840 30.402 12.737 372.979 98.561 59.374 .
4 =, - - - 270.172 270.172 | 329,840 30.402 8.491 368.733 98.561 50. 286
5 -.- -.- 265.927 265.927 | 329.840 30.402 4.246 364.488 98.561 42.483
6 - - - 261.681 261.681 1 329.840 30.402 .- 360.242 98.561 35.971
7 -. - - 261.681 261.681 | 329.840 30.402 - 360.242 98.561 50.420
§ -, - - 261.681 261.681 | 329.840 30.402 .- 360.242 98.561 25.7354
9 - - - 201.681 261.0681 | 329.840 30.402 - - 360.242 98.561 21.757
10 - - 261.681 261.681 | 329.840 30.402 - 360.242 98.5601 18,400
2.=547.406
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'Visto los indices de rentabilidad econémicos y -
financieros determinados, podemos concluir diciendo que los -
mismos reflejan una interesante rentabilidad sobre el capital

total invertido, y propio.

El margen neto de venta muestra un porcentaje de
beneficios, sobre las ventas, muy bueno, mds atGn, si se evalQa
la magnitud econdmica que significan los ingresos anuales Yy por

ende su incidencia en utilidades.

Respecto al tiempo de recupero del Capital (visto
econbmicamente), se lo puede considerar como excepcional, dado
el elevado monto de inversidén. Incluso si se 1o evalfia finan-
cieramente desde el cuadro de Origen y Aplicacién de Fondos,se
aprecia la posibilidad de cubrir ampliamente las cuotas del
préstamo obtenidc en el BANADE, quedando afin interesantes mir-

genes para realizar distribucién de utilidades.

Por filtimo, podemos decir que la tasa interna de
retorno, indice del mdximo interés que se puede pagar cuando
los fondos provienen de préstamos, comparandolas con las de
plaza para el tipo de operaciones, es sumamente ventajosa en

ambas alternativas.

% k% %k %
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Los datos para el disefio y presupuestacidn de este

anteproyecto, adem&s de los propios aportades por los autores

del mismo, han sido solicitados a las siguientes firmas o es-

peclalistas:

MARGARTA

BOSCHETTO

METALURGICA ROJAS

AGRIMAQ

JUNTA NACIONAL DE GRANOS
Ing. Jorge BUSANICHE
DESPACHANTES SANTA CRUZ-
CASANELLO

EFEGE

FAVRA

C.R. SCHMIDT Y Cia.
NOVOTNY S.R.L.

R. WEBER S.R.L.
FLORCALDE

MEITAR APARATOS

MAGDALANI

DACAL

FITZNER

HIERROMAT

DESCOURS Y CABAUD
TRUMA SAL-BOCN

" - DOSICENTER

SIMES S.R.L.
PASCAL
FOXBORO
HONEYWELL
TAYLOR
SIEMENS
PULVI S.R.L.

SHARPLES

SANTA FE INGENIERIA
WHORTHINGTON
REPICKY

GONELLA

SALCOR

A. RODRIGUEZ ING,
SIDERAL

GAS DEL ESTADO
SULFACID

MILAR

INTERQUIMICA
BIANCHETTI

MONZA

ING. JANKOWICZ y ASOC.
NOITEC S.A.

ROMANO

LA UNION SANTAFESINA



Alternativas y recomendaciones & evaluar previo a una toma de

decisidn

Vinazas deshidratadas

Dada la zona de ubicacidn de la planta, carente de
rios caudalosos y considerando el gran volumen de efluentes 11
quidos producidos y su elevado poder contaminante, en este es-
tudio se incluyd como planta de concentracién y secado de vina
zas obteniendo un producto de valor comercial que es principal
mcnte exportado, aunque existe demanda local, y que es usado
como materia prima para extraccidn de vitaminas o como componen
te de alimentos balanceados. La inversién para esta planta es °
elevada, alcanzando una parte considerable del precio total.

Como alternativas a evaluar en este tema se presen-
tan dos posibilidades:

Riego: esta alternativa permitirid reducir la inversidn, pero

seria necesario disponer de una superficie de terreno
f150 Ha aproximadamente) vy prever rotacidn en la descarga, pa
ra permitir descansar al terreno, que se degraden las materias
organicas,que lleve el efluente Y evitar l1a impermeabilizacidn
de la superficie.

Incineraci®dn: las vinazas secas, como las nroducidas en la

planta, tlenen un poder calorifico apreclable. Ur ma-
terial de la composicifn que tiene el producto entrega alrede
dor de 4.000 kcal/kg. Si se descuenta el contenido de cenizas
y el de agua, ese poder calorifico inferior o eficaz estd al-
rededor de 3.000 kcal/kg.

St se tiene en cuenta que la rlanta produce no me-
nos de 70 toneladas/dia de este material, se concluye que su
incineracidn liberard una cantidad de calor tal COmo para pro
dgucir 13.000 kg/h de vaper.
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Esta cantidad es casi el 80% del total consumido
por la planta, y supera en 20% a las necesidades de proceso,
sin considerar el concentrador de vinaza, por lo tanto, la
incineracidn de las vinazas puede ser una muy importante fuen
te alternativa de energia.

Hasta el afio 1978, su uso como combustible de cal-
dera planteaba problemas insolubles, por las caracteristicas
de las cenizas, que en forma liquida se proyectaban sobre los
tubos de la caldera y la incrustaban totalmente impidiendo su
operacidn; sin embargo, a partir de esa fecha entraron en ope
racidén -en Italia- calderas producidas por KTI que soluciona-
Ton ese problema y obtuvieron una notable eficacia de combus
tidn de vinazas y alto rendimiento.

Esta posibilidad técnica deberia ser considerada
como una factibilidad a estudiar, dado que seri necesario

completarla con:

Instalacidn de calderas especiales para incineracién de vina
zas, monto estimado de la inversidn US$ 2.000.000.

Utilizacidén de un sistema de Tecompresién mecdnica de vapo-

Tes (turbocompresor) en el evaporador de vinazas para redu-

cir al mi&ximo posible la demanda de vapor y lograr un balan

ce de energia ajustado, que evite totalmente el uso de otros
comustibles, Monto estimado de la inversién US$ 600.000.-

Evaluacidn de la conveniencia técnico-econémica de incinerar
vinazas concentradas al 65-70%, para las cuales las calderas
citadas son aptas, frente a la de incinerar vinazas deshidra
tada al 10% de humedad.

Evaluacidén de 1a posibilidad de uso de 1los gases de chimenea

de caldera para secado de las vinazas.



Sorgo azucarero

Este vegetal tiene la caracteristica de poseer azt
cares (sacarosa) en su tallo. Desde el punto de vista de 1la
produccidn de alcohol, si bien la cantidad de grano que produ
ce es algo menor, la cantidad total de materiales fermentesci-
bles, incluyendo los azlicares del tallo, es mayor que la que
puede dar el sorgo granifero y por lo tanto los rendimientos
tedricos de alcohol pueden ser mayores.

En la actualidad, si bien se ha considerado esta
materia prima, no existen en el mundo plantas industriales que
la utilicen, aunque tedricamente no ofreceria problemas, ya
que se puede extraer el az@car del tallo con 1los procesos de ,
desfibrado y difusién en uso en los ingenios azucareros, <Con
algunos ajustes adecuados a esta nueva materia prima.

Asimismo, el hecho de quedar un excedente de bagazo,
que puede ser usado como combustible de caldera, aporta una
ventaja mads a su utilizacidn, ya que reducirfia las necesidades
energéticas de la planta.

Sin embargo, al no existir datos industriales, 1la
evaluacidén de esta alternativa de uso debe hacerse en forma in
tegral, considerando no s6lo la faz econdmica sino también la
técnica en la industria y campo, incluyendo métodos de cosecha
Yy transporte.

A estos efectos, la planta industrial acd desarro
llada es apta para procesar y producir alcohol del grano de
dicho sorgo y también de los azlicares del tallo una vez extrai
dos y tratados., Para completarla seria necesario incluir los
desfibradores, el difusor y los esterilizadores y clarificado-
res de jugo en cuanto al proceso y considerar una alternativa

de caldera que permita quemar bagazo.
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Alimento o combustible

Finalmente, como consideracidon de importancia, que
remos hacer notar esta competencia que surge del enfoque badsi
co del trabajo.

El andlisis acid efectuado ha sido la factibilidad
técnica y microecondmica de conveniencia de produccidn de un
combustible a partir de un alimento y que en caso de una uti-
lizacidn masiva crearia una demanda muy importante de granos
para este caso.

Por lo tanto, consideramos que los resultados de
este trabajo no son definitivos para efectuar una toma de de-
¢cisibén, va que deben ser tenidas muy en cuenta otras consi-
deraciones de orden macroecondmico y politicas, fuera del al
cance de este estudio, y que, en conjunto con las conclusio-
nes acd presentadas permitirdn decidir si es conveniente 0

no producir combustible a partir de granos.
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d)Alternativas de localizacidn

6.'Posibilidades de localizacidn comparativas
6.1.Identificacidn de las distintas posibles zonas de ubi-

cacion del proyecto,

Las posibles zonas de instalacién de 1la planta productora
de alcohol anhidro con destino a mezclas de alconaftas,deben
estar ubicadas en aquellas provincias que sean productoras de
materias primas.la observacidn de 1los cuadros N°4 Yy 9,nos per-
mite identificar a las siguientes provincias-segiin la importan-
cia de produccién de sorgo y mafz-como posibles zonas de radi-
cacidn del proyecto:Buenos Aires,Cdérdoba,Santa Fe,Entre Rios
y Chaco.

Como vemos estas son las provincias centrales de nuestro pais
donde se encuentra acumulada el 72,36% de la poblacién-segln
censo de 1980-y es sin duda la zona de mayor importancia eco-
némica,pero dadas las particulares caracteristicas de la plan-
ta industrial en estudio cuyo producto tiene un mercado asocia-
do directamente al nimero de habitantes y a la potenC1alldad

de su desarrollo econémico,se puede deducir a priori-que la u-
bicacidn de la planta de teferencia en cualquiera de ellas ten-
dra iguales o mejores pérSpectivas que su instalacibn en la /

Provincia de La Pampa.

También es fdcil deducir que la produccidn de alcohol anhi-
dro de la planta,no va a alcanzar a satisfacer las demandas
provinciales de alconafta,habiendo sido este el criterio que
se utlllzo para determinar la capacidad de produccién de la mis-

ma para La Pampa.
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Con el propésito de tener idea de la necesidad de alcohol
para cubrir las demandas provinciales de alconafta incluimos
a continuacidn el cuadro donde se detallan los consumos/ //
provinciales de nafta en los afios 1979,1980 y 1981. Cuadro N°g7

CUADRO N° 97: CONSUMO DE NAFTA COMUN Y ESPECIAL EN M3 x 1000
1979 1980 - 1981

Provincias

NAFTA [NAFTA  [TOTAL NAFTA {NAFTA TOTAL
COMUN |[ESPECIAL COMUN JESPECIA

NAFTA | NAFTA

COMUN [ESPECTIAL} TOTAL

Buenos As.|1587,9 {2,097 3.635 11555 2.367,3 [3923,4 1619,1 |2378,4 3997,6

Santa Fe | 327 | 322,6 | 649,T 335,4 [ 361,7 697,14 325,3 | 348 67343

Cordoba 302} 330,8 632,9 ] 310,3 | 34,7 65,1 321,1 [373,2 69454

Entre Rios| 109,5] 88,2 197,8 | 113,7 108,9 222,71 114,8 1106,3 221,1

Chaco 67,3| 28,7 106,6| 70,4 | 42,7 113,2 65,9 | 39,3 105

FUENTE: SECRETARIA DE ENERGIA.

Observando el cuadro anterior,vemos que -a excepcldn de Buenos
Alres-el afio 1980 registra los consumos de nafta mis altos de
trienio en estudio,igual a lo ocurrido en la Provincia de La
Pampa,como ya se analizé oportunamente.

El siguiente cuadro N°g9g8,muestra la cantidad de alcohol anhidro
necesaria para cubrir la demanda de alconafta de cada provin-
cia y el porcentaje de esa demanda que satisfaceria la produc-
cidn de la planta en estudio.Para este andlisis tomamos los /

consumos provinciales de nafta correspondientes al #fio 1980.
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CUADRQ N° 98: DEMANDAS PROVINCIALES DE ALCOHOL ANHIDRO_CUBIERTAS POR EL
. PROYECTO EN ESTUDIO ’

: CONSUMO ALCOHOL DEMANDA CUBIERTA

PROVINCIA NAFTA (15%) POR EL. PROYECTO
Afio 1980 (m3) (3)14850m3/afio
Buenocs Aires 3.923.219 588.483 2,52
Santa Fe 697.194 104.579 14,20 i
Cordoba 695.101 104.265 15,00
Entre Rios 222.721 33.408 44,45
Chaco 113.218. 16.983 87,44
Observando ei cuadro anterior vemcs gue el proyecio tiene posi-

bilidad de ubicacién en cualquiera de las provincias preselec-

cionadas,pero donde tendria un efecto realmente importante seria

en las provincias de Entre Rios y Chaco por la cobertura de las

necesidades provinciales.

Indudablemente que el proyecto industrial analizado para La Pam-

pa es valido para las condiciones propias de esa provincia;y con-

siderédndolo como mddulode produccidn,las particularidades propias

de las distintas provincias en cuanto a demanda de mercado,zonas

de produccibén de materias primas,las que agregadas a las econo-

mias de escala,no hacen posible extender el modelo a cualquiera

de eilas.



Para determinar cual seria el médulo-6 los médulos-adecuados
para cada caso deberia efectuarse un anialisis para cada situa-
cidén.Como ejemplo,podemos citar el caso de Buz=nos Aires,para
cubrir sus necesidades de consumo de alcohol anhidro se necesi-
tarlan 40 plantas de SSm /dia,o la mitad de una capacidad de
100m /dias,o una combinacidn de ambas u otra diferente ,depen-
diendo de las zonas de produccién de materias primas;consumo,

mano de obra,infraestructura existente,etc.
Resumiendo podemos decir:

1-las posibles zonas de ubicacién de la planta de produccidn
de alcohol anhidro con destino a mezclas carburantes deben

se productoras de materias primas,sorgo vy maiz.

Z-De acuerdo a lo expresado anteriormente se identifican como
posibles zonas de ubicacién alternativas-del proyecto a:Bue-

nos Aires,C6rdoba,Santa Fe,Entre Rios y Chaco,

3-E1 proyecto en estudio fue disefiado para satisfacer las nece-

sidades provinciales de alconafta.de La Pampa .Si sustentando
el mismo critetfio se traslada la misma planta a cualquiera de
las provincias mencionadas se observa,seglin el cuadro N° ,que
respecto a las demandas de alconafta,tendria significacién /

para kEntré 'Rios y el Chaco,no asi para las demis.

4-Entendiendo aceptable el criterio de lograr producciones de
alcohol anhidro para satisfacer las necesidades provinciales
sé ve que el modulo disefado para La Pampa no puede extrapo-
larse sin un andlisis para cada caso,y en esta juegan mucho
las economias de escala ya que una planta de 100m3/dia no #

costard’el doble de una que produza la mitad.



La ecuacidén de Chilton - Chem. Eng. 57 (4), 112
(1950) - cuya forma es

aceptada para evaluar costos aproximados para cambios qu
escala, donde Cn es el costo de la nueva planta, C el oS
to de la planta conocida y r es 1a relacidén entre las ca-
pacidades de la nueva planta y la conocida, nos permite
establecer que si el costo de una planta para 55 m3/dia
de $§ 232.710.880.000 , para las siguientes capacidades serd

de aproximadamente de

100 m3/dia $ 332.776.558.000
150 m3/dia = § 423.533.802.000
200 m3/dia = § 504.982.610.000

Los valores dados corresponden al equipamiento de
las diferentes plantas, para los cuales es vdlida la ecua-.

¢idén de Chilton.

5.- Como se pudo observar en el punto anterior el cambio de
de escala hacia plantas de mayor envergadura es convenien
te, ya que una planta que produce practicamente el doble
de” alcohol anhidro por dia (100 m3/dia), cuesta aproxima
damente un 43% mds, y para producier 3,6 veces mis, es de
cir 200 m3/dia, el valor de la planta es superior solamen

te en un 117%.

Indudablemente que de tener un mercado adecuado interesa

la instalacibén de plantas mids grandes, de esta forma se-
ria mis conveniente ubicar una fébrica de alcohol anhidro
en la Pcia. de Buenos Aires. Esta claro que para este caso
se deberdn analizar los factores que determinen los lugares
el tamafio y el nlimero de plantas necesarias para saﬁ};facer
las necesidades provinciales. Siendo Buenos Aires LQ prin-

cipal productora de materias primas (sorgo Yy maiz),Ses co-
LR
> M~

o
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herente pensar en la posibilidad de instalacion de gran-
des plantas que satisfagan las importantes necesidades
internas y puedan "exportar™ los excedentes a otras pro-
vincias.

Esta es una alternativa bastante probable si el plan de
utilizacidn de alconaftas se extiende a todo el pais y
se debe proveer alcohol a provincias no productoras de
materias primas, ya que conviene econdmicamente el tras
‘lado de alcohol y no del cereal, ya que para producir 1
litro de alcohol se necesitan aproximadamente 2,2 Kg. de
sorgo o 2,6 Kg.de maiz.

Seglin este razonamiento es conveniente la produccidn de
alcohol anhidro en las principales provincias producto-
ras de cereales en plantas de envergadura y trasladar

el producto a aquellas no productoras de materias pri-
mas, o que siendo productoras no puedan justificar una
instalacién rentable para la satisfaccidn de las necesi-

dades provinciales.

Esto no significa descartar aquellas provincias que por
sus caracteristicas de produccién de materias primas pue
dan justificar la instalacidn rentable de una planta para
la satisfaccidn de las necesidades provinciales, ya que
con esto se evitaria el costo de traslado de alcohol des
de otras zonas productoras, este es el caso de la Pcia.

de La Pampa.
Resumiendo podemos concluir :

a} Dadas las marcadas economias de escala resultantes,
seria conveniente instalar una planta, o plantas de
mayor tamafio que la analizada para La Pampa,en .Pcia.
de Buenos Aires, ya que en este caso estaria asocia-
da a un mercado mucho mids importante, tanto en la

produccién de materias primas como consumidor del



b)

-

producto final.

) »
El mismo razonamiento cabe a la posibilidad de ins-
talacién de plantas de tamafio considerable en las

Pcias. de Cbrdoba y Santa Fe.

En funcidén de una posibilidad de extensidn del plan

de utilizacidén de alconaftas a todo el pais y vistas:
las economias de escala y de transporte de producto
terminado respecto a la de materias primas, es con-
venlente la instalacién de plantas de envergadura en
las principales provincias productoras de materias
primas que a su vez tengan la posibilidad de "exportar"

el alcohol anhidro a las no productoras de cereales.

Lo expresado no invalida el hecho de que en provincias,
productoras de materias primas se instalen plantas

de capacidades rentables que satisfagan los consumos
provinciales, evitando con ello los costos de tras-
lado del producto final y aportando positivamente al

desarrollo regional.

Respecto al tamafio 6ptimo de planta a costos interna-
cionales, no es posible establecerlo fehacientemente
Ya que depende de numerosos factores particulares a
cada lugar y materia prima, razdén por la cual no es

serio citar un tamafio determinado.
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6.1.1.Uhicaciones- geogtdficas

De acuerdo a lo expresado en el runto anterior,el proyecto
deberd estar uwbicado en la zona productera de sorgo y maiz,la
mejor manera de visualizar geograficament~ dicha zona es hacer
referencia a las Fig. 4 y 11 del presente estudlo,donde se pue-
den observar,inclusive,las densidades de produccidn de lecs dos

cercales mencionados.

6.1.2.Plantas similares instaladas en las distintas zonas

En el p»is no existen plantas similares en un todo a la que
est-mos tratando ,es decir,que produzcan aicohol etilico anhi-
dro con destino a alconafta partiendc de cereales como materia
prima.Si existen plantas productoras de alcohol etilico a par-
tir de granos,pero con destino a ser utilizado en la prepara-
cién de bebidas de alta graduacién alecohélica.Sus capacidades
y localizacifn pueden ser observadas en el Cuadro N°60.

El ingenio San Pablo de Tucumin es el Gnico que actuzalmente
produce alcohol etilico con destino a alconafta,pero 1o hace
a partir de melaza de cafa de azlcar,y su capacidad anu~l es

de lZ.OOOmS.

6.2.Infraestructura existente comparadsa

6.2.1uEnergia

No siendo una industria donde el consumo de energfa eléctri-

ca sea el insumo de mayor importancia relativa y por otro lado
conociendo que en la regidén seleccionada no existen lnconvenien-
tes de provisidn del fluido eléétrico industrial mno considera-

mos a este suministro como limitante en ninguna de estas provin-
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cias respecto a la posible ubicaci6én de la planta en cualquie-
ra de ellias.

Ademds debe tenerse en cuenta que el plan energético nacional
prevee entre 1986 y 1995 la entrada en servicio de numerosos
proyectos que aseguran la solucidn a posibles inconvenientes

futuros,

6.2.2. Transporte

-Respecto al transporte la zona seleccionada posee una red
vial importante que sin dudas cubre las necesidades primarias
en la actualidad.Hasta no hace mucho tiempo Entre Rios estaba
en inferioridad de condiciones,pero con la habilitacién del
puente Zarate Brazo Largo y los puentes que unen a la Provin-
cia con la Repfiblica Oriental del Uruguay ,handado origen a
una red vial de importancia que la conecta en forma adecuada
con el resto del pais.

Quizas la que presente algunos problemas a nivel vial en cuan-
to a interconxiones y a un sistema de distribucidn en &areas

productoras,sobre todo de rutas pavimcntadas sea el Chaco.

La red ferroviaria en toda la zona es importante y no cons-
tituye un elemento decisivo en la instalacién de la planta.
Respecto al Chaco no cubre actualmente las dreas productivas
mis importantes;sin embargo constituye la dnica posibilidad
de acceso a algunos puntos aislados de 1= provincia.

Buenos Aires,Santa Fe,Entre Rios y Chaco,tiene la posibili-

dad de contar con transporte fluvial.

6.2.3.Agua

Si bien el consumo de agua de la planta no es=despreciable
no constituye un factor que impida lograr una ubica-7/

ciénde la planta y en cualquiera de las provincias selecciona-



das como alternativa,con segurlidad se podrdn localizar zonas
con la disponibilidad de agua necesaria para consumo indus-

trial.

6.2.4. Influencia de este factor en l-s distintas alternativas

de localizacion.

Dadas las caracteristicas particulares de la zona seleccio-
nada como posible para la localizacidédn del proyecto-la de mayor
desarrollo econdmico del pais-v a las particularidades del pro-
ducto a elaborar que es de consumo masivo Yy universal,no tie-
ne mayor importancia el anédlisis profunde de la infraestructu-
ra existenteccomparada,a los cfectos de su ubicacidn por l=s
razones expuestas en el punto 6.1. Ademds -excepto Chaco-es de
conocimiento que 12 zona estd desarvollada industrialmente y
con seguridad se contard con todas las condicione<s y servidios

que la planta eventualmente necesitaria.

6.3.Disponibilidad zonal de mano de obra

6.3.1 Influencia de este factor en las distintas zonas de loca-

lizacidn,

Como expresaramos en el punto 6.]1.,en 12 zona seleccionada
se concentr» el 72,36% de la poblacidn total del pais,por tan-
to,es la mds prometedora en cuanto a disponibilidad de mano
de obra adecuada en todos los campos y a todos los niveles.
Este factor no influye desfavorablemente en ninguna de‘ las al-

ternativas de ubicacidén en estudio.

6.4. Disponibilidad de materia prima y materiales

6.4.1. Principales fuentes de abastecimientn,Distancia

Las principales fuentes de abastecimiento de sorgo y maiz
lo constituyen los acopiadores de granos y las cooperativas

de productores,entre ambos adquieren el 90% de la produccidn

lo«cual significa que son reducidas las compras directas de



los i1ndustriales a los productores.
Esto es igual en todo el pais por tanto no existiran diferen-
cias para las distintas posibilidades de ubicacidn del proyecto

P
[

6.4.2. Canales de distribuciétn.Costo de diversos medios de

transporte.

En el punto 1.3. se realizd una amplia exposicidn del sis:
tema de comercializacidn de los cereales,sistema que es unifor-
me en todo el territorio nacional,lo cual elimina caracteris-

ticas diferenciales para algunas zonas respecto a otras:

En cuanto a los medios de transporte usados dentro del pals
seon. el forroviario y automotor.
Les costos para'ambos transportes son fijos y uniformes,estable-
cidos por Ferrocarriles Argentinos en el primer caso,y por 1la
Federacidn Argentina del Transporte Automotor de Cargas (FATAC),

en el segundo.

6.4.3. Influencia de este factor en las distintas alternativas

de localizacidn

La disponibilidad de materia prima fue el factor tomado en
cuenta para analizar las distintas alternativas de localizacidn,
razdn por la cual las coloca en igualdad de condiciones a todas
eliminando este factor importante como elemento de decisiones

de localizacidn.

6.5.Combustibles
6.5.1.Principales fuentes de abastecimiento.Distancia.

En funcidén de la zona alternativa en estudio,la aifad a su vez
no especifica ningin lugar en particular como localizacién,si-
no regional definidas &stas por los lugares de produccidn de
materias primas,podemos decir que el abastecimiento de combus-
tibles estd asegurado en todos los casos y en igualdad de con-

diciones para todas las alternativas.
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6.5.2. Sistema de comercialirzacidn.Distancia.Costo de los di-

Versos transportes.

El sistema de comercializacidn de combustibles es ignal pa-
ra todo el pals,colocando a todas las regiones en igualdad de

condiciones.

6.5.3. Influencia de este factor en las distintas alternativas

de localizacién.

Este factor no tiene influencia en la determinacién de lo-
calizacidn provincial del proyecto.de la planta de alcohol an-

hidro para las provincias elegidas.

6.6. Zcnas de consumo

6.6.1. Distancia,disponibilidad y costo de los diversos medios

de transporte,

El alcohol anhidro elaborado por la planta tiene como desti-
no final 1a elaborzacién de alconaftas,por tanto,el consumo de
ellas se realiza en todas partes,o sea que existirfia disponi-
bilidad de la misma en todo el 4mbito del pais,si la utiliza-
cibén de las alconaftas se extendiera hasta tale< iimites.

Como las:naftas cafburantes tienen precin fijo y uniforme en
todo el territorio naciona® y son distribujdas a través de un
sistema ya establecido 21 precio del transporte n~ tiene-in-

fluencia sobre el precio del producto final,

En el caso de ejecutarse la planta productora de alcochol
deberd situarse en lugares donde haya una conjuncion éptima
entre materia prima y lugar de entrega de alcohol para un mez-
clado con naftas,ya que el primero tiene un precio fijo y los
menores COStos de transporte beneficiarian a la empresa ela-

boradora.



' 6.6.2. Influencia de este factor en las distintas alternativas

de localizacidn.

La influencia de este factor no tiene: incidencia diferencial-
hablando genericamente-para ninguna de las alternativas de lo-

calizacidn seleccilonadas.,

6.7. Beneficios otorgados por la eleccidn de la localizacidn

6.7.1. Franquicias y desgravaciones.

la actual Ley de Promocidn Industrial N°21608 establece las
medidas de caracter promociocnal a nivel nacional reemplaza
a la Ley N°20560 que en su Decreto N°922/73 establecia el régi-
men de promocidn regional como integrante del sistema de promo-
cibn establecide por la Ley ultimamente menciocnada.En base a
este Decreto se definian dos zonas de promocién prioritarias,

denominadas Z~na 1 y Zona 2,posteriormente la Ley 21608 esta-

o

lecia una adecuzcidn sectorial y regional que dividiria ail

ko
w

o)
(=8

en diferentes zonas de promocidn reemplazando o ampliando

T

las realizadas en el Decreto 922/73.Estn se realizd parcialmen-
te como el Decreto N°575 que establecid el Regimen de Promocidn
Regicnal para las provincias de:Formosa,Chaco,Corrientes,Misic-
nes y los Departamentns 5 de Julio,Vera y Gral Obligado de la
Provincia de Sznta Fe, y el Decreto 1237/76 para las provincias
de La Pampa,Rio Negro y Neuquén.

Existen partes nos regionalizadas y por tanto,su promocidén se
efectlia de zcuerdo al Decreto 922/73.Analizando las provincias

en estudio vemos:
santa Fe presenta un mosaico de posibiliidades,de acuerdo a lo-
siguiente, :

a) Los Dgpartamentos de 9 de Julio,Vera y General Obligado se-
gtin el Decreto 575.
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b)Los Departamentos -de:San Cristobal,San Justo,San Javier y -
- Garay como Zona 1,de acuerde al Decreto 922/73
c)Los Departamentos de :Castellanos,Las Colonias,San Martin,
Belgrano y General L6pez como Zona 2 segln el Decreto 922/73
d)Una zona cerca del centro industrial de Rosario no promocio-
nada,
e)Una zona de radio de 60Km de Rosario con prohibicidén de ra-

dicacion industrial.
Cordoba

a)Los Departamentos de:Calamuchita,San Javier,San Alberto,Pocho
Minas,Cruz del Eje,Ischilin,Sobremonte,Rio Seco,Tulumba y To-
toral c¢~mo Zona 1 segidn el decreto 922/73.

b)Los Departamentos de:Punilla,Rio Primero,San Justo,Rio Segun-
do,Tercero Arriba,General San Martin,Unidén,Marcos Juarez,Rio
Cuarto ,Judrez Célman,Presidente Rogue Saénz Pefa y Gral Ro-
ca como zona 2 ,seglhn decreto $22/73.

c) Los Departamentos de:Santa Maria,Colén y Capital sin promo-
cidn 1industrial.

d)Una zona de 60 Km de radio de la Capital con prohibicién de

instalacidén irdustrial.

Entre Rios: Toda la provincia estd considerada como zona 1 de

acuerdo al decreto 922/73

Chaco: Toda la provincia estd comprendida en la regionalizacidn
propussta por el decreto 575,que mejora las condiciones de la
Zorma 1 del decreto 922/73.

Buenos Aires:

a)L~s partidos de-Patagones,Pudn,Saavedra,Adolfo Alsina,Guamini,
Pellegrimi S21liqueld y 1a zona del Nelta,estardn sefialados co-

mo zona Z,de acuerdo al decreto 922/773.
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b)Un= zona con radic de 60 Km a partir de la Capital Federal
con prohibicién de instalacidén industrial.

¢} Resto de la provincia no promocionada.

6.7.2. Econbmicos y patrimoniales

Como se express el decreto 922/73 establecia dos regiones
de promocidn,las comprendidas dentro de la Zona 1 gozaban de
mejores beneficios que las ubicadas en la Zona Z,con el pro-
pbésito de que se¢ observen las tales diferenciads incluimos un
resumen de los beneficios para ambas zonas.Lcs decretos de re-
gionalizaci®n mencionados (575 y 1237/76)}introdujeron algunas
variantes para incentivar algunas zonas especialmente,pero la

esencia es la misma.

A estos incentivos de ordén nacional se deben agregar los
de orden provincial,ya que cada provincia tiene su régimen de
promocidn industrial que agrega a los de la Ley 21608 desgrava-

civnes y franguicias de orden-provincial,

Como corolario de todo este tema podemos decir que en cual-
quiera de las provincias elegidas (excepto Buenos Alres) encon-
traremos zonas que pondrdn en igualdad de corndiciones relativas
en cuanto a la instalacién de la planta en estudio en cualquie-
ra de las provincias tomando solamente en consideracién el vé-

gimen de promocidn indvstrial.

6.8.Importancia de la_empresa e€n y para la regidn donde se lo-

caliza.

La radicacién - de 1- planta de elaboracidn de¢ alcohol an-
hidro con destino a la produccidén de alconafta depende de una
decisidén politica que expanda el actual programa de su utiliza-
€ci6n,que involucra a Tucumdn,Salta y Jujuy a otras provincilas

o a todo el pais.
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La concrecidn del programa alconafta le permitiria al rais ahor-
rar divisas .que actualmente gasta en importacidén de combusti-
bles derivados del petréleo y atin obtener divisas adicionales

en la medidas aue el avance del programa permita Aalcanzar nive-
les que posibiliten exportar las naftas sustituidas mor el al-
cohol.lo anterior ird unido,de concretarsc el proyecto.a efec-
tos significativos en términos de desarrollc de importantes re-
giones del pais y constituird ademds un aporte sensible a l=
politica energética nacional,al permitir sustituir una fuente

no renovable de energia por el alcohol.

Indudablemente que este proyecto tendria mucha mayor importan-
cia para el interior del pafs que para Buenc< Aires ¥y su desar- .

rollo tiene tres basamentos fundamentales:

1-Econdmico :econdmia de divisas por limitacidn de importacidn
de petrdleo y/6 ingreso de divisas por venta de derivados.

Aumento del Producto Bruto Interno Regional.

2-Social: por la demanda. de mano de obra para la actividad
agroindustrial y por el mejoramiento de las condiciones del

productor

3- Geopelitico: Por favorecer 1a antosuficiencia energética na-

cional y por radicacién poblacional en el medio rural.

Resulta bastante claro que,para el pais,la concrecién del pro-
yecto alconafta es conveniente en términos econdmicos.Seria ne-
cesario crear * las condiciones que permitan gque lo que es con-
venliente para el pais en su conjunto,lo sea tamhién para los
factores privados que deben participar para llevarlo a la pric-
tica.En este sentido una medida concreta consistiria -en que el
Fstado Nacional instrumente mecanismws due permitieran a las em-
presas petroleras percibir por las compras de alcohol con des-
tino a alconafta,compensaciones iguales a las que reciben por

importaci6tn de naftas.
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Lo anterior significa transferir recursos que actualmente
el pais entrega a los productores internacionales de petrdleo
Y sus derivados a productores nacionales de alcohol anhidro
con las favorables consecuencias previsibles en términos de
mejoramiento de balanza comercial,desarrollo regional,y susti-

tucidn de fuentes no renovables de energia.

6.9.Evaluacibn de los distintos factores para las zonas selec-

cionadas. Conclusiones y recomendaciones.

El caracter singular del producto a elaborar alcohol anhidro
Y S uso para mezclar con nafta cuyo mercado es masivo Yy univer-
sal hacen que la evaluacién de los distintos factores que normal-
mente 1nf1uyen en la eleccidén de un lugar para la ubicacidn de
una planta industrial,quede en estas circunstancias limitados
casi exclusivamente a la existencia de materias primas, 7
En base a este GUltimo concepto hemos seleccionado como posibles
zonas de ubicacidn del proyecto,a las provincias de:Buenos Aires
Cordoba,Santa Fe,Entre Rios y Chaco.
Vistos los distintos factores que pueden influir en una localiza-

€cidn industrial podemos concluir:

1-las particularidades del producto a elaborar Y su-uso han e-
liminado la justificacidn pormenorizada de un andlisis de

" ubicacién alternativa del proyecto,comparado con La Pampa.
Estas particularddades son

a)Precio de la materiaprima igual en todo el pais.

b)Precio del producto final igual en todo el pais.

c}Consumo universal y masivo del producto.

d)Red de distribucién vy comercializacién ya establecida y que

alcanza a todos los lugares habitados.

Bajo estas condiciones cualquier lugar del pais que disponga

de materia  prima suficiente para lograr una produccién de al-
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cohol anhidro que sea rentable,potencialmente constituye una
alternativa de radicacibén de una planta.Es evidente,que debe-
ran analizarse en cada caso en particular los otros aspectos
que hacen a la factibilidad de instalacidén de un proyecto como:

mano de obra,transportes,agua,energia,etc.

2-Visto todo lo expuesto,se puede concluir que el proyecto di-
sefiado para La Pampa es apto (rentable)para las condiciones
-iparticulares del entorno analizado y sustentando el criterio
adoptado de abastecimiento solamente de las necesidades pro-

vinciales de alcohol anhidro,por la produccién de sorgo y
maiz la provincia estaria en condiciones de elaborar mucho
mas alcohol.

Si se extendierd el plan de utilizacidén de alconaftas a las
provincias seleccionadas como alternativas de localizacién
de la planta estudiada,con seguridad operaria con resultados
rentables positivos.Pero en funcidn de satisfaccidn de las
necesidades provinciales de consumo sélo serian importantes
para el Chace y Entre Rios.Para el resto de las provincias
alternativas en cada caso en particular.se deberdn determi-
nar el o los tamafios de planta convenientes,y en todas ellas
determinar Jos lugares adecuados de ubicacién en funcién de

los parametros que normalmente se usan para ello.

3-Como se sefiald en el punto 4.2.2.,el consumo de nafta en el
pais es de alrededor de 6.000.000m3(especial y comiin)y pen-
sando en una mezcla combustible don el 15% de alcohol anhi-
dro se necesitarian elaborar anualmente 900.000m3de este fil-
timo.Si toda la infraestructura alcoholera actual se dedica-
ra a la produccidn de alcohol combustible-cosa no factible -
se producirian alrededor de 425.000m3 de alcohol,por tanto,
para cubrir las necesidades nacionales restantes se }equeri-

rian 32 plantas como la proyectada para lLa Pampa.
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Esto da una idea de la proyeccidén que puede tener el pro-
grama de alconafta si se lo extiende a nivel nacional.
Otra manera de visualizarlo es analizando las necesidades pro-
bables de materias primas para este hipotético caso planteado
que si se utilizara sorgo,se emplearian aproximadamente 1980000
toneladas,un 26,32% de la cosecha record de la campafia 80/81
para lo cual deberian destinarse aproximadamente 550.000 hecti-

reas.

4-Como la utilizacidén de la alconafta a nivel nacional depende
de una decisi6én politica-at¢tualmente se usa en Tucuméﬁ,proxi-
mamente en Salta y Jujuy-si esta se diera deberi establecerse
un plan nacional de elaboracifén de alcohol etilico para que se
puedan cubrir racionalmente las necesidades,y es alli donde de-
berdn estudiarse detenidamente y cada caso en particular sobre
donde conviene instalar las plantas y sus respectivas capacida-

des.

551 la planta en estudio did resultados rentables positivos uti-
lizando como materias primas maiz y sorgo granifero,es coheren-
te pensar que si la materia prima fuese el sorgo sacarifero,/
cuyo contenido en aziicares es bastante mayor,esta rentabilidad
deberd mejorar.Ademds seria mds notoria si se tiene presente

que como residuo industrial queda bagazo que al ser utilizado
como combustible indepéendiza energéticamente a la planta.

Por lo tanto,como recomendacidén final se puede sugerir que se
estudien en profundidad los problemas agricolas e industriales
del sorgo sacarifero y de esta forma se pueda establecer feha-
cientemente la conveniencia de su uso como materia prima para
la produccién de alcohol anhidro con ventajas sobre las anali-

zadas en este estudio.
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Ademas como se sehald, la planta analizada dio resultados TEen
tables positivos, esto tiene como fundamentos principales dos

motivos :

a) La moderna tecnologia utilizada en la planta que optimiza
el uso energético en la misma,.
b) El precio diferencial con que se gratifica al alcohol anhi
. +dro respecto al que se paga normalmente en el mercado por

alcohol buen gusto.

Si se siguieran cumpliendo estas dos situaciones fundamenta-
les se puede recomendar la realizacién del proyecto definiti-
vo, el primero referente a la tecnologia adecuada no ofrece
ningdn inconveniente ya que puede ser utilizada por disponer-
se de ella en el mercado.

En cuanto al precio diferencial actualmente estid respaldado
por un acuerdo entre petroleros y alcoholeros y refrendado
por la Secretaria de Energia de la Nacion, al igual que la
experiencia que se estd desarrollando en Tucumidn y ahora ex-

‘tendida a las provincias de Jujuy y Salta.

Como sc cxplicd cn ¢l punto 6.8, la concresisn y extensidn
del programa de utilizacién de las alconaftas le permitiria

al pais ahorrar divisas que attualmente gasta en importacidn
de combustibles y afin obtener divisas adicionales en la medi-
da que el avance del programa permita alcanzar nivéles que
posibiliten exportar las naftas sustituidas por el alcohol.
Solicitar que el precio diferencial pagado al alcohol anhidro
se extienda a otras regiones del pais no es un absurdo, por
razones econdmicas, en primer lugar, ya que una medida concre
ta consistiria en que el Estado Nacional instrumente mecanis-
mos que permitieran a las empresas petrdleras percibir por
las compras de alcohol con destino a alconaftas, compensacio-
nes iguales a las que reciben por importacidén de naftas.

Lo anterior significa transferir recursos que actualmente el

pais entrega a los productores internacionales de petrdleo y

[
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sus derivados a productores nacionales de alcchol anhidro
con las favorables consecuencias previsibles en términos
de mejoramiento de balanza comercial, desarrollo regional
y sustitucidn de fuentes no renovables de energia.

En funcidén de lo expresado entendemos que es posible obte-
ner los puntos esenciales que hacen a la rentabilidad del
proyecto, por lo tanto recomendamos que se analice la po-
sibilidad de ejecutar, a corto plazo, el proyecto defini-

tivo de la planta estudiada.
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Cdmara de alcoholes.

Camara de alcohol de Cereales.

Bolsa de Cereales.

Direccidn Nacional de Azfcar.

Cimara de la Industria Quimica y Petroquimica.

Ministerio de Qbras y Servicios Piblicos. Secretaria de
Energia.

Agencia de Extensién de Santa Rosa del I.N.T.A.

Gerencia de Estudios Econdmicos. Junta Nacional de Granos.
Administracidén Provincial de la Energia (A.P.E.)La Pampa.
Direccidn de Industria y Comercio de La Pampa.

Delegacidn del Ministerio de Agricultura y Ganaderia de La
Pampa.

Delegacidn Santa Rosa de la J.N.G.

Administracidén Provincial del Agua de La Pampa.

Direccidn de Estadistica de La Pampa.

Direccidén de Agricultura de La Pampa.

Casa de la Pcia. de Buenos Aires.

Casa de la Pcia. de La Pampa.

Casa de la Pcia. de Santa Fe.

Casa de 1la Pcia. de Entre Rios.

Casa de la Pcia. de Cdrdoba.

Casa de la Pcia. del Chaco.

Instituto del Petrdleo.



