t. INGENIERIA DEL PROYECTO

L.1.2.
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de Fahricacidn

Playa de troncos

En este sector 1lps rollizos se clasifican por es-
', L, . :

pecle y diawmetro y dentro de cada una por su &pd-

riencia (sano o no) y forma (recto o no).

Mediante motosierras se ajuswaen los largos y sg

reclasifica.

Una grisa portico transporta ics rollizos hasta la

alimentacidén del aserradera. Un cargador frontal

atiende la demandz del transpcrtador.
fizerraderc

El sserradero parte de dos alimentadores.  Sealwn
la dureza y didmetro de destinan.

Los de diédmetro hasta S0 cm. ingresan por RQmp v
pasan por una sierra alternstiva GVI, RP, v RPE
son sierras circulares canteadoras.

Laon las sierras KV se ajusta ekfiérén q{k

V&

tos de mayor didmetro ingreséan ﬁfoRQMé\
_ ert . _

pasen

por una sierra de cinta BHA. i
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El semicuadro pdede pasar a G%&'\&-por\ﬁ'ﬂ quie &8y

una desdohlsdora canteadora.

Los "costaneras" de la sierrza BR1 pasan poar TBq.
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L.1.3.

Las tablas se ceoncentran y distribuyen en QM8

previo ajuste por las sierras RV3 y KVR.

Las tablas, parantes, postes etc. se preparan
para el secado.

Después de secado se envian:

a}) Planta para viviendas

b) Venta
Panegles de fibra de mediana densidad.

4.1.3.1. Se almacena la madera del aserradero
destinada a2 este uso mas las lefias gue
se campran.
La madera se astilla y envia al sile

dosificador del desfibrador.

Preparacitn de la fibra.

4£.1.3.2. La instalacién del desfibrado se com-
pane de un desfibrador o disco caon ca-
pacidad de produccidn-de la fibra ne-
cesaria para 300 Tn/dia de paneles.
Con el objete de desintegrar las asti-
llas (chips) de madera para obtener la
fibra gue originalmente la Eunstituye,
tras un tratamientc térmico preliminar
se procede a disgregar el material so-

metiéndola bajo presibdn a la accibn de



discos trituradores. E1 abasteci-
miento de las astillas desde la tol-
va de dosificacidén al recipiente de
coccién se produce mediante torni-
llos sinfin y finalmente, a través
de una camara de alimentacidn some-
tida a presidn.

AR una temperatura de 1708 aprox. y uns
pres.de:8 atm. efectivas tiene lu-
gar, al cabo de 3 a & minutos, la
plastificacitén de las substancias
que enlazan las células, primordial-
mente de la lignina, con lo cual se
févnrece la disgregacion mecénica
para la obtencion de las fihras in-
dividuales. E1 desfibrador a pre-
sién empleado en este proceso es un
refinador 2 disco, siendo el mate-
rial introducido en la parte central
ubicads entre los discos, desde don-
de el material va siendoc molido des-
de adentro hacia afuera adguirien-
do, en sucesives etapas, un grado
creciente de finura; finalmente es

expulsado a presifin a través de una
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vidlvula de descarga.
Seqgin la calidad de la materia pri-

ma y las caracteristicas de la fibra

~que -se desea obtener es posible va-

riar el tiempo de calefaccidn, la
temperatura, la presidn y el consu-
mo de potencia mecénica.

Para el tratamiento térmico de.la
éadera es inyectado vapor saturado
de aproximadamente 10 atmdsferas,
consumo aproximado 1kg./vaper x kg
madera. Este vapor es luego inyec-
tado conjuntamente con la fibra en
el secadero a través de la véalvula

de descarga.

El secado de las fibras.

Tal como su nombre lo indica,'esta
instalacian trabaja mediante la a-
glomeracidn en seco, siendo necesa-
rio alcanzar, antes del encolade de
las fibras de madera, un porcenta je
ﬂe humedad de u = & a 5%, aproxima-
damente, referido al estado en secur
Para disefiar este equipo de secado

nos hemos basado en una humedad que



inicial de la fibra de u = 80%

valor que equivale a una Evapora-
cidn de agua de aproximadamente

6300 kg/h.

Con el objeto de lograr una insta-
lacidn que permita el méximo grado
posible de rentabilidad y seguridad
operativa hemos propuesto un siste-
ma de secado por suspensidn (en aji-
re caliente de dos etapas).

En este sistema, la mezcla de fibras
Yy vapor es expulsada por soplado del
desfibradaor a presitn hacia la pri-
mera etapa del secador paor suspen-
sidn vertical, dende también es in-
corporado el adhesivo. €1 mismo se
campone, esenclalmente, de un tubo
vertical, ué separador de material

y una camara distribuidera de mate-
rial.

El aire de calefaccidn para este se-
cador es generade en una cémara de
combustidn alimentada can aceite pe-
sado y abastecido en flujo sincrgni-

o con la mezcla de fibras y vapor.



£l material fibroso separado es abas-
tecido desde la primera etapa a la
sequnda etapa del secador y luega se
produce la sepafacién en el cicién
carrespandiente. E1 material fibro-
so ya secg pasa desde el separador,
por medie de una rosca transportado-
ra, a8 la maquina formadora. .Este
sistema de secado brinda la ventaja
cﬁnsisgente en la utilizacibn y el
"aprovechamientn de la energia del
vapor proveniente del desfibrador.
Ademas de la regulacidn de la tem—.
peratura, el sistema cuenta como e-
lementes de seguridad con varias
tapas de explosidn vy sistemas apa-

gachispas.
4.1.3.4. Preparacif6n de cola.

Con el emplen de una cola preparada
in situ es posible aglomerar en una
prensa Fibralde madera y obtener un
panel de espesar variable.

Esta cola especial se compone bési-
camente de Urea y Formaldehido, el

cugl, en una mezcla predeterminada



v casi sin condensacidn previa, es
incorporado & la fibra. De esta
manera se obtiene un adhesivo de muy
 baja viscosidad y poca capacidad de
pegado en frio, lo gue permite una
me;cla homogenesa con la fibhra y tam-
bién facilita la formacidn del col-
chén de fibra por la mégquina espar-
cidora.

La cala es preparéda en una instala-
cifn especial, donde los distintos
componentes son medidos y mezclados
bajo condiciones predeterminadas.

La cola =s reparada con corcentrado
de Ureaformaldehido, Urea, melamina
y cloruro de amonio como endurecedar.
El concentrado es provisto en Fnrha
ligquida y almacenada en tangues ca-
lefaccionables.

La urea, recibida normalmente en hol-
sas, es disuelta en agua a 609 C
hasta obtener una solucidn al S0%,
una vez agregado el condensado a
dicha solucidn se elsva la tempera-

tura de la mezcla, por algunaos mi-
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nutos, a 702 C, para luego bajar a

la temperatura ambiente. Para au-

mentar el poder de adhesidn se agreQ
ga melamina a la solucidn de urea.
En este tcaso hay que mantener a toda
la solucidn, inclusive el concentra-
do de ures folmaldehido, a2 una tem-
peratura de 5009C, hasta lograr 1la
disolucidén de 1la melamina. Para e~
vitar una prematura reaccion exotér-
mica de la urea y g1 formaldehido,
se debe bajar la temperatura a 200C

en el tanque de almacenamiento.

La mdquina distribuidora de fibras.
Un requisito importante para poder
manufacturar una placa de Fibra aglo-
merada de alta calidad lo constituye
la distribucidn uniforme del tapiz
de fibras; éste debe estar reparti-
do de la manera méds plana posible vy
no tener compactaciones ﬂe fibras

ni nddulos.

Fundamentalmente, la méquina distri-
buidora de fihras "Siempelkamp" se
compone de la tolva de entrada con

zona de amortiguacidn, el frente de



descarga, dos cahezales distribui-
dores de alturas Qariables y dos ro-
dillos igualadores de altura regula-
hle,_asimismn el tamiz distribuidgr
ton accicnemiento regulable y el e-
quipo de aspiracifin, tamhién regula-
ble.

Depende del tamafic de la instalacién
y del nimero de separadaores el que
el material sea transportado a la
tolva de fibras ya en forma directa
ya mediante una cinta distribuidora
oscilante, debiendo el materizl eg-
tar repartido de la manera mas uni-
forme posible sobre todo el ancha.
Esta tolva, que es parte integrante
de la maguina distribuidora de fi-
bras, asegura una alimentacidn uni-
forme a los cabezales distribuidores
y tieneademés la funcidn de compen-
58r posibles altiﬁajus en los pro-
cesos de alimentacidn y distribu-
cidn. La cinta de fondo transpor-
ta 21 material compuestno por las

fibras con velocidad variable haciag



el frente de descarga gue va ascen-
diendo en forma inclinada. Hacia
dicho frente de descarga la tolva se
gncuentra llena en toda su altura.
Una cinta rnscadora-qﬁe va despléazan-
dose a contramarcha junto a la cu-
bierta de la tolva asegura una sec-
cidn transversal uniforme delante
del frente de descarga, factor impor-
tante para una adecuada distribucidn
del material.

El frente de descarga, cuyé veloci-
dad es asimismo regulable, proyecta
una cortina de fibras de anco uni-
forme; el cabezal distribuideor, ubi-
cado debajo, recibe esta cortina de
material y la va dosificando fina-
mente sobre el tamiz distribuidor en
movimiento.Dentro de los cabezales
distribuidores el material de fibras
va siendo repartido con cepillos ra-
diales giratorios a través de un ta-
miz; de esta manera se van disolvi-
gndp posibles compactaciones y nudos

de fibras.



Tanto los cabezales distribuideres
como los rodillos igualizadores, e-
lementos que funcionan en el orden
apuntado, tienen altufa regqlahle
en forma continua, de acuerdo a la
densidad de carga y el espesor del
tapiz del material. El material

de fibras sobrante en el tren de
moldeado es devueltp por saoplado

a la tolva de fibras de la maguina
distribuidora.

El ndmero de miguinas distribuido-
ras depende del ancho y de lé ca-
pacidad de la instalacidn.

La alimentacidn de fibras a las
méguinas distribuidoras se produce
mediante ventilzdores, los cuales
trabajan solamente cuando sigue fun-
cionando la cinta de tamiz. Estan-
do detenido el moter principal de
accionamiento v en consecuencia 13
cinta tamiz, hay gue bloguear el
abastecimiento de material y desco-
nectar, asimismo, el ventiladaor

para impedir gue continfe aparecien-
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do material de fibras. De esta ma-
nera se evita que se produza encima
del tamiz una acumulacidn de mate-
rial cuya eliminacidn de las cama-
ras distribuidoras seria mug proble-
matica.

S5e ha provisto un dispositivo de re-
gulacidn marginal para evitar un
desplazamiento lateral de la cinta.
de tamiz.

Un cepilla circulante efectha la
limpieza de la cinta tamiz.

El acciongmiento de la cinta tamiz
se produce mediante catalina con
cadena, impulsada por eje motriz.
Dentro de ciertos limites, es po-
sible adaptar la velocidad de 1la
cinta de tamiz al flujo del mate-
rial mediante una transmisian del

tipo PIV con requlacidn manual.

La prensa preliminar continua

Los tapices de fibras que salen
de 1la magquina distribuidera van
avanzando sobre una cinta de 1la

prensa preliminar, donde som ob-



jeto de una ligera aglomeracién en-
tre las partes inferior y superior
de la prensa preliminar. Fl tra-
bajo principal de aglomeracidn lo
efectlan dos rodillos superpuestos.
Cuatro cilindros hidrédulicos gene-
ra la requerida presién de prensa-
do regulable. A continuacidn hay
ctros dos cilindraos hidriulicos

que se encargan de mantener la pre-
sibn.

Un equipo hidraulico de aceite se-
parado genera la presidn hidréuli-
ca. Mediante pqlsadures, instala-
dos para mayor canveniencia junto
con la valvula reguladara de pre-
sidn cerca de la prensa preliminar,
se dan los impulsos para generar la
presidon y para elevar la parte su-
perior de la prensa pfeliminar.

El motor principal de accionamien-
to impulsa los elementos, con 1o
cual se va adaptandoc automiticamen-
te la velocidad de la cinta del ta-

miz distribuidor a aquella de las
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cintas de 1la pPrensa preliminar con-

tinua.

La luz entre las partes de la pren-

sa preliminar continus es requlable

mediante placas distanciadoras cnlc;
cadas a mano.

Con el objeto de impedir el despla-

zamiento lateral o irregular de las

cintas tanto superior como inferior,
éstas cuentan con sus respectivos

dispositivos de requlacidn.

Localizador de particulas metdlicas.
Al aparecer una particula metilica
extrafa, este dispositive tiene 1la
funcidn de generar una sefial con el
objeto de que el tapiz de material
vaya siendo apartado mediante el
desmenuzador de materia apelmazads
montado detras del drgano de acele-
racidn.

Este dispositive se encuentra ins-
talado entre las sierras de cantea-
do longitudinal y separadoras de

formatos.
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L.1.3.9.

Aparato para medir el grado de aglo-
meracién (densidad).

Aparato de medicidn eléctrico para
indicar en forma continua el grado
de aglomeracidn (densidad) del ta-
piz y, en consecuencia, del flujo

de material distribuido; indicacidn

en kg/h.

La tolva de desecho

En el caso de producirse fallas en
el tren de prensado o distribucio-
nes defectuosas es posible apartar
el tapiz gue va apareciendo en for-
ma continua y llevarlo a 1a tolva
de desecho. Asimismo dehe ser po-
sible apartar el tapiz de material
gue va surgiendo en forma continua
mediante una sefial del localizador
de particulas metédlicas o mediante
un pulsador montado sobre el mismo
dispositivo. Dicha tolva cuenta
con un mecanismﬁ para disolver el
tapiz de fibras, el cual posterior-

mente es transportado por medio



neumético ya a un silo de desecha ya
de retorno a la mdquina distribuido-
ra.

.Con el objeto de permitir que la
cinta transportadora previa puedsa
lanzar el tapiz a la tolva de dese-
cho es necesario levantar un tren
compuesto por pequefios rodillos, co-
sa que ocurre mediante el acciona-
miento de des cilindres hidriulicos;
dicho accionamiento puede ser predu-
cido por el ya mencionado localiza-
dor de particulas metdlicas simulté-
rneamente con el arrangue del motor
para disolver el tapiz.

" La parada y desconexidn de este mo-
tor v el descenso del tren de rodi-
llos tienmen lugar después del pasa-
je de un tapiz, ya en forma automé-

tica, ya asccionando un pulsador.

4.1.3.10. E1 canteado longitudinal de los ta-
pices.
Por la accion de la prensa prelimi-

nar continua el tapiz de fibras ex-



perimentard una expansidn lateral
descontrolada. Una sierra canteado-
ra dispuesta a cada lado procede a
cortar el borde sobresaliente el cual
es reaspitado para retornar a la méa-
guina distribuidara. Con el objeto
poder cantear formatos de diferentes
anchos, estas sierras son regulables
mediante un vastago roscado de mano.
En una escala graduado se efectla

la lecturza de la regqulacidn. Los
recortes laterales son apartados del
tren de manufactura mediante chapas
guia.

A continuacdén de las sierras cante-
adoras laterales se encuentra ins-
talada una sierra separadora que
subdivide el tapiz continuoc en tra-
mos de longitud predeterminada.

La ubicacidn de esta sierra es fija.
El carro se desplaza en sentido
transversal y se encuentra conecta-
do al arhol motriz mediante acopla-

miento eléctrico; de esta maners



gueda asegurado que el movimiento

de avance coincida con la respecti-
va velocidad de distribucién. Para
_ﬁambiar el formato se procede a modi-
ficar la velocidad de transferencia
de la cinta de aceleracidén y a cam-
biar la posicidn del iniciadaor de

la carrera de la sierra, accionado
por la leva de ciguefial correspon-
diente a la cinta de aceleracidn.

El dispositivo para reqular la ve-
locidad de la cinta se encuentra
junto al mecanismp de ajuste del ac-
cCionamiento PIVY sobre una platafor-
ma de trabsjo v hay gque determinar
su ubicacifn en el sitio en que

se realiza el montaje, sobre la ba-
se de la disponibilidad langitudi-
nal prevista.

Una vez gue ha tenido lﬁgar la mar-
cha transversal de lz sierra, el
carro debe retroceder en posicidn e-
levada. A tal efecto, el interrup-

tor fin de carrera accionarid en
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cada casoc una leva de ciguedial
para el ascenso y el descenso del
carro, respectivamente.

Un freno electromagnético retiene
el carro portasierra en su posi-
cidn inicial hasta el momento en
que llega un nuevo impulso para
el abance del carro.

Con el fin de aportar, en caso de
peligra de incendio, los recortes
cortados por la sierra a los cos-
tados del tapiz de fibras, las
chapas guia son rebatibles median-
te cilindros neuméticos.

Por idéntica razodn, por accién
de cilindros neumaticos se cierra
una tapa en el conducto de aspi-
racin de la sierra separadora de

formatos.

Transporte par cinta

Cinta de transporte debajo de la

sierra con punto de.transFerencia
gue avanza y retrocede. E1 tapiz

gue va surniendo en forma continua



y subdividido en virtud del corte
en formatos deberd ser transferido
a una cinta de aceleracidn gQue cons-
tituye la etapa siguiente.

Dicha cinta est& conectada directa-
mente con el &rhol maotriz principal
y va circulando con la velocidad a-
justada previamente. En el mamento
En gue aparece una parte prevista
para el corte en el lugar de trans-
ferencia, el tapiz gue se encuentra
sohre la cinta de aceleracidén avan-
za en forma acelerada en tanto 1le
sigue el lugar de transferencia ceon
el tapiz siguiente por efecto de 1a
leva de ciguefial correspondiente.
Durante dicho avance, se produce la
divisidn del tapiz. Poceo antes de
la inversifin del lugar de transfe-
rencia gueda terminada la separa-
cifin de formatos y la cinta de ace-
leracidn pasa = circular con la
misma velocidad gque la cinta corres-

pandiente a la sierra. También las
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levas de ciguefial est&n conecta-
das mediante su accionamiento en

forma directa con el Arbol maotriz

principal. Para cambiar el for-

mato se procede a modificar la
velocidad en el accionamiento PIV
y a ajustar el iniciador en 1la
cadena del ciguefial.

Se ha previsto dos controles la-
terales para prevenir el despla-

zamiento lateral de la cinta.

La cinta de aceleracidn.

Esta es la cinta encargada de re-
cibir el tapiz qQque aparece cuando
invierte su marcha el lugar de
transferencia de la cinta corres-
pondiente a8 la sierra. A tal e-
fecto, la marcha de la cinta esté
ajustada inicialmente a la velo-
cidad de distribucién, siendo ace-
lerada a cuatro veces dicha vele-
cidad cuando apoya totalmente el
tapiz subdividido, con el objetn

de que el tapiz pueda ser trans-
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ferido a la siguiente etapa de la
instalacibn.

La conmutacion de la cinta de mar-
cha "lenta" a "rapida" y vicever-
sa se produce mediante iniciado-
res en el ciguefial ;Drrespondien~

te al lugar de transferencia.

Esta cinta no requiere ningdn

freno.
Se ha previsto un dispositivo de
control para prevenir el despla-

zamiento lateral de la cinta.

El dispositivo de alimentacién.
Este dispositivo se compone de
un bastidor muy sdlido, en el
cual hay una cantidad de bande-
Jas rodantes superpuestas corres-
pondiente al nGmerc de niveles
de la prensa térmica. En virtud
de los respectivos movimientos
ascendentes y descendentes del
bastidor elevador es posible re-
tibir un tapiz gue sale de la

cinta de apilamiento. Dicho



acceso so0lo puede tener lugar si
la bande ja rodante se halla a la
altura exacta y si la cinta des 1la
respectiva bande ja rodanfe se des-
plaza con velocidad sincronica.
El accionamiento a las cintas se
produce mediante embragues neﬁmu-
accionados dispuestos sl costado
de los rodillos impulsores; por
cada rotacifén, estos embragues
deben avanzar contra los rodillos
impulseres de las bande jas rodan-
tes. ‘

Dado gue, asimismo, estd contem-
plado el desplazamiento de tapi-
ces de diferente longitud, de-
biendo estos guedar colocados en
todos los casas en el centro de
las bande jas rodantes y, por la
tanto, en el centro de la prensa,
se encuentra montado un caontador
de impulsos encargado de lograr
el posicionamientno exacto. Me-
diante 1la currespnndiente prese-

leccidn de la indicacidén numéri-



ca en el pupitre principal de co-
mando entra en funciones el con-
tador de impulsos.

El dispositivo conmutador del em-
brague reduce la velocidad poco
antes de la ubicacidn final del
tapiz sobre la bandeja rodante.
Una vez ocupadas todas las bande-
jas rodantes, la cesta del dispo-
sitivo de alimentacién es eleva-
da hasta encontrarse en posicion
de ingreso a la prensa.

Al producirse el impulso para gue
la cesta ingrese en la prensa,
entran en funcionamiento los mo-
tores hidrdulicos accionados por
las bombas de aciete moviendo a
las bande jas en forma simulténea
mediante ejes muy salidos accio-
nados a su vez por pifivnes y cre-
malleras para introducir las ban-
dejas en los diferentes niveles
de la prensa.

fn sus hordes delanteros, las ban-

dejas llevan listones de empuje



en todo su ancho a fin de empujar
los tapices prensados a8 un dispo-
sitivo de descarga gue constituye
la siguiente stapsa.

Una vez gue la bande ja rodante
ha alcanzado su posicién final en
la prensa, se invierte el sentido
de rotacidén de los motores hidrau-
licos, a raiz de lo cual las han-
dejas san retiradas de la prensa,
guedando en estas circunstancias
los tapices depositados con pre-
cisifdn sobre los platos calientes
de la prensa.

El control de las posiciones ter-
minales asi como de las posicio-
nes en los niveles a cargo de in-
terruptores fin de carrera. Tan-
to durante la entrada en la pren-
sa como durante la salida de la
misma debe permanecer constante
la presidn en los cilindras de e-
levacidn del dispositivo de ali-
mentacion.

Para los casos de un posible re-



cambio de bandejas es posible una
elevacifn de la cesta por encima
de la posicidén prevista. A tal e-
fecto hay gue sacar un elemento de
sujecidn de los cuatro cilindros
neumidticos junto a los cuatroc apo-

yosS.

4.1.3.14. La prensa calefaccionada.
La prensa calefaccionada de aber-
turas miltiples estd construida
en un robusto bastidor. Su acci-
onamiento tiene lugar por medio
de varios pistones acclonados en
forma hidraulica, dispuestos de-
bajo de ls mesa de la prensa.
Estos pistones empujan la mesa
el banzo superiaor. |
El cierre simultanes de los pla-
tpbs en los diversos niveles se
produce per accion de un disposi-
tivo de cierre simulténeo, con
lo cual se obtienen para el pro-
ducto condiciones uniformes en ma-
teria de presion y calentamiento.

El grado de acercamiento de leos



platos hasta establecer contacto
con listones distanciadores inter-
calados depende del espesor en
bruto de las placas de fibra. La
presifdn de prensado especifica es
variable y depende del grado de a-
glomeracidn de las placas de fibra.
Los platos calefaccionados de la
prensa estéan equipadaé con canales
para gue circule por éstos un me-
dio calefactor (aceite térmico o
agua de calefaccidn), cosa qgue
permite calentar los tapices por
calor de contacto hasta 1808 C o
mas.

Adicionalmente es posible cale-~
faccionar la prensa con energia
eléctrica de alta frecuencia, ha-
ciendo en este caso los platos

por una parte y la mesa de prensa
y el banzo por otra parte las ve-
ces de electrodes. En este tipo
de calefaccionamienta, la torta

de fibra hasce las funciones de die-

léctrice en un campo de alta fre-



cuencia entre los electrodos, en
cuyc casag la placa de fibras va
calenténdose interiormente, produ-
ciéndose s ralz del répido endure-
cimiento del centro de la placa un
perfil de sglomeracidn sumamente
uniforme en la placa de fibras.

La instalacidn hidr8ulica para ac-
cionar la prensa se compone de un
numero de bombas de alta y baja
presifn, acumuladores, véalvulas

y dispositivos de contrcl.

£1 comando de la prensa, alojado
en el pupitre de maniobra, per-
mite hacer fumcionar la prensa en
forma sutomatica con el comporta-
miento deseado en cuanto a presidn,

recorrido y tiempo.

4L.1.3.15. E1l dispositivo de descarga.
Este dispositivo se compone del
mismo nimera de niveles gue la
prensa a fin de gue el mismo pue-
da recibir mediante su bastidor
elevador las placas terminadas

extraidas de la prensa. Durante



este procesa hay que trabajar cﬁn
seguTo representado per 21 inte-
rruptor fin de carrera y ademés
debe estar en todo momento asegu-
rado que permanezca constante la
presidn hidriulica debajo de los
pistones elevadores hasta haber
quedado terminada esta etapa.
Por efectos del primer impusto pa-
ra hacer descender la cesta se po-
ne en marcha 21 mecanismo de sali-
da debajo del dispositivo de des-
carga. Durante este proceso se
va depositando una placa sohre ca-
da una de las corress del mecanis-
mo de salida, siendo entonces 1la
placa retirada de la zona de la
cesta de elevacidn.
Esta operacifin se repite hasta qgue
todas las placas han sido extrai-
das.
En estos casos son interruptores
fin de carrera los que controlan
la salida total de cada unz de las

placas. Terminada la descarga, el
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bastidor elevador vuelve a elevar-
se hasta guedar en la posicidén fi-
ja para el nivel de la prensa. Oe
esta manera el mecanismo puede re-
cibir un nuevo lote proveniente de
la prensa. El movimiento de ele-
vacion y descensao tiene lugar por
contrael hidrdulico y es objeto de

un informe separado.

El eaccionamiento principal.
Un moior de corriente continua tie-
ne a su cargo el accionamiento del
transparte de los tramos de mate-
rial, incluyendo filtros, tamiz y

¥
durante él proceso, de prensado

preliminar. La regulacidn de 1 a

5 tieme lugar entre las 1150 y 2000

revoluciones por minuto. Se ha
previstio una regulacidn continua
de la wvelocidad, siendo indicada
ésta mediante tacAmetro sobre un
instrumento indicador de la velo-
cidad, ubicado en el pupitre co-
rrespandiente a la prensa princi-

pal. Su regulacidn se logra



accionando ias teclas ya "mas ra-
pido" ya "mas lentao".

La maxima velocidad del transporte
del material de 100" /min. se alcan-
za cuando el motor principal a
1130 rpm. Scobre el extremo normal
del &rbol se encuentra montada
polea en sentido transversal res-
pecto de aguel, en tanto que en

el otro extremo se encuentra mon-
tado un frenoelectromagnético.

A fin de sincronizar las veloci-
dades entre el transpaorte del ta-
miz y la prensa preliminar se en-
cuentra intercalado un accionami-
ento PIV requlable a mano para el
transporte de tamiz.

Dado gue el tapiz de fibras expe-
rimenta una elongacidn después

del prensado preliminar, se ha
provisto para las siguientes ope-
raciones de transporie una ele-
vacion de la velocidad interca-
calando en los lugares corres-

pondientes un engranaje PIV



y planetario. El engranaje PIV

es regulable a mano y dentro de
ciertos limites es posible rea-
justarlo durante el funcionamien-
to de la maguina

Opartunamente se proveera el es-
guema para este accionamiento con
los embraques eléctricos asi coma
los frenos electiromagnéticos parsa
diversos accionamientos.

ﬂuiere decir gue mediante 21 ajus-
te de la velocidad del acciona-
miento principal se logra regular
y/o0 ajustar en forma segura todos
los pasos de transporte incluyen-
do el acceso al dispositivo de a-
limentacitn, obteniéndose una mar-
cha absolutamente sincrdnica en

todas las velocidades.

4.1.3.17. Terminacidn
La placa en bruto gque sale de la
prensa pasa por varias estaciones
como ser: pesaje, canteado, 1lija-
do y control de calidad. E£E1 pro-

ceso de terminacién tiene lugar de



la siguiente manera:

La cinta distribuidora del dispo-
sitivo de descarga transporta la
placa en bruto hasta una balanza
para pesar placas, eguipada con
una mesa rodante, la cual suminis-
tra una indicacidn d6ptica del pe-
so de la placa dentro de una de-
terminada tolerancia; la indica-
cidn asimismo puede temer lugar
mediante sefiales luminosas. Esta
indicacitn hecha por la balanza
nuede servir tanto para registrar
la produccidon de placas en bruto
como de parametro para regular la
maguina distribuidora de fihbras.
El siguiente pesaje rodante trans-
porta las placas hasta el eguipo
de canteado, donde tiene lugar el
corte lateral de material sobran-
te, de diferente ancho, segin 1la
calidad del material y el grado
de aglomeracidn asi camo el for-
mato fFinal. Segdn el tipo de e-

guipo de canteado de que se trata,



se efectda primerno el ecorte lon-
gitudinal y iuego el transversal
o viceversa. La sierra procede
al mismo tiempo a desmenuzar 1o0sS
recortes, los gque por lo general
son retirados por aspiracién.para

ser, posteriormente, incinerados.

4.1.3.18. Maduracion.
Las placas se dejan en reposao un
nimero de horas adecuado para gue
se complete la reaccidn guimica
que sufren las colas por efecto
del calor.
Este tiempo es distinto seadn se
trate de colas uréicas o fenbolicas.
De ahl la diferencia de longitud

de las tranportadoras.

4.1.3.19. Salidas de maduracifn, es necesa-
rio.lijar las superficies de las
placas aglomeradas. Este proceso
tiene la finalidad de calibrar las
placas asi como eliminar la caps
de superF;BiE relativamente blgnda.
Esta capa se forma como endureci-

miento preliminar sobre el disco



térmico antes de estar cerrada la
prensa.

Como 1i jadora se emplea con prefe-
refncia una de banda ancha, eguipa-
da en 1o posible :Dn.rudillus cali-
bradores de aceru y con zapatas de
1li jado resistentes a la flexidn
para el 1ijado fino {(acabadg).

Se procede a calibrar las plaﬁaé

en ambos lados para gue tengan
cantos lisos, dentro de las tcle-
rancias establecidas.

Desde el tren de 1lijsdo, las pla-
cas pasan paor varias etapas rodan-
tes hasta el denominado volteador
de control, donde tisne lugar el
control de la calidad de las super-
ficies y el apilamiento sobre di-
ferentes pilas, segln las diversas
calidades. A continuacidn dichas
pilas de placas terminadas son
transportadas para su despacho has-
ta los depbsitos para el producto
terminado, empleandose para ello

carretillas horguilla.
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+4.1.3.20. Destino.

Terminadas lag placas pueden se-

guir tres caminos:

a) Eﬁuin directo a mercado

b) Envic a planta de ennoblecl-
miento

c) Cortado a divercas medidas pa-
ra la planta de viviendas o

mercado (Fabricante de muebles

modulares o placares).

Plants de ennoblecimientc de tablercs

Se realiza de acuerdo a2 lps siguientes pasos:

Via de rodillos gue recepciona la pila de
tablerscs.

Via de rodillos que eleva la estacidn a-
limentadore de lcs tableros en brutc (con
accionamiento hidréulicao).

Con un dispositivo automatice los tableros
se empujan hasta la maguina cepilladora.

ta maguina cepilla el tableroc para quitar-

le polvo etc. 'fﬁ. S
- . . ‘-\n 'r .
Despugs de cepillado pasa a qqﬁ Est501aqﬁw
‘!f Q : e\
. .. v J Ty
intermedia. ! ' ;
b / I’n‘
[ i
\ . ) L)
Pasa luego a la encoladora guetraplica. cpo
.\‘-“ q/—

la en ambass caras. R



Unidad de recepcidn de los tableros enco-

lados.

Ingreso de los tableros al dispositivo de

carga y descarga simulténea de la prensa.
Estacifin de carges electroestatica del mate-
rial a prensar para que los papeles peguen
al tablero durznte la carga de la prensa.
Prensado por prensa de accionamiento oleo-
hidréulico con dispositive de fijacidn pars
las planchas de prensado de la prensa.
Descarga de los tahleros prensados y cen-

tradg mediante una via de rodillos.

Acabada.
Extraccid por carro con ventosas.
Transporte a uso a mdguina colocadora de

cantos.

Parquet mosaico

El1 tambor de rotacidn horizontal es ali-
mentado con tablas en bruto. Las cintas

de sujecidn garantizan que un méximo de &
tacos sean cortados a escuadra ahsolutamen-
te exacta de la tabla en bruto. La primera
unidad de sierras es la gue traza el corte;
la segunda, la gue corta. La superficie

de corte del taco es el csnto de referencia



para su trabajo ulterior.

Los tacos apilados en el alimentador son
‘recogidos por las mordazas de sujecidn y
pasados por los dos grupos fresadores de
superficies planas. El exceso de medida
es rebajado por el grupo fresador de des-
baste; el grueso exacto lo determina el
grupo fresador de acabado. Esta medida

es la gue da el ancho de la tablilla.

Las estaciones de sujecidn recogen de la
magquina fresadora los tacos mecanizados

vy los pasan por un blogue de slerras que
los corta en tahlillas.

Las tablillas alpojadas en capas en las ca-
jas almacenadoras son sacadas para afuera
y, asi mezcladas en la salida de la maguina
vuelven a ser acumuladas en las cajas ai-
macenadoras.

Las tablillas son clasificadas a mano, en
tres canales, por su calidad, color, tona-
lidad y veta. GSu apilado automatico en
las cajas almacenadoras se efectla al fi-
nal de la méguina.

Los canales de tablillas de la torre-ali-

mentadora estém ordenados de conformidad



con el modelo de mosaico. Por sistema de
cadencia ritmica, la (ltima capa de tabli-
llas de abajo es transportada cada vez por
una estaci6n de control al pegado.

Papel engomado, humedecidao automaticamente,
es pegado en la cara superior de lz fila de
parquet, siendo secado con aire caliente.
Una cuchilla que trabaja en sentido trans-
versal a la direccifn de marcha corta la
banda continua en placas sueltas.

En la zona de la estacian dé prensar, entre
la cara infericr de las tablillas y una
placa calentadora, se mete un tejido termo-
plédstico. La cola del tejido se suelta por
efecto del calor y una de las tablillas.
Una cuchilla que trahaja en sentido trans-
versal a la direccidn de marcha corta la

banda continua en placas sueltas.

Chapas para enchapados (Veneer sheets)

Los rollos elegidos llegan a la planta don-
de son descortezados. En los casos de ma-
deras gue han estadoc estacionadas por al-
gin tiempo o en el caso de maderas duras,
como en el presente caso, los rocllos se

"cocinan" en piletones con agua caliente



hasta lograr un muy alto contenido de hume-

dad que ablanda la madera.

~Luego el rollec se entrega a una maquina de

pperaciones mdltiples que prepara la o las

caras a ser fraqueadas. Tales operaciones

pueden ser, por ejemplo:

- Seccionamiento del rolle en tres o més
partes.

- Escuadrado de los rollos en cuatro caras.

- Escuadrado de tercios o cuartos de rollos,
incluyendo la posibilidad de obtensr pla-
nos conicos axiales para sequir la forma
del rollo.

- Preparacion de dos planos paralelos para
fragueado en trozes de rollo.

- Transformacién del rolloc o trozo del mis-
mo en un prisma de seccidn poliédrica.

Preparado el rolloc pasa a la fragueadcera

gue produce las chapas del espesor deseado.

Una vez fragueadas y manteniendo el orden

de produccidén, las chapas se envian al se-

cadero de doﬁde salen con la humedad resi-

dual deseada.

tas chapas, ya secas, refilan para ohtener

rectangulos perfectos y, por (ltimo, se
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atan en pagquetes gue se numeran para seguir
la secuencia entre paquetes en caso de pe-

didos especiales.

Planta para impregnacidn de madera.

Los egquipos que compaonen la planta son los

siquientes:

a) autoclave

b) bomba de movimiento de liquidos

c) bomba de vacio

d) bomba para presion hidréﬁlica

e) tangue de trabajo

f) tangue para medicién

g) tanque para disoluciones

E) elementos de control y medicidén

Las operaciones de impregnacifn se realizan

a través de la siguiente secuela:

a) Introduccién de la carga de madera en el
autoclave y cierre del mismo.

bB) Aplicacion de vacio durante 30-45 minutos

c) Llenado del autoclave con el ligquido
preservador.,.

d) Aplicacifn de presidn hidréulica con 1i-
gquido preservador hasta gue el tangue

de medicidn indigque la absorcifn deseada.
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£) Descarga de la solucidn impregnante del
autoclave.

f) Vacio fimal durante 15-30 minutos.

g) Apertura del auto-clave y retiro de 1la

carga de madera.

La madera ya lista asil como la que no nece-
sita tratamiento pasa por la machimbrédnra
annde se le da la forma =zdecuada y 1luego

se le da el largo correspondiente.

Lo mismo se hace con el MFD gue se utilizas
en forma de listones.

Se realizan asimismo otras operaciones se-

gln el destino.

Planta de madera torneada, moldurada y pro-

cesads.

Corresponde 2 un conjunto de magquinas herra-
mientas capaces de elaborar distintos obje-

tos como:

-Platus

Fatas de silla y mesa

Respaldos de silla

Mangos de todo tipo

Piezas de ajedrez y damas

Botones
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Piezas para gquincalleria (manijas, pomos,

agarraderas, etc.) de madera.

'Se usa una matriz de hierro o simplemente

una chapa con el perfil de la pieza a tor-

near y el equipo por si mismo 'ejecuta las

piezas.

Viviendas:

En el tipo de construcciones en madera

caben tres zlternativas a considerar:

a)

Sistema de paneles cuyos médulos pue-
den variar desde 0,8 m. a 1 m. de an-
cho.

Tal tipo de midulo se utilizd en el
trahajo "Disefios constructivos con
Madera" en 21 gue el expertc gue es-
cribe estas lineas en unidn con las
Arguitectas florencia Tiscornia vy
Dora Demarco proyectaron viviendas
para la Provincia de Formosa adhi-
riéndose le Provincia del Chaco al
proyecto.

Se disefid una vivienda "tipo mecano"
can el estudio de los materiales, di-
sefio de paneles y elementos construc-

tivos asi como el manuasl de srmado.



Sobre la base de este tipo de casa

se envid 2 la firma ECM de Itslia lus
médulos base que se adjuntan en foto-
copla.

La firma propone una planta para un
tablero gque no modifica la ingenieria
de disefio de canstruccién y armado

de modulos.

Sin embargo en el proyecto propuesto
se reemplazaran las moldureras pro-
puestas por oiras marcas Weining de
me jor calidad,ya conocidas en nuestro
pais y que han merecido un muy exce-
lente concepto en cuanto a rendimien-
to.

En lo demés no es el momento de dis-
cutir detalles dado que el modelo fi-
nal lo determinari la empresa Que se
haga cargo de concretar el proyectio.
Sin embargo una ligera descripcian
del proceso es el siguiente:

Madera maciza del aserradero ya se-
cado se moldura y corta segdn las

necesidades.



Paneles MFD se cortan.
Se prepara la aislacifn y los elemen-
tos (tubos y cajas) de electricidad
MECESarios.
Se arma encola y prensa.
Luego se le colocan marbos, ventanas,
puertas, ventiluces etc., segdn el
panel.
Por otra parte se preparan las estruc-
turas para los cielorasos y el sostén
de techo.

b) Sistema de médilo pared
A diferencia del anterior cada moculo
constituye la totalidad de una pared
de la casa habitacidn.
£l mayor valor agregado y la mayor
terminacidn disminuye la mano de obra
de montaje en sitio asi como 1a can-
tidad de elementos a enviar, zbcalos .
por ejemplo, uniones para cables,
etc.
Requiere en cambio mayor cantidad de
madera larga para la vista. La made-
ra interior (no visible puede ser en-

samblada de forma de constituir una



c)

d)

tabls, varilla, puntal etc. de cual-
guier longitud.

Se ha preparado para la misma plania
proyectada en a) los mbédulos para este
tipo de vivienda.

La maguinaria es la misma excepto en
su parte final.

En el sistema a) los paneles se mon-
tan arman prensan y completan con e-
lementos adicionales ventanas, puer-
tas, etc. en masas horizontales.

En el otro caso la estructura con am-
bas caras y aislante colocadas se co-
loca en lineas standard de forma que
en posicidn vertical se colocan tados

los elementos (ventanas, etc.).

fste sistema es original de la firma

Penzbérg del Grupo Siempelkamp de la

Replblica Federal Alemana.

El tercer sistema consiste en la pro-
duccidn de paneles que contemplen la-
terales campletos de viviendas.

Esta alternativa no se contempla.

En lo gue hace a los techos se han



e)

considerado la posibilidad de la va-

riante.

a) techo de chapa kresta de aluminio
KIKSA

b) techo de chapa fibrocemento cana-
lon 86 Eternit

c) techo con tejas de fibrocemento
Eternit

d) techo con chapa Perfil 76 Eternit

La firma Eternit ha tenido la defe-
rencia de dibujar y calcular los te-
chos para que la eficiencia del techo
proyectado fuese maxima.

Las paredes exteriores pueden ser de
madera maciza machimbrada o de table-
ros MFD revocadas can un "Salpicret"
pléstice ya producido en el pais. vy
gue le da apariencia de vivienda con-
vencional.

La madera machimbrada deberd dejar

25 mm. de luz en elmachimbre ya que
las disposiciones de la lucha contra
el Mal de Chagas asi lo aconsejan vy

existe Chagas hasta la altura de



25 de Mayo en la Pravincia de Buenas
Aires.

La medida de los paneles de MFD han
sido proyectadas especialmente de 188
x 550 ya gue cortandolos por la mitad
y con un machimbre por su cara laroga
unidos dan una pared de 3,60x2,70 gue
es la dimensifn de un dormitoric

Cada vivienda lleva en madera las
siguientes cantidades:

Madera maciza estructural: 2,00 m3

Madera perimetral (maciza o

FMD) : 1,50 m3
FMD paredes (16 mm.) : 3,00 m3
FMD rubro (19 mm.) : 1,20 m3
Placares : 0,50 m3

Tipo I Madera maciza ext.:4.000 vyi-
viendas
Tipo II FMD exterior :4.000 wvi-
viendas.
Tipo I:Maderz maciza: 3,50 m3.

FMD ¢ 4,70 m3.
Tipo II:Madera maciza: 2,00 m3.

FMD : 6,20 m3.



Totales: Mad.maciza: 22.000m3/afo

FMD : L3.600m3. /afio

Techos:
1 agua madera maciza: 0,5 m3.
2 aguas " " L m3.
FMD : 2 m3.
Estimando igual proporciidn de techos
Madera maciza: 6.000 m3.
FMD ' : 8.000 m3/aiia
Lana de vidrio: 17 m3. (precio
35.000%/m2.(de 10 cm.)
170m2x35.0008/kg= 5.950.080
Platea:(hormigdn simple incl.m.de
1.800.000 x 80,25 = 167.000.000
Cubierta: Doble kresta Kiksa 1 mm.
3Bkg /m2.x91Mm2.x153.000%/m2=3%45.700.000
Criterios utilizados en la eleccidn de la tecrologia
4.2.1. Justificacién de la-elsccidn
Aserradero: Se ha elegido equipamienta Link
| por dos motivos.
a) Como se desprende de las fotocopias ad-
juntas en el capitulo 3 Mercada-los
nuevos aserraderos que se estan instalan-

do corresponden a maquinaria provista



por Link o Canali ambas de la Rep. Fe-

derzl Alemana.

b) Link

ha instalado en Curitiva (Brasil)

una filial Moosumayer-Link gue asegura

una pronta asistencia y provision de re-

puestos.

¢) Un muy moderno aserradero a instalarse

gen la Provincia de Misiones tamhién ha

elegido esta marca.

Paneles

El

el

En

de

en

FMD:

desfibrador debe ser Mofala poT ser
inventor y Unico fabricante

el resto del equipamiento Siempelkamps
Alemania tiene amplia experiencia

el tema asi como la amplia experien-

cia de los técnicos argentinocs de las

bondades de estos equipos ampliamente

conocidos en el pais.

Secaderos:

Se

habia pensado oroginalmente utilizar

secaderos convencionales Hildebrand.

lLa

firma Guttert cotiza solo equipos

para chapas y 0o Cconocemos haya coOns-

truido en el pais secaderos de 150 m3



de capacidad unitaria.

Se optdé entonces por uno no convencio-

nal prefiriéndose el CEAF de Italia

por ser un secadero gue sera instala-

do en una zona en gue el aprovechamien-

to de energia solar es excelente.
Chapas para enchapado:

Se ha recurrido a Italia gque es la gue

experiencia posee en el tema:

Se propone como planta una propuecsta
de la firma Colombo y Cremona a nuestras
especificaciones. Igual requerimiento
sé ha hecho a la firma Angeslo Cremona.

Por precio y simplicidad se ha pro-
puesto la primera aunque 1 ejecutor
del proyecto puede optar por la segun-
da.

En el pals existen equipos de Colom-
bho y Cremona.

Madera torneada y moldurada
Se optd por los equipos Weinig en ma-
dera moldurada y machimbrada. Los
equipos ya existentes en el pals im-

portados hace unos 10 a 12 afios



dieran excelentes resultados.
Para madera torneada se eligid la ma-
quinaria de W. Henguel que estd con-
siderada como la de mayor calidad de
de la CEE.

Parguet Mosaico:
Se eligid la linea Weining. GSe usa
en todas partes en el mundo vy produ-
ce un producto final de inmejorable
calidad.

Viviendas:
Se pidid SCM de Italia cotizacidn de
la planta.
Los productos de esta empresa ya san
conocidos en el pais y en la zana de
Cafiada de Gomez y Alvarez (Prov. de
Santa Fe) algunos modelos de esta
empresa estan funcionando muy satis-
factoriamente.
La alternativa de pared mdédulo de po-
sible provisi6én de Siempedkamp ya ha
interesado a una firma en la Argentina
de 1la mejor calidad y actualizacibn

tecnoldgica.



L.2.2. Utilizacidn de tecnologia importada
No estd prevista. Sin embargo al e jecutor
del proyectn podria eventualmente comprar
un disefic de vivienda por el gue deba pagar
rolyaltris.
En tal caso se ajustard a las disposiciones
vigentes.
4.3. Medios fisicos de la produccifin
4.3.1. Terrenos
35 Ha. en la ampliacién del Parque Indus-
trial de Reconguista ver plano.
Alternativamente en Bl Municipio de Avella-
neda igual superficie. Ver planc.
La Provincia de Santa fFe y las municipali-
dades correspondientes proveeran el orde-
namiento legal de la posesidn de la tie-
Irrd.
L.,3.2. Edificias
Serdn todos galpones de techos parabOlicos
de hierro galvanizado lo mismo gue las pa-
redes.
Perimetralmente en 1a parte interior y re-
corriendo la parte interior de las colum-

nas un murete de hormigdn de 7 cm.



con hierro de 6 mm. cada 20 cm. permitird
una rengvacidén adecuadsa de aire por con-
veccidn.

En el periodo invernal las temperaturas

no crean inconvenientes.

Se adjuntan presupuestos de galpones de la
firma "Permanente" para las distintas ins-

talaciones.
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Instalaciagnes

Del Balance de materia adjunto al punto

4.3.1. se observs:

a)

b)

Vapor: Se generardn 15 Ton/hora de va-
por de consumo (no recuperahble) a 15 atm.
para los eguipos que requieran vapor.

Se trata de un generador de vapor 6,A-
220.

Se generarén 32 ton/h. de vapor recalen-
tada a 4200 C y presidn de 42 atm stu para
el accicnamiento de una turbina de conden-
sacidn con capacidad de 6.000 kw/hs. que
atenderd la demanda de energia elécirica

de la planta.

ARgua: La planta solo requiere agua para
producir las 15 ton. de vapor de la pri-
mera caldera y 3 ton. para reponer el agua
perdida en la caldera gue alimenta al ge -
neradar.

Esta agua seréd de pozo y seréd tratads
adecuadamente.

El resto de la planta practicamente no con-
Sume agua exepto para necesidades humanss.

Se supone una provisidn de 5m3./hara por



c)
d)

parte de 0.5.N.

Oesagues: solamente los pluviales

Aguas servidas: no han en cifra signifi-
cativa.

Se usard cémara séptica y conexién a los

servicins del Parque Industrial.

Servicios auxiliares: Se proveerd al per-
sonal de los servicios médicos para acci-
dentes y urgencias Yy su posterior deriva

cidn al sistema haspitalario existente.

Vestuarios y duchas: se incluirén enm el

sector de ingreso a planta.

Servicios comaglementarios:
El Pargue Industrial proveeré el terreno
nivelado con acceso pavimentadao y desvio

ferroviario dentro del predia.

Comunicacionres:
El Parque Industrial se comprometerd a
la provisian de lineas telefdnicas na-
Cionales e internacionales asi{ comg

Telex.



Suministros para el total de la empresa
Agua: a) 20.000 1t/h. de agua de pozo
b) 5.000 1lt/h. de ague de red
Combustibles: lefia (ver balance de materiales)
Energia Eléctrica:
Se autogenerara.
En emergencia se reﬁueriré del Parque Industrial
500 kw/h. para poder abrir las prensas y movili-
zar oiros egquipos gue deban ser abiertos o cCerra-

dos pers solo por un corto periodo.



Demanda energia eléctrica

Aserradero 1.000 kw/hr
MFD  350kw/Ton. x 300 Ton/dia 4.772 ku/hr
22 hr/dia

Secadero 456 kw/hr
Impregnacién ) 150 kw/hr
Planta de madera moldurada y taorneada 200 kw/hr
Planta de chapas 180 kw/hr
Planta de viviendas 600 . kw/hr
Flanta de _.iclo corto 100 kw/hT
Iluminacidn 50 kw/hrT
Pargquet 140 kw/hr

7.6568 kw/hT

Simultaneidad méxima 75% < 6.000 ku/hT



5. TAMAND DEL PROYECTO

5.1.

Capacidad de produccildn del proyecto
Procesara 210.000 m3. madera rolliza y
36.300 m3. lefias

sin computar la lefia a combustible

Turncs por dia: 3

Dias por afao: 300

Parte de los elaborados en una planta se utiliza-

,
ran en otra.

Utilizacibn

Produccién dentro de Venta
Planta
Madera aserrada 73.500 m3 29.000m3. 44,500 m3.

Parquet Mosoice
Piezas Tornead.

Tableros FMD

Viviendaos

Chopas

900.000 m2. 400 ,000 m2. 500 .000 m2.

60,000,000 U. 300.000 U. |59.700.000 U.
90.000 Ton/cfiolbase 19mm)| 40300 m3. 62 .700 m3.
(124.000 m3/afo)
400,000 m2, - 400.000 m2.
1.000.000 m2. - 1.000.000_m2.




5.2. tn caso de ampliaciones
No es émpliaciﬁn.
5.3. Relaci6n entre la capacidad prevista, el andlisis del
mercado y la disponibilidad de materia prima.
El complejo industrial ha sido proyectado saobre dos
de los tres parametros en cuestidn.
Del an&lisis de la disponibilidad de la materia pri-
ma y el respecto del ciclo de regeneracion del re-
cursc y por consiguiente la continuidad del mismo se
balanced un Gptimo aprovechamiento en funcidn de e-
conomias de escala adecuadas.
El tercer parametro -el mercade- no fesulta determi-
nante ya que ls demanda interna insatisfecha -vivien-
das- o la insignificacidén de la producciaon dentro
del comercio mundial, permiten asegurar un desenvol-
~vimiento armdnico del complejo.
5.4, Justificacidn del tamafio
5.4,1. Tecnologia adoptada
S5e ha propuesto la mejor tecnologia y a es-
cala adecuada
5.4.2. VLimitaciones financieras
No
5.4.3. Estacionalidad de 1los factores
No

S5.4.4. Localizaciadn de la planta



Si estd en la zana de materia prima

5.4.5. Desarrollo gradual de la capacidad i_nstalada
Nao

5.4.6. DOtros

No



6.

LOCALIZACION DEL PROYEETO

6.1-

Ubicacidn geogréafica

6.7.1.

Limites
Norte: Paralelo 280 correspondiente al deslin-
de en las Provincias de Santa Fe y Chaco.
Oeste: se acepta, como mas adecuado, el forma-
do por 1la linea de drenaje constituida
por la cadena de lagunas y cafigdas uni-~
das por los cauces de los arroyos Golaon-
drina y El Calchaqui.
Este: La zaona no tiene una delimitacidon clara.
5in embargo, puede considerarse gue
una recta gque uniera Margarita con Villa
Guillermina, actuaria como "curva com-
pensada" del limite entre las tierras-
de labranza y la masa boscosa.
Sur: El vértive de la cufia penetra ligeramen-
te en el Depsrtamento 5an Justc.

Superficie cubierta: 1.080.000 Has.

Caracterizacidn gecgrafica

Ambos Departamentos pertenecen a la region
geografica denominada "El Chaco". La misma
comprende a los Departamentos 9 de Julio,
Vera, Gral. Obligado y parte de San Javier

y S5an Cristébal. Se describe como una



6.1.3‘

6.1.5.

planicie bescosa de ambiente subtropical con
clima con estacifn seca para Vera y con clima
sin estacidn seca para Gral. Obligado.
Factores climéticos

El Departamento de Vera estd comprendido entre
las isohietas.de 900 y 1000 mm., mientras gque
gl de Gral. Obligado lo'esté entre las de 1000
y 1100 mm. (la regidn de mayor precipitacidn
anual de la Provincia). La proporcidn dé dias
llovidos disminuye hacia el norte de la Pro-
vincia, (o sea gue, en los Departamentos que
nos interesan, las lluvias provenientes de tor-
méntas eléctricas son las menos). El periodo
de maxima lluvia va de octubre a abril y el
periodo seco comprende los cinco meses desde
mayo a setiembre.

Los dias con heladas se presentan de mayo a
setiembre. En las &rea riberefias del Departa-
mento Gral. Obligado la amplitud media del pe-

riodo con heladas es de 45 dias. Hacia el NE

El periocdo libre de helardas es méis extenso.

Presion atmosferica
Los valores medios son elempre inferiores a

la normal, atrayendo vientos.

Temperatura



La témperatura media anual de la zona es de
2192 C. La media de invierno es de 149C y la
de verano de 268(0.

6.1.6. Humedad relatiga media
65-70 % en enero

75-80 % en julio

6.1.7. Aguas subterréneas
Cepartamento Gral. Obligado: de oeste a este
se puede dividir en & zonas diferentes:
a) aguas con dureza permanente; b) aguas car-
bonatadas-sfdicas; c) aguas saladas inferio-
res y 2 horizontes superiores.
El primero es de calidad aceptable, con pocos
cloruros, sulfatos y bicarbonatos y el segun-~
do es de baja concentracidn salina (700 mg/1);
y d) zonas de islas del Paranéd posee aculferos
con agua del cauce y aguas de inundacian.
En lineas generales son aguas explotables, con
las limitaciones dadas en las Areas comunican-
tes con asgua de fondo salada.
Departamento VYera: la zona occidental es explo-
tahle en las areas altas del relieve, como,
por e jemplo, las gue se encuentran a le largo
del arroyo Golondrina y en la zaona de lomadas;

la oriental se explota en zonas no limitadas



por los sedimentos y no salinizadas. Al sur
de la localidad de Vera, Ruta 41, ls calidad
del agua mejora en sus distintos niveles en

relacién a los puntos al norte de la misma.

La variacidn de residuos totales es muy dis-
par. Por ejemplo, en el distrito de Intiyaco,
suman 13.378 mg/1 y, en Ogilvie, se determi-
naron 640/mg/1. En definitiva, la mejor zona

al SE del Departamento.

Calidades guimicas de las =aguas.

Comp condicipnante general, toda la Provincia
tiene un acuifers profundo salado gue limita
las carazcteristicas del agua potasble con au-
mento de su residuo y salinidad. Perp en las
regiones donde este acuifero estéd aislado de
los superiores por arcillas, el agua supraya-
cente es buehé para el consumo humano, indus-
trial, ganadero y agricola.

firal. Obligado y este de Vera: aguas de buena
calidad en general, dnicamente limitadas por
la profundidad. Sus aguas pueden utilizarse
para consumo humano, agricola y ganadero. La
utilizacidn industrial estd supeditada a la
realizacidn de estudios sobre la capacidad del

I 4
acuiferao.



Oeste de Vera: la calidad es mala. No se con-
sidera conveniente para consumo humano, agri-
cola e industrial. Puede utilizarse para ga-

naderia.

6.1.9. Caudales explotables de aguas subterréaneas

Localidad Caudal Promediao (m3/h)
Vera 20
Reconquista 30

6.1.10. Suelos
Oeste de Gral. Obligado y parte de los Depar-
mentos San Javier, VYera y San Justo. Se lo
conoce como "Cufia Boscosa", y coincide con el
relieve subchaquefic. La vegetacidn abarcea
desde "Hosque Alto Cerrado" hasta "Pastizales".
En cuanto a las condiciones edaficas con res—.
pecto a su productividad, los suelos estdn, en
general,.mal drenados, en casos, son de ligera
a fuertemente salinovs o alcalinos y son difi-
ciles de labrar.
Centro y este de Vera y parte de 9 de Julio,
San Justo y S5an Cristgébal. Alto contenido en
gsales., Suelos sodicos, con alta cépacidad de
retencion de agua, mediana rigueza orgénica.
Un resdmen de los diversos problemas da: ele-

vada evapoiranspiracidn, salinidad, alcalinidad,



mal drenaje conjugado con etapas de sequias e
invndaciones. Falta de infraestructura ade-
cuada.
Domo nriental: angosta faja gue abarca variaos
Departamentos. GSan suelos sin problemas de
erosidn, no salinos y sin graves problemas de
drenaje o alcalinizacidn.
timite oriental de la Provincia, casi en su
totalidad. Suelo de f&cil drenaje, nao salino
y fécil de labrar.
Subareas
Sector Oeste, Bajos Submeridionales:
abarca la linea comprendida por las loca-
lidades de Tostado, Villa Minetti, Pérez
de Denis, hasta el limite occidental de
la Cufia Boscosa (continda en Santiago del
Fstero). Los suelos son levemente alca-
linos expuestos a 13 eraosidn eflica y son
ficiles de ser sometidas a cortes de la-
branza. 5i bien el agua no es (Otil pars
consumo en general, lo es para la gana-
deria, lo gue destaca a la regidn como fa-
vorable para el desarrollo de la ganaderia
extensiva. En lo gque respecta a cultivos,

se pueden mencionar al algoddn, el sorgo



y también alfalfa saladina que es un indi-

tador de la calided del suelo.

Sector este: BSe extiende hasta Vera y Pin-
tado y La Criolla, (continda en el Chaca).
Los cultivos principales son ia cafia de
azucar y el algoddn. Los suelas son, en
general, desfavorables por salinidad, al-
calinidad, capa de agua elevada y posible

anegamiento.

Bufia Boscosa: Clima tropical a subtropi-
cal, con sﬁelns de drenaje impedido, sali-
nos y dificiles de labrar. Su desarrollo
agropecuario se caracteriza por algunos
cultiveos como el del sorgo y el algedén,
ademas de ganaderia y produccidn forestal

(carbbn, postes, etc.).

65.1.11. Ubicacidon geogréifica de la planta
Se ofrecen dos ubicaciones alternativas a es-
casa distancia una de la otra.
La primera y que parece la mAs adecuada estd
‘ubicada en la ampliacidn del Parque Industrial
de la ciudad de Recanguista.
Ver plano.

La segunda, en caso de ng lograrse un acuerda
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con el Pargue corresponderia a la Seccidn In-

dustrial de la Municipalidad de Avellaneda.
Ver Planao.

Ambas tienen paviments en la puerta.

La primera esta a 8 km. del Puerto de Recon-

quista y no debe atravesar zponas urbanas sig-

nificativas.

La segunda, para llegar al Puerto de Recon-

quista debe cargar en la ciudad de Recaonquista

0 usar muelles de terceros o construir su pro-

pio muelle.

Una mayor concentracidn industrial dentro de
un Pargque Industrial es un punto a favor sig-

nificativo.

6.2. Infraestructura existente
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6.2.4.

Comunicaciones

B.2.4.1.

Carreteras

La Gnica ruta pavimentada es la ru-
ta Nacioral N2 11 y el desvio gue
une a esta ruta con Villa Guiller-
mina.

la cufia Boscosa estd cruzada de
norte a sur por la ruta provincial
NO 3 y el ferrocarril gue une San-
ta Fe con Resistencia.
Transversalmente, cruza la cufia 1=
ruta nacicnal N8 98 cuyo proyectao
de pavimentacién Tostado-Reconquis-
ta ha sido postergadc encaréndose
la pavimentacidn Tostadc-Vera.

La ruta Provincial N2 31 une Ave-
llaneda con Intiyasco y la N& 32
Villa Ocampo con la N9 3.

Una serie de caminos reemplaza,
dentrog de la cufia boscosa a las
vias de decauville existentes en
1a época de La forestal.

Se adjuntas mapa caminero y Ferro-
viario de la zona, producido por
la Direccidn de Vialidad Provin-

cial.



6.2.1".2.

B.2.4.3.

b.2..b.ob.

Ferroviaria

Parelelo 3 la ruta N2 3, circula
gl ferrocerril Santa Fe-Resisten-
cia, como se ha dicho.

Un ramal, ademds, une Vera con Re-
conguista. Otros rémales de menor
importancia cruzan la zona.

Uer mapa.

Fluvial

El puertpo de Reconguista mavio en
1877, la cantidad de 165.922 tone-
ladas, siendo de ellas 60.955 de
productos minerales. Con la con-
crecidn de la cbra vizl Quimilé-
Villa Ocampo, este puerto podria
tomar mayor activided,

Aerea

Reropuerto militer de Reconguista,
habilitadc para uso plblico. Estd
situade a 7 km. al sur de la ciu-
dad y posee dos pisias pavimenta-
das de hormigdn, una de 1.250 me-
tros de lengitud y la otra de 1.965
metros. )

Existen vuelos regulares Aeropargque



6.2.5.

6.2.7.

J. Newbery y Reconguista con esca-
las en Santa Fe y Goya.
Telecomunicaciones
En el afia 1975, el Departamento Gral. Obli-
gade contaba con 6 centrales dea teléfonn;
1.045 lineas y 1.514 teléfonos, mientras que
Vera posela 2 centrales, 473 lineas y 644
teléfonos.
Televisian
Estaciones repetidoras permiten la recepcifn
de varios canales.
Energia Eléctrica
(Afio 1973 - miles de kuw)
Gral. Obligado: 32.028
\era: 5.131
Es conveniente aclarar gue en la costa del
rig Parand, zona Norte, y dentro de ésta
ciudad de Reconguista, y su pargue indus-
trial en especial, carecen en ciertos pe-
riodos del dia de la suficiente energia gue
impide el desarrollo normal de las activi-
dades fabriles. Para paliar este déficit
cronico, se ha planificade el tendido de
una linea de alta tensidn que, alimentada

desde 52lto Grande, pase por Goya, conec-



6.2-8.

£.2.9.

6.2.10.

te con Santo Tomé y llegue a3 Reconquisté

y Resistencia.

El proyecto contempla su prapio abasteci-

miento.

Agua potable y red clozcal

Reconquista (afic 1978)

Agus potable: 25.184 habitantes

Red cloacal: 14 .887 habitantes

Gas

Por tubos o garrafas

Actividad agropecuaria

En hectareas Gral. Obligado

Sup.total de las ex-
plotaciones:

Cultivos:

Forra jeras prmanentes:

Forrajeras anuales:
Campo natural

para pastoreoc:
Montes y bosgues:
Montes frutales:
Granjas,floricultura

Utros

.Afios 1978-1979

B40.452

122.623
1.931

9396

4EL . 221
412.190
384
QY

151.294

Vera
1.057.940

82.567
5.310

9.830

333.801
1764 .234
5

453.340



6€.3. Disponibilidad zonal de mano de obra
£.3.1. Industrias instaladas

Fuente: Censao 1974

6.3.1.1. Actividades mas importantes en el
Departamento en base al nimero de
establecimientos
6.3.1.1.17. Gral. Bbligado
Rama 31 (Productos ali-
menticios, Bebidas y Ta
baco): 36,4%
Rama 33 (Ind. de la made-
ra, incluidos muebles)
19,9%
Rama 36 (Fabr.Productos
minerales no metédlicos)
16,3%
Rama 38 (fabr.prod.meté-
licops, maquinarias vy
equipos): 15,2%
6.3.1.1.2. Vera
Rama 31: 18,2%
Rama 33: 34,3%
Rama 36: 2B,2%

6.3.1.2.Estructura segln tamafin de la emprea



6.3.1.2.1. Gral. Obligado
No posee empresas de mas
de 1.000 persaonas ocupa-
das. El 58,6% de las
persocnas Dcuﬁadas, y el
81,8% de las empresas
sonn de 1 a 5 empleados.
6.3.1.2.2. Vera

No posee empresas de méas
de 200 personas ocupadas
y las de 1 @ 5 represen-
tan 21 89,1% del total,
empleando el 47,8% del
personal industrial del
Deﬁartamenta.

Industria maderera en particular

Excepto la planta de tabhleros de Fibra de

Media Densidad, no se registra en el &rea

ningdn establecimiento industrial importan-

te.

Los visitados corresponden a carpinterias

que trabajan para pedidos en la zona y cuya

actividad varia fundamentalmente con la

construccidn.

Algdn establecimiento dedicado a articulos



rurales de tipo artesanal y tres muy peguefias
instalaciones para la fabricacidn de cajones

. para gaseosas a partir de madera de las islas.
La actividad industrial maderera, exceptuan-
do la planta de Villa Guillermina, puede con-
siderarse como nula. Debe sefialarse, por 0l-
timo, gue la mayoria de las maguinas existen-
tes en esos establecimientos de tipo artesa-

nal, sobrepasan los 20 afos de uso.

£.3.3. La zona es zona de emigracian por lo que el
proyecto seria un afirmador de la mano de

ohra disponible.

6.4. Disponibilidad de materia prima y materiales
6.4.1. Principales fuentes de abastecimiento
6.4.1.1. Madera: 5e =zdjuntan como
6.4.1.1. Tipo de Bosque
F.4.1.2. Existencia de madera Tipol
6.4.1.3. Existencia de madera Tipo II
6.4.1.4. Existencia de madera Tipo III
6.4.1.4. Cuadro Resumen de Existen-
cias Totales

Toda esta infarmacién ha sido toma-
da de "Consejo Federal de Inversio-

neg - Evaluacifn de las recursos



TIPO DE 30SQUE

Yipo I o0 1:

Tipo II 6 2:

Constiutido por los Arboles demayor sliura, presentando
edemés buens densidad y espesurs, resultando ser de wayor

valor ascondmico.

Presenta menor ndmero de Arboles manifiestamente sltos,
aungue conserva buens densidad de aguellos mas bzjos vy
una espesura aceptable, tienes valor acondmico aungue disnm

minufdo con respecto al snterior.

Tipo III &6 3:

Consttituido caso totalmente por ejempleres de 3rz o 4ta m
magnitudy caon caracteristicas arbustives, espesurs y dens
sidad defleiente, siendo por lo tanto el de menos valar a

parente.

CLASE DIAMETRILCE ( diémetrn' de la planta 8 1,30 m del suelo sn om )

I : de 6 a 9 cm @
11 : de 10 a 19 cm @
111 : de 200 a 29 cm B
1y : de 30 a 39 cm 4@
v : de 480 8 49 cm @
vI : de 50 a 599 cm @

d

VIiI : de 60 s méis cm
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B.L.1.2.

6.4.1.3.

forestales esponféneos, en la Pro-
vincia de Santa Fe (Area 1) -
Informe Final".
Colas ureicas y fendlicas
Existen diversos productores.
Eventuvalmente puede estudiarse 1a
produccidén propia de colas.
Clavos, tornillos, bulones, guinca-
lleria etc.
Existen innumerables productores.
Su volumen es pequefic en cuento a

vaolumen fisico.

Canales de distribucidn

6.4.2.1.

beb.2.2.

6.4.2.3.

Mercado interno
Ferrnﬁarril, camidn (en caso de
viviendas se pueden utilizar con-
tenedores).

Exportacién

Barcaza con contenedores

Costo

Los fletes son variables segln el

destinag final.

No se prevé flota praopia

Se contrataran los fletes en funcidn

a8 la competencia en el mercado.



Los precios de los producteos se co-

tizan en puesta en fAhbrica.

6.4.3. Influencia de este factor en la localizacidn
Con lo que hace el area como espacio geo-
grafico en el &mhitn nacicnal o provincial
la determinacidn de la localizacién esté
dada por el recurso.

La ubicacidn de planta en cambio esti pro-
gramada en una ubicacidn en gue el acceso
a ferrocarril, camidn o barcaza es posible
lo gue permite una mayor agilidad en 1la
expedicidn y aumentar la competencia va
que también se llama a competencia a tres
sistemas que compiten entre si desde lar-

ga data.

Combustible
6.5.1. 5Se usara lefia que viene junto con la madera
rolliza.
6.5.2. GSistema de comercializacidn
No corresponde
6.5.3. Influencia de este factor er la localizacibn

No es significativo.

Zonas de consumo en el pals o puntos de embarque para
gxportacidn.

6.6.1. Distancia



A puerto de embarque 8 km.

Dentro del pais. Se vendera en la totalidad
del pais.

£1 costo del transporte en funcidn de laos
fletes que rijan en cada momento.

Los fletes no constituyer un efecto negati-
vo en el desarrollo del proyecto.

Influencia de este factor en la localizacidn

No es significativo

Justificacidn de la localizacidn elejida

6.7.1.

5.7.2.

6.7.3.

Factores
La existencia de 35x106m3. de madera ro-
lliza.
Franquicias promocionales
Fl &rea goza de los beneficios gque acuerda
gl Decreto 575/74
Influencia de la localizacidn
6.7.3.1. En la disminucidn de costos
Si. La materia prima cerca de plan-
ta es beneficioso.
6.7.3.2., En la disminucidn de las inversiones
Ng
6.7.3.3. En la obtencién de facilidades cre-
diticias.

Si porgue es un proyecto propug-



nado por el Gobierno de la Pro-
vincia de Santa Fe
b.7.3.4. Dtros

No hay

6.8. Importancia de la empresa en y para la regidn donde
se localizara.

Sera una de las més grandes de la regidn y la ma-

yor en su rubro no sfla en la regidn sinec en todo

el pais.
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NOTAS AL CUADRD 8
8.1.2. Obras civiles y construcciones complementarias
(en millones de pesos)
Galpones y administracidn : 99.656
Pavimentos: 1.000m x 7m.= 7.DDUm2
7.000m%x 1.700.000 $/m®> : 11.900
Alambrado: 2.200m x 3m.x 250.000$/m° :  1.650

Pisa de galpones y fundaciones:

L3.75Lmex 1.500.000 $/m°  : 65.631
Total 178 .837
I.V.A. 35.767,4

8.1.4. Maguinas y eguipos

Yer cuadros adjuntos

8.1.6. Montaje mAguinas y equipos
Gastos y equipos: en $§ 1.237,32 x 0,13 = 160,85
en div.(miles de U$s)= 420,52(%)

I.V.A. ¢ 160,85 = 32,17
8.1.7. Rodados y eguipos auxiliares

3 F100 y 3 automiviles = 3,9 x 109 (estimado)

I.v.A. ./. 0,78

(*) Equivalente a DM 1.000.000



8.1.8.

g8.1.10.

8.1.11.

8.1.12.

8.1.13.

Infraestructura

Iluminacidn exterior 4.400.000.000

Montaje eléctricao) 9

1.237,32 x 10° x 0,15 = 185,6x10°

Transformadores )

Sistema antiincendio vy

control incendio : 88.000 x 106

Investigacidn y estudios 1,4x10

Estimado gue cubre
Estudio del recursao
Fstudic de posibilidades
tstudio para presentar a SEDI
Aranceles SEDI

Gastos indirectos en Adm. Plblica de S5anta Fe

Organizacifn de la Empresa

1% de la inversidn en Activo fijo:

2.045,72 x 0,01 = 20,46 x 10°

No hay

Estimado 10% sobre A) Activo fijo

04,6 x 10°
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8.1.4.2.

Maguinarias y equipos

B.1.4.2.1.

B.1.4.2.2.

Equipos nacionales

FOB Proveedpr: 355.585,50

Flete (10%) : 39.509,50
Total 395.095,00
I.V.A. (20%) 79.019,00

Eguipos importados

Uss§ DM
FGH : 6.134.267 30.736.297
Flete )
(15%) : 920.140 L.610.4L45
Gastos

Nac.(5%): .306.713 1.536.815

Total
Planta: 7.361.120 36.883.556

I.V.A.: - -



8.7.64.2.3. RESUMEN

En & En u%s
FOB 269.907.748.000 E.134.267
568.621.494.500 12 .925.272
838,529,242 .500 19.059.538
Flete LO.4B86.160.000 9z20.140
85,293,232 .500 1.938.791
125.779.392.500 Z.B858.831

Gastos de Nacionalizacidn

13.495.372.000 306.713

28.431.077.5100 BLUb.264

41.926.449.500 952.977



EQUIVALENCIAS

1 u$s
1 DM

1 u$s

5.134.267
920.140
306.713

30.736.297

L. B1B.4L5.

1.536.815
30.736.297
4.610.445

1.936.815

il

X
o/
o/
o/

44.000 §$
18.500 $

2,378 DM,

44,000 =
44.000 =
44,000 =
18.500 =
18.500 =
18.500 =
2.378 =
2,378 =

2-375 =

269.907.748.000
40.486.160.000
13.495.372.000
568.621.494,500
85.253.232.500
28.431.077.500
12.925.272 uls
1.938.791 uls

ELB.264L u§s

B 8B 8B 8B &6



8.1.17

I.V.A.

Obras civiles

Mafuinas

Rodados y equipos auxiliares

Monta je

Infraestructura

35,77

79,74

32,17

55,60

204,06



8.2. Activo de Trahbain

BASES DE CALCULO (en millones de pesos)

8.2.1. Produccion en Praceso

Madera Aserrada: Equivalente a 15 dias de
(sin secar) produccidn
3.675 m° x 2,39 MM§/m° - =  8.783,3
Tableros: Equivalente a 2 dias
820 m> x 3,55 MM$/m" =  2.878,7
Viviendas: Equivalente a 1 dia
1.333 m2 x 1,86 MM$/m2 = 2.479 4
Madera p/enchapado: Aprox. equivalente a 1 dia
3.000 mox9,6x10° MM$/m? - 28,8
TOTAL 4 169,7
B.2.2. Materias Primaé
Madera rolliza
21.000 m> x 0,792 MM$/m> = 16.632
Madera (lefia para Proceso)
3.600 m° x 0,352 MM§/m> = 1.267,2
Madera para chapas
300 m° x 2,5 MM$/m° - 750
Cola
135.000 kg x 32.000 x 10° MM$/kg. = 4,320

TOTAL 22.969,2



B8.2.3. Materisies

Productos Quimicos/Varios = 430
Herramental menor = 300
TOTAL B.2.3. 730

8.2.4. Combustible

Madera lefia para calderas

8.700 m° x 0,352 MM$/m° - 3.062,4
TOTAL 8.2.4., 3.062,4
8.2.5. Otrog Insumos
Lana de vidrio
46.000 m° (de O0,1) x 35.000 x 10° = 1.610
Aluminig = 12.170
Otros
(Piezas torneadas, Parguet mosaico, Cables, clavos
herrajes, etc.) = LiLB
TOTAL 8.2.5. 0,226
8.2.6. Productos Terminados
Madera Aserrada (10 diss venta)
1.550 m° x 2,57 x 10° MME/m° - 3.983,5
Parguet Mosaico (20 dizas venta)
33.300 m° x 23,8 x 107 MM$/m? = 79,5
Piezas Tarneadas (15 dias venta)
2.985.000 U. x 0,86 x 107, MM$/L. = 2.564,1
Tableras FMD (10 dias venta)
2.090 m° x 3,5 MMB/m> = 7.338,1



Viviendas (10 dias venta)
2 2
13.333 m~ x 1,86 MM$/m
Madera para enchapado

50.000 m° x 9,6 x 1072 MM/m

8.2.7. ReEuestns

2

TOTAL B8.2.6.

24,799, 4

1l

480,0

39.957,6

Se adoptd el 5% sobre el importe correspondiente a

Maquinas y Equipos

8.2.8. Crédito a Compradores

3

1 15 dias 1938 m~ x 9,1

2 0 dias -

3 15 dias 2..868,000 U. x

L 30 dias 5.225 m° x 5,1

5 60 dias 67.000 n° x 2,5
TOTAL B.2.8.

8.2.10. Se adopti aproximado 7 dias

B.2.12. Amortizaciones en 8.2.1.

3.675 x 0,196 MM$/m>

820 m° x 0,76 MM$/m-

1.333 m° x 0,026 MM$/m2

1

3.000 m° x 0,003 MM$/m°

Amprtizaciones en B8.2.6.

1.550 m°> x 0,26 MM§/m"

33.300  x 0,008

de ventas

[

1]

f

(en millones de peso)
17.635,8
17.975,8
26.647,5

167.500,0

229.759,1

43,400

= 713,0
- 623,2
= 34,7

= 9,0

1.379,9

- 4557

= 266, 4



2.985.000 x 0,0001
2.090 x 0,76
13.333 x 0,026

50.000 x 0,003

TOTAL
Amportizaciones en 6.2.8.
1) 1.938 m° x 0,29
3) 2.488.000 x 40,0001
43 5.225 x 0,76
5) &7.400 x 0,026
TATAL
Total Amortizaciones (en millones de pesos)
En 8.2.1. 1.379,5
8.2.6. 2.793,7
B8.2.8. 6.531,6
10.705,2
Utilidades en B8.2.8.
Utilidades = 0,237 (x) x 229.759,1

(*) ttilidad nlobal de la operaciun del comple jo

298,5

—

.588, 4
34,7
150, B

2.793,7

569,8
248,58

3.971,0

1,742

6.531,6

54,452 ,9



3. CALENDARIO._DE INVERSIONES

(€n Milles de Millones de Pesos)
y Millones de u$s)

EJERCICIO NG 1 ‘ _ EJERCICIO WO 2 L EJERCICIO NO 3

Gasto Gasto- Eitaerno Gasto Gasto Exterao Gesto Gasto- Externo

Interno Diyisas Equiv.$ .Subtotal Interno Divisas Equiv.$ Subtotsl _Infgrﬁe Divisas Equiv.$ Subtotal
.1, IAVER.FIJAS ' | | | |
AYACTIVO FIJO
3.1.1 TIERRAS Y OTROS

REC. NATURALES 0,60 - - 0,60 - - - - - - - -
).1.2 0.CIV.Y CONSTR.

COMPLEMENTARIAS 90,00 - - 90,00 80,74 - - 80,74 8,00 - - 8,00
).1.3 INSTALACIONES - - - - - - - - - - - -
J.1.h  MAQ.Y EQUIPD 95,00 3,49 153,56 248,56 193,38 7,95 349,80 543,18 110,30 7,62 335,28 445,58
).1.5 GTOS.DE NACIO- . )

NALIZACION 8,45 - - 8,45 19,67 - - 19,67 13,81 - - 13,81
).1.6 MONTAJE DE MAQ.

Y EQUIPOS - - - - 30,50 0,10 b 4o 94,90 70,35 0,32 14,10 84,45
3.1.7 ROD.Y EQUIPOS

AUXILIARES 0,50 - - 0,50 1,90 - - 1,90 7,50 - - 2,50
3.1.8 INFRAESTRUCTURA - - - - 160,00 - - 160,00 118,00 - - 118,00
3.1.9 0TROS (Fletes) - 0,52 22,88 22,88 - 1,19 52,36 52,36 - 1,15 50,54 50,54

BYRUBROS ASIMILA-

BLES

9.1.10 INM.Y ESTUDIOS 1,4 - - 1,4 - - - - - - - -

Q.1.11 NRGANIZAC.DE LA
EMPRESA 20,46 - - 20,46 - - - - -



9.

9.

9.

9.

9.
9.

1.12 PATENTES ¥
LICENCTIAS

1.13 GTOS,.BE ADM,E
ING.DURANTE
LA IRSTALAC.

T.14 INT.DURANTE LA
INSTALACION

1.15 GTOS.PUESTA EN
MARCHA

1.16 GTROS

1.17 IVA S/INVER-
SIONES

FOTAL DE INV.FIJAS

5.

2. ACTIVO DE TRABAJO

INVERSION TOTAL

40,91 - - 40,91 92,07 - A 92,07 71,62 - -- 71,62
6,1k 0,48 21,08 27,22 19,54 1,43 $2,90 82,44 32,05 2,05 90. 14 123,09
- - - - - - - - 38,00 - - 38,00
36,46 - - 36,46 84,00 - - §%,00 83,60 - - 83,60
299,92 b, 49 197,52 497,44 741,80 10,67 469,46 1211,26 548,13 11,1+ 490,06 1038,29
299,92 b9 197,52 b97,44 741,80 10,67 469,46 1211,26 548,13 11,4 490,06

1038,29




EJERCICIO NG 4 EJERCICIO MO 5 2 I0TAL

Gasto Gasto Externo Gasto Gasto Externo Gaste Gasto Extarno
Interno Divisas Equiv.$ Subtotal Intermo Divisas fquiv.$ Subtotal -Intgeno Divisas _Equiv.$ :Grapifedal

g.1.  INVER.FIJAS
AYACTIVO FLJO
9.1.1  TIERRAS ¥ OTROS

REC.NATURALES - - - - - - - - 0,60 - - 0,60
9.1.2 0.CIV.Y CONSTR.

COMPLEMENTARIAS - - - - - - - 178,84 - - 178, 84
9.1.3 INSTALACIONES - - - - - - - - - - - -
9.1.4 MAQ.Y EQUIPD - - - - - - - - 398,88 19,06 838,64 1237,32
9.1.5 GTOS.DE NACIOD-

NALIZACION - - - - - - - - .[*1’93 - - 41’95
9.1.6 MONTAJE DE MAQ.

Y EQUIPOS - - - - - - - - 164,85 0,42 18,5 179,35
9.1.7 ROD. ¥ EQUIPOS

AUXTLIARES - - - . - - - - 3,90 - - 3,90
9.1.8 INFRAESTRUCTURA - - - - - - - - 278,00 - - 278,00

9.1.9 6TROS (Fletes)

t
]
1

- - - - - - 2,86 125,78 125,78

BORUBROS ASIMILA-
BLES

g.1.10 INV,Y ESTUDIOS - - - - -

G.i.11 GRGANIZAC.DE LA
EMPRESA - - - - - - - - 20,46 - - 20,46



9.1.12

9.1.13

9.1.14

9.1.15

1.1.16
G.1.17

PATENTES Y
LICENCIAS

GTOS.0E ADM.E
ING.DURANTE
LA INSTALAC.

INT.DURANTE LA
INSTALACICN

GTOS.PBESTA EN
MARCHA

0TROS

IVA/SIRVER-
STONES

TOTAL BE INV.FIJAS

9.2, ACTIVD DE TRABAJO

INVERSION TOTAL

- - - - - - - - 204,60 - - 204,60
- - - - - - - - 58,63 3,96 174,12 232,75
- - - - - - - - 38,00 - - 38,00
- - - - - - - - 204,06 - - 204,06
- - i, - - - - - 1589, 95 26,30 1157,0%  2746,99
242,34 0,71 31,50 273,84 80,76 0,24 10,5 91,26 323,1 0,95 42,00 365,10
242,34 0,71 31,50 273,84 80,76 0,24 10,5 91,26 1913,05 27,25 1199,0k 3112,09




10.1.%  INVER.FIJAS

(en Miles de Millones

de pesos)

AY ACTIVD FIJO

1. TIERRAS Y OTROS
RECURS(GS NAT.

2. EDIF.Y CONS.COMPL.

3. INSTALACIONES

b. MAQ.Y EQUIPOS

5. GTOS.DE NACIONAL.

6.MONT.MAQU.Y EQYIP.

7.R0D.Y EQUIP, AUXIL,

8.INFRAESTRUCTLURA

9.REP.Y SEG.(Fletes)

BIRUBROS ASIMILABLES

T0.INVEST,.Y ESTUDIOQS
17.0RG.DE LA EMPRESA
12.PATENTES ¥ LICEN.

15.GTOS.0E ADM.E ING.
DURANTE LA INSTAL.

T4, INTER.DURANTE LA
INSTALACION

15.GTO0S,PUESTA EN
MARCHA

16.0TR0S

17.IVA SOBRE INVER-
SIONES

TOTAL DE INV.
FIJAS

10.1.2 ACTIVOS DE
TRABAJD

INV. TOTAL

RECURSOS

PROPIOS BANCOS OFICIALES PROV.DEL EXTERIOR TOTAL
CAP.NAC.

0,60 - - 0,60
78,84 100,00 - 178,84
190,24 223,74 823,74 1237,72
1?1193 - - 101‘93
79,35 104,00 - 179,35
5,90 - - 3,90
78,00 200,00 - 278,00
125,78 - - 125,78

1,4 - - '111'
20,46 - - 20,46
4,60 260,00 - 204,60
232,75 - - 232,75
38900 - - 58100
20h,06 - 204,06
1899, 51 823,74 823,74 2746, 99
365,10 - - 365,10
1464, 61 B23,74 3112,09

823,74
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10.35. FUENTES Y USOS DE FONDOS

Periodo

a) FUENTES
Saldo Anterior
Capital Propico’
Diferimientos
Créditos Bamcps
Créd.Proveedores
IVA de Activo
Fijo

Ventas del Eijer.

Desgrav.Imposit.

.Ganan.y Capital.
.IVA Operacion

TOTAL a)

b) USOS

Active Fijo
Active Trabajeo

Servicio de los
reditos

{(Miles de

Millones de Pesos)

1 2 3 4 5 ) 7 8 g 10 11 12 13

- - - - k02,1 1210,0 2058,9 2932,4% 3830,6 5022,6 6119,6 7162,3 80%6,5
80,9  230,0  156,% 116, 4 39,3 - - - Y - - - -
109,% 311,17 213,17 157,4 52,0 - - - - - - - .
153,5 335,171 33541 - - - - - - - - - -
153,5  335,1  335,1 - - - - - - - - - -
- - - - 40,8 40,8 h0,8 40,8 40,8 - - - .

- - - - 1672,6 2230,1 2230,1 2230,% 2230,1 2230,1 2230,1 2230,1 2230,1 2230,1

- - - - 19,3  203,5 211,6 219,8 228,0  210,7  187,3  163,9  117,1% 70,2

- - - 231,4 308,6  308,6 308,6 308,6 277,7 246,9  216,0  154,3 92,6

497, 1211,3 1038,3 2297,1 3276,4% 4001,1 4858,2 5739,9 6589,9 7686,9 8729,6 9663,8 104894
597,4 1211,3  1038,3 - - _ - . - - ) ) _
- - - 322,7  107,6 - - - - - . - -
- - - 329,4  329,%  329,%  329.4% 3294 - - - - -



Impuestos

Costo de lo

Vendide

TOTAL b)
SALDO (a) - (b)

[=]
—

Mis Amortizacion
del £jercicio

Saldo al Periodo

Siguiente

Incremento de
Saldo

- - - 119,3  203,% 211,6 219,88  228,0 234,71 234,71 234,71 234,10 234,19
- - - 1377,9 1680,2 1655,5 1630,7 1606,0 1587,5 1587,5 1587,5 1587,5 1587,5
497,4% 1211,3 1038,3  21%9,3 23%20,7 2196,5 2180,1 2163,6 1821,6 1821,6 1821,6 1821,6 1821,6
- - - 147,8  955,7 1804%,6 2678,1 3576,3 L768,3 5865,3 6908,0 78h2,2 8667,8
- - - 254,3  254,3  254,3  25%,3 254,33  254,3  254,3  254,3  254,3  254,3
- - - k02,1 1210,0 2058,9 2932,4 3830,6 S022,6 6119,6 7162,3 8096,5 B8922,1
-- - - 402,17  807,9 848,9 873,55  898,2 1192,0 1097,0 1042,7  93k,2  825,6




PUNTO DE EQUILIBRIO

20 AND OPERATIVD (AL 100%)

VENTAS 2.230,1
COS5TD VARIABLE 835,6
COSTO FI30 TOTAL BLL ,6
COSTO TOTAL 1.680,2
COs7T0 FIJO BL4 , 6 1.351,4
P.E. 3 = = ==z == N 60,60%
Ventas 0,625

-

1-

Costo Veriable



Producto

Madera Aserrada

secd

farguet Mosaico

Madera Torneada

MF D

Viviendas

Chapas para

Enchapadao

VENTAS

(AL 100% de Produccitn)

Valor Total
(ern Millones de$)

Uulumen Valor Unit.
44 .500 m- 9.088.200
500.000 m° 112 .200
59.700.000 Unid. 7.225
62.700 m> 5.100.000
400.000 m° 2.500.000
1.000.000 m@ 18.513
TOTAL

4044204, 9
56.100,0

431.332,5
319.770

1.000.800

18.513

2.230.140,4



1.

11

11.

COSTO ANUAL TOTAL (Miles de Millenes de Pesos)

Ejerciciu

.1,

COSTO DE FABRICACION DE LO VENDIDO

1.1.7. Materias Primas Directas

11.1.2. Mano de Obra Directa

11.1.3. fabricacign -
11.1.3.1.Amortizaciones
11.1.3.2.M.de0.Indirecta
11e1.2.5.Materiales
11.1. 3.4 Energia y Combustible
11.1.3.6.5%¢equros

TOTAL

COSTO DE ADMINISTRACIGN

TOTAL
COSTO DE COMERCIALIZACEON

TOTAL

« COSTO DE FINANCIACTON

TOTAL

- COSTO T01AL

554,73 739,1 739,1 739,1 739,1 739,17 739,1 759,1 739,71 739,1
72,3 96,5 96,5 96,5 96,5 96,5 96,5 96,5 96,5 96,5

228,3 228,3 228,3 228,3 228,3 228,3 228,53 228,3 228.,3 228,3
20,3 20,3 20,3 20,3 24,3 20,3 20,3 20,3 20,3 2G,3
319,7 426,3 426,3 b26,3 426,3 426,3 426,3 §26,3 426,3 h26,3
34,5 45,9 45,9 k5.9 45,9 45,9 45,9 55,9 45,9 h5,9
20,5 20,9 20,5 20,5 20,5 20,5 20,5 20,5 20,9 20,5

1249,9 1576,9 1576,9 1576,9 1576,9 1576,9 1576,9 1576,9 1576,9 1576,9

7,3 7,3 7.3 743 7,3 7,3 7,3 7,3 7,3 7,3

3.3 3,3 3.3 3,3 3,3 3,3 3,3 5.3 5,3 5,3

17, 4 92,7 68,0 43,2 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5
1377,9 1680,2 1655,5 1630,7 1606,0 1587,5 1587,5 1587,5 1587,5 1587,5



098" 946" L €9%°Ldt 265 6 289G ¢nL  GLZTHEh GBLSTLS AO%TLe £4lTeBL
Lan 02 Lah°02
L9B"&h 09¢ FAR S 0ce™h osh*Le  O%9°L 800" L LLgot
LLbe™9sg%h - - LLE* S8 - = - -
one e o%e*0e - - - - - -
STARE= A 90¢°S9 FAR AR 09z2°0L  6&98°¢6  22h°9 Lertd =S
2589796 = gah2 9L 6 9LLTLL 9RBTH cieTe LB6° €2
098°9LS - 0oo°¢ ¢£26°¢92 02g*96g 08278  5ah°H s el
TET0] S0308ITRU] g EaUT] G Baull 4 BaUT) ¢ BaUT] g AUl L Eaul)

(sosad ap sauoTTTw)

opedeyauz eaed sedeyy g
SBOUBTATA G

a4

BPBRINPTOW BIBDNR, ¢

paiesow 3anbaeg

o

B03S BpBII3SE BI3PR, |

w10l

seiTebay A sajuajeg i ¢tLtLL
soanbag g g L Ll

a1qiysnguogd A etbiaugzencgrpeLL
SaTEIIIeN " £ ¢ L LL

B333I1puUl BIQD 3P DU 2 ¢ L LL

S3aUOTIBZ 11 I0WY L ¢ L "L L

uQTIRdTIOB4 3P SOISegTgtL”
210317 BION 3P OUBy Z°L"

SB10311( SEBWII4 SETISYER"|*L"*

UOTIINPRI4 ap J3S03

B3UT|
Baul]
CEN !
BEUT

Bau1

BauTM
B

Ll
Ll
Ll

LUlb

OvlDL NNy 01500 (LU



0Le~¢

00g

0Lete

(sosad ap saudTTTw)

ohet L

ass

048° 9

(sosad ap S3uoTTIWw)

viol

Sa{BJdauat] solseqtzZ2 el

TeunsIag L e L L

NDIDUZIIWIOYW3aW0d 30 015030 £°LL

101

gaTeI3ua SOMEEN"2°Z Ll

TEUDSIBL4" L 27 L1

NOIJUHISINIWGY 3G 01503 27 Ll



gns ol Owgteh D96"L9 045726 O6L°LlLb

06G"¢L 0OLL7LE 0£8°6% 096°L5 06G°9Y

0se*®  Q£stil 0gL el Okehe DDE°Le

0N Y (sosad

53901

DUIAIXI 03TPEII "Z2°L7H%LL

ouI=IU] OITPFID “LoL*h°LL

S3UCTSIanU] I0g Sd&aI=1UT L h*LL

ap sauoTTTw) OLNIIWYIONYNI4 30 01500 "7 Ll



COSTO ADMINISTRAGCION

G. General x MM$ 80
G. Finanzas x MM$ 50

G. Administracidnx MM$ 25

G. Compras x MM$ 35
Empleados x MM$180
MM$380 x 12 x 1,5 = MM$ 6.840

= MM$ 5008

Gastos Gemnerales MME 7.340



COSTO0 OE COMERCIALIZACION

1 Gte. Ventas MM$E 50
1 Jefe Exportacidn MM$ 35
1 Jefe MME 35
5 Empleados MM$ L5
MM$ 165 x 12 x 1,5 = MME 2.9270
Gastos Gemerales MM B 300

MME 3.270



MANO DE OBRA DIRECTA

Personal de Produccifén:

Playa de troncos 10 x & = 80
Aserraderno 23 x 4 = 92

Tableros MFD incluido Planta

ciclo corto 35 x 4 = 140
Flanta para chapas 10 x 2 = 20
Viviendas _ 80 x & = 320
Maderas moldurada y torneads 10 x & = 40
Carretillas mecanicas 6 x 4 = 24
Mantenimiento 10 x &4 = &0
Secaderos 6 x 4 = 24
Farguet Mosaico 18 x 4 = 72

TOTAL: 852



MAND DE OBRA INDIRECTA (en millones de pesos)

Jefes control calidad L x 25 MM$ x = 100
Jefes turno (Ing.) 20 x 35 MM§ x = 700
Jefes plantas 5 x 50 MM§ x = 250
Empleados control calidad 8 x 10 x = _B0

11, 30

11,30 x 12 meses x 1,5

20.340



GASTO0S DE PUESTA EN MARCHA

Se hag asumido el equivalente a diez dias operativas

MME

44.500 x 0,033 x 2.571.496 = 3.776
23.786,2 = 392

859 = 1.692

3.511 = 7.265

1.858.955 = 24.538

9.592 = 317



1)

3)
4)
5)

&)

7)

AMORTIZACIORES EN EL CDSTO

Madera Aserrada vy Secada
FPargquet Maosaico
PFiezas Torneadas
FMD
Viviendas
Madara para Enchapada
Tableros
Servicios
Eriergia Eléctrica

VYapor

MM &
ih.252

7.353

21.605

MMy

167.327



MATERIAS PRIMAS

1) Lefas $352.000 en planta (u$s 8)

2) Madera rolliza: 21D.UDDm3 a 792.UDD$/m3 (en planta){(18 u¥s)
. Madera aserrada: B0%
. Madera corta: 5%
. Desperdicios: 15%
. Madera rolliza total = $166.320 x 106
Madera aserrada x 0,80= $133.056 x 106
Madera corta x 1,05 = $ B8.316 x 105
Desperdicios x 0,15 = $ 24.948 x 1D6
3) Madera aserrada
133.056 x 10° ./. 73.500 m° = 1.810.286 $/m°
1.810.286 ./. 424 = 4.270 $/pic’
L) M.F.D.
98.700 m° - 24.948 x 10°
36.000 m° x 352.000 = 12.672 x 10°
37.620 x 10°
NEN
5) Madera carta : SN

3\,

495.000 $¥m"
R A

8.316.000.000 ./. 16.800 m°



6) Madera para parquet mosaico

Produccidn: 900.000 m2

Materia prima necesaria:

3

Costo: 9.000 m~ x 495.000

3

Saldpo: 1.800 m~ x 0,67

Costo: O

7) Madera para chapas:
Demanda: 1.000.000 rn2 x 0,0
Rendimiento: 600 m3/0,5 =
Saldo: 1.200 - 600 = 600 x

da a costo O.

8) Viviendas:

Madera maciza: 26.000 m
F.M.D.: 51.600 m
Lana de vidrio: 17 rn3 X

Cubierta: 3,28 kg/m% x 91 m

7.200 m3.

3

de 8 mm. 7.200 m

3

./. 0,80

&

9.000 m
3

m 4.45¢%

x 10

1.200 m2 recupero a3 torneados

3

006 m. esp. = 600 m

.200 m°

0,6 = 420 m3 a madera moldura-

3

3

8.000

2 % 153.000 $/kq

45.700.000



MADERA AGERRADA (en millones de $)

Materia prima:
M. de Obra:
Energia eléctrica:

Amortizaciones:

Equipo 11.360
1.707

26.000

94.950

Edificios 6.500

172 x 6.000.000 x 1.7 x 12

1.000 x 24 x 300 x 100

142.517 x 0,1

175.543.000.000 _ 5 388 340 $/m>
73.500
2.388.340 ¢

Ly

= 5.633 §/pié

133.056

21.053

7.200

= 14,252

175.543



SECADDO (en millanes de $)

Energia eléctrica: 20 x 160.563 x 1.000 = 3.211

Mano de Obra: 12 x 24 x 6.000.0060 x 14,7 = 2.938
Amortizaciones : 61.210
11.920

73.130 x 0,1 = 7.353

Total 13.462

13.462.000.000
73.500

= 183.156 $/m3

183,156 2

= 432 $/pie
424



PARQUET MOSAICO (Costo total p/ 900.000 m2)

Maderaz 4 .455 MM$
Mano de Obra 8.813 MME
12 x 72 x 6 x 1,7
Energla Eléctrica 1.008 MM$
140 x 24 x 300 x 1000
Subtotal Variables 14.276 MM$
Amortizacidn 7.131,26 MM$
Mafuinas 65.852,6
Edificios 5.460,0
0,1 x 71.312,6
TOTAL 21.407,26

-

15.862,2 $/M2

7.924,0 $/M°

23.786,2 $/M2



Amortizaciones:

Equipas : 65.859
Obras Civiles: 3.360

69.219 x 0,1

51.518.000.000

= 859 $/pieza
60.000.000

6.922



PIEZAS MOLDURADAS, TORNEADAS, o -RESADAS

(millones de pesos)

fantidad a producir: &60.000.000 de unidades
Se toma comgo patrdn de referencia una
pata de silla 3 cm. x 3 cm. x 50 cm.
(medidas brutas) lo gque equivale a
0,00045 m> y se toma una produccidn
equivalente 3l S0% de las unidades
dado gue la pieza de referencia es la

mayor a producir.

Demanda de materia prima:

60.000.000 x 0,00045 x 0,5 = 13.500 m3

Costo de la materia prima (en millones de §)

600 m3 de la planta de chapas a costo O = o
1.200 m3 de la planta de parquet a costo O = 0
3.000 m3 del aserradero a (2.388.340 $/m3 +

3 = 7.714

183.156 $/m”)
8.700 m° de 13 planta de MFD 3.511.049 $/m° =30.546
38.260
Energia eléctrica: 200 x 24 x 300 x 1.000 = 1.440
Mang de Obra: 12 x 40 x 6.000.000 x 1,7 = L.BY9p



TABLEROS (en millcnes de $ )

Madera: = 37.620
Cola : 90 kg. x 32.000 x 90.000 Ton/afo = 259.204d
Electricidad: 305kwhr/Ton.x 90.008 Ton/afio x
1.000 $/kw. = 27.450
Amortizaclones: BBL . L3
202 .952
21.328
Z0.000
928.693 x 0,1 - 92.869
Mano de Obra: 140. x 6.000.000 x 12 x 1,7 = 17.136
175 .351

175.551.000.000 _¢ 3 541.049 (79,8 u$s)

123.000

3.511.069 _ 70.220 &%2

54



YIVIENDAS

Materia Prima:

Madera maciza: ZE.GUDm3

3 .

x (2.388.340+183.152 )= 66.859

MFD 51.600 m
39.000 m°> (ennoblecida)
12 .600 m3 (normal )

51.600 m° x 3.511.049 = 161.168
8.156 m% x 1.900.000 _ 15.596

Productos Intermedios

Lana de vidrio:
17 m> x 8.000 x 10 = 13.600.000 (de 0,1 esp.)
13.600.000 m° x 35.000 §/m° - 47 .600

Cubierta de aluminio:

3,28 kg/m°x91 m°x153.000 $/kgx 8.000 =  365.339
Piezas Torneadas: 300.000 x $/u. 859 = 258
Cables, clavos, herrajes, vidrios etc. 3.600
Parquet mosaico: 400.000 x 23.786,2 9.514
Mano de Obra
320 x 12 x 6.,000.000 x 1,7 = 39.1458
Energia Eléctrica
600 x 24 x 300 x 1.000 = 4,320
Amortizaciones
Equipos: 68.740
0. Civ.: 40.520
100.260 x 0,1 = 10.260

743.582



CHAPAS PARA ENCHAPADO (millcnes de $)

Madera (1) 2.500.000 x 1.200 m3. = 3.000

Amortizacinnes:

Egquipos: 25.344
Edificinos: 36.980
32.324 x 0,1 = 3,232
Mano de Obra:
20 x 12 x 6.000.000 x 1,7 = Z2.448
Energia eléctrica:
190 x 16 x 300 x 1.000 ' = 912

2.592.000.000 § _ g 597 g/m2. (0,6)

1.000.000 m2.

(1) Se parte de madera elejida y con un rendimiento del 50%



PLANTA DE ENNOBLECIMIENTD DE TABLERDS (Previo a vivienda)

. Material de Ennoblecimiento imneluidao cola: Tatal $/M2
MM$
$6.000/M% x 1.900.000 M2 = 11.400 6.000
. Mano de Obra y Energia Eléctrica
(incluidos en MFD) = - -
Amortizaciaones
Eguipos MM$ 40.698,3 x a,1 = &.QSQ,B 2.156

TOTAL 8.156



VARQOR

Madera:

352.000 $/Ton. x 36.000 Ton. = 12.672

M. de 0Obra

490

1l

b x 12 x 6.000.000 x 1,75

Tratamiento de agua 5.000 x 0,1 = 500
(Todo el tramiento se carga de

esta caldera ya gue la genera-

dora de electricidad usa agua

de condensacidn vy solo introduce

pérdidas).

13.662

13.662.C00.000

= B82.500 $/Ton v
22 x 24 x 300 '

82,5 $/kg.



ENERGIA ELECTRICA

Combustible: 16.800 m3. aserrin costo 0 (aserrad.)
13.000 m3. " " " (M.F.D.)

51.000 m3. lefia a 352.000 $/Ton.: 17.952x "

Mano de DObra: 6 Op. x turng x & = 24

24 x 6.000.000 x 1,7 x 12 : 2.938
Amortizaciones: 10% 217.180 x 106 : 21.718
Costo por Kuw/h: - 42.008.000.000 _ 999

6.000 kw hr. x 24 hr./dia x 300 dia/afo



CO5T705 DIRECTOS

Linea 1 - Madera Aserrada Secada
Frag ") varIaBLE
$/m> $/m”
Aserradso
Costo total m3 193.505 2.194.435
Secado |
fosto total m3 100.040 83.116
Tatal m° 293.945  2.277.551

(*) Amortizaciones equipamiento y edificios

CTOTAL

$/m3

2.388,340

183.156

2.571.496

directamente asignados

Linea 2 - Parquet Mosaico
$/m° $/m° $ /m*
7.924 15.862,2 23.786,2
Linea 3 - Piezas Torneadas
$/pieza $/pieza $/pieza
115,37 743,63 859,00



Ltinea & - Tableros FMD

Fijo Variable | total
$/rn3 $/m3 $/rn3
755.033 2.775.659 3.530.692

Linrea 5 - \Viviendas

$/mzcubiértu $/mzcuhiertn $1m2cuhiertu

25.650 1.833.305 1.858.955
Linea 6 - Madera para enchapado
$/m° $/m” $/m°

3.232 6.360 9.582



12.1.1,

BALANCE PROFORMA PROYECTADOS

Activo

Activo Corriente

Disponibilidades

Créditos por Ventas

Otros Créditos
(IVA Activo Ffijo
Exigible)

Bienes de Cambio

TOTAL ACTIVD
CORRIENTE

Active No
Corriente
Otros Créditos

Bienes de lUso

TOTAL ACTIVO NO
CORRIENTE

ACTIVO TOTAL

36,4
461,90

497, 4

k67,4

120,4
1588,3

1708,7

1708,

= 431.17
- 172,3

- 40,8
- 117,8

- 765,6

204,0 1632
2543 .0 2288,7

2747,0 24%1,9

2747,0  3217,5

1253, 4
229,8

40,8
157,1

1681,1

122, 4
2034 4

2156,8

3837,9

2102,3
229,8

50,8
157,1

2530,0

81,6
1780,1

1861,7

4391,7

2975,8
229,8

40, 8
157, 1

3403,5

40,8
1525, 8

1566,6

970,17

3874,0
229,8

40,8
157,1

30147

1271,5

1271,5

5573,2

5066,0
229,48

197,71

5452,9

1017,2

1917,2

6470,1

6163,0
229,8

1571

6549,6

762,9

762,9

7312,8

7205,17
229,8

157, 1

7592,6

508,6

508,6

8101,2

8139,9
229,8

57,1

8526,8

254,3

2543

8781,1

8965,5
229,8

157,1

9352, 4

9352, 4



Pasivo

Pasivo Corriente

Comercial

Bancario Financiero

TOTAL PASIVO CORRIENTE

CORRIENTE

Pasivo No
Corriente

Comercial

Bancario y
Financiero

Otros Pasivos

TOTAL PASIVO NO
TORRIENTE

PASIVO FOTAL

PATRIMONIOD NETO

CAPITAL

RESULTADOS ACUMULA-
ACUMULADOS

JOTAL PATRIMONIO
NETO

TOTAL PASIND -«
PRTRIMONTIU NETO

153,5

153,5

307,0

307,0

190,4

190,4

697, 4

- 164,7
- 164 ,7

- 329,4

4kgg,6 659,0

kag,6 659,0

977,2 1318,0

977,72 1647, 4

731,5 1899, 6

731,510699,6

i708,7 2747,0

164 ,7
164,7

329,4

494,3

494, 3
231, 4

1220,0

1549, 4

1373, 4

294,7

1668 ,1

3217,5

164, 7
164, 7

329,4

329,6

329,6
540, 0

1199,2

1928,6

1464 ,7

84k, b

2309,3

3837,9

164,38
64,8

329,6

64,8

164,8
848,6

1178,2

1507,8

146k, 7

1%19,2

288,39

43919 .7

164, 8
164 ,8

329,6

1157,2

157,12

1486,8

1464,7

2018,6

3483,3

4670,

1465,8  1743,5
1465,8 1743,5

1465,8 1743,5

1h6h,7  1464,7

2642,7 3261,9

L107,4  4726,6

5573.2 6470,1

10

1990, 4

1990,4

1990 ,4%

1464 ,7

5857,7

5322,k

7312,8

11

2206,4%

2206,4

2206, 4

1464, 7

b430,1

5894,8

8101,2

12

2360,7

2360,7

2360,7

1464, 7

h955,7

6420, 4

8781,

13

2453,3

2453,3

2453,3

146h,7

54344

6899,1

9352,4



12.2.1. CUADRO DT RESULTABQS PRO-FORMA PROYECTADOS (Miles

Ejercicio
Ventas Netas

{osto fabricacidn

M3s Existencias Iniciales
Menos Existenciass finales

Losto de fabricacion de lo vendido

Gastos Administracion

Gastaos {omercializacian

Gastos de Financiacion

Costo de lo Vendido

Utilidad de Exploracidn

Dtres Resultados

Resultado Operative

Menos Impuestos

Garancias
Capitales

Resultado Después
de Impuestons

Mas Desgravaciones

Resultado después de Desgrsvaciones

1672,6
1274,¢
30
1249,9

7,3
3,3
117, 4
1377,9
294,7

294,7

97,3
22
175, b

119, 3
2947

5

2230,1
1586,9
30
40
1576,9

7,3
5.3
gz ,7
1680,2
549,96

949,9

181,5
22
346, 4

203,5
549,79

de Millones de Peoss)

b

2230,1
1576, 9
40
40
1576,9

7,3
3,3
68,0
1655,5
5746

57k, 6

189,6
22
363,0

211,6
574,6

7

2230,
1576,9
ho
¥
1576,9

7.3
3,3
k3,2
1630,7
599,4

599,4

97,8
22
379,6

219,8
599,4

8

2230,1
1576,9
40
40
1576,9

7,3
3,3
18,5
1606,0
24,1

624, 1

206,0
22
396,71

228,0
24,1

9

2230,1
1576,9
40
bo
1576,9

7.3
3,3
18,5
1587,5
642,6

642,86

212,17
22
kos,5

210,7
619,2

10

2230,1
1576,9
|
b0
1576,9

7.3
3,3
18,5
1587,5
642,60

b42,6

212,17
22
408,5

187,3
595,8

11

2230,1
1576,9
40
40
1576,9

7,3
3,3
18,5
1587,5
642,6

b42,6

212 ,1
22
408,5

163,9
572,k

12

2230,1
1576,9
40
40
1576,9

7,3
3.3
18,5
1587,5
642,6

-

642,6

212,1
22
408 ,5

17,1
525,6

13

2230,1
1576,9
b0
40
1576,9

7.3
3.3
18,5
1587,5
642,6

642,6

212 ,1
22
408,5

70,2
k78,7



CUADRD 13.17.7.

{(Miles de

- TASA INTERNA DE RENTABILIDAD DEL PROYECTO

SIN BENEFICIOS PROMOCIONALES

Millones de Pesos)

Impuesto a las

Util.antes de

Diferencia

€jercicio Invgrsié?.en ﬁapit?l de ﬁan?ncias y Total ITp. y Cargos Amortiz. Ingr.largo Total Difersn. Actualizada
Activo Fijo frabajo Capitales Egresos [Diferidos Plazo Ingr al: 13,84%

1 497,4 - - 497,4 - - - - (597,4) (436,9)

2 1211,3 - - 1211,3 - - - - (1211,3) (934,7)

3 1038,3 - - 1038,3 - - - - (1038,3) (703,8)
b - 322,17 119,3 §42,0 294,7 254,73 17,4 666, 22,4 133.6
5 - 107,6 203,5 311,1 549,9 254,3 92,7 B896,9 585,8 306,4
b - - 211,6 211,6 574,6 254,3 68,0 896,9 685,73 314,09
7 - - 219,8 219,8 599,5 254,3 43,2 896,9 677,71 273,73
8 - - 228,90 228,0 624 ,1 254,3 18,5 896,9 668,9 237,2
9 - - 234 ,1 23k, 1 642,6 254,13 - 896,9 662,8 206, 4
10 - - 234 1 234,1 642.6 2543 - 896,9 662,8 181,4
11 - - 234, 2341 bh2,b 54,3 - 896,9 662,8 139,73
12 - - 234, 234 4 bu2,6 2543 - 896,9 662 ,8 139, 9
13 - - 23,1 234 1 642,56 254,73 - 896,9 662,8 123,0
3= 3408,5 Z =0



CUADRO 13.7.71.

(Miles de Millones de Pesos)

Impuesto a

las

BIS - TASA INTERNA DE RENTABILIOAD DE PROYECTO CON BENEFICIOS PROMOCIONALES

Util.antes de

Diferencia

Ejercicio Inv?rsiﬁvlen Capital de Gan?ncias y Total ITp. Y Cargos Amortiz. Int.largo Tlotal Diferen. Actualizada
Active Fijo jrabajo Capitales Egresos Diferidos Plazo Ingr. al: 19,5%

1 97,4 - - k97,4 - - - - {(497,4) (416,2)

2 1211,3 - - 1211,3 - - - - (1211,3) (848,1)

3 1038,3 - - 1038,3 - - - (1038,3) (608,3)
b - 322,17 - 322,17 294,7 254,3 17,4 666,4 343,77 168,5
5 - 107,6 - 107,6 549,9 254,3 92,7 896,9 789,3 323,8
6 - - - - 574,6 54,3 68,0 896,9 896,9 307,9
7 - - - - 599, 4 254,3 43,2 896,9 896,9 257,6
8 - - - - 624,1 254,73 18,5 896,9 896,9 215,6
9 - - 23,4 23,k 42,6 254,3 - 896,9 873,5 176,7
10 - - 46,4 46,4 bh2,6 254,3 - 896,9 85G,59 43,1
11 - - 70,2 70,2 642,6 254,73 - 896,9 826,7 116, 4
12 - - 117,0 117,0 b42,6 254, 3 - 896,9 779,9 91,9
13 - - 163, 9 163,9 642,46 254,3 - 896,9 733,0 72,1

Sz 5140,3% Z=-



14,- EFECTO SOBRE LA BALANZA DE PAGUS { en miles de millones de pesos)

ANDS Inst. 1 2 3 4 5 6 7

14.1 EFECTOS POSITIVOS

Exportaciones
de productos

de la empresa — 174,6 0 274,60 274,60 274,60 274,60 274,60 274,60

14,2 EFECTOS NEGATIVOS

14.4

14.5'

Importacion ds
bienes de ac-
tivo fijo 1.180,54
Personal con—
tratado 18,50

Intersses de

créditos 170,00 86,09 67,96 49,83 31,71 13,59

Totalss (1.369,04) 88,51 206,64 224,77 242,89 261,01 274,60 274,60
Totales

acumulados (1.280,53)(1.073,89) (eds,12) (606,23) (345,22) (70,682) 203,98

Tipo de cambio L. uds = § 44,000,-

274,60

274,60

478,58

274,80 274,80

274,60 274,60

753,18 1,027,78



15.

SENSIBILIDAD DEL PROYECTO & INDICES

Por indicaciton del CFI se ha investigado la sensibili-

dad del proyecteo a cuatro variantes.

Variacian
Variacidn
Variacidn

Variacifon

del precio de la madera
del financiamiento
del precio de vents

del volumen de produccidn

Se ha corrido TIR para ceda uno de elllos sgbre

TIR sin beneficios promocionales.

Asimismo se

determinaron los siguientes indices:

Liquidez corriente

Endeudamiento

Inmovilizacidn

Tales indices se determinaron pars los afios:

4Q; 80 y 128 del crnnngréma del proyecto.

el



SENSIBILIZACION A COSTO Df MAGERA {10% Mayor gue en caso base)

CALCULD DE LA TASA THTERMA OC RENTAGLLIDAD DEL PROYECTO

fjercicio Inv.A.Fijo Inv.C.Trzbajo Impesstos E;fzzis Utilidad  hmortiz. . i?éi;iigs I;;izin biferencis Eii?;ifzéfaz%
1 hST .4 - - 97,4 - - - - (97,4 (L40,9)
2 211,53 - - 1211,3 - - - - {1211,3) (951,7)
3 1038,3 - - 1038,3 - - - - (7038,3) (723 ,1)
& - 32,7 107,1 429,86 257,76 254, 3 117, 4 629, 6 159,80 123,3
5 - 107, 6 188,2 295,8 503,95 i5%,3 92,7 850,5 55k, 7 02,5
6 - - 196,3 196,3 528,72 256,73 68,0 850,5 654,72 397,3
7 - . 2045 204,5  553,0 254,53 43,2 850,5 §46,0 27747
8 - - 212,6 212,56  577,7 256,3 18,5 850,% 637.9 23,1
g - - 218,17 28,7 556, 2 254,73 - 850,35 £31,8 213,
10 - - 28,7 218,7 595,72 2543 - 854,5 631,38 189,72
11 - 218,79 213,7  596,2 254, 3 - 850,5 631,8 67,7
12 - - 218, 7 218,7  596,2 254,73 - 50,5 531,8 148,56
i3 - - 216, 7 218,7  596,2 254,73 - 50,5 £31,8 131, 7



SENSTIBILIDAD-COSTO DE LA MADERA + 10%

4 5 6 7 8 9 10 11 1?7 13

Ventas 1672,6 2230,1 2230,1 2230,1 2230,1 2230,1 2230,1 2230,1 2230,1 2230,1
Coste de fabricacicén de lo Vendido 1286,7 1623,3 1623,3 1623,3 1623,3 1623,3 162%,3 1623,3 16233 1623,3
N e . . ,
Pesto de Administracifn ) 10,6 10,6 10,6 10,6 40,6 10,6 10,6 40,6 10,6 10,6
Gasto de Comercializacidn )
Gasto de Financizcicn 117, 4 92,7 68,0 43,2 18,5
Cesto de lo Vendideo b, 7 172646 1701,9  1677,1 1652,4 1633,9 1633,9 1633,5 1633,9 1633,9
Resultado Gperativo 257,9 503,55 528,z 553,0  577,7  596,2 596,72 596,z  596,2  5G6,?
Menos Impuestos

Ganancias 85,1 166,72 VKR 182,5 90,6 196,7 196,7 16,7 196,7 156,7

Capitales 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0
Resultade después ce Impuestos 107, 188, 2 194,3 204,5 12,6 218,7 218,7 218,717 218,79 218,7
Linea 1 2 3 4 5 5 TOTAL
MADERA 133056 b455 38.260 37.620 66,8590 3.000 bhh 418

181,168
245.027
C ! I '

MADERA = LRI = 29,459 ; MAVOR COSTO POR PRECIC MADERA: 4,4 x 0,10% = 46,4
COSTO TOTAL 1576,



SENSIBILIZACION A PRECIQ DE VENTA (10% Menor que er czso base)

CALCULD DE LA TASA IWTERMA OE REMTABILIDAD DEL PROYECTD

Fiercicio Inv.A.Fijo Inv.(.irabajo Impucstes foi ° ttilidad Asmortiz. {nt;;jjzs Ingizia Diferencia i;ie:i";igé%
! TS - 97,0 - - - - (497,%) (657,7)
2 1214, 3 - - 1241, 3 - - 3 ) (1211,3 ) (1025,9)
: 138, - - 1038, - - - - (1038,3) (809,2)
: : '322,7 54,0 86,7 12,4 254,73 317, b h59, 1 1z 80 6
> - 107,06 126,19 237,5  526,9 254,73 92,7 573,79 W36k 2881
° i - 138,0 38,0 351,6 254,3 68,0 673,9 535,9 25,5
7 - - 16,2 146,2  376,4 2543 43 6739 5777 295 .0
8 - 54,4 i5h b k0T, 254, 3 18,5 677,96 516,5 267,73
9 - - 160,5 160,5 419,46 25k, 3 - £7%,9 513, 4 2430

10 - - 160,5 160,5 £19,6 2563 _ £73,9 513 4 2237

11 - - 160,5 60,5 19 6 254 .3 _ 573 .9 513 .4 205, 9

12 - - 160,5 60,5 419,56 254, 3 - 575,9 513, & 189, 4

15 - - 1460,5 160,5  h19,6 254h,3 673,86 513 .4 174,
.= 1951,9 e



SEHNSTIBILIDAD-PRECIO DE VEHTA -(10% Menor gue en ceso base)

4 5 b 7 8 9 10 i1 z 13

Yantzs 150%,3% 2007,1  2007,1 20067,% 2007,1 2027,1 Z4Q7,1 2007,1 2007.,%1 2007,
Costo de fabricecidn de lo Vendido - - - - - - - - -
fasto de Administracion - - - - - - - - - -
Gasto de Comorcializogion - - - - - - - - - -
Geslos de Financiscion - - - - - - - - - -
Costo de lo Vendido 1377,9  1680,2  1655,5 1630,7  1606,0 1%587,%  1587,5  1587,5%  1527,5 1587,5
Resultado Jperative 127, 326,9 351,46 376, 4 401,71 519,56 19,8 19,6 19,6 518
Menogs Impuestos

Genancias 52,0 07,9 116,0 124,72 132,%  138,5  133,5  332,5  138,5  138,5

Capitales 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,9 22,0 77,0 27,0 22,0
Resultade despues de impuestes bé,0 129,56 138,0 146, 2 LI 160,55 160,5 60,5 1680,5 160,5



SEMSIBILIZACION A ¥OLUMEN DF VENTAS_ . (95% Menos gus en casc base)

CALCULD DE LA TASA INTERMA DE REMTABILIDAD DEL PROYECTO

[na]
—

[24]

-3

cicieo Inv.A.Vijo Inv.C.Trzbajo

€iercicio Inv.A.Fijo Inv.C.Trab. éii;if;”tzpiizl E;fziis Utilid. Amortiz. fftiggzzs IJS:ZiOS Diferencia Ei:f;ifﬁi??d
1 §G7,k - - 497, 4 - - - - (697,4) (hk5,3)
2 1211,3 - - 1211,3 - - - - {1211,3) (570,97
3 1038,3 - - 1038,3 - - - - (1038,3) (745,07
h 322,71 98,3 52,0 231,53 254,73 17,4 £83,0 182 ,0 16,9
5 - 17,6 17,1 278,17 L51,9 254,3 92,7 798, 9 5202 29,2
6 - - 179,3 179,53 L7656 254,53 68,0 798, 9 619,6 319,0
7 - - 167, b 187, 4 SG1, 0 z5h,3 h3,2 798, ¢ 611,5 28%,9
3 - - 199,6 199,5% 526,1 2543 18,5 798,49 693,3 249,90
g - - 201,7 201,17 544, 6 25k .3 - 798,9 537,72 220,7
10 - - 201,7 201,7 Shb, 6 25k, 3 - 758, ¢ 567,72 197,6
11 - - 201,7 201,7 Shh b 2543 - 798,9 547,72 176,79
12 - - 201,7 201,7 544, 6 256,73 - 798, 9 597,2 158, 3
13 - - 201,7 201,7 Shh, 6 254,13 - 798, 9 597,2 61,7



SENSIRILIDAD - VOLYMEM DE VERTAS -(15% Henor gque en caso base)

& 5 6 7 3 g 10 1 12 13

Verntas 1671,7 1895,6 1895,6 1895,6 1895,6 189%5,6 1895,6 1895,5 18G5,6 1895,0
{osto de Fabricacion de lo Vendideo 1062, 1340,4  1340,5 130,45 1340, % 1340,4 13h0,E 13h0,h 0 13k0, 4 13RO,
Gastos d2 Administracidn ) 10,6 10,6 10,6 10,6 10,6 10,6 10,5 10,6 10,6 10,6
fastaos d& Ceomercializacidn)
fastas de financiaciodn : 117, 4 92,7 58,0 53,2 18,5
fosto de lo Yendido 11904 443,77 419,00 139%,2  1369,5  1351.0 1351,9  1351,2 1351,0 1351, 0
Resultado Dperativo 231,3 451,9 76,5 507, 4 526,1 sbh,6 4% .6 Shb 6 S5kt 6 ki 6
Mangs Tmpuestos
Gananciss 75,3 1he,1 157, 3 1654 73,6 79,7 179,7 178.,7 179,7 179,7
Capiteles 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0 22,0



SENSIBILIZACTON A PLAZG DE FIKANCIAMIEHTIO (Tres zfos Mayor que 2l casc base)

RS YN TN B ED T a0 R S S e 2T e 2T e

CALCULG DE LA TASA IHNTERHA DE REMTASILIGAD DEL PROYVELTH

Ejercicio Inav.A.Fijo  Tav.li.Trzbajo  Impuestos E;ii:is Utilidad Amortiz. {Ttgizjis I;:iZio Diferenciz iii?;;?i;?51%
1 §97, 4 - - 597,k - - - - (497,4) (k16,23
2 1214, 3 ; - 1211, 3 - - - - (1711,3) (8458,1)
3 1038,3 - - 1038,3 - - - - (1038,3) (50&,3)
4 - '322,7 118, 7 41,4 293,09 7553 15,1 BBE, A 225,10 110,73
5 - 107,56 308,5 16,71 BB, 1 2543 101,5 1223,9 807,58 531,53
6 - - 3143 514,35 885,8 25%,3 83,8 1223,9 909, & 312,20
7 - - 320, 1 320,17 9034 254,35 66,2 1223,9 503,38 259,6
8 - - 326,0 326,0  921,1 254,73 hE .5 1223,9 £97,9 2158
9 - - 331,58 331,868 938,7 254,73 30,9 1223,9 £92,1 7Y,

0 - - 337.6 337,6 956,54 254 ,3 13,2 1223,9 886,3 4691
11 - " 342,40 42,0 969,6 2543 - 1223,9 £81,9 12h .1
12 - - 362,40 hp 0 569,56 254, 3 - 1223%,9 881,9 03,9
13 - - 3470 42,0  949,5 254,53 - 1223,9 881,9 86,9




e RN TN $80 O GEEEEE$Z0 — — ——— —— —— —— —— R L J A

STHSTBILIDAD - PLAZD DE FINANCIAMIENTD

Yentias

Costo de Fabricacian de lg Vendicdo

Gasto de Administracidn )
Gosto de Comercizlizacidn )
Ghastos de Financiacidn
Costo de 1o Vendids

Resuitedo Operativo
Menos impuestos
Ganancias

Capitales

Resultado después de Impuestos

1672,6 2230,1 223¢,1 2230, 2230,7 2230,1 22301
1246,9 1576,9 1576,9 1576,9 1576,9 1576,3 1576,9
10,6 10,6 0,6 10,46 10,6 10,6 10,6
19,1 101,53 82,8 56,2 58,5 30,9 13,2
1379,6  1362,0 1%4%,3  1326,7 i3065,0 1291,% 12737
293,0 B68,1 885,83 Q03,4 624,17 93%8,7 U564
96,7  286,5 292,3  298,1  30&,0 309,83  315,5
22,0 22,0 22,0 22,0 27,0 22,0 22,0
18,7 308,5  314%,3 320,17  326,0  331,8  337,6

2230,%  2235,1 2239,1
1575,6 1574, 1576,9
1G,46 10,6 10, 6
1260,5  1260,5 12R0,5
569,6 69,6 365,6
320,0 320,00 320,0
22,0 22,0 22,0
42,0 3420 3k9.0



INDICES

Periodo 4 8 12

8 -~ LIQUIDEZ CURRIENTE 2,32 - % -
b- ENDEUDAMIENTOD 0,93 0,36 0, 36
c- INMOVILIZACION 0,68 3,23 25,25
a) Activo Corriente _ 765,6 - 2,30

Pasivo Corriente 329,4
b) Pasivo total . A548,4 0,93

Patrimonia Neto 1668, 1
€) Patrimpnio Neto _ 1.668,1 _ 0,68

Rctivo No Corriente 2.451,9

(*) Teniendo en ciuenta que en los Balances Proforma na se
incluyeron gastos por evoluéifin, se determina en el

periodo 8 y 12 un Pasivo Corriente = 0.



ANEXO I

DATOS BASICOS DEL PROYECTO

1. Nombre completo de la empresa segin estatutos
A determinar
2. Domicilio
A determinar
A los efectos del Proyecto:
Consejo Federal de Inversiones
San Martin 871 - Capital Federal
3. Ubicacién de la planta industrial
Parque Industrial Recoquista (Prov. de Santafe)
Alternativa: Zona industrial de Avellaneds (Prov. de
Santa Fe)
L. Descripcidn sintética de los productos a elaborar
Madera aserrada secada artificialmente
Tableros de fibra de Mediana Densidad
Chapas de madera para enchapado
Parquet Moséico
Viviendas de maders

Piezas de madera torneada, molduradas, etc.

5. Capacidad de produccidn a instalar
Madera =sserrada y secada : 73.500 m3/afo
Parquet Mosaicno : 900.000 m2/afo
Piezas torneadas : 60.000.000 unidades

Tableros MFD : 123.000 m3/afg



10.

11.

12.

13.

Viviendas : 4LO0.000 m2/afio

Chapas para enchapado : 1.000.000 m2/afio

Todes las plantas trabajarédn 300 dias/afio y 3 turnos
/dia excepto chapas a 2 turnos/dia

flan de Produccidn para los 3 primeros afos

Primer afio : 75%
Segundo afo : 100%
Tercer sio : 100%

Valer FOB puerto de embarque sin repuestos de las méa-
guinas @ importar

u$s 5.997.784

DM 38.046.919
Inversidn total necesaria pare desarrollar el proyecto
$ 3.112,09 x 10°
Capital propio necesario para financiar el proyecto

§ 1.464,65 x 10°

Montos anuales de venta de los tres primeros afios

Primer afio : $ 1.672,6 x 109
Segundo afic : § 2.230,0 x 1IZIg
Tercer afo : § 2.230,1 x 1D9

Plazo para la importacidn de los equipos

30 meses

Plazo para la puesta en marcha de 1la planta ( a partir

de la fecha del proyecto por autoridad competente) 36 meses

Personal a ccupar

921 personas en todos los niveles



14.

15.

16.

17.

Superficie cubierta de la planta industrial
45.754 me
Potencia instalada en ky.
6.000 kw. (autogenerada)
Consumg de energia eléctrica en kw hr/afio
43.200.000 kw hr afio (autogenerada)
Consumo de gas

No hay



ANE XD I11

BIENES DE EAPITAL A IMPORTAR

En el caplitulo 4 se acompafia listado de equipos y el tomo 3

las facturas pro-forma

En tomo Catélogo los correspondientes a los bienes sefigla-
dos con las especificaciones gue la firma proveedora incluye

en catdlogo o especificaciones.

Dentro de los 180 dias de aprobado el proyecto se presen-
tard el listado definitivo con las modificaciones que se in-

troduzcan al listado shora propuesto.

En esa oportunidad se proveeran debidamente cumplimentados
los formularios c orrespondientes en las Resoluciones SEDI

NO 320/75 y SEDI NR 1023/75.

En tanto se solicita el dictamen favorable & los bienes

propuestos.



ANE XD Y

CONTAMINACION DEL MEDIO AMBIENTE

1. Residuos emitidos al aire
1.1. Gaseosos
2 chimeneas
Gases de combustibén de madera
Vapor de agua y an
Voldmnes guemados por afio
Aserrin 29.800 m3.

Lefia 8§7.000 m3

Total 116.800 m3/afo

116.800

= 16,22 m3/nhr.
300d/afio x 24 h/dia

1.2. \Vapor de agus

El contenido en los gases de la caldera y derrames

accidentales de la turbina.

Evaporacidn en la torre de enfriamiento a tempera-

tura ambiente

1.3. Particulas

No hay



Residuns evacuasdos en el agua
2.1. Liguidos
No
2.2. Particulsas
No
2.3. Residups sOlidas
No
Residuns introducidos en el suelo
3.1. Ligquidos
Mo
3.2. Sbélidos
Las cenizas de la caldera seguirén el sistema de eva-
cuacidn que el Reglamento del Parque Industrial de
la Ciudad de Reconguista (Prov. de Santa Fe) dispone.
Evacuacifn sanitaris
De acuerdo al Reglamento del Pargue Industrial
Tratamiento de los residuos
De acuerdo al Reglamento del Pargue Industrial
Calefaccitn
5410 en la administracidn en un corto periodo inver-
nal.

Se usaran acondicionadores centrales frio-calor.



vI.— 1 IMPUESTO A LAS GANACIAS (miles de millones de pesos)

Instalacién

Operacifn

3 4 5 6 7 8 S 10

Capital Propio Kpt 180,4 731,5 1095,6 1373,40 1467.70 1467,70 1467,70 1467,70 1467,70 1467,70 1467,70 1457,70 1467,70

Rentabilidad normal a
Tasa exencifn 109,5 100

Participacion sn el
Kpt de desgravacio-
rnes de otras fusntes

Diferimientos 109,5 311,1 211,7 157,4

Tasa Impositiva 0,33 0,33 0,33 0,33

COSTO FISCAL 109,5 311,1 211,7 157,4

0,04

100

52,00

0,33

71,33

o,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08

100 100 1c0 20 80 70 a0 30

(168,234)(168,34}(168,34)(168,34)(168,34)

0,3 0,3 0,33 0,33 0,3 0,33 0,33 0,33

38,67 38,67 38,67 {133,52){137,41)(141,27)(149,01)(156,74)



vI. 2 IMPUESTIG SUBRE EL CAPITAL DE LAS EMPRESAS,-

Capital Ptopio

Tasa de exenxion

Tasa Impositiva

COSTO FISCAL

Instalacion
1 2
is0,4 731,5
100 100
0,015 0,015
2,9 11,0

1099,6

100

0,015

16,5

1373,4

100

0,015

20,6

{(miles de millones de pesos)

Oporacion de planta

1464,7 1484,7 1464,7 1464,7
100 100 100 100
g,01s 0,015 0,015 ©,015

22,0 22,0 22,0 22,0

1464,7

50

0,015

22,0

1464,7

0,015

22,0

lac4q,7

70

0,015

22,0

1464,7

S0

0,015

22,0

10

1464,7

30

0,015

22,0



vl. 3 IMPUESTO AL VALOR AGRAGADG.— (miles e millones de pesos)

ANDS DE UPERACIGN DE LA PLANTA

1 2 3 4 5 6 7 8 =} i0
ventas totales 1.672,6 2.230,1 2.230,1 2.230,1 2,230,1 2.230,1 2,230,1 2,230,1 2,230,1 2.230,1
Valor agragado -
como porcenta®
je de las ventas 0,3 0,3 0,3 g,a 0,3 0,3 G,3 0,3 0,3 0,3
Tasa impositiva 0,2 0,2 0,2 0,2 6,2 0,2 0,2 0,2« 0,2 0,2
Tasa de sxancién 100 100 100 100 100 S0 80 70 50 30

COSTL FISCAL 100,4 133,8 133,8 133.8 133,8 120,4 107,40 93,7 66,9 an,1




VI, 4.= CUADRO RESUMEN.= (miles de millones de pasos)
'/ --‘
Instalacion Operacion ds la plamta

Afios 1 2 3 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Ganacias 109,5 311,1 211,7 157,4 71,33 38,67 38,67 38,67 (133,s2) ( 137,41) (141,27) (149,01) {156,74)
Capitales 2,9 11,0 16,5 20,6 22,00 22,00 22,00 22,00 19,80 17,60 15,40 11,00 6,60
1.V.A, - - - 100,4 133,80 133,80 133,80 133,80 120,40 107,00 43,70 66,90 40,10
5 ellos - - 14,6 - - - - - - - - - -
TOTALES 112,64 22,1 2642,8 278,4 227,13 194,47 194,47 194,47 6,68 (12,81) (32,17) (7,11} (118,B4)

Costo total Fiscal : 1,546,79




