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Buenos Aires, Enero 21 de 1981

Sefiores dels

:Conse jo Federal de Inversiones.

" Sen Mart{n 871

 CAPITAL

 REF. FRIGORIFICO REGIONAL EN MARCOS JUAREZ( CORDOBA)

"Consideraciones generales del_proyecto

hY

Para la realizacidn del proyecto se ha’ tenido myy en ocu-

enta la gonificacidn de las distintas areas de trabajo..‘
- Se han definido dos .gonas, limpia y aucia, correspondiendo la pri-
nera & los departamentos de elaboracidn ¥y carga de produotos cemes
tibles, mientras que la segunda correspopde por un 1ado e zona de
corrales y unided Sanitaria.y por otro lado locales de elaboracidn
¥ caﬁga de productos incomesiibles. ‘ |
La planta contard con un unico accesé de camiones que me
bifurcara luegq,partiendo un camino directaménte.a zona de corrales
3 otro a la zona de entrada principal.ﬁonﬂe se enouentraﬁ las casi
llas de control y balanza de bamiones. partiendo-de}ésa zona 108
camiones hacia zona 11mp1§ Y. sucié por aeparado,.haéia la plenta
de vacunos y a la de poreino., - R o
Este plahieo posibilité‘desarrollaf.los accesos internos
perfectamente diferenciados, 1ogrando'con ello un movimiento vehi-
cular hacia ¥y desde lap distintas zonas,sin posibilidad de qué un
vehiculo gue ingrese a una zona pueda 1nvadir otra.
Todos las lfneas dé_elaboracidn hen sido estudiades de
forma tal que no haya reirocesos en las mismas. | .
Todos los locales destinados a vestuarios ¥y sanitarios
estdn ubicados por zonas, en tal forma que laa operarios trengi~
ten desde los Vestuarios a los lggares de trabajo directamente por

medio de un hall senitario, sin necesidad de dalir al exterior.

-
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La palnta vaguno esta preparada, para realizar la ampli-~
cacién de la seccidn exportacidn de carnes, éin-qﬁé*ello aignifique
entorpecer la 1fnea funcional de proceso de elaboracidn. de lcs pro
ductos con destino a futura exportacién,

La planta porclna también esta preparada para 1a amplia—
cidn de una fabrica de chacinados, sin que anule la funcionalidad -
del proceso. , _

En general, el proyecto contempla en profundidad, las
1Ineas de circulaeidn de los productos y del personal, ye sea
desde el punto de vista de procteo industrial como el sanitario.



Buenoe Aires, enero 22 de 1981.-

Sefiores de

Consejo Federal de Inversiones
San Martin 871

CAPITAL

Refy FRIGORIFICO REGIONAL DE MARCOS JUAREZ (Cordoba)

ERCUADRE GDOBAL DEL PROYECTO

El Proyecto del futuro Frigorifico de Marcos Juarez contempla la.
realizacidén de une moderna planta frigorifica destinade ai_proce—
samiento de carnes y subproductos derivados de la faena de anima- .
lee Vacunos ¥y Porecinos.~

Serdn dos plantas completamente ihdependiente desde los corrales
hasta el final del proceso, Serdn comunes para smbas.plentas las
~ fuentes de los servicios, o sea la provisidn de agua, vapor, elec-
tricidad, frio y planta depuradora de- liguidos residuales,.- |
El complejo frigorifico sera del tipo de primera categoria, tran-
sito federal, para consumo interno, con posibilidad de ampliacidn
para cubrir el rubro exportecién de congelado en el vacuno 4 plan-
ta de chacinado en el porcino. Con lo proyectado pars la plante
vacune, se‘puede exportar menudencias congeladas ¥ cortes enfria-
dog.-

La capacidad de las planta es de 400 animeles en ocho horas para
vacunos, ¥y 160 porcinos en cuatro horas. lLas playas de feena como
todos los Rkocales de subproductos han sido proyectaéos para permi-
tir una faena de 60 vacunos/hora y 40 cerdos/hora.—

Les cifras indicadas justifican el trabajo en cadenas, transportado-

rag ¥y todo el. proceso se réalizaré con los enimales colgados.-

//
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En anbas playce 4o faenz § lineas 48 procesos secunderios se han
previstosequipos de procece altamente empecialigadose=

En lae playes de faena el proceso serd totalments mecznizado, degw
de 01 &esangre haste las camaras frigorificag.-

Las digtintas operaciones a rezlizer en la2s playes dé faena dajo
el principio'da la marche denomineda Eadelante?, expericncia teo=
nica en materia frigosrificn gue permite sumplificar la manutencidn
de puestos y se ¢vitan los oruces de Vias sereas en 1a lines, que
son antiecconomicas y antifuncionaiee.-ﬂate sistema elininas pragtie
camente el movimiedto de zorres, ¥ 8l ovitar el rotrocesc en iaa _
lineas Qe §roducc15n. economiza meno de obra ¥ la improductividad
del personel.e ‘

Como se poldrd aprecimr en los planos de planta, se ha logrado en
smbos dicefios una plante de primers categoria on eu fax funcional
y en su fae higienico sonitario, adecundos 8 les exigencies del
Deoreto Ley 1° 4238/68 de 1a Secrmtaria de %stedo de Agricultura
¥ ggna&eria de la Nacidn, que son toxbidn exigencios del mercedo _
comin “uropes .= -

Para el movimicnto de subproductos, se hn de emplear la transferen~
olas pro conductos, casc Vacuhos, eén que ln pleys de feesns eéstae en
planta nlte y totee los lecsles de'eub;roductos sn Tlantia beja-
eints mesa tranesportedors, ceso poreino, en &omto la pleys de fae-
ne ¥y locnles da sudsroductos cotoan en Flonta bajfe-

‘También ee ampleafan cintes transrortsdoras meennicess, y trangporte
nounatico .- B

En smbas plantas se he coneideradc le climetizacisn on lne ployns
de oreo y de corga y 1a cupacidad de las camaras de enfriamiento

74



£

/o

superan 1a fasona de dom Aing.w

Al prbyectar 1z seccién Gespostady re ha tonide en cucnta la po-
sibiiidaa de deesarroller on la wioma, la prepsracidn de dboneles y.
portes especlales ya #6a pars el consume 1608l 00mO PLTE CXPOYw
tacidn de estap mercaferime ccn-elodap para el futuroe-

Con las instalscionee proysctadas en cuite sector incluyendo las -
cauznarns frigorificas,yce estaris en condiciones ‘e preparsr cortes
especiales enfrisdos para exportecidn.-

Fl1 despostade se reslizera con log cunartos eblgaﬁoe; en dos lineas,
una para cuartos delenteros, y otro para trasero, fste tipo de Jes-
pocte eo el actualmente nfe eficionte y el map higien&co.- -

Gomo @e poird apreciar plano correspondiente spe ha dado unz gran
1ﬁpertancia'é ia prapargcidn de corte cafniceria eﬁ bandejas pra

el consumo locel. Bengldn eete 8e sren futuro, de mouerdo a les nue

" woe normas hizsfenjcos sandteries pera 1m vents de cerne a la pobla-

cifén,

Wae'c.



FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ

ETAPAS DE CORCRECION

PRIMERA ETAPA PRODUCCION 240 VACUNOS POR DIA

Pare esta primer etaps se considera tener construidos los giguien-—-
D P g _

tes departamentos e instalaciones:

» Correles npara 500 Vacunos.

. Unidad Sznitaria completa.:

. Pleznta baja Zona Sucia faena vacunz. .

. Plaenta beja locales de Sub—productos hasta Pleya de Carga refri-
gerada. inclusive, :jy cfmaras frigorificas de medias reses.

. Planta Alta total, incluyendo Playa de Oreo refrigersda.

. Bafios ¥y Vestuarios total pare Plsya de Faena y Sub-productos. .

. Sector inicial pera cueros de 12,00 mt. por 5,5 mt. -

. Local para sangre sancochada.

« Edificio de administracién.

. Edificio de Tnspectores y Junta Nacional de Czrnes.

. Tangue Elevedo. '

. Lavedero ¢e¢ canionces.

. Pavimento de acuerdo a los departsuentos a instalar.

. Sector inicial Ge la Greseria Incomestible,

. No se instelard ls linea zutomdtica de limpicra de tripas.

. Ko se instzlsrf el estimulzdor eldctrico.

"

. o se coguinard la cénara para tripes.
. Se instelerd una sola centrifuga pzra lavar mondonsgos.
. Se instalard una sancochadora de sange ~en lugar del equipo Spray-
. Se ecuivard laz parte de Irio para alimentar: Cfzzra de reispaceidn-
Oreo de Plania £1lta — Plzya de ceros de Plsntz Baja - Cézsra
3

friemiento de menvisncia - Placa congelsicra wara nenu
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. S€ instalaré una caldera para proveer Vapor para l1os siguientes
servicioss

Dos digestores verticales y sus tangues de sebo - Parza sancochar
sangre - para cocimiento de mondongos — para producir agua calien
te - 1fnea de servicio de vapor para Playa de Faena - Lavadero de
roldanas - para calentamiento de tangues de combustible, etc.

Se instalerdn dos bombas de pozo para agua de la planta de 100.000
1itros cada una por hora o planta potabilizadora de .50.000 litros
por hora - cubriendo les necesidades hasta la tercer etapa-.
instalar transformador de corriente (dos) cubriendo las necesida-

des hasta completar la tercer etapa.

SEGUNDA ETAPA

Fn esta etapa se debe llegar a una producqién de Taensmiento de
450/480 vacunos diarios - ﬁara consumoe y venta en medias reses-

Se deberén completar las sigwvientes obras:

Cairzles para aproximedamente 1.000 vacunos, dé acuerdo al proyec
to. |

. Kgregar 1a 1inea automdtica de 1impiezé de tripas.
. Egquipar la cémara frigorifica para tripas.

. Agregar la segunda mfcuina centrifuvga para lavar mondorngos.
Construif dos cdmaras mfs pera el enfriamientbuée medias reses.
tumentar el eétipamiento de frio neceserio en sala de ma2duinas.

. Instalar la planta de graseria comestible.

TERCERA ETAPA

En esta etapa se conterpla la construccidn de la guinta edmara fri-

F o . ~ - . -
rorifica pera mediss reses y la Iinezs de Gespesisda, empague — pre-
X H & £

Pal

c
paracidén de hamburguesas y cimara de dep

riz, o cories enfriadcs.
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Tembién se instalard la graseria incomestible y molienda de chicha
rrones, pera éprovechar la rmateria prima gue szle de la despostada
(huesos y sebos) para producir sebo industrial y carnérinas de dis
tintos valores protéicos para alimentos balanceados.

Con estas instalaciones es necesario la colocacidn de una segunda
caldera similar a la instelada en la primer etapa, y tarbién dos
nueves intercambiadores de celoT. _ '

Se instzlarf una tercer bombz de pozo para agua, de 100.000 litros
por hora, o el sumento de la capacided de la plantae potabilizadora.
En sela de maduina se agregard el equipamiento de frio gue reguie-—

ra esta etap=a.

Zn esta etapz se esgregzrd el correspondiente transformador eléetri
5 =

co pere el zumento de energia que reguiers estas nuevas obras.
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va se instelerd tode la plenta fazenzdora de cerdgs con

zpartementos de sut-preoductos, cémaras frigorificas ¥y
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dencizs de acuerdo al plano adjunto de ese sector.
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Se coltenyla también la instalacidn de una tercera caldera para
producir ‘“ppor, similar a las anteriores y el eguipamiento necesa

rio pare producir el frio gue reguiere este complejo.



Buenos ‘Aires, Marzo 4 de 1981.

Sefior

Director General del

Servicio Nacional de Sanldad Animal
Dr. Emilio Gimeno

PRESENTE

De nuestra consideracidn:

Con la presente adjuntamos para su aprobacidn, planos y me-
morias técnica y de procesc de un complejo frigorifico nue-
vo para el faenamiento de Vacunos y Porcinos, encargado por
el CONSEJC FEDERAL DE INVERSIONES (C.F.I.) para construfrse
en la ciudad de Marcos Juarez, Provincia de Cdérdoba.

Adguntamoq también la autorizacidn del C.F.T. para represen
tarlos en esta gestidn.,

Sin otro particulgr, saludamos a usted muy atentezmente,

97932 ~ o
§. N. SANIDAD ANIMAL
A1Y, MESA DE ENTRADAS

Jorge Lazzari

J1/mo
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CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

Buenos Aires, febrero 4 de 1981

SENOR DIRECTOR:

Tengo el agrado de dirigirme a usted, a fin de
autorizar por la presente al sefor Jorge D, LAZZARI como re-—
presentante de este Consejo ante esa Direccifn para realizar
todos los tr&mites inherentes a la presentacidn y las corres
pondientes gestiones.a realizar hasta su.aprobacifn, de: la =~
documentacién correspondiente al futuro Frigorifico Regional

~ para el Departamento de Marcos Juarez ~Provincia de C6rdoba-.

saludo al sefior Director con la consideraci6n
mis distinguida. '

Al senior )
Director de la :
Direccifn General de

Sanidad ‘Animal . . . cmgss;:o FEDERAL DE INYERSIONES
Secretaria de Agricultura y N
Ganaderia de la Nacidn V4

Dr. Emilio S. GIMENO
[ -/ D
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Ref: expte. n® 27,932/81,

ecfca‘e/au'a de Eotads de Qfgyubuﬁu?y %naafcub
Icg"wc'cr'n yfga'ana/dfe. e%'mb/aa/e;{m'ma/
/&naaa/ :

BUENOS AIRES, Mayo 29 de 1981.-

Sefior p;
de la firma
FRIGORIFICO REGIONAL MARCOS . JUAREZ

S / - De=

¥

Tengo el agrado ‘de dirigirme a usted a aefectos de
llevar a su conocimiento que desde el punto .de vista higiéni-
co sanitario han sido aprobados los planos y memorias descrip-
tivas cayos ‘duplicados se adjuntan, todo ello correspondiente
a un establecimiento que realizaré faena de VACUNOS y PORCINOS'

~en la localidad de Marcos Juoarez, Provincia de Cbrdoba.

8in ofro motiveo, saluodo a usted muy atentamente.-

WM

_J.__.__
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FRIGORIFICO REGIONAL MARCOS JUARES
MEMORI4 DESCRIPTIVA DE PROCESO
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE
CONSTRUCCION.

UBIC AL TON=Plano K° 1,=-

El comnlejo industrial ce ubica en predio no inundable,slejsdo deinduoe
triss que produgcan olores o ex:naciones perjulicizles para los distine
tos productos.-5u frente so encuentra al norte sobre Ruta Provineial MO
6,y vias del P, C.K.B,X,-Al oeste y & una distancia aproximads de  —w-
64350 km. de 1o estacisn Los Surgentes,nl Este con csalle de tierra que
serd pavimentada,hesta la entrade del esteblecimiento,al sur el predio
limite con el Ko Carcarafif,=

5l complejo indusnirial contard en todo su perf{metro con un cerco porime=
tral el que merd construfdo con mallla de elsmbre olfmrico de dos metros
de rlture y en su parfe infcrior terminard en un murete de neamposteria

- : ,

Ias puertas de acceso ya gea para vahfculos o rerscnas, tenderdn carﬁcterig
ticap similares,recpetsando la finerlidad sanitoris que debe cumplir,-

Todo el perfmet:ro del estableéimiento poseerd columnas de iluxinacidn,izusl
mnente que los canincs pavimentadoa ¥ playus de cargas,con un nivel lumiqg

co comprendido entre una media (1,5) a 3,5 a 3,5 tnidades lux.-

SINCULAGIOTN DE CrrIroNzss (Plano NP 1)

El moviniento Ge cemiones se desnrrolla derntro de ceds una de las plirntas
inductrinles en dos zonas clarazente delimitadas e 1néependientes evitdn
dese la pozibilifiad d¢ eruces entre zones,¢ sea que los povimentos delimd
tan en el terreno laes zonss de productos comestibles de escuellss consnides
rezdss de servicios o contsminndes.-

Se proyecten unificedas la entreda de camiones de hacienda ;ara smbas cspe

ciegypero separadasg las gones de descarga en carrales,cozo anf tanbidn el



Se proyectan unificadas la entrada de camiones de hacienda para
ambas especies, pero separadas las zonas de descarga en corrales,
como asi también el lavadero de camiones prestard: 1os servicios de

limpieza para ambas zonas. de descarga de hacienda.--

MOVIMIENTO DE CAMIONES PLANTA INDUSTRIAL VACUNOS

CAMIONES DE HACIENDA:

Provenientes de la Ruta Provincial N° 6, circularén‘por el camino
pavimentado (2) tomando por el camino (10) que desemboca en la playa
de descarga (31) donde se encuentra el descargadero de hacienda(32),
cumplida la descarga los'camiongs retomaran por el camino (10), in-
gresando al lavadero de camiones (11) para luego egresar del esta-
blecimiento.-

Los cemiones que ingresan a la planta industrial propiamente dicha
lo harén por el acceso principal (17) siendo pesados en la balanza
(18) de camiones, desde donde tomaran por el camino (20) que los
conduce a las playas de carga<dé prodictos denominados “contamipados"
o bien por el camine (19) hacia las playas de carga de productos co-
mestibles < ' _ o )

Los camiones gue ingresan por el caﬁino_(ZO) lo hardn hacia las pla-
yas de carga de los siguientes productos: ' _

23) Carga séngrg seca

28) Tfipas saladas

24) Cueros fréscos o salados

25)~Descdrga de sal

27) Carga de sebo

26) Carga de carnarina
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Los camiones que ingresen por el camino (19) lo hardn hacia las pla
yas de carga de los siguientes productos:

21) Playa de carga de 1/2 reses y menudencias.-

22) Playa de carga de cortes enfriados.-

44) Playa de carga de grasa comestible.-

MOVIMIENTO DE CAMIONES PLANTA INDUSTRIAL PORCINOS

CAMIONES DE HACIENDA:.

Provenientes de la Ruta Provincial N° 6, ingresardn por el camino (2),

tomando por el camino (10) hasta la plays de descarga de hacienda (12),

donde se encuentra el descargadero formando una rampa de dos niveles

(14). Descargada la hacienda, retornardn por el camino (10) para ingre
sar al lavadero de camiones (1l1) y posteriormente salir del estableci-
mientd.- ‘ |

Los vehiculos que ingresan al establecimiento industrigl lo hardn por

el acceso principal (3), donde se controlaran el peso por medio de la

balanza de camiones (6) para pasar inmediatamente a la playa (7) para

cargar menudencias y reses.- '

Los camiones que cargan sangre sancochada ingresaran por el camino (2)

¥ luego por el (8) hasta la playa de carga (9)

MOVIMIENTOS EN CORRALES Y UNIDAD SANITARIA VACUNOS (Plano N°5)

- Descargada la hacienda por medio de la rampa gue comunica con el corral
de recepcidn, desde donde loe animales pueden ser conducidos para el
control a la balaenza de ganado en pie y desde alli ser conducidos por

zz2djio de la manga de carga a los corrales de £ntabulamiento.
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En el caso gue la inspeccidén veterinaria, notara alguna anomalfa en
en ganado podrd desde el corral de recepcidn remlizar el aparte
hacig el corrél de observacidn, el gue confaré con el cepo reglamen
tarid, desde donde el o los animales pueden ser traslédados a los
corrales de entabulamiento o al corral de aislamiento seguin determi
ne el inspector veterinario.-

Todo el movimiento de las reses, hacia los corrales o desde esto
hacia el bafio vacuno previo a su entrada a la playa de faena se rea

lizard por medioc de las mangas.-

CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS DE LOS CORRALES

Todos los corrales ya sean estos de recepcién, observacién, entabu-
lamiento y mangaes se construiran de la siguiente forma: _

Pisos, serdn de hormigén antideslizante con pendiente del 2% hacia
las canaletas abiertas con rejas. En cuanto a las mangas contaran
con desagues independientes.- '

Los corrales y mangas en todo su berimetro, tendrdn un zdécalo sani-
tario de aprogimadamente 0,50 mts. de altura, en la zona de entrada
al corral debajo de la tranquera llevard un zdcalo de 5 cm., de altu
ra en todo el largo.-

Los vallados serdn de cafios de hierro galvaniéados, lo misﬁo que
las tranqueras. E1 vallado tendrd una altura de 1.50 mts. con Tres-
pecto al nivel mds alto del piso terminado.~

Los corrales serdn totalmente techados con una altura minima de
3,00 mts. - Cada corral contard con su‘borrespondiénte comedero y
bebedero, éste Ultimo serd surtido permanentemente con agua pota-

ble, mediante védlvula a flotante.-



CORRAL DE AISLAMIENTO

Serd construido con paredes_de mamposteria haste una altura de
2,00 mts., las que se terminardn interior y exteriormente con
alisado de cemento blanco.- |

Piso, de cemento antideslizante, con pendiente del 2% hacia las
bocas de desague, ubicadas debajo de las puertas.- El piso de

este corral estard construido con un nivel de 5 cm. inferior al
nivel del piso circundante exterior.- .

Ias puertas serdn co:redizas, construfdas en hierro de hoja llena
Y terminadas con pintura antidxido y efoxi color blanco.- Al igual
que los corrales de entabulamiento contardn con bebedercs y comedo

res propios.-

UNIDAD SANITARIA (Procesos)

SALA DE NECROPSIA

Los animales con este destino ingresardn a este local desde la zona
de corrales.- '
Para cumpllr con las tareas especificas este local dlspondra de un
catre metdlico mdévil (1), elevado 0,50 mts. del piso, gulnche eléc-
trico (2) para facilitar los movimientos del animal y poderlog in-
troducir en el digestor (3) para su desnaturalizacidn.— Ademds se
inﬁtalaré una mesada de acero inoxidable con mueble para el instru-
mental, lavamanos alimentado con agua fria y caliente por medio de
una vdlvula de pie y adosa&o a dicho lavatorio se dispondr4 de un
ufecipiente para la desinfeccidn de cuchillos alimentado permanente-

mente con aguz caliente a 85° C,-—
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SACRIFICIOS DE URGENCIA

Esta sala se divide en dos zonas: SUCIA v LIMPIA.- En ia primera

se procederd al trabajo preparatorioc de descuereado sobre un ca-
tre mévil (2}.- Para izar el animal dispondrd de un guinche eléc
trico (1).-

En la zona liﬁpia se realizardn las siguientes tareas:

plataforma (3) eviscérado sobre zorra esPécial (4), pasando luego

a la plataforma dé dividir reses (5), por medio de serrucho elée:
trico, el que contard para su desinfeccidn con el recipiente (6)
alimentado permanentemente con agua caliente a 85° C, seguidamente
en (7} se procede al lavado de serosas, para luego en (8) proceder
a la I.V. de 1l=a res; sus visceras y cabeza. -

5i las reses son declaradas aptas serdn conducidas por medio dql
riel a la cdmara fria mientras que las visceras se trasladarin en
zorras con tapa hasta el local Necropsia, para ser ihtroducidas en
el digestor parsa sﬁ desnaturalizgcién,- |

Si las 1/2 reses son rechazades se derivaran juntamente con sus vis-
ceras al local donde se encuentra el digestor para proceder a su des
.naturalizacidén.- El traslado se hard por medio de zorras, 188 qgue
posteriormente serdn lavadas ¥ desinfectadas, para retornar luego a
la zona de trabajo _ |
Previamente a la evisceracidn se procede a quitar la cabeza, la que
serd lavada en el gavinete especial (9), donde se realizaran los
dos lavados de prdctica, o sea’ primero colgada del occipital y luego
del maxilar inferior para ser seguidamente colgadas en la zona de

eviscerados,.—
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LOCAL SEBERIA

' Este local esta dividido fisicamente en dos zonas, de material crudo
Yy cocido.- .

Para cumplir con su cometido dispondrd de un digestor (3), el que
funcionaréd por inyeccidn directa de vapor a una presidén de tres

(3) atmdsferas, para cuyo control estard provisto con manometro y
termémetro. La capacidad del digestor sera de 5 m3 ¥y la boca de car-
ga tendrd las dimeﬁciones necesarigas pare permitir la iptroduccién
de la res entera.- B

Para completar la operacidn se instalard un tacho para recibir direc

+

tamente el sebo del digestor.=

CIRCULACTON DEL PERSONAL DE 1A UNIDAD SANITARIA

Formando parte integrante de los distintos locales de trabajo se pro-
Yectan los vestuarios y sanitarios del personal en forma tal, que la
circulacidén se realiza en forma directa a cada una de las zonas de

trabajo independiente de cada una.-

PROCESOS EN PLAY4 DE FAENA VACUNGS

ZONA_SUCIA (PLANTA BAJA - Plano N° 2)

Las reses llegardn desde los corrales por medio de uﬁa manga que los
conduce primeramente al bafioc por aspefsién de 10 mts. de longitud, a
contimuacidén sigue la zona de escurrido y espera previa a la entrads
del cajén de nogueo (1), donde por medio de una pistola de bala cau-

tiva se procede & su aturdimiento, para luego descargar la res sobre



s rejza de onféa {2), Jebsjo de le cunl ge formar! un velo de &un
nermancnio. 4 continuecidn ce :rocele a2l manesdc e ig=io ror medio
26l guinche (3) y sl encarrilaxiento en el riel (4), sczuidarente
ge trasleda le res kastn enfrentar le eona de dezo0ll=do (5) donle
ce provocs el Sesan re sobre uns comnnlete dolle, 12 cus ectf divi-
dida, formandn doa recestficules infependientes pare rocitir en uno
el vizito y en €l oiro le pangre, esta Ultima decorrzard en el ror:
colector (6) deple @onde, rcr =edio de una bomba centrffuza (7) ee
imoolgard 1o poangre 21 local elyzcente pars proceder & cu £ecc@o.-
Frovocado el desancre 1~ res e tomada por la noria elevedora (8)
gue 1o conducirf a la zons intermedis ubic~de en planta slta.-

205A TFTERUMEDTIA (PIANTA ALTY = Ilang §° 3)

Lleseés la ree & esta eons por welio dc 1= norie clewricrm (8) e

procéden 2 realiesr los eiguientes opersciones:

13) Srabejar manos

14) Trabajar lra. psta y @olosar roldcna

15) Degrrender ls menes y resiissr le prinmers transferencia por cwido
encerrilador peuzitico (16).-

17) Tradbajsr is sezuni= pata

318) Colecear 1z rolémna y renlizer la cogunde transferencia.
lze rolidanss tznto para la rimera y sesunda traneferencia servin
elimsntades por meddio &e la neria (42) que proviene del local la
vafo y fesinfoceidn ubicaio en plrnta baja,-

19) Cortar astas, por medio de una tijors ncuxzftios, l& que nere do-
pinfecteds eon azua esliente e B5° C,, en ¢l reciricate (21).-
izp =stas se& intrelucirda en el condueto (20) cue poi gravedesd
dosczxrgarf en el loc=l rocibo de comisos ubicrdc en planta baja,



€2) Deeprender los &op ratee, sue ce introducircn en el conduoto
{(23), cue deaoérge eobre 1a tosa (25) pers la insneceidn de
la aftopa,~

24) Desprender les zanos, gue e coleecran en la mesa {25) o=
Lesif=sda la ins;eccidn les ponos Yy pates, se descarzarfin par
=edjo del econduote (26) nl loosl recibo de CCTigOs o=

27) Trabajer culsty y envoleacidn del End .-

Z3) Capar ubres o Vorcee, 128 que ce deecarsaran sobre la zeps d¢
ing:ecoidn (32) por medio 261 co-duoto {31) rera luoso ser des-
esrgadee 21 loeal recids de comiscs ror zodic del conduecto (33).-

30) star veisen,.~

28-34-35-%) Trebajar costaden, ancas, eto.-

37) Tesprenier cuero cebezng,—-

A8) “or mefio de 1a sdguing “MULA FUSA® pe rrocede Bl Zessrendisiento
totel del cuers, el <@ lueso el introducido en el eonducte {39),
que por crovelad lo ecnducird al iocel cuerce vbizede en planta

: b::éa.- :
Yerzinata ecta Yltins oncracidn 18 resn reea = la EonAa li=c-te elerpre
ezpujeda poer la noria (41).- . \\

Telos 10s pucstos de trebejo oin creonoidn dis.-ondxfn e lovazonos,
siimentadoe oon equs fris y oaliente a 45¢ C.y mccionndop vor medio
ée una vilvule &c pic, 61 cosiedo de cals laveranoe ege udbicerd el ro-
eiviente para la desinfeccidn de cuchillos, ¢l que serd purtido perma
reatecente oon sgus celiente a 85° C, y eliminadn por robalge heoia
les reepectivos GeSaSUCE o=
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EORA LIZZIA
Ilesnda la res 2 esta sona, efezpre conducide por 1a neria (41) se pro

celen s realigar lze ei;uientes operacicnes: ! 2

43) Corter el pecho por zmedio de sierrs eléetrica, ls qﬁe serd desin-
fectodn en el reciriente (44) ror nedio de Boue celiente a 85° C,

25) iter eséfe;o, para lo cuasl se utilisarén un tirabugdi, el gue serd
deeinfectsdo en el recipiente (4€) con azus oaliente_a g€5°C,

47) Desrrender le csbesza, ls ¢ue serd leveda sn el habitgoglo esrecisl
mente &ischicds (48), rrimero.colrsde del occeipitel y 1&359 de la
mandfbule 4nfericr, hecho 15 cusl pe eolgurd cnx}g norié\(gg) nere
su ins-scceidn. £\ .ﬂ e

51) Iviscerado, sobre la cints trausrortesdora con banﬂg}as {523‘13 qQue
dierondrd de un jfucgo pare cals ree donde sccroderan en forma saepa
rede Tenzes-Tripes, BDfER30 y menuderciie.- :

55} La rec pesce por un zsvinete eopeciel donde recidbe en kcrma sutond-
tica una descargz eldoirics con el objete de lezrar unz carne mis
tierne.- \

56) Tividir lec reses ror redfo de silerras elZctricse, pera su desin-
feceidn lec sicrreas contardn con recirientes (57) les cue estarédn
plizentados rersanentesente con nsun-ca1icnte a 85°C .-

Frente a la plateforpa de dividir resee ee colocsrd 1s pantalls de
pelpioue (58] gue dispendréd de rece:téenlo para receoger el eserrin
de huoscp,=-

59) Iavedo de seroeas, esta zona tn-bién esid protezidz por la panta-
lla de eelpicue (5B) ¥ une rilete de piso pars recoser el egua de

levedo.-—
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£9) Dementulsde de loa rifcnen.-

€3)
&8)
89)

93)

-

)

inspecoidn simmltféneas de les 1/2 repes {61), rmieantras cue en la
reess tra sportedora de viocerss en lopm rectores (6€) sz realisan

ls=s corregponiientes ins:ocoiones y lee cebeees a su vée son ins-
roccionaces eolgadee de le nerie corresponiiente on ios secteros (G5) .-
1 el éictémen de la ins:seceidn rewvite favorable ee nrocelde de la
eiguiente formay

les pediag reces continfan en la 1fnes &e 1roluceidn ror malio é&e

la ncria exfufzdora {C7) peecndo sor les risuientes ostacionerms

Sacar rifones, loe gune ee Cescargeren en 1a gescidn corresncriiante
ea rlenta baie, -or mefio del conducto (64).-

lewv=fo do lxe Y/2 remesy ror medio &e pietolae, lsg cue trideieran
con rsus & una rreeifn de 2 etzfeferasp,.-

tecclde fe lea 1/2 reses sor medio de uae epmitula ee-coinl de moero
fnoxidelle,~

Irelijaziento, las sreecee cutenidrs fersn conlucidee por cedic deld
gporlrder, & le eeceilu grzees comertillep,—

L€ pesan les resee por 2elfo Ze uns belanre ¢ riel,; rare segulidezen-
te srocedler & eu tirificnacidn (93),.- 7 continus=oiln lee neflee resce
pon condveides & 1n plays de dree climetizeda pera Jues0o ser conduci
ées 8 plante beje por pecdo &e la :cris fenco-sors {94) con destino
& les ¢cdurree g prefrio © biern a 1o pleya de ORYEE. pArS 81 eoneuto
1corl,.-

in cudnto & lee viecerag certn deecnroaduc Se 2a cinte transportsfora
en log eorrespeniienies conductos {E7)-(68)-[€3)=,

11 tripal coxpleto &1 cuo ya £¢ le yreriied la dzile ateduras del Quo-
dono eu ol corducto (Tlle~ (1 culdnts 8 la osieza Bs descar erd ¢. el

conducto (7€) .~



r4 g5 8) wozsate &c TE lir~ree 18 inspecoidn simulidnea se rroccle
3 rechies la secueantis deproceecs serd ls siguientes
Tap smedins resep errdn treusiadedas nor nedio 48l riel (72) hasta
la zcra ¢ Teinsreceidn {(79), rdentine cuo Izg visceras asonmodsles
en la zorra (73) ee ins:;ecolonssd en le zona (80}, & su vez el &xi
re) comcleto se decoerzard de is cinta &e viecerss en forma autonf
t4en en el conducts (73) éson deetins & cszzisas, previs aulsrisaciln
ds la sutcridéal suriterif.-
o4 1a reinsrecoifa ocneidsre cuo lss relies rescs ¥ 5ud viscoerss
por. extop pe translslen g le lfree de produceisn, las melias reces
re lovarfen molire el rece:idevio {82), seve cecer 2 ls 2coza e ter-
minacién y ti-ificacids, orco, eotc,-
in cu’nto o les viecerss se descargardn e¢n lor conlducios (74)={75)y
(78} cven destino 8 les secoicnes da propses=ients ubieslae en planta

b2joe~ T2 2Oorra unz ver Jeronrgedy pacz al Iocsl 3o leveds deeis-

g

Te cidn nave vetornar & ls cons 4@ CTISTe~

34 en e ubis la reinereccidn dictesins vue log profuctss tienen

esrno dentinc coniso, Ing 32 tesen ge treaslsdoxven por moedid del

riel (£€3) a1l loesl comizos en donde por medio de wa cwiache cléctri=-
co {(84) ee b Jaran el loos) recibo de oo=iscs nviosdo en plisnta balsm,
udentros Lue lue 20risze con 1ss viscersz eoniesdsc se deecsrzarin en
1z zone {01 sobre el coulucio {S2) gue ies eonducira al loesl zeci-
vo gczigos en nlanta baje, dgscnrgade Js sorra =exrd lsvalic ¥y deztn—
faotelds 2o el locel zlyecente rara postericrasnle ie Tesar & la zona

de Chrgae.~
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Tsuslneate gue en 1a zoae intermeiia &c in plsye en ceade zona &e
trabajo el opersrio contmrd con lavasanos rlizeninfcs con agua

frfa y caliente a 45° ¢ por meifo de vélvules de rie y con reci-
rientes rera l1a desinfeccidn de loec cuchillos elimentados jer=a-

nenterente con nuas esliente a 85°C,~

CARASTERTETIZI" TIUERALLS BE 105 T GEIOT Y EREUENTLS DL TRAZAIO

Todas les nlataformss rerdn ecnstrufdss en cha:a de scere inozidntle
ecn »n guerdspie 8l frente de 15 e=, de mlturs, ¢oa ros.ecto el pivel
del pigo.,- Iee plateformees qus llevan barunde © e=calcrs, FoXan canG-
trifdes en Boero inoxid-ble,-

Spdr oleteforme o g-na donde pe reslicdn TIVCEESH ccontardn con mini-
Tavemznos y un reci:dente pars 1n éccinfeccidn de ouchillos, chairas,
etp.- log lavamencs serds elirentsdos oon azua fria 5 aaliaatolpor
redto fe vAlvuleg ée pley mMentr:e qué loe recislenies pera ls derin-
feceidn de cuehtllos, ete. ecrdn nlimentedos perranciienente cor sgua
oalieante a B5° C.-

ia einta irans-ortasfcra de viecerae oca bsndejes, cezrussla €2n vn jug
e de tree benaejas'pcr zni~ai ecnatrufdas &a chaze de oeero incrida-
blc,- ‘ '

tep ponzne ¥ trizem ertes doescsYgrran cutondtiecisente en el cﬁnﬁucto.
(71), resando por cobre cl cohiuoto (70) el cue verzenecere tapelo por
1n rezpa de desvargte~

24 lag visserss tienen cue ser Qeccargedee en el conducto cumiece (70),
e levantsrd 1a ranpa sor medioe noumsiiidos dejirndo 1libre el coxduclo
(70} .- '
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las banlejse en gu rotorno por la rarte infericr <¢ 1a mems, increen-
ren . el tinel de levedo, que esterd di1+vidido en tres édremss, 1a rri-
cera pars un lavado previc cox 2:us & 45° ., 3Ie es;unda purs le de-
si-feccidn con azuz o 85° C, y l1a S1tinma £rea Zdel tdzel pera realiser
un lsvedo final cos ajua fris, quedenﬂo ée esta forma liotag parz reo-
tornar a la verte Supericr a recibir la rréxima oarca.

£1 lavodo de 1ne bandel:: dentre del tinel, e reslig=rd =or pedio de
Pioos aspercicasdores, : unm precién de 2 etndsferes,-

CIRCLI2CIOR DYl FERCCHAL DE #laYe DR PAERA DRESDE 150 VESTUARICE £ JAS
20NAC DE TRAB:JD

ZONE SUJXIR (PILnTi DAJA - Sleno Nt 2)

51 peFsonal &e esta rona increeard desde o1 exterjor directemente al
veptverio, ubicsdo sdyccente a l1a rona de trabsjo, loo gue uns ves
cen rora de trebejo reesrdn por el filtro senitario donde dispondrsn
de un Isvabotee nlizentnd0 con eonecaliente & 45°C,, eo2 un leva~enos
oon azua fris y caliente & 45°C, mcoionado »or medio d¢ una vilvula
&e pie, jeldn 2fsuido y tosllee de un s0lc uso, pediluvio slicentado
perzanentezente con asua clerede,-

SCRE 1I2TTA (LAWFE 21TA « Plond %°  3)

tatoe vestusrios se encuentrsn en el mis=o0 nivel gue la playa de fae-
n~ &1 cunl ee eccede por 1a escalera exterior desde rlenta beoja, lle-
cznéo & 1a zona prong Se calle, donde eatrogza dicha rcpa'qua es ACO™D-
doda en el suardarronra dectinai:a tal efecto, pérn luaso mansar por ol
filtro, eccm:uesto ror tree duchas, les cu2 ee socionsrdn deslde el ©



guardarropa, hecho lo cual inoxreccn & le pona 1impic, donde recitiran
¢l equipe de trabsjo, para luego pesar por el hall paniterio e ingre-

gar a la playe de faena sona licpia.-

\ZOMA INTERMIDIA (PLARTA ALTA - Fleno 5° 3)

) personal de este gona ingrecard por la rdiema escalera gue el persg
nal de sons limpia pera 1legar al entreried ubicado en el nivel 49,30
ste. donde se encusntran los vesfuarios y saniterios, eiendo el movi-
riento dentro del vestuario similer ml descripto mnfericrmente para

el peresonal de l1a zone limpia.~- Una vez que el personal se cacbio con
ropa de trabajo toma por la escalera posterior gue los conducird al

nivel inferior donde se cncuentra el hall sanitario ubicado en el mis-

=0 nivel cue la playa, previo paco hacie estf.-

ZORL CONISOS

F1l personsl que se descapefin en este zona.cuenta ccn vestuario y sanita
rios propios en el rismo nivel de la pleys faena, al cusl llegerdn por
medio de le escelera ubicada en el contrafrente del edificio. Une ves
oon ropa de traba5; peEeeren 8 16 gona donde deben reaslizar sus tarcas
rrevio peso por €l hall seniterio.- A L

AYUDANTES IRSrECCICH VETERINARIA

Este personal insresarf a eu vestuario por 1= escelera ubicsde al fren-
te cue los lleverd al nivel +3,50 mte., en donde me deserrollan el vos-
tunrio y senitarios.-
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Una vee canbiedoe con el ecuipo de trebejo tomardn vor 1z nic-a enca-
lera enterior cue 1:s gconducira a pico sunerior ubicado en 8l nivel
+6,50 =te., donde se encuenira la pleya de faeens, ingresando a la mig
=a pcr la gona limpia, previo p:so0 por el hsll esnitariog-

THOCTSOS ER IOT IOCALYES TUSICADOS FR JLAKTA TiJE (Flano E° 2)

LCCAL TRITERIA

Las tripas llegardn desde el joosl oontizuo, panges sucise, sobre la
weca (1), procediéndose e limpiar le tripe sppda en la mesa (2), rceco
cilendose en el reciriente de ecuruleecidn (5) y 12 grnesa on lz zorra
(4) para luezo ecr dencar:;ada en ¢l gorlndor (21) con destino al lo-
cal carnarinf.-

Tae tripss se limplarsn por medio lel siptemsm ®"SETHITHY, hecha la linm-
rieca se é=libraren en la mesa (16) y se scurularan en lor recipiontes
(17) ee;in el calilre, lue,o on 1a moea (18) se renlizarda las madejes,
las que se introducifen en los recipicntecs (19) pars su saladoe.—

™ la meea (7) se properan los chinchulines, los que se acumulevdn en
los reeipientes (20), pera eer posteriormente treslnadedos a.la efmara

frigor{fica hasta su posterior ezbarque,-

FANZAS ZCRA SUCIA

Sobre la mesa (1) ee recibirf el tripel completo, el gue luoso de sera
rarlo de la pensa, ee pasard: laec tripes rl 2oesl adyaoénta triperia
por medio de tronera, las pmuess se limplardn en la nesa(2), las= que
se iz rin pasa su li-pieza por medio de un elevedor neumftico, heche
la limpiees se edumulerén en la nmesa (4), decde corde se introduciran
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pers su levedo finsl en las m2cuinse centrffuzes (5), loe litrilles
se limpierén en l1e meea (3), ciguicendo lucgo el mis=o tratamicento

gue leg panzag.-

TANGAC ZON2 1INEUIR

Las centrifuzas ubicidms en zona sucis descargaren ror medio de tro=
neras, sobre le mesa (1) de recibo y eecurrido, rroceliendoee a car-
£ep lcs cenestos cue estarén colgedos del riel(6), procediendose lue
go A introducirlos en 1la cocinn abicrta (2), luezo en el recipiente
de dlensueo (3) y postericrmente al reciricate de enjuszue (4), psra
proceder & su trasledo al locel despacho o a la cdmara frigor{fioa

de nenudencias ooca deetino a conseledo.-

LOCAL ETNWUDEITTIAD

Les menud:ncize se recibiran directamente de la playa de faena sobre
1s mosa (1), en dictintos sectores de ls misma, pera scr trabajedss

en las mesas correspordientes (2) y lueso ser mcumuledee en los reci
rientes (3), deesie donde se treslederdn al local deerzacko o a lea cd-

rara de menudencies con ceotino a coensoindo.-

Se recibirdn directecmente de playa en cl recipiente de recibo (1) pa-
ra pacar & la mesa (2), donde se yrocede a abrir la quijada y eecer
ls lengua, esta Yltima se limpierd en la resa (3), pors cer conduci-~
@ae luego el locel Epitelio.- ‘



La cabezo, 3¢ 1s zess (2) pasn a 1a =fjuina heochedera (), para luego
en la meea (%) soscer loe sesos y limpisrlos, de 211{ a 12 mez== (6)
para sacer la carne chice y de guijeda, cientras que €l Lueso ¢s pasa
do por tronera 2l iocal contisuo de recibo de comisos y decperdicics
de limpieza. Cada uno ée los productos obtenidos tendrén destino con-

BUID e~

TOCAY, DE DESTACHO COHNEULD

Las menudencies se reciviran por redio de tronera sobre la mesg (1),
desle donde se distribuiren en los recipientes de scumulscidn (2).-
Tos gzorres destinudas & esta seceiln, para su'énrsa pasardn por la
tronora baja, cvitando con ello el pueo de perecnas decde el exterior.

CARACTIRICTICAE CFRERALES DE ECUITCS Y EIEIENTCS 12BCRALLOS

l1as mease sersn consirufdae totelmente en chara de accfo inoxidatle,
1se cue tendrdn en todo su per{metoe un reborde gue formard um vele
continuo de agua sohre lz me@ada, mientrae gue el dessiote estard
intercomunicszdo con la red general cediemnte interrosicién le cierre
hidrduilico.

los recipientes de scumuleciln serdn totslmente consirufdos on chapa
de acero inoxidnlle, ccn dotle fond® de chopa oribeda, en la parte
superior tendrd cada recipionte unc ducha de sgua frfa.

las mesee en los costadog tendrdn recirientes nars lc desinfoccidn de
cuchillos, 188 que serén surtidos perzanentexzente con agua calisnte

a B85° C,



ATLOULACTOR DEL i HLUUAL TRITERIA ¥ TANTAT ZOLA 5. TIA
[ - - o

£1 persorel insreessréd deede el exterior nl vestusrio, desde dende
nagnren a ioc locoles de trebajo resjectivos, pssando previaente
sor el hull erniturio el gque tenird un lsVavotns surtido con agua
caliente a 45° C., un lavrmanoe elizcntalo con Fpua frfa y coaliente
a 455b. sceionsdo por medio de viivula dc pie y un pediluvio surtido

persanentezente con égue clcfada.-

OTRCULACION DRI T OR.AT, DT VANGAT *ons 110012 = YRRUDLUCIAS -

CABEZAS Y ENVALUL TNUODTRCIAT

£1 vectusrio cue correcrende n este perscnal ee Gel tipo dcnominedo
=g1US", al que eec insrecard lecde el exterior a2 ls zona Ro;a de Calle,
dcnde ee nuiterdn 3diche rope la que sefd entrez=de pars su cusiocilia
en el puerderroncs destinodo a tel efecto y pusur veguidinente por el
"Ciltro esndtario” a le zone contiguu “Ropa: de trzbajo ® dcnie =¢
vestiran con el ejuipc de trsbujo, pars iuego dirisirse & los loccles

de trabtnjo resrnectives, previo pepe por el hell seniterio.-

ARUSINCIAS CONGEIARND

L.s menudencias con e te destinc, un- ez limriss, perdn conducides

¢ le efmore fe pre-frio, destinade & tsl efecto prra luego eer trasle
dadne‘gl local empaguc scbre la mces (1) 4Acride se procede a colfecar
lee dietintee piepas en bolsas de polietileno, para luego sconcdarlns
en bendejes vara ser introducides par:t eu conseianien ¢, ez lz plecAa

conzeladora (2).-



~yoducido el concelaziento y desde el siro scélor ee rrocede a retirar
1ng baudejes con los productes yo congelsdos que ze colooen sen ls mess
(3) donde ee deour-an las bandejas pue serdn inmedictazente lavedas en

1a pilets (6) por medio de agus g ik caldente & 85°C, Lecho esto ee

L%

colec=n en el transportedor & rodilloes (7) cue imse eccnduce suevaiente
al ciro sector &€ emrague al miemo tlempo gue oe vo rroduciendo el
escurrido de lee mismes.- Mientrus tanto los racuetes conselelos son
{niroducidce en ©=)s8 las oue en le pess {(4) ee le= eolicecsrd le tara ¥
ee sungharan, para cer estibadas en el depdsito de mecnudencius conzela-
d=s haeta sor cargndac en camiones refrigorados pare ser conducides al
conaouCe=—

mento las cejas y tapes serdn reeibides directaucnte del depdésito uwbi-

cado en plenta slta por medio del conducto {5).-

DESPCCTADA = FLOCTEDS - (Fleno K 4)

rota deeposteda estn proycotueda para despoetar czn los cuarics colgz-
dos, cuyo destino es la elaboracién dec cortes carnicerfa enfrisdos
pars el oonsumo local.- :

tes 1/2 repes proveni ntee de lne odzaras friee peseran a la pals de
cusrico, en 4onlde eersn peccdes por redio de la balanre =érea (1) po=-
sandc & la imspeceidn veterinarie (2) y luego en {3) croceder al cuar-
teo, hecho esto los cusrios trascros continuarén por el riel (©) mien-
tree gue los &clanterce 1osharan‘por cl riel 6, por lo tantc les= cuar-
toe traseros pe deenopteran col edos desde Jee pleteforzss (8) y lom
Gelonteroe de le (21). Lop 2ietintoce cortes e Zepceiterdin sobre 17B
meeag (G) y (22) donde se proccderd el charguoo, pura lueso en lae
neees (1) rrocéler & la terminzcida de 2os dietintor cortes cue éeran
coloccdoe en bendejas de I.Y.C. para soguidenmente desosrs~r los distin

tos cortes en lss mosae (12) y colocerlos en l=g Lendejitae de slnst®
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cue eercn temcdes sequldimente en le ness sdyrcente (13) pers ser
pecades pox medic de une belanza elcetrénica (14) ¥ colocer el
t con el pesd en 1lu bundefit: ierm cer denositeda a continus-
cidn on Iz cinta trancportadora de neonreae srnitsrio cue lee des-
¢=rgsréd en la mesa siraiorie (23) &c imspeceidn Yy clarificscidén de
donde paepsn & lzc mesze {24) pars su eén;aqueisdo por medic de un
olfetileno el yue serd cerredo por medio de la cerrsdora

- e

(25) heeho lo cuzl pe recmodurd enda raguete en bLerdejar de T.V.T.
1 €ipo apiladlc pars ser ccniucidas nl depdzito ée cortes enfrine
doe y Eer luezo ewborc: dos pern el consumc local,
Ics banfejee de IN.V.C, utilissdzg durente el Froc< 60 serén lavedee
¥ Secinfectude en el local edyncunte por medio de esgua fria y eslien
te & 85° C., para ser lucgo conducid:a nl depleito :bicmdo en rlanta
alta por medio del montscargzas (1) utiosdo dentro 3: la ceocidn,~
Deede el decdeito ubicedo en plente slta ee alimentars a la d:srosta
da de lop distintos enve:es, cormo rer: les Lendejites de pldetico pa
re colocar 1los corter pe demcargurdn por 10s ¢orrespondicnten condugd
tos (26) sobre el tremsportador (15) mieniras que 1l t=ndejas de
i's¥eT. pBra recivir los dietintos aortes del charcues lo bsrdn sor el
conducto {27) esbre el transgortador a rodilloe {17) ubdicedo vor enci
me Ge e cinte treceportedcra de r&aueditkﬂ (16) .-

CALACTERIOTICAS CTHIRALES DN INDL IpIrmsg X RIEENTOS DL TheRe D

Todee les pleteformee seran construfdse en crera dz =g=r¢ inoxidsble
eon un gusrdepie el frente de 15 cm. de altura, con rec.ecto )l nivel
del pied,~ I=s plateforieze gue llevan barendss o esceleras oerdn,

entzn Cltizac coastruidse en noero inoxidable,.-

Ceds plateforms ¢ zons donde ee reslicén procesos, contardn con pini-
levezaros y rseipicntee pere 1e depinfeceidn de cuchilloe, chairees,eto.



To08 lavasanos scrfn alimentedos ocn egua frfa y caliente por medio
de v&lvules de pie, miontrue quo loe recirientes para la écsinfec-
cién de cuchillos, ctc., cerdn elfxentados permenentenente con esgus
nljente & BS° C,.=-
Ia cinta trenecortalora e bande itas pare los cortes de carniceris
ge construira con cinte de feoprene del tipo oanitaric, todo el con
junto montado sobre ectructure de acero inoxidsile,~ I1 transporta-
dor de bandejas de 1.V.C. provenientes del dendsito se occnstruirs
con rodilles= de rierro galvanisads, micndras cue l1a estruotura sera
de acoro inexidsble formando parte ihiezraonte de le eetructura de 1a
ointa dc nooPIeNCe~ '
Todas l¢p =8 ulnsze © oguipds gQuc esten en contecto con Jos distintosm
aroductos sersn econsirufdor sin excepeidn con ascero inoxidalle.-

CIRCULACTON DIT, TINSTRAL DE 14 DESTUOSTALA DiSiDN 105 VESTUARIOS A TAS

A
DISTINCAS A'TAS DT TRADAJIC = (Fleno 5i® 4)

I1 perscnal ya ves el fexenino co=o el mascvlino ingrﬁgaré a loa vee-
tuarios desdc ol 'exicrior & lss zonas denozinadam "Ropa de Calle" don
de dejeren dicha ropa en el vestusrio corresyondiente, prsando seg
dumente por lee duohas las gue serdn zlimentadcs oon szus frfa y oo~
1icnte & 4:° C,, PETE JUE50 pasar 2y i zona efzsuficnte donde lo'pre-
veeran el cquipo de trabejo y cejuldnmente posor per el hinll esnite-

rio & ingrecur = Jns zonae 8¢ trzbejo corres-ondiente.-

TROOTSTE T YCOML HARIUWISUTEA

Ia meteria prize cbicenides en lu 4desposteda eesrn trnelod:sds cn benfeJos

de Y.V.Ce 1or E5dio de zorras de acepo incrid-dble,



Lo paterie prime se voleurd en 1s zdquine picedora (1), lueso en la
enbutidera (2) desde donde ce elicents & 1 zfguins forzedcra (3),
colandsce 1las hamburgucers en bandejitee de pidstiico en la resa (&)
pira cer envueliars y coerrcdes con ls ndguina cerradora (5).- Ileos
¢ajee de hemburguesus s acomodsran en baniejps de F.V.C. ce-ecigles
del tipo estibable ler -ue se introducirdn en el derdeito de cortes
enfriados edyrcentes Luste su posterior traclelo a las bocss de ex-
penaié.- Eote locul conterg eovn un dendroitc de eopecirc,- Lo ele-
zsentos y mAzuinas para realizaf sl Proceso eserantotalscnte dc =cero
inoxidstle .-
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Tedos los edificios £in excercidn, exceotuando los corrules, serfn

ECPESIPIC/CIONES CENTE/TTS DE 1t OBL: CITTL

3 “
e e =t et 28 s -

construfdos ror medic dc una estructure recictenteo de hormizén are
5280,.=

La memposterfa pere de 1adrillos cosunes a la osl.- la terzénscidn

de lee raredee ee renlizere con frieo de tree metros e elturs mfnd-
0y y& nece con azulefos o alisedc fe cemento sesdn le Srportancie

del local de itrabsjoe— Il friec formurd con la pared, una superficie
sin palicntes.-

los ©iB08 sersn de horzi.dn eligs=do ¥y rodillcdo o bdicn con beldoses
cerdzric=e entidcided y entideslizontes,

iag puerins y ventanas seran de aluminio enediz-do o de zcero inoxi-
dable.~

Todes 1l=g slerturse de los locnles de elavoracidn cue comuniguen con
¢l exterior, ceran protegidass por zcﬁic.ds une zella entf{-incectoe

de eccerozinoxidatlic.-

la porte superior de lac paredec no termihgdas con frieo esnitario, se
tcrminers con eliezdo de cezentp blenco inzluyendo el cielo reso.

les cafierfus gue leban cruser los lecalees de tredbedo, peecrsn adosedes
& lse pareles, & Ie alturas del cicleoraco y Cenire de un nicho de chana
gnrlvenizede sin formar salienter, evitfdndore con ccto ix rocibvilidad
ée junterse polvo,-

Los desajuee de los loccles ee reasligerdn medisnte cenales abiertos,
¢en rejag de hierre,.-

Log desszues se dividiran en pluvicles, grzgoes, con esticreol, conta-
minadoe y clonoales.- LoS 2esa-ues deno=in:dos co taminsdce se consi-
deren ecuelloggsnrovelientes de loe locales comieos, necropeis, ssbaria,

corral ée eiclexiento, de recepeidn y eus mangas adyscentep.-
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La veatilecién de loe locales en ru cran weyorfa serd natural, mjen
trap que loe loceles donde ce produgcts vapor serén ventilsdos por

madics electrozecdnicos,

LEPFCIFTCACICRYS TICRICAS PARTICULZEXS DE LA OHRA CIVIL Y OF 108

IOCALES AGATILIAI IS
PLAYLA DE TAETLA
ZCHA CUCIAe

I'ste sector eoctd ubicsdo ea planta baja elevado en 1,92 mt. con rcg

recto el nivel d&e lop caminos circunimnties y cormunicrdo csn la scna
interzelia (Ilanta mlta) por medio de wms rempa.

FEICCS: De ugulejoe blancos & junta cerrala hasta el cielorraro.

<1IGLTRACC: Dlevogue en alinado de cemento blanco,

I'ISC: 2lisado de cerento roqilla 0, con colcr ingcorporedo y pendien

te del 1,57 hacis les bocas de denacfies,

AnGLills Ineuentre entre rareden con cielorraso y risc, reicndesdcs
cen un relio de 10 ca. T4 en lee peredes exiotieran ealien
tes, provocsdas por columnap, mochetae, ete., los énsulos
de encuentro cerfin fsualmente redondendos o protesidos con
suardacantos consiruidoe on chapa de acers inoxidmble,

DFESASUNS: Corresponderdn ¢ los efluentes con estiéreol, rerdn reali
zadoe con canaleta zbicrtc tercinade en mlisado de cemento
¥ en ocu parte superior estard colocrde uns rcla de hierro
del tipo removitle.

Ias ceflorins terdrén un diémetro mfnimo de 150 m.m., OO~
nicadep a cdzaras de inspeccidn medisnte inter-osicidn de
cierre hidrfulico,

CARALITA CULITCTCIL DE CATGRTy Lotard formslda por doc ecocicnes, se-

paralas para perzitir recoser en une el vénito y en la otra
la senzxre. L2 Gog censletus estnrdn divididss por un tabi
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gue de hormicon que per=itird c:untener lz csobega eobre la
cenaleta de vézito, el gue rerd recidido por el deepaslie
¢eneral de la gzonas, mieatras que le cangre descarzerd en
el pozo colector de eanzre, & su veg la cannletie de san-
cxe dispondrd de desagiie para ocu Yirpiegza independicnte
Gel de descar;a de sencre, pera eilo dicponird de tepe a
rocca intcerca=biable,

VINTILACICE: Serd natural, por medio de ventanas, no inferior a
1 m2 por ceiama 697 m3 de locel,
Ko obptnante se grregard ventilecida electromecdnica por

medio de exiraotores con persimna de cierre sutomitico,pa
ra losrar una rernovecidn del aire por 1o menos cuatro ve
ces el volumen del local —or horae.

ABEETUTIAS AL MXTERICR: Todas las abortures que se coiunicuen con
€l exterior estarén prcteziéas con un2 =n1ln enti-insec-
tor de scero incoxidable y en la gzona de eniraldn del vacu

ha &1 cajén 2e eturliiziento, por medic de unn cortina Jde
eire.
ANTITICHD DI LAC VENTANAS: Istarén cooo mfnimo a 2,50 mts. de altu

ra con resrecto ol piso terminesdo y preseatarfn un pleno

inclinado no mayor de 45° con recpecto a 1la vertical ha-
cir €l exterior del looal, fermando del leds intermo una
superficie contf{nua con el friso.
TIVSIRACICH: Artificiel, por medio de tuvos fluorescentes, con er-
A tefactos tipo estancos. Hivel lumfnico general de 150 uni
drdes lux y eobre los plenoe de trabajo 320 unidsdes lux.

CORDUCTORES ELDCTHRIC.U:r Su instalecidéa serd exterior eobre benldeins
de ~luminio. Todos los eguipos eléctricos de trebajo, rd-

guinac, herranfentas, tomes, etc., serén prote-idos con

ceble depnulo conectado & tierrn.
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LINLs Cetoerd & uns altura con reecpocto rl nivel Cel niso termina
do de 4,60 mta. de altura y & una dictancia mfnine de 1,00
mt, con respecto a las parcdec,
lLos rieles serfn retflicos, libres de éxido, igualmente
gue le ostructura gue los sosticne, lae que ce ter: cinarén
con dop menos de aceite de petos.

43UKs Tsta zona cerd elirentefa con azua poteble frfa, calichte

.2 45° C y a 85° C para suriir loe leverauos, recipientes
pers desunfeccidn y picos para la limpieca del locrl.
ZORAS IRTERNIDIA Y LIXFIAs Estae doe gzonas estén ubicedas en planta

elta y sus caracterfeticas constructivas son similares a’
1ss enunciodas anteriormente pzrsz ls gona "Tucis™ ubicada

en plenta baje.

T:.AY4A DE CREC:

+I20: De balloses cerfi-icas antideslizentes y antifcidos con pen
diente del 27, hacia lap bocas de desaslies.
FRIS0s De pzulejon blancos e junts cerrada hesta el cielorreoso.

CIELOERAZ0s Terczinedo con revogue, alissdo de cexento blanco.

}115BI4Ss Tntre paredes, con cielorrcso y riso redondeados,
CIIMATIZACIOR: Cerd a una temperatura gue oscilerd entre log 8° C
> B L s [
TIFLES: Psterdn separadop entre of, a una disterncie de 3,80 mts,

—————

isuslmente con respectc & las pareldes y coluanes.

1.CALYSs THRIPENTA, DANZAS ZUNA BUCTIA, PASZAS ZONA LT TIA, HiNUD e
CIrS, CABLIAS, ZFUPACHC ERWIDIIICIAS, FUTACUE FENUDIIZTAS,
ERCAJCEADC, FIAYA DT CARCA MFTIAS Ri 1:2:5:., ALTE=CAZARA DIS-
TAIBUCICK JE PILIIAS hLISIS,

THIGO: De ezulejos blencoe ¢ Jjunta cerrada hasta el cielorraeso.

CIKIZREASD: Levooue fino & la cal, terzinado con pintura epoxi o

endufdo de cemento blsnco color eclaro.
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7150 De ballosas cerfuicns antidcides y anticeslizantes, con
peniiente 2el 27 hzeciem las bocas de decasiico.

ALRGULTS: Los encuentros entre peredes, con cielorrsco y pieo re-
dondcalor, con un radic de 10 cm., S4 en las paredes exis
tieran calientes proveenlas por columnne, —schecias, ete.
tambidn ee terzinarén reionlezdos o bien oe las protege-
ré por medio de guardecuntos de chapa de acerc incxida-
ble.

DECATTES: Corresponden a loe Jdesaglies gracos, excepto el local pan
zes zone sucia gue corresponde a los desagifes con estidr
col. Los desaglies eerdn realizedos con canmsles abiertos,
terzinndos con alisalo de cenento y en cu perte superior
esterd cubierto con una reln de hierro del tipo rerovi-
ble. ias cafierfas de deraglie tenirdn un didnetrs mfniso
de 150 m.n. oomnicains & clneres de inspeccidén nmedien-
te interpocicidn de cierre hidrdulico.

VETILACION: Retural por medio de ventenzs, no inferior a 1m2 por

cada 60 m3 de local. No cbeotante cads loesl contars con
extractor electromecdnico, con persiens dc cierre suto-
zético, para una resovacidn de eire cusiro veceg el vo-
Ivinen del locel por hora.

JBEETURAS 4L FITEZIOR: Tedas les eberturas que se comuniguen con

el exterior estardn protezides con una m2lle enti~insec
tos de acero inoxidable,

AFTEPECHOS DE LAS VENTANAC: Estarfdn como mfnimo a 2,50 =te. de al
tura con respecto 2l piro terpinado y prescntzxrfn un

plans inciinsio a 4.° T, con respecto & le vortical ha-
cie el exterior del locel, forasnlo del lado interno
una superficie continua con el fréino.

1T W TIRACICR: fLrtificinl por medio de tubos fluorescentes con orte-

fectos ectrncos. Nivel luminico de 200 unidedes lux, co



mo rfninmo,
SURZUCTOITT. ELUCTHICIN: Su inotalacidn serd extericr ssobrs banlejrse

de cluminio. Todos los equipoa, nfguinas, ete. eléetricos
crtardn protegcidos con ceble dernudc cenect:zdo a tierra.

ASUL: Tendrfn cendel sufioiente de ejun poteble frfa, caliente
2 45° C. y 65° C., pern eurtir neeas, lavazanoe, recipien
tes de desinfeccidn, picos para lavenlde y desinfeccidn de
loe locelecs,

10CAL:Ss DECDSITOS OF SAL, LAVADC IF ROLDANAS, CONISOS, DEFOSITO

DE CARTONES, SRAGAS Y KUES(S.

TEYS08 £1isado de cemento blanco hastna ol cielorrnns.

CTil LBACO: Alipsdo de cexentoc blanco.

FISO: Te alicedo de cemcnts ro2illasdo con penliente del 27 ha-

—_—

cie lee bocze de lcrsglos,.

£7°ITOC:  Encuentrom enire paredes, con cielorracoc § nisos serdn

redconiendos,.

DISASUES: Istos estordn intercomunicidos con la red seneral de -
fluventes ¢roscs, con excepeidn del local recibo de oomi-
808 que pesard previamente por une cémers meccledora de
clorinncidn antee ée ou desazile 2 1a red gencral melisn-
te interrosicidn de cierre hiirfulico. Les cefierfas ten-
Arén un diémetro nfnimo de 159 m.m.

Vi T1LACICH: Tieturel por melio Ce ventanas,

LBITTURAS AL YXTIUI(Rs Serdn protegidns por medio de melle anti-in

cectos de Gecero inoxideble.

ARTZTICHT 3 LAS VILTARASs Estardn como nfnimo a 2,50 mto. de altu

ra y presenterdn un plans inclinado & 45° ., con respec
to @ 1la vertical del lado exterior, formunlie el 1sdo in
terno una superficie continue con el friso.

JITINACICH: Artificiel, por medic de tubos Nuoreccentes para uma
intensided lunfnice de 100 unid-les lux.
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AG N Tolos cetos locnles ertarfn uliment-loe con vue frfa y
calicnte a 859 7, pera cu lavado y desinfecciln.

CAMABRAS FRIGOZITICAC ¥ L TT=CAMALAT: CAMARA TEIFVAD, CAMARL ITNIDIT-
CIAS, ZEFCEIT. IIUNUDINCIAS CONSYLIDAC, CAMARAE XFDIAS BF-
SIS, DEPOSIT3 ¢ LTIS FNFRIASOS.

TI?CS: De hormigdn ermndo terzinnio con mlioads de cexento rodi

lledo, pendiente del 2< hacis las dboces de decaziles ubi-
caias en las antecdaeras,

ALTDLS: amposierfa de ladrilloe & 1la cel.

F.I80 ne nlisedo de cexento blunco hacte el cielorraso.

i

D‘,o

ANCULCS: 5068 cncueniros entre parcdes, con cielorreeo y ried e£0-
rén redoniendos.

CITIOHURAE0: Ter=inado con nlisaio 2] ce-ento blenco.

HATELSAL AICTANTE: Yntre pareldes, vicor y techos con planchae de

rolientireno expandido.
TUZITAC: TPrigorificee de hojas llenn, con sislacidn de espuna de
poliuretano. Su conntruccidn se renlirard con chapa de
acert inoxideble. Ferrajes crncecieslec gue rer=iten ebrir
lac puertue desde ) exterior o deslde el interior de les
cdmarac.
ILUIINACICON: Artificial, por modio de ldzparas incendescentos, Co=

locudns en ortefsctos tipo “Tortusa®, pare una capacidad
luainice de 6D unidndes lux, con encendido desle el exte
rior o interior.
ALAZE Cerd sonora luninoce con pulsedor en el intericr,3de cada
cdnara,
CORTARCL AMNEYIMTLL: Contarédn con termdmetroe de méxima y rfnima, un

psicézetro, kisrézetro ¢ hidrdsrsfo enembretro.

AR BT
3! --:-J\J;\'-I' -

Lor Veptusrioe de c'de unna de las icecicnes responlerfin o lpe gi-

4

;uientee cerceterfeticas conctructliv s



T1.JCLC: De asulejee bluncces a Junta cerradn hreta el ciclorrzco.

CITLO.TACCTE: Terminedos con revogue fino a 1a cal y pintura epoxi

o enduflo de cezento blanco coldr clero.

IIS0: De baldoeas cordrices antideclirzantes, con peniiente del
2% hocie lss pilstes e pieo;

LAEGULT Ut Loe eacuentres entre paredes, con cielorrqsagy'ﬁiao. se-
rén redondeaiocs.

DESACUES) Serdn indepenlientes de los efluentes industriales, de-
sasuando a pogos &bcorbentes.

VELTILACIOK: Jisturel por mzdio de ventenas,

ABDECTURAS AL TITELICK: Serdn protegsidaes por nedio de una malla an
ti-inzeclos de pcero Inoxidatrlc,

TIALRACICRy Artificial por melio de tubos fluorescentee, pare ure
intensidad lunfnice de 170 uni2:ndes lux,

DUCHAS: Ceda vestuario contard c:n receptfcules puors duchns, ali-
nentedos con u-us fris y celiente e 45° C, weor meldio de
valvulas megeladoras,

CALJTATIOS: Ceda vestuario cuenta cch canitarios, 1los que estén

ubicadoe cn forms tal gue tienen comunicicidn entre ef y
su ccnstruceibn serd similer & la descripta para los ves-
tuarios y ccnterdn con retretes inlividuslec con inddoros
e le turca, con mingitorios y lecvamanos surtidos con azua
frifa y celiente & £45° C. por =edio de vilvuls de pies. Co-
mo oomvlemente los lavemanos contardn con Jaidn liguido y
toalles de un %10 uso.

JOCALESs SATA DI CUALTEQ, 2i1S:0UTADA, EO0NHA DE EXDACUL, TICYBO DE

ORAGA, DFEFUSITO DE CCCLILIDE, JOCAL E. MBULCUECAS,

FRIEIS: Je mzulejos blancoe n junte cerrade hacte ¢l cielorraco.

CILIZEAST: Del tiro suspeniido, conetrufdo en cheps de ccero

incxidable, formanlo arcoe, loo gue tercinarén en pegueflas

cesaletas del misne mnterial y formando jarte del cielorrsz
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£0 que conluveirdn el asuz provocala por el pocible eonlensa
Sco.
Z1 espacio gue guelda entre el cielorreco surpenlido y teoko
propiacente dicho de horaigdn armado, se utilizard para po=-
sar los cchiuctos del sire sconlicion=do hncie lap dirtine
tac boces de salide de aire aconiicicnado, las que esterdn
colocadrr en el mimuo cielorrenoeformando parte integsrante
de ¢&ste.

fISC: De baldoses cerfrices antidcelizentes y antidcider, con una

pendiente del 2% hucia les dintintas bocae de demeciie.

AICULOS: Los encuentros entre rereies con cielorrano y 1iso, perdn
redonierloe con un redio de 10 cx. Si en las paredes exip-
tieran calicates, provocedas por coluanus, mochetar, eto.,
los dnzulos se protegerdn por redio de ¢uardecentos de cha
pe de acerc inoxidabvle,

LucAGUIG: Correcronderdén & log efluentics ¢Yueop, los gue ge reali-

zarfn por medio de bocan de depagiies abiertas con reje=e del
tiro removidble. lLas cafer{as tenirdn un difmetro mfnime de
150 m.m., comunicedes a cémarac de inspeocidn exteriores ’
meliante interpoeicidn de cierres hiérdulicos.

YELTTIACTION: Se logrerf meldiante el eicterms de pire acondicionndo

pucsto gue crios localer no tendrdn ventilscidn natursl.
JIUNINRACION: Artificiel, pér medio de tuvos fluorescentes loe que

evtardn incorporados £l cielorrrco y cubiertos rer medio de
pentallae traslicidne de ecxrflico.
La intencidsd lunfnica serf coro nfnimo de 230 wunidsdes lux
la ¢ue en ninmdn cese podrd alterar los ccleres de la mete-
xia pri=a,

CoIiOUCTURET TITCTRICCE: Ue instalardn wobre el ciclorrass, Todos

loc qQquipos eléciricos, de trabajo, mfdguinze, ote., serdn

rrotegidos con cable deernulo convctoio & ‘ierra.
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stard e una altura con respecto nl nivel del piso de 2,32

nte. y con peniiente, sure le dcecarc. éc lor hucsos y rol
denss. Too rielee rerin metflicos,dZibres ée éxido, igual-
zente que 1la esiructura que los sosticne, lae gue se teraf
narén con dos manco de pinture entidxido y epoxi.

£2Uk: Toles les gonas on gue ce decarrolle le desropirda serdn
alimentadss con asue Ixfe y calicnte de 45° C. y 85° 2.,
pare surtir loc leovamenos, recipientes pars la desinfececién
¥ loe distintos picoe cue eerdn udicnlcs en Forma estratéd-’
glca para €l levado y desinfeccidn de log lcenles.

TTIPERATUIA: Durante l=e hores de elabormeidn se zcon2icion~rén

loz axzhientes & une temmersetura no superior e los 10° C.

AT TMLTT

UI.IEJ}\E Sln- td .a..n;-.x!i

Si-BlnalAs
L g

ITICC: De olisalo de cemento blanco krrtn el cielorraso.
CIF-CINATC: Voloble, Ge chepa de hierro gzlvanisada.
FIEGC: Te alieedo de cenmsnto.

LETLENIGO: ITavre el digestor, commicedo por la parte superi-r con
la sale de necroréie, terminedo en alieesdo de cezento.

ZIZ3TCRs A inyeccidn directa de vepor con una capucided de 5 m3,
cen boca de cargs, pere eer introducido un vacune entero
andulto. Jste digestor, pere la reduccién deo los animales,
tendrd unt presidn &e itrobajo de 3 mimdeferass y 2isponirsd
pera #u buen funcicnamiento y control con mmndzetro, ter-

németro y vdlvules de sssurided.

SALA DE RECECTSIA

Fict: Te mlisado de cemento, con penliente del) 29 hocis las bo—

cee de¢ desaziios.
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ARCULOTs Tcuentro entre paredes, cielorraeos y pico redonieados.
PULHTAs En chapa de sluminio de hojz llena, corredice.

AGUAY Tendré alimentacién de agus frfa, caliente a 45° C. y 85° C,
ILUSIRACICH: Artificiel por medic de tubos fluorescentes, para una
' intensidad luzfnica de 300 uridodes lux.

VENTILACICR: Electromecédnice, pera una renoveciln de 15 veoces por

hora.

SACRI¥ICIOS DE URGERCIA

PrIS0s De azujejos blaucos hustz el cielorreso.

CIELCLNASOs Terminade con alisado de cemento blanco.

PISO: De alisado de cemento con colur igeorporsdo, y uns pendien-
te del 1,57 hacia las bocas de decagzlles.

JIWTINACICR: Artificial por melio de fubos fluoreecentes, en srte-

fectos del tipo estancos, para una intenrided lumfnica de
320 unidedes lux, sobre loe planor de trebajo.

£3CULOS: Fncuentros entre peredes, con cielorrseo y piso redondec-
dos,

ASFRTURAS AL EXTERIOR: For medio de ventanas y puertss de aluninio

protegidae por medio de malla ahti-insectos &e scero inoxi-
deble -
"

VISTOARIOS
Loe Vestuarics de estu zona, cormo arf texbién los Hell Sanitarios

serén de las mismng carscterfstices a lae descriptas anteriormente
para los loceles de elaboracién,
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VOVIRIENTOS EX 1ICS OCEHALES Y UNIDAD SARITARIA
PCRCIKRGS
ILa hacienls re descergard por medio de una rampa cue tendrd dos

niveles desembocando en un semi-cf{rculo ouyo objeto es poder ds
rivar los anirales hacia le balenga para ganado en pie, corral
de obearvecidn, de aislamiento o bicn por medio de mange ir 4i-
rectenente a los correles de entubaciento. ’

- E1 correl de obscrvacién_oontaré con un pequefio cepo para faci-
litar la labor del Inspector Veterinario.

Todo el movimiento de las reses, hacia o0 depde los corrnles ee@
realizard por medio de mangas.

CAPACTERISTICAS COKSTRUCTIVAS DE 1CS CORHALES

Todos los corrales y mengse o excepcién del de aislemiento, se
conotruirdn de la siguiente foraas

Pisosy serdn de hormigén entideslizantes, con peniiente del 2%
hacia las boces de desnglies ablertas con rejas de hierro removi
bles. En cusnto a las mangas dispondrin de desagiies independied

tec,

lLos corrales y menges en todo su perfmetro, se construirdn ocon
un gdoalo eenitario de sproximademente 0,30 mts. de sltura y en
la gona de entrada & los corrales debajo de la tranguera y en
todo el largo, un zécelo de 5 cm. de sltura.

Los vallelos serén de cafios d&e hierro galvenigados, lo nde=o
que las trangueras.

El valledo tendrd una altura de 1,00 mt., con raap;cto a2l nivel
nds alto del piso ter=insdo,

Los corrales eerén totalmente teckados con una sltura mfnima de

46



3,00 mts.

Cada corral contard con su correspondiente comeiero Yy bebeldero,
éete dltimo serd surtido permsnentexente con s ua potadble, me-
diente vdlvula a flotante, '
CCORMAL DE AISLIATILRTO

Serd construfdo de mamposterfa hasta una sltura &e 2,00 nts.,

las que se terminerén interior y exteriormente con mlisedo de
cenento blanmo.

Piso; de cexento antideslizante, con pendicnte del 27, hrcina
les boces de¢ deseglie, ubicadas debajo de las puertee. El1 pieo
de ecste ccrral estari conestrufdo com un nivel de 5 cm, inferior
al nivel del piso circuniante exterior,

Las pucrtze serén corredizes, construfdes en hierro de oja 1le
na y terrinadas con pintura entidxido y epoxi color bdlanco. 21
igusl que lce corrales de entsbulemiento contarén con bebederos
Y comederos prepice.

URIDAZ SANITAEIA (FECCESCS)

SALA DT RECROFPSIA

las rese con este dcstinc insrecardn a €ste locnl desde la gona
de corrales.

Per cumplir con sus funciones eepecffices £ste Bocal Aispondrd
de un cstre metdlico mPvil (2), elevado 0,50 mte. del piso,guin
che eléctrico (1) para froilitar loe movimientos del enimal y
poderlos finalmente introducirlos en el dizestor (1) ubicedo en
el local seberfa. Ademds ee instelerd un: moesds de scero inoxi

dzble con zucble pers el instruxzental, lavﬁmanoa aliment=do con

agua frfa y caliente a 45° C. por medio de vflvula de pie y alo
sado a dicho lavatorio pe ubicerd el recipiente peras ls dcein-
feocidn de los cuchillos, alimentsdo permmnentemente ceon Bgua
caliente a £5° C.
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CACRITICICS DE URGC.DCTIA

Esta eale se divide en doc zonas fundomentalee, SUCIA ¥ LIiESIA,
*n la primera ee procederd por medio del c¢ajdn de aturdimiento(l)
e provocer una degcarga eléctricn de bajo volteje para atontar el
animal, luego se vuelea dicho c2jén pare proceder 2 ou manendo e
izado al riel, por medio del guinche eléctrico(2), rrovocar el de
cangre scobre la betea(3) y ser luego introducido en el recipiente
(4) para reslizar el esccrlldedo,logralo £sto ne eologard el animal
en le zcen(5) pmra ru efeitado, pasando luego a le zonsa Limpie
colgado del riel de crocesos donde ee realizan legs ciguiontes ope
reciones: i

Anudado del irntestino, eviscerado(6) sodre zorra especial de nce-
ro inoxideble, eerruchado(7) por medio de sierra eléctrics, lava-
do de seroszs(B), Inspeccidn Veterinaria(9) de rescs y sus viece-
rac. ©1 les repes son eptas serdn coniducid~s por medioc del riel a
la cémarc de pre-frfc, mientrae que las vicceras se traslcdardn
én zorra con taps hesta el lccal liceropsia, péra ser desn.iurali-
zodes en el digestor. Si las resec fueran declaradas no sptns, se
pr cederéd de la miema forma descripts para les visceras. las zo-
rras posteriormente serén lavadas y desinfectado por medio de agua
enliente & 85° C., entes de retornar e la gzone de trebajo,

i7CAL SEBERIA :

Fote local eerd dividido f{sicumente en dos zonam, Carga o Nate-
‘rial Crudec y Descarga o laterial Coecido.

Pers cumplir su ccmetido estard provieta dé un digestor(l), el

que funcioneré por inyeccidn directa de wvapor & une preoidn de
tres(3) atzésferns, para cuyo control dicpondr{ de mandmetro y
termdmetro. La capacidad del digestor serd de trec(3) metros cd-
bicos y 1a boca de carga tendrd lro dineneiones neccearise para
rerzitir la introduocidén de la res entera. Para completar la ope

recién se instelarf un tacho para recibir directamente el sebo
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del digestor,

CIRCULACION DY PERSCHAL DE LA UNIDAD S/VITARIA
Formando perte del edificio se encuentran los vestuarics y sanits

rios indepeniientes de cade zona, pero comunicados directamente
con el locel de trabajo correspondiente. Contarén ocon todos los
clerentoe y seryicioe necesarios en todo de acuerdo a las normas

vigenics.

PROCESOS EN PLAYA DE FAXRA PCRCINCS
(PLANO K° 9)
ZOKA SUCYA:
Ies reses llegardn decde los corrales de entabulamiento por medio

de una menga, que loe conlucird, primerasmente =1 befio por esper-
sidn de 10 mts. de longitud, para paser n ls zona de escurridie y
espera precvio a la entraia de la zona sucia, en estz gone el por
cino es tomadc por el transportrndor de aturdimiento{2), donde se
procede por medio de dos electrodos a provocar una descarga elée
trica de bajo voltaje que lo aturde. Y1 snimal eturdido cae sobre
1a mesa(3) donde se lo manee y ge lo levanta oéﬁ la noria eleva-
dora(4) que lo encarrile en la noria(5) de desangre., En forma pa
‘ralela el trensportador(?) de zturdimichto ee dessrrolla un co-
rral de maneas, su objeto es poderlo utilidar en caso de que apa
~ regcan cnimeles demasiedo deearrcllaloe gue no entren en el trang
portndor(2) o coxo suatituto de éste en ceso de everfa.

En el eector(6) se procede sl degliello para provocar el desanzre,
sobre 1c batea(7), la que estd comuniccda con el pozo colector de
sanzre ubicedo en ¢l locel adyacente de mangrc sancochads. A con
tinuacién ls norie intrcduge la rees a la ndquina(8) lavadora ea
14tigo, paeando peguidamente a la gons-intetmelih.
ZOKA_ITRTERLEDIA

Llezsda la res a ésta zona, la noris que le conduce baja hasta in



oducir gl aninal en el t:ch:o de escnldndo(9) en tolo su recorrg
do &l que desprenderf en ¢! final porz que lo tome le pala(iD)que
lo introiucirf en las mdguina peledora(ll), la gue descergard la
res mobre le meeal12), donde me reslizaj extraccién deo pegufing de
las extrexzidndes posteriores, rasgqueteado de la cabega y en los
carroncs une incisidn dejzndo ml deccubierto el tendén, para lue-
so colocar el balancfn y engancharlo en le noria elevrdora(13)gque
1o encarrilerf & eu vez en la noria de procesos(14) y durante el
trayccto de eccenro pe procede a guiter les pezufiss de las extre~
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midades enteriores; tomado el animal por la noria(l4) pasa por las

gizsuientes estrciones:

15) Sedado por medio de le nméquina seordors a 1dtigo.

16) Flaomeado. .

17) ¥dquina depiladora y seguidamente en 1a zona(18) se realiza
una inspeccidn y repasc finnl pers péuar seguidemente & la 2o
na lizpia.

20%h ZINDIA

Llegeda la res a esta gona se proceden » realigar las ciguientes

operacioness

19) Sellsdo y nimero de tropa.

20) Sellado Inspector J.K.C.

21) Fosetas.

22) Anud=zdo del intestino.

231) Eviscerado eobre cints transportrdora con banfejes(Z4)la que
dispondrd de un juego para ceda animsl,

76) Dividir Fso reses por medio de un serrucho eldctriococ. Al cog
tado del palco sn instalard un reciviente rars la decinfec-
0ién de 1n hoja de sierrs por medio de mgus c.liente & 85° C,.
Frente a la plateforma se ubica leo pantalle de salpigue (27)

con recolector de aserrfn de hueso.
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28) Lavado de neroses, ecta zona tarbién ecté protezide por 1la pan
palla de smlpique(27). 1 asua de lavalo eerd recogida por um
receptfculo ubicado a nivel del piso.

28) I.V. de paletas y ceshezas,

30) 1.V, de ganclios y scllo veterinerio. Ilogalo a esta zona el
enimal,se produce la inspeccidn veterinaria simjltdnea(3l) ,
procediéndoce en(32) =sobre la cinta de visceras a roalizar la
inspeccidn de las viecerzse oorresponiiented al =iemd aniral,
4 el dictszen resulta favoretle le res contimis pacando por
las siguienter zOness

33) Extreccidn mgestras triquina, las gue serdn introducidee g1
locel adyacente por relio de trcnera para preparar las nuep-
tras y procefier en otro locel a inv-stigarlcs, mientrae tento
la res sizue su recorridc normel pacando por las siguicentes
goras de trabaejo: >

34) Extraoccidn de la treguea.

35) Descoyuntodo.

36) Extraccidn de las gléndulas suprarrenales e hipofisis.

37) Sacar cabezas,

38) Lavedo de caberas en un recipiente especial colgeda primera-
mente 8el occipital y luepro de la mandfbule inferior.

39) Co2sax la cabezs en la res corresponiiente.

40) Tunel de laveldo de las reses por redio de ficoe mspercionado
res, con agfus £ una presién de 2 Eg/em?, pasendo seguidemen-
te & la zona de rotencidén en espere del resultndo del andli-
eis de las muestras en el tricuinoseconio. 51 el resultedo
fuera nezativo les reses pasardn a le zona siguicnte donde
se procede al prolijamiento finml. ILss graces obtenidae soe-
rén treslalalas por medio del soplador(51) hesta la planta
de sebos indurtriales., A cortinuacidn del) prolljaxientc el



anizel €8 pesalo por nelfo de la balancza de riel(52) para luego
ger tipificals y pacar 2 la sale d¢ Treo y de allf n lep odme -
reo de pre-frfo, o & le playa de carga climatizede heata su em-
berque. Si el endlieis de triquina fuers pesitivo se desviard

le res a la frapa eezn corressonda al sector comipos de playa.
C4 en el morento &e reslizarse la inspeccidn sizmultines se pro-

cediera a su rechezo, la res se deevim de la norie peranio =al

riel(41) con deetino a su reinspeccidn(42), mientras gue les vis

ceres son descargadns en una zorfa con ol mismo destino(43).
Tealizsie 1ls reinspececidn y sienio ls res declarndz apta, paaa
al riel(47) psrz eer togade nusvozente por le noria y continuen
d# loe proccsos descrirtos enteriormente. Hientras que leas vis-
ceras serdén descargadss en el conducto{45) con destino a comi-
oo} a continuacidn le zorrs pzsa &l local contiguo para ser la
vade y decinfectala con azue caliente a 85° C., y volver a la g0
ne de carge.

£4 1o res en el zomento de le reinspeccidn er declarcds inarpta,
continia hasta el conducto(44) pare ser bajria por melio del
guinche eléctrico(45) con destino a cezieoe, mientras gue las
vieceras ee descergardn por el conducto(45) con el misno desti-
no. la porra seguidemente perd lavala Y deeinfectada cogo oe es
pecificd sntericr-ente,

51 en el mcmerto de la reinspeccidn e declera que la ree tiene
cozo deetino ¢l comisdo, junto con sus viscerac cerfdn treslada-

das hasta le gona de co2isos cozeo se expliod anteriormente.

CARACTIZISTICAE GRNERALYT DE 105 ECUIPOS ¥ ELENENTOS DE TIHABAJO

Todas las plataforzes serdn conetrufdae encchapa de ncerc inoxi
Gable con un guardapie al frente de 1% om. de saltura, cog ree-
reoto al nivel del piso. las plataformas gue llevan barandss o

egonlera, cerén conctrufdae en mcero inoxidebdle,

TF P -



Cals pletaforma © zons &onde me reslicen proceson, contarén con
minilavemenos ¥y un recipiente para la desinfeccibén de los cuchi
l3os, chairan, eto. Los lavamaros eerdn alimeniadoe con azua
fria y oaliente por medio de vélvula de pie, zientras gue los
recipientes para la decinfeccién deccuchillors o para la deoin-
feceidn de ls sierra eléctrica, serfn mligontedos permancntemen
te con acua oaliente & 85° C.

Ia cinta transportadora de visceras esterd compuosta con un jue
£0 de bendejes pers crde anizal, conetrufécs en chmpa de ecero
inoxideble,

Lee bandejas descorgardn 1lss viscerzs en le wmeceidn coxressondien
~ te por medios mec#nicos gue provocardn una diferencia de nivel.
Descargeies lus bandejas pasarin en pocheidn inclinada por el tu
nel de lavedo(25) el que estorf dividido en tres édreas; la pri-
mera para un lsvaio previo con agua a 45° C., la sesunds parsa
le derinfeccidn con azua a 85° C, y le ¥ltima pars realizar um
lavado finel con mzua fria, guedandc en ssia forma listes para
retornar & le gona 4e eviscerado.

1 lavedo Se realigard pcr medio de picos espercicnaldores, & una
rnresifn del agua de 2 Xg/em2,

CTRCULACIOR DE], PERSCRAL DE LA “LAYA DE PALRA
2012 SUCYA: El pernonal de este zohe ingresard desde el exterior
directamente & los veptuarios, ubicalos adyscentes a &icha sona

de trabajo. Una veg con ropa 4e trabsjo poeardn desie los vestus
rios directanente al lugar de trabajo, previo paso por el £41tro
ganitario, en donde disponirén &e un lavabotas, alimontado con

s ua caliente & 45° C., un lavananos con azua fris y caliente a
45° C, accionedo por medio e una vdlvula de pie, jabdn 1{quido
y toallas de un ®0lo uso, pediluvio slimentado permanantemente

con afua clorada.
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ZoNA INTERMUIDIA: La eirculecidn de cote pereonal cr ficiler a la

ennuncieds antericrmente. Fste personal dispondréd como el anterior
de saniterios y vestuarios pr:pios ubicados pobre la zona de tra-
bﬂdOo

ZCRA LIXPIA: E1 moviniento de este »ersonal hesta y desde los ves

tuarios y sanitarios a las distinter zones de irabajo, es sigilar
a les circulecicnes descriptas para el erponml de las doe gonos

enteriores.

ZORA CCLTISTS DiE PLAYA (FRHCCESOS)
Los comisos provenientes de la nleya de faena se recibirér en el

sub-suelo; las reses por medio del conductc(44) y les menudencias
por el conducto(45),

Lzs reses seréan recibidae direotazentc por el trituralor de hue-
gos ¥ blanlos(l), rara ser transportsdos hasta el local carnarins
por medis del soplador(2). '

CTRCULACICI DTI. PERSCRAL CCIISTS
Eetoa operarios inzreeardn desde el exterior al vestuario el que

serd propio € independiente. Una vez con ropa de trabejo ingresa
rén 8 sus respeotivas zonas de trabajo previo paso por el Hall
sanitario. Comiets se divide en dos ;Enns; 1a de recibo de los
coxieos, ubicade en la zona de reinspeccidn y la de trituracidnm
y eoplads ubicada en el subsuelo 2l que se accede por medio de

ls esczlers ubicada &8 1ln &nlid- del vestuario.

PRECESOS Kl LOC LOCALIYN PANZAS-TRIPAS—MNEGULTICIAG=DESP STADA-
DARGRE SANCCCHADA-LAVADC DE DALANCINIS

IACAL TRIPILIA: Eltripal completo descergard eutordticamente
desde la cinta de vieceras por tronera eovre lsz nesa{l) donle se

proceder£ primero a scparar el esctdm=go el que se pasard sl lo-
cal adjunto por medioc de tronera. Las tripas perdn trabajadas £3
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bre les mesas(2) ¥ scumuladas en los recipientes(3), hasta eu pos-
terior despacho con destino al concumo,
I50AL PARZAS: Se recibirdn directamente de la triperfa eobre le me

ea(l) donde se procede a su limniezk, parc . pner gcumladas en el re
cipiente(2) hmsta su posterior carga @on cestino a carnerina,
1OCAT. IENGDERCIAS: Descargardn en forma autocdtica desde la playa

de faena por medio de tronera eobre la mesa(l).

Seguidntente pe procederd 2 su prolijaciento en las mesas(2) y se-
rdn acumuleias en los recipicntes(3) hasta su posterior despacho.
DESTOSTADA; Recibird lap roses directamante de lac odmaras frias,
las gus se decpostordn en la meea(l) y luego los cortes en les me-
szs(2), los que serdn depositalos en el depdsito adyacente hasta
su posterior despacho con destino sl consumo, Ios huesos ce deponi

tarédn en el local destinadc a tal efecto por meljo de tromera, oonm
destino a carnerina, Las zorras gue so utilioen para el wmovimiento
de los productos serdrn lavadas y desinfectelsc con agua caliente &
85° C. en el lopal destinaio 2 tal efecto.

SANGRE CANCOCHADA: ls sanzre ee recibird directamente de 1la playa

en el pozo cclector de sangre(l), deede donde y por medio de unm
bouba centrffuga(2),ce impulsard hasta el depdsito elevndo(3) dee-
de donde pe descarcard en el tmcho sancochador(4). Esta mangre san
coochada pe accglicionard en tazbores para su venta local o bien se
traslederd para Serminar el proceso en cl local sansre BecAs

1SCAL IAVADC DL BALARCIKESs En este locrl pe recibirdn todoo los
balencines, los que serdn lavedos, desinfectados y reparsdos, para

luego por tronera ser pasadoe 2 la zona intercedia en el lugar Je
su utiligacién.

CIRCULACIOR DFI PER3CHAL:

PANZASSTRIPAS

El vestuario y los sanitarios correspondientes a ente mector a los
que se ingresard desde el exterior, Fl personal una VeE OOn rope




de trabajo, pasard previemente por el lall Sanitario ol cus estd

corunicado directa~ente cchrlos loceles de elaboracidn.

i UDETCIAS ]

El personal de esta seccién contard tacbién con penitarios y vese
tuarios independientes a los que se ingrceserf lesde el exterior.

¥l ingreso el locel de trabajo se efectuerf prnrando obligatoria-
nente por el Erll Canitario.

DES?&SIADA :

Ista veccidn tantién tendrd vestuarios y cenitarios propios o in-

depenldientes para embos sexos, gue cbmo los anteriores tendrdn su
ingreso desde el exterior, con entrada al lugar de trabajo pasane
do obligatoriamente por su Hall Sanitario, ¢l cual €s independien
te para aczbos vestuariosn,

CARACTEIISTICAS GENLRALES DU ELEMERTCC, MACUTLAS Y ECUIFCS

Todos los elexentos sin excepcidn gue estén en contacto con los
diotintos productos comestibles, soerdn conctrufdos tot-lmente en
acero inoxidavle, reepetando las condiciones sanitarias gue deben
ocumplir,

Las meszs de procesos, con excepcién de lae destinnins para 1a des

posiads, tendrdn rermanentecente un velo de szua sobre la mesada,
Los recipientes de acumulecidn contardn con uns 1luvia de sgua en
la parte superior y tendrén un doble fondo de cheps oribads oon
desaglie intercomunicsio por medio de cierre hidrfulico con los
efluentes internos,

Las mesas tendrédn adoesdss en sus costados, rcoipientes para 1la

depinfecoidén de los ouchillos, los gue serdn nlimentados permanen
texante con agua caliente a B5° ¢,

FSPECIFICACIONES QERESALES DE 1A ODEA CIVIL

Todos 1los edificios £in exceprcién, salvo loa corrales, serdn cons

trufdos con estructura portante de hormizén armado.
La mamposterfa ser{ de ledrillos comunes a la cal. Ia terminacidn
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de las paredee se reulieard con friso de tres motros de altura como
rfnimo, ya sea con azulejos o alimalo de cemento, sesin el destino
del local. El1 frieo formaré con la pared una superficie sin ealien-
tes. Fos rieos serdn de borzigén eliendo o blen cou: baldoeas cerdmi
cae antidcidas y anideslizantes. Lac puertas y vcntanae, serda de
aluninio anoldizado o de acero inorxidable.

Todes les asberturns de los loceler de elaborzecidén gue comuniguen
con el exterior, serédn protecidms por medio de una malla enti-insec
tos de scero inoxidatle, |

La pearte superior de lus parcles, & 1as gue no llegue el friso, in-
cluyendo el cielorraso, se terzinardn con eslir=io de cexecnto blanco.
Les cafierfas que orucen los locales de trabtajc, pasarﬁﬁ edosaldes 2 lee
paredes y a la altura del cietorraso, denir: Ce un nicho construfdo
en chapa galvaenieada ein formar salientes, ;"ra svitar la poeibili-
dad de ascunulscilén de polvo.

Los deneglies dc cade local ee realizardn por medio de canalep mbier
tos o bocas de decaglies loe gue llevardén rejee del tipo re=zovible,
Loe desaglies estardn divididos en cinco grupos funiamentales, = ea
ber: pluviales, grasos, con contenido de estidrvol, contanminados y
¢loacalen, Los desaglies denominados contaminedos son c:nsidersrdos
aguellos prévenientes de los logalesy comisos, necropsias, seberis,.
corral de aislariento, de recepcién y sus mangas alyacentes.

La ventilncidn eerd en general natursl y en lés locales gque se uti
lice vapor o gue pueda producirce condensocidn, serdna ventiledos
por medios electromecdnicos.

STECTPICACIURES TECNICAS TARTICULALNTS DT 1A OBRA CYVIL Y DT I0S
1CCALEC AUXYITJALTS

FLAYA D= PAIEAs

ZCRAS: SUCIAS, TRTREMEDTA Y LIMTIA

Estas monas estardn elevades con recpecto el nivel cerc en 1,00 mts.




FRISTOs

De azulejos blancos & junta cerrada hastn el clelorreso.
CITITRIACDs S

In alisado de ccrmmto blanco.

ARGULCS

Incuentros entre paredes, con ciclorraco y piso redondeadoe con un
redio de 10 om. Jas salientes provocalas por mochetas y énguloe en

puertas, serdn protegides por medio 8e ~uardacantos de mcero inoxi
dable.

DUCAGUII s

En la gona sucia correeponden & los dencminados con ostiéreol, mien
trac gue en las otras dos gonae corresponlen a los grusos. Ademds
eg la gone pucia re conterd con un gector para el recidto de la san-
zre, el gquo cerd construfio ennchapa de acero inoxidable formando
uns pileta, la que disponlré de dos dren:jesj unc para ls conluccidn
de la sangre y ¢l otro para la limpiesza de la batea, fete dltimo co
nectedo B locs desasiles de la zona. Cada drenaje esterd reslizado con
tapa a rosca de acero inoxidable intercembieble,

Loe decaglies perdn reslizaios ccn canerlcta abierta, ter=zinnda oon
elisalo de cement:c ¥y en su parte superior epterd colocelds una reja
de hierro, del tipo re-ovible. :

Les caferfee tendrén un didmetro mfnimo de 150 m.m. y comunicadas

2 cdnaras de inspeccién, mediante interposiocién de cierre hidrdul}l
co.

VEIRTILACIONs -

Leréd natural, por meiic de ventanes, no inferior a 1lm2 por cada

60 m3 de local. No obatente ece scresard ventilescién electrozezdni
ca por medio de extractores, con persisna de cierre automstioo, ra

ra lograr uns renovacién del airs por lo monos diez veoes €l volu-

men del local por hora.
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ABERTURAS AL EXTERIOR:
Toldas las aberturas que se comuniquen cocn el exterior, estardn pro=-
tegidas con una malla enti-insectos de acerc inoxidable y en la zo=-

nao de entrada de les reses & 1s zons sucia se protoger?d ror medio
de uns cortina de asire, :

PUETTASS

Cerdn construfdas en chapa de acero inoxidable las inSeriores, y de
aluzinio las exteriores de hoja llena y cierre nutomédtico.
ARTLFECHD DE IAS VENTALAS: : :

Istarén como rfnimo a 2,50 ate, de altura con reespecto sl piso ter-
nineldo y presentardn un plano inoclinado no mayor de 45° C, con res-
pecto a la vertical hacia el exterior del loecel, formanio del ledo
interno una superficie contfnua con el friso,

I LUSI NACIOK:

Artificiel por wedic de tubos flucrescentes, y ertefactos tipo es-
tancos. Bivel lumfnico general de 150 unidedes lux y sobre los rla
hos de trabajo 300 unidades lux.

CORDUCTORIS ELECTRICOS:

Su instalecidén serf exterior ocobro bandejmes de aluminio. Todos los
equipos eléctricos de trsbajo, miguinas, herramientas, tomas, etc.,

serén protegidos con ceble deenudo, conectado & tierra.

EIELy

Estard a una alturs de 4,10 mts. hasta una altura mfnima de 3,30mts.
y a unn distancis mfnima de 1,00 mts., oon.}eapecto 6 las paredes.
Loo rieles seddin motdlicos, librea de éxido, igualmente que la es-
tructura que loe sostiene, las gue ce terminarédn con dos msnos de
aceite de patas,

AGUAs

Iota zonn serd alimentada con egua potable, fria, caliente a 4%° C.
¥y 85° C., para surtir los lavempanos, recipientes para la desinfec-
cién y picos para la limpiesa, ubicados estoe dltinos en lugares
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PLAYA DE CKEO: )
L._/

FI00: N P,
De baldosas cerdnicas antideslisantes y antidcidas, OWMO
del 2%, hacie las bocas de deeaclies.

De azulejos blancor a Junts cerrela haste el cielorreso.
CIL:IDINAZD:

Terninado en alisado de cemento blunco,

ANGULO5s

intre peredes, con cielorraso y pieo redonlcados.

CI.IVATIZACICR:

Serf s una texperatura que oscilerd entre los 8° C, y 10°® C.
FUERTAS:

Corredizas de ealuminio en el exterior del tipo frisor{fices, las
que al oer abiertes ecoicnerén en forma sutomdtica les cortines de
aire.

RIELES:

Ectardn separandoe cntre of a una distancis de 1,00 mte. y con res-

'pacto e log peredez o columeas en uns distrncis mfnima de 0,80 mts.
LOCALISs TRIPERTA, TANZAS, MENUDENCIAS :

PRISOs

De azulejoe Dlancos f jJjunta cerrsds haste el cieldrraso,.
CIELOERASO: '

Zevoque en alicalo de gezento blanco,

T30

De alieado de cexento antideslizantes, con pendiente del 2% hacia
las bocas de despagiics.

AGULOS:

Los encuentros entre paredes, con cielérraso y piso serdn redondes
dos, con un redio de 10 cm,
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Las pareies con salientes provocadae por colummas, pochetas, etc.
e2 protegerén con gusrdecantos de acero inoxidable.
DESACULS:
Correcpsnden 2 los denominador grasos, coun excepeiln de los del lo
cnl pangas que pertenscen a los con estiércol. los desaglies serédn
realizaldos por nediolde canales smbicrtos, terminsdos con alisalo
de cemento § en su parte superior, llevardn rejas de hierro del
tipo rezovible. leec cafierfas de desagiie tendrén un didzetro mfnimo
de 150 m.m., cozunicedrs a cdneras de inepecoidn, nmeliante interpo
sicidn de cierre hidrdulico,
VENTYLACIORY
Fatural por medio de ventanes, no inferi-r a 1 m2 por cada 60 m3

de l¥cel. Ko obstente czds local contri’ con extrectores de aire,
electromecénicos, con persiana de cierre sutomdtico, pars une re-
novecidn de diez veces el velumen del local por hora.

PULRTAS:

Serdn do hoje llenn conotrufdas las del interior en chapa de acero
inoxideble, y las del exterior en chapa de aluminio, Tolas serén
de oierre sutomético.

ABELTTVAS AY. EXTERICE:

Cerdn protegidas por melio de una nalls metdlica shigi-insectos de
acero inoxideble.

ARTFE PFCRO DE LAT VENTAIAS:

¥stardn como mfnimo e 2,50 mt. de altura con reepecto al piso ter-

mineio y presentarén un plano inolinado 2 45° con respecto a la
vertical hacie ¢l exterior del local, formanio del 1lado interno una
superficie continua con el friso.

JLUSIRACION

Artificicl por cedio de tubos fluorescentes eu nrtefactos estancos.
nyvel lumfnico de 230 unidadce lux, como mfnizo.




CORDUCTONRFS EIECTREYCOs

Su inctelecidn serd exterior sobre bandejas de alurinioc. Todos los

equipos, méguinas, etc., estar’n protecidoe con toma £ tierrs, =é=-
diante cable decnudo.

menirdn caudnl suficiente de apua potedle fria, ceiicnte a 45° C.y
85° C, pare surtir las mesas dc¢ trabsjo, levamanors, recirientece pe
re depinfeccidn, picos 4e limpiege para el level~ y desinfeccidn
de los locales.

10CHLESY ILAVADY DN BALARCINES, SANGRY CANCOCEAD2, DE DEITC DE HUESCO

FRISOS:
2l4ieedo de cementc haste el cielorraso.
CITIOHRARD:

Alicedo de cesento Llsnoo. En el ceso éel locnl cangre canccchada

no 1levar? cielorrrso porgque su techo eec construirf ée chepa cana-
leta gelvanizala,

II%0s

£1icado de cements con color incorporslo y una pendiente del 2% hi
cie lac boces de desagiies.

ANRSUIOS:

Zou encuentros entre paredes, con cielorrasoc y pisos, cerdn redon-
derdosn.

DEZAGUES:

Letos estarédn intercomuniczdos con la rod general de efluentes, me
diante interposicién de cierre hidrdulico. las cafierfas tendrédn un
didretro mfnimo de 150 m.m.

VERTILACICN:

aterisl por medio de ventanes.

ABERTURAS AL FXTERYOL:

Serén protegides por medio de una malln enti-insectos de ecero inoxi

dable.
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ARTZPICED DE LAS VENTARAS: _

Eetardn como mnfnizo a 2,50 mte. de altura y presentarédn un pleno
inclinalo 8 45°, con respecto & la vertical del 1aﬁo;extcrior,
formanlio del lado interno una superficie contfnua con el frieo.
 ILUMTHACION:

Artificial, por melio de tubos fluorcscentes, para uns intensidald
luzfnica de 100 unilades lux,

ACUA:

Todos 1los locecles estarén alimentedos con agus fria y caliente a
85° C, para su lavado y desinfeceidn. '
CALATAE TRIGORIFIC:CS Y ATTE=CAVATNAT, DEPOSITC DE COITES

PICOSs

Ue hormigdn ermadc, terminsdo en elisalo de cement~j rendiente
del 27 hacia las bocue de desazlles ubicedes en laes mante-cfmaras.

PALLDESS

De mompooterfa de ledrillos a la eal.

De elircado de cemento blenco hasta el cielcrrano.
CITIONRATOSS ;

Termin=do en alisedo de¢ cermento blenco.

AKﬂULOE:

Loe encuentros entre paredes, con cielorrarc y pieo serén redon-

deados.

HATLEIAL AISLANTEs

Entre pareles, piso y techo, con planchaes de poliestireno expandi
do.

PUERT' O3

Frigor{ficne de hoja llena, con asilacidn de cepuma de poliureta

no. Su construccidn se reslizerf ccn chapa de acero inoxidable.
Herrajes especicloc que prermiten abrir lac puertar desle el oexte
rior o del interior de las cfxaras.
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Artificisl, por meiio de lémparas incaniescentes, colocuodas en arte

factoe tipo "Tortuga", pera una capacidcd luzfnica de €0 unidsdes
lux, con encenlido desde el exterior o interior,

ALAIIAY

Serd eonora luminosa oon pulsador en el interior de cnade cézara.
CORTROL A'ETENTALs :
Contardn con termdmetroc de méxima y mfnima, un psicézetro, higréme

trc e hidrégrafo anemdémetro.

VESTUARICS

Los vestusrios de ¢nda wna de las pecciones, responderén s les ei-

guientes carczctorfeticer constructives:

FLYSOS:

De azulejos blencorm a2 Junta cerrada hasta el cielorreso,
CIESEPATOS

Ter=inados con revogue fino & la cel y pintura epoxi color clero ©

endufdo de cerento blanco.

FISC: |

De beldosee cerd:icac antideslizantes, con pendiente del 2% hacia
las piletas de piso.

ANSULOS:

loe encucntros entre paredes con cielorraso y piso, serfin redondes
dos.

DFSACUES:

Serfn independientes de los efluenter industrisles, desaguanio a
pozo sbsorbente,

VINTILACION:

Katural por medio de ventanss.
PUEETLS:
D¥ hoja llens en chapa de aluminio, con cierrc autozmftico.
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ABEETURAS 21 TRTIRION:

Serfn prote.Adnc por melio de une malle enti-inseotos éc acero inoxi
dable.

JLUMORACICR:

Artificial por medio de tuboe fluorescentes, para una inteneided lu-
rfniea de 100 unidrdes lux.

DUCHAT

Cass vestuario contarf con receptfculor para duchern, alixzentsdas con
ezue frfe y cmliente a 45° €, por medio de vﬂlvﬁlan nezcladoras.,
SARITALICOS!

Cada vestuario cucants con sernktarios propios, loc gue ectdn ubicalos

en forma tal gue tienen comunicecidn entre sf, y su construccién se-
£ pimilar & la descripte para loc vestuarioe y contardn con retre-
tes dndividunlen, los gue diszondrén de inodoros e la turca, con min
gitorios y lavemanoc surtidos con sgua frie y caliente a 45° C. por
medio de vdlvules de pie.

Como complemento los lavemanos tendrdn jabén 1fquido y toallar de uh

2010 uso.

IDAD DANITALIA
cEBZRIAs
FRISOs
De elisado de cemento blanco hasta &1 cielorraso.
Este local no lleverd cielorrnso pucsto gue el techo eerd del tipo
volsble en chapa canalets galvanizadsa.

nIS0:

Le elisadc de cemento con color incorporedo.

EahErIc.0)

Tara el 2isestor comunicado por la parte superior con la sala de ne
cropsie, terminado con alicado de @emento.
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SifL2 DL RECETPSIA

FEI50:

De nlissdo de cexento blanco hasta el cielorraso,

CIEICFRASO:

De mlisado de cexzento bdblanco.

FISOs

De alisedo de cemento con celor incornoraidc; penliente el 2% hacia
las bocas de desaglice.

LLCOLOS: _
Encuentre entre paredes, con cielorrasc y piso redondesdos,

PUERTAS

Ze hoja llene en chapa de rluminio con cierre automftico.

ACUA:

Tendré slimentacién suficiente de asua fria, celiente a 45° C y 85¢C,
TLUSTRACIOR: :
Artificiel por medio de tubos fluoreecentes, peras una intensidad lu
. mfnica de 390 unidsdes lux. '

VERTILACION:

Electromec:inio:, pasra uns renovecidn de 15 veces por hora.
SACRIFICIOS DL URGLUCIA

FRISOs

De agulejos blancor hasta el ocieldrraso.

CIELCREADC:

Terminado con alisado de cemento blenco.

PISC:

De aliesado de cementc, con color incorporsdo; pendiente del 1,57
bacia las bocas de Qesagiie.

TLUHIRACIOR:

Artificiel, por medio de tubos fluorescentes, con artefactos del ti
pos estrsnco, para unas intennsidad lumfnice de 300 unidades lux smobre
loe plenoe de trabajo.
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Encuentros entre paredes, con cielorraro y riso redondendes.
ABFRTURLT AY, FXTERICRs
Por medio de ventance y puertes de sluzinio, protegidcs les abertu

ras por meiio de una mella snti-insector de mscero inoxidable.

TSTUARTOT
loe vertuarios de epte zone, como Be{ tanbién loe Hall Sanitarios,

gerén de las misnmne caracterfsticas constructivas, & las deecrip-

tas pere los locsles de elsboracidén.



GRACERIA COMSSTIBLY = FRUCFSOT (TLAROC ne 14)

la materie prima lleznrf s este seccién a la zona de recibo en el
depbrito elevoio(l) por medio de repledor, fundexzentalmagte de la
pleyae de faena y de la despostada. La materia prime contenids en

el depdsito(l) serd ine-eccionads para luego por gravedad, cer desg
carsala en la picadora(2) le que a su vez por gravedal, descarga-
rd ea el recipiente furdidor (de doble camisa)(3) ubicedo en 1la
gona contfius, une vez fundida le grasa, pesa a la centr{fuzal(4)
donie ge procele e seperar el chicharrdn el que ee destinado al
cerleito niyaccnte con destino s onranerine, terminandc el proceso
de centrifugado, la grasa pasa al reciriente de puriTicecidn(5) pa
re pezuidarmente pesar al de enfriemiento, desde donde por medio de
L-mba & ensranajes, es confucidn 2] 2epfsito clevado(B) desde don
ée y por groveded se llenerdn emvaser de iﬁ ¥g. y se realigardn
paguetces &e 1 E5., los gue sesuildrmente seo depositarén en le céma
ra Irie, Lostu ocu posterior erbargue con destino 2l consumo.
Adyecentc a 1t gonu de elahoracién se ubica el depéeito de envases
vacios, los gue insressrén & le zona de¢ envasalo por medio de trg
nera sobre la mesa(9).

CIRCELACIOR DKL PEPSURAL .

El personal ingresard a los vestuarios directszente del exterior,
Une vez vestidos oonnel equipo de trebanjo, ingresarén al local de
produccién previo Raso por el liall Sanitario, el que contard con

lavebotas surtido con agua celiente a 45° C, lavamanos alimentado
con mgua fria y celiente & 45° C por medio de vdlvula de pie, Ja-
btonera pere jabén lfquido y tosllas de un sélo uso., Cubriendo el

peso se ubica un pediluvio alimentedo con agus clorada.

ESPECIFICACYONES DE LA OBRA TIVEL
ICTRUCTULA: Resistente de hormigdn armado.
PAREDTES: De ladrillos coxmunes a la cel,

=58



~69-

PIS0: De baldosas cerdxzicas antifcidas y antidcslizantes, con uma
pendiente del 2% hacis las bocec de desaglicn.
PRISO: De mzulejos blancos haste el cielorraso.

CIZLOURASO: In alissdo e cemento blenco.

NoULOEs Los sncusntros entre paredes, con piso y cielorraco redons
dealos, :
VELTALASs En carpinteria de aluminio con alembre moeguitero de ece
ro inoxidable, '
FULITAS: rxteriores de aluninio; interiores de¢ ~ccro inoxidable,
todac de hoja llena y cierre sutomdtico. Tolesr l-=g pberturae gue
den al oxterior serdn protegidse por meldic de puerts de mella metd
lica o bién con cortina de aire de nocionazientoc cutoxndtico.
ILU EACIClis Por medio de tubos fluoreecentes y artefuctos del ti-

po estenco con iulipa de serflicc. lLa intonsidad lumfnica serd de
200 unidudes luxe. '
YENTILACIURS Hmtural que serd reforzada por nedio deo extractores

electronecdnioos.

CHEVICICE:s Contard con sgua fria potable on cantidnd suficionte ¥y
no mayor de 40 kitros por kilo de gracsa producida, =demés pare la
desinfeccidén &e loe loculec se preveerédn en zonae cotrastégicas con
picoe para la limpieza aliment:doc con sgua frie y caliente a 85°C,
VESTDALICS Y CARITAXIOS: Serdn conctrufdos siguiendo fielmente las
especificaciones duifs para loeg vestuarioc y sanitarics de la seo-

cién despostada.
LEPCSITC FITO: Se construird en un todo de acuerdo a les espocifi-

caciones enuncicéas anieriormente para lac cimaras frigporificas.
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YRIGORIPICO HARCOC JUAKED

PLARTA DE CAENARIEA - PROCESCS (PLANO N® 15)

Eeta planta se divide en dos monas fundamentaless ZONA CRUDC y 30ORA
COCIDO de acuerdo & lee normas panitarias en vigencisa,

Z-T4 Crubo

Ior huesos y blendoc sc recibirdn en loo depdsitoe(l) y (2) respec—
tivaoente, a loe que llegarén soplados de los distintos sectores
decde dunde se producen.

Los huesos se transportarfin por medio del transportador(3) hasta el
trituradcr(Q) desde deonie el Lueso molido eerd conducido dende el
foso por medic del transportador helicoidsl(10) al depdsito(1l).
Lor prodtetce blandos ee reciben en el depSedto(2) en las misaas
condiciones gue los huesos, desle donde por medio de la cinta trans
portedora(4) son treslaiadoe & la tritursdora(5), la que deecarga
en 1= lavadora(€) gque = su vez denéarga en el transportador(7) que
1ss conduce al depdsito(8). Los productos almacenados en los depdsi
tos(8) y (11) se descargardn automdticsnente en el depdsito dosifi-
cador(13) desde donde la megzols, por medio del transportsdor(l4),es
conducida al transportador(1l5) el gue cargard los distintos digesto
res horigontales. Las nczelas introducidess en los digestores eserén
pometidrs a coceidn por medio de vapor indirecto, logrando ésto se
deccergardn sobre los tzclos percoladores(17) donde se produce la
separacidn del sebo y el chicherron. Il primero por sravedsd caerd
al depdeito ubicedo bajo nivel(19) desde donde e trasvasard por me
dio de las boxbas centrifuz:-s8(24) = los depdsitos de clnrifinncidn
(34) para luegfo ser a ev ves descar;aioc el sebo por medic de les
bombas centrf{fusas(35) a loe depdsitos(36) ubicndos en el exterior
pare su poeterior carge & granel. X
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I{entras tanto el chicharrdn eerfd ccnducido por medio de loo trans
port:ldores{18) y (20) a las prensas centrifuvzas(22), el sebo prolm
cido se recibird en el depicito subterrdneo(23) el quo perd trasva
snlo o log derdeitos de clarificaeidén(34) por modio dc las bombas
(24).

El chicharrdn se scuzulard en la& zcna marcada con el nimero(25) pa
re su oxfriamiento, para luezo proceder a su molienda por mediodel
molinc & martillos(28), el material triturado caerd en el depdsito
(25) desde donde perfd transportado por el elevador & cangilones(30)
e lz zarsenda rotutiva(3l), desde dcnde oe producirf le carge del
depduito de embolsalo(32) o bien el rechazo dcl producto gue no
cuente con laAsranulonetria exiride por medio del conducto(33) pa-
ra soxr nucvementie moiddo.

El prolucto terzinado serd eabolsudo para cer estibado en el Gepé-
sito adyacente hasta su postericr cargr en caxiones.

Zn lu zona de exbolsado ce ubicae el de;dsito de bolsas vacfas.

El personal dispcpdrd de vestuerios proprios e independientes para
anbas gonas de trabajo. Ectos vestuarios disppndr&n de todoz 1los
servicios neceparioe. |

Tantién me proyectd une oficina de contreol y un lsborstoric para
invietigar 1ln #21i3nd de los productos. _

ESPYCIFICACIORTS DE LA CHREA CIVIL

2083A CLUDC-COCIDC, DIUTOITO BOLTAT V2CIAT Y LLERAS

TALEDLSs De ladrillos comunes a la oal.
TIS0: De alisado de cemento con color incorporado. Pendiente del

~ o
e

TECIOs Parabdlico con chapa ecaneleds de sluzinio.
FLISCS: De alisado de cemento blonco hasta 21 techo.
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ARSULO": Todos lor cncuentroc entre paredes y §1eo serdn redondeador,
VENTANAC: Do ccrpinterfe de aluminio las que dirponirén de alazbre
mosguiterc de eluminio,

FUESTAC Y TCETIREZS: De hoja llena construfdos en chapa de alunminio.
JLUIAINACTION ARTITICIAL: Por medio de tubos fluorescentes, para una

. intenzidald de 200 unid~des lux.

YLETCALYOE « LAEOSHATCEIC Y OFICITA

Eetos loceles forman un coajunto dentro de la zona de elaboracifn y
su occnstrucoién ee realizar£ de 1le sisuiente formas

,’tsrh:”fth: Teeistente, d¢ hormigén arm=do.

FARED:: De lmdrilloe comunes = la cal y cerdmicos huecos, seziin co

—_——

rresponda,

PISD: De &lirndo de cexento con color incorporado y peniiente del 27
hacia lnc boces de desaglies,

CILLOETASO: De alieesdo de cemento.blanco,

TRICS: De mzuleios blancos hesta el cielorraso.

ANGUINT: Todoe los encuentross entre paredes, con cilelorraso y piso

perén reionderdos.

Toe sanitarios conterdn con retretes individunles e inodoros & 1la
turca con excepcidn de le oficina gue tendrd inodoro de pedestal.
Tezbién dispondrén de mingitorios y lavemanos, &ctos Wltimos alimen
tedos con aguz frfa y caliente a 45° C, por medio de vdlvula de pie,
con jJebdn liguido y toallas de un sdlo uso,

Loe vestuarios dispondrén de ducha alimentade ocon agus fria y oa=-
liente por msdio de canillas mescledoras.

F1 lsboratorio tendrs una meszds de mcero inoxidable desarrollada
en "L" con una bacha switida con agus fria y cAliente, por medio

de vélvula de rie.

Todo el persocal gue se dessgpefie en esta zona © en locales gue se
zanipuleen productos comisadoe, tendrdn un eqguipo de trabajo gue
los diferenciard del reeto del pereonsal.



FRIGORIFICO REGIONAL MARCOS JUAREZ
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SUPERFICIES TERRENO — AREAS PRODUCTIVA Y AUXILIARES

Superficie Terreno: 1.183.483,92

LOCALES (SUP.CUB.)
Plante Industrial Piso Bajo m2

Planta Industrial Ampliacién m2
Plante Industrial Piso Alto m?
Oficinas de Administracién m2
Oficinas SENASA y J.N.C. m2
Unided Sanitaria m2

Playe de Faena —=Vacuna- m?2
Local Cueros m2.

Almacen m2

Sala de Mfguinas m2

Corrales -Vacunos- m2
Lavadero Camiones m?2

Guardia y Tarjetero m2
Graser{a Comestible m2

Sala de Calderas m2

Carnarina m2

Pavimentos m2

Tanque Elevado

Planta Faenamiento ~Cerdos-
Corrales para Cerdos

Unided Sanitaria —Cerdos-

m2l

TOTAL
2.225
2.365
2.149
630
160
314
213
270
275
63
4.513

PRODUCTIVA AUXTLIARES
1.798 - 427
2.138 227
1.821 328

ik 630
5 160
- 314
180 33
254 16
de 275
wibidly 63
3 4.513
s 44
145 76
A 450
1.080 150
1.640 273
—_ 722
137 32



CORSEJO PIDERAL DE INVERSIORTS,

Refs FRIG-RIPICO REGIORAL EN MARCCS JUAREZ (Cordobda)

DETALLES TECNICOS

INCTALACIOR DE AGUA TTITAs

Las instclacioner de que ee trate se ejecutardn con eafio gnlvani-
zado oon costura, stendart, norma IRAI 2502,

Les unicnes © empalmes scrdn roscadas y ejecutadas con prolijidad
Como elemento obturador se empleard preferentemente le cints de
tef1dn; en su defecto, cafiamo peinado, minio y aceite de lino do-
ble coecido,

Loe tendidos horisontales de lfneca serdn soportedos mediante gra-
pas muradae segdin los omsos ¢ poredes o techo, los cuales deberdn
permitir la libre expancién o contrsccidén de los tremos debidos a
diferencias téraicas., Tembien se poirdn utilisarse las coluwmmas
pars sostemer lae oafierfas mediante abrazaderss.

Los soportes premencionsdos estardn dietanciadoe entre af 3 mts.
para/o hasta 13" y S mts, para/o mayores.

Ve ne

les vélvulas de paso 0 blogueo de lfneas y romnles serdn esclusas,
oonexién a rosca, construfdas en bfonce, vistago fijo, oufia efli-
da, para una preeién hidrdulica de 8 Xg/m2 (125 1Ba/pulg?) excep-
to las correspondientes a cada bajada del tangue elevado, las que
eerdn esclusase de hierro fundido, construcceidn normal, compueste

//
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e cufla sflida y vdstago £ijo, conexién & bridas, véstago, acien-
to y arcs dc la cufia de bronce, pars uns presién de tradbajo de
10 Eg/em2,

Cada equipo, mdquina o elemento, que consuma agua frfe en forma
intermitente, excepto las mangueras de lavado, llevarf e la en~
trada una vélvule esféricas (tipo Esferemetic o similer) con cuer-
po ecfera y véstago de mcero inox,, asientor de teflén y juntes
del miemo material, conexién a roeca.

!

INCTALACICHIE DE AGUA CALIERTES

Se ejecutardn en cafio y accesorios de hierro galwvanisado para/o
hasta 53mm, Para @ mayores, se utilizerd el cafioc nezro stondart
sin costura normas COPANT B=209 IRAN, las uniones serdn eoldadas,
En la red 4é 95°C las juntae de expaneidén amial deberdn ser aptas
para absorber la diletecidn Je 38 mn, en 1o de 45°C bastard con
una obsoreidén de 25 mm,

Toda 1a red, tanto la de agum caliente & 45°C como la de 95°0,

iréd aislada con fibra de vidrio conformeda en piesa rfgidas, de

25 mm., de¢ espesor, tipo VIDROTEL de VASA o sizmiler, envueltos

con una cepa de pldstico reforgado construfde en fieltro de vidrio
(fibra de vidrio) eeddice de 250 g£r/m2 impregmedo en resino polies-
tery, La superficie exterior estard protegido por un velo de super-
ficie impregnado en resina GELOCAT coloreads segin normes IERAM,
Sobre las 1fneas de unidn longitudinel se ejecutard un recubrimiene
to de 1,5 mm, de ancho eellado con resina poliester,

Las jJuntes transversales se sellardn en le miema forma pero con

A
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recubrimiento de 3 mm, de ancho,

las cafierfas e agun caliente a 45°C tendidas en lor vestuarios
y/0 locales saniterios no se aislerdn térmicazente, ¢ irdn em-
butidas en le mamposterfa, en la forme usuel,

INCTALACICOREC LE VAIOE:s

Serdn ejecutalas ocon cafio negro ein costurss, en concordancie con
las normas CCPANRT b=-209 de IRAM,

Las uniones o emplames serdn roecadas y ejecutadas con prolijided.
Como elemento obturador se emplearf principalmente ls cinta de
teflén; en su defecto cdfiamo peinado, minio, aceite de lino doble
cocido.

Como resle general, csda 25 m eprox. de tendido horizontal, se co=
locard una junte de expansidn axiel de tipo & fuelle de acero inox.
del mismo @ de 1la cfier{s, con extremos rogoslos y varillas disten-
cisdoras, capag de absorber una dilatacidn de 50 mm, (tipo JS de
DIRATECNICA S.A. 0 similar), Sin perjuicio de lc dicho, =e coloce=
rdn juntas de expancidn en corresvondencis con lae juntzs de dila-
tacién de los edificios.

Toda la red pe aielara térmicamente con fibra de vidrio conforme-
de en piesas rfgidas, de 25 =m, de espesor, (tipe VIDROT:EL de VASA
o siziles) envueltas con une capa de pldstico reforssdo construf-
do por fieltro de fibra msoldicn de 450 gr/m2, impregnedo en resi-
ns paliester. lLa superficie exterior estard protezida por un velo
de superficie impregneda en resina TELCOAR coloreada segdn normas
IRAX,

/7
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Sobre le 1fnea de unidén longitudinel se ejecutard un recubrimien-
to de 1,5 mm, de ancho selledo con pesina poliester; las juntas
transversales se eellarén en la miema forma, pero ¢on recubrimien~
to de 3 om, &e encho,

Val ap

Serdn del tipo globo, cuerpe de bronce, asiento y dimco renovable
de acero inoxidable parm una preeidn de trabajo de 14 atmosferas
(200 1 be/pulg2). Conexidn a rosoa.

RED DE COKDENSADOs

Sexrf ejecutada con oafios de las mismas carscterfsticse 7 oalidad
de los utiligedos pare ls oonduccidn de vapor, segdn normas COPANT
B-209 IRAXM, En toda 1la lfnea o0 ramsl de vapor ascendente se ¢olo-
card en el punto mfs bajo del mismo uns trampe 0 purgalor de cone
densado de 16 mn, (#") o/filtro integral y vdlvuls de drenaje, oon
su salide conectada a la red de retorno a ls caldera.

(¥4po TD=52 SARCO o similer),

Todo equipe o méguina que utilice vapor cuyc ocondcnsalo es resupe=
rable, llevard conectads a la salida del elemento calefsotor una
trampa o purgedor, de capacidad adecuads.

Cuando el purgador o trmapa se halle ubicado en un planc inferior
ocon respecto a la 1lfinea de retorme, se oolocers "sguas sbajo" de
ia trampa ¢ inmedimtamente despuds de este, una vflvula de reten~
cién a bolilla de ecero inoxidable, lo que serd ubicada en poedcién
vertocalk.

//
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Las trampas o purgalores de condensado serfn del tipo termolinfnie
co TD 52 de CSATCO o0 eimiler, loo cue elniten haeta el BOY de 1a

precién de entreda como contrapesoc,

STRVICIO COXTRA INTINIDIOSS

Serd ejecutalo con cafio de golvenizado con costura standart, nore
ma JRAMN 2502, es de apliceeiln £ estn instalaciones todo lo dicho
con reepecto £ las redes de Aistriducidn de asum fria,

Lae bocas de inccndio y ramales extremos de 68 mm, (23") les demfs
de 80 mm. (3").

Cnda boce de incendic contard con une mansuera de 20 mts, de lar-
co y 68 mxu, (2%") de Z permenentemente ajustades 2 le boca.

Lag mangueras eserdn de goma, lino simple ¢ recubiertns interiormen~
te oon 1£tex, Cade manguera contnré con uns lanra de bronce de 1 &
nfnimo de 12 zm, 4e chorro pleno.

WMQQ



CALDERAs AUTOMATICA PARA FUEL-OIL

Humotubular
Prqdncoi&n de Vapor con agua a 100° C = 4.440 Kg. por hora.
Presidn de trabajos 8 Kg. por cm2.
Presién de disgfios 9 Kg. por cm2.
Presidén de prueba hidrdulicas 13,5 Kg. por cm2.
Rendimiento térmicos 86 %.
T{tulo del vapors 99,7 %,
Tipo de horno: presurizado.
Combustible a utilizar; fuel-oil
Caracterfsticas:s paguete-compacta.
Producecién con agua a 50° C = 4.060 Kg. por hora.
Peso caldera en condiciones de transportes 20,2 Ton.
Cuerpo cilfndricos @ int. = 2,170 mm.

Longitud = 5,000 mm.

Espesor = 12,7 mm.

#Pdmara de retornos Didpetro exterior - 1.300 mm. Longitud 630 mm.
~Chimeneas Didmetro 650 mm. Altura 9.000 mm. Espesor chapa 3,2 mm.
-Quemadors Caudal méximo de fuel-oil = 430 Kg. por hora.

Cdudal normal de fuel-o0il = 299,1 Kg. por hora.
~Ventiladors Caudal 98 m3 por minuto. Presién 150 mm C.A.
-Potencia Motors 5 HP - 2.800 Kg.
-Aguas Electrobomba Pelton. Caudal 6.000 L/h. Altura ganométrica 100m C.A
-Potencias 7,9 HP - E 2.800 Rpm.
~Inyector de Vapors Tamafio 38,1 mm de @. Capacidad 4.000 L/h.
-Electrobomba de petrdleos Marca AERRE- Modelo 500. Caudal 500 L/h.
~Presién Méximas 21 Kg.por cm2 - Presién normal de trabajo 10 Kg./em2.
-Potencia Motors 1,5 HP - 1.400 Epm.
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INSTALACIONES ELECTRICAS

FOERZA MOTRIZ

Generaltdades

Todos los motores sorrespondientes a méquinas, ventiladorss, bome
bas, guinches, etc., salvo los equipos colocados en lea zona de ad-
ministracién, serdn del tipo blindaedo 100%, con cajas de conexio-
nes con junta estanca y entrada con prensaoabies. Lag cajas de co-
nexién y derivacidn de cablee serdn de construccién similar,
Los cables se digpondrén sobre bandejas‘y serdn fijadas a las mip-
mes mediante abrazaderas de pldstico.
Cuando se debe realizar una bajads, donde no pueda fijarse el ca-
' ble a una estructura que lo proteja, se eﬁplearén cafior de hierro
gelvanizado para tel fin. A
Los gebinetes de 1os psncles de control estardn ubicados fuera de
.- las gonas Qe trabajo con condiciones crfticas. No obstante, serdn
- protegidos contra chorros de agua, debiendo tener puertas rebordea—
deg que impidan ls entrade direota de agus, con durletes para per-
fecoioner el cierre, "
- Los cables entréﬁg.por la parte inferior c¢on preferencia o even-
tualmente por los laterales, Nunca por errida. Ademds, una veg
finaligzads la 1nstaladidn y prodada, se sellardn las entradaes con
une masa pldstica epropiada,
Para prevenir la condensacidn de humedad en los gabinetes se C0low
caradl resistenciae vitrificadas convenientemente, protegidas, que
disipen una potencia de 25 a 75 ¥,, segiin el tamafio del gnbinete
pera mantener una temperatura ligersmente superior al exterior,

//
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Fn las cajap de botoneras donde no es posible llevar & la précti-
ca este criterio, serdn selladas todas las entradas de cables ¥y
juntas de clerre. El mismo procedimiento ee emplearf en cajas de

conexiones de paso o de motores.

. -~ PLANTA ALTA

En todos los casos loe circuitos de comando y eefizlacidn funcio-
nan oon tensién reducide a 110 V CA., mediente tranaformedores
dispuestos en los mismos paneles,

Le norie inclinzde se podrd comandar des embos extremos mediante
un ocircuito que impide su puesta en marcha ouando la perada es de
emergencia (medisnte llave y sefial).

Otras norias el comando se efectda desde doe y hasta tres puntos,
Las cajas de comando lleveran una ldave adicionsl para evitar la
ﬁuhata en marche desde otra botonera, |

Las tomas de F.M, pare pierras y otrae mdq. portftiles tienen pro-
teccidn termomagnética en los paneles,

Las norias de bajade tembién tienen previsto comando desde ambos
extremos perc sin llave de blogueo. |

El oirterio general observado es de colocar loes pancles de control
fuera de lap zonae de trabajo para faciliter las reparaciones y
mantenimiento,

En les zonas de trabﬁjo lae botoneras de comando, son de aluminio
fundido en todos los casos y & prueba de humadad.

INSTALACIONES BN CAMARAS FRIGCRIFICAS

//
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. La instalacidn dentro de las oamaras frigorificas comprende los
forzadores de las unidades enfriadoras, gque se comandan desde
gabinetes ubicados en la perte exterior, cerca de las entradas,
Cada unidad enfriesdora se comandard individumlmente ya tenga uns

o dos forsedores.

En el panel de control cada unidad tendrd en interruptor termomag-
nétrieofdg protecoidn, un contactos con'ralevda térmicos para ca-
da motor, una botonera de marcha y parada y una luz de sefinligh-
oién.

PARELES DE CORTROL DE MOTORES (FUERZA MOTBIZl = Memordia desecriptive

Téﬂos'los panaiea tendrin un seoéiona&or general de entrada con
capacidad suficiente pars cortﬁr la corriente tdtal'déi*pangl en
caso de ehergeneia, ¢ para realizar revisiones o :eﬁarqciones sin
cortar la llave del alimentador correspondiente en el tablero ge-
neral de dietriducidn, :

‘Sobre oada panel se¢ inetatard ademds un transformador'zéo/llo W.
de capacided adecunda en cede caso, para alimentsr los cirouitos
de mando de econtactorts y arrancadores y eus corresponiientes bo-.
tonereas. o
Estos transformadores estardn protejidos mediante un interrupfdr
termomagnetfco de 2 a 4 a. de capacidad.{unipolar), en la fase de
coneceidn al primerio. '

Las lucde de sefinligecién sobre las cajas de botoneras también se
coneoctarsn a 110%,, no ssf lae que se cologuen sobre los paneles
que seran tomados de una fase, a la salida de la lfnea al motor

//



—83-

// -

alimentado, de manera gque la sefal indique realmente que hay tone
8ién sobre el circuito, .

Eptos dltimae luces llevaran transformndores individuales 220/127,
Con 1émparas a bajonsta de tipo automotor.

in el oaso de motores de arranque direoto, se dtiliearen contacw
tores tripolares, oon prote ceoion term*éa\reéulahle. de sloenoe
adeouado, Calda contaotor eatard progejido ocontra cortos eircui-

to por un 1nterruptor termomagnetico de capacided adecunds para
proteceidn de los relevos termiocos cumoliendo edends fun-3dén de¢
eeeeionaﬂor.:

En ¢l ouneo de arranquea de motores de potensin nupsriorea a 10HP

-y algunos equipos especialep de menor potencia,se ‘emplesraf’ arran—
guee estrelle~triancule automaticoe con diopositiwes temporisado-
Teo 8 ustedles hasta 50 eegundos y Qe rerosicidn rapids (a0 terw
mioos). . | | '

"En estos eapos la proteceidn de corto oirouito se realizard medisn-
te fusiblee de alta capscided de ruptura, ds¢ tipo extraidble median-
te¢ menijze apropiadas, .

Cada panel tenira edexds un voltimetro 0=500%, aon selecteoxr de fa-
ce para verificsy 1e ocrreotn tensidén de le lines de alimentaoidn,
los paneleo. pe formen gon gabinetee metalicos de tipo modulsr,

de maners que permitan amplisrse en coeo necesario. la proteosién
fera contra chorros 46 agueg y loc espesores y cierres ss sjusta-
r{ & lps normas ocue ee indiguen,

- 1ns salidas de los contactores y arrasnoadores ee conecterdn haste
borneres de conecoidn perfectamente 1dentifiocadas, de donde arran-
caran los cablea haeta log motores,

V4
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Les ooneccidnes del oomando tanbi1én eehardn con el miemo crite-
rio. ' _

Los contactores se ftiligaran a no mfs de un 70% de su cepucidad

k‘ pera gerantizar une vida prolongada, '

Loe paneles seran prolijamente nmontados ¥ cableados. los elementos
deben quedar perfectamente identificados mediante leyendag £rava-
das, loe bornee y cables numerados,

Las botoneras y luces de sefializroidn sobre los frentes da lo8 po-.
nelee deben llever leyendas de los motores gue eontrolan.

Los gabinetes Aeben disponerse de modo que ademds de cumplir las
Bosmas de seguridad, permiten reslizar reparacionee y/o recambios
con ccmodidad o rapidaz. _

Obligatoriemente debera dejarse éapacio.de reserva para realiger
una empliacidn de un 15% de los cirouitos instalado (1 como minie
mo) ' '

INSTALACIONES DE_ALIMENTADORES DE DISTRIBUCION DE EPﬂRGIA ELECTRIw
ca

“erd realizado totalmente oon cable aisledo con PVC, tipo SINTENAC
0 similar, Los cadbles se dispondran sobte bandejas 0 cables via

© ee conducirsn en forma sublerranea, de acuerdo & lae pogtbilida-
des que resulten mdg convenientes, por razones de seguridad o mAan-
tenimiento, '

En oaso de colocacidén sudterranea, los sables seran protejidos o
oonvenientemento por medio de elementos de cezento Premoldeado,
‘En el caso de oruces bajo ravimento se utilizaran cables que

//
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ofrescan garantia &e adecuade resistencia. para permitir la susti-
tucién de un cable, sin roturs del pavimento. Ademfs de lo imdi-
cadp, se tendrén en cuenta para la instalacidn todas las normas
tecnicas y las reglas practicss usuales en 1o que respecta a em-
palmes, curvatura. y trabajos en los estremos de coneccién, colo-
cacidn de terminales, ete.

En las entradas y selidedade tendidos subterreneos los cables se-
rén protajidos mecanicamente mediante .cafios - de hierros galveni-

gado haeta una altura de dos metroe,..
CIRCUITOS DE ILUMIRACION
Plants de corrales.

La inetalacién enttodéneﬂta sona se realizara empleendo cables con
aielacidn de PYC (SINTENAC o gimilar)'fijadoq sobre la estructura
.en lugares donde 6llo sea posible © sodbre bandejas. Para la coneo-.
cién de las pantallas se utiligarsn cajes de conecolones compren-

88 cables,
UNIDAD SANITARIA

La 1nstalaoion de este locel sera ejecutada con cedbles SINTENAC o
similar, en la gona de trabajosy con cables en cafieria, en bafos
y vestuarios de pexrsonal.,

Los artefactor equipados con tubose fluorescentes iran £1jedos Ai~
Tectamente sobre el cielorraso y los apligues & una altura no me- -
nor de 3mts. sobre el piso. '

//
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LOCAL DESTOSTADA

La instalaecidn en este local de exigenoiaaﬁlgieniogs muy riguro-
s2B, 80 ejecutara con oableé aislados con PVC (SIATERAC o similar)
Bfispuestos sobre bandejas marchacables en le parte superior dél -
cielorraso, armedo @e aluminio, y fijados a la estructura,

Se emplearan artefactos con cierrshermetico, formandc lineas cone
tinues, Controd de la 1luminaoidn se efectua deéde un panel udbica-

do fuera del loéal correspondiente.

INSTALACIOR EMBUTIDA

En loe edificios de sdministracidn y comedor, locales sanitarios

almacenes, balenza y vigilaencis, las instelaciones se ejecutaran
en forma embutida, como utiligandoce oafios de acero spemi pepados
y cables unipoleres con baina de PVC (tipo VM-3211) de PIRELLI o
pimilar, con terminsles colocedos & precida.

LOCALES DE FAENA Y PROLIJAMIENTO, PLAYA DE OREQ, TRIPERTA, MENU-
DERCIAS, CAMARAS FRIGORLEICAS,

En todos entos localee las inatalacion sera ejecutada con cable
armado oon cubierta de PVO (SINTENAC o similar) colocados sobre
dable vias o bandejas marchacebles en conjunto oon los csbles de
fuarza motris,

Dichas bendejas seran fijadas aolidamenta a 128 estructuras de
los locales y paredes laterales y loe cables a su vez seran

//
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engranpedos a las bandejas.

En estos locales se emplearan cajas de paso o derivacion de alu~
minio fundido con prensa cables, como asf tambidn interruptores

y tomas de construcecionhermetica, .

Los artefacgos de 11nm1nacion incandescentes utilizados seran are-
maduras hermeticas con defenean adecuedas ¥ portalamparae de pore
¢elana sin excepcién. |

Las armeduras fluorescentes seran hermeticas y loe marcos llevn:an
armadura de goms yﬂffusarde acrilico de 32mm, de espesor., El cuer-
Pc ppdra ser mscanico o de plastico reforsade eon fibra de vigrio
Las oonexiones se ejesutaran con terminales colocedos & presidn
aislades convenientemente,

En los casos en que los gables déban atravézar paredes de camara
frigorificas, se coloce®an eafios con Prensa cables en oada extre~
mo, elslados con medios pafios polietileno expandido. .

En general el control de fluminmeidn ee efectua desde paneles cen-
tralisedos, dispuestos fuere de las sonas de trabajo.

CONTROL DE ILUMINACION DE CAMARAS

La iluminacion de camara debe controlarce desde ambas entradas esi
existe mds de una, y desde el interior o exterior de laniemn, Pae
ra ello se debe preveer un contactor con su correspondifente prntase-
¢otén mediante 1ntorruptor automatico termomagnetico, en el penal
con mando desde los puntos sitados mediante botonerss con las do=-
pefinlizacidn, _

las sefiales desde el exterior ce la cam-ra sefialaran la iluminacion
esta conectads, mientras que en el interior la sefial se encendersa

/
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cuando se desconects el oircuito pafa permitir localigar le boto=-
nere aorraspondienteandiinterior de la camara ocon la luz apegada,
El oircukto de control funcionara con tencion de 116 W,

ALAEMAS EN CAMARAS DE FRIO - Memorie descriotive

Este pistems de elarmas tiene por funcion der avieo de su enoierro
a cualquier persona que pueda guedar atrepada dentro de esa cama-
ra, por imposivilidadade accionampgnto o fallas del mecanisno de
apertura de puertas desde el interior. |

Para tal fin en oada camare se & previeto una o dos cajaa de avi-
"s0, con une botonera o une lug piloto gue permite localizar su u—
ﬁicaoion en caco de falte de luz,

Este circuito actus desernercizando un mele correspondiente ubicsa~
do sobre un panel, er el sector &e le camara, eobre.el curl ge pPro-
duocira una alsrms ecusticea y una sefial luminosa 1nte&uﬁtenta que
4dentifica el locel. - '

Apbes sefinles persisten aun dejando de oprimir la botonera.

Le alarme acustieca solo puede lograrse desde el panel de oontrol

y reponer i se desea el rele corespondfente & le camars, guedan-
| do sutomsticamente el sistema en c¢ondicionep de Tre listrar un nuee
vo aviso, una botonera permitira édemas probar el funcionamiento
del panel. |

On tablero de sefizligaciém central ubicado en la sale de magquinas -
reproducire lec eefilnles de alarma optica y acusticas, para el oca~

g0 do no heber personal en el sector de camEras.
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AIRE CONPRIMIDO

Para satisfacer las necesidades de aire comprimido, que requiere
" el complejo, se prevee. la instalacidn de tres compresores de aire
a ihstalar dos de ellos en la primera etapa y el tercerc en la
cuarta etapa. | .

Compresor de seis cilindros y una etapa, acoplado directémente
con motor eldctrico de 40 HP a 1.500 RPM. Equipado con radiador
para la refr1gerac16n del agua de enfriamiento.

Capacided 3,5 m3 por minuto de aire libre entregado a una presién
de 7 Kgs. por cmZ.

E1 consumo principal del aire comprimido, serd para los pistones
neumdticos para cortar pates, astes, transferencia de patas y so
pladores de cqmisos, grasas, etc. l

Para el soplado de los comisos desde la playa de faena se inste~
lard un tangue depdsito de 1 m3.

Fl consumo durante la feena es muy variable, debido que no traba
jan todos los equipds a un mismo tiempo. Pero se puede ésfimar

en un consumo de 2/3 m3 por minuto.
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FRIZCEIPICO IIATCCT JUARED

SREOVITTCR D ASUA

ERFOCUT GYNERAL

Se ba descartsdo, en este znteproyecto, le poribilided Qe 1r aliments
cién del frigorffico con mgus subterrdnea, pufs ee¢ ks reuntdo 1le sufy
ciente docuzenticidn genercl referide o ls rezién de ubicacifn de 1a
planta ¥y ia obeerveeidn de los anflieis ce 19.. zor~ hacen objetable 1a
utilizacifn del egua subterrdnea pare bebids.

0 Frigoﬁfico se hallard situasdo en las cercanfes de la localidnd de
Larcos Juares{irpv.de Cérioba) prézimo al ffo Carcarai4, pricticanen~
te eaclavido en le rona, 8on altos contenidos de Pluor, Vanmlio y Ar—
sénico para el zruc pubterrdnes. Todos estos elementos son perjulicie
lec para lao salud. Taxbiln ee indics ex unz de las pudliesciones de
la documentzocidn reuntda (el probleas panitnrio de lse azunre destine
das a fn Bebides con contentdos elevrior de Arsénico, Vanslio y Fluonre
or. Eogello Irelle% - 0flo 19?0) gue ol arua del Efo Tercero arlz.e. nte
del Carcara®™d, no cchiiene précticamente Arséuico, mientrss gue on

| lag aruss de loq pozos ablertes en szuoe cfrgenes y sin en lae ocercs
nfas del zismo Rfo, pneden encontrnrse asuas con granlee concentracio
nes de ercénico. Por 10 tantb cn estn etaps de prediseio se ha consi-
deralo 1r alternstiva de le utilizacidn del sasua superficial del =fo
Cercarafid para le provisifn del Irigor{fico. El Kfo Carcaréfid pe for
ma con 1n confluenciu de) Zfo Tercero y Cuorto y dessgue en el Tfo Th
rand. Sus nforos mercan un ndiulc de 4,30 m3 por Besundo en 1z estn~
cién Bouguet, por 10 gue se estima que los cavdaler mi{nizos probables
superardn con emplitud las necéaidfﬁea del fricorffico. |
‘o obstante lo expresado en loz pfrrafor antcriores, cB 1s eiaps *2ro
Yecto Ljecutivo™ e deberdn corroborar -eidante to::z;na de cucstras y
enflirie er pozos rezlizaloo en 1lp ubicacidn eracta del fricor{fico,



para le resliced de 1a 1nform§c16n antericr,

TCMA Y CASENIA DY ALTCCIOR ,

Ia tome pe efectumrd nediesnte dodle celieria de hierro fundido con
junta rpecénion con un tremo ranuredo cn su extrexzided, protigida
mediente un emroceziento puelto o piloteds. Las eafierfas irén apd
yades contra el fonlo y llevardn el asun basta £l pozo de aspire—
cifn deerde el ifo. El pozo de gspirscidn scef do ¥ interior 1,20m,
¥ poiréd ser construfio asdicnte hinca de un ca%o de hormigon arze
do con cuchilles &n el extremo ¥ la extracsidén del ruelo, hasta
la cota de cimcntacidn. Lz profundidsi del pozo de esnéracién ce-
rf inferior & 1l1s de mndximn bajante y teadrdn mns escala de scceso

desie el terreno maturzl par:z insneccidn.

UCTACICT DE DBLUBED

La cote de piso de 1s Sala de Bombas esterd ubicads & 3,50 mte.

anrroximaisnente por encims del nivel del fondo del pozo de mspirs
cidn. Enta disposicidn inliczds en e) planc corresponiiente permi
tird eviter 1a profnniizacidn de 1 Estacidn de Tomdeo y también
le tapads de la ce3erfn de asntracidn de las Socbas,. Lﬁ‘dispoai-
cién finel en el proyecto definitivo, guedard £1jsdo mediante un
releveaziento plentaltizétrice precieo dc 1la -, na.

In la eortacidn de bombeo se hm proycctszdo 1la instalacién de 3 don
bae centr{fusac de eje verticsl, previendo 1z colocacidn de los
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motoree cn ls parte superior g loc efectors de evitsr las connacqu‘

cias do inundocioncs. Tor 1o tonts habrd unn Sala de Notores so—
. bre el nivel de méxina inundecifn y tnpasals de Bombeo inferior.
I'e acuerdo & loc cnudzles dicrioe nueccizrios pare Qs provisifn

- del frizorifico{84) n3i/dfr en 28 etapa) se hn previstc un funcio-
naxiento diurio de 16 horas de bombeo por lo t-ate el ez2ul-l horas

ri: de las boabar serd de 840 = 52 m}/h.
16
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33 4 conniders=os en la Sozunis Itape 1n instalacidn de 3 bozbas (2 en
funcionsmiento, 1 de reserve), tene=os que ¢l caudsl por bozba serd
de 26 md/h. Podrén incteleree en 1o prizers etaps 2 bombac aolaéente.
uns en'fnncianamiento,'una de reserva.

) X3 alturn.din&nica de bombeo gerd de eproximademente 25 mts. condide
rando las pérdides de eorge locales y por friceidn a 10 larzgoe de la
cafer{s hasts 1a Tlenta de Potabilizacidén.

A los efectoe de losrar seguridsi ¢x la aepirzcidn, ce cnlocarﬁn dos
" boxbas de vacfo acordaq eon 1s cituscidn zds comprometida de hajante
del ofo. Les cafierfas a instalarse dentr> de la Estacién, serén de
hierro fuhildo y 1a cofierfa de impulcidn fuera del edificio de Asbee
to Cemento D° o0, 150 Clezse 5. |

Para cads bmbe ee inctalorén une vilvula esclusa en 1o aépirucidn y
une vilvule ezeluea y wne vilvuls de reteaci&nﬂen 1= dompulsidn - de
D® 0,100,

TIAET: DT POTABIIIZACICE ,
Se inztalarf cn la primera etepz un- planta compeets de 25 m3/h. a

1a cuel rerd azrezada en le eegunds etapa otra sigilar.

is csflerfa de impulsidn de la Estecidn de Bombeo envierd el 1fguido
direftamente a 1z entrala de la Ilanta e 1s Cédmsra de Carga.

la Mante Compacts es zoduler y en €ll. se integron 1a totslidad de
le» operaciones de cosgvlacidn, floculacidn, eedimentncidn, Tiltra—
cién y clorscifn, .

©1 spue incrosarf e 1a cfzsra de alimentecidn y paca lueso al flocu
lador donfle se rerliza ) asrogsio de consulante, La dicpersifn del
coazulente se producir? en el repnlto hidrifulico del vertedero de
nfors.

El fioculodor serd del tipo de paleten de eje horizontol-con posibi
1lidndes de vorincidn @e 1z velocidnd- pulidndolo cidzpier a conlicio
nes variabdbler del zsua eruds.
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4 continuacidn se ubicerd el redimchitador provisto de léminas ple-
nas, y Tinrlmente el filtro de leche mixto con mento de coque ¥y a=
. reasn, sostenidos por un falso fordo. _

Lax formss de 1a planta podrédn ger cilfniricas da didretro aproxinn—
do 3,30 nte. con una 1on31tud de aprﬂ:inadanante_s mts.

El personal reguerido para la atencidn de ls planta podrd ser de
solanente nﬁ operalor, y ee utilizardn los siguientes proluotos qui
micos; 1) Sulfato de mluminic cono cdoasulante. 3) lechala Je cal co
mo elcalinizante § 3) Clore en solucidn coxo desinfectante.

PALCUE It ELSERVY
=1 1{quido proventiente de la Tlants de Potabilizecidn pasard s un
Tangue de Leserva. '

Se he proyecisdo ean la Primern Iiape un tanque circular de reﬁerva
de ajuas tratada! detiénlope construir otro ginilar en 1a gezundan |
Jtapa. Iste tanque tendrd un- capeoeidal de 500 m3 aproxizadaxente

' gon reserva de mfic de un Afs de ccneumo. Considersnlo um tirante

de 1,60 mto. 81 Didmetro serd de 20 mté. Este tangue cubrird los
picos de funcionsmiento del frigor{fico y permitird poceer una re
Berve (& agua'tratada'para cuzlquier ccntingenéic gue pneas'presqg_
tarse.
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PROYECTO

T

- RUBRO: SISTEMA DE REFRIGERACION

1.1 - CONDICIONES DE DISERO

Se han adoptadd las siguientes condiciones y. premisas de diseilo.

- Temperatura
-~ Temperatura
-~ Temperatura

- Temperatura

—~ Temperatura

-« Temperatura

~ Temperatura
- Tempe ratura

' - Temperatura

ambiente media m&xims de bulbo himedos + 25°C.
ambiente media mfxima de bulbo seco: + 32°C.
exterior por efectos aislacidns + 40°C.

egua de rios + 20°C,

tierra medias + 20°9C.

en cdmaras de prerf?io: + 0°C,

en depdsitos de_éortes enfriafos: + O%C.

en depdsitos de productos congelados: -- 20°C.

en locales elgboracidn: + 8°C/+ 10°C.

- AISLACIONESs En paredes, ﬁisos ¥y techos de cdmaras se han con

siderado ,en

cada caso particular distintos-valores de K sezidn

los espesores de poliestireno seleccionados para cada superfi

cie,

Los valores

de coeficiente de transmisidén varfan entre:

0,48 W/m2/h/°C y 1,16 W/m2/h/°C.



1.2 -~ BALANCE GENERAL

1.2,0 - ESPACIOS REFRIGERADOS

Se han considerado los siguientes espacios a refrigerar:

~ ESPACIO DESTINO | TEMPERATURA
_VACUNOS °
PLANTA ALTA
101 Cémara reinspeccidn reses obser
vadas de playa de faena, + 0°C,
102 Cédmara de oreo + 10°C.
PLANTA BAJA
001 Pre—enfriamiento tripas vacunas + 0°C.
002 - : Enfriamiento menudencias vacunas + Q°C.
003 ' Congelador menudencias vacunas
Primera Etapa: - 25°¢C.,
Segunda Etapa: ' ~u 40°C.
004 Depdsito menud.Vacunas Congeladas -~ 20°C.
005 N Playa de carge medias reses vacunas + 15°C.
- 006 Enfriamiento medias reses vacunas + 09C.
007 Enfriamiento medias reses vacunas + 0°C,
008 Enfriamiento medias reses vacunas + 0°C,
009 Enfriamiento medias reses vacunas + 0°.

010 Enfriamiento medias reses vacunas oeC.

i+



TEMPERATURA

ESPACTO DESTINO TEMP}
Cont .SEGUNDA ETAPA
011 Local cuarteo + 8°C/+ 1l0°C.
012 Desposteda Vacunos + 8°C,
013 Empaoue y Encajado cortes vacunos + 8/10°C.
014 Elaboracidn Hambu;guesas + 8/10°C.
015 Depdsito cortes enfriasdos vacunos + 0° C,
CEBRDOS
C.001 Enfriamiento carcazas porcinos + 0°C,
C.002 Enfriamiento carcazas porcinos + 0°C.
C.003 Qreo carbazas porcinos + 10°C.
C.004 Despostada porcinos + 89C.
C.005 Playa carga carcazas porbinos + 10°C,
C.006 Deposito cortes porcinos + 0°C,




1.2.1

CAMARA: 101

DESTINO: Reinspecciqn Reses Observadas Plava de Fazena.
TEMPERATURA: + 0°C.

DIMENSIONES: 6 x 2 x 5

ATSTACIONES: Pared: 4 FPiso: 4 Techo: 4
PRODUCTO: 12 reses

TEMP.PRODUCTO: E: 38°C. S: 15°C.

TIENPO: 20 Hs. |

ATRE EXTERIOR: R: - I: 20 m3/H
ILUMINACION: 400 W.

POTENCIA INSTALADA: 0,75 C.V.

PERSONAL: -

MAT . EMPAQUE; ~

0BS.: Planta Alta - Primera Etapa..
Q: 6.500

1.2.2

CAMARA: 102
DESTINO: Cdmara de Oreo de Vacunos
TEMPERATURA: 10°C. |
DIMENSIONES: 16 x 11 x 6 Lo

AISLACIORES: DPared: 4 Piso: - Techos 5'
PRODUCTCs 50.000 Kgs.

TEMP.PRODUCTOs E: 389, S1 15°C.
TIENPO: 20

ATIRE EXTERIOR: R: - I: 100 wm3/H



Cont. CAMARA: 102

ILUNINACION: 2.600 W.

POTENCIA INSTALADA: 12 C.V.
PERSONAL: 4
MAT. EMPAQUE; -

OBS.: Planta Alta - Primera etava ver 1.72.2. (=)
Q: 105,120

1.2.2(a)

CAMARA: 102

DESTINO: Cémara de Oreo de Vacuncs
TEMPERATURA ¢ + 0°C.

DIMENSIONES: 16x 11 x 6 ,
AISTACTONES:PAR. 4 Piso: -~ Techo: &
PRODUCTO: - 50.000 Xes. 4 de faena.

TEMP. PRCDUCTO: E: 238°C. S: 4°C.
TTEMPO; 20

ATRE EXTERIOR: R; — I: 100 m3 H

ILUMINACION: 2.600 W.

POTENCTA INSTALADA: 12 C.V.
PERSONAL: 4
MAT. EMPAQUER

OBS. Primera etapé

Q:  140.800

f99—
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-1e2e3
CAMARA: 001

DESTINO: Pre—enfriamiento de Tripas Vacunas
TEMPERATURA: + 0° C.

DIMENSIONES: 5 x 5 x 6

AISLACIONESs Pared: 4 Piso: 4 Techo: 4
PRODUCTO: 2,000 Kgs;_dfa tripas limpiss y saladas.
TEMP. PRODUCTO; E: 20° C, S: 0° C.

TIEMPO: 28 Hs.(neto 24)

AIRE EXTERIORs R;: - I: 50 m3/H
TLUMINACION: 600 W. '

POTENCIA INSTALADA: 1C.V

PERSONAL: 1

MAT. EMPAQUE

OBS. Planta baja — primera etapa Tercers
Q: 8.780

1.2.4
- CAMARA: 002

DESTINO: Enfriamiento menudencias vacunas
TEMPERATURA: + 0° C.

DIMENSIONES: 8,5 x 4,5 x 6

AISLACIONES: Piso: 4 Paredes: 4 Techos: 4
PRODUCTO: 2.800 Kgs{ dfa menudencias vacunas

TEMP. PRODUCTO: E: + 20° C. S: + 5° C.
TIEMPO: 20 Hs.
AIRE EXTERIOR: ©R: - . I: 40 m3/H

ILUMINACICN: 760 W.



Conte CAMARA 002

POTENCIA TINSTAT.ADE: 1 0.V
PERSONAL: 1
MAT. EMPAQUE

0BS: primera etapa
Q: 10.600

1e2.4(a)
CAMARA: 003 CONGELADOR 4 PLACAS

DESTINO: Congelacidn menudencizs vacunas

TEMPERATURA: - 250 ¢ pifinera etapa / — 40°C sesunds etapa.
DIMENSIONES: -~

ATSLACIONES: —

PRODUCTO: 2.800 Kes. dis menudencias

TENMP. PRODUCTO: E: + 5°C Cs:N - 159 .

TIEMPO: 1€ Hs. '

ATRE EXTERIOR: R: - I: -
TLUMINACION: -

POTENCIA INSTALADA: -

PERSONAL: -

MAT. EMPAQUE: BANDEJAS ALUMINTO

OBS: primera etapsa

Q: primera etapa 1 25.000 - 24h°C.

segunda etapa ¢ 75.000 ~ 40°C,
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1.2.5
CAMARA: 004

DESTINO: Depdaito menudenciss vzcunas congeladas

TEMPERATURA: — 20°C
DIMENSTONES: 16 x 5,5 x 6

AISLACIONES: Pered: 6  Piso: 6 Techo: 6
PRODUCTO: 2.800 Kg. menudencias/d{s de placas.

PEMP. PRODUCTO: E: — j%° C. S: - 20°C.
PIEMPO: 24° C.
AIRE EXTERIOR: R: - I: 53 m3/H

JLUMINACION: 1.500 W.

POTENCTA INSTALADA: 2 C.V.

PERSONAL: 1

MAT. EMFAQUE: ‘Cajas carton {140 x 1)

- OBS: primera etana

Q:  51.720
1.2.6
CAMARA: 005

'DESTINO: Playa de carga medias reses vacunas

TEMPERATUEA: + 15° C.
DIMENSIONES: 17 x 16 x 6
AISLACIONES: Paredes: 3 Fiso: 4 Techo; 5

PRODUCTO: Medias reses oreo o pre-frio

TEMP. PRODUCTO: E: + 15 S: + 15
TIENPO; = .
ATRE EXTERIOR: Rjs - I: 2133 m3/H

TLUMINACION:s 4.000 W.
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Cont, CAMARA: 005

POTENCTA INSTALADA: 12 CuY.

PERSONAL: 4
MAT. ILPAQUE

0BS.s Primera etapa
Q: 46,650

1-2.7
CAMARA: 006

DESTINO: Enfriamiento medias reses vacunas
TEMPERATURA: + 0°C.

DIMENSIONES: 19 x5 x 5

AISIACIONES: DPared: 4-3 Piso: 4 Techo: 5
PRODUCTO: 30.000 Kgs./dfa medias reses de faena
TEMP, PRODUCTO: E: + 38° C. S. + 4°C.

TIENMPO: 16 Hs.

AIRE EXTERIOR: R: - IT: 44 m3/H
" ITLUMINACTON: 1.600 V. '

POTENCIA INSTALADA: 12 C.V.
PERSONAL: 2 '
MAT. EMPAQUE:

0BS: Segunda etapa

Q: 106.130
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- 1.2.8

CAMARA: 007

DESTINC: Enfriamiento medias reses vacunas,
TEMPERATURA: + 0° C,

DIMENSTONES: 16 x 5 x 5

AISLACIONES: Pared: 4/3 Piso: 4 Techo: 5
PRODUCTO: 25,000 Kzs./dfa medias reses de faene

TEMP, PRODUCTO: E: 389 C. S: 4° C,
TIEMPO: 20 |
ATIRE EXTERICR: Rs: I: 42 m3/H

ILUMINACION: 1.400 W,
POTENCTIA INSTALADA: 9 C.V.
PﬁRSONAL: 2

MAT. EMPAQUE

OBS:-jSegunda etapa
Q: 80.000

1.2.9
CAMARA: 008

Idéntica 007

Ejecucidén: Tercera etapa

1.2.10

CAMARAs 009
Idéntica 007--008

Ejecucidn: Tercera etzva



1l.2.11

CaMARA: 010

Idéntica 007-008-009

Fjecucién: Cuarta etsapa.

1.2.12

CANMARA: 011

DESTING: Local de cusrteo

1 3

| TEMPERATURA: + 8/10°C.

DIMENSIONES: 22 x 5 x 5
AISLACIONESs Faredes:; 2 Piso: -
PRODUCTO: - _ '
TEMP., PRODUCTO: E: — St -

TIEMPO: -
. AIRE EXTERIOR: R: § C/H I; -

ILUMINACION: 2.750 W.

POTENCIA INSTALADA: 10 (8 mag. + 2 V)

PERSONAL: 8

) MAT. :EII’IPAQU-EH -

0BSs Cuarta etapsa

Q: con R: 49,760
Q: sin R: 26.670

1.2.13

 CAMARAs 012

DESTINO: Despostada de vacunos
TEMPERATURA: + &° C/10° C.

Techo:



Cont, CAMARA; O12

 DIMENSTONES: 24 x 22 x 5

ATSTACIONES: Patedess: 2
PRODUCTO: ~

TENP., PRCDUCTO: X:; =
TIEMPO: -

AIRE EXTFRIOR: R: 5 C/BH
ILUMINACION: 13.000 W.

POTENCIA INSTALADA: 30 m + 10 V.

PERSONAL: 70
MAT. EMPAQUE
ESTERILIZADORES: 43

0BS: Cuprta Etapa

Q: con R.: - 229.100
Q: sin R.: 136,420

1.2.14

CAMARA: 013

Fisos

DESTINO:; Empaque cortes vacuncs
PEMPERATURA: + 8¢ C / + 10° C.

DIMENSIONES: 11 x 11 x 5

ATISLACIONES: Paredes: 2
PRODUCTO; -

TEMP. PRODUCTO: E: -
TIEMPO: -

AIRE EXTERIOR: R: 5 C/H
ILUMINACION: 5.000 W.
POTENCIA INSTALAD4: 6 CV.
PERSONAL: 10

MAT. EXMPAQUE

Pisoi. -

4

-

Techo: 4

Techos 4
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Cont,., CAMARA: OL3

0BS: Cuarta Ftapa

Qs corRs 63,700

)+ sin Br 20,500

1.2.15

CAMARA: 914

DESTINO: Elacoracidn de Hamburguesas

TEMPERATURA: + 8° C /+ 10° C.

DIMENSIONES: 5 x 5 x ®

AISTACTONES: Paredeg: 2 Pisos - Techo! 4
PRODUCTO: — _

TEMP. PRODUCTO: E: - S5 -

TIEMPO: - |

ATRE EXTERIOR: B: & C/H- I; -

ILUMINACTION: 1.00C V.
POTENCTIA INSTALADA: 4 C.,V,
PERSONAL: 5

MAT. EMPAQUE

OBS: Instalar extraccidn mecdnica — Refrigerar vor 013 E incorporar
la cerga.

Cuarta Etapa

Q: con Ry 13.360
Q: sin Rs 8.960
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1.2.16

CuaMARA:; 015

DESTINO: Depdsito cortes vacunos enfriados.
PEMPERATURA: + 0° C.

DIMENSIONES: 22 x & x 5

AISLACIONES: Parede: 4 Piso: 4 Techos: 5
PRODUCTO: 20.000 Kus./d{a costos de desvostada

TEMP, ‘PRODUCTO:; T: + S°Q. S; + 09 C.
TIENPO:; 20 Hs.
ATRE EXTERIOR: R: -~ I: 73 m3/H

ILUMINACION: 2,000 W.

POTENCIA INSTALADA: 6 C.V.
PERSONAL: 2

MAT. EMPAQUE: 1.000 Cajas Cartén

08S: Cuarta Etapa
Qs 31.440

1.2.17
CAMARA: C. 001

DESTINO:; Enfriamiento casrcazas porcinoes
TEMPERATURA: + 0° C. |

DIMENSIONES: 8 x % x 5

AISLACIOﬁES: Paredes: 4/3 Piso: 4 Techo: 5
PRODUCTO; 9.000 Kgs./dfa de faena de cerdos.

TEMP. PRODUCTO: E: 38° C, S: 4° C.
TIESPOs: 16 Hs.
AIRE EXTERIOR: R: - T: 20 m3/H

ILUMINACION: 600 W.



Cont. CAMARA: C.001L

POTENCTA INSTALADA:
PYRSONAL: 2

OBS: Quinta Etapa
Qs 18.700

.1.2.18
CAMARA: C. 002

Tdéntica a C.001

1.2.18

CAMARA: C. 003

DESTINO: Oreo cercazas porcinos

3 C.v,

TEMPERATURA:  + 10° C.
DIMENSTONES: 10 x 5 x 5
ATSLACIONES: Paredes: 4/3

PRODUCTO: 11.250 . Kgs. reses cerdo de faeng.
TEMP. PRODUCTO: E:

TIEMPOs 20 Hs.

380 -C.

AIRE EXTERIOR: 800 w.

POTENCIA INSTATADA:
PERSONAL: 1

Q: 26.400

4 C.V.

T
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1.2.20

CAMARA: C.004

DESTINO: Despostads porcina
TEMPERATURA: + 8° C / + 10° C,
DIMENSIONES: 14 x 11 x 5

AISLACIONES: Paredes:; 2 Pisos: - Techo:
PRODUCTO: -

TEMP. PRODUCTO: E: - S: ~
TIEMPOS: -

AIRE EXTERIOR: R:; 5 CD/H Is

ILUMINACION: 2.500 W.
POTENCIA INSTALADA: 6 + 4 C.V.
PERSONAL: 18

MAT. EMPAQUE: -
ESTERILIZADORES: 10

Q3 con R: 65.860
Q: s8in R: 38,910

1'.2.21
CAMARA: €.0C05

DESTINO: Playa de carga pércinos

TEMPERATURA: + 15° C.

DIMENSIONES: 15 x 5 x 5

ATISLACIONESs Paredess 3 Pigo: 2 Techo:
PRODUCTOs -

TEMP. PRODUCTO: E: - Sy -

TEENPO: -

AIRE EXTERIOR: R; -
ILUMINACION: 800 W.

4

I: 80 m3/H int.

7




Cont. CANMARA: C.005

POTENCTA INSTALADA: 6 C.V,
PERSCNAL: 3

0BS: se modifica (ver 1.2.21(a)

Qs 12.880

1.2.21 (a)
CAMARA: C. 005

DESTINO; Playa carga porcinos
DIMENSIONES: 15 x 5 x 5

AISLACIONES: Paredes: 3 Piso: 2
PRODUCTO: 11.500 Kgs. reses de oreo
TEMP. PRODUCTO: E: 159 C. S
TIEMPO: 20 Hs.

ATRE EXTERIOR: ER: -
ILUMINACION: 800 W.
POTENCIA TNSTALADA: 6 C.V.
PERSONAL: 3 |

Techo:

BROL

OBS: Se modificé incrementando canpicidad.

Q: 16.580

l.2.22

CAMARAs C.006

C.

DESTINO: Devdsito cortes porcinos enfriados.

TEMPERATURA ¢ + 0°C,
DIMENSIONES: 5 x5 x 5

5

I: 90 m3¥/H (int)
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Q.

Conts CAMARA: C. 006

AISTACTONES: Paredes: & Piaos 4
PRODUCTOs 4.000 Kgs./Dit

TEMP. PRODUCTO: Et + 5° C.
TTEMPO: 20 Hs.

AIRE EXTERTOR: R:

ILUMINACION: 500 W.

POTENCIA INSTATADA: 2 C.V.
PERSONAL: 1

MAT. EMPAQUE: 200 cajes cartdn 1 kgr.

Q: 6.860

——— i —— i o f— — .

AISLACIONES: Valor 2 sguivale a
Valor 3 enuivale a
Valor 4 eguivale a
Valor 5 enuivele a
Valor 6 equivale &

El Valor Q - estd dado en caloriss

Techos:s 5

S5: + 0° C,

I: 12 m3i/H
- 50 milimetros
- 75 milf{metros
- 100 milimetros
- 125 milimetros
-~ 150 milimetros

por hora.
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FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ

———— T e o o o s S — T . i S i T T

1.1.2

ETAPAS DE EJECUCION

PRIMERA ETAPA:

CAMARAS: 101 — 102 — 002 - 003 — 004 — 005 — 006 - 007.

EQUIPOS: Un cohlpresor de tornillo de A.P.
Separador de ~ 15° C y dos Bombas,
Condensadores.

Recibidor para toda la planta.

SEGUNDA ETAPA:

CAMARAS: 001 - 008 ~ 009

EDUIPOS: Un compresor de tornillo B.P.
Separador de - 45° C y dos Bombas.

Condensadores.

TERCERA ETAPA:

CAMARAS: 010-011-012-013-014-015.

e —————

EQUIPOS: Tercer y dltimo compresor de tormiilo A.P.

Condensadores - Economizadores.

CUARTA ETAPA:

CALIARAS: COOl — CO02 — C0O03 - CO04 - COO05 — COO06.
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FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ

1.3

MELORIA DEL SISTEMA Y COMPONENTES

1.3.1 —~ GENERAL

~ La Planta de Refrigeracién utilizard amonfaco (R - 717) como fluido
refrigerante y estaré dimensionada para satisfacer las cargas resul
tantes de refrigerar los espacios y locales indicados en el punto
1.2.0.
-~ El1 sistema contard con 2 circuitos de evaporacién; el de alta pre-
sidén con una temperatura de evaporacién nominal de -15°C y el de
- baja presién con una temperatura de evaporacidn nominal de — 40° C.
En este %1ltimo ceso el ciclo de compresién se efectuar en 2 eta-
pas para presérvar la economia operativa de la planta.
En el circuito de evaporacidn de A.P. se incorporardn todas 1las
cémaras de enfriamiento, depdsitos de enfriado, oreos, playes de
carga y locales climatizadoes.
En el circuito de evapdracién de B.P. se incorporarf{ la congelado-
ra de placas de contacto y el depdsito de congelado.
La condensacidn se efectuard a travéds de condensadores de casco ¥y
tubos refrigerados por circulacidn de agua de rfo o de pozo en ca-
so de ser €ste la fuente principal de suministro a la planta. Al- |
ternativemente se utilizardn condensadores de tipo evaporativo.
La mequinaria bdsica de compresidn. consistird en compresores de
tornillo, los gue se irdn moritando e incorporando al servicio en
etzpas de ejecucidn sucesives; tentativemente indicadas en el pun-
to 1.1.2.
- Todos los compresores de tornillo serdn mecdniczmente iguales y a

peser de satisfacer funciones distintes (&4.P o B.P) esterin prepe-~
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rados para cumplir satisfactoriamente embos servicios.

Fara obtener la mayor economf{a operativa losg compresores de torni

1lo estardn disefiados con economizadores aplicados el sub-enfria-

miento del refrigerante de inyeccién a los tanques.

El sistema de distribucidn del refrigerante a todos los espacios,

serd por circulacidn forzada de amonfaco 1fguido frio de baja pre

sidn; impulsado por bombas centr{fugas especiales.,

La regulacidn de la temperatura en algunos espacios (depdsitos-lg

caleg) se efectusrd en forma automdtica y en el resto de los espa

cios en forma mznusl pero remota desde un panel ceﬁtral de control
o directamente en la proximidad de cada espacio en forma indistin-
tae.

El modo de funcionamiento (si - no) estard sefializedo en sala de

méquines. | .

El comzndo de los electroventiladores de cdmaras estard alojado

en tableros vecinos a los espacios; pero el accionamiento serd io

cal o remoto (sala de méquinas) indistinfamente; la condicidn de

servicio de los ventiledores (marcha o parada) serd sefializada en

el tablero zonal respective y en el general de Sala de Méquinas.

'En la Wltima etapa de ejecucidén se incorporard un sistema remoto

de lectura de temperatura de cdmaras, con instrumento central en

Sala de Maduinas y eventual repetidor en ubicacidn a designar.
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- Se mtalar&n tres unidades compresoras de mniaco de 1as siguientes
__earacterfmcaa:

. capaciduds conpreaor 8“ 1. da baje presiéni booster; aproximadamen=
te 150.000 K. Ca]/h antre - 45¢ O/-IO" C . 3.000 Rp=m.

. motor de accionamimto, aprox. 125 C.V:

. compreaor N 23 Alta preai&ns capacidaed sproximsia 800.000 K Cal/h.
entre - m‘c/035°033000!!pn. '

Hotcr de mccionamiento 8pToX. 330 Cc.V.

. Cmpreaar E° 33 resem; capacidad y motor de accioneniento sinmila~
res al F° 2, pero aﬁemﬁa apto para reemplazar sl KN° 1.

. 1os compresores serdn del tipo de to:nillos; aeeiomdoa directanen-
te por motores eldctricoe de 2 poles, C.A.T. 380 V 50 Hs; = travis
de acoplenientos flexibles. .

Motor y compresor esterdn mntaﬁoa en una banocada eam!n lista para
ger amursds a uns ligers base de hormlg&n 3} sobre dicha bancada se

. montardn sdemds; oonformando la unidsd compresora, 1os acoesocrios

. 4g la mioma, engrisdores de eceite, filtros de aceite, tablhre de
control, eistems de regulacifn de eapacidal. filtros de gas, mandme
tros,tuberfas, vélvulas, etc. '
los compresores contardn cada uno con su respectivo separador de
aceite, adecusrdamente dimensionedo.

. Ias unidades contarén con todos ios mcecesorios para su normal fun-
oionamiento, vdlvulas, filtros, aiveles, soguridaﬂeu. controles,
instrumenton.
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1..' 3.4 . - EVAPORADORES

- Los enfriadores para cada espacio refr:lgarado responder&n 8 las ca-

racter{stices siguientest _ o

. Conptruceidn del haz de tubos con cafios espe'cl'ales para ugos tér-
‘micos, totalmente soldados ¥ galvmimdoa por inmersién profunia
en zine calientd postarior a su fabricacidn.
los cafios 1levarfn insertadas aletas plenss de chapa de aceroc.’
Todos los demds componentes, estructura, bendeias§ soportes, etc.
deberdn ser construfios con materiesler anticorrosivos.
Fancionarén por medio de smonfaco 1{guido recireculado en circui-
ton miltiples, el descongelamiente serd por medio de lluvia de
azua y la circelacids ds sire se logrard por ventiledores axiales
con pales de aleacidn de aluminio y mccionados por motores elée-
txricos totalmente blindalom. |
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1.3.5 ~ CORDENSADORES

- De acuardo chn la disponibilidad en centided y calidad de agua pe
hean aeleecionado candensadocaa del tipo evaporativo que permiten
operar en rangoe de presidn de condensacidédn razonsbles con consu-
mos de agus mfnimos.

Se 1nstpiarﬁh'p1nco condensedores de 250,000 K.Cal/hora cada uno

con una-témperatura de bulbo himedo de +'25°'0'y una temperatura

de condensacidn de + 37° C. _

Los haces de tubos y la estructura de los condensadores serd to-

talmente galvanizada por inmersién em zinc caliente.

. Léa bateaa, cajae y accesorios serén cdnstruidoé con materiales

' no corrosivos .

. Los oleetroventiladores serdn de sleacién especial y sus moto-
res totalmente blindades,

. Contarén con bombas de recirculecidn individgal, separadores de
aceite, purgedores de mire y todoe los accesorios normales para
su funcionamiento.
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1.3.6 - RECTPIENTES A PRESION

- Se 1nstalarﬂn tres tanquea a presi&n para amoniaco de acuerde al
siguiente detalle:
. 1 Tangue recibidor de amoniaco condensado. .
‘1 Tanqus acumnlador de amoniaco lfquido frio para separacién en
el circuito de - 10° C. |
.1 Tanqne acumulador de amoniaco liquido frio para separaci&n en
el circuite de ~ 40° C. - . .
Serén de ejecucidn vertical y estarén construidos en chapa de ace
ro en espeaorea eorrenpondientes a sus respeetivos diémetros y
condiciones operativna. .
Su construcclén serd basada en las condiciones mfnimas del eddigo
ASME para recipientes sometidos 8 presién,
antarﬁn con niveles de aeguridad, vélvulaq'de seguridad duales,
ﬁécéaoriob, etc. y su fabricacién estarf certificada por las auto

ridades competentes del lugar de produvceidn.
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1.3.7 - BOMBAS AMONIACO

= Se instﬂuﬁn _cné.tro electrobombas para recirculacién de emonfaco
lli:f'quido_fr!o, centr{fuges, no positivas, de 2 6 nds etapas, con
”éojinetes de bolas; prensa en bai’io.de ac.eite- bridas a eﬁcaatre,
accionadas por motor eléctrico totalments blindado. en base co-
‘mén a través de acoplamiento eléstico.
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'1.3.8 - VALVULAS

- Todas las viivulas para ;zierre. regulacidén o control de refrigeran
te serdn del tipo poldable, con ambentos de tefldn, véstagos inoxi
dables, aptas pare ser re-empaquetadas en aeﬁicio, rango de opera
oifn - 50° C. a + 150° C. y probadas e 30 Kar/cm2.
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FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ

et . .t S . . L . e e e e e

MEMORTA DESCRIPTIVA DESAGUES

a) DESAGUES CLOACALES
Para el proyecto de estos desaglies se ha tenido en cuenta el regla

mento de 0.,5.N.

- Se usardn cafios de hormigdn comprimido aprobado, y las bajadas se-—
rén en todos los casos de cafio de hierro fundido. Los artefactos
primarios estén conectados directamente con la cafier{s principal.
Para intercepiar los gases de esta caﬁerfa estardn provistas de
sifones adecusdos. Los desagiies de artefactos secundarios (piletas,
duchas), estdn conectados con piletas de piso abiertas o tapadas
segﬁn se indica en los planos ¢ con la cafier{a principal, en este
dltimo caso siempre est{ provista de un dispositivo para intercep-
tar los gases,

Los d1émetros de las caflerfas han sido fijados de acuerdo a la can

tided de artefactos y caudal‘de 1{quidos a desaguar.

Las pendientes adoptadaa son para @ 0,100 entre 1:20 y no menor de

1:60 y para cefierfas & 0,150 de didmetro las pendientes 1fmites son
13120 y 1:100 segin corresponda.

Los desniveles pronunciados se salvarédn mediante saltos.

" Las cdmaras de inspeccién, bocas de desagiie, Bocas de acceso y pi-
letas de piso serdn perfectamente impermeables y pueden ser prefa-
bricadas y de marca aprobada por 0.S.N. o bien si se hacen en obra,
serdn de ladrillos de primera calidad, asentadas con mezcla de una
parte de cemento portland y cuastro partes de arena, y se revocarén
in;e;iormente con mortero de una parte de cemento portland y dos
dgigrena, alisado con cemento puro, el espesor mfnimo de este revo

gque serd de 0,015,



~123~

b) DESAGUES PLUVIALES

El agua de lluvia es totalmente evacuada a terreno abasorbente o

pavimentos segin corresponda mediante cafierfas completamente in

dependiente. | |
c) DESAGUES INDUSTRIALES

TLos desaglies industriales estdn divididos en dos grupos; desa -

giles grasos y desagiies de estiércol. En la mayorfa de los loca=
les se han previsto canaletas abiertas con reja de quita y pon,
. ¥ya que son de mds fdcil limpieza.
Los didmetros de las cafierfas adoptados estdn conforme a 1o re-
glementado por SENASA y si bien se han tomado recaudos conserva
tivos no son éstos exagerados.
Las canaletas y cdmaras se ejecutardn igual que las piletas de
piso, B.D.A., de los desaglies cldacales.
Las zanjas deberdn escavarse prolijamente, tendrdn el ancho es-
trictamente necesario y se ajustardn a las lineas y niveles de-
terminados a los planos. El fondo deberd terminarse de manera
que los cafios tengan la pendiente establecidas y apoyen en toda
su longitud en suelo firme salvo en sus uniones. Es indispensa-
ble que los cafios gqueden firmes y uniformemente asentados y gue
las juntas resulten estancas e impermeables. Se deberd tensr es
pecilal cuidadec gque las juntas no formen en su interior rebarbas
o salientes que puedan ser motivo de obstrucciones o de irregu-
leridades en el escurrimiento cuando 1a zanja donde deba colo-
carse la cafler{a no haya sido hecha de la forma debida, se pro
cederd alefectuar una cimentacidén adecuada.
Al rellenar la zang con tierra se agregarédn capas de espesor Tre
ducido, apisonadas esmeradamente y cuidando que los caflos no se

maevan ni sufran deterioros.
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 FRIGORIPIC: NALCCS JUAREZ

PLALTA DY SETDRAZICE DE LICTIDOS INDUSTREIALES

CALIDAD

El 1{quido erulo de la lfnea raenamjento tiene aprox:lmad&nente uns
D.B2, de 2,200 prm. y en S.5. 890 ppme

De 1a fnsa corresponliente & loc corrales, el 1fguido crude inrre
serd a 1a plents con un D.BO. de aproximsdarente 750 prm. ¥ en 5.5
400 ppa.

 YOLUTER DIALIO |
Se eonsidera un gasto de 1,5 m3 de szus por snimal vacuno, por lo
‘tantc el caulal diario serd de 450 vacunos x 1,5 = 675 = Eégg por

YBCURO,

Congiderando el enudzl) POr wneuno 2,5 wcees el de parcinoa tenemos
pare estos H1timoe; 200 porcinos x 9,75 = 159 n}/dfa. '
Consideramnos edexds el emulal de 1fquido cloacml corresncrnifente &
- las 150 perwonss que trabajerfn en el frigor{fico al final del pe-
r{odo de dice 0, con une doiwveidn Ade aproxjmadm:umte 100 1itro ceda
unn. For lo tanto agregewos; 159 pereones x 100 1/p dfa = 15 m34=£2'
la cune total rexrd cxtomces de:

675

150

-gig rY/afa
Il caudel méximo & eonsiderar dursntc o) perfodo de matanza gerd de:

70% x 825 = 57 mi/H,
10 Hs, .
congideranio 12 hores el “arfo&o de faenmziento.. -

L1 707 eorresconde aproxinedamente al 1{quido de 1:1 matanza 7 el 307
al de los corrales,
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SISTERA DE DETU=ACION

D1 sistens de depuracidn coneiatirﬂ en dop etapusAde trataciento.
1) Tratexiento ffcico y 2) Trataniento 3iolégico, y & contirnuseidn
serdn descriptes eetop etapas y 1a reduccidn e contaminantea en
cada una de ellas.

1) TEATAMIRNTO FISICO O TRINAZIOC
Los decsziies de corrnlec 7 de faenaziento irdn por distintns cg
fler{an 1ndependiantes, pars losrar aef la eeparacidn del eetiércol

¥ 1s gresa on cods uns de estos 1fnsas.

LISTDAYA TIET, TI ,TF.I.II;:.HT- FICICO-PLIZRIIO

UnEa DE . L/RUID O
FRENAMIENTO R2G. BM NETENCRASA DAL ZARA DA
. =T DE VIRRATH K/ 4
ROMBE O

LINED DE CORELLES

lol. LIKiA FAENALIERTC - R
| Se 1nsta1ar£n las aigujentea nnidnde* de trataciento.
1.1.1. CALLARA DI LESAS
Constard de 2 {dom) canaletee abiertez, en cads uns de las
cuales irfn ubicades primeramﬁnte rejns gruesms con péparacidn 5 cm.

¥ lucgo rejas medivnas con reparseidn 2 cz. entre barrotes. Para in
 depanlizar cazds unz de les canaletas, sec coloenrdn 4 cozpuertnd8 de
aclera dnrn dc espenor 3 em. ubicadme a 1o entrada ¥ =aliia de lzrc
canaletap. Se utilizarf normalmente una =o0la ge lan cenalotes, per-
maneciendo le recinnte de reserve. La inclipacidn de le- rejas perg
de 45° la reja cruesa y de 69° ke reja meﬂiunn; Kl xateriel reteni-
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do serf extrefdc meldiante rmsirillios hacia la parte superior gon wna
réjilla central que persitir{ que escurre ¢l liguido hacis el canal
inferior. X1 meterial o681%do0 serf extrafde fuers del fri gorffico -
diante camionea o 81 no tazbién poirf ser enterrado con uns tapeda
. meyor de 30 exms E1 1fquido residual =) pasar a través de las relas
temirén unz rebeja de D.D0, ¥y 5.5 de aproximadanente €l 10».
24200 ppa. 1{quide crudo :
220 ppm. 10f Leduccidn rejes
1.980 pp=a. resultante
SeSe 800 pps. Lfquido cruio
80 pps. 107 Eeducecidn rejes

720 ppm, :.88ultente

lele2e DESRGLASADCE
Se han proyectedo 2 Degengrasadores, construyenlo un: en 1a

Primers etapa solacente. El crnulal de célculo por lo tonto serf de

57 = 28 mi/h
Rt

Pemane_néia : 10 minutoce.
Velocidal mascencional: 0,15 a/mingto.
C. mix, en pricera etaps: 28 n3/h.

Velocidad Ascencional = _C_ 28 m3y/h o M2 /h = 0,15 m/minuto.
Ixh 12 x 2,5 :
Ferzanencia : P_Y 4,8 ,-.- 11 minutos
' Q ednsfh

Los me2id-s del dcoengrecndor eerfin las sisulentec: 1=2,5o Profs 1,60 m
Aneho= 1,20. In le pesundz etapa te construird otro desencrassdor
adosado al prizers. Conotard ex cl fonlo con cne plecr porosa O uUBA
_perrille de cafor perforalor gue perz=itir? unc insufleszifn de aire
peliente un g@quipo €OZITCCROTY . |

7andrf el fonde con uns reccidn en forme de Tolvs, en cuyo »iso fxd

le placs porosa y tenird 2os pantalles ponyn encaunzar el aireg de no-

do de evitar que la gran agitncién en el canal central se expands
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en los espaciob aquieteldores a loes costadon,

Se estima para este tipo Ge pre-trataziento, utiliranio el Decengre-
sador un porcentaje de reduccién de D,FC. aproximadamente ae1 157,
por leo tanto tencmosg

'De.BO. 1950 pra. ILfguido proveniente de rejas

297  rppm. 15% Ecduceidn desencredador
1683 ppm. Salide del desengrossior.

S5, 720  ppp. 1fquido proveniente delkejae
144 ppa. 20% Keduceifn desengrasador
576 PiSe

Posteriormente ecte 1{quido re unc en ¢l pozo de aspiracién a la Est.

Elevalora ¢on €l lfouilo provenienie 3de le Yfnes correles.

1.2. LINFE DF COURALTS §

El gesarite Qe los correles es recogido mediante cenaletae con

rejes y enviado g1 pozo de espirscifn de ks Eotscidén Clevadora.
&n este lugar se unen asbue 1fneas y el 1fquico total es elevado pera
hacerlo pasar = iravés de uns garanda vibratortia.
1.2.1. ZAGARDA VIDRATCEIA |

Se fija D.BC. p/liq. corralep 760 PPRe ¥ +S.5. 400 rpm,

' 307 x B40 x 1.2 = 302 m3/afa =

- 12 pico del rexfodo de limpiess conmiderrdoc.
Egte caudnl se bombea hasta una zarsnia vibratoria ubicade anperio:r\-
mente y el 1{quido tazizn’o, pbr gravedad desearyga en las lagunes pos
terioresz gue efectden el tratamiento biolégico.
Los ﬁluea: de cnlid:d en el 1fquido mezela en el »vozo de aspiracién
sexrdn loes sigulentee: |

D.D5. _
1fquido facneddento - 530 m3/dfe x 1.683 ppm. = 993 Ez.D.B>/dfn
1fguido corrales - 252 m3}/afe x 759 ppx. = 189 |

1.182 KS.B.B’:’/O.{Q
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1.1820000 gr.D.E'.f/ﬂfa = 1-‘-07 mlg!'ﬂ de D.P0.
840,000 1/44a

Ifquido fsenazientos 530 @3/dfa x 576 pra. = 339 Kz 5.S5/afa

1fquido corrales: - 252 mn3/efa x 400 ppa. = 100 Kz c.5/24m
' 439 Eg S.5/afe

439.000 z£rs S.t./2fa - S22 =mlgr/1 Qe S.3.
840,000 _

Estos valores oerian aproxizsdmmchte los del 1fguido en el pozo de

eepiracidn.

ESTACIOKE DE Boi@pn

CLICUIL DEL POZC _DE ASTIRACICH

X1 cauial diarioc total sorf de 840 m3/cfn, o1 eanial = considerar ea

" un perfodo de € hores rerd de 105 m3/h - con el cual calculatos el

rozo de aapiracidn. .
Aplicanio lo» valores siguienter pare le férmple d¢ digehsionexiento

 del pozo obtenemos,

¥ = Vol. del pozo de aspirzeidn.

t = Tiespo entre dor arranques socesivos.

tl = Tieapo de veciedo.

t2 = Tiexpo de llenndo.. ]
03 = Caulel de bomboo . GAY = 105 n3/h adeptedos =

Adentemos t = 15 =inutoe - .de acuerin a) tipo de bosbas,

Fl eiclo dc operacifn es mfnimo ckenlp In relecidn entre el QAP y ol
CB es 0,5. 'n este caso le sums entre corcheten para le férzala nn-
terior vale 4. '

t'=tl+12= Y., otz _Y T,
¢ LDl AT QAT - R QAT

Por 1o tanto t =Y & . Va=1t.G2 _ _15 min.x 3.530 IL/minuto
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CAF 0,5 S 6B _CAT 105 _ 210 =3/h _ 3.590 Y/mimuto.
QB 0e5 0,5 |

L)

V'-'t;OB‘_ 1% minutoe x 3.500—1/hin. - 23,000 1 N 13 =3
' 4 4 ‘ :

Se instolardn 3 bosbae de 195 ni/h & une altura aproximsia e 10 mte.
2 en funciona:iéntO': 1 de reserve para el finel del perfodo del pro-
$ecto; para s primara etepa £¢ uiilizarén t. en funcichamiento y 1
de reeerva. |

Adoptamos un pozo d¢ mspiracidn de las cigaimntes ﬁediaaa.
Profundided: 1,40 |

A.nchﬁ: 3,80

 Longoftud: 2,40
Se utilizardn bszbee de notor sumergido con 2 tubos gufa a lo largco

de los cuales pe deslizz 1n bomb...

Le bozba podrd ser elevada ffcilrente pare ou inspeceidn - 5y medign-
te ecle sistema do cfmara himeds se relucirdn notorismente las dizen
sionen de lo estacidan de tozbeo, ' v

ZALARDSA YIDLATODTIA: (aepara616n de Fstidreol)

' E1 1fguido cerd bombesdo husts una plataforma superior, siondo cribs

do u través ce una saranda vibratoris ubicada en ests plataforma.
Epta zarsnd e eontarﬁ con un tsmig de acero incxidnble malla F® 30 o

' 1ré provists de wn zocant smo con exoénirics quo per-itirf{ su vibrado,

Con cste sistema se logra le eeparacién del estidreol del Yfquido ye-
eiduel, ie dizenpidn de 12 garands ocerf apro:imndémanta de 2,5 mte x
1,5 m. ¥y el estidres) serd recogido cn una tolva enexs inferior gus
cuelge de la plzteforma y que perzite ncdispie una compusertia en el
fondo 1a descorgz fcil a camiones ubiesdoc por debajo. .

£l 1iquido tamizedo por le z2arande, vuclcs por una cafleria vertical

'que lo conduce o laes 1a5unqa snnerdbicap nediante este'proeeso s8¢ lo

gra le separacidn del estiércol ccariderdndose une reduccidn del 5%
en .80 y 157 en S.S. tgl como sigue.
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Caracterfsticas del 1fquido mesclalo anterior a 1a zarsndas
DeB.. = 1.407 mlgr/1
5.3. = 522 gler/1 |
La reduccisn por ls zarania vibratoria serd de:
1.407 =mlgr/1
74 5% e reduceidn
1.336 =rmlgr/l de entrala a lar lazunas,

522  mlgr/1
_.m | -
444 mlgr/1 3e entrade 2 las lezunss.
Ia cantided &n Rg. de D.BO; ¥ Se5. de exntreds a las 1la-unap sers de:
1,336 Egr/m3 .30 x 825 m3/afo = 1.102 Kg. D.30/d{e
29448 EKgr/m3 S.S. x 825 my/dfa = 365 Kge Det./4fn

PRATANICITO BINIS3ICT O SEQIDTIN

£} tretamiento bieldzteo merd ren’iza&o por nmedio de 3{tres) tipoe
ae le-unas en cerie. Las primeras de ellos Anacrauic«s, les segumdss
Facultatives y lare tercerae de Af¢naniento.

Iara el dimensiouagiento de les lagunas ce ha tenido en cuenta gue
por reelicarse la faena duronte cinco dfas por semenn, €3 vdlido con
siderar wns cargs prozedio de D.NO. de

1.122 Fgz.0.R J/*fa x 5 &f{og/men, o 790 Kg. D.BEX/Afe
7 dfan :

Aplicando el mieso criteric perz el canlel ce tiene:

€25 m3/afa x & o 939 my/ifs
7
LAGUTRAS ATIRTI.ODIC

Se 2dopta una carge de D.30. de 89 Xz, por e:dr 1.000 m3 y por dfa

de leazuna, conasiderzndo 1a extstencia de lasunas eh oper=zcidn satisg
factoria ¢on e~xrpoe de hasta 280 Fz/1.500 m) para o) iipe de 1{qui-
do resilual conciderado (Desagfies or:fnicos de frigorfficor), mezfin
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datos rezistraios eﬁ »ANSUAL LITEZRATURT REVIES™ de 1z Tater Pollution

ICpntrol Federation, con reduccidn Gel 70 el 697,

af-?olumen de le lerunsa - 730 Ex. DoP/2fn - 9.87% =3
: ' 80 Eg. D.55/1.003 =3 &fa

" b) Zuperficie

Adopts—os una profuniided de 3,77 nta. resulta:
S= Y= 9,875 & 3,370 m2 (valor medio)
T 3,00 .
¢) Yerificecidn de la Permenencia

t = 9,875 m3 = 16 &fas {valor ucepicble pars cste tipo de
590 m3/24n lemmaz)

d) Dimpensiconaziento

Ue han adoptrdo parr el perialo {inel de diseto;

4 Lazunas Anaerdvicnz; 2 para 13 prineras etlars y ces pari la segun
da etapae Les doc lagunee de @sda etspe funcionardn en serie, se-
&én recoxzienda le experiénciﬁ cn eate tirs de liquidos..

la éuperficie,bor lo tantc paré cede lozunas serd de:

3320 m2 e 325 mz,
2

to@an&o unza longitud de 50 m. el encke de esda lzume perd de 10 nts,
‘ca su parte medie pars lss dos medises, R
Taiud intericr 1;2 (relecidn vertiéai:horizontnl)
Talul exterior 132 | |
Ancho coronzniento terrseplén 1,50 mte,
ilae lszunac se construirda trotondo de ecuilibrar 1a excavscifn con

€l terrarlenado,.

L
1

T ey y TN 1 TN LT TRTeR e e o - . meyed . AU g Faesm A
J_.J'-'..'-.-..;i-aa.}\ Y e iva I'I..L?Ia-'- I PR D Calaias. ASKRIGRDETOA

Le acuerio con loc dates bitlicordficos dizponillec ce adopta una efi-
cicncia probable en re=ocidn ce ls 1.570. de 8% (valores comunes entre
el 75 y el 85:{)0

Por lo tanto ls D.0G. efluerte resulis:
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.50, Salide laguna Anaer8vica.
. 799 x 0,27 = 158 Rg. D.5o/afe - |
Velor gue corresporde, de ecuerdo ccx tl v-olor del e-unirel a:
156,002,000 mlzr, D,Eo/dfe  _ 267 mler/1 D.BO.
530,202 1/24sa

LATUNRAE FACUITATIVATS

Iz estedilisacidn de la xmateria orgdnicn pe locra por 2 tiposz difersn
tes de picroorgunisnoc.
En law capas superiorer actdan lsc becterias zerdbicas gue trapsforzan
- parte de 5 materia orginies produciendo:

KHg y co2. |

In lac zopae del fondo le materie orgfnica es estabilicadsn por becte=
rics eneacrdbijcne con forgzeidn &e 002, CEA y 552,

E}hoxigcno.neceanrio rars 1ss bgcteriac ser8bicce es auministfsdo por
lee alzes y ror le reareacidn de la superficie. Para el ecilculo recol
vemor te la siguiente manere utilizenio una curgr de 140 Kg:D.ES/Ha dfa.
'8) Superficies de lss lerunns. '

158 7r. D.BO/Cfe - 1,13 Ha

140 Kz, 2.B00/Ye afe

Se alopts un tirante de 1,30 mtc.

b) Yerifiecei’ln 22 la YPerconencic
V= 1ete320 m2 x 1,3 m= 14.690 m3 .

t = 14.6%0 m3 = 24 dfes (velor mceptable)
590 my/dic

e} DIVIICINEE TR

5¢ han proyeetedc par> el perfodo final de dise’o 2 lazunas Pasule

tativaa, una a eonstruiree con 1z »rimera etapa y la ec;uniz poste-

riottenta,

La cuperficie para cada lasuna cers 46 1.13 Ha QIO,GD la cada una
e

Aleptando com> ancho 1s longitud de'laa lazunas znaerdbices {52m)
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nor quéda un largo de 120 mts,
e alcpten;
Talud interior; 1:2 .
. Telud exterior de la laguna; 1:2
Ancho coronmaziento; 1.50 nts.

FFICITTCIA ¥ DuB0. DEL 1TLUIDD SPIOTRTE LASTNAS PACULTATIN:S

Se concidera ¢n este tipo de Bsunag wmn reluceidn del 89 a 90%. Se
considcra spréxrim-dn-ente parz estt t-=5 una cficiencis del 855 por

1o tanto le .30 eTluente resulin:

158 Eg. D.BO/Dfa x 0,15 = 23 Xz. 5.2 “/&Ia

Yalor quo correeponie de acuerdo ccn el caud.] a:

23.000.,900 mlzre. L.Tl/24n - 38 ppm. de B.DD.

I-‘;l \f.l‘}\.i .LJT'. ' *I" & "Iﬁ-ﬂ“ !\ ? ':“-.'"n:\':

Las lagunas de apsbalo cirven ,-iuCiﬂf}%Gﬂte pera dirzinuir el mizmero
de bacteriar e ¢l ef uenic de picitias ds dc;urpczén seruadnrin,

El dizecho ectd 5&3330 principalmente en el tiempo dc retencifn - gue

norm-lmente £t ndc opts en 6 3f{as,-

Para nuestro ca:po tenemos '

6 afas x 599 nj/ﬂia“z 3.542 m3.

Adoptamos un tirznte de 9,80 ztes porc evitar el creeizicnto de male

zas dentro de I la, unze. _
La easerficie nerd e } 40 = 4,425 m2

Consideranio.izr lagunas itenezor 24212 m2 ¢c/u y fijanio un laije de 50a

obtenenos mprorimsdeoenie un: erccida cueirede de 59 x 59 mis,
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FRIGORIFICO LitRCOS JULPEZ

—_————— e T ————— ——

CONTANMINACION DEL MEDID AVMBIENTE

Residuos emitidos al gire.

Gaseosos: Se producirén muy poces (Unz vez por dia), solemente cuan
do se zbre el digestor gue cocing meaterial vacuno decomisado (Pan -
zes, tripes, hizados, ete.), el cuzl es cocinado por medio de. vapor
vivo a presién (4 Eg./cm?) el cual desintegra el mzterial dentro éa

digestor.

Vepor de ezuz? 1y poco; producido por purge de la calderes.

Pertfculas: Ko hay.

Residuos evecuzdos en el gguss

Liquidcs.
Farticuleas.

Residuos sélidcs.

Los residuos evacuzdos en el agus son; estifércol, grasas y sancre

(Ver memorie =2djunta del itrztamie.xto a emplear).

3

rfesidues iniroducidos al suelo.

Los 1liguidos previo tratamientio bioldgico y clorzcidn, serén descar
gzdes a2l Rio Cercarsié.
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Cont. CONTALTINACION DEL MEDIO AMBIENTE

Evacuacién Sanitariz.

Donde y como la efectuda.

Esta evacuzcidn se envierd & la planta de tratamiento industrial,

Tratemiento de residuost

Adjuntzmos memoria del tratamiente & emplear.
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FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ

ESPECIFICACTIONES PARTICULARES PARA ILOS ELEMENTOS DE
ACERO INOXTDABLE

1°) El1 acero a integrar serd del tipo AISI 304 - 18/8.

| 2¢9) Todos los pliegues a realizar sergn sgnitarios, con bordes redon
deados, si posibilidad de bordes con salidas cortantes y facil-
mente limpiables. : | _

3%) Se sobrentiende que los equipos serdn totalmente construidos en
acerc inoxidable, incluyendo refuerzos, grampas, soportes y cafie
rias. ' '

4°) Las soldaduras serdn totalménte de inoxidable, efectuada en at-
mésfera inerte.

5°) E1 velo de aéua_séré formado por el reborde plegado continuo de
la mesa y todo alrededor de la mismz.

6°) Doble fondo de chapa cribada, en acero inoxidable de 2mm. de es—
pesor, con agujeros de g 10 mm., y 20 mm. entfe centro y centro,
ubicado a tres bolillas. Los pafics serdn convenientemente refor-
zados ¥y distribuidos en tamefios manuables, para poder ser desmon
tados durante la limpieza.

7°) Desagiies, todos los elementos que as{ lo requieran llevardn desa
glies de difmetro suficiente, nunca ihfer;prua g 50 mm.

8°) Patas centrazles, los equipos que 1leveh patas centrales tendrdn
viga de refuerzo centrai rectangular, de acero inoxidable y pa-—
tas de acero inoxidable de 150 x 150 mm., ubicadas en los centros
de las mesas y en ambos extremos, gue permitan trebajar libremen
te en ambos lados.
la parte inferior de la pata tendrd una base de no menos de 400

mm. de zncho y 50 rm. de alto, herméticamente cerrado, donde pa-
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sardn los pernos de anclaje roscados, gue serdn hojaledos.
Las dimensiones de los refuerzos y patas Varia:én en el caso de
las mesas de grandes dimensiones, de acuerdo con su peso y fun-
cidn. -
g°) De apoyar en paredes, los eguipos asi especificados tendrdn un

respaldo de 400 mm. de alto, construfdo en chapa de acero inoxi
dable gue apoyard en la pared, dejando en los casos que den so-
bre una tronera la abertura correspondiente.
Ilevardn vigas y refuerzos transversales construidos en chapa
de acero inoxidable plegada gue irdn fijadas a la pared.

10¢) Conexionado, de las mesas equipos con elementos de unién para
los servicios solicitados (agua, agua caliente, vapor) a través
de niples y cuplas de acero inoxidable soldadas en acero inoxi-~
dable.

'11°) Pulido, las soldaduras y los equipos se entregardn con pulido
mate. )

12°) Ducha tipo flér, cu=ndo as{ se indigue el eguipo gue lleve du-
chas construidas en acero inoxidable de 1 mm. de espesor y # 120
mm. con conexionado de zgua de ¥. Las duchas tendrén sus elemen
tos soportes de acero inoxidable para fijacidn.

.13°) Los equipos de acero inoxidable serdn de eonstruccidén sanitario,

tal cual lo exigen las reglamentaciones sanitarias en vigencia.
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FRIGORIFICO KARCOS JUAREZ

ESPECIFICACIONES PARTTCULARES FARA PLATAFORMAS

1°) Les plataformas serdn totalmente construidas en chapa de acero
inoxidable de 2 mm. de espesor. '

2°) Estructura de acero inoxidable, autdportante con un nervio in-
ferior de 150 x 100 x 2 mm. como minimo, refuerzos transversa-
Jes a no mds de 700 rm. uno de ofrp, en chapa de acero inoxida
ble plegada. - ‘
La parte inferior serf totalmente forrada con chapa de acero
inoxidable de 1,25 mm. Pliegue en el frente ﬁara evitar la cai
da de 1l{ouido, de 150 mm. minimo.

3°) Piso, en chzpa de acero inoxidable estampado antideslizante,

- igual tipo se utilizaré para los peldafios de las escaleres. Es

pesor 2 mm, .

4°) Barandas totalmente de tubos cuszdrados de acero inoxidable de
50 x 50 % 2 mm. de -B0O mm. de alto, con iravesafios longirudina
les de 50 x 50 x 2 mm. Los guzrdapids de 40 x 40 x 2 mm.

5°) Escaleras, los pasaménos en tubos cuasdrado de acero inoxidable
de 50 x 50 x 2 mm. Los époyos de los escalones de 50 x 100 mm.
Los escalones serdn plegados y reforzados inferiormente para
sostener una carga de 120 Kg.
El ancho de las escaleras seré de 600 mm.

6°) Patas, les oue asi se especifiguen, tendrén patas centrales,
totalmente cqnstrufdas en acero inoxidable, formando un prisma
hermético de 200 x 150 mm.
Altura corresnondiente para czda cazso, En la parte inferior
tienen una base de no menos de 500 mm. de ancho y 80 mm. de

alto herméticamente cerrado donde pa2sarén los tornillos de an-
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claje que serén hojalados.

7°) Colgajes, los que se especifiquen del tipo de colgar, tlenen
soportes de acero inoxidable cuadradc de 100 x 100 x 2 mm.
con estructura de anclaje en la parte superior, que asegura-
rdn la rigidez total de la estructura.. '

8°) Lavamanos y esterilizadores, las plataformas tendrén apoyo
para lavamanos y esterilizadores, segin se indica en los pla
nos.

9¢) Soldaduras, seran de acero inoxidable y. continuas, reslizadas
en atmésfera inerte y perfectamente pulidas.

10°) Pulidos, serd mate standard.
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FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ

ESPECIFICACIONES TECKRICAS

Lavamanos de Fie

Construfdo totalmeﬁte en acero inoxidable AISI 304, de 1,5 mm. de es-
pesor, plegado, soldado y pulido, Bacha de 500 x 320 x 200 mm. Pedes-
tal tronco-piramidal cerrado, para darle una altura de 850 mm, friso
posterior de 300 mm de altura. Equipade con vdlvula especial de dos
pedales (para agua frfa y caliente) con las correspondientes cafierfas
de entrada de hierro gal%anizado # 2" y salida cuello de cisne. Equi-
pado con esterilizador por agua caliente de 200 x 100 x 350 mm. con
entrede de agus caliente. Desagiie total con vdlvula de cierre répido
y rebosadero conectados al desagiie ¥nico de la bacha. Equipado con re
cipiente para lfquido'désinfectante de 200 x 100 x 200 mm. Eguipado

con jabonera a botdn para contener jabdn 1fquido o detergeﬁte.

Minilavamanos

Construfdo en acero inoxidable AISI 304, egstampado de 1 mm para ser.
colocado en plataformas de trabajo o salas de despostada. Medidas prin
cipales 300 mm de anchq, 350 mm de alto y 230 mm de profundidad, con
pileta de 100 mm de profundidad, laterales y parte inferior cubiertas
guedando una boca para introducir las manos de 250 x 215 mm con ele-
mento para fijarlo. Entrada continuas para agua caliente de 1/8" y cu-
Pla para conectarlia a la red de desaglie de 2", Como accesorio opcio-

nal puede llevar adosado el esterilizador de cuchillos.

Esterilizador de cuchilles aislado

Realigado en chapa de acero inoxidable AISI 304 de 1 mm, estampada ¥y
pulida. Didmetro del cuerpo interior 120 mm. Profundidad 350 mm y dig

metro de la camisa exterior 150 mm. Entre ambas lleve una cape aislan
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te de lana mineral. Con Bu entrada de agua, entrada de vapor, rebosa
dero y desagiie, ambos unidos a una descarga dnica con vdlvula de cie
rre répido. Para evitar la salida de vapores cuando el esterilizador
no.se usa lleva una tapa volcable de acero inoxidaeble con burlete de
goma. Se lo fija =]l mini-lavemsnos, & les mesas o rlataformas, median

te un peguefic gancho.

Lavabotas _ ) . _

Construfdos en acero inoxidable AISI.304 18/8 chapa de 2 mm. de es—
pesor plegeda en todo.los bordes. Alojard en su interior apoya botas
- entideslizables con hidrocepillo para lavado y remocién. Eguipado
con vélvula esférlca vara agua y una boca para desagote,

Medidas aproximadas: ancho 600 mm, Largo segin planoc, Alto fondo 850

mm, Frente 300 mm.

Zorras para el traslado de menudencias

Estas zorras son las llamadas "bateas". Serdn construfdas totalmente
en chépa de acero inoxidable estampada de 2,5 mm de espesor, con tres
Tuedas con llanta de goma, dos ruedas.fijas ¥ una con giro a 3160°,
1a zorra tendr4 una capacidad de 180 1ts.

Centidad de zorras: Locel eleboracidn de menudencias: cinco, Local

despacho menudencias: cuatro. Total nueve.

Zorras pare el traslado de productos encajonados

Plataforma de carga para'cajas y estructura resistente, construida
totalmente en chapa plegads de acero inoxidable de 2,5 mm., de egpe-
BOT, con tres ruedas de goma, una de ellms con giro a 360°.
Cantidad de zorras: Antecdmara de carga cortes congeladosg: tres,
Encajonado cortes enfriados: dos, Encajonado cocido congelado: dos,

Total eiete, N
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FRIGORIFICO 'REGIONAL MARCOS JUAHEZ

HEHORIA _TECRICA

MAQUINAS, EQUIFPOS Y ELEMERTOS FLAYA DE PAENA (PLAROS 2-3-4 y 9)

2CHA SUCIAs

1) Cajén de nogueo
Bjecutado en chapas de acero plegsedo, soldesdo eléctricamente y
reforzads oon perfiles. Puerta gutlliotine de mcoeso, pusrts la
teral para descarga, giratoris, ﬁantaﬂa sobre eje central, con
bujes y rodillos balanceados., Fiso de chaps rayala, plano ine
elinado reforzado. Con pmsarela, escalinata y contrapiso.
Medidas 2.600 ma. de largo; 800 mm. de sncho dtils 1,400 an

~cho totel; 3.200 mm. alto miximo,

2) Reja cannleta de eaflos

Especial para recibir el vacuno nogueado. Construfda en cafo
gelvanigedo de 50 mm. de didmetro colooados w0 del otro cen-
tro a centro 100 mm. largo 2,60 mtp sncho 1,60 mt. Marco de la
roja 4a cafio galvanizedo de 65 mm. de didmetro. La superficie
de spoyo del vacuno nogueado eerf curve, y estarf elevada dsl
piso; del lado del cajén a la altura de descarga del pieo de
ecte, J’ del lado opuesto donde tradaja el encarrilador a 0,30
nt. de altura del piso. Estarf apoyada al piso del loesl por
medio de patas de caflc galvanizado de 75 man. de didmetro.

3) Guinche a simple friceidn
Para elevar mnimales noqueados, de una capacidad de 1,000 Kg.

accionado por un motor eldctrico C.A. triffsica 220/380V, SOHs,
de 5 HP con caldena y gancho para encarrilador antomédtico.
Las medidas aproximedas son: largo 1.570 mm, alto 1.200 mm, an
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cho 1.060 mm. Peso aprox. 850 Kg.

4) Riel encarrilador con encarriledor sutomftico
Riel de 15,00 m de largo formedo por plenchuela de hierro de 63
mm. por 12 mm de espesor sustentado por medio de soportes cada
600 mm., construfdos en planchuela de hierro de 63 mm por 12 mm.
de espesor, y un largoe sproximade de 500 mm. Junto con este riel
s instalard frente al cajén de nogueo, mn encarrilador sutomé-
tico de roldenn de manea sl riel anteriormente deseripto.

4*)Horie para dessmgre
Noris horizontel para dessngre con 20,00 mt. esproximademente de
cadena de 152,8 zm de paso, construfda en aceroc S.H. en S.A.E.
1045/1050 con aditsgentos de empuje tipo "Side Fingers™ ceadena
1,219 mt. 8 pasos, soportes tipo ANCO F° 121-29 pera 1la gona de
expnje y pera el retorno tipo ANCC 121-35 de acero fundido, co-
locados cada TOO mm. Una rueds motere de 6 dientes y 1 Pitch
dtfmetro de 0,588 mt, N® 1255 A tipo ANCO ¢ similar, dos ruedas
gufa tipo AR 1255 A, tipo ANCO o similar, una Tueda tensora N°
115 tipo ERCO o pimilar. Todas las ruedas serdn de acero fundi-~
do y de 6 dientesn,
Grupo motoreductor dg-.S HP con todos los accesorios necesarios
para scoplar €l sje ae la rueda motris de la noris. Motor dlin-
dado 100% tipo ACEC o similar, em ecrto circuito 220/380 Volts-
50 Hs 1.450 R.P.N. El1 reductor serd del tipo invertido s pifién
y corona en bafic de mceite, con uga rélacién 1350 con su cerres
pondihta variedor de veleocidad mareca "Verfmsst™ o similer, para
regular 1a marcha de trabajo desde 1,5 a 6 mt. por minmuto.
Tronsmisidn mediante 2 correas multi "V°.

5% Plataforma de desangre .
Plataformea de 1,00 mt. y 0,70 x 0,40 mt. d¢ acuerdo a las carac

terfaticas teénicas dadas.
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6) Pozo colector de sangre
Construfdo en hormigén armado, de 2,50 mt.'dq largo yor 1,00 mt.
de ancho y 1,50 mt. de profundidad, eon tapa de 'chapa de hiarro.
de 2,5 mm de espesor con marco y contra marco de hierro, angnlo
de 38 x 38 x 3 mm.

7) Bomba centrf{fugs vertical para sangre
Para impu}lsar la sangre desde el poso colector al tacho de reci-
' bo, tipo centrffuga verticsl, con cuerpo y rotor de acero inoxi-
deble, mcoplado a motor eléetrico C.A. 220/380V. 50 Hz., de 3EP,
cafler{a de 1mpu1a16n serd de eafio de hierro galvenizado de 75mm.
de . Lergo del eje aproximadamente 1.50 mt,

8) Noria inclinada a planta zlta
Para llevar las reses en desangre deede la zona sucia en Planta
Baja hasta 1la zona ihtermedis en planta alta, en un plano inoli-
nado de aproximedsmente 29°. Esta noria tieme un recorrido enyla
no inclinado 10,50 mt. y nuevenente en plano horizontal ya en P.
Alta de 3,000mt., 1o que hace un desarrollo de cadena de 30,00mt
aproximademente paso especial doble rodillo, Carga de rotura de
15.000 Eg. ceda cadena {son dos) construfdas en acero S.H. en
SAE 1045/1050. Con cilindros de empuje de roldenag de ecero iem-
plado, separados entre sf a una distancia de 1,219 ate.(8 passs).
'En el extremo superior llevard un £rupo motorsductor con motor
de 10 HP en corto circuito, 100% blindsdo, 1450 Rpm., 220/380V.
50 BEz. El reductor serd del tipo invertido a pifién y coroma en
batfic de aceiie, con su correspondientemvarisdor de velocidad pa-
ra regulpr la marcha de matsnza de 1,5 a 8 mt/minuto, transmisin
meddante correa multi "V* poleas cdénicas dasplmblea sobre oje,
con estrfas sin chavetas.
Ia noria contard con una egtructura de perfil normal "L N° 22,
gafas de cadenas enm éngnlo de 65 x 65 x 7 mm. Portariel de hie —
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rro "IL" N° 14, riel de roldanas de 63 x 12 mm. Cuatro ruedas de

A600 mn. de § de acero fundido.

9%y

11) R

Los ejes de las ruedas serdn en cromo niquel de ‘refinaeién de .
62 mi. de @{ montados en cajas de rulemanes. - B
Kl :reductor serd acopledo al eje de mando por intermedio de un

.piﬁﬁn.y un engransaje de aéero fundido, con sus corresponﬁientes

accesorios de acoplamlento. Las ruedas serédn construldas en ace

ro fundido, 10 mi smo que. los soportes._

10) Ganhleta de desangre ‘ _ :

Canaleta especial construida con tabigues - de hormigén armado
formando dos canaletas, una pars reécibir la sangre de 0,60 mt.
de ancho » otra de 0,40.mt. para recibir el vémito - largo to~
tal aproximadamente de 9,00 mt., - altura 1,00 mt. "Interiormen-
te terminada con cemento alisado y exteriormente con azulejos -

los bordes superiores llevan una defensa ée calg galvanizado en
toda su longitud. '

Reje canaleta ﬁéra vémito .

Reja para vdmito, una de 6,00 mt. de lgrgo por 1,00 mt. de an-
oho. La re;a esté construida por un marco perimetral de perfil
angular de hierro de 28,55 mm. por 3,17 mm de espesor, empotra-

- 40" en el piso de hormngn a 1 cm. debajo del nivsl del piso texr

minaﬁo. mediante graupas de fijaciﬁn construfdas en planchuelss

" de hierro d¢ 19 mm. dor 4,7 mm de espesor con extremos abiertos

en forma de "cola de pescado",  Sobre el marco, descansar#én en
todo su largo, secciones de rejas del tipo "quita y pon" forma-
das por bastidor de planchuela Ge hierro negro de 22 mm por 3,2
W, ¥ planchna}ag de hierro transversales de 22 mm. por 3,2 mm.

4 ospesor separadas entre sf, a 20 mm, de luz.
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El peotor de reja de 6,00 serd hecho en 6 secciones de 1,00 mt.
taﬂ:a una. i

12) Bajador automdtico de manear
Dispoeitivo automidtico para recibir las maneas y bajarlas a plan
te baja al riel "depSaito de mmnezs", sccionedo a contrapeses re
‘gulables y a freno por friccién. Construfdo con perfiles de hie—
7o dulce, con ruedas de acero fundide y bujen de bronce.

13) Riel depfsito de Manes o _
Bimilar al riel de retorno de manean, pero de 5 mt. de largo con

- soportes de tipo laterales para empotrar en la pares, de plaxhne
1a de 63 mm. x 12 mnm,

13*)Riel retornoc de manear .

Biel que va desde la planta alta con pendiente suave hasta el en
carrilador automdtico d¢ manear. Largo del riel 22,50 mt. cons-
trnido econ pianclmela de hierro de 63 mm. x 12 om de eapesor,con
éopoi'tea de riel en planchuela de €3 mm x 12 mm de espesor csada
_0,80 mt. ¥y un largo sproximade de 500 mm. De los mismos sopories
ae suspsmderé una canaleta de chapa para proteccién de 200 mm de
‘ancho poTr 100 2m de alto por 3,2 mm de espesor, en forma curva.

I

Z0NA INTERMEDIA

14) Platafrma para escalpar 1° pata
De acuerdo a las esbecificaeiones indicadas; de 3 mt. x 0,80 m.
Para amurar & la pared de 0,30.

15) Plataforma primera transferengia
Ds mcuexrdo a las especificaciones indicadas; de 3,00 mt. x 0,B0m

Para anurar & pared de 0,30 mt.
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-16) Encarrilador naumdtico
.De. 1,00.mt. de recorrido por 0,10 mt. de diématro. Ubicado so-

'm'e los rieles para permit:l.r hacer la *ransfercncia 4o pata.

1?-18 ¥ 22) Plntafomas para escalpar, 2da, pata y 2da., transferen-
-cia j_despamler pata,’ ' -
De acuerdo & las especificeciones indicadesy de 7,50 mt. de la:r‘

&° X 1,10 mt. de ancho - Para azurar a pareéd.

19) Descoransdor neundtieo
A tijera. Cilindro de mcero de 0,20 mt. de ¢ y 0,18 mt. de ea-
'yrers. Pistén con doble aro sellador. Cuerpo de gifa y brazos
de acero inoxidable 304 18/8. Cuchilles tipo tijera construfdas
en acero cspecial. Ejes y perno de cromo afguel de cementacidn,
con equipo reguledor de aire y lubricador.

20) Conduvcto pare cuernor y astas
Construfdo en chaps de acerd de 2 mm. de espesor tipo AISI 304

' 18/8'aprom1adamante pox 0,#0 ont. de didmetro.

21) ﬁecip&énte deainféccﬁn descornsior _
conatru(do en chapa de acers 1noxiaab1a de 2 mm de espesor tipo
AIST - 304-18/8 -~ de 5006:; larzo x 250 mm. de ancho ¥y 300
gm. de profundidas. Con patas. Con su entrais de agus czlichte

' y rebosadero, amboe uniaos a2 vna descarga comin,

23) Condunto a mesa T.¥. Aftosa
Similar a1 de estas, de 4,00 mt. de lerzo por 0,40 mt, de didme
tro.

24) Eotacidn de trabdbajo
{Deeprender mano)

25) Hesa I.V. Aftosa
De acero inoxidable de 1,50 mi. de large por 0,70 mt. de ancho
7 0,90 mt, de 8lto - Caracteristicas constructivas de acuerdo a
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especificaciones dadas.

26) Conducto para manos y patas
Conducto construfdo en chapa de acero inoxidable de 0,30 mt. de
. ¥, ¥ de 6 mt. de largo. Chapa 2 emplear de acerc inoxidabdble AISY
304-18/8 espesor 2 mm.

27-28) Plataforma para trabajar costado
De acuerdo a lme egpecificeciones indicades anteriormente; en
forma de U = um tramo de 3,00 mt. y otro de 6,00 mt. ds largomx

1,00 mt. de ancho con pates. Altura de 1la plataforma; 2,15 mt..

29-30~34~135 y '36) Conjunto de _plataforma para trabajar costade
En forma de U 'para amurar pared. En tremos de 3,50 mt. x 1,10 n.
que se conecta a 90° con otro tramo de 2,00 mt. x 1,10 mt. ¥y por
'medio dé una escalera & otros de tres plastaformes de 3,00 mt. de
largo cada una por 1,10 nt. de encho, tsmbién vnidoe por medio
‘ de escalera incorporada entire tramos. Construida de a_i_euerdo_ a
las especificaciones indicedss ahteribmente y. como se aprecisn

en el planoc correspoydiente.

31) Conducto Ubre g mesa I.V.
De acero inoxidable simi;ar 2 las sniteriores de 2,00 mt., de lan-
&0 aproxtmadamente;j_por,-o.so de _diémetrc |

32) Mosa EE I.V. Ubres
De 2,00 mt. por 0,70, x 0,90 de acsro inoxidsble ~ Comstruida de

acusrdo a especificaciones dadas.

33) Condueto de udres a combiso
De acsro inoxidable de 6,00 mt. de largo aproximadamente por 0,50
de didmetro. Construccidn similar =2 los anteriores.

37) Estacién de trabajo
{Descuerear cadezas)




38)

L}

MfAguine descnereadora

Congtrufda con perfiles de hierro, reforzados y moldados eléec-
fricananxe y bastidor en chapa 3/16 plegeda y soldada. Cedena
tipo »Cemao® o similar de 0,152 n d4¢ paso; 1200 Kg. carga de

' rotura. Totalmente galvanisada electrolfticamente. Ganchos do—

39)

40)

tados de ruedeas gufaa de acero SH tratedos térmicamente. Gufas
de cadena de hierro UFN K® 8. Tensor de cadena tipo coliza re-

gulable.

- Reductor de velocidadea a engranajes helicoidelas. trabajando

en bafio de aceite. Equipo con varjesdor constante de velocidnd.
Notor 100% blindado de 5,5 HP 220/380V. S0 Hz. caballeta para

-149-

sostén de patas {cepo). Conducto para conduceidn de cmeros, en

Torma de tobogdn, construfda en chapa de acero inoxidmble 304
18/8 . Con 6 maneas de cadena N° 100 de 1.200 om de 1srgo y 6

calenas dcbles para tomar el cusro de 980 mn de largo oon argp

1las de 100. Tento las cadenas como las maneas sexdn totalmen-

te galvanigadas electrolfticamente.

Esterilizador AISY 304 para los ganchos que arrastrean los cue-
ros.
Viene geuipada con dos plataformas comnstrufdas en acero inoxi-

ble éimilares a las anteriores, inclyyendo escalera y esterili

sador de cuchillos. Largo 1,20 mt. ancho 0,60 mt. Altura de la

.plataforma 1,23 mt, - con patas.

%

Oondﬁcto dé cueros b

Conducto de 17 mits. de largo por 0,60 mt. de £ construfdo en
chapa de acero inoxidable AISI 304 = 18/8 de 2 mm de espesor.

Recipiente desinfeccidn cadenas {manens)

Construido en chapa de acero inoxidable AISI 304 - 18/8 de 2mm

de espesor. Largo 500 mm. - ancho 250 mm -~ profundidsd 300 mm
con su correspondiente eniradz de agus csliente desagiie total
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equipado con vdlvula de cierre rdpido y rebosaderc, ambor unidos

en una desearga comiin,

40*)Noria cepo |

Destinada a'tfasléﬁar'ioé:garrones a la misma velocidad que 1la

'res, durante la operac16n del arrannado del cuero en la mﬁquina

" descpereadéra.

Bastldor de perfiles y chapa soldada. Des ruedas dentadas, una
tensora y otra motora. Estas ruedas van montadas sobre eje, con
rodemiento & bolaes y trasladan una cadena de 152,4 rm de paso 81
milar a las anteriores, con ganchos cada 905 mm. )
Distancia entre centro de ruedas 2,286 mm. Lgrgo total 3,286 mm,
Anch6 del bastidor 662 mm, Altura a nivel de genchos 1.280 mm.
Los ganchos tienen como misidn tomar las maneas que fijan los
garrones. -

La.noria de gancho recibe el ovimiento por medio de una transmi

8idn a cadena desde ug engraiaje instaladq en una de le ruedas

.de la noriam de visceras, con relacidn 1:l & un engranaje montado

sobre el eje de la noria de ganchos.

Noria empujadora descueresdo - eviscerado

Noria horigontal trensportadora de reses desde la noria de trans
ferencia hasta el palco de l= inspeceién veterinaria. Con 121 m,
aproximsdamente de cadena tipo ARCO [® 909 de 152,4 pm. de paso
construfda en acérv'EJM. en SAE 1045/1050 = con,éditamentos de
empuje tipo "Drop finger®, tipo bisagra F® 909 ANCO o eimilar,
cada 1,219 mt. y dedos invertidos para llevar el animal abierto
cada 762 mm. Seﬁaracién entre vacuno y vacuno, 16 passs = 2,438mt.
Los soportes de acero serdn de acero fundido tipo 121-20 ANCO en
el recorrido de empuje cada 700 mm. uno del otro; para la zona
de retorno los soportes serdn del tipo N® 121-25 ANCO o similar,
de hierro fundido, coldcados cada 760 mm. uno del otro.



=151~

Contéré eon una rueda tensora tipo ARCO K° 115, una rucda motris

_ tipo ANCO AR 1255 A-o similar, ¥ 9 rucdas gufas tipo AKCO K®1255A-
. Todas las ruedas serdn de acero fundido con rodemientos,tres con

42)

43)

un Pi"'ch rle 0.588 mt. y 6 dientes, y seis con 0,800 mt. de difdme
tro. ’

El mando de esta noria es del’ tipo unificedo que se eapeeifiea _
por separado, Y que hace funcionsr esta noria junto con ‘1e norism
de cabezan ¥ 1s mesa de visceras.

E1 riel para el tranaporte de roldanas serd de pkanchuela ’5.9 his
rro de 63 mm. x 12 mm. ILa planchuela gufa es de 101,56 mn x 6;35mm.
Toda la estructura qus sostiene los soportes de Ra noria serd rea
lizada an perfiles normsles doble T N° 16, _
5} aMo de la cadena se irea_;!.iza sobre dos hierros U de 40 mm.
que ane & todos los soportes.

El reductor que recibe el mfvimiehito de mando unificado es del
tipo invartido a piﬁﬁn ¥ corona en bafio de aceite, com ralacidn
1:50. '

Noria mlimentadorg de roldanas

Roria vertiezl construida con cadena de hierro de 100 mm. de pa

go; ‘verticel con dos ruedss de 500 mm. de didmetro momtada so-
bré estructura de hierro U, con ganchos para transporter las rol
danas limpias cada 500 Dey largu aproximado 6,00 mte

Equipade con un moto\reductor de 1 HP, En ls plania alta sobre
les plataformas de tradajo, las roldanas descargardn sobre un
riel depfsito. ° |

Flataforma jara cortar pechos

De acuaﬁo e las especificaciones dsdas, de 1,50 nt., de largo ¥
1.00 mt. de ancho, inclufda su escalera. Esta plataforma tiene
dos nivelés, es decir una parte de 0,75 x 1,00 & 1,16 mts. de

‘altura sobre el nivel del piso y la otra seccifn también de
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A7)

48)

49)
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0,75 x 1,00 a 0,96 mte. del viso - Una pata eentml por cada soe
cién.

Recipiente deainfeccidn gierra de pecho .
Recipiente conatm{do en chapa de acero inoxidable de 1 S mm de
espesor tipo AISI 304 - 18/8 de 400 mz de largo x 150 rm de an -
cho por 300 mm de profundidad., €on su entrada de aguar caliente,
desaglle total con vélvula de :ciem répido y rebosedero, a;ﬁbos
wnides a una descarga comfin. Con pata paTa instelar en lm plata-

forma correspondiente.

‘Pirabuzén eséfa ago
Construcci6n en chapn de acero inoxidable,

_E;a_t_:erilizador para tirabuzdn eséfago
Construfdo en chapa de acero incxidable 304 ~ 18/8 plegado con
pata de cafio, de 300 mm de largo x 150 mm de sncho y 400 mm de
profundidad, con entrada de agua calieizte, desagiie total con vl
vula de cierre rdpido y rebosadero, smbos unidos a una descarga

comin, espesor de la chapa 1,5 mm.

Estacidn de tradbajo

(Gesprender cebezas)

-

Recipiente lavedo de cabesgas

Construfdc totalmente en acero inoxidable AYSI 304 de 2 mm de
espesoyr. Dimmnsiones™ ﬂ' 800 mm y 1400 mm de sltura. Con ganchose
oscilantes de scero inoxidable pera la suspensifén de las cabee
sa8, equipado con pice y pistola para lavar las cabezas, tipo

redondo y giratoioe, dividido en cunatro(4) pecciones de lavado.

Cafler{a para el drenaje del agua del lavado.

Boria de oabezas
Noria tipo = cable de 27,00 mt. centro a centro, ejecutada com
cable de acero de 9,5 mm de didmetro al gue se le agplican los
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bujes de tiro cala 304,5 mm., donde irdn tomados los carrillos-

sopbr%es mediante piezap de fundioién. Los carrillos estardn rea
" lizados en ecero forjalo y galvanizaﬁo con dos ruedas de mcerd

con bujes de teflén. . -

De los carrillos se sugspenderén 19s ganchos oscilentes de AISI

304, para cabezas y los de lenguas. ‘

El iiel-aataré ejecutado com Wn perfil Te de 75 x 9,5 mm,, to-

talmente desarmadle, con émpalmes admlonados, asf como piegas de.

suspensién, también abulonadas., '

El riel debe poder recorrer curvas tanto en plano horischtal co-

mo verticaf. ' _

ILleva una ruede motora, una tensora.

Estes ruedas deben ser ejécﬁtaﬂas en acero forjado y maguinsdo

deben teﬁer seis dientes, con un paso de 304,5 mm y dfdmetro de

582 mm.

$0) Recipiente desinfeceidédn ganchos Noria Cadezas

Constituido por un recipiente de chapa de acero inoxidable 304,
plegado, con patas de caifio galvan:zado, de 2,00 m de largo, por
0,25 m de ancho, egquipad¢ con conexiones de agus, venturi para
wapor, rebalse y decagiie. . _

Este recipiente debe colocarse en el camino de fetorno de 1n né
ria de cebexas y 208 ganchos deben ser esterilizados r medids
gue avangan en su regorrido. |

51) Plataforma eviscerado
Condtipida en a@ero inoxidable segdn las especificaciones téoni
can:indicadas anteriormente. Esta plataforma es del f{ipo con pa

tas centrales y estf proyectada en dos niveles. Una seccién de
3,00 mt. x 1,00 mt de ancho a 1,86 mt. del nivel del piso, esta

seccifn tiene inclufdas la escalera correspondiente construidas
en ascero inoxidable, y la otra seceidén de 2,50 mt. x 1,00 mt.es



52)

~154-

tard & 1.45 nt. d.e]. nivel del piso. Cada secoién llevard su pi-
leta lavamano y estarinsador de cuchinos correspondiontc y la
va delantal.

Cinte transportadors de vfsceras con bandejms
Caracterfeticaas '

Bastidor de tubos de 60 x 60 x 9,2 mm.

Medida 26,00 mts distancia entre ejes, por 1,20 mt. de aneho,

por 900 mm de alto, desarmable en tramos. Patas con ajuste teles
cépico y anclajes. Galvanizadas a pistola.

Bande jas tipe de bandejas plegadas y rebordeadas. Dimensiones:
Para Panzes y tripas:1.200 x 1.200

Para H.{g_gdoé: 1.200 x 300

Para Menudencia: 1.200 x 700

Profundided: 160 mm.

Construfdas en chapa de acero inoxidable AISI 304 de 3 mm espesor.

Cadenas Dos (2) cadenas tipo 152,4 mm de paso (6") Carga de fotu

ra 6.000 Kg. Galvam.zada - distancis entre centro 26,00 mt.

Ruedas Cuatro (4) de acero talledo, mlvanizadas a pistola, paco

152,4 (6”) de § dientes. ,

Mando Reductor a tornkllo sin fin y coroma, relzcién 1340 en be-
fiorde mceite, adosado a. la mesa. Eje vertical de entrada de aproxi
madamente 3,500 mm. Caja a 90° relacidn 1:1, en bafio de aceite ,

.reforzade, con acople a estrfas. Recibe el movimiento del mando

unificado.

Esterilizador en ambos 9&be£ales, de chapa de mcero inoxidabdle

de 1,5 mm, con bandeja. Entradas y picos "spray® para agun y va-
porxr., |

Cabezal volesdor construidoc en chapa de scero inpxidable de 1,5 om

de espesor, con tapas de accionamiento neumzdtico ¥y dispositivo
especial para los comisos.
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Batea para selpicedo 3atea dea recoleccidﬁ;de goteo a todo lo 1@;
g0 y ancho de acero inoxidable AISI 394 de 1,5 mm de espesor con
drenaje ugificado. |

Batea A todo 1o largc, de acero inoxidable plegado, de 2 mm de

egpesor.
Ejes de acero de 75 mm de ¥ con cojinetes a bolas, oscilantes de
62 o de ¥, ocon tenmsor y diépositivo de acople de seguridad.

Conductor nonatos

Construfdo en chapa de acero inoxidadle AISY 304 -18/8 de 2 mm.
de espesor, ¥ 500 mm. Largo 10,00 mt.

Mesa inspeccién nonatos |
Fesa de acero inoxidable tipo AISY 304-18/8 de 2 mm de espesor-

de 2.400 mm de largo x 600 g de ancho con uns psta central, fo-
rrais en acero inoxidable o chapa de acero inoxidable doblada.
La construccién serd similar a las platafbrmas de acero inoxida-
bls., Llevari un borde sanitario paba evitar el derramamiento de
los 1fquidos. ' '

Aperato tiernigador de reses
Equipo de origen'morteaméricano, dltima novedad para el tierniza

dc de reses, Se prevee el espacio, por si.pe decide su instala-
cifn, en algin mgnento aungue ya esté funcionando la planta.

Plataforma dividir reses

Construida en acero ;hoxidable segin las especificaciones téeni-
cas dadas anteriormente. Esta plataforma es para amurar a pared.
Consta de dos niveless un sector de 2,75 mt. por 1,00 mt. con es
enlera incbfpurada, que ectf a on nivel de 1,46 at. sobre el ni-
vel del piso y el otro sector de igunl medida gue se encuentra a
un nivel de 0,78 mt. sobre el piso.
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Esterilizador para serruchos de dividir reses

Recipiente construfdo en chapa de mero inoxidable de 1,5 mm de
espesor, tips AIST 304 ~18/8 de 700 mm de lardo x 150 mumde an
cho ¥y 500 mn de profundidad, con entrada de agua caliente, de-
sagote total con vAlvula de cierre répide j rebosaderce, ambos
unidos & una descarge comfén. Con pata para ser instalados en
las plataformes de dividir reses.

Pantaila de salpigue con recolector de eserrfn
De 7,00 m de largo por 3,00 m de altura formada'por un bastidor

en cafio de acero inoxidable de 19 mm sobre el cual se montard
1a pantalls en chaps de acero inoxidable de 2 mm de espesor con
canaleta para recoger el aserrin, también de asmero inoxidable. '

Plataforma de lavado de serosa

De construccidén segin las especificaciones técnicas indieadas
anteriormente, en chapa de acero inoxidable, tipo PARA amurar

en pared, de 0,80 m x 1,00 m.

Se debe incluir con csta plataformz, ¢) reeipiente gue recidbe
el agua de lavado, gue serd de chapaz de acero inoxidmable de
1.00 m x 1.00 m. con su csfierfa y desagote. Espesor de la chepa

-

2 mme.

£

Plataforma para descapsulado de riﬁonea

Similar a lase anteriorea -~ de 1,50 mt. de largo, 1,00 mt ﬁe an
cho y 1,20 mt, de altura.

Plataforma para le inepeccién Veterinaria

Sen dos plapafbimas, de construcciln ean acero inoxidable 'y d&e
acuerdo a las eapecifieaciqneé técnicas dsdas anteriormmnxa; Ti
0 para empotrar, una en mampogteria Y la otrs con patas - lar-
g0 5,00 m. ancho 1,00 m., 11éia incorporado su correspondimhte
esoalers ¥y lavamano y esteriligador todos en acerc inoxidable.
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Altura sobre el nivel del pisos 1,19 metros.

62) Bejedor helicoidal de mediss reses

Transpoﬂ@dof helicoidal para bajar medias reses de un nivel.

"+ 3,06 2 + 3,30, en una distencia horizontal de 2,30 mts. Debe -

- 63)

64)

65)
66)

67)

68)

69)

venir con su estructura de perfiles de hierro propis, motoreduc
tor instalado, preparado pare una velocidad de 8 m por minuto.
El motor eléctrico serd para 220/380 V- SOHz - 100 ¥ blindado.

Plataforma sacar Rifiones

Construfda en acero inoxidable de acuerdo a las éspeciﬁcacio—
nes téenicas dndas - Largo 2,50 mt.- Ancho 1,00 mt.- Alto 1,20
mt.

Conducto para Rifiones

Construccién similar a las anteriores, en chapa de =2cero inoxi-
dable, de 2 mm de espesor, largzo aproximadoe 6,00 mt., didmetro
0330 nt. .

Estaciones de trabsjo

(Inspeccidn de cabezas)

Estaciones de trabajo

{Inspeccidn ds visceras) .

Conducto pera pulmoﬁes

Construccién sigilar a las anteriores, de 400 mm de Z.
Largo 10,50 nmt. )

Conducto para corazones
Construccidn similar a las anteriores, de 400 mm de J.
largo 9,00 nmt,

Condusto para hfgsdos

Conduocto de aceroc inoxidable de 2 mm de esvesor, Didmetro 400 mm

. Iargo 8,5 mt.
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Conducto para comisos

- De conatrucci6n.aimilar 8 los anteriores. Largo 16 mt.; & 500 mm

T1)

72)

73)

74)
75)
76)

Espesor chapa 2 mm. Este conducto se aplicarf &l dispositivo £4-
nal gue debe traer la mesa de visceras.

condncto para panzasfy tripas

Similer al anterior - ﬁargo 17,5 mt. se aplicard al dispositivo
final gue trae la mesa de visceras pafa la descarga de las pan-
zas, didmetro 500 mm.

Biel de reinspeccidn |

De 11 mt. de longitud, construido en planchuela de hierro de
€3 mm x 12 mm, El riel estard unido a una estructura de perfiles
de hierro U Ne° 14. Por medio de soportes de planchuela de hierro
de 63 mm x 12 mk colocados cada 700 mm uno del otro. E1 largo
total de los soportes serd de 400 mm. Con este tramo de riel se
incluye un cambio de fundicién de acere, tipo “plato®.

Zorras para viscerass a reinspeccidn

‘De mcero inoxidasble para reinspeccién de visceras vacunas. Con

bordes tubulares, esguineros sanitarios, espesor 1,5 mm con ban~

dejas para lievar tripes, las menudencias, la cabeza.

Conducto Pulmones yeinspeccionados aptos

Conducto Corazones reinspeccionados aptos

Conducto HBfgados reinépgccionados aptos

Todos estos conductos van nontados en su iniciacidn sobre uns me
sada de amcero inoxidable de 3} mm de espesor. Su eltira sobre el
nivel del piso es de 0,60 mt,

Los tubos son de acero inoxidable de construccidén similar a los
igdicados anteriormente, y de espesor de chapa AISI 304 618/8 de
2 mm. y su didmetro es de 400 mm, los largos son Pulmon 8,00 mt,
Corazén 7,00 mt. e higado 9,00 mt.




Csda tubo 1llevard sm corresponiiente tapa abisagraia, sn chapa de
scero inoxidadle, la menads llevard un borde mitaﬂ.o que impida
el derranamiento de los 1{quidos.

77) Conduote e & & oomipo \
De comstruccidn similsr s los anteriores. Chapa de scero inoxidae
ble d¢ 2 mm de eppesor levgo 11 m - ¥ 600 mm.

78) Conducte cabezas aptas '
De eonstruccidn sizilar al anterior. largzo 8,00 m ¥ 600 mm.

79) Flatafoxga de reinspeccidy o
De construccién segin se especifies anteriormente, de scero imoxy
dable, de 2,00 m de largoe x 0,80 mt. de ancho, com esczlera incor
porsia a la misma. Nivel sobre el piso 0,50 mt. |
- 80) ERatacién de trabajo
{Reinspeccidn de visceras)
81-82) Descarga y conducto visceras comisples

Meaada con boca de descarga y tubo parz lss visceras conmisadas,
consiruidee en chapa de acerc inoxidsble de 2 zm de espesor- a18-~
metro del tuvo 400 mm. lergo 4,50 mt.

83) Hiel de mediss reses s comiso

De 12 mt. de largo, incluyendo un cambio tipo plato de acero fun
didc. De construccidén similar n lm especificada en el ftem 72.

84) Guinche para comisos .
Guinche eldotrico para 500 Eg. equipade con motor eléotrico Y co-
mando a distencia {manopla coizada del guinche). Eate guinche se
txnalada eobre un pm'fu ds hierro normal dodble Te K° 20. Sus¥ran
1ac1dn también se hacs eléctricancmte manejada por medio de la ma
nopla d&e control. Velocidad de izaje 12/15 mt./minuto.

8%) Conducto medims reses & comisos
De thapa do acero inoxidable de 2,5 mm de espesor, tipo AIST 304-
18/8, de 800 mm. de didmetro y 1,50 mt. de larzo, con labic pro-

tector amurado en la losm de)l piso y con tapa adbisagrada, para
mantensrlo cerrado par"manaz;temente, cusndo no se opera.

=159~
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Riel 1§vado mediés reses reinspeccionéahs aptas

De 4.60 mt de largo, incluyendo un cambio tipo plato de fundicién
de acerc. La construccién del riel serd similar a la indicade en
el {tem T2.

Noria empujadora-lavado y tipificadors

Noria gque traslada la media res desde la salida de la inspeccién
Veterinaria basta su entrsds a la Playa de Oreo climatizada. Con
46,50 mt.aproximadamente de cadena tipo ARCO N° 909 de acero S.H.
1045/1050, de 152,4 mm de paso,con dedos empujadores(Drop Fingers)
cada 1,219 me en plate horizontal.la unidn entre eslabones se rea

1izar£'pdf medio de pernos, con tuerca, arandels y chaveta cemEm-
tados. |

Esta noria cuenta con una rueda motora tipo ARCO N° AN- 1255 de
seis (6) dientes, con fusible-de‘séguridad mgcénico.

Una rueda tensora tipo ANCO K° 115 y cuatro (4) ruedas gufas; to-
das con un Pitch de 0,5877 mt tipo ANCO N° 1255 4 - serdn de ace-
ro fundido con rodemientos. Los soportes serdn de acero fundido
tipo  ANCO 121-20 en el recorr1do de empuje, ¥ colocados cada 760

mm uno del otro; para 1a zona "de retorno los soportes serén del

tipo ARCO R® 12125, de hierro fundido coldcados cada 760.mm uno
del otro. ' h 7

El riel pars el transpdrte de roldana, serdn denplancﬁnela de hie
rro de 63 mm x 12 mm, La planchuela gufs es de 101,6 mn x 6,35 mm
de espesor. Toda la estructura gque sostiene los soportes de la no
ria serd realizada con perfi}es normeles de hierro doble Te N®16.
El mpoyo de 1la cedenn se realizard sobre dos hierros U de 40 mm.
que une a todos los soportes.

El mando 1o compone un grupo moto-reductor de 5,5 HP con tdmn.los
acceporios necesarios para acoplar el eje de la rueda motrig de
1la noria. Motor de 5,5 HP 1450 RPM 220/380 Volts. 50 Hz 100 #
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- blindado, en corto circuito.

88)

89)

El reductor serd del tipo invertido a p1ﬁ6n ¥y corona en bafio de
aceite, con una relacién 1350, con su correspondiente variador
de velocidad rara regular la marcha de trabajo desde 3 a 12 mt.

por minuto. Transmisi6n mediante 2 correas multi 'V' Poleas e6

nicas desplgzables gobre eje, con estrfas.

Plataformes de lavado :
ICOnstrufdas en chapa de acero igoxidable de mcuerde a eapecifi-

ceciones dades. Son dos de 2,00 mt. de largo por 1,00 mt de an-
cho - con baranda protectora — som del tipo para amurar en pa-

red.

Plataforma para el secado de medias reses

Construccién segin especificaciones dadas, del tipo con patas-
largo 4,00 mt, ancho 1,00, gltura 0,70 mt.

90)Plataformas de prolijamiento

91)

92)

Gonstruidaa de acero inoxidablé ‘de acuerdé a . especificaciones
dedas. Tipo para amurar en faréd—uﬁ tramo de 5,00 mt por 1,00=t
y ‘0,30 mt de alto, otro tremo a 90 grado- de S,OOJmt por 1,50mt
y 0,90 mt de alto - con baranda de proteccidn. o o

Soplador de grasas -
Pare 500 litros. Construfdo en chapa de hierro negro, de B mm.

de eépesor.

=
.

Balanza J.N.C.

Para 250'15. indjicador de 1lectura directa con carga graduasda

250 Eg. por 250 érJ ¥ un cursor de tara para 50 Kg. Riel de plm
chuela de 63 om x 12 om de 1,00 mt de largo, indicador de peso
colocado aproximademente a una distanciz de 1,50 m del eje del
riel indicador de peso, colocado en caja de chapa de mcero es~ -
tampado y apoyada sobre banquina con columna de hierro estampado.
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93) Plataforma J.N.C. ApificaciSn

94)

95)

Construccidn en acero inoxidable, de acuerdo e las especificacio
nes dadas anteraormente. Largo 8,00 mt, cho 1,5 mt, con esca—
lera en los extremos {dos) nivel sobre el piso 0,58 mt. Ileva in

corporados un lavamanos con esterllizador inclufdo. -

Noria inclinada_para baiar medias resesg a planta baja

_Horla con un desaxrollo de apro;imadamente 30 00 mt. de 'cédené,

tipo AN?O‘QOB, de'i5254 mm de Paso, construfda en acero S.M. SAE
1045/1050, con aditamentos de retencién de roldanas, tipo SIDE
FINGERS, cada 0,60 mt. Soportes de carga en acero fundido nﬁmero
121-29 tipo ANCO y el retorno tipo ANRCO 121-35 de acero fundido,
colocedos cada 760 mm. :

Una rueda motora de 6 dientes y un Pitch @ de 0,588 R® AR 1255 A
tipo ARCO o similar, una rueda tensora N® 115 tipo ARCOC o aimi-
ler, todas las ruedas serdn de acerc fundido.

Grupo moto-reductor de 5 HP, motor blindade 100% en corto circui
to, 220/380 V. 1450 RPM - 50 Hz. El reductor es del tipo inverti
db a §iﬁ6n y corona en bafio de éceite, con una relacidn de 1:50,
con su correspoﬁdiente variador de velocidad para regular la mar
cha entre 3/8 mt/minuto. R

Transmisidn mediante dos correas multi *V" poleas cénicas despla

zables sobre eje, con eatrias, sin chaveta.

Playa de Oreo — Emrialsdurs

Con un desarrollo de 184 mt, formado por planchuela de hierro de
63 rm x 12 mm de espesor, sustentado por medio de sopcrtes, cada
700 mm uno del otro, construfdos en planchuelas de hierro de 63
mn x 12 om y de un largo aproximddo de 400 mm. Todo e}l conjunto
soportado por una estructura de perfiles normales doble Te y U.
En los extremos de cade linea de riel se instalardn cambiom de
hierro fundido tipo pleto, en un total de 22 cambios.
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MAKDO URIFICADO

Este mando unificade producird el movimiento parejo & la noria de evisg
cerado, a la cinta transportadora.de visceras y a la noria de cabezas,
El mando principai ird montado sobre la rueda de mando de la noria de
visceras, y est{ compuesto por un motor de 15 HP cte.alternada 380/660
Volts.SO Hz en corto circuito marca ACEC o similar 100# blindado, 1400
RPM. Acoplado por medio de 5 correas en V relacidn 1311, & un variador
de velocidad marca "Verfast® o similar; para regular la velocidad en=
tre 1,5 a 8 metros por minuto. |
Acoplado a la salida del variador se modtaré por medio de engranajes y
cadena un reductor de velocidad con doble salida, tipe invertido a sin
fin y corona en bafic de aceite, relacién 1:40 & 1:50. |

La _salida del eje inferior del reductor, por medio de piﬁdn Yy corona ,
dard movimiento & 1la rueda @otdra de la noria de eviscerado.

Del eje de‘sali@a superior del reduftor, se comandarf por medio de co-
ronas-yrcadena relacién 1:1 urpsa cajes en dos salidas a 90°; 1las cuales
pservirdn para traasmitir por medio de ejes de trensmisién de acero SN
de 50 mm de §#, movimiento a dos cajas de 90° de las cuales bajardn los
ejes gue se conectardn a los reductores de velocidad que llevan monia-
dos la mese de visceras } la norias de cabegas para darles el movimien=
to a cada una de ellas,

Los ejes de transmiéi6n serdn montadeos cada 1,50 m en cajas portacoji-
netes oscilantes de serie normal. La conexién entre la entrada s1 re-
ductor y los ejes de tranmmisién se hardn por medic de engranajes ¥y ca
denas de 25 mm doble. N

Todos los ejes de transmisidn ya sean horizoﬁtales o vertitales lleva-

rén Qada 1,50 m una caje portacojineses oscilantes serie normal,
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'FRIGORIFICO REGIOKAL MARCOS JUAREZ

MEMORIA TECKICA

MAQUINAS, EQUIPOS Y ELEMEFTOS DEPARTAMENTOS DE.SUBPRODUCTOS (PLANOC 2)

PLATAFORMAS Y MESADAS DE CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS DE ACUERDO A
ESPECIFICACIONES DADAS POR SEPARADO '

ILOCAL TRIPERTA:

Une 1fnea completa pars limpiar tripas vacunas; para un réndimiento

de 100 tripales por hora con los sigujientes elementoss

1) Una mesa de recibo, para amurar en pared, de 5.000 x 800mm. Con
chapa cribada y con canalets central,.de acero inoxidable ATISI
308, -

‘ 2).Una mesa de desarme itripa gorda-y desebado, de 6.500 x 800 mm.
‘con ganchera—~tripera para amurar en pared, de acero inoxidable
P ATST 304, .

3) Une_ bandeja colectora de grasa, de 8,000 x 200 x 300 mm, de ace
ro 1qoxidable AISI. 304.

4) Una zorra para recibo de grasas, tipo 200 1ts., de acero inoxi-
dable AISYI 304 de tre; ruedas.

5) Un recipiente recibo de tripa gorda, de 800 x 800 x 800 mm. Con
fondo doble, de acero inoxidaeble AISI 304.

6y 7) Una mesé desarme tripa orilla, tipo para smurar en pared,
con chape cribada y canaleta central, de 6.000 x 800 mm. de e&ce
Tro inoxidable AISI 304, utilizédndose uﬁ tramo final de 1.500 mm
para preparar chinchulines.
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Un recipiente de escurride de tripa orills, de 1.500 x 800 sm.con
doble fondo de scero inoxidable AISI 3D4.

Tn transporiasdor de tripas para xdguina desotsdora de acero inoxi
dable. '

DIda mfgunina desobedora tipo »Strick® de 3 EP, con rotorcs de ace~

ro, con paletss de acero inoxidable regulebles. Cajas reductora ¥y
wotriz blindednm. |

Batea para virar tripes desgrasedss con doble fondo y trampe de se
bo, con tobogén vara transporte de tripes con salide de sarro ¥
Yandeja econ trampe de azua, Conjunto de 1.500 x 1.000 mm,.
Transportador de triras e mfgquine desarradora.

ddquina desarradora tipo "Strich® de 3 HF, caracteristicas similag
Tes a la maguing éesobmicra.

Tlecipicrte de recido de tripas'termina&as de Z.090 x 1,000 nm econ
canaleta de escurrido de 2.000 x 1.000 mm.

Bates colectora de sparro de acero inoxidable de 1.000 x 560 mre
Tna meea de ¢zlibredo, de patas centrales, de 2,000 x 600 mm, de
acero inoxidable ATSI 304, '

Un recipinnte de acumwlacidn de 2,000 x 650 x 800 mm. con divisip
nes de scero inoxideble 3181'304, con cuatro fivisioaes.

Une mess de medir y kecer madejms de 3.000 x 700 mm, de actero
inoxidable AIST 304 .

Un salsdero con divisiones de 2,000 x 2.000 x 1.000 mx de acers
inoxidable AISI 304 :Lcan cuatro divisicnes.

Dos recipientes acummlaeidn de chinchulines con doble,fondo de
800 x 850 x 800 mn de acero inoxidable AISI 304.

Un sopledor parz el envio de la grese ds tripas al locel grasa co
megtible. Este soplador estd comstruidc en chapz de hierro negro
de 8 m» ds wspesor - Capacidsd SO0 lts.
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- LOCAL MENUDERCIAS:

1) Mesa de recibe
iEesa tipo de amurar de 9,00 mt. por 0,80 mt. de mncho. Construfdy
en chara de acero inoxidable AISI 304 - 18/8 de 2 mm de espesor.

Caracter{sticas constructivase segin especificaciones dades.

2) Keses de trabajo

Cuatro mesas de largo 3,50 mt. y ancho de 0,70 mt. Construfdss en
chapa de acero inoxidable AISI 304 - 18/8 de 2 mn de espesor.
Tres de ellas con patﬁs Yy una del tipoe de amurar. Todae llevan

* chepa eribada ¥y canaleta centrzl.

3) Recipiente 1avadoA1_gcumnlacidn _
Construfdas en chapa de acero inoxtdabdle, de 0,70 x 0,70 x 0,60 mt.
de profundidad, éspesor de chapa 2 mm, con bordes, caentos y apis-

tes redondeadas. Com patas de acero inoxidable.
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LOCAL MONDONGUERIAS

ZONA ELCIA

o~ e s A e e

1) Mesa de Recibo
- (La miema especificada en triper{a)
2) Mesa de limpieza de Panzas _
De 6,00 x 1,00 mt. construceidn de mcero inoxidsble tipo para amn

rar con rejilla central, batea recolectora de estidrcol y acceso-
rio_péra apoyar y lavar las pPenzas.

3) Hesa &e limpiar Librilios
De 3,00 x 0,70 mt. Construccibn en acerc inoxidsble tipo para amu
rar en pared - detglles constrvctivos eimilar a 12 42 limpieza de

panzas.—
4) Xesa de scumulecidn y escurrido

De 3,60 x 0,70 mt.~%ipo con patms, de mcero incxidable -~ con cha-
pa cribaia y canaleta central.

5) Fdauins centrifuze
Fara limpiar mondongos, librillos, tripones, etec. Estructura re-

forzada de hierro, soldade eléctricamente, base de thapa acersdez,
Recipiente receptor del producto de chsapm de acero inoxidsble 304
18/8. |

ZONA LIEPTA
mE====zsoms

1) Hesa de Recibo
Construids en ascerc inoxideble - de 4,00 ot. x 1,00 mt., tipo pa-
ra amurar @n pared — Con chapa cribadae y camalets central.-

2} Coccina para mondongos
De 3,00 mt. de largo por 1,2 de ancho ¥y 1 a. de sltura, formado
POTr un tanque de chapa de acero iroxidsble de 2 mm de espegor, di
vidido 81 medio,
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" El fondo del tangue tendr4 una lizera pendiente hacia uno de los

lados, con drenaje de salida lateral. En el piso del tangque (in-~
terior) se colocardn apoyos de dngulos de acero inoxidable inver
tido, pafa sustentar el serpentin.calefactor, que estard formado
por espires de éaﬁOweapecial de acero inoxidable, de 38 mm de &
pera vapor. ILa cocina conterd con entrzded de agua frfa, vapor,
con sus correspondientes vdlvulas de 25 m y 12 mm respectivamen—
te. Con falso fondo de chape de acero inoxidasble perforado. -

Recipiente de blangueo

De 2,50 m de largo por 1,20 de ancho y 1,00 de altura. Construf-
do en chapa de acerc inoxidable 18/8 tipo 304 de omm de espesor,
con patas de 0,20 m de altura.

Pecipiente de enjuague

De 2,50 m de largo por 1,20 m de sncho ¥y 1,00 de profuﬁdidad.

Caracter{stices similares & las anteriores descriptas.

Mese de repaso

Construfda en chapa de acero inoxidable -tipo para amurar en pa-
red- de 2,00 mt gor 1,00 mt.

Ritel para canastos

De 22 mt de recorrido de riel construfdo con perfil dodle Te N°
14, por el cusl se traslads el carro de Gm guinche eldetrico.
Guinche elécgrico

Para 300 Kg. eguipado con motor eléetrico y comendo a dimtancia.

Canastos

De 1,00 x 1,00 x 0,80 mt, construfdos con estructura de chapa do
blada de acero inoxidable y chapa perforada de acero inoxidable.
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1.OCALL CABEBZAS
_CABEZAS

1)

Tacho de recibo de cabezas

Tacho de 1,00 mt x 1,00 mt x 0,20 mt de profundidad. Construfdo enm
chapa de acero inoxidable AISI 304 - 18/8 de 2 mm de espesor. Can—
tos redondeados. Bastidor de chapa de acerc inoxidable con cuatro
ratas de chape de acero inoxidable seccién cuadmsda o redondas de
300 nm de altura.

2 y 3) iesa parps abrir gquijadas y limpiar lenguas

4)

5)

6)

Hesa tipo para amurar a pared de acero inoxidable AISI 304 - 18/8
ds 2 mm de espesor, con estructurs de chapa doblada de acero inoxi
dable. Largo de la mesa 4,50 m, Ancho 0,70 at. Debe llevar instala
do un elemento abridor de qui jadas en acerc inoxideble. Borde sani
tario. lluvia de lixpjiezas incorporada en el borde sanitarioc.
¥fouire hachedora de cabegzas

Eetructura de perfiles soldados eléctricamente, redudtor de velocei -

dad con corona de bronce eepecial ¥ sinfin de acero cromonfquel,
tratado'tér@icaﬁente, montado sobre rulemanes dimensionados en ea-
Ja blindair, en permasnente bafioc de sceite. Brazo hschador regules -~
ble, con tuerce de registro, cuchilla de acero con cavidad para
sprovechamiento de los geéos.‘bobertura superior de chapa de acero
inoxidsble 304. Con motor de 10 HP 100X blindado.

Hesa para sacar 86808

Mesa de acero inoxidable AISI 304 - 18/8 de. 2 mm de espesor, 2,60
nt. de larzo y 0,70 mt de encho, caracter{sticas constructivas de
acuerdo a especificaciones dedass -tipo con patas-.

demn para carne chica Yy guijeda

Eeea,dé 5:50 mt. de largo por 0,70 mt de ancho, tipo para amurar
de acero inoxidable AISI 304 - 18/8 de 2 mm de espesor, similar a
la anterior.

=
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7) Recipiente de mcumulacién

Pileta rara el lavado y ecunulacidéa de productos, construida en
chepa de acero inoxidable AISI ~ 18/8 de 2 mm de eepesor.

De 0,70 m x 0,70 m x 0,60 m de profuniided. Con bordes, cantos,y
gristas redondwadra. Fonde del recipiente cfn pendiente hacia la
boca de descarza y de limpiezs, la cual serf de 50 =z de F. .

El tacho llevard pates de acero inoxidedle y el fondo eatard a .
300 om del pieo.

LOCAL EPITEI.IO
f——

SmTEXOAZmEES=

1) Hessda | |
Canstrufda en acero inoxidable,~tipo para amurar en sgred- En for
ma de 1, lado mayor 5,50 mt.. lado menor 2,00 mt. Ancho 0,80 mt.~
E ipesor ehapa 2 mr.

)



DESPACPO DE. HETUDEFCIAS

1)

2)

3

e T T R TR T

Yiese destinsde n recibir menudencies

Preparadas para ventsa &l consumo. Construfda en acero iﬁo:i@able
de 2 mr de espesor, pars amurar en la pared, de 1,50 mt de largo
sor 0,70 de anchd.

Filetes para acumulacidn

De menudiencire frescag, construfdas en chapa de escero inmoxidable
de 2 ax de espesor, de 0,70 » x 0,70 m % 0,60 m de profundidad ,
con borde canto y aristas redondeades. Fondo 2el recipiente econ

pendiente hacis la boee de descarza y de limpiera, 1&g cual seré

de 50 mm de ¥. E1l tacbo llevaré pates de acerc inoxidsble y el

fondo estard a 300 mm del piso.

Balanza gutomefica para piso . B -

Pare pesar zorras. Capacided 125 Kg. Plataforma de maaéra dura .
revestida con chapa de hierro de 4,8 mm, para ezbubir en el piso
Plataforma de 1,60 m x 1,20 n.

~171-
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MENUDENCIA EI“DFTA"IOH

b~ e - i m

1)

2)

3)

4)

)]

8)

lesa 48 embolsado

. =172~

Zena de acero inoxidable en forme de U de 3,00 m x 0,70 x 4,20 x 0,70
' 7 5'00 X 0970 nt. o .

‘Construfda en chapa AISI 304 -~ 18/8 de 2 mm-de espesor con estructura

tembidn d¢ acero imoxidaeble,tipo de mesa para smursr, Estd destinaia

2 reci¥ir las menudencias gque llegan de &a cédmara de prefrfo de manu-

denciasn.

Placa eoageladora

Capacidad de congelacidns.

Rendimiento (=30° C)s
Cantidad de placass
Especios tiles:
Hedidsas aproxin#das:

_qu;turgfgntxg_plqéaa:__

Presién entre placas:
Tipo de refrigerantes

Hesa de ongg;ggguo

14 Tn/24 k.

70.000 cal/h

13

12

2.500 x 3.000 mm

iximo 130 mm - -
¥inimo 60 pm

.350.gra/bm2

Amonfiaco

Una mega sizilar a la anterior de 2,00 nt x 2,50 mt destinada & exnca-

Jonar las menudencias congelalas.

Repa de Zurehsado

Simtlsr a la de egbolsado, en forma de L. de 4,50 mt por 0,80 mt ¥
1,00 at por 0,80 mt ~tipo para emurar en pared.-

Conducto de_cajas

Conducto construfdo en chapa de acero inoxidadble de 0,65 x 0,65 por
5,00 mt de largo e.u chapa de 2 mz de espesor.

Lavadero de bandejan

Mgosada con bacha de acero inomidable de 2 mn do espesor de 2,00 mt.
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por 1,00 mf -pera smurar en pared-, egquipado con picos de agua frie
y caliente a 85° C, con campana de extraccién de vapor en chapa de
acero inoxidable de 2,50 mt por 1,30 =t.

7) Transporfador e rodillo
De 5,50 mt. de largo por 0,60 mt de ancho -con patas rezulsbles-.

et — e

1) Mess de ermsdo de cgjas
Construida en chapa de acero inoxidable tipo con cuatro patas - de
2,00 mt. de large por 1,00 mt de ancho y 0,80 mt de alto.

2) Elevador de cartones

Elevador tipo montacarga, c¢on plataforma de cargs de 0,90 x 0,90 mt.

equipado con mando de 3 HP ¥ comando automftico de parada.

3) Conducto de cajés

Ya explicado anteriormente en item "5"(Menudencia Exportacién)

L]

LAVADERO DE ROLDANAS

—_——rEr e

O 1) Recipimrtes de lavado

consgruidos en chapgs de hierroc negro de 2 mm de espesor, de 1,00 mt.
de didmetro por 0,80 de profundidad, con patas de 0,30 de altura.

2) Mese | |
Construfda en chaps de Lierro negro con patas de waflo -de 1,00 mt
por 0,80 mt por 0,80 mt de alto.

3) Noria elevadora de roldanas

Tipoacable, con guie de hierro Te -cable de 10 nm de didmetro, con
una rueda gufa y otra tensora mando mbbo-reductor de 2 HP- largc de
82 noria 8,5 mts.
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LOCAL COMISOS

B ey T

1) Tritutedo de medias reses

Para triturar cabezas, medias resges de comison, canillas, patas,etec.
Capacidad aproximads 3.000 Kg./hora. T§po Pre-Breaker de 75 HP,

2) 8021ad0f .
Por este soplador se envia a graseri{a las medias resesg los huesos
triturados de cabezas, patas, etec. ¥y material verde comisado en pla-
ya de faena y sebos y desechos provenientes de los locales de snb-
productos. _
Ias caracteristlcas del sorplador sons
Para 1,000 litros. Construfdo en chapa de hierro negro, ﬁ"lo mm, Al-
tura cuerro cilf{ndrico 600 mm. Altura total desde la brida de la v4l

vula de carga a la bridas de galidas 1.100 mm.

_ LOCAL_PARA CUEROS

1) Mesa para descarnado de cueros

. De 3 m de largo por 2 m de ancho y 0,70 m de altura; Totalmente cons
trufda en madera dura, Mesada de trabajo forgada por alfajias de
150 mm x 38 mm de eSpesor, machimbrados. Marco perimetral formado
por alfajfas de 150 mm por 38 mm de espesor. Contarf de 6 patas de
lapacho o virard de 150 mm x 150 mm, marco de refuerszo inferior en
lapacho-o virard de 106 mm por 31 mm de espesor. Las uniones de to=
das sus partes serdn por encasire encoladas y fijadas mediante tor-
nilles de bronce Eabeza pesada. Se terminard con dos manos de aceite
de linaza cocido.

2) Noria traslado de cueros

Construfde con eadena standard de 150 mm de paso, con gufas de hierro
U de 40 mm- Sopérte cade 700 mm, con ganchos de hierro para transpor

tar les perchas gue llevan el cuero, cada 1.000 mm. Lleva una rueda
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tensofa y otrs de mando y dos loces. Ruedas de 600 mr de didmetro
_ y 6 dientes. Mando moto reductor de 3 HP.
3) Piletas de Saledo )
Construidas de mamposteria de 0,30 mt, Altura 1,50 mte, revocadas

con cemento alisado.
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SECTOR PLAYA DE CREO Y CARGA = CAMARAS DE PRE—FRIO
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Estimacidn de materiasl necesario para las estructuras de hierro.

1)

2)

3)

4)

Corredor de carge & Plays de Oreo

Tres cambios tipo plato de fundicién.
14 mt. de perfil doble Te K° 14.

12 mt. de perfil hierro C N° 12.

22 mt. de planchuela para riel de 63 x 12 mm.

35 soportes de planchuela de hierro de 63 x 12 mm,
largo. V

PFisya de Oreo y Carga

11 Cambios tipo plato de acero fundido.

108 mt. de perfil doble Te N° 16.

208 mt. de perf:l hiarro C N° 14.

111 mt. de perfil hierro doble Te N° 8

175 mt. de planchuela para riel de 63 x 12 mm,

por 41C mm de

250 soportes fle planchuela de hierro de 63 x 12 mm por 410 mm de

largo.
Cdmars Frigorfifica K¢ 06

10 cambios tipo pleto de acero fundido.

36 mt. de perfil doble Te N2 16.

126 mt. de perfil hierfo C N° 14,

115 mt. de planchuela pars riel de 63 x 12 mm.

165 soportes de planchuela de hierro de 63 x 12 mm. por 410 mm de

largo.

Cémaras Frigorificas R° 07 -~ 08 =09 - y 010

40 cambios tipo plato de scero fundido.
120 mt. de perfil doble Te KF° 16.
400 mt. de perfil hierro C N° 14
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‘38 amt. de planchuela para riel de 63 x 12 ma.

555 poportes de planchuela de hierro dé 63 x 12 mx por 410 mn de
largc. _‘ |

sntecamaras

9 cagbios tipo plato de acere¢ {fundido.

50 mt. de perfil doble Te K° 14.

55 mt. d6 perfil de hierro C K° 12,

$5 mt. de planchuela para riel de 63 x 12 mm,

78 eoportee de planchuela de 63 x 12 mm por 410 =p de largo.
Estructura metdlica plsya de faena.

Desde Cején de Feguso (P.Bejs) hesta Cdmera de Oreo (P.Alta)
Recorrido risel, 13D metros. ‘

Estructura formads pars perfiles deble Te e hierro U.

¢ mt. de doble Te H° 2B.

6 mt. de doble Te K°® 26.
15 mt, de doble Te E® 24,
30 mt. de doble Te K° 22.
36 nt. de dodle Te 2° 18.
380 mt.de doble Te R° 16.
15C nt.de doble Te 30‘14.

' 50 mt. de doble Te Eﬁflo.

6 mt: de perfil normai O E©° 1§,
12 mt.de perfil normsl U N° 14.
12 mt.de perfil normalxﬂ e -12.
248 mt. de perfil normel U N° 10.
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LOBAL SANGRE

bt -]

Secado Sangre:

Planta Spray para ¥l secado de gangre, de una capacidad de 7.500 litroa
(480 vacunos) de sanzre fresea en B horas, *

Compuesta e wn tanque de alimentecién - filtro -~ bomba dosificadora -
atom1sador - cdmara de pulverizacidn - ¢iclon - chimenea y panel Qe con
trol.

Esta planta requiere aproximademente 45 HP.

Como la planta comenarf{ con vns faens meror, se reconiengdg hasta lo-
grar yne fagna superior a los 303 vacunos, sancochar la sangre, pars lo

cual se necesiten insialar los siguientes elementos:

1) Tanque recibo éangre

Tanque recibidor de sangre fresces de 2,50 x 1,5C mt. de chapa de
bierro, fondo inclinadb 'Yy boca de descarga con védlvula exelusas de
125 mm de #. Espesor de la chapa 8,8 mn. con borﬂes reforzades de
hierro, dngulo de 38 x 38 X 642.

2) Sancochador

Tachos sancochadores de sangre fresca con depdeito de regibo doble
| fondo vrerforado. Capacided de cada tacho: 600 lte. de sangre B san-
cechar, )
3) Percolador
Construfdo con estructura de hierrs, &ngulo de 50 x 50 x 4 mm- y
chepe -de Tecibo perfora&a- aitura 0,80 nmt,
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FRIGORIFICO REGICKRAL MARCOS JUAREZ

MESORIA TETKRICA

SALA DE CUARTEO (PLANC E° 4)

1) Balanza de Riel

Pers pesar cuartos Yy medims reges.

Pare 250 Xg. indicador de lecturs directa con carga gradusds 250 ﬁg.
por 250 zr. y un cumpor de tara para 50 Kg. Riel de planchuela de
63 pm x 12 nm de 1,00 mt de largo, indicedor de peso_colocado sprOoxXi

| madamente a une distancia de 1,50 m del eje del riel indicador de pe
so, colocedo en czja de chapa de escero estampado y apoyada sobre ban
guina con cclumna de hierro estampado.

2) Plataforma para -la Ipspeceidn Veterinaria

Plataforma construfda en chapa de acero inoxidadle tipo AISI 304 -

18/8 3¢ 2 mm de espesor y de scuerdo & las eaﬁecificacionea téenicas
dedas pera plataformas, en el Capitulo 5Playa de Faenal%

Bste plataforma estard eleveds 2 1,30 mt. de altura sobre el nivel
del piso; es del tipo con patas. Largo 5,00 mt. Ancho 1,50 mt.

1) riataforma para cuarteo
De cé&acteristicas cﬁastruct1Vas eimilar a 18 anterior. Elevaia a
0,50 mt. del nivel dalwpiso. Iargo 10,30mt. Ancho 1,50 mt.

4) Riel de retorno de cuartes rechagados y de proceso
Riel gue cubre un recorride de 37 mt. dentro de la 3ala de Cuarteo,
Construfdo en planchuela de hierro similar a los instalados en las
cdoaras frigor{ficas enteriores & la sala de cuariteo, de 63 mm x 12

m, sostenido por soportes también de planchuels de hierro ds 63 mm

x 12 mm colocedos a 700 mm wno del otro. Dentro del recorrido indica
do anteriormente se instalardn dos cambios tipo plato de hierro fun-
dido de primere c¢alided. Los soportes irédn soldedos al perfil hierro
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L cue lo sostiene, y abulonado & 12 planchuels ruel con bulones de
cabezas pesades. '

5 y 6) Riel para transportiar los cuartos traseros y delanteros.

De construccién similer al enterior. El riel para los cuarids tra-
seros tiene una longitud de 31 metros- el destinado para cuartos
delenteros tiene un recorrido de. 41 mt., ¥ 81 sector de 21 mt. pe-
ra transportar las roddanas con el hueso hasta el depésito de hue-
5085,

Ambos rieles se encuentren instalados en el local desposteds.

DESPOSTADA (PLANO K° 4)

7) Elevador cuartcs delanteros

Transportsdor helicoidal. Similer al indticrdo en el item 62 Je
Flaye de Faena. Largo 3,59 mt.
8) Cinco Plastzformas

Para despostar cuartes traseros, construccidn de acuerdo & especi-
ficaéiones dadess, de acero inoxidsble tipo pars smurar en pared -
cals une mide 4,00 mt. de largo por 1,50 mt. de ancho- eguipedas
con lavananos ¥y esterilizedores de cuchillos.

9) Mesas para despostar

Cinqo_paré cortes, de acero inoxidable tipo con patas y de acuerdo
'a;aapécificacicnes dadas -cada una mide 3,30 mt de largd por 1,80m
dB anChIO" ™ ™ .

10) Bandejas para cortes terminsdos
Te 600 x 400 x 170 o ctonstrufdas en P.V.C. Son ochanta'bandejes.

11) Mesze para terminacidn de cortes

Treparadas para contener lag bandejas con cortes y messde de traba
jo para la terminacién de los mismos. Construfdes en chape de ace-
ro inoxideble de 2 mm y estructura y patas de chapa dodblada de ace
7o inoxidable.

Son dieg mesas, medidas: 1,50 mt. por 1,30 mt. por 0,85 mt. de al-
to.



12)

13)

14)

15)

16)

i7)

18)

19)
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Mesa para colocer cortes en bandejita'
Dé construccidn similar s les anteriores, de 1,30 mt por 0,60 mt.

por 0,85 mt de alto, son diez mesas iguales.

Mess pesado bandejitas

De construceidn similar a les anteriores, de acero inoxidable, de
1,30 mt por 0,60 x 0,85 mt.-Son diez mesas iguales.

Balanzas electrénicas

Para pesar paquetes hasta cuatro kilos -capacidad médxima 30 pague
tes por minuto- son doce balanzas gque van colocadas sobre las me-
sas indicadas en el item (13).

Cinta trangportadors de bandejitas vacfas

Construfda con estrﬁctnra ¥y ratas de scero inoxidable, cinta tmng

portadora de neoprene sanitario, de 300 mm de ancho -largo de 1=
cinta 24,00 metros- equipads con un mando moto-reductor de 4 HP.
Son dos cintas iguales.

Cinta traﬁaportaﬂora.de cortes terminados

Céﬂétrﬁcéiéh.éi@ilér a la enterior wancho de la cinta 600 mﬁ, lar
80 24 metros- equipsda con mando moto-reductor de 7,5 HP.

Transportador a Rodillos

Instalado sobre la cinta del item anterior, congtrufdo con estruc
tura de mcero 1noxidab1e y rolos de 50 mm de difmetro de P.V.C. ¥
600 mm de ancho -1argb 24 metros- Se utiliza pare transportar las
bandejaa desde el conducto que lss baja del lavadero hesta su lu-
gar de atilizacidn.

Sierras sin-fin

Utilizada para el troceo de carne con hueso, del tipo carnkceris,
mesa fija. Las partes en contacto con la carne y compuertas supe-
riores e inferiores son de acero inoxidable, Eguipadas con motor
eléctrico de 5,5 HP, medida de la mesada 1.200 mm por 1.000 mm,
Colocar cortes con hueso en bandqig |

Estacién de trabajo




20)

21)

22)

23)

24)

25)

26)

27)

28)
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Nega pars cortes con huesos

Mesas de acero inoxidable, construfdas de acuerdo a especificacio
nes dadas, de 2,30 mt por 0,60 mt de ancho y O, 85 mt de alto,equi
padags con balanza electrdnica. Son dos mesas.

Plataformas para despostar cuartos delanteros

Son cinco similares a las descriptas en item (B).

Mesas para desnostar

Son cinco similares a las indicedas en el item {9).

Mesa giratoria

Para clasificar cortes en bandejitas de forma circular, didmetro
1,80 mt, construfda totalmente en acero inoxideble AISI 18/8 -
Mando con mdto-reductor de 2 HP.

Mesa empaguetado bandejitas

Construfdas totalmente en chapa de acero inoxidable. Similar a
las anteriores en chepa de 2 mm de espesor, Largo 2,00 mt. ancho
1,00 mt. alto 0,85 mt.!Son einco mesas iguales.

M4quina para-envolver y cerrar bandejitas

Plancha con guillotins calefaccionsda rara el clierre del envolto
ri0o de polietileno.

Conductos de salimmntacidn

Para bajar las bandejitas del depdsito = la despostada. Construf-
das en chapa de acarﬁzinoxidable de 2 mm de espesor -large 5,50 m
seccidn rectangular de 400 mm por 200 mm.

Conducto de alimentacidn

Para bajar las bandejas de P.V.C. del depésito & la despostada -
Construfdo en chapa de acero inoxidable de 2 mm de espesor, largo
5+50 mt. seccidn trensvassal reeténgular de 300 mm x 500 mm,
Recipiente para grasa

Construfdo en chapa de acero inoxidable de 2 mm de espesor com re

fuerzo en las esquinas y base, con patas da 200 mm de altura -Lar
&0 2.000 mm, ancho 800 mm,dato 750 pm.
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29) Soplador de grasa
Construido en chapa de hierro similar al indicado en el item {91)
de playa de faena. Capacidad 500 kg.

30) Méquina picadora de carne
Capacidad 1.400 Kg. por hora, equipada con motor eléctrico de 7 5
HP., Bandeja de acero ihoxidable-dieco de picado de 150 mme,
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LOCAL HAMBURGUESAS

1) m4

2)

3)

4)

5)

Nfquina picadora (Cutter)
Capacidad 120 litros -motores de 15 y 2 HP- Cuchillos de acero es-
pecial inoxidable- Tepa de aluminio- equipada con voleador automd-
tico.
Embutidora
Trabaja a prasién de aire, de 240 litros de capacidal, con dos bo-
cas de salida, canilla de cierre eromada. Cilindro interior de cha
pa de¢ acero, pistén de hierro fundido. Tapa especial.
¥fcuina formadora _ o
Destinada a moldear la carne picada pars rormar_hamburgugsaa.'

Superficies en contecto con le carne en acero inoxidable.

Meco

De acerc inoxidable, demtinada para colocer les hamburguesas en
les bandejas, en forma de U -~ con dos tramos de 3,00 mt y uno de
2,00 mt de largo- ancho 0,70 mt- 2lto 0,85 mt.,

Hdquina para envolver y cerrar

 Simtlar a la indicade en el item (25) de Seccidn.Despostada.

6)

Conducto alimentador

Similar a)l indicado en el item {26) de la Seccidn Despostada.

IOCAL LAVADO DE BARDEJAS:

1)

2)

Elevador

Tipo PATERROSTER, con handejaa de 800 x 600 mm, de chazpa galvaniza
da y forrado en chapa de acero inoxidable en $t0do su recorrido.
Largo del elevador 5,5 mt, Equipado con motc-reductor de 2 HP.

Elevedor

Sizilar al enterior. Com bandejas de hierro galvanizado y forrado
en chapa galvanizada. Noto-reductor de 2 HP. Largo del elevador
5,50 metres.
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LINEA PARA ELABORAR GRASA COMESTIBLE (PLANO Ko 14)

1)

2)

3)

5)

Tangue para recibir graea cruda

Tanque constrnido en cjapa de acero inoxidable tipo AISY 304 - 18/8
de @ mn de espesor, con estructura y pataa de chapa de acero inoxi-
dedle plegada. Largo 2 00 mt. ancho 0,80 mt. profhnﬂidnﬁ 0.45 mt.
Picadora de grasa

Picedoraade grasa en acere inoxi&able para uns capacidad de 2.500Kg
por hora. Eguipade con discos perforades en 6,3 o=, otro en 9,5 mm.

y un tercero en 12 mm. Equipada eon motor de 5 HP.

Tangue de fusidn

Tangque de fusién de grasa picede, de acero inoxidable con camise de
vapor y agitador central. .
Difdmetro exterior del tangue 1,20 mt. Altura total 1, 10 mt. Camiss
de vapor 50 mm. Equipade con patas de cafios galvanizados. Entraoda

de vapor 15 mm. Desgcarga de vapor condeusado de 25 .,

Equipade con su agitedor central, con paletas de aeero ihaxidahle .
con moto-reductor para trabajar s 15 Rpm. -Motor eléetrico de 1 HP,
100% blindade 220/380V~ 50 EHgz.

¢, 8) Centriggga

Una centrffuge con rotor, tapas de descarga y demfs partes em con-
tacto con el matsriaihl procesar en acero inoxidable.

Velocidad de giro del rotor: 15.000 Bpm .

Moter ds accionamientoi 5 HP - 3000 Rpm, 50 ciclos CAT.

Tangue de pnrificaeidn

Construfdo totalmenté en chapa de acero inoxidable AISI 304 -18/8

de 3 =m de espesor- con patas — altura del fondo al piso 0,30 mt.

Larss 1,50 mt. Ancho 1,00 mt. Profundided 0,70 mt.

En el fondo l1leve una serpentina pars vapor em caﬁo de acero inoxi
dable de 19 mm de didmetro.
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6) Tanque de enfrismiento
Totalmente conStruido en chapa de acero inoxidable AISI 304 -18/8
de 3 mm de espesor- reforzado con Anghlos y patas de chapa dodla-
da de acero jnoxidable® similar al anterior« Vapor- Largo 3,00 mt.
Ancho 1,00 mt. Alto 0,90 mt.

7) Bomba-centgégggn grasa clarificada
Bomba centrifuga en,acero 1noxidab1e para una capacidad de 2.000

ng por hora de grasa comestible a 80° C - acoplada directamente
a motor eléctrico de 1 HP 100% blindado, 220/380 V. 50 Hz.

.8) Tanqﬁe grasa terminada
Tanque 'de acerc inoxidable tipo ATSI 304 - 18/8 de 3 mm de espesor
similar a las anteriores. Largo 2 00 mt. Ancho 0,70 mt. Profundiddd
0,80 mt.

9) Mesa de envasado

Construfda en chape de acero inoxidable de 2 mm. Con patas centra
les de chapa doblada de acero inoxidable. Largo 3,50 mt. Ancho 1,002
“mt, Altura 0,85 mt. '
10) Hﬁquina envasadora

Con récipinete-de reoibo, de llenado y pistén de empuje en acero

jhoxidable -equipada con un moto-reductor de 1 HP=-.
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PLAFTA DE CARRARINAS (PLARC n° 15) AR e
1) Da_pdznto tolva 8¢ recibo de kuesos frescos \\i\\——ﬂ/ o

De 3,00 mt x 2,50 mt de chapa de hierre de 3,2 mn de eapesst; eon
refuerzo del borde con dngllo de 50 x 50 x 6,4 =z con patas,

2) Depésito de material blando |
De chapa de hierrc negro de 2,50 m x 3,00 x 0,80 n en chapa de 3,2

mm de espeBar.

3) Cinte tmgp_ortaﬂcm de huesos frescoe
Pe 7,50 m x 0,50 m = palas cada 910 mm uns ﬂe la otra. Canelén de
chapa de 3,17 mn de espesor, dos cadenes de 152,4 zm de paso, moto-
reductor de 3 HP. '

4) Cinta transportsdora
Para 1lever ol material blando & méquina lavedora de blenioe, cong
trufda por un canaelén de chapa negzra de 3,17 de espesor, large
6,50 m, ancho Util 400 mm. Equipade con dos cadenss ain-fin parale
lzs de 3152,4 mm de peso. Carga &e rotura 6.000 Kg. En este cadena

" yan montedes lss pelas de arrastra, uma cada 910 m=. Conatmida en

chape negre 42 4,7° mn de eppesoX.
Grupo moto-reductor de 4 HP 1.400 Rpa, 220/3807, 50 ciclos. Trans-
micidn 43 eje motrie con pifidn y corona y cadena de 19 ma de | paso
simple, velocidad de avanoce 180n/min. Simdlares casracterfosticas tig
7ie 1a cinta del ftem (3). |

5 y 6) Tritursdor — layedor de blendos
Oon una hilera de cuchillas dentedas y otra hilera de cm:hillaa 11
sss de acerc especial, montade sobre ejes y girsndo en direceidn
opuesia a distintac velocidedes. Ejes de acero SIERENS-MARTIR, mon
tados sobre eojinetes s rétuls., ¥ande por engranajes helicoidsles.
Zater eléetrieo de 25 CV, 100 % blinlado. Cilindro lemador acopls
4o, tipo horizontal, construfdoc en chapa zaranda con soportes de
hierro Znzulo. Cafio galvanigado en su interior con "Spray” para
lluvie de agur. Cafio con picos lavaderos en su interior. Bandeja
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Receptora de esgum gervida. Bandeja contra salpicado. Accionado por
un motor eldetrico de¢ S CV blindmdo 1009‘.
Transportador Helicoidsl

Al depdsito de materiel dlando, de 5,50 m de large por 0,30 de encho.
El ¢osnalén es de fondo redonle y costados rectes con bordes superis
res reforzados, conetrufdos en chapa negra de 3,17 = de espem.
Con tapas en los extremos de chapa de 8 m= de espesor. Eje da cafio
de 75 =m de B exterior en tramos de 3,50 m. cor soportes intermedios
con bnjes de tefldn. En loe exiremos loe ejes son soportados por co
jinetes occilantes m doble hilera de bolillas. Rosca de chapa nesra
de 3,17 am de espesor con paso de 300 ma y # de 300 mu, soldada =l
eje. Urupo moto-reductor de 3 HP equipado con camisa para caiéfao-
cién. Capacided 5.000 Xg por hera. 'A

8) .‘Depéaito de hierro

9)

Para matertal blsndo, de 4,20 m x 1,50 = x 3,00 m, con roscs trang~
portadora en &) fondo de 4,50 m x 0,30 de ¥ y motor eléetrico ae
3 EP cuerpo . de chapa nezra de 3,17 mm. Pesos 300 mm de F. EY borde
de la tolve uerd raforzado con #Angull de 50 x 50 x 4,6.. Patas de
cafio de 80 = de F. Capacidad 6,000/8,000 Xg.

Tratursdora de huesos frescos

Para triturar casbezasz, cuasrtos de dscomieocs, czhilles, patas, huesos
de deeposte, costillares, ete, tipo Frebeaker. Cepacidsd asproximsds
3.000 Kg/hora. El rotor principel lo constituye un cuerpo de acero.
Provisto 8e cudhillas helicoidales, trabagando a bajas revoluciones.
Eje de acero montado sobre cojineles de doble hileras, previsto pars
ebsorber grundes sobrecargas. Eatruntm reforzada y soldela eléc-
tricanente., Equipado con reductor de velocidad a engrensjes helicoi
dales. Xotor 4g 75 HP.

19)Transportador helicoidsl

De hugsos triturados de 7,00 = x 0,30 de g, cuerpo de 3,17 mm de es
pesor, ejo de 75 ma de ¥ paso 300 mn, espesor de la rosca 3,17
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con mitcr de 4 HP y demfia carscter{sticas técnicae similar al in-
dicado en el {tem (7), equipado con cemisa para calefamccidn.
__pésito de huesos tritursdos

De 6,00 n.x 1.50 x 3,00 m con roseca trnnsportadorn.en el fondo de
6,40 » x 0,30 de . Chapa del depdsito 3,2 =m eguipado con moto-

- reductor d4e 4 HP. El borde de la tolva cerg reforzallo con éngulo

12)

13)

14)

15)

16)

ds 50 x 50 x 4,6 mn. Patas de cefic de 89 mz de f. Capaciiad 6000/
8000 Eg. . _ -

Plataforma para la atencidn de los depdsiton

Construida con estructurs de hierrog dmgulos de 50 x 59 x.5 oy
patas de hierro doble Te H° 8.

flataibrma de trzbaje en cPapa rayads de 3,2 mx de espescr. Tiene
foras de U~ wn lsdo de & mt oiros dos de $ mt - ancho 1,00 mt- con
barande de proteccidn en cafio zalvanizade de 32 mm de didmetro.
Devdaito para dosaje o
De 3,50 x 1,30 x 1,00 m, espesoxr de 1a tolva 3,17 mn, sin patas,
conAtransportador en el fondo ds 3,50 mt de largo y 2 HP.
Transportaﬁor halicoidal :

De 5,50 x 0,30 = de P; equipada con motor de 4 HP cuerpo chapa ne-
gra de 3,17 mm de¢ espesor. Eje de caflo de 75 mu de J. Feeo de la
rosca 300 mm. caractérfaticas_téenicas sigilares a la indicada en
el item {7). BEquipado con crmisa para calefaccidn.

Dos transportadores helicofdales

De 8,50 mt uno y otro de 6,00 mt de largo x 0,30 = de #; eguipa-
do con moto-reductor de 3 HP cads uno, espesor de la chapa 3,17mm
# del eje 75 mm. Similaros caracterfeticas téenicas & lms indica-
des en el item (7). Equipado con cawmiea para calefaccién.

Dos digestores horizontales

s 2.9500 Kg. ceds uno. A doble czmise, 2 vapor indirecto, capaci~
ded 2,500 Xg. iitiles,(Volumen real 5000 ILts.). Con eje de acero
SIEBENS-KARTIK 1050, de 125 mx de @, montado sobre bujes especis~

-



len para soportar grandes sobrecargas. Con paletas especiales y
camisa interior construfda en chepa negra ecerada de 15 mm y ex
terior de 10 mm de espesor. Tapas laterales de 19 mg de eapesor
(1 f1jsde s01dada eléctricomente y la otre ledoc opuesto desmon~

table). Con caja reductora de velocidad con engrenajes helicoi-

dales trabajsndo en pormemente bafio de sceite, montedos sobre
rodillos cdnicos relacién 1330, amplinzents dimensionsdes. Pro=-

vietos de los siguientes elementos:; vélvula de seguridad y mand

metro y cuplne' de conexién para entrads de vapor, accianada por
wm moter eléctrico de CAT 30 CV, 950 RPX blindado 100 %. Acople
miento con manchones especialea. Cuerpo del digestor revestido
con lena de vidrio y cubierta de duro alwminio., Primero se ing
talardn tres luego dow map para completar la planta.
17) Percolsiores con doble fondo
De chapa perforsda, construfdos en chapa de hierro de 2,20 @ x

1,80 m, de 4,6 m= de espesor con refuersos en sus tordes. Pre-—
parsdos en-el frente de descarga pera oargar a ‘ransportador
helicoidal de 0,30 m de ﬁ.

18) Transportedor hel icoidal
Para recibir materisl de los percoladores. Construcaeidén eimilar
al inticedc en el item 7). Son dos uno de 8,50 mt y otro de
6,00 m¢ de large , didmetro 0,30 mt. espesor chapa 3,17 mm.
Eqnipa&o corn moto-redustor de 5 EP cadm unc.

19) Tengue subterrénes
Tipo decantsdor de sebo, bhecho en hormigén de 6,00 at x 3,00 mt
x 1,50 mt. | .

20 § 21) Transportadior helicoidel alimentador a2 presaa contfnus
Son dos, uno inclinado de 4,70 mt de largo y otro horizontal de
5,50 @t de largo, de 0..30 n de F, eguipado con motor de 3 HF oz
da uno, eapesor de la chapa 3,17 mm, & del ejes 75 zm., Demds ca
racteristicans técnicas similares & las &ndicaies en item (7).
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22)

23)

24)
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Dos prensas contfnuas

Gigante para la extraccidn del sebo a chicharrones y huesoj con
reductor en bafio de aceite, relacién 42 a 1, fecilitando eu fun
cicnamiento cén wn motor de 60 HP. La cuba est{ realizada en

plaeas de acero de 1 1/4® de espesor y son intercambiambles, sol

" dades eléctricamente a las barras porta bulones y & log latera-

les porta cuchillos cuadfada N

Las cuchillas rectas, 1iaas y cuadradas son de acero tratadas

‘termlcamente, en cuanto a las cuchillas de arrastre o raspado-

ras son de acero S.M. 1045/50. El eje compresor de acero S.li.
1050/55 con cabeza de tope del mismo material. '

En el puente -cojinete de salida del exﬁelleré‘va montado -un
equipo‘hidréulico con depdsito de aceite de nuestra creacién
gue posibilita graduar la selide del expelleré con la mdquina
parasda o en fuﬁcionamiento.

Lleva un calentador megclador horizontal, con paletas removedo
res, construidecs en hierro UPN v planchuelas soldadas eléetri-
camente y sujetas al eje removedor cuadrado de acero SM 1050/55
por medio de 2 bulones de acero, engranajes de mando de acero,
tornesdos y fresados, cadena de mendo de 3/4" doble, mandmetro,
vflvule de segurided, llaves de cuba, eguipo hkidrdulicc, bande
ja recolectora de grase, polea y chesis para el vapor, etc.
Capacidad 2.500 Eg. por hora c¢ada una, en la primera etapa se
instalard una, y luego la otra. |
Depdsito de sebo

Similar 2l indicado en item (19). Largo 3,00 mt, Ancho 1,50 mt.
profundidad 1,00 mt. '

Bombas a engranajes

Dos bombas a ingranajes para el movimiento de grasa cafierfas,
hasta los tangues con sus correspondientes vdlvulas. Las Bombas

serdn para uma capacidad de 3000 Ltas. por hora. Acoplada direc-
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tamente a motor eléetrico de 2 HP 220/380 V. # a aspiracién y des
carga 50 mm. La cafierfa es de cefio galbanizado de 50 mm de Z.

26 y 27) Pransportador helicoidad

28)

29)

30)

Alimantador al molind, de 3 HP de 2,00 x. 1,50 x 1,00m, transporta
dor de 6,50 m x 0,25 de 5} Espesor chapa de la tolva 3,2 mm.
Tranépbrtador similar al item (7). Sin calefaccidn.

Kolino a martillos _-

Capaqidad 1800 Xg. por hora, aproxima&a?ente;Bompuesto de 1 CPOe.

de chapa de acero SAE 1010, soldada, muy reforzada, espesor mfnjw
mo de las planchas 1/2", Dividido el cpo. en 3 partes sbulonadas
y desarmables. Interiormente tendrdn un bliﬁdaje de chapa de ace-
ro estriado. Ei-eje es de acero especial y l1levard los martillos
moledores "locos"™ de acero cementado de #® de esp. e ird montado
sobre un par de cojinetes arthula en cajas‘especiales para alta
velocidad, con vélvula de sutoregulacidn del lubricante y con se
llo gﬁarda—polvo. Lleva uns c¢riba de chapa perforada con aguje-
ros de ¢ 4 mm en 3 bolillas, con paso de 8 mm de zaranéa, serd
fcilmente retirable. Llevard una puerta de inspececidn hermética.
El molino es accionado por un motor eléctrico CAT de 40 CV 22Q/380
Vv 2800 Bpm, blindado 100%, acopledo en forma directa al eje ro-
tor por un acoplamierto semi-eldetico.

Depdsito 1

De hormigdén ermedo, de 2,50 mt por 2,00 mt for 1,50 mt., donde

se deposita el material triturado por ei molinc.

Elevador ‘

A Canjilones de 5;00 mt de alto, ¥y una capacidad de 3.000 Kg. por
hora. Caja de chapa hermética. Los canjilones van montados sobre
cadens y éstas sobre eje con cojinetes a bolas. Lleva un moto=re-
ductor de 4 HP, -
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31) Zaranda rotativa )
De hierro, montada sobre tolva de envase, eatructura metdlica,

eguipada con moto-reductor de 5 HP.
Gapacidad 3.000 Kg. por hora. Tambor perforado en dos secciones,
una agujereada en § 3 mm y la otra en 4 mm en tres bolillas.

32) Tolva de embodsado ﬂ
Cuerpoc cilfniriec superior de i,BO mt de d;émetro por 2,00 mt.de
longitud, su parte inferior termina en dos salidas tronco cénicas

para embolsar. Alturs total de 1a tolva 3,50 mt.-construfda en
chapa de 3,17 mm de eépesor- lLleva estructura y patas de hierro,
dngulo de 50 x 50 x S.mm.

33) Conducto ée rechaao

Construfdo en chapa negra de 2 mm de ewpesor— largo aproximado 4,00
nt., didpetro 0,30 mt.

34) Recifientes pera clarificacién
Con fondo oénico de 1,5 m3 cada uno, para el Xavado de aebo. ‘ocon
serpentina de vapor. ¥ 1,50 . Alto 1 00 m,y espesor de chapa 3, 17mm.

Serpentina para calefaccidn de 25 mm. de @ con patas de cafio de
0,80 m. de alto., Son doce tachos, en la primer etapa se instalaréin
seis, y luego otros seis.

35) Bombas a engranajes - ,
Dos bombas a engranajes-para el mobimiento de grasa cafierfas, has

ta los tanques cons sus correspondientes véliulas. Las bombas pe=
rén para una capacided de 3.000 Lts. por hora. Acoplada directamen
te a motor eldetrico de 2 HP 220/380 V. & a aspiracidn y descarga
50. mm. La cafierfa es de cafic galvanizado de 50 nm. de #.

36) Cumtro tachos de chepa
De hierro de 4,6 mm. de cap. con bordes y refuerzos de hierro, ég
gale de 50 x 50 x 6,4 mm. de 5,50 mt. de largo por 2,00 de ancho
¥y 1,50 de alto, destinados a depésito de sebo termibmdo. En el fon
do llevard merpentina de vapor de 31 mm. de & para calefaccionar
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el sebo con fondo inclinedo para sacar las impurezas, y patas de

0,30 de alto. Se instalarﬁn dog en la primer etapa y dos en la se
gunda.

ACEITE DE mms (PIANO 15)

1)

,2)

3)

Mﬁquina despegudiadora _
De. trabajo continuo, de aproximadamente 840 golpes por hora, conge=

trufde con un cuerpo de fundieidn de hierro, mordazas y soportes

deslizantes en acero S.M. 1050, mando a reductor en bafio de aceite
accionado por motor eléetrico C.A. 220/380 V 50 Hg de 3 HP. Peso
aproximado 48 XKg. -

Sierra circular pars coritar patas

Sterra tipo oscilante, automftica de 5 HP, con defensa para evitar
accidentes, especiml para cortar patas, estructura metflica.

Mesa de chans

De acers inoxidable de 2 mm. de espesor con borde de-C,50 mm.
Estructura de apoyo de hie;ro doblete de S0 ma ¥ patas de cafio de
hierro galvenizado de 0,50 mm de & .

4 y 5) Dos tangues para cocinae

Construfdos en chapa de ﬁierro negro de 3,2 mm de espesor, de 1,00
mxl,00m x 1,00 m. Estructura de apoyo én hierro éngulo de 50 x

50 x 4,6 mm, ‘galvanizedo y patas de hierro galvanlﬁado de 50 mmx de

¥. Elevado a 300 mm sobre el piso. Con fondo inclinado hacia la bo
ca de limpiega de 50 =mm de g. En el fondo y apoyada sobre hierro,
éngulo de 50 x 50 x 4,6 mm, ird apoyada uha serpentina de cafio ne-
gro de 32 mm de @ para vapor. Sobre &stas serpentihas ir4 instala-
da un falso fondo de chapa de hierro negro perforadoc de 3,2 mm de
espesor donde se apoyardn les patas a cocinar.

Dispondrd de salida de aceite y agus a distintos niveles.
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FRIGORYFICO REGIONAL MARCOS JUAREZ

MEMORIA TECNICA
PLARTA PORCIRA
pei e Lt

1) Befic Porcino .
Befio por aspersidn, compuesto por un cafio central galvanizade de

62 mm de didmetro, del cual salen cada 0,70 mt dos rameles de ca-
fio galvanizado de 19 mm de didmetro pegados a los costedos de 1a
manga. Son trece ramales a lo largo del bafio- Los ramales van per
forados cada 70 mm con sgujeros de 2 mm de didmetro.

2) TPransportador de aturdimiento
Dos cintas transportadoras especisles de 4.000 mm de largo, ahcho
miximo 1.300 mm y altura total 800 mm ~colocadas uns frente a otmm
““en posiocidén inclinada. Cada cinta lleva un moto~reductor ‘de 1 EHP.
Capacidad méxima 150 cerﬂos por hora.

3) Mesa de meneedo

Mesa que recibe el 6erdo adornecido desde el traﬁspbrtador de atur
dimiento, de 3,00 mt por 2,00 mt. y 0,80 mt de alto -construfda
en chapa de hierro galvanizade- Patas y estructura en hierro dngu;
lo galvanigado. -

4) Elevador de reses
Noria inclinsda de 5,00 mt de largo, mogtada sobre un bastidor de
hierro C KN° 12.
Doe cadenas de 151 mm de paso, cuatro ruedas- dentadas con cilin-

dros de empuje cada 900 mm- Mando con moto-reductor de 3 HP=- Velo
 .sided 2 a 5 metros por minuto.
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7)

8)
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Noria de desangre
Noria articulada para poder introducir el cerdo dentro del tanque

‘sancochedor, de 36 metros de recorridc con una rueda motora, una

rueda tensora y cuatro ruedas locas - cadena de 152 mm de paso
construfda en acerc S.N; en S.A.E. 1045/1050 ~com aditamémntos es

'pecialen para transportar el cerdb maneado desde el desangre hasta

el final del tacho sancochador cada 900 mm- Soportes de acero fum
dido- Grupo moto-reductor de 7,5 HP. Velocidad 1,5/4 mt por minu-
to. |

Batea coleefora de sangre

Recipiente para recibir la sahgre del desangrado de los cerdos .
Construfda en chapm de acero inoxidable én chapa de 2 mm de espe
gor con estructura de refuerzo enltuhb de chapa doblada de acero
inoxidable - largoe 4,50 metros. Ancho 2,20 mt. y fondo en forma

cdnica, Altura total 1,20 mt.

M&quina lavadora a 14tizos

_ Deatlnada a'lahar el cerdo antes de entrar al tachb sancochador.

9)

Estruetura de perfiles de hierro, con rodillos(z) verticales con
14tigos de forma especiel. El forro exterior ez de chapa de ace~

ro inoxidable., Capacidad hasta 150 ecerdow por hora.

Motor eléctrico de 10 HP, Largo aproximado 1.800 mm, Ancho 2.000

mm, Altura 2.900 mm. o

Tacho de escaldedo

Construfdo en chapa de hierro, de 3,2 mm de espesor con #ngulo
de 50 x 50 x 5 mm formando su estructura superior e inferior.
Patas de cafic de 75 mm de didmetro de 300 mm de altura. En el
fondo lleva instalada una serpentina para vapor de cafio de 32mm
de didmetro. Largo 11.000 mm, archo 2.200 mm, alto 1,200 mm.
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10 ¥ 11) Peladore de cexdo con pale alimentadora

12)

13)

- 14)

15)

16)

m&@ﬁ;@ﬁ peladore de cerdos, de una caepacidad pdxime de 150 cerdos
por hora. Equipsde cogj motor eléctrico ds 7,5 HP. La transmisién
de.ﬁovimientoe e a cadena a rodillos. Cuerpo construfdo en perfi
les ¥ chnpa de kierro. Eje de ecsro calibrnﬁo. Paletas de caucho
sintético. Diepositivo especial para sacar los cerdos del tzngue
aancochadcr y colocar el cerdo dentro de la peledora.

Mesa repeso y colocar balancines

Similer a le indicada en el item 3.

Eleva&or y encarriledor de reses

Caracterfstices simtleres s las descriptss en el item 4.

Horia transportedora de reses

Foria horizontsl transportadora de reses, desde la mdquina secado
re a 1dtigos hosta la salida del bafic porcinc. Con 94 metros de
cadena tipo ANCO K° 909 de 152,4 mm de paso, construida en acero
S.i. S.ALE. 1085/1050 con sditemientos de empuje cada 6 pasos

“(914,4'mm) tipa 'drap tinger" Velooidad 1 a 3 meiros por minuto.

Xleva una rueds motora de €00 mm de didmetro y € dientes, una rue
da tensora ¥y ocho ruedas locaa.'El movimiento lo recibe de un man
do unificedc que le e la misma velocidad a ls mesa de visceras.
El riel de trasnporte de las roldsnes serd de planchuela de hierro
de 63 mm por 12 mm. La planchuels gufz es de 101,6 mm por 6,3 =m.
kos aéportes son de acero fundido, tomados a la estructura de hie
rro dodle Te N° 16,

Hdguina secadora a 1d4tigo

Caracterfoticas similares a la indicada en el item (8).

Flanoeadora

¥dquina formada por dop cuerpos gque contienen los quemadores gue
quenarén les pelusas y pelos de los cerdos que pasan entre ellos
1levedos por la noria de trenasporte. Ambos paneles estdn forrados
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21)

22)

23)

24)
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en chapa de acero inoxidable; El sparkto mide 1.350 mm de large,
por 1,340 nm de ancho y 3.440 mx de alto, ain la campana superior,
con la campans la sltura es de 5.100 zm- Capacidad méxims 150 cer
dos por hora. ' '

Este afa:ato trabaja con gae natural.

uaguina depiladora
Caracterfoticas simtlares a laa indicadas en item.(a).

Plataforms

De mcero ihoxidable tipo con patas de 1,00 mt de iarge, por 0,75
at de shoho, caracterfsticas congtructivas de acusrdo a especifi-
caciones dsdes. |

Flataformn

Similar a le anterior.
P}ata!orma

Pare eviseerade —conktrufids en acero inoxidmble y tipo peara col~
gar de la estructura del enrielado de la playa de feena. Largo

3,80 mt, anchd 1,00 mt, equipada como todas les plataformas con

lavansnos y esterilirador de cuchilléds y chairas.

Cinta transportadora de Visceras

Del tipo "Celesita” de recorrido en forma de ovalc, con bandejas
de acero inoxidable cada 0,9144, que es la distancie a que se des
plazan lae reses en su norias. Cefa conjunto de bandejas estd com

pucstof mna para panzas y tripas de 0,80 mt por 0,60 mt, y 0,20at
de profundidad- y otroes doe de 0,40 =t por 0,30 mt por Ok20 =mt,
destinadas; una para higadoe y otra parz menudencies,

El largo de la mess es de 16,680 mt, y el recorrido iotal es de
34,00 mt aproximadaments., Las bandejas van montadas sobre una e
dena de 150 vm de peso gue se desplaza por medio de cuatro rusias
de 6 dtentos cada una. En un cabegzal estf la rueda de mando y en
el otro el mecaniemo tensor.

Las bandejas automf{ticsmente pe elevan sobre la tronera correspon

L
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diente para permitir la descarga del material en el lugar correspon

diente.

La estructura estd fbrmnaa por csfios chadradoa de chapa de acero

4noxidable de 2 mm de espesor, 1o mismo que la gufa por donde se

desplazan las ruedas de neoprene de 1as bandejas. El mavtﬁtento lo
recibe de un mando inico qne ‘hace mover a ung misma velocidad la

cinta de visceras y la noria de transporte de reses(item 14).

255 T¢nel lavedo

Compuesto con caderfa galvanizada con picos aspersionadores para
el lavedo de las bandejas que a ese lugar llegan en forma vertical.
E]l lavado se hace con agua caliente a 85° C y agua fria.

26 ) Plataforma

" pars dividir Teses. Construfdes en chapa de acerc inoxidable y pimi
lar & 1a de eviscerado. Largo 3,00 mt, ancho 1,00 mt, Tipo con pe~-

taBoA

27) Pantella

Recolectora de aserrin.'Construida con estructura de refuerzo de

chapa doblada de acero jnoxidable y pantalla de 4,50 mt por 2,50 mt

 de alto, de chapa de acero inoxidable de 1,3 mm de espesor.

28) Plataforma

Para el lavedo de serosa. Similer a la del item (26), de acerc inoxi
dable, de 1,00 mt. por 1,00 mb.

29) Pletaforma

Para la Inspeccién Veterinaria. Similar a les anteriores, de acero
inoxidable, de 3,00 mt. por 1,00 mt. tipo para apoyar €en la pared.
Altura del piso 0,50 mt.

30) Plataforma

_Para la Inspeccién Veterineria, similar a lé snterior, de 3,00 mt.

por 1,00 mt. y 0,80 mt de altura.

33) Plataforma

Para extraccidn muestra triguina. Similar a 1a mnterior, de 2,00 mt

r
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por 1,00 @t por 0,50 nmt.
38) lLavadero de cabezas
Construfde en chapa de acero inoxidadle de 1,5 mm, con refuerzos
en sus énguloe y base, el aiicho ea de 0,50 at, el 1argo 0,80 mt,
¥ estd elevedo del piso por medid de patas de chapa de acero :uw;;l.
Bedbls & 0,50 rt. Altura del receptéculo 1,00 mt. '
Viene ejuifado con gancho de acero inoxideble psra colgsr las ca
'bezas y apoyo para la pistols lavsdora. o
40) Tdnel lavado de_reges
Formado por arcos de oafio golvanizedo de 25 m de didmetro, colo
cados uno del otro esda 200 mm, oon perforaciones en su recorri-
do, opda 70 mm. con sgujercs de 1,5 mm de didmetro. En los cus~
tro metros de recorrido ven instalados veintiun arcos, 10s que

producen une tupids 1luvis. Todoa los arcos nacen dsl cafio coleg
tor de 52 ma de didmetro. |

41) Riel de Reinspeccidn
Riel de 11,5 mt de largo —construfdo por planchuela de hierro de
€2 mx yor 12 mm, sostenido de unsa eatruotixra de perfil U R° 10,
por medio de soportes de planchuels de 50 x 12 mm colocades cada

700 mm wno del otro.

42) Plstaforma
Te reispeceidn de repes. Similer a las a.nterioreé, del tipo con
pata, de acero inoxidsble de 1,50 mt por 0,75 mt ¥ 0,80 mt de a1 -

tara.

44) Conducto para reges e _comiso

De chapa de acero inoxidsble de 2 mm de espesor y 600 mm de didme
tro, lerge 3,00 mt, oon tapa abissgrada.

45) Conducto para visceras 2 comiso
Ds scero inoxidable de 1,5 mz de espesor y 300 mm de difmetro ¥
4,00 mt de largo.




46)

A7)
48)

50)
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Guinche eldetrico

capacidad 500 Kg. de. 2 HP, destinado pare bajar las reses de comisa
da al local Comisos.

Riel retorno

Similar al indicado en el item (41), largo 6,00 mt.

Riel & comisos - ‘

De zona de retencién, similar al anterior. largo 3,50 mt.
Plataforma de rolt jamiento

.Gonatruida'en acero inoxidable, Similar 2 las espeeificaciohes'dh-
das, en forha de "ele", con un lado de 4,00 mt y el otro de 3,50mt,

ancho 1,00 mt. tipo pera amurar en pared.

51) Soplador para_grasa

52)

53)

De 500 litros de capacidad, conatruido en chapa de hierro de 8 mm -
de espesoT,
Balanza de riel

Para pesar cerdos ‘enteros, de 250 Kg. de capacidad, con lecturas
ceds 250 gramos. Riel de planchuela de 63 por 12 mm y un metro de
largo. Indiocader de pesc colocado en caja de chapa de egero. kmban
pado ¥ apqyado sobre banquina con colummm de hierro estampado. |
Plataforma para tipificacidn

Conatrufda en chapa de acero inoxidable de acuerdo a eapecifica- .
ciones. dadas. Tipo para amnrar en pared. Largo 5,00 mstroa. Ancho
1,50 metrod. '

MARDO UNIFICADO .

Egte mando produoifé el movimiento parejo.a 1a noria de evisceracidn
y 2 la cihta mesa transportadora. El mando principal ir£ montado so- -
bre la Tueda de mando de le noria de evisceracidn, y estd compuesto
por‘un motor de 10 HP C.alternada 380/660 V. 50 Hz en corto circuito,
300 % blindado, 1.400 Rpm, acoplado por medio de correas en V. relee
cién 151 a uwn variador de velocidaed, para regular la welocidad de 1a
noria entre 1 a 3 metros por minuto.
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COMYIS0S

1) Iriturador de huosos y blandos
PYara triturar material decomisado de plm de fasna, cabesas, potas

#t0., t1po Pre-breaker de 2.200 Xg. por hora de cupacidad, motor
~ eléotrico de 50 EP. - |
2) Sopledor
- Gomstrufdo em chapa de hierro de 8 mm de espesor. Capacidad 500 Hg.
destinado a transportar el material triturado hasta sscoidn grase-
ria.
3) Hontacargas
Capacidad 500 Ks. sguipado con noto-rsduntor de 5 B.P. Recorrido cua
tro metyos. Cabina con piso y paredes de chapa de hierro.

IOCAL PANZAS

I)WW'-

Construfds en chepa de acero inoxidadle de 2 m ae espesor. Tipo pg
. T& szurar en 1. pu-wd. de acuardo a wmciﬁoacimmn dadas.
. I-argo 4.50 mt. Ancho 0,70 =mt.
2) Recipientes de ecumilecidn -
Construfdo en chape de acero inoxidable de 2 mz de sspesor, con pa-.
tme y refuersos de tubos construfdos en chaps de sgoro inoxidable.
Zargo 2,50 Mt., Ancho 0,70 mt., Profundidad 0,70 mt. '

LOCAL TRIPERIA

1) &u de Recibo
Construfda en chapa de acero inoxidadble similar a 1a de plml I.argo

550 mt, Ancho 0,70 mt.

2) Hesas de trabtajo
Hesag para la nmpien de los tripalen. Construfdes en chapa ds s
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‘o inoxidable con chapa crj.bmdﬁ y canaleta central. Son dos -mm‘,
una de tipo de amurar de 2,50 mt de largo por 0,70 de ancho, y 1la
otra con patas de 1,50 nt de largo por 0,70 de ancho. o
3) Recipientes de scummlacién - '
Dos recipientes de. acero inoxidable de 0,70 mt x 0,70 mt x 0,70 =t
con patas.

LOCAL MERUDERCIAS

1) Mesa de recibo
conatru:[da en chapa de acero :l.noxidable del tipo para amurar ea la
pared, de caracter{eticas constructivas de acuerdo a especiﬁcacio
neeg dadas. ’
 Largo 5,00 mt. Ancho 0,70 mt.

2) Mesas de trabajo
Dos mesas para la limpieza de las menudencias, construfdas en cha~
pa de acerc inoxidable. Unz de ellas dés del tipo para smmrar de

2,50 mt de largo y la otra tipo con patas de 1,50 mt de largo, por
0,70 mt de ancho, |

3) Recipientew de scummlacidn | _ |
Son dos,.de chapa de acero imoxidable de 2 mm de espegor, de 0,70mt
‘por 0,70 mt por 0,70 mt, con patas. | | | '

DESPOSTADA

1) Mesa de_dechuepada
Mesa construfda en chapa de acero :mox:ldable de 2 mm de eapesor,

. eon refuerzos fie chape doblada de acero inoxidable ¥y patas de tu-
bos de chapa doblada de -acero ‘4noxidadle, mepade lisa equipada con
esterilizadores para cuchilles. |

. Largo 7,50 mt, por 1,20 mt de ahcho y 0,85 mt de =mlto.
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- 2) lesas‘de cggueo

Son tres mesas para charqneo y nmpiesa de la carne. Similares a las
indicaﬁaa en el 1tem anterior.

SANGRE SANCOCHADA

1)

Pozo colector de aangre
Construfdo dejo el nivel del piso del local, con paredes de mamposte

- rfa, ¥ revocadas eon cemento alipsdo-dfonio de hormigén armado, econ

2)

pendiente hacia el resumidero de donde aspira J.a bamba. Capacidad
3.000 litros. | '

Bomba centr{fuga vertieal

Con rotor de acero inoxidable, largo del eje 1,00 mi. Potencia del
motor 3 HP. Capacidad 1.500 litros por hora. '

3) Depdsito de sangre

4)

Pangue construddo en chapa de hierro negro, de 3,2 mn de e8pesor,
con refuerszos y patas de hierre dngulo de 50 x 50 x $ mm.

Pondo inclinado hacia su boca de descarga con pendiente muy pronun
ciada, Capacidad 1.000 litros. | |

‘Sancochador de pangre

Tangque de forma circuler, en su parte superior y cdnico en su parte
inferior. Parte superior de 1,50 mt de didmetro por 1,00 de alto,

parte cénica de 1,20 mt de largo, ‘terminsndo en su parte inferior -
con un difmetro de 0,30 mt, donde va instalade un clerre tipo gui-

120tine horizontal. Estd construfdo en _qhﬁpa de hierro negro de 3,2
mm de espesor, equipasdo en su per{metro con una plataforma de trabe

jo de chapa rayada.

o """'f. ATy
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ESTRUCTURAS METALICAS

Playa de Faena - recorr:ldo del riel 130 mt., desde. 1a zona de desangre

haste 1a entrada a les antecdmaras.

La estrnctura estd formada por perfiles doble Te e h:l.erro U.
Cantidades aprozimadass

60 mt de par:til doble Te N° 18,

260 mt de perfil doble Te N° 16.

100 mt de perfil doble Te K° 14.

30 mt de perfil doble Te K° 10.

30 mt de perﬁ.'l -normal U N? 12,

. 100 @t de perfil normal U K° 10.

PLAYA DE OREO Y ANTECAMARA Y ENTRADA A DESPOSTADA 7

Cinco cambios tipo plato de fundicidn.

18 nt de perfil doble Te N° 16.

30 mt de perfil doble Te H" 14.

86 mt de perfil noml U Re 10.

76 mt de planchuela para riel de 53 x 12 nm,

108 aoportaa de planchuela de hiarro de 50 x 12 mm por 300 mm de largo.

CAMARA mqommca (Dos)

" Once cambios tipo plato de fundicidn.

36 mt. de perfil doble Te K° 16.

24 mt de perfil doble Te N° 14.

80 mt de perfil normal U N° 10. | |

73 mt de planchuela para riel de 63 x 12 mm.

104 soportes de planchuela de hierro de 50 x 12 mm por 300 mm de largo.

[
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FRIGORIFICO REGIONAL MARCOS JUAREZ

MEMORIA TECNICA

UNIDAD SANITARTA VACUA (PLANO K 5) ”

| 1)

I-OO'AI- SMIFICIO DE URGERCIA

Guinche
Guinche sléctrico para levantar snimales cafdos y colocarloa en

- el rie]. de desangre de este local, cepacidad 1.000 kg. equipado

con motor de 2 HP- completo con cadenas, gancho, y carro de tra_g_

- lae 16:1 normal.

2)

3)

5)

Catre metélico

De 'adero- inoxidable, con ruedas de llsntas de goma. Todas les
soldaduras serdn del tipo sanitario. Elevado del piso 0,50 mt.
Platafomaa ‘

Para eviscerado, construfda en chapa de acero inoxidabdle de sxer
do a especificaciones dadas, de 1.50 mt, por 0,80 mt., tipo pa~-

Ta amurar. o : .
Zorras para_evigeerado
Equipadas con ;bande ja R ganchoa para cabasa.s. Totalmente en ace

Io imxiﬂableo
Plataforua dividir reses

. Tipo gon patas de 1,00 mt x 0,80 mt. Similar a la de eviscerﬁo.

6)

7

8)

Esteriliegador

Para hoja de serrucho, construfdo en acerc inoxidable.

Plataforma para el lavado de serosa _ _
De 0,80 x 0,80 mt, tipo oo_n'pataa, de acero inoxidable, construf

" da de acuerdo a especificaciones dadas.

‘Plataforma para la Inspeccién Veterinaria

Igual a2 la anterior, de 1,00 mt x 0,80 mt,
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10)
11)

12)

13)
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Lavado Cabezas

Reelipiente‘d'e- acero inoxidable, construfdo en chapa de 2 mm de es
Pesor, Ancho 0,90 mt, fondo 0,70 mt, Alto 0,80 mt, con patas.
Eqnipaﬂo‘ con 'éanoho de acero inoxidable pars scastener la wabesa.

Zona de T&' ba jo

Platafom de lavado

Similar a las anteriores, de O, 90 x 0.?0 mt.
Mega
‘Para ].:l.mp:l.ar pangas, tipo para amurar en la pare&. de acero :lnon

da.ble, con receptécnlo para a'brir y 1avar panzaa.

Rieles ‘

En una long:ltud de 20 mt. Constnn‘.dos en pla.nchnela de h:l.em de
62 x 12 mm, Sostenido de una estructura de hierro de pezril I KRe

18 y U N° 14, por medio de soPor'l:eé de planéhnelg de 62 x 12 hm.

14) Serrucho m abrir reses

. con aceitera de lnhricacicsn protegida, con botonera con contactos |

15)

'con Bu ritl y contrapeso. compuesto por un cuerjzo de duro aluminio ,

pulido, con motor de 2 HP, blindado 100 %, C.A. 220/380 v 50 Hs.

de plataj arco de sierra de acero SI]&MENS-MRTIN. cremado, guias | |
Jnstablea ¥y carrito de tranelacitfn con contrapeso.

C soY

: Se.. -instalaxﬁ 'una unidsd cbmpacté para' ﬁ'-éoﬁ de 5 BEP, Esta maaa

debe comprender un compresor sccionado por motor eléotrico por me

dio de correas en wys ~condensgdor ¥y depésito, e'-qﬂipado' con vdlvu~ o
laa de segnridad. ‘ '

Este equipo alimsntarf la baterfa mporadora nbicada dentro de

1a cémra Mgor{fica. '
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LOCAL DE NECROPSIA Y SEBERIA

1)

2)

Catres metflicos _
Similar al especificado en el- 1tem {2) Sacrificio de Urgencia.

Guinoche con riel

ERéctrico, de 1.000 Eg. y wna alzada de 10 m. A cadena, con con
trol de comando eléctrico a botonera y carrito de traslacidn ma
nual. Velocidad de 1zajes 10 mtroa por minuto.

3) Digaator

4)

Vertical. A vapor dirscto. De 3.500 Lt. de capacided. Tapa de
1,20 = de #. Con escusirsd para spoyarlo sobre la lose interme-

dia. Boca de descarga de 500 ‘mm ‘ubicgda en la parte :lnferiof del

cilindro, cwerpo de chapa SAE 1010 mm. Parrillas inferior e inte
rior desmontable por pafios. Presifn de trabajos constantes 4,5Kg

‘por em2, Presidn de edlculos 12 Kg/em2. Salida de celdo de 100mm

de ¥. Inyeccidn de vapor con anillo distribuidor pera comexidn,

de 25 mm. Entrada de agha por el fondd, de 38 mn de [ A Salida_ de

sebo de 75 mm de g. Mandmetro de 150 mm de @. Cantidad uno.
vdlvula de segnriti’ad. Niples én la p_ai‘te superior de 10 y 38 mm-
de #. | S

Tangue récolector de mebo del digator

'De 2 m de largo por 1 m de ancho, per 1,20 m de profundided.

 Abierto construfdo en ehapa negra de 3,2 nm de espesor, con mar

' 5)

co de refuerzo ‘superior. inferior y medio, en perfil angular de
hierro de 50 mm por 6 mm de espesor,. oo_xi serpentina ‘de vapor en -
el fondo de 25 mm de f. ' '

Electrobomba

Para el movimiento de ssbo & -tanque de almacenaje, elevado. Ti= -
po centrffuga con cémara y rotor de mcero inoxidable, accionada

por un motor eléctrico ‘_de C.A. trifécica 220/380 V 50 Hz de 1HP.
Cantidad uma. ) | |
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5) Tangues para sebo | _
De hierrd. De 1,50 m de largo por 1.00' w de ancho, y por 1,20 n

de altura. Con seppentina para vapor en el fundo. Cempleto con.
sus vdlvudes de descarga de sebo de 50 mm de @ a 0,20 m de fondo
y vflvulss de alimsntacidn de vapor de 19 mm de # y de purga ¥
limpieza de 75 mm de @ ingtaladas en ‘el fondo. Eltanque sexd Qe
chspa de 3,2 mm con armezén de hierro éngulo de 50 x 50 x 6 mm.
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UNIDAD SANITARIA PORCINOS (FLANO 10)

SALA DE RECROPSIA

1) Guinche
- Eldotrico para elevar poreinos, de 500 Kg. de capacidaa - 1,% HP-
con cadena y ganchos y Carro manual para deeplazarse sobre perfil
doble Te. L '

2) Catre de acero 1noxidable
cnnatruido con cafios de 50 mm de didmetro, ruedas de guna, elova-
do del piso 0,50 mt.

3) Zona de trebajo

4) Mesa para inspeccién . |
De acero inoxidable de 1,50 mt de largo por 0,70 mt de ancho, con
-pilata_de acero 1noiidable, incorporada. '

SEBEBIA

1) Digestor vertical
' 8imilar al indicado en la seberfa para vacunos, pero de 2.500 11--
tros de capacidad.
| 2) Tacho recibo de sebo del digestor
 De chapa negra de 1,50 mt por 1,00 mt por 0,70 mt,
3) Electrobomba
Bomba tipo centrffuga para aebo, de 1 HP.
4} Tenque para sebo
Tanque depésito de 1,50 nt. por 1,00 mt por 1,00 mt de chapa de
hierro negro.
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S4EA DE SACRTPICIO DE UROENGIA

SOKA sucn :
m‘

1) m" 2 de sturdimiento |
Para ub:loar los porcince i aﬁmer.
cmtruida con eaiios mlvnnizmloa y forrade en chapa cal'mninda
, lar_g_o 2,00\::, ancho 0,70 a 0,30 at.
2) Gminche sléstrico :

Sihuar' al indicado en l1a sala do necropsis.

3) Batea m el rceibo de_sangre
De ch-pa de sem moxidnble de 1,50 mt por 1.00 mt. ¥ 0.39 at de
profundidad.

4) Tacho para escalded

conntru{do en chaps negra de 3.2 om de espesor, lmrgo 2,00 mt.
anoho 1,20 mt. ¥ alto 0,90 mt. '

5) Mesa para afo;_taﬂo del cerdo |
De 1,30 mt.- .por 1,00 mt. en chapa de acero 1nondah10 ¥ estructurs
y patan oy caﬂo @lﬂln:llldn '

ZONA LIMPIA
- COnESaESeN

- 6) gntafm m' evimcersdo

" Construfds ea ehapa de acero inoxidsdle, similares a las antericres.
npdom.hrgol,solt. Ancho 0,80 mt. com pileta y esteri-
ligador inelufdo. |

7) Plataforma . o de merooa _ _
81:_111&': la anterior, de 0.90 por 0,80 mt,

8) Plataformas pars 'umeh'u'- |
Similer a las nntoﬂorea. de 1.50 mt. por 0,80 =t, con estornisa-
dor de aerrmho inclufdo. '

9) Platsformas para 1la Imi&n Yeterinaria

-




_Similar a las anteriores, de 1,20 mt por 0,80 mt.
10) Serrucho ' :
Para abrir reses, de 2 HP,

=212~
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FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ

" TALLER DE MANTENIMIENTO ~ EQUIPAMIENTO

Dos bancos para mecénicos, con morsa N® 3 y cajonés con hérramieg
tas de trabaJO(mart1110=—destorn1lladores—plnzas-llaves, etc.)

Un equipo completo de soldadura autégena con sus mangueras, plCOB,
tubos y defensas. )

Dos mdquinas eléctrlcas pare soldar tipo transportables, comple -
tas, con cables, pinzas para soldar con varillas hasta 5 mm.,

Un taladro eléctrlco vara mechar, de hasta 15 mm. de dlémetro.
Completo con caja de mechas de acero de alta tenszdn para aguae-
ros de 2 a 15 mm. de difmetro.

Un_sérrucho mecdnico para corter cafios hasta 75 mm. de diémetro.‘
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CONSUMO DE AGUA FRIA Y CALIENTE DE LA PLANTA ~ POR ETAPAS

DE LA PRIMERA A LA SEGUNDA ETAPA (240 a 480 VACUNOS POR DIA)

(En litros de agua por hora)

DEPARTAMENTOS

Seccién Triperia
Seccidy Cabezas
Seccién Epitelio
Seccién Mondonguerfa
Seceidén Menudencias

Seccién Despacho Menu-
dencias Consumo

 Seccién Menudencias Exp.
Seccién Corrales
Unidad Sanitaria
Lavadero Camiones
Seberfa Industrial
Enfermer{a

'Local Cueros

Local Sangre

Pjaya de Faena
Bafio Vacuno
Vestuario Triper{a

Vestuario Menudencias

AGUA FRIA

2.600
800

100
4,000 |
3,000

1.800
100
3,000
600
4,000
500
200
1.000
. 200
20,000
6,000
1.000
1.200

Vestuario Zona Sucia-P/Faena 600
Vest.Zona Intermedia-P/Paenal.500

. Vest.Zona Limpia-P/Faena
Vest.Menudencias Export.

Vest.Seccidn Cueros

. 1.800
8c0
400

CALIENTE
35/40° C
100
80
40
100
80
80
80
30
60 -

40
100
100
40
2,000

600
" 700
300
800
900
500
250

CALIENTE

90/95° C

400
300
60
300
600

100
200

200



|
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hora.

Cont.
DEPARTAMENTOS AGUA FRIA CALIENTE CALIENTE °
Vest.Ayudante I1I.V. 500 300 -
Vest.Seccién Comisos 300 150 -
Vest.Seccidn Corrales 200 100 -
Limpieza de Planta 4.000 - 6.000
‘Planta de Frfo y Descong.  3.000 - -
Caldera 4 .000 - -
- Administracién 1.000 700 -
Oficina de I.V.y J.N.C. 200 1100 -
Control de Entrada y Balanza 100 50 -
Vest.Sala de Maguina y Cald. 200 100 -
Secc.Decomiso de Playa 200 60 200
Lavadero de Roldanas 300 - -
TOTAL AGUA NECESARIA...... 69.200 8.540 10.560

" Para el cdlculo tomamos una unidad de 90.000 a 100,000 litros por

Por 1o tanto se instalatdnjsi se saca agua de pozo, 2 bombgs de
100,000 1itros cade una, a una altura de 25 mts. Sacdndola del rio,
una planta potabilizadora capﬁz de tratar 50.000 litros por hora y

con dos tanques de reserva da 500 m3 cada uno. De los cuales aspi-

ran las bombas de aliﬁentaciGn al taﬁque elevado de 100.m3, para

gu dispribucidn a toda la planta.

Agua Caliente: Se instalardn dos intercambiadores de calor, wuno

para producir agua entre 359/40°C. y otro para 90°/95°C. Cada uno

de elléa serd pare una capacidad de prodgécién de 10.000 litros

por hora. La 1fnea de 35°/40°C. es para uso de lavado del personal

¥y 1la 1fnea de 90°/95°C. para esterilizacidn de elementos de traba-

jé y para limpieza de planta. Se usard el sistema de distribucién



S

de agua "anillo cerrado”. . | - =216~

Para la tercer etapa de rea11z3016n o sea al instalar la daspostada

y la planta de Graser{a Industrial, se incrementard el uso del agua

frfa y caliente de la siguiente forma¥

(En 1litros por hora)

DEPARTAMENTOS . AGUA FRIA CALIENTE CALIENTE
' 35/40° ¢ 90/95° C

Planta de Grasa Industrial sco - | 100 -
Seceidn despostada-cuarteo  1.500 - 1.200 - 12600
Sala de Caldera 4.000 - - -
‘Limpieza de Planta - 500 - - 3.000
Vest.Graserfa Industrial 800 400 -
Vest.Despostada 4.000 1.600 -
POTAL AGUA NECESARIA/HORA  11.700 © 3,300 44600

Al concretarée esta etapa, serfa conveniente la inétalacidn de una
tercera bohba de 100.000 litros poxr hora, similér a las antefiores
paré contaria como auxiliar de las otras dos instaladas Yy para ‘ser
vicio del agua que se va a necesitar al instalar la planta de éer-
dos. | | |

Por lo tanto en esta etapa se inetalaria une bombe de 100,000 11 -
tros por hora y dos intercambiadorea de calor de 10.000 litros. cada
uno, similar a los anter1ores, de manera de tener ya asegunada el

agua caliente necesaria para la planta de cerdos (Cuarta Etapa)

v
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LIENTE A-90/95°C.

CONSUMO DE AGUA FRIA — CALTENTE A 35/40°C y CA

(En litros de agua por hoie)

DEPARTANENTOS

Seccidn Triperfa
Seccidn lenudencias
Seccidn Cabezas

~ Playe de Faena
Tangue Escaldador

Saia'de Caldera

Seccién Decomiso de Playa

de Faena

Unidad Sanitaria
Lavadero de Roldanas
Seccidn Triguinocscopio
Limpieza de Planta
Seber{a Induétriel
Seccién Mondonguerfa
Corrales

Bzfio Forcino
Vestuzrio Zonansﬁcia:
.Vestuarid Zona Intermedia
Vestuzrio Zona Limnpia
Vestuzrio Triperia
Vestizrio Kenudencias
Vestuzrio Despostada

Ve=tursrio Corrsles

AGUA FRIA

1.600

1.000
300 .
6,000

 2.000
4,000

100
400
200
100
2.000

. 300
: 1.0dO
1.200
2.000

100 -

250
600
300
300
. 900
200

CALIEKTE
35/40° C

50

40

30
300

30
50

50

30
30
20

80
120
300
150
150
500

80

CALIERTE

'90/85¢ C

200
300
100
1.000

100
150

100
3.000

200



Cont.

DEPARTANENTOS

Vest.Inspeccidn Veterinaria
Vest.Seccién Comises Playa
Seccidn Despostada.

Planta de Frio

TOTAL AGUA NECESARIA

B PIY B rj '

QQAL P
- 0_‘\:
&N
//%f \-218-
O/ meuoreca \

By, Ma'clun ‘

N

6 ALIENTE

AGUA FRIA CALIENTE
s 35/40° C 90/95° €
300 100 -
300 100 . -
11.100 400 1.200
1.000 - -
27.550 . 2.610 6.350
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CONSUMO DE VAPOR DE LA PLANTA — POR ETAPAS

De 1a primera & segunda Etapa - (240 a 480 vacunos por dfa)

Playa de Faena...--..."..........‘...I.Al._l'.. 20 Kg./ hora

Seccién
Seccidn
Secoidén
- Seecidn
Secci&p
Secdidn
‘Sala de

SEANETE -evesensessssassssssesssessssl50 Kg./ hora
Priperf8 ceveesrecsossnsssonsissesss 20 Kgo/ hora
Menudencias ........;.;............. 20 Xg./ hora
Decomieo de Play@:esceessovssresees. 50 Kgo / hora
Mondongueria .......................260 Kg./ hora
Cabezas y Patas_.................... 20 Kg./ hora
COLAETE sassssecccancescssscoancesses 40 Kg./ hora

Umdad sanitaria '...............'.5...‘.-..350Kg/hora
Lavadero de ROLAANAS eeesseesenssossssnsesssl20 Kg./ hora

‘Produccién de agua caliente ....eeseeseesss.500 Kg./ hora
Limpieza dBLPlant&‘-;-.}.-....a-.i-a;.-....‘200 Kg./ hora

Seber{s

Industrial I...l.l..l‘....ﬁ\lli...:C....‘650 Kg./ hora

Limpieza Cafierfa de S0plado eceeessessessss.150 Kg./hora

Plan‘ba de Graga ComegatibDle sreenssssernecace 0450 Kg-/- hOra

3.000 Kg./ hora

Imprevistos y VArios 20% eeeveesessacssensss600 Xg./ hora

- TOTAL.I."IOOBOSOO Kg. Vapor / hora

‘Instalar una primera caldera de 4.000 Kg. de Vapor por hors de

Produccidn.

Al llegarse a la tercera etapa e Instalarse la despostada comple

ta, debido &l material que produce esta seccidn (huesos y Grasas)

se Jjustifica la instalacidén de la Graseria Industrial y liolienda.

de chicharrones para la producC16n de alimentos ba]anceadou.
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El consumo de vapor para esta tercera etapa es el siguiente:

Consumo de Sala de Calderss ..oseesessss.s 40 Kgs. vapor/ hofa
Produccidn de agua caliente ...essveres.. 100 Kgs. vapor/ hora
Limpieza de Lfnea de Soplado sessevesrsss 50 Kgs. vapor/ hora
Graserfa Incomestible y Molienda de Chi- -

charrones (3 digestores) .......;...; 2.800 Kgs. vapor/hora
VLimpieza de Plantas Ceeeesecnanneanes 200 Kgs. vapor/.hora

3.190 Kgs. vapor/ hora

Imprevistos ¥y Varios 20% eceeccccsses 638 Xgs. vapor/ horas
' " POTAL eeeees.. 3.828 Kgs. vapor/ hora
Con este Etapa se instalard la segunda caldera de 4.000 Kgs, de

vapor por hora.

Al construirse la planta faénadora de cerdos que. seria la cuar-

ta Etapa, se instalarfa una tercer caldera.

CONSUMO DE VAPOR PARA LA PLANTA DE CERDOS

Playa ds Faena incluyendo tanque escaldador.... 1.000 Xz.vap/hora

Seccidn TriperfB ececescsosccscscisosnsscsssnsse 1C Kg.vap/hors
Secci&n menudencias .;.......................;. 10 Kg.vap/hora
SecCidn CADEZAS esecseccassncaccssosssssssansns 10 Kg.vep/hora
Sala de Caldera ........,............,..;...Q;. 40 Kg.vap/hora

|

|

|

|

f
Seccidn Decomiso de Playa de Faena veesssssasss. 40 Kg.vap/hora
Unidad SENitATIS ecsesecessssssssonsssssssssass 300 Kg.vap/hora
Lavadero de ROLAANA sseressveoscscncscscaccscns 80 Kg.vap/hora
Produccidn de agua caliente seeesscesscssssecss 300 Kg.vap/hora

Limpieza de Planta cecevossresnacesacanocrratns 130 Kg.vap/hora' |

. |

ILinea de Limpieza de S0plado ..cveeercraccsssss 100 Kg.vap/hora

Seberfa INdustrifl seeecscevecsssncccnccasossos 450 Kg.vap/hora. |
| 2,470 Kg.vap/hora |
Imprevistos ¥ Varios 20% eeecceecncecnccseaces 494 Kz.vap/horza
| TOTAL eeeeesesees. 2.964 Kg.vap/hora




PLANILIA DE CORSUMO DE FUERZA MOTRIZ

UNIDAD SANITARIA VACUNA

1) Guinche Eldctrico

2) Extractor de Aire

'3) Bomba para grasa

4) Eleotroventilador

5) Unidad Moto-Compresors .
- 6) Serrucho ¥ Reses

1) Guinche Eledtrico

'PLAYA DE FAERA = PLANTA BAJA

1) Guinche a Friceién
2) Bomba Centrffuga Para Sangre
'3) NRoria Desangre

PLANTA ALTA

1) Noria :Ascensora Reges

2) Descuersdora

3) Mando Unificado

4) Bajmdor de Medias Reses

5) Guinche Eldctrico para Comisos
#$) Bomba Centr{fuga .

7) Borie Descensora

8) Electroventiladores 6 de 1 HP ¢/u
9) Rleotroventiledores 6§ de 1 HP e/u
10) Roria Alimentadora
11) Electroventiledores

12) Noria Lavado y Tipificacidn
13) 2 Serruchos para abrir Reges
14) 2 Serruchos para abrir Pechos

1,46
0,1825
10,73
0,5625
65,7
1,825
1,46

29,2
6,57

- 18,25

. 58,4

32,12

87,6

8,76

- 4,38

5484
29,2
35,04
35,04

5484

4,5

"~ 3340

24,0
9,0

. Xw. x dfa

» »
o "
) "
(5 »
™ "

n "
Kw, x dfa
. "

" "
Ew. x dfe
- ™ :

» n
.‘l' L]
" n
" "
» il
- ] ;]
" "
" o
. » "
- "
» "
" "
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TRYPERYIA
1) Rectmoventilador | 5,84  EKw. x afa

2) ¥fquina Desarradors 17,52 - - ;
3) Héquina Desobadora 17,52 . - ” o
MONDONGUERTA | " | i
1) Guinche.Elﬁcttice 6,57 Xw. x dfn %
2) Centrifugs L 43,8 Ew. x dfe

3) Centr{fuge 43,8  Ew. x dfa

EETUNDENCIA EXPORTAC ION

1) Baﬂha : S 1,46 Ew. x dfa : i
2) Electroventiladores o 39,42 . " LA ,
3) Electroventiladores . . 35,04 " .

SECCION CABEZAS

1) MAquina Hachedora | 58,4 ©  Kw. x dfa

' BECCION COMISOS
1) Miquina Trituradora o ' 164,25 Kw. x dfa
GRASERIA COMESTIELE

1) Agitalor . o . 5,88

Xwe. x d‘a

2) Recolectora de Grasa 29,2 " "

3) Centrffuga para grasa - 29,2 » "

4) Bomba para Grasa = ' . 5,84 » »

5) Ilenadora L 5,84 " n

6) Rlectroventiladores : 8,76 . o

TOCAL CAIDERA Y MANRTERIMIENTO
1) Ventilador = 65,7 Xw., x dfa !
2) Bomba de Agua ‘ 197,1 - " :
3) Boumba de Combustible 19,42 " " |
4} %Taiadro Eléetrico 17,52 = "

5) Serrucho . 17,52 o "

!
SECCION CUEROS | ' | | | | .
1) Foria de Traslado = 8,76  Ew. x afa |



CRASERIA INCOMESTIBLE

1)

.2y

- 3)
4)
5)
6)
.
8)
9)

10)

11)
12)
13)
14)
15)
16)
17)
18)

19)

208 -

21)
22)
23)
24)
25)
26)

1)
2)

Cinta Transportadora de Huesos 13,14
Cinte Transpostadora de Blandos - 17,52
Trituraior de Blandoa - 109,5
Lavadora de Blandos - . 2049
Pransportador Helicoidal - 13,14
Depésito de Blando ¢/Treneportador 13,14
Priturador de Huesos 219.0
fransportador Helicoidal - 17,52
Depdsito Enesos Triturador C/Transport. 17,52
Depdsito de Dhsaje ¢/Transportader . 8,76
Pransportador Helicoidal a Digestor 17,52 .
Pransportador Helicoidal carga & Digest. 13,14

Transportador Helicoidal carga a Digest. 13,14

Digestores 30 HP c/u . o 1.440,0

Transportador Helicoidal—Solido

Precoladores . 21,9

Transportador Halicoidal-Solido -

Precodadores - 21,9

Transportador Helieoidal Aligentar :

Prensa - 13,14
~ Transportador Helicoiﬂal Alimentar »

- Prenss 13,14
Premsa Continus 262,8
Prensa Continua 262,8
Boubas para Sebo . _ . 17,52
Pransportador Helicoidal 13,14
Molino a Martillo ; ' 175,2
Elevador a Canjiloges - 17452
Zarania Rotative ' ' 21,9
Bombas para Sebo Reftiads ' 17,52

ACEITE DE PATAS

Degpegufindora | ' 8,76
Sierra Circular 14,6
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. PLANTA FAENADORA DE PORCINOS

1) Toansportasdor de Aturdimiento

2) Elevador de Reses Maneedas
'3) Rorie Desangre
4) Lavedora a 14tigos

%) Peledora -

6) Rlevador y Encarrilador

T7) Mando Unificado-Evisceracidén
B) Secalores a Litigos

9) Depiledora a Litigos
10) Serrucho para medias reses
11) Bomba. Centrffuge
12) Guineche Eléctrieo
13) Electroventilador

ONIDAD SANITARIA

1) Guinche Eléctrico

2) Extractor de Aire

3) Bomba para Sebo

4) Serrucho medies Reses
COMTSOS -

1) Triturader
SANGRE
1) Bomba Centrffuga Vertical
OREO Y PIAYA DE CARGA
| 1) Electroventiledores

CAMARA DE OEED

1) Eleétrovéntilsﬂores
CAMARAS PRIGORTPICAS

1) EFleotroventiladores

17,52

17,52

43,8
58,4
43,8
17,52
58,4
58,4

58,4

13,68
5,84
11,68

4,38

24555
0,1825
0,73
1'46

08,5
6,57
59,13 |
59,13

105,12

Ew x dfa
[ L ]
[ ] '.
ll. ]
» .-
L] [ )
» -0
- | |
» L J
- ]
- [ ]
o " .
-» »
Kw x dfa
- |
.} “
» "
Kw.x afa
Ew x dfe
Xw x dfa
Ew x dfa
Ew x dfa
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DESPOSTADA

1) Elevador duartﬁa.ﬁalépteros - ' 8,76 .. Xw x dia
2) Cinta Transportadora Bandejitas : '45,72 N » o
3) Binta Tranaportadora Cortes Termina - ' '
- dos , 43,8 it "
4) Sierras - 64,24 ® "
'5) Mesa Giratoria . =~ 11,68 - =
6) Picadora de Carne , 43,8 " "
7) Cutter. o | 99,28 " »
8) Hﬁqnina Formsdora Hambnrgueaa- 5,84 » "
.9) Elevadores CL 23,36 - -
10) Electroventiladores Sala Cuarteo 59,13 - - "
11) Electroventiladores Despostada 157,68 " "
CAMARAS FRIGORIFICAS
1) Cémara N°® 06 ' - 157,0 Kw x dfa
2) Cdmarse N° O7 _ | 118,0 n n
3) @fmara K° 08 | 118,0 " -
4) Cémara N° 09 118,0 " »
5) Cédmara N° 010 118,0 " .
' .6) Cdmara Depésito cortes enfriados 78,84 o "
SALA DE MAQUINAS =~
| 1) Cunpfesor kire _ ' e 175,20 @ Ew x dfa
- 2) Bomba de -NH3 ‘ ) 98,55 @ =
3) Bomba de NH3 - . | 98,55 " =
* 4) Bomba de Agua S S 52456 » "
5) Bomba de Agua o o o 52,56 - - -
6) Compresor Baja - . 1.5642,5 " L
7) Compresor Alta | ' 3.942,0 » "
8) Compresor Alta ' 3.942,0 w o w
PLARTA POTABILIZADORA - |
‘lj 3 Bombas de Agua ' 1,4 Xw x dfa
2) 3 Bombas de Agua 262,8 - "
PRANTA DEPURADORA LIQUIDOS IRDUSTRIALES
1) Bombas Centrifuges 262,8  Ewx diﬁ

2) Zaranda Vibratoria , 26,28 bl "

——



PLARILLA DE CORNSUMO DE ILUMINACYOR

UNIDAD SANTTARTA Y CORRALES (8 Hs de Trabajo) = 160,000

PLAYA DE FAENA PLANTA BAJA (8 Hs de Trabajo) = 18.000
PLARTA ALTA (8 Hs de Trabajo) = © - 118.600
TBIPERIAV'(S Hs ﬁe‘Tfébajo) - - 12.800
MONDONGUERIA (8 Hs de Trabajo) = - 11.200
'MENUDENCIA 'EXPORTACION (8 Hs de Tradajo) = 16.200
'SECGTON CABEZAS (8 Hs de Trabajo) = o 3.200 -
SECCION COMISOS (8 Has de Trabajo) = e 3.800 -
GRASERTA COMESTIBLE (8 Hs de Trabajo) = |  16.200
SECCION CUEROS (8 Ha de Trabajo) = B 117.200
GRASERTA COMESTIBLE (18 Hs de Trabajo) = . 154 .800
ACEITE DE PATAS (8 Hs de Trabajo) = o 2.400
PLANTA FAENADORA DE FBRCINOS (8 Hs de Trabajo) = = 176.000
UNIDAD SANITARIA T CORRALES (8 Hs de Trabajd) = 57.600
coMISOS (8 Hs de Trabajo) = | | o 3.200
SANGRE {8 Hs de Trabajo) = = | - 3.200
OREO Y PLAYA DE CARGA (8 Hs de Trabajo) = . 19.200
CAMARA DE OREO (8 Hs de Trabajo) = - 12.800
CAMARAS FRIGORIFICAS (8 He de TPrabajo) =. . 19.200
DESPOSTADA (8 Hs de Trabajo) = 14.400
CAMARAS FRIGORTFICAS N° 06 — 07 = 08 = 09 = 010 Y
CUARTEQO (8 Hes de Trabajo) = 139.200
" SALA DE MAQUINAS ( 24 Hs de Trabajo) =  24.000

EDIFICIO DE ADMINISTRACION (8 Hs de Trabajo) = 28.000

-226~
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FRIGORIFICO REGIONAL MARCOS JUAREZ

POTENCIA IRSTALADA

URIDAD SARITARYIA VACUNRA

1)
3)
4)
'5)
6)
7)

Guinche eldetrico
Extracter de aire
Bomba para gressa

“Elecgroventilador

Unidad moto-compresora
Serrucho dividir reses
Guinche eléctrico

PLAYA DE FAENA ~ PLANTA BAJA

1)
2)
3)

Guinche a Friceidn
Bomba centr{fuge para Sangre
Noria Desangre . .

PLANTA ALTA

.1)
2)
' 3)
. 4)
5)
6)
7
8)
9)
10)
11)
13).
- 14)
12)

Noria Ascensora de reses -
Nfquina descueradora

Mando unificado

Bajador de medias reses
Guinche eléctrico para.comigos

Bomba centrifhgn y/Lavado medias
‘reges

Noria deacensura damnadiaa reses
Electroventiledores(6)de 1HP 0/U
Electroventiladorea(6)de XHP C/U
Noria alimentsdora para roldana
Electroventiladores

2 Serruchos pare abrir reses

1 Serrucho para abrir pechos
Noria lavado y tipificacidn

10,00

rop
SRS

NV O

. @ -
oOWO
O {000

=

13,5

;|

5400
3,00

5,50
1,50
. 2400

1,00
5,00
6,00
6,00
1,00
0,75
4,00
1,%0

0

T7,75 HP

E

|

HEH HEEEEEE

BEEENEEE HEEEE
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- Prihet etapa

Primexr Etapa



TRIFERIA

Eleotroventiladow
 ¥équina desarreadora
kfquins desobedora

SONDORCUERTA

Un guinche eléotéico
Una centrffuge para mondongos
Une centrifuga pera mondongos

SENUDENCIA EXPORTACIOR

Une bomdba hidréulice placa comgels
- dora .
3 Electroventilesdores cdmars penn-
dencia. _
6 Electroventiledores depdeito me~
nudencis.

SECCICN CABEZAS
i#8guina hachadora de cebesas

SRCCIOR CONISOS
Mfquina trituradors de medias reses

GRASERIA COMESTIBLE
Agitator :

¥éguina Pieadora de grasa
Centrffuga para grass
Boaba para grass

Héguina llenadore

2 Eleotroventiladores

..t.w
HlgEy

3,0
75
Ts3 .
18,00

12,0 &P
3,0 P

50 H®

11,0 HP
f r-e e —e—a-.i.-d
10,0 EP
75,0 BHP
1,0 BHP
5,0 RP
5,0 BP
1,0 B?
1,0 Bp
—tpd HP
34,5 BP

HIHEE
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- Primer EBtapa

Primer Etapm
aem Etapa

Priner Etaps
Prizer Etapa

Primer Etapa

Segunia Etapa



TOCAL CALDERA Y MANTENIMIENTO

Un ventilador

Dos bombas de agusa

Dos bombas de combustible
Un talsdro eléctrico

Un serrucho mecénioo

Segunda Caldera
Tercerﬁ Caldera

SECCION CUEROS
Una noria traslado cueros

GRASERTIA INCOMESTIBLE Y MOLIENDA DE CEICHARRORES

5,0
15,0
3,0
3,0
0
29,0

20,0

HP
HP
HP
HP
HP
HP

E

K

|

20,0

presREm———

3,0

HP

HP

a

Cinta transportadora de huesos
Cinta transpartadoras de blandos
Tyitursdor de blandos

Lavadore de blandos

Transportador helicoidal de bPlando
Depésito de blendo c¢/transportador
Triturador de huesos

Transportador helicoidal de huesos
Depésito de huesos triturados con
_transportador

Depésito de dosanje e/transportmdor
Transportador. YJelicoidal a digestor

Transportador helicoidal cargar di~-

gestores

Trangportador helicoidal cargar di-
gestores

5 Digestores hnrizontales(!hltar)
30 HP Cada Uno

Pransportador helicoidal salida
precoladores .

Traneportador helicoddal aalida
precoladores

Pransportaior helicoidal aligentar
Pre|ma

Transportador helicoldal alimantar
prensa

4,0
25,0
5,0

3.0

3,0
50,0
4,0
4,0
2.0
4,0
3,0
3,0
150,0
5,0

5,0

3,0

3,0

B B BB B N HEY BEBRWEES
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Primer Etapa(l 0g1dara)
Tercer Etapa(l Calders)

Cuarta Etapa(l Caldersa)

Segunda Etape



Prensa continuna 60,0 HP
Prensa contfnus 60,0 HP
Doe bombas pera sebo 2 HP c/u . 4,0 HP
Transportador helicoidal de chicharron 3,0 HP
Molino & martillo ' : 40,0 HP
Elevador a canjilones _ 4,0 HP
Zarsnia Rotativa - 5,0 HP
Dos Bombas p/sebo refinadc de 2 HP c/u___ 4,0 HP
| 459,0 BHP
[ e — - ]
“ACEITE DE PATAS .
Despesufiadora 3,0 HP
Sierra circular - 5,0 HP
| 8,0  HP
PLANTA FAENADORA DE PORCIKOS
Transportador de aturdimiento 2 de |
1,5 , 3,0 HP
Elevador de repes maneades 3,0 HP
Noria de¢ desangre 7,5 HP
Mdquina lavadora a latigos 10,0 EP
Méquina peladora 7,5 HP
Elevador y encarrilador de reses 3,0 EHP
Mando unificade p/noria de evisceracion
y.mesa de inspeccidén visceras 10,0 EHP
Méquina secedora a l4tigos 10,0 -BP
ldquing depiladora a latigos 10,0 HP
Serrucho p/dividir reses ' 2,0 BP
Bomba centrifuge p/el lavaderoc réses 1,0 HP
Guinche eléetrico de 500 Eg. 2,0 HP
Electroventilador cémara ret¢mppeccién 0,75 HP
69,75 HF
UNIDAD SANITARIA
2 Guinches eléctricos . 3,5 EP
1 Extractor de aire 0,25 HP
1 Bomba para sebo ' 1,00 HP
1 Serrucho d;vidir reges | 2,00 HP

Tercer Etapa

Tercer Etapa

Cuarta Etapa

Cuarta Etapa
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COMISCS - - :
Un triturador de huesos y blandos 50,0 HP Cuarta Etapa
TR I RO Y
SANGRE .
Una bomba centrffuge vertical | 3,0 EP Cuarta Etapa
OREO Y PLAYA DE CARGA :
Seis - electroventiladores de 0,75 c/u 4,50 HP
CAYARA ORED '
Seis electroventilsdores de 0,75 c/u | 4,50 HP
CAMAKAS . FRIGORIFICAS - .
Ocho slectroventiladores de 1 HP ¢/u 8,00 EP
-- | 17,00 EP «Cusrta Etapa
DESTOSTADA -~ EMPAQUE - HAMBURGUESAS )
Elevador cuartos delanteros - 1,5 EP
Dos cintas trammsportadoras de bandejitas
Cinta transportadora de corte terminados 7,5 EP
Doe sierrss sin-fin de 5,5 EP ¢/u 11,0 HP
Mesz giratorie ‘ 2,0 HP
¥fquina picadora de carne B 7,5 HP
Mfquina picadora (Cmtter) . . 17,0 HP
Kfquina formedora de Hamburguesas 1,0 HP
Dos elevadores a cenjilones de 2 HP ¢/u__ 4,0 HP

59,5 HP 'rmer_ Etapa_



CAMARAS FRIGORIFICAS

Cdmara N° 06 -~ 8 de 1,5 12,0 HP
Cdmara N° O7 - 6 de 1,5 9,0 HP
Cdmara N° 08 -~ 6 de 1,5 9,0 HP
Cdmara N° 09 - 6 de 1,5 9,0 'HP
Cdmara N° 010~ 6 de 1,5 9,0 HP
Cdmara Depdsito c/enfriados 6 de 1,0 6,0 HP
Cuartec 3 de 1,5 o _ 4,5 HP
Despostada 12 de 1,0 12,0 HP
SALA DE MAQUINAS
Compresor de Aire ‘ _ : 40,0 HP
Bomba de NH3 2 de 10 HP c/u. 20,0 HP
Bomba de NH3 2 de 10 HP c/u. _ 20,0 HP
Bomba de agua ' / 4,0 HP
Bomba de agua : : o 4,0 HP
"Compresor de baja 125,0 HP
Compresor de Alta 300,0 HP
Compresor de Alta _ 300,0 HP
Condemsador - Vent.10 x 1,5 HP = 15 HP 15,0 HP
Condensador - Bemba 10 x 2 HP = 20 HP 20,0 HP
848,0 HP_
PLANTA POTABILIZADORA
3 Bombas de Agua 7,5 HP ¢/u | 22,5 WP
3 Bombas.de Agua 15 HP e/u : 45,0 HP
.. ' =EZ£2==£=;
PLANTA DEPURADORA LIQUIDOS INDUSTRIALES
Bombas Centrifugas 3 de 10 HP c/u. o 30,0 HP
Zaranda Vibratoria ‘ 2,0 HP
_32,0_ HP__

* Se aconseja tomar como factor de simultaneidad = 0,8.-

Al
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FRIGDRIFICO REGIONAL MARCOS JUAREZ

INSUMOS VARIOS

Combustible Pesado (Fuel-0il): 68 Ton./mes

Aceite para compresor de amonfaco: 100 Lts./mes
Amonfacos - 70 Kg./mes -

oxfgenos 8 tubos/mes

- Detergentess 800 Litros/mes

- Gloro para tratamiento del aguas 1.300 Litros/mes

ELEMENTOS PARA EL PERSONAL DE!
a) Playa Vacunas dos cuchillos de 17, 5 8 20,5 centfmetro por afio
| - Une chaira por persona y por afio
b) Pleya Porcinas Dos cuchilles de 17,5 & 20,5 cent{metros por afio
| | . Una chaira por persons y por'gﬁb'u
¢) DeSpostada: Dos cubhillqs de 17,5 8§ 20,5 centf{metros,
Un gancho de acero inoxidaﬁle
: Una.chaira por persona y por afio.
- 4) Charqheéﬁoras: Dos cuchillos de 30 centfmetros
- Un gancho de acero inoxideble
‘ . -Una chaira por péréona.y por'aﬁo.
Se debe.contar'en la planta con los siguientes materialess
a) Cajas de cart6ﬁlpara cortes de 570 x 430 x 150 mm.
b) Boslas de polietiieno de verias medidas
¢) Léminas de polietileno de:
| 45 x 45 x 30 mic. para envoiver menﬁdencia
60 x 60 x 30 mic. para lomos, lenguas j cortes chicos.
80 x 90'x.3bvmic. para cortes especiales |
70 x 70 x 30 mic. para cortes especiales

100 x 100 x 30 mic. para cortes especiales




d) Bolsas de polietileno de:
45 x 95 cm. para mondongos.
45 x 95 cm. para nuez de quijeda.
_ 45 x 95 cm. para 1ibrillos. -
e) Bolsas de Cryoval, para cortes enfriados (Lomos

tortuguita o cumdril.)

-234-
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- FRIGORIFICO REGIONAL MARCOS. JUAREZ

PERSONAL NECESARIO

PLANTA FAENA VACUNOS

Playa de Faena (Sucia)
Locel Cueros

Triperia

Lavadero de Roldanas
Panzas Zona Sucisa.
Panzas Zona Limpis
Comisos o

Local Cabezas
Menudencies

Epitelio

Depdsito Bolesas Poliester
Lavado Zorras

Despacho Menudencias
Menudencias Congeladas
Depdsito de Cajas
Playa de Carga

PLAYA DE FAENA

' ' 2
NHONHKMEOUVWWW H AW,

=t

'Zona Intermedia ' ' 22

Zona Limpia ' 30
Comisos - o 1

Cémara de:Oreo .. : _ 3
122 Segunda Etapa

'~ Para Faenar 60 Va/h = 480/d{a - 122 Persones {Segunda Etapa)

—~ Para Faenar 30 Va/h = 240/d{a - 104 Personas (Primer Etapa)

CARNARINA CALDERAS MANTENIMIENTO

Sala De Calderas 2
. Taller Mantenimiento 4
GRASERIA

Zona Crudo . , 4

10 Primer Etapa
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GRASERTA
Zona Cocido 10 Tercer Etapa

GRASA COMESTIBLE | |
Local Produccién 6 Segundae Etmpa

CAMARAS DESPOSTADA ETC.

Antecémara de Carga
Antecdmara Alimentacién

Sala de Cuarteo '
Despostada Mujeres ' '
Despoatada Hombres

Empague y Cerrado (Mujeres)
Empaque y Cerrado (Hombres)
Recibo de Grasa

Depésito de Huesos _
Lavado y Desinfeccidn Bande jas
Depésito de Cortes y o
Antecdmara de Carga

(WURS )|
HEERNSOO 00w W

'S

118 Tercer Etapa

OFICINA CONSUMO Primer Etapa
Corrales

- Limpieze de Patio
Unided Saniteria
Lavadero Camiones
Tratamiento Afluentes

NN N W IH

.
Q

" Primer Etapa

Primer Etapa

L

Control y Segurided

Sala de Mdguinas

Almscén

Mecdnicos de Mantenimiento
Electricistas Mantenimiento
Control Bafios y Vestuarios

NN N MW

11 Primer Etapa




g

Ehfermeria

ADKMINISTHACION - TECNiCOS Y SUPERTIORES

Super Intendente General
Centador

Jefe Mantenimiento
Departamento Ventes
Departamento Compras
Control y Expedicidn
Laboratorio

Servicio Médico -

Oficina Administrative-Contaduria

Para la Segunda Etapa total de personas 20.-
Para la Prime;a Etapa total de personas 13.-~

PLANTA PARA PORCINOS

Despostada

Depésito Cortes
Dep8sito Huesos
Depdsito Cuchillos
Antecdmaras ‘

Playa Cerga Climatizade
Zona Limpia

- Panzas

Triperfa
Menudencias

Zona Intermedia

Sangre Sancochada

Lavadero, Desinfeccién Balancines
Comisos

Corrales

Limpieza de Patioc

Unidad Sanitaria

Electricista Mantenimiento
Control Bafios y Vestuarios

tu1anJuJuJu:h'H =

20

| od

N .
WS NV S RN

]
o

HHRNHE NP
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@

Primer Etapa

Segunda Etapa -

Cuarta Etepa
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FRIGORIFICO MAHCOS JUAREZ

¢05TO DE LA MANO DE OBRA

238~ -

Convencidn colectiva de trabajo (Federacidn Gremial del Personal

de la Industria de le Carne y sus derivados - 56/75)

JORNALESs Valor- bruto = al 1.1.Bi ¢/ incremento del 2,5% mensual.

Descuento del 15% para el salario real de bolsillo,

PERSONAL DE PRODUCCION

Pedn priécticCo seeescnscssossssncns ¥
Semi-calificadoe.reccessrsonerccas B
Calificado seeveccsnssorsscanecsas $
Especializado ecesernancss .....;.. &

:Espgcigiizado primerac...cecccvses $

PERSONAL DE INGENIERIA (Mantenimiento!)

AYUAANEE soeesvsverarcvorcasansase 3
Medio OFPCiBl +eveernseernneennses $
Oficial BeEUNAB. coesosasocsssronce &
Oficial PrimMEra eviseeseeeeasacssse $
Especializado ...............i....fﬁ

Especializado primers eecercecesess B

! 2.2040-

2.306.-
2.5340-

_2.752."‘

3,171.-

2.204 =
2,306~
2,657 .~
2.800.-
1.054.-
3.533.-

I

4

E T I A

hora
hora
hora
hora

hora

hora
hora
hore
hora
hora

hora
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FRIGORIFICO MARCODS JUAREZ

——— . —— — — — e I S ——— —— o e S . S

BIENES A PRODUCIR. PROGRAMA DE FAENA Y SUB-PRODUCTOS OBTENIDOSS

Se comenzard con 150 vacunos diarios estimando "lograr una produccién

‘de 240 vacunos diarios en 60 dfas.

D{as de faena: 5 semanales, 22 mensuales.

Para el céiculo de producgi6n tomamaos 240 vacunos dfas.
Feena mensual 22 x 240 iguel a 5.280 cabezas mensuales.
Peso promedio media res en gancho: 100 Kg.

240 x 2 igual a 480 medias reses por dfa 100 Kg. igual a 48.000 Xg.
por dfa.

5.280 x 2 x 100 Kg. igual a 1.056.000 Kg./mes de carne en ganchb.

DESTINOS

200 Reses, Venta consumo local.

De la feenaz de vacunos se obtienen los siguientes productos y sub-
productos, estiméndose el péso de cada uno, de acuerdo al tipo de
animel a faenar como se indica en el cuadro adjunto.

Adjuntaﬁos una copia del cusdro de rendimiento.

De acuerdo a la faena media de 240 vacunos. dfa hemos preparado el

»

cusdro adiunto, sobre menudencias a preducir y su destino.

También edjuntemos precio del dia de las mismes ¥ también de los
otros productes.

Adjurtamos también en base de 240 vacunos/dfa, los porcentajes que
se obtienen de hueso, cuerocs, sengre grasas, sebos, pezufias y ren
dimientos varios.

De los preductos indicados, y cgue el frigorifico vende se pueden
considerar gue necesitan reelaboracidn, los siguientes:

. Huesos - Destino finel herina de huesos 0 huesos industriales.

. Sebos - Destino final harina de carne y sebos industriales.

. Grasas - Destino final grasa ccmestidble en paguetes 0 latas.
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- o Cueros - Destino final curtiesbre o venta fréécos,
. Gl4dndulas - Destino final Jaboratorios. - ‘
'« Sangre - Destino final sangre seca en polvo © venta sahcbchada.
. Patas - Destino final aceite de patas o harina de huesds. ' _
. Astas.y Pezuilas ~ Destino final fertilizantes o uso‘industrial
varios. '

. Cerdas - Destino final pinceles y oiros usos.

RENDIMIENTOS ¢

En base a 240 vacunos por dfa. _
Huesoss Patas - Venta fresca . 240 x 4 Kg. = 960 Kg.
= 10680 Kgo

Cabeza — Vender frescas 240 x 7 Kg.

TOTAL: 2.640 Kg.

Sangre: Sancochada y vender para alimentos de cerdos.
Sobre 3.120_litros frescos se obtienen aproximadsmente
1.500 Eg. sancochada.

Cueros: Venta de 240 cueros frescos por dia.

Grasa de Playa — Venta fresca:.

De playa 240 vacunos x 26.Kg. 4,800 Kg. ﬁor dfa
Sebos de comisos etc.: ‘ S _
4% x 48.000 = | 1.920 Kg./dfe = 1.920 Kg.
jmcanea de Playa v sub-productos;

3% de (240 x 2 x 100) = 48.000 = 1.440 Kg./dia

POTAL: 3.360 Kg.

Pezuilat 240 x 4 = 960 x 1 ¥Xg. = 960 Xg.

Higados Descomisados: 10% = 24 x 4 = 96 Kg. (Desconiar 2 los huesos)

verma de frio: 3% en 24 horas.

Tripas, venta limpia (Sin desarmar ni desgrasar) en nadejas.



FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ

RENDIMIENTOS " s

Huesos frescos pera vacas.

1l res de veca en ganchb 200 Kg.
Huesos 44 Kg. '

.Cabezas y Patas 16 Kg. = Total 60 Kg.

Los rendimienfos de huesos frescos por res en el gancho.
Vaca 22% hasta 25%. '
Toro 18%.

Rendimiento de vivo en gencho.

Vacas conserves 42 - 45 y 47 % (¥éximo).

Rendimiento de carne despostada con grasa. Calcular:
Vacas 65% '

Toros 68%- 

Carne despostada 1tmpia sin grasa. Calcular:
Vacas 61%
Toros 65

RS

Sangret de 13 a 14,Lts; por aninzl.

Grazse comestible: 20 ¥g. por vacuno.

taterial verde: Fara graseria y guano.

Czlcular 30 Kg. por vacuno.
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FRIGORIFICO RARCOS JUAREZ

PRODUCCION DE -MENUDENCIAS: Para 240 vecunos por dfa.

Chinchulines
iollejas
Hfzados
Lenguas
Corazones
Rifiones

Sesos

Nondongos
Librillo

Rabos
Carne_chica
Quijada

Tripa -Gorda
Bofes (Pulmén)f
Piajarilla
Centro de Entrzaiia
Total Kg.

—242-

TOTAL CONSUMO TOCAL  EXPORTACION
240 x 3 Kg. = 720 Eg. 720 Xg. —
240 x0,4 Kg.= 96 Xg. 96 Eg. —
240 x 4 Kg. = 960 Eg. 600 Kg. 360 Kg. -
240 x1,5 Kg.= 360 Kg. 225 Kg. 135 Kg.
240 x1,3 Kg.= 312 K. 195 Kg. 117 Ks.
240 x0,9 Kg.= 216 Kg. 135 Kg. 81 Kg.
240 %0,35 K.= 84 Xg. 84 Xg. —
540 x 5 Kg. = 1.200 Ea. 750 Kg. 450 Kg.
240 x3,5 Kg.= 840 Eg. 525 Eg. 315 Kg.
240 x0,85 K.= 204 Eg. 127 Xg. 77 Xg.
240 x 1 ¥g. = 240 Xg. 130 Eg. 90 Kg.
240 ¥1,5 Kg.= 360 Eg. 225 Kg. 135 Kg.
240 x0,8 Xg.= 192 Kg. 192 ¥g. —
240 x2,5 Kg.= 600 Eg. 600 Xg. ——
240 x0,60 K.= 144 K. 144 Kg. —
240 »0,8 Kg.= 192 z. 120 Kg., 72 XK=,
6.720 Xg. /.888 Kz. 1.832 Kg.

Calcular para consupo loczld

Calcular pera Exportacidn:

150 vacunos

S0 Vecunos



PRECIOS DE VENTA AL DIA4:

FRIGOBIFICO MARCOS JUAREZ

16 DE FERRERO DE 1981

Iiolle jas
Chinchulines
Higados
Rzbos
Centro Entreiia
Rifon

Sesos

Qui jeda
Léngua
Tripza Gorda
Befe
Corazén
Ilondongo.
Pajarilla
Librillo
Euesos

Sebo
Kucanga

Cuero

o n

A TA T VAR 7 T < R s B < T ¢ Bt L -7 B R <+ SR 7+ T o B ° T v B - ]

10,000
1.000
1.000
1.300
2,000

- 2.000

500
1.500
3.200

500

300
1.400
1.000

100

600

100

150

75
- 500

el Kg..
el Kg. .

el Kg.
el Kg.
el Kg.
el Kg.
el EKg.
el Kg.
el Kg.
el Xg.
el Kg.
el Xg.
el Kg.

el Kg.

el Kg.
el Kg.
el Eg.
el Kg.

el Kg.

54 1a meznudencie se vende a un solo comprador, gue

del Frigorifico, la venta se efectuzrd segin 1os kilos en gancho
" de los =nirales de los cuzles se lleva la cmenudenciza.
Y el vzlor d=z ventz zetuziz

ye cuzro-csebo-monionge-ni pates),

de unz Tzena de 240 vacunce, gue

-(D

CEIrCnl en

Lo 2%
o

ho (balenz
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va a retirerle

ente es de & 10,00 el ¥z.(no se inclu-
es decir si compra la meaudencia

juonta)



Cont. PRECIOS DE VENTA

48.000 Kg. (& rezdén de 200 Kg.por vacuno), el valor dé la venta serd

48.000 x 10 =$480.000.-

Rinde mds vendiendo por separado que &l barrer, como serfa el dltlmo

‘caso.

Loe precios de venta de los distintos cortes obtenidos de las medias

reges 801§

fuﬁalga de adentro
Cuadril con celita T
Cuadril sin colita y sin tapa
Colita de cuadril
Bola de lomo
Carnaza cuadrada
Peceto
Lomos 2 Lbs.
Lomos de 2 a 3 Lbs.
meos de 3 a 4 Lbs.
Lomos de 4 a 5 Lbs.

(“)Bifes angostos

Bifes anchos 4 & 7 costillas
Tapa de bife ancho
Bife de vacfo
Tortuguita
Paleta
Chingolo

" Garrén

“Aguja
Matambre
Cogote
Marucha

Recotrte de trozeo

Carnaza de paleta

& Ot ta B OB W B O H W R W B W W A B W W B B B B W W

6.080
6.080
6.080
5.500
6.080
5.500
7.500
12.160

14 .000

14,000
14.300
7.200
5. 400
5.000
5. 400
5.000
5.300
5.300
4.600
5.000
6,000
5.000
5.000
3.427
5 . 400

kg.

kg

kg.
kz.

kgz.

R I



FRIGORIFICO EEGIONAL MARCOS JUAREZ

CALCULO DE LA GCRASERIA "IRCOMESTYIBLE®

MATERTAL DE 4B0 VACUNOS DE PAENA DE IOS CUALTS 100 CON DESTINO A DES-
POSTADA 'Y I0S RESTANTES VENTA ER MEDIAS RESES, '

" Tomamos una faens de novillos de 120 Kg. 1a media Tes en gancho.
ZATERIAY, FRESCO DISPORIBLE
Grasn en Ramas 480 x 240 Kg. ¢/u = 115,200 Eg. x 12F8 » 13.824 Kg.
-Bstamnmmhrﬁfremouﬂufmtotalopartealapmu
de grasa comestible. -
PARA INCOMESTIBLE
MB 115,200 Kg. x % - - : 3-‘56 x&-‘
O Barrido de despostadas 100 vac. x 240 Kg. = 24.000 x 3% = 720 Kg.
Comieos de Playas 20 Kg./snimel = 20 x 480 = ' 9.600 Kg.
 Grasa de la Despostadas 100 vacunoe x 240 Kg.= 24,000 Kg.
o 24,000 Kg. =(3% merma)= 23.880 Kg. x m = 2,793 Eg.
T SR 16.569 Eg.
ues0s ‘ stads = 24.000 Eg. x 204 = 4.800 Kg.

. Hueso P Faena 115.200 Xg. x 6% = __ 6,922 Kz,
" (Patas,Cabsszas,etc) 11.712 xg

POTAL: 28.281 xg.




Para d:lmhnsionar la Pyanta consideramos gue se destinarfe todo el ma
terial pars la Flenta de Carnarinas, afi tenemos:

Matorial Blando: Crasa 13.824 Xg.

‘#cenga o - 3.456 Xg.

Barrido de DPespostada : 720 Kg.

Comieon Plays : 9.600 Kge

Grasa Despoatada o , 2e -

| 30.393 Xg.

- Zaterial Duro{Hueses) |

' Despostada 4.800 Kz.
Playa Faena 6.912 Eg.
11,712 Kg.

En total ss contard coas . 42,105 Eg.

Conaiderando que la planta debe trabajar 16 hidras por dfa (2 turnos)

¥ tentendo que cada digestor (Meltes) carga 2.500 Kg. calda uwno ¥y ter

da en totel de la operacién entre carga y descarga 3 horas 20', Ten~
drfma ques

1 Digestor herfe . carges por dfs = 2,500 xg. x 4 - 10.000 Kg.
.Com se diapono de 42,105 Ege. de material batrfa que contar con cus—

En el uateproyaeto ie contonpld cinco digeatom para contnrlo - como
auxiliar y destinsdo al cooimiento de pezufias @ afgndos decomisadosn,
Dontamraudispnndlinaomtmopordia lmmtmo) para
hacer ¢l mantenimiento de &stas m&qnl.ma ’ ‘

En base al material fresco estimsdo, se logradan los siguientes pro
ductos finaleas ' ‘




(,..’

®

RETDIAIERTO:.

Graea en Romas 13.824 x 752 = 10,368 Eg.

" Hucangee+ Barri

dosComisos:  13.776 x 228 =  3.031 Kg.
Grasa Despost.s 2.793 x 0% = 1,955 Ks.
Huesoss  11.712 x 10% = __1.171 Ex.

| 16.525 Eg.

F - g

© seas 16.525 EKg. 38 @obo tipo tocador.

oD - =247

x 5% 691 Eg.

x 25f  3.444 Kg.

x 10¢% 279 Kg.
x 50% 5.856 Kg.
10.270 KSO'

ST AT IICT D

10.270 Eg. de harina de carne y Bueso, con mﬁs del 50% de

50/55% de rrotefnas.

Epta planta estd considerada concretarla en la tercer etapa de cons-
truccidn del colplejo frigorffico, la cusl me realizard en a su ves
en dos otapne, la primera instelendo tres digestoras horigontales ,

mbo terminsdo. -

ton ﬂejadaa para una segunde atm.

- una prensa contf{nus, & ténques para clarificaeién y dos de"pé'sitoa de

~ Imege en €l futuro se verd la necesided de ir agregando los elenm-
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FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ
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CONPARACION GASTOS CON TOTAL DE COSTO

Por cads 100 § de costo de producto, 78 son el costo de hacienda y

los 22 restantes son gastos que se dividen en:

- lMano de Obra 7,50

- Gastos Generales de Fédbrica ~ 1,00,

- Gestos Generales de edministracidn 2,50 (Administracidn)
- liateriales 1,50

- Matanza , 1,00

- Compra dé'Hacienda - 2,00

- Amortizaciones 1,00

- Seguros | —

- Fletés . 2,00 (Comercislizacidn)
- Compras menudencias -

— Varios Gastos 3229

TOTAL 22,00 %

Si del total de los gastos (22%) se deducen el de administracién
(2,5%) y el de comercializacidn (2%), el resto son gastos de Fro

duccidn o sea 17,5 %.
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FRIGORIFICO 1IARCOS JUAREZ

COMPOSICION GASTOS GENERALES QUE TIERE UN FRIGORIFICO Y SE DIVIDEN

POR RUBROS EN:

— Mano de Obra ' 34 %
— Cestos Generales de Fébrica 6 %_
— Gasios Generales de Administracidn 11 %
- Materiales .7 %
~ Matanza 6 %
- Compra de Hacienda 9 %
— imortizaciones 4 %
- Segurcs 1% -
- Fletes 8 %
COMPRAS:
- Ifenudencias - 1%
GASTOS VARIOS: : 13 %

TOTALL ' 100 %
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FRIGORIFICO MARCOS JUARFEZ

PLANTA INDUSTRIAL (PISO BAJO)

10—

MOVIMIENTO DE TIERRA

Relleno y Compectacién
Excavacidn de Cimientos

ESTRUCTURA

Hormigén Armado

Bzses y Troncos
Columnas, Vigas y Losas
Base para miguinas
Escgleritas

MAMPOSTERTA

Cimientos 0,45
Elevecidn 0,30
Tabique de Panderete
Tabigque Lad. Hueco

ATSLACIONES

Doble capa Aisladora
Horizonrtal
Poliestireno Expandido
Techo de 10 cm

Techo de 12 cm

Piso de 7,5 cm

Piso de 10 cm

" Piso de 12 em .~ .

Paredes de 10 cm
Paredes de 7,5 cm

REVOQUES:

Frente-Exteriores
Grueso de Concreto
Zrmiez> Heforzado
Grueso y Fino
Selpicado de Concreto

m3
m3

m3
m3
m3

m3
m3
me

(RESUMEN. PARCIAL)

1.990
768

220

616,

10

416
951
1.200
182

328

‘155
400
390
470

85
250
260

1.680
2.606
2.844
469
264

PRECIO UNIT.

97.500
68,000

840,000
1.340.000
640.000
800.000

490.000
515,000
44.500
43.700

26.000

80.000
8§2.000
52.000
72.000
74.000
56.000
54.000

42.500
35.000
26.500
28.000

16.200

" ~260-

TOTAL

194.025.000

52.284.000

184.800.000
825,440,000

1.280,000
8.000.000

203.840.000
489.765.500:

53.400.000
7.853.400

8.528.000

12.400.000
32.800.000
20.280.000
33.840.000
' 6.290.000
1.4.000.000
10.040.000

71.400.000
91.,210.000
75.316.000
13.132.000

4.276.800

/e



' ~261=
Cont. PLANTA INDUSTRIAL (Piso Bajo) 6z

6.~ CONTRAPISOS

Cascote Empastado 0,10 m2 752 24,500 18.424.000
Cascote Empastado 0,15 m2 652 28.500 - 18.588.000
Cascote Empastado 0,20 m2 112 34,000 3.808.000
De Azotea con pendiente m2 544 364500 19.856.000
7.~ TECHOS
Carpeta de Cemento ‘m2 544 22.500 12.240.000
Techado Asfaltico m2 . 561 31.000 17.391.000
Chapa Tipo Canalon m2 256 140,000 35.840.,000
8.~ CIELORRASOS
Cal-fina Aplicado m2 770 40.000 30.800.000
. Aplic.Cemento Blanco _ ‘
Alisado me2 _1.158 ‘ g8.000 113.484.000
Armado c¢/malla concreto,
Terminado Cemento Blanco
Alisado . ma 273 148,000 40.404.000
Garganta sanitari a la .
cal fina ' m 405 18.000 7« 790,000
Garganta Sanitaria en :
Cemento Blanco ' m 874 30,000 26.220.000
9,~ REVESTINMIENTOS
Azulejos m2 3.431 68.000 - 233,308,000
Alisedo Cemento Blanco m2 885 45.000 39.825.000
Alisado Cemento Comin m2 160 35,000 5.600.000
2tngulo Sanitario Azulejo m 411 T.200 2.259,200
Angunlo Sanitario Cem.Blan.m 165 30,000 4,950,000
10.~ PIS0S
Cerdmico Comdén m2 427 65,000 27.755.000
Baldosas Extra Duras Tipo
Lombardi e Ferrocement mz 652 95.000 61.940.000
Hormigén Armado Fratezszdo m2 406 64.000 25.984.000
Carpeta de Cemento m2 685 22.500 15.412.500
Zécalo Sanit-Cerdmico m 659 20-.000 13.180.000
Z&calo Cemento ‘ m 393 10.000 3.930.000
Z8calo Extra Duro Sznit. m 652 . 36,000 23.472.000
" Losa Flotante Sor—.ir—=zdo =2 285 20,000 22.800,000

/ew
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Cont. PLANTA INDUSTRIAL (Piso Bajo) -

11.~ INSTALACION ELECTRICA A
Embutida Bafios y Vest. b 34 164,000 56576000

- - - T J—

12.— CARPINTERIA ALUMINIO G - - | 82.340.000

Z4.,- PUERTAS DE CAMARAS

Puertas Chicas U 6  7.400.000 41.400.000
Puertas c/Paso d/Riel U 3 g,.400.000 28,200,000
Troneras g 7 3.600,000 25.200,000
15.~ DESAGUES 7
Pluviales y Cloacales = G ' . 330,.000.000
. 16 s~ VIDRIOS Y PINTURA
V Limpieza de Obra G 140;,000.000

TOTAL $ 3.851.277.400
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FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ". - T

(RESUMEN PARCIAL)

PLANTA INDUSTRIAL (AMPLIACION) (PISO BAJO)

PRECIO UNIT. TOTAL

1l.,- MOVIMIENT® DE TIERRA
Relleno y Compactacién m3 1.908 97.500 - 186,030,000
Excavacidn Cimientos m3 701 68.000 47,668,000

2.~ ESTRUCTURA - |
Hormigén Armado - :

Bases y Troncos m3 220 '~ 840.000 . 184.800.000
Columnas Vigas Losas m3 533 1.340.000 714,100,000
Escaleritas : c 6 - 800.000 4,800.000
3.~ MAMPOSTERIA A |
Cimientos 0,45 m3 416 490.000 203.840,.000
Elevacién 0,30 m3 860 515.000 228.093.500
Elevacién 0,15 m3 86 530,000 45.580.000
Tabigue de Panderete m2  1.872 44.500 83.304.000
Tabigue Ladrillo Hueco m2 219 43.700 9.560,000

4.~ ATISLACIONES 7
Doble Capa Aisl.Horizont. m2 309 26.000 8.034,000
Poliestireno Expandido
Techo 12 cm. ‘ me 690 80.000 55.200.000
Piso 10 cm. m2 _ €90 T2 .000 45,.680.000
Paredes 7,5 cm. me 1.580 - 53.000 83.740.000
Peredes 10 cmn. m2 330 56.000 21.840.000

5.~ REVOQUES .

- Frente me 1.280 420500 5444009000
Grueso en Concreto m2 2,900 35.000 136,500,000
Grueso Reforzado m2 1.330 26.500 35.351.000
Grueso/Fino _ m?2 340 28,000 9.520,000
S=lpicado de Concreto m2 438 1€.200 7.085.620

7



Cont, PLANTA INDUSTRIAL{AMPLIACION)(Piso Bajo)

6 :-"'

10.-

CONTRAPISOS

Cascote Empastado de 0,15
Cascote Empastado de 0,10
De Azotea C/Pendiente

TECHOS

Carpeta de Cemento
Techedo Asfaltico
De Chapa

CIELORRASOS

A 1a Cal Fina Aplicado
Cemento Blanco Aplicado
Armado c/Malla y Metal
Desplegado Terminedo Cem.
Blanco Alisado

Garganta Sanitaria de

Cemento Blanco

REVESTIMIENTOS

Cemento Blanco Alisado
Anguilos Sanitarios
Azule jos

Angulos Sanitarios

PISOS

Losa Flotante Horm.Arm.
Z8calo Sanitario Cem.
Cemento Alisado

Z8calo de Cemento
Hormigdn Armado Fratasado
Cerdmico Comfn

Z&calo Sanit.Cerdmico

Baldosas Extra Duras é/ég

durecedor metdlico,Anti-~
deslizantes tipo Tombardi
o Ferrocemento.

Z8calo Sanitario

Carpeta de cemento
Ceferize Ventilecidn

me

‘me

me

me

5 REE R

I % B %

680
1.423

1.923

1.923
1.948
132

302
1.860

764

920

1.950

165
1.772
412

556
346

260
134
154
227
255

951
346
227

70

24.500
36.500

22,500
31.000
140,000

40,000
98.000

148.000

"

45.000
30,000
68,000

T.200

80.000

10.000" -

19.500

6.000
64,000
65.000
20.000

95.000
36.000
22.500
£5,000

30.000

~26§-

119,380,000
34,863,500
70,185,500

43,267,500
60.388,000
18.480.000

12.080.000
182,.280.000

113,072,000

2'7,600.000

4.950.000
120,496,000
2,966.400

44,480,000
3,460,000
5.070,000
. 804,000
9.856.000

14.955.000 -

5.100,000

90.345.000
12.456.000
5.107.500
€.020.,000

//o.



Fhalii

Cont. PLANTA INDUSTRIAL(AMPLIACTON)(Piso Bajo) - -

110""

12."‘

140—'

15 .-

16.~

INSTALACION ELECTRICA
Embutida

CARPINTERIA DE ALUMINIO

PUERTAS DE CAMARAS

Chicas
Con paso de Riel
Tronersas

DESAGUES

Pluviales y Cloacales

VIDRIOS PINTURA LIMPIE-

ZA DE OBRA

33

164.000

7.400.000
9.400.000
3.600.000

TOTAL

=c0D=

5.412.000

97.790.000

37.000.000
94‘ 0000.000
10.800.000

370.000.000

140.000.000

$ 3.915.560,500




- 3  FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ

(RESUMEN PARCIAL) .

PISO ALTO

2 .- ESTRUCTURA
Hormigdn Armado © m3

3.— MAMPOSTERTA

Elevacién - m3
Tabique Ladrillo Hueco m2
Tabigue de Panderete m2

4 .- ATISLACIONES

Poliestireno expandido
Techo 10 cn.

me
" Piso 5 ecm. me
m2

Paredes 10 cm.

Frente-Exteriores m2
Grueso y Fino m2
Grueso en Concreto m2
- Grueso Reforzado 12

Salpicado de Concreto .m2

6.~ CONTRAPISOS

Cescctes Empzstados 0,10
Cascotes Empastedos 0,15
Cascotes Empastados 0,20
Cascotes Empastados

de Azotea c¢/Fendiente

Cerpeta de Cemento
Techado tsfeltico

451

611
200
367

200
200
350

832
161
734
2.700

400

271
454
36

1.147

1.147
1.163

PRECIO UNIT.

1.340.000

515.000
43.700
44,500

80.000
70.000
56.000

42.500
28,000
35.000
26,500
16.200

24 .500
28.500
34.000

-36.500

22.500
31.000

~266~

TOTAL

604.340.000

314.665.000
8.740.000
16.331.500

16.000.000
14 .000.000
19.600.000

35.360,000
6.118.000

25.690,000

71.550.000
6.480,000

6.639.500
12.939.000
1.240.000

41.865,000

25.807.000
36.053.000

/7 es



Cont.

PISO ALTO - -

8.—~ CIELORRASOS

100"‘

110""
12.-
14‘0-

15 [

16.-

Aplicado a la Cal Fina
Garganta Sanitaria

Cemento Blanco Alisado
Garganta Sanitaria

Armado con malls y metal
desplegado terminado en ce-
mento Blanco Alisado
Garganta Sanitaria

REVESTIMIENTOS
Azulejos

" Angulo Sanitario

Alisado de Cemento Blanco
Angulos Sanitarios

PISOS

Cerdmicos Comunes . m?
Zécalos Cerdmico Sanit.m
Hormigdén Armado Fratas.m?2
7zécalo Sanit.d/Cemento m
Losa Flotante | m2
78calo Sanit.d/Cemento m

INSTATLACION ELECTRICA B

CARPINTERIA DE ALUMINIO G

PUERTAS DE CAMARAS G

DESAGUES
Pluviales y Cloacales G

VIDRICS PIRTURA Y LII-~

.PIEZA DE CBRA G

340
206
940
398

174
72

3.100
AT76
867
130

328
186
738
318
184

70

33

40,000
18.000
'98.000
30.000

148.000
30.000

68.000

7.200
45,000
30,000

65.000
20.000
64,000
10.000
80.000
10.000

164 .000

TOTAL

~267~

13,600.000

2.678.000
92,120,000
11.940.000

25.752.000
2.160.000

210,800,000
3.427.200
39.015.000
3.900.000

 21.320.000
3.720.000
47.232.000
3.180.000
16.720.000
700.000
5.412.000
82.220.000

28.200.000

190.,000.000

© 30.800.000

2.095.134.200



FRIGORIFICO_MARCOS JUAREZ

(RESUMEN PARCTAL)

OFICINAS ADMINISTRATIVAS

1."'

"

MOVIMIENTO DE TIERRA

. Excavacidn Cimientos m3

AISTACTIONES .

ESTRUCTURA

Hormigén Armado - m2
MAMPOSTERIA

Cimientos m3
Elevacién m3
Tabigque Hueco 0,10 - m2

Doble Capa Aisl.Horiz. m2

REVOQUES
Exteriores-Frente me
Grueso RefTorzeado me
CONTRAPTISOS

De cascote empastado m2
Carpeta vsra asentar

cerfmico

De =zotea con nendien. m2

TECHOS

Carpeta de Cemento m2
Techado Asfaltico T m2
CIETORRLSCS

Aplicedo a la Cal Fina
Lplicedio de Fes0

R

88

630

66

235
417

92

814
818

391

458
347

354
371

100
470

PRECIO UNIT.

63.000

235.000

397.000
412,000
43.700

26,000

42.500
25.000

24.500

22.500
24.500

22,500
31.000

35.000
25.000

-268~

TOTAL

5.544.000

148.050.000

26,202 .000
96 .820.000
18.222.900

2.392.000

34.595.000
20.450.000

9.579.500

10.305.000
8.501.500

7.965.000
11.501.000

A

'3.,500.000

$12.750.000

/e



-269-

Conte OFICINAS ADMINISTRATIVAS -« .

9.~ REVESTIMIENTOS

Yeso s/revogue Grueso  m2 531 16.000 8.496,000

Yeso s/Tebigue m2 556 20.000 11.120.000

Azulejos me 457 68.QOO _ 31,076,000
10.— PISOS

Cerémicos m2 500 65.000 32.500.000

Vereda m2 100 22,400 2.240.000

28calo Cerdmico Sanit. m 388 20.000 7.760.000

78calo Calcéreo m 82 10.000 820.000

Corddn de Cemento m 102 12.000 - 1.224,000
11.— INSTALACION ELECTRICA

Embutida U 41 164 .000 6.724 ,000
12.— CARPINTERIA DE ALUMINIO G - - 88.930.000
15.— DESAGUES |

Pluvieles y Cloacales G : ' 62,000,000
16.— VIDRIOS PINTURA LIMPIE-

22 DE OBRA e 25,000,000

TOTAL $ 693.247.900



OFICINAS SENASA Y J.N. CARNES

FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ

LIRS ————— D adanh e

'(RESUMEN PARCIAL)

6.—-

7.—‘

- Aplicados cal fina
Gargenta Senitaria

MOVIMIENTO DE TIERRA

Excavacidn Cimientos

'ESTRUCTURA

Hormigdén Armado |

MAMPOSTERTA

Cimientos
Elevacién

Tabigue 0,10

AISLACTIONES

Doble Cava Horizontal

REVOQUES

Exteriores~Frente
Interiores Grueso y Fino
Grueso Reforzeado
Salpicado s/tabique

CONTRAPISOS

Empestado Cascotes 0,10
De zzote con Pendiente

TECHO

Carpeta de cemento
Techado asfaltico

CIELORRASOS

REVESTINMIENTOS

Azulejos

m3

me

m3

nm3 -

me

BB

T m2

48

160

.25

40
186

40

196
388
102
237

156

148

96
102

152
81

340

PRECTO UNIT.

63.000

208,000

397.000

412.000
43.700

26.000

42.500
28.000
26,500
16,200

24.500
36.500

22.500
31.000

40,000
12.000

60.000

~270-~

TOTAL _

3.024.000
33,280,000

19.925.000
16.480.000
8.128.000

1.040.000

8.330.000
10.864.000

2.703.000

2.703,000

3.822.000
5.402.000

20.160,000
3.162,000

. 6.080.000
972.000

20.400.000
/-



Cont. OFICINAS- SENASA Y J.N. CARNES

10.— PISOS .
Mosaico Granitico m2 102 43,000 4,386.000
728calo Gran.Sanitario m 136 30,000 4.080.000
Vereda Celcéreo m2 56 22.400 1.254.,400
Z8celo Calcdreo m 50 20,200 1.010.000
11.— INSTALACION ELECTRICA U 20 164,000 3.280,000
12.- CARPINTERTIA DE ALUMINIO G - - : - . 45.751,000
15.— DESAGUES -
Pluviales y cloaceles G 50.000.000
16.— VIDRIOS PINTURA LIN- )
PIEZA DE OBRA G 7.334.000

TOTAL $ 275.571.400



{(RESUMEN PARGIAL)

UNTDAD SANITARTA

1.""‘

MOVIMIENTO DE TIERRA

Excavacidn de Cimientos

ESTRUCTURA

Hormigén Armado.

MAVPOSTERTA

Cimientos

Elevacidn 0,30
Elevacién 0,15

Tabigue Ladr.Hueco 0,10

- Tebigue Panderete

ATISTLACIONES

Doble Capa Aisl.Horiz.
Poliestireno Expandido.

REVOQUES

Grueso Concreto
Gruesc Reforzado
Grueso Comin

Exterior-Frente

CONTRAPISOS

Cascotes Empastedos 0,15
Cascotes Empastados 0,10

. Cascotes Empastados 0,12

De azotems con Pendiente

m3

m2

m3

m3
m3

m2

mZ

m2
m2

m2

75

314

36
153

130
60

86

88
364
788
240

PRECIC UNIT.

68,000
218,000

490,000
- 515.000
530.000
43.700
44,500

70.000

35.000
26 .000
18.000
42.500

28,500
24.500
26.000
36.500

TOTAL

5.100.000
68.452.000

17.540.000
78.795.000
4,240,000
5.681.000
2.670.,000

6.020.000

3.080.000
9.464.000
14,184,000
22,950.000

228.000
2.425.500
4.420,000
7+920.500

/ L )



~273~
Cont. UNIDAD SANITARIA

e

7.~ TECHO
Carpeta de Cemento m2 217 - 22,500  4,882.500
Pechado Asfaltico m2 220 28,500 : 6.270,000
Voldtil de chapa m2 12 60.000 720,000

8.~ CTELORRASOS

Avlicado a la cel fina m2 85 40,000 ' 3,400,000
Aplicado de cemento Blen
co Alisado m2 170 98.000 16.660.000

Armado c¢/Malla y Netal
desplegado terminado

Cem.Blanco Alisado m? 8 148.000 1,184,000
Garganta Sanit.a la . '
cal fina ) m? 120 18,000 ' 2.160.000
Garganta Sanit,de cem.
Blanco alisedo m2 125 30.000 3.750.000
9,— REVESTIMIENTOS '
Azulejos m2 788 68,000 53,584,000
Alis.d/cem.Blenco m2 364 45,000 16.380.000
10.— PISOS | o
Losa flotante m2 8 80.000 640,000
Mosaicos Sraniticos m2 56 45,000 " . 2.520,000
Horm.Arm.Fratasado m2 170 64.000 . 10.880.000
Cemento Rodillado m2 43 20.000 860.000
Zdécalo Senit.Granitico m 102 30,000 3.060.000
Zécalo'Sanit.d/Cemento m 53 . 20,000 1.060,000 *
11.— INSTALACION ELECTRICA : :

, Embutida ) b 20 164 .000 3.280.000
12.— CARPINTERTA DE ALUMINIO G - -  41.200.000
14.- PUERTAS DE CAMARAS | -

C/Paso de Riel U 2  9,400.000 19.800.000
15.- DESAGUES

Fluvisgles y Cloaczales 124 .000,000
16— VIDIICS PINTIES TN

LIEZA DR O=212 G 12.800.000

TOTAL $ 581.460.500



- FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ

(RESUMEN PARCIAL)

PLAYA DE FPAENA

1.—'

MOVIMIENTO DE TT ERRA

Excavacidn cimientos

ESTRUCTURA

Hormigdn Armado -

MAMPOSTERTA

Cimientos
Elevacidén
Tabigque 0,10

AISLACIONES

Doble Cazpa Horizontal

REVOQUES

Exteriores Frente
Grueso '
Selpicado s/Lad Hupeco

CONTRAPISO

Hormigdn Cascote Empas-—

tado 0,10
De =zzotea c/pendiente

TECHO

Cerpetz de Cemento
Techado ssféltico

CIELORRASOS

Aplicedo de cemento
Ylamz2o a’::a::

Garganta Senitvaria

m3

m3
m3

m2

me

mzZ

m?2

m?

H

83

213

.33
110

36

41

415

507
72

192
193

193
203

PRECIO UNIT.

63,000
208.000 .

490,000
515.000
43.700

26.000

42.500
18,000
16,200

28.500
36,500

22.500
31.000

08,000
20.000

Do

44,

16.
56.
1.

1

17.
9.
- 664 L] 000

11

5.
T

4

Juad
LAJ \D

~274~

TOTAL

229.000
304.000

170.000
650.000
573.000

637.500
126.000

472,000
044.500

.242.500
6.

293.000

0.000
0.000

e

Ny
e



PLAYA DE FAENA - N

Cont .

9.- REVESTIMIENTOS
Azulejos m2
Angulos Sanitarios m

10.~ PISO3
CerZmicos ' m2
Hormigén Armado Fratasa
do - : m?
Escalerita Hormigén Ar
mﬂ.do ) - U

lla"’

12.-

150"‘

16.—

Z8calo Sanitario Ceram, m
Z8calo Sanitario Cemento m

INSTALACION ELECTRICA
Embutida b

CARPINTERIA DE ALUMINIO G

DESAGUES
Pluviales y Cloacales G

VIDRIOS PINTURA LIN-
PIEZA DE OERA G

453
84

33

159

40
65

68.000
30.000

65.000
64,000

800.000

20,000

20.000

164,000

‘TOTAT §

275~

30.804.000
2.520.000

2,145,000
9.600.000
1.600.000

800.000
1.300,000

1.148,.000

9.714.000
25.,000.000

6.000.000

298.922.500



-276—

(RESUMEN PARCIAL)

LOGAL CUEROS

PRECTO UNIT. TOTAL

1l.- MOVIMIENTO DE TIERRA
Excavacidn Cimientos m3’ 67 63,000 4.221.000

2.~ ESTRUCTURA

Hormigén Armado,Bases
Troncos,Columnas Enca-

denados. -m3 16 . 840,000 13,440,000
3.~ MAMPOSTERTA | | .

Cimientos m3 41 490.000  20.090.000

Elevacidn m3 . 160 515.000 82.400.000

4,.—- ATSTLACTIONES .

Doble capa aisladora

horizontal m2 51 26,000 1.326.000

5.~ REVOQUES
' Exteriores-Frente m2 496 42,500 21.129.600

Grueso en Concreto m? 280 . 35.000 | 9,800,000

Grueso y Fino me2 490 28.000 13.720.000

Grueso m2 145 18.000. 2.610,000
6.~ CONTELPISOS

Cascote empastado 0,10 m2 252 28.500 7.125.000

Parebdlico de chapa m? 310 152.000 47.120.000
Q.- REVCSTILITENTOS

tzulejos m2 145 68.000 9.860.000

-Angvules sanitarios m 26 ' T7.200 187.200

Alispdo Cemento Comin m2 280 35.000 9,800.000

trizulos sanitarios o= L8 14,000 672,000

/.



.Cont. LOCAL CUEROS

10."'

11.""-

120"'

15-""

16.""

PISOS

Hormigén Armado Frata
sedo

Z8calo Sanitario de
cemento

Cerdmico

z2dcalo Sanitario Cerdmico

INSTALACTION -ELECTRICA
Embutida '

CARPINTERIA DE ALUMINIO

DESAGUES
Pluviales y Cloacales

VYIDRIOS PINTURA LINMPIE-

ZA DE OBEA

n

me2

m
me
m

G

234
168
16
12
7 1
TOTAL -~

64.000

20.000
65.000
20,000

64 .000

-277=-

14.976.000

30360.000
1.040.000
240,000

1.148.000

22.080.,000

28,000,000

-6.000.000

320.340.800



¢
Nt

FRIGORIFICO MARCOS_JUAREZ

{RESUMEN PARCIAL)

SALA DE CALDERAS — TALILER DE MANTENIMIENTO

1.— MOVIMIENTO DE TIERRA

Excavacién Cimientos m2 98
2.— ESTRUCTURA

Hormigén Arme=do m2 138
3.~ MAMPOSTERIA

Cimientos m3 54

Elevacién m3 211

Tabique 0,10 m2 39
4.~ ATSLACIONES

Doble Capa Aisladora

horizontal n2 66
5.— REVOQUES

Exteriores-Frente m2 410

Grueso y Fino Exterior m2 137

Grueso Reforzado m2 44

Salpicedo m2 78

Grueso y Fino Interior m2 541

Concreto m2 a8
6.~ CONTRAPISOS

Cescotes Empastedos 0,15 m2 413
T.— TECHO

Parabolico de chapa m2 483
8.— CIELORRASO

Aplicado a 12 ¢zl fins m2 20
9.- REVESTMTENTOS

Azvlejos m2 78

&lisado Cemento m? a8

PRECIO UNIT.

68,000

235.000

490,000
515.000
44.500

26,000

42,500
304000
26,500
16.200
28,000
35,000

28.500.

152.000

40.000

68,000
30.000

-278-

TOTAL

6.664.000
32,430.000

26.460.000
108,665,000
1.735.500

1.716.000

19,425,000
4.110,000
1.666.000
1.,263.600

15,148,000

.3.430,000

10.944,500
93.416.000

800.000

2.940,000

/f -



W

Cont. SALA DE CALDERAS ~ TALLER DE MANTENIMIENTO -I-

10.-

11-—
120"’
13 -«

150""

16-"'

}

PISOS

Mosaico Granftico
Z8calo Granftico
Cerdmico

78calo Cerdmico
Hormigén Armzdo Frata
sado

INSTALACION ELECTRICA

CARPINTERIAX DE ALUMINIO

HERRERIA

DESAGUES PLUVIALES
Y CLOACALES

VIDRIOS PINTURA Y LIM-
PIEZA DE CERA

m2

me

G

278
65
18
20

392

20

43.000
20.000
65.000
15.000
64,000

164 .000

TOTAL

=279-

11.954.000
1.300.000
1.170.000

300.000

25.088.000
3.280.000
4.990,000

18.500.000

- 40.200.000

16.000.000

458.899.600



“RIGORIFICO JMARCOS JUAREZ

{RESUKEN PARCIAL)

SATA DE MAQUINAS
1.~ MOVIMIENTO DE TIERRA
Excavacidn cimientos
2.- ESTRUCTURA |
Hormigén Armado bases
troncos, columnas y
encadenados
Bases para maduinas
©3.- MAMPOSTERIA
Cimientos
Elevacidén
Tabigue Ladrillo Hueco
4.— ATSLACIONES

Te—

Doble capa aisladora
horizontal

REVOQUES

Frente~-Exteriores
Grueso y Fino

Grueso reforzado
Szlpicado s/Ladrillo

'CONTRAPISOS

Cascote empastado 0,15
De azotea con pendiente

i
&
jor]
o

e Cemento

[e]]
O
{1}
Iy
'“.
[
ol
b
)
¢

=1

[{)]

S

ja

(D
ct
s

o

m3

m3

m3
m3

RREE

m2

BR

60

22
65
34

24

205
154
152

68

60
50

50

54

PRECIO UNIT.

68.000

840.000
800.000

490.000
515.000
43,700

26.000

42,500
28,000
26,500
16.200

36.500

22,500
31.000

-280-

TOTAT

4,080.000

14.280.000
4.000.000

10.780.000

33,.475.000
1.485.800

624,000

8.712.500
4,312.000
4.028.000
1.101.600

1.710.,000
1.825.000

1.125.000
1.674.000

e



Cont. SALA DE MAQUINAS = _

8.-

9.-

loo_

11-""

13.-

15.-

16.-

CIELORRASOS

Aplicado a la cal fina
Garganta Sanitaria

REVESTIMIENTOS

Azulejos :
Angulos Sanitarios

PISOS

Cerdmico Comdn

Mosaico Granitico
Z8calo Sanitarib Ceram.
Z8calo Granitico

INSTALACION ELECTRICA
Embutida

HERRERIA

DESAGUES

Pluviales

VIDRIOS PINTURA Y
LIMPIEZA DE OBRA

me

60
20

46
22

48
45
25
18

40,000
18.000

60.000
7.200

65.000
43,000
16.000

. 20.000

164.000

TOTAL 3

-281-

2.400.000
360,000

2.760.000
158.400

1.170.000
1.935.000
400,000
360.000

984,000

23.630,200

15.000.000

5.000.000

147.370.500



LQVADERo:DE CAMIONES

1:"".

10."

MOVIMIENTO DE TT

FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ

A . e S S S . e e e A e S S e, i, . e o i

(RESUMEN PARCIAL)

PRECIO UNIT.

ERRA

Execavacidn cimie

ntos 25

" ®xcavacidn Pozo y Casilla
.2 Bomba : : 12
ESTRUCTURA
Bases, Troncos, Colum . )
has y encadenados m3 24
MAMPOSTERIA
Cimientos m3 15
Elevacién m3 41
ATSLACIONES
Doble capa aisladora
horizontal m2 19
REVOQUES
Grueso y fino exterior m2 199
Gruego reforzado m2 126
Grueso de concreto m2 26
CONTRAPISOS
Cascote empastado 0,15 66
REVESTIMIERTOS
Azulejos . 136
Cemento Alisado 26
PISOS
For—iszon ermszic Frzizsade m? 66
Zocalo Seniterio Cemento m 86
Cordones de Horm.Armado me 20

68.000

82,000

840.000

490.000
515.000

26 .000

30.000
26.500
35.000

28.500

68.000
11.000

€£,000
10.000

34,000

-282-~

TOTAL

1.700.000

984,000

20.,160.000

7.350.000
21.115.000

494,000

5.970.000

3.339.000
810.000

1.881.000

9.248.000
286.000

‘.—.224.000 *
860.000 -

680.000..°

7/



Cont. LAVADERC DE CAMIONES

11.—~ INSTALACION ELEGTRICA

Embutida
13.- HERRERIA

15.— DESAGUES

Pluviales

-283-~ |

164.000 656.000
- 40346 0000
2.000.000

TOTAL $§ 86.203.000



=cO4w

FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ

————— T ———— ————— — T T . " T T Yoo .

(RESUMEN PARCTAL)

BATLANZA

l.- MOVILTENTO DE TIERRA -

Excavacidén

3.-- MAMPOSTERIA

Contorno del foso
Pilares 0,45

5.— REVOQUES

Grueso en concreto

© 9.— REVESTIMIENTOS

Alisado de cemento

10.- PISOS

Hormigén armado Fratesa
do

CASILLA PESAJE

m3

m3
m3

me

m2

116

105

105

58 -

PRECIO UNIT. - TOTAL
75 .000 8.700.000
387.000 9.288.000
530,000 1.590.000
35.000 3,675.000
21.000 2,205,000
64,000 3.712.000

1.200.000 " 4.,800.000

TOTAL $ 33.970.000



-285- -
. FRIGORIFICO IMARCOS JUAREZ

" (RESUMEN PARCIAL)-

CORRALES
PRECIO UNIT. TOTAL

1.- MOVIMIENTC DE TIERRA ‘

Excavacién p/zécalos m3 160 60,000 9.600.000

Excavacién Paredes ‘m3 45 68,000 3,060,000

Nivelacién y Compactacién m2 4,680 44.000 205.920.000
2.~ ESTRUCTURA

7ocalos de Hormigdn Arma- - . .

do,soporte de vallados m3 420 640,000 268,800,000

Losa Picadero m2 20 208,000 4,160,000
3.- MAMPOSTERTA

Cimientos ' m3 30 397.000 11.910.000

Elevecién m3 58 412.000 1 23.896.000
4.- ATSLACIONES |

Doble cava Aisld.Horizon. m2 58 26.000 1.508.000

Grueso Reforzado 7 mZ2 463 35,000 16.205.000
6.- CONTRAPISOS )

Hormigon,cascotes, Empasta )

dos, esnesor 0,15 - m2 4,281 28.500 122,008.500
7.— TECHOS

Perabdlicos de chapa, .

inclufda manga 5.641 152.000 857.432.000
9.~ REVESTINMIENTOS

Aliszdo de cemento blanco 463 45,000 20.790.000

10.—- PISOS S

Hordigdn Armado Fratasado m2 4,281 64,000 273.920,000

zZ8celo Szniteric Cemento m 2.168 10.000 21.680.000

VALT.LDTS n 1.332 350,400 505.592.800
5,- DESAGUES — Pluviales G - 93.900.000

TOTAL $ 2.441.482.300



t

) FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ

" (RESUMEN PARCIAL)

ATMACEN
1.— MOVIMIENTO DE TIERRA
Excavacidn cimientos m3
2.~ ESTRUCTURA
RBases Troncos columnas .
y enczdenados m3
3.~ MAMPOSTERTIA
Cimientos
Elevacidn
4.~ AISLACIONES
Doble capa sisladora Horiz.
5.— REVOQUES
Exteriores-Frente m?
Grueso y fino interior m2
6.— CONTRAPISO
Cascote empastado 0,15 m2
7 .-~ TECHO
Perabdlico de chepa m2
10.~ PISOS
Formigon erm.Fratasedo m2
" 78czlo de cemento m
1l.— INSTLLACTON ELECTRICA
Frputida b
13;- ] utm IA . G’
15.- DESAGUES
Pluviales G

me

58

16

34
124

41

415
409

255

300

. 255

67

PRECIO UNIT.

68.000

840.000

490.000
515.000

26.000

42.500
28.000

28.500
152.000

64.000
10.000

164.000

TOTAT  $

-286-"

TOTAL

3.944.000

13,440,000

16.660.000

63.860.000

1.066.000

 17.637.500 -

11.452.000
T7.267.500
45,600,000

16.320.000
670.000

656 .000

8,500.000

12.000.000

219.073.000



FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ

(RESUMEN PARCIAL)

GUARDIA Y TARJETERO

MOVIMIENTO DE TTERRA

Excavacidn de Cimientos

ESTRUCTURA
Hormigén Armado

MAMPOSTERIA

Cimientos
Elevecién
Tabigue Lad.Hueco 0,10

ATSLACIONES

Doble Capa Aisledora Horiz.

REVOQUES

Exterior Frente
Interior Grueso y Fino
Grueso Reforzado

CONTRAPISOS

Cascote Empastado 0,10

TECHO

Carpeta de cemento
Techado Asféltico

CIELORRASOCS

Aplicade a 1ls Cal fina
Garganta

REVESTINT=NT0S

Azulejos

- m3

m3
m3
m2

mZ

RRR

R R

m?

11

44

6
20

30 .

13

84
108
60

26

27
30

26
t4

60

PRECIC UNIT.

60,000
200.000°

397.000
412,000
35.000

26.000

42,500
28,000
26.500

24.500

22,500
31.000

40,000
6.000

60.000

-287-

TOTAL

660.000

8.800.000

T 2.382.000

8.240,000
1.050.000

338.000

30570 .OOO

3.024,000
1.596.000

637.000

607.500
930.000

1.040.000
264,000

3.600.000

/..



Cont,

GUARDIA Y TARJETERO

10-""

11-"‘

S12.-

15.-

160—

PI50S

losaico Granftico
7dcalo Granftico
Vereda Calcdreo
28calo Celcédreo
Cordén de Cemento

INSTATLACION ELECTRICA
Embutida

CARPINTERIA DE ALUMINIO

DESAGUES

Pluviaies y Cloacales

VIDRIOS PINTURA LINPIEZA

DE OBRA

BB % B %

G

26
41
17
14
19

43,000
10.000
22.400
10.000
34.000

164,000

TOTAL $

-288~

1.118.000
410.000
380.800
140,000
646,000

1.312.000

9.820.000

22 ,000.000

10.000.000

82.565,300



: FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ

- (RESUMEN PARCTAL)

GRASA COMESTIBLE

MOVIMIENTO DE TIERRA

Relleno y Compactacién
Excavacidn de Cimientos

ESTRUCTURA

Hormigén Armado

MAMPOSTERTA

Cimientos

Elevecién 0,30
Elevacidn 0,15
Tabigue 0,10

Tabigue de Panderete

ATSLACIORES

Doble Czpa Aisladora Horiz.

Poliestireno Expandido:
Piso 0,10

Techo 0,10

Paredes 0,10

REVOQUES

Exteriores-Frente
Grueso de Concreto
Grueso Reforzado

Salpiczdo Cemento

CONTRAPISOS

Cescotes Imoastzdos 0,15
De gzote con perndiente

TECE0

Cerpetz de Cenmento
Techado tsfdltico

m3
m3

m3
m3
m3

B

BRRRR B R R

RR

R R

114
82.

221

57
189

30
110

58

28
28
113

332
225
543

16

184
123

195
200

PRECTIO UNIT.

97.500
68.000

218.000

490,000
515.000
530,000
43,700
44,500

26.000

72.000
80.000
56.000

42,500
35.000
26.500
16.200

28,500
36.500

22,500
31.000

=289~

TOTAL

11.115.000
5.576.000

48.173.000

27.930.000
37.335.000
3.180.000
1.312.000
4.835.000

1.508.000

2.016.000
2.240.000
6.328.000

14,110,000
7.875.000
14,389,500
259.000

4,674,000
4,489,500

4.387.500
6.200.000

/7.



Cont. GRASA COMESTIBLE -2

8.—

100—'

11 -

CIELORRASOS

Aplicado a 1la Cal Fine
Garganta Sanitaria
Aplicado Cem.Blanco
Garganta Sanitaria

Armado c/mella,Concreto
Terminado en .cemento blan
co Aliszdo :
Garganta Sanitarie

REVESTIIMTENTOS

Cemerito Blanco Alisado
Angulos Senitarids
Azulejos

Angulos Sanitarios

PISOS

Cerfmicos
28calo Senit.Cerdmico
Baldosas Estrz-Duras

=] E}E %

® R

=] E)B %

me
m

Tipo Lombardi o Ferrocement

z8celo Senitario
Rormigén Arm.Fratasado
78calo d/Cerento Sanit.
Losa Flotante Hormigdn
Armedo

Carpete de Cemento

28calo Senit.Cemento
Esceleritas Hormigén Arm.

IRSTATACICH EIRCTRICA

Embutida

CARPIRTERTA LTULINIO

me

41
26
104
78

24
20

443
66
236

74

76
30

57
32

39
26
30

20
3

7

1

40,000
18.000
98.000
30.000

148,000
30.000

45,000
30.000
68,000
© 7,200

65.000

20.000

95.000
36.000
64 .000
10.000

80.000°

22,500
10.000
800.000

164,000

7.400.000

BIBLIOTECA
Or. Monwsel

Balwrans

468.000
10.192.000
2.340.000

3.552.000
600.000

19.935.000
1.380,000

16.048.000

532.800

4.940.000
600.000

5.415.000
1.152.000
4.992.,000
390.000
2.080.800
- 675,000

200.000
2.400.000

1.148.000
10,200.000

2,750,000

7.400.000

e



Cont. GRASA COMESTIBLE

15.- DESAGUES

Pluviales y Cloacales

16.-- VIDRIOS PIRTURA
LIMPIEZA DE OBRA

TOTAL

$

-291~

33.000.000

6 .500.000

352.661,.300



CARNARTINA

4.

3

FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ

(RESUMEN PARCIAL)

MOVIMIENTO DE TIERRA

Excavacidn de Cimientos m3
ESTRUCTURA

Hormigdn Armado m2
Hormigdén Arm=d4o m2
Bases Col.Encadenados m3
MANPOSTERTA

Cimientos m3
Flevacidn m3
Tabioue 0,10 m2
LISLACIONES

Doble capa aisladora Horiz. m2
REVOQUES

Exteriores-Frente m?
Grueso de Concreto m2
Gruess Reforzado m2
Selpicado m2 .
CONTRAPISO

Cascote Emrzastzdo 0,15 m2
Cescote Emrastado 0,10 m2

Cascote Fmpzstedo ¢/Pendiente m2

ECEC

Pazrabolico de chzaprza m2
Cerpeta Ce ~exento m2
=2

— - = - -
Tesnzio Lelel

- 3
WD

188

140
104
24

86
340
143

126

798
920
150
140

740
a8
100

PRECIO UNIT.

68 .000,

210.000
235.000
840.000

490,000
515.000
43.700

26.000

42.500
35.000
26.500
16.200

28.500
24,500
36.500

152,000
22,500
31,000

© -292-

TOTAL

12,784.000

29,400.000
24.440.000
20.160.000

47,040,000
175.100,000-
6.249.,100

3,276,000

33,915,000
32.200.000

3.975.000
2.268.000

21.090.000
2.156.000
3.650.000

222.528.000
2.250,000
3.22£.037

/e



=

Cont. CARNARINA ;-

8-

10."‘

110—'

120_

13.-

15.""‘

16.-

CTELORRASQ

Aplicado a la cal fina

REVESTIMIENTOS

Alisado de cemento
Azulejos
Angulos Sanitarios

PISOS

Cerfmicos :

Z8calos Cerdmicos Sanit.

Hormigdn Armado Fratasado
78calo Sanitario Cemento

INSTALACTON ELECTRICA
EVBUTIDA

CARPINTERIA BE ALURNINTO

DESAGUESPLUVIALES Y
CTOACALES

VIDRIOS PINTURA Y
LIPIEZA DE CBHRA

me

"RER "BR

o

154

1.035
290
100

150
132
742
160

18

- 40,000

35.000
7.200

65.000
20.000
64,000
10.000

164 .000

~293m

6.160.000

36,225.000
19.720.,000
720,000

9.750,000
2,640.000
47.488.000
160,000
2.952.000
23,240,000

20.800.000
79,500,000

30.600.000

925.660.100



PISO

- FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ

(RESUMEN PARCTIAL)

BAJO - CERDOS

MOVIMIENTO DE TTERRA

Relleno y Compactacidn

Excavacidn Sétano

Excavacidn Cimientos

ESTRUCTURA

Hormigdén Armado
Bases Troncos
Escaleritas

MAMPOSTERTA

Cimientos
Elevacidn
Tabigue 0,10

Tabigue de Panderete

ATSTACIONES

Doble Capa Aislasdora Horiz. m2
Poliestireno Expzandidos’

Pisos de 0,05
Pisos de. 0,10
Techos de 0,10
Techos de 0,125
Pzredes de 0,05
Paredes de 0,075
Peredes de 0,10

REVOQUES

Exteriores~Frente
Grveso de Concreto
Grueso Reforzado
Salnicedo

m3
m3
m3

m3
m3

EEEEEEE

RRRR

1.574
200

450

516
120

377
Q16
256
1.226

327

94
304
152
246
264
385
356

~1.512

2,552
3.558
512

PRECIO UNIT.

97.500
81.600
68,000

1.340.000
840.000
800,000

490.000

530,000

43.700
44 .500

26,000

48,000
72,000
82.000
80.000
50,000
52.000
56,000

42.500
35.000
26.500

~294~

TOTAL

153.465.000
16,320,000
30.600.000

691.465.000
100,800,000
6.400.000

184,730,000
448.840.000
11.187.200
54,557,000

8.502.000

4.512.000
21,888,000
12,464,000
19.680.000
13.200.000
20.020,000
19.936.000

64,260,000
89.320.000
94.287.000

8,204,400

/e



Conte. PISO BAJO — CERDOS

6.~ CONTRAPISOS
Cascotes Empastados 0,10
Cascotes Empastados 0,15
De azotea c/pendiente

R R R

7.~ TECHOS
Carpeta Cemento
Techado Asfaltico
Fibrocemento Tipo Canalon

BRR

8.- CIELORRASOS
Aplicado a l1a Cal Fina m2
Armado c¢/Malla metal.Despl.
Terminado cem.Blenco Alisado m?2
Cemento Blanco Alisado m2
Gerganta Sanit.Cal Fina m
Garganta Sanit.Cem.Blanco m

9.— REVESTIMIENTOS

Azulejos m2
Arvigulos Sanitzarios m
Cemento Blanco i4lisado mZ
ingulos Senitarios m

10.— PISOS
. Cerémico m2

Z&8calp Sanitzrio Cerdmico m
Baldosas Extra~-Duras tipo

Lombardi o Ferrocement - m2
7Z8celo Sanitario Extra Duro m
Carpetz Cemento m2

Ilose Flotante d4/Form.Armsdo m2
Hormigon Armado Fratesado me

11.—~ INSTALACION TLECTRICA ENMBUT. G

12.~ CARPINTERIA DE ATLUNMINIO G

13.~ EERRERTA

14,- PUERTAS DE CANARAS ¥ TRO- U
NERAS

273
1.384
1.658

1.658
1.687
192

281

239
1.103
493
698

3.558
325
1.917
260

273
252

148

50
273
175
217

60

7
1

24,500
28.500
36.500

22.500
31.000
140.000
40,000

148.000

98.000

18.000
30,000

68.000

7,200
45,000
20.000

65.000
20.000

95.000
36.000
22,500
80.000
64.000

164.000

Y

©.200.000
3.600.000

=295~

6.688,500
- 39.440.000
60.517.000

37.305.000
52.297.000
26.880,000_

11.240.000

35.372.000
108,094 .000

8.874.000
20.940.000

241.944.,000
2.340.000
86.255.000
7 .800.000

17.745.000
5.040.000

14.060.000
1.800.000
6.142.500

14,000,000

58.,688.000

Q,840,000
70.000.000
4.,500.000

65.800.000
3.600.000

e



7 \_

Cont. PISO BAJO - CERDOS

15.—~ CORRALES Y DESAGUES

CLOACALES

16.— VIDRIOS PINTURA Y
LINPIEZA DE OBRA

~296.

493,901.000

80,000,000

TOTAL $ 3.665.830.600



ETAPAS OBRA CIVIL

PRIMERA ETAPA

Corrales 500 Vacunos

Unidad Sanitaria

Playa de Faena (Sucia)
Planta Industriasl P.Bajo
Planta Industrial P. Alto
Local Cueros 20%

Oficina de ADMINISTRACION
Ofic,SENASA y J.N. de Carnes
Tanque Elevado

Lavedero de Camiones
Pavimentos

Sala de Calderas ﬁant.

Sala de Miquinas

Balanza

Guardié y Tarjetero
Graser{a Comestible 40%

Dos Cdmaras de Enfriamiento Vacuno

SEGUNDA ETAPA

Corrales

Dos Cémaras

Graserfa Comestible 60%

Pavimentos

10372¢5350000

581.460.000
298,822,500

3.687.277.400
2.095.134.200

64 .000.000
693.247.900
275.571.400

87.750.000

86.203.000

1.150.000.000

458,899,600
147.370.300
33.970.000
82.565 300

141..064.400

528,000,000

1.068.947.300

528 .000.000
211.596.:900
946,000.000

-297-

11.,783.871.000

2.754.544.200



~298~
FRIGORIFICO MARCOS JUAREZ

——————— —— o — -

Cont.ETAPAS OBRA CIVIL

TERCERA ETAPA

Una Cémara (5a) 264,000,000
Plante Industrial 2.859,.560.500
Graserf{a Industrial Carnarina 925,660.100
Almacen 219,073.000
Tocal Cueros 80% 956344 .800
Pavimentos | 521.196.500 5,045 .834.900

CUARTA ETAFPA

Planta Industrial Cerdos 3.665.,830.600
Pavimentos 691.680.000
Unidad Sanitaria 312.488.700
Oficinae Control 55.114.200

Corrales 259.920.000 4.985.033.500
' TOTAL 24.569.303.600



Presupuesto de:

Mdquinas, equipos , elementos, instalaciones y montaje



——— . gy e e ke . s e e i

RESUMEN LCOSTO ESTIMADO TOTAL DE OBRAS CIVILES

PLANTA INDUSTRIAL PISO BAJO

PLANTA INDUSTRIAL PISO BAJO, AMPLIACION

PLANTA INDUSTRIAL PISO ALTO
QFiCINAS DE ADMINISTRACION
OFICINAS SENASA Y J.N. CARNES
UNIDAD SANITARIA

PLAYA DE FAENA (Z.SUCIA)
LOCAL CUEROS

3.
3.
2e

SALA CALDERAS T. MANTENIMIENTO.

SALA DE MAQUINAS
GRASERIA COMESTIBLE
CARNARINA

LAVADERO DE CAMIONES
BALANZA

CUARDIA - TARJETERO
CORRALES VACUNOS
ALMACEN

TANQUE ELEVADO
PAVIMENTOS

PLANTA PORCINOS
UNIDAD SANITARTA
OFICINA CONTROL
CORRALES PORC INOS
TOTAL -

2.

3.
3.

951.277.400
095.134.200

693.247.900

275.571.400
581.460.500
298.922.500
320.340.800
458.899.600
147.370.300

' 352.661.300

925 .660.100
86.203.000
33.970.000
82.565.300

441.482.300

219.073.000
87.750.000

308.800.000

665.830.600

312.488.700
55.114.200

259.920.000

24.

Y-
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