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3. INGENIERIA DEL PROYECTO

Se acompafia el capitulo de Ingenierfa desarrollado por los
Ingenieros _JuliolMalnis y Abraham Oberceister , expertos con-
tratados por el Consejo Federal de Inversiones, y que'contig
ne la informacién exigida por la Secretaria de-Estado.de De
sarrollo Econdmico de La Rioja.
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3.1,

BIENES A PRODUCIR

3.1.1. Descripcién : El bien a producir son chapas de graniio pu-

lidas y Iustradas con un espesor de 25 2,5 cm,

- - A - — i — ————

3.1,2, Descmbu los usos y caracterfsticas del bien a producir :

Este producto tiene aplicacidn en la construccidn, funera-
ria y ornamentacién. Los talleristas denominados "marmo-
leros” que adquieren la chapa pulida, 1a recortan a medj -
da y repasan con el pulido de la faja, previo a su coloca-

cion,

3.1.3. Sub-productos -

-Del aserraje del granito queda un pequefio desperdicio que
no tiepe utilizacidn y sirve solamente para relleno de te-
rrenos, -

Er cuanto a las tapas o laterales del aserrado de los blo-
Ques, tienen un mercado marginal, |

3.1.4. Destino del blen -

Como se explicara en 3.1.2., no se trata de un producto

de consumo final, sino un bien intermedio "semielaborado",

1as chapas pulidas tienen aceptacién en el mercado exte--

rior. -



2) 4.1, PROCESO DE FABRICACIO_N

4.1.1.  Descripcion y diagrama de secuencia :

El granito cortado en bloques, procedentes de las canteras es reci-

bido en la planta industrial ; ﬁrevfa—él.asiﬁ;:éclén es almacenado en

la playa, colocindose sobre tacos de madera.

El movimiento de los bloques se realiza por intermedio de un puen-
te graa tipo pdrtico con una capacidad de 20 téneladas.

De acuerdo con la prevision de ventas, se planifica la produccidn,
en base al material,‘por su calidad y tonalidad de color.

81 bien es deseable que los bloques w2 estdén en medida para' los te-
lares y recuadrados grabajo de cantera), muchas veces debe proce-
derse al corte y escuadramiento de los mismos, lo cual se efectia
con una ”:néquiua de cort;e por hilo répido.”'

A coutinuacidn s> acondicionan los bloques sobre los carros de ser-
vicio del telar, asentando log mismos sobre tirantes de madera y
una capa de mortero de cemento, Ademis, los laterales de contac-
to de los bloques son rellenados con el mismo mortero y en la ca-
T8 superior se pone una capa para el clomienzo del corté.

El can-'-u porta bloques se traslada hasta e;npalmar con el carro -
transbordador, cuya misién es colocarlo en posicién sobre la via del
telax;.

El asérrado del bloque es efectuado en telares mutilamas, cuya su-
perficie util de ;:orte debe ser aprovechado al miximo posible,

El elemento cortante es la lama (fleje de acero) con un a.brasivo. me -

tilico de forma de granalla, el que se incorpora’ mediante un dosi-

.



ficador sutomirice,
Las lamas tieren un movimiento basculante y asimismo de presidn

sobre la zona de corte.

Eiabrasivo metilicomezcladocon—barro-de—corte,—2gua—y-eal hidra—

tada, ‘recircula y es impulsado hacia la zona de corte mediante una
bomba centrifuga iso-revestida,

A medida que transcurre el aserrado se deben eliminar parte de los
barros, o que se realiza con un dispositivo de lavado automatico.
Asimismo, el telar estd provisto de un dosificador automatico de -
cal hidratada, para mantener una correcta densidad de la mezcla.
Debido a que la operacion de corte es lenta se ha considerado para
los telures una marcha constante durante las 24 horas del dia. Se
~clocaran dispositivos de seguridad de marcha con controles auto-
maiticos para prevenir dafios en el material a aserrar y al mismo
tiempo en la maquinaria,

Una vez cortado el bloque se retira el carro del telar, para proce-
der inmediatamente al lavado de las chapas con agua a presion a -
fin de quitar todo ﬁestigio de hierro qtie podrfa manchar el material,
Retirado del telar un carro de servicio con material aserrado, a - .
continuaciﬁr_: otro carro con bloques acondicionados ocupa el lugar
del anterior.

Las chapas aserradas son clasificadas y almacenadas en la playa de-
posito de chapas en bruto. . J

El proceso productivo continia con la operacion de pulido y lustre -

de la chupa,
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Las puliduras-lustrudoras elegidus tienen un ciclo automitico operu-
tivo, para el movimiento de los mundriles portapiedras, no asi lu

carga y descarga de las chapas que se hiace con un puente gria de

4.1.1,2.

2.000—l:g‘. de capa;:idad de iz-::jje.
Las etapas de trabajo en la miquina pulidora comprenden : 19) el -
deshaste con piedrds de grano grueso. 29) el pulido, con piedras de
grano fino y muy fino, y 32) el brilloc que se obtiene con piedra de
plomo,

En estas operaciones E:ontinuamente se deben realizur cambios de -
ics elementos pulidores por desgaste de los mismos, por lo que se
ha previsto un sistema rapidoc de recambio.

E! material terminado es clasificado e ingresado a la playa deposi-
io de expedicion,

Duracion de cada etapa y etapa limitativa

La operacion mds lenta es la de corte. Se acostumbra llamar "tela-
rada" el corte de los bloques dispuestos en el carro portabloques, -
por medio del Elar de lamas. La duracion de este proceso dépende
fundume‘ntalmente de ia dureza del material, cantidad de cortes y

altura de los bloques. Término medio el proceso de corte del gra-

nito tiene una duracion de 7,5 a 8 dias, con un régimen de marcha

constante del telar mu!tilama,' seleccionado para el proyecto.

El proceso de terminacién de la chapa termina con la operacién de
pulido y lustre. -Se ha previsto para ese fin colocar maquinas puli-
doras-lustradoras que van a trabajar dos turnos diurnos - y se ha

descartado el turno nocturno teniendo en cuenta que la operacion de
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pulido. y brillo requiere la atencién constante del operario cuyv ren-
dimiento disminuye notublemente en horario nocturno, y al hecho de

gue siempre es conveniente contar con luz natural para apreciar de-

4,2,

" fectos y grado de brillo que toma el material,

CRITERIOS UTILIZADOS PARA LA ELECCION DE LA TECNOLOGIA

Justificaeion de esta Eleccibn Comparacion con la del nivel me-

4.2.1,
dio de la industria similar ya instalada en el pais, Antecedentes
extranjeros. Empresas consultadas para la eleccidn de la tecnolo-
gin, ‘

1.2.1.1. Aserrado

Es la operucidn mis lenta, por la dureza ea sf del materinl a ase- |
rrur,
En esta actividad, tencoldgicamente se ha avanzado bastante en los

uktimos 15 afios, abandonando la técnica artesanal centenaria, en -

donde se utilizaba como elemento abrusivo a la arena.

El corte del granito no ha sido tan favorecido en ese avance como
el del mirmol, que en distintos tipos de mdquinas permite el uso
de elementos diamantados que ha reducido el tiempo operacional -
unas 15 veces o mais,

En granito se han ensuayudo los cortes con distintos tipos de abra-
sivos, pero el mis econdmico y de rendimiento aceptable es el ace
ro con formato de finas granallas. Asf se ha logrado que el tiempo
de cofte se haya reducido unas 8 veces o algo mis.

Es decir, que para el granito la miquina de gran produccion conti-

nia timitadu al telar multilamas., Estos han sido perfeccionadus ; -



1) sumentando el ndmero de lamas; 2) el pesv y robustez de ka uni-
dad, 3) el cuadro baluncin portalamus.

Por otra parte existe la tendencia a construir miquinas mis anchas

une admit‘an‘ mayor ndnero de lama, y la utilizacion de lamas de lon-
gitud no mayor de 3,20 m. para evitar su deformucidn en el momen-
to de presion, que provoca imperfecciones en la chapa, encarecien-
dc el proceso siguiente de pulido, 0 el descarte de una o mis cha-
pas.

Las presiones que se aplican actualmente en el corte, impiden la -
colocucion de bloques superpuestos {ecnica anterior), permitiendo
solamente la disposicién de dos o mis blogues tomados en paralelo
{apareados),

En {uncidn del tamufo de los bloques extraidos de las canteras vi-

attadas
Bloques grandes - mayores de 5 m3,
Bloques medianos : menores de 5 m3 - mayores de 3 m3.
Bloques chicos : menores de 3 m3 - mayores de 1,5 m3. -

se han seleccionado dosA medidas de corte {til de los telares de bie-
lus largas .
Telares grandes ; ancho 3,30 - largo 3,10 m.

mediane : ancho 3,30 - largo 2,60 m,

JLon 3,10 m, de largo itil de corte se podrin aserrar la gran ma-
-[ il " . . .

yorfa de los blogues grandes y la totalidad de los bloques medianos.
En cumbio, ki inclusién de un telar de menores dimensiones tiene

como principal objetivo el aserrads de los bloques chicos,
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Los telures van_provistos con automatizacidn des- rEs———— = o=

1} Dosificucion de granallas de acero

2 Dosi.l'icacién de eal hidruatada

J) Lavado de barros y eliminacidn de residuos de granalius,

4) De marcha del telar, con dispositive de seguridad y "parada”
aulomitica,de. la ;néquina.

Las ventajus ope.rutivas son las siguientes:

1) Posibilita el trabajo nocturno y de dius feriados sin la pPresen
cia de vperarios,

2} Un solu operuario telarista, durante la jornada diurna, puede
alender el proceso operativo de todas lus unidades en funcio-
niumiento

S Mantione Tu mezels recirculando con una densidad adecuada y
semilimpis,

4y Se evitun roturas o pérdidus en el muterial userrado, y lo

mis importante dufios en’ la maquinaria,

Pulich:

Puara la seleccion de la miquinaria necesaria se ha tenido en cuenti
la produccién a obtener de 2,000 m> por nes, y la inversidn corres
pondiente, -

Es del tipy automitico, en lo que se refiere al movimiento de traba
jo de lus piedrus, pero no en cuanto al material a pulir, Gue peraur

nece fijo en lu mesa respeciiva,



4.2.1.3, Corte vy Escuadrado de Blogues

4

Se realizari con u.ﬁu mnit_:iuina de hi-lctztls licoidat ¥y un al:-o;'asivo-: carborun
dum. Es una miquina auxiliar que se necesita para el recuadrado de
los bloques y pira el seccionamiento de log mismes cuando superun
la capacidad 'ﬁtil del telur,

-2.1.4, Compuracidn von la del nivel medio de 1a industria similar ya insts-

-

lada en el pufs.

Desde hace algo mis de una década, Ya industria del aserrade del
granito en nuestro pafs,ha comenzado la transformacidn de sus tela-
res, incorporando la .recirculaciﬁn de la mezela con el abrasivo met:@_
lico, que es impulsade pc;r una bombn centrifuga revestida con isopre
no,

Anteriormen:e, se empleaba arena y 4gud que recirculuba por interme
div de una noria de cangilones, no del todo descartada en algunas
plantas de aserrado,

Exi=te en el pafs, un parque de telares en actividad con muchos aflos
de antigiedad ( 30 a 50 afivs) y recién en la {ltima década se han in
corporado nuevag mdquinas en uﬁ porcentaje que no supera el 20 o

de las unidades fisicas. Son muy pocas las firmas que en el ramo

del aserrado del marmol cueatan con uno o dos telares de lamas dia
‘mantadas, -

Se ha descuartado en la eleccidn de Ips te‘lares, el sistema de biela

corta, porque mundialmente no ha dado resultado, L"d ventaja de la

economiu en el edificio fabril, se encuentra en desventz;ja por roturas



4,2.1.5,-

mecinicas de I unidad,

Los telares a instalur serdn .automatizados en su murcha. g Flimenticidn

de la mezelu, de 1y misma manera como se emplean en los paises de
avanzada en este rumo; entre ellos Itulia y Alemanija,

En nuestro medio, no S€ registrun antecedentes de €52 automutizacion,
salvo en lo que concierne 4 la dosificucién de 1a granalla,

Su incidencin en la inverlsir')n de Ia mdquina no es tn significativa, ¥ se
puede decir gue representa un 13 ¢ dproximadumente de ese valor,
Con respucto a  las pulidores - lustradoras, se ha preferido enmplear e}
tipo que no es totalmente automitico.

Las pulidoras- lustradoras de mﬁ!{iples vabezales, totalimente autom:iti-
cas, de altisima produceion ¢ 20 my, por horay son aconsejables para
Smpresas que superan los 4. 000 m2. de pulido mensuual, debido 3 que
Su Inve rsion uscila en lug U3SS 170,000 FOB.

En nucstro medio tres firmas solamente disponen de esuas maquinas .
Lias puliduras- lustradoras nacionales seleccionadas, de dos cabezules,

esfin indicudas para el volumen de produccion previsto, Las mi.;smus
estdn acreditaduy en plaza, y la versign elegidu estd equipada con un

Programador electrénjeo para el movimiento automitico de los ciabezules,

Antecedentes Extruanjeros

Italia es la nacién que marcha en primer término en e] liderazgo de esta
actividad, no solo en-lo que respecty al avance tecnoldgico, sino también
en el muyor paruue de milquinas en actividud, a lo que se debe agregur
el respuldo dJe ftumerosos fubricuntes de maquinarit, accesorios o insu-

AR EX
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4.2 LG ~Empresas consultdas para la eleceitn de I tecnologia

S ha tomado contiieto con fabricantes de maoquinavia nacional del

rumo { cn wlires y pulidoras), visitinduse asimisme a los princi

pales aserraderos de granito para observar el resultado de la ma-

quinaria udquiridu altimamente.

Se ha muntenido correspondencia con firmus fubricantes de Iwalia y

Brasil, lus que han dado sugerencias que fueron vulorud_us 0 descar

tadas en el anilisis realizado para esw estudio,

Firmas italianus -

= B.R.A. Officine Meceuniche
- Frugoli Machine S.P.A.

- Breton S.P A

- Pellepgrini S.p. A,

Officine Meccuniche Giacomini

Firma de Brusil -

MG M. Mecanicn Gerul de Miquinuas Ltda.

Si la teenclosiu o utilizar es importada deberd acredilirse que el

respectivo contrato se adecuari a la legislucion vigente .en la muateria

No se utilizard tecnologfu extranjeri, en consecuencia no se realiza -

rin contratos por el uso de patenies ni tampoco de"know -how ™',
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SECUENCIA DEL  PROCESO

REFERENCIAS

Descarga de los bloques con la Grda P6rtico de 20 ton.

Clasificacibn y marc:aciéﬁ de los bleques para su posterior fichaje.
Transporte del bloque con la Gria PSrtico de 20 ton.

Almacenaje en la playa depSsito de bloques.

T.ransporte del bloque-con la Gra Pértico de 20 ton. directamente a la zona

de carga del carro portabloque

Transporte del bloque al Hilo Helicoidal con la Gria PSrtico de 20 ton.

Corte y/0 escuadrado del bloque con el Hilo Helicoidal.

Transporte del bloque con la Gria PSrtico de 20 ton. desde el Hilo Helicoi-
dal hasta la zona de carga del carro portabloque.

Carga y asentamiento de los bloques sobre el carro portabloques.

Transporte del carro portabloques cargado, utilizando el Autotranshordador.
Espera del carrc portabloques ubicado en una via muerta.

Transporte del carro portabloques desde la via muerta hasta el telar, utili-
zando el Autotransbordador.

Aserrado de los bloques en el Telar.

Salida del carro portablogues del Telar y transporte del mismo con el Auto-
transbordador‘.

Operacion de lavado de las chapas.

Transporte del carro portabloques hasta la zona de descarga utilizando el Au-
transbordador.

Descarga y transporte de las chapas en bruto con el Puente Grfia de 2 ton.
Almacenaje de las chapas en bruto en la playa depfsito correspérxiignte.
Transporte de las chapas en hruto hasta las Pulidoras-iustradoras utilizarndo

el Puente (303 de 2 ton.



21 - Pulido y lustrado de las chapas en la Pulidora-lLustradora de dos cabezales,
22 - Inspeccién del lustre de la chapa y fichaje para enviarla a la playa depSsi-

. to correspordiente. e e e mm e e e ————— s i

23 - Transporte de las chapas con el Puente Gria de 2 ton.

24 - Almacenaje de las chapas lustradas, para su rosterior despacho a plaza,
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43 MEDIOS FISICOS DE_PRODUCCION DEL PROYECTO

1.3.1

a T et (e —— T o S 3

TERRFNO. Medidas y superficies totales

Indicar Ta superficie afectada al provecto v actividades conexis

S¢ considera que para este proyecto se requiere un terrenc de 2
Hu . aproximadinnente.,

Se ha ubicudo un terreno de estas caracterfsticas en la entrada de
Chamical, viniendo desde La Rioja por la Ruta Nacional Ne 38,

La superficie cubierita y playas para las necesidades del proyecto
son de 5.822 m2., considerando la superficie adicional prevista de
14.178 m2, como normal para futuras ampliaciones de la produccion,
¥ asimismo de la instalacién de una industria conexa del ramo {ta~
ller de corte de chapas a medida para mesadas, construccion en
general y uso funerario), Ademds no se descarta la posibilidud de
establecer en el terrenc no ocupiado, obras de caricter social y de
portivo,

Réyimen leaal de ocupacibn:

El predio sugerido se encuentra dentro de un irea de reserva pira

Industrias, permuneciendo el bresente bajo propiedud particular

Inversiones -

En la zona elegida, el precio razonable por Ha. es de aproximada-
mente 3 35.000,000,~-, Teniendo en cuenta algunas construcciones
y mejorus existentes, resulta para las 2 Ha. propuestas un valor
de § 80.000.000, --

Designiaciones Cuatastrales -

Se scompaiia un pluno de 1o Direccidn Generil de Catastro de lu



4.3.2.

provincia de La Rioj

area; Circunseripeion I, Seccidn B, Munzana 46

4, con la nomenclatura que corresponde a dicha

e ] - - T

EDIFICIOS

Indicar si existen o

30n_a construir, Superficie cubierta destinada

a: areu productiv,a servicios auxiliares, administracidn, depésitos,

etc, -

Los edificios son a construir,

La superficie cubjerta total es de 1246,70 m2. discriminada de la

siguiente forma:

Areda productiva:

-

740 m2.

Galpon telares 471 m2,

Galpon pulidoras 309 "

Servicios Auxiliares 112,20 m2,
Tulley l\i:(ulmaimicutu 90 "

Lucal Fuerza ]Iotpiz 22,20

Administraciin 178,50 173,30 m2,
Otrus Destinos 176 m,
Comedor y buafio personul 120 oo

Viviend: 56 "

Total Sup.Cub........ 1,246,770 m2.

Se adjunta plano de planta ( plane N 1 con disposicién de los edifi_

-

o

cios mencionados e indicacidn de altura libre de los locales producti

vos, Por sepurade,

se da los valores de inversién y descripceién de
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las construcciones a realizar {Anexe A item ).

Al proyectar los edificios industriales se ha tenido en cuents la po

sibilidud de ampliar la c-ap-:-miciad prr)dt;ctira a 5.000 m2-/n‘;es me -
diante el agregado de un telar y una pulidora, previe.ndo el espucio
para estas m:iqu‘inus.

El proyecto contempla la eventual duplicacion del irea de userrado,
habiéndose marcado en el pluno el drea ufectada a ese fin. En euan
to al galpon de pulido, pueden ser ubicadas en ¢l hasta un miximo

de 6 pulidoras con la construceion a realizar.

AMAQUINAS ¥ EQUIPOS A INSTALAR

Distribucion indicando su ubleacidn [ndividual en planos de planta
Se wcompati el pluno NO 1.2, en donde se indica la ubicacion de
lus mdquinas de produccion.
Pura I produccion prevista de 2.000 m2. de chapas pulidas de gra
nito, se ha determinado el siguiente equipamiento.
- Aserrado . - e
2 Tclares mullilﬁrﬁus, marca  M.G, M., de industria brasilera,
de lus siguientes dimensiones itiles: 3,30 m, de ancho y 3,10 m.
gie: Jargo
1 Telur multilama, marca M. G. M. ,industria brasilera, de
3,30 m x 2,60 m dtiles.
Los Telares vendrin equipados cada uno con dos carros portablo
gques, alimentador automdtico de granalins, bomba de récircula—

cion de burres, y sistema de limpivza automdtica de barros,



I
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Pary completar la agtomatizacién de los telares, se adquirira

a la firma E.LR., ttuliana,el sistema de automatismo de dosi-

licacidon de cal hidriatada ¥y el de control de marcha y parada’
de los telures.

Cairo Autotransbordador, marca M.G. M., industria brasilera,

con una capacidad de 50 ton. equipado con guinche,

Hilo de corte ripido, mmrca Pellegrini, modelo Filavel 7, de

industria itaiiana.

- PUIidO:
Se incorporarda 2 pulidoras-lustradoras de origen nacional mar
¢l GOBBI de 3,40 m, x 1,79 m.de medidas atiles, a puente
mévil de doble cabezal, con programador electronico de trabu-

jo.

- Movimienio de materiales

Lna graa portico, de 20 ton. de capacidad importada de Jtaliu,
marca Pellegrini, para el transporte de los bloques de granito.
Un puente gria de 2 ton.de capacidad, de industria nacional,
marca FORVIS para el movimiento de chupa_s en todo su pro-

ceso de almacenaje, pulido, depdsito final vy expedicidn,

Distribucion en planta

En el Plauno N2 1.2 se hu dibujado en linea punteada la ubicacidn
de la maquinaria necesaria para elevar la produccion a 3.000

m2, por mes.

(SRS

I



- 12 -

BALANCE DE LINEAS DY PRODUCCION INDICANDO LA CAPACIDAD UNITARLA

DE CADA MAQUINA Y/0O EQUIPO

- Telar grande- Capacidad mix. de produccién

3,30 m x 3,10 m x 1,30 m @ltura de blogues)

x 0,75 m factor aprovech;'xmien-tq (9-."97 mai/telarada
9,97 m3 x 3 telarad. /mes ‘29 ,91 m3.

29,81 m3 x 30 chupas (romedio entre chapas

de 2y 2,5 cm. espesor) BI7 m2/mes
Horas efectivas trabajadas

24 hs x 24 dius/mes 576 horas

Produceeion unitiria 897 : 576 hs. = 1,56 m?2.

“Telar mwediang, Capueidid max, de produccion

G830 x 260 x 130 xNT0.TH 8,36 m3.
536 m3 x 3 wehivadas ‘mes 25,08 mi3.

25,05 m3d, x 30 chapas 752 m2,
Huras efectivas idem antervior
Produccion unitaria 752 . 576 hs. 1,30 m2.

Capacidad Maxima horaria de los telares

2 gmhdﬂs 1,56 -mz x 2 3,12 m2,
i mediano - * 1,30 m2,
Total . 4,42 m2,
- "=Capacidad mix.horaria de pulido i

La pulidora de dos cabezales ‘produce, en 8 horusfz-l m2., o sea un rendi-

miento mdximo de 3 m2/hora.



BALANCE
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Pare la produccion previsia se emplearin 2 pulidoras de doble

cubezad en dos turnos de trabajo diarios. siendo la capacidad

= - — T TALSt et s e -

conjunta de 6 m? fhorg ~—e———-

Miquims

- .
Produc. m:ix. . dia Dius Produc. max. mensual

de trab,
X mes

l tumo |2 turno J turno

1 turno 2 turno 3 twrno’

3\‘59:'1':11!& 3 te-
lares 4,42
m2 ‘hora

35,36 | 70,72 | 106,08 24 844,64

1697

Pulido -« 2
pulidoras
G m2 hora

45 Y fm——— 23 1104 2208 - .-

8¢ observa en este cuadro que !as dos pulidoras ticnen mayvor ca-

pacidad de produccion que los tres telares.

Ahora bien como no es geonsejuble el wrabajo nocturno en el pulido, se descarta ol

lercer wurno en ese

programa de 2,000 m2 /mes.

sector. guedando balanceadas las Iineas de produccidn para «l

con 3 turnos de ascrrado v 2 de pulido.

-
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4.3.4. INSTALACIONES

--4.3.4.1, Vius para carros portabloques . e e e

Son 62,50 m. de vias de tres rieles (riel de 40 Kg/metro.)

4.3.4.2. Vias para autotrunshordador

Son 38,60 m.(jc via de 2 rieles .gricl de 50,6 Kg /metro. )

4.3.4.3.Vi{us pard eria pdriico de 20 ton.

Son 85 m.de viu de 2 rieles (riel de 50, 6 Kg./metro, completa

con Sus accoesoriss,

4.3.4. 4, Estructure_de apove para puente gria de 2 ton. prolongucion de

la seccion pulido hacia lus playas depositos)
Comprenden 22 columnas de perlil U y sus bases, vigus en un re-
corrido de 55 m.para el apoyvo del pertil carvilero.

+.4.4.5. Fuerza Motriz
Coemprende el cubleado desde ¢l transformador  hasta el locul de
i G, Tablero generalde distribucion de FM. y tablerus en lus
secciones productivas, " T
Conexivnado Je todos los motores eléctricos y de los troici.*s corres-~
pondientes a la graa portico,puente gria 3 autotransbordador. El
alumbrade exterior de playas y superficies libres de fibrica

4.3.4.6 Instulucion de agua industrial

Comprende:
1 perforacion y cncumisndp de un pozo hasta una profundidad de 45
metros, la cafierfa hasta el tunque de 20,000 litros, v desde éste

husta los 2 sectores de produccidn: aserrado y pulido. Ademis,
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un tingue de reserva de 1000 litros en la seccion aserrado pura el

aprovechuamicato del agua de recirculucion.

+.3.4.7. Cubualletes fi jos

Se hu previsto ki construccidn de 20 caballetes fijos para apoyo de

las chupus en bruio y pulidas.

En Resumen, el valor total previsto para las instalaciones mencionadas ascien
= nesumen 1R

de a la suma de § 491,873,000, cuyo detalle figura en el Anexo D.-



SUMINISTIMUS

Avui, Conmbustibles v enerefa eléctrica

Astui

.-.\ este suministro se le debe dividir en : a ) potable y b) fr-u"i-ugsfriul.

a) agua potuble ;. serd suministrada por el servicio de Obras Samitarias
de Chiical. ?.’l cunsﬁmo estimado de 100 lts. por persona por dix arro-
juoun wotul de 2600 lts/dfa, cantidad que es ficilmente atendibie por el

servicio publico lueal.

De ucuerdo u informacion suministrada el costo del agua potable corrien- '

te es de § 1.836/in3.

b) aguu industrial : para el suministro del agua industrial se ha previs-

[

to una perforacion hasta la napa existeate en ese lugar que se encuen=
tra 4 unus 45 m, de profundidad,

Se instalurd unu :wmi;a.sumergiblv de 5 HP marca HIDROES que tiene
una cﬁpucida(i de 11,000 {ts /hora a una altura manométrica de 35 m.
que elevari el ugua a un tanque de 20,000 1. de ulmacenaje.

En cuanlo a los consumos de agua industrial se debe tener en cuentu :
due los telures permiten el uso de recirculacidn de agua siempre y -
cuando se limpien convenientemente en procesos de decantacion de impu-

rezas. No asi lus pulidoras-lustradoras que para evitur el empastado -

de Ia superlicie de las piedrus pulidoras se uaconseja siempre usir aguns
linipias \ sin contwninacion de particulas que puedan afectar el "levunte
del brillo o manchar lu superficie de las chapas. .

Las aguas industriales luego de ser utilizadas en el proceso de produc-

clon seran enviadas por canuletas a una baterfa de camaras decantado-
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rtus parit su limpieza, parte de ellus se recirculard, en el aserrudo. -El
excedente por intermedio de una canalet, se enviard a dos piletus e -

drenaje fuera del sector fabril dentro del terrenc de reservia del estu-

blecimiento. (Ver pluno 1.3).

Cunsumo de uagua industrial

Telares : para la limpieza de los bamrs se necesitan 200 lts/luvado -~
aproxinudumente y 1 lavado por turno de 8 horus.

3 telures x 200 Its x 3 turnos = 1,800 Its/dia.
Yavudo

Laviddo de chupas aserradas + Una vez aserradas lus chapas, provenien-

tes de los telares, es necesariu quéliarles los restas metdlicos del des-
guste de lus lamas vy de lus granallas adheridus a la superficie de lus
mismiy,

S¢ reuliza cop agua limpia o presion.

El consumo es de 4,000 a 5,000 lts, por teluradu.

Si se ha prt)grt.nnudu 3 teluradas por telar el totul de aguu es de

5.000 x 9 teluradus/ mes = 45,000 lts, mes -

45.000 ./, 24 dias/ mes = 1,875 lis/dfa.

‘Pulidoras” + El consumo es de 500 Its. de agua industrial limpin por m2,
de chapas pulida. O sea que pura una produccion de 86 a 90 m2/dfu el
consumo serd :

500 lts. x 90 w2, = 45,000 Its/dfa,

En resumen los consumos serdn .

Agua limpiu | 46. 875 lts/dia

Agua de recivculacion 1.800 hts/dfa.



104,013,

'
1.0
o

i

El sistemu de provision de agua proyectado supera comodumente lus ne-
cesidindes inmedintus, pero es conveniente mantener esa reserva paru -

Las luturas ampliceiones que se realicen, [

Combustibles

Este tipo de industria no requiere el uso de combustibles s6lidus, liqui-
dos o gaseosos. En lo que se refiere al uso de gas para calelones ¥ co
cimt del personul, serd provisto por medio de gas envasado,

4 b .
Encriia clocurica

Respecty del suministro eléctrico, funcivnarios de la delegacidn de Agua
y Energfu en lu ciudad de La Rioja informaron que la usina térmica de
Chamical serd interconectada con una lfnea de 33.000 V que puartird de
la planws transformuadora de Patﬁufu, ¥ esit & su vez con una lineua do
66.000\{:“;. Ia ciudad de La Rioja.

Esos trubajus estardn concluidos conforme a1 los plunes de la Repurti--
¢idn para febrero-marzo de 1482,

En cuuanto al suministro de energl ul establecimionto se reulizard por
intermedio de una lihea de 13,200 V.,

De esua muneru se considera asegurado el normal abastecimiente eléctri-
co de lu pluntu proyectada.

Potencia instaladny

Aserrudo 200 HP,
Pulido : 67 v
Grua portico 27 ¢
uente groa pulido 4,5"
e



Traushordados 5 ii

Taller manienimicnto 38,5 7

Otrus servicius 53"

Total 350- H-P R -258- ;\\\

[tuminacion y otros

servicious 20 *
Total 278 Kw,

Se estima un consumo mensual de 20 000 KW.h., mensuales, para el

que resulic wo precio promedio de § 360/KW.h, de acuerdo a lu tari-

X

l‘({ vigente al mes de agosto/8l, o sed un costo total de ¥ 28.400.000. -
.ﬁﬂ\

\\)‘;J
N

~

K Gy oy

e e T e e
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Punto 4.4.1.3. {pdg 26 y 27)
Discriminar los consumos de energia por seccidn , con los que se obtiene ef

consumo total de 80.000 kwh n-;ensuqles.

Se adjunta planille de célculo de consumo seccional.
€n dicha planillc se ha indicado camo:

Fe: Foctor de corgo

Indica el porcentoje absorbido de la potencia nominal en marcha continua.

Ft: Factor de funcionamiento

-

Considera la relacién del tiempo efective de marcln y el tiempo total de

horas de servicio de los equipos.

Fu: Factor de utilizacién

Es el producto de los factores anteriores

Los KWH consumidos resultan de multiplicar los columnas 2 x 5 x 6 x 7 .

. "\\‘Q,;J
”~ ! i ) AN
W /X
SNy
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Mudorias primas vomateriales

Miterias primis

La materia prima a utilizar serin granitos adquiridos en bloques prove -
nienmb' (l(.' cunteras (le l:l zona,
Lia variedad de sruanito mas explotada es el negro "Rivjuno', que tiene

. L. o . _ . .
muy bueni aceptacion en el mercudo interno y también conocido en ¢l
exterior. .

Si bien hay estudios geoldgicos sobre yacimientos de otras variedudes,
de colores por ejemplo ; Anzuldn VI, gris rosado, Santa Rita, Eris -

verdusu, husta la fecha no existen trubajos exploratorios suficientes que

demucstren uniformidad de color.

Duruante la visita efectuada o las canteras de grinito negro se ha obser-
vado gue la explotacion se realiza con esvasos equipos mecinicos, Lanto
en lo que sc refiere a la extraceion comeo al movimiento de los blogues

¥ oeseonthros,

De alli resulta gue el personal dedicado a esta actividud se incline ha-
ciz los blugues chicos. Sin embgrgo se ha verificado la existencia en
esas canteras de macizos de hastu 20 m3. de tumufo, y en lu canteru

Difuria Correu sc encuntraban tres bloques extrafdos de tamafo medija-

.

no ¥y de calidad de exportacion.

Se considera que lu instalacion de una planta Jde aserrado en la zona in-

-

centivart a los canteristas al desurrollo de exploracién y explotacion de



sy eaniteras=, AP ismo ticmpa tendrian que ir wiptmdose o las exiven-

cias en cuanto al Lonaio de los blogques, culidad fhomogeneidad de colory

¥ i L prusentacion por el recuadrado del mismo. A ;

En o que se refiere a lis reservus de granitus han side estudiadas por
el br. Anselining, con fecha Enero de 1981.

La demundi de lu planta de userrado piari un nivel de produccion de -

220 m2 ‘mes serid del orden de TU a 75 m3. nensuitles,

Se considers que pura esta cantidud, adn en las condiciones actuales de
explotacion, no existen diffeuttades de abustecimiento,

El precio de venta del blogue de grunito negro de buena calidud, curgu-
do sobre camiin en cantera es de *: L0 .. 9ovsm3. Puesto en el esta-

hicuimicntu fubril, se considera que podri costar S L, 5ua, 000 /m3,

El comsumo de materia prima por unidad de producto varia en relacion

al espesor de Las chupas, de 2 o 2,5 ¢m.

ra espesores de 2 em. 34 m2. chapa / m3,
Paru espesoves de 2,5 em. 28 m2. chupu / m3.

Para el estudin se ha tomado un promedio de 30 cvhapas por m3. de hlo-
Gue.

4.4.2.20, Nisteriales
Los materinles de mayor consume, Iunius, granallus y piedras de pulir
son facilmente obtenibles en plaza, séa de origen nacional o imporiado.,
El consume por unidad de producto para granito "'Negro Riojuno™ es el

Siguicnte



4.4,3.

Lamus ' 2 kg./m2. de chapu a 3 5.000.-/kg.
Granallas 4 kg./m2, de chapa a 3 4,600, -/kg,
Piedrus 1,6 kg./m2. de chupa a § 14.000.~/kg, - --

Trunsportes de muaterias primas; materiules, combustibles y productos

terminuados,

El trunsporte en general se realizard en camiones de empresas privi-
das. Con respecto a la; materia prima: blogques de granito se adquirirdn
en cuntera para rasladarlos posteriormente a la pl.’.mt:.l de aserrudo, -
Las canteras de grainito négro que se trabajun actualmente disponen de
caminos de icceso aptos para lu circulacion de camiones de 2 y 3 ejes,
del tipo mediano, o sea el tumufo ideal de vehiculo pura realizar el - ,
transporte de corty distaneis, sin transbordo.

Exisie disponibilidad de cumiones en Ia zona en cuestidn, para satistu-
cer el requerimicnto de fletes por parte de esta industria en el nivel de
produceion previsto.

En cuanto ul All‘unspurl-c de los muterialés : lamus, grunallus das de mu-
yor consumo) tumpoco existen dificultades al estar lu ciudad de Chumical
sovhre lu ruta Nacionul N© ;58. por d'onde ci;‘culun los camiones de ruta
provenientes de las grandes ciudades del pafs.rEl producto final,chapas -
lustradas serd vendide, puesto sobre camitn [dbrica y el flete serd por

cuenta del compruador, -
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Flotes

De matorias orimas C e el e

—— .. - — Lo i mez .

Para el transmorte dér-irosH blo_qile-s ;iescli‘e ias canteras rﬁbicad.as dentro
de un radio de 90 kil&metros hasta la planta de aserrado, se ha esti-
mado un promedio de $ 1.000.000 para el traslado de un bloque de gra-
nito de 5 m3, lo que significa un flete de aproximadamente $ 200,000

por metro cibico.

De productos elaborados

Si bien en este estudio” se ha considerado que corren por cuenta del
camprador, su incidencia se estima en $ 230/ ton.Km. para viajes de

larga distancia por rutas ﬁaviment.adas.—
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PERSONAL

. . R ) ) e .
Requerimients Jde personal para los niveles de produceion previstos,

Para la cupucidad prevista de 2,000 m2/mes, la dotuicion necesuriu por

- LR -

categoria y seccidn y su remunefacidn es la siguiente

3/mes S/ mes
s/cargas sin cargus
sociules socidles
L Personal superior:
Gerenie de plaata 1 85.000, 000, - 8,000,000, -*)

Jele Contabie - 1 4.000.000, 4.000,000, -=)

4! I’lu\'u'

Encargude 1 3.000.000.- 3.000.000, - (¥

Peones 2 1.900. 000, - 2.000.000_ -

Guinchera H 1,250,000, - 1,250,000, -
Gy Aeabenimiento

Jofe 1 1.800, 000, - 1,800,000 %y

Oficial 1 1.300.000, - 1,300,000, -

Pedn 1 1.000,000, - 1,000,000, -
4) Aserrado

Telaristus 3  1,300.000, - 3.900_000, -

Avuduttes 2 1,185.000, - 2,370,000, -
5) Pulido .

Pulidures : 4+ 1.300,000, - 5.200,000, -

Peones 2 1.000_000, - 2.000.000, -



R4 8 e
sin cuargns sin cargas
sociules socitles
6) Servivius wenerales
Chofer =7 7 "7 ° 7 177 1,185.000,77 7 TED O UELIT8E 000
Serenu : 1 1,155,000, - 1.185.000, -
Relevo de sereno 1 600,000, - 600_000, -
7) Administracion :
Empleado Compras 1 2.500.000, - 2.500,000, -(%)
Empleade Veutas . 1 2.500.000_. - 2.500,000. —(%)
Empleados ) 2 1,500,000, - 3.000. 000 -
Total ' 46.790,000, -
Cargas sociales 32,753,000, -

Total c/curgas socizles terecann-aa 3 TH.543_ 000, -

)y Personmal mensualizado.
{

Los sucldos paro et personad jornatizado se rigen por el convenio colec-
li\:u de trabaps NO ::.-5__‘?5 de AOMA (Asociucion Obrera Minera Argentina), -~
Lus retribuciones indicadas para el personal comprendido en el convenio
son los vigeotes al mes de agosto de 1981 con una flexibilizacidén de -
uprox. ei 17, sobre jurmiles de la escala bisica,
Se ha caleulado en concepto de cargus sociales una incidencia del 7v,.

. ]
Otros aspectus a comentar son los siguientes_: En cuanto al grado de es-
pecializicion, las person:;ss claves ,'é.on para esta industria, el .encarga-‘
do de playa, el jefe de mantenimiento 3; en menor grado los pulidorest

El personul restante de planta se puede formar sin dificultad en corto

plazo, ~
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Respecto Jdel Gerenie de Plania, i persuni seleccionmkt deherd contar

con um gran oxperiencin en lu actividad v preferentemente ser profe -

siunal : ingeniere ulicenciado en administruacion de empresis, ~ -
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FATTURAS PRO-FORMA
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MGM MECANICA GERAL

Ing. A. OBERMEISTER

E MAQUINAS LTDA. |
Av. Humberto de A, Castelo Branco. 1070 - Cx. Posrtal 469
U9700 - Sdo Bernardo do Campo - Sdo Psulo - Brasii
Endereco Telegrafico: Marmaquina - $. Bernardo do Campo
Tel. (011) 448-3244 [PBX)} - Telex [11) 4326 MG MM

—ens-———-s—— - --= .=~ 80 Bernardo do Campoy 06-julho-1.981.-

Nazca 1754
(1416) BUENCS AIRES

Argentina

FATURA PROFORMA N? 179/81

6 Super teares G4 para serrar biocos de granito ou mdrmore com as seguintes di-

mensoes uteis de corte: .

Comprimento -- 3,10 m i @
Largura -— 3,30 m

Altura - - - - 1.90m

As colunas em ferro fundido de secgdo variavel sio robustas sendo suas corredi
Gas protegidas contra infiltragio de dgua por meio de blindagem. Os cursores tem
bronzinas lubrificadas por banho de 6leo. O Gquadro porta laminas tem chapas e
longarinas em ago sendo dimensionade para suportar sem deformagzo a tensao das
laminas. A bateria acionada por motor de 40 HP é montada em eixo de ago forja-
do de 200 mn de @ apoiado em mancais de rolamento de rulos superdimensionados.
O volante de 2,90 m de @ permite equilibrar o movimento alternado da maquina,
transmitido pela biela metilica em engate amortecedor. O sistema de subida e
descida do tear & comandado pela caixa de cala com motor de 5 HP que possibili
ta o controle de velocidade de corte por meio de painel elétrico com leitura =
visual. Todos os eixos de transmissae do movimento sio apoiados em mancais de
rolamento.

Cada tear e fornecido com 200 tirantes e cunhas para tensionamento das laminas,
porém sem laminas, e com chuveiro tipo tanque acionado por um motcredutor para
cada dois teares., :

Completo com alimentador de areia de ago, bomba MQ4-125, painel de comando, sis
tema automatico de eliminagdo de barro e porta blocos.

PRECO UNITARIO FOB SAO BERNARDO [0 CAMPO: US$ 74,700.00
Classificagao N.B.M. 84.46.01,99 '

1

‘Miquina de polir automitica tipo Granimatic 12 para chapas de granito com 6 pon

tes fixas e 12 cabegotes moveis. A chapa é apoiada em correia transportadora

com velocidade de avango variavel continuamente, passando sucessivamente pelos
12 cabegotes. 0s cabegotes dotades de pratos oscilantes especiais com 6 abrasi
vos tem movimentos independentes e procura automitica dos limites da chapa a

ser polida.

CARACTERTSTICAS TECNICAS PRINCIPAIS:

Nimero de cabegotes ~=ees=-—-emmammmeeee 12

Motor principal de cada cabegote --=—---- 20 Cv --

Motor de translagao de cada cabecote ---- 1 &V -
Motor de avanco da esteira =~--=c—--mmeao S5+2¢Cv

Largura Gtil do polimento ~-----ee-e-mece 1700 m

Dimensdes da miquina ===-----=--e-eacea__ 16000 x 2500 mm

Peso aproximado --e-w-mme-amommoee 30000 Xg

Completa com 12 pratos

PRECO UNITARIO FOB SX0 BERNARDO DO CAMPO: USS 173,000.00
Classificacao N.B.M. 84.46.01.99
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M - MECANICA GERAL E MAQUINAS LTDA.
FAT.PROFORMA N°® 179/81

1 Portico Rolante tipo PIB 25x15/ 24 para trabalhar ao ar livre com blocos de mar

~ more e granito com instalacio elétrica para 220/380 volts 66 Hz. Estrutura_em
chapa formato caixdo extremamente rigida gragas ao travamento_interno. 0 ) porti

- €O corre longitudinalmente apoiado em 4 rodas duplas ligados as pernas por meio _ . _
de articulagdo com pino de ago. Possue rodas motrizes acionadas por 2 motoredu
tores blindados em banho de olec. O carro talha tem tambor de enrolamento du-
Plo acoplado a motoredutor com freio eletromagnética, gancho em formato incora
e painel de comando elétrico com chaves magnéticas. Completo com cabo de ago,
sem rede elétrica ao longo da ponte.
CARACTERISTICAS PRINCIPAIS:

Carga Util meeesomeoemmmme e 25 ton
Altura til e T EE S ST 7m
Distancia entre trilhos —--- -- 15+ 4,5+ 4.5
VELOCIDADES DE OPERACAD: '
Elevacad <=——- ———— mere=-=e- 2,5/3 m/min com motor de 20 HP
Do carro talha - ~====== 15/20 m/min com motor de ? HP
Do portico ==--cec-mmmaecoo -— 20 m/min com 2 motores de 3 HP
Pressdo mixima sobre rodas carro translagao-- 19500 Kg
Peso total do portico Mt AT L S, 23500 Kg aprox.
Distancia entve o centro de rodas —-—-e-—memv 5,50 m
PRECO UINITARIO FOB SAO BERNARDO DO CAMPO: US$ &C.000.00

Classificagao N.B.M. 84.22.05.02

1 Antotransportador CAT/S0 com chassis rigido em vigas laminadas e interligadas
sobre @ Gual estao montados os trilhos de apoio do porta bloco. As rodas em ago
giram em rvlamentos de reles com iubrificagac permanente, 0 conjunto de aciona-
mento € censtituide de motor elétrics de S HP acopladc a cambio de 4 marchas
poT meio de embreagem monedisco com comando de pedal e com saida através de uma
caixa de distribuicio em banho de Gleo para o movimento de translagac do carro
e para o guinche de arraste. Tem ainda um Jogo de 3 roldanas montadas em esqua-
dro sobre o chassis de modo a guiar o cabo de ago durante a manobra do porta -
blocc. :

VELOCIDADES DE QOPERACAD: Translacao Guincho
la. marcha - 5 m/min 2.5 m/min
Za. marcha . 10 m/min 5,0 m/min
) 3a. marcha - 17 m/min 8.5 m/min
4a, marcha 30 m/min 15,0 m/min

PRECO UNITARIO FOB SAD BERNARDO
Classificagao N.B.M. 84.22.99.99

RESUMO:

6 G-4 completos
1 GRANIMATIC 12
1 PTB 25x15/24 m

DO CAMPO: US$ 15,600.00

PRECO TOTAL FOB
SAD BERNARDO DO CAMPO

US$  448,200.00
US$ 173,000.00
US$ - 60,000.00

1 CAT/S0 US$  15,600.00
TOTAL === US§...690..800.00
PRAZO DE ENTREGA 90/120 dias da confirmagio do pedido
PAGAMENTO: Contra carta de crédito irrevogavel a nosso
favor ‘
VALIDADE DESTA PROPOSTA 30 dias
C atenclosamente, ,
L L L S
! 1 i LR L S A - L e -
e Hoboi LR LERAL AT i3
ot i N | IV .,l:’; RTINS 13
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TRADUCCION

FACTURA PROFCRMA N°179/81 de MM MECANICA CGERAL E MAQUINAS LTDA

Supertelar G 4 para aserrado de bloques de granlto o] rrﬁn'ol con las 51qu1entes ch—

mensiones Gtiles:

Longitud 3,10 m

ancho 3,30 m

Altura 1,90 m

Las columas en hierro fundido de seccifn variable, son robustas estando sus guias
protegidas contra la infiltracidn de aqua por medio de blindaje. Balancines con bu-
jes de brance en bafio de aceite. El cuadro portalamas tiene chapas y larqueros en
acero estando dimensionado para soportar sin deformacién la tensidn de las lamas.
El mando accionado por motor de 40 HP y rontado en eje de acero forjado de 200 mm
de § apoyado en rodamientos sobredimensionados. El wolante de 2,30 m de @ permite
equilibrar el movimiento alternado de la miquina, transmitido por biela metdlica
con arortiquador de goma. El sistema de subida y descenso del telar es camandado
por la caja de cala con motor de 5 HP que posibilita y controla la velocidad de
corte por medio del parel eléctrico con lectura visual. Todos los ejes de transmi-
si6n de movimiento estén apoyados en cojinetes de rodamiento.

Cada telar esti equipado con 200 tiralamas y cunas para el tensionado de lamas, y
con rociador tipo tanque accionado por un notorreductor para cada dos telares.
Completo con alimentador de granalld, bomba MGM-125, panel de camando, sistema au-
tamitice de eliminacidn de barro y portabloqﬁes.

Precio unitario FOB Sao Bernardo Do Campo USS 74.700. Plazo entrega 90-120 dias.

Clasificacién N.B.M. 84.46.01.99

I

Un Autotransbordador CAT - 50. Con chasis rigido en vigas laminadas interligadas,

sobre el cual estin montados los rieles de apoyo de portabloques. Las ruedas, en

acero, giran en cojinetes de rulemanes con lubricacién permanente.

-

o "
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El conjunto de acclionamiento estd constituido por motor eléctrico de 5 HP acopla-

do a cambio de 4 marchas por medio de embrague monodisco con comando de pedal y

= = Tcom salida a través de una caja“de distribucidn en Baro de aceite para el movi-
miento de translacifn del carro y para el quinche de arrastre. Tiene un juego de
3 poleas montadas en escuadra sobre el chasis de modo de gquiar el cable de acerm

durante la maniocbra de portabloques.

Velocidades de operacidn: Translacifn Guinche
lra. marcha - 5m / min. 2,5m / min.
2da. marcha 1011}/min. 5 m/ min,
3ra. marcha i7m / min. 8,5m / min.
4ta. marcha 30 m / min. 15 m / min.

Frecio unitario FOB Sao Bermardo Do Campo USS 15.600.Plazo entreqa 90-120 dias.

Clasificacidn N.B.M.  24.22.59,.99

(o
v /
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R ’ .J" = N .. .Equipamentos de transparte em serraria para movimentacdo das cargas dos tea t -
ST T " res, incluem o carro porta bloco, o carro transportador simples e o autotransportador que

: ‘ tem translagao propria e guincho de arraste montado na platafnfma? acionados par moto-

res alétricos independentes. | S ST

Vista d& um carro autotransportador movimentande um carro porta bloco. o

|

Q85 - devido 30 conatante pumramento de possos produtos as tmlornucies

ITeAlanes nests hotheto sbo maraments indicativan, sstando suleites
sltwrachc sem gvise privio. . .

N
Pl
.{ 4 Avemda Humberto de Alencar Castelo Branco. m 1970
4y PBX: 348 3244 Cara Postal 469, End Telegrat:ico Matmaguina
v -

¥ ceep 09700 Sao Bernardo do Campo Sdo Paulo,

g
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FATTURA -
Orwoice: - Facture)

BPECE L’I}"‘.‘\_i;‘h ________

I8 RiF.

7 TArgentina

ONSEGHA 60/90 gg. laverativi_dal. ciceuvincento. ! JC. i —
E{: :':: EC2 portio-ltalianc (P Embaiage ~——EOFAPreSe :
PEDLZIONE Adia macittima. : Y : P - .y
7ot con L /C lepavecabile.. y - - “"A
Paymant - Prusret) »t B . .
A i
| b o T i | e
. =T '- ‘k. . ? T ..':;!"!-::.:r
G | &RU_A CAVALLE!I'O 'TIPO GUB 20 x 15/24 .
I I'struttura razionale a cassone bitrave, )
Materioli scelti o sezicni largyament, sbamom s o= .
nate. Calcole, esecuzione e Collaude in confor-
mitd alle norme FEM (Fédératicn Buropdenane de - . ‘
MIANLeniien - Paris), ’ '
Percata 0 Lenn.
scartamente dei binari 15 mt,
Mensole laterali 2x4,5 mtc, '
Lunghezza totale 24 at,
Cursa del gancio 7 mr. < _
Velocita di sollevamento 35 at./1p .
Mutore di svllevamen tu 2 ..P. .
' Veleclta trasiazione carrello 1€ mt./1p
- Motore traslazione carrello 1 HP. ° RS .
Velocitd traslazicne gru 26 mi./1}
Mctori traslaziocne gru 2x3 HP,
Collegamenti 380 Vo S0 H2,; 3 fasg, .
PREZZO dellla macchina R P (g 44, 100.0C
--n--I-ﬁ-H-’. -
*
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TRADUCCION

PROFORMA N°518 del 27/7/81 de PELLEGRINI Mecanica Sp.A Verona - Italia

Una Grfia pSrtico tipo QCB 20 x 15/24
Estructura de cajén doble viga.
Materiales de calidad y secciones ampliamente dimensicnadas., Cdlculo, ejecucifin

Y recaudos conforme a las normas F.E.M. (Federacifn Europea de Mantenimiento -

Paris).

Capacidad ' 20 ton,
Trecha _ “15m
Mfnsulas laterales 4,50m
Carrera del gancho 7 m
Velocidad de izaje 3,5 m/min.
Motor de izaje ' 20 HP

Velocidad translacifn carro 15 m/ min,
Motor trasiacifn carro 1 HP
Velocidad de traslacibn de la

gria A 26 m/ min.
Motores traslacién grfia 2x3Hp

Precio de la miquina US$S 44.100.-
Plazo de entreqa 60/90 dfas.

’-\
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IMPORTADORES — EXPORTADORES

REPRESENTACIONES
ALMIRANTE F.J. SEGU! 1171 TEL. 59- 4624
C.P. 1416 - BUENOS AIRES

e Buenos Aires, 10 de setiembre de 1981

Sefiores
ABRAHAM OBERMEISTER ' - 90 =

Nazca 1754 2°vC"
CAPITAL FEDERAL

COTIZACION N°11/81 - p.

¥ GRANTTO
1 - EQUIPO HILO HELICOIDAL VELOZ, PARA MARMOL/ MARCA PELLEGRINI

MECCANICA S.p.A. - INDUSTRIA ITALIANA.---=-c-co--cecconaa-na

FEIAVEL 7:

Compuesta de:
Arco de corte, con motorizacién de 7,5 C.V,
para movimiento del hilo helicoidal.
Poleas (7) ® 800 mm., unidas, con cubierta
intercambiable, en material el4istico antiag
rgsivo, montado sobre rodamientos.
Equipo de cala autométiéo con reductor y va

riador de velocidad mec4nico. . Lit. 12,540.000.-
Contrapeso matélico (150KG.) _ Lit. 126.500. -
Malacate para contrapeso Lit, .115.500, -
Escalerilla para ihsPeccidn Lit. 104.500.-

Equipo de alimentacifn:

Bomba especial para turba abrasivé, con mo-

tor eléctrico de 1 C.V.

Decantador y distribuidor de 1la turba abra- :
siva con tuberia flexible de conexién Lit. 2.343.000,-

! LAY -
\
Al TOTAL FOB Lit. 15.229.500.-
'\{’/ NEERLAERETEE S BT DR

MONTAJE: Excluido.
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OMECC: NICA DAL 1912: COMPRESSORI - ARGANI - iMPIANTI FILO ELICOIDALE - DERRICKS ECC.
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ga a filo %
ocCe

Viale delfe Mosom 8§ - 37135 VERONA
¥ Peitegrin Vgrona - ' 504388 - Teiox 480373 PEL it H
CCOEAA 1LUtM7? UCH 70ml4! Cod e GKO774710770 - M T le

LAVEL

TECNICI - PRESTAZIONS
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2 di taglio mi.
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\TTERISTICHE / S o _ - . : .

lanto & costituito da dus montant] In lamlera stampata collegat! da una traversa in profilati, che formano
lucro od Il scategno di tuttl gll organl ed apparati

che consentono Il mavimento dl taglio o di cala def filo : -
‘apparecchiatura slettrica, . . - :

irato per la cale automatica, allogglato nell'interno daj montant], &

stte il moto ad un riduttore e ad un varlatore di velocitd meccanico. Con lo stesso apparato sl ottiens
stamento o la salita rapida_del fllo. I carreili di cals porta-volani scorrono su guids prismatiche e scno
ab%!izung. lDfllJlrlnto-!o fase,édi caia un volano companaatore consente gl mantenere .costants Ja lunghezza
zampata dal filo. ' . b ; o : T " : Co 4

costituite da un motore elsttrico che

da ur ¢ - comandato da un motore elettrica da CV 75. - ~ ¢
anto & dotato dl 7 volani d| grande diametro, squilibrati, In fega laggara con fascia Intercambiabila in
at:b alastico antiabrasiva, § volanl 80n0 monlati su cuscinattl a sfere protettl contro le inflitrazioni della
a abraslva, : : ’ '

rato di alimentazione & composto da una pampa s;}éciale per torbida abrasiva, con motore elettrico da
collegata a mezzo tubl fiessibill slto sfloratore e af distributora deila torbida. !
ticolare accorgimenta idraulico

asslcura 1} levaggio complate dei fllo allceida)
aiduo. Hl quadro stagno dei cemand! elettrici & contgnuto
ri @ it trasformatore o beasa

4w e AR G bt s e ). B

¢ @ il recupero deli’anen-
N un mentents 8 sontiena | telarurtor!, | tata -
tengione. manira 'a lamoads ania 2 | pulsanti di DANAC sand rymntgd Wi :




OBBI S.RL .

maquinas especicles .
P. industria del marmol y granite
castillo 555 o o e

Bueros Aires,agosto 24 de 1y81 @

Sefior Ing.
Abraham Qbermeister
¥azca 1754 22 ¢

Capital PRITSSUPUESTO

-

3 Lustradoras iutomiticas Jde dos cabezales para lustrar chapas
de granito constituidas por un puente de 4,70 ms que apoya so-
bre dos rieles lateralea de 3,00 ms de longitud.Equipada con
un sistema de presién ncumitica re,ulable.Cada maquina lleva
dos motores de 153P., y motores de 1,5 y 1 HP, para los movi-
mientos auxiliares. Un tablero de comando para el accionamiento’
de los motores y progranador electronico para el movimiento del
automatiamo.Bquipada con dos platos porta-pisdras a satelites.-—

Cotizanos por cada ma uina la suma de o — — = — — - - _ $ 1€5.000.000.--
PL370 DE ENTREGA: 150/180 dfas de la orden de compra.-

FORMA DS Pa00: 504 a la ordan
504 contra entrega en nuestro establecimiunto.-

MANTUNIME 'NTO DZ L4 OFERTas 15 dfag.-

/L
/‘i/ (‘: ,[' L
g A -
CPLiiT TR L-‘
TASTILLYY Unh T Bi. AL
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FORYIS s.n..

CAP. 3 63.000.000

Seftores Buesnos Aires, 2/ d¢ Agosta de 1981.

ABRAHAM OBERMEISIER
Lavalle 1569 6° Piso Cf. 617 ’
CAPITAL FEDERAL PRESUPUESTO N+ 3569

. Muy sefiores nuestros

. T+nemos el agrado de dirigirnos a ustedes a efectos de elevar suU consideracidn nuestra oferta
por un PUENTE GRUA marca “FORVIS” de las siguientes caracteristicas:

1 - PUENTE GRUA

Modelo M.A,

Capacidad de carga 29900 Kgrs.

Teocha (distancia entre centros o9 vian latersles de

rodadura) 9 +400 mm.

Recorrido maiimo del gancho 54500 mm

Distancia enive ejes de rodillos de las lesteras 2.500 " mm,
VELOCIDADES - . )

del puente gria (aprox.) 20 m/min.

del carro porta - aparejo (aprox.) 15 " m/min.

de elevacion : 4 m/min.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES : El puenet grfia del tipo mororriel apoyado
tendrd una viga de carga calculada con elevado margen de resistencia.

La viga (o vigas) del puente irdn unidas a3 las testeras mediante abulonado, con et objeto da facilitar el
montaje y desarmado de la estructura. Las testeras (carros de traslacién del puente), estardn formadas
por dos robustas vigas, dispuestas para alojar las 4 ruedas de traslacién de la grua. El mecanismo de
avance estara constituido por dos moto - reductores, situados uno en cada testera. GOORNY MNEGHEIINX
MPCICX X2 P X KO XS 2 RS DIGTOE TR NTRINCE R AR RO DS KL MK AUt
mﬁmmmxﬁrmmmmwmmwwwmmm

-.!“wj" o
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PRESUPUESTD Ne¢ 3569 -2~

APAREJO ELECTRICO

Se suministrar un aparejo eléctrico marca “FORVIS”, modato =20 ¥ CEM  con motor biindado
para corriente eléctrica trifasica 220/380 Voits, 50 Hz. - Czja reductora herméticamente cerrada &n batto

—- - — de grasa. Freno electromagnético a zzpatas regulabte. Interruptores de fin de carrera sn ambas pasicio-

3 -

4.

N

T -—n#s extremas del recorrido del gancho, regulables. Cable de acero prafofriado, amoilade sobre un Gm-—

bor de gran didmetro, en gargantas mecanizadas al tormo., Guia y prensa cable que impiden la superposi-
cidn da sspiras y enredado dei mismo. Pasteca de construccién robusta con gancho de acero forjado y
normalizado girando sobre rodamiento axial de bolas.

MOTORES ELECTRICOS
Aparejo eiéctrico Carro porta aparejo Puente gria
| Potencia H. P. p.] ]ﬂs 2x1
| 1. p.m. 1500 7560 ' 750
[ Factor de sarvicio 20% . 20% 203

Corrienta eléctrica: Alternada, trifdsica, 220/380 V., 50 Hz.

COMANDOS

E! samando de los motores eldctricos serd:

O} FOCRRADE \PENWX KO Nt DO WD,

b) de coamdo directo con bolonera colgante del carrg porta - apareic.
€)  CHTXDDER R et YO R %0 e peanige e plnd X Eexax Sra.

d) con intercatacién de contactores y transformador de 24  Voits.

SUMINISTRO DE FUERZA MOTRIZ

PARA EL PUENTE GRUA:

a) No forma parte de nuestra oferta.

b) TEIRAOIDTAR NI IEX AR MRS EN XSANIA0S XK K I SO 1 NS T KM XN
g L T g e ey ———y.

€) KRN COTIN. A 00 M ORI A XX XM IREOUEE BT RsbQuan .

PARA EL APAREJO Y CARRO ELECTRICO:

2) Tendido de linea de cable bajo goma que abarcara toda la trocha del puente groa.

D) ORI ARG XIRX HIONK GTGHM STR IS MBI LA A0TILRGK T 105 LIGH XADR KRNI EDCEME S S M & ¥
ZOEMMRCRCCIDCS) DL I X YOO A RSSO

€) 00O KD KXPERDIIn: XNOStID: ot .

NOTA:

Sers & cargo del cliente el suministro de fuerza motriz con una ilave de corte principal, 8 no mas de 2
metros del drea de funcionamiento dei puents gria. -

VIAS DE RODADURA - '

a) No forman parts de nuestra oferta.

b) mmmkxmm:ummmmm
MM XGICENX W XX ACAN MDA X0 XICKEEOOE a0 XK XOO0X KN X O ROTHEC TN S XA
XN YOTHAEI0Y RO NEN X

COLUMNAS | /

f

a) No forman parte da nuestra oferta,

b) WMHMWWXD(HXWWWW
B EARDCH X FTRCEAUTH SN NI S XY MNAELGRDOT A PR IS Ho7 KU TN LITANY N WG WY, TEX Y
Loranpimilarits Cidias ub SPUYC ¥ WAL 34 AN aye.

-~
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PRESUPUESTO Ne 1560 -3-

NOYA:
Serdn a cargo del ciiente las excavaciones, preparacién de bases de cemento, amuramientos y nive.
lacitn de las cclumnas y chapas de apoyo, como asa tambiédn cualquier otro trabajo de albafiteria
yio §:;acr6n ¥ pintura, inherentes al mcntme

8 - TRANSPQRTE

a} Por cyenta del ciente.
b) *ReRDEFCERCAOK XK PPECKIC R R ARIGoK

9 - MONTAJE

a) Mo forma parte de nuestra oferta.

b) XA T R SOOI IO YOK XK X000, XX 200K X9 K X X PEN DO EDGOLKMNI, XK

IR X )6 N 4 SRR SN K IO 125 0 M X 0 XA ARG SIEICE QO XX AN XTI
MITRARII TN ODCANN $EA K 8 X0 MODEOC I XD K AT RN Yo S DN T MK X I K HOK

RO KOO FOCKINEC
10 - PINTURA
" lositemsNo. 1, 2 y 3 se entregaran pintados con 2 manos de antiéxide ¥y 1 mano da

esmalte sintético, de calidad comercial en un sclo tono.

11 - GARANTIA -

Garantizamos fos materiales y equipos ofrecidos por el término de un afto a partir de la fecha de entrega
funcionando, salvo desgastes o accidentes anormales ocurridos como consecuencia de haber sido ope-
r2da inadecuadamente fa instalacidn, Esta garantia no incluye a.las bobinas de freno.

PLAZO DE ENTREGA : A convenir,

LUGAR DE ENTREGA

Nuestra fibrica de Colén,Pcia. de Bs. As.

3 66.033.300 + IVA. (SON: $ SESENTA Y SEIS MILLCNES OCHERTA

PRECIO 3
¥ DOS RBIL TRESCTEBHTOS MAS IV..).-
FORMA DE PAGO ¢ A convenir.

VALIDEZ DE OFERTA : 5 (cinco) dfas.

. AJUSTE DE PRECIOS : IhDEC-HACIONAL MAYORISTA NO AGROPECUARIO-Base Julio '] .-

"7 Precios sujetos a variacidén en base 3 las mod:f icaciones que puedan producirse en los actuales costos
mmmmmmmmmmmmmﬂ
AR 0K YOCITK IO 08 XX MR MR XA MBI ATS SCRICCSOO X X IO B X -

Sin otro particular aprovechamos la oportunidad para saludar a Uds con nuestra consideracidn

,\ mas distinguida.
X L RCTA: El metro de Trolley 3 150.000 4+ IVA,.- T -

[LE 2 I PR
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PUENTES GRUA MONORRIELES NORMALIZADOS
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TRANSFORMADORES .DE DISTRIBUCION ~“MIRON"

Son los lransformadotes empleados en fa red ae distribucion. Son aptos para ser instalados en cdmaras subterraneas
¢ a nivel {con ventitacion por conveccion natural} o en platatormas a la intempene. i :

o CEeeRmT T e F T maa = T

CARACTERISTICAS: — =
Las caracleristicas tdtnicas generales y l0s accesoros normales estan especilicados en 1a norma IRAM 2250.

Para otras potencias, tensiones y especificaciones estamos en condiciones de satisfacer cualquier pedido, considerande

qua nuesita linea de fabricacion da transtormadores de distribucidn llega hasta una potengia de 1250 KVA y una tensidn de 35 KV,

YATOS NECESARIOS A SUMINISTRAR PARA EFECTUAR UN PEDIDO: -9 -

1) 81 RISPONDE A LA NORMA tRAM 2250:
- Expresion “Trasformador cia distribucidn segin norma [RAM 2250,
- Tipo de transtormador (parmafo 3.1 IRAM 2250),
-- Polencia en KVA.
— Tensidn Primaria

- Tensiéon secundaria en vacio, :
- Accesorios. Especificacién concreta de si se rrguiesan agueilns accesorios, tales camo relé Buchhotz,

chimensa de alivio, elc., considerados opcionsies 4 la norma JRAM 2250

. S!Y RESPONDE A OTRAS ESPECIFICALIONES:
- Numery de faroz
- Poiensia ¢5 RYA
- Freczansia,
- Gaapo da Conexivn.
- Mucvero de bornes primarios y secundarios.
Tensién primaria nominal.
Numsro de lomas y tensidn de cada una de ellas en por ciento de la tensién nominai
del arrollamienloc ¢n Gue estdn ublcadas (normaimente se disponen en el arrollamiento de mayor tension).
Tensidn secundaria en vacio.
Tension de cortocircuito. Para el caso que no existan razones que conduzcan a adoptar olro criterio,
aconsejamos aptar por los valores indicados en la norma IRAM 2112 que 30n;
Hasla BI0KVA, 4%, de 831 a 1250 KVA 5 %.
Narmas de construccién y ensa,ns en caso Gue no fusran loy IRAM.
Accecorios gapeaciales ragquearidos,

CCESORIOS NORMALES:

pén de flenado; grifa de purga; grifo de muesiras; coneclor de puesia a tierra; cancamos de elevacidn
desencubado: secador de aire; vaina p/termémsalro; nivel da aceits; conmutador de tension; expiosores:

edas lisas nriantables mn dos direcCiones perpandiculares a partir de (os transformadores de 63 KVA inctusivae,
lines ds apoyo para los de potancia menor de 63 KVA; placa de garacteriaticas.

rENSIONES Y PESOS APROXIMADOS: .

ﬂ_ELACION 13.200 = 2 x 2,5 % /400-231V - RELACION 33000 - 2x2,5 % /400-231 V
Potencia Ltargo Ancho Alta [Peso total V:'"Tan Potancia Laigo Ancho AMo | Peso total v:lury\an
(kvay | (mm) | mm) | mm) | (kg 'f,‘,*,” (KvA) | (mm) § tmm) | (mmy | (Kg) e

. N } .

25" 800 530 1250 380 120 25 920 460 1530 540 190
63 1200 690 1300 610 195 83 1440 650 1760 810 270
100 1260 710 1450 800 230 100 1480 720 1650 870 340
125 * 1300 850 1500 910 265 125 * 1500 780 1900 1100 330
160 1350 880 1650 1160 360 180 1560 860 1980 1300 450
200 1430 850 1750 1330 395 200" 1590 980 2040 1450 510
250 }yas0 1030 1760 1520 450 . 250 1620 1600 2060 1650 560
s 7 1540 1050 1800 1700 525 315° 1650 1050 2200 1870 625
5C0° - 1830 1070 2060 2250 | &85 500 ° 1700 1170 2400 | 2700 | 910
830" | 1a%0 1100 | 2080 2550 740 630 * 1750 1230 2450 3050 1035
80O - ] 2100 ! 1400 2100 1120 930 800 * 1950 1350 2450 3500 1170
I_GOD - ; ".’«:ﬁﬂ ‘ 1700 2100 3700 100 100 ] 1370 ] 2¢0n 4110 1KD

- v e s IR em T T
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HUSILLOS:  Ewa montac sabre rodamton-
103 cOnicos opuesios, que te confiesen gran rige
dez y una réqu’tcion axteror 3l cobeza). Sus
dirmensiones excepcionatos {Espasor minimo 12
mm., didmetro en el apoyo anteriot 90 mm.)
hacen o¢ é1 un elemento exento de vibraciones,
La rariz es la normalizada por ASA como cono
hxgo t-1 de 5 3/4 o0 DIN 55022 ramadio 6 de
bigoere 3 baltoneta, estos tipos de montaje per-
maten |2 mayor sstatilidad de spoyo g los
patos.

PR

Le o

BANCADA: £ tupo de bancada adopiada
constituye la innovacidn mas tmportante en los

- Tornos paratelos y confgura la caracterisiica
mis sobresahiente de esta miquina. Las guias

fruy dimensionadas se han bajado rewpecto al
plano de apayo del cabetal v han sido recubier-
s por planchas de acero. En consecuencia los
planoy de desplazamiento del carro resultan
Molegdos a las particulas metilicas y wirutas
resultantes oel trabajo. Las guias de 3 contra-
punts s& han mantemdo a ta altura normal y iz
gan hasta una determinada distancia del cabezal
de modo de dejar litwe un ancho y profundo
ncote.

P

Sl
7 300 000 -

- .

CABi:ZAL: EI cabecal esté constituide por
una caja de excepxional robuster, las parsdes,
Muy Gruesas & interconectadss aseguran la in-
existencia de cualquier vibracidn, quedando la
Proyeccion de todos su slemantos dentro de s

- base de apoyo-Los engransies de la cadena cine- -

“matca son de acerd Cr. Ni.- Mo—cewentados,
templadas y rectificados sus flancos. Todos los
mOvimentos, en particular los ees, son por ro-
damsentos. La inversion del giro del mandril, 1a
obtizne mediante un embrague de disco malti-
ples tamafio D-004—E de ocho liminas con un
momento torsor de 8,6 Kgm.

CAJA NORTON: Completamente cerrada
¥ en bafo de acerte. Lot mandos estén centrali-
Zados de modo de obtener sin cambio de engrs-
napes los pasos Whitworth y métricos.

JARACTERISTICAS TECNICAS

histancis entrg puntss mm

idmetro torneable sobre s ba:cada mm 510
idmetro torneable an of escote mm 670

jem 10bYe carro transversal mm ek o]

argo del escote mm 376

argo del Irente del ploto af fin ge) sscote mm 245

nchn e s bancada mm 330
idmetro de tornillo patrén mm 40
idmetro del sguisro del husillo mm ss d
slocidad del husillo ($0—2000 o 30— 1500) 16
dmetra méa. adm. en funsta fijs mm 180
em an luneta mdvil mm 180 3
30 mix, admisible entre puniss Kg 1000
<0 méx. admisible en voladizo, con centro ds ’ .,
svedad 3 200 mm, de medrit Xg 3co I
dmatro dal husilte en a8l rodemiento an. men 90 1
riz ded husillo ASA ~ t 5" 34 DIN 55022 6
dmatrg del pisto & custro mordazes mm 450 *
carride del csrro transversal mm 380 r:
corrido dal carro portsherramisnta mm 180 K
ance de los carros por giro del volontg mm 286 3
imetro del husilio da Ia contrapunts mm 50 4
corncy def husitlo de la contrapunts mm 200 *)*
no morse da las puntas NO L ] L
tencia del mator 13 7.5 - Ef
lencia elsctrobomba HP 0,18
aworth 122 BE ko5 10 30° &
trico {05 8 14} mm 50
rnetral Pitch (48 112 ‘ S0

dulo (525 a 7} [

MCTS Mangrtudinaler (0,023 . 2.276) mn L Taal

- 98 -

1000/1500/2000

EQUIPO NCRMAL:
rernads trifdsico de 7,5 HP, 220/380 Voli; 1440
rom. Electrobombs de inmersidn, corrisnte al-

Motor corrienty al-

ternada trifdsica 0,18 Hp. Plato lito de 4 mords-
zas independientes de dismetro 450 mm. Con-
traplato de didmetro 280 mm, Plato de arrestre.
Luneta fija. Luneta médvil. Torra portaherra
mrenta cuadrada de B topes de 160 x 160 mm.
grratoria. Boquilla de reduccidn, Juego de co-
rress, 2 puntas de centrado, cano maona NO 4,
Juega de lleves de servicio. Manual de Instruc-
ciones. Equipo de refrigeracidn compie1o. Equw
o elictrico completo con boronera, contacio-
res y translormadores 22071 10/24 Valt. Protec:
cdn térmica y magnética. Limitador de cupls.
Freno electromagnético. Banceda tumpllda. En
grangjes reﬂuhmdm.

EQUIPD OPCIONAL: Topa fijo sobre ban

cada con regulscién microfilmica, Tops moltipls
tijo. Totre posterior e corte, Torre de cambia
rapido, Plato naumdtico. Plato autocoantranta
completo, Plato autocantrante con mardazas
Hlandas. Punto giratario cona morse 4. Capis-
dor hidrauhca. Contrapunta hidriulics, Retoj
cuenta filotes. LEmpars sxtansibie,

ML 4 A et s ok o B m

Forvar -+ Saias & AI.;ci-ﬁnu La Pl { B As. [ Argentina
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Buenes Airves, Agosto 14 de 1981

Ingeniero

ASRARAM OBERMT}STER
Nazca ¥7%4 ~ P;so 2° C
CAPLTRL

De nuestra consideracidn:

-

De acuerdo a lo solicitado por Ud., nos es grato somet

l consideracidn la siguiente oferta, por:

LIMADGRA MONOPOLEA marca C.M.A, modelo LSM-460 de Industria Argentina,

de 485 . de retorvido maximo de torpedo y demds principales caracte~
ristices técnicas detolladas ampliamente en el folleto general ilustra
do adjunto.

0. ettt it i it ie e eir s e eaeaeaaeene. § 25.195.000, -

- ————

LAS

er a su

+ VA

CONDICIONES GEMERALES DE VENTA SON:

Londiciones de Pago:

» A coavenir.,

Plazo de Entrega:

' . Inmediato, salwo previa venta.

Lugar de &nzrega:

. Sobre camidn Buenos Aires.

Nota:

. El

rés,

mularnos al respecto y lo saludamos muy atte.

Precio arriba indicado est3 sujeto a confirmacidn en el momento de concretar-
se el pedide.

Sin md3s y esperando que la presente oferta resulte de

su inte-

quedamos a sus gratas ordenes por cualquier consulta adicional que desee for-

TETH ‘M ( S A.

' a0 L, LB FICKIEY
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lodeio LSM - 460
les de entrar en produccién to-

> Nuestros modelos son someti-
3 & rigurosas oruebas.

T Ymal oo i Todos nuestros modelos respon-
] l | oSl g A P

i T N PR ra———

delo LSM-630
mas estrictos controles de

id son norma en nuestro pro-
de fabricacidn.

TR 4 R A

L
e
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LIMALURAS MUNOPOLEAS CMA

La linea mas completa de limadoras meonopoieas,
Capaz de responder a todas las exigencias 7

de la moderna industria nacional e internacicnai.

- 100 -

Modelo LSM - 530

den a reales necesidades del mer-
cado, tanto del argentino como de
los mercados extranjeros.

4
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Caracteristicas:
Estruciura:

2t cuerpo. torpedo y bancada de amplias dimensio-
s y fuertemente nervados, configuran una sohda
rstructura; que permite toda clase de trabajos pesa-
Jos con la maxima precision.

'orta herramientas: - — .
| porta herramienta estd provistc de avance auto-
natice y, durante el recorrido de retroceso del tor-
2do, de levante automdtico de la herramienta.

lolea Motriz y Biela:

a pnmera estd armada sobre cojinetes a bolilla y
r segunda sabre cofinetes de bronce fostoroso an-
friccidn.

2ia U9 veiccidades:

ucionia en bafo de aceite. Toda la serie de velo-

cidades ha sido técnicamente estudiada para propor-
cionar ta mayor posibilidad de réndimiento. tanto en
Irabajos de produccidn como en trabajos pesados
de desbasie.

Embrague y Freno:

7" La caja dé ‘cambios ests equipada o embrague ¥

freno multidisco.

Lubricacién: .

La fubricacion es automitica, mediante bomba a en-
_granajes.

Maxima precisidn:

Durante el montaje de cada maquina se controla ri-
gurosamente las gperaciones a fin de que torpeda,

mesa y bancada operen con paralelismo exacto. Eslo
permile mecanizar piezas con tolerancias minimas.

specificaciones: it | Moteo | Mocelo | Modeo | Mosee | Modeo | Mecel
LSM-430 LSM-530 LSM-630 LSM-710 LSM-a53 LSM-1010
Recomdo mAximo del torpado mm, 458 540 835 s 870 0%
Recornde honzonial rapidoc ow la mesa mm /muen. -— -— -_ -— — 1500
RECOrTIdo. vartical rapedo de ta masa mm./ msn, — — -— —_ -_ S0
1eCOMI Tl PONRIONIZ! UIOMANCE r 'y masa amm L] 620 520 780 800 a1
Ii«cornda VrtiCRl Aufreluaistay 39 B Mresa mm. n9 s 318 123 350 400
lecordo verhcdl 38 porta hesramientas mm._ 100 120 120 190 200 200
asticie e la mesa mm 10x 440 MS52510 51600 80x 700 4002800 10002 450x450
BOCILEONT, Canudad 4 4 6 [ [] [}
@lpay {Avances, <us rorpecdo RO Tl Canndad TA7-IFNS | 274360105 15-28-15 1£-25-28% 9-14-20 9-16-23
0-75-108 50-75-108 )-46-72 J2-57-82
o1or elacines principal f ¥ 4 H 2 3 4 ] ™
Ot HECHNICO de dvance rapido Ja 132 musa HP. - -_— _ —_ -— Y
30 AproIMACe Kg 1100 1400 1600 1800 2600 4000
ancho mordazas mm. - 28 240 235 235 290 %0
orza | allo maordazas mm, s = 15 75 *% 5
apuriura uirl mm X0 X0 300 00 400 400

SU empresa necesfta maquinas herramientas, nuestro Departamento Técnico ests a sus
enes. Pongase en conlacto con nosotros; nuestro mayor negocio es que usted haga

 busna compra... y quede satisfecho:
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Ingeniero :
ABRAHAM OBERME ISTER

Nazca 1754 - Pjso 2* ¢

CAPITAL

De nuestra consideracign:
De acuerdo a }o solicitado por Ud. nos €5 grato someter a sy

consideracién 1la siguiente oferta, salve Previa venta, por:

« 1 PERFORADORA DE COLUMNA marca M.H. modelo A-7 de Industria Argentina,
de 35 am. de capacidad de perforado y dem3s €aracteristicas tecnicas
detalladas ampliamente en la fotocopia del folleto original que ad-
Jjuntamos.

PREC 18: S 10,750,000, + 1y

LAS COMDSTIDNES GENERALES DE VENTA SON:

fondiciones de Pago;

. Contado neto, contra entrega, .

Plazo de Entrega:

. lomediato, salvo Previa ventga.

' Lugar de Entrega:

. En nuestros depdsitos de Capital Federal.

Nota:

s5¢ el pedido.

i $in mas Y esperando que la presente oferta resulte de su inte-
res, lo saludamos con Nuestra mayor consideracidgn.
; TECNMMEK S.A, o
. &hﬁﬂﬁLﬁ&;ﬁuaffm;;LKL prmy CILLARLA
GH/fh ; . ;
A L\...-"t‘\'] L \.XJ‘\«
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A GUJEREADO RA MonoPoLEA | CINDELMET

Mop. A-2 _ ) . .
=k CA RACTERISTICAS ‘*—;_:**H—::—i::_ﬁti:“;_—_::tf_"?::{s‘f_:ﬁ“__;“ T
Capacidad de taladrado ...................... 32 mm.
Conicidad del husillo ......................... Morse N° 3
Distancia entre husille y columna ........ ... . 205 mm.
Carrera del husillo .......................... 200 mm.
Distancia maxima entre husillo y mesa ...... 660 mm.
Distancia méxima entre husillo y base ....... 1.065 mm.
Superficie ttil de 1a mesa ......ccoovnv.. ... 510 x 390 mm.
Velocidades del husillo (8) rpm. ...... e 80 - 120 - 160 - 235
: 270 - 395 - 465 - 705

Avances automdticos (3) mm.‘rev. ........... 01-02.03
Motor eléctrico; |

Dos velocidades: 900 1.100 r.p.m.

Potencia: 1,52 H.P.

Tensién: cte. alt. trif. 380 V. 50 ciclos

_ Peso de la miquina: 7 N _ _ o
Neto aproximado ...................... " kg. 430
Bruto aproximado ....................... kg. 350
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Buenes Aires, Agosto 14 de 1981
ingeniero

ABRAHAM OBERHEISTER.
Mazca 1754 - Piso 2° ¢
CAPITAL

De nuestra consideracidn: . -

De acuerdo a to solicitado por Ud., nos es grato someter 3
Su consideracién la siguiente oferta, por:

» 1 SERRUCHU marca F. y F. modelo DE 18" De Industria Argentina,
de 450 mm. de lengitud de I3 hoja y demis caracteristicas téc-
nicas detalladas ampliamente en el folleto original adjunto.

PRECiD: $ 9.240.000,- + JyA

LAS TONDICIONES GENERALES DE VENTA SON:

Condiciones de Pago:

+ A convenir,

Plazo de Entrega:

+ Inmediato, salvo pPrevia veata,

Lugar de Entrega:

+ Sobre camisn Buenos Aires.

Nota:

. El Precio arriba indicado est3 sujeto a confirmacidn en el momento de concretar-
se el pedido,

Sin mds y esperando que la presente oferts resulte de su jnte-
ves, quedamos 3 sys gratas ordenes y lo saludamos ton nuestra mayor consideracign,

TETNILOX S A,



05 mdquings se proveen montadas en
S SUs movimientos con rcdamientos o
las, permitiendo asi un funcionamien.
in desgastes y excesos de ruidos La
ba hidraulica es de accionamiento sen.
. consta de dos movimientos, “levanta”
abaia”, reguléndose la presion de corte
medio de un tope con contratuerca
'y torpedo deslizan sobre calizas pris-
cas de ojuste permarcnte, lubricadas
gravitacién. Lo morsa, de construc.

ODELO

" CERRUCHD

et e o —maw nifl ] =

FyF

on solida, permite cortes r&Ci0s y obli-
cucs. Una vez terminado el corte, por in-
termedio de un tope que acciona to NHave
de puesto en marcha, la méaquing se de-
hene oautomaticamente  Requiores, ade-
mds, poco gasto de manterumicntd, de-
biéndose lubricar periddicaragnts sus par-
tes maoviles y verificar g nivel de oceste
ael hidrdulico  Se fabrican también, por
cedido, serrucheos especialss.

Y

arte maximo en redondo
orte maximo en cuadrado

olpes del arco por minuto
ngitud de lo hoja
Ingitud de la hoja

lcc aproximado
ltura total de la méquina

irgo total de la maquina
ncho total de la maquing

pac. tanque aceite soluble

pac. aceite del hid_r_g'nu‘ii"cci (SAE 40)—"-~ o
tencia motar (300 R.P M., 220/380 ')

1é° 8- F 3
mm, 200 280 310
mm. 140200 220
— 7 Tegsrio "oy 80
MM 400 450 T 525
pulg 16 18 21
Kg " 300 375 480
“mm. 900 1000 1030
w0607 1250 7 13600
mm. 5107 5107 si0
em' 3000 3000 3000
emt 1600 1.600 1600
HP. T T Ty T Ty

Zio TR e - -



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

3.11. TAMARC DEL PROYECTO
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CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

3.11. Tamaiio del Proyecto

3.11.1. Capacidad de produccidn del proyecto, discriminando
las etapas de'concreciﬁn e indicando turnos por dia

y dias por afio

La planta esti disefiada para una produccxon promedlo de 2.000
n2. por mes de cnapas de granlto lustradas -

Desde la puesta en marcha, se estlma en fcrma conservadora
 que al 4to. mes se alcanzari el nivel propuesto

Los turnos por -dia son los.siguientes:

Aserrado h '3 turnos o
Pulido o i o 2 turnos
Otros ' o 1 turno

Dias por afio: La éctividéd de produccibn se desarrollar4 du§‘

rante todo el afio, permanec1endo en Teceso durante 15 dlas por
perioao de vacaciones. " Los dias poT afio trabaJados serén 266
6 sea un promedlo de 23 dlas por mes.

L.

3.11,2. Justificacifn d¢l tamafio ";'f _,i -

El tamaiio de’ la planta propuesta representa un minlmo economl
tamente rentable frente a la 1nver516n necesaria para la con-
crec16n del proyecto _' -t '

1

Si se hublera concebldo un proyecto con menor cantldad de mﬁ-

quinas y por ende una menor produCC1on la 1nc1denc1a de 1Ia na‘

o de obras’ 1nd1recta aumentarfa sustanc1a1mente en Ios costos
H
de produccibn. = . T ) ' '

T T TN :
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También - se ha tenido en cuenta al eleglr la escala de esta
planta, el alto costo f1n=1c1ero ‘de los créditos de plaza.
Tan es asfi, que se ha limitadec a un 30% del valor total de
la 1nver516n, los empréstitos a obtener en las 1nst1tuc1o-
" nes bancarias del pais , durante la instalacién jel aserra-
dero. : '

La planfé esti diseﬁada con visifén de futuro, puesto que con

el agregado de un te;ar,'una pulldora y un puente grﬁa de dos
ton. nis se puede lograr un 50% de aumento de producc1on.

-

e
TS,
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3.12. LOCALIZACION DEL ‘PROYECTO
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3.12. Localiiaciﬁn_def Prayecto

3.12.1.Ubicacidn geogrifica-de la planta

La planta de aserrado se proyecta ubicar en la cludad de Chami
cal, Provincia de La RlO]a, sobre terreno: con acceso a la Ru-
"ta Nacional N°38. que une las ciudades de Cdrdoba y La R103a

Se ha seleCC1onado_la zona de instalacifn de Ia_planta en los
terrenos que en la Direccién de Industria de la ‘Provincia de

- La Rioja son COns1derados como de futura reserva de asentamien-
to fabr11

La superf1C1e de terreno necesarlo para el pruie to es de 20.000

-

nz.,

3.12.2, Infraestructura existente

La zona elegtda ‘de Chamical cuenta <on:
Vias de Acceso: Ruta pavimentada Nacional N°38
_Ferrocarrll General Belgrano.

Esectr1c1dad
Viviendas
Teléfono |
Obras Sanitarias .
Banco = 3 L oo o S _
" Escuelas pr1mar1as y secundarlas - Inst1tuto ESpec1allzado en
Zonas Adridas de n1ve1 Unlvc 51tar10._;. :
Correo y Telégrafo T LT

“h

Transportes _“,lf > B

L. T -t oo ~

Talleres de. mantenlmlento _ .
Respecto del sum1n1stro de Fuerza Motrlz se ha expllcado en el
Jitem 4.4.1. que de . acuerdo al proyecto de 1nterconex1on que rea

llzarﬁ Agua Y Energla, a bre e plazo ‘quedari asegurada la de-
nanda del aserradero.
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En cuante al .suministro de agua potable existc una planta de
0.S.M. que satisface la demanda del consumo para el personal

solamente.

No asi en lo que concierne s la parte de coua 1ndustr1a1 pa-
ra lo que seg 1nsta1ara un c1rcu1to con perforac1on hasta la
napa fredtica que se encuentra a unos 45 m. de profundldad.

-

3.12.3. Disponibil*dnﬂ zoral de mano de obra Influencia en

13 eleccidn de la locallzac1on.

:Por las catacterisficas dpefativés de la‘planta a instalar; la
dotaci6n de personal obrero requerido es reducida (menos de 30
personas) que en 1z’ viudad de Chamixcal de 8. 400 habitantes es
fidcilmente obtenible, en el grado de espec1allzaC1on que se re
quiere. Por otra parte, es importante meHC1onar que en las
¢ercanias se encuentra una Base de Aeronaﬁt1ca que ha logrado
desarrollar servicios auxiliares (talleres) y contrlbuldo a la
formac16n de técnicos y/o operarlos en d1st1ntas espeC1a11da-
des. : . :

L

3.12.4. Disponibilidad de materia prima y materiales
La materia prima principal: "Bloques de granlto", sé ektraerén
- de canteras ublcadas a mencs de 100 kilématros de la planta de
aserrado, lo que se con51dera un’ radio econom1co para el trans-
porte con un cam16n que accede a la cantera Y. 5in necesidad de
transbordo de los bloque= a unldades de’ mayor tonelaJe de carga.

Se nenc10nan como probables caﬁteras proveedoras a las siguien

tes: - - T b L '

. . S b
. ' . ] " . o 5

Can;era - Distancia a la planta

- Difunta Correa (en explotacidn) ‘ 62 Km.

+

R VP
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Cantera | Distancia a la Planta
- San Luis (sin explotar) : . 62 Km.
- La Esperanza (sin explotar) ... . 65 Km.
- Anzulédn VIII(sin exploter) S 90 Knm.

La zona denominada por las canteras existenfes, Difunta Correa,
San Luis y La Esperanza conétituyén'uno de loslaflpramiehtos_m&s
importantes en cufnto a la corrida, habiéndose témado en cuen-
ta con trabajos de ‘taquimetria y perflles, que permltleron rea-
lizar una cub1cac15n estlmﬁndose Teservas p051t1vas e inferi-
das del orden de 2. 600.000 tn. de la prlmera y 1. 300 000 tn.de

" la segunda (estudio Pasarrello- Paez)

fa

El material es fresco y homogéneo "granito negro™.

Por la topografia, ofrece. buenos desniveles para el ataque y
preparacidén en explotaciones escalonadas, con posibilidad de pro
yectar los respectivos accesos secundarlos en cada nivel piso

de frente de cantera.

Sz deden también mencionar a los-otros gfupos de canteras que
pueden suministrar el granlto, tales como Alcazar, San Nicoli4s,
Santo Domlngo, etc. s . .' oo

Es decir que el suministro de materia prima,. de acuerdo a las
‘numerosas man1festac1ones granitlcas existentes, y a la presen-
cia de productores mlneros en esta zona, auedari asegurado para
la produccién pr¢v1sta de la planta. ' =
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3.13. NOMENCLATURA CATASTRAL LEL PRSDIO
DESTINADO AL PROYECTO Y CROQUIS DE
"UBICACION DEL MISMO

[EAOR % P
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3.13. Homenclatura catastra. del predio destlnado al Eroze -
to y croqu1s de ublcaC16n del mismo.

El predio previsto para el proyecto se halla ubicado en un
frea de reserva para 1ndustr1as, actualmente bajo propledad

particular. Se encuentra dentro de la Circunscripcidn I, Sec-

.cién B, Manzana 46, de la localidad de Chamical, Departamento
Gobernador Cordillo. '

Se acompana fotocopla del clano del drea dentro ‘de 1a cual de-
bers antermlnarse la mlcrc.ocallzac1on una vez adJudlcado el
" proyecto.

1

. : )
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