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1.

DELIMITACION DEL AREA

1.1.

Ubicacibn geogréafica

i.1.

1.

Limites

Norte:

Oeste:

Este:

Sur:

Superfi

Caracte

Paralelo 28° correspondiente al deslinde en-
las Provincias de Santa Fe y Chaco.

se acepta, como m4s adecuado, el formado por
la linea de drenaje constituida por la cade-
na de lagunas y canadas unidas por los cau-
ces de los arroyos Golondrina y El Calchaquf
La zona no tiene una delimitaci®bn clara. Sin
embargo, puede considerarse gue una recta
gque uniera Margarita con Villa Guillermina,
actuarfa como "curva compensada" del limite
entre las tierras de labranza y la masa bos-
cosa.

El vértice de la cufia penetra ligeramente en
el Departamento San Justo.

cie cubierta: 1.080.000 has.

rizacibn geogré&afica

Ambos Departamentos pertenecen a la regidn geografi

denominada "El Chaco". La misma comprende a los De-

partamentos 9 de Julio, Vera, Gral., Obligado y par-

te de S

an Javier y San Crist6fbal. Se describe como

una planicie boscosa de ambiente subtropical con

clima con estacién seca para Vera y con clima sin



1.1.3,

1.1.4.

1.1.5.

estacibn seca para Gral. Obligado.

Factores climdticos

El Departamento de Vea estd comprendido entre las
isohietas de 900 y 1000 mm., mientras gue el de
Gral. Obligade lo esti entre las de 1000 y 1100 mm.
(la regidn de mayor precipitacién anual de la Pro-
vincia). La proporcién de dfas con tormenta eléctri
ca con respecto al total de dias llovidos disminuye
hacia el norte de la Provincia, (o sea gue, en los
Departamentos gue nos interesan, las lluvias prove-
nientes de tormentas elé&ctricas con las menos). El
perfodo de m&xima lluvia va de octubre a abril y

el periodo seco comprende los cinco meses desde ma-—
YO @& septiembre.

Los dias con heladas se presentan de mayo a septiem
bre. En las areas ribererfias del Deparfamento Gral.o
bligad5 la amplitud media del periodo con heladas
es de 45 dias.Hacia el NE el periodo libre de hela-

das es mis extenso

Presidn atmosférica
Los valores medios son siempre inferiores a la nor-

mal, atrayendo vientos.

Temperatura
La temperatura media anual de la zona es de 21°C.

La media de invierno es de 14°C y la de verano de



1.

.1,

6.

26°(C
Humedad relativa media
65-70 % en enero

75-80 % en julio

Aguas subterraneas

Departamento Gral Obligado: de oceste a este se pue
de dividir en 4 zonas diferentes: a) aguas con dure
za permanente; b) Aguas carbonatadas-s&dicas; c) A
guas éaladas inferiores y 2 horizontes superiores.
El primer&yes de calidad aceptable, con pocos clo-
ruros, sulfatos y bicarbonatos y el segundo es de
baja concentracién salina (700 mg/l); y d) Zonas
de islas del Paran& posee acuiferos con agua del
cauce y aguas de inundacitn.

En lineas generales son aguas explotables, con las
limitaciones dacdas en las &reas comunicantes con a
gua de fondo salada. |
Departamento Vera: la zona occidental es explota-
ble en las &reas altas del relieve, como, por ejem
pPlo, las gue se eﬁcuentran a lo largo del arroyo
Golondrina y en la zona de lomadas; la oriental se
explota en zonas no limitadas por los sedimientos
Y no salinizadas. Al sur de la localidad de Vera,
Ruta 11, la calidad del agua mejora en sus distin-
tos niveles en relacidén a los puntos al norte de

la misma. La variacidn de residuos totales es muy



L1

. 1.

dispar. Por ejemplo, en el distrito de Intiyaco, su
man 13.378 mg/1 y, en Ogilvie, se determinaron 640/
mg/l. Fn definitiva, la mejor zona de explotacifn,
por su capacidad, es la ubicada al SE del Departa-

mento

Calidades guimicas de las aguas.

Como condiciconante general, toda la Provincia tiene
un acuiferoc profundo salado que limita las caracte-
rifsticas del agua potable con aumento de su residuo
Yy salinidad. Peroc en las regiones donde este acuife
ro estd aislado de los superiores por arcillas, el
agua suprayacente es buena para el consumo humano,
industrial, ganadero y agricola.

Gral. Obligado y este de Vera: aguas de buena cali-
dad en general, finicamente limitadas por la profun-
didad. Sus aguas pueden utilizarse para consumoc hu-
mano, agricola y gaﬁadero. La utilizacidén industrial
estd supeditada a la realizacién dé estudios sobre
la capacidad del acuifero.

Oeste de Vera: la calidad es mala. No se considera
conveniente para consumo humano, agricola e indus-

trial. Puede utilizarse para ganaderfa

Caudales explotables de aguas subterr&neas

Localidad Caudal Promedio (m3/h)

Vera 20



Reconquista 30

1.1.10.5uelos

Oeste de Gral. Obligado y parte de los Departamen-
tos San Javier, Vera y San Justo. Se lo conoce co-
mo "Cunha Boscosa", y coincide con el relieve sub-
chagueno. La vegetacidén abarca desde "Bosque Alto
Cerrado" hasta "Pastizales". En cuanto a las condi
ciones edidficas con respecto a su productividad,
los suelos esté&n, en general, mal drenados, en ca-
sos, son de ligera a fuertemente salinos o alcali-
nos y son dificiles de labrar.

Centro y este de Vera y parte de 9 de Julio, San
Justo y San Cristdbal. Alto contenido en sales.
Suelos sédicos, con alta capacidad de retencién de
agua, mediana rigueza orgfnica. Un resumen de los
diversos problemas da: elevada evapotranspiracifn,
salinidad, alcalinidad, mal drenaje conjugado con
etapas de sequfas e inundaciones. Falta de infra-
estructura adecuada

Domo oriental: angosta faja que abarca varios De-
partamentos. Son suelos sin problemas de erosién,
no salinos y sin graves problemas de drenaje o al-
calinizacién.

Limite oriental de la Provincia, casi en su totali
dad. Suelo de facil drenaje, no salino y facil de

labrar.



1.1.10.1.

Sub-Areas

1.1.10.1.1.

1.1.10.1.2.

Sector Oeste, Bajos Sub—Meri
dionales: abarca la lfinea com
prendida por las localidades
de Tostado, Villa Minetti, P&

rez de Denis, hasta el limite

occidental de la Cuha Boscosa

(continia en Santiago del Es-
tero). Los suelos son levemen
te alcalinos expuestos a la e
rosidn eblica y son féciles de
ser sometidos a cortes de la-
branza. Si bien.el agua no es
Gitil para consumo en general,
lo es para la ganaderia, 1lo
gue destaca a la regifh como
favorable para el desarrollo
de la ganaderia extensiva. En
lo que respecta a cultivos,
se pueden mencionar al algo-
dén, el sorgo y también al-
falfa saladina gque es un in-
dicador de la calidad del sue

lo.

Sector este: Se extiende hai



1.1.10.1.3.

ta Vera y Pintado y La Crio-
1la, (continfa en el Chaco).
Los cultivos principales son
la cana de azficar y el algo-
dén. Los suelos son, en gene
ral, desfavorables por sali-
nidad, alcalinidad, capa de

agua elevada y posible anega

miento.

Cuna Boscosa: Clima tropical
a subtropical, con suelos de
drenaje impedido, salinos y
dificiles de labrar. Su des-
arrollo agropecuario se ca-
racteriza por algunos culti-
vos como el del sorgo y el

algodén, ademds de ganaderia
¥y produccibn forestal (car-

bbn, postes, etc.)
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1.

2.

4.

Comunicaciones

1.2.4.1.

1.2.4.2.

Carreteras

La Gnica ruta pavimentada es la ruta Nacio-
nal N° 11 y el desvio que une a esta ruta
con Villa Guillermina.

La cuna boscosa estd cruzada de norte a sur
por la ruta provincial N° 3 y el ferrocarril
gque une Santa Fe con Resistencia
Transversalmente, cruza la cuna la ruta na-
ciocnal N° 98 cuyo proyecto de pavimentacién
Tostado-Reconguista ha sido postergado enca
rdndose la pavimentacifén Tostado-Vera.

La ruta provincial N° 31 une Avellaneda con
Intiyaco y la N°32 Villa Ocampo con la N° 3.
Una serie de caminos reemplaza, dentro de 1la
cuna boscosa a las vias de decauville exis-
tentes en la &poca de La Forestal

Se adjunta mapa caminero y ferroviario de

la zona, producido por la Direccién de Vvia-

lidad Provincial

Ferroviaria

Paralelc a la ruta N°3, circula el ferroca-
rril Santa Fe-Resistencia, como se ha dicho.
Un ramal, adem&s, une Vera con Reconquista.
Otros ramales de menor iﬁportancia cruzan

la zona. Ver mapa



1.2.5.

1.2.6.

1.2.4.3;

1.2.4.4,

Fluvial

El puerto de Reconguista movi& en 1977, 1la
cantidad de 166.922 toneladas, siendo de
ellas 60.955 de productos minerales. Con la
concrecidn de la obra vial Quimilé-villa O-

campo, este puerto peodria tomar mayor activi

dad

Aerea

Aeropuerto militar de Reconquista, habilita
:

do para uso pfiblico. Est& situado a 7 kilb-

metros al sur de la ciudad y posee aos pis-

tas pavimentadas de hormigbn, una de 1.250

metros de longitud y la otra de 1.965 metros

Existen vuelos regulares Aeroparque J. New-

bery y Reconguista con escalas en Parani Y

Goya

Telecomunicaciones

En el ano 1975, el Departamento Gral. Obligado conta

ba con 6 centrales de teléfono, 1.045 lineas y 1.514

teléfonos, mientras gue Vera posefa 2 centrales, 473

lineas y 644 telé&fonos

Televisidn

Estaciones repetidoras permiten la recepcibn de va-

rios canales



1.2.7. Energfa eléctrica
(Afio 1973 - miles de Kw)
Gral., Obligado: 32.028
Vera: 5.131
Es conveniente aclarar que en la costa del rfo Para-
nd, zona Norte, y dentro de &sta la ciudad de Recon-
quista, y su parque industrial en especial, carecen
en ciertos perfodos del dfa de la suficiente energia
gie impide el desarrollo normal de las actividades
fabriles. Para paliar este déficit crénico, se ha
planificado el tendido de una lfnea de alta tensiﬁn
que, alimentada desde Salto Grande, pase por Goya,
conecte con Santo Tomé y llegue a Reconquista y Re-

sistencia.

1.2.8. Agua potable y red cloacal
Pecongquista (ano 1978)
2gua potable: 25.184 habitantes

Red cloacal: 14.887 habitantes

1.2.9. Gas

For tubos o garrafas
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1.3, Industrias instaladas

Fuente: Censo 1974

1.3.1. Actividades mis importantes en el Departamento en base

al nmero de establecimientos

1.3.1.1. Gral. Obligado

Rama 31 (Productos alimenticios, Bebidas y Ta
baco): 36,4%

Rama 33 (Ind. de la madera, incluidos muebles)
19,9%

Rama 36 {(Fabr. Produc. minerales no met&licos}
16, 3%

Rama 38 { Fabr. prod. met&dlicos, maquinarias

y equipos): 15,2%

1.3.1.2. Vera
Rama 31: 18,2%
Rama 33: 34,3%

Rama 36: 28,2%
1.3.2. Estructura segfin tamafio de la empresa

1.3.2.1. Gral. Obligado
No posee empresas de mas de 1.000 personas o-
cupadas. El1 58,6% de las personés trabajan en
empresas de 201 a 1.000 personas ocupadas, y

el 81,8% de las empresas son de 1 a 5 emplea-

dos.



1.3.2.2., Vera

No posee empresas de mé&s de 200 personas ocupa
das, y las de 1 a 5 representan el 89,1% del
total, empleando el 47,8% del personal indus-

trial del Departamento

1.3.3. Industria maderera en particular
Excepto la planta de tableros de Fibra de Media Densi-
dad, no se registra en el 4rea ningfin establecimiento
industrial importante.
Los visitados corresponden a carpinterfas que trabajan
para pedidos en la zona y cuya actividad varfia funda-
mentalmente con la construccién.
Algln estableciﬁiento dedicado a articulos rurales de
tipo artesanal y tres muy pequefias instalaciones para
la fabricacién de cajones para gaseosas a partir de ma
dera de las islas. Se seflala un hecho gueillams ia a-
tencién del autor? el clavado de las tablillas para el
armado de los cajones era ejecutado por nifios cuya e-
dad no superaba los 14 afios
La actividad industrial maderera, exceptuando la plan-
ta de Villa Guillexrmina, puede considerarse como nula.
Debe senalarse, por Gltimo, que la mayoria de las méa-
quinas existentes en esos establecimientos de tipo ar-

tesanal, sobrepasan los 20 afios de uso.



2.

MATERIA PRIMA

2.1.

Oferta

Se parte de los valores obtenidos en el trabajo "Evaluacio
nes de los recursos forestales esponténeos en la Provincia
de’ Ssanta Fe" (Area 1)

Este estudio comprende la mitad norte de la llamada "cufa
boscosa".

Aparentemente la cantidad de madera disponible puede ser
el doble de la consignada en el informe que se menciona.
Sin embargo, una recorrida del &rea, permite suponer como
vdlida tal premisa gque no lo parece tanto frente al andli
sis segln especies.

Parecliera existir una diferencia hacia el sur ya qué en el
extemo sur, -zona Las Gamas, por ejemplo- el quebracho co
lorado parece tener un neto predominio aparentemente debi-
do a que corresponde a una zona poco explotada por La Fo-
restal y porque los renovales de 20 o mis centimetroé de
diémetro aparecen como cantidades significativas de made-
ra.

Por tal motivo, se considerard como oferta global de made-
ra solamente 1,5 veces los valores de la zona estudiada,
cubriéndose asf con una barrera de seguridad cualquier
proyecte industrial

En dicho estudio se establecen para la zona I los siguien-

tes gandes nfimeros (m3 en pie).



Estos valores corresponden a las clases diamétricas IV a

VIT

Tales clases corresponden a las siguientes especificacio~

nes:
Clase IV : plantas con diimetros entre 30 y 39 cm.
Clase V : " " " " 40 y 49 cm.
Clase VI : " " " " 50 y 59 cm.
Clase VII: " " " " 60 a més

Si seqguimos analizando los miltiples cuadros, hallaremos
datos significativos que serfn importantes condicionantes
de las decisiones a tomar.

En la Planilla N°3 del Anexo se sehala

Bosque tipo 1 (constituido por los &rboles de mayor altu-
ra, buena densidad y espesura)

Clase diamétrica VII (mayor que 60 cm. de difmetro)
Guayacan 13,3x10 m3

El 50% de la oferta del tipo A (Gran Oferta)

Esta cifra ya constituye un verdadero desaffo a la imagina
cibén. Se da aquif una de las mayores paradojas posibles en-
tre las especies forestales.

El guayacdn es el equivalente del famoso ébano por sus ca-
racteristicas fisicas y mec&nicas.

El color del ébanc es totalmente negro en tanto el guaya-
cén puede asimilarse a un vino rojo que oscurece con el
tiempo.

El ébano, por su situacibn de especie casi extinguida, se



2.1.1.

- Superficie boscosa

aprecia aln en pequenos trozos los que se cotizan a altfsi-
mo valor.

El guayacén es tan duro, resistente y dificil de trabajar
como el ébano. En consecuencia.iquién quiere complicarse el

trabajo y la vida cuande hay 13.000.000 de toneladas de esa

madera?

Y con di&metros mayores de 60 cm.

Este seré evidentemente el mayor escollo a sortear si se
guiere utilizar esta especie industrialmente.

Se senala también que, segfin lo senalado en las péginas 8,

10 v 13, resulta:

Superficie del Area I 500.000 Ha.

Area de bosgues de galeria : 100.000 Ha.
Area restante : 400.000 Ha.
Area relevada : 353.343 Ha.

: 113,243 Ha.

Bosque Tipo 1 : 7.695 Ha.

Adem&s en la Planilla N°3 del Anexo se sefiala que la densi
dad de madera de guayacén, por hectérea, alcanza a 1.729
m3, algo realmente asombroso.

Se volver8 sobre este tema en el momento de las conclusio-

nes.
Extracci6n

2.1.1.1. Por clase



Buena Regular Mala

Méaerable 25.596.840 4.157.628 1.674.018
No maderable {reserva) 12.274.281 1.799.226 669.657
Lena 11.260.832 1.396.883 567.403

Estas cifras’ senalan un alto estado sanitario de las espe-
cies existentes.

Senialan también, un bajo volumen de renovales o reservas y
una bajo proporcibén de lenas.

Los vollmenes por especie pueden clasificarse segfin varios

criterios. En este caso particular, se tomar&n tres para-

metros, a saber:

a) Gran oferta > 1P m3
b) Mediana oferta < 10P y @ 10°m3
c} Oferta no significativa <. 10°m3

Por supuesto esta relatividad es v&lida unicamente para es
te estudio en particular en que la oferta total, como vi-
hos mis artiba es de casi 25x10 m3

Reordenando los cuadros de resultados del estudio base de

informacidn, se obtienen los siguientes valores de oferta

para madera buena y regular:

a) Gran Oferta (m3x106):

Buena Regular
Guayacin 17,5 3,3
Espina Corona 3,3 0,4

Virapité ' 2,3 0,2



b} Mediana oferta (m3x105):

Buena Regular
Guayabo 4,5 0,9
Quebracho Blanco 4,2 -
Guayaibi 4,0 0,2
Molie 2,2 0,7
Quebracho Ceclorado 2,2 -
Garabato 2,1 0,5
Algarrobo Negro 1,5 -

¢} Oferta no significativa

cl) Mayor que m350x103 (estado buena)

Coronillo a5
Chanar 67
F. 2lvarez 65
Lapacho Negro 61
Guaybiyu - 50

c2) Menores gque 50u103m3 (irrelevantes)
Algarrobo blanco
Cocfi
Curupi
Nangapirt
P. Cruz
Pindé
Saucillo
Tala
Tambetéri

Urunday



SOX2U®r I9A

2Toadsa 104

‘sedeldl TU sSeBTITIRA

B/ S G

‘sepIen

fSOUOBTIPOI ‘5210303 /S5UOCHRISD ‘SPORISD SIJUITWIND Sp SO3ep UBRIFSTHLI 98 ON

- 860°0T T6C°T 6ES'TY 0TL 62 6L6T
- £E8L7ET T6E"T TST 89 £69° 9V 8L6T
- LLT TT geo°¢ B8V "£S 6LE"CS LL6T
- L¥e°49¢ LEG "D Z8E 8L 9gg "6V .61
- 056°TZ 86G6°¢ 006" CPT £ESE 9T SL6T
- ¢89°¢g 9667 ¢S T6Z 6CT 9.6°0¢C PLET
- 006°9T EST" S Z6L %8 P8T 8¢ £L6T
- 0GL"LT T8S9°8 S80°99%T TOoL 92 ZL6T
- 6BF LT a0t P08 E2¥T TEL LE TLET
- TO0" &2 LS8 F 696" 0FT 00¢g " ¢s 0L6T
- T9%°8¢ LEBTE 086°6BLT P0G 0C 696T
e QLT ET 0E0°€ PO0S°6FT LZe'Le 896T
y91 £LE"8BY 098P B9F "EET PTI8°CT L96T
- 08T "#Z OoTE" ¥ L8822 LZ8°8 99671
- 92 6¢ g0z°s 66L°ETT 0LL"ZT G96T
- AR ZeL’6 BLZ 8VT g8vP L Vo6t
- Z6L'C¢ 9¢T "¢ LLBTTTT £00°TY £96T
- 6ch 6L £0e° g 009°2Z%T B8L6°865 Z96T
- EPG"PE 20g L €28°582CT 08e€°"vd T96T
S0X30 ugqIRd s93180d eua SozZTTTOA ouy

SEPpPRT2UO]} UD

L L o6T

T96°T

OaqoI1Igadad



BTTTUOQIED 8P "UOL G68°7 SANTOUI (,)

T00° 62 LSB ¥ 696°0FPT 00g " ¢s CTE LY TYHINID TYLOL
T00°SZ - 696 0T G9G6°p A" seTIep
- £ - - - oqoIIxebiy
_ VT - - - yeoelens
- ov8 " ¥ - QEL LY T6L° 0V OpPBRIOTOD oydeIgany
*uog, *uog, i (o} s ek cur
- s 2 1T2329ds4dg
(.) u9qxed s@3s04g PUST s0zTITTTOoxX

0L6T ONY T°2°T°1°2




-sTJ pepardoad

*BTTIUOQIED Bp

2ones 9p BUDT 9P €429 X OZTTTOX ap

‘uoL LyLT P4AnToUul ()

, TR0

‘UQL Qf£0°. SANTOUI :SBUOIDRAIISAD

68V LT - TEO 9L ¢10°¢1 09T LT SeTIeA

= - €LL"8 0E0°L SY9°p1 Ionesg

- 22 - - - oqoxxebry

- T - - - ugoeieny

- TEOE - 6CE°8T FLe ST OpeIOTOD ouydeaqgand

68% LT Fso e FOB TPT TLeLE 6LO0°LY TYYEINTD TYLOL

(,) -uog *UQ *UuQjg *UQg cur
s 3 I oedsdg
uQgaIed s@3s0d rUD] s oz I TOoOHN

T L 61

ON Y

TTTTTTe




eTTTUOgaARD 9P ‘U0l p69°'T A sebra 9p

‘uUoL 09Z°L PAnToUI (,)

08L LT - AT A At L89°9T BEBEL SeTIRA
- - TL PTO°O0T c98°0¢ [0Nes

- BT - - - oqoIxebTy

- 8¢ - - - ugoeieny

- 60G°8 - - - OpEBIOTOD OoydeIgand

0G6L" LT 185°8 S80°9¢T T0L°8¢C 00L"¥¥ TYIINID TYLOL

(i) “uog ‘U0 ‘UogL {,)"uoL cu
saToao2ds g
ugqae) sai3sod BUST s oz TITTITTITOoH

L 61

ONY

ezt TTCZ




EWw 000°0¢ :snidrreondy  (,,)
BTTTUCQI®D 3P "UOL ggg @AnTour (u)

sebTa 8p "uol yIS°T 24AnTouUl ()

006" %1 - Z6L %8 Feecrce. cE0 9% (va) S®BTIIEA

- - - 09679 9Ty "CT |oneg

- L - - - oqolIebIy

- 9¥T°§ - - - OPRIOCTOD oydeagand

006° 9T £GT* G 26l "¥8 PB8T “BE 8¢y *BS T INTS TYLOL
(.} "UOL “UQg *Uu0lL (.) ~uoj cu

s a2 To9ads?a
uoqIe) 593504 rUS] s oz ITTOoOH

€ L 6T ONY

‘vCTTTTC




BPTTTIUQQIRD 3p

*uoL 9vQ g 2AnTOUI (u)

sebta 8p *uoL 910°'g PAnTOUI  (,)
- 966G - - - OpRIOTOD oysexgand
- - - 0TS*9 Z9S°ET soneg
¢89°¢ET - T6Z°6CT 99% *PT 189702 SeTIRA
89t 966°§ T6C°62T 9L6°0¢ EveTbe TYHINTD TYLOL
(o) “UOL "uol TUoL (1) uog gu
§$ 3 1T 0209ds3a
uQgIe) s3350d RUST s 02 I TTOHY

F L 6T

ON¥

A T a4




BTTITUOQIRD 2p

*uol 899°T AnTour ()

sebTa Sp "uOL $60°9 dAnTour (,)
= - 006921 00L°CT cr1°8T seTIRA
- 8¢ - - - ugorieny
- - - £699°¢ 0T9"L aoneg
- g9s*¢g - - - OPBICTOD Ooydexgand
066°1¢ 86S°2 006°¥%2CT ESE 9T AT T4 TYIIANED TYI0L
(n) "uoL ‘U0, "UOoL {,)*uog fu
s a2 T2 aads g
ugqIe) s83s804g BUDT s oz ITTOoOH

SL 6T

ONY

lmlN.H‘!HIN




*UoL

pz9 SATOUT

‘so3sod ug

*eTTTUOqIRD Bp

"UOL 990°7 SANTOUT

SODTUQIaTa} sa3sod ap

‘upQars uxg :UgToRPAIXISQ

Lv65¢ - C8E 6L LEL"B 8r°¢t SseTIeA
- PT - - - oqoxzeb1y
- LoT - - - ugoriens
- CIP € - - - OpPRICTOD oydsRIgany
- - - LPT € 96579 sones
- pTe°l - Ly LE 669°SV ozdrTeond
L?6°6T LEG"V 88 6L 9SE "6F 9EL " %9 TYIINED TYLOL
*uoL Tugy, "UoL “uoyg cu
s 2 109dsg
ugqaIed $93504g BUST S OZ TTTOH

9L 6T

O8N ¥

17T T 2




BITTUOQIBD =P

sopT3iraborol sojsod Ip

‘uoL p9Z T SAnToUuIr ()

*uoL £y LAnTour (,)

LLT ZT - g8r"tg - - SeTIPA

- z6 - - - ugoelenn

- T6L°1 - - - OpeIOTOD OoydBIJINDY

- - - 0vT L8T outrg

- 0CT - G791 S80°T oqoxxebTy

- - - 0£0°C 0ogT°e Iqredeny

- - - 00Z°1 06Z°1 vrUOIO) eBUTdsd

- - - AT ¢ Z1s°8 |sones

- SL - 8ZT €V | S65°2S o3drTeOoNng

LLT 2T BEO"¢C 88F €S 6LET TS 6LS°99 TYEINETD TYLOL
() "UOL (,) uog i (N -uol cu

s oTrtToadsdg
uQqIed s93s504d BPUIT soz ITTOoY

L L 6T ON VY "BTC'T"T"¢C




eTITUCGIERD JpP

*uol, spgT AnTo2UuI (,)

E8L7ET - T1ST°89 6LS°T R T4 seIxea S8To2dsdg
- 9T - - - ugoeliens
- PLE"T - - - OpeIOTOD oyderIgand
- T - ST6'T |90¥%°C oqoxxebTy
- - - GZ0'T |T82°T rUOIO) ®UTdSH
- - - LL6 Lvv°1 outd .
- - - TLE°E (8T9°S 200eS
- ~ - 9T8 LE [LTT 9% o3drTeond
€8L°ET T6E°T 18T °89 £€69°9% |¥CT°6S TYIINID TVLOL
(.} TuolL *uolL *uog *uQy gur
s 2 T2 ods o
uggIe) s93s0d BUT soz ITTTOoOH
8 L 6T ONVY 6TCTTTTCE




- TT - - - ugoriens
860°0T - 6ES TY - - setIea saTtoadsd
- 2T - - - opeIOTOS oyoexdgand
- - - 67 ¥ LZY Aequpuey
- 9 - ovE " T 88% " T IqTeiens
- - - 06S°T LT 0qoxxebivy
- - - 089°T 0GL"T eu0I0) eutdsy
- - - 08Z°¢ 0v0°€ ouTg
- - - AT 805°8 aones
- ZE - LST 8T 69T 22 o3drTeong
860°0T T6Z°T 6EG°TY 0TL"6Z |LLO'6€E TYHINTD TYLOL
‘UuoL *uQl U0, *UQI cuw
s e To>adsi3g
uQqaIed 53380d eUT s oz TJITTOoOH
6 L61T ONY *0T°2°T°T°¢




2.2, Uscos,

2.2.1. Aptas para vivienda

2,2.1.1. Oferta tipo a)

Espina Corona

Virapit4

2.2.1.2. oferta tipo b)

Quebracho blanco
Guayaibf
Quebracho colorado

Algarrobo Negro

2.2.1.3. oferta tipo c)

2.2.1.3.1. Tipo cl)

Lapacho Negro

2.2.1.3.2. Tipo c2)

Urunday

2.2.2. Usos varios

2.2.2.1.

2.2.2.2,

Accesorios textiles
Guayaibi

Quebracho blanco

Artesanias

. Algarrobo blanco

Coronillo



2.2.2.3.

2.2.2.4,

2.2.2.5.

2.2.2.6.

Garabato
Guayacéan
Quebracho blanco

Vinal

Artficulos ornamentales
Guayacéan

Urunday
Aserrin

2.2.2.4.1. Para curtir
Guayacin
Quebracho colorado

Urunday

2.2.2.4.2. Para especiales

Lapacho Negro

Bancos para carpinteros

Algarrobo blanco

Banaderos

Guayacan

Lapacho Negro
Quebracho colorado

Urunday



2,2.2.7.

2.2.2.8.

2.2.2.9.

Bastones
Guayacan
Guayaibi

Lapacho Negro

Bebederos
Lapacho Negro

Urunday

Bochas

2.2.2.9.1. Juegos de Bochas
Guayacan

Quebracho colorado

2.2.2.9.2. Juego de criquet
Algarrobo blanco

Vinal

2.2.2.10.Botones

Algarrobo blanco
Quebracho blanco

Urunday

2.2.2.11.Bretes

Lapacho Negro

Urunday



2.2.2.12.Bujes

Guayacén
2.2.2.13.Cabos y mangos

2.2.2.13.1. Para hachas
Guavaibi

Quebracho blanco

2.2.2.13.2. Para picos y palas
Chanar
Guayaibi
Rangapiry

Quebracho blanco

2.2.2.13.3. Para rebenques
Guayacéan

Urunday

2,2.2.13.4. Para guadanas, rastrillos y hor-
guillas
Guayaibi
Nangapiry

Quebracho blanco

2.2.2.13.5. Para pinceles
Chanar

Quebracho blanco



2.2.2,13.6. Para martillo

Guayaibi

2.2.2.13.7. Para cuchillos
Guayacéan
Lapacho Negro
Quebracho blanco

Molle {trementina)

2.2.2,13.8. Para leznas, limas, serruchos
Guayaibi
Lapacho Negro

Quebracho blanco

2.2.2.14. Tacos para calzado
Guayailbi

Quebracho blanco

2.2.2.15. Carpinteria interior:
Algarrobo negro

Quebracho blanco

2.2.2.16., Carreteles

Quebrachc blanco
2.2.2.17. Carrocerias

2.2.2.17.1. Armazones
Guayaibi

Lapacho Negro



Urunday

Virapita

2,2.2.17.2. Pisos cubiertos
Algarrobo negro
Lapacho Negro
Quebracho colorado

Urunday

2.2.2.17.3. Pisos a la intemperie
Algarrobo negro
Lapacho Negro
Quebracho colorado
Urunday
Virapita

l H
2.2.,2.17.4. cCajas.

Algarrobo negro
Espina Corona
Lapacho Negro
Quebracho blanco

Urunday

2,2.2.17.5. Forro exterior
Algarrobo Negro
Lapacho Negro

Virapitg



2.2.2.17.6. Forxro interior
Espina Corona

Virapitéa

2.2.2.17.7. pPlataformas
Algarrobo negro
Lapacho Negro
Quebracho colorado
Urunday

Virapita

2.2.2.17.8. Pisos de jaula para hacienda
Quebracho colorado

Urunday

2.2.2.18, Carpinterfa naval
Algarrobo negro
Guayacén
Lapacho Negro
Quebracho colorado

Urunday

2.2.2.19, Cepillos

2,2.2.19.1. Para ropa
Guayacan

Urunday



2.2,2.19.2. De carpinteria
Algarrobo negro
Urunday

Virapitéa

2.2.2.20. Cercos y corrales
Algarrobo negro
Pindd
Quebracho colorado

Urunday

2.2.2,21., Cimientos
Guavacédn
Quebracho colorado

Urunday

2.2.2.22. Clavas

Quebracho blanco

2.2.2.23. Cojinetes

Guayacan

2.2.2.24., Columnas exteriores
Guayacén
Lapacho Negro
Quebracho colorado

Urunday



2.2.2.25,

2.2.2.26.

2.2.2.27.

2.2.2.28.

2.2.2.29,

Construcciones en agua
Guayacéin
Quebracho colorado

Urunday

Construcciones rurales
Algarrobo negro
Guayacéan

Lapacho Negro

Urunday

Virapitéa

Durmientes

Guayacéin

Quebracho blanco (impregnado)
Quebracho colorado

Urunday

Ebanisteria

~ Guayacén

Lapacho Negro

Embarcaciones
Algarrobo negro

Quebracho blanco



2.2.2.30. Escaleras

2.2.2.30.1. Fijas en interiores
Algarrobo negro
Lapacho Negro
Quebracho blanco

Virapita

2.2.2,30.2. Fijas en exterior
Algarrobo negro
Lapacho Negro
Quebracho colorado

Urunday

2.2.2.31. Espadas para telares

Guayaibi

2.2.2.32. Esquies
Guayaibi

Quebracho blanco

2.2.2.33. Guardaganados
Algarrobo negro
Guayacan
Lapacho Negro
Quebracho colorado

Urunday



2.2.2.34.

2.2.2.35,

2,2.2.36.

2.2.2.37.

2.2.2.38.

Hormas

2.2.,2.34.1. Para calzado
Algarrobo negro
Guayaibi
Quebracho blanco

Vinal

2.2.2.34.2. Para sombreros
Algarrobo negro
Quebracho blanco

Vinal

Implementos agricolas
Guayaibi
Lapacho Negro

Tala

Instrumentos musicales
Algarrobo negro
Guavacén

Guavaibi

Juguetes

Quebracho blanco

Malecones
Guayacén

Lapacho Negro



Quebracho colorado

Urunday

2,2.2.39. Mangas
Guayacén
Lapacho Negro
Quebracho colorado

Urunday

2.2.2.40. Marcos

2.,2.2.40.1. Para puertas y ventanas exterio
res
Algarrobo negro
Espina Corona
Guayaibi
Lapacho Negro
Quebracho blanco

Virapité

2.2.,2.40.2. Para cuadros
Guayacén
Garabato
Lapacho Negro
Quebracho colorado

Urunday

2.2.2.41. Margqueteria

Guayacé&n



2.2.2.42. Metros

Guayaibf

2.2.2.43. Modelos

Algarrobo negro

2,2.2.44. Molinetes
Algarrobo negro
Lapacho Negro
Quebracho blanco

Urunday

2.2.2.45., Muelles
Guavacéin
Lapaého negro
Quebracho colorado

Urunday

2.2.2.46. Paletas deportivas

Guayaibi

2.2.2.47. Palos

2.2.2.47.1. Para paraguas

Guayaibi

2.2.2.47.2. Para beisbol

Guayaibi



2.2.2.48.

2.2.2.49.

2.2.2.50

2.2.2.51

2.2.2.52,

Parquets

Algarrobo negro
Guayaibi

Lapacho negro
Quebracho+sblanco
Virapit4

Pilotes

Guayac&n

Quebracho colorado

Urunday

Pipas
Guavyacén
Quebracho colorado

Urunday

Poleas
Algarrobo negro

Guayaibi

Postes

2.2.2.52.1. Aserrados

Guayacéan

Quebracho colorado

Urunday

2.2.2.52.2, Para entibado de minas

Quebracho blanco

Urunday



2.2.2.53.

2.2.2.54

2.2.2.55,

2.2.2.56.

2.2.2.57.

2.2.2.58.

2.2.2,59.

2.2.2.52.3. Impregnados

Guayaibi

Puentes

Guayacéan

Lapacho negro
Quebracho colorado
Urunday

Puertas

Algarrobo negro

Virapiti

Raquetas para tenis

Guayaibi

Raguetas para nieve

Guayaibf

Remos

Guayaibi

Roldanas

Algarrobo negro

Sillas

2.2,2.59.1. Tipo viena
Guayaibf

2.2.2.59.2. De muebleria
Algarrobo negro

2.2.2.59.3. Econfmicas

Laurel negro



|-

2.2.2.60.

2.2.2.61.

2.2.2.62.

2.2.2.63.

2.2.2.64.

2,2.2.65.

Tablaestacadas
Guayacén
Quebracho colorado

Urunday

Tallas

Algarrobo negro
Quebracho blanco
Quebracho colorado

Urunday

Tarimas

Espina Corona
Guayaibi

Lapacho negro
Quebracho blanco

Virapita

Tiranteria
Espina Corona
Lapacho negro

Quebracho blanco

Toboganes

Guayaibi

Tonelerfa

2.2.2.65.1. Bordalesas y cascos

Guayaibi



2.2.,2.66,

2.2,2.67.

2.2.2.68.

2.2.2.65.2., Toneles

Algarrobo negro

2.2,2.65,3. Cubas

Lapacho negro

2.2.2.65.4. Tanques para industrias
Lapacho negro

Quebracho blanco

Tornerdia
lgarrobo negro
Corenillo
Chaflar
Garabato
Guayabo
Guayacén
Guayaibi
Lapacho negro
Nangapiry

Quebracho blanco

Quebracho ccolorado
Tala

Vinal Inapiti

Trampolines

Guayaibi

Tranqueras
Algarrcbo negro

Guayacéan



Lapacho negro
Quebracho colorado
Urunday

Virapita

2.2.2.69. Umbrales
Algarrobo negro
Guayacén
Quebracho colorado
Urunday

Virapité

2,2.2.70. Utensilios domé&sticos
Guayaibi

Quebracho blanco

2.2.2.71. Ventanas
Algarrobo negro

Virapitéa



DEFINICION DE PRODUCTOS

El andlisis se realiza sobre lo consignado en el Area I ya cuan

tificada. El Area II proveerd el coeficiente de seguridad.

3.1. Por aprovechamiento de especies.

En el punto 2.1. se abri6 la oferta en tres grandes arupos

seglin los volGmenes disponibles.

3.1.1. Gran oferta
Una diferencia importante aparece entre sus compo-
nentes.
La Espina Coréna (previa impregnaci6n) y el Virapi-
téd )también conocido como Ibirapitd o Ibira-puiti)
son-perfectamente aptos para la industria de la cons
truccidn.
Puertas
Marcos
Paranfes
Machimbrado para paredes
Tiranteria para cabriadas
aparecen como la forma m&s 16gica de uso teniendo
en cuenta la relacidn uso-oferta ya que, alin supo-
niendo un perfiodo de corta de 20 afios, la oferta se
ria de 280.000 m3/ano.
Si se previera una actitud altamente conservadora y
se recorriera la oferta en 40 afos, la disponibili-

dad serfa de 140.000 m3/afo.



Se precisa que el repaso cada 40 anhos es excesiva
Ya que esta oferta estd considerada a partir de 30
cm. de diémetro a altura de pecho.

La Espina Corona es adem&s apta para la produccibn
de chapas por fraqueado.

En otra especie, en cambio, el Guayacdn por sus muy
especiales caracteristicas hace que su trabajo con
las herramientas y equipos cl&sicos de la industria
de la madera resulten sumamente diffciles

El Gnico medio convencional razonablemente posible
resulta ser el torneado. Sin embargo, si se conside
ra que la mayor -proporcibn disponible en esta ofer-
ta es superior a 60 cm. de diémétro altura de pecho
resulta diffcil hallar una oferta-uso de torneado
gue halle ecofen el mercado

Resulta, entonces, imprescindible la previsién de
la operacién de aserrado y consecuentemente los pro
blemas té&cnicos

No en vano en las estadisticas de corta y extrac-
cién invariablemente la cifra consignada es 0.

La dificultad ha llevado a dejar de lado esta espe
cie por las dificultades que conlleva la extraccidn
-industrializacién de esta especie. |

No con el &nimo de obviar un aprovechamiento indus
trial de esta madera parecerfa razonable considerar

la posibilidad, dada la escasa superficie en que se



hallan implantados, de organizar en el &rea un Par-
que Nacional explotable turfsticamente ya que se tra
ta de una especie ex6tica con una concentracién de
madera rara en el mundo (1.72% m3/ha.). El Parque Na
cional de las Sequoias aflora en la mente al escri-
bir estas lineas

Por supuesto, tal andlisis deber& corresponder, en
primer lugar, a la autoridad provincial y, en segun
do lugar y, previa conformidad de 1la autoridad, por
un grupo de expertos en pargues y en turismo.

Un plano detallado de distribucidn de la especie en
el espacio geogrdfico permitir& un juicio final so-
bre el tema.

Hecha esta disquisicifn y volviendo al uso industrial
del Guayacan, las tablestacas y los pilares para ma-
leconeshaparecen como las mejores utilizaciones dada
la muy alta resistencia de esta especie al agua.

Sin embargo, y con el &nimo de lograr un producto fi
nal con mayor valor agregado, resultarfa adecuado
confirmar la posibilidad de la obtencién de chapas
para enchapado por el sistema de fragueado de la ma-
dera largamente "cocinada". Técnicamente no parece-
ria imposible va que el jacarandi de Brasil, ilamado
folkloricamente "pao de ferro® ha sido y es utiliza
do en esta forma produciendo una l8mina de alto va-

lor.



El hermoso color coleor del gﬁayacén permite suponer
que en el mercado mundial habrfa una buena recepti-
vidad para este producto.

Consultado el Ing. Scarano, de Maderas Miguet, con-
firma que, de acuerdo a su experiencia, no ve incon
venientes técnicos en producir chapas de guayacén.
Otra aplicacién, hasta ahora no contemplada por el
costo de produccidn, es la fabricaci®n de "baldosa"
de guayacdn que, por sus caracterfsticas mecinicas,
seguramente resultarfian de mejor calidad que las ce
rémicas. Las caracteristicas estéticas evidentemen-
te serin superiores.

Se volverd sobre este tema al desarrollar el punto

5 ya que para la fecha en que se trate este tema se
espera haber realizado ensayos con Rayo Liser con
vista vista a estudiar la aplicacidn del proceso con
Lise con vistas a lograr un proceso con menos proble
mas gque el aserrfio convencional, inclufdo el uso de

pastillas de wvidia.

Mediana oferta

El total de oferta de esta parte del espectro es de
2.000.000 m3, por lo que una corta de 20 afios de pla
z0 implica una disponibilidad de 100.000 m3/afio.
Siguiendo el criterio conservador antes anunciado, -
corta a 40 anos- la oferta serfia de 50.000.m3/aﬁo.

El sector puede subdividirse, de ac uerdo al aporte



volumétrico, en dos clases.

Los que aportan B a 9,000 m3/ano y los que aportan
4 a 4.500 m3/afio en la oferta conservadora.

Entre los prime;os, el Quebracho Blanco aparece co-
mo materia prima de durmieqtes creosotados

Puede también, bien trabajado, y corrigiendo el co-
lapso que pueda producirse en el secado, ser emple-
ado como contramarcos, columnas y elementos para
cabriadas.

El guayabo podria ser utilizado para tornerfia, man-
gos y cabos.

El guayaibi blanco a parece, entonces, comoc el mis
preciado, pues de €1 pueden obtenerse:

chapas por fraqueado

madera para construccidén (impregnada)

torneria

pisos

muebles

parguet

mangos y cabos

calzados

marcos para aberturas

instrumentos musicales

metros



Del segundo grupo, el Quebracho colorado puede usar-
se para durmientes ~ uso cl8sico- guardanados y o-
tros usos en que la operacifn fundamental es el ase-
rrio.

También puede utilizarse en tallas tpor artesania ma
nual, por torno copiador o por trabajo de talla ar-
tistica)

El algarrobo negro es apto para hormas y otras for-
mas de tornexia.

botones

MAarcos

puertas

muebles, etc.

aparecen comc aplicaciones adecuadas.

Experiencia realizada para la produccifn de chapas
para enchapado han resultado altamente positivas.

El molle gue se supone por su nombre latino que se =
trata de una especie similar al aguaribay, puede u-
sarse como materia prima para embalajes. cajones,
esqgueletos.

No se ha estudiado afin, pero podrfia resultar intere
sante la produccidn de chapas decorativas.

El garabato, por filtimo, resulta ser la especie me-
nos interesante de todas. Torneria y artesanfas pa-

recen ser las aplicaciones industriales finicas.



.1,

1.

Oferta no significativa

De este grupo la especie m&s valiosa resul-
ta el Urunday:

Su aptitud para la construccidn es indiscu-
tible. .

Chapas para enchapado han sido producidas
con excelente resultado.

Otra especie, el "Palo Cruz" (Tebubia nodo-
sa), también llamada “"toro-ratai", pertene-
ce a la familia del lapacho negro (Tebubia
ipe).

El algarrobo blanco posee excelentes propie

dades, por lo que su uso industrial estd a=

sequrado.

Caracteristicas de las especies m&s signifi-

cativas
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3.2. Por productos finales
Este encabezamiento que, a nivel general, inplica una infi-
nita variedad de opciones, al enfrentarse a la oferta dispo
nible comienza a condicionarse.
El nGmero de especies disponible en volfimenes significati-
vos es sensiblemente reducido si se considera gue nos halla
mos frente a un bosque natural en el gue la extraccién casi
exclusiva de una especie, -quebracho colorado- hasta 1950 Yy
durante los Gltimos 30 afios por una corta no planificada
ha reducido a tres especies la gran oferta Yy a siete espe-

cies la mediana oferta’

3.2.1. Productos finales primarios
Eﬁ base a estas premisas cabria una predetermina-
cién de productos finales en base a las operaciones
industriales posibles.
Si se acepta como valido este planfeo, el primer pro
duéto final, -para una planta- pero a la vez produc-
to intermedio, ser& la madera aserrada.

La madera aserrada tendrd como objetivos la produc-

cibn de:

durmientes

postes de aserrio
tablas y tablones
tablestacados

hijuelas para torneria

listones



A

Se supone que la madera aserrada ser8 secada antes
de salir del aserradero, a los limites de humedad
que una aplicacidn tecnolfgica avanzada requiera.
Otros productos finales con diferente grado de ela-
boracién serén:
a)ﬁProductos de torneria y fresado
Los productos de toernerfa podrin corresponder a
torneria fundada en un eje de simetrfa o por tor
nos copiadores sin centros.
Los prductos finales aguf obtenibles es casi im-
posible de enunciar. Sin embargoc y, a modo de e-
jemplo, pueden citarse: |
hormas para fabricacifn de calzado
piezas para muebleria (patas, botones, manijas,
regatones, brazos para sillones no tapizados)
Anillos y ruedas dé madera
poleas
mangos planos
lomos © mangos de cepillos
platos
paletas para artistas
piezas fresadas redondas, ovaladas o poligonales
mangos para herramientas
listones trabajados en una cara
botones

juguetes



b)

c)

Juegos de sal®6n (ajedrez, damas, domind, backga-
mon)

Tableros para juegos de saldn

bases para l&mparas

Prochtos por meldurado

madera machimbrada

parquets (bastén roto, mosfico, inglés o taruga-
do)

madera moldurada

contravidrios

varillas para contramarcos

varillas para marcos de cuadros

piezas para aberturas (puertas, ventanas,)

Por aprovechamiento de productos de deshecho vy u

tilizacibén de leifas

brigquetas |

aserrin de madera

tableros de madera (de fibra de mediana densidad,
de partficulas, de hardboard)

lsns de madera

Productos finales de segundo grado

Puertas

ventanas

marcos para puertas y ventanas

persianas

postigones



tranqueras y otros productos de uso rural
cajas simples o con decoracién

muebles (dormitorios, comedores, de cocina)
placards

sil%as

bancos para exterior

extructuras

puentes

muelles

Productos finales de tercer grado

viviendas

Por posibles economias de escala

Este es el punto mis dificil de defini:. Una vieja tenden-

cia existente en un nGmero apreciable de sectores industria

les, de los que no escapa la industria maderera, presiona

con vistas a pequehas industrias de tipo patronal o artesa-

nal.

Si analizamos los datos estadisticos disponibles, observa-

remos las siguientes situaciones:

Maderas compensadas en Misiones

Producci6tn anual (1979)

Nfimerc de plantas

54.000 m3

17



Produccién promedio p/planta: 3.176 m3/ano

Produccién promedio p/planta: 265 m3/mes

Produccién promedio p/planta: 10 m3/dia

Producci6n promedio p/planta: 0,5 m3/hora
Tableros de particulas

Capacidad instalada : 473.000 m3/ano

NGmero de plantas : 10

Plantas de m&s de 50.000 m3/afio: 2

Produccibn en 1979 : 247.812 m3

Utilizacibn de capacidad instalada: 52,39 %
Madera aserrada:

Produccidn en 1979 + 33.320.000 m2

equivalentes a | : 833.000 m3

NGmero de aserraderos : no fué posible determinarlo

El Registro Nacional de la Industria Maderera - Uruguay 115

2° E - Buenos Aires, consigna la siguiente informacién:
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El REgistro Industrial de la Nacién en su reciente publica-

cién consigna las siquientes cifras del Censo 74:

Industria de la madera, incluido muebles
Establecimientos : 29.643

Personal ocupado : 97.682

Los resultados parciales referidos al afio 79, expresan:
Establecimientos que responden: 2.786
Personal ocupado en ellos : 39.562

Produccidén por cuenta propia
(en millones de $) 61.971.360

Produccién por cuenta de terce-
ros (en millones de $) 2.574.,442

Asimismo se obtienen los siguientes datos

Personal Cantidad de establec. %
- 2.786 100
hasta 5 1.777 64
6 a 10 363 i3
11 a 20 395 14
21 a 50 150 5
51 a 100 67 2
m&s de 100 34 1

(error por redondeo: total 1%)

Si comparamos esta informacidén con la disponible a nivel
mundial y de las fotocopias que se adjuntan tomadas de

Word Wood ~ Edici6n Latinoamericana - Noviembre 1980 ¥

Brasil - Abril/Mayo 1981, N° 27, podemos afirmar con pro
funda tristeza que, a excepcién de unos pocos estableci-
mientos, -sobran los dedos de las manos- en la Repfiblica
Argentina NO existe una industria maderera a nivel de es-

cala internacional.



Esto implica:
Tecnologia inadecuada
Costos altos
Falta de racionalizacibn productiva
Ausencia de planificacifn empresaria
Imposibilidad de an&lisis financiero
Incapacidad para exportar

Estado de indefensidn frente a cualguier proveedor ex-
tranjero
Conclusién:

La economia de escala ser& el parimetro determinante pa-

ra el dimensionamiento de las plantas
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Una firma grande de productos forestales ha expandido su campo

de operaciones al construir un nuevo aserradero—Aserradero

e Impregnadora Valdivia (ASEVAL)—--cerca de Valdivia, Chile

Por TED BLACKMAN
Redactor Asociado

Valdivia, Chile
La Firma de productos forestales mas
grande de Valdivia ha expandido su
campo de operaciones, al construir un
nuevo aserradero.

Maderas vy Sintéticos  S.A.
{(MAS15A) ha operado una planta de
tableros de particulas y una fibrica de
chapas en Valdivia porunos t5anos. En
sociedad con otra firma local. Fried
Hermanos, los ingenieros de Masisa
disefaron Aserradero e lmpregnadora
Valdivia tASEVAL).

El nuevo aserraderc arrancd en Fe-
brero L‘ﬂ) y estaba funcionando con
parte de su equipo cuando WorLD
Woob lo visito en Abril. Su produccién
era a un rnitmo de 60.000 mYano de
madera aserrada ¢n ese entonces. en
base¢ aun turno. Sinembargo, lainstala-
<ion planeada de una mdquina de sierras

82

circulares gemelas aumentaré la capaci-
ad de produccién-a-lmn'l-’%&'n
un (Urno diandgo.
ara Jumo 1980, los ejecutivos de
ASEVAL esperaban tener todos los
equipos del aserradero en operacién,

[ as caracteristicas poco usuales de
este aserradero de USS 3 millones co-
mienzan en la cancha de trozos, en
donde ASEVA L utilizard dos carros cla-
sificadores de trozos, de 20 tons., mon-
tados sobre rieles. Una gria hidraulica
descargard los camiones que lleguen
con trozos y los colocara en los carros
de acuerdo a su diametro. Los trozos de
la cancha de trozos serin también trai-
dos a la gnia clasificadora y cargados en
los carros.

Los carros alimentan los trozos a un
descortezador de anillo Linck ER7S.
Puede procesar trozos con didmetros de
12 a 50 cm. (15 a 21 pulgadas), con
didmetros cuyo promedio se espera que
seade 32 cm. Ellargo de [0s trozos varia
de 320 3 488 cm.

Cuando WorLD Woob visitd ASE-
VAL, los rozos descortezados eran ali-
mentados directamente a una de dos
sierras alternativas de marco. La sierra
alternativa Linck E28-28 estaba traba-
jando como cabecera, con las basas
pasando a la sierra alternativa Esterer
S$556 HLE. Una canteadora Esterer
DEKN seguia a continuacion para can-
tear las tablas, que iuego pasaban a la
mesa de clasificacion.

Cuando ¢l aserradero esté termina-
do. la canteadory de tozos de sierrus
gemelas circulares precederda a ambas
siertas alternativas. Cortara basas para
ambas sierras alternativas. y enviard los
costeros laterales a una nuevd sierra de
banda. La alternativa Linck cortara las
basas mds grandes, mientras que las
pequenas irin a la Esterer. Una nueva
canteadora Linck CS16 canteara ma-
dera de la alternativa Linck. La cantea-
dora Eslerer existente procesara las pie-
zas de la alternativa Esterer y la nueva
sierra de banda.

WORLD WOOD/Noviembre 1980/Edicion Lalino Amer:cana



Placas do Parana debe mezclar una amplia variedad
de especies de arboles para crear un suministro
homogéneo para sus productos panelados

lhacer tab

Pel’a

Por PETER L. OGLE
Redactor Asociado

Curitiba. Parand, Brasil
LA HABILIDAD de usar casi cualquier
tipo de madera en su manufactura de
tableros de particulas te ha dado a Pla-
cas de Paranid mucho menos problemas
que a la mayona de las empresas
madereras del sur de Brasil, en una
época donde casi todos parecen carecer
de suficiente materia prima.

Utilizando principalmente una mez-
cla de Pinus taeda , bracatinga(Mimosa
scabrella) y maderas frondosas tropi-
cales, el primer y mayor fabricante de
tableros de particulas del Brasil tiene la
tecnologia sofisticada para hacer un
producto que satisface con creces los
exigentes estandards de la industna do-
mésticade muebles. Cercade i lmdiamd.
a proguccion dge ia compania. 17.000
m*/mes (medida de 14 mm) es utilizada
en la fabnicacion de mueblg
o placas estd comprando
madera enrollizos. residuos de madera,
virutas y astillas de casi 40 proveedores,
y a veces acarreando madera desde
hasta 500 Km_, ha tomado medidas para
asegurar su SUMINISiro <on un nuevo
gran programa de plantaciones en el
sector rural del Estado de Parana.

“Actualmente usamos todo lo que
podemos echarle las manos encima™
dijo Orlando Kaesemodel, director y

wud
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propietario de¢ la compania. **Utilizando
S0 especies mis 0 menos somos ca-
paces. ¢on nuestra propia formulacion
de resina, de hacer un tablero que nadie
mas puede hacer.””

El tablero es hecho en cuatro lineas
Bison-Werke de apertura nica, y ven-
dido en espesores de 8 a 30 mm. Cerca
de un 605 de la produccidn es de 15

mm. El formato de las prensas en cada
linea es de 14,7 x 1.87 m. Los tamag

> SC en largos de
2,75,3.67Ty55m,

Debido a la diversidad de maderas
utilizadas. la cancha de maderas en Pla-
cas se torna en un sector particular-
mente critico para mantener la calidad
de fos tableros, explicd Norbert
Kleinschmidt, gerente de la planta. Un
inventario para tres semanas es separa-
do por origen sobre la cancha de 3 ha.:
algunos rozos con corteza. otros sin.
Los despachos son hechos hastael lugar
de destino por los camiones de la flota
de la compafia. La empresa también
utiliza camioneros contratados. Las
compras de madera se hacen en base a
volumen.

Tres grias cargadoras de garra Po-
clain se utilizan para mover los trozos a
pequenos carros sobre ruedas, que tran-
sportan {a madera para su traspaso man-
uval a un transportador de eslabones.
Una cuidadosa combinacion de tipes de
maderas es mantenida para proveer un
flujo consistente de materiai a la planta.

Los diametros de los trozos varian
aproximadamente de 2 a 25 cm.

*'El hecho de que nuestro sistema -
pueda acomodar diferentes tipos de ma-
terial no indica que no seamos cuidado-
505 en como los mezclamos™ dijo el
sefior Kleinschmidt, *'Pero si gozamos
de cierta flexibilidad. LLuego que la mez-
cla éstd completada, todas fas lineas
formadoras son alimentadas con la
misma formulacidn de fibras.”” Una de.
las caracleristicas mas importantes de
este proceso de mezclado es la iguala-
cion del contenido de humedad de la
madera, que en Placas cae 4 1-2% luego
del mezclado, desde un contenido de
humedad en la cancha de calquier valor
entre 30a 1505z, Asisecreaunproducto
homogénev a partir de elementos
heterogéneos.

El proceso se inicia con la transfor-
macion de la madera redonda en esca-
mas, mediante umdades Homback y
Pallmen y el procesado de maderas de
desechos en unastillador Maier. Ambas
fuentes de madera son entonces sopla-
das a su propio juego de silos dobles
para el almacenamiento en himedo. El
asertin y las virutas, luego de filtrar las
particulas sobre-dimensionadas. pasan
a sus silos. Cuando el volumen de ase-
min es bajo los pequedos suministros de
asertin generados en la planta pueden
ser utiiizados. Mecanismos de alimenta-
cion en los fondos de los 200 m? de silos
vierten cantidades medidas de los var-
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E! nuevo aserradero de Francisco Urrizola INICIO sus
operaciones a principios de 1980, produciendo madera
aserrada mientras se instalaban las méaquinas de elaboracién

Firma en crecimiento
@*@EﬁgﬁmV@__%@E’E‘a@@ﬁ"

Mulchén, Chile
UNA COMPANIA, que empezd haciendo
cajones para fruta de exportacién, ha cre-
cide 1anto, que ha construido un nuevo
ascrradero  que vale casi 3 mi-
lones de dolares.

Elnuevoaserraderade Francisco Urri-
zola queda a 2 Km. del antiguo, en Mul-
chén, pucblo sobre 1a carretera Panameri-
cana a unos 550 Km. al sur de Santiago.

Cuando WorLD WooD efectué la vi-
sita en Abril de 1980, el equipo para
cortar madera aserrada ya estaba traba-
Jando, mientras que la instalacién del
equipo de elaboracién continuaba, E se-
nor Urrizola dijo que planeaba tener todo
el equipo en produccién a mediados de
1980, y esperaba tener la planta trab

ascrradero esta disefado para aserrar 150

m’ de madera en dos turnos diarios. ¢

de un tercio de la produccion sera elabor-

ada, y el asergadero ticne la capacidad de

aumenar su capacidad diaria eqg un 50%

simplemente haciendo funcionar su sierra

Micntras Jos trabajadores terminaban
€l montaje del aserradero, €l sefior Urri-
zola manterfa su aserradero original tra-
bajando. Este utiliza cinco sicrras de ban-
da Indumet y una Pavéz, todas hechas en
Chile, mas una cepilladora Jonsereds y
una cepilladora-machihembradora
Waco. La planta produce madera aser-
rada. paletas y cajones, principalmente
para su cxportacién a Alemania.

Una firma Alemana, Theodor Wille,
proveyd el financiamiento para ¢l nucvo
aserradero, que cstd basado en cquipo
aleman,

Un descortezador Hawa del tipo de
cabeza oscilante procesa trozos cuyos dii-
Inetros varfan de 15 em. a ! m., con un
promediode 70 cm. Los trozos tienen 5 m.
de largo promedio, perovarfande 1 2 6 m.
Los trozos incluyen varias especics natj-
vas.ademds de eucaliptoy pinoinsigne. El

.

sehor Urrizola tiene contratos por 40.000
m' dc maderas nativas. En adicion, la
familia posce 2.300 ha. de bosques, in-
cluyendo tanto especies nalivas como
plantaciones de pino,

anda cuidruple Canali. que alimeniz a
na moldurera Weinig. Lo sicrrp dohan-
a cuadruple a]j KL ;

2} sehor Urrizola dijo que los perfiles ¥
achihembrados serdn envuehos en una

- LB T0zos descoriczados son trans-
portados a una sierra de banda Canali
“Pacific” de 1.800 mm. para su despicce
original. Controles por computadora ayu-
dan al operador 2 alimentar ¢l descorteza-
dor, transportando los trozos hasta la ma-
quina cabecera y controlando el carro.
Estc carro estd equipado para girar los
trozos para su reubicacion.

Las piezas obtenidas en la miquina
principal van a una reaserradora Canalj
de 1.400 mm., que alimenta a suvez a una
cantcadora Paul. Las tablas prosiguen a
una sterra despuntadora Canali. Los resi-
duos astillables van a un astillador Pall-
mann. mientras que otros residuos van
direclamente a2 una caldera Konus-
Kessel,

La caldera calienta aceite para dos
secadores Thermac, cada uno de Jos
cuales pucde secar 45 m’ por ciclo. La
madera despuntada que requicre trabajo
adicional puede ser enviada a la sierra de

embaladora con plastico Fischer, para su
fécil mercadeo a los usuarios, ¥ para su
embarque. _

Las astillas son vendidas a la vecina
planta de pulpa y papel de Laja, de la Cia.
Manufacturera de Papeles v Cartones
(CMPC). El ascrradero produce unos 80
m’/dfa de astillas {estéreo).

El sefior Urrizola dijo que esta consi-
derando agregar equipos para producir
molduras y para hacer unjones dentadas
(fingerjointing) con el fin de utilizar la
madera en forma mas completa. Cuando
el ascrradero bisico trabaja, sélo se re-
quicre 9 operarios. Cinco més trabajan en
ia planta de producios, mas dos en el
despacho. E] equipo de afilado, de cuatro
hombres, utiliza equipas Alber ¢ Ideal.

Todos los productos son llevados por
camidn, principalmenie a los puertos de Ja
zona de Concepcién, a unos 120 Km. al -
poniente, para Su exporiacion.

~—Ted Blackman O
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Empresa chilena productora de cemento se diversifica
construyendo un aserradero de alta velocidad,

Loma Colorada, Ubicado cerca de Concepcion, Chile

Empresa ch

o6

Por TED BLACKMAN
Redacter Asociado

Concepcion, Chile
MODERNA TECNOLOGIA ¥ corte de alta
velocidad son el sello del Aserradero
Loma Colorada, un nuevo aserradero
construido por una compania fabricante
de cemenlo, como parte de sus esfuer-
20s de diversificacidn.

Cementos Bio-Bio S.A. es la com-
pania propietaria del aserradero Loma
Colorada, en donde los trozos son con-
vertidos en madera aserrada a razdn de
50 m. lineales por minuto.

“'Deseabamos establecer progreso
en cualquier campo en el que ingresara-

mos™" explicé Silvio {J
L.a velocidad de

alimentacion de 50m:min. de la ma-
quinana Linck en el nuevo aserradero
se compara con la velocidad de 12-15 m/
min. de los aserraderos de siertras de

\e
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utilizados en los aserraderos Chilenos.
a esa velotidud, las maquinas es-
tan procesando rozos con diametros de
5060 cm. y 6 a 8 m. de longitud. La
automatizacién es la clave parala rapida
produccion de Loma Colorada, indico
el sefor Galaz. ’

Cuando WoRrRLD Woob efectuo la
visita en Abril. la dotacion de 95 hom-
bres estaba lodavia entrendndose en la
nueva maquinaria. Las sierras despun-
tadoras y el clasificador automadtico de
maderas no habian sidoinstalados, pero
todo estaba planeado para estar traba-
jando a mediados de Mayo, fecha en la
cual estaba programada la inauguracidn
oficial.

Otra caracteristica “veloz” de la
planta son sus secadores de madera.
Los secadores Bollman con controles
por minicomputer Tromatic VIII usan
temperaturas de secado de {30°C.
Fueron disenados para secar tablas de 1
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Una vista del aserradero muesira un clasificador automatico Linck para trozas, de 12

posICIOnesS. Que sigue a continuacidn del d

29

escortezador Valon Kone (izq.}.

pulgada en 12-14 horas, y tablas de 2
pulgadas en 20-24 horas. Sin embargo,
los ensayos preliminares mostraron
tiempos aun mas cortos para alcanzar
un 6% de contenide de humedad, segtin
se informo.

Los secadores son calentados con
agua caliente a 180-190°C, bajo 16 Kg./
cm? de presion. Un sistema Auga &
Varme quema corteza y otros residuos
de madera de alta humedad en un que-
mador tipo retorta. El aire a 500°C del
quemador calienta el agua presurizada,
que recicla entre los secadores y el
quemador con muy poca perdida.

La muy altatemperatura de secado
requiere técnicas especiales. En la pri-
mera etapa de secado, la madera recibe
un vaperizado para calentaria. El calen-
tamiento continia de 1-3 horas, depen-
diendo de! espesor de fa madera.

En la segunda etapa, “*secadouno’,.
la humedad es reducida y la temperarura
aumentada para iniciar el secado
mismo. Esta etapa dura unas 7 horas
para madera de 1 pulgada. Luego viene
la tercera etapa, en la cual la madera
soporta temperaturas de 130°C. Este
secado debe ser efectuado cuidadosa-
mente para evitar torcer la ma
as ¢sla daisenado para
producir 80.000 m?* de madera aserrada
por ano, trabajando un turno, mas un

a

35.000 m? de astillas.

Dos plantas lo-
Y ae pulpa, Celulosa Arauco y Cia.
Manufacturera de Papeles y Cariones
(CMPC), compran las astillas. El con-
sumo de trozos en volumen bruto se
estima en 160.000 m¥/ano.

Cementos Bio-Bio posee algunos
bosques, pero compra lamayor parte de
sus trozos en el mercado abierto. El
aserradero consume el equivalente a la
cosecha anual de 5.000 ha. de bosques
de pino. Seaserrea Pinoinsignecomo la
tnica especie. Los trozos vienen Jdesde
una distancia Je hasta 100 Km. el
aserradero. localizado aunos 20 Km . ai

Ui
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Aproximadam:nlc 40 medianas vy
grandes empresas producen  bo-
l I Iun O ‘ : tones en Brasil. Ademas, hay peque-,

o ® ° fas fabricas que se dedican a la pro-
duccién practicamente artesanal de
as piezas especiales, como botones de

cuero o de junco. Tan dificil como

establecer el niimero de estas peque-
nas firmas, es describir la variedad de
modelos fabricados. Simplemente, por-

que no hay limite de color, materia
prima, formato, tamafio y terminacion.
Hasta los tradicionales botones a pre-

T ;. - . - - sidn, que afos atras no admitian gran-
No hay llmltef; para la diversidad de materias primas des cambios en su aspecto, pueden ser
de los 40 fabricantes de botones: usan hasta nylon y junco. coloridos o grabados con dibujos y lo- 1
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pubpos sepur e aphoacon del boton
(vonfecciones, tapmeerna o articuloy de
cucto comao carteras, valijas, porla-
fulios y calzados). Pero el sector puede
dividirse en cuatro prandes - gropos:
botones metalicos, botones montados
o forrados, botoncs de madera y bo-
tones de pasta (pohesier, nylon o
acrihico) — remanescentes de los anti-
guos productores de botones de mate-
rias primas naturales como el marfil
vegelal, semilla de una palmera origi-
naria de Amazonia, la jarina (Phyde-
laphas macrocarpa). nacar, hueso v
guampa.

Generalmente fos productores de

bolones meialicos. Hjos o a presion,
exticnden su linea de {abricacion a
otras piczas afines, como broches para
pantalones, cierres, evillas, panchos a
temaches, también utilizados en ves-
tuario, calzados, toldos y articulos de
viaje. Es el caso de la Metalurgica
Abramo Eberle S.A., con sede en Ca-
xias do Sul, a 122 kilémetros de Porto
Alegre, capnal del Estado de Rio
Grande do Sul, principal fabricante y
exportador de hotones metéhcos.

I.a fibrica 4 — Fundada em 1896, la
Abramo Eberle posee ceatro fabricas
v una fundicion de metales ferrosos v

no fermsns. Que Suman una Sl]]"’l‘nl;..
construida de 106.000 metros cuads:

dos y 4000 empleados. Con ex.
infraestructura  produce 6.000 aem:
diferentes  desde espadas, cuchillos.
cubicrios, articulos de mesa y orna-
mentacidn, en metal plateado y acero
inoxidable, tijeras, y hasta motores
eléctricos industriales y componentes
metalicos entre los cuales estan los
botones, ganchos, remaches y argollas.
Esta Oltima divisién constituye la Fa-
brica 4.

Durante el dltimo ejercicio fiscal
(julio 79/junio B80), la empresa reali-
z6 ventas por 38,5 millones de ddlares
v exportd 3,1 millones de dodlares. de
fos cuales 550.000 dolares fueron en
componentes metalicos para paises de
América del Sur, América Central,
Africa, Dinamarca y China,

“Comenzamos a exportar a fines de
las década del 60" dice Alvaro Sest
Paz, Gerente de Coordinacién de Mer-
cados. Posteriormente la fabrica fue
modernizada, adecuindose a los nue-
vos volumenes de produccidn exigidos
por los mercados inierno y externo.
Por eso, prevé el crecimiento de los
volimenes fisicos y valores en las ex-
portaciones de componentes metélicos.

“Ahora estamos preparados hasla
para atender pedidos especiales, siem-'

pre que el volimen sea justificativo

para invertir en el proceso industrial

necesario para Ja alleracidon”, explica
Paz. En la mayoria de los botones a
presion, hay posibilidad de aplicacion
de marcas o logotipos a pedido, siem-
pre que ¢l pedido sea superior a 5.000
ddlares.

l.a empresa cuenta con representan-
tes en los mercados donde actiia.™ Pero
siempre podemos estudiar ofertas de
representacién donde atn no hemos
nombrado. Para componentes metali-
cos, “los mercados de Europa, por
ejemplo, estdn abierios en su mayo-
ria”, recuerda Paz. Para la aplicacion
de sus botones metdlicos, produce
ademas prensas manuales neumaticas
y remachadoras neumdticas automdti-
cas, con capacidad de 40 y 90 piezas
por minuto, respeclivamente,

Preparada para exportar — También
en el sector de accesorios metdlicos pa-
ra adorno en confecciones, existe otra
empresa con experiencia en el mercado
externo, la Companhia Mercantil In-
dustrial Engelbrecht (Comerit), que
exporta a Bolivia, Paraguay y Chile
hace 10 afos. “Pero fueron necgocios
ocasionales, concretizados con la visita

de consumidores de esos paises a Bra-




BOYOMES

Los botones

- forrados se montan
facilmente con la
ayuda de una prensa
especial.

e e

T e A W ah el S Pl g T

sil. Sin embargo, ahora tenemos inten-
ciones de disputar el mercado externo”,
dice Ademar Marques dos Santos,
Gerente de Ventas. Ademés de am-
pliar las instalaciones industriales, la
Comerit adquiridé nuevos equipos que
permitirdn no sélo el aumento de la
productividad, sino también la fabri-
cacion de nuevos productos.

Instalada en Sao Paulo, con §.000
metros cuadrados em vias de expan-
sién, la Comerit tiene 400 empleados
y capital de 1,6 millén de ddlares. Sus
ganancias brutas el afio pasado fueron
de 2.6 millones de délares (cerca del
1% proveniente de exportaciones). La
linea de produccidn compreende re-
maches macho y hembra, remaches
tubulares, macizos y semi tubulares;
ganchos; pasadores de alambre; bo-
tones metalicos para confecciones en
telas, lona, cuero y plastico.

“También producimos todos los
herrajes para equipos militares, in-
cluyendo el casco. Considerando las
diferencias de tamafios y del tratamien-

to de la superficie, fabricamos mas de
15.000 jtems”, dice Santos.

Pero agrega que ese nimero puede
ser elevado para atender pedidos espe-
ciales de grabacién de botanes metali-
cos con logotipos o cualquier dibujo,
siempre que el pedido minimo sea de
50.000 piezas o 2.000 ddlares.

Una tiesta de colores — En cuanto a
los botanes de pasta —- poliester, nylon
y acrilico —, que corresponde al 50%
del wotal de piezas fabricadas, reina la
diversidad de todo tipo, tamafio y color
en los muestrarios. Al lado de piezas
de terminacion aterciopelada, coexiste
pacificamente un modelo altamente
pulido, todos ellos variando del color
del ndcar casi transparente, hasta el

azul intenso. Alguns botones Ilegan a’

tener Jos o tres colores contrastantes o
anmonizante. Esa linea de productos es

Rl ]

exportada desde 1938 por la Fabrica
de Botoes Corozita S.A., fundada en
1935, en Taubaté, a 134 kildmetros de
S3o Paulo.

El afio pasado la empresa envid al
exterior (América del Sur y Africa)
28,8 millones de botones, por valor
aproximado de 50.000 ddlares.

Para atender esos pedidos, informa
Luiz Bodra Tinior, Director Comer-
cial, “no hubo necesidad de modificar
la linea de produccidn. Solamente fue
simplificado el embalaje, con el acon-
dicionamento en bolsitas pldsticas™,

Especializada en botones de pasta
{poliester, nylon, urea, ABS y poliester
metalizado), la Diamantina F se

] uccio a
dg bargnes de madera y de nacar. De
su produccién de 4,2 millones de dé-
lares el afio pasado, 200.000 ddlares
correspondieron a las exportaciones
para Argentina, Paraguay, Uruguay,
Chile, Bolivia, Peri, Puerto Rico y

Los botones de pusta,

hechos de nylon,

poliester o acrilico,
representan nada menos

que la mitad de la produccién.

Estados Unidos, donde tiene represen-

tantes. Instalada en la Ciudad Indus-

_trial de Curitiba, capital del Estado de

Parana, la fibrica tiene 8.000 metros
cuadrados de superficie cubierta y 240
empleados. En cualquier linea puede
atender pedidos especiales, desde que
su valor minimo llegue a los 5.000
délares, equivalente a 10.000 gruesas
o 1,4 millén de unidades.
Exportadora mads reciente en el ra-
mo es la Manufatura de Botdes Car-
denas Ltda., establecida en Sio Paulo.
El ano pasado vendié a Bolivia y Pa-
raguay botones por valor de 51,300
dolares, donde tiene representantes.
“La intencidn es aumentar las ventas
en el exterior, pues con la automati-
zacidn de la fabrica tenemos posibili-
dades de triplicar nuestra produccidn
que fue de 850.000 délares ef ano
pasado™, dice Cardenas. Su linea nor-
mal de botones de pasta comprende
1.500 tipos, con variacién de formato,

BRASIL COMERCIO E INDUSTRIA, Absil Mayo 1941
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tamano v color, “Pero siempre ey posi-
ble crear un color especial. a pedido
del mmportador. La cannidad minima
fabricada, en este caso, es de 3 kilo-
gramos, lo que corresponde a aproxi-
madamente 17.000 unidades de menor
formato, o 1.700 del tamano mas
grande.”

Botén & pedido — A pesar de la gran
linca de botones de pasia, la especia-
lidad de Cardena es el botén forrado
o montado. Otro f{abricante de ese
mismo tipe de productos es la Indus-
iria Perez Ltda.. también de Sao0 Paulo,
gue con la modernizacion de su pargue
industrial, se prepara para dispular el
mercado externo, scgun su Directora
Laura Perez.

El botodn {orrado puede montarse en
la propia industria de confecciones, de
mucbles tapizados o de calzado. Se
compone de una tapa de aluminioc que
le da la forma a la pieza, sobre la cual
se dispone un circulo del material de
cobertura (que puede ser tela, cuero,
plastico o metal), y de una base de
plastico o de aluminio, con Jos aguje-
ras para coserlo o un anillo de metal si
va a ser usado en tapiceria. Colocadas
entre matrices apropiadas, las piezas

s¢ encajan deflimuvamente
una prensa

Esc sistema pucde ser wtilizado por
industrias, v ain por pequehos talleres
dc confccciones y tapiceria, como asi
también por modistas. La Cardenas,
ademas de la prensa manual simple,
fabrica una scmiautomética, de mayor
productividad, El equipo auxiliar para
corte del material de cobertura es un
balancin, munida de un sacabocados.
Prensa y balancin son vendidos a 855
délares, con el juego de matrices.

Las dos ecmpresas suministran el
material para montar botoncs. con
didmetros de 8 2 40 milimetros enire
cada 1amano, en 11 formatos — bola,
media bola. con aro metalico, pastilla,
bombé (ligcramente convexo), doble,
china, (cdénico), medio-china (cono
truncado), hondo, cuadrado, fantasia y
bordado.

medante

También de madera — Ademas de

botones y evillas de metal fundido, de

poliester y de acrilico, la Mateo_Pir[a
e Cia ] tda. (establecida en Sao Paulo
en instalaciones de 1.500 metros
cuadrados, con 70 empleados y ventas
de 600.000 ddlares previstos para

1980), fabrica botones de madera,

principalmenie de Jooeren i e foe
ml)\ ]'(_‘_\]\H_‘I"I]" f"" f'f\!"" | B T P T
dibyios castaiine

Las piezas tenen un dismetro enire
13 y 33 milimetros, vy aungue son puli-
das, presentan un aspecto rostico, idea’
para ropas de cuero o deportivas,

“Tenemos posibilidades de exportar
productos de toda nuestra linea™, afir-
ma Mateo Pirra, su Director. “Rarp
eljo. reinvertimos 170,000 dilarec op

rys: o hess
mentar noteramente la_ agiual amn-
ductividad d¢ la_{abrica

Segun Irma Palves, Gerente de Ane.
la empresa “ademas de aumentar la
produccion, la empresa quiere ampliar
la linea de adornos metélicos, fundidos
y estampados”, que cuenta hoy con
500 items.

En este plano, se prevé la produc-
cién a inicios de 1981, de etiquetas
metdlicas pintadas, utilizadas en calza-
dos, ropas deportivas y carteras. En
junio de este ano, la empresa participo
en 1.2 Feria Internacional de Calzados,
realizada em Novo Hamburgo, a 43
kilébmetros de Porto Alegre, capital de
Rio Grande do Sul, conquistando el
primer premic en adornos melélicos
para calzados.
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oferta sin limui

Treinta empresas brasilefias {abrican
puertas y ventanas de madera que satisfacen las exigencias
de cualquier mercado, por su excelente calidad.
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Puerias huecas o
semibuecas,
macizas

de madera
noble

{alladas en
bajorelieves,
lisas,

de madera
maciza o
aplicaciones

en relieve del
mismo material,
puertas de estilo
clisico, todo se
hace en Brasil,
usando en las
puertas enceradas

! crecimiento demografico brasile-
E fio, que de 52 millones de habi-
tantes en 1950, elevé su poblacién
aproximadamente a 120 millones en
1980, determind también el crecimien-
to de sua industria de construccion
civil, en todos sus ramos. Ampliandose
para atender el mercado interno, los
proveedores nacionales de diversos ma-
teriales de construccién adoptaron y
desarrollaron técnicas que hoy permi-
ten su ingreso al mercado externo. En
estas condiciones se encuentra la in-
dustria de marcos de madera, cuya li-
nea de produccién, en puertas y venta-
nas, se extiende desde la fabricacion
en gran escala, al modelo exclusivo
praticamente artesanal. La mayor par-
te de 1a produccién y de 1a demanda se
refieren a las puertas de madera,

La linea de produccién normal va
desde las puertas conocidas como
huecas o semihuecas, que consisten en
un armazdn rectangular de madera re-
cubierta en sus lados por chapas de
conglomerado, hasta hojas de madera
noble, maciza, tallada en bajorrelieve.
Entre los dos extremos, estan las puer-
tas placas, las lisas de madera maciza
o con aplicaciones en relicve del mis-
mo material, las puertas de estilo cld-
sico. En puertas barnizadas o encera-
das, existe ademas una gran variedad
segin el tipo de madera utilizada:
caoba, cerezo, cedro, imbuia.

Como las medidas standard del
gran mercado interno son normalmen-
te diferentes de las del externo, los
grandes productores de marcos y prin-
cipalmente de puertas, se equiparon
con méiquinas que permiten Ja mudan-
za facil de medidas para atender pe-
didos especiales, desde que el encargo
compreenda un determinado nimero
de piezas. El minimo, para algunas

tientes y ventanas de todos los tipos,
su produccién es totalmente utilizada
en el mercado inltermno. Las empresas
con capacidad de produccién indus-
trial elevada llegan a 30, y estén loca-
lizadas en los Estados de Amazonas,
Para, Espirito Santo, Sao Paulo, Rio
Grande do Sul y principalmente en
Paran4 y Santa Catarina.

La linea mias extensa — Fundada en
Sao Paulo en 1951, la_Eucatex S.A.
Indastria ¢ Comercio, es una ge las
dos empresas brasileiias productoras

de cb'a:Fas de fibra de madera, de uso
muy difundido en las industriagde
muebles. juguetes_etc. S proguccién
infcial de 25 toneladas por dia subid
a 60 toncladas en 1960, cuando inicid
la exportacion a Argentina, Esa capa-
cidad aumentd a 100 toneladas diarias
en 1967, y su comercio exterior se
extendié hacia Estados Unidos y Eu-
. Nlepd a- 320 1oneladas

par: 13,7 millones de délares en octu-
bre del ano pasado.

La superficie construida, de 12.000
metros cuadrados en 1955, desde 1979
es de 142.000 metros cuadrados. Tam-
bién se diversificd la linea de produc-
cidn, abarcando cielorrasos aislantes y
acusticos, y nuevos tipos de chapas
de fibra de madera; chapas de fibra
mineral (vermiculitis) de alta resis-
tencia al fuego, para rellenar puertas
o base de revestimientos; paneles para
divisorias, y a partir de 1976, de puer-
1as semihuecas, (con capacidad de pro-
duccion de 12.000 unidades por mes}.
La materia prima se obtiene de las
reservas de la propia empresa, que po-
see 300 millones de metros cuadrados

. de plantaciones, con 30 millones de

AT L UOCMAERI RS Y - AR
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:a:indos 2:5'05 empresas, corresponde a 500 unida- plantas de eucaliptus y 4,5 millones de
de madera: des o la capacidad de un container. plantas de Pinus Elliotui.

: caoha, Aunque haya en todo el pais peque- Las puertas fabricadas por Eucatex,

= cedro ¢ “imbuia™, fias industrias de madera, puertas, ba- con nombre registrado Lakra, son de
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lares en 1980, siendo 750.000 délares

en cxportaciones hacia Argentina.
“Nuesiro primer comprador en dicho
mercado”, explica Erwin Lang, “se
transformé en distribuidor. Un pegue-
no programa publicitario llevado a
cabo por revistas especializadas y dia-
rios del pais, de cuyo costo participa-
mos, did resultados positivos garan-
tiéndonos el 30% del mercado argen-
tino de puertas lisas, para barnizar.

La empresa tiene planes de expan-
sién para la exportacion, principal-
mente hacia los paises de América La-
tina, utilizando la experiencia lograda
en la Argentina y la facilidad de trans-
porte. Los primeros mercados visados
son los de Uruguay y Chile, para los
cuales es posible realizar los envios
por tierra, de pueria a puerta, en ca-
miones cerrados, en un plazo término
medio de 12 dias, a contar de la llega-
da del pedido por telex. El pedido mi-
nimo para exportacién es de 500 uni-
dades.

Puertas ccondémicas — Fundada en
1952 en Umfo da Vitéria, ciudad si-
tuada a 276 kilémetros de Curitiba,
capital de Parani, la empresa Bernck
& Cia, que cuando comenzé era un
pequeiio aserradero, se dedicé luego a
enchapar maderas y fabricar conglo-
merado. En 1962, trasladé su sede a
Curitiba ¢ inicié, en pequeiia escala, la
produccién de puertas de conglome-
rado de madera, que en 1972 justifi-
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caba la instalacién de una nueva uni-
dad industrial, con maquinaria nueva
y lay-out que posibilitase mejorar la
- productividad.

Se montaron tres fabricas, todas en
Cuntiba, en {lerrenos que suman
65.922 metros cuadrados, con 28.500
metros cuadrados de construcciones.
El capital inicial, en moneda nacional,
crecid 1.250 veces, llegando a 8 millo-
nes de dblares en 1980,

En los altimos tres afios, sus ventas
s¢ duplicaron cada afio, alcanzando
23,4 millones de délares, correspon-
diendo 5 millones a la exportacién de
conglomerado, maderas, laminados y
puertas {500.000 délares para octubre
de 1980). La materia prima es casi
integralmente obtenida de reservas fo-
restales y 4reas de reforestacién pro-
pias, o de empresas coligadas en los
Estados de Mato Grosso, Mato Grosso
do Sul, y del Territoric de Rondonia.

En su linea normal de produccidn,
la Bernek fabrica puertas semihuecas
y macizas de caoba, cerezo, “'sucupira”
e “imbuia”, con montantes y relleno de
cedro, en altura standard de 2.100 mi-
Jimetros, ancho de 600 milimetros, 700
milimetros, 800 milimetros y 900 mi-
limetros, y espesores de 30 y 35 mi-
limteros; con altura standard de 2.110
milimetros, anchos de 620 milimetros,
720 milimetros, 820 milimetros y 920
milimetros, y espesor de 35 milime-
tros. Pero para exportacion, esas di-
mensiones pueden variar, siempre que

A
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¢l pedido sea por Jo menos 30 (0K di-
lares, Jo gue corresponde e cerca de
1.500 unidades, dependiendo del upo
de madera y de las especiflicaciones del
imporiador. Produce ademas una puer-
ta de cancla o madera similar, con
relleno de canela o pino, en esas mis-
mas dimenpsiones. Se entrega semia-
cabada.

“Para estar a la par de la compe-
tencia interpacional”, dice Antonio
Otwo Kintzel, Gerente Comercial, “nos
vimos obligados a producir puerias de
hajo costo, para llegar a Ja masa con-
sumidora de menor poder adquisitivo,
maodificando nuestra linea normal de
produccién”.

Las primeras exportaciones se reali-
zaron en 1974. Fue casi una expe-
riencia de mercado externo para ese
tipo de mercaderia. Lo que la empresa
considera como inicio de exportacio-
nes, ocurrid en agosto de 1976: 40.000
délares en puertas lisas para Puerto
Rico, que continué como comprador.
Después se iniciaron los envios a los

Estados Unidos (Florida), y Nigeria.

En 1978, ¢l valor exportado gird
alrededor de fos 100.000 ddélares; en
1979 paso a 250.000 ddlares, y en los
primeros 10 meses de 1980 ya paso
los 500.000 ddlares, sélo en puertas,
va que el total de exportaciones de la
firma, incluyendo madera compensada,
aserrada y Jaminada, llegd en el mismo
periodo a 5 millones de dolares. Este
sector mantiene representantes en el ex-
terior, pero hay planes para nombrar
otros, principalmente en paises de
Africa, Méjico y Australia.

A Iz biisqueda de nuevos mercados —
Varias empresas del ramo de extrac-
cion y beneficiamiento de madera,
pasaron hace algin tiempo a transfor-
mar esa materia prima, visando los
mercados internos y externos. Algunas
con experiencia reciente en exporta-
cién, otras en fase de adaptacion de
productos a las exigencias o necesida-
des internacionales. Entre ellas, men-
cionemos la Sinco! S.A. Industria ¢
Comércio, instalada en la ciudad de
Cagador, Estado de Santa Calarina, a
240 kilémetros de su capital, Floria-
nopolis, inicié sus actividades en 1943
con el beneficiamiento de madera para
construccién,

Pasé a fabricar camas de madera y
finalmente marcos, cuando amplié sus
instalaciones en 1971. Actualmente
ocupa 25.000 metros cuadrados, em-
plea 1.050 personas, mantiene tres fi-
liales en ¢l Estado de Parand, dos ep

Sdo Paulo y una en ¢l Territorio de 2



Brasil ya

exporta puertas para
América Latina,
Africa, y hasta a los
Estados Unidos.
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seis tipos: La “Lakra Amazon™, de
chapa de fibra de madera impresa en
relieve natural, con nudes de maderas
nobles, color blanco y arena, o bien
en los diferentes colores de madera de
laurel, nogal, y jacarand4. La “Lakra
Base de Pintura”, de chapa de fibra
de madera, lisa, semiacabada, con apli-
cacién de masiila y pintura de fondo
blanco mate, lista para recibir la ter-
minacién final. La “Lakra Eucaplac”,
de chapa de fibra de madera impresa
en colores lisos (arena, blanco, bege y
miel), o tipo madera (pino, cerezo,
caoba, jacaranda de Bahia, *“pau-fer-
ro”, “caviina”, nogal y jacaranda). La
superficie es protegida por un barniz
‘mate de gran resistencia.

La “Lakra Formidur™, de chapa de
fibra de madera impresa em colores li-
sos (blanco, amarillo, azul y rojo), e
imitando jacarandd da Bahia y “pau-
ferro”, terminadas em barniz de alto
brillo. La *Lakra Triplacor™, de chapa
de fibra de madera impresa tipo jaca-
randd, en tres colores (habano, café y
rojo), con superficie lisa u opaca. Pue-
den pintarse o barnizarse. La “Lakcra
Xapadur”, de chapa de fibra de made-
ra al natural, color marrén oscuro.
Pueden pintarse con cualquier tipo de
pintura para madera.

Todas tienen montantes de madera
secada en hornos, con refuerzos en
ambos lados para colocar cerradura y
relleno central de cartén (o placa ais-
ladora de vermiculitis). La madera
utilizaga es tratada por inmersion en
productos quimicos contra hongos e
insectos.

Las puertas son probadas por el
taboratorio L.A. Falcdo Bauer, de
Sdo Paulo, segin las directrices del
Laberatorio Nacional de Ingenieria Ci-
vil (LNEC), de Lisboa, de la Union
Européenee por L’Agrément Techni-
que dans la Construcion (UEATC) y
de la American Society for Testing and
Materials (ASTM)

o

Exportacién — Para el mercado inter-
no, la Eucatex produce puertas con 35
milimetros de espesor, 2.110 milime
tros de altura, y ancho que varia de
600/620 milimetros, 700/720 milime-
tros, B00/820 milimetros y 900/920
milimetros, segiin el modelo. Pero pue-
de atender pedidos con medidas espe-
ciales, siempre que como minimo sean
de 1.000 unidades. Es el caso de Ni-
geria, hacia donde l1a empresa inicié
cxportaciones de 50.000 puertas por
mes, con altura de 1.981 milimetros, y
ancho de 762 milimetros y 838 miliz
metros, y espesor de 40 y 45 mili-
metros.

Otro importador africano, con pe-
didos mensuales de aproximadamente
5.000 puertas, es Costa de Marfim.
“Ya tuvimos también consultas de Se-
negal, Sudin y Egipto”, afirma Paulo
César Amanthéa, Gerente del Depar-
tamento de exportacion de la empresa.
Actualmente la exportacidn se concen-
tra en las puertas, aunque desde hace
algin tiempo también estd fabricando
batientes de madera. Este producto,
segin Sergio Castanho, Gerente Inter-
nacicnal de Marketing, abrird el mer-
cado de Medio Oriente, con la oferta
del conjunto completo, o sea batientes,
puertas. cerraduras y bisagras.

La Eucatex mantiene en los Estados
Unidos un escritério en Fort Lander-
dale, en las proximidades de Miami,
Florida, para atender a las industrias
importadoras de chapas de fibra de
madera; otro en Amsterdam, con ju-
risdiccién en toda Europa (incluvendo
el Este europec), y un tercer escritorio
en Singapur. Para el mercado africano,
los trabajos de exportacién son cen-
tralizados en un departamento proprio,
en Sao Paulo. Lo mismo sucede con
el mercado sudamericano (a excepcién
de Argentina, con escritorio en Buenos
Aires), donde se mantienen agentes
exclusivos en las diversas capitales.

Para exportacidn, las puertas son
acondicionadas en pallets (20 a 40
unidades, segln el tamafio) y envueltas
en pldstico polibolitlas.

30% del mercado — La Goede, Lang
y Cia Ltda. nacié en 1973 en Pome-
rode (a 168 kildmetros de Floriand-
polis, capital del Estado de Santa Ca-
tanina), destinada a la exportacién de
puertas macizas de madera. Haroldo
Goede, hijo y nieto de carpinteros, se
encargaba de la parte técnica. Cid
Erwin Lang, de la parte comercial, es
decir, de la exportacién. Sélo lograron
vender por valor de 37.000 délares.
“Ese fracaso"”, cuenta Erwin Lang,

“nos lanzé al mercado interno, de com-
petencia dificil. Diversificamos la pro-
duccién y entramos en la linea de
puertas semihuecas.”

La linea de produccidn actual com-
prende puertas de madera maciza, per-
sianas, marcos para ventanas de vidrio,

y puertas lisas semihuecas (flush
doors). Curiosamente, con este ltimo
articulo la empresa reinicié sus expor-
taciones en enero de 1980, con un
cnvio de 12.000 dolares a la Argentina,
mercado que practicamente no exige
modificaciones del producto. Son
puertas con montantes de madera tra-
tada contra hongos e insectos, secada
en horno, emplacadas con fibra de ma-
dera y enchapadas en caoba, con enca-
je tipo macho-hembra, que permite la
aplicaciéon de marcos, que se fabrican
en la segunda fibrica de la empresa,
de 4.500 metros cuadrados construidos
en un terreno de 25.000 metros cua-
drados, en el distrito de Wunderwald,
a 2 kilémetros del centro de Pomerode,
donde se localiza la fibrica n.® 1. En
esta unidad, de 1.500 metros cuadra-
dos construidos en un terreno de 4.500
metros cuadrados, se fabrican los de-
mds items. Aunque con plantaciones
propias, la empresa prefiere trabajar
también con materia prima de terce-
ros, lo que garante mayor movilidad
en la produccidn,

Con un capital de 240.000 ddlares,
la Goede, Lang y Cia. Ltda., realizo
ventas por valor de 2.2 millones de dé-
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MARCOS DE MADERA
Hay muchas
empresas que aun

no exportan

pero ya se preparan
para hacerlo.

R R e e hgion.

ta, y capacidad de industrializar men-
sualmente 8.500 metros cibicos de
madera. Parte de la produccién de
conglomerado se utiliza para la fabri-
cacién de puertas (12.500 unidades
por mes) para el mercado interno, lo
que representd, en 1980, el 6% del to-
tal de ganancias brutas de la emprcsa,
que alcanzé 39 millones de délares. A
comienzos de este afio, una nueva uni-
dad industrial, con 12.000 metros cua-
drados construidos, también localiza-
da en el municipioc de Canoinhas,
elevo la capacidad de produccién de

Son pecesarios 6 meses para tallar una puerta.

Rondonia, y fabrica 45.000 unidades
mensuales de puertas lisas semihuecas,
puertas macizas, ventanas, persianas,
batientes y marcos, que le reditdan
13,6 millones de délares al ano.

La mitad de la madera industriali-
zada (imbuia, canela, caoba, cerezo y ]
sucupira}, es extraida de reservas pro-
pias. Exporta hace poco mas de 2
afios, realizando su primera venta de
puertas lisas y batientes a Jordania, a
través de una trading. Después amplié
sus exportaciones para Estados Uni-
dos, (donde tiene representantes),
Alemania Occidental, Barbados, Ar-
. gentina y Uruguay. El total de ventas
suma 400.000 dolares. La empresa

puecrtas a 65.000 unidades. “Nuestrag

puertas”, explica Isac Chami Zugman
Director Administrativo de la empre-
sa, “son lisas, en compensado dd
madera, con diversas dimensionesl
Tenemos inclusive em linea un tip

de prueba de agua, tratado contr

hongos ¢ insectos, que puede su
mergitse en agua fria o caliente si

sufrir danos.”

Con el aumento de la produccidn, |
empresa espera iniciar la exportacid
de puertas, para los mismos paises d
América Latina y Europa donde vend
conglomerado de madera. Ademds dé
puertas lisas, podrd ofrecer también
puertas talladas de madera maciza.

ticne planes para expandir el comercio
exterior hasta que alcance el mismo
volumen de ventas del mercado inter-
no. Tiene posibilidades de atender pe-
didos especificos, siempre que la com-
pra inicial tenga el valor minimo de
5.000 délares,

La Inddstia e Comércio Irmios
Zugman S.A. exporta hace varios afos
conglomerados en general (900.000
délares en 1980). Tiene su sede en el
municipio de Canoinhas, a 220 kils-
metros de Florianépoiis, con 76.000
metres cuadrados de superficie cubier-

M

Preparativos para la exportacién — La
Collavini & Cia. Ltda., establecida en
Sio Paulo, entre otros productos de
madera tiene una linea completa de
marcos para puertas, ventanas, persia
nas, marcos especiales de cedro, cacba
crezo, lapacho, “sucupira” e “imbuia”
Pero nuestra especialidad son las ven-
tanas”, afirma Venicio Collavini, su
Director Comercial, “generalmente fad
bricadas a medida y en el estilo espe%
cificado por el comprador.” Hasta
1980 la empresa s6lo se dedicd al mers

-
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cado inerno, con ventas en lorno de
850.000 délares. Desde comicnzos de
este ano sy direccidn Inicid contaclos
para exporiacion, visando mercados de
Europa, Aménca Latina, Medio Orien-
te y Estados Unidos.

La Cia. Caeté S.A., instalada en
Curiliba en una superficie cubienta de
13.200 metros cuadrados, se inicié en
el ramo maderero en 1943, con un
aserradero propio. Posteriormente cred
loda una linea de marcos para atender
a una empresa colipada, dedicada a la
construccion civil. Con la aplicacibén
del secior, paso a ofrecer el producto
para el mercado interno.

En puertas, su mayor produccion es
del tipo semihuecas, con chapas de
fibra de madera o conglomerado. Pero
mantiene en linea puertas de madera
maciza {imbuia, cerezo, sucupira, cao-
ba y cedro), y puertas semihuvecas con
aplicacién de molduras. Ademas pro-
duce ventanas, persianas de diversos
tipos {de enrrollar, de correr o el mo-
delo clisico), y armarios embutidos.
Desvinculada en 1980 de la empresa
construclora que absorvia del 30% al
40% de su produccidén mensual de
10.000 puertas, la Caeté se prepara
para competir con sus productos en

¢l metcado externo. Para cllo tiene fa-
cilidad de adaptar puertas y ventanas
a las exigencias del jmporiador, tanto
en ¢l diseno de sus puertas de madera
maciza, cuanlo en sus dimensiones. Su
principal interés est4 en América La-
tina, donde la direccion de la empresa
procura establecer contacio con dis-
tribuidores, El pedido minimo para
puertas en linea normal de fabricacion
es de 500 unidades, y de 1.000 unida-
des para encargos de disefio o dimen-
siones especiales.

Aunque produzca puertas, ventanas,
persiafias, cielorrasos, perfiles y pisos
con especificaciones especiales, la em-
presa Esquadrias e Modulados Scheid
Ltda. se propone exportar principal-
mente su linea de puertas y ventanas
standarizadas, Para ello tiene un pro-
grama de viajes para su agente exclu-
sivo de ventas en el exterior, la Roda
Exportagio e Importacao Lida., de
Porto Alegre, capital de Rio Grande
do Sul. Las instalaciones de Scheid,
13.000 meiros cuadrados de superficie
cubierta, se sitian en Novo Hamburgo,
a 43 kilémetros de dicha capital,

El primer recorrido de viaje com-
prende Argentina, Uruguay, Chile,
Puerto Rico. En mayo de 1980 par-

A

tcid en la “Exposicion Brasilena del
IV Centenano de Buenos Aires™, Y
quiere estar presente en otras ferias
imernacionales, donde presemara sus
principales producios. A titulo de
muestra, ya exporié a la Argentina y
Uruguay productos valuados en 3.000
délares, aunque el pedido minimo es- |
tablecido sea de 500 a 1.000 unidades,
suficientes para complelar un conte-
nedor o un camidn, y por el valor base
de 40.000 dolares. La linea standard
comprende dos tipos de ventanas (de
marcos moviles para vidrio, una sin y
otra con persianas) de correr, suspen-
didas en rieles de metal por rodamien-
105; un lipo con dos O Cuatro mMarcos
méviles y uno inferior fijo para vidro.
Las alturas bisicas son de 1.400 mili-
metros para las primeras; 1.900 mili-
melros para la segunda, y 600 2 900
milimetros para las Gltimas. Las puer-
las standard pueden ser semihuecas, de
placa de conglomerado laminada por
madera noble, o maciza, de planchas
verticales y juntas en bajorrelieve. La
altura standard es de 2,100 milimetros
y el ancho varia de 100 en 100 mili-
metros, a partir de 600 milimetros,
hasta 900. Las maderas utilizadas co-

munmenle son cacba, cedro y lapacho. B



