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2, SINTESIS DEL PROYECTO

2,1.-El proyecto serd realizado por una empresa nueva, El Gobierno de la Pro-

2.2,

vincia de Santa Cruz privatizarfa 1a empresa dentro del plazo de CIENTO

OCHENTA (180) dfas contados a partir de la notiffcacién del Decreto & Re-
solucién aprobatoria mediante 1lamado plblico de inversores, debiendo 1le-
nar sus nuevos titulares los requisitos establecidos en el artfculo 67 de

1a Ley NJ 21,608 y no estar comprendidos en las inhabilidades del artfcu=
lo 72 de dicha ley.,

Bienes a producir
2.2.1. Descripcién de cada uno: nombres corrientes

El objeto general de la planta es transformar el vellén de lana sy~

cia en una mecha de fibras uniformemente distribufdas, limpias, pa-
ralelas, estiradas y spleccionadas.

2,2,1.1, Lana lavada: lana del vellsn, desprovista de tierra, sudor

Y grasa; conserva 0,5 a 1% de grasa orlginal ¥y una humedad
relativa del 153,

2.2.1,2, Tops: es la fibra de la Yana lavada y selecclonadé forman-
do una mecha de 24-25 gramos por metro y se comerclaliza
en bobinas de 5 kgs. 1lamadas ''tops" que se empaquetan y
enfardan, También se exporta esta mecha prensando directa-
mente el contenido de un "tacho" o "bote" (reciplente a la
salida de la miquina textil), aproximadamente 25 Kgs que
se empaqueta y enfarda, producto que se denomina "bump'',

[
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2.2.‘-3‘

2.2.1.4,

2.2.1.5,

2.2. l.6.

2.2.'.7-

Blousse: es el desperdicio que se obtiene en las miqui-
nas peinadoras, Se comerclalizan en fardos de 200 a 250
Kgs.

"Bajo cardas' y otros desperdicfos de pelnadurfa: son fi-

bras cortas y suclas que se desprenden durante el proce-
so de peinadurfa, en especlal en las cardas. Se comercia~
l{zan en fardos.

Lanolina: recuperacidn de }a grasa animal de la batea N°I.
del lavadero,

Clasificacién seqlin 1a némina de Actfvidades Industriales
del Anexo | de) Decreto N° 2541/77.

Corresponde el N° 3211,

Breve descripci6n del proceso de produccidn

Partiendo de la materia prirma b8sica representada por ta
lana sucia, pasar de! vellén al top requiere las siguien-

tes operaciones:

a) Almacenamiento de los fardos

'b) Clasificacién de 1a lana de los vellones

c) Apertura, batido y limpieza de 1a lana sucla
d) Mezcla de las fibras
e) Seleccién de las fibras

f) Alisado (quitar las ondulaciones) de las fibras

!

© q) Ordenamiento de las fibras para la obtencién de la mecha

h) Mezcla de mechas y paralelizacién de las fibras
i) Formacién de 1a boblina {top) o bump,

[ . s
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Estas operaciones son en su mayorfa mecSnicas y se realﬁzan

con una secuencia que no responde exactamente al ordenamlen-

to-enumerado; las miquinas empleadas |levan a cabo varias de

estas operaciones, algunas de ]as‘cuales se repiten a través
de todo el proceso (ef.mezcla y allsado de las fibras).

r

En el sistema convencional, las operaélones‘descriptas se

1levan a cabo en las miquinas que se indican, obtenléndose

en cada caso 10s productos que se detallan:

PROCESO OPERAC IONES MAQU NA PRODUCTO
' Recepcién Almacenamiento de fardos, lienzos Autoelevador Fardos, lienzos
o bolsones bolsones
Clasificacién “Desborde y seleccién de fibras Lana sucia en me-

Batido, lavado
y secado

Cardado

Pre-peinado

Peinado

Mezcla de lana sucla, apertura
limpieza y lavado de los mecho-
nes.

Mezcla de fibras, limpleza
y seleccidn, formacidn de)
velo y mecha

Mezcla de mechas, paralelizacién
de fibras con alisado inclufdo

Mezcla de mechas, seleccifn de
fibras

. Manual

Tren de lavado
y secado

Carda

Intersecting
(3. pasajes)

Peinadora

chones,

Lana lavada en

copos

Mecha de cardas,
en botes

Mecha de pre~pei-

nado en botes,

Mecha peinada en
botes y blousse.

e
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PROCESO ~ OPERAC IONES MAQUINA PRODUCTO
Pos t=peinado Incremento de resistencia en me- Intersecting va~ Top o mecha

Empaguetado y
enfardado

chas, mezcla y paralelizado con
alisado Inclufdo,

Empaquetado y formacién de'los
fardos.

cfa-tachos y fi-

nisor.

Empaquetado mar .

nual y enfarda-
dora mecanicas.

en botes

Tops en fardos

0 bunps .
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2,2.1.8, Volumen a producir, Estimacidn de la produccidn anual para

los préximos cinco afos (en ton.)

i

Lana lavada 2,180

Tops 1.600 .
Blousse ' 200
BaJo cardas ko
Lanolina 165
Aclaraciones

A}

2,665
2,000
250
50

200

i

2,665
2,000
250
50
200

a) Perfodos y niveles de produccién

tv

2,665
2,000
250
50
200

2,665
2,000

250

50

200

Se establecen perfodos anuales con 11,5 meses de trabajo efectivos,
dado que habrd medio mes por afo de vacaciones para todo el perso-

El afio |, se estima un volumen de produccién con“el 802 de 1a capa-

cidad real de los eﬁulpos de lavado y pelnado., En el afio I ysi=
guientes se mantiene el volumen de‘prﬁduccl6n de los. equipos de

lavado y peinado al 100% de 1a capacidad real.

b) Ritmo de trabajo

o mm———r ———ie s

En ambas secciones operativas se trabajars durante las 24 horas

del dfa, en 3 turnos de trabajo de 8 horas cada uno,

i
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Se estima que se trabajar§ un promedio de 22 dfas al mes, de tal
manera que las horas miquina a programar son:

horas-mes: 24 horas/dfa x 22 dfas/mes = 528

horas-aflo: 528 horas/mes x 11,5 meses/aflo = 6.072
El mantenimiento preventivo de 1a maquinaria ests previsto en los
rendimientos de cada tipo de miquina, y por 1o tanto se lleva 3

cabo en las horas miquina programadas.

¢) Volumen de produccién

La capacidad de produccién real que se espera de los equipos es la
slguiente: ) ' ~

lavadero y secadero (1 equipo)

515 Kgs/h x 0,86 < 442,90 Kgs/hera

Peinadurfla: (2 1Tneas)
254 Kgs/h x 0,75 x 2 = 380 Kgs/hora

0,86 y 0,75 son rendimientos que involucran todos los paros de

miquina dentro de las horas de trabajo, inclusive mentenimiento
preventivo,

2,2,2, Destino de los bienes a producir,

1
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' 7
Los bienes a producir son de ut{lizacin intermedia,
Blen - Destino
Lana lavada . ‘ Exportacién o hilanderfas de car-

. dado o peinado locales

Tops Exportacin o hilanderfas de pel-
nado locafes.
Blousse . Hilanderfas de cardado locales o

exportacidn,

En este proyecto los productos o subproductos, a excepcifn de la lanoll-
na, se venderfn en el exterior en un 80%.

En funcidn de su localizacién en 1a regién patagbnica y exportando por
puertos de la reglén, se obtendrd un 20% de reembolso que se adiclona-
rfa al 5 2% existente en el orden naclonal,

2.3, No se trata de una ampliacién.

!

2,4, Origen de 1a Iniciativa

2,4.1,2, Posibliidades de exportacién |
E) anfifisis del mercado'exterlor muestra la existencia de po-

sibilidades que pueden ser satisfechas” - por el presente
proyecto,

» 2.4,1,5, Demanda Interna insatisfecha, a nivel del pafs.

3
lca demanda interna de! tipo de tops previsto en este proyecto,



19.3

4.6. Cronograma de ejecucidn del proyecto

Rubro

AnSlisis del estudio de factibilidad pe———C——2d

Adjudicacidn de Cr&ditos y Avales x

Decreto de Promocidn Industrial X

i

Compra de miguinas importadas ) =

Desarrollo del disefo de ingenierfa I N S

Construccidn de la obra clvil ' : 10 ——

|

" SANOISHIANI 1d TvYAqdd OfdSNOD

Cdns‘truccién de las instalaciones [ m_-.—'_s—m

Recepcidon de m3gquinas en Sbrica , —tn

Transporte y montaje ' |

Pruebas en vacfo =3

Puesta en marcha ) ==

OperadGn al_ 802 m.l_g:

Opﬂrac'én al 100% A ] _ Fm_-_—Jz? .
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refleja un crecimiento permanente,
2.4.2, Disponibilidad de Insumos en la zona

- 2.h.2.1, Aprovechamiento de recursos naturales de la zona.
Esta planta industrial se halla locallzada en una re-
gién netamente lanera, con una produccién suficiente
y de calidad acorde con 1as necesidades de este proyec~
to. . . P

%
f

2,4,3. Nuevas técnicas o mejoramiento de las actuales

La tecnologfa adoptada para el lavado de la lana es 1a mis desa-
rroltada en todo el mundo. Esencialmente consiste en el trata-
miento de la lana con detergentes en bafios calientes (50 a 60°C)
y bateas con clreculacién de agua en contracorriente, Dentro de
esta tecnologfa los distintos fabricantes de lavaderos se dife-
rencian por la forma de tratar la lana durante la permanencia

en cada batea. Hay lavaderos en los cuales la lana se desplaza
por sistemas de rastrillos mecinicos; otros utilizan cilindros i
perforados que sumergen 1a lana atravesando el ifquido 1a masa '
sumergida; otros trasladan y abren la lana con sistemas pareci-
dos al cardado, etc. Entre bateas son comunes los pares de ci-
lindros exprimidores que entregan la lana a la préxima batea con
un 50 a 602 de humedad. El nimero de bateas depende de 1a Inten-
sidad de lavado necesario y el ancho de las mismas, de la capa-
clidad de producclén requerida, La limpleza de lana por solventes
‘no est3 aplicada en el pals y tiene muy poco desarrollo en el

mundo. El secado de la lana es por circulacidn en contracorrien-
te de aire callente,
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E! lavadero adoptado presenta las sigulentes ventajas: memor
espacio, operacidn contfnua sin necesidad de parar el equipo

para la limpleza necesaria, menor consumo de agua (5 its, p/1 '+, .
Kg. de lana lavada), reducci8n de blousse en la operacifn de
cardado y peinado y eliminacidn del afieltrado de la lana,

En peinadurfa la tecnologfa aplicada es la utilizada en todo

el mundo para la obtencién de tops. No se ha incorporado la
miquina allisadora, pues hay una tendencia a no utilizarlasen

su lugar se preven aparatos que Inyectan vapor de agua en el pre'
y ""post" peinado produciendo condiciones de humedad y tempera=
tura que favorecen el alisado en las mechas tensas que ingresan
al estlirado (intersectings). Las cineo cardas con 3 moreles de-
sabrojadores; los seis intersectings de alto nivel tecnolSgico

y productivo, las 20 peinadoras . los dos vacfatachos y los dos
finisores ofrecen las mejores condiciones para competir en el
mercado. A s&ﬁer:,el tipo de proceso elegido corresponde a los
GVtimos adetantos tecnoldgicos en la materia, Por ejemplo el sis-
tema neumitico de contro) de velo y regulacidn nos permitir§ u-
na salida de mecha con un grama je constante, .

E) proyecto incluye una Instalacisn para la recuperacidn de la
grasa animal (lanolina),

Otros

Contribulr a 1a transformacidn econdmica y soctal de la Provin-
cia de Santa Cruz, creando fuentes de trabajo permanentes de ca-

racter industrial y el asentamlento de nuevos pobladores en la
regién.,
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2.5, Estudic del prqxectb

El estudio de factibilidad ha sido realizado por técnicos del Consejo
Federal de inversiones, de acuerdo a la solicitud de cooperacibn téc-
nica efectuada por el Gobierno de 1a Provincla de Santa Cruz,

2.6, Créditos a sollcitar al Banco Naclonal de Desarrollo u otras entidades

oficiales,

Entidad: Banco Nacional de Desarrollo | <
Monto:  § 6.800.000,000 | | g
Destino: Construccidn del edificio: $ ‘&.300.000.000.

" de Instalaciones: $ 1,450.000.000,

Interes: 3,5% anual[deslnflacionadﬁ, pago semestral vencido,

Amortizacién: 8 afos, m8s 2 afios de gracla a partir de la puesta en mar-
cha., Pagos semestrales lguales, i

Garantfas: Prendarias e hlpoteéarlas. 4

Entidad: Bancos del exterior, con aval del BANADE,
Monto: $ 3.360.037.000 (en divisas)

Destino: Pago del B5% de! valor FOB de las miquinas y equipos de proceso,

Interes y Comisién de aval: 12% pago semestral adelantado.

Amortizaci6n: 5 afos, més 12 meses de gracia a partir del embarque,

Pago semestrales iguales (10 documentos).

GarantTas: Prenda?ias.
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Entidad: Banco Nacional de Desarrollo

Monto: $ 197.649.000 (en divisas)
$ 395.299.000 (en divisas)

Destino: Pago del 5% y 10% del valor FOB de maquinaria y repuestos.

Interés y Comisibn: 12% pago semestral adelantado.

Amortizaclon:s $ 197.649.000. a los 24 meses del embarque
$ 395.299.000, a los 36 " »  m .

Garantfas: Prendarias,
Entldad: Fondo Federal de Inversiones
Monto: $ 1.230.083,000.

Destino: Construcci8n de instalacliones (parcial)
Maquinaria naclonal
Rodados y equipos auxiliares
Montaje y transporte de miquinas

interes: '3,5% anual, pago semestre vencldo
Amortizacién: 8 afos, mSs 2 afos de gracia a partir de la Iniciacidn
de la puesta en marcha. Pagos semestrales, lfguales,

Entidades: Banco de la Nacién Argentina

Banco Provincia de Santa Cruz.
Monto: $ 2,134,781.000,
Destino: Evolucién

Interes: 6% (desinflacionada}, pago semestre vencido.

GarantTas: Prenda flotante.
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2.7. Beneficlos solicitados a 1a Secretarfa de Desarrollo Industrial de
la Nac!ién

Se solicita el otorgamiento de los beneficios acordados por la ley de
PromociSn Industrial N 21.608, su decreto reglamentario general N°
2541 y por el régimen reglonal instituido por el decreto N? 1238 del
8 de junio de 1976.

A} Impuesto sobre el capltal de las empresas y/o del que lo sustituya o
complemente (Art. 9° Inc. a. apartado 1 y 2 y art. 13. inc. 4. Area.

c).

1.= Desgravacibn del ciento por ciento (1003) por un lapso de diez
) (10) amos, a partir del ejercicio de la puesta en marcha de la
planta Industrial, conforme a la sigulente escala:

Afo Porcentaje de desgravacidn
| : 100
2 | ' 100
3 | 100
4 100
5 100
6 100
@; 7 100
8 100

- 3 _ 100
10 90
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B)

c)

2,

13

Desgravacibn del ciento por clento (100%) para el tributo menciona-
do en el punto anterfor en los:¢jerclclosbque clerren entre la fe-

cha de aprobacién del proyecto y la puesta en marcha de la planta
industrial,

Impuesto de Sellos

Exencién total, por un lapso de diez )10) afios del Impuesto de sellos -
sobre los contratos de sociedad y sus prérrogas, Incluyendo las amplia-
cliones de capital y la emisibn de acciones (artfculo 92, Inciso b), ..

£ 4

Impuesto a las gananclas y/o del que lo sustituya o complemente,

Deduccién del ciento por clento (100%) por un lapso de diez (10) afios,
a contar desde la puesta en marcha de la planta de! monto imponible,en
los porcentajes que a continuacidn se determinan: Art. 10 inc. a. op.
1,2, 3y b, y escala art, 13 inc. 4. Area c).

El clento por ciento (100%) de los montos invertidos en la construce
cién o ampllacién de viviendas en la regidn, destinadas a personal
en relacién de dependencia: y a su familia.

El sesenta y cinco por ciento (65%) de los montos efectivamente aw
bonados a personas radicades en 1a regidn afectada a la actividad
que se promueve por concepto de sueldos, salarlos, Jornales y sus
correspondientes cargas sociales, honorarios y mano de obra por
servicios, sin perjuiclio de 1a deduccién que les corresponda efec-
tuar por dichos conceptos en caracter de gastos para aplicacidn

del principio general establecido en el art. 86 de la ley N7 20,628,

e
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3.

L,

El setenta y cinco por clento {75%) de los montos invertidos en
bienes de uso-vinculados a ta actividad industrial promovida,
radicados o Instalados en la regién,

El ciento por ciento (1003) de la participaci8n de los técnicos,
empleados y obreros en las ganancias de la empresa promovida, -

D) Impuesto al valor agregado y/o del que lo sustituya o complemente,

L

g,

3.

Liberacién del ciento por ciento (100%) del {mpuesto al valor a-
gregado, por un lapso de diez (10) afos desde la fecha de la paﬁs-
ta en marcha de la planta industrial. Art, 10, inc. b) ap. 1, y

de acuerdo a la escala del art. 13. punto 1. Area ¢).

Los productores de blenes de dso, Sus partes, repuestos y acceso-
rios y materias prlmas vy semlelaborados localizados en las provine
cias del Chubut, Santa Cruz y el Territorio Nacional de 1a Tierra

" del Fuego, AntSrtida e Islas del Atl1&ntico Sud, estardn liberados

por el monto del débito fiscal resultante de las ventas que reall-
cen a la empresa, del impuesto al valor agregado y/o del que lo
sustituya o complemente,

Las empresas que vendan bienes de uso a Instalarse en la regién

y vinculados al proceso productivo, sus partes, repuestos ¥y acce-
sorios y materlas primas o semielaborados de origen naclonal, no
localizados en las provincias de Santa Cruz, Chubut y Territorio
Nacional de la Tierra del Fuego, Antirtida e Islas de) AtlSntico
Sud, estarin )iberadas por el monto del débito fiscal resultante
de las ventas que realfcen a la empresa, del impuesto al valor a-
gregado y/o del que lo sustituya o complemente de acuerdo a |3
siguiente escala°

HL.
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*

Ao Porcentaje de desgravacién
1979 | 100 %

1980 100 2

1981 ‘ 85 %

1982 ' 70 %

1983 55 %

1984 : 4o

1985 | 25 %

-

Los inversionistas podrén optar por una de las siguientes franquiclas
(art. 11, inc. a y b),

i, Diferimiento del pago de las sumas que deban abonar en concepto
de impuesto a las gananclas. impuesto sobre:el capital de las em
presas, impuesto al patrimonio neto e Impuesto al valor agregado
© en :su caso de 1os que los sustituyan o complementen=- incluldos
sus anticipos« correspondientes a ejerciclos con vencimiento gene-
ral posterior a la fecha de la Inversisn y podrs ser Imputado a

cualesquiera de los impues tos indicados', a opcién del contribuyen-
te.

2. DeducciSn del monto imponible a los efectos del e$lculo del Impuesg~
to a las ganancias, de las sumas efectivamente invertidas en el
ejercicio fiscal como integracién de capital social suscripto.

'F} Reembolsos (Art. 12)

El reembolso a las exportaciones que realice directamente la empresa,
del! diez por ciento (10%) por un plazo de diez (10) afos, a partir
de la puesta en marcha de 1a planta, que serd de un veinte (20%) en
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6)

.los casos que la exportacién se realiee directamente desde la regidn,
Dicho reembolso se adicionar§ a los fljados por- ta Resolucidn N°
8./76 y/o sus modificactones(o la que l1a sustituya o corrplemente) del
Ministerio de Economfa de la Nacién. '

Derechos de importaciSn {(Art. 9° inc. ¢ ap, 1.}

Exencidn total del pago de los derechos de importacién y de todo dere~
cho impuesto especlal o gravamen con exclusi8n de las tasas, para fa

introduccidn de los bienes de capltal necesarfos para la ejecucidn del
plan de inversiones, valor FOB (puerto de embarque), como as? tambien

de las herramients especiales o partes, y elementos componentes de di-
chos bienes,

La exclusl8n se extender§ a los repuestos y accesoriog hasta un cinco
por ciento (52) del valor de los bienes de caplital Importados,



-r

CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

17

2.8, Presentaciones ante otros Organismos Estatales

Se solicitardn los beneficios de ta Ley de Promocidn Industrial de la
Provincia NI 1,124 y su decreto reglamentario N° 1.133/77.

2.9, Indicar en que estado se encuentra el proyecto a la fecha de presenta-
cién, ' ' '

Se trata de un proyecto terminado y definitivo que s8lo requiere planos
de detalle, ; o

2.10.Marcas

No se trabajard con marcas o licencias extranjeras,
[ [
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2.11. Inversiones necesarias para el proyecto

2.11,1. Activo fijo .
(8.1.)

Gasto interno
equivalente US$S

Gasto externo
equivalente US$S

2.11.2, Activo de trabajo (2)

‘8-20)

Gasto Interno
equivalente US$S

Gasto externo
equivalente U$S

2.11,3. TOTALES
equivalente U$S

Gasto interno

(1) Gasto externo

$
$

12
(miles $)
A realizar TOTAL
$ $
18,200,000, 79
| UsSS 13.265.306
14,000.000, 14.000.000, *
10.204.082
' 4,200.000. . 4,200,000,
3.061.224
4,879,849 21
U$S  3.566.74)
4,860,182 4,860,182,
3,542,407
19,667 19,667
14,335
23,079,849 23.079,849 100
16.822.047
18.860. 182, , 81
4,219,667, 19
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(1) Activo de Trabajo

Activo Fijo

Camblo utilizade

1 Uss $ 1.372
! FF mo 322 69
! Libra " 3,105,52

(2) 100% de capacidad de produccién.

Libras 13.819,80
v$s 96.950,00
FF 64,250, 00

Libras 284,687,88
Uss 1.997.170,00
FF. 1.323.550,00

19
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2.12,

2.12.1,

2.12,3.

2.12.4,

Financiamiento previsto (mfles $)

.Total 2

7.000,000, 30

16,079.849 . 70

- e -
LT

7.392.948

1.134.781
1,000,000

1,230,083
1.962,000

"3.360,037

A obtener
$

Recursos proplos
Aporntes de capital
Nac lonatl .7.000,000.
Créditos
Locales
B.N.D.
Local 6.800.000
Refinanclacién 592,948 7,392,948
Banco Nacién 1.134,781
Banco Pcla.Sta.Cruz, 1,000,000
F.F.i. y otros 1,230,083
Proveedores 1.962,000
Del exterior (1)
Entidades Financieras 3.360,037
Otros recursos -
TOTAL. 23.079.849

23.079.849 100

I
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Nota: E} monto a originar por deducciones y/o diferimentos impo=
sitivos es del orden de $ 3.500.000.000,~

(1) Con aval del B.N,D,

Tipo de cambio: 1 USS = § 1.372.

1 FF = S 322,69 -
.

1 £ = § 3.105,52
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2.13, Enumerar brevemente los efectos positivos de la Inlciativa en el
orden zonal, reglonal o general,

le= Industriallizacién en 1a Provincia de su principal materia prima,

2.~ Cambio demogrifico y econSmico en 1a zona, ya que ocupars la in-
dustria 153 personas, cuyo efecto se Incrementarfa con las indus~

trias que se Instalarfn en la regién ¥ la formacién de recursos

- humanos . P

3.~ Integracidn econSmica de la zona de Cmte. Luis Piedrabuena al
resto de la Provincia de Santa Cruz y del pafs,

' h,- Exportacidn de un producto, con un alto valor agregado,

5.= Regulacifn de los precios de la lana en la 2ona, favoreciendo los
Intereses de los productores laneros locales,

6.~ Activar el comercio local vy la provlsi&n'de servicios, *

7.~ Valor geopolftico del proyecto por su localizacién, cons i de rada

por las normas legales vigentes zona de Seguridad y zona de Fron-
tera.- .

ey
L 3

=
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3. Estudio de Mercado

3.1. Bienes a producir

3.1.1, Descripcibn, nombre y marca segﬁﬁ denominaciones corrientes, desig-
nacifn segiin nomenclatura (c8digo)., Normas a nivel de calldad a que
se ajustan o deben ajustarse, Programas de produccifn, stock de . ela-
borados y ventas anuales en cantidades y precios hasta alcanzar ple-
no régimen, ' ’

.Y

Los blenes a producir y la nomenclatura arancelaria correspondiente
- ' son:

) . a) productos: lana lavada (nomenclatura:53.0!.02.0l/53.0l.02.02.
“tops'" o ""bumps" (lana, peinada) (nomenclatura:
' 53.05,02,02 . '
b) Subproductos: lanolina industrial (nomenclatura: - !

| ' +15.05,00,02,
"blousse' (nomenclatura: 53.03.00,03

"bajo carda" {nomenclatura: 53.03.00.04

Las normas de calidad se ajustan a lo convenido en e] contrato de
compra-venta y estin relacionadas esenciaimente con el tipo de la-

na; la finura y longitud de la fibra; gramaje y regularidad de la
mecha.,
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El programa de produccidn, stock de elaborados y ventas gduales es:

Productos y Produccidn Stock V e n t a s
Subproductos “Ado | Ao 2y |Afo | y si=- Ao | Ao 2 y siguientes

5 : (ton) | sig.ton) |guientes(ton)| (ton) (miles. $) (ton) (miles §)
Lana lavada 2,180 2,665 | 50 200 1.372.000,000 315 Z.IGO.SO0.00Q
"Tops'" o '"bumps" 1.600 2,000 200 1.400 15.062.000.000 2.000 18.660.,000,000
Lanolina 165 200 - 165 115,500,000 200 140,000,000
"blousse" 200 250 25 175 960. 400,000 250 1.372.000,000
"bajo carda" 40 SOI _iO 30 61.740.000 50 102,900,000

Venta total: 15.371.640,000 22,435,800.000

Los precios unitarios al contado son: lana lavada $ 6.860 /kgr (5 u$S)

tops o bﬁmps
. lanolina
blousse
" bajo carda

(1]

9.330 /kgr (6,8 ")

700 /xgr  (0,51" )
5.488 /kgr - (4, ")
2.058 /kgr (1,5")

$2

SINOISYIANI 3d TVHIAd4 Of4SNOD
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30'-2.

3.'.3.

—

Describir los usos y caracterfsticas del bien a producir

La lana lavada es un bien de uso intermedio, utilizado como materia
prima en las pelnadurfas y en menos proporciSn en las hilanderfas de
lana cardada. Es el producto del lavado y secado de 1a lana sucla Y
clasificada, que se comercializa en fardos de 200 a 450 Kgr. segln

se destinen al mercado Interno o externo. La lana lavada est$ despro~
vista del sudor, grasa animal, tierra y otras impurezas que caracteri=
zan a la lana sucla; conserva gran parte de las Impurezas vegetales que
serin extraldas en el proceso de peinado (cardas) o hilanderfos. .

El "top' es 1a mecha de lana peinada en bobinas de ‘5 kgrs. Es un bien

de uso intermedio empleado en las hilanderfas de peinados como materia
prima, que generalmente se mezcla con mechas de fibras manufacturadas

al Iniciar el proceso de hilatura. En el "top" las fibras de lana estfn
timplas, paralelas, allsadas, y regularmente dispuestas dando a 1a mecha
un gramaje regular que es generalmente de 25 gramos por metro. El “top"
se guarda en bolsas de pléstico Indlividuales y se forman fardos de 200

E! "bump' es otra forma de presentar la mecha de lana peinada; en vez
de bobinas, se hacen paquetes prensados con el contenido de los tachos
del Intersecting finisor; estos paquetes pesan 25 kgrs y se comerclali-
zan en fardos de 200 & 300 kgrs.

Enumerar los subproductos, cuya explotacién se encara en el proyecto.

En e) lavadero y secadero se recuperarS, del agua de la batea N°® 1,1a
grasa animal obteniendo posteriormente en la planta la lanolina.La Ja-

nolina es utflizada en Va industria farmaceutics y cosmetSloga previo
puri flcado,
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3.1.4,

3.1.5.

3.1.6.

f1
LR

}
En la peinadurfa se separan las fibras cortas e Impurezas en el proceso
de cardado denominSfidose al subproducto "bajo cardas", En las m8quinas
pelnadoras se ha hecho una seleccién de fibras quedando como subproduc=
to fibras algo mis largas que les separadas en las cardas, que se deno-
minan 'blousse'’. Ambos subproductos son utilizados en hilanderfas de
cardado para la produccién de hilados mfs gruesos.

Destino de bien y subproductos
Los productos y subproductos, a excepcl8n de la lanolina, se vender&r;

en el exterior en un 802. La lanolina, como el resto, se venderSn en el
mercado Interno.

Blenes complementarios

Los bienes complementarios de 1a lana lavada son Jas fibras recupera-
das, desperdicios de hilanderfas y fibras manufacturadas que mezcladas
son la materia prima de las hilanderlas de lana cardada,

Los "tops' vy “bgmps“'se mezclan generaimente con fibras manufacturadas
(sintéticas o artificlales) en las hllanderfas de lana pelnadé.

Bienes competitivos.

En ambos casos, lana lavada y "tops o "bumps", se complite actualmente
con las fibras manufacturadas que pueden ser sintéticas {acrflicas, po-~
lesters, etc.) o artificiales (celul8sicas).
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3.1.1, Venta anual
_Productos. y Subproductos Precio Unita- A‘ﬁo 1 Afo 2 y siquientes
rio contado '
' Volumen Venta Volumen Venta
{ton) ($) (ton) (s)
Lana lavada $ 6.860/kgr 200 1.372.000.000 315 2.160.900,000
Lanolina " 700/kgr 165 . 115,500,000 . 200 - 140,000,000
Subtotal (lavadero) | 1.487.500.000 2.300.900.000
Tops o bumps " 9.330/kgr | 1.400 13.062,000,000 2.000 | 18.660,000,000
"blousse" " 5 488/kgr 175 ' 960,400,000 250 1.372.000,000
"bajo carda" " 2,058/kgr 30 " 61,740,000 . 50 102,900,000
SuthGaI.(peinadurfa) l#.OBH.IkQ.DOG 20.134,900,000
Venta total: !5.571.6&0.900 | 22,&35.800.000
mercado interno (202, mas lanoiina) 3.206.728.000 4.599.160,000
" externo (803, sin lanol!na)y 12,364.912,000 17.836.640.000
" . (en U$S) ... (9.012,327) i(13.000,466)
financiacidn venta Tocal (63 anual sobre 60 dfas)- 320.672.800 459.916,000
Total de ingresos: 15.892,1312,.800 22.895,716,.000

SINOISYIANI 3d TVHIAIA Of4SNOD
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3.2, Mercados previstos,

3.2.1. interno

%\

w

Debe partirse de la base que sélo el 202 de la produccidn de la
empresa se destinari al mercado interno, excepto )a lanolina que
se vender§ en su totalidad dentro del pafls,

El Smbito de colocacién en el mercado Interno, estar§ delimitado
fundamentalmente por Capltal Federal y Gran Buenos Alres, que T
cuentan con mis del 73% de las hilanderfas de peinado y mis del’
87% de las hilanderfas de cardado del total del pafs.

Con respecto a blousse y bajo cardas la produccidn destinada al
mercado interno (20%), Ir§ a Capital Federa) y Gran Buenos Aires,
Y3 que estos productos se utilizavpreferentements en las hilande-
rfas de cardado.

Con respecto a los tops, puede ocurrir que parte de la produccién
destinada al mercado Interno se oriente a las hilanderfas a ins~

talar en Chubut, Santa Cruz y Tierra de) Fuego, (como se sefala

en el capftulo de localizacién), adem§s de la proporcién que ven~
dr§ a Capital Federal y Gran Buenos Alres.

Con respecto a blousse y bajo carda la produccién se destinar§
Integramente a hilanderfas de cardado, dblcadas en e} Gran Buenos
Aires y Capital Federal,

[T
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3-202. Externo

Nuestros principales compradores de tops en el Mercado Comln Eu=
ropeo son: ltalfa, Franclia y Rca. Federa) Alemana, (ttatia absor-

. be e} 40% de nuestras exportaciones). Le siguen Holanda, Espefa
y Reino Unido.

Otro tradicional comprador es Jap&h (16,5%). Cabe seRalar tam-
bién en orden de importancia a Irén, Grecla y Hong Kong. -

e
P

Dentro del COMECON se puede menclionar especialmente a Alemania
Oriental y Polonia.

En ALALC a Chile, Bolivia, Colombia y Venezuela,

3.3. An8lisis del mercado interno.
3.3.1. Delimitacién del Smbito,(ver 3.2.1.)
3.3.2. a) Produccién naclonal, [mportacién y exportacién,

El nlmero de mSquinas peinadoras instalados en los Gltimos cin-
co aios osclila alrededor de 620,

ta distribucién geogr§fica de la industria textil y la Integra-

cién de las peinadurfas se presentan en cuadros por separado.

Primero efectuaremos un andlisis del consumo de lana sucla para
~1a industria nacional, y en base a datos de FITA, el mismo es
(en promedio de los Giltimos cinco afos) de 53.500 Tn anuales.
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Flujo estimado de 1a produccidn de tops~ promedio de los 1~

timos cinco afios.

Consumo industrial de lana sucla
menos:pérdidas en lavado (50%)

Consumo Industrlal.de lana lavada

menos: lana destinada a cardado (30%)
Consumo industrial de lana para pelnado
menos . pérdidas en proceso de peinado (20%)
Produccién de lana peinada (tops).

Tn.
53.500
26.750
26.750

8.025

18.725

3.745
14,980

Produccién naclonal de tops en los Gltimos cinco afos=

=-en toneladas-

Afo Peso efectivo
1974 ' 16.100
1975 14,800
1976 13.300
1977 16.300
1978 15.500

Lana sucila

35,581
32.560
29.393
26,023
34,255

Estimamos que los requerimientos de 1a industria nacional
en materia de finuras se ajustan al cuadro sigulente:
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Producto Denominacién por - 1003
' finura

Lana fina 80's a 60's 65

Cruza fina 58's a 50's 24

Cruza mediana 50's a Lé's 7

Cruza gruesa hlh's a 36's 4

Las importaciones no se toman en cuenta por su escasa signi-

ficacién,

En cuanto a las exportaciones de tops, en los dltimos cinco
ailos, son las siguientes:

Aho Toneladas U$S(mi les)
1973~74 12,065 24,025
1974-75 9.103 10.149
1975-76 15,888 15.710
1976-77 24,366 37.917
1977-18 37.879

23,784

I
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La clasificacién por finuras ha sido en porcentajes:

Ao Fina C. Fina C.Mediana C. Gruesa
1974 26,3 57,9 8,01 7.8
1975 32,1 hs,2 10,4 12,3
1976 20,7 48,4 20,9 10,3
1977 18,2 51,8 | 17,7 12,3
1978 18,5 50,9 12,6 18,0

Se mantiene durante los G1timos cinco afios una demanda cons-
tante de lanas finas y cruzas finas, con un Incremento mayor
en las cruzas gruesas.

Es muy importante consignar que durante el afio 1978 existieron
tratativas del gobierno argentino conjuntamente con organismos
representativos laneros, con las autoridades del M.C.E., cuva
intencién era en un'prlnciplo limitar las importeciones argen-
tinas de manufaqturas de lanas. Fellzmente se 1legb a una so-
Tucién muy satléfactoria, que est3 en aplicacibn, ya que el
acuerdo prevé tomar como base para el ingreso de tops al
M.C.E. el afic de mayor exportacién de aste producto, que fue
en 1977 y agregarle hasta el afo 1982 un 8% acumulativo,

Ha quedado sin resolver si participarS en ese cupo la lana cru-
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za gruesa en razén de ser la Argentina el Gnlco prbduc;or en
el mundo de este tipo de finura,

Por separado se detallan por paises las exﬁortaclones argentl-
nas, de tops, al M.C.E. '

b) Detallar los principales productores:s

UNILAN S.A, ' ’
LAHUSEN Y CIA, LTDA. o o
MALENKY € H1J0S"

LAVADERO DE LANAS - AVELLANEDA §.A.

LOS ARRAYANES S.A.

I.V.A, S.A,

TEXTIL OESTE S.A.

TAPIALES S.A.

TEUBAL S.A.

LINOTEX S.A,

PONIEMAN HNDS §.A.

LANERA PATAGONICA S.A.

VUCOTEXTIL S.A.

WELLS ARGENTINA

LANERA AUSTRAL

La inciplente Industria Tanera patagdnica est§ clrcunscripta
a dos pequefias Sreas; en Rfo Negro est3 Establecida Textiles
Viedma S.A, lntegrada.desde lavadero hasta hilatura, v su ca-
pacidad de produccidn de tops -no supera las B0OO Tn anuales:
en la provincia del Chubut estsn Instaladas dos industrias
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EXPORTACIONES DE TOPS AL MERC.AIX) COMUN EUROPEO EN TONELADAS

L |
L
-1

8 = ]
' | Eg g S < = 2.
. . ]
. | FINURAS < E o 2 g U & = a g
‘s 21305 2|8|2|3|¢8)]|¢%
s & & o ) = 2 — 0 =
1977
FINA . . 756 185 5 159 - 133 31 .- - 1306
CRUZA FINA 1678 482 35 - 517 - - 376 228 . - - 3314
CRUZA MEDIANA 269 116 = 21 228 - 186 8 @ - - 898
) CRUZA GRUESA 804 75 25 5 - 37 53 - - 106y
TOTALES 3505 858 86 979 = - 729 430 . .- 6587
1977 (10 Meses): _
FINA 568 145 < 113 . _ 99 3 - - 977
CRUZA FINA 1489 361 10 437 - 331 181 - = 2809
CRUZA MEDIANA 254 80 20 190 .- 166 70 - - 780
w’ .~ CRUZA GRUESA 614 47 15 60 . -t 3% 53 . - - 823
" TOTALES 2925 633 45 800 - 651 335 - - 5389
- - 1978 (10 Meses)
FINA 660 9 5 17 . .- 45 - - - 736
CRUZA FINA 1671 431 154 438 - 174 168 - - 3036
% CRUZA MEDIANA 173 111 - 58 - 18 st - - 441
CRUZA GRUESA 1015 74 . 49 3B - 115 - - 1287

TOTALES 3519 625 208 547 - - 35, 269 - - 5500
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ANEXO |, Exportaclones de

.

tops, por palses, en porcentales

1975 - 76 1976 - 77 1977- 78 1210-78 - 31-8-79
5 : xh 3
12) ftalla 30,2 1) ltalla 33,3 12) 1talla 37,019 ltalla 6,3
28) Japén - 23,3 22) Rep.Fed.Ale- | .

_ ) ‘ mana 9,3 22) Japén - 9,! 22) Japbn 16,4
32) Hong-Kong 14,0 37) Hong-Kong 8,7 37) . Irén 7,8 3?) f:ir’ancia 8,4
“:) Rep.Fed.Ale" . )

mana 7,7 b2) Japén 8,1 - 4%) Francla 7.5 42) R.F.Alemana 5,0
52) chile 4,6  52) Irsn 8,0 52) Rep.Fed.Ale-
| - f mana 6,8 52 IrSn 7 LR
‘6s) BElglca 6,9 62) Grecla 5,3 62) Grecia 2,8
7?) Francla 6,2 7¢) Hong-Kong 41 72) Hong }iong . 2,5
82) Grecla b2  82) BEglca 5,0  82) Holanda )
9%) Holanda 3,2 92) Espada 3.3‘ ij A, Oriental [2?3
102) Chile 3,1 102) Polonia 2,0
) - 112) 8élgica 1,8 '
‘ _‘IZ:') Espafia "".}’.
132) Reina Unido 1,2
w
142) chile 0,7
152) lIsrael 0,7
162) Taiwan | 0,5

SINOISUIANI 3T TVHICTS OlISNODY
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en el Parque Industrial de Trelew:

Lanera Austral, integrada desde lavadero hasta hilatura, produ~
ce B850 toneladas anuales de tops y Textil Punilla Integrada des-
de barraca. a manufacturs de telas y tiene una produccidn de
1.500 Tn anvales de tops.,

La demanda de 1a Industria regional se aproxima al 9% del total
de la produccién.lanera patagdnica, .;
Se mencionan adem$s los proyectos de fnstalacién de lavaderos -
Y peinadurfas de lanas en Rfo Grande (TNTF), Puerto Deseado y

Cmte. Lufs Pledrabuena (Santa Cruz) y Trevelin, (Chubut), con

los que se alcanzarfa a utilizar e! 192 de 13 produccibn de }a
Patagonila, '

3.3.2.1. Indlcar cifras en vollmen f7sico.,

1974 1975 1976 1977 1978
Produccidn nacional 16,100 14,800 13.300 16,300 15.500
Importaciones - 20 - | - -
Exportaciones 5.500 4,160 7.200 1.146 10.756

Consumo aparente 10.600 . 10.660 6.100 5.154 bhoohy
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4
3.3.2. Consumo nacional aténdlﬂo por la empresa,
Afo | Afo Il y sigulentes
en Tn
Produccidn de la empresa 1.600 2.000
Importaciones - -
Exportaciones . 1.280 1.600
Consumo nacfonal atendjdo '
-
_ por la empresa - 320 400 I
3.3.3. Influencia de la ALALC,
Sin significacisn en la actualidad.
3.3.h4. Proyeccidn del mercado i »

Si bien no efectuamos una proyeccidn en el mercado ,interno dada la

escasa incidencia de 1a empresa en el mismo, haremos algunas obser-
vaciones: '

a) Si bien disminuyd levemente el consumo en el pafé, puede esperar-
se que se eleve considerablemente en funcidn de pautas observadas

en afios anteriores, sin contar el crecimiento vegetativo(1,5%2).

%ﬁ‘ _ b) Precisamente en los afos de mayor consumo en el pafs, la demanda
resultd Insatisfecha, restringiéndose las exportaciones.

3.3.5. Precio de los bienes Y subproductos resultantes de) proyecto

e )
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Costo unitario de produccién promedio $/Kg.

Afo | Ado 11 y slgulentes

$ uss $ uss

Lana lavada 5.126,7 3,73 5.038 3,67
Tops | 6.840 4,928 6.678 4,86
Blousse ER 3.354 2,44
Bajo cardas :' .600 1,166 1.600 1,166

Precios de venta vigentes a) 31-7-79

$/Kg
Lana lavada ‘ 7.557
Tops - 10.305
Blousse : 6.113

Bajo cardas 2,748

Precio de venta del producto que se ha tomado en el proyecto:

$/%g uss
Lana lavada 6.860 5.~
Tops : | 9.330 6,8
Blousse 5.488 4

Bajo cardas 2,058 1,5
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Las ventas al mercado externo se efectuarin al contado y las correspondien-

tes al mercado Interno a 60 dfas.

ha

3.3.6, Sistemas de comerclializacidn,

Las ventas en el mercado Interno (20%) se realizarfan a traves de
una oficina comercial, en forma directa.

Las ventas externas (80%) se efectuarfan en forma directa,

-

La lanolina se comercléllzars-exclusivamente en el mercado lnéerno.
3.3.7. Disposiciones oflciales,

No existen disposiciones oficliales en materia de control de preclos’
produccién, etc. en el pafs,

Para la importacidén de los productos elaborados por este proyecto,
rigen los siguientes derechos arancelarios:

4
Lana lavada . 10 (Resol. M.E, 1168/77)-
Blousse, bajo carda, etc, 45 (Decr. 3008/76)

Tops ' 50 (Decr. 3008/76)
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Nimero de peinadoras instaladas
f
| 1961 1.600 1970 « 700
:’ .
' 1962 1.580 1971 700
i 1963 1.580 1972 660
; 1964 1.530 1973 660
‘ .
: 1965 1.160 1974 670
; .
i 1966 1.150 1975 620
¥ 1967 1.130 1976 600
1968 1.100 1977 600
1969 990 1978 600
FUENTE: FITA - Datos provisionales,
Produccidn de tops de Produccidn de tops de lana
lana peinada y fibras manufacturadas
i,
ARO TOTAL PROMED10" TOTAL PROMED10
Ton/magq. Ton/miq.
. 1966 14.750 12,8 19.712 17,14
¥
. 1967 14,250 12,61 20,120 17,81
N 1968  10.200 9,27 15,318 13,93
%?* 1969 9.500 9,60 16.204 “ 16,37
1970 10,600 15,1 18.804 26,86
; 1971 12,700 18,14 21.947 31,35
‘ 1972 14,050 20,97 23.136 34,53
v 1973 14,500 21,64 25.693 38,35
1974 16.100 24,03 28,548 b2,61
) 1975; 14,800 23,87 28.928 46,75
1976 13.300 22,16 26.919 44,86

FUENTE: Elaboracidn propia en base a datos de FITA
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Grado de integracidn de peinadurfas 1976
Tipo Total 4
Aut8nomas 3 | 8,1/3
Con hilanderfa 21 58,173
Con hilanderfa y
tejedurfa 12 33,1/3
36 100,00
' Grado de integracidn de hilanderfas de hilado peinado
Tipo - Himero 3
Autdnomas : g 13,16
Con peinadurfa 20 52,64

Con peinadurfa vy
tejedurfa ' g 23,68

- Con peinadurfa
tejedurfa e hila

do cardado 2 ' 5126
e Con tejedurfa 2 5,26
P;; 38 100,00
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DISTRIBUCION GEOGRAFICA
Lavaderos | Peinadu=- | Hilande- . Te!areé Telares pa-
Zona rias rfas Hila~ [Cardado ra alfom= I
do peinado bras
Gran Bs, As, 2] 23 20 25 25 7
Cap. Fed, 3(*) 30| 8 5 : 7 -
Resto Pcia., . | - - - - - -
Buenos Alres 7 5 , b 3. b 5
Patagonia 4 4 5 2 -
Otras Pcias. - 1 ! ) 1 -
TOTALES 32 36 38 34 39 12

(°) Datos agrupados con los de Gran Buenos Afres
FUENTE: Elaborado en base a datos de 1a Encuesta Anual de SEDI, completado con
datos de FITA ¥ CAL - En porcientos.=-

Lavaderos |Peinadu= | Hilande~ i Telares | Telares pa-
rias rfas Hila- [Cardado ra alfom-
Zona do pelnado bras
Gran Bs.As. 65.63 | 63.9 52.6 73.5 64.1 58,3
Cap. Federal (*y 8.3 21.1 14.7 17.95 -
Resto Pcia., | .
Buenos Afres | 21,88 13,9 10,5 8.8 | 10.26 |: w7
Patagonla 12,50 N | 132 - 5.13 -
Otras Pclas. - 2.8 2.6 3 2,56 -
TOTALES 100,00 100,00 100.00 100,00 100,00 100,00
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Caracterfsticas da los establecimientos de peinado en los principales

paises productores

PEINA | PRODUC |{PROMEDIO|PEINA |PRODUC | ‘PROMEDIO
" PAIS DORAS | CION ‘Kg/maq. [ DORAS | €10 Kq/maq.
1967 en Tn 1977 Jen Tn
JAPON 5,812 | 139.289 |28.946 | 3.861 |100.250 | 25.964
ITALIA 2.700 | 73.615 |27.265 | t.890 | 48.803 | 25.821
REINO UN1DO| 2.973 92,107 |30.981 1.390 | 52.276 37.608
FRANCIA 2,408 | 76.960 |31.960 | 1.069 | 85.340 | 79,832
TOTAL DE HUSOS EN MILES

ARO TOTAL PEINADO CARDADO  RELAC.PEINADO/CARDADO  HELAND
1966 315,65 243 108,5 2,24 92
1967 353,5 245 108,5 2,26 90
1968 357 248 109° 2,30 90
1969 348 220 98 2,24 68
1970 340 230 10 2,09 &4
1971 340 230 110 2,09 60
1972 340 230 110 2,09 58
1973 346 232 14 2,0h 56
1974 347 232,5 14,5 2,03 51
1975 347 232,5 14,5 - 2,03 51
1976  347,6 232,5 115 2,02 51
1977 348 232,8 ns,2 2,02 50

FUENTE: FITA-ININTEX
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3.4, AnSlisis de! mercado externo.

3.“.‘.

3.".2.

Por las caracterfsticas del producto, representado principalmen=
te por el tops, se puede afirmar que los mercados de importacién
se extienden pricticamente a todo e! mundo.

Sin embargo consideramos a los paflses del MCE,.JapGn,ang-Kong;fﬁ
Irén, Grecia y GltImamente Polonla y Alemania Oriental, como las
de perspectivas mis favorables. *

Con respecto al Blousse, EE,UU.ha sido nuestro principal compra-
dor seguido de Japén y BElglca.

Se detallan en el cuadro respectivo los paises importadores y ex--
portadores de tops en el mercado mundial.

Los printipaies exportadores de tops en el pafs son los siguien-
tes:

17) Hart S.A.; 22) Unilan S.A. ; 3?) Lavadero de Lanas Avellaneda
S.A.; 47) Lahusen y Cfa Ltda.; 52) Establecimiento Texti} San An-
drés S.A.; 62) Paz e Hijos S,A.; 70) Los Arrayanes S$.A,; 8?) Ca-
lia S.A.; 97) Malenky e Hijos S.A. y 102) M. Rodriguez e Hijos
S.A.-

En los Gitimos afos actuan 28 a 30 exportadores, aprecifndose que
1a finura de mayor exportacién es la cruza fina con el 482 (1a
correspondiente a este proyecto); lTuego le siguen la cruza gruesa

con el 283, la fina con e] 142 y por Gltimo la cruza mediana acu-
sa el 102,
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3.4.3. Anallzaremos en forma sintética el mercado internacional en base a
Informacfones obtenidas de exportadores, publicaciones especial fza-
dos y F.L.A.

Produccidn:

De acuerdo a la Gitima encuesta del Secretariado del Commonwealth la
esquila mundial, lana sucla, ha sfdo tentativamente estimada en 2 »53
millones de ton. unas 26.000 tons (+12) por encima de la del afio an-

terfor. Este nivel de produccidn es inferior en un J2 al promedio del
quinquenio 1968/72, '

Si se considera la produccidn en t&rminos de lana limpia, 1a esquila
1978/79 se estima en 1,46 mi)lones de tons, o sea ~una 16.000 tons mis
que el perfodo antetior.

A Australla corresponde el 27 % del aumento de la produccidn mundial -
Menores incrementos absolutos se pronostican para Rusia, Nueva Zelan-
dia y Sud&frica y pocos camblos en Argentina, Uruguay, el Reino Unido

y la mayorfa de los dems pafses productores de signlficaci8n, con la
excepci6n de Estados Unidos. En este Gltimo pals la esquila descendi8
un 8% con respecto a la anterior (el décimo-octavo afio consecutivo de
decrecimiento de produccidn) Yo que ha sido causado por un marcado
descenso del niimero de animales.

Stocks

Los stocks mundiales remanentes de 1977/78 con que comenzara 1a actual
temporada eran de 143,000 tons de lana limpia. Esto marcS el tercer afo
consecutivo de reducciSn de stocks (en coﬁbaraci&n con el record de jJu-
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lio de 1975, 253.000 tons Y es equivalente a cinco semanas de requer{-
mientos normales de consumo.

Las dispanlbllldadcs netas de lana para compra en la presente tempora-
da serin un 1% inferiores a las de afio anterlor y el nivel més bajo
en cinco afios, No obstante, estos vollmenes serfan suficlentes para cu-
brir la demanda, a menos que hubfera una ampliacién de su utitizacién
en la segunda parte de este perfodo.

Demanda s

Seglin el Secretariado Internacional de 1a Lana las perspectivas de 1a
demanda mundial de esta fibra son promisorias, esperiddose que las ven-
tas superen a ias del afio anterlor. Esa opinién se basa principalmente
en ciertos indicios alentadores de incremento de la demanda proveniente
de algunos de los principales pafses consumidores,

La demanda para el primer semestre de 1979 ha sido mS8s favorable que ha=-
ce un afio y 1a industria textil de la lana se encuentra en una posicidn
mejor de lo esperado meses atrSs. ‘ '

La evolucl&n del consumo en dos de los principales pafses lndustriallza-
dores di una pauta del posible incremento de ta demanda.

Estados Unidos. El consumo de lana en este pafs continfla aumentando des~

5

de 1976, En 1a actualidad, no obstante cierts pérdida de conflanza en
la sltuaci&n econdmica en general, la industria texti] se mantiene opti-
mlsta. especialmente en el sector lanero.

En los Gitimos 8 meses de 1978 se hicieron importaciones por un equiva=-
lente de 43,3 millones de kilogramos de lana limpia, un 20% por encima

L.
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de lo importado en el mismo perfodo de 1977, mientras que el consumo
¥ industrial interno de materia prima aumentS§ a 35,2 millones de kilo-
gramos, o sea en un 6%,

Rusia y Europa Oriental. La industria textil en Rusia y Europa Oriental

estd surgiendo como importante consumidora de lana y estd requiriendo

considerables volimenes Importades; su consumo en los Gltimos afos fue
apenas inferfor en 50 millones de kilogramos al de la Comunidad Econé-
mica Europea. El suministro total a la Industria del bloque ruso-orien-
tal fue de 427 millones de kilos, de los cuales 179 mitlones fueron de
lana importada.

Esos pafses producen mds del 29% de lana mundial, siendo Rusia el sequn-
do productor después de Australia. Pero en }a actualidad Rusia tiene di~-
ficultades para sequir aumentando su produccidn debido a condiclones cli-
mSticas adversas Y a escaser de forraje,-
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3.4.4,

és

Las posibilidades de exportacién de tops son favorables, pero supedita-
das principalmente a la capacldad de Incrementar y mantener estables Ios
vo] (imenes de ventas,

Los indicadores nos anuncian una firme demanda de lanas para los afos
suces {vos por parte de la C.E.E. Japdn y pafses del COMECON,

Se destaca que el remanente exportable de lanas de nuestro pafls al
199.79, que es del orden de 44.279 tons, es el mis reducido de los Gl~
timos clnco afos. . ;:
También debe advertirse un camblo de estructura en el mercado externo
argentino: el Reino Unido erg nuestro principal comprador, segquido EE.UU,
Francia, Alemania. Federal,BElgica e Italia; en afos recientes se hace

muy activa la presencia de -la URSS en lanas sucias Y. lavadas* y Jap6n,
Irn y Grecia gp tops.

La particlipacidn argentina en el mercado internacional de tops es de so-
lo el 4% promedio en los G!timos afios, habiendo alcanzado la mixima ci-
fra en el afio 1977 con el 7,5%.

A la fecha los'preclos‘lnternacionales de tops se han incrementado le-
vemente, manteniéndose reducidos los stocks mundiales,

De contar con una relacién cambiarfa favorable, su comerciallzacién no
tendrfa lnconvenlentes.!

Precios.

Los contratos de las firmas lmportadora; con nuestros exportadores se
efectlian sobre 1a base de los sigulentes precios (vigentes a la fecha).
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Precios FOB

ués 6,50 a 7,20 seqgln flnuras .

Tops
Lana lavada " 5,20 a 5,80 " "
Blousse ' .o h,20 a 4,50 uooon

3.4.5, Sistema de comerclalizacién.

3.“.6.

3.4.7.

-

La mayor parte de los productos se gnallzar$ por venta directa a
los compradores del exterior,

D'lsposlclones argentinas que rigen la exportacién,

Actualmente la exportacién de tops cuenta con un reembolso del 5%;
tas industrias radicadas en la Patagonia cuentan con un 10% adicio=-
nal si el producto sale por el puerto de Buenos Afres y 20% por los
puertos de la regidn. A.ello se agregarfa el 5%, de instalarse 1a
industria en la gobernacion de 1a Tierra del Fuego y otro 5% si co-
rresponde a mercados no tradiclonales,

Los desper_dicios de lana {(Blousse, bajo cardas, etc.) no cuentan
con reembolso salvo, como ya dijimos, en las Industrias instaladas
en la Patagonia y Tlerra del Fuego (Ley 19640/72).

Ambos. productos cuentan con el estfmulo financiero de deduccisn de
impuesto a las ganancias del 10% sobre el valor FOB,

Disposiciones vigentes en los pafses importadores.

Salvo los cupos de Importacidn existentes en el M.C.E. a los que: -
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ya hicimos referencia, no hay en otros pafses de! mundo 1imita-
ciones de esta naturaleza.

3.4.8. Instituciones o convenios Internacionales.

No existe ninglin organismo que regule el comercio internaclonal
de textiles,

3.4.9. Situacién especlfica de la ALALC,

Ti:‘

No tiene significacién.

-~y



3.4.10. Previsiones de las exportaciones de la empresa contenidas en el proyecto.

Volumen en Tn,

Valor

CONCEPTO | ARO 1 :?Ou:l;{ Aﬁo 1 Ano Iy ;igulentes
gulentes Miles § uss Miles § T UsSs

Lana lavada - 160 . 252 1.097.600 800.000 1.728.720 1.260.000

Tops ‘ 120 1.600 10. 449,600 2.616.000 14.928.000 10.880.000

Blousse wo 200 768.320 560.000 1.097.600 - 800,000

Bajo cardas . 24 4o 49,1392 36.000 82.1320 60.000

. .
e
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PR 5na’ -
ESTIMACION DE LA PRODUCCION DE LANA BASE SUCIA -
PRINCIPALES PAISES' (Millones de kilogramos)
1969/70 . 1969/70 1971/72 l . 1972/73 ' 1973/74 1974/75
N.I..Klgs % " M.Kgs % M.kgs G - M.Kgs T - M..Kgs A% M.Kgs %

Australia 923 32.64 891 32.16 880 32,46 736 29.21 700 28.32 792 30.29
. Rusia 390 13.79 . 419 15.2 429  s.a2 420 . 16.67 433 17.52 461 17.63
N.Zelandia 328 ' 11.60 334 12.05 322 11.87 309 12.26 286  11.57 300 11.47
Argentina 200 7.07 200 7.22 189 6.97 177- 7.02 180 7.28 184 7.03
Sud Africa 145 5.12 123 440 116 427 108 4.28 108 4.27 1. 424
Fatados Unidos 88 3.11 85 "3.06 86 3.02 78 3.09 = 12 2.91 68 2.60
Uruguay 80 2.82 78 2.81 54 1.99 60 2.38 Lo 2.42 63 2.41
Inglaterra PTE 1.69 46 .66 47 1. 48 190 . 49 1.98 50 1.91
Gtros 625 22.10 594 21.44 592 21.83 583 23.14 583 25.59 585  _ 22.37
Total Mundial 2827 100 2770 . . . 100, ..2711 . _100 . 2519 100 2471 100 2614 100

FUENTE!: Australian Wool Compendium en base a [. W.5.G., Wool Statistics.

Lol I S - . N



PARTICIPACION PORCENTUAL Y EVOLUC 'ON DE LAS EXPORTACIONES DE LANAS SUCIAS
. {en Porcentaje) . ’

vao- ¢

PY

-

Pals

Australia
Nueva Zelandia
Sud Africa
Argentina
Uruguay
Exportacién

Mundial (miles de
ton.)

Promedio

62-64

49,62
18,54
.8,76.7
8, 84

2,57

1.215.686

Promedio

65:67

50,57
17,72
8,84

7,90

3,27

... 1.204.363

1.264.970

. 1.258.286

1.140,475

.1.,200.531

1.116.574

835.872

FUENTE:F._A.O. "Anuario de Comerilo.”

£¢



COMERCIO MUNDIAL DE TOPS (Ton. métricas) 54
Importacibn Exportacidn

1974 1975 1976 1977 1974 1975 1976 1977
Argentina - 20 - - 4.680 | 5,173 | 8,039 | 10,991
Australia 71 52 115 72 5,901 | 4,976 | 8,535 11,963
Austria 4,236 | 4,343 4,850 | 4,849 518 310 120 | - 148
Bélgica 16,524 118,612 |18,667 {16,036 | 7,024 | 8,270 | 12,751 | 11,012
Brasi} - - - - 4,279 6,112 6,918 .e
Canads 3,270 | 4,223 | 4,972 | 4,351 63 45 123 13
Chile 1,299 .. .. . . . . .
China . .o 20 .. . .e 1 .e
Colombia 10c - . . 15¢ - - .
Dinamarca 567 668 473 439 9 12 6 38
Egipto - - - - - - - -
Finlandia 1,167 | 1,628 1,426 | 1,073 - - 5 -
Francia 3,002 | 6,137 8,688 | 8,497 40,951 | 44,013 | 46,846 | 44,611
Alemania (ceste)| 18,063 (19,001 |[21,550 |23,716 5,302 | 7,364 | 8,846 | 7,602
Grecia 2,867 | 5,306 5,295 . - - - -
Hong Kong 3,552 | 5,238 7,005 | 3,324g 108 641 966 341¢
Hungria 1,732 | 1,211 696 | 1,131 30 - - 61
India 369 308 65 .. - - 47 .
Iran 2,077a . . .. .. .. . .
Irlanda 1,803 | 2,593 2,878 | 2,758 27 112 18 41
Israel 193 588 885 180¢ 1,176 | 1,067 | 1,412 ..
Italia 17,800 23,375 |37,685 |38,080q 705 | 1,611 | 1,445 '560q
Japén 6,380 (10,093 |16,296 10,700 3,408 | 1,862 | 1,949 | 1,248
Corea del Sur 295 320 1,086 797 1,053 | 1,925 | 1,600 988
M&jico 29 37 10 .. . - - .
Holanda 2,794 | 4,183 4,987 | 4,110 1,285 | 1,747 | 2,032 | 1,529
Nueva Zelandia 107 78 65 .o 209 .o .e .o
Noruega 751 589 766 | 1,002 - - - -




Pakistan
Portugal
Bud Africa
"Espana
Suecia
buiza

Siria
Taiwan
Reino Unido
Fstados Unidos
Uruguay -
Venezuela
Yugoeslavia

Total

'Importaciﬁn Exportacibn
1974 1975 1976 1977 1974 1975 1976 1977}
. 508 378 . e [ ) ae 30 ae
453 449 384 e - 104 256 .o
138 - 40 89 161 5,235 7,406 | 9,039 | 6,029
135 138 583 4129 1,813| 3,387 | 3,200 | 2,674q-
341 446 373 705 | 80 4 110 | 121
4,322 4,736 5,843 | 6,385 1,210 ‘1,171 1,472 | 1,683
538 798 403 .e - - - -
1,111 781 1,478 | 1,004 944 1,044 | 1,564 811
2,326 | 2,179 1,940 | 2,473 | 17,134| 16,821 | 21,691 | 18,242
208 153 183 382 | 6,203 4,882 | 2,11 590
.o . .o e 6,011| 11,709 | 16,109 | 14,237
4,062 | 2,077] 2,883 | 4,227 - 22 8 -
103,487 | 124,284 | 156,541 1147,178 | 115,4731132,099 1157,668 {143,319
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EXPORTACIOMES ARGEMTINAS DE LAMAS, POR TIPOS Y ESTADOS, de Las ZAFRAS 1976/77 y 1977/78

En toneladas - pesos efectivos

”,/”a" sucla PELADERQ LAVADA ' CARBOM I ZADA CARDADA TOPS
1976477 - ‘ | |

55.067 2.072 0 23.583 97 ] e=mesaaa- 11.146

1977/78 | . _

_, 68.395 2,027 27.759 TR [—— 10. 756

FUENTE: Area de ovinos y lanas = SEAG
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4, Ingenieria del proyecto

k.1, Proceso de fabricacién: descripcién y diagrama de secuencia. Duracién
de cada etapa, capacidades y rendimiento: Etapa 1imitativa,
Diagrama de flujo, '
Balance de 1inea de produccién, capacidades unitarias, coeficientes de
de utilizacibn, etc,

_ »

El procesb de fabricacién a emplear es el convencional; esencialmente A
consiste en la transformacidn del vellon de tana (producto de la esqui-
12) en una mecha de fibras limpias, uniformemente distribuidas, selec~-
ciénadas y paralelas.

El proceso es continuo, pricticamente sin etapas; se distingue en &1,
fundamentalimente, e! lavado y peinado de 1a lana entre los cuales hay
un stock de lana lavada de escaso volumen.

La duraci8n del proceso )leva poco tiempo, Se‘extiende unos dfas por
los stocks Intermedios que ‘conviene formar entre miquinas (semielabo~

rados) y el tiempo de almacenaje pre-operativo en cada miquina (merca-
derfa en curso). -

Las capacidades de las distintas miquinas estfn equllibradas en la
peinadurfa.En este proyecto, el lavadero supera la necesidad de la
peinadurfa en un 15%, aproximadamente, que se aprovechar8 para ven-
der lana lavada. Por lo tanto, diremos que hecha esta salvedad, no
hay etapas, ni limitaciones a tener en cuenta, '

El diagrama de flujo se puede apreciar en el cuadro de '"balance de
mater{al y rendimientos",
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En el cuadro de ''determinacién de la maquinaria operativa se infor-
ma sobre las capacidades unitarias y se determina el grado de utili- _
zacién de cads tipo de mSquina.

Proceso de fabricacibn, Operaciones

El objeto general de la planta es transformar el vell8n de lana sucia-
en una mecha de fibras 1implas  y seleccionadas, unlformemente distri=
buidas, paralelas y allisadas {reducci8n del rlzado natural). *

-

El vellén es el producto de 1a esquila del ganado ovino y ests forma-
do por fibras de lana )igeramente entrecruzadas que se mantienen unl-
das por el rizado que las caracteriza y las materias gras;s que las

recubren, de manera que puede arrollarse sobre s| mismo conservando
la forma superficlal del animal,

La mecha a obtener tiene un peso de 25 gramos por metro y se comercla-
liza en bobinas de 5 kgrs 1lamadas "tops' que se empaquetan y enfardan
Tambien se exporta esta mecha prensando directamente e) contenido de
un "tacho" o '"bote" (reciplente a la salida de la mEquina textil),a-

proximadamente 25 kgrs,que se empaqueta y enfarda; este producto se de-
nomina *bump’

Pasar del velldn a los tops o bumps requiere un proceso Industrial con
las operaciones que se Indican:

a) almacenamiento de los fardos, lienzos o bolsones
b) clasificacién de 1a lana de los vellones

c) apertura, batido y limpieza de 1a lana sucia
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d) mezcla de las fibras

e) seleecidn de las fibras

f) alisado {(quitar las ondulaciones) de las fibras
' g) ordenamiento de las flbra; para la obtenciSn de 1a mecha
h) mezcla de mechas y paralelizaclén de las fibras

1) formacidn de la bobina {top) o del pequedo fardo (bump)

j)} empaquetado y formaclén de fardos.

-

iv

Estas operaciones son en su mayoria de ejecucidn mecnida y se reali= **
zan con una secuencia que no responde exactamente al :.ordenamiento e-
nunciado; las miquinas empleadas 1levan a cabo varlas de estas opera~
clones algunas de las cuales se repiten a través de todo e} procesole].
mezcla y alisado de las fibras).

Se describe a continuacién la caracterfstica de cada una de estas opera-
ciones; en otro capftulo se informa sobre las mSquinas que las realizan,

a) almacenamiento de los fardos, lienzos o bolsones

£} velldn.se comercializa en fardos "tipo estancla' de 200 a 300 Kgrs,
tipo "exportacidn'' de | m2 y 450 Kgrs, en "|{enzos" de 12 a 15 vello-
nes, de 60 a 70 Kgrs, o en '"bolisones' chicos de 120 Kgrs o graﬁdes de
150 Kgrs.

Generalmente se emplea arpillera para la envoltura de los fardos,
lienzo y bolsones, sujetos, en el caso de los fardos con flejes me=
tédlicos o alambre; se estS usando tambien '“rafia sintética' en reem-
plazo de la arpillera, En ambos casos hay que culdar que las fibras
del embalaje no queden unidas a la lana, pues luego serfa dificil su
eliminacidn perturbando la uniformidad de tedido de los tops, hila-
dos o te]idos,
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Los fardos, lienzos y bélsones se pesan a su.lngreso a fSbrica, en
forma general, utilizando la BSscula subterranea-que hay en porte~
rfa, y se extraen muestras para el control de calidad. En el caso
de los fardos se utllizan ''sacamuestras'’ mecSnlcos,

La descargs es manual y el transporte de los fardos mecSnico, por me-

dio de carros autoelevadores que Iosvdeposltan en las "estibas" o'bl-.
las", dejando espaclos para la circulacién, manlpuieo y aereaclon,

-

SI bien 1a lana no hace 11ama, la humedad en exceso que pueda traer’ :
~aumenta la temperatura afectando a la arpiilera (vegetal) que a) ser

combustible puede Iniclar el procesb de autocombustién tomando ox|-
geno del aire, Esto debe tenerse en cuenta en el depdsito procurando
que haya suficiente ventilacién. Asimismo, es necesario en la &poca
de frio, prever la instalacién de calefacclén en el depSsito para el
normal desarrollo de las tareas de estiba,

La lana se conserva en buenas condiclones en su estado natural suclo;
la lana lavada estd expﬁesta a la accién de 1a polilla y al desarro-

1lo de mohos amarillentos si{ no ha sido suficientemente aereada des-
pues del lavado.

Se inlcla el proceso industrial con el traslado de la lana en la sa-

la de clasiflicado empleando nuevamente los carros autoelevadores.

En el caso particular de este proyecto la sala de clasificado estd
ocupando un piso alte con plataformas sobre el depSsito de lana su-
cia. Estas plataformas est8n a 4.00 m sobre el nivel del plso del

depdsito, aproximadamente.



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

LB.

b} Clasificado de 1a lana de los vellones:

Laclasificaci6n de la lana se basa fundamentalmente en la finura
de las fibras. )

No es posible hablar con precisién del '"callbre! 8e 1a fibra como
se hace con otras materias, pues, !a seccién no es perfectamente
circular; sin embargo, en la prictica, se expresa el diSmetro me~
yor en miiésimas de milimetros (micrones) como una referenc!a als
finura de la fibra. “

'
3

Los palses de producclﬁﬁ o Industrializacibn lanera han desarrolla-

do distintos sistemas para la clasificacién de la lana teniendo to-
dos ellos como base la finura de 1a fibra, -

En Argentina se utl)iza un sistema proplo (ver capltulo sobre Mer-
cado) e Iguaimente la referencla al sistema ingles,

En el sistema inglés la finura de 1a lana se expresa con un nimero
de dos o tres cifras, un apSstrofe y la "$!": ejemplo: finura 62%
se indica con esta forma que 454 gramos (1 Vibra Inglesa) de esa
lana permitirsn hilar 62 made jas de 512 m (1 hanks = 560 yardas).

La primera selecciOnde 1a lana se ha realizado répida e Imperfec-
tamente despues del esquilado en e lugar de produccién y los vello-

nes se clasifican a base del contenlido méximo de fibras de determi-
nada finura. '

El velldn en 1a industria se presenta sin ‘puntas amarillas" y ''pe~
dazos de barriga", con los laterales doblados hacia e! centro sobre
la parte sucla de la lana, y enrollado de cola a cogote quedando la
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lana de la paleta en la parte exterior, Puede yenlr atado, en ese

_caso, con "hilo de papel" (cada vez se usa menos).

La'ana velldn" es la lana de corte anual (lanas enteras) correspon-
diente a 1a paleta, costilla, cogote, lomo y cuartos con sus agrega-
dos naturales o apllicados. '

Lana "al barrer' en la zona de Patagonia y Yierra del Fuego corres-
ponde al velldn con "barriga y pedazos'. '

Cuando se trata de la esquila anual se obtienen largos de fibra ap-'
tas para la elaboracifn de los hilados mas resistentes; como en la
elaboracién de tejidos a base de dos serfes de hilos la mes solici-
tada a los esfuerzos de traccifn es la denominada "urdimbre o cade-
na'', se da este nombre a la longitud mayor de fibra dentro del ti-
po de lana. Cuando la lana es de una segunda'esqulla se denomina
“"media cadena'.

En fSbrica, dentro de cada tipo de lana, la primera clasificecién
se denomina '"tirada" y tiene como objetivo .separar los vellones de
fgual longitud y finura de fibra.

La segunda clasificacién, si se ha comprado "al barrer' separa de
cada vellén la "barrlga“. Yojos", "puntas amarillas" y "patas''pa-

ra hacer con ellas Vpas de calidad Inferior, En efecto la ''barri-
ga' es la lana que hé sido muy rozada y por lo tanto es mas Irre-
gular y corta que el .resto;las ''puntas amarfilas' son lanas mancha-
das por la orina y excrementos presentando poster{ormente problé-
mas de tefiildo; las '‘patas' son mezcla de lana con pelos y ltos '"ojos"
son lanas igualmente afectadas por 1a secrecifn de los lagrimales.

Esta segunda clasificacién se denomina ''desborde" pues las calida-
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des que se separan son los bordes del vellfn abierto o extendido so-

“bre la mesa de c]aélflcado. En algunos paises se tiende a no hacer

esta segunda clasificacidn lavindose el velldn entero.,

Esta clasificacién, que es una tarea eminentemente manual y especia~
lizada, se lleva a cabo sobre mesas con superficie de tablones sepa=
rados para dejar caer una parte de la tierra y fibras sueltas que
trae e]l velldn. Esta merma no supera el 1% del peso del vellén,

El clasificado separar§ entre un 10 y 15% (ﬁromedlo 12,5%) de '"pe-
dazos" los cuales se vendersn lavadqs y enfardados.

'
e

ta lana clasificada se envia a los boxes que ocupan un Srea del 1a-
vadero, donde la fibra entra en contacto con el clima de mayor tem-
peratura y elevada humedad que caracteriza a esta seccién, ablandSn-
dose la grasa que trae, lo cual facilita el posterior lavado .

En este proyecto, el transporte de la lana clasificada al lavadero
es por medio de carretiltlas, Se saca la lana de los boxes en forma
manual y vertical mezclando 1a lana de los distintos vellones que

fueron depositéndose por caida desde el piso superlor donde estd la
sala de clasificado,

En el depdsito de lana clasificada no se distingue el vellén; el
clasificador lo ha ablerto y fraccionado en partes separando no so-

lo los "pedazos" sino que dél grueso de! vellén pudo separar 2 §
3 finuras distintas,

L

apertura, batido y |lmpfeza de 1a lana sucia:

Las fibras de )ana clasificada cont{enen tierra, sudor, grasa e Iim~
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purezas, principalmente de tipo vegetal, que contrlbuyen entre to-
dos a mantenerlas adheridas formando grandes mechones,

La composicidn ffsica de 1a lana sucia‘depgnde-dei tipo de ovino
que la produce y de la ecologfa existente, puede sin embargo va-
riar entre los siguientes valores: '

fibra 50a 70 %
Suarda 10 ' 25 0
agua 10 ' 20w
elementos extrahos 10" 20m

La fibra quimicamente estd compuesta por:

carbono (c) 51,5 %
oxfgeno (0) 20,2
i ni trégeno (N) 17,8
hfdr69eno (H) 7,0%
azufre (s) 3,5 "

La suarda es producida por las glandulas del anfmal (sebaceas Y
sudorfferas) y contiene:

sudor : sales minerales y pigmentos

cera : alcocholes y Scidos

El sudor es soluble, en cambio la grasa o ceré no lo es y se pue-
de recuperar para la posterior obtencifn de 1a lanolina,
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Los elementos extrafios provienen del suelo {minerales), de los ve-
getales (celusosa y tignina), de los animales (protelnas) y de los
trabajos de) hombre (grasas, aceites y otros productos quimicos),

Se denomina "rinde' en el lavado la cantidad de lana lavada por 100
partes de lana sucia sin clasificar; en este proyecto el rinde. pon-
derado de la "lana'velléq" y de los “pedazos' es 52,

El sistema convencional y generallzado para la limpieza de 1a lana
es el lavado con uso de detergentes y carbonato de sodio. Actualmen--
te los detergentes son sintéticos y biodegradables faci)ltando el
posterior tratamiento de las aguas servidas; el carbonato de sodio

facilita el desprendimiento de la grasa.

Hay otros sistemas para el lavado de ta lana como el que emplea sol-
ventes, que se desecha en este proyecto pues no estS desarro!lado

en el pals y guarda dependencla directa con subproductos de! petro-
leo.

El lavado convencional se realiza en forma continua'con el cargado
automitico de la lana sucla Yy un batido previo que tienden a abrir
los mechones y dejar caer otra parte de la tierra adherida. También
es continuo al lavado, el secado de 1a lana que 1a deja con un por-

centaje de humedad del 13 al 15% y un porcentaje de grasa animal en-
tre el 0,5 v el 1%,

La grasa animal queda diluida en el bafio; en este proyecto se prevé
la recupgracién de la misma ﬁor centrifugado y filtrado reintegran-
do’ al proceso de! lavado una parte de! agua; esta grasa animal se co-
mercializa en tambores de 200 litros Yy es la‘ﬁaterla'prlma para la
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obtencién de la Ianoliné.

El proceso de lavado requlerergl chlenfamlento de los bafos hasta
temperaturas miximas de 60°C, (batea del centro); e} calentamiento
del agua es por medio de vapor aplicado directamente (presién §
kgrs/cm2), )

Es necesario aerear 12 lana lavada durante 2h horas para que se uni~
formice el grado de humedad antes de ser enfardada; cuando se conti-

nia el proceso en pelnddurfa la aereacién es conveniente para mante-
" ner uniforme la humedad de toda la partida desde un principlo,

La formacifn de stock de lana lavada es necesaria a fin de prever
cualquier paralfzaclén de actividades en el lavadero, ademfs de fa~
cilitar la.establlizacidn de la fibra sin la presifn que.tenfa en
el fardo. '

La lana lavada conserva una gran parte de sus Impurezas vegetales;
cuando el porcentaje de estas Impurezas no es elevado (menor de!l 52)
se separan en el cardado. Si el porcentaje es superior se puede em-
plear la miquina desbrojadora y sl la Impurezaes mayor se hace nece-
sario el carbonizado que consiste en tratar la lana en un bafo muy
diluldo de Scido sulflrico (4°Be), secarla y batirla para que calga
la Impureza vegetal carﬁonlzada.

En este proyecto las impurezas vegetales son Inferiores al 6%,

1

mezcla de fibras

Esta operacién se lleva a cabo permanentemente durante todo el pro-
ceso industrial (lavado y peinado) y ‘tiene como objeto uniformar
la calidad de 1a lana en proceso; es un punto de partida necesario

P ——
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.para alcanzar la uniformidad de callidad del producto final,

La justificacidn de esta operacién se halla en el hecho de que, a
pesar de la clasificaclbn. no es absolutamente Igual la calidad de
la fibra en las partes de vellones separadas,ni son lguales las ca-
lidades de los vellones que forman la partida Inicial.

El mezclado de fibras durante el proceso de pelﬁ#do se lleva a cabo
generalmente en la zona de alimentacidn de las miquinas (Filetas),
yuxtaponiendo o acoplando un nimero determinado de mechas,

seleccién de fibras: - o 1.

Es necesarfo separar los “botones" (fibras enredadas formando nudos)
y las fibras muy cortas a fin de aumentar al mSximo la superficle
de rozamiento por unidad de fibra, lo cual ha de incidir notablemen-

te en la resistencia a la traccién de la mecha y finalmente del hi-
lado,

Esta selecci&n‘de flbr;s se realiza en e] proceso de cardado y muy
particularmente en la miquina peinadora donde se tlene como princi-
pal objetivo esta operacidn produciendo en e)la el subproducto deno~-
minado "blousse" (fibras cortas del peinado).

la relacién entre el volumen peinado y 1a lana lavada que se ha em

pleado, se denomina “rinde de peinadurfa'. En este proyecto ese rin-
de es 0,85; e) rendimiento de 1a lana en las mquinas peinadoras es
0.89 (hay 113 de "blousse") y en las cardas es 0.96 (hay .43 de des-
perdicio y merma); con respecto, en ambos casos, a la lana lavada
en el resto de las miquinas de peinadurfa el rendimiento de la lana
es | pues !os\ﬂesperdidios que se producen son recuperables {mfqui-
nas intersecting de pre y post peinado),

g
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alisado de las fibras:.

Cuanto mas fina es la lana mas ondulaciones tiene por unidad de
iongitud, Estas ondulaciones le quitan longitud efectiva a la fi-
bra y tienden a separarlas reduciendo la superficie de contacto.

burante e! proceso se eétlran permanentemente las mechas produclien-
do el desplazamiento de las fibras con frotacién lo cual tiende a
disminuir el rlzado,

En algunos casos se somete a las fibras a un bafio y secado en ten-
sién para qultar esas ondulaciones (alisado). i

En este proyecto se favorece el alisado de las fibras Inyectando
vapor de agua sobre las mechas tensas; este proceso es mucho mas
simple que el cl&sico alisado, con buenos resultados y menor costo
de inversién y de explotacién,

ordenamiento de las fibras para la obtencién de la mecha

De la lana lavada en copos se llega a la mecha formando primeramen-
te un velo de muy baja densldad‘que_se condensa de inmediato.

E1 velo se produce sobre elementos cardantes que limpian la lana
de Impurezas y fibras cortas. '

h) mezcla de mechas y paralelizacifn de las fibras

Esta operacién se 1leva a cabo en distintos momentos de! proceso
industrial y consiste en reunir un niimero determinado de mechas
(mezcla) y estirar la resultante un nimero igual, de tal manera
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que aparentemente se obtiene una mecha lgual a cada una de las
reunidas. En esta operacién de estirado las fibras se paraleli-
zan por desplazamiento con frotaci&ﬁ. Se puede observar a simple
vista el mayor grado de paraiel{smo en las fibras de la mecha re-
sultante,

i) formacién de 1a bobina o bump

La bobina se fdrma automiticamente a la salida de 1a Gltima miquf=
na de peinadurfa manteniéndose 1a tensidn de enrollado constante

dado que la bobina en formacién se apoya sobre dos pares de cilin="
dros motrices.

E) bump es el contenido de un "tacho" o ‘bote" a la salida de la
G1tima miquina (cuando no produce bobina) que ha sido prensado

para su con'lerclallzaclén.'El bump tiene un peso 5 veces mayor que
la bobina (25 Kgrs),

j[ empaquetado y formacién de fardos

Los tops o bumps tiene un envase Individual de papel o plistico

y finalmente se enfardan para facllitar el transporte y manipu~
leo,

P
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4,1.2. Proceso de fabricacli8n, Hiqulnas y productos.

En el sistema convencional, las operaciones descrlpta§ se llevan a ca-

bo en las miquinas que se [ndican obteniéndose en cada caso los produc-
tos que se detallan:

Proceso Operac fones , Miquina Producto
Recepcidn Almacenamiento de fardos lien-
zos o bolsones - autoelevador fardos,)ienzof
bolsones

Clasificacién '"desborde" y seleccién de fi=-

nuras manual lana sucla en
mechones
8atido, lavado imezcla de tana sucia,apertura, tren de Ja- lana lavada en
Yy secado limpleza y lavado de los mecho~ vado y seca- copos
nes : ' do
Cardado mezcla de'flbras. limpleza y carda mecha de cardas,
seleccién, formacisn del velo " en botes
y mecha
Pre-peinado mezcla de mechas paralelizacidn intersecting mecha de pre-pei«
de fibras con allsado Incluf~ (3 pasaJes) nado en botes
do
Peinado mezcla de mechas, seleccién peinadora mecha peinada en
de fibras | botes y '"blouse"
Post-pelnado Incremento de resistencia en intersecting: top o mecha en
mecha,mezcla y paralellzacidn ¢/ vacla~tachos botes
alisado Incluido y finisor
Empaquetado empaquetado y formacifn de ' empaquetado tops en fardos o
y enfardado los fardos manual y en~ bumps,

fardadora me-

cinica
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h.1.3. Evoluci8n de 1a produccidn, stocks y ventas (en toneladas)

Afio de explotacién
| I 2 3
Ventas: lana lavada . . 200 315 315
tops y/o bumps - 1,400 2,000 2,000
blousse 175 250 250
bajo carda 30 50 50
Stock de elaborados lana lavada 50 50 50 ~
subproductos y des- tops y/o bumps : 200 5200 | 200 -
perdicios blousse 25 25 25
bajo carda 10 10 10
produccidn, subpro~ lana Iévada 2,180 | 2.665 2,665
ductos y desperdi- tops y/o bumps : 1,600 | 2,000 2,000
cios blousse 200 250 250
bajo carda Lo 50 50
Mermas en clasificado 4s 50 50
en lavadero 2,000 2,410 2.410
en pelnadurfa Lo 50 50
‘Mercaderfa en curso en clasificado - - -
en lavadero 20 20 20
en peinadurfa _ 30 30 30
Stocks de semiela~ lana clasificada 75 75 75
borados lana |avada 20 - 20 20
Consumos . lana sucila k.320 5.125 5.125
lana clasificada 4,200 5.07% 5.075
lana lavada _ 1.910 2.350 2,350
Stock M.Prima tana sucia 220{1) 900 300 900
Compra lana sucia 220(1) 5.000 5.125 5.125

{1) Con anterioridad a 1a iniciacién del Afo | se adquieren 220 ton de la-
na sucia para Iniclar 1a produccién,

4 st
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Aclaraciones al cuadro de Evolucién de la producci8n, stocks y ventas
{(en toneladas).

a) Perfodos y niveles de produccibn

" Se establecen perfodos anuvales con 11,5 meses de trabajo efectivos dado que
habr8 madio mes por afo de vécaclones:para todo el personal,

ARBAIT I 2 o A T e KTRRET. £ g 20F | PG LR R IR T RaC el ¥

El Afc 1 se inicia con el final de las pruebas en vacfo del Lavadero Yy Seca;
| ~ dero; durante ese afo, se estima que el volumen de la produccién sers 8ot

de la capacidad real de los equipos de LAVADO Y PEINADO teniendo en cuenta

el menor rendimiento de los primeros meses hasta completar la "puesta en mar~
' cha'" y alcanzar e} estado de régimen previsto.

En el Afio 2 y siguientes se mantiene el volumen de produccién de los equlpos
de LAVADO Y PEINADO al 100% de la capacidad real,

b) Ritmo de trabajo

; En ambas secclones operativas se trabajar$ durante las 2b horas del dfa,en
s 3 turnos de trabajo de B horas cada uno.

Se estima que se trabajar§ un promedio de 22 dfas al mes, de tal manera que
3 las horas miquina a programar son:

' horas/mes: 24 horas?dfa x 22 dfaglmes = 528

horas/afio: 528 horas/mes x 11,5 meses/aﬁo 6.072

ol
L .

El mantenimiento preventivo de la maquinaria ests previsto en los rendimien~ *

tos de cada tlpo de m&qulna, y por lo tanto Qe Ileva a cabo en las horas-m§-
quina programadas,

TR T e, T

P
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¢) Volumen de produccién

.. 13

1. La capacidad de produccién rea! que se espera de los equipos a través

del afo de régimen, de acuerdo con el tipo de lana y la organizacifn

prevista es:

Lavadero y Secadero (1 equipo)

515 Kgr/h x 0.86 ~ 442,90 Kgr/hora

Peinadurfa ( 2 lineas)

254 Kgr/h x 0.75 x 2 = 380,00 Kgr/hora

0,86 y 0,75 son rendimientos que Involucran todos los paros de mSquina

dentro de las horas de trabajo, inclusive el mantenimiento preventivo,

Los volumenes de praducclén de lana lavada y tops'que pueden esperarse
a base de las capacidades indicadas son:

Seccidn ton/hora ton/dia ton/mes ton/afo
Lavadero y Se- ‘
cadero 0,4429 10,6296 233,8512 2,689,29
Pelnadurfa 0,3800 9,1200 200,6400 | 2,307,136
De acuerdo al rendlmiento esperado para el

afio 1 (80%) y con aprovecha-
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d)

T

miento de equipos del 99% en lavadero y 87% en peinadurfa, el plan de

produccidn ser§:

Seccidn Afo 1 Afo 2 y siquientes
(toneladas) (toneladas)
Lavadero y Secadero 2,180 2,665 -
Peinadurfa 1.600 2,000

’

Teniendo en cuenta el "balance anual de material" se Incluir§ en el vo-
lumen de produccidn los subproductos denominados "bajo carda" y "blousse’

Subproductos Afio | Afio 2 y siguientes
{toneladas) {toneladas)
"bajo carda" 4o 50
“blousse' 200 250
Mermas :

en lavadero: las mermas

totales son 2.000 toneladas el primer afio y
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Y 2.410 toneladas en el afio 2 y slgulentes. De estas mermas se recupe-
ra la "grasa animal" (lanolina).

en peinadurfa : la merma corresponde a productos vegetales y animales

brlnclpalmente. que se separan en las cardas y que a diferencia del
subproducto denominado''bajo carda*, no tiene aplicaclidn econdmica,

Mercaderfa en curso

en lavadero: la operaclénjde lavado y secado es de corta duracién, A
continuacisn la produccibn del dfa es aereadh durante 24 horas antes
de su depSsito en 1a sala de peinadurfa o el enfardado para la venta. -
E! volumen de mercaderfa en aereacidn es:

438,90 Kgrs/hora x 24 horas = 10.533,6 Kgrs =2 10 toneladas

El equivalente de lana clasificada de‘IO‘Kgrs de lavada es:

10 _Kgr = 20 Kgrs
0’525

en peinadurfla: ia mercaderfa en proceso est§ en bhotes alimentando la
maquinaria (fileta), a la sallda, © entre miquinas como reserva: la
excepcifn es la carda que en lugar de fileta de allmentaclﬁn de botes

tiene tolva, pero para el c5lculo de la mercaderf{a en curso no es de
importancia,

Tota) de miquinas de pelnadurfa : 35 (incluidas 5 cardas)
" " boteé/mﬁquina en alimentacién: 8 '

Botes tfabajando‘d la salida de cada miquina: 1

Botes llenos a la espera de alimentar cada mSquina: 16

Si{ bien los botes de salida de carda son de mayor diametro (1,000 mm) ,
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se supone en este c&lcu!o-todqs los botes lguales y de 700 mm de dia=
metro con 1.000 mm de altura y una capacidad de 50 Kgr c/u. Los que es~
tin en mSquina tienen mitad de 1a capacidad de carga Y los que estén

en reserva el 1002,

La mercaderfa en curso es:

a) sobre miquinas:

et R g i drid e i s i v i e W ol T M M 5, oY DI LT AR e I TS
N

35 miq. x (8+1) botes x 0.5 x 50 Xgrs = 7,875 kgrs

-

. e

. b) en reserva: (no se tiene en cuenta la reserva de cardas, pues, es el
stock de lana lavada para procesar).

‘ (35-5) miq. x 16 botes x 50 Kgrs = 24,000 Kgrs,
c) total mercaderfa en curso:

7.875 Kgrs + 24,000 Kgrs = 31.875 Kgrs

Este volumen mas.los désperdlclos (mermas y subproductos) es 1a merca=-
derfa en curso en relacién a la lana lavada que alimenta el proceso:

31.875 x 0,925 = 29,484 Kgrs

| Se considerar§ 30.000 Kgr de mercaderfa en curso.
o ' f} Consumo:

de lana clasificada: corresponde sumar en el AMo |, la produccidn de '
lana lavada, 1a merma del lavado y 1a mercaderfa en curso; esta ilti-
~ ma es lana en aereacidn Y se incorpora a este c&lculo con su propia
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merma, es decir con el equivalente de lana clasificada (20 Kgrs), En

los afios siguientes corresponde sumar solamente los primeros dos con-
ceptos,

de lana lavada : Se suman los volumenes de tops, 'blousse! y "bajo car~
da", mis la mercaderfa en c&rso, para el afio 1, En los afios slgulentes
nho se tiene en cuenta esta Gltima,

Stock de lana

clasificada: esta reserva se forma en los boxes del lavadero, El stock”
de lana clasificada es de 35 toneladas'que'equlvale a la produccién de
3,75 dfas de clasificado, (20,059 Kgr/dfa x & dfas = 75 ton).

lavada: Los boxes de lana lavada para el consumo en cardas tienen en
stock el consumo aproximado de 2 dfas (9.288 Kgrs x 2 dfas = 20 ton).

sucia: Se estim8 una reserva de 2 meses de lana sucla, simllar a 12 si-
tuacién comln de la lndusfr!a en Buenos Alres, pero, en e! orden finan-
clero habr§ que prever un cr€dito adiclonal para comprar el consumo

practicamente de todo el aho. {(ver gr8flico sobre: evolucién del stock Yy
compras de lana), |

Compras: Se Iniclan durante la etapa de ImplementaciSn del proyecto pa~

ra atender de inmediato a['plan de explotacidn (afio 0) y representa el
25% del stock normal, aproximadamente,

Stock de productos elaborados Se mantendr§ en stock aproximadamente un

{02 del volumen anual vendldo de cada producto: lana tavada, tops,
sga"

"Blou-
y "bajo carda"., Estos stocks se forman totalmente en el afio 1,pues,
@ fin de ese afo el ritmo de venta es el del afio 2 y siguientes,
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4.1.5. Determinacidn de las mdquinas operativas.

' A ! - ! - - - H
Seccidn Cabezas . Mechas Botes o Mechas toT Doblade | Estirado Ktex Capacidad maquina 2 Rendimien=-| Produccidn Produccidn Maquinas
Operativa X x bobinas | tales /m velocidad produccidn to real mSquina [necesaria to-{necesarlas |[% Aprovecha=-
- maquina cabeza x X sr m/min. Kgr/h Kgr/h tal _ miento
- cabeza salida ‘ Kgr/h -

Clasificado - - - - - - - - - - [ 1.253,71

Lavadero y seca-

dero ' - - - - - - - - 515 0,86 b42.90. 538,90 1 99 ;
Cardas | ! 1 1 - - 25 66,66 100 0.85 85 377.66 5 89 {
ler. pasaje H 1 i 1 8 6.66 30 .11 254 0.75 190.0 376.40 2 99 j
if pasaje i 1 i 1 10 10.00 30 141,11 254 0.75 190.0 375.14 2 99 |
3¢ pasaje 1 2 2 2 5 9.09 16.5 128,28 254 0,75 190.¢ 373.88 2 98
einadoras I I ! 1 24 25 20 0.90 18.¢ 332,70 20 92
Vacla=tachos" 1 1 i | 8 8 25 TTRY 254 0.75 190.0 331,04 2 87
inlsor 1 1 1 R 8 8 25 141,11 254 0.75 190.0 329.38 2 87

I S L o . { —_
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Balance anual de materfales, Ado | (en toneladas)

., 680
! incremento
| stock de o
% lana sucia 1{
3 | 45
5.000 / b.320 merma de P
compfa de i consumo de < clasificado P75
lana sucia i lana sucia 4,275 ! stock la- 2.000
E lana clasi- ;. M@ clasi- merma en la- .
%\ ficada 1 flcada vadero l/ | f 25 en stock
\ 4,200 20 200 200 - —— { 175 a venta
consumo la= { en curso ta= ; venta lana blousse L
na clasifi- vadero lavada [ 10 en stock
} cada % — !1 30 a venta
; 2.180 . 70 bajo carda -
N produccidon + stock lana 50
! lana lava- . lavada merma peina=
) da durfa
\ ! 1910 J 30
g consumo lana 3 en curso pei-
} lavada , nadurfa
! : 4 r
4 i 1,600 __. / 200 en stock
. produccidn % 1.400 a venta
B ¥ tops o bumps

N

| o



Balance anual de materiales Afo 2 y sigulentes (en toneladas)

5.125

compra de
lana sucia

TS
5
merma de
s.lzs 'l CI3_3'f'ca" .
: do
consumo de J ‘
lana sucla E 5.075

lana clasi-
i flcada

]

5.075

consumo de

lana clasi-

ficada

-

M

s e s

2.410
merma lava-
dero

2.665
produccién
Ianavlavada

¥

315

venta lana

lavada

2,350

consumo la=

ra lavada

-

e d

—
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" 250 ___. 250
blousse venta
50 - 50
bajo vanta
carda
50
merma pej-
nadurfla

2,000 __.,2,000
producci8n venta
tops o

bumps
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Balance horario de materiales por secciones (Afo 2 y sliguientes) En kilogramos

82

—

Secciones Ingreso Mermas y desperdicios Produccidn Rendimiento Destino
Tipo Volumen No recuperable Recuperable Tipo Volumen 2
Clasificacién(l) | tana sucia 1.266,06 12,35 - lana clasificada 1.253,71 99
Lavadero lana clasifi=
cada 835,80 396,90 - lana lavada 438,90 52,5 (51583 a ven-
ta .
Cardado lana lavada 387,02 8,23 8,23 mecha de carda 370,56 96.0 (8,23 a ven.
| ta)
Pre=peinado(2) mecha de carda 370,56 - - mecha pre=-peina- N
Pelnado mecha pre-pel=- _ L
nado 370,56 - 41,18 mecha peinada 329,38 88.9 (hliIB a ven.
: ta
Post=peinado(2) | mecha peinada 329,38 - - tops o bumps 329,38 100.0
Empaque y en-
fardado{1) (2) | tops o bumps 329,38 - - fardos de tops
o bumps 329,38 100.0 (32?,33 a ven
ta

(1) Secciones donde se trabaja solo 2 turnos/dfa (16 horas en total). En el resto se trabajan 3 turnos (24 horas)
(2) Hay desperdiclos de poco significado (menos de 1%) recuperables, que no afectan el balance, pues, vuelven al proceso,
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Balance diario de materfales por secciones (ARo 2 y siguientes). En kilogramos

r -
Secciones Ingreso Mermas y desperdicios Produccién Destino
Tipo Volumen | No recuperable Recuperable Tipo Volumen
Clasificactdn lana sucia 20,256,9 197;6 - lana clasificada 20,059,3
Lavadero lana clasifi=
cada 20,059,3 9.525,7 - lana lavada 10.533,6 (1.245,1 a venta
' ‘ ‘ 1.lavada
‘Cardado lana lavada 9,288,5 197,6 197,6 mecha de carda 8.893,3
Pre-peinado{(1}) [mecha de carda 8.893.3 - - mecha pre-peinado 8.893.3
Peinado mecha pre=-pei-
' nado 8.893.3 - 988,2 mecha peinada 7.905,1
Post=peinado(}) |mecha peinada 7.905,1 - - tops o bumps 7.905. )
\Empaque Y en. )
tops o bumps 7.905.1 - - -fardos 7.805,1

férdado

e



Balance mensual de materfales por secciones (Afo 2 vy s!gpientes) En toneladas

84

Secciones Ingreso Mernas y desperdicios Produccién Destino
Tipo blumen No recuperable Recuperable Tipo Volumen
Clasificacién lana sucia 445,65 4.35 - lana clasificada 441,30
Lavadero -lana clasificady 441,30 209,56 - tana lavada 231,74 | (27,39 @& venta)
s }. lavada
Cardado lana lavada 204.35 4,135 4,35 * mech# de carda 195,65 ( 4,35 a venta)
.- _ : : : bajo carda
Prg:gginado(i) ~ mecha de carda 135,65 ] - | - ' mecha pre-peinado | 195.65
Peigado mecha pre-pei-
nado 195.65 - 21.74 mecha pelnada 173.91 (21,74 a venta)
. ‘ _ ‘ blousse
Postepeinado(l) | mecha peinada 173.91 - - tops o bumps 173.91
Empaque y en= . .
fardado tops o bumps 173.91 , - | - fardos 173.91 (173.91 a venta)
' tops ©
bumpes .

(1) Hay desperdicios recuperables que no afectan al balance, pues, vuelven al proceso,

.
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" Balance horarlo de materiales en peinadurfa teniendo en cuenta los desperdicios recuperables

85

Mermas y desperdiclos

Seccién - Ingreso

Nuevo Recuperables No recuperable = Recupe_rable proceso Recuperable venta Produccidn
Cardas 387,02 7,10 8,23 - 8,23 377.66
ler. pas;je 1 377.66 | ].26 376.40
27 pasaje 376,40 }.26 375.14
32 pasaje 375.14 1,26 373.88
Pelnadurfa 373.88 - . 4118 332,70
Vacia tachos 332.70 - 1.66 - 331,04
Finisor 331,04 1.66 329,38
Total y resumen 394.12 8,23 7.10 49 41 329.38

o
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4.3.1. Terreno

“.3.20

99

La planta se ubicar§ en un terreno de Ja localidad de Comandante

ALufs Piedrabuena - Provincla de Santa Cruz.

La necesidad de superficie es 4 Ha. encontrindose en la proximi=-

dad de la zona urbana con Infraestructura adecuade

Edificlos: Existentes y a construlr superflcle cubierta destlnada

a: Srea productiva, serviclos auxiliares, admlnlstraci&n, depésl~

tos y otros destinos. Presupuestos globales por &reas.

e
<4

Se levantar§ un edificio en un predio a determinar en la locali-

dad de Comandante Lufs Piedrabuena~ Pro#lncla &e Santa Cruz.

El anteproyecto de planta prevé la construcclén de un edificlo in-

dustrial de 84 x 99 m2 (8.316 m2) con destino al Srea productiva,

servicios auxiliares y depSsitos, y 469 m2 al frente para la adml-
nistracibn y serviclos sociales,

El edificlo Industrial tiene en algunas &reas piso alto. La super-

ficle cublerta en este edificio tiene el destino, medidas y nivel

que se Indica:

Destino

Med | das

Superficie y Nivel

Depbsito lana sucia
Clasificado de lana
Boxes lana clasificada
Lavadero y secadero

{m x m)
49 ,5xh2
11,0xk2
5,5x42

11,0x75

P.B.(m2)  P.A.(m2)

' 2-079001 -
- 462,0
231,0 -

825,0 -
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Destino Medidas . Superficle y Nivel
(m x m) P.B.(m2) - P.A, (m2)
Aereacién lana lavada - 88,0x28 - - 2,464,0 /
Recuperacién de lanolina,deps-
sitos de lana lavada y peina- _//
durfa, | 88,0x28 264,07 -
Empaque, enfardado y depésito .
de elaborados 33,0xh2 © 1.386,0 / " -
Sala de caldera - 11,0x9 99,0 -
Alre acondicionado B 22,0x9 C 198,0 - .
' 22,0x14 - 308,0 -
Almacén de materiales - 11,0x9 99,0 7, v -
11,014 = 1sh,07
Taller mecSnico 11,0x9 " 99,0 v -
: 11,0x14 ‘ - 154,0 '
Taller carpinterfa 5,5x9 49,5 -
‘ 5,5x14 - 17,0
Taller de electricidad 5,5x8 49,5 -
Y tableros eléctricos 5,5xi4 - 77,0
Oficina técnica y laboratorio 33x1d ’ " - 462,0
Circulacién principal : 88x5 440 -
. 5,5x9 9,5 -
Estaclonamiento (semicublierto) 27,5x9 . 247,55 -

Total: Edificio industrialplanta

alta y bajs 99,0x84 8.316,0  4.158
(m2) Afectacién (1) Lavadero : -3.806,0 3.542
Peinadurfa : h.516,0 616

{1): Los servicios auxiliares se tomaron 50 y 50%,
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La administracién y serviclos sociales se construird en planta baja

con las siguientes medidas:

Destino Medidas Superficie (P.B.) -
(m x m) (m2)

Administracign © 24,5x8,5 208,25
Vestuarios | 17,5%5,5 96,25
Cantina 10,5x5,5 o 57,75
Primeros Auxillos 3,5%5,5 19,25
Clrculacién 35,0x2,5 _ 87,50
Total: Administracidn y - _ 469,00

Servicios Soclales

(m2) Afectacién: Lavadero 50% Peinadurfa 50%
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Ademis, se construir8n Sreas destinadas a Servicios Complementarios:

Destino Superficie (P.B.)
(m2)
Porterfa ' 21 -~
B8scula (semicubierta) 196
Sala de bombas ' 1
Guarderfa : 147 -
Bicicleteros (semfcubierto) ' 15 - . B
Total: Serviclos Complementarios Loo

(m2) Afectaci8n: Lavadero: 503 Peinadurfa: 5032

En _resumen, ga construirsn:

P.8. P.A Total

(m2) (m2) (m2)

€dificio industrial (areas opera-
tivas, depSsitos y servicios auxi-
liares) ' : 8.316 / 4,158 . 12,474
Administracién y Servicios Socla~
les - 469 - h69
Servicios complementarios 400 - - Loo

Totales 9.18s5 4,158 13.343
Afectacidn de superficies(m2) P.B. P.A., Total

" (m2) (m2) (m2) (%)

Lavadero . h,235 3.542 7.777 58,28
Peinaduria 4.950 616 5.566 41,72

Total 9.185 b,158 13.343 100,00
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La dimensidn del dep8sito de lana sucia supera en un 80% el requerimlen~
to del volumen mfnimo previsto en el estudio de factibilidad; el c8lculo

real{zado es el slguiente:

Peso especifico de! fardo tipo "estancia" 350 Kars
mg

altura media de la estiba _ 4,50 m
carga'medla de la estlba:

350 Kgrs x 4,50 m= 1,575 Kqgrs ' ' -
mg ;%-

grado de uvtilizacin prevista de la superficie del depés i to:

superficie de estibas
superficie total de! dep8sito

= 0,50

stock minimo previsto de lana sucia: 900 toneladas
superficie mfnima necesaria:

300.000 Kgrs

'0575 Kgrs -0.50
m2

= 1,143 m2

Sobre dimensionamiento previsto del .depSsito en relacién al stock
mfnimo: 80%

superficie de) depbsito de )ana sucia:

1143 m2 x 1,80 = 2,057 m2

en el anteproyecto se adopt§ un galpSn de b9,5 m x 42,0 m = 2,079 m2,
la capacidad de almacenaje del depSsito es:

2.079 m2.1.575 Kgs, 0,50 = 1,637.212 Kgrs
m2

que equivalen al consumo de 3,67 meses.
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La reserva mixima en la €poca de zafra puede llegar a un mSximo de 10
meses de consumo; en esa &poca del afio se utilizarSn los depds i tos de
los proveedores locales quienes realizardn entregas parciales en la me«
dida que es posible almacenar en planta. Por otra parte, la proximidad
del depfsito de elaborados en este proyecto permite ocupar €ste con far-
dos de tana sucia si fuera necesario,para lo cual habr§ que tenerlo uti-
lizado al mfnimo en esa &poca. ’

El dep8sito de lana sucia tiene ventllacidn y catefaccin, Ests prevista~
ta ituminacién natural a través de chapas tras!{cldas convenlentemente b
distribuidas,

La sala de clas!ficado estd en planta alta entre el depSsito de lana sy-
cia y el lavadero. Est8 comunlcada con el primero por plataformas sobre

las cuales se descarga la lanas a clalficar. En el piso hay orificios por
donde se descarga la lana clasificada que cae a los boxes de planta baja

del lavadero.

En esta sala hay ventllacidn y calefaccidn. La tarea de clasificado requle-

re luz natural, por ello se preven chapas traslicidas en grandes extensio-
nes del techo.

Los boxes de lana clasificada estsn construfdos de mamposterfa y termina~
dos en cemento alisado. Cuando sea necesario se podr§ contener la lana cla-
sificada por medio de tablones en el frente, superponiéndolos sobre gulas.
La distribuciSn de 1a Yana al caer se logra por medio de una tolva de des~

carga giratoria apllcada al techo (parte inferior del orlflclo de clasifi-
cado) .

El lavadero y el secadero de lana ocupan la parte central del espacio pro~
yectado para estas operaciones (11,0 m x 75,0 m); la carga est& préxima a
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los boxes de lana clasificada; a 1a satida del secadero se prevé el trans~
porte de lana lavada en forma neumitica hasta la sala de aereacién ubica-
da en planta alta sobre la peinadurfa. A un costado del lavadero, contiquo
a ta peinad_urfa hay una seccién que ocupa 28,0 mx5,5 m {154 m2) destinada
al equipo para la_recuperaclén de 1a lanolina que recibe las aquas de la
primer batea de lavado.

En esta seccifn de) edificlio hay que prever fundaciones, fosas y vigas de
apoyo, como asimismo contrapiso reforzado. La terminacién del piso serS
de cemento rodillado y ferrocementado,

o

T

i
E1 techo tiene claraboyas en las zonas oorfespondlente a las bateas para
la evacuacibn del vapor de agua que se desprende.

Sobre el frente de} edificio estd ublcada la caldera en comunicacién di-
recta con el lavadero.

La aereacifn de la lana lavada se 1leva a cabo en el espacio entre &) cle-
lorraso de 1a peinadurfa y el techo. Este espacio contiene tambien los con-
ductos de alre acondicionado que descargan sobre peinadurfa; se aprovechan

las Sreas entre conductos y se descarga la lana que entra en proceso por
orificlos; la lana lavada que se vende ("pedazos'’) se descarga sobre las
enfardadoras o boxes que hay en el Srea de expedicibn,

Esta seccién tiene ventilacién y calefaccién.

E} piso (clelorraso de peinadurfa) es de madera y estf apoyado sobre vi-
gas y columnas adicionales a las de estructura del edificio,

La peinadurfa ocupa 82,50 m x 28 m (2,310 m2) de los cuales 5,0 mx33,0 m

(165 m2) son boxes de lana lavada, Esta sala tiene afre acondicionado en-
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contrindose suficientemente alslada del exterior por distintas secclones;
se mantendrd una temperatura de 21/24°C en todo el afo y 68/752 de hume-
dad relatlva,

El piso puede, ser de madera o de cemento rodillado; se prev€ la construc-
ci6n de los conductos de retorno subterrSneos del sistema de aire acondl-
clionado y les fosas para las cardas (5),

€l empaque, enfardado, depdsito de elaborados y expedicin se llevs a ca-

bo en un Srea de 33,0 m x 42,0 m (1,386 m2) contiguo a la peinadurfa y de-
pdsito de lana sucla.

A esta seccién llega 1a lana lavada desde la planta alta de la peinadurfa;
desde la peinadurfa se transporta en forma manual e! desperdicio de carda
("bajo carda"), el subproducto de las peinadoras (“blousse"), los tops y
los pequefos tachos para la formacién de los “buimps". Est$ previsto asimis-
mo el transporte neumitico desde el clasificado a esta frea pars el caso
en que se quiera enfardar lana élaslflcada._

Hay que prever en este depdsito la fosa de la miquina enfardadora,
Hay ventilaci8n y calefaccidn en esta §rea.

A un costado del edificlo se encuentran los servicios auxiliares que com=
prenden:

Sala de caldera; alre acondicionado con ingreso del afre de planta subte-
rranea y entrega por arriba del cielorraso de peinadurfa (son dos nive-

les), almacen de materiales (dos niveles), talleres mecinico, eléctrico y

de atbahilerfa (en dos niveles), oflclnés técnicas y laboratorio en plan-

ta alta con visién a la pelnadurfa y un chacinamiento semicubierto reser- .~
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vado para cualquler ampliacidn futura,

Estos servicios auxiliares estén separados del Srea operativa por un pa-
sillo de 5,00 m de ancho,

La construccibn de esta Srea tiene estructura independiente de hormigén
armado y pa;tlclpa del sistema de techos de todo el ediflicio Industrial,

La seccién Administrativa (208,25 m2)}, los vestuarios (96,25 m2), la can-
tina (57,75 m2) y la sala de primeros auxilios (19,25 m2) tlenen un desa-
rrolio Independiente del edificio industrial con el cual se comunican a

través de un pasiilo que tiene 2,5 m de ancho; esta construccidn es en
planta baja. '

Las obras complementarias a los edificios descriptos son: la porterfa
(21 m2), un techado sobre 1a bSscula (196 m2), 1a sala de bombas (21 m2),
la guarderfa infantil (147 m2) y un bicicletero {techado de 15 m2).

Se construir§ asimismo un tanque de agua y cisterna, un cerco perimetral,
circulacién peatonal y vehicular con playas de estacionamiento. v

El pre;r.upuestq global del edificio y obras complementarias es:

Superficle Presupues tos
en planta global . por m?
mz -
Edificio industrial (V) 8.316 $ 5.338,120.900 $ 641,910,
Administracién y servieios ’
sociales (incluye guarderfa) 616 " 384,672.400 " 624,468,
Porterfa y biscula 217 " 116,951,000 " 538,945,

Sala de bombas 21 " 16.155.200 " 769.295.
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Superficie Presupuestos
en plants global por m2
m2 '
Transporte
Tanque de agua y cisterna - $ 108,893.100 -
Obras complementarias 15 " 733.790.300 -
Total: 9.185 '6.698.582,.900 $ 730,489

-5

(1) Si se tiene en cuenta 1a construcciSn en planta alta son 12,474 m2

en total y resulta el m2 a $ 427,940,

Se acompafla el c6mputo métrico de l1a construcci6n a realizar y los planos

del anteproyecto de obra.



SUPERFICIE ~ .

: _‘ Cubierta Semi-Cublereal "TOTAL ~ PRESUPYESTO $ por m2
1. PLANTA INDUSTRIAL 12.199 275 12,474 5.338.120.900 | 427.939,78
2, Administracidn y Servicios Soci‘_a- ) . -

les ' 616 - 616 384.672.400 624.468,18
3. Porterla y BSscula 21 196 217 116.951.000 | 538.944,70
L, Sala de Bombas 21 - ‘21 167155.200 769.275 »23
§. Tanque de agua y ﬁlsterc_aa - - - 108.893.100
6, Tareas Generales - - - | 733.790.300 ‘.
. | TOTAL

6.698. 582.900

SINOISHIANI 30 TVH4UIS Of4SNOD.
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PLANTA. {NDUS=

ADNIHISTRACIONI PORTERIA BAS+

SALA DE BOMBAS

TAREAS GENE~

TANQUE DE AGUA

A

Y SERVIC!0S SO CULA RALES Y SISTEMA.
CIALES
_ QBRADOR 47.570.000
MOVIMIENTO DE TIERRA : . 52,5h2,000
EXCAVACION 101,288,000 | 4,048,000 6,556,000 | 396,000: 9,812,000
ESTRUCTURA RESISTENTE WRY 390,125,000 | 27,937.500  [6%,423,500  |2,512,900° 92,947,000
" " H€4
TALICA 1.968.960,000 | 98.560,000  |23.650.000  |2,200,000 -
ALBARILERIA 356,955,000 | 37,012,500 3.397.500 3,510,000 '
AISLACION H1DROFUGA 8.975.900 | 7.913.200 768.600 203,000
CUBIERTA 443,797,000 | 31.374.000 6.450,000 b56,000
REVOQUES 191,758.500 | 17.032.%00 1.335.700 | 1.139,000
CIELOS RASOS 14,691,000 | 12.847.200 508. 800 -
CONTRAPESOS 343,338,700 9.055.200 264.600 294,000
PISOS 377.784.100 | 26,560,800 576.000 286,000
20CALOS 21,225,500 | 5,220,800 243,600 378,000 : '
REVESTIMIENTOS 12,738,800 5.670.000 225,000 - 5,084,000
CARPINTERIA DE MADERA 19.861,200 | 14,387,700 427,200 -
CARPINTERIA METALICA Y ' : ' .
HERRERIA . .  ~ 157,418,600 | 31.517.600 5.212.100 1.650.000
VIORIOS Y ESPEJOS 31,555.000 | - 8.085.000 637.500 636.000
PINTURAS 149,368,100 14.719.000 1,424,900 993.300
JLUMINACION " 128,280,000 | 14.077.000 2,550,000 1.500.000
INSTALACION SANITARIA 210,000,000 | 18,653,000 1.300.000 -
LIMPIEZA DE OBRA . 17.514,000
PARQUIZACION 11.700.000
-CERCO OLINPICO 45,100,000
ILUMINACION EXTERIOR . 79.500,000
CIRCULACION PEATONAL . 42,764,300
CIRCULACION VEHICULAR ' 437,100,000 ’
VAR? 0 ‘ - - _ - _ 1.050.000
5.338.120.900 | 385,672,400 116.951.000 16,155,200 733.790.300 | 108,893,100
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3

12,
.13
W,
15.
16,
7.
18,

PLANTA INDUSTRIAL.

'EXCAVACION

ESTRUCTURA RESIST;NTE HOA®

ESTRUCTUR:A RES ISTENTE -HETAL ICA

ALBAR1 LERI A
AISLACION HIDROFUGA
CUBFERTA

REVOQUES

CIELOS RASOS

CONTRAP 1S0S
PISOS -
ZOCALOS
REVESTIMIENTO

CARPINTERIA DE MADERA

CARPINTERIA METALICA Y HERRERIA

VIDRIOS Y ESPEJOS
PINTURA
INSTALACION ELECTRICA

INSTALAC ION SAN ITARIA

101,128,000, -

590,125,000, -

1.968,960.000,~

356.955.000, ~
. 8.975.900,-
43,797, 200.-
"191.758. 400, -
14.691.600, =
343,338,700, ~

377.584.100.-f

21,225,500, «
- 12,738,800, ~
19.86'&200.'

157,418,600, -
. 3',555-0000' ‘

149,368,100~
338,280,000, -

:210,000,000,~
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FRIATY

PRESU PUESTO

" HOJA

S/TOTAL

-yt )

O B R A :; LAVADERO ¥ PEINADURIA DE LANA
Comandante Luls Pledrabuena, ) A
P : Precio F-
grd‘i‘;‘ DETALLE DE LOS TRABAJOS |Unld. |Cantidad Unitario COSTO PARCIAL { IMPORTE TOTAL
PLANTA INDUSTRIAL | :
1. EXCAVACION , )
1.1 lanjas para cimientos m3 1,460 44,000 62,480,000
1.2 Zanjas para conductos da retorno m3 200 Ly, 000 . B.800.000 )
1.3 Bases de fundacidn m3 642 44,000 - 28,248,000 101,128,000
2 ESTRUCTURA RESISTENTE DE N®A* .
2.1 [Bases ' m3 256 352.500 .70.888,000
2.2, Columas m3 - 119 881,500 105.136.500
2.3 Viga da encadenado m3 177 745.500 131,953.500
2.% Viga suparfor m3 202 828,000 167.256.000 :
2.5 Losas m3 * 185 §22.000 96.570.000 /
2.6 Losetas sobra conductos de retorno m2 250 55.000 13.875.000 : -
2.7 Escalefas ) 4-"%.000 590.'25.000
3. ESTRUCTURA RESISTENTE METALICOS . ' 8
3.1 Para cubierta . m2 8.316 160,000 330.560.000 :
3.2 Para entrepiso de aereacifn E m2 2,660 240,000 638,400,000 1.968.960,000
4, . |ALBARILERIA ' ' Z g
het Mamposterfa de bloques de hormlg&n (20:201'&0) con Jun=
tas de contracclén y refuerzos horizontales m3 - h3o ~ 351,000 150,930,000 '
4.2 Iﬂamposterfa de bloques de hormigdn (SxZtho) con refuerg,m2 4,300 46,500 199,950,000
4,3 Mampostarfa * " v sln "o om2 © 150 ho,.s500 6.075.000 356.955.000
Se AISLACION H1DROFUGOS ' _ ’ —
5! Doble capa horfzontal y enlaces verticales para mampos- =
terfa de 0.20 m m} b63 11, 300 5,231,000 el
—— TRANSPORTE
ervino: TOTAL 3.017.168.000 i
’ - !
) |
g !
g e T e reet b o it s . i) oA Nt ot 'lu-"l..u-.-....‘... o I b A PN Db b M LA 80 L -":11“‘*‘;"'#-‘@:"“'-"1'.4.-.‘-,.'!."5‘" BEECT PR e '.‘.




Intervino:

TOTAL
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PRESUPUESTO HOJA. |S/TOTAL
O B R A ;; LAVADERO Y PEINADURIA DE LANA 2
_ Comandante Luis Pledrabuena,
N* de. Precio - :
orden] DETALLE DE LOS TRABAJOS |Unid |Canticad Unitario COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL
' T
5.2 Doble capa horlzontal y enlaces varticales para mampos- ransporte 3.017.168,000
terfa de 0,10 ml 480 7.800 3,744,000 8.975.900}.
6. CUBIERTA .
6.1 Chapa de acero cincada,ondulada lncluye terminaciones
laterales m2 7.314 30,000 219,420,000
6,2 Chapa trastucida, ondulada m2 1.200 63.000 75.600,000 -
6,3 Alslacién con fleltro semlirigido de fibra de vidrlo, :
con limina de aluminio en una de sus caras. m2 7.514 19.800 148,777,200 443,797.200
1. REVOQUES .
7.1 Intarmo: grueso y fino a la cal termlnacidn al fleltro| m2 10,750 . 14,300 153, 725.000
7.2 Extarlor: Azotado hidrofugo, grueso y fino a la cal, m2 2,150 16.500} 35.475.000 e
7.3 -|Grueso bajo revestimiento m2 328 7.800 2,558,400 191,758,400
8.  |CIELOS RASOS _
8.1 |Suspendido, estructura de aluminfo y paneles de flbra )
de vidrio ravaestlida en plistico m2 462 31,800 1h.691,600 | 14,691,600
9. J CONTRAPISOS . . :
9.1 De hormlgbn pobre sobre losa de H'A‘espeso: 8 em, - m2 " 1.800 13,400 24,120.000 2
9,2 Sobre losa de H®A%en local sanltario espesor 18 em, ‘m2 20 25.400 508,000 .
3.3 Raforzado sobre terreno natural bajo plso iddustrial m2 4.697 31,500 147,955.500 o
9.4 Raforzado sobre terreno natura! en depSsitos m 3.234 52,800 .170,755.200 343,336,700
10, |PISO ' ) ‘
16,1 |Mosaleco granftico 40 x 40 m2 512 46,800 -24,195,600
10,2 {Mosaico granftico 15 x 15 m2 g0 28,800 2.304.000 ;
O
TRANSPORTE b,019.729.800




-
g
Y

-
¥,

HOJA S/TOTAL

Comandante Lufs Pledrabuena,

PRESUPUESTUO

O B R A : LAVADERC Y PEINADURIA DE LANA

M
.

" . . _ . ' . Precio - y
grd:f"_ DETALLE DE LOS TRABAJOS ' |Und [Cantidad Unitario COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL
10.3 {Carpeta de cemento para plso Industrial,rodillado y fe- : Transporte 4.019.729.800
rrocementado m2 7.931 26,300 208,585,300
10,4 [Cemento allsado " 1.344 14,300 19,219,200 .
10,5 |[Entablonado en entrepiso aereacisn " 2,352 52,500 123,480,000 377.784,100
818 ZOCALOS '
11,1 [Granftica 10x40 . m 148 9.200 1.361.600 -
11.2 [GranTtico 10x15 m 112 8.700 974,400 o
19,3 {cementicio h= 70 em . : 1.799 10,500 18,889,500 21,225.500°
12, EVESTIMIENTOS ' . T
12.1  pzulejo 15x15, Junta cerrada m2 328 22,500 7.380.000
l;.Z n escalones y contraescalones . . ) . )
- de cemento ' " 92 46,000 4,232,000 -
= granftico " 12 93.900 1.126.800 12,738,800
13, - FARPINTERIA DE MADERA ‘ - L
3.1  Earpinteria con colocacién ol ' ) 3.961.200
13.2 [abiques divisorios m2 265 60.000 15,900,000 19.861.200
4, .. [ARPINTERIA HETALICA Y HERRERIA . . ' o z%
p3.) Provisién y colocaclén - o, I gl 157,418,600 * 157.418.600
1S, [VIDRIOS ¥ ESPEJOS : o
15,1 [Transparentes L * m2 60 57,000 3.420.000
15:2  (Armados - " 345 79.500 27,427,500 _
15.3  [EspeJos - " 9 67.500 607,500 31,555,000 ||
. o o]
e TRANSPORTE © 4.6k0,313.C00
{ntervino: TOTAL

tapm a4 e
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PRESUPUESTO HOJA |s/rotan|
O D R A :; LAVADERO ¥ PEINADURIA DE LANA ' 5
Comandante Luls Pledrabuana,,

N°® de. Precio - ’ _
orden| DETALLE DE LOS TRABAJOS |Und |Cantidad Unitario COSTO PARCIAL { IMPORTE TOTAL | |”
16, [PINTURAS Transporte 4,640,313.000
16,1 [Muros exterlores m2 2,150 9.900 - 21,285,000
16,2 [Muros interlores " 10,734 9,900 106,266,600
16.3 [Carpinterfa de madera v 405 13.100 5.305.500
16,4 [Carpinterfa met&lica " 4o 11.400 436,000
16.5 MHormigdn visto ' " 2.470. 6.500 16.055.000 149,368,100
7. {INSTALACION ELECTRICA- ' . -
17.1 [11uminacién: ' gl - - - : 338.289;000
18. INSTALACION SANITARIA q) - - - © 210,000,000
[ "
z
. L] !g;
}
-
]
L O
Intervino: TRANSPORTE
TOTAL

5.338,120,900

e
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13.
14,
15.
16,
17.
18,

116

ADMINISTRACION ¥ SERVICIOS SOCIALES

EXCAVACION

ESTRUCTURA RES!STENTE 4°A°

ESTRUCTURA RESISTENTE METALICA

ALBARILERIA

AISLACION HIDROFUGA
CUBIERTA

REVOQUES

CIELOS RASOS

CONTRAP IS0

P150S

ZOCALO

REVESTIMIENTO
CARPINTERIA DE MADERA
CARPINTERIA METALICA
VIDRIOS Y ESPEJOS
PINTURA

INSTALACION ELECTRICA

INSTALACION SANITARIA

4,048,000, -

27.937.500. -
98,560,000, -

37.012,500.-

7.913.200.-
31,374,000,
17.032.100,~

12.847.200.-

" . 9,055.200.~

26. 560. 800‘ -
5.220.800. -
5.670.000, -

14,387.700.-

' 31.517.600.-

8.085.000. -
14,719,000, -
14,077,000~

18.653. 000, -

384,672,400, -
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PRESUPUESTDO HOJA Js/ToTAL
O B R At LAVADERO Y PEINADURIA DE LANA 5
Comandante Luis Piedrabuena,
N° de. _ R _ Precio -
orden] DPETALLE DE LOS TRABAJOS |Und |Cantidad Unitario COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL |{
ADMINISTRACION ¥ SERVICIOS SOCIALES,
l. EXCAVACION ‘
ol Zan]as para clmientos m3 69 . 44,000 " 3,036,000
1.2 Bases para columnas " 23 44,000 1.012.000 4,048,000
2. ESTRUCTURA RESISTENTE H'A® -
2,) Bases A " 13 352,500 4,582,500
2,2 Columnas " 5 883.500 b 417,500
2.3 Viga de enciddenado n 16 745,500 11.928.000 : '
2.4 Vigas - " 14 828.000 11.592.000 27.837.500
‘3. | ESTRUCTURA RESISTENTE METALICA o ' ,
3.1 | De cublerta m2 616 160.000 98,560,000 98,560,000
4, ALBARILERIA
L | Mamposterfa de bloques de hormlgdn 20x20x40 con Juntas| : ' '
de contraclSn y refuerzos m3 5o | 351.000 .17.550.000
h,2 Mamposteria de bloques de hormighn 10x20x40 con refuerg, ml 240 46,500 11,160,000 -
4,3 Mamposterfa de bloques de hormigdn 10x20x40 s/refuerzoy m2 . 205 40,500 8,302,500 37.012.500 ,%
S AtSLACION HIDROFUGA * ' ' . .
5.1 Doble capa horlzontal y enlaces vertlcales en mampos ted
rfa de 0,20 m . ml 20 11.300 226,000
5.2 Doble capa horlzontal y enlaces verticales en mamposte- ) ' .
rfa de 0,10 m . ml 180 7.800 1,404,000 =
5.3 {Horizontal bajo plso en P8 m2 616 10.200 6.283,200 7.913.200 {| &
Intervino: ' ' TRANSPORTE 175.471.200
TOTAL

[
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PRESUPUESTO HOJA |s/roTaL
OBRAG LAVADEF.O Y PEINADURIA DE LANA 6
Comandante Luls Pledrabuena,
N® de. Sraclo : :
ocen| DETALLE DE LOS TRABAJOS |Unid |Cantidad Unitario COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL
6. CUB1ERTA Transporte 175.471.200
6.1 |thapa de acare cincada, ondulada incluye terminacidnes
laterales m2 630 30.000 18,900,000
6.2 lAislacidn con fieltro seml-rfgido de flbra de vidrio, ‘ A
y 15mina de a2luminio en una de sus.caras 1" 630 19,800 12,474,000 31.374.000

7. | REVOQUES - ‘ '

7.1 |intertor: grueso y flno a 1a cal LI 832 14,300 11.897.600

7.2 |Exterior: azotado hldrofugo.grueso y fino a la cal " 245 16.500 5,042,500

7.3 |Grueso bajo ravestimlanto . " 140 7.800 1,092,000 17.032,100

8, |creos Rrasos

8.1 | Suspendido: estructura de aluminio y paneles de fibra ' .

| de vidrio revestida en plastico " A0k 31.800 12,847,200 12,847,200

2 CONTRAPISO . .

9.1 | De hormigbn pobre sobre terrenc natural espescr 12 ecm | " .616. 14, 700] 9,055,200 9.055,200
10, | Pisos . ' ~
10.1 | Mosalco granTtico U4OxHO - . " 490 46 .800 22,932,000 _ ‘E
10,2 | Hosalco granitice 15x15 " 126 28.800 3.628,.800 26,560,800
n. | zocawo ‘ | o
11,1 Granftiéo 10xbo ‘ N m 3w 9.200 2,852,000
11,2 | Granftice 10x15 m- 154 8. 700 1.339.800 ' =
11.3 | Alisado de cemento h = 0,30 m m 98 10,500 1.029.000 5,220.800 Z

Intervino: TRANSPORTE ’ 277. 561. 100
TOTAL o )

e
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PRESUPUEST®O HOJA |s/roTaL
O B R A :: LAVADERO Y PEINADURIA DE LANA ‘ 7
Comandants Luls Piedrabuena

N® de, ' Precio - .
orden] DPETALLE DE LOS TRABAJOS |Unid [Cantidad Unitacio COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL || :
12 |RevesTimiento : Transporte 277.561. 100
12,1 {Azulejo 15x15, Junta cerrada m2 252 22,500 5.670,.000 5.670.000
13 CARPINTERIA DE MADERA : ‘
13.t [CarpinterTa gl _ 6.467,700
13.2 | Tablques. divisorios m2 132 60,000 7.920,000 14,387,700
th, |CARPINTERIA HETALICA_ gl - 31.517.600 31.517.600
15. | VIDRIOS Y ESPEJOS - )
15.1 | Transparentes ' m2 130 57.000 ' 7. 410,000
15.2 |Espejos m2 10 " 67.500 675,000 8.085.000
16, [PINTURA |
16.1 |Muros exteriores m2 250 9,900 2.475.000 i
16.2 |Muros interlores m2 832 9.900 8.236,800
16.3 |Carpintarfa matSlica m2 154 13.100 2,017,400
16,4 {Carpinterfa de madera ‘m2 32 11,400 364, 800
16,5 {Hormigbn visto . S m2 250 _ 6,500 ) 1,625,000 14,719,000
17. | INSTALACION ELECTRICA L g1 - - 14,077,000 | 14,077,000 zg
18, THSTALACION SAMITARIA . ) - * gl - - 18,653,000 - 18,653,000
R
- -
8
Intervino: TRANSPORTE
TOTAL 384,672,400
h -
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12,
13.
14,

* SALA DE BOMBAS

120

396.000,~

EXCAVACION
ESTRUCTURA RESISTENTE H°A 2.512.900,-
"o es. Y Metalles 2,200.000. -
ALBARILERIA 3,510,000, -
AISLACION HIDROFUGA 203.400,-
CUBIERTA . 456,000, ~
. REVOQUES 1.139.600.-
CONTRAP1S0S ) - 294,000, -
PISO 286.060.-
ZOCALO , 378.000,~
'CARPINTERIA METALICA - 1.650,000, -
VIDRIOS 636.000, ~
PINTURA _ 593.300.-,'
ILUHINAEION | 1,500,000, -
TOTAL

16.155,200,~




PRESUPUESTO

HOJA

" OB RA : LAVADERO Y APEINADURIA DE LANA

Comandante Luis Pledrabuena

S/TOTAL

N* de. . '5recio -
Orden. .D ETALLE DE LOS TRABAJOS Unid, | Cantidad Unitatio COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL
V SALA DE BOMBAS, R

i. EXCAVACION 7

T} De bases y encadenado m3 9 L4, 000 396.000 396,000
2, ESTRUCTURA RESISTENTE

2,1 De hormligén armado m3 . " -
2.1.1] Bases m3 2,:" 352,500 705,000

2,1.2] Columnas b m3 0,80 883.500 706,800

2,1,3) Viga encadenado inferior .. e e e m2 0,70 745,000 521,500 ' :
2.1.4) viga . m3 0,70 828,000 579.600 2,512,900
2.2 ] Mctdllica para cubierta m2 . 20 110.000 2,200,000 2,200,000
3. ALBARILERIA _ . ) ”

3.1 Mamposterfa de bloques de homigén, eséesoc 0.20m,se

. incluyen refuarzos m3 10 351,000 3.510,000 3.510,000

4, AISLACION HIDROFUGA '
5 Doble capa afsladora horizontal y enlaces verticales )

! para mamposterfa de 0,20 m, m! 18 11,300 203,400 203,400 -
5. CUBIERTA . , .
5.1 De chapa de acero clincada ondulada {ncluye terminaclio-

nes laterales ) m2 20 .30,000 60.000 '
5.2 Alslaclén con fieltro semi=-rfgldo de flbra de vidrio, ‘ . .

con 13mina de aluminio en una de sus caras. .. m2 20 19. 800 395.000 - 456,000
6. REVOQUES . _ . :;
6.1 Intermo grueso y fino a la cal teminacidn al fleltra | m2 22 14,300 -314,600 '3

Intervino: TRANSPORTE 9.278.300,
TOTAL
M §
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, PRESUPUESTO HOJA [S/TOTAL
O B R A :; LAVADERO Y PEINADURIA DE LANA | ' g
L Comandante Luis Piedrabuena -
N° de. _ _ Precic - : .
Orden| DETALLE DE LOS TRABAJOS |Unid [Cantidad Unitario COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL
6.2 Exterlor, azotado hidrofugo, grueso y fino a la cal : Transporte 9.278.300
terminacifn al fieltro . m2 50 16,500 825.000 1,139,600
7. CONTRAP150S .
7.1 De cascote sobre terreno natural espesor 0,12 m m2 20 14,700 294,000 294,000
8. PISO 3 _ o
8.1 Alisado de cemento - m2 . 200 14,300 286,000 286,000
2. ZOCALD '
9.1 De cemento allsado h = 30 cm - ml 36 " 10.500]" 378.000 | 378.000
10. | CARPINTERIA METALICA ‘
10.1 |Carpinterfa con colocacidn gl 1,650,000 ,l'.SS0.00D
. [viorios -
1.1 |Armados m2 8- 79.500 636,000 636,000
12, P;NTURAS . z‘
12.1 |Macos exterfores * m2 50" 9.900 495,000 : 3 '
12.2 |Muros Interlores p m2 22 9.900 . 217.800
12,3 |Carpintarfa metSlica m2 10 13,100 131.000
12.4 |Sobre hormigén a la vista m2 23 6.500 149,500 993.300 5=
13 ttuminacién ql 1,500,000 CZ;
T TRANSPORTE
te s}
Intervin TOTAL 16.155-200
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- 1.

-2,

3.

TANQUE DE AGUA Y SISTERNA

EXCAVAC ION
ESTRUCTURA RESISTENTE

REVESTIMIENTO

VARIOS

TOTAL

s; 908'2’000.-

" 92,947,000~
" 5,084,100.-

% 1,050,000,~

" 108.893.100. -
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"PRESUPUESTO

HOJA §S/TOTAL
O BRA :: LAVADERD Y PEINADURIA DE LANA 10
Comandante Luls Pledrabuena
N* de. ! ] Precio -
Orden. DETALLE DE LOS TRABAUJOS |{Unid [Cantidad Unitario COSTO PARCIAL | IMPORTE .TOTAL
1. 3 EXCAVACION TANQUE DE A GUA Y SI.STERNA
1 | Bases m3 42 4 000 1.848,000
1,2 Sisterna " 181 4t 00O 7.964,000 9.812.000
2. ESTRUCTURA HORMIGON ARMADO
2,1 Bases o e " 21 " 352.500 7.!402.500}_
2.2 Columas " 3t 883,500 27.388.500
2.3 Vigas ‘ " 3 828.000] 2.-!'&8’4.000*
2.4 Vigas de crriostramiento " 9 828.000; 7.452,000
2.5 Lataralas de sisterna " 18 730,000 13,140,000
2.6 "Losa de fondo " ny 522,000 4,918,000
2.7 Laterales de tanque y 16 730,000 11.680.000
2.8 Losa fendo " 6 522,000 3,132,000
2.9 Losa superior " 2 690,000 1.380.000 '
2,10 Losa superior sisterna . ", 13- 690.000 8.970.000} - . 92.947.000
3. RE ESTIMIENTO | , | '
3.1 Enduido Interior Impemeable de cemento atisado,’ ,
= Tanque de agua ' m2 120 18,900 2,268,000
- Sisterna m2 - 149 18.900! 2.816.100 5,084,100
Intervino: TRANSPORTE 107.843;:100
TOTAL p




HOJA {5/TQTAL

LAVADERD Y PEINADURIA DE LANA

PRESUPUESTO

OBRA n
Comandante Luls Pledrabuena
N° de. Precio ]
Orden DETALLE DE LOS TRABAJOS: |Und [Cantidad Unitario COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL || .
5, VARIOS fransporte 107.843,100
b Tapa de insbecclén tanque de agua gl 350,000
4.2 Tapa de Inspeccibn sisterna gl 700,000 1.050,000
- ¥ g
/
-
e |
o]
‘Intervine: TRANSPORTE
TOTAL 108,893,100

iy -
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TAREAS GENERALES

1. OBRADOR
2. MOVIMIENTO DE TIERRA

.+ 3. LIMPIEZA DE OBRA

.. k. PARQUIZACION
. " '5.  CERCO OLIMPICO
Y

6.  ILUMINACION EXTERIOR

7. CIRCULACION PEATONAL

8.  CIRCULACION VEHMICULAR

TOTAL

-
- —

42,764,300, -

- 126
- 47.570,000, -
52.542.000; -
'7051".00'00"
11.700.000, - ——

45.:100,000.-

79.500,000,

437.100.000, -

733.730.300.-
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PRESUPUESTO HOJA |S/TOTAL
O BRA : LAVADERC ¥ PEINADURIA DE LANA = 1z
Comandante Luis Pledrabuena
TS Precio - . :
grdian. DETALLE DE LOS TRABAJOS Unid., | Cantidad Unitario COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL "‘_
CIRCULACION PEATONAL
1. Contraplso
1.1 Sobre terreno natura) espesor 8 cm m2 930 9,900 9,207,000
2. Piso . _ B
2,1 Losetones granit! ¢g60 x 40 n 930 - 36,100 3.357.300 42,764,300
CIRCYLACION VEHICULAR
.1, Pavimento articulado esp 8 cm "o < 6.200 | - 49,500 306,900,000
1.2 . Cordén _premoldeado 25 x 10 x 100 ml 6,200 21,000 -130,200.000 " §37.100,000
= %
. -
2
Z
O
Itorvinos TRANSPORTE
: TOTAL 4791864.300
ki

— e
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4,3.3. Miquinas y equlpos

4,3.3.1, MSquinas operativas: Caracterfsticas técnicas
fundamentales y precios FOB,

Son méquinas importadas en su totalidad:
a) Lavadero y secadero:

! Alimentadora- cargadora automStica de

1219 mm. de ancho f{itil Libras 9'888',&
| Batidor de 2 cliindros de 1219 mm de |
ancho Gti) " 18.778.
-1 Alimentador-a cargadora automStica de
1219 mm de ancho Gtil o " )0,85)
5 Bateas de lavado de 1219 mm de ancho _
Gei) " 191,853,
| Alimentadora-cargadora automStica de
1829 mm. de ancho Gti} - " 10.862
3 Secciones de secadero de 1981 mm de
ancho Gti1 - | "o 3h, 164
_ Subtotal " 276,396,
Repuestos (53) " 13,820
Total Lavadero y Secadero " 290,216,

b} Péinadurfa

5 Cardes para lana peinada de 2.500 mm de
ancho, a guarniciones rfgidas~ |} puntos
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cardantes en total: 6 sobre el avan-

tren vy 5 en el tambor principal ~ 3 de-
sabrojadores tipo Morel: 1 en antecarda-

do vy 2 posterlores al avantren - peina sa= _
cavelo con soporte central,

Se incluyen guarniciones rfgidas y de cepi-
1o montadas en leos ci)indros,

Motores, equipo eléctrico, correas, quarni-
ciones flexibles y barra magnética .

Salida en glra~-tachos con camblo autom§tie
co rectilineo para tachos de 1000 de diame-
troy 1,200 mm de altura.

Preclo FOB unltarlo: USS 158.000-; total

Herramientas y aparatos necesarios para el

mantenimiento de las cardas: | grGa con mo-

tor para montaje de guarniciones flexibles,

! cllindro corredor para esmerilar guarnicio=

nes, | barra tensora, | aparato de limpleza,
herramientas varias

Estiradoras Intersectings para el ler, pasa=-
Je de pre-peinado, con entra&a para 8 tachos
de 1,000 x 1,200 mm y salida automStica a un
tacho de 700 x 1.000 mm, a simple mecha
Precio FOB unitario U$S 41,000,-; total

Estiradoras intersectings para el 2° pasaje
de pre-peinado, con entrada para 10 tachos
de 700 x 1,000 mm y salida automStica a un
tacho de 700 x 1,000 mm., a simple mecha
Precio FOB unitario: U$S 41,000-; total

u$s 790,000,

Uss 15,000,

uss 82,000,

Uss  82.000.

ot
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2 Estiradoras intersectings para el 3er pasaje
de pre-peinado,fcon entrada para 10 tachos
de 700 x 1000 mn y salida automStica en 2 bo-
binas de simple mecha
Precio FOB unitario U$S 49,500-; total - U$s  99.000.

20 Peinadoras rectflineas con entrada para 24
bobinas y salida a un tacho de 700 x 1000
mm., a simple mecha
Precio FOB unftario: USS 34,500-; total B 11 690.000.‘

2 Estliradoras intersectings para el pasaje
"wacla tachos" con entrada para 10 tachos
de 700 x 1000 mm y salida automitica a un
tacho de 700 x 1000 mm, a simple mecha.
Precio FOB unitario: USS 42,000; total uss 84,000,

2 Estiradoras intersectings para el pasaje

 finisor con autoregulador, con entrada para
10 tachos de 700 x 1000 mm y salida automse
tica a una bobina de simple mecha.

Precio FOB unitario- U$S 48.500~: total uss 97.000,
Subtotal U$s1.939,000.,
Repuestos 5% USS  96.950,

Total Lavadero y Secadero  U$52,035.950,

o

¢} Recuperacidn de lanolina:

| Equipo para 1a recuperacién de tanolina compuesto por:

| Bomba de alimentacidn volumétrica con capacldad hasta
12 m3/hora (Pl).
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d)

e)

! Filtro autom&tl?o (A)

| Electro vlvula a 1a salida del filtro

| Separador centrffugo primarfio (B)

h Electro vilvulas para el clrculto primario

| Bomba para la circulacién de 1a emulsisn (Pz)
2 Cubas de almacenaje de 1a emulsidn {1,500 a 2.000 1)

(DYE)@ :
| Generador de agua callente (H)

8 ElectrovBlvulas para el clrcuito secundario A

! Separador centrffugo secundario (C)
| Armario de ¢omando eléctrico
Total del equipo:

Rgpuestos 52

Total recuperaciSn lanclina

Enfardadoras:

! Enfardadora de bumps
| Enfardadora de fardos de lana

Subtotal erfardadnras
Repuestos 5%

Total enfardadoras

Resumen de maquinarias operativas: Valor FOB

FF 1,045,000,

FF 52,250,

FF 1.097.250,

FF 150,000,
FF 90,000,

FF 240,000,
" FF 12.000,

FF 252,000,

méquinas:

en divisas en $ (1)
Lavadero y secadero libras  276.396 858.353. 306
Peinadurfa * U$s  1.939,000 2.660, 308,000
Recuperacién lanolina FF  1.045.000 337.21!.050
Enfardadoras FF 240,000 77.445.600
Tota 3.933.317.956.
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Reguestos

Lavadero y secadero Iibras 13,820,
Peinadurfa - U$s 96,950,
Recuperacién lanolina FF 52,250,
Enfardadoras FF 12,000,

Total:

e

e Mg S e

132

En §

42.917.665,
133,015, 400,
16.860. 552,

3.872,280,

196.665.8397,

(1) Se ha considerado ta ‘equivalencia de divisas al 3N=7-79. ©

(giros Banco de 1a Nacidn Argentina):

1 libra esterlina $ 3.105,52
) I uss " 1.372.00

1 F,Frances " 322,69
)

Fano
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CANT,

4.3.3.2. HSquinas y equipos auxillares. Caracterfsticas

133

técnicas fun«

damentales y preclos.

Son miquinas y equipos nacionales:

a) Recepcibn y depdsito de lana sucia.

Caracterfsticas de las mSquinas o equipo

Valor

bscula para pesar vehfTculos, de 60 ton de capacidad, pla~
taforma a nivel de calle de 16.00 m x 3.05 m de madera dura
Y estructura metdlica, con indicador de peso e indlicador pa=-
ra identificar, codificar e imprimir las pesadas, Completa

aparejos eléctricos para levantar hasta 0,75 ton con indica-
dor de peso y quias superiores de desplazamiento a ambos la-
dos Interiores de cada puerta con salida a las plataformas
de acceso al depSsito. Completas:

A $ 4,000,000, cada una; son

autoelevadores para el transporte, elevacién y almacenaje de
fardos; altura de elevacién: hasta 5,60 m
A $ 45,000,000. cada uno; son

balanzas con capacidad para 600 kgr
A $ 1,000,000, cada una; son

Subtotal
Repuestos 5%, aproximadamente.

Transporte y seguro (estimado)

Total:

$ 21,000,000,

$ 8.000.000.

$ 90,000,000,

$ 2.000,000,

$ 121,000,000,
6.000.000,
$  2.400,000.

$ 129,400,000,
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b} Clasiflicado:
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CANT, Caracterfsticas de la mshujna o equipo Valor
2 aparejos eléctricos para levantar hasta 0,75 ton con In-
dicador de peso y gufas superiores de desplazamiento a
ambos lados interiores de las puertas de acceso al clasi-
ficado desde las plataformas que dan sobre el depSsito de
fardos,
A § 4,000,000, cada uno;-son: - $ 8.000,000,
2 balanzas con capacldad para 600 Kgrs,
A $ 1.000.000, cads una; son: $ 2,000.000.
Subtotal $ 10,000,000,
Repues tos 5% $ 500.000,
Transporte y seguro (estimado) " 200.000,
Total $ 10,700,000,
¢) Lavadero y secadero
CANT, Caracterfsticas dé la miquina o equipo Valor
[ balanza con capacidad para 600 Kars $ 1,000,000,
I puente sobre ruedas, de 3.00 m'de luz y 3,50 m de altura
con aparejo de 5.000 Kgrs. de capacidad para el desmonta-
je y transporte de accesorfos de miquina de gran tamafo $ 12.000,000,
Subtotel $ 13.000.000,
Repuestos 5% 650.000,
Transporte y seguro (estimado) 250,000,
Total 13.900,000,
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d) Peinadurfa
CANT, Caracter{sticas de la miquina o equipo Valor
2 balanzas con capacidad para 600 kgrs
A. $ 1.000,000, cada una; son: $ 2,000,000,
Repuestos 52 " 100,000,
Transporte y sequro (estimado) " 40,000,
Total $ 2,140,000,
e) Empaque y expedicién
CANT, Caracterfsticas de 1a miquina o equipo Valor
2 balanzas con capacidad para 600 Kgrs
A $ 1,000,000 cada una: son $ 2.000,000,
1 autoelevador para el transporte de fardos;altura de |
elevacibn hasta 4,60 m. $ 45,000,000,
Subtotal $ 47.000,000,
Repuestos 5% i 2,350,000,
Transporte y seguro (estimado) " 940,000,
Total $ 50.290,000,
f) Laboratorio
CANT, Caracterfsticas de los aparatos Valor
1 estufa para acondicifonamiento de lanas con balanza
de precisibn Incorporada $ 11,000,000,
1 dinamdmetro de fibras para determinar resistencia
y elongacin; de funcionamiento hidr§ul ico-mecSnico $ 6.000,000,
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CANT, Caracterfsticas de los aparatos Valor
1 calador de fardos de lana para extracclén de muestras § 1.000,000,
1 aparato para medir la finura de la fibra $ 3,000,000,
) amplificador Sptico para visuvalizar y medir fibras $ 1.000,000,
] equipo de laboratorio para lavar y secar lanas $ 5.000,000,
Varios de laboratorio (aproximadamente 10%) $ 3.000,000,
Subtotal " 30,000,000
Repuestos 5% " 1.500,000.,
Transporte y seguro (estimado) " . . $00.000,
Total S 32,100,000,
9) Talleres
CANT, Caracterfsticas de las miquinas y equipos Valor
1 torno paralelo monopolea de 2,000 mm de distancia entre
puntas, con electrobombas para la lubricacién,
Completo $ 21,000,000,
i agujereadora monopolea de columna, capacidad hasta 32
mm, completa ' $ 4,400,000,
) agujereadora de mesa, capacidad hasta 13 mm S 600.000.
1 limadora-cepiliadora de 500 mm - $ 4,800,000,
1 serrucho hidr8ulico de 350 mm $ 9.000, 000,
| aparejo eléctrico de 5,000 Kgrs S 10,000,000,
1 fresadora universal $ 32,000,000,
- herramientas de taller mecSnico (102) "¢ " 8.000,000.
- miguinas de carpinterfa: combinada, sierra sinfin y clr=

cular, perforadas, I§jadoras, bancos, juegos de herramien-

tas, etc.

$ 11.000.000.
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CANT, ‘Caracterfsticas de las miquinas y equipos Valor
- soldadura autSgena y eléctrica, aparalos de control y me-
dida para el taller eléctrico, herramientas, etc. $ 11.200.000.
Subtotal $ 112,000.000.
Repuestos 52 $ 5.600.000,
Transporte y sequro $ 2.240,000. .
Total $ 119,840,000,

h) MSquinas y equipos auxiliares : Resumen:'

Seccidn M3quina y equipos Repues tos Transporte Total
y seguro

Recepcibn y
depdsito de .
lana $ 121,000,000 $ 6.000,000 $ 2,400,000 $ 129,400,000,
Clasificado " 10,000.000 " 500,000 " 200,000 ¢ 10,700,000,
Lavadero y Se- '
cadero " 13.000.000 " 650.000 H 250,000 ' 13,900.000.
Peinadurfa " 2,000,000 " 100,000 " 40,000  ° 2.140.000,
Empaque y Expe- '
dicién " 47.000.000 " 2.350.000 " 940,000 "  50,290.000,
Laboratorio '*  30.000.000 " 1,500,000 " 600,000 32.100.000, :
Talleres . " 112,000,000 " 5,600,000 " 2,240,000 ¥ 119,.840.000.

TOTALES : " 335.000,000 " 16.700,000 " 6,670.000 " 358,370,000,
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k.3.3. Miquinas y equipos a Instalar

h.3.3.1. Maquinaria de proceso

Se han solicitado facturas pro-forma a los fabricantes de
origen nacional y extranjero,

El equipo de Javado Y secado de lana:se fabrica en el pafs -
como asimismo las prensas de enfardar; no hay produccidn na- ..
clonal de mSquinas para la elaboracién del top. '

F

Lal

En este anteproyecto definftivo se ha incorporads una oferta
de maquinarfa totalmente Importada a fin de analizar la faqtl-
bilidad a un nivel de {nversidn superior al que podrfa haber

con la incorporacién de alguna maquinaria nacional, a la vez

que se trata de miquinas de alta catidad, reconocidas mundial-
mente,

En el cuadro se indlcan con nimeros de orden correlativos, de
acuerdo con ta secuencia del proceso, los tipos de mSquinas,
cant ldades, capacidad de produccién tefrica unitarfa, precio
FOB unitario, costo en fébrica unitario, costo total en f&bri-
ca y origen posible de provisign,

Se hace notar que esta maquinaria, por su destino (Prov.Santa
Cruz) no pagar§ el IVA, {Decreto, 1238/76)

Las caracterfsticas generales de 1a maquinarfa operativa son:

El tren de lavado Y peinado inicia el proceso con una alimen-
tadora- cargadora automStica que tiene un ancho Gtil de 1219
fm con una tolva de alimentacién donde se vuelca la lana cla~
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sificada sobre una telera horlzontal que entrega a una Inclina-
da en cuya parte superior actGa un peine que empieza a regular
el paso de la lana; tiene paso automﬁtlco'dc ta tetera horizon-
tal cuando se acumula lana en'exceso;'un cilindro separa los me-
chones de lana al otro lado de la telera :inclinada dej&ndo!os
caer sobre la telera de alimentaci8n de la batidora; esta miqui~
na tiene fgualmente 1219 mm de ancho Gti) Y entrega la lana por
medio de un par de cilindros acanalados y a8 presién a dos 6rga-
nos batidores, equipados con &4 barras cada uno que golpean la Ia-
na sobre el fondo de la miquina, de jando caer a través de espaclos
regulables los desperdicios ms pesados (principalmente tierra).

La lana desprovista de un importante porcentaje de tlerra Y pre-
vio paso por otra alimentadora cargadora automStica ,Ingresa a
las bateas de lavado por medio de una telera; son 5§ las bateas
realizlndose el lavado en contracorriente; cada batea tiene un
desborde que alimenta a sendas cubas Y estas a la batea ante-
rlor; la primer batea tiene adems un reciclaje de agua que pro-
viene de 'a recuperacién de lanolina manteniéndose constante el
porcentaje de grasa animal (30 grs/litro); en cada batea ests
prevista la alimentacién de agua fria y vapor de agua; en las
tres bateos—centrales se prevé la Incorporacién de) detergente
Y carbonato de sodio; ia Giltima batea es de enjuague; el trans-
porte de la lana en las bateas es por medio de rastrillos mecs-
nicos; entre bateas hay pares de cilindros escurridores que de~
Jan caer el liquido en las cubas laterales y entregan la lana

a la batea siguiente; el Gitimo par de cilindros escurridores
entrega la lana a una alimentadora cargadora automStica de la=
na lavada de 1829 mm de ancho Gtf} depos i tindola en la telera

de alimentacidn horizontal; esta cargadora es similar a la pri=-
mera descargando la lana sobre el secadero que esta constftuldo
por una sucesién de tres (3) celulas o campos; un transportador
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fle plataforma de 1981 mm de ancho Gti! conduce la materie duran=
te todo el proceso de secado; esta plataforms estS formads por
platinas de chapa de acero inoxldable sobre cadenas laterales;
en cada una de las células, Independientemente, el aire de tra~
tamiento que circula en contracorriente atraviesa la plataforma
de arriba hacla abajo en una primera zona, mlentras que en la se~
gunda lo hace de abajo hacia arriba; !a lana se encuentra asi so=
metida a una sucesién de travesias alternativas (6) durante todo
su recorrido que favorece la homogeneidad del secado y conflere
una apertura de los copos muy apreciable; los calentadores de al-
ve, uno por cada c€lula, estén constituldos por tubos 1isos pro=
tegidos por un filtro de teta metSlica sobre cuadro desllzable;el
I alre nuevo Ingresa por 1a salida de 1a lana seca Yy Qale por la en-
' trada hacla el exterfor por medio de un ventilador y chimenea;las
paredes son de doble chapa con aislante térmico y orificios de
inspeccifn de cristal,

Una instalacién de transporte neumStico recibe la lana seca y la

deposita en la sala de aereacién o en los boxes .de cardado si fue«
ra necesario,

Equipo para la recuperacién de grasa animal (lanolina)

En este estudio se ha Incorporado una nueva tecnologfa para la re-

cuperacién de la grasa animal desarrollada por 1a Sociedad M. An-
. ; ‘
toina, G.A.R.A.P,

[3

La batea N2 1, que inicia e) proceso de lavado, tiene una tempe-
ratura sproximada de 60°C., Se ha acumulado en ella por el proce-

so de contracorriente que caracteriza al )avadero convencional,
ta méxima sucledad,
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De esta batea, por medio de una bomba P‘ Yy un flltro A se all~
menta con separador 8 que Inmediatamente limpla y desgrasa el
agua,

E) agus desgrasada y purificada es reciclada a 1a batea N° I,
aproxlmadamente a 1°C por debajo de su temperatufa anterior,

La emulsién de lanolina a 40/60°C es enviada a la bomba P2 a
fin de proceder a su deshidratacién, y el efluente ‘es evacua-
do hacia las cimaras decantadoras anteriores al desague cloa-

cal.

La bomba Pz envia la emulsién de lanolina a plletas que son
conservadas permanentemente a 110°C de manera que la lanolina
sea mantenida a una temperatura constante durante su almacena-
miento y durante su paso bacla el separador centrffugo €.

Este separador centrffugo C trata la emuls!8n y da dos produc-
tos:
a) !a lanolina conteniendo un mSximo de 12 de agua; esta
lanolina es almacenada en barriles de 200 i para su ven-

ta.

b) agua desengrasada que puede ser recibida a ta batea N* |
de! lavadero.

Un generador de agua callente H distribuye agua de enjuague au- i
tomSticamente a toda )a Instalacidn.

Una instalacibn de este tipo, cuyo esquema se flustra por sepa-
rado, puede trabajar 1as 24 hs de) dfa, autom§ticamente.
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Solamente el separador secundario C necesita ser }impiado.
Esta limpleza se efectua dos veces, dos horas por semana.

El {inico trabajo manual reside en el mantenimiento de los ba-

rriles de lanolina, S; ha previsto una persona por turno aun-

que no estiman necesario los proveedores de este equipo perso-
nal adicional al que es normalmﬁnte requertgo para hacer mar~

char 1a 1Tnea de lavado y secado.

La potencia eléctrica Instalada es de 28 Kw. La potencia ab-
sorbida en marcha normal es de 21 Kw por hora.

Los separadores serSn regulados para tratar 2,2 m3 de agua por
hora dado que se ha considerado un consumo de agua una vez al-
canzado el estado de régimen de:
‘
5 litros/Kgs lana lavada x 40 Kgrs lana lavada/hora
= 2,2, m3/hora,

Los separadores estan construldos de manera de descubrir todo
incidente mecinico Inmedfatamente (pérdida de agua, o pErdlda
de aceite en los circuitos de engrase automitico),

Las ventajas de esta Instalacidn se ponen en evidencia en los
sigulentes conceptos:

a) Una economfa Importante de calorias y de agua ya que el 17~
quido de lavado es desgrasado, limpiado y"todabfa callente
(apenas un grado menos de temperatura) es reenviado del se-
parador hacia la batea de lavado. La economfa que se obtjie-

ne en calorfas Y en agua se ha estimado en un 252 (los pro-
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b)

c)

veedﬁres de este equipo estiman entre un 20 y 50%), En este estudio
se ha calculado un consumo de agua de 5 litros/Kgr de lana lavads
en vez de 10,

Una extraccidn Importante de lanolina. La tasa de grasa en la batea
N2 | se estabilizarfa con este equipo a 30 gramos por litro, aproxi~
madamente, Por otra pa}te, el promedio de recuperacién en dos Impor-
tantes fSérlcas sobre un perfodo de Th meses ha sido del 652
(DEWAURIN y LE CATEAU) , a pesar de las matas calldades de lanas tratps-
das durante el invierno 1974/75. 5
De esto se puede estimar que la cantidad de lanolina que se podria
recuperar serfa: |

30 grsllltrq X 2,200 1itros/h x 0,65 = 42,90 Kgrs/hora

Sin embargo en este estudio se ha tomado el mas bajo reridimiento que
se prevé para este equipo en la recuperacidn de lanolina (50%) tenien-
do en cuenta que se haitomado un rinde al lavado de 52,
42,90 Kgrs/h
0.65.

x 0,50 = 33,0 Kgrs/hora

Una mejor calldad de lana lavada gracias a:

1 la facilidad de mantener el contenido de grasa en la batea N° |
2 e! color de la lana lﬁvada

3 1a reduccién de Ia cantidad de po!vo en la lana lavada lo que tie-
‘ne su importancia para las guarniciones de las cardas Y para las
pelnadoras e intersectings. Una gran cantldad de tierra fina y de
mater{a orginica es e)iminada de) 1fquido de lavado,

-

h.una notable economfa de detergente, dado que el porcentaje de qgra-

sa en 12 lana’'de 1a batea N° | es controlada por el separador cen-
trffugo.
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Se ha considerado en este estudfo un consumo de:

10 grs de detergente (LEONIL) por kgr de lana lavada, y 5 grs, de
carbonato de sodio por kgs de lana lavada, |

5. Una disminuci8n neta de la produccién gracias al reciclaje casi-
permanente del 1Tquido de lavado.,

6. La economlfa de explotacidn dado due el costo anual de mantenimien=

to es estimado entre el 2 y 4% del valor de los separadores centrf- -
fugos solos,

e e am -
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4.3.4, Instalaclones

b.3.4.1, Energla eléctrica (fuerza motriz e ituminacién)

la potencia nominal instalada es:

146

a) en miquinas operativas: (ver anexo)

b)

c)

d)

e)

Lavadero y secadero
Pelnadurfa
Enfardado

total

en Instalaciones:

Climatizacidn
Transporte neumftico
Bombas de agua

edquinas auxillares:

Talleres
Otras miquinas y a-
paratos:

iluminacién:

Interna: 10 Watt/m2,
I 3' 3"3 mZ
Externa: (20%)

total:

Kw. por secciones

Lavadero Peinadurfa
138 Kw 138
273 ¢ 273
21 v 3 18
432 o 141 291
180 Kw 20, 160
26 @ 25 -
»n" 65 10
280 " 110 170
35 Kw 12 23
40 Kw 13 27
75 Kw 25 50
133 Kw 50 83
26 kw 14 12
159  ¥w 64 95
946 Kw 340 606
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2 (porcentaje de afectacién) 100 % 36% 643

El consumo de energla eléctrica se estima a base de la potencia nominal
Instalada y el coeficiente de utitizacién general, siendo este Gitimo el
producto del rendimiento operativo de cada méquina (produccién real/pro- .
duccién tebrica), el coefliciente de aprovechamliento y el coeficiente de
simultaneidad. Con esta metodologfa se supone que cuando una miquina ests
en produccidn no tlene todos los motores en marcha,

El consumo de energla eléctrica sers:

Sector Kw : grado K , K Horas Kwh
' instalados wutilizacién absorbi{dos consumo aho consumf dos
general pico

miq.operativas 432 0. 744 321.5 346 6.072 1.922,044

instalacionas 280 0,550 154.0 224 6.072 9135.088

miq.auxiliares 75 0.300 22.5 60 4,048 91,080

fluminacién 159 0,700 11,3 127 6.072 675,814
total 946 0.644 609.3 757 - 3.624,026

£1 "consumo blco" se ha estimado considerando el uso de todas las mSquinas con

un coeficiente de simultanejdad global de 0.8 resultando la carga mixima simul~
tanea de 757 ¥w.

El suministro serS efectuado por la usina local de Agua Y Energfa Eléctrica y
siendo la demanda iInferior a los 1.000 Xw corresponders una alimentacién en
baja tensidn (3 x 380/220 volts).
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El factor de potencia no ser§ inferior a 0.85 para lo cual la planta conta~
rd con los equipos de condensadores necesarios,

1

" Desde el tablero de entrada partirsn las lineas seccionales de fuerza motrlz

que allmentan: el lavadero, la peinadurfa, servicios auxiliares, el sistema
de agua (bombas y calderas) y enfardado. Los circuitos de alimentacién a mi-
quinas y equlbos de producclﬁn.cémo asimismo a Instalaciones se llevarsin hor
bandejas a través de los conductos de retorno de aire acondlclonadp {peinady-
rfa) o bien suspendidas (tipo eséalera), o si. no por caflos,

La red de Iluﬁlnacién interna tendrs dos tableros: . uno para alumbrado nor-
mal alimentado por la usina y otro que admite la allmgntacl&n normal y la de
emergencia. Al faltar tensidn de 1a usina se separardn en forma automStica
las respectivas redes Y quedar§ alimentada la seccidn de emergencia directa-
mente por el grupo electrSgeno de emergencia,

-El alumbrado externo tendrf su pﬁoplo tablero comandado en forme automitica

mediante foto c&lulas, y en emergencia, manualmente,
Se ha previsto la fed de puesta a tierra Yy pararrayos,

La Instalacién de corrientes débiles comprende un sistema de comunicaciones
{central telefénica para 3 1lneas externas con 12 aparatos distribuldos en
pPlanta y sistema busca personas con seﬁgllzéci&n.Gptiéa y aclistica) de re-
lojes y de alarma de Incendio (Sptico v, acilistico).

El grupo electrdgeno de emergencia arrancar§ en forma automStica cada vez
que falte tensién en el tablero de alumbrado. Se prev€ una potencia de 70
Kw, 1.500 rpm, con equipo targadéf autoregulado y una baterfa alcalina,
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El presupuesto de la instalacién eléctrica se estima en:

$ 500.000,000,
$ 100.000.000,
$ 150.000,000.

$ 750,000,000,

Fuerza motriz e iluminacién interna (con aparatos)
Iluminacién externa (con aparatos)

Grupo electrSgeno de emergencia, sfistema de comuni-
cacliones, relojes y alarma contra incendio,

total

Se incluyen en este presupuesto los accesorios, el transporte y monta je,

;" .
s td
- -
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Miquinas Operativas - Fuerza motriz instalada y consumo é
=
a) Lavadero y secadero: 5
Mdquina Cant.miq. Potencia nominal Potencia Horas de Consumo anual§
' instalada total absorbida trabajo al ‘ =
{Kw) (Kw) afio (h) (kwh) o
(1) &
Z
Cargadora 1 A 5
-~
Batidora i %
Cargadora 1 5
Tren de lavado l i1o 84,26 6.072 g11.627
Cargadora 1
Secadero 1 J
Recuperador de
grasa animal 1 28.0 21,0 6.072 127.512
Total 138.0 105.26 6.072 639.139

. La potencia nominal del tren de lavado y secado es 110 Kw, Se supone un coeficiente de simultaneidad o(" 0,90,

el rendimiento mec3nico es 0.86 (se supone que los motores paran cuando no produce el equipo) y el grado de apro-

vechamlento es 0.99; resulta asf un grado de utflizacidn general de los motores de: 0.90x0.86x0.99 = 0.766.

Entre la potencia nominal del equipo de recuperacidn y la potencia absorbida hay un coeficiente de utilizacién ge-

neral de los motores de: 0.75.-
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Fuerza motrlz: X = coeficiente de simultaneidad.

r

Peinadurfla

Cardas: cada mSquina tiene:

s e e

1 motor de 2.5 cy, en la cargadora automStica (X = 0.50) para el acclona-

miento de las teleras de alimentacién.

1 motor de 0,25 cv, en la cargadora automitica (N = 0,20) complementario

del anterior que acciona la tolva de la balanza,
2 motores de 3 cv. para el accionamjento del sistema Morel (o = 1)

1 motor de 15 cv, para el comando géneral (X =1},

| motor de 0.125 cv, para el ventilador de salida (X = 1),

potencia nominal de cada carda: 23,875 ey, potencia afectada del coefi-

ciente de simultaneidad:

{2.5x0.50) + (0.25x0.20) + (2x3x1,00} + (15x1p0) + (0.125 x 1.00) =

1.25 + 0,05 + 6 + 15 + 0,125 = 22,425 o, coeficiente de simultaneidad
total:

22,b25 _ 4,
23,875

Intersectings: cada mSquina tiene:

I motor de 6 HP para el accionamiento gradual (= = 1)
1 motor‘ de 3HP para el sistema iﬁtegral de aspiracidn (= 1)
L

potencia total: ((= 1)

6HP + 3 HP = 9 WP
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Peinadary

1 motor de 2.2 HP para el accionamiento gradual (n\= 1)

! motor de 1.0 HP para el sistema de aspiracién integral {(X'= |)

potencia total (X = 1)

) - 2,2HP + 1,0 HP = 3.2 WP
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Miquinas operativas, Fuerza motriz instalada y consumo ( = coeficiente de simultaneidad en cada miquina)
b) Peinadurfa
Magquina Potencia nomi= Cant. Potencia nomi- Grado de utili- Potencia Horas Consumo
: nal Instalada por Maq. nal instalada to- zacién general absorbida afo anual
miq. (Ke) tal (Kw) 3 (N (kw) (h) (kwh}
Carda 23,875 0.94 5 119,375 0,94 x 0.85 x 0,89 = 0,711 84,876 6.072 515,367
Intersecting ler.p. 9,000 1,00 2 18,000 1,00 x 0.75 x 0,99 = 0,742 13,356 6.072 81,098
" 2° P. 9,000 1,00 2 18,000 1,00 x 0.75 x 0,99 = 0,742 13,356 6.072 81.098
7 " 32 p. 9,000 1,00 2 13,000 1,00 x 0.75 x 0,98 = 0,735 13,230 6.072 80,333
Peinadora 3.200 1,00 20 64'000 1,00 x 0.90 x 0,92 = 0,828 52,992 6.072 32|.?67
Intersecting v.t.  9.000 1,00 2 18,000 1,00 x 0.75 x 0,87 = 0,652 1,736 6.072 71.261
- Intersecting f. 9.000 1,00 2 18,000 1,00 x 0,75 x 0,87 = 0,652 11,736 6.072 71.261
35 273,375 0.736 201,282 6.072 © T 1.222.185

(1) Se ha tenido en cuenta el coeficiente o( de simultaneidad, el rendimiento

la mdquina) y el grado de aprovechamiento de cada miquina.

¢) Enfardado

Enfardadora de '"tops'
y ‘bumps" 9 0.89 H 9
Enfardadora de ''far-

dos''de 700x700 x

1.400 mm 12 0.87 1 12

21

0.89 x

0.87 x

de la maquinaria (se supone que los motores paran cuando lo hace

0.90 x 0,90 = 0,722

0.90 x 0,90 = 0,708

6.5

8.5
'5.0

4,048

4,048

4,048

26,312

34,408

60.720 .
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4.3.4,2, Agua

El suministro de agua ser§ por cuenta de Obras Sanlitarias de
la Nacién.

El consumo previsto estd destinado al lavadero, climatizacién,
vapor en los 2 pasajes de Intersecting que tienen aparato ali-
sador, servicios generales que comprenden: consumo personal,

bafios, vestuarios y limpieza, y finalmente riego e imprevistos,

-

Este consumo es directo o bien a través del vapor de aqua; se -
estimari en princlipio el consumo tota) de agua.

a) consumo de agua en el lavadero:

Con la Instalacién del equipo para la recuperacidn de 1a
grasa animal (lanolina deshidratada) el consumo total de
agua en el tren de lavado descripto se reduce en un 25%;
el lavaderourequerird entonces 5 1ltros por kilogramo de
lana lavada; el volumen de agua ser§:

5 1ts/Kgs lana lavada x 2.665.000 Kgr lana tavada /afio
= 13.325 m3/afo

13.325 m3/afo /. 11,5 meses/ano = 1,158,70 m3/mes
1.158,70 m3/mes /. 22 dfas/mes =52.668 }ltros/dfa
52,668 litros/dfa 7. 24 horas/dia = 2.!95‘lltros/hora

b) consumo de agua en climatizacién:

Se emplearsn pulverizadores de agua en los equipos clima-
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é!zadores para mantener en la sala de peinado una tempera-~
tura entre 21 & 24°C y una humedad relativa de 68 a 75 ;
en la sala de clasificado y oficinas de servicios auxilia~
res, como asimismo en los depSsitos de lana sucia y elabo~
rada se prevén'equlpos renovadores de aire. con calefaccién.
En la parte Administrativa se ha previsto calefaccidn, y en
el laboratorio un equipo climatizador.

El alre saturado que Ingresa a 1a sala de peinado tlene una
temperatura de 25°C y contiene una humedad absoluta de 12
gramos de aguaipor m3 de aire,

La humedad absoluta del exterior de la planta se estima en

1 gramo de ‘agua por m3 de alre como media anual(corresponue}
a 5°C y 50% de humedad relativa).

El volumen de la sala de peinaduria es:

28.00 m x 82,50 m x 5,00 m = 11.550 m3

Renovindose la. totalidad del alre de estas salas un prome~
dio de 18 veces por hora, el volumen en movimiento ser§:

11.550 m3jx 18 cambios/hora = 207.900 m3/hora

Sobre 13 base de Incorporar un promedio anual de 10% de
aire del exterior, una vez alcanzadas tas condfclones cli=-
miticas, el régimen‘de consumo de agua en peinadurfa serﬁ

[507.900 m3/h x 0,10]. (12-1) gramos agua/m3 aire
= 228.690 gr/h'S 230 1/

230 1/h x 24 h/dfs = 5.520 1/dfa
5.520 1/dfa x éz dfas/mes & 122 m3/mes.
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Teniendo en cuenta que el resto de las 3reas a climatizar
no requieren el nivel de humedad relativa de peinadurfa

Y que suman aproximadamente el doble del volumen de Esta.
se estimard un consumo de agua adicional iqual al calcula-
do; resulta asf un consumo total de agua por climatizacibn
de:

460 1Vitros/hora
11,040 litros/dfa
', 244 m3/mes
i.900 m3/afo (se incluye un pequefo gas=
to en el medio mes de va-

caciones),

c) El consumo de agua en los aparatos vaporizadores: los apara-
tos vaporizadores se colocan en 4 lntersectlng(?f pasaje de
pre-peinado vy flnisoﬁ. La humedad de las mechas al ingresar
es aproximadamente de! 183 {entre 17 y 192) y salen con 25%
(promedio de los dos pasajes).

Por lo tanto el agua consumida ser§, aproximadamente: (pér-
didas de vapor que van al ambiente, exclufdas).

(376,40+331,04) Kgr/h x!ZS-IB)Oggr agua/h = 50 Kqr/h
! 100 Kar/h
' = 50 litros/h.

50 Vitros/h x 24 h/dfa = 1,200 1/dfa
1.200 1/dfa x 22 dlas/mes = 26,4 m3/mes

26,4 m3/mes x 11,5 meses/afio = 305 m3/afo
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d} El consumo de agua en serviclos generales se determina a ba-
se de los consumos especfficos que se Indican:

consumo por persona : 50 litros/dlfa

consumo por limpleza : 1 litro/m2 dfa.

Considerando aproximadamente un total de 200 personas (las
propias de la empresa y algunas externas), resulta:

200 personas x 50 Vitros/dfa = 10.000 1/dta

10.000 Vitros/dfa -/- 24 horas/dfa =417 litres/hora
10 m3/dfa x 22 dfas/mes = 220 m3/hes

220" m3/mes x 11,5 meses/afko = 2,550 m3/afo

Teniendo en cuenta que son aproximadamente 13.400 m2 de sy~

perficie cubierta y ademss ias'calles Y veredas, que pueden

significar otro 502, la necesidad de agua para limpieza sers:

13.400 m2 x 1,5 x 1 1/m2.dfa = 27,000 1/dfa

57.060 litros */. 24 horas/dfa
27.000 1/dfa x 30 dfas/mes

810 m3/mes x 12 meses/aflo =

1.125 litros/hora

810 m3/mes

9.720 m3/afo
Para riego'e Imprevistos se estimar§ un consumo similar al
50% del punto d), aproximadamente.

4]

e)
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f) E1 consumo local de agua sers:

ftem | Vitros/hora lItros/de m3/mes m3/afo Afectacisn % (m3/afo)
C Lavadero Peinadurfa

a 2,195 52.668  {1.158,70 13.325 160 -

b 460 17.040 244,00 2.900 10 90

c 50 1.200 26,40 305 - 2 100

d 1.542 37.000 810,00 9,720 | 50 50 -

e 753 18.092 460,90 4,750 50 | 50
Total " 5,000 120,000 2,700,00 31,000 20,850 10.150
Afectaclén: 100% 67,26 32,74

El servicio tanto de agua potable como Industrial ser3 suminis-
trado por Obras Sanitarias de 1a Nacién y corresponde al que ac~-
tualmente provee a la ciudad de Cmte, Lufs Piedrabuena.

El agua Ingresarsd a la cisterna de 200,000 litros que se cons-
truird en la parte Inferior del tanque de agua (capac.i00.000 Its,
No es necesario ningln tratamiento previo al consumo personal’
o industrial. La capacidad de 1a cisterna es aproximadamente
el-consumo_qe 1,5 dfas,

E) agua de la cisterna ser§ elevada al tandue mediante electro
bombas y de allf distribuida para el uso -personal, industrial
(1avadero, caldera, climatizacidn, limieza), contra incendio.
Y para riego,
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El presupuesto de la distribucidn de agua excluye la cisterna
Yy el tanque que son parte del presupuesto de obra civil como
asimismo todo lo relacionado con distribucign de! agua de uso
personal, riego y Vimpleza.

En este presupuesto de distribucidn se fncluye la red que sumi-
‘nistra agua industrial al lavadero, a la caldera, a las salas
de climatizacién y al equipo de recuperacidn de grasa animal
(generador de agua caliente).

Son en total aproximadamente 450 m de caferfa, la cual inclu~
yendo accesorios, bombas, transporte y montaje se estima en

$ 265.000/m; resulta asf un tota] de $ 120.000.000. aproxima~
damente,
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b,3.4,3, Desagues

Se preven redes para:

desague del lavadero

" cloacal

" pluviales

Las redes funcionar3n por gravedad hasta los puntos de co-

nexidn con el servicio pGblico o de tratamiento previo,

Las caferfas serSn en todos los casos de hormigén simple con
diSmetro minimo de;0.20 m para facilitar la limpieza y dis~
minuir ta obstruccién,

El lavadero desagota pricticamente por las centrffugas del
equipo de recuperado de lano!fna; las aguas van a cimaras

de decantacifn y luego a un filtrado que en esencia son re
Jjas destinadas a retener sélidos qruesos y tamlces destina
dos a separar fibras Y pequedos sblidos suspendidos. El a

gua as? tratada se envfa a la red cloacal que sale del] pre
dio al servicio central de la ciudad.

El desague cloacal tiene antes de salir del predio e) paso
por clmaras sépticas,

Los desagues pluviales son independientes ; comprende el sis
tema de albafiales y canales de hormigén armado que desagotan
en distintos puntos del predio de acuerdo con las pendientes
del terreno y sus adyacencias,

Se estima la instalacién para el desague del lavadero y las

cdmaras para el tratamiento previo a la conexién con la red

¥
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cloacal (la red cloacal y pluvial se Incluye en el valor del
edificio) en $ 170,000,000, -

k.3.4.4, vapor

Se genera vapor de agua en la planta, para:

a) elevar la temperatura de las bateas del lavadero en
forma directa.

b) calentar el aire de secado en forma fndirecta en el
secadero de lana lavada a través de los tres calenpg
dores de tubos lisos,

¢} calentar en forma directa el agua del generador de a
' ) gua caliente del euqlpo de recuperado de lanolina, -
destinada al enjuague de la instalacidn.

d) calentar en forma Indirecta el aire de los equipos cli
mat izadores,

e) calefaccionar los ambientes que no tienen climatiza-

ci6n (a base de un circulto cerrado; Indlrecto),

f) calentar el agua de vestuarios y bafos,

Se detemminari la cantldad de calorfas que debe transmitir

el vapor y finalmente el volimen horarfo de vapor de agua ne
cesario para cada necesldad:

b a) calorfas necesarias para el lavadero: Para Iniclar el
' calentamiento de las bateas (un total de 39.889 litros)
se necesitan 3.090 Kgs de vapor de agua y para mante-
ner la op;raclﬁn son necesarios 1,040 Kgs/hora de va

por para el lavadero.
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b} calorfas necesarias para calentar el aire del secade

c)

ro:

Son necesarios 300 Kgs/hora de vapor de agua para pro

ducir 515 Kgs/hora de lana limpia y ‘seca con 202 de by
medad,

calorfas necesarias para calentar el generador de agua
caliente:

volGmen del agua en proceso 2,200 litros/hora

temperatura del aqua a la sa

lida de 1a ler batea del la-

vade ro: ' 60°C
temperatura media inferior del

agua durante el proceso: 50°C

diferencias de temperatura
(60 - 50)°c 10°¢

calorfas necesarias:

2,200 titros/hora 10°C 1 Kcal/°C litro = 22,000 Keal/ho
ra,

coeficiente de eficiencia: 0.75

Kgs vapor/hora:

22.000 Kcal/hora 1 255 Kgs Qapor/hg
540 Kcal/Kgs vapor 0,75 ra.

L3

para el calentamiento inicial se requieren 200 Kgs'de va

por.

d) calorfas necesarias por ¢limatizacidn y calefaccidn.
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Se determinars en forma aproximada esta necesidad consideran-

do a toda la planta (9.185 m2 en planta baja) como una unidad,
sin paredes internas, sin entrepisos y sin generacidn de calor
por funcionamlentoé de motores o presencla de personas.

Establecidas las condiciones Internas y externas de Invierno
Yy verano. se calcularfn las pérdidas de calor por techos y pa-
redes y éste ser§ el que habr§ que reponer para mantener las

condiciones de temperatura establecidas.
i

o

A base de las caracterfsticas del edificio se establecen los
siguientes coeficientes:

transmision de calor en techo: 1.40 Kcal/m2, hora, °C

" " '* " paredes: 1.30 kcal/m2.hora, °C
superficie total de techos: (inclinacidn Cl: cos Cl = 0,77)

*

!
0.77 _
superficie total de pared;s: (altura e;terna media: 8§ m)
(99 x 2) + (92,78 x 2) 8 m= 3,068 m (se supone equi-
valencias de loﬁgltudes para involucrar toda la planta).

9.185 m2 x

= 11,930 m2"

Pérqlda de calor por techos:
11,930 m2 x 1.40 Kcal/m2.h.°C = 16,702 Kcal/h, °C
Pérdida de calor por paredes

3.068 m2 x 1,30 Kcal/m2 h.°C = 3.988 Keal/h.°C

Total pérdida de calor por techo y-paredes:

(16.702 + 3.988) Kecal/h, °C = 20.690 Kcal/h.°C
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PErdida de calor por renovacién de aire {102 de renova
cién)

20.690 Kcal/h.°C x 0,10 = 2,070 Kcal/h.®°C

Total pérdida de calor:

(20,630 + 2.070) Kcal/h.°C = 22,760 Kcal/h.°C

La temperatura mds baja en Invierno se estima en -20°C; en

este caso la demanda mi3xima de calorfas en fSbrica es:
22,760 Kcalt/h,°C x 25°C = {(-20 "C) = 1,024,200 Kcal/h

En verano 1a fibrica no necesita calefaccidn. La necesidad

promedio anual se estima un 50% del miximo, es decir;
1.024,200 Kcal/h, 0,50 = 512,100 Kcal/h

Con un coeficiente de eficlencia de 0.75 Ya cantidad de va-
por de agua necesaria serf§:

512,100 Kecal/hora . 1| = 1,265 Kgs. vapor/hora
540 KcalYKgs vapor 0,75

En invierno la necesidad de vapor de agua ser5 el doble.

Al iniciar la semana se requiririn 1.500 Kgs de vapor de a-

qua para empezar el suministro de calefaccidn.

e) agua caliente en vestuarios, bafos y cantina

El consumo de agua destinado al uso personal h@gido es-
timado en 417 litros/hora. Si un terclo de esta agua es
caliente habr8 que calentarla de 10°C (promedio de tem-

peratura anual) a 50°C lo cual requiere:
0.417 m3/h.1/3. (50-10)°C.1 Kcal/m3.= 5.60 Kcal/h

Este consumo no tiene significado en relacidn a los ante
riores.
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f) Total de Kar vapor de aqua necesarios:

-Kgr vapor necesarlos-
de arranque medio miximo

a) para agua de lavadero 3.090 I.Ohor 1,040

b) para el secadero . - 300 300
c) para el generador de agua ~ '

caliente 200 55 55

d) para 1a calefaccién general 1.500 1.265 2,530

4.790 2,660 2,925

Dado que el arranque es al principio de cada semana el requeri-
miento semanal de vapor serfi:

medio: 4.790 Kgr + (2.660 Kgr/h x 24 horas/dfa x 5 dfas/
semana) = 323,990 Kgr vapor

miximo: 4,790 kqr + (3.925 kgr/h x 24 horas/dfas x 5 dfas/
semana = 475,790 Kgr vapor

Se instalar3 una caldera de 5.000 Kgr vapor /hora:teniendo en
cuenta los consumos thImados. Ademds se instalar3d una caldera
de 1.000 Xgr vapor/hora para atender las necesidades mTnimas
que se producen en verano, (totalmente lavadero Y secadero a
un ritmo de Kcal/h necesarias menores),

Se generari vapor de agua saturado a 5 Kgr/em2 de presién mano=
métrica,
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El presupuesto correspondiente a la instalacién de vapor ha sido esti-
mado en:

| caldera de vapor humotubular con quemador de gas y funcionamien-
* to automatico, para la produccién de vapor de agua en carga nor-
mal (agua a 50°C): 5.000 Kgr vapor /hora, presibn de trabajo

5 Kgr/ecm2 $ 200,000,000,
| caldera idem de 1.000 Kgr vapor /hora " 80.000.,000,
| tanque de agua (5.000 litros), bomba para agua e

de 20 m3/h y bomba centrffuga para agua recupera-

da de 40 m3/h, con sus conexiones " 50,000,000,
| equipo ablandador de agua " 52,000,000,

red de distribucifn de vapor de agua con aistaclién

térmica y retorno del condensado ' 80.000.000,

accesorios, transporte y montaje " 78,000.000.

Total: $ 540.000.000,

La afectacidn de esta inversidn se hara:

662 lavadero y secadero

342 peinadurfa

Se ha tenido en cuenta que peinadurfa requiere vapor por la calefaccién

del alre climatizado y que la calefaccién total esti destinada en un
70% a la peinadurfa.
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4.3.4,5, Combustible

Se utflizard gas para quemar en las calderas, y en muy pequefa
proporcién para consumo directo (no se tiene en cuenta en este
cllculo).

E] consumo se calcula estimando un rendimliento de 0.80 en 1a
caldera, una temperatura promedio del agua de retorno y de ali-
mentacién de 15 °C y un poder calorfficoidel combustible de
9.000 Kcal/m3 de gas, Estas condiciones Ylevan el consumo de .
gas a | m3 por cada 12 Kgr de Gapor; de aquf que la necesidad
de combustible es:

' consumo medio semanal: {)a necesidad de vapor dividida: 12 Kgr

vapor/m3 de gas)

323.990 Kgr vapor/semana '/ 12 \9F vapor

- ,27,000 m3/sem.
m3 gas

consumo miximo semanal:
475.790 Kgr vapor/sem, '/ 12 Kgr vapor = 39,650 m3/sem,
' m3 gas

A.base del consumo medio indicado se determina el consumo dia-

rio (promedio, horario, mensua! y anual:

27.000 m3/semana /. 5 dfas/semana 5.400 m3/dfa

5.400 m3/dfa /- 24 horas/dfa

225 m3/hora

5.400 m3/dta % 22 dfas/mes IIS.BOO m3/mes

118.800 m3/mes x 11,5 meses/afo

1,366,200 m3/afo



148

CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

“-3-'{-6-

h.3.4.7.

La Instalaci6n de gas comprende medidores, reguladores de pre-
si6n, tanque de almacenaje (2 dfas de consumo) y distribucidn
a la caldera y otras zonas de consumo directo.

Se estima esta Inversidn en $ 100,000,000 Incluyendo transpor-
te y montaje,

La afectacién de esta Inversidn ser§ iqual que 1a instalacidn
para ta generacién y distribucién de vapor de agua:

66 T lavadero

34 ¥ peinadurfa.
Aire comprimido

Se generard aire comprimido a 7 Kgr/cmzlde presidn pﬁr medio
de un compresor alternativo. La red de'dlstribucIGn prevé los
consumos en los sistemas de control y acclonamiento de equipos,
como asimismo para ia limpleza,

Se estima el valor del generador, tanque y red de distribucidn
en § 50,000,000 incluyendo el transporte y montaje. Se afecta
esta inversién a peinadurfa en un 100%.

Sistema de acondicionamiento de afre y ventilacién

En la sakvde peinadurfa es necesarlo climatizar e) aire con ca-
lefaccidn en la poca invernal. Se ha proyectado Instalar un
sistema de acondiclonamiento de aire Integral destinado a mante-
ner una temperatura entre 21 y 24°C y una humedad relativa entre
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68 a 75%. En estas condiclones Ja fibra de lana descarga la e-
lectricidad estStica que acumula durante el proceso de batido,
y frotacién con &rganos metSlicos al mismo tiempo que aumenta
su plasticidad favoreclendo la formacidn del top.,

Estas condiciones ambientales se lograran en ]a sa]a de acondi-

cionamiento prevista a un costado de la peinadurfa con el filtra-
do del afre y 1a mezcla con alre del exterior, el lavado y la ca-
lefaccién a vapor, El control ser§ totalmente automitico y asegur
rar§ el funclonamiento econdmico del sistema mediante el aprove~

chamiento m3ximo de las condiciones ambientales externas.

El aire saturado se fnyectard por medio de conductos de chapa
galvanizada con salldas regutables, Estos conductos estarin en
el piso de 1a sala de aereacidn de la lana lavada,

E! retorno de aire se har§ por conductos de hormigdn armado bajo
el piso con rejas horizontales,

(3] equipo para el tratamiento del alre comprende: ventiladores

de extracci6n, flitros de alre, persianas regulables para el con-
trol de caudales de alre expulsado, recilrculado, y aspirado del
exterior, baterias de calefaccidn a vapor de agua, lavador de ai-
}e, eliminador de gotas, ventiladores de expilsidn y otros acce-
sorios para el control automStico, )

Se prev€ igualmente renovacién de aire (ventilacidn) con calefac-

cidn en la sala de clasificado, servicios auxilliares, dep8sitos
y laboratorio,

En la parte Administrativa estd previsto la ventilacién y cale-
faccidn de los distintos amb ientes,
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El presupuesto de alre acondicionado con calefaccién incluye
los equipos fabriles y loﬁ conductos de distrlibuclién de alre
como asimismo los's!stemas de ventilacidn y calefaccién de la
parte administrativa. E! valor total es aproximadamente

$ 850,000,000,

Se afectard esta Inversidn:

30 ¥ lavadero

70 2 peinadurfa

Sistema contra incendio

Se ha previsto la conexién del tanque elevado con una réd de
distribucién de agua con bo;aé de incendioc. Esta red recarre

el perfmetro de la fibrica y tiene un total de 15 bocas que se.
compliementan con gabinetes, mangueras y lanzas,se-ingatatarSn
asimismo extintores de anhidrido carbbnico de 7 kgr y baldes ...
con soporte y tapa para agua o arena. Son aproximadamente 420

m de caferfa y los aparatos contra incendio que incluyendo su
transporte y montaje totalizan $ 150.000,000.~

Transportes internos

El transppgte de los fardos de lana sucia desde la platafo}ma
de Ingreso del depdsito hasta las pilas o estibas y luego des=-
de estas a las plataformas de la sala de clasificado (planta

alta) se lleva a cabo por medio de auto elevadores y apare]os.

_Desde las plataformas del clasiflcado por medio de un rlel,
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La lana aereada de b) se transporta a los boxes de la enfarda-
dora por medio de otro sistema de conduccién neumitica; se re-

coge la lana aereada por medio de tubos "telescSpicos",

La lana en proceso dentro de la peinadurfa se transporta en for-
ma manual, en "tachos" o "botes" que son reciplentes cllfndrlcos
de doble fondo con un elfstico entre ellos para elevar el nivel
y reducir al mfnimo el estiraje de las mechas en proceso por la
incidencia de su peso; este piso baja por gravedad a medida que
se liena el reciplente. A‘la salida de las cardas el diametro #
de los “'tachos' es 1.000 mm y 700 mm en las otras miquinas, con
una altura en todos los casos de 1,000 mm,
i

Los conductos de todos los sistemas de transporte neum§tico son

de acero Inoxidable y tienen 300 mm de dlametro; las longltudes
en cada caso son:

Sistema neumitico Longitud Nivel Observacidn
lana clasificada-enfardado ' 70 m p. baja con ventllador proplo
lana lavada = dep8sito 4s m p. baja
lana lavada - aereacidn 9% m p. baja/p.

alta con ventflador comln
lana aereada - enfardadora 60 m p. alta/p.

baja con ventilador propia

Total 265 m con 3 ventlladores
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que tiene aproximadamente la longitud de la sala, se 1levan los
fardos hasta el lugar de apertura. '

El transporte de la lana clasiflfcada a los boxes de la planta ba-
ja se lleva a cabo en canastas hasta los orificios del piso donde
se vuelca y cae por gravedad; una tolva giratoria aplicada al te-

cho de los boxes tiene como objetivo la distribucién de 1a lana
clasificada al caer.

Si bien no se [ncluye en este estudio la venta de lana clasificas
ca se prevé la instalacin de un sisterna de transporte neumiti-

co desde un par de boxes a la enfardadora para el caso de venta
de ''pedazos'',

El transporte de la lana clasificada al tren de lavado es manual
por medio de carros volcadores.

La lana lavada y seca se transporta por otro sistema de conduccién
neumStica hasta: '

a) los boxes de lana lavada que hay en planta baja en el §rea

de peinadurfa (transporte directo desde el secadero)

b) 1a sala de aereacién que hay en planta alta sobre toda el
area de peinadurfa,

c) la enfardadora en el depdsito de elaborados, (transporte
directo desde el secadero a la enfardadora)

La lana lavada de a) es tomada en forma manual para volcarla en
la tolva de las cargadoras de las 5 cardas.
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h.3.4.10.,

En expedicién hay un autoelevador para el transporte de fardos
desde 1a enfardadora a las "pilas" o estlhas y desde estas a
las plataformas de despacho. '

El costo del conducto de chapa de ‘acero Tnoxicable de 0.30 m
de diametro con transporte y montaje se estima en $ 200.000,

y los ventiladores ‘a un promedio de $ 20,000.000 cada uno; el

presupuesto total resulta:

(265 m x § 200.000./m + ($ 20.000,000 x 3) = § 113.000.000 °

Con el riel de 1a sala de clasificado y los aparatos para la

distribucién de la lana en los hoxes el presupuesto totaliza:
$ 190.000,000, aproxlmadamente.

Se afectard esta inversidn:

70 ¥ lavadero

30 Z peinadurfa

Serviclos sociales | _—
Se instalar§ consultorio médico y enfermerfa en la sala de pri-
meros auxilios, como asimismo una guarderia iInfantl! con todos

los elementos necesarlos para la atencién del personal femenlno
Y sus hljos pequefos. .

La inversidn en equlpos, aparatos y elementos de! consultorio
y guarderfa se han estimado en $ 70,000,000,
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h.3.4,11. Total de Insta!aclone§

9.

10,

Energfa eléctrica (con iluminacidn)

Agua (sin tanque y cisterna)
DPesague Industrial

Vapor de agua

Combustible (gas)

Aire comprimido
Climatizacién y calefaccién
Contra Incendio (sin tanque)
Transportes internos

Servicios sociales

Total

bl
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750,000,000

120.000.000
170.000. 000
540,000.000
100,000,000

50,000,000
850,000,000
150.600. 000
190.000. 000

70.000.000

$2.990.000,000
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4.3.5. Equipos y miquinas necesarias para el montaje de la planta,

El tren de Iavédo y secado se reclbirs totalmente desarmado. Su mon-
taje no requiere miquinas o equlpos especiales sino los comunes u-
tilizados en instalaciones electromecsnicas. Sobresalen en este mon-

taje las Instalaciones de agua, vapor y desagues,

El equipo para la recuperaciSn de la grasa animal (1anol ina) estd
formado esencialmente por filtros y centrffugas que se reciten pr5c-
ticamente armadas; el trabajo de montafe est8 relaclionado fundamen-
talmente con la ejecucifn de las instalacicnes para la clrculacién
de los 1fquidos y desagues.,

Las miquinas de peinadurfa )legan a la planta.con distinto grado de
montaje; las cardas requleren armado cas!f total, en cambio los in-

tersecting y las peinadoras, de menor volumen y més simples, 1legan
préctﬁcamente armados. En el caso de las cardas se requiere una m§-
quina especial para cubrir los tambores cardantes con guarniciones,
Y otra para e) afilado que estdn Incluidos entre las auxiliares de

ese sector. No se requieren otras miquinas o equipos especlales pa=
ra el montaje.

Las miquinas enfardadoreas tampoco requieren miquinas especiales
para su montaje,
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'h.h.z. Detallar para cada item: materias primas, materiales y semielabora-

dos, lo sigulente: tipo, origen, costo unitario consumo por unidad

de producto; proveedor;‘requerlmlentos anuales

para cada nivel de pro-

duccién; abastecimientos. Condiciones de compra.

b.4,2,1. Materia prima:

Se procesard lana de la regidn, es declr fina y cruza fipa.

El tipo de velldn ser§ "al barrer con un rinde al lavado
del 52%.

El costo unitario se tomar§ a base de los slguientes valo-
res registrados por el Servicio Nacional de Economfa y So-
clologfa Rural {semana del! 30/7 al 3/8 de 1979):

Tipo de lana Procedencia Sitio de Rinde la- Precio Pago
entrega vado
4 $ dfas
fina barrer Sta. Cruz  Estancia Lo 2.420 60
cruza fina
barrer i n n 50 2,100 hsg

El valor promedio, teniendo en cuenta un rinde de 52% y un tipo entre

fina y cruza fina, sers de § 2.180/Kgr (precio contado), puesto en la
puerta del depdsito.

£l consumo en el lavadero sers:

ARo Total (toneladas) Especlfico {ton/ton)
| 4320 1,982
2 5.12% : 1,923

y siquientes
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El consumo especffico es algo superior en e! aflo | pues que=
da mercaderfa en curso y semielaboradas en clasificado y lava-
dero; ademfs, el rendimiento es levemente inferlor en ese afo
debido a la puesta en marcha,

EY gasto anual por consumo de lana sucla sers:

Afo Gasto anual Gasto por Kgr
(mi 11 ones) de lana lavada
1 9.417,60 S h.}ZO./Kgr 1.1,
2 y siqulentes 11.172,50 " 4,192,31/Kgr. 0,1,

El consumo de lana lavada en peinadurfa ser3:

Afo Total (toneladas) EspeclTfico(ton/ton)
i 1.910 1,194
2 y siguientes 2,150 1175

lgualmente, e! consumo especlfico de! afo | es algo superior
pues queda mercaderfa en curso y semielaborados (stock de )a~
na lavada para procesar Y en peinadurfa) a la vez que, por la

Puesta en marcha el rendimiento es levemente inferior en ese
afio.

Se venderS lana tavada correspondiente a los."pedazos y barri-
ga" que se separaron en el clasificado (desborde); 1a venta

prevista deja para el proceso industrial el '‘vellon',
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“.".2.2.

En el costo de lavado se incluye 1a lana a vender y la de con-
sumo Inmediato en peinadurfa,sin hacer distincién de calldades.

Los proveedores ser&n los productores y acopiadores de la re-
giﬁn.

5i bien se ha tomado el precio al contado se prev€ un crédito
permanente de proveedores equivalente al consumo de un mes,

Materlales directos: son los relacionados con la produccidn,

En el lavadero se consume detergente y carbonato de sodio y
en la peinadurfa ensimaje (mezcla de aceites).

En empaque se utilizars arplllera y flejes para la lana lava-
da, 'blouse" y "bajo carda", Los tops y bumps se almacenan
en bolsas de polietileno y se enfardan con arpillera y flejes.,

La grasa animal se vender$ en barriles de 200 1{tros.

Los consumos especfficos y los costos unitarios serin:

Materiales  Consumo Consumo total - Costo
especliflco Afo 1 ' ARo 2 Unltario

Detergente {10 gr/kgr 1,1J 21.800 Kng 26,650 Kgrs | $ 4.000/kqr

Carbonato ~ | 5 gr/Kgr 1.1) 11,900 " {13,325 o |» 200/kgr

Ensimaje 10 gr/Kar 1.1] 21.800 * | 26,650 * " 1.000/Kgr

Arplilera 6 m2/200 Kgri 62,700 m2 | 78,450 m2 " B00/Kgr
Flejes 15 m/200 Kgrs {156,750 m 196.!25 m " 100/m
Bolsas pl&st{ 1/5 Kgrs 7. |320.000 bls 400,000 bis, [ * “100/b1s
Barrlles I /200 1ts 900 b, | 1.100 b, | ** B.000/barr.

Py
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Nota:

Kgr. 1.1. : kilogramo de lana lavada
Kgrs, T, : kilogramos de tops

En el consumo de arpillera se consideraron: 2.090 ton
de productos elaborados en el Afo 1 (incluye el stock
de elaborados: 285 ton) y 2.615 ton en el Afo 2 en el
consumo de- flejes, idem, T

En el consumo de bolsas pl&sticas se cons [deraron:
1.600 ton de tops elaborados en el Afo ) {incluye el
stock) y 2,000 ton en el ARo 2,

En el consumo de barriles se ha tenido en cuenta una
produccién de 200.000 Kgr de lanolina en el afo 2.

El gasto anual por materiales directos ser§: -

Materiales Gasto anual (mf1tones) Gasto Especlfico
Afio | Afo 2
Detergente 87,200 106,600 . $ 40, /%gr 1,1,
Carbonato 2,380 2,665 " 1./kgr 1.1,
Ensimaje 21,800 26,650 " 10./Kgr 1.1,
Arpillera 50,160 62,760 " 23,55/ Kgr
Flejes 15,675 19,612 " 7,26/ Kgr
Bolsas plast, 32,000 ho,000 " 15,01/Kgr top
Barriles 7,200 8,800 " 40,00/1tr.grasa
Totales: 216,415 267,087

Otro material de consumo directo es el repuesto de maquina-
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".l’¢2030

ria operativa y auxillar: se estima en el 13 de) valor de esas
miquinas el gasto anual, es decir:

Afo 2: Vvalor maqulnaria.operatlva {FoB) $ 3.933.317.9%6.

" " auxiliar " 335.000,000.
Total $ 4.268,317,956.
1% correspondiente a repues tos " 42,683,180,

Afo 1: 80% del consumo del afo 2: $ 34,146,544

Los materiales directos insumen en total;

Afo ‘Varios Repues tos Total
1 $ 216,415,000 $ 34,146,544 § 250.561.544.

2 y siguien, 267.087.000 $ 42,683.180 $ 309.770.180.

La afectacién de estos consumos ser§: Lavadero 46%, Peinadu-
rfa 542,

Materiales indirectos:

El mantenimliento de todos los bienes de uso, Incluso las m4-

quinas, requiere materiales Y estos serln proporcionales al

valor de los mismos. Se estima que el gasto anual promedio gu-
rante layida Gtil de) proyecto, es del orden del 0,5%,
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El gasto anual por este concepto sers:

bienes de uso (sin terreno): $ 16.120,000.000,
16.120,000.000 x 0,005 = - " 80,600,000,

Se incluyen en este concepto los gastos en materiales rela-
clonados con el personal de toda el &rea de producciédn (ro-
pa de trabajo, sanitarios, etc.)

h.b.2.4, Los proveedores de los materiales directos e indirectos es~
tén en su casi totalidad ubicados en la provincia de Buenos
Aires y en Capital Federal.

E! promedlo de stock durante el afio es el equivalente a |,5
meses de consumo de materiales directos e indffectos a excap-
cién de los repuestos donde se estima un stock equivalente a
6 meses de consumo dado que, en este caso, son en su mayorfa
bienes a Importar a forma de pago promedio es: 60 dfas con
financiacién,

4,4,3. Transporte de los Insumos:
Los precios Inclufdos en los capltulos anteriores son al con-

tado e lncluygn el transporte desde el domicilio del provee-
dor a la planta,

-
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Requerimiento de personal. Secciones operativas
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Personal

Subsecciones vy Obreros
secciones Comunes Catiflcados |Supervisores | Técnicos superior Total
Recepcién y depé-| &4 péones 2 manejo prorteros 7(12 meses)
sito de fardos (3 meses) automoto-| | sereno
res 2 encargados L(3 meses)
Clasificacién de | bk peones | 15 clasifi~| 1 Jefe de
vel lones cados iclasifica-
do 20(12 meses)
Batido,lavado, .
secado y aerea- |6 peones | 9 maquinls-{ 3 encargados 1 28{(12 rmeses)
¢ién de ta lana tas '
9 cargadorej
Cardado 6 peones | 3 maquinis- 10(12 meses)
tas ’
1 afilador
Pre-peinado 3 peones 3 maquinis- ‘
tas 6 (12 meses)
Peinado 3 peones | 9 maquinis=-| 3 encargados 1 1 17(12 meses)
tas :
Post-peinado 3 peones | 3 maquinis- 6 (12 meses)
tas
Enpaquetado y en=-} 2 peones | 2 maquinis=-| 2 encargados
fardado tas 8 (12 meses)
2 empaque ta- '
doras
Total 31 58 14 2 1 106
Recepcién y deps-
sito ] 2 5 1
Clasificado y la- :
vado 10 33 b 1 48
Peinadurfa 15 19 3 1 | 39
Empaquetado y en-
fardado 2 4 2 8

Nota:

hay 4 peones en recepcién que son ocupados el resto del afo en tareas varias dentro
de 1a fibrica {secciones auxiliares: Vimpleza Interna y varios),



4.5. Requerimiento de personal, Areas auxi!lares de fibrica.

Subsecciones y Obreros _ Personal
secclones Comunes Calificados |Supervisores | Técnicos .| superior Total
Laboratorio ' 1 laborato~ 1
rista
Planeamiento y
control | empleado i 1
Almacén 2 encargados 2
Talleres {3 mecénicos |3 mecSnicos u
3 electricis=| 3 electricis~
tas tas )
1 ;arplntero ’ 13

Agua,caldera,e~
fluentes e in-

' _ 3 encargados ‘ . ,
cendio 3 ayudaﬂtes 3 calderistas | - 10
Climatizacibn y '
alre comprimido
Limpieza inter=-| 3 peones - 3
na y varfos '

Total 3 . 9 . {18 3 - 30
Recepcién y de-

pésito - | 2 3
Clasificado y .

s lavado 1 2 4 1 8

¥, Peinadurfa 1 5 8 1. 2 ' 16
Empaquetado y | '
enfardado 1 1 1 ' 3

.

Nota: Se ha estimado en 1a parte inferior de este cuadro una Incidencia de! personal de
las subsecciones auxiliares sobre las secciones operativas,



4.5, Requerimiento de personal. Produceidn . Directos, indirectos y niveles,
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Secciones Directos Indirectos Obreros
Total Comunes Clasifica~ Superviso- | T€cnicos | Personal
dos res Superior
ﬁecepcién y depé-
sito : H 3 14 4 3 7 -
Clasificado y la-
vado 48 8 56 H 35 8 2
Peinadurfa 39 16 55 16 24 It 3 |
Enpaquetado y en-
fardado 8 3 11 3 5 3 -
Total 106 30 136 34 67 29 5 1

SANOISYTANI 4d TVHIATS OF4SNOD
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h,s.

Requerimiento de personal.Produccién, Turnos

i A ol B &
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Subsecciones y Secciones TURNOS sin Turno | Total
| 2

Recepcifin y depdsito de far-

dos 5 5 1 - - n

Clasificacién de Vellones 10 10 - - 20

Batido,lavado y secado 9 9 9 ! 28

Cardado i ' 3 3 3 \ 10

Pre-peinado 2 2 2 - 6

Peinado 5 K 5 2 17

Pos t~pelnado 2 2 2 - 6

Empaquetado y enfardado 4 4 - - 8

Laboratorio ' 1 1

Planeamiento y control | 1

Almacén i 1 2

Talleres 4 ] 4 ! 13

‘ Agua,caldera,efluentes e .

incendio ' 3 3 3 i 10

Climatizacién y aire com

primido '

Limpieza y varios 1 H 1 - 3
Total L9 hs 30 8 136

23 100 = 22.77 %

104

- Porcentaje de personal nocturno mensual i zado

7_100 = 24,14 %

29

Notas ;- Porcentaje de personal nocturno jornalizado,

= Hay un miximo de 24 mujeres entre los dos primeros turnos y 2

fuera de turno,
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4.5, Detalle de las remuneraciones de' convenio y las promedio; Cargas Socaes

g

Nivel Jornal | Sueldo Carga Social
Obrero comiin 1.900.00 - 75 2
Obrero especializado | 2,400,00 - 75 2
Supervisores - 1.500.000 70 £ (1)
Técnicos - 2.000.000 70 2 (1)
Personal Superior - 3.800.000 70 3 (1)
(1) No se Incluye vacaciones.
El recargo por turno nocturno es: 303
El gasto anual ser3: a) jornalizades: {(en §)
: Cantidad | Jornales Horas Ope-| Gasto nominal | Carga Social Gasto Total
Nivel promedio rario affo | anual anual
Obreros comunes 34 1.900 2,024 130.750.400 98,062,800 228.813,200
Obreros especializados 67 2.400 2,024 325.459,200 244,094,400 569.553.600
Subtotal: 101 2,232 2,024 456.209.600 342,157.200 798, 366,800
Incremento personal .
nocturno: (22,77 x 0,30) /- 100 = 0,0683 31,159,116 23.369.337 54,528,453
Yotal: 101 2,384 2,024 487.368.716 | 365.526,537 852.895.253




i

b) Mensualizados (enFS)

i i _
Nivel Cantidad i Sueldo men- | Meses afio | Gasto nominal Carga Gasto Total
! sual prome- anua) Social anual
dio
Supervisores 29 1.500.000 12 522.000.000 (365,400,000 887.400.000
Incremento personal
Nocturno: (24,14 x 0,30)/ 100
= 0.0724 108,600 12 37.792.800 26.454.960 64,247,760
Subtotal 29 1.608,600 12 559.792,800 |[391.854,960 951,647.760
Técnicos 5 2,000,000 12 120,000,000 84,000,000 204,000.000
Personal! superior 3.800.000 12 45,600,000 31.920.000 77.520.000
Total 35 1.727.126 12 725.392.800 [507.774.960 | 1.233.167.760

¢) Total (en S):

Gasto total anual

Tipo de personal

Gasto Nominal anual

Carga Social

Jornalizados

Mensualizados

487.368.716
725.392.800

365.526.537
507.774.960

852.895.253
1.233.167.760

Total

1.212,761.516

873.301.497

2.086.063.013




Ivm: 2 e g:l " ' -:r::L:‘
3 ‘ T
d) por secciones (en $)
Jornalizados Hensuallzados' Totales
Seccidn .
Afectacidn Gasto Anual [ Afectacién Gasto Anual (Gasto Anual | ¥'de Afec-
tacian
Recepcidn y depdsito 7/IOI 59,111,552 7135 246.633.552 (305, 745,104 14,66
Clas!ficado y la vado 46/, 388,447,343 10,5/ 369.950.328 [758.397.671 36,136
Peinadurfa ho/lOi 337.780.298 M,S/35 510,883,786 |848.664.084 40,68
Empaquetado y enfardado ) 8/'0] 67.556.060 3/35 ) ]05.700.09‘0 173.256.154 8,30
Total 101/101 852.895.253 36/35 1.233.167.760(2,086.063.013 100,00

SR P s
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4.5.3. E1 Departamento de Administracién,yFinanzas tiene el siguiente personal

Y gasto anual,

' CANT, Funcidn Sueldo Mensual Carga So- Gasto Anual
clal
$ 2 $
1 | Jefe de Departamento | 3.500.000 70 71.400.000.
' | Contador '2,800.000 " 57.120,000,
1 | Jefe de Persona!l 2,800,000 : " | 57.120.000.
1 | Tesorero 2,000,000 " 40,800,000,
‘L oy Empleados (promedio) 700,000 " 57.120,000,
2 | Auxiliares 300.000 " 12,240,000,
10 (promedio) 1.450.000 | 295.580.000,

El miximo previsto de personal femenino llega a 4,

E) personal de este departamento se clasifica totalmente como indirecto
(gasto constante) y se distribuye en funcin de Inversiones.

ff”zk. El Gerente y su secretaria tienen la sigulente incidencia en el gasto anual
' de Administracidn.

.
1-“‘

CANT, Funcién Sueldo Mensual Carga So~ Gasto Anual
, cial ‘
$ 2 $
1 Gerente 5.000,000 70 102.000.000.
} Secretaria 500,000 70 10,200,000,

112,200,000,
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Total del Area.

Total

3

Personas Gasto Anual
10 $ 295.580,000.
2 " 112,200,000,
12 " "407.780.000,

191

b.S.4, E1 Departamento de Comercializacifn tiene el siguiente persona) Y gas~

to anual:
CANT, Funcidn Sueldo Mensual Carga So Gasto Anual
. clal
$ 2 S
[ Jefe de Departamento 3.200,000, 70 65.280.000,
] Encargado de compra de
tana sucla 2,500,000, 70 51,000,000,
2 | Empleados 400. 000, 70 16.320.000,
1 Auxiliar 250,000, 70 5.100.000,

e

4
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4.5.5. Resumen total del personal:

Cantidad Gasto Anual
Personas 2 Monto 2 2

Mano de obra 101 $ 852,895,253 40,89
Jefe,supervisores _ ”
Y técnicos 35 s 1.2330167-760 59,"
Total fSbrica

136 | 88,89! $ 2,086.063.013 100,00 | 79,27
Empleados 7 $  79.560.000 19,51
Gerente y Jefes 5 $  328.220.000 80,49
Total Administrac. 12 7.84 S 407.780,000 100,00 15,50
Empleados 3 $ 21,420,000 15,56
Jefes 2 $ 116,280,000 84, 4k
Total comerciali-
zac 18n 5 3,270 $  137.700.000 100,00
Total de la empre-
sa _ 153 100,00 ~$ 2.631.543.013 - _IQ0,00
Gasto mensual total: $  219.295,25),

" " por persona (con car-
gas soclales) 1.433, 302,




