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Seiior Seéretarib General del
Consejo Federal de Inversiones
Cnel. D. Carlos Benito Pajarifio

S/D

De mi mayor consideracidn:

Tengo el agrado de dirigirme al Sr. Secretario -General a efectos

[CATALOGADO

J. A. GAZZO & CIA. S.A.
[FLORIDA 683, PISO 8° - TEL. 392-9456

de adjuntarle original y cuatro copias del Informe Final
del Estudio de Mercado de Productos Olefinicos, de acuerdo . al

Contrato de Obra oportunamente suscripto,

En este informe se incluye la informacidn correspondiente a los

segliin Expediente 7292.

puntos 1 a 5 de acuerdo a lo especificado en el Anexo 1: Plan
de Trabajo y la Lista 2: Productos a Revisar del citado Expe-

diente, hojas 4, 5 ¥ 7-

Al 1gua1 que en los informes anteriores la informacidn suminis—

trada fue obtenida como resultado de una extensa serie de

entrevistas personales a directivos de las empresas relacionadas

con la produccién, importacién o transformacién de cada uno de

los productos en estudio.

Se traté de extraer, como resultado, la informacién mis feha—
ciente y de poder transmitir las verdaderas expectativas del

mercado en lo que respecta al crec1m1ento de la demanda en el
préxlmo quinquenio.

Sin otro particular, hago propicia 1la oportunldad para saludarle

con distinguida consideracién.

e

Ing.

Jorge A. Gazzo

0
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- PRODUCTO: Fenol

4. ESTUDIO DE LA DEMANDA

4.1 Demanda histérica

ofo

4.

La demanda histdérica de fenol muestra un continuado creci- -
miento entre 1909 y 1975. A partir de entonces y hasta 1979
la misma ha fluctuado en un rango que va de las 7.000 a

las 12.000 toneladas anuales.

' La tasa acumulativa anual en todo el perfodo es de 5,8%.

4

Demanda actual

Consultas efectuadas en Atanor SAM indican que la demanda

actual es del orden de las 11.000 toneladas anuales.

Distribucidn por rubro de la demanda actual
En la actualidad en la Argentina los usos del fenol se dis—-

tribuyen de la siguiente manera:

Usos. | - _&
resinas o 65
fcido 2,4-D ', 19
4cido salicflico 9
varios

En el rubro varios se incluyen productos tales como: curtien
tes sintéticos, alquilfenoles, productos quimicos antioxidan
tes, plaguicidas, productos quimicos, etc.

A su vez, bajo el rubro resinas inclufmos: resinas fendlicas,

polvos de moldeo y laminados decorativos.

Proyeccién de la demanda

A los efectos de evaluar la proyeccidn de la demanda de



fenol, hemos analizado la evolucidn futura de los rubros
a los que el mismo se destina. EL siguiente es el resulta-

do de dicho anilisis:

4.4.1 Resinas: los pdlvos de moldeo tienen amplia aplica-—
cién en la industria automotriz, eléctrica ¥ électré
nica. Las resinas s8lidas se emplean en la industria
automotriz para fabricar cintas de freno v forros de
embrague y en fundicién para moldes. También se emple

an como aditivos en la industria del caucho.

Las resinas resistentes a latas temperaturas se emple

an en la fabricacidn de abrasivos.

Las resinas liquidas se emplean en laminados, lacas,

recubrimientos y terciados.

4.4.2 Aéido Salicfilico: se destina a la produccidn de aspi-

rina.

4.4.3 Acidp 2,4-D v sus ésteres: son herbicidas de amplio

espectro.
El consumo de fenol para generar estos productos es

el siguiente:

polvos de moldeo: 0,40 t:fenol/t. polvo
resinas sbélidas: 0,70 t.fenol/t. resina
resinas liquidas: 0,15 t.fenol/t.resina
4cido salicflico: 0,8 t.fenol/t. 4cido
Acido 2,4~D: o 0,5 t.fenol/t. Acido

La distribucién del consumo de fenol en 1979 {segiin

informacidén de Atanor) fué:
' % ' t.fenol

resinas 65 6.670



4cido 2,4-D 19 2.000 -
fcido salicflico 9 930
varios 7 700

Para proyectar el meréado, hemos tomado como base es—
tos consumos de fenol y los hemos proyectado segin
tasas acumulativas anuales miAxima y minima que han sur
gido de nuestras consultas.

Dichas tasas son:
' ' Tasa acumulativa anual, %

Rubro Min. ~ Max.
resinas 8 : 10
jcido 2,4-D 1
deido salicflico 3 | 5
-varios 8 10

Con esta. informacidn se calculd la evolucidn de cada
rubro segiin se muestra en la tabla adjunta. E1 total
de fenol que surge de esta tabla permite calcular las

cifras del punto 4.5

4.5 Grificos v tablas de consuno histérico y proyectado

4.

- Se adjuntan.

6

Competencia actual'y futura del producto con otros

En el Area de las resinas, debido a que su campo de aplica-
cién es muy especifico, no se espera un desplazamiento de la

demanda hacia otros productos. Algo analogo ocurre con el

- 4cido salicilico.

Para los derlvados clorados hay que considerar posibles re-
glamentaciones futuras que restrinjan su uso dcbldo a con-

taminacifn ambiental.



ESTUDIO DE LA OFERTA

PRODUCTO:

caucho butilico

COMPANTA:

PRODUCTORA

LOCALYZACION

.PROYECTOS DE AMPLIACION -

PROYECTOS DE NUEVAS PLANTAS

1969

1970
1971
1972
1973
1974
1975
1976
1977
1978

PRODUCCION

(Ton)

IMPORTACION

- CAPACIDAD
INSTALADA

{(Ton)

(SR O R R N

4.
. 500

2
4
4
3

.000
.800
. 500
. 500
. 400
200

. 400

.000
. 000

ANO PUESTA
EN MARCHA

VELR

COMENT A-
RIOS _

(Ton/Afio)
(Dic.1979)

- C

EXPORYACTON - - CONSUMO

_(Ton)

P R S S - P U SCR O

3

APARENTE

{Ton)
. 000

. 800
. 500
. 500
. 400
. 200
. 500
. 400
.000 .
. G00
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PRODUCTO: Caucho Butilo

A. ESTUDIO DE LA DEMANDA

4.1 Demanda Histbérica

' La demanda histérica del caucho butilo, medida por el

4.2

4.3

4.4

4.

5

consume aparente, muestra una tendencia erritica. En
el perfodo de 10 afios entre 1969 ¥y 1978 ha éstado
entre 3.000 T y 4.500 T anuales (excepto en 1970 y
1975, que fue de 2.800T y 2.500T, respectivamente).
Esta tendencia erritica y zigzagueante puede explicar
se en cierta manera por diferencia de stock.

Demanda Actual

La demanda de- caucho butilo, en 1979, fue de 4.000 T.

Distribucién por Rubro de la Demanda_ Actual

La distribucién por rubros de consumo del caucho butilo,

en 1979, fue la siguiente:

%
Fabricacién de cimaras de -
cubiertas- ' . 03,2
- Artficulos Varios . ' 6,8
TOTAL | 100,0

Proyeccidén de 1la Demanda

En base a la informacién recabada de las firmas entre-
vistadas, se estima que la demanda de caucho butilo
crecerd a una tasa entre 4,0% y 6,5% anual. Su uso esti
directamente correlacionado con la fabricacién de cAma-—
ras de neumiticos, influenciando en su apliéacién la

penetracién de cubiertas sin cAmara.

Grificos y tablas de consumo histérico y proyectado

Ver grafico y tablas.



5.

4.6 Competencia Actual y

A DD,

Futura del Producto con Otros

Los usos finales del
holagenado (inclufdo
son muy especificos,

baja permeabilidad a-

caucho butflico y caucho butilico
este filtimo en el total general)
aprovechindose su propiedad de

los gases: en estos usos no.

tiene practicamente competencia.

CONSIDERACIONES FINALES

E1l caucho butflico se continuari importando en los afios -

préximos, pues el consumo previsto no justifica la insta= -

lacidn de una planta de tamafio econbémico. La demanda seri

creciente pero a una tasa moderada, relacionada con el

crecimiento de la industria automotriz.
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1.1

136

. PRODUCTO

Ydentificacibén del mismo.

Caucho nitriio: - [CHZ - CH = CH - CH2 - CH2 - ?Hi]
' CN

n

Siponimia técnica usual.

Caucho nitrilo:

. Caucho acrilonitrilo-butadieno.

Buna N

NBR

Posicidén arancelaria.

NADI :  40.02.00.07
NADE: 40.02.00.00
NABALALC: 40.02. 1.06

CARACTERIZACION DEL PRODUCTO

2.1 Caracteristicas técnicas.

2.1.1 Formas de comercializacibn:
El caucho nitrilo se comercializa como un sélido, en
panes de 30 a 40 Kg. cada uno. E1l contenido de acrilo-

nitrilo puede variar de 20% a 50%.

2.1.2 Materias primas para su fabricacién:

Butadieno y acrilonitrilo.

2.1.3 Coeficiente de utilizacidn para sus insumos: (tipico)

T/T caucho nitrilo
Butadieno: 0,65 |
Acrilonitrilo: . 0,35 -
2.1.4 Propiedades fisicas del caucho nitrilo:

Formulacidn tipica de un compuesto moldeado:



partes % peso

Caucho nitrile (35% de acrilonitrilo) 100
Antioxidante ' i
* Acido esteirico . 1.

Oxido de cinc

Fosfato de tributoxi etilo 15
Plastificante | 15
Azufre _ 1,75
Acelerante ‘ ] 1,6
Negro de humo (P-33) ‘ 150
. Negro de humo (EPC) A 30
320, 35

Propiedades fisicas (Curado: 15 min a 153 C)

Resistencia a la traccibn, psi 1.560
' Resistencia a 300%, psi | 1.560
Elongacién, % - 300
Dureza shore A, f S _ 70

Usos. -

43¢

Principales apliéaciones del producto en la Rca. Argentina:

. Manguras para nafta, gas oil, aceites, etc.
. Juntas y empaquetaduras.

. Cubiertas de correas y cintas transportadoras.

. Piezas moldeadas de automotores que estin en contacto con

hidrocarburos.

.- Rodillos de imprenta.

. Vestimenta y calzado especial resistente a hidrocarburos.

Piezas para equipos usados en la industria del petrbleo.

. Otros usos, generalmente industriales.



A28

3. ESTUDIO DE LA OFERTA

3.1 a 3.¢ Ver tabla adjunta.

3.10 Precios de comercializacidn actuales.

" Precio interno: 2.800 $/Kg.

Precio externo: 1.737 U$S/Ton. {Promedio de precio de Bél-
(Medio contenido

de acrilonitr.) gica, Francia, Italia y Reino Unido).

Precio de importacién: 1.353 U%S/Ton.



AME

Textil

Construccidn

(S, |

Yarios

%3]

4.4 Proyeccidn de 1la demanda

De las consultas efectuadas a los fabricantes de emulsiones
de Poliacetato de vinilo, surge que la tasa de Crecimiénto
anual mas probable es del orden del 3% y de modificarsg 1la
relacidén de precios de estas emulsiones respecto de las
“acrilicas, esti?énicas y latices de‘estireno—butadieﬁo,

la tasa de crecimiento indicada podria llegar al §5%.

4.5 Gréficos v tablas de consumo higtdrico y proyectado

Se adjuntan.

4.6 Competencia actual y futura del producto con otros

Ver punto 4.4

CONSIDERACIONES FINALES

Varios de los fabricantes comnsultados indicaron que su situa-
éién_actual en el mercado es estacionaria, por lo tanto, para

el préximo quinquenio la produccidn nacional esti asegurada.
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1. PRODUCTO

. 1.1 Identificacibn del mismo. -

Acetato de vinilo: CH;COOCH=CHg

1.2 Sinonimia técnica usual.

AVM

1.3 Posicidn arancelaria.

NADI:

29.14.01.12
NADE: 29.14.00.09
NABALALC: . 20.14. 1.17

2. CARACTERIZACION DEL PRODUCTO

2.1 Caracterfsticas técnicas.

9.1.1

2.1.2 Materias primas para su fabricacién.

Formas de comercializacién.

42

El producto se importa a granel. Grado: técnico.

El acetato de vinilo se obtiene por

en fase vapor a partir de etileno y

Coeficiente de utilizacidn para sus

0,7 ton. 4cido acético/ton. acetato

reaccibén catalftica
Acido acético.
insumos.

de vinilo.

0,4 ton. etileno/ton. acetato de vinilo.

Otros.

" E1 AVM es un 1fquido incoloro gque polimeriza bajo la

accidén de la luz, calor o aire. Se lo estabiliza con

sales de cobre que luego se 'separan por destilacidn.

También se lo puede estabilizar con

inhibidores de hi-

droquinona o difenilamina en cuyo caso pueden ser poli-



e

merizados sin redestilacién. Densidad: .0,93 £/cm3 (20°C)
insoluble en agua, soluble en la mayorfa de los solven~ .

tes orginicos. Baja toxicidad. Punto de ebullicién:

72°C.

Usos.

Los principales usos en la Repitiblica argentina son:

Copolfmeros de cloruro y acetato de vinilo.
Pinturas al litex. |

Adhesivos.

Recubrimientés.

Aprestos.

3. ESTUDIO DE LA OFERTA

- 3.1 a 3@9 - Ver tabla adjunta.

- 3.10 Precios de comercializacibn actuales.

Precio externo: 0,62 U$S/Kg._(precio en EE.UU.). (oct.1979)
Precio de importacidédn: 0,85 U$S/Kg. (CyF). (dic. 1979}
Fuente: Chemical Marketing Reporter.

gufmica Hoechst.



PRODUCTO: acetato de

- COMPANTA
PRODUCTORA

'ESTUDYO DE LA OFERTA

vinilo

LOCALTIZACION

PROYECTOS DE _AMPLIACION  _
PROYECTOS DE NUEVAS PLANTAS ~
@® .o PRODUCCION TMPORTACION
- ‘ (Ton) (Ton)
1969 - 5.920
1970 ~ 5.510
1971 - 6.415 .
1972 - 8-445
1973 - 7.170
1974 - 6.565
1975 - 5.645
1976 - 5.470
1977 - 7.025

1978 -
: Fuente: INDEC.

6.500

' CAPACIDAD
INSTALADA
(Ton/Aiio)

ANO PUESTA

123

COMENTA-
RIOS _

EN MARCHA
(Dic.1979)

- —

EXPORTACION
(Ton)

CONSUMO :

APARENTE

(Ton})
5.920

5.510
6.415
8.445
7.170
6.565
5.045
5.470
7.025
6. 500



PRODUCTO: Acetato de Vinilo

4. ESTUDIO DE LA DEMANDA

4.1 Demanda Histdérica.

4.

4.

-2

3

4

La demanda de acetato de vinilo entre 1969 y 1979 ha fluc

tuado entre 5.000 y 8.000 t/a, este rango estrecho asfi
como el caracter fluctuante de la demanda ha determinado
unag tasa acumulativa anual durante el citado periodo bas-—

tante baja: 0,67%.

Demanda Actual

La consulta efectuada a los usuarios del producto indica
que la demanda actual se establece entre las 7.000 y

8.000 t/a.

Distribucidn por rubros de la demanda actual

424

En la actualidad en Argentina las aplicaciones del acetato

de vinilo se distribuyen asi:

Pinturas . 44%
Adhesivos A1%
Textiles- 6%
Construccidn | 6%
Papel _ _ .3%

Proveccidn de la Demanda

Para eiectuar esta proyeccibn vamos a anallzar las pers-

pectivas de cada uno de los rubros citados en el punto

anterior:

4.4.1 Pinturas: En el momento actual, la relaCién entre
emulsiones vinflicas y vinil acrilicas es
de 4 : 1, pero, por razones de mejor calidad se

esté 1ncrementando el uso de emulsiones estireno

acrilicas.



45

4.6

185

4.4.2_Adhesivos: ElL mayor porcentaje se debe a homopoli-

meros vinflicos; sin embargo, se observa

un crecimiento de los acrilicos, especialmente en

autoadhesivos y adhesivos de presidn sensitiva.

4.4.3 Textiles:

4.4.4'Pagel-

Se prevé un incremento en acrilicos.

Actualmente privan las emulgiones de esti-

reno—butadieno por razones de precio.

4.4.5 Construccibn: Privan las vinilicas cuando se trata

-de mezclas aglomerantes.

Como consecuencia de lo expuesto, se considera gque entre

1980 y 1987 son dables de esperar las siguientes tasas a-

‘cumulativas anuales: mfnima, 8%; media, 12% y mixima, 16%.

Grificos v tablas de consumo histérico proyectado

Se adjuntan.

Competencia actual v futura del producto con otfos

El mezclado de aplicacién de los derivados vinilicoscompi-

te con los derivados acrilicos y de estireno-~butadieno.

El perfil de dicha competencia es el siguiente:

Segmento

Pinturas
Adhesivos
Textiles
Papel

- Cuero

Construccién

Emulsiones
Vinflicas
(homo y co

polfmeros)

44
41

Emulsiones Emulsiones
Acrilicas de Estireno-—
Estirénicas Butadieno
y sus copo-
limeros
20 6
8' _ | -
39 - 36
i1 ' 58
20 -
2 . -



12@

CONSIDERACIONES FINALES

5.1 Relacién Oferta-Demanda

No hay, ni esti prevista, la produccién local de acetato .

de vinilo. La importacién permite abastecer la demanda.

5.2 Perspectivas'

Por su perfil diversificado de aplicaciones y .el caricter’
creciente de los rubros a que se destina, el acetato de

‘vinilo ofrece perspectivas muy favorables.

5.3 Consideracionegs Finales

Se trata de un producto que no Sérpnpduce en nuestro pais

v de futuro muy interesante.



ESTUDIO DE LA OFERTA

PRODUCTO: caucho nitrilo

COMPANIA

PRODUCTORA

PASA Pétroquimica

Argentina SA.-

LOCALIZACION

PROYECTOS DE AMPLIACIONI'

San Lorenzo (Santa Fe)

PROYECTOS DE NUEVAS PLANTAS ~

. PRODUCCION

'.‘(Ton)

360
340
500

200

JMPORTACION .

(Ton)

700
- 900
1.100
1.600
1.200
1.200
1.200
-900°
700
600

INSTALADA

CAPACID =
APACIDAD ANO PUESTA

EN MARCHA

134

COMENT A~
. RIOS

(Ton/Afic)
(Dic.1979)

2.000 1975

_EXPORTACION':
{Ton)

—

CONSUMO

APARENTE

{Ton)
- 700

900
1.100
1.600
1.200
1.200
1.560

1.240

1.200
800
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PRODUCTO: Caucho Nitrilo

4. ESTUDIO DE LA DEMANDA

4.1 Demanda Histérica

La demanda crecidé aceleradamente en el perfodo 1969/72,
a una tasa del 31,8% anual. A partir de 1973 esta se
estabilizé en el orden de 1200 t/afio, excepto en el

afio 1975, que alcanzdé a 1560 T y en 1978, cuando decli-
né a 800 T.

4.2 Demanda Actual

La demanda de caucho nitrilo en 1979 se estabilizd
nuevamente a un nivel de 1200 T, segin las consultas

realizadas.

4.3 Distribucidn por rubro de la demanda actual .
El uso de caucho nitrilo por usos finales, en distri-

bucién porcentual, fue la siguiente en 1979:

) —Z
Piezas para automotores ' 36,4
Piezas industriales | 27:3
Mangueras, tubos y cafios 18,2
Articulos Varios , 18,1

TOTAL 100, 0%

4.4 Proyeccién de la Demanda

Las firmas entrevistadas estiman un crecimiento anual
de la demanda de este tipo de caucho entre 4% y 9%
anual. Aproximadamente l/3_de su crecimiento futuro
estid directamente relacionado a la industria automo-

triz. Los 2/3 restantes estin distribufdos en una



4.5

4.6

Akt

amplia gama de usos finales, por lo que influirid en su
crecimiento la evolucidn general de la economfa y la
posibilidad de competencia con cauchos sustitutivos.

Graficos y tablas de consumo histérico y proyectado

Ver graifico y tabla adjunta.

Competencia actual y futura del producto con otros

El caucho nitrilo es uno de los elastémeros gque entra

dentro del grupo de los cauchos especiales. Su precio.

‘es. mayor que el de los cauchos mis comunes (natural,

'SBR, polibutadieno), pero menor que el de cauchos de

mejores propiedades fisicas, tales como el policloro-
preno. Por lo tanto debe competir con los primeros en
1a confeccidn de artfculos de baja calidad y poco
requerimientos de performance y con el‘policloropreno
eﬁ productos cuyas especificaciones son ﬁuy estrictas.
Su uso esti dirigido a todas aquellas aplicaciones en
que la pieza esté en contacto con hidrocarburos, apro-
vechando la buena resistencia del caucho nitrilo a

estos productos.

CONSIDERACIONES FINALES

En el afio 1978, alrededor del 75% de 1a demanda de caucho

nitrilo fue cubierta con producto importado, pese a que

PASA Petroquimica Argentina S.A. poseé una'planta elabora-

dora de este elastlémero. Debido a los bajos aranceles adua-

neros (15%) el producto local no puede competir con el

importado y se prevé que esta situacién no variarid funda-

mentalmente en los préximos afios.
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1. PRODUCTO

1.1 Identificacidn del mismo.

Caucho estireno butadieno: [% -~ S ~-B ~B - %]_
. n

donde : B = ~CH, — CH = CH - CH,

L]

l;ZISinonimia-técﬁica usual.
Caucho estirenc butadieno.
Caucho SBR
Buna S

SBR

1.3 Posicibn arancelaria.

NADI:  40.02.00.01
NADE: 40.02.00.00
NABALALC: .40.02. 1.04

2. CARACTERIZACION DEL PRODUCIO

2.1 Caracteristicas técnicas.

2.1.1 Formas de comercializacién:

. -'El-caucho SRB-se comercializa‘en-dos tipos principales:
— Serie 1500 = polimeroc puro .
- Serie 1706 =.p01imero‘exténdido con aceite mineral.
Ofro de los tipos principales es la llamada "Resiﬁa_de
Alto Estireno", un copolimero de mayor cpntenido de
estireno (45 a 65%).

El caucho estireno butadieno se expende comoc un s6lido,



Ahs

en panes de 30 a 40 kg. cada uno, en forma individual

o en cajones conteniendo alrededor de 850 kg. de caucho.

Materias primas para su fabricaciébn:

Las materias primas son estireno y butadieno.
Coeficiente de utilizacidén para sus insumos:

T/T caucho SBR (1)

Estireno: 0,23
Butadieno: 0,77

(1) Corresponde a polimero neto.

.4 Propiedades fisicas del caucho SBR.

" Formulacidén tipica de un compuesto_moldeado:‘

partes % peso

SBR 1500 : 100

Acido estelrico 2
Antioxidante 2
Oxido de cinc 5
. Plastificante - . 5
Negro de humo (MT) 15
Negro de humo (EPC) ‘ 30
Azufre | B 2
Acelerantes. . 1,15
162,15

Propiedades fisicas (Curado: 20 min a 153 C)

" Resistencia a la traccibn, psi: 2.800
Resistencia a 300%, psi: : - 1.200
Elongacidn, % : - 540

Dureza, shore A 52
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2.2.Usos.
“ Principales aplicaciones del producto en la Rca. Argentina:

. Neumiticos |

. Bandas de recapado'
Calzados |

. Alfombras y caminos
Cafios y mangueras
Correas en V y cintas

Articulos wvarios

3. ESTUDIO DE LA OFERTA

3.1 a 3.9 Ver tabla adjunta.

3.10 Precios de comercializacidn actuales.

Precio interno: Tipo 1500: 2.288 $/Kg.
- Tipo 1700: 1.949 $/Kg.
Precio externo: Tipo 1500: 1.124 U$5/Ton. (1)

(Precios al 10/12/79)

(dic.1979)
Tipo 1712: 907 U$S/Ton. (1)

Precio de importacién: 772 U$5/Ton. {(enero-marxo 1979)

(1) Promedio de precio en Europa (Bélgica,'Francia,:Alema-

nia Ocidental, Italia y Reino Unido).



ESTUDIO DE LA OFERTA

PRODUCTO: caﬁcho estireno butadieno (SBR)

CAPACIDAD

b

COMENT A~

- coMPANTA o - ANO PUESTA
PRODUCTORA | LOCALIZACION INSTALADA oy MarcHA RIOS
—~. (Ton/AnO)
{Dic.1979)"
_PASA-Petquuimica San Lorenzo (Santa Fe)  §50.000 1965
Argentina SA ' '

i

PROYECTOS DE AMPLIACION ~—

PROYECTOS DE NUEVAS PLANTAS ~

@ ifo ~ PRODUCCION -  IMPORTACION EXPORTACION CONSUMO .
' | - (Tom) - - (Ton) (Ton) APARENTE .
_ o - : (Ton)

1969 | 37.280 B 240 13.560 23.960 -
1970 37.180 145 14. 205 23.120
1971 . 42.240 _ 90 . 14.70§ T 27.625
1972 ~ '42.400 | . 115 | 11.800 30.715.

- 1973 56.080 | 55 ' 14. 360 41.775
1974 51.405 | 65 13.225 38.245
1975 38.875% , ' | . 30 o 505 38.400
1976  39.410 125 | 975 38.560
1977'. - 34.400 300 4.600 30.100
'.1978 _ 30.200 - 4.900 6. 200 28.900



s

PRODUCTO: Caucho estireno~butadieno (SBR)

4. ESTUDIC DE LA DEMANDA

4.1 Demanda histérica

En el perfodo 1969/73, debido fundamentalmente al reemplazo
de caucho natural importado y al aumento del parque automo-
tor, la demanda de caucho SBR crecid a una tasa del 14,9%
anﬁal. Desde 1974 hasta 1973, debido fundamentalmente a la
depresidn econémica.general del pais y de la industria au-
tomotriz en particular, se produjo una considerable contrac

~c¢ién, bajando el consumo de 41.775 en 1973 a 28.600 tonela-
das en 1978.

4.2 Demanda actual

La demanda del afio 1979, seglin las consultas realizadas,

fué de 35.000 toneladas.

4.3 Distribucidn. por rubros de la demanda actual
La demanda de caucho SBR, segin sus usos finales, fué la

siguiente en 1979:

%
.Neumiticos de automotores 52,8
.Materiales de reparacidén de neumiticos 18,7
.Calzado ‘ 13,8
fPiézas para automotores . 2,5
.Piezas industriales 1.5
.CAmaras y cubiertas menores - 2,1
.Alfombras y caminos 4,0
.Mangueras, tubos y cafios 1,5
.Correas y cintas transportadoras 2,1
.Artfculos varios : 1,0

Total:  100,0
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4.4 Proyeccibédn de la demanda

Se prevé, segfin consultas realizadas a PASA Petroguimica
Argentina SA., un incremento, durante los préximos afios,
del 6% y 12% anuales respectivamente, como hipétesis de

minima y mixima.

4.5 Grificos y tablas de consumo histérico y proyectado

Adjuntas se entregan.

4.6 Competencia actual y futura del producto con otros

El chaucho SBR compite fundamentalmente con el caucho natu-
ral y, en menor medida, en la industria de neumiticos, con
el caucho polibutadieno; siendo estos productos competitivos
en un amplio raﬁgo.de apliEacibnés tecnoldgicas, la elecciénr
de su uso dependeri en gran manera, de factores econdmicos.
Por 1o tanto su competencia estari regida por los niveles

de precios relativos, influeﬂcia&bs a su vez por los nive—
1es‘arance1arios de los cauchos importados (natural y poli-

butadieno) -

CONSEDERACIONES FINALES

De acuerdo con la proyeccién‘de consumo'estimada; la produccién 
de .caucho SBR &e la actual planta de PASA Petroquimica Argenti;
na SA. abasteceri la demanda local hasta el perfodo 1982/85
(capacidad de produccién actual: 50.000 ton/afio). La demanda

en el perfodo posterior déberé ser cubierfa por una ampliacidn

de la planta existente.
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PRODUCTO

1.1 Identificacidn del mismo

Caucho polibutadieno: (-CHy — CH = CH -~ CHy)n

1.2 Sinonimia técnica usual

Caucho polibutadieno.

‘Caucho BR

1.3 Posicién arancelaria

"NADI: 40.02.00.05
NADE: 40.02.00.00
NABALALC: - - 40.02. 1.02

CARACTERIZACION DEL PRODUCTO

2.1 Caracterfsticas técnicas.

2.1.1 Formas de comercializacién:

El caucho polibutadieno se expende como sdlido en panes’

de 20 a 40 kg., variando segin el proveedor el conteni-

do de is6mero sis.

2.1.2 Materias primas para su fabricacién:

Butadieno.

2.1.3 Coeficiente de utilizacidn para sus insumos:

1,10 Ton. butadieno/ton. caucho polibutadieno.

2.1.4‘Propiedades f{sicas del caucho polibutadieho:
Formulacién tf{pica de una banda de rodamiento de

neumitico de pasajeros:

parﬁés%peso
Caucho SBR 1825 _ A 161
Caucho SBR polibutadieno : 60

Plastificante . 1,5



2.2

Goma mineral

" Oxido de Einc
Acido estelrico
Antioxidante
Azufre

Acelérantes

2

.

I N T

5
55
3
»5

267,3

Propiedades fisicas (Curado: 30 min a 142 C)

Resistencia a la traccidn, psi
Resistencia a 300%, psi
Elongacibn, %

Dureza, shore A

Usos.

2.650

1.340

540
58

453

Principales aplicaciénes del producto en la Rca.Argentina:

La aplicacidén fundamental del caucho polibutadieno es la

fabricacibén de neumiticos y bandas de recapado.

Se usa tam

bién en la fabricacidén de suela de calzado y otros produc—

tos moldeados. Otro uso importante es la mezcla con plasti

cos (especialmente poliestireno) para aumentar la resisten

cia al impacto.

3. ESTUDIO DE LA OFERTA

3.1
3.10

al 3.9 Ver tabla adjunta.

Precios de comercializacién actuales

Precio interno: no se registran ventas en el mercado local..

Precio externo: 1.004 U$S/Ton. (precio promedio de Bélgica,

Francia, Italia y Reino Unido). (diciembre 1979).

Precio de importacién: 902 U$S/Ton. {enero-marzo 1679).



ESTUDIO DE LA OFERTA

PRODUCTO: caucho Polibutadieno

. COMPANTA
" PRODUCTORA

PROYECTOS DE AMPLIACION

" LOCALIZACION

PROYECTOS DE NUEVAS PLANTAS -~

1969
1970
1971
1972
1973
1974
1975
1976
1977
1978

PRODUCCION

(Ton)

IMPORTACION

(Ton)

4.200
.

4.
6.

6.
.000

000
600
400
800

.800
.000
. 500
.100

CAPACIDAD

INSTALADA

(Ton/Afio)
(Dic-1979)

ANO PUESTA

454

COMEKRT A~
RIOS

EN MARCHA

EXPORTACION

{Ton)

—y

CONSUMO

APARENTE

(Ton)

4.

B = " T = A = R -

200
. 000
. 600
. 400
. 800
.000
. 800
. 000
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PRODUCTO: Caucho polibutadieno.

4. ESTUDIO DE LA DEMANDA

4.1 Demanda histdrica

La demanda de caucho polibutadieno aumentd en el perfodo
1969/74 a una tasa anual del 10,6%, alcanzando este Wlti-
mo afic la mayor cifra del periodo (7.000 toneladas). Luego
de una considerable declinacidén en el afio 1975, se estabili
z6 en 1976 y 1977 nuevamente a niveles de 6.500/7.000 tOﬁg

ladas. En 1978 la demanda decrecidé nuevamente a 4.800 ton.

4.2 Demanda actual

Segin las fuentes consultadas la demanda en 1979 fué de

7.000 toneladas.

4.3 Distribucidn por rubros de la demanda actual

La distribucién porcentual del consumo de caucho polibuta-

-dieno, por uso final, fué la siguiente en 1979:

Rubro ‘ %
Neumiticos de automotores 88,6
Material de reparacibén de neumiticos 4,3

Varios (fundamentalmente poliestireno
Alto Impacto) 7.1

TOTAL: 100,0

4.4 Proyeccidn de la demanda

La demanda futura de caucho polibutadieno esti ligada fun-

damentalmente al crecimiento de la industria-de neumiticos,
especialmente relacionada a la evolucidn de la industfia au
tomotriz. Sin embargo, se prevé que el sector de crecimien—

to mis dinimico seri el de poliestireno alto impacto.
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Las fuentes consultadas estiman un crecimiento entre 8 y 12%
anual para los prdximos afios, como hipétesis de minima y

mixima.

4.5 Grificos y tablas de consumo histérico y proyectado

Ver grafico y tabla adjunta.

4.6 Competencia actual y futura del producto con otros

El caucho polibutadieno no tiene practicamente competencia
en su aplicacidén en la fabricacién de poliestireno alto im- ~
pacto. En la elaboracidén de neumiticos, a su vez, debe com-
petir con caucho natural y ééuchb SBR.'Si bién ﬁosee cafapnr
terfsticas especiales que lo hacen en cierto aspectb ¥ pro—
porcidn irreemplazable, existe un alto grado de sustitucién
con los cauchos competitivos. Su uso dependeri de los pre—A

cios relativos entre &llos.

5. CONSIDERACIONES FINALES

La demanda futura de caucho poibutadieno seri cubierta en los
afios préximos con producto importado. Se espera un sostenido
crecimiento, apoyado en la evolucidén de la industria de meumi- -

"ticos de automotores y poliestireno alto impacto.
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1. PRODUCTO: Resgsinas ABS y SAN

2.

1.1 Identificacién del mismo

Terpolimero de acrilo nitrilo, butadienoc y estireno’

Copolimero de estireno y acrile nitrilo.

H - CHj —_?H —~ CH,

C=N
n
1.2 Sinonimia técnica usual —
ABS
SAN
1.3 Posicidn arancelaria
NADIL: ©39.02.05.02 (ABS especifica) -

39.02.05.03 (ABS especifica)
39.02.05.01 (SAN especifica)

NADE ! ' 30.02.00.09 (no espécifica)
NABALALC: 39.02. 2.09 (no especifica)

CARACTERIZACION DEL PRODUCTO

2.1 Caracteristicas técnicas

2.1.1 Formas de . comercializacidn:
"Ambos productos se comercializan en bolsas de 25 kg.

Grado: técnico.

2.1.2 Materias primas para su fabricaciébn:
a) ABS: el producto se cobtiene por copolimerizacidn
de sus tres mondémeros: acrilonitrilo, butadie-

no y estireno.
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b) SAN: se obtiene por copolimerizacién de estireno

.y acrilonitrilo.

2.1.3 Coeficientes de utilizacidén de sus insumos:
a) 0,22 ton. acrilonitrilo/ton. ABS
0,21 ton. butadieno/ton. ABS

0,57 ton. estireno/ton. ABS

Estos consumos eéspecificos son valores promedio
para el tipo de producto que se elabora general-

mente.

b) 0,26 — 0,30 ton. acrilonitrilo/ton. SAN
0,70 - 0,74 ton. estireno/ton. SAN
2.1.4 Otros:
Ambos productos son tefmoplésticos derivados de esti-
renc. .La copolimerizacidn con butadieno y/o aérilqnim

trilo confiere al producto final mayor resistencia al

impacﬁo'y a la temperaﬁﬁra.

2.2 Usos 7
Los principales usos de estos productos en la Replblica Ar-

gentina son:

ABS: artficulos para el hogar, electrodomésticos.
purificacién
industria autoﬁotriz
envases
SAN: bazar
artfculos para el hogar

industria automotriz
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. ESTUDIO DE LA OFERTA

3.1 a 3.9 Ver tablas adjuntas.

En 1la brimera parte del perfodo analizado, ipako pro&ujo:y co~
.meréializéaABS y SAN, ambos productos con un componente adicio-
nal, el itaconato de dimetilo,.basados.en una patenté'de LIRC |
de Ttalia (SNIA Viscosa SPA de Italia y PFIZER Co. de USA).
patente habia sido desarroliada en 1abqratqrio ¥ Qlénta_pilqto
e Ipako SA‘hizo la puesta a punto del proceso ‘en escala in&us—

trial.

El ABS elaborado pof Ipako, denominado Fortylene, no alcanzé el
desarrollo técnico esperado y, ante la imposibilidad de LIRC ¥y
_de Sinclair Koppers ¢o¥ de brindar -el apoyo -adecuado; Ipako. SA

rqscindié la licencia y dejé ‘de producirlo.

A su veg,el SAN fabricado por Ipako SA, denominado Ardylu# eré,'
muy amarillento y la empresa nunca logré obtener un material
transparente. Por‘tal razéﬁ el material fﬁé utilizado para la
produccién de ABS y para algﬁnas aplicaciones tales como cajas
de baterias,,farplitos,traseréé paré autonotores, etc. Finalmen
te, como en el caso del ABS Ipako SA rescindié la licencia del
SAN y.dejé de produ01rlo En realldad la.decisién’ de Ipako SA
de retirarse del mercado se prqdujo.coinc%dentemente con la apa
ricidén de ABS y SAN producidos por MonséntolArgentina SA ? la:

' d601316n de Ipako SA de dedicar. sus 1nstala01ones ¥y esfucrzos
~a la produccidn de polieéstireno expandible (Dyllteﬂ Actualmcn—‘
te Monsanto Argentina SA es el Ginico productor argentino de

ABS v SAN.
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3.10 Precios de comercializacidn actuales

Precio interno de SAN: 3.300 - 3.500 $/kg. (segtin colores)
: (enero 1980)

Precio interno. de ABS: 3.500 - -.4.000 $/kg. (seglin colores)
o . (enero 1980)

. Precio externo: ABS: 1.260 U$S/ton. (FOB EEUU, dic. 1979)
| "SAN: 1.140 U$S/ton. (FOB Bélgica, dic. 1979)

‘Fuente: Monsanto Argentina SA

European'Chemicai News

4. ESTUDIO DE LA DEMANDA

4.1 Demanda hlstérlca

El consumo aparente de ABS crecid, en el perlodo 1969//8

con una tasa anual acumulativa del 11,2%.

Ei-herCadO de este produéfo_tuvo ﬁn'répido desarrollo en el
perfodo 1968/73 y el consumo crecié de 500 toneladas en 1968
a 4.375 en 1973 (tasa anual acumulativa 54,3%). Duranante el
_ perfodo 1974/77 se ﬁrodujeron sensibies fluctuaciones én_el
consumo debido al auge de distintas reglamentaciones oficia-~
les, trabas, desabastecimiento, la actuacién de la Direccién
Nacional de Insﬁmos Criﬁicos, restricciones é las importa—f”
ciones mediante 11cen01as arancelarlas, mercado negro, aca-

paramlento,'acumula016n de stocks, etc.

 Es probable que.el consumo registrado en 1975 sea exagera-—

damente alto y que parte del producto haya 1ngresado a stock
volcandose al mercado durante el afio siguiente. Tal hecho e~
quilibrarfa el consumo anual del periodo 1972/77 en el orden

de las 4.000 toneladas.
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Durante 1978 debido a los problemas econémicos'conocidOS se
noté un descenso del consumo, ‘el que se recuperd parcialmen

te durante 19790,

-La demanda de SAN mostrd, durante el periodo 1969/?2 una

tendencia creciente, pasando de las 425 toneladas en 1969

a 1.235 en 1972 y oscild, durante el perfodo 1972/77 en al-

- rededor de las 900-1.000 toneladas. En 1978, tal como suce-

3

de con el ABS, se notd$ una disminucién del consumO‘que-lle—

g8 a las 790 toneladas.

La. tasa anual acumulativa resultante para-todo el periodo

es de 0,7%.

Demanda actual .

De acuerdo a los datos suministrados por Monsanto Argentina
Gnico productor local de estos productos, ié_demanda,de ABS
durante 1979 alcanzd las 3.500 toneladas v la de SAN osciléd

én el orden de las 1.000 toneladas..

Distribucidén por rubros de la demanda actual

La demanda actual de ABS y SAN se distribuye de acuerdo al

siguiénte perfil:

. ABS - , . Rubro - A _ A o A
Articuios péra el hogar, eiectrodémésticos | 38,6
Refrigeracidn ‘_ o ' ‘ : 28,2

. Automotriz o , o 8,5
Envases - S o ' 1,7
Varios ) . 23,2

Total: 100,0
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SAN o Rubro 7 B
¥ Bazar 52,1
Hogér | | 24;9
Automotriz : 8,6
' Varios | ' 14,4
Total: . 100,0

4.4 Proyeccibn de la demanda

De acuerdo a los resultados obtenidos de las entrevistas
realizadas, se estima quéfél ABS crecer4, en le préximo
quinquenio, coﬁ una tasa cqmprendida éﬁtre el 11,0%_y-el
13,5%. ELl crecimiento del SAN sé estima en el ordén del

67 (como valor mis probable). - -Dado que el usolnrincipal

del SAN es la elaborac16n de articulos de bazar de la lla-
mada "lfnea fina", un aumento de consumo del producto es—
.tafé directamente ligado a un aumento del poder adquisiti-
vo de la poblacién v a la competencia de los producteos ter-
minados importados. Se estimé que, de darse condiciones fa-
-vorables, el aumento del consumo de SAN. para el préximo

qulnquenlo, puede llegar al orden del 87 anual.

4.5 Grificos v tablas.de CONSUmo histérico v proyectado.

Se adjuntan.

4.6 Competencia actual y futura‘del'producto con otros

F1 ABS es un termopléstico que, debido a sus propiedades
técnicas, ha encontrado campo de aplicacidn en diversos
rubros, desplazando de éllos a otros productos Asi por-
ejemplo, el ABS esti desplazando a los pollestlrenos en
muchos usos en el campo de la refrigeracidén, principalmen-

te en el termoformado del tanque de las heladeras familia-



465

- -

~res, dada la incopatibilidad de aquéllos con los componentes

de poliurétanos usados actualmente en la aislacidn t&rmica.
El mayor precio del ABS es compensado por la posibilidad de
usar laminas mis delgadas y por lo tanto, de menor precio.
También ‘en el campo de los electrodomésticos el ABS ha encon
trade una amplia-aceptécién, aunque en este Gltimo caso“suw.
fre la coﬁbetehcia‘con la impoftacién de los productos ter-

minados. La competencia de las resinas policarbonato, termo-

plistico de gran resistencia al impacto y excelentes propie-

dades fisicas, no se vislumbra como peligrosa en razén del
mayor precio.de este tiltimo producto respecto del ABS. Sufre

en cambio, en parte, la competencia del polipropileno.

-

‘El SAN,,por su parfe;'por encontrar su mayor sector de consg

mo en los articulos de bazar, sufre la competencia de otros

termoplisticos, tales como poliestireno o polietileno.

Sin embargo, como ya se ha comentado anteriormente; ha encon
trado dentro de ese sector lfneas de productos de.calidad su
perior y mejor disefio, para las cuales demostrd ser especial

mente apto.

5. CONSIDERACIONES FINALES

5.1

Relacidn oferta~demanda

' Se considera que tanto la demanda de ABS como .1la 'de SAN es-

5.2

tarin convenientemente abastecidas por Monsanto Argentiha SA

‘durante el préximo quinquenio y por otro lado no existen di-

ficultades para que la empresa amplie'su capacidad en la me-

dida gue sea necesario.

Pergpectivas

Las apreciaciones de distintos economistas son coincidentes
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en el sentido de una recuﬁeraciénngenerél en el medianc
plazo, acorde con las metas fijadas por el Ministerio de
Economfa de la Nacién.

~El logro de thles'quétivos incidirfa directdmente sobre

el consumo de artfculos para bazar, hogar, automotriz, etc.,

con-el 1l8gico incremento del consumo de productos como el

ABS y el SAN. . -



ESTUDIO DE LA OFERTA

PRODUCTO: ABS

AGY

FUENTE: INDEC - Monsanto Argentina SA.

- COMPANIA g;;giiiﬁg ANO PUESTA -~ COMENTA-
PRODUCTORA LOCALIZACION TS—=—=———  EN MARCHA RIOS
o | o {(Ton/Afio) - - : _
{bic.1979)
Monsanto Argen- Zirate (Bs. Aires) 7.900 1971 (1)
tina SA. : : . |
(1) Capacidad conjunta de ABS f SAN.
PROYECTOS DE AMPLIACION  —
PROYECTOS DE_NUEVAS PLANTAS -
ANoO PRODUCCION IMP ORTACION EXPORTACION CONSUMO
(Ton) o (Ton) Excluido = (Ton) . APARENTE
_ ) Reales Monsanto . "FE;;T__
1969 - 370 7 670 455 - 825
1970 610 - - 895 710 ~ 1.320
1971 1.335 990 855 - 2.190
1972 2.740 1.480 " 1.065 265 2.540
1973 4.045 1.585 330 240 4.135
1974 3.180 1.365 645 .. 10 3.815
1975 3.265 2.700 2.010 25 5.250
1976 2.695 . 1.360 400 150 2.945
1977 3.655  1.490 110 .. 100 3.665
1978 2.700 980 30 240 2.590



- ESTUDIO DE LA OFERTA

PRODUCTO: SAN

COMPANTIA
PRODUCTORA LOCALIZACION
Monsanto Argen-— Zirate (Bs. Aires)
tina SA

-

(1) Capacidad conjunta de ABS y SAN

PROYECTOS DE AMPLTACION

PROYECTOS DE NUEVAS PLANTAS ~

ANO  PRODUCCION IMP ORTACION
" (Ton) - {(Ton)
1969 200 225
1970 . 230 o215
1971 | 730 105
1972 760 - 475
1973 - 950 10
1074 1.100 . 15
1975 1000 00
1976 1.100 15
1977 1.000 25
1078 - 750 40

{68

FUENTE: INDEC - Monsanto Argentina SA

e neians  ANO PUESTA  COMENTA
(Ton/Ano) BN MARUHA RTOS
-(Pic.1979)
7.900 1971 (1)
EXPORTACION CONSUMO
(Ton) APARENTE
{Ton}
- 425
- 445
- 835
- - 1.235
- 960
- 1.115
- 1.090
- 1.115
- 1.025
- 790
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. PRODUCTO

1.1 Identificacidén del mismo.

Estireno: | <::> -~ CH = CHo

1.2 Sinonimia técnica usual.

Estireno.
Vinilbenceno.
Feniletileno.

Etenilbencenc.

1.3 Posicibn arancelaria.

NADI: 29.01.01.00
NADE : 29.01.01.00
NABALALC: 29.01. 5.01 (01)

CARACTERIZACION DEL PRODUCTO

2.1 Caracteristicas técnicas.

2.1.1 Formas de comercializacidn:
El estireno se comercializa en forma lfquida, con una
pureza minima de 99,6% en peso, a granel y en tambores

de 200 kgs.

2.1.2 Materias primas para su fabricacién:

Etilbenceno.

2.1.3 Coeficiente de utilizacién para sus insumos:

1,13 ton. etilbenceno/ton. estireno.

2.1.4 Propiedades fisicas:
Aspecto: lfquido incoloro. Punto de ebullicién a 760 mm,
°C: 145,2 . Punto de fusidn en aires a 1 atm., °C:

-30,628. Punto de inflamacidén, COC, °C: 31.



Limites de

p

explosividad (%en volumen en aire) 1,1 a 6,1

Viscosidad (e¢p) 10°C: 0,875

2.2 Usos.

37,8°C: 0,587 | .

Sus principales aplicaciones en la Repﬁblica Argentina.son:

. Fabricacién de
alto impacto ¥
. Elaboracién de
. Fabricacibn de
Elaboracidn de
Manufactura de
Pabricécién de

dispersiones.

poliestireno en sus diversos ﬁipos‘(dfistal,
expandible).

copolimeros (ABS y SAN).

caucho estireno~butadieno (SBR).

litex estireno-butadieno.

resinas poliéster no saturadas.

resinas alquidicas, aceites estirenados y

. Otros usos menores (p.ej. fenol estirenado).

3. ESTUDIO DE LA OFERTA

3.1 -a 3.9 Ver tabla adjunta.

3.10 Precios de comercializacidn actuales.

Precio interno:

Precio externoc:

11.892 $/Keg. (precio al 10/12/79).

748 - 770 U$S/Ton. (precio en EEUU.) (diciem
bre 1979). '

Precio de importacién: 538 U$S/Ton. (enero-marzo 1979).



ESTUDIO DE LA OFERTA -

coMPANTA

PRODUCTORA

PASA Pétroquimica
Argentina SA.

. “'I-|‘,'$__

PRODUCTO: etilbenceno

LOCALIZACION

San Lorenzo
(Santa Fe)

PROYECTOS DE AMPLIACION -

PROYECTOS DE NUEVAS PLANTAS -

- PRODUCCION

~(Ton)
30.600
30.400
42.400
47.500
45.200
40,600
41.900
46.400
45.700
45.200

IMPORTACION

(Ton)

—

—

493

CAP - '
APACIDAD ANO PUESTA COMENT A~
INSTALADA EN MARCHA RIOS
(Ton/Afic)
(Dic.197%)
1965
EXPORTACION - CONSUMO
{Ton) APARENTE
(Ton)
- ' 30.600
- 30.400
- 42.400
- 47.500
- 45. 200
- 40.600
- 41.900
- 46.400
- 49.400
- 45.

200



