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ALGINAS APRECIACIOMES SOBRE TA ESTRUIICTITRA NE COSTOS DL LA PRODIICGION ARTE-

SANAL, ﬂﬂIJﬂEN'“E PROMUCAION F TMGRESOS DE LOS ARTESANOS.

1. INTRODUCCION.

Para el andlisis de estos aspectos se recopilaron los da-
tos a través de la aplicacidn de una encuesta a artesanos de las distin-
tas lineas de produccibn consideradas en el estudio (tejido, cuero, nla-
teria, cesteria y madera). las conclusiones que se ohtuvieron sobre com-

- » - - - ) -~ .
posicidn de los costos, ingresos y volimenes de produccidn tienen un ca-
ricter estimativo y comprenden solo las piezas tipo seleccionadas a los

efectos de ejemplificar el comportamiento general de los aspectos sefiala

dos.

El andlisis de costos realizado permitira oﬁservar la pra
vitacién de los principaies componentes de los mismos en el costo total
de cada pieza, a los fines de orientar posibles acciones tendientes a su
reduccién. Dicha reduceidn en los costes a través del abaratamiento de
las materias primas o la disminucidn de los tiempos de produccidn, resul-
tarfa en un aumento de los ingresos percibidos por les artesanos por la

venta de sus piezas, actualmente hajos, sepin podra ohservarse en el ané

lisis aque se realiza sobre este particular.

fon relacidén a los volumenes de produccidén se ha realiza-
do en cAlenlo tedrico en base a una dedicacidén &ptima de 4N horas semana

les, con el ohieto de estimar la canacidad productiva de cada artesano.
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1.1. Costos de producciodn.

fon relacidn a los costos, se trabai0 sobre un <conjunto de
artesanias consideradas representativas de cada una de las lineas, ope-

rando hdsicamente sobre dos variables, para observar su incidencia:

- Costo de los insumos bhasicos utilizados en la elabora-

cidén de cada pieza tipo.
- Tiempo de elahoracidn de cada nieza tipo.

Para el analisis de los costos no se tomaron en cuenta
los costos fijos, correspondientes a locales, herramientas y deprecia-
cidn de las mismas, en razdon de lo dificultoso del cilculeo de su ineci-
dencia y por considerarse poco significativos para este tipo de produc
cién.

Clomo se sefnald anteriormeﬁte, los dafos surgieron de las
declaraciones de los mismos artesanos. Fn lo referente a precios de in-
sumos bisicos, los datos sefialados por los artesanos presentan elevada
homogeneidad para las distintas zonas, posibilicando.la utilizacidén de
los valores modales, es deecir aquéllas que fueron citados bar mayor ni-

mero de artesanos.

Con relacién a los ticmpos de elaboracidn, la medida ép-
tima de los mismos se puede ohtener sb6lo a través de la ohservacidn di-
recta del artesano en su labor va que las declaraciones de los producto
res no siempre tienen la precisién deseahle. No ohstante, el necesario
error derivade del método utilizado para el registro de este dato, tra-

té ‘de contrarrestarse a través de la anotacidén de los tiempos declara-
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dos por distintos a:tésanos para una misma pieza & desplosando el proce-
so de elahoracidn en sus etapas COmﬁonenfes. Pe todas mancras, los datos
sobre este particular prasentan un caracper estimativn,_a los fines de
ilustrar la incidencia de la mano de obhra en los costos totales de cada

pieza.

1.2. Ingresos de los artesanos.

Fl cdlculo de los ingresos percibidos pof el artesano se
efectud por diferencia entre el precio de venta de la pieza v los costos
(en  caso gue lo hubiere) oripginados en la adquisiciGn de las materias
primas necesarias pafa su elaboraéién. Como los precios de venta presen-
tan cierta variabilidad, en alpunos casos se han considerado dos cifras
topes entre las que oscilan los precios declarados. Por el contrario,los
precios de los insumos bdsicos presentan mayor repularidad, posihbilitan-

do la utilizacién de un wnico valor, para todos los casos considerados.

Como se realizé asimismo una estimacifén del tiempo de ela

horacidn de cada pieza, fue posihle efectunar un cdlculo del ingréso hora

1.3. Volimen de produccidn.

Partiendo de lds horas necesarias para la confeccidn de

cada una de las piezas consideradas v una cantidad dptima de horas de de
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dicacidn a la actividad se estimd el voliimen de produeccidn potencial pa-

ra un periodo anual, a fin de ilustrar sobre la capacidad productiva de

los artesanos.
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2.1, Costo de las materias primas e insumos.

2.1.1. Artesania textil.

Fn el caso de la lana, los precios declarados por kilogra:
no, oscilaron entre$2,000 v$3.000, para compras efectuadas en el trans-
curso del atio 1979. Las variaciones de preciés repistradas se asocian
con el tipo de proveedor, obteniendo precios mids hajos aquellos artesa-
nos que adquieren la materia prima, directasente de los productores lane
ros. Mo obstante, es necesario hacer notar que algunos artesanos que se
proveen por esta via, sefialan un bajo aprovechamiento del material debi-

do a su alto contenido de impurezas.

A los fines del cdlculo de costos de laspiezas tomadas en

congideracidén se utilizé el valor modal de § 2.500 por kg de lana.

Las tintas, otro componente de importancia en la elabora-
cién de los tejidos artesanales riojanos, son adquiridas por onza o

en latas de 1/4 kg.

El precio de la onza de tinta para la fecha del relevarmien
to -cctubre de 1870 a febrero ce 1980—, cra de $ 1.800.- y el de la lata
de 1/4 ky de § 12.0hﬂ.—, valores declarados uniforrerente por los artesa-
nes entrevistados de todas las zonas relevadas. Para hororeneizar el ¢al-
culo de la incidencin en los costos de las tintas, s¢ tord el valor de
8 1.800 1a onza, recducicndo n ests unidad los valores erpresades en ora-

mos.
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En el cdlculo de los costos de los tejidos no se ha con-
siderade el alumbre, utilizado en la etapa de tefido de la lana, debido

a su escasa incidencia.

Fara la estimacién de los costos totales se han tomado
las cantidades brutas de lana v tintas insumidas en el proceso de elato
racién de las piezas, va que en arbos casos la pronorcidn de desperdi-

cio es considerable. -

En el caso de la lana, las declaracinncs de los encuesta
dos hacen oscilar la preporcidn de desperdicio entre el 257 v el 507,
El contenido de impurezas, largo de la fibra y calidad general del mate

rial son los factores que determinan su coeficiente de aprovecharmiente.

La incidencia de las lanas v las tintas en los costes to-
tales de las piezas tewxtiles analizadas puede observarse en el Cuadro N

l.
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Cuadro X7 1

Artesania textil.

Cantidad y costo de los insumos bdsicos necesarios para la elaboracifn de piezas tipos.

Cantidad bruta cde in-

Costo unitario de los

Caosto total de los insuros noce-

Ticzas tedidas en metros Caracteristicas X i . R
SuRios necesarios INSURCS NeCesarlas sarios
{valor modal) e -
Lana (Kg) Tinta (oz) Lama {Kg) Tinta (oz) Lana Tinta "Total
Schrecama 2,20 = 1,60 Con dos guardas ata- 7 10 $ 2,500 § 1.30D $ 17.500 $ 18,000 % 35.500
das
Sobrecama 2,30 = 1,50 Dohle faz 15 18 § 2.500 $ 1.800 $ 37.5C0 & 32.400 5 69.900
Sobrecana 2,20 x 1,66 Listada con rapacejo 10 10 $ 2.500 5 1.800 $ 25,006 ¢ 1R.00C $ 43.000
Jerga 2,20 x 1,60 Listado de color 8 10 § 2.500 $ 1.800 $ 20,000 § 18,000 § 38,000
Allorija 2,00 x 0,40 Bordada ) 4 3 $ 2.500 5 1.800 S 10.000 § ©.000 $ 19,000
Hanta 2,15 = 1,70 A cuadros con colores 10 - $ 2,500 - $ 25,000 - § 25,000
naturales
Frazada 0,90 x 2,00 Con cuchillas y puar- 10 7,5 § 2.500 $ 1.300 $ 25.000 5 13.500 $ 38.500
das
Frazada 2,20 x 1,50 Con - motivos florales 7 7,5 $ 2.500 $ 1.8060 $ 17.500 $ 13,500 % 31.000
Pencho 1,80 x 1,50 Listade natural 7 5 2.500 - $ 17.500 - 5 17.50n
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El peso relativo de los costos de la lana y las tinturas
en los costos totales de los insumos necesarios para la confeccidn de ca-

da pieza se puede observar en el Cuadro N7 2.

Cuadro N? 2
Peso relativo de la lana y las tinturas en el costo total de los insumos

necesarios para la confeccidén de piezas tipo.

Piezas Lana Tinta Total
Sobrgcama can | 49,30, 50,70 100
guardas atadas
Sebrecama do- o
ble faz 53,6? 46,35 100
Sobrecama lis~
tada con rapa- 58,14 41,86 100
cejo
Jerga .con lis- '
tas de color 52,63 47,37 100
Alforja bordada 52,63 47,37 100
Manta a cuadros
(colores natura 100 - - 100
les)

Frazada con cu-

chillas y guar- 56,45 43,55 g 100
das

Frazadas con mo

tivos florales 64,84 35,06 100
Poncho listado 100 _ 100

natural
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La incidencia de la lana en el costo total de los insu~
nos de las piezas colofeadas‘artificialmnete oscila entre el 50% y 65%
y el de la tintura entre un 35% vy un 50%. Es de éestacar la marcada gra-
vitacién de las tinturas, aspecto a tener en cuenta en casc de encarar-
se un reordenamiento de la actividad, buscando las viaé para lograr un a

baratamiento de este insumo para los artesanos.

2.1.2. Artesania del cuero.

En los costos de los insumos bdsicos para este tipo de

artcsaufa, s6lo se ha considerado el cuero vacuno, debido a que, para

las piezas estudiadas es el material que influye en forma m3s decisiva,

y casi exclusiva, para el cAlculo de los mismos. Para algunas de estas
piezas se suelen utilizar ademias algunos elementos para la preparacién
del material o su confeccifin, tales como jahén, grasa, clavos, alambre,
madera y argollas de hierro, que no han sido incorporados a la estima-

cién de estos costos.

De acuerdo a los datos recopidos, el valor modal, aquel
que registra un mayor niimero de citas entre los artesanns entrevistados,
es el de § 20.000, para cueros de 25 a 30 kg. En base a este valor, se
han realizado las estimaciones de costo de materia}es para algunas pie-

zas de este tipo.{Ver cuadro N7 3).

M
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Cuadrc MY 3

Artesania del cuero.

Cantidad y costo de los insumos bfisicos necesarios para la elaboracion de piezas tipo.

. Medidas . Cauntidad bruta de insu Costo unitario de los Costo total de los insumos
Fiezas Caracteristicas oo I o P .
(en m) mos bisicos necesarios insumos baAsicos nece- basicos necesarios
sarios (valer modal)
Montura 0,47 m x 0,35 m "Rusticano artistico” 1 cuero {25 kgs) $ 20.Q00 $ 20.C00
Lazo 14 metros Trenzado de & tientos 1 cuero (25 kgs) $ 20.000 $ 20.000
Fetaca 0,40 mx 0,20 m Mediana 1/2 cuero $ 20,000 $ 10.000
Cincha le x 0,15 m Entrefejido a cuadros 1/4 cuero $ 20.000 § 5.000




CbNSE_[O FEDERAL DE INVERSIONES

Para esta especialidad es necesario considerar los cueros
insumidos por unidad y no per kg, va que de cada cuero, ségin la pieza de
que se trate, se desperdicia una proporcidn considerable que incluye gene

ralmente las patas, cabeza y partes finas.

Con relacifin a los precios de este material, es interesan
te hacer notar, que los registrados para la zona sur son superiores a los

correspondientes a las restantes zonas.

2.1.3: Plateria.

Para este tipo de artesania sélo se obtuvieron datos com-
pletos para dos piezas, el mate con base copa; con su correspondiente bom

billa ¥ una pulsera con motivos grabados y caladoes. - r

La plata es un insumo de dificil acceso para los artesa-
nos. Sus fuentes de éprovisionamiento son bisicamente dos:Jlos vecinos a
quienes suelen comprar pigzas en desuso para su fundicién y les cﬁmercios,
en especial los de Buenos Aires. En este ﬁltimo.caso, el precio pof kilo-
gramo para ei afio 1979 ascendia a $ 400.000.~, valor en base al cual se o
perd para estimar los costos por materia prima de las piezas en estudio.

(Ver Cuadro N° 4).

Como en los casos restantes, para realizar el cdlculo de
los costos de insumos, se tomaron las cantidades brutas de material nece-

sario. En el caso de la plateria, el desperdicio de material, segin las



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

declaraciones recogidas, es de airededgr del ZOZ,lque reSUIEa irrecupe-
rable dadas las condiciones técnicas con que seldesarrolla actualmente
esta especialidad. Atento a la carestia de este material y las dificul-
.tades de acceso al insume para los artesénos, resultaria de interés ins
trumentar los medios necesarios para recuperar el elevado desperdicie

resultante de la elaboracidn de estas piezas.

44
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Artesania de Plateria.

Cuadro K 4

e ——————

Cantidad v costo de los insumes L:dsicos necesarios para la elaboracidn de piezas tipe.

Hedidas

Cantidad bruta de

Costo unitarie

Costo total de los

Piezas fen m) Caracteristicas insumos bisicns de los insuros insumos bisicos ne
necesarios bdsicos necesa- cesarios
’ rios
Mate cou bombilla (255 grs.)’ 0;19 m Con base copa ("colo- 250 g + 45 ¢ $ 4D0.C0C el & 118.000
nial") ke.
03,20 m x 0,02 m Con rectdngulos praba 60 g $ 400.000 el $ 24,000

Pulsera (45 grs.)}
) dos y calados

kg

emn
aal
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2.1.4. Cesteria y madera.

Los insumos necesario$, para la confeccidn de estas ar-

tesanias suelen obtenerse por recoleccidén directa del medio o a cambio

de productos artesanales elaborados, entregados a los duefios de.los te-.

rrenos donde los artesanos efectiian su .aprovisionamiento. In este Glti
mo caso resulta dificultoso asignar un valor monetario a los costeos de

estas materias primas.

No obstante, para estas artesanias, resulta importante
considerar, el tiempo insumido en el acarree de los materiales desde
las fuentes de aprovisionamiento, va que los desplazamientos a tal fin
suelen insumir un tiempo considerable. Sobre este particular es necesa-
rio hacer notar asimismo que, la falta de vehiculos u otros medios que
faciliten el traslado de materiales, requiere frecuentes viajes a fin

de mantener un abastecimiento que permita la produccién regular.

Por los motives sefialados, en la estimacidn de los cos-
tos para estas artesanias no se han considerado valores monetarios para
las materias primas, pero si se han tomado en cﬁenta las horas hombre
insumidas en-la recoleccidn y el traslado de los materiales desde las

fuentes de aprovisionamiento.

2.2. Tiempos de elaboracidn de las piezas tipo.

Lz mano de obra insurida en la elaboraciéin de cada una
de las piezas analizadas adquiere gran relevancia dadoe el caricter arte

sanal de las mismas, gravitando muy sensiblemente en sus costos totales.
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Como se sefiald anieriarménte, gl tiempo insumido en la
elaboracidn de caﬁa-pieza, surgiﬁ_de-las propias declaraciones de los
artesanos. La confiabilidad de-las mismas pudo afianzarse a traves del
_registro de mds de una respuesta faré éada ﬁieza consideracda, tom;ndo

prara el cZlcule los valores promedio o extremos.

Para el registro, se desglosd el proceso de elaboracidn
en sus etapas componentes, solicitando a los artesancs la estimacidn,

en horas, de la duracién de cada una de ellas.

2.2.1. Artesania textil.

Para el anidlisis de este aspecto en la artesania textil,

el proceso total fue desdoblade en las siruientes etapas:

— hilado y torcide

lavado y teriido

urdide y enlizado

tejido

- terminacién

El tiempo insumido en la elaboraciﬁﬁ de las piezas pre-
senta una relacidn estrecha con la habilidad diferencial de cada arteéam
no y la intensidad de su dedicacidn a la qctividad. Esto permite expli-
car algunas disparidades muy evidentes, para piezas de similares carac-
teristicas, ohservadas especialmente en las etapas de urdide y enlizado
y terminacidn. La obtencidn de dna medida promedio representativa, exi;
giria un mayor niimero de mediciones para cada pieza a fin de dejar de

lado las variaciones motivadas por las condiciones individuales de cada
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DT e

artesano. No obstante la informacidn recogida sobre este particular per

mite una aproximacidn general al tema.

En el cuadro NU 5, pueden observarse las horas insumidas
en el desarrollo de cada una de las etapas mencionadas, para las 9 pie-
zas seleccionadas para el estudio, de acuerdo a las declaraciones recogi

das.

18
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Artesania Textil

Cuadro N2: 5

Tiempos de elahoracifn de piezas tipo (en horas)

T e e R e P e
. horas
Sobrecama 2,20 x 1,60 con dos guardas ata 144 8 24 T3 R 16 . 224
das ) ‘ '
Sobrecama 2,30 x 1,50 Nohle faz 180 6 9 72 18 285
Sobrecama :-!,20 x 1,60 Listade con ra;:acejo an & . 3 - 15 6 120
Jerga 2,20 x 1,60  Listado ¢/guardas color 96 8 8 24 16 152
Alforja 2,0n x n,40 . Bordada ’ 45 4hg 307 - 1hs 3 3 - B 60
Manta 2,15 x 1,70 A cuadros (col.nat.) 120 6 12 60 30 228
Frazada 0,90 x 2,50 fon cuchillos y guardas 72 ’ 12 . 2 16 12 114
Frazada 2,20 x 1,80 Con motivos florales 144 8 4 120 8 284

Poncho 1,90 x 1,50 Listado natural . 45 i) B 32 9 a5
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En el cuadro N? 6 puede observarse que el tiempo nece-
sario para la preparacidn de la hilatura, supera en la casi totalidad
" de los casos, el 50% del tiempo.total necesario para la confeccidn de

cada pieza.

El tejido de cada pieza, ocupa el sepundo lugar atento
al tiempo necesario para su desarrollo, insumiendo, en la mayor parte

de los casos, menos del 30% del tiempo total de elaboracitn.

De lo anteriormente expuesto puede deducirse que, la in
troduccidén de alguna mejora técnica que, sin alterar la cualidad artesa
nal de los productos, permitd acelerar la etapa de preparacién del hila
do, disminuiria sensiblemente los tiempos actuales dg elaboraciﬁn, posi

bilitando asimismo un aumento de la produccidn.

2.2.2.'Artesania del cuero.

Para esta artesania se han obtenido datos sobre tiempos de
elaboraciﬁn-para 5 piezas, consideradas representativas de la especialidad.
En este caso, el proceso de élaboraciﬁn se ha dividido en las siguientes e
tapas.

- Preparacién del material

- Confeccidn de la pieza

El desdoblamiento de los pasos se ha realizado en térmi-
nos wuy generales a fin de posibilitar el tratamiento conjunto de piezas
de este tipo de caracteristicas disimiles, tales como los trabajos trenza

dos y las petacas.
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Los datos referidos al tiempo insumido por las etapas

mencionadas para las piezas consideradas, constan en el cuadre NI 7.

2%
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Artesania del fuero.

fuadro N2: 7

Tiempo de elaboracidn de piezas tino (en horas)

-

Preparacion del

Confeccidn de

Tiempo total de

Pieza Medida Caracteristica material la pieza elaboracidn
- Montura 0,47m x 0,35m = "Rusticano artistico” 32 hs 24 hs 56 hs
- Lazos ) l4m ) Trenzado de & tientos 14 hs B hs 22 hs
- Petaca N,4Mm x 0,20m ‘ --—- 8 hs (1) 4 hs 12 hs
- Litigo Im Trenzado 47 hs 24 hs 71 hs
- Cincha 1,0m x 0,15m " Entreteiido a cuadros 27 hs 8 hs 35 hs

(1} En este caso el artesano pregara el material para la confeccidn de mis de una pieza por veZ.Para el cflculo se dividif el tiempo total insumide

en esta etapa por la cantidad de piezas elahoradas por vez.

N
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[l peso relativo del tiempo insumido.por cada una de es-
tas etapas en el proceso total de la elaboracidn de estas piezas, puede

observarse en el cuadro N? 8.

Cuadro N?T 8

Duracién relativa de las distintas etapas del proceso de elaboracidn de

piezas tipo.

Pieza Preparacifn Confeccidn de Tiempo tota}
del material la pieza de elaboraciodn
Montura 57,14 £2,86 100
Lazo 63,64 36,36 160
Petacas ‘ 66,66 33,33 100
Latigo - 66,20 13,80 | 100
Cincha ‘ 77,14 22,86 100

De acuerdo a los datos recogidos, el tiempo necesario para
la preparacién del material supera al requerido para la confeccidén de 1la
pieza. Para las piezas trenzadas esta primera etapa comprende el estaquea-
do, "desgarrado” y corte de lonjas, estirado, pelado, sobado y corte de
tientos. fara las petacas, el estaqueado, peladc, sobado y corte de la pie

Za.

La disponibilidad de cuero suficiente permite a algunos ar

tesanos la preparacidn de material para la confeccién de varias piezas por

o

vez, disminuyendo en estos casos, en forma sensible el tiefipo total de ela

24
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boracidn.

La posibilidad de desarrollar conjuntamente esta etapa
para varias piezas, permitirfa aumentar la produccién actual de esta es

pecialidad.

2.2.3. Plateria.

El proceso de elaboracidn de piezas de plateria, compren

de en general las siguientes etapas:

fundicién

laminado

moldeado

soldado de partes

limado y pulido ‘. .

decorado y terminacidn

Los artesanos entrevistados a fin de registrar los datos
referentes a tiempos de elaboracifn encontraron dificultades para senalar
en forma desagregada, la duracidén de cada una de estas etapas, indicando

s6lo el tiempo global insumide en la confeccién de piezas completas.

Para esta especialidad, se consignan datos para dos pie-
zas, el tradicional mate con base copa y su correspondiente bombilla y u

na pulsera con motivos grabados y calados (Ver cuadro N7 9).

25
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Cuadro Nt 9

P

Tiempos de elaboracidn de piezas tipo (én horas)

Piezas Medidas Caracteristicaé Tiempo total de
. elaboracidn
vate c/bombilla 0,19 m de  Con base copa ("co  S6hs a 63 hs
alto lonial') '
Pulsera 0,20 m x Con rectangulos ‘24 horas
0,02 m grabados ¥ cala-
dos

2.2.4. Cesteria.

Como ya se sefialara en el punto £eferido a costo de mate-
rias primas, en los tiempos necesarios para 1a elaboracién de piezas de
esta especialidad, se ha considerado el necesario para la recoleccidn de
las materias pgimas y su traslado desde las fuentes de aprqvisionamiento,

no siempre proximas al emplazamiento de los artesanos (1)

Se pudo observar que la recoleceidn de mimbre, simbol, PO
leo, membrillo, pasto de la vifia y las otras especies vegetales utiliza-
das para la confeecidn de cestos, se realiza cada vez en una cantidad que

permite la confeccidn de mas de una pieza. Nado que 1a mavor parte de los

(1) De acuerdo a las declaraciones recogidas las distancias para recclec-

tar material son de hasta S km.

26
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artesanos carecen de vehiculos u otros medios de transporte, los despla
zamientos suelen realizarse a pie y el acarreo en forma manual, trayen-
do en cada viaje la cantidad de material posible de desplazar por estos

medios (una brazada).

.A los fines dél cédlculo, y atento a que el material re-
colectado en cada oportunidad permite la confeccidn de mds de una piéza,
el tiempo destinado a esta tarea fue dividido por la cantidad de cestos
que, de acuerdo a la declaracién de cada artesano, puede elaborar con lo

recogido cada vez,

La preparacidn del material, que segin las especies re-
quiere pelado, descortezado, vy corte de varillas, suele realizarse asi-
mismo para mids de una pieza por vez. Esta situacidn pudo registrarse pa-
ra la confeccidn de cestos de mimbre y poleo, por lo que, en estos casos,
los tiempos correspondientes a esta etapa fueron divididos por la canti-

dad de piezas elaboradas por vez.

Los datos y estimaciones sobre tiempo insumido en la e-

laboracidn de piezas de cesteria, constan en el Cuadro NI 10.

2%
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rado con lana

Artesania de la cesteria.
Cutllro W2: 10
Tiewpo de elaboracidn de piezas tipo {en horas)
\\
i 15 i jido . .- i Total de
Pieza . P Recoleccion Preparacidn Tejido de Tiempo a1
Hedidas . Caracteristica del material del material la piera Terminacion elahorac?.cm
= Tira 0,15m x 0,50  Simbol e hilos de lana 15 min, 15 min. 12 hs - 12 hs 30 min.
= Canasto cosechera  0,50xn,39xN,30m Mimhre y cafia 30 min. 1 hora 2 hs - 3 hs 30 min.
- Costurerite N,25xN,30xN,1Mm Pasto de la vifia,deco- 30 min '1 h 30’ 12 & 16 hs _ lehs a 18hs
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El peso relativo de cada etapa en el tiempo total de ela-

boracidén de las piezas de cesteria consideradas, puede observarse en el

Cuadro NT 11.

Cuadro NJ 11

A

Duracién relativa de las distintas etapas del proceso de elatoracién de

piezas tipo.

Pieza Pecoleccidn Preparacidn Tejido de Termina- Tpo.total
del material del material la pieza cidn de elabo-
' racidn
Tipa 27 , 27 967 - 100 %
Canasto 14,28 % 7 28,57 % 57,14 % - 100 %
Costureri- : 2,78 % 8,33 % 85,71 % 100 %
to a 3,57 7% ~a 10,70 % a 88,89 % B )

y del cuero,

A diferencia de lo observado para las artesanias del tejido

en la cesteria, la confeccidn de la pieza constituye la etapa

mis prolongada ya que las fases preparatorias insumen en todos los casos pe

-
riodos menores.

Esto se hace mids evidente cuanto mas refinada sea la pieza

de que se trate, como en el caso de los costureritos y las tipas.
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2.2.5. Madera.

La confeccién de esta artesania s6lo ha podido ejempli-
ficarse con una {inica pieza, de la que se han obtenido datos completos:

un par de estribos realizados en madera de chafar.

Como en el caso de la cesteria, la recoleccidn y prepa-
Vracién del material suelen realizarse péra esfa especialidad, para mis
de una pieza a la vez, estimandose los tiempos unitarios tal como se hi
zo para la anterior especialidad, en base a las declaraciones de los ar
teéanos sobre la cantidad de'piezas elaboradas por vez. Los datos y-es-
timaciones utilizados para el cdlculo del tiempo.tntal de elaboracidn

de la pieza considerada, pueden observarse en el Cuadro NTU 12.

Cuadro N7 12

e ———eeet ————

Tiempo de elaboracién de piezas tipo.

Pieza Medidas CBracte-. Recoleccion  Preparacién Confec- Tpo.
risticas del material del material cidn de total
. la pie- de ela
. za borac.
. Estribos 0,20 m madera 1 hora 3 horas 6 horas 10 hs.
x 0,15 m chanar -

La duracién relativa de cada una de las etapas con rela-
cidén al tiempo total de elaboracién es de un 10% para la recoleccidn del

material, un 30% para su preparacidn y un 607 para la confeccidn de la pie

30
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3. INGRESNE,

E1 cAlculo de los inpresos recibidos per los artesanos por
] . .

la venta de sus piezas surpe como diferencia entre los precios recibidos

y los costos de los materiales insumidos en sus ohras (1).

Los précios de las piezas consideradas registran variacio-
nes asociadas con el tipo de comprador v la zona de produccidn de que se
trate. En estos casos y a los fines del cdlculo se han considerado los va
1orés que presentan mayor frecﬁencia le cita (valores modales)©® los topes

entre los que oscilan.

ima vez obtenido el valor del ingreso neto recibido por el
artesano y considerando los tiempos de elaboracidn declarados para cada
pieza, pudo estimarse asimismo el inpreso horario, que ilustra. con mavoer

claridad sobre este particular.

Como va se ha indicadp en el pﬁnto 2.1.4., nolse haﬁ asigna
do valores monetarios a los costos por materia prima de las artesanias de
1a madera y la cesterfa, considerando asi el 1007 de los precios de estas
artesanias, en concepto de pago por mano de obra, como contrapartida, para
estés piezas, el precio recibido por su venta resultaria equivalenté al in

greso neto del prndﬁctor'( 2).

(1) Fl detalle de los costos por materia prima para los tejidos, el cuero

'y la plateria puede observarse en los Cuadro N2s. 1,3y 4,

(2) La finica excepcidn estd constituida por los costureritos, piezas de ces
teria decoradas con lana colorida, en que se ha computado el costo de

las lanas y tintas insumidas en su elahoracién.
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A fin de poder comparar los

distintas artesanias consideradas,

en el Cuadro N= 13,

estos se

valores resultantes para las

presentan en forma conjunta

2%
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Cuadro NZ2:

13

Estimacién del ingrese neto y horario recibido por el artesano por

.

la venta de piezas tipo.

Tipe de Piezas Medidas Caracteristicas . Precio Costo dg %n- Ingreso neto Tiempo d?‘ Ingre§o
Artesania (en m.}) sumos bésicos del artesano elahoracidn horaric
Textil Sobrecama 2.20m x 1.60m Con 2 puardas atadas $ 120,000 $ 35.500 $ B84.500 224 hs § 37z

Sobhrecama 2.3Mm x 1.50m Noble faz § 19n.a0nn $§ 69,900 § 120.10n 285 hs $ 421
Sobrecama 2.20m x 1.60m Listada con TaApacejo $ 105.na0 $ 43.0n0 $ 62.nnn 120 he § 517
Jerga 2.20m x 1.6Mm Listado con g/color § B5.700 a $ 150.n000..% 38,000 8 47.000 a § 112,000 152 hs $ 309a 8§ 736
Alforja 2.00m x N.40m Bordada $ 40,000 $ 19.0n0 & 21.n0n 60 he $ 350
Manta 2.15m x 1.7%m A cuadros c/colores $ 130,000 $ 25.n00 $ 1ns,nnan 228 he $ 460
-t naturales .
Frazada(lpza) 0.9 x 2.0f%m ron cuchillas v uard, 8 12n.000 $ 3R.50n $§ 81.500 114 hs § 715
Poncho 1.90m x 1.50m Listado natural $ 65.000 a & 150,000 § 17.50n0 $ 47.50N a $ 132.500 55 hs 8 500 a $ 1395
Frazada 2,20m x 1.80m Con motivos florales $ 180,000 a § 30n.000 $ 31.00n $ 149,000 a $ 269.000 284 hs $§ 225 a 5§ 947
e ' _ d
Cuero Montura 0.47m x N.35  "Rusticano artistico”™ $§ 35.00n § 20.00n $ 15.000 56 he $ 267 - .
Lazo 14 m Trenzaso de 4 tientos $ A.0n0 a8 $ 45.000 $§ 2n.00n $ 10,000 a3 25.000 22 hs $ 454 a $1136
Petaca 0.40m x N, 20m - - $ an.0nn $ 10,000 $ 2n.000 12 hs $1.666
Cincha 1.00m x 0.15n  Entretejido a cuadros § 20.000 a $ 30.00n 5 5,0nn $§ 15.000 a § 25,000 35 hs $ 429 a§ 714
Platerfia Mate ¢/bombilla 0.19m de alto Con hase copa "colonial”$ 280,000 a $§ 350.000 $ 118.nng $ 162,000 a $ 232.000 56 hs a 63 $2.571 a § 4143
Pulsera 0.20m x 0.02m  Con recténgulo grabados
¥ calados, $ 70,000 8 24.0n0 $ 46.000 24 hs §1.917
Cesterfia Tipa grande 0.15m x 0.50m Simbol e hilos de lana § 5.000a¢ 7.00n: - - - $ 5.000a$ 7.000 12 hs 30° S 400 a § 560
C/coskchero 0.50m x N.30m Mimbre y cafia $ 4000 a s 5.000 - - - $ 4.00na§ 5.00n 3 hs 3N’ $1.142 a $ 1428
Costurerito 0.23m x N.15m x Pasto de la vitia, deco
.10m rado con lana de color $ 15.000 S 3.050 $ 11.950 14 hs 2 18 § 853 a § 663
Madera Estribos 0.20m x 0.15m Madera de chafiar $ 2n.00n a $ 30.n00 - -~ ’ S 20,000 a$ 30,000 1o hs $2.000 a $ 3000




CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

La observacién de los valores surgidos de la estimacidn
del ingreso horario, permite ohtener una aproximacifn respecto de la co
tizacidn de la mano de obra para‘las‘distintas especialidaaes. A efectos
de dicha comparacidn se considerd conveniente dejar de lado.los valores
correspondientes.a la madera debido a que no es posible aseguar su re-
presentatividad por 'nb contar con datos suficientes .Considerando las
piezas pertenecientes a los cuatros tipos restantes,los valores extremos
del ingreso horario estimado oscilan enfre‘s 225 para una pieza textil

y § 4.143 para una de plateria, resultanda un promedio en § 1.269.

Para las piezas textiles los topes se ubican entre § 225,
correspondientes a una frazada con motivos florales, comercializada a un

precio de § 18n.000 y $ 1,395 para ‘un poncho vendido a $ 150.000-

Para las artesanias de cuero, los valores van desde § 267,
para una montura vendida a $ 35,000 en un medio rural, a 8 1.666, en el

_caso de una petaca vendida a $§ 3n.00N,

Fn el caso de la plateria es donde los valdres alcanzan
cifras mias elevadas., Varian entre 5 1.917 para una pulsera cuyo precio de
venta fue de $ 70.000 y-$ 4,143, ingreso horario estimado para un mate €O

lonial con su bombilla éorrespondiente, vendido a § 350.000,

Para la cesteria los valores del ingreso horario estimado
para las distintas piezas oscila entre $ 400, en el caso de una tipa cuyo
precio de venta fue de § 5.000, y $ 1.428, para un canasto cosechero ven-

dido al mismo precio.

'LLa observacidn somera de estas estimaciones en cuanto a in

greso horario,permite concluir la baja cotizacidn de la mano de ohra arte
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A fin de visualizar con mayor claridad la gravitacitn
relativa de cada etapa en el proceso total de elaboracion, los tiempos

absolutos correspondientes fueron volcados a porcentajes (Ver Cuadro N°

6) .

Cuadreo N° 6

Duracidn relativa de las distintas etapas del proceso de- elaboracidn de

piezas tipo.

20

liilado y Lavado y Urdido y

A e . Tejido Terminaciodn
torcido tetiido enlizado 3

Pieza

Tierpo total
de elaborac.

Sobrecama ¢/

guardas ata- 64,29 3,57 10,71 14,29 7,14
das _ . . -
Sobrecama do :

. ble faz — 63,16 2,10 3,16 25,26 6,32
Sobrecama lis
tada con rapa 75,00 5,00 2,50 12,50 5,00
cejo
Jerga lista- 44 ¢ 5,26 5,26 15,79 10,53
da 0
gigera bor- 55 00 7,50 2,50 5,00 10,00
anta a €U 52,63 2,63 5,26 26,32 13,16
Frazada con o
cuchillas ¥y 65,16 10,53 1,75 14,03 10,52
guardas
Frazadas con )
motivos flo- 50,70 2,82 1,41 42,25 2,82
rales ' .
Poncho 1is- ., 45 3,16 6,32 - 133,68 9,48
tado }Z : _

100

160

100

100

100

100

100

100

10C
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sanal. Ain enrel caso‘de los plateros , en que los ingresos régistran los
valores mads elevados, éstos resultan escasos tdﬁando en consideracidn el
refinamientd de la labor, 1la esﬁecializaciGn que esta,exige‘y el esfuerzo
econdmico que requiere la compra de materia prima para el desarrollo de

la especialidad.

Los valores mis bajos se encuentran en la artesania‘textil
y la del cuero, pero resulta dificil evaluar ajustadamente su significacidn
en el marco econdmico de las zonas rurales en que se desarrollan. Como se_
sefiala en otra parte de este estudio, si bien los ingresos provenientes de
la artesania son bajos en términos absolutos, constituyen un aporte signi-

ficativo en un medio que presenta escasas fuentes de ingresos monetarios.

La correccidn de los ingresos de los artesanos podri efec-
tuarse a través del aumento de la comercializa¢ion y las medidas que pue-
dan instrumentarse en relacidn con la disminucién de los costos por mate-

rias primas.
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4. TICIDENCIA NE LA MATFRIA PRIMA Y LA MANO NE ORRA EN FEI PRECIO DE

VENTA .DE LAS PTEZAS ARTESANALES.

Partiendo.de los datos‘sthe costos de las materias primas
v del ingresé neto del drtesano paré céda una de las piezas tipo, puede
estimarse la gravitaciSn relativa de cada una de estos factores en el pre
cio final de las mismas. Los valores porcentuales de estos componentes |

pueden observarse en el Cuadro N= 14.
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Cuadro N&: 14

Incidencia relativa de las materias primas v la mano de ohra en leos precics de venta

de piezas tinpo.

Incidencia de 1los

Tipo de Piaza Incidencia de la Precio de venta de la pieza

Artesania ez insumos bidsicos mano de obra pieza Yabsoluto)

Absoluto z Absoluto x Absoluto z

Textil Sohrecamz ¢/dos guardas atada $ 35.5n0 20,58 $ 84,500 70,42 $ 120.000 100
Sobrecama dohble faz $  RO.900 36,70 $ 120,100 63,21 § 190.00n 100
Sobrecama listada c/rapacejo §  43.000 40,95 $ 62.000 . 59,03 $ 115,000 100
Jerga listado cdor. . 5 38.0n0 44 .70 a 25,313 % 47.00N a 112.000 55,29 a 74,67 § 85.000 a $ 150.000 100
Alforja bordada $ 18,000 47,50 § 21.00n 52,50 § 40,n0N 100
Manta a ¢uadros c/naturales $ 25.00nN0 19,23 § 105.n00 80,77 $ 130.000 100
Prazada c/cuchillas y puarda & 38.500 32,08 8 81.5Nn . 67,92 i, % 120.000 100

~ Frazada cf/motivos florales $  3L.900 17,22 a 10,33 § 149,000 a 2A0,0NN 82,77 a . 89,A7 § 180.000 a § 300,000 100
Poncho listade natural 5 17.500 26,92 a 11,67 & 47.500 a 132.500 73,08 a 88,33 § 65.000 a § 150.000 100

Cuero Montura $  20.00n0 57,14 & 15.000 42,86 $ 35.000 _ 100
lazo trenzado de 4 tientos S 20,000 66,67 a 44,44 § 10.000 a 25.000 33,33 a 55,56 $ 30.000 a § 45.000 100
Petaca mediana 5 10,000 33,33 $ 20.0n0 66,66 - % 3n.000 100
Cincha 5 5.00n0 25,0 a 16,67 $ 15.0n0 a 25,000 75,00 a 83,33 $  20.0n0 a §  30.000 140

Plateria Mate e/bombilla "eolonial" $ 113.0n0 42,14 a 33,71 S 162.000 a 232.000 57,86 a 66,29 $ 280.000 a $ 350.000 100
Pulsera c/rectidngulos graba- $ 24,000 34,28 $ 46.000 65,72 $ 70.000 100
dos y calados -

Cesteria Tipa grande simbol - - --- 8 5.0N0 a 7.000 100 b1 5.000 a g 7.000 100
Canasto cosechero mimbre ¥ - - '; 4,000 a 5.000 100 s 4,000 5.000 100
cafia ) ’ '

Costurerito pasto de la viiia $ 3.050 20,33 4 11.950 79,67 $ 15.000 . 100

Madera Estriho - madera de chadar’ § - - - - - - $ 20.000 a 3N.nON 1nag 8 20,000 2 § 30,000 100

‘{\\.l



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

Se destaca.que en la casi totalidad de los casos, la inci-

dencia de la mano de obra en el precio final de los productos, de todas

las especialidades estudiadas, supera a la de las materias primas.

Para las. especialidades en que las materias primas constis
tuyen un costo significativo, la textil, el cuero y la plateria, de acuer
do a las estimaciones realizadas, la que registra una mayor incidencia

promedio de la mano de obra es la artesania del tejido.

38
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5. VOLUMENES DE PRODUCCION.

A fin de obtener una aproximacion respecto de la capacidad

de produccidn de los artesanos de la Provincia, dadas las condiciones tég

nicas con que se desarrolla actualmente la actividad, se interrogﬁ.a los
artesanos sobre la‘éantidad de piezas elaboradas ﬁor afio. ElL dato brinda-
do.por loé artesanos sobre su volumen de produccidn anual presenta una
gran variabilidad, relacionada con la dedicacidn de cada uno de ellos a

la actividad, que arrojé un promedio de 30 horas semanales.

Ateﬁto a que la casi totalidad de los artesanos manifesté
elevado interés pof aumentar su tiempo de dedicacidn a la actividad en ca
so de obtener facilidades para la comercializacién de sus piezas, se rea-
1iz8 un cdlculo del volumen potencial de produccidn anuval por artesano -,
para las piezas tipo coﬁsideradas en el estudio, en base a una dedicacidn

dptima de 40 horas semanales (2080 horas por aiio).

Para la realizacidn de esta estimacién se partid de los
tiempos de- elaboracién declarados para cada una de las piezas tipo, obte

niéndose los valores que constan en el Cuadro N2 15.

-
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Cuadre N2: 15

e e ——

Volumen potencial de produceidn anual, por artesann, (De acuerdo a los tiempes de elahoracidn estimados v una dedicacidn optima de 40 horas semanales{l))

Tipo ée Piaza Medidas ] Caracterfsticas Tiempo t?Eal de Volumen_gotenc1a1 de
Artesania : elaboracidn produccidn anual
Textil Sobrecama 2,20m x  1,6Mm fon 2 puardas atadas 224 hs . 9 piezas
Sobrecama 2,Mm x 1,5Mm Noble faz 285 hs 8 piezas
Sohracama 2,20m » 1,6Mn Listada con rapacejo 120 hs 17 piezas
Jerga 2.20m % 1,60m Listada c/guardas color 152 hs 14 viezas
Alforja : 2,0Nm x 0,40m Bordada 60 hs 35 piezas
Mantas 2,15m x 1,70m : A cuadros cfcoloras natural. 223 hs 9 piezas
Frazada (lpza.) N,9Mm x 2,7m ; Con enchillas vy puardas 114 hs 18 piezas
Poncho : 1,9"m x 1,50m iMstado naturale 95 hs 22 piezas
Frazada . 2,2Mm x 1,8M Con motivos florales . 284 hs 7inezas

Cueto Montura 0,47m x 0,35n "Rusticado artistico” 56 hs 37 piezas
lazo . . l4m ) Trenzado de & tientos 22 hs 94 piezas
Petaca 0 40m x 0,2(m - === : 12 b= 173 piezas
Cincha 1,00m x 0,15m Fntreteiide a cuadros 35 hs , 59 piezas

Plateria Mate c/bombilla N,1%m de alte Con base copa "colonial" 56 hs a 63 hs 33 a 37 piezas

: Pulsera 6,20m x  N,02nm Con rectineulos prahados y ca- 24 hs 87 piezas
’ lados

Cesteria Tipa prande n.15m x 0,5Mm Simhol e hilos de lana 12 hs 30' 166 piezas
Canasto cosechero 0, 50mxe 0, IMsen | 30Nm Himbra v cafia 3 bhs 30' 594 piezas
Costurerito 0, 25mxn, 15mxn, 10m Pasto de la viha, decorado con 14 hs a 18 hs 116 a 149 piezas

lanas de color
Madera ' Estribos : 0,20m x 0N,15m Madera de chafar 10 hs 208 pare$
(1) 40 horas semanales constituyen'Z.OSO horas anuales. - ~
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La estimaciﬁn de la cantidad de piezas producidas anual-
mente por artesano, de acuerdo a una dedicacidn Sptima de 40 horas sema
nales, arroja valoreé; en general superiores a los declarados por los
pfdduc;ores para el mismo lapso de tiempo. FEsto se dehe a qué ﬁormalmqﬂ
te cada artesano produée'ﬁna pama variada de piezas dentro de su espe~
cialidaﬂ, dedicando a cada pieza s6lo parte de su capacidad productiva.
No obstante, puede afirmarse que la préducé:ﬁn potencial estimada 23 52
perior”a la real debido a que la dedicacidn actual de los artesanos a

1a actividad es menor a la supuesta como Optima.

En términos genepales, atenté a las otras actividades eco
némicas o domésticas que desarrollan los artesancs, resultaria posihle
una dedicacidn de 40 horas semanales, mientras que el promedio surgido
de las declaraciones de los mismos productores, hacen ascender la mis-

ma a sble 30 horas por semana.

La existencia de cierto grado de capacidad ociosa fue con
firmada por los mismos artesanos que manifestaron en su casi totalidad un
elevado interés por aumentar su produccidn vy consecuentemente, su tiempo

de dedicacidn a la misma.

Los volumenés pofenciales se estimaron en base a los tiem
pos de elaboracidn declarados por los artesanos para las ﬁiezas considg-
radas v cofresponden a las condiciones técnicas y de organizacién con que
se desarrolla actualmente la actividad. La variaciSn.de estas condiciones,
a través de una méyor divisidn del trabajo vy especializacién, la obtencidn
miés repular de materias primas, o la introduccidén de modificaciones téeni-

cas permitiria aumentar las cantidades estimadas.

A1
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Los hahitos de trabajo revelados por la mayor parte de lés
aftesénos entrevistados, que se dedican regularmente a la activida&. per-
miteﬁ suponer una respuesta efectiva de los Mismos frente a los estimulos
ejercidos hacia el desarrollo de su produccidn a través del-fomento.de la

comercializacidn de sus piezas.
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6. CONCLUSIONES ¥ RECOMENNACIONES.

JE

Las apreciaciones que anteceden, en relac1on con la estructu.
tura de costos de la producclon artesanal, volumenes de producc1on e ingre
sos de los artesanos tienen por obJeto orlentar med1das tend1entes al reor

denamiento de la actividad, con vistas a su desarrollo.

Fl andlisis realizadﬁ, éentrada en aspectos reféridos ala.
oferta y orlentado hacia el crecimiento de la misma, debera complementarée
con estudlos que 1nd1quen 1as formas y plazas mis convenlentes para el de-
sarrollo de la comercializacidon de los productos, a fin de amoni’AT ambos

aspectos, _ .

Con relacidn a la produccidn, del andlisis efectuado surge
la conveniencia de realizar los sipuientes ajustes:
- Nisminuir los costos de materia prima y de acceso a la
misma.

- Disminuir los tiempos de elaboracidén de las piezas.

La dismiﬁucién de los costoé en -que deben incurrir los ar-
tesanos para adquirir los matériéles para sﬁs oﬁras, a los que en algunos
casos hay que suméf los fletes correspondientes é su traslado, podrd ope-
rarse por_diversos medioss:

o - Posibilitando a los artesanocs la compra directa a los pro

. ductores de las materias primas de origen provincial o ar

bitrando los medios para disminuir la intermediacién sobre

las mismas.

- Procurando medios de financiamiento para efectuar compras

de mayor magnitud que las habitualmente realizadas por los
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artesanos, disminuyendo asi el costo unitario de los ma-—

teriales.

- Facilitando el accese de los artesanos a los materiales
necesarios a traves de su distribucidn domiciliaria u o-
tros medios que disminuyan los costos originados en el
traslado de los mismos.
La disminucidn de los tiempos necesarios para la elabora-
cidn de las piezas, podrd lograrse operando modificaciones en las actua-

les formas de organizacidén de la produccidn y/o en las técnicas de elabo

racién de las piezas.

Ne acuerdo a lo ohservade en el cure del estudio puede a-
firmarse que la organizacidn del trabajo artesanal se caracteriza por la
ausencia de divisidn del trabajo y especializacién en las tareas. El mis-
mo artesano suele realizar todas las etapas del proceso de elaboracidn de

cada pieza, preparando en cada caso el material necesario para esa inica

~ obra.,

La acelerécian de los ﬁrocesos, a partir de la modificacion
de los actuales habitos de trabajo, deberﬁ‘tender a los siguientes objeti-
vos: )

- L.a especializacidn de los artesanos en cada una de las
grandes etapas del proceso de elahoracidn de una pieza: la
preparacion de 1os—méteriales y la confeccién de la pieza
propiamente dicha. Esta especialiéacién, particularmente
aplicable 5] caso del tejido, podra operarse en algunos ca
80s en el mismo marco del.grupo doméstico. Los miembros de

mayor edad podrdn especializarse en el hilado, mientra los

mAs jdvenes realizan las tareas de telar.

y

i
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- Como alternativa (o complemento} a la especializacidn,
en el caseo de arbitrarse los medios para que los arte-
sanos disPongan de un stock de materias primés, podria
estimularse, en los casos en que esto sea ;écnicamente
posible, la preparacidn de pateriales para m2s de una
obra por vez, disminuvendo asi los tiempos totalgs ne-
ces#rios para su elahoracién. Fsta modalidad es éplicg
da por algunos arfesanos del cuero, la césteria vy la

madera, con considerables ahorros de tiempo.

La disminucidn de los tiempos, operada en base a modifica
ciones en la organizacidn del trabajo, posibilitard un aumento de la ca-
pacidad productiva de los artesanos sin alterar la cualidad artesanal de

las piezas producidas.

Otra alternativé para acelerar los procesos estaria dada
por la introduccidn de inmovaciqnes técnicas en los procesos de produccidn,
tales como la utilizacién-de la meca para el hilado de las piezas téxtiles,
o el empleo de hilados indﬁstriales. EstO ﬁltimo, si Hien permitiria ﬁna mo
dificacidn sustancial en lo referente a tiempos de elaboracidn, alteraria

en menor o mayor medida el caracter artesanal de las piezas.

como conclusidén final, cabe sefialar que el estimulo ejerci-

do sobre la actividad a través del fomento y desarrollo de la comercializa

cién de los productos, constituird el factor mds eficiente para su desarro

lio. ) -
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-~ ANEX 0o -

Precios de. compra del Instituto

del Folklore Riojano (Afio 1079).

v 4’6
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INSTITUTO DEL FOLKLORE-RIOJANO = MFRCANDO ARTESANAL

TEJINOS

Alforjas listadas

Alforjas atadas

Alforjas bordadas

Alforjas naturales
.Caronillas con lahor
Colchas doble faz ..

Colchas a peine

Chalinas

Jerga listada color

Jerga listada natural
Peleros

Ponchos finos

Sobrecamas listadaély atadas
Sobrecamas listadas y bordadas
Sobrecamas atadas

Fajitas color

Féjitas naturales

CESTFRIA

Cestos

fanastos grandes
Canastos medianos
Canastos chicoes
Tipas chicas
Tipas medianas

Tipas grandes

R - Y R B Y R,

25.n00, -

: 35 .nno -

35.000, -
23.000.~
40,000, =
190,000, -
120,000, -
32.000.-
85.000. -
75.000. -
28.000.-
65.000.~
105.000. -
105.000. -
120.000.~

8.000.~

7.000,-

4.000,~
4.000.~
3.000. -
2.500.-
2.500.-
4.500.—
5.000, <

¥

S
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MADERA - © - — - -

Plato alparrobo granﬁe
Platos medianos
Platos chicos

Bateas medianas

Bateas grandes

CUERO

Petaquitas
Petacas grandes
Lazos

Cahestros

Cinchas

PLATERIA -

Mate v bombilla
Jarro de plata
Jarro v plato
Bombilla

B R Y B4

Uy

w op W s

$
$
$
$

4.Q00. -
3.500.
3.000.
13.000.
57.000.

5.500.
an.onn,
55.0n0.
15.000.
25.000 .-

280,000 .-
300.000.-
320.000.-
135.000.~




