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Después de haber recorrido 'el terreno con minuciosidad y con el condi
éimamientn de la situacibn geo-politica del é&rea considerada, aspare-
cia como consecuencia l6gica, el desarrollo del tema con una metodolo
gia independiente que contestara a la necesidad de informacifn de cuer
do & la especial situacibn de la regibn.

Lamentablemente razones contractuales obligan a una metodologia rigida,

por lo gque se ha optado por responder a la metodologia, con la objeti-
vidad de la respuesta a una pregunta impersonal.

Como colofbén se ha introducido una seccibn llamada Conclusiones, en la
gue se han volcado todas las elaboracibnes personales con el condimen-

to de lo geopolitico de que se habla al comienzo.
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1. MATERIA PRIMA

1.1. Determinacién de la superficie boscosa accesible (ver mapa adjunto)
En los Departamentos Ushuaia y Bahfia Thetys pueden considerarse que

a) La superficie boscosa utilizable alcanza a 200.000 Ha.
b) La superficie boscosa estudiada alcanza a 95.000 Ha.
c) la superficie boscosa inventariada alcanza a 53000 Ha.

d) La superficie de masas leficsas "fiire" alcanza a 200.000 Ha.

(HLD indicado en a) corresponde a una estimacifm hecha por técnicos
! del Departamento Administracifin Bosgues Naturales del Instituto

Forestal Nacional, el que tiene jurisdiccitn administrativa sobre
1

| esos bosques en virtud de la ley N° 13.273 y sus modificatorias.

' {ver infarme en anexo).

f Esta estimacién considera por una parte las superficies estudiadas,

| por otra, bosgues localizadas en el Departamento de Ushuaia, al

¢ norte del Lago Fagnano, que aparecen en el relevamiento aéreo foto-

¢ grafico hechos con fines de prospeccifin petrolera para la empresa
| .

\ .
‘. Tennessee en el afo 1961.

, Se carece de informacibn sobre la presencie y caracterizacitn de ma

[ sas forestales que eventualmente pudieran estar localizadas en el

\ Departemento Ushuaia, al sur del Lago Fagnango, ﬁarticularmente en

{E la zona montafiosa entre ruta 3 y Canal de Beagle {excepto ruta 3) y
en gran parte del Departamentoc Bahia Thetys, salvoc un sector que se
exfiende desde la cabecera del Lago Fagnano hacia el Este, siendo

. los bosques del lote 93, segin la fivisifn catastral, el Gltimo estu




1.2.

AL

¢
8 diado, en la campafia 1575/76.

Consecuentemente, la cifra de 200.000 Ha. de bosques Gtiles no sig-
nifica necesariamente gue no hay mAs ‘que esa superficie boscosa
productiva en la Isla Grande de Tierra del Fuegn, solo debe inter-
pretarse gue bajo las condiciones de debilidad de la infraestructu
ra vial, el estudio y acceso a otros bosques se torna dificil y su
aprovechamiento problematico, derivandose el interés por los estu—

dios a bosgues mas accesibles.

Lo indicado en b} corresponde a superficies boscosas objeto de re
conacimiento e inventarios con fines de ordenamiento de la produc-—

cibn.

De ésta superficie deben ocnsiderarse como ya comprometidas 50.000
Ha. gue han sido sometidas a cortes por entresaca ¢ que lo serah
en un futuro y estén destinadas al abastecimiento de 15 aserrade-
ras ya existentes en la zona y una planta de tableros de l&minas

contrachapadas.

Consecuentemente debe considerarse que la disponibilidad para una
o mas nuevas plantas alcanza a 150.000 Ha. de bosque virgen gue se
reducirn a 100.000 en caso de instrumentarse dos proyectos que a

la fecha no tiermen concrecifn de ningdn tipo.

Especies y estado sanitario
La especie predominante es la lenga (Nathofagus pumilio). Los vo-
lommenes a que se hizo referencia anteriormente, bésicamente se

refieren a esta especie.

I

Sin embargo, esporadicamente aparecen en algunos estudios foresta-—



les realizados, rodales donde participa con la lenga otra especie

parecida, el denominado "guindo": Nothofagus betuloides.

En general, en las asociaciones prevalece la lenga en nGmero de
arboles por hectérea, pero siendo los ejemnplares de guindo en gene-
ral de buen ?uste y pocas ramas, los volimenss en el rodel, se in-
ciinan bacia ls madera sana del guindo, reduciéndose la cantidead de

"lefia" .

Por su parte la lenga, que ofrece una gran plasticidad de adapta-
cibn en la Tranja de bosgues andino patagtnicos, en Tierra del Fue-

go presenta particulares caracteristicas.

Una de ellas es su gran capacidad de diseminacifn por semilla, en

cuanto la masa es shierta por medios naturales o artificiales.

Otra, su capacidad de supervivencia bajo condiciones de gran densi-
dad, lo cual determina amplias zonas con arboles de poco diémetro

apreéiable edad y significativa altura (70/80 afios en diémetros de
24/25 cm.) las que presentan el aspecto de masas jOvenes por su sa-

nidad, tipo de madera, tipo de corteza, etc.

Otro, es la severa degradacifn de la madersa particularmente en &r-
boles de més de 40 cm. de diédmetro a.p., preducida por el atagque de

hongos gque determinan las llamadas localmente: "podredumbre blanca"

y “podredumbre roja".

La primera. tiene tendencia a manifestarse en todo el largs del fus-
te, recarriendo irregularmente, determina importantes descartes en

debobinade y aserrado.

43



Es de diffcil diagnbstico en Arboles en pi&, rzlaciocnandose su
posible presencia con la de ramas o gajos rotos por donde pene-
trarfan con el agua de lluvie o de la nieve, los agentes patbge

nos.

La nodredumbre roja en cambic i ene tendencis a locelizarse,

destruyendo los tejidos lefiosos y foarmando huecos gue pueden de-
tectarse por percusibn, en &rboles en pie, particularmente cuan-
do la podredumbre estd avanzada, concurriendo a esta posibilidad,
la frecuencie con gue esta enfermedad del lefno se localiza en la

base del &rbol, extendiéndose hacia erriba.

La presencia de esta {ltima determina en los &rbolss apeados, el

descarte de tramos de distinta longitud, prbximos a ia base.

Se subraya que las dos enfermedades del lefno, =n general, presen—
tan dificultades de diagnfstico en &rboles en pie, dando lugar a
eventuales diferencias entre la madera realmente disponible para
industrias cualitativamente exigentes, tales como las de chapa,

laminas y aserrado y la que surge de los inventarios.

La calidad de madera de lenga gue utiliza la Gnica elaboradora de
madera terciada, genera bajos rendimientos y productos cuya mayor

proporcibn estd ubicada en las catsgoriss de calidad inferior.

Ern el aserradero es también grande la cantidad de rezagos, los gue,
rno obstante;‘se los utiliza ‘parcialmente en la elaboracifn de pro--

ductoz del tipo varillas de zlambrada, etc.

El problema apuntado se relaciona en gran parte con la distribucifn
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La importancia de lo anterior reside en que hasta el presente, el
tratamiento silvicola ha sido, en general, el someter las masas a

entresacas de ejemplares superiores a 40 cm. de difmetro a.p.

Luego de estudios no finalizados, los técnicos que en el Institu-
tn\Forestal Nacional entienden en este problema, teniendo en cuen
ta la capacidad de regeneracitn de la especie, parecen més dispues
tos a aceptar un tratamiento de cortes a tala rasa en franjas, a
condicién gue se proporcione utilizacibn industrial a todo el ma-
terial épeado y se tomen estrictes providencias para establecer
clausuras en les areas de voltes a fin de asegurar, entre otras

medidas, la repoblacibn natural del bosgue.

Este tratamiento silvicola, de generalizarse, al incorporar los
arboles de 30 cm. a 40 cm., agregan en t&rmino medio un 24% de ar—
boles sanos, que representa una fuerte proporciftn en un total de
3%% de &rboles diagnosticados como sanos en los inventarios, cuan-

do el diémetro supere los 30 cm.

La figura N° 1 ilustra 1o dicho, con la salvedad que en la misma se
mide, para cada categorfa tomada como 100, la participaci6n relati
va de sanos y enfermos. Caonsecuentemente shale que los &rboles de
mas de 50 cm. de difmetro estén enfermos en un 825, los de diéme-
tro entre 41 y 50 cm. lo estén en un 5%, disminuyendo en un 33%

los comprendidos entre 31 y 40 cm. de dimetro s.p.

Se ha particularizado:el examen del estado sanitario para evitar ...
falsas expectativas en relacifin a industrias gue son exigentes cua-

litativamente. Fundamentalmente, en su situacibn actual las mayo—-
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de la enfermedad segiin las diferentes categorias de digmetro, con
el mé&tode silvicola aplicado, con los eguipos uvtilizados por ia

industria, con los surtidos de productos elaborados y su mercado.

/ El siguiente cuadro proparciona una idea de la distribucibn rela-
/ tive de los &rboles por hectéareas, teniendo en cuenta su agrupa-

cidn por clases de diémetro y por estado sanitario, para la espe-

\\, cie lenga.

Clases diamétricas Total Sanos Enfermas
en cm, NO % . Ne 4 Ne %

51 y mas 74 17 13 5 61 | 37
41 — 50 56 13 27 10 29 | 18
31 - 40 87 20 58 24 29 | 18
21 - 30 104 24 81 a0 23 | 14
11 - 20 114 26 92 34 22 | 13
a3s 100 271 | 100 164 | 100

100 sé% g

€1 cuadro revela gue el 30% del total de individuos supera los 40
cm. de di&metro; que del total de sanos, sflo el 15% se encuadra

dentro de los mayores de 40 cm. de diémetro, en tanto el 70% del

K .
__‘_.-f \\ -/\ _J_‘-f—\

\\ total de ejemplares enfermos se concentran en las categorias supe-

. riores a ese mismo didmetro.



1.3.

[ﬂres proporciones de material lefosoc disponible tienen su aplica-

cibn en chips, sea para abastecer plantas de pansles de madera

aglomerada o para suministros celuldsicos.
Determinacibn de las existencias madereras.

Para esta determinacifn se han tomado en consideracifn 17 estudios
forestales correspondientes a una superficie total de 44.534 ha.,

1o que eguivale a promediar los resultados de 900 Ha. tomadas como
muestras en la superficie total sefialada, midiendo todos los arboles

por encima de 10 cm. de diametro, altura pecha.

En los volimenes se considera como madera & los de la poblecidn me-
dia, par encima de los 20 centimetros. de diametro, a.p., en lefas

se consideran a ramas y troncos enfermos que, a juiclo del operador,
tienen fracciones utilizables como madera de pequefia dimensifn, por

falta de longitud para aserraderc o terciado.

Para el conjunto examinado, los valores medios y su dispersién son

los siguientes:

a) Ndmero de &rboles por Hé. mayores de 10 c,. de didmetro a la altu
ra del pecho:
435,19 afboles/hectéarea
g - X 72,09 arboles/Ha.
Varisbilided para 1G-= 365 a 507 arboles/hectérea
b) Maders por hectarea en m3 c/c para &rboles mayores de 20 cm. de
diametro, & la eltura del pecho:
52,32 m3/Ha.
o =2 13,30 m3 MHa.
Variabilidad para 10 = 38,98 e 65,66 m3/Ha.



c) Lefa
224,17 m3 (r} por Ha.
T=1 57,51 m3
Variebilidad para 1T = de 157 a 282 m3/ka.

gue se distribuye de ls siguiente manera:

a) Maderas aptas pare industriaes del tipo eserrado:
52,32 m3/Ha. (19%)

b) Material calificado como lefias y se lo considera s6lo apto
para chips utilizables en industrias de le pulpa o en la de
tableros de particulas de madera aglomerada:

225,17 m3/4a. (81%%)

Teniendo en cuenta gue, los 15 aserraderos y la planta de tableros
de léminas contrachapadas, sobre 30.000 Ha., s85loc extraen la frac-
cifn denominada "madera", guedando el resto en el bosque ya explo-
tado, se pueden evaluar las existencias globeles en el siguiente

orden de magnitudes:

Volumen bruto en crecimiento: miles de m3 (r) c/c

r '
aracterizacion Superficie Aserrado} Chips
Bosgue virgen 100.000 Ha 5.232 22.417
Bosgues en utilizacidn 50.000 Ha — 11.208,5
TOTAL 5.232 33.625,5

Por tanto la madera global y en bruto sxistente, descontado super-
ficies afectadas a industrias actuales y sin considerar las expan-
siones y los proyectos mencionados, respecto a elaboracibn de pane

les de madera aglomerada, se nuede aceptar en grandes cifras en el

19
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erden de los S millones de m3 para tips aserrado y 34 millones de
m3 para chips.

1.4, Determinacifn de la disponibilidad anusl de madera {sin incluir ma
sas de "nire").
Deduciremos en primer lugar la corteza obteniéndose entances los
siguientes valores:

Deduccibn por corteza:

en bruto c/c sin corteza
Aserrado: 15% 5.000.000 4.250.000
Chips: 10 34.000.000 30.600.000

Asumimos un turno de entrecorta cada 50 afios, la masa wtilizable Seré:

Destino Aserradero Chips
Volimen inicial (en m3 sin corteza) 4.250.000  130.600.000
m&s incremento periodo: 25 afios (0,5)/afoc) 531.250 3.825.000

igual & Voldmen inicial + incremento 25 afios| 4.781.250 |34.425.000

menos pérdida por material enfermo (1) 1.912.800 ]10.327.500

igual masa utilizable en 50 afios 2.863.750 24.097.500

(1) Pérdida por enfermedad se estima 407, pars aserradero y 30% para
chips.

De estos valores se deduce que la utilizacibn anual sera:

Madera rolliza: _2.268.750 m3_ = 45.375 m3/afio (sin corteza)
50 afos




Vadera chipeabie:

Lena: 24.097.500 m3 = 481.950

m3/afio

50 efos
Residuos de aserradero = 20.000 m3/zfc
Residuos de corta en campo = o5 .000 m3/a2R0
526,950 m3/afa

1.5. VMadera chipeable proveniente de masas de "Aire"

200.000 Ha x B0 m3/Ha = 240.000 m3
50 anoc

1.6. Madera chipzable total

De bosgues de lenga: 525.950 m3/afo

De masas de fire: 24.000 m3/afio

TOTAL 766.950 m3/afia

1.7. Productos abtenibles a partir de la materia prima.

1.7.1. Maderas asérrada:

1,56 m3 madera rollize = 18 m2 madera aserrada (1" espesor)

45.375 m3 x 18 m2/m3 = 815.750 m2/afo
1.7.2. Chips para aglomerado:

1,6 m3 madera = 1 m23 taeblerc

765.950 m3/afic : 1,6 m3 = 479.343
1.7.3... Chips para pastas:

1 m3 medera = 0,7778 madera seca
3 Ton madera seca : 1 Ton pasta
766.950 m3 = 596.533 Ton madera seca

895.533 Ton madere seca = 196.84%

20
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Accesibilidad

La ruta 3 en el tramo gue une Rio Grands con Ushugia es la
orincipal via de comunicacidn; ultimamente estéd muy mejorada
can las rectificaciocnes heches & lz zltura del denominad:

Pass Garibeldi =1 cu nor su mayadr sltura relativa, es el 1y

m

I

tc 8 nevadas.

m
a)

lina cierta parte de las boscues en aprovechamisnto estan
proximidades de esta ruta o de una complementaris gue se diri-

ge hacia Puerto Haberton, sobre el canal de Zsagle.

Los basgues ubicados en el Departamentc de Ushueia, al norte del
Lago Fagnano, estan parcialmente servidos por caminos complemen—

tarios que convergen hacia 3io Grande.

Un camino de explotacisn forestal vinculado con la ruta 3, al
noreste de la cabecera del Lago Fagnanc, cenetra hacia =1 este,
en direccién de las nacientes del Rio Lainez, el cual drena en

el Dcéano Atléantico.

Como ventaja en las labores de aprovechamiento se puede notar gue
la lenga se presenta en manchones, en terreno ondulado, a partir
del nivel del mar, excepcitn hecha de las laderas revestidas gue
conforman algunos lagos, particularmente el Fagnano, o ciertos

canadones que tambien presentan grandes declives.

En 1os terrenos ondulados, las vias de saca habitualmente reco-
rren lugares exentos de roca viva gue exijan dinamitado y 1los

movimientos de tierra se hacen con los eguipos viales comunes.

Contrariamente, comstituye un singular obstéculo las turberas de

distinta amplitud, cuya travesie exige el tendido de "nlanchanes" de
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madera, edecuada a la Carga gue deben sopartar

Los caminos se pueden conservar bien desde fin del deshislo hasta

el comienzo de las nevades.
Infraestructurs

Tierra del Fuego tiene dos polos coincidentes con dos avertos:
Ushuaie y Bfo Grande. Un tercer polo recién se estd insinucnds
préxime a la cabecera del Lago Fagnano y sus alrededsores, Barrio
Toluhin {carece de energia eléctrica), en dependencia relative de
uno v otro puertoc, por cuanto su produccisn de caracter forestal,
excede de la cepacidad de CDHSLND de la islz, debiendo ser smbarca
da o trunspmrtada par camidn, alternatlva esta Gltimz gue, contra

toda logica, es ls mas enpleada.

Dicho tercer nolo esté eguidistante de ambos puertos y puedes en
Caso de ser desarrollado constituir la base ideal para la instala-

cibn de una o mas plantas, o inclusive de un complejo maderero in-

tegrado.

No obstante, se considera que tanto la industria actual como la
futura, deben estar Intimamente vinculadas a las Tacilidades por-
tuarias y g la regularidad, frecuencia, disponibilidad de bodega v
porsupuesto, del costo gue media deeds gue el producto sale del

galpbn de stocks en planta, hasta que llega a2l de la distribucifn.

Hasta el presente el Departamento de Ushuafa es el mAs importante
desde el punto de vists forestal, dentro del misma; al norte del

Lago Fagnano una red de caminas gue convergen hacia Rfo Grande fa
cilita las operaciones de transporte. Seis aserraderos se locali

zan en esta subfren.
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Al sur del lLago Fagnano y dentro del mismo Departamento, se lo-

calizan otros seis aserraderos de los cugles cuatro se encuentran
el este del Paso Garibaldi, luger alto gue, hasta la construccifn
de la ruta 3 con una rectificacifn del trazado en este lugar, sig
nificH un severo obstéculo para las carges de madera dirigidas al

puerto prbximo, que es el de Ushuaia.

Estes plantas industrizles son abastecidas gor bosgues locelizados
en proximidades de la ruta 3 o en canadones conectadas con la mis-—

ma .

El Departamento de Bahia Thetys cuenta con tres aserraderos y una
planta de madera contrachapada; tres de las plantas se disponen

proximas a la ruta 3.

De acuerdo a lo gue se conpce hasta ashora, las zonas sl norte del
Lago Fagnano y al este y noreste de su cabecera, son las gue pre-
sentan mejorss posibilidades de abastecimiento, pero el pusrto de
Rio Grande presenta menores posibilidades que el de Ushuaia para el

movimiento de mercederias.

Como la zona boscosa estd ubicada entre los 54° y 55° de latitud sur,
15 cuel supone un invierno con dias muy cortos, nevadas a nivel del
mar, la presencia de hielo en las turberas y en algunos rios; todo
ello configura un pancrama de condiciones climaticas severas en es-—-

ta estscibn.

Sin embargo, les é&pocas con temperaturas menos bajas , fundamental-
mente de primavera, representan, por el aumento del caudsl y piso’-
menos firme, un inconveniente para el transporte en general y de ma

dera en perticular.

Consultados los establecimientos de la zona indican gue el transpor



1.10.

te s& realirza practicamente todo el afn. Sin embargo sefialan
gue entre setiembre y octubre encuentran dificultades para el

transpaorte debiendo suspenderic a veces hasta una semana seguida.

Por razones de ubicacifn de les olantas industrieles, no se ha
utilizado, hasta shora, el transporte & traves del Lago Fagnano
gue es posible durente todo el &fio, con excepcidn de los dias de

excesivo viento.

En el estudio de plantas industriales o complejos madereros debe
incluirse el analisis del transporte de materia prima a través del

lago.
Descripcibn de las especies.
1.10.1. Nothofagus pumilio.

El nombre wulgar mds corriente para esta especie caduci

folia, es el de "lenga”.

Algunos estudios forestales permiten conocer datos para

una mase tipo de "lenga" gue se sefialan a continuacion.

RACTERISTICA DE UNA MASA TIPO DE LENGA

Por Ha.
NGmero de &rboles con menos de 30 cm / B a0
NGmeros de arboles con més de 30 cm / @ 57
Nimero de &rboles con més de 40 cm / @ 3s
Volt@men de rollizos de 40 cm a 80 em / @ 100 m3
Voldmer de madera pare lefia - - 150 m3 —~

Fuentes: “WMaderas y Bosques Argentinos”.

Lucas A. Tortorelli

De acuerdo con las condiciones locales, los "lengales"

2,4
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//aCUsan diferentes aspectos vegetativos, pudifbndose es-

1.10.2.

tablecer, en funcifn de la densidad de la mase arbbrez
y parte de los arboles, tres tipos foresteles, con las

siguientes existencias de madera apte para eserradc:

m3 / Ha
Tigo forestal A® 1 143
Tipo forestal MO 2 74
Tino forestal W® 3 64
286

£l porcentaje de enfermedad es elevado en esta especie,
tal como lo demuestran los siguientes porcentajes de &r-

boles enfermos:

Tipo forestal N° 1 60 3
Tipo forestal N® 2 7%
Tipo forestal N® 3 B3

La "lenga" es un &rbol de primera magnitud, porte derecho,
con fustes Gtiles de 8 m. & 12 m. en los ejemplares bien

desarrollados en sitios fptimos. E1 diémetro medio escila
entre los 40 cm & 60 cm y el tronco afecta la forma cilin-

drico-cbnica.

La corteza es grisacea, rugosa en los individuos adultos
y lisa en los ejemplares jbvenes, presentando espesares

gue varian entre 10 mm a 20 mm.
Nothofagus antarctica:

Tigne un solo nobre verniculo: "Aire" con €l que se le

conoce en toda la regibn. Es una especie ampliamente
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difundida en todos las bosgues andino-pategénicos, for
mando & veces, en las partes bajas, extensos grupos gue

reciben el nombre de “fAirantales”.

Debido a sus escasas posibilidades como materigsl parae,
aserrar, no se han realizado =studios schre lam existen
cia de madera industrial, pero la facultad de retohar
de cepz al ser cortada o sufrir guemazenes, hezce gue se
asegure su supervivencia, gungue se aproaveche por sobre

la posibilidad basada en el incremento anual.

Para el destino del aglcmerado se cuenta con abundante
mzterie prima, estimada en una existencis sctual por hec
taree de hasta 200 m3. £l aprovechamiernto forestal paor
el sistema de "fallar", permitird una adecuada rotacibn
de las extracciones sin necesidad de recurrir a l1s fores
tacifn. En general, ssta especie oresenta un estado sa-
nitaric bueno, especialmente en los ejemplares jbvenes,

con dismetros de 15 cm. a2 20 cm.

1.11. Caracteristicas

1.11.1.

INFLUENCIA DE LA HUMEDAD SOBAE EL PESC ESPECIFICG
Peso especifico {Kg/dm3)

Humedad Lenga Nire
(1) #

0 0,830 0,620
15 0,580 0,680
30 0,630 0,740
50 0,700 0,840
a0 0,800 0,510

100 0,870 1,010
120 0,940 1,098

verde 0,940 1,030



1.31.2.

1.11.3.

1.11.4.

{1) Determinz segln la férmula Ph-Ps x 100;

Ps

siendoa Ph el peso de la probeta hdmeda v Ps el peso

de la probeta anhidra.

—

Fuente:

Elaboracibn gropis.

PODERES CALORIFICCS

hadera

Lenga

Nire

Fuente:

Poder caelorifico

absolutoa (K Cal.Kg) relativo (K Cal.dm3)

4.600 2.400
4.600 2.850

"Anplicaciones de fiaderes Argentinas™.
Franco E. Devotc

INDICES DE CONTRACCION DE LAS MADERAS (%

lradere

Lenga
Nire

Fuente:

Contraccitn Contraccisn Cbntracciﬁn
volumétrica radial tangencial
15,2 4,68 _ B,3

"La madera".

PROPIEDADES MECANICAS (Valores expresados en Kg/cm2)

Lengs
Flexi5sn esté&tica:
Tensitn Yimite -
proporcional 440
titdulo de rotura 750
iadulc de elasti-
cidad 73000

9t



1.12.

1.13.
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Lenga
Compresibtn axil:
Tensibn limite
prosorcional _—
Médulo de rotura 405
Modulo de elasti-
cidad 76.000
Compresifin normal:
Tensibn limite
aroporcional ee
Dureza:
Axial £00
Normal _—

Fuente: Direccidn de Investigaciones Forestales -
Ministerio de Agricultura y "La Madera"

Trabajabilidad:

ta madera de lenga es fAcil de trabajar, comporténdose
normalmente en el aserrade, desbobinado, cepillado, ra
nurado, torneado y 1lijado tomando bien las colas, cla-

vos y tornillos.
Uso de las maderas.
1.13.1. Lenga.

Se la emples en la fabricacifn de maderas



29

compensadas, envases, carpinteria, construcciones,
muebleria, embarcaciones, toneleria, tallas. Los
residuas de la explotacifn del bosgue o de la indus
trializecidbn de los rollizos, ss adaptan perfectamen

te pars elaboracidn de tableros de particulas.
1.13.2. flire

Debido a su redicido dismetro y parte irregular, este
especie es usada localmente sbHlo como poste, leha y

carbor.

Su gbundancia en la zone de influencia de una fFébrica
de madera aglomerada, Jjuntamente con la facilidad de
rebrote, hacen interesante 2 ésta especie como fuente

de suministro de materia prima lefosa.

1.14. Insumas nrovenientes de empresas ya instaladas en la zona.
En el punto 1.4. se han consignado 20.000 m3/efio como materia

prima proveniente de los aserraderos de la zona.
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Fn respuesta a su nota de fecha 2 de febrero, por la que solicita
infornacién sobre disponibilidad de madera apta para sbastecer industrias
de paneles aglomerados y pastas ccluldsicas en el Territorio Vacional de 1a
Tierra del Fuego, se informa lo siquiente:

12- 1os estudios y rcconocinientos ferestales efectuados hasta 1a fecha, scr-
miten estimar la existencia de 'ma swerficie bescosa de aprexinadacon-
te 400.000 hectareas, corpucsta por 200.000 has. de hosgues producti-

vos de "lenga' (Nothofagus pumilio) y 200.000 has. de :asas lefiesas de
"iire't (Nothofagus antarctica).-

2°. los inventarios realizados hasta la fecha cubren wna superficie de 53.000
has. de bosques productivos de '"lenga', y sus resultados pemiten deter-
minar wna existencia promedio por hectdrea para masas virgenes de:

55 m3 de madera aserrable.
225 =3 de madera astillable (aglomerados, celulosa).

32- ]a existencia promedio de nadera "astillable' en las masas boscosas de
"Sire" pucde ser estimada en 60 m3 por hectérea.-

42- la superficie de 33.000 has. de 'lenga'" que han sido aprovechadas hasta
la fecha para extracidn de rollizos aserrables, acusa una existencia
pronedio de 196 m3 por hectfirea de madera "astillable', constitufda por
ejerplares sin porte maderable, malformados y parcialmente enfermos, ctc.

52- Fn los planos que se acompafia figuran las localizaciones de las Arcas
estudiadas y aprovechadas para destino de aserrado, asi como la distri-
bucitn anroximada de las superficies boscosas dentro del Territorio.-

62- 1a aplicacién de corta por ''tala rasa" en franjas altemadas, es \ma -
prictica silvicola que pemite la regeneracifn del bosque de ''lenpal’,
estimdndose que el tumo de aprovechamiento cm destino a celulosa o
aglomerado serd de wos 40 afios, con raleos o entresacas periédicas a
partir del 202 afio de la tala rasa.-

72- la industrializacién de la madera aserrable origina actualmente n vola-
men de residuos en los aserraderos identificades en el plano adjuto, -
de aproximadamente 20.000 m3 anuales bajo la foma de costancros, des -
puntes, recortes.-
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82- E1 aprovechamiento con destino a aserrado determina que los ejemplares
afectados a tal {in originen en los lugares de corta un volidmen de i a-
teria prima no apto para dicha industria, constitufdo especialmente -
por ramazones, fustes torcides, deshuntes de rollizos, etc., estindn-
dose su magnitud actual en 25.000 m3 anuales.-

& Sin otro particular saluda a Ud. muy atentacnte.-

//.

¥

Inge. A mﬁ\lo RAMIRO SANTGS
INTERVENTOR]
INSTITUTO FORESTAL ; q_lONAL



- .

=

| SERVICIO NACIQNAL FORESTAI
I
|
|

&)

e

DIRECCION DE ECONOMIA FORESTAL

L

]

O Espicitu Santo

I

i

TERRITORIO

.\ {

DE

SRERA D

e FU

-3
-
=

|

NACIONAL

EGO, ANTARTI

ISLAS DEL ATLANTICO SUR

AREAS BOSCCSAS EN LAS ZONAS
EXPLORADAS DEL TERRITORLO

_ Bosqu& de Produceion
:] Bmaque de Pr‘o}‘ec,c;on

T‘_.__ - i - m— - - - —

| | 80 753 Ta - 65 G*D 55 50 4—5 40 35 30

| . e — 7 7

| S O = | /

| o ..\I\ wmmns ,v e T

‘ zﬁ‘ qﬁd’é '5"0,‘1 ﬁ; % - A T'LAN?',C. 0 ~

1 £ Tw "“ ‘I\Hn /

e 5 X ;

et i’}c éﬁ\ g5 ':l: o ‘P WHEATido cun ‘ DeL T & -
tH ‘_ D W-\ G"?s

1 ANTARTICO
] ArgENnTiNG
1

| ——

Esc. 1: 40000000 |

29

] -d;
| A8 3 45
Q tslaunam oL Su u[l
i s
4 |54~ —rs |
i | A P.G'A\:}Gryfrllép }
L = e
| ' | ‘
38 O : I
N 8. Pgy, @
| | . 99 T - ‘”'” B.Eals .San Vicante J "vc
; . > { ‘ =4 =g e .aerys (4
T~ ‘L_ Py e w 102 ( !
N S e % ; s vﬂ!
[ PNorve @ |
THETYS | e
8. Buen Su‘,ceso
i & .s%; o |
Y. T nalde Beg . | (P o H |
.(J. o — e * ,. 5:”5 .—-. S 2, ¥ aro M!:’:‘inhr{'H‘H' " %K,
W S pe. ¥ e i RIS = ‘ s;}s:::' ‘ |
. avarino — )
Fenlnsula \( & - \ e - I
6-5] Dumas L ‘ J_ dnnair ‘ |
- - i x5
o - L .‘( Sbogqéu. | i ]
L ! . Argentino [ ;
Pre
s la Navarino e ’ |
[
|
5 |
e ‘ \d
ot h g lsLa pe Los EsTabos 128
| isla £\ Ir e
{ Nueva )_" % ‘ > 1. Ado Nuevo
- | . ' - H
A b g S ]
ESCALA 1:750.000_ | i e
~ .
i 2t I 3 .3 1
{ !
L

N.B.A.— 1369

66

o



e : g ¥ a Y P : ) e § : ;
f | ’ ‘) ¢ ‘ L By o
- ;i ? ' ‘i‘ A ’ "..1.

R R

I | SERVICIO NACIQNAL FORESTAI Teaas s
|
I

J| | DIRECCION DE'EGONOMIA FORESTAL = . % v 0l v gl o , ‘ Bd o b

B

R e e e L R TR - NRCTONAL 0 e ]
i A dante A ' 1 ‘ i G |J o S HJ‘;E' ' ‘

L

i f | . v |

--‘ . A | ' (‘ ,‘ L " ‘ i

'[ LT T ) b L e 2 ' : . ‘ ‘ ! |
AN B e SRR T P
s] . Nombre ‘ ' » , disge” | v

e v e e B g © LA

'i:“':'?_ 17 ISLAS DEL ATLANTICO SUR =

I v i
1Y fBonia QJpoerrens. 4 vy | - ; F g R
: v f g | : ! 1 B e s it e f ¢ o: ‘!, ; § o J Iy
; ' N ; ! . ; ! —W - fERE e BEA e AN iy
I I\ gan Sabasticn .. k., - CUuARTELES PARA APROVECHAMIENTO ¢ . : 7
| 18 1 - P . - = v e
1l I CANADGN DEL TORO(Rave.Nac)- 16 RIO TURBIO.- , - T :
1] 2 CANADGN ANDORRA - 17 SAN PABLO.- 4 a
i 3 ARROYO TUNEL - 18 RIO GINEBRA- :
4 COSTA TUNEL.- ‘ 19 CAMPO CHICO I.-- .
| 5 CANADGON DEL CHANCHO,~ 20 CAMPO CHICO IT.-
! ’ @ TIERRA MAYOR I (LAs CotorRAS).- 21 LOTE 9%.-
il 7 TIERRA MAYOR IL .- 22 LOTE 80.
B : ! 8 TIERRA MAYOR IIL .- 23 LOTE 81.-
N 9 TIERRAMAYORIL .- | 24 MARTINEZ .-
! : 10 LAGUNA ESCONDIDA - 25 BOQUERON.- L
! 11 LAGUNA SAN RICARDO.- 26 LOTE =
| 12 RIO MILNA.- ,, 27 RiO CLARO-
1} 13 ARROYO CHicO.~ ‘ 29 LOTE 75~ .
{ 14 RIO VALDEZ.- 29 ASERRADERO RUBY.-
2l {5 AGUA BLANCA .- y i
M § |
il E Bosaue Argovecnmo B Boscue VIRGEN
| & v ARo 1978-
g == AT 2 1 B i
‘S‘ i { : '.i |F\ L f
‘I i @ Y :
- - | . J " 3 f}@ 2 ‘ o 1 p
: - » v i v : %
; 1 i ~ ’ |
b % |
: @ - b i ,'. ey % : 1'. AntarRTiCO || | m@
| % " ' A ' a ARQENTINO : |
f‘ i 2 b 4 | ] |
i RE o wen = . : Enc. 1: 40000000 e
| it ) i 251 (4 = Ly — Inds 1 . g ) O fl ] " = \
i 1] Gat el g s ol q | |
: o R "ﬁ-k— —F T Sz e e \
| BRR i ‘
‘ ) .cl Hoiul .“$Il .‘J_‘,: ?L ; \
€ CYACTRUT A4 3 R ;
| & Jl s : l “ﬂ g'("gaé.x L il'.‘- J.0pl Lere AT - ey X ; N
: 4 oy w—lr—- " SRRAE San ’ ) ! i ]
', ;» - ff a2t 1 AL ' : " 15.0ncAoAs oEL Sum e 3
f : |, e L T |
il ~ g_k %&ﬂ%% |- NN T ; | LA | O <, "]. ;
!l '4" ‘“ | Fl‘%ru-mnl d - 3 ) ¢ -legd”n : . B i L._.i}"' ' ‘% iu.. eate : " . .‘
o S ' R ] i sainl ‘”[y""f | N ! : J 19, 0RORGIAS URL ﬂuu ! ca f
] T P e e TR R I | ' A ¥ "
 oan) i I ] ArI'u o 4 “’)ﬁ/ ";&‘ : \ ¥ X 1:— i
! ‘ e 1 | 4 | i e “-J' T & ,E- _ . ' abe o | b fl 2 J |
|- \ xRN i , l | M - L oy | . . l
I L X | : “ E* r ” : \4 i l ‘ !
| ‘ . R Y ' o v ¥ P ) Lid e e do e or [y s I : $ , ‘L
il - i > VN "o 3N S % - ' ‘ 0 - |
= | % x : .‘ e - S - | & A ; : ‘ 2 J S L_ 99 O S & ey s . San Vicente , ed > !
i : 4 'I ] PA!OUI i ; ! ﬁ:{:-‘; I 1} -' : 3 s o comey | \ ’ \:.l\ ¥ : . eP" g /r-‘ ' s
f ] T s B | DLt a : 3 vt g ll W T R ol ‘
A : INHGIO“AL, i X I : d | : 1 i y . : £ N & i } ! = i ‘: Tun W l -
' & I : S 1 g g : : 5' 1 ) . § b ; f e b ek : Mb? : i |
g | it i < - P ‘ "1 : £ ! {a I § . ) ‘
Xy Tanisaic g | TRl Ju | BAHIA THETYS : : ,Bmsﬁom
' gy & 0= N R 5 ; . Sur®
l' \ r e ¢ i T e I gt pe. ; R "4 5 ¢ gt B ‘0% E? i
I : ‘ xxvA ' alrde Be zgL Tl S * gl ‘ ¢ - ’ o : L “0 ’ £
3 a,n o S a | [ g . ¥ - ) X
‘, L e G 2 o) J\j’_ﬂpw'{ o W btk . 5 ] m; . p h ared A 4 €suen 139 . . .
i | e i L ¥ i
' Panln::lﬂa\‘\("',‘- o \NLQQO QQQZ = = ; \ . : 408 Kinnaird x "y , '
i /? 2 * Dumas ‘ M\ e e o : , : } i ' @ g
- SJ P - ] % : - Qqﬂtt R ‘ : & ' b |
| y i ! : Argentino ¢ > : : |
i } Isla 1| Navarino
L} " ’ ~
¥ ! . : ; S * .‘
j . ! S _suape ups Kevapos..
" 4 4 Lo
: . AR 1 ; | ]' : i . { : o < 16 Ao Nusvo
T - % ‘ : P O A ed 0 B | | B
ESCALA 1'750-000, ! i b L GEE 5o i T =4 J\L /,/ )
. s | i'_, , 1 ') e gt TV s : b ey X
% - ~5' el A ; | ¥ r i ] 1 "c' 5 Friigrw e : J ‘ % !
¥ 4 > , n" » ‘. LT RETY 4 . 5 [ : i = : | 3
"y o - ’ e » 2 u- .J"-\
1 : : ! < S : : R AR # ;
3 68 5 | | _l 6@ : . @@ . N uA §
N.8.A.~ 1960 - ¢
] | 5 5 " : | i : :
! Ay f ! > i ] ’ f et S : { i ) s




; - | ’ .(,'. }: . R L’ -
BN S __‘ et ) | ki 6 L I _} SR% ;
B VL e T %
SERVICIO NACIQNAL FORESTAI. . o -\ ; | | : B
DIRECCION, DE EGONOMIA FORESTAL ' i vl o 1 i st R e i Ee b g ; ,
' by \ bt , : ; B 1 i s T S i : : \ ' ] e
; B 4 b T T ORIO “NACTONAL . [ (-1 0 &k
"*“‘?”"f‘”f L i g l e i SEaih SR, # DE ' | : AR ) |
' " / ' : ; | o : :ﬂ ’ 'A ‘: {' ‘ " \.. I' ‘. .‘ : % ! : g ' ;
4\ | TIERRADEL FUEGO, ANTARTIDA

_.‘th"'__j"% . : SN el e g B e W Y] Fobg
,v'% Vit !'j: § iv ST, : g’ | : : LA :’.:’ | i ; . - . ‘ : " " " 23
w7 | ISLAS DEL ATLANTICO SUR = —

],: Vil
e

-

]

vIinA ‘ \ |
m i 13 it en 8 e Arnnan f 'Q § | : | i . ) e

‘ y QLI Saba,&l.ta’n

l
N _ v% | PLANTAS |INDUSTRIALES

A- I" ‘ A_x :’_’:’ '\ -‘.V Sh,:n Sebastidn ‘ . ! : 1 PADI" MD_RE]RA, ViCENTE.- & ; i . ; ®
& ! N v , v y f 2 BRONZOVICH HNos. SR.L. v LAGUNA ESCONDIDA SCA: Foah
ﬁ , ..rm i % LAGUNA VERDE SRL- 1 :

5 LAS LENGAS S.R.L~

\ile Hora | ”é - Gk 4 MARTINEZ MARTOS, ESTEBAN - R i am s s s o a  radnw n ey A— 1
e\ ‘ L ' 6 C.AM.I. SRL- | ‘ l

) RN :f 40 ;,i 30
MVIHAR & .
THLAB M ’C‘A”G w '
fun

0
A
) " 7 KOVACIK & HlJos.~ . ey ,r“"'-" ) v,
1% i . B ASERRADERO "PEPGN" RESTOVICH Y TURZA.~ |80} / ¥
o sy 9 ASERRADERO "EL AMERICANO™PROINFU SAICAG- o/
it ; {0 'SUCESION AGUSTIN VIDAL.-
: : 11 ASERRADERO "LA CARMEN".- ¢
: " [ 12 PARUM, JUAN ~ - 55
- ! ‘ * 13 ASERRADERO “ESTANCIA BUENOS AIRES" - |
{ | {4 ASERRADERO O.N.A.- §ts
i N f P - -
: t g 60
| @ ’ ‘
{0 Grande - 3 V? } 1

: .wmm_ml ) Wl ) -'. ’f

’ SecTor \ j 4
AnNTARTICO ’m. ﬂ@

2 '2 16 ‘
s T bE 3 - AraoeEnTiNO
U ] vl s 2o Fes- al N\ \ b ; L %
! ‘ 1 =, ‘ . ¥ & j -
(il e Q@ pob Fgg
& |
° a.Lia Catal 30 ﬂ.} = 2 g -4 .
( 1A "Med; - : T T
'_ .. t’| ‘_' | 2 \ b - | .. ;3500 oy ar S “f___ S l. 2
! 'I-L& Criollald "g“’. d.‘a 3‘: \
! aa B Harbertonge |\ '/
lrv"‘""'""’ lé ‘rlﬂ 2 "‘r- J.Chllare |
b // ' i n "' M. Atana .San Pablo ) ] :
4 i | 9 4’ & | az¢l g 1
R | e : : ‘ o3 N e
i @‘. : j A. s y d‘ "2‘ } "’ 13 .n ‘ o .' x y X ; :’-
‘ = L. =) = e B ' j - : i P 2 onl, ] ‘
SR8 o va Ar ! \ L.~ 5 1 n { .
1! o] 3 fey A7l ] A pod C. Irigayan: 3w . j ; ) i
- % 7] St 5 ' - e P e -
J Q : XX ; ] B = ey O il + . ! : 5.Gx0R3NE DEL Sus j
!:f | - %\ : . ‘1 b .o AN a3 ] { Ugh\ﬂr ) o Yo 50“: 3 > N L 1 X : p TR . ',
I X Pl : ; L, el o { : i | - .
A ‘ ag Ed.Arr - A_.,__r__*f' gy ) - XX ‘ o .,‘:
‘I * : o U S H U A lI[ A !l !.2 % imics -,c' M 'T-J‘.ol = ~— - 3 - s ’.'_‘ 1.San. P r\\j o -
“\-r = 8 - 1. .'u.r...ui. j f t 93 s ' a7* ....... : [ S/ 11
| KR ; vl | Oy T e L Y1 L i N\ il i > ' iy
XX, ; Z o | Homtaria Katnen g o, | L ‘ .
LR - I , 1L 0 e Ino [o0] o [ow : ( ' e
i A0 . v o "\ i vl frevae or N | |
0 E. ' L o 3| ‘;L*’"m. - m/ uu‘ ‘ - Vi :
v f ] ‘] o ¥ s i SO i r f 8. Puligy | Qo
{ | [: lw‘i e g - —/ | g _ I l L 1] 2 n . L Nan Vicante ’ ;.9
A S Pangus ¢ ! o "“-h"u An l ; : 0 RO r i 3 r ‘ ~ ‘ A Lt & &
! : o LA : ‘ M| oo g Xie, 1 ( =
. t ' : b e / L ) o Bt 101 109 A

! ‘ ' ] ' " — 3 ' A
' il Totullt ' | . i o, y

> = B S

=z
»
o
o
z
»
r

R

(™

] -: S " ‘ Lo ’ 1 i | 9
Y ‘-\&_.. .......-;: ! 4 g i 4 | ' y ‘ b
" Udhiiaial g o S BAHIA THETYS ! hian Baceke
1 : .}*:;J,..Y“ whuo . ‘ . & . ,‘ l ¢ i, s v i 4 . 5 -Su;k? b
A’ g . ; - . ,‘ 'é,n‘o”’ T L ! ’;l‘l"l'.ﬂl‘mll | \ \ M\" | L ’ﬁzilﬂn:"JQ: i / oo
XXy ’(7 T L o | Rl ll‘“ I3 e (n, l’ L "‘N'H o s ll.linlo_lu i i I \ i ¥ i B o4 w( S
. . . TR A B i 4 7 . . . 0 ' . ‘ ‘ :
e B A QR T N R e Lot ! Agputen 4 b, o9 8
| - e Nk, (46 Navarino e d S '\”0 ., \ P S ‘ 7 i WO W \‘ Svasee’ - ' :
Peninuuls \ { () r"‘l .!-‘ }n K S "4 s s ), Kinnuird .
= Dumus L s o/ e \ il y f ]

5'\ e e Sage y N o . e 0 —-4!04 1_'.*‘ beka) . b . ——— ._._....‘. o A S S et ) I\ ) Ly J \ . | SA-S\] :
1~ : = | -\ suoyge ‘ [ e i L
{ i i ¥ \ - " Al-ymrfuo l " J i A : y i
! lsla || Navarino ' i , iy sk i ! ol 1 .

' ] g l ) r ’ |
W ; . s | : ; d j .-
- Vst s Y pr s ' lstape Los EsTapos
: 4 1 4 e 1 Isla ! r ‘ i | . >
. : 7 1 ~ ¢ Nu.\:{ { ( ' ‘ n e IR <2 18. Ado Nusvo
. —— . ! ' 4 . : s I o
_ESCALA 1:750.000_ ) N A SHERE R 5 W )ATY
" v 3 i3 L, v 3 : {;jl.l.e'f , v 4 5 i e
b ' . Nt >3 e i = I L : .- 2 O A vy i [ ‘ . g } . f’ ol
\ A Sl ! ' -y L] { % oo : : : : ’ .
| i - . z | ; z
: 3 (] T/[ o ? L)
- H " t
N.8.A. - 1960 : i 68 ! ! b 6' ) “ ) 6
—_— ——— ey st — s —— v ; " —~ ' e A e e [ b ] e T T e S S AL s — S e —— —— s e
¢ §

1
%
P
= =
L



D

(™ ~
2. ESTUDIO DE MERCADD \ FJ

2.1. Bienes a producir.
Pasta semiquimica.
2.1.1. Descripcidn del producto.

Pasta semigquimica al sulfito neutro.
2.l.2. Descripir los usos y caracteristicas de los bienes a producir.

Para la fabricacién de papeles, cartonss y cartulinas, se usan
solas o mezcladas con otros tipos de pastas y recories segin
el producto fimal a elaborar.

2.1,3. Destino de los productes
2.1,3.1, No as un producto de consumo final.

2.1.3.2. €3 un bien intermedio que resulta ser ls materia pri-

ma fundamental para la faﬁricacién de papszl.
QL. 2.1.4. Bienes competitivos.
No hay.
2.2. Mercados previstos.
2.2.1., Interno.

Todos los productores de papel son potenciales clientes y por

tanto el Ambitototal del pais es zona de mercado. Sin embargo
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en las conclusiones se harn consideraciones especiales en cuanto a

este tema.
Externoc

No se prevé

2.3. AnAlisis del mercado interno

2-3-1.

2.3.2.

Delimitacisn del ambito.

Nacional ya que la deierminacifn de la capacidad a instalarse es la
resultante de una capacidad insatisfecha y no de un desplazamiento
de otros productores del mercado interno o de sustitucidn de impor

taciones.
Cifras de los Gltimos afos.

Para la determinacién del mercado de la pasta semiguimica a produ
cir, asf{ como la justificacifn de la capacidad de la planta a insta
larss, se efectla a continuaci6n el andlisis del mercado argentino
de pastas celulfsicas y de papeles y cartones, y la demanda de di-
chas pastas en los prbximos anos ya gue no se ve para laos priximos

anos un mercado de exportacién,

La capacidad actuzl de produccifén de papeles y cartones des la indus
tria argentina se estima en 960.000 Ton/afio, y la de pastas celuld

sicas alcanza.a .455.000.Ton/anho..

Del total de las plantas papeleras existentes, 97, s8lo 27 de ellas
poseen instaleciones para la fabricacifin de pastas celulfisicas, en—
contréndose los mayores establecimientos productores de pastas loca
lizados cerca de la materia prima, relativamente elejados del merca

do consumidor,
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2.3.2.1. Produccifn:

En los cuadros 2.1.2.1.1, y 2.1.2,1.2. se indican las series
hist6ricas desde 1958 a 1978, correspondientes a las produc-

ciones de pastas celulfsicas, papeles y cartones.

En pastas celulfsicas, la preduccibn de 1977 alcanzb un  to—
tal de 320,784 toneladas, de las cuales el 9% corresponde a

pastas mecdnicas, y el 91% quimicas.

A partir de 1958 y hasta 1972, la produccibn se acrscentd a
una tasa del 9,24 acumulativo. Esta tasa no fue constante, ya
Que se registran saltos en los periodos 1963/65 y 1970/72,el
primero en razfn del comienzo de operaciones de lLedesma 5.A.
al comenzar la produccibn de pastas y papel con bagazo azuca
reroc en Jujuy, y 21 segundo debido a las ampliaciones de Ce-

lulosa Jujuy S.A.

En el afo 1973 la produccifn de pastas experiment un ligero
descenso, para volver a crecer en 1974 alcanzando en 1977 un

volomen de 320,784 Ton., el mayor del pericdo considerado.

Similares consideraciones pueden hacerse en relacidén a la -
produccifn de papeles, habié&ndole correspondido al afo 1977
una produccidn de mis de 808.000 toneladas, correspondiéndo-
le el 21,54 & papeles de imprenta y escribir, el 1,854 a pa

pel para diarios y el 76,54% a otros papeles y cartones.

La tasa de-crecimiento en el caso de los papeles fug, en el
periodo 1958/72, del 5,5k anual acumulativo, registréandose ,
al igual gque en las pastas, saltos de crecimisnto en los mis

mos periocdos y por similares motivos.
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En el a0 1974 se registran en este rubro el mayor volimen
de produccibn de papeles de todo el perfodo considerado,al
canzando a 817,260 toneladas declinando ligeramsnte duran—
te los afos 1975 y 1976 gque alcanzb a 785.399 y 731.480 to
neladas, hecho atribuible al fenfimeno de retraccién de la
demanda gue comenzb a experimentar en el Gltimo trimestre

de 1975, para volver a crecer nuevamante en 1977,



2.3.2.1.1. Produccién de pastas celulbsicas para papel.

A
N

Toneladas

Quimicas y
Aro Mecanicas semiguimicas TOTAL
1958 18.311 60.377 78.688
1959 16.700 65,499 86.199
1960 18.2396 54.866 73.262
1961 17.264 71.952 89.216
1962 18.816 68.626 87,442
1963 24.623 74,666 99.289
1964 23,381 99.540 122.921
1965 23.837 126,799 150.636
1966 19,976 127.897 147.873
1967 20.587 89,313 109.900
1968 22.381 119.712 142.093
1969 23.334 134.615 157.949
1970 27.946 168.992 196.938
1971 31.652 198.599 230.651
1972 41.051 227.287 268.338
1973 34.270 228,658 263.028
1974 33.362 258.289 291.651
1975 27.770 278.021 305.791
1976 33.541 234,762 267,610
1977 75 29.622- =- . 291.762 <. : 320.784 -
1978 # 17.000 174,000 191,000

# {B meses).



2.3.2.1.2. Produccitn de.papeles y cartones.

N

Toneladas

>3

Pap%les Otros papeles
Afo para i imprenta y Y TOTAL
diarios escribir cartones

1558 11.500 71.022 274.089 356.611
1959 12.000 71.283 261.271 344,554
1960 9.300 61,658 219.873 290.832
1961 9,300 ?77.159 286,467 372,926
1962 12.500 76.186 276.307 364.993
1953 22,070 63.370 249,848 341.288
1964 8.163 83,513 353.046 444,722
1965 4,409 101.376 417.649 523.434
1966 2.602 111.327 412,063 525,992
1967 3,239 90.485 377.931 471,655
1958 4.052 104.527 422.493 531.072
1969 1,826 108.900 474,949 585.675
1970 3.167 122,711 517.565 643,443
1971 2.612 131.480 583,011 717.103
1972 3.372 121.883 622,563 747,818
1973 5.472 150.864 618.522 774.858
1974 100 177.673 639,487 8l17.260
1975-... -_— - 148.988-. . 636.411~. . . 785,399+ .
1976 3.018 159,358 569,104 731.480
1977 15.046 173.830 619,961 808,897
1978 # 8.000 83. 000 313.000 405,000

# (7 meses).



2,3,2.2. Importaciones:

En los cuadros 2.3.2.2.1. y 2.3.2.2.2. pueden obser
varse las importaciones registradas an los rubros -
pastas celulfsicas y papeles y cartones desde 19353

a 1976 (6 primeros meses).

En pastas celulfisicas, las importaciones alcanzaron
en 1973, un miximo de 168.595 toneladas, de las cua
les el 994 correspondiercn a pastas quimicas y semi
quimicas y s6lo el lx a pasta mecénica. Las pastas

quimicas y semiqufmicas corresponden a fibra larga.

En general, pusde afirmarse que en los {ltimos afos
se nota una disminucién en los vollmsnes importados,
1o cual induce a pensar en un crecimiento en la pro
duccifn de papeles correlativo con la produccifn de

pastas.

Durante el afio 1974, el volimen de importacifn de -
pastas, que registrd 158,243 toneladas, fugé inferior
el de 1973 en casi 10.000 toneladas, decrecimienta
que se acentuf ean los 3 afos siguisntes en que alcan
z6 151,752 toreladas, 109.640 Ton. y 80.107 Ton., -
fenbmeno atribufble por una parte al aumento de la
produccifin local y al aumento de precios de las pas

tas en los pafses exportadores.

En el rubro papeles y cartones, las importaciones

alcanzaron en 1574 a 232.861 toneladas, de las cua

29
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las el 86,964 correspondieron a papel para diario,
6,964 a papeles de imprenta y escribir y el 6,06%

a otros papeles y cartones.

El aumanto s8n las importacionss, registrado en 1974,
como consecuencia del aumgnto en las importaciones ds
papel para diario, s8 modifico sensiblemente el afo
1975 en razén del decaimiento en las importaciones
de este tipo de papel,pufs los diarios parecerian
haber reducido el nimerc de pAginas y &l tiraje,co
mo consecuencia de la poiitica restrictiva que en
materia de importaciones se vino aplicando en  los
Gltimos ahos. Esta reduccibn que alcanzd un nivel
de 124,787 Ton, en 1975 es el mas bajo registrado
en el perfodo cons{darado,nntéﬁdose en 1977 una 1i
gera recuperacidn dado'qus se alcanzf un vollimen -
de 182.574 Ton,, cifra ligeramente supsrior a la -

del afc 1564.



2.3.2.2.1. Importaciones de pastas celuldsicas para papel:

Teoneladas

S

Quimicas y

Ao Mecanicas semiguimicas TOTAL
1958 —_ - 126,757
1955 — — 112.685
1960 —_ —_— B6.221
1961 — —-— 141.174
1962 — _— ‘103.048
1563 —_ — 97.448
1964 — —_— 149,121
1565 — —_ 170.177
1966 16.711 145.318 162,029
1967 8.705 110.948 115,653
1568 7.547 146,765 134,312
1969 8. 300 143,723 152,023
1570 9.169 152,787 161.936
1971 7.665 ' 153.629 161.254
1972 3.520 1259.450 132,970
1973 _ l1.482 167.113 168,595
1974 484 157.759 . 158.243
1975 3.682 148,748 109.640
1975 Bs2 108,748 109.640
1977 . 2.059. . .| 78.128.... | . 80.187-.-
1978* 600 38,137 38,737

* (6 meses)
Nota: Hasta el ano 1955, inclusive, se carece de discriminaci@n sobre
los tipos de pastas importadas.
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2.3.2.3. Exportacion

2,3.2.3.1.

2.3.2.3.2.

Exportacidn de pastas

No se registran exportaciones de pastas.
Exportacidn de papeles y cartones.

La exportacidn de productos papeleros tuvo escasa
significacidfn hasta el a“c 1568 en el gue ciertos
tipos de papeles, como el obra, adguiers una cier

ta significacidn.

Los volimenes expnortados se colocaron, Bn Su  ma-—

yor parte, en los paises de ALALC.

Con posterioridad, en 1970 y 197), estas exporta-
ciones decrecieron, para volver a crecesr nusvamen
te, alcanzando en 1974 a 59.118 toneladas, regis-
trandose en 1975, nuevamente, una sensible dismi
nucidn ya que s6lo se registran 3.073 toneladas ,
hecho atribuible en parte al mayor incrementc de

ventas en el mercado internao.

Luego de ello, las exportaciones volvieron a cre-—
cer an 1977 alcanzando un voldmen de 51.637 tone-

ladas. Ver cuadro 2.3.2.3.2.1.



2.3.2.3.2¢1. Exportaciones ds papeles y cartones.

<
<

Toneladas

Papeles tros papalss
Afg Para Imprenta y Y TOTAL
diarios escribir cartones

1958 367 1 2 370
1955 - 11 G 20
1560 - 55 29 144
1561 107 2 35 143
1862 62 3 25 150
1943 375 15 75 473
1564 180 27 159 345
1555 5 41 108 1548
1966 - 10 584 594
1S67 171 15 554 744
19568 185 2.585 2.43% 5.193
1969 358 7.723 1.83% 5.820
1970 122 4,242 1.345 6.213
1971 156 4.082 3.458 7.655
1972 183 6.267 a.adal 11.274
1973 233 11.825 19.513 31.445
1574 13 22.958 36.147 59.118
1975 - 1.052 1.581 3.073
1576 161 6.562 3.228 9.531
1977 520 20.9%4 30.022 51.6837
1978 = - 10.188 22.319 32.499

# (7 meses)

43
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2.3.2.4. Principales productores.,

(Fusntas: Directoric de Empresas Asociadas, Asociaci6n Fabri

cantes de Papel).

Adamas S.A.I.C.I., San Justo (Bs.As.) 22 Ton/dia semiquim. y mec.
Celulosa Argentina Cap. Bermudez (S. Fé&)
Puerto Piray (Misiones)
Zarate (Bs.As.) No indica capacidad total.
Bernal (Bs.As.)
Andino (S. Fé)
Celulosa Jujuy, Ciudadela (Bs. As.)
San Pedro (Bs. As.) 39.000 Ton/dia
Rio Blanco {Jujuy)
Cia. Azucarera del Norie, Estacidn la Encantada {Tuc) 6.00C Ton/dia semigquim. f.c.
FADECIP, Ca iada de Gomez (S.F&) 2.600 Ton/afio, medias y cortas.
Industria Arg. del Papel, Almafuerte (Cba) 50 Ton/dia
Ledesma S.A.A.I., Pueblo Ledesma (Jujuy) 33 Ton/afo, gquimica de bagazo.
Vassuh, Quilmes (Bs.As.) 25.000 Ton/afo.
Papel Misionero, Puerto Mineral {Misiones) 3.500 Ton/mes, celulosa Kraft.
Papel Prensa 5.A.I.C.F. y M., San Pedro {Bs.As.) 84.000 Ton/afo mecénica.
Papelera Mar del Plata S.A.I.C., Mar del Plata {Bs.As.)} 1.800 Ton/ado mecanica.

Papelera San Justo 5.A,I.F.A.C., San Justo (Bs.As.) 10.000 Ton/afic mecénica y/o semi
quimica,

Papelera Teitelman 5.A.I.C., Avellaneda {Bs.As.) 5.000 Ton/afo
Schcolnik,. Mordn . (Bs.As.})- 6,000 Ton/afo semiquimica. . -
Zucanor S.A.I.C.F. e I.A. Ranelah (Bs.As.) (no indica capacidad)

2.3.2.6. Principales importadores.,

No se registran importaciones significativas en el Gltimo quin

quenio de pastas de fibra corta.
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Se registran segln INDEC en 1375 las siguientes importaciores:

41.01.08.01.

47,01.08.02.

Volumen 278 Ton.

Valor U&S 105,000

Volumen 154 Ton,

Valor U5 437,000

2e3.2.7. Frincipales consumidores.

Se indica a continuacién lista de miemoros de la Asociacifin

de rFabricantes de Fapel y que son potenciales compradores.

Adamas S.A.

Alsina Rosich S.A.
Amorosi Hector y Cia.
Brandolini, Carlos F.S.A.
Celulosa Argentina S5,.A.
Celulosa Jujuy S5.A.
Cifive S.A.

Cono Sur S5.R.L.

Penti Ltda. 5.A.

Fah. Arg.de Cartones y Papeles S.A.
Fabripapel S.A.
Fibropapel 5,A.

Industria Papelera Azulefia S.A.

Aeropel 5.A.

Papelera del Sur S.A.

Ansabo Soc. Encomandita por Acciones.
Celcar S.A.

Celulosa de Cnel., Suaréz S5.A,
Celulosa Moldeada S5.A.

Cia. Azucarera del Norte S.A.
Copaca S.A.

El Cacique S.A.

Ffabrilema 5.A.

Fana Quimica S.AJ

Fiplasto S.A.

Industrias Argentinas del Papel 5.A.



Industria Celulfsicas Regionales S.A.

Industria Papelera Delta 5.A.

Kantor S.

A.

Ledesma S.A.

Massuh 5.

A.

Papel Prensa S.A.

Papelera
Papelera
Papelera
Papelera
Papelera
Papelera
Papelera
Papelera
Papelera
Papelera
Fapelera
Papelera
Papelera

Papeltex

Bernal S.A.

Entre Rfos S.A.
Hispano Argentina 5.A.
José Teddy Magarifios S.A.
Latina S5.A.

Marotta S5.A.

Moscén S.A.

Pedotti S5.A.

fio Coronda 5.A.

San Jorge S.A.

San Martin S.A.

San Vicente 5.A.
Urquiza 5.A.

Argentine 5.A.

Sein y Cia. S.A.

Tecnopapel S.A.

Zucampr S5.A.

I.P.A.S.A.

Italpapelera S.A.

La Papelera del Plata 5.A.

lMarcamar

SQA.

Papel NMisiornera S.A.

Papelera
FPapelera
Papelera
Papelera
Papelera
Papelera
Papelera
Papelera
Papelera
Papelera
Papelera
Papelaera
FPapelera

FPapelera

Berazategui S.A.

Don Torcuato S.A.

4o

E.Rodriguez Canedo S.A.

Hurlingham 5.A.
La Hélice S.A.
Mar del Plata S.A.
Mitre S.A.
Paysandd S.A.
Raffaele G5.A.
San Isidro S.A.
San Justo S.A.
San Pedro S5.A.
Teitelman &.A.
Wilde S5.A.

Schcolnik S.A.

Standard

Witcel S.

Papelera S.A,

Al
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£2.3.2.8. Consumo aparante Bz los valores consignados en los cuadros anteriores re

su

2.3.2.8.1. Consumaos aparentes de pastas celulfisicas para papel.

lta;

Toneladas

Afo KMecinicas Quimicas y TOTAL
Semiquimicas

1958 — — 205.445
1959 —_ —_— 198,884
1950 — —_— 159,483
1961 —_ _— 230.350
1962 _— —_— 190,490
1563 _— _ 196,737
1964 — —_— 272.042

1965 —_ — 320.813
1566 35.687 273.215 309,902

1967 29.292 200.261 229.553
1568 29,528 266,477 256,405
1565 31.634 278.338 309.972

1970 37.115 321,759 356.874

1971 39,317 352.628 391,945
1972 44,57] 358,737 401,308
1973 35,852 395.771 431.623
1974 33,846 416,048 445,894
1975 31.452 426,091 457,543
1976 34.433 342.817 T 377.250°
1977 3l.081 369.850 4a00.975

Nota: Hasta el afio 1955, inclusive, no se han desagregado los consumos
porgue se carece de discriminacidn sobre los tipos de pastas im—

portadas.



2.3.2.8.2. Consumps aparenies de papeles y cartones.

Toneladas

A8

Papeles Otros papeles
Ao para Imprenta y TOTAL
diarios y escribir cartones
1958 171.960 78.491 281.597 532.048
1959 139,291 77,334 266,575 483,200
1350 171.032 66.631 224.143 451,806
15681 222,899 95.010 2596.238 614.147
i962 147.610 86,354 284.430 518.354
1563 158,553 78,124 255,643 492,320
1564 173.051 93.055 360.133 626,293
1965 224,468 110.500 424,387 759,755
1966 239.554 125.447 421,234 786.275
1557 208.675 103,392 385,499 698,566
1968 24a8.802 113.661 432,097 794,560
1969 301.179 115.867 487,555 904,601
1970 277.320 138.284 533.153 948,757
1971 222.499 144,492 593,722 960.713
1972 184,762 140.784 632,145 957.691
19723 192,658 159.641 612.140 964.439
1574 202,605 170,945 617.453 991.003:
1975 148.835 162.297 645,759 956.891
1976 - 112.830 . - : 158,215 - 575.242 = 846,287 ==.

1577 174.8864 184.695 631,992 535,584




2e3.2.9. AnfAlisis del mercado.
2.3.2.,9.1. Demanda de fibras:
El cuadreo 2.3,2,8.1, establece los consumos aparen

tes de pastas celulfsicas desde 1958 a 1577,

Frente a la produccibn de papeles, el consumo his-—
tbrico de pastas celullsicas, ha estado en un ni-
vel del 564, por lo cual, y suponiendo una relacibn
de_l Kg. de fibra por Kg. de papel, la diferencia
del 444 se atribuys al uso de recortes de papel —
generados, en su casi totalidad, en el mercado in

terno,

La producci6bn nacional de pastas celulfisicas cu-
bre normalmente el 38; de la demanda de fibras, &
la cual, si se adicionan los abastecimisntos de -
recortes, da un total de recursos fibrosos de ori

gen local del 824 de los requerimientos.

Esta tendencia se mantiene casi en los mismos por
centajes durante los Gltimos afos, siendo para -

1977 la siguiente progorcibn:

Pastas importadas 79,187 127
Pastas nacionales 320.764 aB%
Total de pastas 400,971 0%
Recortes 273,117 a0%
Totdl demanda de fibras -  674.088 - 100h:*-

2.3.2.9.2. Demanda de papeles y cartones:

£1 consumo de papeles y cartones surge de los cua
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dros anteriores y se indica en el cuadro 2,3.2.8.2.
para papel diario, imprenta y escribir y los demés

papeles y cartones,

Como puede cbservarse, los consumos aparentes al-
canzaron un miximo de 991.003 toneladas en 1974,
para decrecer en 1975 en que alcanzaron las - - -
956.891 toneladas. E£n 1975 este decrecimiento se
acentud aln m&s, llegando a B46.287 toneladas, pa
ra recuperarse en 1577 en que se alcanz® un consu

mo de 2939.984 ton.

tEste decaimiento se debe fundamentalmente al decre
cimiento en el rubro papel para diarios, hecho qua,
como ya dijimos, es atribuible a la reduccifin  del
tiraje y el nimero de piginas operadas en las em—

presas period{sticas.

El consumo aparente del papel para diarics se satis
fizo hasta el afio 1978 integramente, por importacig
nes, siendo la tasa de crecimiento, en el periodo
1958-1974, del 3,4% anual acumulativo, En el afo
1579, con la puesta en marcha de Papel Prensa S.A.,
las importacionss irén seguramente disminuyendo en
forma sensible y gradual en la medida en gue dicha
empresa vaya alcanzando su nivel de capacidad tefri

ca, sstimada en 105.000 Ton/afc.

En el rubro papeles para escribir e imprimir, el

consumn aparente fué creciendo hasta el afio 1974
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§ ' en que alcanzb a 170.945 toneladas, para decrecer
en 1975, en que se registrd un consumo de 162,297
toneladas y en 1976 que alcanzf a 158.215 tanela-
das, recuperéndose en 1977 gue registr6 un vollmsn

de 184,695 toneladas.

£n el rubro oiros papeles y cartones, 21 consumo
aparente fud creciendo en forma paulatina todos -
los aflos, registrandose en 19573 el maximo, que fud
de 645,759 toneladas. Como en los restantes ru-—
bros, en 1976 se acentuf la declinacidn alcanzando
a registrar 575.242 toneladas, recuparandose en -

1977 gue registrd 631.992 toneladas.

La tasa histérica de crecimiento en papeles de im—
prenta y escribir en el periocdo considerado, gue

fué de 5,34 y en otros papeles y cartones del 7,7k.

El crecimiento de consumo en ambos rubros fug a-
tendido casi en su totalidad por la produccibn na

cional, que satisface el 56% de esos consumos.
2.3.3. Influencia de la ALALC en el mercado interno.

El producto estd negociado en ALALC con 64 de derechos pero no se —
registra movimiento significativo como puede apreciarse sn el punto

2.3'2.5.
2.3.4. Proyecci6n del .mercado -
2.3.4.1. Demanda futura de papeles y cartones:

La futura demanda para el afo 1577, desagregada en los ru



bros papel pare diarios, imprente y escribir y otros papeles
y cartones, se ha calculado sobre la bass de la correlacibn

existente con el ingreso,

La determinacibn de las elesticidades surgsn de las siguien
tes expresiones establecidas por CEPAP/FAD en 1966, utilizan

do el método de la seccidn transversal:

Papel para diaries; E= 3,73070-0,85232 log x
Imprenta y escribir; &= 1,88200-0, 12988 log x
Otros papelss y cartones: E= 2,81448-0,47778 log x

donde x es el P.B.I. per cépita expresado an dblares.

El ingreso medio del pericdo 1979/80 considerado en la pro-

yeccibn, resulta de UES 1.895 per capita.

Este ingresc por habitante responde a un supuesto crecimien

to global del P.B.1. del 7,54 para el periodo considerads.

Sobre la base del tramo de ingreso considerado de USS 1,895,

las elasticidades resultantes de cada rubro scn:

Para diarios: 0,94
Imprenta y escribir; 1,456

Otros papeles y cartones; 1,25

Aplicadas estas elasticidades a‘los supuestos de crecimiento
global y considerando un incremento de poblacién del 1,54 -
anual, .las tasas de crecimiento anual resultante para 21 -

periodo proyectado son las siguientes:

Para diarios:; 7,14

Imprenta y escribir: 10,26

Gtros papeles y cartones:; 9

El cuadro siguiente detalla les valores de proyecciones de

la demanda obtenidos:
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2.3.4.2, Demanda de pastas celulfsicas:

Para la determinacifn de la demanda de pastas para £l afo
1982 considerado, se ha estimado el desarrollo probable

del sector papel, ya que se trata de un insumo del mismo,
ampliacitn, gque posibilitardn el aumento de la capacidad

instalads.
De acuerdo a ello, la situacifn a 1982 serfa la siguilente:

Capacidad instalada de papeles y

cartones en 1975; 1.060.000 Ton/afio
Aumentos previstos a 1982: 123.700 Ton/aho
Capacidad instalada a 1982; 1.183.700 Ton/afno

La demanda de papeles calculada para dicho aho alcanza a

1.560.000 toneladas,

De acuerdo a ello, esta demanda no podréa ser totalmentes sa
tisfecha por los actuales equipamientos mas las obras en

Curso,

Teniendo en cuenta lo expresado, se determina a continuacifn
las necesidades de pastas celulfsicas para la capacidad ins

talada a 1982,

FPara ello se supone gue en la formulacibfn de los empastes
se utiliza un 565 de pastas y un 445 de recortes, salvo en
el caso del papel para diarios en que se utiliza un 1004 de

pastas.
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De esta forma, los requerimientos de materia prima para sa
tisfacer las 1.183.000 toneladas de produccion previstas
para 1982 serén en pasta celulfsica de 662,480 toneladas,
de las cuales deberan destinarse para papel de diarios
105,000 toneladas y 557.480 toneladas para los restantes

tipos de papeles y cartones.

La diferencia, es decir 520,520 toneladas, se cubriran con

recortes,

Para cubrir estas necesidades de pastas, se cuenta con la
capacidad instalada gue, como vimos, era de 459,000 tone-
ladas y los proyectos en curso de las mismas empresas se-—
fialadas para papel, que suman alrededor de 111,000 tonela

das.

£llo obliga a suponer aue las necesidades previstas de pas

tas celulfsicas para 1980 estarfan cubiertas, pero dsbe te
nerse en cuenta que las capacidades asignadas surgen de las
declaraciones formuladas por las empresas. En la préactica,

en razbn de no existir un aprovechamiento racional de esa
capacidad, los vollmenes producidos son bastante infericres

a la misma, por lo cual se toman como capacidad reel, 1la
produccibn de pastas del ano 1977, aue es el maximo alcan

zado hasta la fecha y que es de 320.784 tonsladas, a la cual-..
se suman las producciones de los proyectos en curso conoci

dos, surgiendo el siguiente panoramaj;
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feguerimiento de pastas: 662,480 Ton,
Produccifn 1977: 320,784 Ton.
Ampliaclongs a 1982: 223.700 Tan.
Disponibilidad en 1982; 544,484 Ton,
Déficit: 117.996 Ton.

Después de 1982 entrarén en produccibn grandes proyectos en vias
de ejecucifn o proyecto como Alto Parand, Celulosa Puerto Pi-

ray y Papel del Tucumén,

Los dos primeros corrasponden a fibra larga y el otroc a papel de
diaria. Por tanto,dichos proyectos corresponden a éreas que in-

terfieren la fibra corta que nos occupa,

Sobre la base del dé&ficit de 117.998 toneladas, estimadas, se cal
cula a continuacidn la demanda probable de pastas celulfsicas,por

tipos, a 1982.

El consumc total aparente del afio 1977 fué de 400.974 toneladas.
De este total, 31.081 toneladas fueron de pastas mecadnicas y el

resto, o sean 369.890 toreladas, de guimicas y semiquimicas.

La relacién del consumo histérico entre estos dos tipos de pas—-
tas es del 304 para las semiguimicas y del 704 para las pastas
guimicas, de modo que se supone que esta relacibn se mahtiene
igual en 1los prﬁximus arnos, para el déficit de 117,995 toneladas,
serfa de 34.100 toneladas para pastas semiquimicas y el resto

de pastas guimicas, fundamentalmente de fibras largas.

"En razén del tipo de madefa disponible, lenga, especie que pre-

senta las caracteristicas de fibra corta, es forzosp pensar en
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BY

la fabricacifn de pastas semiquimicas que, de acuerdo a los
andlisis efectuados por CICELPA, podrfan ser empleadas en
tipos de papeles gue no exigen grandes requerimientos de re
sistencia, como papeles onda para corrugar y mezclar con un
porcentaje de fibra larga en otfros tipos de superior calidad,

tal como el liner para corrugado.

Dentro de este panorama, y de acuerdo con lo determinada,
tampoco puede pensarse en la instalacibn de una planta con
capacidad superior a las 100 Ton/dia, que en la préctica im

plica disponer de aproximadamente 27.000 Ton/afo.

Una capacidad superior a ésta tendria sin duda dificultades
en la colocacifn del producto, gue tiene sus limitaciones por

gl tipo de fibra,

Tampoco puede pensarse en la exportacifin, pus la sscasez de
pastas celulfisicas en el munde estd centrada en las pastas

de fibra larga, fenbmeno que también se da en nuestro pafs.

Por elleo estimamos como mAs conveniente, centrar el estudio
en una planta de 100/Ton/dfa de pastas semiquimicas utili-
zanda, de scuerds a las conclusicnes del estudio de CICELPA,
el proceso al sulfito neutro (NSSC), ya que este método es
el que presentf los mejores resultados en los anflisis efec

tuados,
Proyeccifin de la demanda nacional dirigida a la empresa.

La capacidad de produccidn de la planta no serd incrementada
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durante los cinco anos contados a partir de la puesta en marcha,
por consiguisnte mantendrd su situacifn en el mercado a pesar

del incremento de demanda,
2.3.5. Preciocs del mercado para los bienes a producir,

En Capital Federal 490.000 3/Ton.

2,3,5, Sistemas actuales de comercializacidn.
Directo del productor de pasta al broductor de papeles y cartones.

2,3.7. Disposiciones oficialas que rigen la produccidn, comercializacibn y

usos de los bienes a producir,
No hay.
2.4, Andlisis del mercado externa.

Como se dijo en 2.2.2. noc se preve,
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3. PRDCESO DE INDUSTRIALIZACION

3.

1.

Descripcibn del proceso (para 100 Ton/dia).

La obtencifn de pastas celulfisicas por el método semiguimico conti-
nuo el sulfito neutro, a partir de madera de lengs, se reeliza, en

sus diversas etapas, de le siguiente manera:

La materia prima llega a la planta por medio de camiones de trans

porte, donde se pesasn y se estiban e2n el parcue de troncoes.

Desde allf, y mediante elementos de transporte provistos con gries
especiales, se& llevan al pesaje de troncos vy luego & la descorteza
dora, gue elimina toda la corteza eh caso de gue la madera sea pro

vista con corteza, como paso previo al chipeado.

Tanto los troncos gue entran en la chipera, como las cue pernanecen
estibados en las pilas, son sometidos perifdicamente a la accién
del agua, para regular de alguna manerz la pérdida de humedad o el

endurecimiento de la madera.

Posteriormente a ello, los chips que salen de la chipera par medio
de un cicldn, descargan en una cinta transportadora gue los vuelca

en una zarande clasificadora del tipo vibhratorio.

Los chips aceptados por el clasificador son enviados a un alimenta-
dor componente-del-sistema-neumitico gue impulsa :la corrientg-de -
chips & un cicl6n, y por medio de éste, a un silo de chips, de ce-

mento armado, donde son almacenados para ls produccifén continua.

£]1 silo de chips posee en el fondo un transportador helicoidal de
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velocidad variable, el cual efectla la descarga de los mismos de
acuerdo con las necesidades del proceso. Los chips esi descarge-
dos, caen, por medio de una tolva, a una balanza continue elesctrd
nica gue descarga en el eqguipo levedor que conjuntamsnte com la

zaranda vibretoris forman 21 acondicionador de chios.

~ Por otra parts, del alimentador de chips, una parte des gstos se
envia a la pila de chips, par medio de otro ciclbn, y de ésta, de
reguerirlo lz slimentacidn continua, se envian gl zlimentador y
soplador naumético a la entrada de la elimentacibn del digestor con

tinuo, mediante otro sistema neumdtico de reforno.

- Frvio & la digestidn, los chips son tratados antes en el pre-impreg
nador y luego introducidos al digestor mediante une vélwula conti-
nua d= admisidn. En el digestor se2 produce el atague guimico de la

madera por medio de los reactores adecuados al =fescto.

- Los chips ya tratados en la coccibn , descargan por medio de una val
vula rotative, a una cémara de fondo vivo y, por medio de un sistema
de transporte helicoidal cambinado, zlimenta a una prensa continua
denominagda "pressafiner”, que le extraee sl exceso de licor de la

cocecibn.

- Los chips presados revienen al tornilloc de conducciSn principal y son
conducidos el desfibrador refinador primaric z doble disco, gue los

reduce & pulps.

~"Esta pulpz cae a una pileta, desde donde, por medioc de una bamba,
se alimenta al refimador secundario "pump through", gue le de el

terminado desde el punto de vista del trabajo sobre las fibras.

- La pulpa refinada es sometida a une depuracibn con eguipos centri-
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cleaners (depuradores centrifugos).

- La pulpa esf refinada, se scmete luego a una depuracibn posterior
en un depurador presurizado y luego es.enviada g un eguipo lavador

espesador que adecds la pasta.

- De g1l se envia a una piletz de pasta refinada y posteriormente,
previo peso por otra baterla de centricieaners, es envieda a un
filtro lavador y luego a lg secadors Kamyr gue reduce el contenido
de agua hasta un 50%, envidndoss la haje de celulosa formada, a una
carctadora para transformarla en hojas y de allf a2 la prensa gue la

reduce @ fardos para su envio al lugar de destingo.
Criterio uvtilizadc para la eleccifn de tecnologie.

La obtencibn de pulpa semiquimica es un proceso de mGltiples etapas,
que comprends el tratamiento quimico de las astillas de madera de
unidn lignocelulbsica, seguido por una refinacifn mecénice para com-

pletar la separacibn de las fibras.

Con este principio como base, se han desarréllado una serie de mte-
dos, de los gue sobresalen dos, por su aptitud en la obtencidn de pa
peles onda y liners: el procedimiento a la soda friza y el procedi-

miento al sulfito neutro (N.5.5.C.).

E) primero de ellos constituye uno de los Gltimos métodos desarrolla-
dos en el munda con el objeto de incrementar rendimientos convencio-
nales de las pulpas semiquimicas, y los resultados fusron la obtencifn

de una pasta con las siguientes caracteristicas:

Tipo de madera utilizada madera de fibra corta

desistencia al reventamiento aceptable



Resistencia al rasgadc
Blancura

Volumen especifico
Opacidad

Rigidez
Elangueabilidad

Hendimiento

65

pobre
bueno
buena
pobre, con variaciones
con cerixido, exeslente

por sobre el 85

Les resultados obtenidos indicarocn gue el producto posefa, por
sus constantes fisicaes, més de pasta mecénica gue de guimica,
por lo gue resultaba especizlmente apto pers la fabricacidn de

papel para diaric, higiénico y papeles de aislaci6n.

Su intento de aplicacidbn a lz fabricacitn de papeles pera liner y
para onda presenta, comg contrapartida al elto reventamiento canve—
niente, una fluctuacidn en sus constantes de resistencies gque hacen

dificultosa la obtencibn de un producto homogénea.

Desde el purito de vista fisico-guimico de las secuencias de las reac
ciones del proceso, se encuentra la explicacibn en la pocz selecti-
vidad del atague gue efectla la soda cabGstica, la cuel reacciona ata
cando ligninas, hemicelulosas, cargchidratos, etc., sin seguir una

ley constante.

Frecisamente, y enslizando los fundamentos del pulpade de glito rendi-
mienta, se esncontrd gue las "hemicelulosas" perdidas en el proceso
del pulpado convencional son capaces de mejorar el desarrolio de la

resistencia de lzg pulpas usadss para varios tipos de papeles.

En efecto, no solamente puede lz presencia de hemicelulosss ser be-

neficiosas, sino gue también ciertas porciones de la lignina contri-
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buyen, segln se cree, al flujo plastico en productos moldeados y

carttn corrugado.

Por otra parte, el consumo de potencia por tonelada/dia es alto

comperado con 1los demds procesos de obtencién de pulpa semiguimica.

FPor eso se pensf en un procedimiento gue obviere les contraindice-
ciones del método a la soda fria, encontréndose como sl méAs satis-

factoric, sdecuasdo a nuestro medio, el métado al sulfito neutro.

La justificacidn fisico-quimica de la eleccidn se basa en gue el
sulfitoc neutro es el mejor reactivo para obtener pastas semiguimi-

cas, debido a la mayor solubilided selectiva de las ligninas.

Ademds, las hemicelulosas no son atacadas y extraidas en 1la medida

del proceso alcaiino a la soda fria.

Es asi gue Casey afirma que "el agente m&s satisfactorio pars la ab-
tencifn de pulpas semiguimicas es una solucifn de sulfito gue conten
ga suficiente cantidad de agente "buffer" para neutralizar los &acidos

orgénicos gque se forman cuando la madera es caleritada a2 120° o mas".

El agente "buffer" es necesaric para prevenir la corrositn de los
equipos, para aumentar el rendimiento de la pulpa y para reducir el
tiempo de digsestifin, ademis de impedir la precipitacitn de ligninas

disueltas sobre la fibra.

Considerando las cualidades sobresalientes de las pulpas por el pro-
cedimiento el sulfito neutro, se han abtenido pastas de las siguien-

tes caracteristicas:

Tipo de madera utilizable cualguiera

Resistencia al reventamiento exelente



Hesistencia al rasgado aceptable
B8lancura aceptable
Volimen especifico pobre
Opacidad pobre
RPigidez excelente
Jlanoueabilidad buena
Rendimienta 78 - 8%,

Todo ello indica el slto grado de adaptabilidad de estas pulpas

& la fabricecidn de papeles para corrugadao.

tn efecto, es orecisamente en este campo donde mayor es =1 empleo

de estas pulpeas.

Para papzles para corrugado, 10s factores de resistencia mé&s impor-
tantes son le rigidez y el reventamienta. Otra de las principsles

exigencias es la "corrugabilidad", la cual reguiere un nGmero de fac
tores combinados, tales como resistencia a la traccién, rasgado, den

sidad, permeabilidad v nuevamente rigids=z.

Precisamente el an&lisis de las cualidades de estas pulpas, indica
que la rigidez, como cualided constante, es sobresaliente en las pas

tas al sulfito neutro.

Desde el punto de viste de la potencia consumida, HRP/Ton/dia, el con-
sumg es menor gue en el proceso 2 la soda fFrim, siendo éste otro fec-

tor a favor del empleo del procedimiento al sulfito neutro.

For otra parte el método N.5.5.C., =n comparacifin con otros sistemas,
desde el punto de vista del costo, rendimiento de la madera y carac-

teristicas fisices resenta las siguientes ventajas:
s B g
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Caracteristicas NSSC i::: Kraft | Sulfito
Costo de la pasta obtenida | Mediamo bajo alto alto
Costo de la instalacitn 8ajo ba jo alto alto
Rendimiento de % de madera | 7% 80-50% a5h as%
Aigidez Buena mala alta altoc
Mullen Buena mala buena buena
Inercia Buena mala buena buena

La Gnica caracteristica fisica que podria ser me jorada es que cuan
do se emplean pastas de fibras costas, la resistencia al reventa-
miento es algo baja, lo que se mejora empleando en los empastes pe

guefas cantidades de fibra larga.

En definitiva, creemos gue las pastas semiquimicas de madera de len
ga, obtenidas por el método sl sulfito neutro, podrén ser colocadas
en el mercado, preferentemente el de la zona de influencia del Valle
del Rio Negro, para la fabricacibtn de papel onda. La misma pastae,
con mezcle de un determinado porcentaje de pasta de fibra larga, pue
de ser utilizada para la fabricecién de papel lirmer, lo cual implica
disponer de ambos tipos de papeles para la elaborecifn de cajas de
cartdn corrugado s utilizarse en el envasamiento de productos alimen

ticids, en particular el dé frutas: -
3.3. Determinacibn de la capacidad de produccibn.

Como se sefiald en el punto2.3.4.2. al analizar el mercado la capaci-



cidad de pleanta ha sido fijada en 100 Ton/dfa. Trabajando 3 tur—

nos diarios. La capacidaed de produccifn total serd pubs:
100 Ton/dfa x 300 dias/afio = 30.000 Ton/afio.

Costo de una planta para la produccifn de pasta para papel por el

método N.S.5.C.
Capacidad 100 Ton/d{a (270 dias/afo)

3.4.1. Preparacifn madera;

Equipos Importados Nacionales
Ugs &

Descortezadora 65.000

Chipera : 91.000

Zaranda 78.000

Sopladores y ali-
mentadores del sis
tema neumitico 130.000

Afilado de cuchillas

(chipera) 26.000

Sistema neumatico 200.000.000

Resto global 500.000.000
3.4.2. Digestifn: .

Pre-impregnador 71.500

Valvulas rotativas del
digestor---- 156.000

Digestor continuo M y
D 338.000

Instrumentacifn 104.000



3.4.3.

3.4.5.

3.4.6.

Equipos ' Importados
’ uzs

Nacionales

Prensa lavadora

pressafiner 110.500
Befinador doble
disco lra. etapa 234 .000
Transportadores
y live bottom bin 234.000
Refinador pump
through _ 91.000
Sub-Total 1.728.000 700.000.000

Depuracibn, lavado y secado:

Depurador presurizado 78.000
Depuradares ciclbnicos 52.000
Filtro lavador . 481.000
Secadora 754,000
Eortadora y prensa , 455,000

Parcial importado 3.548.000

flete, seguroc y transporte:

40% sobre valor FOB 1.41%.400

Otros:
2 calderas de 12.500 Kg/hr c/c

Sila, piletas, bombas,
agitadores, motores

Transformacifn de energia
Obras--civiles e

Montajes

500.000.000

.100.000.000

500.000.000

. 500 :BE0sTnn =
.000,000.000

Total nacional

.200.0C0.000

Planta para la produccifn del sulfito:

Precio total 455,000

TOTAL 5.422.500

.200.000.000
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3.4.7. Plazo para la importacitn de los equipos.

12 a 15 meses a partir de la apertura de las caftas de

crédito.

Plazo necesario para la puesta sn marcha de la plante industrial a
partir de la fecha de aprobacitn del proyecto:

Aproximadamente 3€ a 40 meses.

Personal necesario:

Categoria Cantidad
Maguinista de patio ............ D &
Ayudantes ............. ch e e r i Ve e e
RelevDs ..ivivierineicnnrnnnn Ce et e s et e
Pesaje y descortezado ...
Maguinista de chipera ........... e Pe e

Ayudantes ....... ... cnuou.. e e s Ch e e e

W o W OO0 W M

Felevos ...veovenene e n e e e

h

Zaranda y movimiento chips ............ G eaeenaae e
Preparacifn de reactive ......... et e aaa, ceaeaa
¥aguinista digestor/refinador ............. e

Ayudantes ............ S i te e r e e PN

Maguinista maquina secadora .......... et a e
Ayudantes ........... Ce e et Fee e
Cortadora ........... Cr e e et e e as it
Prensa v enfardadd . ..vvvinnrvvnnanen.n e e
Ayudantes ........... e e

Foguistas ..-vviiivennvnnn, Ce e an e e e

O O 00 W W W WD w oo N

Ayudantes ................. e dE i rarentaaaaaa e 7
TOTAL .ovvniiiinennnns S g7
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Categoria Cantidad
Mecénica de mantenimiento ............... &
Capataz de mantenimiento ............... 3
Supervisor de mantenimiento ............ .3
Empleados de depdsito ... v, .. 4
Porteros ..., 3
Capataz general ......vieivunn e, 2
Técnicaos guimicos et e ie e i e 5
Supervisores de caldera .............0.... 3

TOTAL . ....oi.. a0

3.7. Guperficie cubierta de la planta industrial:

5.000 mz.

3.8. Potencia instalada

2.000 Kw.
3.9. Consumo de energfa eléctrica en Kw.hr/afo.

350 Kw.br/Ton pulpa x 100 Ton/dia x 270 dias/afia =

9.450.000 Kw.hr/afio
3.10. Consumo de gas netural.

Se determinarad la conveniencis o nd de usar gas del Tuturo ga-
soducto Rio Grandes. Ushuaia en comparacitn con la generacisdn a par _
tir - ‘de Iefias.

Un analisis de costos indicard la conveniencia de una de estas

alternativas:



3.11.

3.12.

a) Motor de gas con generador y caldera que fun—

cione con los gases de escape del motor de gas.

b] Caldera - Turbina - Generador. E1 vapor de es-

cape de lz turbina se puede usar en calefaccifn.

El gasoducto Rie Grande-Ushueia segin las informacig
nes disponibles es un proyecto resuelto pero no tie-

ne alin fecha cierta de ejecucion.
Plan de produccifn para los tres primeros afos.

Primer afo: 20.000 Ton.
Segundo anz:  27.003 Taon.

Tercer afia: 27.00C Ton
Montos anuales de venta de los tres primeros afios.

5.800.000.000

Lid)

Primer afia:
Segundo afio: $ 13.23D0.000.000
Tercer afio: $ 13.230.000.000



4. INVERSIONES DEL FROYECTD

En millones de ¥ y miles de U3S
Relacibtn de cambio & 1.200 = U35 1

Gasto Gasto Externo
Interno - TOTAL
en en
_ Divisas Pesos
4.1, Inversiones fijas
a) Activo fijo
4.1.1. Tigrras y otros recursos
naturales 16 — —_— 10
£4.1.2. Obras civiles
4.1.2.1. Planta industrial y edi
ficlios complementarios 1.200 —_ —_— 1.500
4.1.2.2. Viviendas para el )
personal 3.500 —— —_ 3.500
4.1.3. Instalaciones 1.500 —_— — 1.600
4.1.4. Magquinarias y equipos 700 4,003 4.804 5.504
4.1.5. Gastos de nacionalizaecitn
y derechos consulares’ 213 _— —_— 213
4.1.6. Lontaje 5.000 — _— 5,000
4.1.7. Rodados y eguipos auxiliares 2.000 - — 2.000
4.1.8. Infraestructura (Grupos elec
trégenos) . 2.000 2.400 2.400
4.1.9. Fletes equipos importados 1.20& —_ ——— 1.205
Sub-Total a) 22.933




b) Fubros asimilables

4.1.10. Investigaciones, estu-
dies y proyecta de in-
genieria

£.1,11. QCrganizacibn de la emn-
presa

4.1,12. Petentes y Licencias
&

l_l
,_l

2. OLastos de administracidn
de la ingenieris durante
lz instalacibn

4,1.14. Intereses durante la
instalacistn

4.1.1Z. Gastos de puesta en mar-
chae

4.1.15. Imprevistos
Eub-Total b)

Total inversiones fijas

4.2. Iinversiones en activo de
trabajo_ .

a,2.1. vateria prima {20 dias)
£.2.2. Productos quimicos
4.2.3. Producto terminado {15 diags)

4.2.4. Efectiva minimo

4.3. Inversibn total del proyecto

Casto Gasto Externc

Interno TOTAL
en en

Divisgs Fesos
1.376 -— e 1.375
e30 -— —— &0
370 —— ———— —
2.454 1.242 1.850 2.304
735 _— ——— 735
1.200 — —_—— 1.200
&.665 &.5855
29.399 25.398
120 — S 120
o0 —_— —_— S0
<03 - —- 402
190 - —_— 100
675 — . 875
30.223 30.2393
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ltata: Los wvalores con en el punto 4.1.4. para esuipos importados
san 02
Los fiztes van en £.1.2. y los gastoe de despscno y consu-—
larass van en 4.1.2. 1o se incluys 14

I
s
ct
h
o]
=
3
0
1
S
-
it
et

- . hl At - - : :
Art. 11 imc. &) y b). {ho ecumulativos perc linerando a cada inver

sor pars cue 2lija el inc. gue més convenga}.

£l producto a fabricer se sncuentrs en el listads de croyecios orio-
ritarios bajo el chdigo 3.411.

Dispasiciones 1mpasitives vigentes pers Tierra del Fuego.

21 Territorio hacional de le Tierre del Fuego, Antértida e Isles del
Atlantico Sur, se rigen por =1 ré&gimen establecido por la ley 15.640
(2oletin oficial del 2/6/77) cuyo Art. 1° dice:

Art. 1 - Zxim=se dsl pagp cdg todo impuesto nscionel cue nudiers co-

glizaren

n

rressonder par hechos, actividzsdes v aperaciones gue sg
en el Ferritoric Nzciomnal de la Tierre del Fuego, Antartids e Islas

del Atlamtico Sur, o por biemes existentes en dicho

o
i
m

2] 1las persznas de existesncis wvisi
o) las sucesiones indivisas: y

c} 1las cersonas de sxistenclz idesl.



Art. 4 - La sxencidn & gue se refizre el art. 1 comprende, =n par—

ticuler, a:

a2) el impuesto a los réditos;

b} ol impucsto a las ventas:

c) el impussto a las ganancias sventualss;

d} 2l impuests a le trasmisidn cratuita de bienes;

e} =21 impussto sustitutive del gravemen a2 la tragsmisién gra-

Al - . - .
g} el impuests nacionzl de =margencie a lss tierras eoctas pera

h) el impussto sobre las ventas, coworas, cambio o cermuts de
divisas;

i) el impuesto sobre la ventz, camdio o permute de valcres mo
biliarios; vy

j) los impuestos nacionales gsue pudieran crearse sn =21 futuro

ct

=to en 21 ar

U]

sismores gus se ajustarsn @ lo dispu l, con

las limitacionss establecidas por =21 art. 3.

La ley divide a la zora en dos pertes ds tratsmiento sduanero dife-
rencial segln su desarrallc relstive: Zone Franca y Area Aduanera

tspacial. =1 art. 10° d= 1z ley incluye a lz Isla Grande en 21 Area

Ml

Adugners Espesciel.

Las relaciones entre el exterior, la.zoma franca y el continente se

regulan par las siguientes normes:
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7y o , s .
l] =xteptupdas de depdsitos gprevios y
O0tros rzguisitos cambizrios.

2) Exceptuadas de restriccicnes a la im
poartaclin de cardcter sconbnica, sal
VO gue ei Foder Zjecutiveo ordens su

golicecisn.

. 3) EZxentas de derechos de importacian,
\¢ 51 hubigre tenido que tributar un deg
TA FERICA recho inferiar 21 50, & 50 respecti
vamante, de habsr sido importadas al
territorio continental.

4) Exentes en un =0 en lss derschos de
importacidn en los cesos no compren-—
dides en 3.

an

mportact
4]
r
~
m
3
ot
W]
i
0
)
i
1
U
¢
Y]
n
1 orr
1 G
i
<
0
O
3
&+
!
IJ
o
[
0
| =
g
3
]
in

I
@
n
8]
43
U n
It
o
—
|
m
it
=
9]
K
i
C
"
o+
[
0
-
s}
ju
:..t.
=]
0
=
c
tn
0

| 5} Exertas tases de Sstedistica y Compro-

N bacibn de Destino.

ANCA ADUANERA ESFECTAL 7
A) Mercaderiss de libre circulacién:

A 1} Exceptuadas de depdsitaos previos y otros
requisitas cambiarics.

2) Exceptuades de restricciones fundzdas en
razenes de caracter ecanomnico, salvo ex-
presa disposicidn del Poder £ jecutivo.

3) Exentas d2 derschos de impartacifn, im—
puestos vy contribucionge esneciales a la

Importacion

imgortacién, imclusc Fondo de 1a harine

i.ercante.
4) Zxentas de las tesas de
probaciénm de Uesting. =

5, Mercaderias sin libre circulacisn:
1

™\

1]
2
-1
L
[
-
m

2) Las extranjeoras sue: a)
des al consuma; b) importada

cionus preferencislcs,




1) Exceptuadas de todo resuisito cambiario.

2) Exceptuadas de todes las restricciones

CATIRIOTS fundadas =n motivos de caricter sconbmi-
co, s2lvo gue gl Faoder Tiecutivo ordene
1 oonoranca K concretamante su aplicacibn gl casa.

ge de derzches, impuesstos con o sin
£,

atac y clales
& referentes g 1= sxpartacidn, incluido Fo
E do de la Karina Nercante.
= ] ) -
58 d) txentas de la taesa de Estedistica Mo
= gozan de los regimenes gercsrales de rein—
¥ tegros y reembolsos, gpero £1 Foder £jecu-
L o
L tivo pueds fijar un réginezn espociel.
.
AREA ADLISWERA ESPECIAL
Note: Los cuadros hen sico tomados de la chrs: Fégimon Legal de Adusnes =n

lz Zfona Franca de Juan C. Bonzbn.



Complementando esta situacibn el art. 9 inc. c) del Decreto 1.233/78esta-

blece la "liberacibn de derechos de importacibn de bienes de capitsl, como
as{ también las herramientas especiales o pertes y elementos componentes

de dichos bienes, gue resulten procedentes e juicio de la Autoridad de Apli
cecidbn". Le Autorided de Aplicecifn es la Secretaria de Estaéo de Desarro-

ilo Industrial.

£l art. 11° del mismo decreto, establece la desgravacibn impositiva pera los

inversores en las siguientes condicionss alternativas:

a) El diferinients del 75 del monto invertide en la nueva enmpresa de
los impuestos a las ganancias, impuestos a las tierras libres de
megjoras, sobre el cepital de las empresas, al patrimonio reto, el

valor agregado y & los gue los sustituyen o comrlementen.

Los montos no devengaeran interés pero serén indexados y se cancela-
rén en cinco anualidades & partir del sexto ejercicio posterior a

la puesta en marcha.

b) Deduccisn del monto imponible, & los efectos del célculo del impues
to a las gananciass, de las sumas efectivamente invertidas en el

ejercicio fiscal.
£1 art. 12° del antedicho decreto establece:

frticulo 12 - Fijase un reembolsoc & las exportaciones gue reeslicen dirscta-
mente las empresas beneficiarias definidas por el art. 5° del presente Decre

to, en atencibn al articulo 2°, inc. h) de la ley N°® 20.560 y los artficulos

1° y 29 inc. d) de la ley N° 20.545, del DIEZ POR CIENTC (10') por un plazo de

DIEZ (10) afics & partir de la puesta en marcha de la plente, gue serd de un

JEINTE POR CIENTC {20)%) en los casos en gue la exportacibn se reslice directa-

'A...JLL:;_‘M b 2yt




mente desde la regitn. Dicho reembolso deberé ser adicionado e los fija-

dos por le Resolucibn N°® 8/75 y/o sus modificatarias (o la gue la sustitu-
va o complemente) del Klinisteric de Economfe de la hacifn, no pudiendo
exceder en ningln casoc, le sume de ambos, =1 CUANENTA POR CISNTC [40') de

reembolso.
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: S. FINANCIAUIENTC PREVISTO gk
Se consideran dos alternativas: 5

a) Financiamiento de distintas fuentes bajo las siguientes condiciones: : _;

BAVADE: 5 afios més 1 de gracia desde el otorgemiento del crédito.
(Relacitn Capital-Crédito Total: 1: 2 ) Interés 3 indexado.
Proveedores del exterior: 5 afios més 1 de gracie desde la fecha de
embergue (85! del velor de los eguipos).
Interés 9’ anual sobre saldos.

FONAVI y BHN: 107 del total del monto de las viviendas a 20 afios.

b) Proyecto llave en mano con un costo 1,25 veces el wvalor celculadoc en

4£.1. menos imprevistos.

Condiciones de pago: 10 afios primera cuote 12 meses a partir puesta
en marcha. (85 del totel de la inversitn)Inte-

rés 117 anual s/saldos.
Nota I: Capitel propic, aporte genuino 10} (art. 12° ley 21.608)

A e Nota II: En todos los casos el capitel propio se distribuye de la si-
: guiente manera:

Aportes del Estado: 25

Inversifn externa: 25°

Capital nacional privado: S50
(Desgravacitn impositiva)

Capital propio total: 100/




18)

(en miles de pesos)

1

m

Recursos. Pro. SONAYVI Proveed.
BANADE TCT
Nac. Extr. ' d _ AL
BHI Int. Extr..
.1.1. Inversiones Fijas
a) Activo fijo
Tierras y otros
recursas nat. -8 2 —_— - — — 10
Obras civiles
1. Planta ind. y
edificios comple
mentarios. — - 1.500 —_ - — 1.500
.2. Viviendas parg
el personal. —_— — —_ 3.500 — - 3.300
.Instalaciones 240 80 1.280 — _ — 1.500
aguinarias vy
eqguipos — — 1.421 - —— 4,083 5.804
(Bastos d= nac. y
derechos consul. 160 53 —_ — - — 213
Montaje 750 250 | 4.000 e - - 5,000
Aodades y eguipos
auxiliares 300 160 — - 1.600| — 2.000
Infraestructufa
(grupus electrb-
genos) 270 90 -— — — |2.0a0| 2.a00
Fletes :equipos .- - . s :
importados 136 a5 —_— —_ —_ 1.025 1.206
Sub-Total a) 1.354 620 | 8.201{ 3.500 [1.600{7.145 | 22.533

.1. Analisis global (Alternativa a)




10

il

12

13

14

15

N

86

Recursos prao. FONAVT Proveed,
Y TCTAL
Nac. Extr. SANAOE BHM Int. Extr.
b) Rubros asimilables
investigaciones,
estudios y proyecto
de ingenieria. 1.032 344 — — —_ — 1.378
Organizacisn de la
enpresza 510 i7G — — - - £80
Fatentes y Licenc. — - —_— —_ - —— —
Gastos de administ.
de la ingenieria du .
rante la instalacibn 277 53 —_— - — —— 370
Intereses durante
1z instalacién 1.723 576 — - — - 2.304
Gastos de puesta en
marcha. 553 184 — — — —_— 735
Imprevistos 800 300 - - — — 1.200
Sub-Total b) 4.955 | 1.857 — - — — £.665
Activo de trabajo 5056 169 - - —_ — 6575
INVERSION TOTAL
DEL FROYECTO 7.368 | 2.455 | 6,201 |3.500 §1.5600| 7.142]|30.273
Composicidn del capital:
Estado 2.458
Inver. Ext.: 2.456
inv. Nac. [desgr.imﬂ.}: 4,912

+



n

Alternativa b)
(en miles de pesos)

.

Inversiones en
Activo Fijo

Activo de trabajo

INVERSION TOTAL

DEL PROYECTU

Composicidn del capital:

cstado
Inv. Ext.:

Inv. Nac. {desgr.

imp.

67>

&.000

LS

W
S
a o
[ ] (o]

Financ.

30.172

30.172

o¥

Total

32.457

&7:

36.172
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6. ESTLDIC DZ WERCADO (Madera aglomerada)

6.1. Bienes a producir. .
£.1.1. Descripcifin de los productos.
6.1.1.1. Nombre: Tableros de particulas de tres capas.
£.1.1.2. Denominacibn corriente: wadera aglomerada.
6.1.1.3. Normas tecnolfgicas a gue se ajustan los paneles.

6.1.1.3.1. ledidas: 3,65 m. largo x 1,83 m. an-
cho; superficie por panel 6,70 m2; es
pesores de 8, 10, 12, 15, 15, 22 vy

25 mm.

6.1.1.3.2. EGredo de humedad: Los paneles salen de

fabrica estabilizados con un contenido

de humedad promedio de 10%.

6.1.1.3.3. Densidad: Varis segin los tipos y espe-

sores entre 330 y 550 Kg/m3.

£.1.1.3.4. Varigcibn dimensional: Al cabo de 24 hrs.

de inmersifn en agua, se registra un au-

mento =n las medidas longitudinales vy

transverseles-de 0;8% vy del-15x réspeeti— .5

vamente, en el sentido del espesor.

6.1.1.3.5. Peso prapio: Los paneles resultan livia-
nos en relacifn con su resistencia meca-

nica y permiten disefar estructuras ali-



£.1.1.3.6.

5.1.1.3.7.

6.1.1.3.8,

IO <9y Wy W, > 3

6.1.1.3.10.

geradas con las consiguientes ventajas
econbmicas. E1 panel de 8 mm. pesa

6 Kg/m2; el de 15 mm., 10 Kg/m2; el de
22 mm. 12 Kg/m2; el de 25 mm., 14 Kg/m2.
Camo por su rigidez son autopartantes,
las flechas para las luces comunes es-—

téan dentro de lo exigible.

fesistencia a la flexibn: E£s de 180 Kg/cm2

a 260 Kg/cm2, segin tipos y espesores. F1
panel de 19 mm. acusa un promedio de 220
Kg/cm2. Siendo materiales producidos en
serie y bajo continuo control de fébrica,
los coeficientes de seguridad para el cél-
culo se reducen a 1/3 de los que hebitual-

mente se aplican a madera comin,

Resistencia a la traccidn: Perpendicular

a la supsrficie, 4 Kg/cm2; paralela a la

superficie 80 Kg/cm2.

Resistencia a la extraccifn de clavos:

Perpendicular a las caras, de 28 a 40 Kg.;

paralelo a las caras, de 15 a 25 Kg.

HResistencia a la extraccifn de tornillos:

De 80 a 250 Ky. segan tipos de espesaores

y orientaciones.

Coeficiente de conductibilidad térmica:

0,008 Kg.cal/m2/haora/eC.



a

6.1.1.3.11. Aislacifn sonora: Los paneles acusan

un coeficiente de conductividad al so-
nido, de un valor 60% inferior al de las
maderas semiduras y un Indice de amorti-

guamiento superior en un 50/
6.1.1.3.12. MNivel tecnclégico.

Ee estima gue s2rén similares a los re-
sultédos de un ensayo practicado en los
Laboratorios del Fores Service de EZ.UU.,
en hadison (Wiscosin), realizado con vi-

rutas de madera de coihue (1}:

NMOAULD G TOLLIE v v everenrneneanennuneneneaenns 371 Kg/cm2.
Kodulo de elasticidad en le Flexifin «.ovevenv.n.. 52,500 Kg/cm2.
Resistencia a la traccibn perpendicular ........ 13,3 Kg/cm2.

Absorcifn de agua (inmersibn durante 24 hrs.)..... 13,5%
Hinchamiento en el sentido del espesor, con
inmersibn durante 28 hrs. ...ovieeeveeiinenennne. 3%

Resistencia a extraccifn tormillo .. ...eevene... 234 Kg.

(1) Fuente: U.S. Forest Service - F.A.G. (U.N,) Ensayos efectuados con
coihue de Epuyen - Prov. del Chubut - Argentina, incluido en un es-

tudio del C.F.I.
5.1.2. Ysos.

Los tableros de madera sglomeradas escuadredos y 1ijados se em-
plean en casi todas las aplicaciones que fundamentalmente re-

guieren maderas aserradas planas de diversas calidedes.



q2

En particular, podemos enumerar los siguientes usos:
£.1.2.1. Construcciones

Entrepisos, revestimientos y decoraciones de pare-
des, elemsntos del placard, entablonado de techos,
cielorrasos, estanteriazs, gabinetes, puertas comu-
nes, puertas corredizas, postigones, tabigues, pa-
redes interiores, mesadas de cocina, bases de pisos
de linoleum, mosaicos de pisos, divisiones funcio-

nales y modulares.
£.1.1.2. Muebleria

Placas para muebles (interiorés enchapados}, fren—
tes, costados, divisiones, fondos, puertas, estan—
tes, cajones, superficies planas para escritorios,
guardarropas, armarios, mesas de noche, respaldo de
espejos, estanterias, marcos de cuadros, bases de

plastificacibn con polivinilos u otros.
5.1.2.3. Transporte

Revestimientos en automotores, Omnibus, ferrocarri-

les, embarcaciares, casas rodantes.
£.1.2.4. Etstablecimientos comerciales

hesas de trabajo en talleres mecénicos, guardarropas
para el persomal, cajongs transportables para =1 ma-
nejo de materigles de la fé&brica, estanterias, vi-
trinas, superficies curvas para mostradores, msszs,

exhibidores.



6.1.3.

6.1.4.

93

6.1.2.5. Industrias radioeléctricas y otras

Gabinetes para combinados, televisores y aparatos
de radio, bases de instrumental, implementos domés

ticos, cerpinteria casera.
6.1.2.6. 1Industriz del envase

Envases especiamles y envases para frutas para el

mercado interna y externa.

.1.2.7. Industria de la comstrucciédn

j0))

Para encofrados en harmighn armado, asi como en vi-
viendas modulares prefabricadas y de diversas super
ficies cubiertss.

Destino de los pfoductos

6.1.3.1. Bien de consumo final: No

6.1.3.2. Bien intermedio: Si. S5e trata de un semielaborado.
dienes competitivos

Los tableros de fibra {harboard) y las maderas terciadas, no
son bienes competitivos, sinc complementarios por sus diferen

tes caracteristicas fisicas y tecnolbtgicas.

£1 tablero debe ser un sustitutivo de la madera maciza y en
ese sentido, en gran parte debe ser un reemplazante de la ma-

dera importada.

Podria considerarse tambien como sustitutivo, el tablero de
fibra de mediana densidad. Sin embergo tal sustitucién es re

lativa, ya gue el precio de dichos tablerps es sensiblemente



£.2.

n
|13}

mayor y unicamente puede reemplazar al aglomerado cuando se
necesita gue el aglomerado tenga todas las propiedades de

la madera natural.
hiercados previstos
£.2.1. Interno

La produccitn cdedicada al mercado interno, se consumira en

la zona de produccitn.
£.2.2. Externao.

£l flete hace imposible la exportacién de aglocmerado.
Andlisis del mercado inte?no

6.3.1. Ambito: Todo el aglomerado se consumirg er el lugar de pro-

duccitn.

6.3.2. Cifras de los Gltimos afios:



£.3.2.1. Produccitn nacional

Fuente:

Produccidn en

Aflos lMetros Cobicos
1563 25.365
1964 35.177
1955 43.3210
1566 55.408
1557 53.800
1953 90.225
1952 105.422
170 117.7030
.1971 135.518
1972 179.442
1573 181.711
1974 199.885
1975 212.985
19758 224,812
1577 173,779
IEDNA

a5



6.3.2.2. Principales productores (en 1977).

{Tucoman) ~-~

©10.000

ARD Capacidad
ienzo d Instalad Ne d
Ubicacisn comien D. e Instalada Sistems e
produccibn m3 Capas

Jauregui (Bs.As.) 1258 25.000 Fremsa-Flatas 1

Moltiple
Tigre (Bs.As.) 1952 80.000 Prensa-Platos

MOltiple 3

Tigre (BS.As.) 1562 52.600 Prensa-Platos 3
iGltiple

Tigre {3s.As.) 1952 35.000 Extrusitn 1

EZscobar (Bs.As.) 1965 35.000 Prensa-Fletos 3
Miltiple

Fighiera (S. F&) 1967 30.000 Prensa-Platos 3
f\ﬂﬂltiple

Santa F& (S. F&) 1566 30.000 Prensa-Platos 3
Maltiple

Camparna (Bs.As.) 1971 45.000 Prensa-Flatgs 3
Planoc

Samuhu (Chaco) 1971 30.000 Prensa—Flatos
MGltiple 3
Villa Buinteros —-— -

Fuente: IFOiA

96
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1 6.3.2.5. Consumo per cépita (en Kg-habitante-afio)

5.3.2.7.

6£.3.2.8.

1970
1271
1972
12973
1574
1573
1575

1377
Importacidn: o sz registran.

Exportaciones: Mo se registran en

ias cifras son las siguientes:

AR . Ton.
1571 —
1572 1
1973 i
1574 1z
1975 1
1976 185
1977 102

Fuente: IFONA

Principalss consumidores.

de aglomsrada.

2,97
3,37
4,41
4,41
4,79
5,03
5,04
4,04

citras significatives.

U=s

Y}

MY}

o o
2
(SN

98

Tambien resulta complejo determinar la distribucifin del consumo por

rubros sin embargo una distribucién posible seria la siguiente:



G4q

vuebleria 75/
Carpinteria de obra 157
Instalaciones comerciales 5/
Varios 57

La Licenciada Amelis T, de Rossi del EANADE en un
trabajo presentado en el Tercer Congreso Forestal

Argentino pa la siguiente distribucitn:

huebleria 797
Construcciones 207
Otros 10/

Como se observe ambas valoraciones no tienen dis-

crepancias mayores.
£.2.2.5. Cifras en voldmen fisico.

Por ser nulas las importaciones e irrelevantes las
exportaciones, el consumo aparente es el que se se

fiala como produccifn nacionel en el cuadro 2.3.2.1.

£.3.3. Influencia de la ALALC.

No es significativa ni es sspectable que se produzcan conce-
siones arancelarias ya que ceci todos los peises producen

aglomerados.
6.3.4. Proyeccitn del mercado.

Ei se analizan los distintos cuadros:-estadisticos consignados -
en el punto 2.2. de este trabajo, se podran observar algunos

detos 1llamativos.

Lz primera de las observaciores permite descubrir un sub-con-

sumo de aglomerado. Hablar de ng/aﬁa habitante es colocarse
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a distancias siderales no s8lo del NMercado Comin Europeso
sino de paises comp Australia o Canada. Nuestro consumo

debiera ser como minimo cuatro vecss ese valor.

Aparentemente ello se deberia en parte a una falta de di-
versificacién de uso, ya que el 70¥ de la produccitn va e

rmuebleria.

Esto seria una buena explicacifn a lo que surge de los cus-

dros 6.3.2.1. y 6.3.2.3. y 6.3.2.4.

Oe lz comparacidn de tales cuadros, surge gue las plantas
de la Provincia de Buenos Aires croducen en condiciones ca-
si ideales y gue si se consideran las de 3 capas de la mis-
mg provincia, la situacifn se acerca & unea situacibfm ideal

para los productores.

Observese gue en 1377 en plena recesidn de la produccion el
conjunto de productores de 3 capas de la Provincia de Bs. As.
slcanzd a 154.545 m3., lo que representa el 87,92% de le pro
duccién total nacional y el 72,69% de aprovechamiento de plan

ta.

£n 1976 las cifras fueron 75,127 y 79,28% respectivamente.
De ello se desprende gue la participacitn de las plantas de
3 capas de la provincia de Bs. As. no sufren modificacitn sen

eible.

Son les plantas del interior las gue pagan la recesifn, més

adn, la no incrementacidbn de la demanda.

£illo =e debe evidentemente a lo que venimos sefislando en el
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sentido de le semidireccionalidad de la oferte a un area
que esté en casi la saturacitn y cuya demanda se ha tor-
nado casi inelastica por dos razones fundamentales. La
primera la retraccitn de la demanda a nivel interno y en
segunda lugar, por le incapacidad de los industriales mue
bleros para pasar de le situacifn cuasi artesanal de sus
nlantas a verdaderos emporios industriales de produccion
masiva. N hay una sola empresa en la Replblice Argentina
gue pueda proveer 500 juegos mensuales {comedor, sela, dor

mitorio, o mezclas de los tres) con destino a la exportacitn.

£l proceso de sustitucitn de la madera por aglpmsrada ern la
industrie del mueble, zparece comno unz etape tersineda. E1
incremento de la demanda de aglomeradc en dicha industrias
serd el resultadc de lz capacidad de resplucibn de los pro-

blemas estructurales de la industria del mueble.

Estéd abierto en cambio gl proceso de 5uétituciéﬂ de la made-
ra usada en encofrades en la industris de la construccifn.
Si le industria de los multilaminados (terciados) ha podida
comenzar el desplazemiento, razén de mas para cue el aglome-

rado adecuado actie en ese usc como sustitutivo.

Apareceris como consecuencia, gus la distanciz es un factor
significativo (flete} en la operacifn de las plantas. La
posible integracifn, se vuelve entonces importante pare.acue _

llas plantas que no tienen un mercado cercano.
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La proyeccitn de la demanda en consecuencla, mas gue en
hechos estadisticos y formulaciones matemidticas, debe te-
ner una cuota de subjetivismo muy imgportante, =i se anali-
zz desde el punto de vista de producir aglomerado para VED
der. G5in embargo se han hecho pronasticos gue se wielcan

en un grafico.
Las curves que constituyen dicha gréfico son las siguientes:

Curva I: Produccibn 1952 - 1976

Curva II: Curva proyectada en 1971 sobre la base de un cre-
cimiento moderado de 1la demanda y chegueada extra
oficialmente con los andlisis de demanda del BANADE

Curva III: Curve de crecimiento méximo BANADE {Licenciada Ame—
lia €. de Rossi, trabajo antes citado).

Curva Iv: Curva de crecimientoc de crecimiento minimo SANADE
(La misma autara) .

Curva V: Curva propia.

Curva VI: Curva basada en consumo de otras paises de carac—

teristicas similares.

La curva IV se desarralla sobre el consumg aparente basado en

€l crecimienta del P 8 I.
La curva III se basa en tasas d= expansitn anteriores.

La autora daseché en dicho trabajo los velores de 356.200 md
ano gue surgiandzl ajuste lineal de la curve de produoccién y

372.800 m3 por ajuste parab8lico.

Como se observa entre la curva IV y V no hay diferencia s5ig=-

nificativa.
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La curva V (optimista) implica un consumo de 12,3 Kg. par
&ho habitante. £1 optimismo es bastante moderado ya gue un
optimismo basado en comparacifn con otros naises comparables
al nusstro llevaria le tasa de 1982 = 20 Kg/afa/habitante 1o
que significaria una demarda de 257.384 =3/=Ao {27.263.000

habitantes y 600 Kg/m3 el pesa especidico del aglomerada}i

©.3.4.1. Proyeccifn de la demanda nacionzl e partir de ia

puesta en marcha de=l proyescto.

De acverdo a los velores graficos 1a demenda macio

s r 3.
nal seria (par extrapslaclan).
Curva III {tasas d= expansifn o

. 3
LT erfodos antericres)
s . . . -
(tasa de crecimiento 137)

1583 506.400 =3
1584 657,300 m3
1985 801.900 m3

Curva IV (en base a F B 1 )

1583 440.000 m3
1584 476.003 =3
1585 510.000 m3
1388 E20.620 o3

1987 =80.000 m3
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Curva V {elaboracién propia)

1983 400.000 m3
1584 415.000 m3
1385 462.000 m3
1935 495.000 m3
1587 =30.030 m3

Dado gue no se greven expartaciones ni importa-
ciones la produccifn y el -cocnsumo aparente se

iguzslan.

6.3.4.

AV

Proyeccifn de la demanda dirigida a la empresa.

Se estima cus la empresa producirad 100.000 m3/afio.
Cventualmente puede duplicarse su capacidad en el
3° A 4° afip de operacibn.

Mo se preven impartaciones ni exportaciones.
£.3.5. Precios de mercado de los bienes a producir.

El aglomerado de 19 mm. de espesor tienme un precio de 3 4.880
més IVA el m2, lo que representa 3 270.000 + IVA el m3.

No hay productos importedos.
5.3.5. GSistemas actuales de comercializecifn.
A través de distribuidares.

£.3.7. Disposiciones oficiales gue rigen le produccibn, comercieli-

zaciftn y usos de los bienes a producir.

No hay.



&.4.

Anglisis del mercado externo.

No existen a la fecha ni en un pericdo de 5 afios alternativas de

exportacibn gue resulten significativas.

406



V)
0 DE INDUSTRIALIZACICH (eglomerado) \A‘

@

Jescripcidn de la linez de fabricacidn de pensles de particulas,

(aglomsrados) .

Ver Flow-shest.

7.1.1. Formacitn de virutas.

- Alimentacidn de le chipzre por un glimentador de tron-

cos e rollizos convenizntemente espilados.

- La ciipera {5}/1), gs una mEgulina de tipo clésico de al-
to rendimiento, eguipada corn un motor porta-cuchillas
para corte sesgado. Los troncos llesgan lateralmente.

Un sistema hidréulico, de movimiento ealternativo, despla

za la herramienta hacia los troncos introducidos.

-~ ias virutes abtenidas, de 0,15 & 0,23 mm. de espesor, son
evacuadas neumidticamente., Este procedimiento asegura la

limpieza automatica del interior de la mé&ouina.

La mégouina esté equipada con panel de control eléctrico
y pupitre de comando con amperimetro cus permite el con-
trol constante de la potencia absorbida. Los comandos del
eistems de alimentacifin 'y de Ia chipers-estér ‘agrupadas tde -

forma gue puedsn ser operados por un solo Gbhrerc.

- E1 silo de virttas himedas (51/da), es de tipo cilindrico
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vertical, de suficierte grar capacided unitaria, 100 m3,
para permitir absorber la produccifn de 1a chipera y cons
tituir uma reserva del orden de 2 horas, gue cubre con
largueze los tiempos de detencibn para cemoio de las cu-

chillas de la mécuina.

Z1 silc esta equipado, en su base, con un sistena de ex-
traccibn por tormillo de Arguimedss, de velocidesd varia-
ble, cue permite regular la entresga segin voluntad y con

buena precisidn.

- Estas disposiciones permiten alimentar las moledoras y el
secadero con toda la regularidad necesarisz para una buena

caildad de produccion.
i'ocledora.

l.as virutas son mpolidzs en. estado himedo. Este procedimien-
to evita las pérdidas en polvo y permite obtener una granulo
metria regular gue favorece la operacidn de secado, {nreci-~

sidn, rendimients y seguridad contra incendio).

Las moledoras (51/6 y /7) estén reguladas para obtener parti-

culas de granulometria conveniente.

Lapz interiaor.

véguina y procedimientos idénticos a los de la capa exterior
perc g chipera proveeré-virutes de un espesor -de 0,35 a 0,45
mm., y las moledoras estarén ecuipadas con rejillas diteren—

tes para abtener particules de la grenuiometria recuerida.

Secado de particulas:
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El conjunto de secado comprende, para las virutas de la
capa exterior, el secador {52/1), con su hugar.(52/2], y un
dispositivo de regulacifn autématica {52/3); y para.las vi-
rutas de la capa interior, el secador {52/5, con su hogar
{£2/5) y su dispositivo de regulscibn avtomatica (52/7).

"

Los secadores propiemente dichos, son de tipo "toarbellina",
on los cuales las particulas se introducen y avanzan begjo
el efecto simulténeo de la rotacitn de urn agitador mecanico

y del tiraje de gases calientes aspirados por un ventilador.

€1 movimiaerto de la madsra, estando asi asegurado en un am-~

biente caliente y seco, permite obiener la =svaporacidn del

m

zgus contenids en ilzs mrticulas.

A la salida de cada secador, unz tuberis de trensporte neumd
tico, conduce a un cicl&n separador. Los geses caelientes
pierden su velocidad y se detienen, asi, las parficulas de
madera en suspensibn, czen y son extraidas del circuitc de se

cads en la exclusa de salida.

Ceda hogar de calefaccibn provee los gases 6aliantes a su se
cador gracias a la combustitn del polvo de recuperacifn, com
pletada por un cuemador e fuel. El sistema de regulacidn
asegura el piloctaie automatica de ios Eogares en Tuncisn de
los reguerimientos calorifices necesarios al secado de les
cantidades-deseadas—-de medera-—-Esto-se obtisne por 2l regis

tro de el temperatura entrada y salida de los secadores.

€i la temperatura de salida es muy bezje, s= active la entra-

da de geses calientes y, a lo sumc, se reduce la centided
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de madera intraducida en el secador respectivo.

Inversamente, si la temperatura de salide es muy elevada,

se reduce la sntrade de gases calientes.

Ademds, le regulacifn autométics asegure le provisibn de

M

gases calientes a la entradas de los ssczdores, a la tempe-

ratura constante gue s=2 haya elegidc.

Hey gue destacar gue la combustifin de los polwvos obtenicos
nor racuperacifn en el curso de le febricacibn, permite una
Feliz utilizecibn de residuns sconasizando una parte de com-

bustible necesaric para el secado.

s=cas, son dirigides

8
i
[

Lzz particulas de medera, sstendo
[ ]

o

n por tamiz, pOr Me

CC1l

]

con precisifn hacia el lugar de sel
dio de tornillos sin fin {52/4 y £2/2), con doble santido

de rctacitn, situados & la salida de los secadores.

Estos tornillos permiten cbtensr mejor segurided en caso de

incendio, {fuego de madera en los secadores) .

En marcha normal, la medera es dirigide hacia el lugar de le
seleccidn. FEn casc de elevecibn de ls temperatura de la ma-—
dera a la llegada al aparato, el sentido de rotecifn se in-
vierte asutomdticamente y les particulas son arrcjadas fuzra

de los circuitos de Tabricacibn.

=1 control permanente de la humeded de las virutes gue salen
de los secadores se hard despuégs del punto de sesleccidn.
ahf las partfculas estén un poco més enfriadas y sOn més ho-—

mogénens.
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Separador (53/2, 53/3 y £3/4)

En este estadio, las particulas son separadas por medio de
un tamiz oscilante cuyas mallas seran elegides cuidadosa-
mente en funcibn del grosor de las garticulas recesarias

pare la fabricacibn de cada capz de los taebleros.

tn el piso supericr de cada separador, se eliminan 1las asti-
llas de particulas demasiado grueses gue serén dirigidas

hacia el silo previsto pare el almacenamiento de virutas ver
des, por madio del transporte neumético [53/5]. Estas parti

culas son recicladas en los molinos.

£En los pisos medios se abtienen las particulas aptes paras la

Fabricacidn.

En los niveles inferiores, los polvos son recogidos y dirigi
dos hacia un silo para su recuperacién en forma de combusti-

ble.
£ilo para virutas secas.

Cada categoria de particulas secas es almacenada en un silo

de tipo vertical.

La cepacidad de almacenemiento es de 100 m3 por silc, y per—
mite, en cierta medida, ebsorber los desajustes entre produc-

cifn y consumo de particulas.

Los extractores estén concebidos pera obtener una provisibn
variable en funcidn de las necesidades, y el piloteje auvto-

matico esté previsto en relacitn con el materiel de encolaje.
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Hay que destacar que el transporte de particulas secas se
realiza con eparatos a cedena transportadora de cejbn ce-
rrado, del tipo Redler. Etste sistema evite el deterioro de

las particulas y la produccibn de polvao.
Freparacion de las mezclas colantes y encoleje de perticules.
7.1.7.1. Prepareciftin de mzzclss colantecs.

£l eguipemiento previsto tiesme por caractesristices:

- Asggurar una mezcla en proporcliones precisas,
de los diversos camponenentes, por medio de bom
bas velumétricas de precisifn y regulables en

provisian.

- SHeducir al minimo la cantided de mezcla preoars
da .(endurecedor incorparads), entre el m=zcle-

dor y la encoladora.

- Ser simple, precisa g indesajustable. La alarma

es automética si uno de los componantes falla.
Funciona de la siguiente manera:

- El endurecedor se prepara previamente en wna bg

tea mezcladora con egitador.

- Lo mismo se haré en el ceso de productos comple

mentarios en snlucién-acuasa‘%emﬂlsiﬁn).

- Todos los componentes llegan directemente, sin
bombe de elimentacidn, 21 grupo de las cinco bom

bas volumétricas (cola, agua, sndurecedoy emul-
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sibn, amoniaco o hexametil tetramina).

- Estas cince bombas dosificadoras volumétricas
a pistbn, estén montadas sobre un arbol de co-

mando Onico.

~ La cantidad de cada componente se abtiene ajus-
tando individualmente la llave de paso de cada
cuerpc de la bomba respectiva. El comando de
control Gnico para las cinco bombas aéegura la
regularidad de las proporciones y permite un
aprovisionamiento variasble a discrecién por va

riacitn de velocidad.

- La mezcla se hace en un aparato gue recibe si-
multaneamente la provisifn de los diversces com-
ponentes de las bombas. Un agitador realiza la
homogenizacitn antes de gue entre en la ecolado

ra.

— Las bombas y los circuitos de mezclas colantes
pueden ser lavadas con agua caliente siempre gue

sea necesario, por simple apertura de puertas.
7.1.7.2. Puesto de encoleje.
La instalacibfn, para cada tipo de caepa, comprende:

— tUn dostmetro de caontrol electrénico, para la ali

mentacitn de la encoladora de particulas.

- Una encoladora enteramente refrigerade por circu

lacién de agua.
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Funciona de la siguiente manera:

- Las particulas secas, extraidas del silo, lle-
gan directamente al dosémetro (55/1 0 55/5).°

- E1 peso de las particulas es contrelado y com-—
parado con los reguerimientos establecidos.
Si cabe, el sistema electrfnico corrige la pro-
visitn del silo en mas o en menos, segun el ca-
so, por medioc del piloteje automatico del extrac
tor del silo.
La encoladora propiamente dicha, asi esta ali-~

mentada regularmente con precisifn.

- En el interior de la encoladora, las particulas
son braceadas a gran velocidad y estrelladas con
tra la pared del cuerpo cilindrico, al mismo tiem
po gue avanzan rapidemente hacis la salida de la

maguina.

~ La cola llega a través del rotor y es dispersa-
da por efecto centrifugo en direccitn a las par-

ticulas de madera.

- La cantidad de madera encolada es constante. La
camtidad de mezcla colante, dosificada columétri

camente,. esté _en relacifn constante con.el pesa. .

de la madera fijada.

- Las particulas asi encoladas, son evacuadas di-

rectamente en un transportedor a cadena con ras-—
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cador {tipo Redler) y dirigidas hacia la esta-
cibn de formacifn del colechfBn, En esta etapa
estd previsto un eguipo de control permanente
del grade de hu%edad final, a fin de detectar
las anomelias de produccibn y orientar las co-

rrecciones necesarias.
Cadena de fabricacifn de paneles de particulas.
Se trata de un conjunto constituido por:

— Una estaciftin de formacibn, equipada con tres distribuido-
res "P.W.F.E.", de posicifin fija. Dos para la distribu-
cidn de las partfculas de las capas exteriores, y una pa-—

ra la distribucitn de las particulas de la cape interior.

- Una cadena de prensado gue comprende una pre-prensa mbvil
y una prensa multi-pisos, con alimentacibn por estantes de

introduccifn e impulsor moterizado.

La formacidn del colch®én y su encaminamiento hacia la prensa
caliente se realiza por medio de bandas transportadoras espe
ciales de tela-cucho. El sistema no implica, por tanto, el

uso de chapas o tapetes metalicos.
El funcionamiento es el siguiente:

- Las partfculas encoladas provenientes del circuito de pre-
parecitn, llegan e los distribuidores {56/4, 55/5 y 56/6)
sor medio del tornillo de transporte y de los sistemas de

reparticién transversal en los cajones de distribucibn.
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~ El colch6n se forma scbre una banda transportadore que
pasa bajo los distribuidores y avanza continuamente a
una velocidad constante previamente elegida en funcitn

de la cadena de prensado.

- EX colchtn asi formado, se pre-prensa en frio desde su
salido de 1la linea de formacifn. Esta se obtiene sabre
una pre-prensa mbvil donde el desplazamiento estad sincro
nizado con precisitn con el avancz de la cinta transpor-
tadora.

La cedencia de esta mAguina permite obtener una cinta con
tinua de colchfn pre-prensadao, gue se carte a la longitud
precisa sobre un puesto de corte transversal situado a 1a

salida de la pre-prensa.

- Una serie de transportadores de cinta, con secciones de
velocidad acelerada, permitsn separar los colchones asi ab
tenidos a fin de poderlos tratar individuzlmente luego que
llegan al chasis de carga de la prensa caliente. En el cur
s0 de su camino, los colchones son controladogs, uno a uno,

por pesaje.

— En caso de anomaliss, los colchones pueden ser destruidos
por un aparejo previsto a tal efecto. Les particulas son
entonces recuperadas y remitidas, en circuito cerrado, al

sile de virutas secas. -

— Los colchones, de inmediato son introducidos, uno a uno,
en un eslmacenador de carga gue contizne tantos estantes

como pisos la prensa.
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- Cuandoc el chasis de carga estd lleno y la prensa caliente
estid abierta, los estantes son introducidos sobre los pla
tos de la prensa. Efectuado este movimiento, la punta de
los estantes empuja los paneles formados en la prensade an

terior y los introducen en el acumulador de descarga.

~ Los estantes wuelven entonces hacia atrés, hasta su punto
de partida, pero los colchones permanecen en el interior

de la prensa y se depositan sobre los platos.

- Después de realizada esta operacibn, la prensa se cierra

segln 21 programa f1ijado.

- La opesracidn prosigue con la oxtraccibn, uno por uno, de
los paneles que salen de la prensa. Estos son llevados dil
rectamente hasta la sierre de formato final y a una ruede

en estrella de enfriamiento.

- Estéd prevista una campana sobre la prensa celiente y el
puesto de descarda, equipada con aparatos extractores de
vapores hOmedos, con el fin de evacuar lus vapores carga-

dos de gas, al exterior del local.
Terminacifin de los paneles.

Se consideran dos puestos distintos para la terminacibn de los

tableros.

Puesto de fordacidn,- enfriamiento-y estabilizacibny que se pro—

duce directamente a partir de la cadena de prensado y siguien—

do el ciclo de la produccibn.
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Celibrado del espesor y terminacibn de las caras, que se pro

duce en una instalacibn separade de la febricacibn, en un
puesto de trabajo autdnomo y tiene su propio programa de pro
duccibn.

7.1.10. " Acondicionamiente de los paneles.

- Desde la salida de le prensa los paneles se retoman y son

transportados laterslmente a2 un transportador a cadenas.
— Durante el transporte se ajusta =1 largo del panel.

~ Los paneles se introcducen luego en unz rueda rotativa de-
nominada "rueda de refrigzracion”. Los paneles permanscen
en la rueda rotativa, una rotecidn completa gue permite ba

jar la temperatura de las caras a 80°.
- £n casc necesario, ls etapa precedente puede ser suprimida.

- Sglidos los paneles del puesta de enfriamiento, pasan por
un puesto de aserrado gque ajusta el ancho del panel. Ge

apilan luego, y se llevan al area de estabilizacidn.

-~ En el ares de estabilizacifn se mantienen por un periodo no
inferior a 5 dias a fin de que su enfriamiento sea sufi-

ciente y se haya completado el perfodc de polimerizaciton.
7.1.11. Pulido, calibrado y ssleccitn.

~ E£1 ajuste del_espescr . del panel se obtisne por medio del

pulido.

- El1 pulido de las cares y el calibrado del espesor deseado,
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7.3.

MG

se legran en un solo pasaje sobre una cadena caracteriza-
da por la wtilizacidn de dos pulidoras trabajando simulta

neamente en las caras inferior y superior.

- La primera mAguina hace el pulido grueso y la segunda mé-
guina realiza el calibrado al espescr precisc y la termi-

nacibn de las superficies.

— Al comienzo de la linea dz pulido, los paneles se colocan
£n una cadena gue permite lz seleccibn en dos categorias,

seglin sus defectos.
- 5i fuera necesario, puede reclssificarse cada grupo.
Seleccitn de tecnclegis.

La tecnologia es conocida y comin a todos los procesos ofrecidos en
plaza. La variante fundamsntal reside en el preprensado y la pransa

a utilizarse.

El sistema de preprensadc debe utilizarse.
£n cuanto al sistema de prenssdo: ESison, Pagnoni, Simpelkamp, etc.,
implica la slecciftn de una marca determinada de prensa lo que escapa

a este trabajo.
Capacidad de produccibn.

5e trabajaréd con una linea para uso interns. La linea tendrd una ca

pacidad de 100.000 m3/afia, cperéandose 3 turnos diarios dirante 320

dias por ario.

Si se ovpta por la fabricacion de casas de madera se wutilizarén 2 1i-
neas de 50.000 m3/afic. Una pare uré&ico {internas). Y otra pare fe-

n6licos (externcs).
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7.4. Jiaguinas y eguipos a utilizar.

7.4.1. Freparacidn de los chips.

7.4.1.1.

7.4.1.2.

Capas exteriores.

Chipera

Ventilador
Transparte neumatica
Banda de reparticibn
Silo

Extractor con indicedor
de nivel

Transportador
Moledoras
ventiledor
Transportadoras con
ciclones

Capa interior.

Chipera

Ventilador -
Transporte neumético
S5ilo

Cxtractor con indicador
de nivel

TransDDrtaddr~;Jr
Koledora
Ventilador

Transporte con cicldn

(51/9)
(51/10)
(51/10a)
(51/11a)

(81/11)
(51/12) - .
{81/13 y 14)
(51/15)
(51/15/a)

120
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7.4.3.

7.4.1.3. iandos.

Tablero de mandos para toda le seccifn 51/18.

Secaco.

7.4.2.1. Capas exteriores

Secader con hogar

Hegulador de secador

Transportador

7.4.2.2. Secador con hogar

Fegulador del secador

Transportador
Filtro

Sila

7.4.2.3. hkando.

Tablero demandos para toda

la seccifin

Clasificacion y stock de particulas secas.

Sistema de alimentacibn
Clasificadores mecaénicos
ventilador

Transportador neumgtico
By-pass

Transportadores
Trafnsportaddres mecénicos
Silos

Extractores

vVentilador de transporte

A2
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Transporte neumético

Tablero de mando
Freparacibdn de las colas.

Bomba para cols

2 tangues depdsito de colas
Somba para smoniaco
Depbsito de amoniaco

2 cubss de preparaciftn del
gndurecedar

2 agitadores

Tanoue pars emulsidn de
paratina

Tablero de mando

7.4.4.1. Para las capas exteriores.
Grupo de cinco bombas dosadoras
“ezelador con filtro
Tengue tampbn

7.4.4.2. Pare la capa interior.

Grupc de £ bombas dosadoras

¥ezoclador con filtro
Encelado de particulas.

7.4.571; Para las capas exteriores.

Dosfmetro electrfnicc para
la entrega de particulas
Encoladora

Transporte mecanico de
particulas encoladas

AL %



Sistema de reparticidn de

particulas
7.4.5.2. Para la capa interior.

Dosdmetro (igual a 55/1)
ncoladora (igusl a 55/2)

Transporte mec@nico de
las particulas

7.4.5.3. Tablero de mando para
la seccibn
Formacién del colch8n.
2 Sistemas para la distrubucién de
particulaes de las capas exteriores

Sistema pera la distrubucidn de
particulas de la capa exterior

2 Distribuidores volumé&tricos para
las cepas exteriores

1 Distribuidor volumétrico pars
la capa interior

1 Plataforma soporte para los
distribuidores 56/4,5 y 6

Tablero de mando
Transporte y ccontrol de coichones.

HBanda de trituracidn
Electro iman sxtractor
Cortadora transversal movil

Puesto de recuperacidn de los
colchones no preparados

123

(56/3)
(s6/4 y 5)
(s6/6)

(56/7a)

' (s6/8)

{57/b)
{57/20)
(57/35)

(57/4b)
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Transportador de colchones
a dos bandas (s72/5b)

Transportador de banda de
dos velocidades (57/50)

2ascula de control de gesc
de los colchanes {52/7)

Trampa automdtica para recupe
racidn de los colchones elimi
nados (57/8b)

Puesto de estacionamiento {57/50)

Fuesto de estacionamientc e
introduccidn en los colchones
en el panel de carga I57/100)

ventilador (57/11)

Trensportedor neumético entre
57/4 v 9 con 33/12a [57/11a)

Instalacidn de prensaco.

Prensa hidrdulica fria tipo mobil (58/1b)

Panel de carga avtomatica de la
prensa caliente (58/20)

Puerta de separacibn entre el pansl
de carga y la prensa caliente (58/30)

Premsa hidréulica de pletos calien-

tes e instalacitn completa de ca-
lefaccidn (s8/6n y 59/1)

Panel de descargas automatica de la
prensa caliente (58/55)

Dispositivo de extracciin 'de laos

paneles {58/6b)
3 Ventiladores (58/7)
Campana de aspiracifn [58/8a)

104
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Estacibn hidréaulica para el accionaz

miento de la prensa caliente (58/9b)
Juego de espaciadores para los di-

ferentes espescres de los tableros (38/10)
Tableros de comande {s8/11b)

Escuadrado, enfriamienta y acondicionamiento.

hesa de recepcifin de los tableros cue

salen a la prensa (80/1)
Transportador a cadena (80/2)
2 Buestos de corte transversal para

ajustar medidas del panel (80/3)
i.esa de recepcién {60/4)
Introductor (80/5)
fAparato de enfriamiento (60/6)
Grupc de rodillos de introduccifn {80/7)
Transportador a cadena (60/8)

2 Puestos de corte longitudinal

para ajustar medidas del panel {60/9)

Introductor & rodillos {80/10)
mesa elevadora (60/11)
Cuadro de apilado (50/12)
Transportador {80/13}
2 Juegos de discos de trituracitn (80/14)
Ventilador de transporte (83/15)

Ductos para el transporie.nsumi-
tico de astilla (80/15)

Tableros de comando {60/18)
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7.4.11.

Terminacibn.
Transportador

Mesa elevadore

Brazo colocador con comandc

numatico

iesa de slimentacibn a la

calibradora 61/5b
Calibradara
Transpeortador
Terminadora
Transportador
ranspartador
Sistems de ejscucidn
wesa slevedars
Transportador
hesa elevadors
Cuadro de apilado
Transpartador
Ventilador
Transportador neumitico

Tableros de mando
Varios

Controlador de humedad

Compresor--ge aire

2 afiladores

iaterial y eguipos de laboratorio

Tanque de combustible

Eomba para combustible

{(61/1)
(61/2)

{61/3)

(e1/4)
(51/50)
(61/€)
(81/70)
(61/2)
{81/9)
(81/10)
{61/11)
(61/12)
{81/13)
(81/14)
(81/1%)
{581/18).
(61/16a)
{B1/17)

A%0
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7.7,

7.97

7.4.12.

Plazo par l= pussta en marcha de la planta industrial.

Sistema de agua industriel
Sistema contra incendios

tquipos y maguinas pars mantenimiento
Plazo de importacibn de maquinaria.

24 meses

40 meses

Persanal a ocupar por nivel de capacitacibn.

7.6.

7.

7.6.

)]

1.

38

4.

Flanta

Opsrario 120 (en los tres turnos)
Personzl jerarquico 18

Administracitn 18

" Verios 20

Total 171

Superficie cublerta de la planta industrisl

&.000 m2.

Fotencia instglada en Kw,

5.000 Kw (incluido iluminacitn)

Tonsumo de energizs gléctrice.-

Potencia instalada x coef.

de simultaneided x hr/diz x dias/afo

421

5.000 Kw x 0,20 x 22 hr/dfia x 320 dias/afic = 25.163.003 Kw hr/afio
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7.10. Consumo de gas natural afio.

La demanda de celorias de la o las lireass de produccifr es de

- & . .. .
12,5 x 10 Keel. a lo cual debe sumarse la calefaccidn de ambientes.

Estandp prevista la construccidn de wun gasoducto Sio Grande-Ushuaia
dicho gasaducto preveeria gas con €l con un motor de gas se cenera-
ria la enercies electrica y con los gases de escape’ la calefzccisn

adecuada.

E1l estudio del costo de generacifn de enrgia dirad si se justifica

usar gaS O guemar lefias. .

EFn un an&lisis efectuado en 157€ en lz zona el usoc del ges resulta—

]

ba imeconbmica.

Se usard ges entoces si: a) Se construye relamente el gassducto y

b) Si es econbmico opsrar con gas.
7.11. Plan de produccifin pra los tres primeros sfios.

ler afo: 70.000 m3
2¢  sfiar 100.000 m3

Zer afo: 100.000 m3

7.12. Wontos de ventas anusles de los tres primerocs afios.

/

ier afio: & 21.524.003.020

2° ano: T 31.320.000.0600

P

3er afior £ 31.320.000.0230



8. INVERSIOMES DEL PROYECTO

[8)]

[61]

1Y

En millanes de T y miles de UZS
Rekacupib de cambio § 1.200 = U35

BW

9)]

3

Gasto Gasto Externo
Internc TOTAL
en en
Divisas &
Inversiones fijas
a) Activo fijo
. Tierra y atros recursos
naturales 10 — — 10
.1. Planta industrial y edi
ficios complemsntarios 2.300 —_ —_— 2.300
.2. Viviendas para el per-
sonal 7.000 — — 7.000
. Instalaciones 1.400 — —_ 1.200
. Maguinarias y eguipos 4,000 12.000 14.400 13.400
. Gastos de nacionalizacibn
y derechos consulares 1.800 - e 1.800
. Montaje 4.200 —— — 4.200
. Rodados vy equipos
auxiliares 3.200 -— - 3.200
. Infraestructura {grupos
electragenos) 2.300 2.760 2.760
. Flete eguipcs importados 2.880 - -— 2.280
= OR

_Sub-Totel.a) —

P par i} -
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Gasto Gasto Externo
Interno TOTAL
en en
.o o
b) Aubros asimilables Divisas Y ES0S
.1.10. Investigaciin, sstudics
y proyecto ds ingenieris 2.£40 -— - 2.5430
.1.11. Orgesnizacién de 1la
empresa 1.100 — -— 1.100
.1.12. Patentes y Licencias _— - _— ——
.1.13. Gastos administrecifn de
1z ingenieris durarte le
instalacibn 500 - — £00
.1.14. Intereses durante la ing
talscién 320 915 1,102 1.4582
.1.1Z. Gastos de puesta en
marcha 1.286 - -_— 1.2658
.1.16. Imprevistos 3.100 —— —_— 3.100
Sub-Total b} 16.155
.2. Inversiones en activo da
trabajo
.2.1. iateria priima (30 dias) - 51 — - &1
.2.2. Productos quimicos 180 —_— - 180
.2.3. Productos terminados
(15 dias) 1.255 ——— — 1.255
2.4, Efectivo minimo 25 220
1.745
.3. Inversién total del proyecto _§§;§§§=
Nota: Los valores consignados en £.1.4. pare eguipos importedos son FO2.
{ ne fletes van & 6.1.9. y los gastos de despscha y consulares van
en 4.1.5. No se incluye IVA.



(82}

Seneficios z solicitar

industrial.

a

la Seecrotarie de Sstado de Desarrollio
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FINANCIANIERTO PREVISTC

Se consideran dos alternativas:
a) Financiamiento de distintas fuentes bsjo las siguientes condiciones:

BANADE: 5 afios més 1 de gracia desds sl otorgamiento del crédito.

{Felacidn Capital-Crédito Total: 1 : 2 ) Interés 3 indexada.

Proveedores del exterior: Z afos més 1 de gracia desdes la fecha de
embargues (Eﬁf del valar de los Equipasj

interés ¥ anval soobre saldos.
FOMAVI y EHN: 100 del totsl del monto de las viviendes & 20 afios

b) Proyecto llave sn mano con un costo 1,22 veces €1 valor celoulzado en
4.1. menos imprevistos.
Condicianes de pago: 10 afios primera cuota 12 meses a partir puesta en
marcha. (8% del totel de la inversifin} Interés

115 anual s/saldos.
Nota I: Capital propio, aporte genuino 1T {art. 12° ley 21.505)

Nota II: En todos los casos el capital propio se distribuye de la sigulen

te manera:

Aportes del Estado R
Inversifn externa SHE

Capital nacional privaedo: 807
{Desgravacisn impositiva)

Capital propioc total: 100



9.1.

S8}

1.1,

Anflisis global {Alternativa a)

(en miles de &)

Inversiones i jas
a) aActivo fijo
1l Tierras y otros

recursas nat.
2 Obraes civiles

13b

2.1. Planta ind. vy
edificios com

plementarios

2.2. Viviendas pa-

el persanal
3 Instalaciones

4 ivaguinarias y
equipos

5 Bastos de nac.
y derechos con-
sulares

6 Montaje

7 Hodados y egui-
pos auxiliares

Iinfraestructura

{19}

{grupcs electro-

genos)

g Fletes equipos ..

importados

Sub-Tatal a)

Becursos Pro. FONAVI Provesd.

BArADE y TOTAL

Nac - Extr. SHN int. Extr
8 Z2 —_— - —_ —_— 10
— —_— 2.300 -_ - - 2.300
_ _ S 7.006 —_ _— 7.000
210 70 1.12C —— —_ —_ 1.500
- —— 6. 160 — —— [12.240| 1&8.400
1.320 450 — —_ —_ - 1.800
530 210 3.350 - — —_ a.200
430 160 — —_— 2.580 —_ 3.200
310 104 e —_ —_ 2.345 2.780
324 108 —_ — —_ D402 z.8230
3.312 1.104 112.940 7.00012.5580 [17.0348| 23.830




b) Rubros esimilables

18 Investigaciones,
Estudios y proysc
de ingericris

Gastos dz adminis
de 1la
rante

intereses durentes
la instalacitén

[§1]

Gastos
marcha

de pusste

-t

Imprevistos

b

Sub-Total

™

Activo dz trebejo
TIVERBIOH ToTAL

DEL PROYELTC

to

o+
L.

ingenieria du-
la inmstalacidn

en

136

Composicifn del capital:

Estads

Inver: Ext.:

Iinv. tiac.

(desgr. imp.):

Pecursos pro. FONAVYL | Proveed.
SANADE
hac. Extr. |~ st Int. Extr. | TOTAL
1.950 50 - —_ — — o, 540
522 17z - - — - 1.105
4z2 153 — — - - 8030
1.03% 253 - - - —_— 1.422
9a5 317 — - — —_ 1.256
2.325 S — — - —_ 3.10C
75181 2.54E8 - - e - 10. 158
1.30% az37 — — - - 1.7486
i2.234 4,036 | 12.940 | 7.002 | 2.26D0[17334 ] £5.854
4.086
4.086 "
8.172



‘ (en millones de 3) ey
; Cap. Propio Financ. Totel
E Inversiones en activo
Tdge 7651 43.357 51.808
" Activo de trabajc 1.746 — 1.746
INVERSION TOTAL _
DEL PROYECTC 9.397 43.357 . 52.754 =
Composici®n del capital:
Estado: 2.349 e
Inv. Ext.: 2.349
Inv. Nec. (desgr. imp.): 4.700 3
: : -
g '*‘
g “'
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CONCLUSIONES

Una dispanibilided de 400.000 m3/afic aproximedamente, constituye ls base
de célculo, para la instrumentacibn de proysctos de aprovechemi=nta de ma
dera, proveniente de lg limpieza del bosgue aprovechado para la extraccidn

de madera rollizg.
A la fecha esa madera se pierde.

Farece absurdo gue la principal rigueze de le Isla Grande en su parte te-

rrestre se esté desperdiciando afio 8 afio pero s2sa es la verded.

l.s madera disponible se halla ubicada en una Y cuya V abraze el Lago Fag-
nano v el punto en gue la V se prolonga constituye =21 punto en gue dicho

leggo se ercuentra con 1la ruta 3.

Desde el punto de vista del recurso, este es el lugar ideal para la insta-

lacibn de las plantas industriales.

Los principales aserraderos estén en esa zona o a distancias no mayores de

a5 Km.

En este punto comenz6;--hace algunos. anos,- a construirse 1la tercers pobla=. -
citn de la Isle Grende bajo el nombre de TOLUHIN. Alli funcioma una escue
la & la gue concurren ios nifios de los aserraderos cercanas y una serie de

viviendas esté&n a m=dio construir.



Aho

La instalacibn en dicho lugar de las plantas, implica un esfuerzo de in-
fraestructura (servicios asistenciales, centro cfvico, iglesia, supermer-
cada, etc.), ademas del incremento de viviendas considerando gue se rejue

rird un gsentamiento de no menos de mil personas.

La construccidn del gaesoducto Rio Grande-Ushuaiz =n un plazo de tres 0 cug
tro anos, provseria & la zorma de combustible industrizl -siempre cueg sea
mas baraetoc gue guemar lena- vy habitacionsl —-celefaccidn, agua calisnte y
cocina- con 10 gue algunos aspectos de infraestructura se simplificarian.
Cusndo s hable de gas industrial se incluye en tal concepto la generaclén

de energia eléctrica.

Coma alternativa cabrién dos asentamientos alternetivos: Rio Grenda o Usp

nugia.
Esto implicarfa abandonar 21 plan de una tercara poblacibn.

Desepereceria la inversibtn en infraestructura sin desaparecer la demanda de

viviendas.

Rio Brande ofreceria la ventzja de disponer de gas con prescindencia de gue

el gasoducto se construya o nd.

En ambas alternativas se alarcarias el trensporte ds materia prima con el

flete falso del rztorno de camiones.

tsta es una primera decisibn cue hay gue adcptar. For supuesto las restan-
tes a tomar la condicionarén y pueden modificarla, ya gue la Tinal es el re

sultado del encaje armbnico de todas las decisiones parcizles.

Se sefala ésta como primers decisidn, ys que es geopolitica antss cue econd

mica y por consiguiente tiene prelacitn.



Ak

Otra cuestifin gue debe tenerse en cuenta en cualguiera de las tres alter-

rnativas es el de la disponibilidad de mano de obra.

Los aserraderos existentes operan con mano de obra golondrina gue se reem-
plaza o rota en forma constante pero gques en este momento escass=a por las
restriccionss impuesias al ingreso de tal mano de obra por razones suficien
tementes conocidas.

Deberia entonces encararse para 12s nusvos proyectos, una politice de dis-

ponibilidad de manc de obra bassda en asentaemientos permanentes.

Parsce poco probable gl asentamiento de nativos del area continental sz le
luz de antericres experiencias. Jna politica gue zssgure vivienda digna y

busnos salsrios guizas revierts la expsriencia.

De la informacifbn obtenida aparece un pegueno asentamiento permansnte cons-
tituido por familias coreanas, 1o que permitirls suponer gue ess puede ser

un posible centro de obtencidn de inmigrantes.
B

Otra fuente de mano de cbra, podria ser el Japbn, sobre todo si cepitales de

dicho pais participaran del o de los proyectos.

Cstz constituys la segunda decisibn a tomar.

l.a tercera cuestidn hace al tema industrial.

Se han analizado acgui dos plantas. PFasta para papel y aglamerado.
Cahen-slgunas. consideraciones sobre- amcas cuestiocnes o

Comencemos con lz paste para pepzl. La tendencie observade en el mercado
indice una integracifn vertical en el ssctor. Las nlentes con produccisn
de pasta, se integran producienda €1 pepel a partir de dicha pasta. £n al-

gunos caesos la intsgracifn es mayor.



Siguiendo esta tendencia pareceria més razonable la produccifn de papel
en la misma planta. £l papel més ad=cuado es el tipo onda para papel

corrugado de acuerdo a las caoracteristicas de la gasts.

rrogucida tal integracidn resuliteria ¢til lz creacibn de unz =moresa osc

cioda constituide por lz planta 2 instalarse en lz Islia Grande y una pro

ductore de liner pare asi fabricar papcl corrugadoc y cajas con €1,

Le capacidad de produccibdn se fijaréd en funcifin de2 un sstudio de mercado
g realizarse.

Un posible socio podria ser Fapel isioners, del cunl es importante accio
nista le Provinciaz de .'isiones., Ei la Gobesrnacidn de Tierra del Fuego
fugra -como se slantes~ accionista de la planta gque Se propone, cab& SuUpo

ner cue sl animus societatis serisz excelents.

La planta podria instalarse en 21 Valle de Rio “egro que posee un excelen
te mercado en el oropio valle en el gue no existe ninguna planta. Las ca
jas van desds guesnos Aires con tado el encarsciniento gue implica pagar

fiste sobre voldmen.

La planta deberia contar con el acuerdo de la Secretaria de Desarrolio In
dustrial gue le garantizars, cue mientras puedas atender £l mercado no se

instalarian en el valle nuevas plantas.

Los sxcedentes d= oferte pueden destinarse & cubrir la demanda de cgjas
pera pescado © para fruta en la zons de Cuyo, es decir el 30, de la distan
ciz desde Suencs Alres.

Con respecto & la planta de madera aglomerada se ha sehaladc la wvulnesrabl

-

lidad dg las plantas cue no pueden gsegurarssz un rergads &N un &rea cCerca

~ —_—

na a la planta.

142



La Gnica forma de intcgrarse esté dada por les uwutilizaci6n d2l aglomsrado

en la praopia plente.

4
i la produccidn de 103.000 m3/afio se organizara en dos linoas, una de

uréico ¥ ctra dc fendlico, podris sncarerse lz produccifn de casses,

(unas 2.0030 por afic de 100 o2 cfu), sue padrian venderse sn 21 mercads in
tzrna, Tinancizdas gor el FONAVI o pleres dsl ZHi.. Cabe también esperer
un buen mercadc de exaoriscidtn. Le condicidn determinants es 1l sxisten-—

cia de un buen disefio y excelante calidad constructiva. Ee harm mostrzdo
casas hschas en le zong con madera Sue pusds sSer ger

de con aglomerado en sus caras exteriorss 2 interiores.
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LT gus B2 aseguraria & 1os producicras, una importanto colocecidn de su

¥

produccidn 2 un 2recia més remunerstivo.

Como pueds verse este porfil industrigl no s&lo indice ls posibilidad ds

de la existesnzia de dos plantas sino que abre las puertas de un 2sgue

mucho maés amplio amoiciosa, perfectamente posible y realizablez, sujsto

v

unicamsnte a la voluniad de hacsr pero en la cuel 21 cSwc hacer pusde ser

determinante dsl éxito o gl fracaso.

las posibilidades son miltiples. Un Cnico comalels? Une olants d2 pasts
ikt 5 = o L1dD-vivi.ende g = o= o =4 1 ~4 2 1 -~
incegrads y uine de agloneratb-vivientas separadizs: LUSTYID Dagntas? N
emaresa provestora ds servicios & 1as poblacibn y Tébricas?™ rFéabricas con

servicios grogios?

Seg liciteran las nlzntas a capitales argentinos, extranisros o nixtos so-

brz bases de estudios de tibilidsd o s= licitarén los proyectss dejan-

dotel determinacidn a los oferentes”



Estas conclusiones se dijo en la introduccifn estén plenas de vivencias
subjetivas por haber vivido y sentido in-situ la necesidad geopolitica de

ung mayor presencia del pals en esa zoma. Lo cual ss5 cierto.

Tal presencia aparece posible a través de la instrumentecisfn de los cro-
yectos agul planteadas. Estudios de factibilidsd demostrarén gue los gro
yectos son rentables a la luz de las disposiciones de la ley 19.5640 y los

regimenes de promocifin vigente.



