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1.1. Determinacidn de la superficie boscosa cccesible (ver mapa adjunto)
En los Departamentos Ushuala y Eahfia Thetys suesden considerarse gue

a) La superficie boscosa utilizabls alcanza a 200.000 Ha.
b) ta superficie boscosa estudisda slcanze a 52.000 Ha.
c). La superficie boscosa inventariada elcanza a 5.3000Ha.

d) La superficie de masas lefiosas "Fire" alcanza a 200.000 Ha.

Lo indicado en a) corresponde & una estimecién hecha por técnicos
-del-Departamento Administracifn Boegues Naturales desl Imstituta
Forestal Nacional, £l que tiene jurisdiccibn administrativa sobre
esos bosgues en virtud de la ley N® 13.273 y sus modificatorias.

(ver informe en anexo) .

Esta estimacidn considera por una parte las superficies estudiadas,
pof otra, bosgues localizados en el Departamento de Ushuaia, él
norte del Lago Fagnano, que sparecen en el relevamiento aéreo Toto-
grafico hechos con fines de prospeccién petrclera para la empresa

Tennessee en el ano 1961.

Se carece de informacibn sobre la presencis y caracterizacitn de ma
sas forestales que eventualmente pudisren estar localizadas én el
Departamento Ushuaia, al sur del Lago Fagnanm;-particularmente en
la zona montafosa entre ruta 3 y Canal de Beagle (excepta ruta 3) y
en gran parte del Departamento Bahia Thetys, salvo un sector gue se
extiende desde la cabecera del Lago Fagnano hacia el Este, siendo

los bosques del lote %3, segin la fivisi6bn catastral, el Gltimo estu
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1.2.
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diadoc, en la campafia 1575/76.

Consecuentemente, la cifre de 200.000 Ha. de basgues Gtiles no sig-
nifica necesariamente gue ng hay mais gue esa superficie boscosa
productiva en le Isla Grande de Tierra del Suego, solo debe inter—
pretarse gue bajo las condicicnes de debilided de la infreestructu
ra vial, el estudio y accesc a otros bosques se torma dificil y su
apravechamiento problemf&tico, derivéndosa el interés por los sstu-

dios a bosgues mas accesibles.

Lo indicado en b) corresponde a superficies boscosas objeto de re
conocimiento € inventarios con Tines de ardenamiento de la produc—

cibn.

De ésta superficie deben considerarse como ye comgprometidas 50.000
Ha. gue han sido scmetidas a cortes por entresaca o que lo serafh
en un Tuturo y estan destinadas al abastecimiento de 15 aserrade-
ros ya existentes en la zona y una planta de tableros de 1&minas

contrachapadas.

Consecuentemente debe considerarse gue la disponibilidad pare una
0 mas nuevas plantas alcanza a 150.000 Ha. de bosque virgen gue se
reducir&n a 100.000 en caso de instrumentarse dos proyectos gue a

la fecha no tienen concrecitn de ningdn tipo.

Especies y estedo sanitario
La especie predoninante =s la lenga (Nathofegus pumilio). Los vo-
limmenes a gque se hizo referencla anteriormente, basicamente se

refieren a esta especie.

Sin embargo, esporédicamente aparescen en algunos estudios foresta-



les reslizados, rodeles donde participa con la lenga otra especie

parecida, el denomipado "guindo'": HNothofagus betuloides.

Ern general, en las asociaciocnes prevalecz la lenga en nlmero de

&rboles por hectérea, perc siendo los cjomplares de guindo en gene-
ral de buen fuste y pocas ramas, los vollUmenss en el rodal, se in-
ciinan hacia la medera sana del guindo, reduciéndose la cantidad de

"lefia".

Por su parte la lenga, gue ofrece une gran plasticidad de adapta-
cibn en la Tranja de bosgues andina patagdnicos, en Ticrra del Fue-

¢o presenta particulares caracteristicas.

Una de ellas es su gran capacidad de diseminscidn por semilla, en

cuanto la masa es ablerta por medios naturales o artificiales.

Otra, su capacidad de supervivencia bajo condiciones de gran densi-
ded, lo cual determina amplias zonas con &rboles de poco diémetro

apreciable edad y significatiﬁa altura (70/80 afios en digmetros de
26/25 cm.) las gue presentan el aspecto de masas jdvenes por su sa-—

nidad, tipo de madera, tipo de corteza, etc.

Otro, es la severa degradacidn de la madera particularmente en ar-
boles de mas de 40 cm. de didmetro a.p., producida por el atague de

hongos gue determinan las llamadas localmenté: "podredumbre blanca"
y "podredumbre roja".

La primera tiene tendencia a manifestarse en tode el largo del fus-
te, recorriendo irregularmente, determina importantes descartes en

debobinado vy aserrado.



ts de diffcil diagndstics en arboies en pid, relacicnandose su
posibkle presencia con la de ramas o gajos rotos por donde pene-
trarian con el agua de lluvie o do la nieve, los agentes patbce

nos.

La podredumbre roja cn cambio tene tendencisz a localizarse, .
destruyenda los tejidos lefosos y Tormando huecos que pueden de-
tecterse por percusitn, en &rboles en pie, particularmente cuan-
do la podredumbre ssté avanzada, concwrriendo a esta posibilided,
la frescuenciz con gue esta enfermeded del lefio se locallzae =n la

base dsl Arbol, extendiéndase haciz arriba.

ia presencia de esta Gltima determina en los &rboles apeadoas, el

descarie de tramos de distinta leongitud, préximos a la base.

Se subraya que las daos enfermedades del lefio, en general, presen-
tan dificultades de diagnbstice en arboles en pie, dando lugar a

eventuales diferencias entre la madera realmgnte disponible para

industrias cualitativamente exigentes, tales como las de chapa,

laminas y aserrado vy la gue surge de los inventarios.

La calidad de madera de lenga gue utilizg la Gnica elaboradara de
medera terciada, genera bajos rendimientos y productos cuya mayor

proporcidn estéd ubicada en las categorfias de calidad inferior.

-

En el aserradero es también grande la cantidad de rezagos, los gue,
no obstants, se los utilize parcialmente en la elaboraciéin de pro-

ductos del tipo varillas de zlambrado, etc.

El problema apuntado se relaciona en gran parte con la distribucidn



La importancia de lo anterior reside en gque hasta el prescnte, el
tratamiento silvicola ha sido, en general, el someter las masas g

entresacas de gjemplares superiores a 40 cm. de diametro a.p.

Luego de estudios no finalizedos, los técnicos que en el Institu-

to Farestal Macional entienden en este problema, teniendo en cuen .
ta la capacidad de regeneraﬁién de lz especie, parecen més dispues
tos a aceptar un tratamiento de cortes a tale rasa en franjas, a
condicidn que se proporcione utilizacibn industrizl a todo el ma-
terial apeado y se tomen estrictas providencias para establecer
clausuras en las areas de volteo a fin de asegurar, entre otras

medides, la repoblacidon natural del bosgue.

Este tratamiento silvicola, de generalizarse, al incorporar los
arboles de 30 cm. a 40 cm., agregan en término medio un 24% de ar—
boles sanps, gue representa una fuerte proporcién en un totel de
39% de &rboles diagnosticados como sanos en los inventarios, cuan-

do gl diémetro supera los 30 cm.

La figura N° 1 ilustra lo dicho, con la salvedad gue en la misma se
mide, para cada categoria tomada como 100, la participacitn relati
va de sanos y enfermos. Consecuentemente sfiale gue los arboles de
mas de 50 cm. de di&metro estan enfermos en un 82%, los de diame-
tro entre 41 y 50 cm. lo estén en un 51%, disminuyendo en un 33%

los comprendidos entre 31 y 40 cm. de diametrao a.p.

Se ha particularizado el exémen del estado sanitario para evitar
falsas expectativas en relacidn a industrias gue son exigentes cua-

litativamente. Fundamentalmente, en su situacidn actual las mayo-



de la enfermzdad segin las diferentcs categorfas de diémetro, con
el mé&toda silvicola aplicado, con los eguipos utilizados por la

industria, con los surtidos de productos elaborados Yy Su mercado.

El siguiente cuadro proporciona una idea de la distribucifn rele-
tiva de los a&rboles por hectareas, teniendo en cuenta su agrupa-
cidn por clases de didmetro y por estado sanitario, para la espe-

cie lenga.

Clases diamétricas Total Sanos Enfermos
en cm. NO % No 2, O A
51 y mas 74 17 13 5 81 37
41 - 30 56 13 27 10 29 18
31 - 40 87 20 55 24 25 18
21 - 30 104 24 81 30 23 14
11 ~ 20 114 26 G2 34 22 13
a3s 100 | 271 100 164 | 100

100 “ 62% 38%

El cuadro revela que el 30% del total de individuos supera las 40
cm. de di&metro; gque del total de sancs, sOlo el 15% se encuadra
dentroc de los mayores de 40 cm. de didmetro, en tanto el 70% del
total de ejemplares enfermos se concentran en las categorias supe-

riores a ese mismo didmetro.



1.

res proporcicnes de material lehoso disponible tiensn su aplica-
cidn en chips, sea para abastecer plantacs de pansles de madera

aglomerada o para suministros celulbsicas.
Determinacidn de las existencias madereras.

Para esta determinacidn se han tomado en consideracitdn 17 estudios
forestales correspondientes a una superficie total de 44.934 ha.,

1o gue eguivale a promediar los resultados de 900 HMa. tomadas como
muestras en la superficie total sefalada, midiendo todos los arbales

par encima de 10 cm. de diémetrn, altura pecho.

En los volimenes se considera como madera é los de la poblacibn me-
dia, por encima de los 20 centimetros de diametro, a.p., en lenas

se consideran a ramas y troncos enfermos gue, a juicio del operador,
tienen fracciones utilizaebles como madera de pequefa dimensibn, por

falta de longitud para aserraders o terciado.

Para el conjunto examinado, los valores medios y su dispersibn son

los siguientes:

&) Nimero de 4rboles por Ha. mayores de 10 c,. de diémetrc a la altu
ra del pechao:
433,19 afboles/hectérea
G = L 72,09 arboles/Ha.
Variabilidad para 1G = 3585 a 507 arbaoles/hectérea

b] Madera por hectérea en m3 c/c pare &rboles mayores de 20 cm. de
didmetro, a la altura del pechao:
52,32 m3/Hz.
g=1
Variabilidad para 10 = 38,98 a 55,66 m3/Ha.

13,34 m3 /Ha.



c) Lefis
224,17 m3 (r) por Ha.
-1 57,51 m3

Varietilided para 1T = de 187 a 232 m3/Ha.

cue se distribuye de ls siguiente manera:

a) Maderas aptas para industrias del tipo aserrado:
52,32 m3/Ha. {19%)

b) Material calificado coma lefias y se lo considera sflo apto
pars chips utilizables en industrias de le pulpa o en la de
tableros de particulas de madera aglomerada:

225,17 m3/Ha. (812)

Teniendo en cuente que, los 1% aserradercs y la planta de tableros
de l&minas contrachapadas, sobre 50.000 Ha., s&lo extraen la frac—
ci&n denominada "madera", guedando gl resto en el bosgus yva explao-
tado, se pueden evaluar las existencias globales en =21 siguiente

orden de magnitudes:

Vzlumen bruto en crecimientc: miles de m3 (r) c/c

Laracterizacion Superficie Aserrado Chips

Bosgue virgen 100.000 Ha 5.232 22.417

Sosgues en utilizacidn 50.000 Ha _ — 11.208,5
TOTAL 5.232 33.625,5

Por tantoc la madera global y en bruto existente, descontado super-
ficies efectades a industrias actuales y sin considerar las expan-
sicnes y los proyectos mencionados, respecto a elaboracibn de pane

les de madera aglomerada, se puede sceptar en grendes cifras en el



4.

'
erden dec los € millones de 3 para tipo aserrado y 34 millones de
m3 para chips.

Determinaciftn dc la disponibilidad anuel de maderz (sin incluir ma
sas de "Rire").

Oeduciremos en primer lugar le cortecza obtenifndsse entonces los
siguientes valores:

Deduccibn por cortcoza:

en bruto cofc sin corteza
Aserrado: 157 5.000.00D 4,250,000
Chips: 10% 34.000.9000 30.500.000

Asumimas un turnc de entrecorta cada 50 afias, la masa utilizable seré:

Destino Aserraderc Chips
Voldmen iniciel (en m3 sin corteza) 4.250.000 |30.600.000
més incremento perfodo: 25 afos {0,5%/afia) £31.250 3.825.000

igual a Veldmen inicial + incrementa 25 afos| 4.781.250 - 134.425.000

menos pérdida por material enmferma (1) 1.912.500 110.327.500

igual masa utilizable en 50 afios 2.863.750 24.097.500

(1) Pérdida por enfermedad se estima 40) para aserradero y 30% para
¢chips.

De estos valores se deduce que la utilizzcifbn anual seréa:

Medera rolliza: _2.268.750 m3 = 45.375 m3/afio (sin corteza)
50 afios




¥adera chipeahle:

Lefia: 24.097.500 m3 = 481.950 m3/afio
20 afo=

Fesiduos de aserradero = 20.000 m3/efio

Residugs de corta en campo = 25.000 m3/aR0

5326.550 m3/afo

1.5. #aderz chipeablie proveniente de masas de "fire"
200.000 Ha x 50 m3/Ha = 240.000 m3
50 afic
1.6. Vaders chipgable total
De bosgues deg lenga: £95.950 m3/afo
De masas de fnire: 24,000 m3/afo
TOTAL 756.550 m3/afa

1.7. Productos obtenibles a partir de la materia prima.
1.7.1. Madera aserrada:

1,58 m3 medera rollize = 18 m2 madera aserrada (1" espesor)

45.375 m3 x 18 m2/m3 = 815.750 m2/afo
1.7.2. Chips para aglomerado:

1,6 m3 madera = 1 m3 tablers

765.950 m3/afic ¢+ 1,6 m3 = 4792.343
1.7.3. Chips para pastas:

1 m3 madera = 0,7778 madera seca
3 Ton madera séca : 1 Ton pasta
765.950 m3 = 596.533 Ton madera seca

596.533 Ton meders seca = 198.845



1.8.

Accesibpilided

La rute 3 en el tramao oue une Rio Grande con Tierra del Fuego es
lz princigzl viz de comunicacifng ultimzmente esté muy mejorads
corn las rectificecilones hechas a la altura del denaninado Paso

Garibaldi €1 gue, por su mayor alturs relativa, es el lugsr més

expuesto a nevadas.

Una cierta parte de los bosgques en aprovechamiento estén en proxi
midades de esta ruts o de una complementaria ogue se dirige hacia

Puerto Harberten, scbre el canal de Beegle.

Loz bosgues ubicados en el Departamento de Ushuais, el raorte del
lago Fegnanc, estén parcialemente servidos por camines complemen-—

tarios gue convergen hacia Rio Grande.

~Un camino de explotacitn feorestal vinculado con la ruta 3, 2l nores

te de la cabecers del Lago Fagnano, penetra hacia el este, en direc
cibn de las nacientes del Rio Lainez, el cual drena en el Ccéano

Atlantico.

Como ventajz en las lzbores de aprovechamiento se puede notar que
le lenga se presenta en grandes manchones, en terrenag ondulado,‘a
partir del nivel del mar, excepcibn hecha de les laderas revestidas
gue conforman algunos lagos, particularmente el Fagrano, o ciertos

canadones que tambien presentan grandes declives.

Fn los terrenos ondulados, les vias de saca habitualmente recorren
lugares exentos de roca viva gue exijan dinamitado y los movimien—

tos de tierra se hacen con los eguipaos viaeles comunes.

Contrariamente, constituye un singular obsticulo las turberas de

distinta amplitud, cuya travesia exige el tendido de "planchones" de
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Los caminos se pueden conssrvar bicn desde Fin del ceshielo hasta

el comienzo de las nesvedas.
Infraestructure

Tierra del Fuega tiens dos polos coincidentes con dos prertos:
Ushuaia y Rio Grande. Un tercer polo recién se esté insinuando
préximo @ la cabecerg del Lage Fagrnano y sus clrededores, Barrio
Toluhin (carece de energia eléctrica], en dependencia relativa de
uro u otro puerto, por cuanto su produccisn de caracter forastel,
excede de la capacidad de consumo de la isla, deblendo sar embarca
da © transportade por camidn, alternctiva estz Oltima que, contra

tode légica, es la mas empleada.

Dicho tercer polo ests eguidistante de ambos suertos y pueds en
caso de ser desarrscllado constituir la base idesl oara lg instala-
cibn de una o mas plantas, o inclusive de un complejo maderero in-

tegrado.

No obstante, se considera que tanto la industria ectual como la
futura, deben estar Intimamente vinculadas a las facilidades por--
tuarias y a la regularidad, frecuencia, disponibilidad de bodega Y
porsupuesto, del costo que media desde qua el producto sale del

galpdbn de stocks en planta, hasta gue llega al de la distribucién.

Hasta el presente el Departamento de Ushuzia es el més importante
desde el punto de vists Fcréstal, dentro del mismo: 21 norte del

Lago Fagnano una red de caminos que convergen hscia Rio Grande fa
cilite las operaciones de transporte. Seis aserraderos se 10cal§

zan en esta subarea.
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Al sur del Lago Fagnano y dentrc degl mismo Departamento, se lo-

calizan otros seis aserraderos de los cuales cuatro se encuentran
al cste del Paso Gearibaldi, lugar alto gue, hasta la construccifn
de lo ruta 3 con una rectificacidn del trazado en este lugcr, sig
nifichd un severo abstaculo para las carges de madera dirigidss a

puarto prboximo, gue es el de Ushuaia.

Estas plantas industrizles son sbastecidas por bosgues localizados

en proximidades de la ruta 2 o0 en cefadones conectados con la mis-—

ma.

£l Departamento de Bahfia Thetys cuenta con tres aserraderos y una
planta de madera contrachapada; tres de las clantas se disponen

proximas a la ruta 3.

De acuerdo a lo gue se conoce hasta ahora, las zonas al norte del
Lago Fagnzno y al este y noreste de su cabecera, son las gue pre-
sentan mejores posibilidades de abastecimiento, pero el puerto de
Rio Grande presenta menores posibilidades cue el de Ushuzia para el

movimiento de mercederias.

Como la zona boscosz estd ubicada entre los 54° y 55° de latitud sur,
15 cugl supone un invierno con dias muy cortos, nevadas a nivel del
mar, la presencia de hielo en las turberas y en algunos rios; todo
ello configura un panorama de condiciones climaticas severas en es-—

ta estacitn.

Sin embargo, las &pocas con temperaturas menos bajas |, fundamental—
mente de primavera, representan, por el aumento del caudal vy piso
menas Tirme, un inconveniente para el transporte en general y de ma

dera en perticular.

Consultados los establecimientos de la zona indican que el transpor



t X3
te se recliza practicamente todo el afio. Sin embargo sefalan
cgue entre sctiembre y octubre encuentron dificultades para el

trznsporte debiendo suspenderlo e veces hasta una somana seguida.

Por rezones de ubicacifn de las plantas industriales, no sz ha
utilizado, hasts ahorea, el transports a traves del Lags Fagnano
sue es posible durante todo el zfio, con excepcidn de los dias de

excesivo viento.

En el estudio de plantas industriales o complejos madereras dete
incluirse =1 anélisis del transporte de materia primea a través del

lzgc.
1.10. fDescriocidn de las especies.

1.10.1. Nothofagus pumilio.

£1 nombre vulgar mas corriente para esta essecle coducit

folia, es el de "lenga".

Algunos estudios forestales permiten conocer datos para

una masa tipo de "lenga" gue se sefialan a continuscidn.
G

CARACTERISTICA DE UNA MASA TIPO DE LEWGA

Par Ha.
Nimero de drboles con menos de 30 cm / & 40
Namero de &rboles con mas de 30 cm / @ 57
Ntmero de &rboles con mas de 40 cm / @ 35
Volémen de rollizos de 40 em a 80 cm / @ 100 m3
Volomen de medera para lefia 150 m3

-

Fuentes: "iMaderas y Bosgues Argentinos”.

Lucas A. Tortorelli

De acuerdo con las condiciones locales, los "lengales”



1.10.2.

¥
acusan diferentes aspectos vegetativos, pudibndose es-
tablecer, en funcisdn de la densidad de la masa arbbrec
y parte de los arboles, tres tipos forestales, con las

siguientes existencias de medera apte para aserradco:

m3 / He
Tipo forestal N 1 148
Tipo forestal N° 2 74
Tino forestal M 3 £4
236

£1 porcentaje de enfermedad es elevadc en esta especie,
tal como 1o demuestran los siguientes porcentajes de &r-

bkoles enfermos:

Tipo forestal N° 1 60 7
Tipo forestal N° 2 674
Tipo forestal N© 3 63

La "lenga" es un &rbol de primera magnitud, porte derecho,
con fustes (tiles de 8 m. & 12 m. en los ejemplares bien

desarrcllados en sitios Optimos. E1 diédmetro medio oscila
entre los 40 cm a 50 cm y el tronco afecta la forma cilin-

drico-ctnica.

La corteza es grisécea, rugosa en los individuos adultos
y lisa en los ejemplares jbvenes, presentando espesores

gue varian entre 10 mm 2 20 mm.
Nothofagus antarctica:

Tiene un solo nobre vernadculo: "Aire" con el que se le

conoce en toda la regifin., £s una especie ampliamente



difundida en todos los hosaues andino-gatagbnicos, for
mande o veces, =n las partes bajes, extensos grupos cue

reciben el nombre de "firantalcs”.

Debido a sus escesas posibilidades como motericl pare,
eserrar, no se han realizado cstudios sobre la existen
cia de madera industrial, pero la facultad de retofar
de cepa al ser coriada o sufrir guemazones, hece ous se

asegure su supervivencia, auncue se aproveche por sobkre

la posibilidad basada en el ircromento anval.

FPara el destino del aglemerado se cuznta con abundants

materia prima, estimada en unz existencis actuzl cor hec

=

tarea de hasta 200 m3. £l eprcovechamiento forestal por
el sistema de "tallar", permitird una adecueda rotacifn
de las extracciones sin necesided de recurrir a la fores
tacidn. En general, esta especie presenta un estadc sa-

nitario bueno, especialmente en los ejemplares jbvenes,

con didmetros de 15 cm. a 2C cm,
1,11. Caractéristicas

1.11.1. INFLUBNCIA DE LA HUMEDAD SOBAE £ PEEC ESPECIFICD
Peso especifico (Kg/dm3)

ol

Humedad Lenga Nire
(1) %

0 0,530 0,820
1= 0,280 0,650
30 0,830 0,740
50 G,700 0,840
80 0,800 0,910

100 0,870 1,010
120 0,240 1,0%8C

verde 0,940 1,030



1.11.2.

1.11.3.

1.11.4.

(1) Determinz segOn la féormula Ph-Ps x 100;
Ps
sicndo Ph el peso de lc probeste himedz y Ps el pesc

de lz probgta znhidra.
Fuente: Elaboracibn propiz.

PODERES CALOATIFICCS

. —— . Ao Ab R e e =

Yadera Poder calorifico
absoluto (K Cal.Kg) relative (K Cal.dm3)
Lenaa 4.600 2.400
Rire 4,600 2.850
Fuente: "Aplicaciones de Maderas Argentinas".

Francao £. Devoto

INDICES DE CONTRACCICN DE LAS NADERAS (%)

adera Contraccidn Contraccifn Contraccitn
volumétrica radial tangencial

Lengs 15,2 4,68 8,3

Nire — — —

Fuente: "La madera”.

PROPIEDADES MECANICAS (Valores expresados en Kg/cm2)

Lenga
Flexibfn estética:
Tensibtn limite
proporcional 440
dodulo de rotura 750

todulc de elasti-
cidad 73000
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1.12.

1.13.

Lenca

Comoresiin axil:

Tensibn limite

prosorciongl ——
Mbdulo de rotura 405

Module de elasti-

cidad 75.000

Comgresifn normal:

Tensidon limite

proporcional EB&

Ourezas:

Axial £00

Normal ———

Fuente: Direccifn de Investigaciones Forestales -

Ministerio de Agricultura y "La Madera"
Trabajabilidad:

La madera de lenga es fécil de trabajar, comportandose
normalmente en el aserrado, desbobinado, cepillada, ra
nurado, torneado y 11 jado tomando bien las colas, cla-

vos y tornillos.
Uso de las maderas.

1.13.1. Lenga.

Se la emplea en la fabricacibn de maderas



1.14.1.

compensadas, envases, carpinterfa, construc
ciones, muebleria, embarcaciones, toneleria,
talles. Los residuos de la expletacidn del
boscgue o0 de la industrializacidn de los ro-
1lizos, se adagtan perfectmmants para elabo-

raciftn de tableros de particulas.
Hdire

Debido a su reducido didmetro y porte irreoular,
esta especie es usads localmente s8&lo como pos—

te, lefia y carbbn.

Su abundancia en la zona de influencia de una
fabrica de madera agiomerada, juntaménte con

la facilidad de rebrote hacen interesente a éST
ta especie como fuente de suministro de materia

orima lenosa.
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ESTUDIO DE UERCADC

2.1. Pasta szeniguimics
2.1.1. Descripcibén del producto
Faste semiguimica al sulfito neutro.
2.1.2. lsgreado de la pasta semiguimica al sulfito

FPara la determinacidn del mercado de la paste semiquimica
a producir, asi como la justivTicacitn de la capacidad de
le planta = instalarse, se efsctlz a continuacibn 1 ana—
lisis del mercado argentino de pastes celulbsicas y de pa
peles y cartones, y la demanda de dichas pastas en los
nréximos afios ya gue nMo se vz para los proximos afios un

mercado de exportacifn.

La capacidad actual de produccidn de papeles y cartones
de la industria argentina se estima en 960.000 Ton/afio, y

la de pastas celul@sicas alcanza a 459.000 Ton/afio.

Del total de las plantas papeleras existentes, %7, sblo 27~
de ellas poseen instalaciones para la febricacidn de pas-
tas celuiésicas, encontrandose los maycres establecimien—
tos producteoress de pastas localizados cerca de la materia

prima, relativamente alejados del mercado consumidor.
2.1.2.1. Produccibn:

En los cuadres 2.1.2.1.1. y 2.1.2.1.2. se indican



- las series histfricas dsesde 1953 a 1978, co-
rrespondientes a las producciones de pastas

celulfsicas, papeles y cartones.

En pastes celuldsicas, la produccitn de 1577
alcanzd un total de 320.784 toneladeas, de las
cuales el 5% corresponde a pastas mecénicas,

y el 914 guimicas.

A partir de 1S58 y hasta 1972, la produccidn se
acrecents 2 una tasa del 9,2 acumulativo. Es-
ta tasa no Tué constante, ya gue se registran
salios en los periodos 15563/65 y 1970/72, el
primero en razbn del comienzo de operaciones de
Ledesma 5.A. al comenzar la produccién de pastas
y papel con bagazo azucarcro en Jujuy, y el se-
gundo debido a las ampgliaciones de Celulosa Ar-
gentina y la puesta en marcha de Celuloza Jujuy

5.A.

En el afio 1973 1la produccibn de pastas experimen
t6 un ligero descenso, para volver a crecer en .
1974 alcanzando en 1977 un volGmen de 320.784 Ton.,

el mayor del pericdo considerado.

Similares consideraciones pueden hacerse en rela—
cifn a la produccidn de papeles, habiéndole co-

rrespondido al afio 1977 una produccibn de mas de



2.1.2.2.
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€08.000 tonelades, correspondiéndole el 21,5,
@ papeles de imprenta y ascribir, ! 1,561 a
papel para diarios y el 76,54 a otros capeles

y cartones.

La taéa de crecimientc en el caso de los pape-
les fug, en el perfodo 1953/72, del £,5! anual
acumulativo, registréndose, el igual gue en las
pastas, saltos de crecimiento en los mismos pe-

riodos y por similares maotivos.

En el afg 1974 se registran en este rubro el mz—
yoer voldmen de produccién de papeles de todo el
perfoda considerado, alcanzanda a 817.260 tone—
ladas declinando ligeramente durante los afios
1575 y 1976 que alcanzbd a 785.359 Y 731;d80 to-
neladas, hecho gtribuible al fenfmeno de retrac-
cibn de la demanda qus comenzé a experimentar en
el Oltimo trimestre de 1275, para volver a crecer

nuevamente en 1977.
Importaciones:

En los cuadros 2.1.2.2.1. y 2.1.2.2.2. pueden ob
servarse las importaciones registradas en los ru
bros pastas celulfsicas y papeles y cartones des-

de 1958 a 1578 (6 primeros meses).




Ern pastas celulbsicas, las importaciones alcan-
zaron en 1973, un maximo de 168.595 toneladas,
de las cuales el 997 correspondieron a pastas
guimicas y semigquimicas y sflo el 1% a pasta me

canica.

En general, puede afirmarse gque en los Qltimos
afios se nota una disminucién en los voldmenes
importados, lo cual iﬁduce a pansar en un Cre-
cimiento en la produccifn de papeles correlativo

con la produccidn de pastas.

Durante el afio 1574, el volamen de importacidn
de pastas, gue registrd 153.243 torneledas, Tué
inferior al de 1973 en casi 10.000 toneladas,
decrecimiento gue se acsntu® en los 3 anos si-
guientes en gque alcanz® 151.752 toneladas,
105.640 Ton. y 80.187 Ton., fentmeno atribuible
por una parte al aumento de la produccifn local
y al aumento de precios de las pastas en los

paises exportadores.

En el rubro papeles y cartones, las importacio-
nes alcanzaron en 1974 a 232.861 toneladas, de
las cuales el B6,58% corresponcieron a papel pa
ra diario, 6,96% a papeles de imprenta y escri-

bir y el 6,06% a otros papeles y cartones.




2.1.2.3.

El aurento en las importacicnes, registrado en
1574, como consecuencia del aumento en las im-
portaciones de papel para diaris, sz modificao
sensiblemente el afio 1575 en razén del decais
miento en las importaciones de este tipo de pa
pel, pués los diarios parescerian haber reduci-
do el nimero de paginas y el tiraje, coma con-
secuencia de la politica restrictiva que en ma
teria de importaciones se vina eplicando en los
Oltimos afios. Esta reduccidn Gue alcenz6 un ni
vel de 124.787 Ton. en 1576 es el mas bajo re-
gistrado en el perfodo considerado, notandose en
1977 una ligera recuperacifn dado gue se alcanzb
un volamen de 182.674 Ton., cifra ligeramente su

perior a la del afo 1954.
Exportacitn de papeles y cartones:

La exportacibn de productos papaleros tuvo esca-
sa significacibn hasta el afo 1968 en el que
ciertos tipos de papeles, camo el obra, adguiere

una cierta significacién.

Los wvolimenes exportados se colocaron, en su ma-

yor parte, en los paises de ALALC,

Con posterioridad, en 1970 y 1971, estas exporta
ciones decrecieron, para volver a crecer nueva-—

mente, alcanzando en 1974 g 55.118 toneladas,




2.1.2.4.

registréndose en 1572, nuevamente, una sensi-
ble disminucidn ya gue sblo se registran 3.073
toneladas, hecho atribuible en parte al mayor
incremento de ventas en el mercado interno.
Luego de ello, las exportaciornes volvieron a
crecer en 1577 alcanzando un volimen de

51,6837 toneladas. Ver cuadro 2.1.2.3.1.
Oemanda de fibras:

El cuadro 2.1.2.4.1. que surge sobrs la base
del cuadro 2.1.2.4.2., establece los consumos
aparentes de pastas celulbfisicas desde 15828 a

1577.

Frente a la produccidn de papeles, =1 consumo
histOrico de pastas celulbsicas, ha estado en
un nivel del 56%, por lo cual, y suponiendo
ung relacidtn de 1 Kg. de fibra por Kg. de pa-
pel, la diferencia del 44% se atribuye al uso
de recortes de papel generados, en su casi to-

talidad, en el mercado interno.

La produccidn naciongl de pastas celulbHsicas
cubre normalmente el 38%- de la demanda de fi-
bras, & la cuzl, si se adicionan los abasteci-
mientos de recertes, da un total de recursos
fibrosos de origen local del 825 de los regue-

rimientos.



2.1.2.5.

esta tendencia se mantiene casi en 1os mismos
porcentajes durante los Gltimes sfios,siendo

para 1877 la siguicnte proporcisn:

Pastas iimportadas 75187 12.:
Pastas nacionales 320.784 a5k
Total de pastas 400.571 50;%
Recortes 273.117 aQ’;

Totel demands de fibras &74.083  102°

Demandz de papeles y cartones:

El consumo de papezles y cartones surge de las
Cuadras 2.1.2.1.2. y 2.1.2.2.2. y se indica
en el cuadro 2.1.2.4.2. para papel digrio,
imprenta y escribir y los demds papeles y car-

tones.

Como puede observarse, los consumas aparentes
alcanzarcn un maximo de 5§91.003 toneladas en

1874, para dscrecer en 1975 en que alcanzaron
las 556.891 toneladas. En 1976 este decreci-
miento se acentub adn més, llegando a 845,267
toneladas, para recuperarse en 1571 en gue se

alcanzd un consumo de 939.984 Ton.

Este decaimiento se debe fundamentalmente al
decrecimiento en el rubro papel para diarios,
hecho que, como ya dijimos, es atribuible a la
reducciftn del tiraje y el nimero de paginas ope

radas en las empresas peripndisticas.



£1 consuma aparente del papel para diarios se
satisfizo hasta el afio 1573 integramente, por
importaciones, siendo la tass de crecimiento,
en el perficdo 1938-1974, del 3,4 anusl acumu—
lativo. En el afo 1975, con la puesta en mar-
cha de Papel Prensa S.A., las importaciones
iran seguremente disminuyendo en forma sensi-
ble y gradual en la medidz en que dicha empre-—
sa vaya alcanzando su nivel de capacidad tebri

ca, estimada en 10%.000 Ton/afo.

En el rubro papeles para escribir e imprimir,
el consumo aparente fué creciendo hasta el ado
1574 en gque alcanz6 a 170.94% tonsladas, para
decrecer en 1975, en gue se registrf un consu-
mo de 162.297 toneladas y en 1976 gue alcanz6
a 158.215 taneladas, recuperandose en 1577 que

registrd un vollmen de 184.595 toneladas.

En el rubro otros papeles y cartones,_el cansu-—
mo aparente fué creciendo en forma paulatina to
dos los ahos, registrandose en 1575 el ﬁéximo,
que fug de £45.755% toneladas. Como en los res-
tantes rubros, en 1976 se acentud la declinacidn
alcanzando a registrar £75.242 toneladas, recupe

randose en 1577 que registrd 631.992 toneladas.

l.a tasa histbrica de crecimiento en papeles de
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2.1.2.6.

imprente y escribir en el pericdo considerado,
que fué de 5,35 y en otros mapeles y cartones

del 7,7%.

El crecimiento de consuma en ambos rubros fué
atendido casi en su totalidad por la produccibn

nacional, gue satisface el 96% de esos consumos.
Demanda futura de papeles y cartones:

La futura demanda para gl afc 1520, desagrega-
da en los rubros papel para diarios, imprenta

y escribir y otres gpapeles y cartones, se ha cal
culado sobre la base de la correlacidn existente

con &} ingreso.

La determinacitn de las elasticidades surgen de
las siguientes expresiones establecidas por
CEPARP/FAD en 1966, utilizando el métado de la

seccibn transversal:

Fapel para diarios: £ = 3,73070-0,85232 log x
Imprenta vy escribir: E = 1,88200-0,12588 log x
Otros papeles y cartones: £ = 2,81448-0,47778 log x
donde x es el P.B.I, per cépita espresado en dbla-

res.

£1 ingreso medio del perioda 1873/80 considerads

en la prayeccidn, resulta de USS 1.8%5 per capita.

Este ingresa por bhabitante responde a un supuesta
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de crecimiento glabal del P.2.I1. del 7,35 pare

el periodo consideradsc.

Sobre laz hase del tramo des ingress considerado
de LS 1.855, ias elasticidades resultantes de

cada rubro son:

Para diarios: 0,54

h

Imprenta y escripir: 1,4

Otros papeles y cartones: 1,23

Aplicadas estas elasticidades a las supuestos de
crecimiento global y considerandc un incremento
de poblacién del 1,5% anual, las tasas de creci-
miento anual resultante para el periodo proyecta-

do son las siguientes:

Para diarios: 7,14
Imprenta y escribir: 10,25

Utros papeles y cartones: O

El cuadro siguiente detalla los valores de pro-

yeccliones de la demanda aobtenidos:




(en toneladas)

Fapeles Papeles para Otros
ARG para diarios Imprenta y escribir|Papeles y cartones Total
Tasa Tasa Tasa
1978 Base 200.000 Base 210.000 Base 700.000 | 1.100.000
1979 7,14 214.000 10,3 231.600 5,0 763.000 | 1.208.600
1580 7,14 229.000 10,3 255.500 9,0 831.600 | 1.316.100
1581 7,14 245,000 10,3 281.800 2,0 906.000 | 1.432.800
1982 7,14 262.500 Ho.w 310.800 5,0 547.500 | 1.560.800

e e

—— e



2.1.2.7.

Demanda de pastas celulisicas:

Para la determinacifn de la demanda de pastas
para el afio 1582 considerado, se ha estimado el
desarrollo probable del sector papel, ya gue se
trata de un insumo del mismo, teniendo en cuen-
ta los proyesctos aprobados y en cursc de amplia-
cidn, qﬁe posibilitayén el aumento de la capaci-

dad inmstaleads.

De gcuerdo a ello, la situacidn a 15982 seria la

siguiente:

Capacidad instalada de papeles y cartones en

1578 1.060.000 Ton/afo
Aumentos previstos hasta 1982: 123.700 Ton/afio
Capacidad instalada a 1982: 1.183.700 Ton/afio

La demanda de papeles calculada para dicho afio al

canza a 1.560.000 Toneladas.

De acuerdo z ello, esta demanda no podra ser to-
talmente satisfecha por los actuales eguipamien-—

tos més las obras en curSo.

Teniendo en cuenta lo expresado, se detemina a
continuacibn las necesidades de pastas celulbsi-

cas para la capacidad instalada a 1982.

Para ello se supone que en la formulacidn de los
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empastes se utiliza un S5 de pastas y un 44%
de recartes, s=lvo en el caso del papel para

diarios en que se utiliza un 100% de pastas.

De esta forma, los requerimientos de materia
prima para satisfacer las 1.183.000 taneladas
de produccidn previstas para 1952 serén en pas
te celulbsica de £662.480 toneladas, de las cua-—
les deberén destinarse para papel de diariocs
105.000 tonelades y 557.480 toneladas para los

restantes tipos de papeles y cartones.

La diferencia, es decir 520.520 toneladas, se

cubrirarn con recortes.

Fara cubrir estas necesidades de pastas, se
cuenta con la capacidad instalda gue, como vimos,
era de 459.000 tomeladas y los prayectos en cur-
sa de las mismas empresas sefaladas para papel,

que suman alrededor de 111.100 toneladas.

Ello obliga a suponer gue las necesidades previs
tas de pastas celulfsicas para 1980 estarian cu-
biertas, pero debe tenerse =n cuenta que las ca-
pacidades asignadas surgen de las declaraciones
formuladas por las empresas. E&En la practica, en
razbn de no existir un aprovechamientoc racional
de esa capacidad, los volOmenes producidos son
bastante inferiores a la misma, por lo cual se.tg

man como capacidad real, la produccifn de pastas

TP —




del afo 1977, gue es el méxima alcanzadc hasta
hasta la fecha y que es de 320.784 toneladas,

a la cual se suman las producciones de los pro
yectos en curso conocidos, surgiendo el siguien

te panorama:

Reguerimiento de pastas: 662.480 Ton.
Produccifin 1977: 320.784 "
Ampliaciones a 1582; 1z3.700 "
Disponibilidad en 1882: 544.484 "
Deficit: 117.956

Sobre la base del dé&ficit de 117.995 toneladas,
estimadas, se calcula a continuacifn la demanda
probable de pastas celulfsicas, por tipos, a

1582.

El consumo total aparente del afio 1977 fué de
400.974 toneladas. De este total, 31.081 tone-
ladas fueron de pastas mecénicas y el resto, o
segan 365.890 toneladas, de quimicas y semiquimi

cas.

La relacifn del consuma histopico entre estos
dos tipos de pastas es del 30% para las semiqui
micas y del 70} para las pastas gquimicas, de mao
do gue se supone qué esta relacidn se mantiene

igual en los proximos afios, para el déficit de

. ——— e —t e e




117.996 toneladas, seria de 34.100 toneladas pa-
ra pastas semiguimicas y el resto de pastas qui-

micas, fundamentalmente da fibras largas.

En raztm del tipo de madera disponible, lenga,
gspecie que presenta las caracteristicas de fi-
bra corta, es forzoso pensar en la fabricacitn

de pastas semiguimicas que, de acuerdo a los ana-
lisis efectuwados por.CICELPA, pocrian ser empleag
das en tipos de papeles gue no exigen grandes re
guerimientos de resistencia, como papeles onda
para corrugar y mezcladas con un oorcentaje de
fibra larga en otros tipos de superior calidad,

tal como el liner para corrugadso.

Oentro de este parorama, y de acuerdo con lo de-
terminado, tampoco puede pensarse en la instale-
ciftn de una planta con capacidad superior a las

100 Ton/dfa, gue en la practica implica disponer

de aproximadamente 27.000 Ton/afia.

Una capacidad superior a ésta tendria sin duda
dificultades en la colocacifn del producta, que

tiene sus limitaciones por el tipo de fibra.

Tampoco puede pensarse en la exportscifn, pués
la escasez de pastas celulfsicas en el mundo esté
centrada en las pastas de fibra larga, fenfmeno

gue tambien se da en nusstro pais.



Por elle estimamos como mas conveniente, cen-
trar el estudio en una planta de 100/Taon/dia
de pastaes semiquimicas utilizando, de acuerdo
a las conclusiones del estudio de CICELFPA, el
proceso el sulfito neutro (NSSC), ya que este
método =5 el gue presentd los mejores resultaf

dos en los anélisis efectuados.



SR ¥

2.1.2.1.1. PFroduccifn de pastas celulbsicas para papel.
Toneladas
- ‘ . Quimicas vy
Afio ‘ Mecanicas semiquimicas TOTAL
1958 ; 18.2311 50.377 78.668
1959 16.700 69.499 86.159
1960 j 18.356 54.866 73.262
l 1961 | 17.264 71.552 £5.216
| 1ser 18.815 68.625 87.442
L 1oen | 24.623 74665 o5 . 285
| 156c 23.381 99.540 122.521
| 1sss 23.837 125.799 15G.635
1566 15.576 127 .857 147.873
1557 20.5687 89.313 109.500
1568 22.381 119.712 142.083
1969 23.334 134.615 157.949
1970 27.945 169.992 196.938
1971 31.652 158.599 230.651
1972 41.051 227.287 268.338
1573 34.270 226 .658 263.028
1574 33.362 258.289 291.651
1975 27.770 278.021 305.751
1976 33.541 234,065 267.510
1977 29.022 251.762 320.784
1578 * 17.000 174.000 151.000

# {8 meses)

I mere A ek 4 . roarem mmmmm— =



2.1.2.1.2. Produccitn de papeles y cartones

Toneladas

Papeles Otros papeles
Ao para imprenta y Caitones TOTAL
diarios escribir

1958 11.500 71.022 274.08% 356.611
1555 12.000 71.283 " 261.271 344.554
1960 ©.300 61.65% 215.873 220.832
1561 S.300 77.185 286,487 372.52€
1462 12.500 76.186 276.307 354,553
1563 22.070 £9.370 249.845 341.288
1864 8.163 83.513 353.046 444,722
1985 4.403 101.376 417 .649 523.434
1986 2.602 111.327 412 .063 525.952
1267 3.235 90.438 377.931 471,685
1968 4,052 104,527 422.453 531.072
1569 1.826 108.500 474.545 585.675
1570 3.167 122.711 517.565 643.443
1571 2.612 131.480 583.011 717.103
1972 3.372 121.883 622.563 747 .818
1973 5.472 150.864 6l8.522 774.858
1974 100 177.673 639.487 817.2580
1975 e 148.558 636.411 785.359
1976 3.018 159,358 565.104 731.480
1577 15.046 173.850 61%.561 803.857
1978 * B.000 83.000 313.000 405.000

# {7 meses)



2.1.2.2.1. Importaciones de pastas celulésicas para papel:

Toneladas

Afa Mecéhicas Si:izjgjiczs TOTAL
1958 —— — 126.757
1955 - — 112.685
1960 -— _—— 86.221
1551 —_— - 141.174
1g82 —— —_— 103.045
1553 - —— 597.443
1964 _ —_ 149,121
1965 - —_— 170.177
1566 16.711 ld5.318 162 .029
1857 5.705 119.948 115.653
1968 7.547 145.765 154,312
15959 8.300 143.723 152.023
1570 S.189 152.757 161.935
1871 7.665 153.625 161.254
1572 3.520 123.450 132.970
1973 1.482 167.113 155.595
1974 484 157.755 158.243
1575 3.682 145.070 151.752
1976 892 103.743 105.640
1577 2.05%8 | 78.128 80.187
1978 # 600 38,137 38.737

* {6 mesas)
Nota: Hasta el afio 1585, 1nclu51ve, Se carece de discriminacifn sobre

T e e e
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'2.1.2.2.2. Importaciones de papeles y cartones,

Taneladas

Papeles Gtros papeles
Ao Parza Imprenta vy Y TOtal
Diarios .éscribir cartanes

1955 150,877 7.470 7.5310 175.807
1559 127.251 5.062 5.313 138.565
1850 161.732 5.027 4,359 171.113
1551 213.706 17.853 2.810 241.36%
1552 135.172 10.171 8.153 153.501
1963 135.862 8.76% 5.874 151.505
1564 165.088 &.569 7.266 181.923
1585 220.064 9.565 6.846 235.47%
1965 236.992 14,130 9.755 260.877
1357 20s.607 12.526 S.122 227 .8655
1968 244.915 11.723 12.043 268.631
1549 299.711 14.650 14.445 328.845
1970 274.275 19.315 17.437 311.527
1571 220.043 17.094 14,169 251.3086
1972 181.553 25.168 14.428 221,147
1973 187.424 20.472 13.131 221.027
1574 202.518 16.230 14,113 232.861
1975 148.835 14.401 11.329 174.565
1976 109.972 5.419 2,356 124.787
1977 1£9.838 10.835 12.031 182.674
1978 = 69.303 8.350 9.766 87.419

# (6 meses)




-2.1.2.3.1. Exportaciones de papeles y cartones.

Toneladas

Fapeles Otros papeles
Aric Parea Imprenta vy 4 TOTAL
diarios escribir cartones
1238 367 1 2 370
1855 - 11 G 20
1650 - £5 89 144
1561 197 2 as 143
1552 G2 3 35 100
1563 37 15 79 473
1564 160 27 155 .346
1565 5 41 108 154
1955 = 10 584 594
1567 171 19 554 744
1568 165 2.589 2.439 5.193
1589 358 7.723 1.835 9.920
1570 122 4.242 1.849 5.213
1571 158 4,082 3.458 7.656
1972 153 6.267 4,844 11.274
1973 233 11.695 15.513 31.446
1974 13 22.958 36.147 59.118
1975 - 1.0G62 1.581 3.073
1976 161 6;552 3.258 g.581
1977 520 20.9594 30.023 51.837
1578 * - 10.186 22.319 32.459

#* (7 meses)
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2.1.2.4.1. Consumos aparentes de pastas celulfsicas para papel. .

Toneladeass

Afio Mecénicas 82§i$$§2icis Total
1oe8 - - 205.44%
1955 - - 193.884
1550 - - 152.483
1951 - - 2230.3290
1982 - - 150.420
1963 - - 155.737
1554 - - 272,042
1955 - - 320.813
1566 36.637 273.215 309.902
1857 25.252 200.261 229.253
1983 23,923 266.477 295.405
1865 31.634 278.333 30%.972
1970 37.115 321.759 358.874
1571 39.317 352.628 391.945
1572 44.571 356.737 401.308
1973 35.852 ' - 395.771 431.623
1974 33.846 416.048 445 .854
1975 31.452 426.091 457.543
1976 34.433 342.817 377.250
1577 31.081 369.850 400.575

Mota: Hasta el afo 1985, inclusive, no se han desagregado los con-
sumos porque se carece de discriminacibn sobre los tipos de
pastas importadas.
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4.2, Censumos aparentes de papeles y cartones.
Toneladas
i
Papeles Ctros papeles
Afo v TCTAL
- para Impren'f:a. cartones
diarios 'y escribir
1554 171.260 78.491 281.597 532.045
1353 132.251 77.334 2685 .875 433.200
1250 171.032 65.631 224.143 asl .806
1261 . 222.89¢% $5.010 296.238 £514.147
1552 147.510 86.354 284.420 218.3%4
1953 153.253 78.124 255.643 492 .320
1964 173.091 53.0858 360.153 625,255
1588 224.458 110.900 424,387 755.755
15556 235.554 125.447 421,234 786.275
1967 208.675 103.392 386.45Y 533 .555
1568 248.802 113.661 4a32.097 794.560
1259 301.17% 115.857 487 .555 204.601
1570 277.320 135.284 533.153 548.757
1571 222.493 144,452 593.722 960.713
1972 184.762 140.784 632.145 §57.691
1573 192.658 155.641 £12.140 564. 435
1974 202.605 170.945 617.483 851.003
1975 143,835 162.297 645.759 Sh6.891
1976 112.830 158.215 575.242 846.287
1977 174.884 184.695 631.992 935.584




3. PROCESC DE INDUSTAIALIZ ACICK

3.1. Produccibén de pulpa de madera.

3.1.

1.

Descripcidn del proceso {pare 100 Ton/dia).

Lz abtencién de pastas celulbsicas por el método semigui-
mico continuo al sulfito neutro, a partir de madera de len
ga, se realiza, en sus diversas etepas, de la siguiente ma

nera.

- La materia prima llega a la planta por medio de camiones
de transporte, donde se pesan y se estiban en el pargue

de troncos.

- Desde &l1lli, y mediante elementos de transporte provistos
con grias especiales, se llevan al pesaje de troncos y
luego a la descortezadora, gue elimina toda la corteza en
caso de gue la madera sez provistz con corteze, como pssa

previo al chipeado.

~ Tanto los troncos que entran =n la chipera, coemo los qgue
permanecen estibados en las pilas, son sometidos peribdi
camente a8 la accidn del agua, para regular de =2lgunz ma-
nera la pérdida de humedad o el sndurecimiento de la ma-

dera.

— Posteriormente a ello, los chips cue salen de la chipera
por medio de wn ciclbn, descargen en una cinta transpor—
tadora gue los vuelca en una zeranda clasificadora del

tipo vibratorio.

- Los chips aceptados por el clasificador san enviados a un

PPV .

L L T Y




v

alimentcdor componente del sistema neumatico gque impul-
sa la corriente de chips g un cicl6n, y por medio de
éste, & un silo de chins, de cemento srmado, donde san

almacenados para le produccidn contfnua.

El =ilo de chips pcsee en gl fondo un transportadsr he-
liceidal de velocided variable, el cuzl efectCa la des-
carga de los mismos de acuerdo con las necesidades del
pProcesa. Los chips zsf descargados, cazen, por medio de
una tolva, a una balanza contfnua electrbnica que descar
ga en el equipo lavador que conjuntamente con la zarands

vibratorie forman el acondicionador de chips.

Por otra parte, del elimentador de chips, una parte de
estos se envia a lz pila de chips, por medioc de otro ci-
clén, y de ésta, de reguerirlo la alimentacién continusz,
se envian al alimentador y soplador neumé&tica a la entra-
da de la alimentacifn del digestor continuo, mediante otro

sistema neumético de retorno.

Previo & la digestidn, los chips son tratcdos antes en el
pre-impregnador y luego introducidos al digestor mediante
una valwula continua de admisiéﬁ. En el digesstor se pro-
duze el otague guimico de la madera por medio de los reac-—

tores asdecuadaos al efecto.

Los chips ya tretados en la coccibn, descargan por medio
de una valwula rotativa, a une cémara de fonde vivo vy,

par medio de un sistema de transporte helicoidal combina-—
do, alimenta a una prensa continua denominada "pressafi-

ner', gue le extrae el exceso de licor de la coccibn.
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3.1.2.

— Los chips presados ravienen gl tornillo de conduccién
erincipal y son conducidos al desfibraedor refinador

primaoric a doble disco, gue los reduce a pulne.

- Esta pulpa cae a una pilets, desde donde, por medio de
una bomba, se alimenta zl refinador secundario "pump
through”, gue le da el terminado desde el punto de vis-—

ta del trabajc scobre las fibras.

- La pulpa refinadn es sometida &8 una desuracisn con ecui-
= -

pos centriclearers (depuradores centrifugos) .

- La pulpa asf refinada, se2 somete luego a una depuracifn
pesterior en un depurador presurizado y luego es envia-

dz o un equipo lavedor espasador gque adecla le pastco.

- 0e allfl se enviz a una pileta de pasts refinade y poste-—
riormente, previo el paso por otre beteria de centri-
clecners, es enviada a un filtro lavador y luego e la se
cadora Kamyr gue reduce el contenido de egus hasta un 505
enviédndose la hojs de celuloSz formada a une cortadora pa
ra transformarla en 'hojas y de alli a la prensa gue la re

duce a fardos para su envis sl luger de destino.
Criterio utilizado para la eleccibn de tecnologia.

Lz obtencibn de pulpa seniquimica es un proceso de mdltiples
etapas, gue comorende el tratamiento gufimico de las astillas
de madera de unidtn lignoceluwlfsica, seguido por una refina-—

cibn mecénica para completor la separacitn de las fibras.

Con este principio como base, se han desarrollado una serie

de métodos, de los gue sobresalen dos, por su aptitud en la

e




obtencidn dz paneles onde y liners: el procedimiento &

la soda fria y el procedimiento al sulfito nesutro (M.S.5.C.)

El primerd de ellos constituye umo de los dltimos mé&todaos
desarrollados en el mundo con el objete de incrementzr ren-
dimientos convencionales de las pulpes semiguimices, y los
resultados fueron la aobterncifn de unez pasta con las siguien

tes cerccteristicas:

Tigo de madera utilizada . modere de fibrz corto

Aesistenciz al reventamiento ccentable

Sesistenciz a2l rasgado —_

ABlmncures pobr=

VolGmen especifico buzno

Coacidad . buen=

Rigidez nobre, con variaclones
Elangueabilidad con perbxida, exelente
Rendimientao por scbre el 85%

Los resultados obtenidos indicaron gue el producto poselan,
por sus canstantes fisicas, m8s de pasta mecénica gue de
quimica, por lo gue resultaba especialmente apto parea la
fabricacidn de papel para diario, higiénicc y papeles de

aislacibn.

Su intento de aplicacifn a la fabricecibn de papeles para
liner y pare onde oresenta, como contrapartida =1 alto re-
ventamiento conveniente, una fluctuacibn en sus canstantes
de resistencia que hacen dificultosa la obtencibn de un pro

ducto homaogénea.



"

Desde el punto de vista fisico-quimico de las secuencics
de las reacciores del praceso, se encuentra la explicacibn
en la poca selectividad del atacue cue efectla la soda cals
tica, la cual rosccionz atascando ligninss, hemiceluloses,

carbohidratos, etc., sin seguir unz ley constante.

Pecisamente, y analizando los fundamentos del pulpado de =21-
toc rendimients, se encontrf gue les "hemicelulosas" perdidas
en el proceso d2l pulpado convencionzl son capaces de mejorar
el desarrcllo de la resistenciz de lzs pulpas vusadas pare va

rios tipos de papeles.

En efectc, no solamente puede la presencia de hemicelulosas
ser beneficiosa, sino gue también ciertas porciones de la
lignina contribuyen, segln se cree, al flujo plasticc en pro

ductos moldeados y cartbn corrugado.

For otra parte, el consumo de potencia por tonelada/dia es
altc comparado con los demds procescs de obtencifn de pulpa

semiquimica.

Por esp se penst en un procedimiento que obviara les contra
indicaciones del m&todo a le soda fria, encontréndose como
el mis satisfactorio, adecusdo a rnuestro medio, el método al

sulfito nesutro.

La justificacidn fisico-guimica de la eleccifin se basa en que
el sulfito neutro es el mejor reactivo para obtener pastas
semiguimicas, debido a la mayor solubilidad selectiva de las

ligninas.

o m———

e




Ademés, las hemicelulssas rmo son atacadas y extrafdas en

la medida del proceso clcalino o la soda Fric.

Es asi gque Casey ofirmz que "el egente mAs setisfactorio
pora lo abtencidn de pulpas semiguimiccs es una solucifn
de sulfito gques cantenga suficiente canticad de agents

"buffer" para neuvtrzlizer los Acidos orgénicos gue se For-

man cuanda la madera &s calentada a 120° 5 mas".

£l cgente "bhuffer" es necesario para prevenir la corrssifn
de los eguipos, para sumentar el rendimientc de la pulpa y
para reducir el tiempo de digestitn, ademfs de impedir la

pracipitacitn de lignings disuesltas sobre la fibra.

Conmsiderande las cualidades sobresalientes de las pulpas
por el procedimiento zl sulfito meutro, se han obtenido pas

tas de ins siguientes cargcteristizas:

Tipo de madera utilizable cualguieres
Resistencia al reventaniento exelente
Resistencia zl rasgado aceptable
Elancura aceptable
Voltmen especifico pobre
Opacidad pobre
Rigidez excelente
Elangueabilidad buena
Rendimiento 78 ~ 85%

Toda ello indica el altc grado de adaptabilidad de estas pul

pas & la fabricacifn de papeles para corrugado.



En efecto, es precisamente en sste campa donde mayor es el

empleo de estas pulnas.

Para papeles para corrugado, los factores de resistencia

m&s impcrtantes son la rigidez v el reventamiento. Otrs

6}

de las principales exigencias =s la "corrugabilidad", iz
cuzl reguiere un nlmero de factores combinados, tzles co-
mo resistencia & la traccibn, rasgado, densidad, permeabi-

lidad y nuevamente rigidez.

Precisamente el anflisis de las cualidades de estas nulpgs,
indica gue la rigidez, como cuzlidad constante, es sooresa

liente en las pastas 21 sulfits neutro.

Desde el punto de viste de la potencia consumida, MP/Ton/dia,
2l consumo es menor que en el proceso a la sode fria, siendo
gste otro factor a favor del empleo del procedimi=znto al sul

fito neutrc.

Por otra parte el método M.5.5.C., en comparacidn con otros
. sistemas, desde el punto de vista del costo, rendimiento de

lz maders y caracteristicas fisicas, presentaz las siguientes

ventajas: ‘
Caracteristicas NSSC |Soda friz|Krafi| Sulfitd :
Costo de la pasta obtenids| iediano bejo |alto | alto i
Costo de la instalecifn Bajo bajo |alto | alto
Sendimiento de % de madera| 75% §0-90} |45 45% @
Rigidez Jduena mala alte alta :
hullen Buena mala buenz | buena

Inercia Buena mala buens | buena




3.1.3.

La Gnica carecteristica fisica oue podris ser mejoradz 2s
gue cuandc se emplean pastas de fibras costas, la resisten

cim al reventcmiento es elgo bzjz, 1o qus sg mejora emplecn

do en los empastes pecguefias cantidades de fikra larga.

stee semiguimicszs de made-

4]

€n definitiva, creemos gue les p
ra de lenge, obtenidas por el método gl sulfito neutro, pa-
dran ser colocadas en el mercado, preferentemente el de lgo

zona de influercic del VYalle del R{o Negra, para la febrice
cifn de papel onda. Le misma pasta, con mezcla de un deter
minado porcentaje de pesta de Tibre larga, pusde ser utili-
zeda para la fabricacitn de papel liner, lo cusl implice dig
poner de cmbos tines de pcoeles pars le eleborscibn de ccjas
de cartbrn corrugado a utilizarse en el envasavsiento de pro-

ductos alimenticios, en particular el de frutes.

Flow-Sheet. Ver adjunto.
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3.1.4., Costo de una plante pare la produccibn de pesta para papel

~

nor gl método &.5.5.0.
Capacidad 100 Ton/diaz {270 dias/afio)

3.1.4.1.  Preparacibn madera:

Eguinoe Imnortados hacionzles
uzs &

Descortezadara £5.000

Chipera "91.000

Zarands 75.000

Sopladores y alimenta
dores del sistemes neu

matico 130.000

Afilado de cuchillss

(chipera) 2£.000

Sistema neum&tico 200 .000. 4609
Resto global 500.000.000

3.1.4.2. Digestidn:

Pre-impregnadcr 71.500
V&lvulas rotativas del

digestor 155.000
Digestor continuo ! y

D 338.000
Instrumentacién 104.000
Prensa. lavadorz pre-

ssafiner 110.500
[efinador doble dis-

co 1° etapa 234.000
Transportadores y live

bottom bin 234.000
Aefinador pump through 51.000

Sub-Total 1.728.000 00.000.000



3.1.4.4.

3.1.4.5.

3.1.4.6.

- e s R pwr p———— e

ULE =
Anterior 1.728.002 700.020.,000

Depuracibn, lecvado y secado:
Depurador presurizado 78 .000
Depuradores ciclbnicos £2.000
Filtro lavador 481,000
Secadora 754,002
Cortazdorz v orensa 25,000

Parcizl importads 3.345.002
Flete, seguro y transpcrte:
4% sobre valor FOB 1.412.400

Utros:

2 calderas de 12.500 Kg/hr c/c

Silo, piletas, bombas, agita-
dores, motores

Transfarmacitn de energia

Obras civiles

=

500.000.000

.100.000.000

500,000.000

.500.000.0030

lontajes 5.000,000.000
Total nacional $.200.000.000
Planta para la produccidn del sulfita:
Precio total 455,000
TOTAL 5.422.,200 ©.200.000.000




3.1
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Personal necesario:

Categoric Ca
biagquinista de patio ... . o oo oL e N
Ayudantes ... e e .
Relevaos ....... e e e e e e e e .
Pesazje y descortezado ................. e e e .
sagquinista de chipera ....... ... ..., . . ... e ..
Ayudantes ... .. . e e e e .
HELEVOS it i e e e e e e .
Zaranda y movimiento chips ... ... . e e e e,
Prepareocibn de reactivo ..o ... e e e e e e e
Vaguinista digestor/refinador v e
Ayudantes ... e e e
Selaves L.l e e e e e e e e .
Lavado de pasta y depuracidn ... oo 00 .. .
Azlevos ..., e e e e,
Maguinista maguina secadora .............. e ..
Fyudantes ... .. ... o L e e e
Cortadore ... ... .. . e e e e
Prensa y enfardads ... ... oo oo e . .
Ayudantes ........... e e e e e .
Foguistas ......... e e e C e
Ayvudantes ........... .. ... .. ... .. e . P

liecénicos de mentenimiento

Capataz de mantenimiento

Supervisor de mantenimiento
Empleados de deplsito .....

Porteros ............. -
Capataz general ............
Técnicaos guimicos ...........

Supervisores de caldera .......

...... . L
+ [T PR D L I R

P e s . e e e . =
........... L
P T R e e e e e
........... e a s e e om . .
- ‘. P PR

. .. 4 o . PR . .

TOTAL vweeninnnen
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Servicios

Energin eléctrice

350 Kw hr/Ton pulpa x 100 Ton/dia x 270 dias/zfc = 9.450.000 Kw hr/zds

Vapor

2 Ton/Ton papel x 100 Ton/dia = 9 Ton/hr

22 hr/qia
Aguga
80 m3/Ton de pulpa x 100 Ton/dia = 8.000 m3/dis
Insumos
Carbonato de sodio
135 Kg/Ton de pulpa x 100 Ton/dfa x 270 dias/cfio = 3.672.000 Kg/afio
Azufre

28 Kg/Ton de pulpa x 100 Ton/dia x 270 dias/sfic = 755.000 Kg/afio
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. 2 8 FEB 1979

Scnor

Ina. Cufm. - Alvaro IRIBARFIN
Paseo (oldn 221 - Piso 82 - Of. 8°
1399 BUENDS ALNES

Fn respuesta a su nota de fecha 2 de febrero, por la gque solicits
informacidn sobre disponibilidad de madera apta para abastecer industrias
de pancles aglomerados y pastas celulsicas on el Territorio “acional de 1Ia
Tierra del Tego, se informa le siguiente:

12- los estudios y reconocinientos forestales efectuades hasta 1a fecha, ner-
miton estimar la existencia de wna swerficie hescesa de aproxivado -
te 100.000 hectéreas, compucsta por 200.800 has. de hosques producti-
vos de ''lenga' (Miothofagus purilio) y 200.000 hias. de rasas ledosas de
'Hire' (Nothofagus antarctical.-

2°. [os inventarios realizados hasta la fecha cubren wna superficie de 53.000
has. de bosques productivos de ''lenga', y sus resultados pemmiten deter-
minar wia existencia promedio por hectdrea para masas virgenes de:

55 m3 de madera aserrable.
225 m3 de madera astillable (aglomerados, celulosa).
3% {a existencia promedio de nadera 'astillable'' en las masas boscesas de

vsire’ puede ser estimada en 60 m3 por hectérea. -

42- 1a superficie de 33.000 has. de "lenga' que hen sido anrovechadas hasta
1a fecha para extracidn de rollizos aserrables, acusa una existencia
promedio de 196 m3 por hectarea de madera "astillable', constitufda per
ejerplares sin porte maderable, malformados y parcialmente enfermas, clc.

52- Fn los planos que se acompafia figuran las localizaciones de las &rcas
estudiadas y aprovechadas para destino de aserrado, asi camo la distri-
bucifn aproximada de las superficies boscosas dentro del Territorio.-

62- la aplicacién de corta por 'tala rasa'’ en franjas altemadas, ¢ na -
practica silvicola que perite la receneracién del bosque do "lenpal,
estimindose que el tumo de aprovechamiente co destino a ceinloesa o
aglomerado serd de wos 40 afos, con raleos o cntresacas zeriddicas a
partir del 20° afio de la tala rasa.-

°. ja industrializacida de la madera aserrable origina actnalmente un voll-

men de residuos en los ascrraderos identificadoes en el plano adjpnto,

de aproximadamente 20.000 m3 anuales bajo la fomma de costancros, des -

puntes, recortes. - '
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82- El an rovncha.mmto con destino a aserrade determina que los cjemplares
afcctados a tal {in originen en los lugares de corta wn volimen de 1a-
teria prima no apto para dicha industria, constituldo especialmente -
POT Tamazones, fustes torcidos, despmtes de rollizos, etc., estimin-
dose su magnitud actual en 25.000 m3 anuales.-

/\I Sin otro particular saluda a lUid. muy atentamente.-

\l

]
Ing® Agre.BEWIGNG RAMIRO SAN"’OS
INTES VvNTCJFt‘
INSTITUTO FORESTAL NAC[ONAL



Item 1 - Materia Prima

Funto 1.1.3. - En el punto 1.4. se consignaron 20.000 m3/afio, como madera
proveniente degserraderos de la zona. Se repetird en el informe final como

1.14.

Item 2 - Estudio de Mercado

a) No se sigui6 la secuencia ya gue. la usada aparece m&s racioral para el
tema especifico en lugar de una metodologia general. En el informe final

se ajustarg a ld metodologfa general.

b} Puntos especificos.

2.1.2. Describir los usos y caracteristicas de los bienes a producir.

.Para la fabricacifn de papeles, cartones y cartulinas, se usan
solas o mezcladas ccn otros tipos de pgstas y recortes segln

el producto fingl a elaborar.
2.1.3. Destino de los productos.
2.1.3.1. No es-un producto de consumo final.

2.1.3.2. Es un bien -intermedio que resulta ser la materia prima

fundamentzsl para la fabricacibn ge papel.
2.1.4., Bienes caompetitivoes.
ﬁo hay-
2.2. Mercados previstos.
2.2.1. Interno.‘

Todos los productores de papel son potenciales clientes y por tanta

el ambito total del pais es zona de mercado. Sin embargo en las

“a
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conclusiones se harén consideraciones especiales en cuanto a este

tema.
2.2.2. Externo-~
No se prevé.
2.3. Analisis del mercado interno.
2.3.1. Delimitacitin del &mbito.

Nacional ya que la determinacifn de la capacidad a instalarse =g
. la resultante de una capacidad insatisfecha y no de un desplaza-
miento de otros productores del mercado interno ¢ de sustitucifn

de importaciones.

2.3.2. inc. b] Principales productores.
(Fuentes: Directorio de Cmpresas Asociadas, Asociacisn

-

Fabricantes de Papel). =

Adamas S.A.I.C.I., San Justo (8s. As.), 22 Ton/dia semiquim.‘y mec.
Celulosa Argentina Cap. Bermudez (S. Fg&)
Puerto Piray (Misiones)
Zarate (Bs. As.) No indice capacidad total.
. Bernal (Bs. As.)

Andino (S. F&)

Celulosa de Coronel Juarez, Cnel. Juarez (8S. As.) 3.000 Ton/afio, semiguim, de
paja.

. Celulosa Jujuy, Ciudedela (8s. As.)}
San Pedro (Bs. As.) 32.000 Ton./afio

Rio Blanco (Jujuy)

Cia. Azucarera del Norte, Estacién la Encantada (Tuc.)5000 Ton/afio semiguim. f.c.

FADECIP, CaPada de Gomez {S. F&) 2.500 Ton/afio, medias y cortas.

P,
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Industria Arg. del Papel, Almafuerte (Cba.), S0 Ton/dia.

Ledesma E.A.A.T.,

Pueblo Ledesma {Jujuy), 33 Ton/afo, quimica de bagazo.

 Massuh, Guilmes (Bs.As.), 25.000 Ton/afio.

Papel Misionero,

Puerto Mineral {Misiones), 3.500 Ton/mes, celulosa Kreft.

Papel Prensa S.A.I.C.F, y M., San Pedro (3s.As.), 84.000 Ton/afio mecénica.

Papelera Kar del Plata $.A.I.C., Mar del Plata (8s.As.), 1.800 Ton/afio mecénmica.

Papelera San Justo

(=

=N}

A.I.F.A.C., San Justo {8s.As.) 10.000 Ton/afic mecénica y/o
semiouimica.

Papelera Teitelman S.A.I.C., Avellaneda (Bs.As.), 5.000 Ton/afo.

Schcolnik, #HorSn {Bs.As.),. 6.000 Ton/afio semiquimica.

Zucanor $.A.1.C.F.e I.A., Ranelah (8s.As.), (no indica capacidad).

inc.

inc.

c)

d)

Principales importadores.

No se registran importaciones significativas en el Oltims

guinquenio de pastas de fibra corta.

' Se registran segln INDEC en 1975 las siguientes importa-

ciones:
47.01.08.01.
Voluman 278 Tan.
valor USS 105.000°
47.01.08.03

Volumen 154 Ton.
Valor U3S 437.000

Principales consumidares.

Se indica a continuacibén lista de miembros de la Asccia-
citn de Fabricantes: de Papel y gue son potenciales com—

pragores.
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Adamas S.A.

Alsina Aosich S.A.
Amorosi Héctor y Cia.
Brendolini, Carlos %iS.Aﬁ
Celulosa Argentina S.A.
Celulosa Jujuy S.A,
Cifive 5.A.

Cono Sur S.8.L.

Denti Ltda. S.A,.

Féb.Arg. de Cartones y
Papeles S.A.

Fabripapel S.A.
_Fibropapel S.A.
Industria Papelera Azulefia S.A.

Industrias CelulfSsicas Regio-
rnales S.A.

Industria Papelera Delta S5.A.
Kantcr S.A.

Ledesma S.A.

Massuh S.A. :

Papgl Prensa S.A.

Papélera Bernal S.A.

Aeropel S.A.

Papelera del Sur S.A.

Ansabo Soc., Encomandita por Acciones

Celcar S.A.

Celulosa de Cnel. Suargz S.A.
Celulosa Moldeada S.A.

Cia. Azucarera del Norte S.A.
Copaca S.A.

El Caciqua S5.A.

Fabrilomaz S.A.

Fana Guimica S.A.

Fiplasto S.A.

Industrias Argentinas del Papel 5.A.

I.P. A. S. A,

Italpapelera S5.A.

La Papelera del Plata S.A.
Marcamar S.A.

Papel Misicnero S.A.
Papelera Berazategui S.A.

Papelera Don Torcuato S.A.

Fapelera
" Papelera
' Papelera
Fanelera
Fapelera
Pa#elera

Fapelera

Entre Ribs S.A.

VHiSQanD Argentina S.A.
Jos& Teddy Magerifios S.A.
Letina S.A.

¥iarotta S.A.

Mosctn S.A.

Pedotti 5.A.

Papelera
Papelera
Panelera

Papelera

E. Rodriguez Canedo S.A.
Hurlingham S.A.
La Hélice G.A.

viar del Plata S.A.

Fapelera Ki

Papelera

Papelera

Paysandd S5.A.

Raffaele S.A.
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Papelera Rio Coronda S.A.

rapelera

Papelera
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Papelera San Isidro S.A.

San Jorge 5.A. Papelefa San Justo S.A.
San Mértin S.A. Papelera San Pedro S.A.
¥
Pepelera San Vicente S.A. Papelera Teitelman S.A.

Papelera

Papeltex Argenina S.A.
Sein y Cia.5.A.

ITeanpapel S5.A.

2.3.3.

2.3.4,

2.3.5.

2.3.6.

Urquiza S5.A.

to 2.1.2.7.

Papelera Wilde S.A.
Scheolnik S.A.
Z-Standard Papelera S5.A.

Viitcel S.A.

Zucamor S.A.

Influencis de la ALALC en el mercado interno.

El producto esté negociada en ALALC con 54 de derechos pers no se

s

registra movimiento significative como puede apreciarse en el sun

to anterior.

En el informe presentado se ha analizado la demenda hasta 1582

(Ver punto 2.1.2.6.) en que se supone que la demanda tendrias un
grado de insatisfacci6n que alcanzard a 117.596 Ton/afio. Ver pun
del informe, la empresa comenzard produciendo s6la

el 307 de la demanda insatisfecha.

En los sucesivos afios la produccifn no se vard perturbads gor cuan
to se incrementard la demanda insatisfecha lo que permitir& nuevas

plantas © el incremento de la que se proyecta.

L a confeccibn de los cuadros nada aporta al tema ni lo clarifica.

Precios del mercadc para los bienes a producir.

£n Cap. Federal 450.00C  $/Ton.

Sistemas actuales de comercializaci6n.
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Directo del productor de pasta al productor de papeles y cartones. ..

2.3.7. Oisposiciones oficiales que rigen

y uscs de los bienes a producir.
No hay.

2.4. Anfilisis del mercado externo.

como se dijo en 2.2.2. no se preve,

la produccién, comercizlizecisn
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6.  ESTUDIO DE KERCADD (Medera aglomerada)

Glll

Bienes a producir.

6.1.1.

Descripcibn de los productos.

6.1.1.1.
6.1.1.2.

6.1.1.3.

Nombre: Tableros de particulas de tres capas.

Dencminacibn corriente: Wadsra aglomarada.

Norwas tecnolbgicas a gue se ajustan los paneles.

6.1.1.3.1.

6.1.1.3.2.

6.1.1.3.3.

6.1.1.3.4.

6.1.1.3.5.

tiedidas: 3,85 m. largo «x 1,83 m. an-

cho; superficie por panel 6,70 m2;-Q§
pesores de 8, 10, 13, 16, 19, 22 ¥

25 mm.

Gredo de humedad: Los panelez salen dz

fabrica estabilizados con un contenido

de humedad pramedio da 10%.

Densided: Varfa segln los tipos y espe-

sores entre 530 y 550 Kg/=3.

Variaciftn dimensioral: Al cabo de 24 nrs.

de inmersibc en sgua, se registra un au-
mento en las medidas Jlongitudinales y
transversales de 0,8% y del 15% respecti-

vamente, en el sentidc del espesor.

Peso propio: Los paneles rasultan livia-
nos en relacidn con su resistencia mecé-
nica y permiten disefar sstructurss eli-

; Lo d
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6.1.1.3.6.

b
. 6.1.1.3.7.

 6.1.1.3.8.

*6.1.1.3.9.

6.1.1.3.10.

geradas con las consiguientes ventajas
econbmicas. El panel de & mm. pesa

6 Kg/m2; el de 19 mm., 10 Kg/m2; el de
22 mm. 12 Kg/m2; el de 235 =m., 14 Kg/m2.
Como por su rigidez son sutonortantes,
las flechas para las luces comunas es-—

tén dentro de lo exigible.

Resistencia a la.flexifn: Es de 185 Kg/omz

a 260 Kg/cm2, segin tipos y espssores. £
panel de 19 mm. gcusa un oromedic de 220
Kg/cm2. Siendo materialess producidos an
serie y bajo continuo control de Tacrica,
los coeficientes de seguridad para el 551— 
cule se reducen a 1/3 de los gue habitual-

mente se aplican a madera coman.

Resistencia a la traccibn: Perpendicular

a la superficie, 4 Kg/cm2; parzlelz a la

superficie 80 Kg/cme.

Resistencia a la extreccidn de clavos:

Perhendicular a las caras, de 28 a 40 Kg.;

‘paralelo a las caras, de 15 a 25 Kg.

‘Resistencia & la extraccidn de tornillios:

ODe 80 a 250 Kg. segin tipos de eépesores

y orientaciones.

Coceficiente de conductibilidad té&rmica:

0,008 Kg.cal/m2/hora/°C.
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6.1.1.3.11. Aislacibn sonora: Los paneles acusan

- -un coeficlente de conductividad sl sc-~
P nido, de un valor 604 inferior al de las
maderas semiduras y un indice de emorti-

guamiento supericr en un’ 5075,
6.1.1.3.12. Nivel tecnolégico.

Se estima que serén similares a 1los re-
sultédos de un ensayo practicedo en los
l.aboratorios del Feres Service de £Z.U.,
en “adison (Wiscosin), realizedo con vi-

rutas de madera de ccihue (1):

MOOULG 8 FOLULE cvivivrenrecrnsensosesnnaneeeae 371 Kg/cm2.
Nodulo de elasticidad en la flexifn .veveevv.... 52,500 Kg/em2.
Resistencia e la tracci6bn perpendicular .vo...... 13,3 ) Kg/em2.

Absorcifn de agua (inmersién durante 24 hrs.}..... 13,6%
Hinchamiento en el sentido del espesor, con
INMErsitn dUTante 28 AIS. " .veeeneennersenenennns 3%

Aesistencia a extraccifn tornillo ..vvvennveee... 234 . Kg.

(1) Fuente: U.S. Forest Service - F.A.Q. (U.N.) Ensayos efectuadas con
coihue de Epuyen - Prov. del Chubut - Argentina, inclufdo en un ass—
tudio del C.F.I.

6.1.2. . Usos. s

.Los tableros de madera aglomerada escuadrados y lijados sa sm-
plean en casi todas las eplicaciones que fundamentalmente re-

quieren maderas aserradas planas de diversas celidades.

ST U
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En particular, podemos enumerar 1los siguientes wsos:.

6.1.2.1.

-

6.1.1.2.

5.1.2.4.

Construcciones

Entrepisos, revestimientos y decoracionss de pére~
des, elemgngos del placard, entablonadoc dz techos,
cielorrasos, estanterias, gaebinetes, puertas comu-
nes, puertas corredizas, postigones, tabigues, pa-
redes intericres, mesadas de cocina, hGases dé pisos
de linoleum, mosaicos de pisos, divisiones funcio-

nales y mcdulares.
Muebleria

Placas para muebles (interiores enchapados), fren-
tes, costados, divisiones, fondos, puertas, estan-
tes, cajones, superficies planas para esaritorias,
guardarropas, arTarios, mesas de noche, respaldo de
espejos, estanterias, marcos de cuadros, bases dg

plastificacifn con polivinilos u otros.
Transporte

Revestimientos en automotores, OGmnibus, Terrocerri-

les, embarcaciones, casas rodantas.
Establecimientos comerciales

tiesas de trabajo en talleres mecénicos, guardarropas

para el personal, cajones transportebles parz el ma-

nejo de materiales de la fébrica, estanterias, vi-

trinas, superficies curvas para mostradores, masss,

-exhibidores.

Py
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6.1.3.

6.1.4.

6.1.2.5. Industrias radioeléstricas y otras

Gabinetes para combinados, televiscres y aparatos
de radio, bases de instrumental, implementos ddmég

ticos, carpinteria casera.
6.1.2.6. Industria del envase

Envases especiales y envases para frutas sara el
mercado interno y externo.
6.1.2.7. Industria de la construccidn

Para encofrados en hormigbn armado, esi comg en vi-
viendas modulares prefabricadas y de diversas super
ficies cubiertas.

Destinoc de los productos

6.1.3.1. Bien de consums fimal: No

- 6.1.3.2, Bien intermedioc: Si. Se trata de un semielaborada.

Sienes compestitivos

Los tebleros de fibra {barbcard) y las maderas terciadas, no
son bienes competitivos, sino complementarics por sus diferen

tes carscteristicas fisicas y tecnolégicas.

T

£l tablero debe ser un sustitutivo de la madera meciza y en
ese sentido, en gran parte debe ser un reemplazante de ls ma-

dera importada.

Pcdria cansiderarse tambien como sustitutivo, el tablero ce
fibra de mediana densidad. Sin embarge tal sustitucifn es re

lativa, ya que el precio de dichos tablercs es sensiblemente
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mayor y unicamente puede .reemplazar al aglomerads cuanda se
necesita gque el aglomerado tenga todas las propiedeades ds

la madera naturel.
Mercados previstos

&.2.1. Interno o

La produccidn dedicada al mercado interno, se consumiréd en

la zona de produccifn.
6.2.2. Externo.

£l flete hece imposib%e la exportacifn de aglomeredo.
An&lisis del mercado interno.

5.3.1. Ambito: Todo el aglomerado se consumiréd en el lugar de pro-

. duccibn.

6.3.2. Cifras de los dltimos afios:
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. 86.3.2.1., Produccitn® nacional

Fuente:

!

ST TR TR T

Produccitn en

ARDS tietros Codbicos
1953 25.365
1964 35.177
1955 43.310
1966 85.403
1967 63.850
1965 50.525
1969 105.422
1970 117.700
1971 135.318
1972 179.442
‘ 1973 181.711
1574 155.8586
1975 212.985
1576 224.812
1977 175.779

IFONA
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6.3.2.2. Principales productores (en 1977).
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{Tucumén)

. ARo Capacidad
ie d Instalad ne de
Ubicacidn CGmanZD, © nstatada Sistema
produccibn m3 Capas
Jauregui {Bs.As.) . 1928 25.000 Prensa<"lates 1
maltiple
Tigre (8s.As.) 1552 80.000 Prensa-Flatos
Waltiple 3
Tigre (ES.As.)} 1982 52.600 Srensa-Flatos 3
taltiple
Tigre {8s.As.) 1962 35.020 Extrusitn 1
Sscaobar {Bs.As.)} 1955 35.000 Prensa-Platos 3
MGltiple
Fighiera {S. F&) 1967 30.000 Prensa-Platos 3
Gltiple
Santa F& (5. F§) 1958 30.000 rensa-P latos 3
Kiltiplie
Campana (Es.As.) 1571 45.000 Prernsa-Flatos 3
‘ Plano
Semuhu {Checo) 1971 30.000 Orensa— latos
¥altiple 3
Villa Guinteros 10.000 —_— -

Fuente: IFONA
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6.3.2.5.

.£.3.2.86.

6.3.2.7.

65.3.2.8.

¢
Cocnsumo per

capita (en Kg-habitante—aﬁo)

1970
1971
1972

1973

1974
1575
1976
1977

Importacidn: No se registran.

exportaciongss:

Las cifras son las siguientes:

Afio

1571
. 1972
1973
1974
1975
1975
1977

Fuente: IFONA

Principales consumidores.

Ton.

e

1

12

169

102

2,97
3,37

4,41

4,41
4,79
5,03

Mo se registran en cifras

significativas.

17.

23.

Resulta imposible confeccionar un listado de

de aglomerado.

empresas consumidaras

Tambien resulta complejo determinar la distribucitn del consumc por

rubros sin embarge una distribucifn posible serfa la siguiente:

. an



&.3.3.

6.3.4.

4

Muebleria Sh
Carpinteria ¢deé obra 151t
Instalsciones comerciales =,

ot

Varios : _ 5

La Licenciada Amelia C, de Rossi del SANADE en un
trabajo presentado en el Tercer Congreso Forestal

Argentino c¢a la siguiente distribucién:

Nuebleria ‘ 70k
Construcciones 20%
Dtros , o 107,

Como se observa ambas valoraciones no tienen dis—
crepancias mayores.

6.3.2.9. (Cifras en voldamen fisico.

Por ser nulas las importaciones e irrelevantss las
exportaciones, el consumo apearente ss gl que se 52

fala como produccidn naﬁional en el cuadrs 2.3.2.1.
Influencia de la ALALEC.

No es significativa ni es espectable gue se produzcan conce-~

siones arancelarias ya que cacsi todos los paises producen

A
-

aglomerados.

Proyeccibn del mercado.

i se analizan los distintos cuadros estadisticos consignados
en el punto 2.2. de este trabajo, se podran observar algunocs

datos llamativos.

La primegra de las abservaciones permite descubrir un sub-con-

suma de aglomerado. Hablar de 4Kg/afio habitante es colocerse
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a distancias siderales no 56lo del Mercado Comén Su

"3

anes
sino de pafses como Australia o Canadd. Wuestro consumo

debiera ser como minimo cuatro veces ese valor.

Aparentemente ello se deberf{a en parte a uma falta de di-
versificacitn de uso, ya gue el 70% de la produccién va a

muebleria.

Esto seria una buena explicacifn a lo que surge de los cua-

dros €.3.2.1. y 6.3.2.3. y 6.3.2.4.

De la comparacgfn de tales cuadros, surge gue las plantas

de la Provincia de Buenos Aires croducen en candiciones ca-

.51 ideales y gue si se considersn las de 3 capas de laz mis—
@& provincia, la situacibn se acerca a una situacién idezi

‘para los productores.

Observese gue en 1977 en plena recesifn de la produccién el
conjunto de productoré%:de 3J capas de la Provincia de Bs. As.
alcanzd a 154.545 m3., lo que representa el 87,92 de la org
duccibn total nacicnal vy el 72,894 de aprovechamiento de plan

A
ta.

En 1978 las cifras fueron 75,12% y 79,22% respectivamente.

De ello se desprende gue la participacifn de las plantes de

1

3 capas de la provincia de Bs. As. no sufren modificacifén sen

sible.

Son las plantas del interior las gque pagan la recesibn, més

adn, la no incrementacidn de la demanda.

Ello se debe evidentemente a la gue venimos sefalando en el
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sentido de la semidireccicnalidad de la oferta a un area

que estd en casl la saturacibn y cuya demnasndz se ha tor-
nado cesi ineléstica par dos razones fundementales. La
primera la retraccién de la demanda e nivel interno y en
segundo lugar, por la incepacidad de lcs industriales muz
bleros para pasar de la situaecitn cuasi ertesenal de sus
plantas a verdaderos emporios industriales -de sroduccién
masiva. No hay una sola empresa en la RepGhlica Argentina
que pueda proveer S00 juegos mensuales (comedar. sala, cor
mitdrio, o mezclas de los tras) cen destino a la exportecifn.
El proceso de sustitucibn de la madera por aglomerado en la
industria del mueble, aparsce como una etapa t=rminada. £
incrementc de la demanda de aglaomerado en dicha industria
seréd el resultado de la capacidad de resclucibn de 155 pro—

blemas estructurales de-la industria del mueble.

Ests ablerto en cambio el proceso de suétituciﬁn de lg made-
ra usada en encofrados en la industria de la construccicon.

S1i la industria de los multileminados (terciados) ha podido
comenzar el desplazamiento, razfn de mds para que el aglome-

)
rado adecuado actle en ese usoc como sustitutivo.

Apareceria como consecuencia, gue la distancia es un factor
significativo (flete) en la operacifn de las plantas. La
posible integrecitn, se vuelve entonces importante para ague

llas. plantas que na tienen un mercado cercang.

.
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. La proyeccifn de la demenda en consecuencie, m3s cue an

hechos estadisticos y formuleciocnes matemiticas, debe te-

-

@

ner una cuota de subjetivismo muy importante, si se angli-

za desde el punto de vista de producir aglomerado para ven

der. 5in embargo se han hecho pronfsticos gue se wueléan

en un grafico.

Las curvas

gue constituyen dicho grafico son las siguientss:

Curva I: Produccibh 1562 - 1976

Curva II:

Curva III:
Curva 1IV:

Curva V:

Curva VI;'

Curva'pfoyectada gn 1971 sobre la base de un cre-—
cimiento. moderado de la demanda y cheguezaca extra
oficialmente con los an&lisis de demanda del SANADE
Curva de crecimiento mixims BANADE {Licenciada Ame-
lia C. de Aossi, trebajc antes citado).

Curva de cfecimiento de crecimiento minimo SAMADE
(La misma autora). |

Curva propia.

Curva basada en consuma de otros paises de carac—

teristicas similares.

" La curva IV se desarrolla sobre gl consuma aparents basado sn

el crecimiento del P B I.

La curva III se basa en tasas de expansidn antericres.

‘La autora desechd en dicho trabajo los valcores de 355.200 =3

efio que surglandel ajuste lineal de la curva de produccifn y

372.900 m3

por ajuste parabdlico.

Como se observa entre la curva IV y V no hay diferencia sig-

nificativa.
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La curva Vv [Dptlm sta) implica un consuho de 12,3 Kg. por

-

afio habitante. E1 optimismo es bastente maderado ya cue'un

optimismo basada en comparaciln con otros poises comaparshles

al nuestro llevaria la tasa de 1982 a 20 Kg/sfio/habitante lo

que significaria una demanda de 857.334 m3/sfs (27.855.00

habitantes y 600 Kg/m3 el peso especidico del aglomerads).

5.3.4.1. Proyeccifn de la demanda nacional a partir de la

| . puesta en marcha del proyecto.

De acuerdo a los valores graficos la demsndz nacio

nal serfa (por extrepolacisn).

Curua Iir {tasas de expansi6n periadas ant_rLO Ea}
‘ {tasa de crecimiento lSﬁ]

1283 £06.400 m3

1984 €97.300 m2

1985 201.900 =3

Curva IV (en base a P B I )

1983 . 440.000 m3

o 8 1984 © 476.000 m3
1988 510.000 =3
1586 © © . 550.000 o5

1987 590.000 =3

N ity ey e
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Curva V (elaboracién prapia)

1983 400.000 m3
1924 415.000 =3
1935 © 462,000 m3
1936 496,000 @2
1987 530.000 m3

ODado que no se preven exportacicnes ni imparte-
ciones la preduccifin y el -consumo aparente se

igualan.
Proyeceitn de la demenda dirigida a la empresza.

e estima que la empresa producira 100.000 =3/afo.
Eventualmente puede duplicarse su cepeatidad =n el
3% 6 4° afio de operacifn.

Mo se preven importaciones ni exportiaciones.

£.3.5. Precics de mercado de los bienes a progucir.

6.3.6.

£.3.7.

El aglomerado de 19 mm. de espesor tiene un precic de § 4.830

mas IVA el m2, lo gue representa 5 270.000 + IVA el m3.

No hay productos importados.

Sistemas actuales de comercializacibn.

A través de distribuidaores.

Oisposiciones oficiales que rigen la produccifn, comerciali-

zacibn y usos de los bienes a producir.

No hay.
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An&lisis del mercado externa.

-

Ko existen a la fecha ni en un perfodo de § afos alternativas de

gxportacibn que resulten significativas.

-
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