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: De mi mayor considerac1on.

: . _ _ “Tengo el agrado de dlriglrme 2l Sr. Inter-~
o ~f entor a log efectos de adauntarle un orlglnal y tres copias del
tercer informe par01a1 corresnondlente al Estudio de Mercado de Pro—

ductos Olefinicos (Exp.7292) | _
' El mismo contiene la informacidn requeri-

da para cada uno de los siguientesiproductos:

Caucho Butilo
Ceucho Estireno Butadieno ' ;
Caucho Nitrilo

Caucho Polibutadieno

:'}%} C C .- Estireno (otros usos).

T4tices Estireno Butadieno

Estireno

Etilbenceno

Cloruro .de vinilo -
 Pibras acrflicas.

* Metacrilato de metllo

SR . )

-k

<.

~Adends se agrega,al principio, un informe sobre la demanda del con-
junto de cauchos gque tiene comno dnlca flnalidad la de servir de apo-
- yo a las expectativas personales para cada elastomero.avaladas pp:

‘'mi experiencia personal en este sector.

09 - 'Sin otro particular, 1o saludo atentamente..
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PROYECCTON TE La DEMANDA DE CAUCHOS

Con el objeto de efectuar la proyeccidén de los diferentes ti-

'poa‘de caucho sintético que forman parte de este informe parcial

ée un moco recional y a fin de ser coherente con la metOGOIOgia
empleada en el caso de los materiales plésticos y de las flbras
sintéticas, se correlaciond el consumo del total de cauchos en

nuestro pais con el PBI a costo de factores.

‘E1 factor ce correlacidn hallado de r=0,95 indica que la misma

es de alta credibilidad en principio y las mismas razones que
moétivaron & ﬁtilizar esta variable econamica en el caso de los
materiales plésticos y fibras sintéticas siguen siendo vélidas
en este caso.

Someramente podemos decir que la correlacidn con el producto
bruto manufacturero, a titulo de ejemplo, daba . un valor de co-
rrelacibn igualmenﬁe véiido; pero agul también,una vez efectua-
da la proyeécién de los cauchos,se llegaba a cifras algo depri—
midas qﬁe no condicen con la'ponderacién y estimacidn del que
suscribe y de otras personas de firmas Intimamente vinculadas

a este ramo-‘industrial -

Conviene aclarar gue en el congunto de cauchos se consiceraron,

& efectos de le correlacidén, todos ellos (natural y sintéticos)

incluyendo los léticgs. Tentro de los sintéticog tenemos los e~
lastédmeros de egtireno -bﬁtadieno, polibutadieno,‘butilico ¥y ni-
trilo cuyos informes separados forman parte de este tercer in=
forme parcial. Ademds en el conjunto de cauchos sintéticos se
contabilizé en "otros" la demanda de cauchos de menof demanda
como son: policloropreno, etileno-propileno (EPT y EPR) y po-
liisopréno que no figuran en el listado delcontreato cde este

estudio de mercado.




De acuerdo con lo antedicho se obtuvo la siguiente ecuacidn:

in y= -1,800879 + 1,348792 1nx
donde y = consumo total de cauchos

%

PBY a costo de factores

" En base 8 esta ecuacidn se efectud la proyeccidén ée la deman-

da de cauchos utilizéndose una tezsa de crecimiento del PBI de
3,5% anual en el caso de una hipétesis éé'miniho crecimiento y
del 5,5% en el caso, de una hipétesis de méximo. Las razones de
la adopecibn de estas tasas ya fueron expuestas en el caso de

lz proyeccién de materiales plésticOs en el informe parcial an-
terior. - _ o

Ademés de confeccionarse el cuadro adjunto se grafibé la deman=-
éda histérica y‘su'proyeccién;pudiéndose observar que hacia el
afio 1987 1la demanda del total de cauchos segln dicha proyeécién

histérica resulta intermedia entre las proyecciones efectuadas

en base a ambas hip&tesis de crecimiento del PBI, una de minimo

crecimiento y otra de mdximo. Bste hecho agrega un indicio de
confiabilidad a esta proyeccién de 1a demanda de cauchos.
Luego, como e1 caso de 163 plésticos, se conflecciond un cuadro
en el que.se llevé a porcientos los. valores histéricos ée la

demanda de cada tipo Ge caucho en nuestro pais desde 1968 has-

ta 1977,que también figuran en un cuadro adjunto.

Baséndonos en lo acontecido en nuestro pais en los afios pasados,
en lo gue ocurre en otros paises, en mi propia experiencia y en

la de personas de empresas estrechsmente vinculadas a este sec-

-~ tor industrial, es que se pudo establecer en un nuevo cuadro la

participacién poréentual‘de cada tipo de caucho desde 1978 hag=~
ta 1987, '
Asi vemos Que la tendencia decreciente de la participacién del

caucho natural en el total de elastémeros gue se produjo en



nuestro pais y en el exterior se prolonga peara establllzarse
en un, 31% a partir de 1983.°

La péréida de partlclpa016n del caucho naturéi eé, por supues-
to, absorblda por los diversos tivos de cauchos 81ntétlcos.

asl es que el caucho SBR exhlue un peguefio cre01m1ento en este

‘cuadro y una ain menor el nollbutacleno.

Por su parte Jos cauchos butilo- J nltrllo no sufren variacidn
en su participacidén a lo largo de la década 1978/1987.

El resto de los tipos de cauchos sintéticos de pequefio volémen

aumentardn su particpacién por ser en su mayoria de reciente

creacidn y con potencial de desarrcllo en nuevas aplicaciones.
En cada iﬁforme particular éde estos elastlmeros se dan més
informaciones gue juétifiéan lo antes mencionado..

Finalmente, tomando en consideracién 1a'proyecc16n ce total de
cauchos en base a ambas hipétesis del PBI a costo de factores
y con la participécién porcentﬁal'de cacda elastémero en el pe-
riodo 1978/1987, se confecéioné-el cuadro que coﬁtiene_}a pro-
yeccidn de cada elastémero,segin la hipbtesis de minima y segin
la ‘de mdxima y que sirven de base para la informacidn contenida
en cadaiéapitulb parcial de los cauchos contenidos en este in-

forme parcial.




Tipo
i. Total natural (1)

2. Sintéticos

SBR
. . Polibutadieno
Butilo |
Nitrilo
Otros (1)
Total sinté&ticos

-A3; Total general

(1) Incluye latices.

¢

e . - ‘ L e e

|
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CONSUMO TOTAL DE CAUCHOS
(T) '
1968 1969 1970 1971 1972 1973 1974 1975 1976 1977
1 22.500 25.600 23.700 26.500 '29.000 29.400 28.800 .24.700 27.400 27.800
19.877 23.963 23.118 27.624 30.715 40.772 .38.240. 38.403 38.557 31.700
3.000 4.200  5.000 4.700 .6.400 6.800 7.000 4.800 7.000 6.900"
2.300 3.000 - 2.800 3.500 4.500  3.400 4.200 . 2.500 4.400 4.500
700 700 800 1.100 1.600 1.200 1.200  1.557 1.230 1.200
5.523 3,237 6.582 6.976  6.385 2.328 10.360  7.040 1.613 7.600
'31.400 35.100 38.400 43.900 49.600 54.500 61.000 54.300 52.900 51.900
53.900 60.700 62.100. 70.400 78.600 83.900 89.800 79.000 80.200 79.700
e e e e et T o --‘- T ————y et = -———-‘ " r— —y— — . - —————— ---‘--




PROYECCION TE LA DEMANIA IE CAUCHO

X

PBI A COSTO LE FACTORES

0,948

Aflo (miles de millones
' de pesos de 1960)
1968 12.378
1969- 13.423 -
1970 14 .017
1971 14 .800
1972 15.262
1673 . 16.190
1974 17.245
1975 17.018
1976 16.524
1977 17.298
PBI A COSTO LE FACTORES
" (miles de millones
de pesos de 1960)
Hipdtesis Hipbtesis
-Afio de minima de méxima
3,58 515%
11978 16,702 16.702
1979 17.287 17.621
1980 17.892 18.590
1581 18.518 19.612
1982 19,166 20,691
1983 19.837 21.829
1984 20,531 23.029
1985 21.250 24.296
1986 21.993 25,632
1987 = 22,763 27.042
iny = a + b 1ln x
a = -1,800874
b = 1,348792
r =

Y

CONSUMO TOTAL
LE CAUCHO (T)

53.200
60.700
62.100

70.400

83.900
89.800

80.2QO
79.700

CCNSUNMO TOTAL
DE CAUCHO

Hipétesis
de minima

181.900
85,800
89,900

94.200
98,700
1103 .300

108.200

112.400

118,800 |

124 .400

Hipdtesis

de méxima

81.900

88.100
94 4700
101.800
109.400
117 .600
126.400
135.800
146,000
157.000




RELACION ENTRE PBI
DE CAUCHOS

Y CONSUMO TOTAL
AROS 1968 - 1977
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Tipo
1. Total natural

2. Sintéticos
SBR
Polibutadieno
. Butilo
Nitrilo
Otros

Total sintéticos

- 3. Total general

\ 4
Q&»@
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CONSUMO ‘TOTAL DE CAUCHOS
DISTRIBUCION PORCENTUAL

1969 1970 1971 1972

1974

1968 1973 1975 1976
41,7 42,2 38,2 37,6 36,9 35,0 32,1 31,3 34,2 34,9
36,9 39,5 37, 39,2 39,1 48,6 . 42,6 48,6 48,1 39,8
5,6 6,9 , 6,7 8,2 8,1 7,8 6,1 8,7 8,7
4,3 4,9 , 5,0 5,7 4,1 4,7 3,1 5,5 5,6
1,3 1,2 , 1,6 2,0 1,4 1,3 2,0 1,5 1,5
10,2 5,3 10, 9,9 8,1 2,8 11,5 8,9 2,0 9,5
58,3 57,8 61,8 62,4 63,1 65,0 67,9 68,7 65,8 65,1
100,0 100,0 100,0 . 100,0 100,0 100,0. 100,0 100,0 100,0  100,0
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Tipo
Total natural

Sintéticos
SBR-
Polibutadieno
Butilo 7
Nitrile
Otros

Total sintéticos

Total general

PROYECCION DEL CONSUMO TOTAL DE CAUCHOS
DISTRIBUCION PORCENTUAL -

1983

1978 1979 1980 1981 1982 1984 1985 1986 1987

35,0 33,3 31,6 31,4 31,2 31,0 31,0 31,0 31,0 31,0

40,0 41,0 42,0 42,1 42, 42,3 42,5 42,6 42,6 42,6
9,0 8,7 8,5 8,5 8, 8,8 9,0 9,2 9,2 9,3
4,9 5,0 5,0 5,0 5, 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0
1,4 1,4 1,4 1,4 1, 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
9,7 10,6 11,5 11,6 11, 11,5 11,1 10,8 10,8 10,8

65,0 66,7 68,4 68,6 68,8 69,0 69,0 69,0 69,0 69,0

100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0
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MINIMA
1. Total natural

2. Sintéticos
SBR . ,

" Polibutadieno
Butilo
Nitrilo
Otros

Total sintéticos

3. Total general

MAXIMA

1. Total natural

2. Sintéticos
SBER
Polibutadieno
Butilo
Nitrilo
Otros

Total sintéticos
3. Total general

PROYECCION DE LA DEMANDA TOTAL DE CAUCHOS -

ey

(T)

1978 1979 1980- 1981 1982 1983 1984 1985 1986 1987
28.700 28.600 28.400 29.600 30.800 32.000 35.500 35.200 36.800 38.600
32.800 35.100 37.800 39.700 41.600 43.700 46.000 48.300 50.600 52.900

7400 7.500 7.700 8.000 8.500 9.100 9.700 10.400 10.900 11.600

4.000 4.300 4.500 4.700 4.900 5.200 5.400 5.700  6.000  6.200

1.100 1.200 1.200 1.300 1.400 1.400 1.500 1.600 1.700  1.700

77900 9.100 10.300 10.900 11.500 11.900 12.100 12.200 12.800 13.400
53200 57.200 61.500 64.600 67.900 71.300 74.700 78.200 82.000 85.800
81.900 85.800 89.900 94.200 98.700 103.300 108.200 113.400 118.800 124.400
28.700 29.400 29.900 32.000  34.100 36.500 39.200 42.100 45.300 48.700
22 800 36.100 39.800 42.900 46.200 49.700 53.700 57.800 62.200 66.800

7.400 7.700 8.100  8.600 9.400 10.400 11.400 12.500 13.400 14.600

4.000 4.400 4.700 5.100 5.500 5.900 6.300 6.800 7.300  7.800

1.100  1.200 1.300 1.400 1.500 1.600  1.800 1.900. 2.000  2.200

7.900 9.300 10.900 11.800 12.700 13.500 14.000 14.700 15.800 17.900
53.200 58.700 64.800 69.800 75.300 ,81.100 87.200 93.700 100.700 108.300
81.900 88.100 94.700 101.800 109.400 117.600 126.400 135.800 146.000 157.000
~ RS TR s e g — 1 s e | L
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~ 1.~ PRODUCTO

12

1.1. Identificacidn del mismo.

Caucho

Butilo : 7 X —

1.2. Sinonimia Técnica usual.

Caucho [IR - '
Se conocen también cauchos halogenados como el
~clorobutiloe y el bromobutilo.

2.~ CARACTERIZACION TEL PROTUCTO

2.1. Caracteristicas técnicas.

2.1.1.

2.1-30

2.1.4‘

Formas de comercializacién.

Grado: técnico ,
Forma de expendio: en fardos de 35 kg.

Materias primas para su fabricacibn,

Isobutileno gue se copolimeriza en soluciébn
con una pequefia proporcién de isopreno (1 a 4%),
ambos muy puros.

Coeficiente de utilizacidn de sus insumos.

0.98 partes de isobutileno por 1 parte de
caucho butilo.

0.02 partes de isoprenoc por 1 parte de caucho
butilo, '

Otros.'

" EI1 poliisobutileno estéd de por si, totalmente

saturado y el isopreno, que es un dieno, se in-
corpora. para proporcionar las dobles ligaduras
necesarias para permitir la vulcanizacidn con
azufre,

- Su propiedad destacable es la baja permeabilif

dad al aire y otros gasesg. Su flexibilidad es
golamente moderada, pero tiene muy buena resis-—
tencia a la luz solar y al envejecimiento y una
resistencia relativamente alta a la temperatura.
De ordinario resulta incompatible con otros ti=-
pos de caucho, de ahi la apar1c16n del clorobu-
tilo ¥y el browobutilo,.




2.2, Usos . |
Aplicaciones del producto en la Repiblica Argentina.

Cdmaras y revestimiento de cubierta s/cdmara: 93 %
Artficulos variosg: ~ T %

2.3, Posicibn arancelaria:

NADI: - 40.02.00.02
NADE: 40.02.00.00
NABALALC: 40,02, 2.07




3.~ ESTULIO DE LA OFERTA.

3.1.
al
3¢5

3.6.

37
3.8.
3.9,
3.10.

3.110
3.12.

No existe produccibdn de caucho butilo en nuestro
pafs ni en ningin pals de Latinoamérica.

El degtino de este producto estéd en los fabrican-
tes de ciAmaras para ruedas de automotores,. prin-
cipalmente, Otro destino, pero en pequefia propor-
cién, son los fabricantes de planchas para teja-
dos y revestimientos de depdsitos.

No existe.
En cuadro adjunto se dan las cifras.
No existe.

El precio con que nuestro pafs importa el caucho
butilo de Estados Unidos al 16/3/79 en condiciones
FOB era de U$S 1.234/Ton. En ese mismo wmomento el

precio en el mercado interno de Estados Unidos era -

de 54,1 centavos cde dbélar por libra.

No existe proyecto alguno para fabricar caucho bu-
tilo en nuestro pais ni se Justlflcaria econbmica~—
mente una planta hasta 1987, dado lo reducido de

‘nuestro mercado.

A
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1968 - 2,300 - 2.300
1969 - R o 3.000 : - 1,000
1970 - 2.800 - ' 2 .800

—
e

Qa1 - 3.500° = ©3.500
1972 - 4,500 - 4 .500
1973 - = ' 3,400 - o 3.400
1974 - 4.200 - 4,200
1975 - 2.500 . - 2500
2976 - 4.400 - ‘ 4400
1977 - 4.500 - 4500
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4 .~ ESTUDIO DE LA DEMANDA

__4}1. La demangda, constituida primordialmente por los fa-
bricantes de cémaras para autos, se halla ubicada
en el Gran Buenos Aires.

4.2. Después de un afio 1978 deprimido, se espera que 1979
gse constituya en un afio de demanda normal, vale de-
cir entre 3.800 y 4.000 tons. de caucho butilo amén
de unas 500 de clorcobutilc y bromobutile.

4.3. Dentro del 4mbito restringido de su aplicacién en
la fabricacibén de cémaras el caucho butilo parece
insustituible y no se avizora competencia en el
futuro préximo,

4.4. Desde 1968 la demanda argentina crecié hasta casi
duplicarse en 1972 para luego estancarse én ese ni-
vel y ain menores consumos. Ego hace una tasa de
¢recimiento acumulada del 7.7% anual para el perio-
do 1968/1977. -
Como dato de referencia en Estados Unldos durante

la década 1963-1973 la tasa de crecimiento fué del
2,5% anual.

4.5. Al proyectar la tendencia histérica del caucho buti-
lo se llegaria en 1987 a aproximadamente 7.200 tons.
Si suponemos, por otro lado, gue durante 1987 la in-
cidencia del caucho butilo dentro de la demanda total
de cauchos serid de 5%, o sea algo iuferior a la de
1977 que fué de 5,6%, se llega a una demanda de 6.200
tons. con la hipbtesis de minimo crecimiento y a
7.800 con la de mAxima. Ello representaria en el pri-
mer caso una tasa anual acumulada de 5% y en el se—
gundo de 7,7% para el perfodo 1978/1¢87.

-4.6. Se adjuntan tdblas y grificos gque se refieren a lo an=-
tedicho,




ANO

——n it

1978
1979
1980
1981
1982
1983
1984
1985
1986

1987

PROYECCTON 15 Lo 1N el

PROUICTO: CAUCHO BUTTLO

Llulsila

(‘Ponelucos)

il i R Al el AR S At e}

HIPOTESTS ' ) TGRS S
T RETHTRIA Tt MAXTA

(eutimado) 4 .000 S 4,000
| 4.300 4 .400

4 .500 . 4.700

4,700 ~ 5.100

4,900 . | 5.500

5.200 | 5.900

5.400 | 6.200

5.700 . 6.800

6.000 - 7.300

' 6.200 7.800

A o ’
Crecimiento anual (%) :

Histérico (1968/17) : 7,7

vrmyccﬁnau (1L97&/87): MIN.: 5,0
' MAX.: - 7,17

¢

gam—




("':“

go

L8
55
P v.= x
I R =
: i . : ! I T = bmiﬂJ i T
: FRE S : : - IR -5 0 M i
T _ _.ﬂ_f L ﬂ
.“.. ._ “ I “,I . »v. m‘_ “va.w . m M
S0 R R B R o SRR |
: : , : et e — 1 ——— e ]
T w _ ; i _— 1 - = . ; _ _
Sy e . A i i
R TS S Ty o RN B B i :
L P : _.
P : ! SN “ i
Voot i L N i !
Sk ! i . ol " ;
i A ne RS o M
| . o .
b | : | 1% - _.
G m _ o i :
' [ i [ | 1 m H
R _ _ :
R A - : !
i : i [ i
. i ! i . :
| Lo 1 _
i P # m
b
i
R N

CAUCHO BUTLLU

)
. P - i
- I - - i
i _ H N
R . i 2
| AN RS DR :
m “> m }.# l.i.l .
: b ; : i
SRR M w ¥ - | !
" m m _ “ " : _” e
_ i | : .m : i
P ! ; ! ; : g
Lo ; ' Ny ,. | M
P : | b B . _ :
S R . N SR “ |
H ; ! H | |
: ! ; - T i\ " ' ! :
. ] f ' i HIR ' )
. - N - | i . H
w I m b
: ; i : : | i : X
SRS R | o M |
C o 3 B 1 _ T T
[ : W, i W ; i ! o m
R ! i B \ T
! ! . : : ! o P “& i ;
i L b ' S - '
i | . 1 L i : | - H _ ' _ § ..
wgmw\km\o:mvu. ] N..\_.,._ B o i e : Ly TN i

ko -

100
90
g0
70
sQ0
50
AD
kfe)




5.~ CONSILERACIONES FINALES

No se prevé hasta 1987 posibilidad alguna de instalacibn
de una planta productora de caucho butilo en nuestro pais.
Por lo tanto 1la demanda seguird siendo atendida a través
de importaciones que en la actualidad son originarias de
Estadogs Unidos y en menor proporcidn de Canad4.

La demanda de caucho butilo estd preponderantemente in-
fluenciada por la produceidn de automotores,

Un aumento en la produccidén de cubliertas radiales sin cé-
marag traeria aparejado una disminucién en la demanda de
caucho butilo que en parte estaria paliada por un mayor
consumo de caucho clorobutilo como revestimiento interior
en ese tipo de neumdticos. En el caso de la industria del
tractor y del camidn este tipo de cubierta no es aplica-
ble y seguirdn utilizdndose las tradicionales con cédmaras.
Existe una tendencia a emplear cada vez m&s caucho butilo
en la.produccién de selladores. AdemAs su buena resisten-
¢ia al calor le brinda aplicaciones como ser en la fabri-
cacibdn de mangueras de vapor. :
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1.~ PROIUCTO

1.1. Identificacidn del mismo.

Caucho

‘Estireno-Butadieno.

1.2. Sinonimia Técnica usual.
Caucho SBR; Caucho GRS.

2.= CARACTERIZACION DEL PROLUCTO

2.1, Caracteristicas técnicas.

2.1.1.

2.l.2.

2.1.3,

2.1.4.

Formas de comercializacidn.

Grado: Técnlco.
Forma ée expendio: a) Fardos de 75x38x18 cm.

“de 35 kgs., aproximacamente.

b} Cajones de 1.050 kgs.
Materias primas para su fabricacidn.

Butadieno y estireno que se polimerizan en

‘emulsidn en presencia de un alquilarilsulfo-

nato de sodio. Para iniciar la reaccidn se
agrega un perdxido a la vez gque un agente
modificante (mercaptan). Para los polimeros
obtenidos en frio se agrega una sal ferrosa’
y al final otro reductor (hidroguinocna).

Coeficiente de utilizacidn de sus insumos.

0.77 partes de butadieno por 1 de caucho SBR
0.23 partes de estirenc por 1 de caucho SBR
Estas cifras se refieren al polimero 100% go-
lido. y a un caucho tipico, el de mayor pro-
duccién.

Otros.

El caucho obtenido tiene el mismo aspecio que
el caucho natural. Toma un color pardo en con-
tacto con el aire y a la luz por oxidacidnj

su resistencia al envejecimiento es asi meaor
que su resistencia al calor.

Se hincha en contacto con aceites, grasas,
nafta; soluble en cetonas. :



2.2+ Usos
Aplicaciones del producto,en la Rep. Argentina.

El perfil de apllca01ones del caucho SBR en nuestro
pais es el siguiente:

- Neumdticos y cédmaras: 50 ,0%
~ Calzados: 18,0%
- Mat.de reparacién neumdt.: .17,7%
~ Piezas para automotores: 2,3%
-~ Piezas industriales: 1,5%
-~ Cém. y cubiertas menores: 2,0%
- Alfombras y caminos: 4,1%
- Mangueras, tubos y cafios: 1,5%
~ Correas y cintas transp.: 2,0%
- Articulos varios: 0,9%

2+3, Posicidn arancélaria:
NADI: 40.02 .00.01
NADE: 40.02.00.00
KABALALC:40,02, 204

S ———
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3.~ ESTUDIO DE LA OFERTA

3.1
al
3.40

3¢5
3.6,

27
al

3.9.

3.10.

3.11.

La firma PASA Petroquimica Argentina comenzé a operar
en 1966 en su complejo fabril de San Lorenzo (Santa
F&) una planta productora ée este tipo de caucho sin-
tético. La misma de una capacidad inicial de 35.000
tons/afic fue amplizda y hoy en dfia podria llegar =

‘producir 50.000 tons/afio. La propie firma PASA en e-

se mismo lugar, sbastece las materias primas, el es-
tirenc y el budadieno,

La planta citada no presenta problemas para conti=-
nuar operando en el mediano plazo.

Toda su produccién se destina a la venta, a firmas
manufactureras de articulos de caucho,

En cuadro adjunto se citan las cifras correspondien-
tes a la produccidn, importacidén para el perfodo

1968/1977.

Los precios al 14 de marzo de 1979 en nuestro pais
para dos tipos de caucho SBR proouc1dos 1ocalmente
eran éstos:

- Serie 1.700 (se trata de cauchos extend:dos con
aceite mineral): § 1.084/kg.
« Serie 1.500 (no extendicdos): $ 1.275/kg.

Bstos precios no incluyen IVA.
A mzdiados de Marzo de 1979 los precics en el mercado
representativo de Londres (Reino Unido) eran de U$S
0,94/kg para el tipo 1.700 y de U$S 1,09/kg. para el
1.500 con tendencie a la suba. En Alemania Occidental
se anuncia un alza del 12% a partir del 1° de Abril,

El productor nacional tiene en consicderacidén la al-~
ternativa de amplier su capacidad actual para produ=-
cir caucho SBR en solucidén. En las mismas instala-
ciones se podrfa producir caucho polibutadieno, co-
sa que se encard en México y en Brasil. la capaci-
dad en consideracién seria de 20 § 30 mil toneladas
por afio pero de dicho proyecto no existe anuncic al-
guno de afio de puesta en marcha, lo cual hace gue no
se pueda considerar con seguridad este proyecto.



3.12, No existe proyecto alguno para instalar una nueva
planta de este caucho sintéticoy; no se justifica
hacerlo.
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4 .~ ESTUDIO DE LA DEMANDA

4.1,

4.2-

403. )
. (amplia gama de aplicaciones), el caucho SBR tiene

4.4,

La industrie consumidora de este tipo de caucho se -

‘halla bastante esparcida geogréficamente con precdo-

minio en el Gran Buenos Aires.

Como se puede ver en el cuadro respectivoe la demanda
que fue creciendo para alcanzar un méximo superior a
les 40,000 toneladas en 1973, se estabilizd alrede-
dor de las 38.500 toneladas los tres afios subgiguien=-
tes, para decaer durante 1977 a causa de la recesidn
en -la industria manufacturera,sobretodo la automotriz.
De ah{ que para el periodo 1968/1977 regsulte una tasa
de crecimiento baja, del 5.3% anual,

Como referencia en Estados Unidos este tipo de caucho
estuvo creciendo & una tasa muy baja para el periodo
1967/1976: del 1,2% y se pronosticé de ahi hasta 1582
una tasa anual del 2. lm.

Como a nivel internac1ona1,,en nuestro pais el consu-
mo de cauchos sintéticos llegd a un 69% del total
(31% natural). A su vez dentro de los sintéticos, el
SBR es el més usado (60% del total).

Por formar parte del grupo de cauchos de uso general

como principal competidor al caucho natural y en es-
cala menor a los cauchos polibutadieno y poliisopre-
ro., Debido a la intercambiabilidad bésica de los ti-
pos$ las previsiones resultan inciertas. No'obstante
la esperada mayor competitividad del caucho natural
por aumento de productividad en lms plantaciones no
se ha producido,Su precio actual es de U$S 1.23/kg.
en el mercado internacional estéd un 22% en promedio
por encima del SBR. Los demé&s cauchos sintéticos
también estén mas caros.

La demanda histérica en nuestro pails crecié curante
el perfodo 1968/1977 a una tasa anual del 5,3%.

Como vimos en Estados Unidos para un periodo similar,
de 1967/1976 crecié apenas al 1,2%. La producciédn de
automéviles mds chicos que a su vez emplean neumdti-
cos més chicos hizo frenar el crecimiento del SBR.




4.5

4'la6-'

%

Siguiendo la tendencia histérica llegariamos en el
afic 1987 a un consumo aproximadc de 83,000 tonela-
édas. :

Si en cambio consideramos que el caucho SBR repre~
sentard hacia 1987 un 42,6% del total de cauchos y
utilizamos la hipdtesis de crecimiento minimo se
llega ese afio a un consumo cde 52.900 toneladas, lo
que significaria una tasa de crecimiento de 5,4%

“anual acumulada. Por otro lado, con la hipbtesis

de méxima llegarfiamos en 14987 a un consumo de 66.800
toneladas con una tasa de crecimiento del 8,2%.

Como dato comparative en EE.UU, proncsticarcn una de
2,1% desde 1977 a 1982,

Se adjuntan tablas y grifico con el consumo histdri=-
co y proyectado.



PROYECCION LE LA DEMANDA

PROLUCTO: CAUCHC S$BR

DEMANDA

(Toneladas) _

HIPOTESIS

_ANO _ |  DLE MINIMA
1978 (estimado) 32,800
1979 ' 35.100
1980 37.800
1981 39.700
1982 41.600
1983 43,700
1984 46.000
1985 48,200

1986 50 .600°
1987 52.900

Crecimiento anual (%)

L]
-

HIPOTESIS
DE MAXIMA

32,800
36.100
39.800
42 .900
46.200
49,700
53.700
57 .800
62.200
66.800

1Hist6rico (1968/77) :

5,3

Proyectado (1978/87): MIN.: 5,4

MAX,:

8,2

o4
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CAUCHO SBER

RELACION OFERTA-LEMANTA

(Miles de Tons.)

1978 197¢ 1980 1981 1082 1983 1984 1985 1986 1987
1978 , 19065

Capacicdad 50,0 50,0 50,0 50,0 50,0 50,0 65,0‘ 65,0 65,0 65,0

Lemanda s/ : o ‘
hip.einima 32,8 35,1 37,8 39,7 41,6 43,7 46,0 48,3 50,6 52,9

Superavit
o Déficit 17,2 14,9 12,2 10,2 8,4 6,3 19,0 16,7 14,4 12,1

Temanda s/ 7 : : _
hip.méxima 32,8 36,1 39,8 42,9 46,2 49,7 53,7 57,8 .62,2 66,8

Superavit : - ' ‘
o Déficit 17,2 13,9 10,2 17,1 3,8 0,3 11,3 Te2 2,8  -1,8

NOTA: Se supone que hacia 1984 la firma PASA ampliard su planta de SBE

- en 15.000 tons/afio en promedio. Se supone gque en las mismas ins-

talaciones podria producir caucho Cis-Polibutadienoc en solucidn.

¥n total le capacidad para prcducir ambes cauchos seria de 30.0C
tons/afio '



5,~ CONSITERACIONES FINALES

La produccidn de la firma local PASA Petroquimica Argenti-
na seguird abasteciendo el mercado nacional hasta 1983 en
que se justificarie la smpliacidn de la capacidad actual,
-Como vimos este tipo de caucho es intercambiable con otros
en la mayoris de sus aplicacicnes. Por otro lado su fuerte
dependencia con la industria automotriz hace que la evolu-
cibn general de ésta ( tamafio de cohes y neumdticos, hébi-
tos de usos, etc.) y de la tecnologfa de los neuméticos
agreguen puntos de incertidumbre al diagnéstico.

Factor determinaente en su demanda futura seréd su precio y
el de aquellos otros tipos de cauchos como el natural y

el poliisopreno.

En el mismo tipo de cubiertas radisles se. comportan mejor
los cauchos natural y poliisopreno.

No obstante, no se vislumbra ningdn tlUO ée caucho que

rueda ceésplazar al SBR de su posicidén de liderawngo, sobre-—

.todo al seguir estzndo su precio por debajo de acuél del
caucho natural, del poliisoprenoc y otros.

Es més probable que se siga observando un continuo proce-
'so de mejoras en el producto y en sus aplicaciones antes
que su sustitucién por nuevos tipos,

30
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1.~ PROLUCTO

1.1. Identificacién del mismo.

‘Caucho Nitrilo.

1.2. Sinonimia Técnica ususzl,

Caucho acrilonitrilo butadleno, caucho N.B.R.,’
. caucho nitrilo-butadieno.

2.~ CARACTERIZACION DEL PROIUCTO

2;1. Caracter{isticas técnicas.

2.1.1.
2.1.2,

2.1.3,

Forwas de comercializaciébn.

Grado: técnico
Forma de expendio: fardos de 35 kgs.

Materias primas para su fabricacién.,

Acrilonitrilo y butadieno gque se copolime=-
rizan en emulsidn,

Coeficiente de utilizacidn de sus insumos.

0.35 partes de butadieno por 1 de caucho ni-
trilo.
0.65 partes de amcrilonitrilo por 1 de caucho

" nitriio.

Estos coeficientes pueden variar; los antes
mencionados se refieren a un caucho nitrilo

" tipico, el més producidéo por lo general.

2.1'4!

OtrrOS. .

'Se presenta en forma de hojas blancas o co-

lor crema, flexibles, Semejante al crepe’
vulcanizable.

De excelente comportamlento a la temperatu-—
ra (=50 a + 150°C) y excelente envejecimien~
tc.

Insoluble en aceites y grasas, soluble en
cetonas. ' '

34




2.2, Usos :
Ap110301ones del producto en la Republica Argentlna.

En nuestro ‘pais se destina a la industria del cau-
cho .en un 100%.

Por sus propiedades de resistencia a los aceites y .
grasas se emjlea en la fabricacidédn de mangueras,
para combuutlbles, retenes y Jjuntas.

Tacbién puede emplearse en adhesivos,

Este es el perfil de sus apllcaelones en la- Rep Arg.

- Piezas para asutomotores -36.3%
- Piezas industriales: - 27.3%
-~ Mangueras, tubos y cafios: 18.2%
- Artfculos varios: ' 18.2%

2.3, Posicién arancelaria:
NADI: ©  40.02.00.04/30
NADE: 40.02.00,00
NABALALC 40.02. 2.99

3%



3.~ ESTUDIO TE LA OFERTA

3.1,

al ) :

3.4. Existe un solo productor en la Argentina: la firma
PASA Petrogquimica Argentina que =n 1975 comenzé a
producir caucho nitrilo en sus instalaciones en-
San Lorenzo en la provincia de Santa Fé& con una
capacidad de 2.000 tons/afio.

3+.5. Se trata de una moderna instalacidn que emplea
tecnologfa de la firma norteamericana Uniroyal,
importando una de las materias primas, el acri-
lonitrilo, mientras gue la otra, €l butadieno,
la propia firma PASA lo produce en San Lorenzo.

3.6. E1l destino de la produccién del caucho nitrilo es-
t4 en la venta a la industria transformadora del
cauche en su totalidad. ' '

307-

al :

3.9. Las cifras de produccidn nacional que comenzé en
1975, junto con las de importacidédn y de exporta-
cibén se muestran en el cuadro respectivo.

3.10. E1 precio en nuestro pais al 15/3/79 era de $ 1.488/kg.
o de $§ 1.654/kg. para un segundo tipo con alto conte-
'nido de acrilonitrilo, mientras que en el wercado in-
ternacional oscilaba alrededor de U$S/kg. 1,50 con
- tendencia a incrementarse,

3.11. No se conocen proyectos de ampliacién, pero de ser
. ' necesario ello no‘constit'uye problema alguno.

3.12. No existe ningin proyecto de instalar una nueva plan-
ta productora de este caucho sintético ni tampoco se
justifica hacerlo.
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PROLUCTO:  CAUCHO NITHILO

NADI: 40.02.00.,04/30 -+ : | ,
NALL: 40 .02.00.,00
RABALALC: 40.02. 2.99 _ |
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.~ ESTUDIO DE LA TEMANTA

4.1,

4.4.

4.5.

4.6.

La-industria usuaria de este tipo de caucho se
halla concentrada en el Gran Buenos Aires.

La demanda actual se sitda slrededor de las
1.200 toneladas.

La competenciz se halla en los otros tipos de
cauchos (sintéticos y natural), aunque en los
usos restringicos en que se aplica casi no tie~
ne comrpetencia.

La demanda ha ido creciendo lentsmente en nues=-
tro pais a una tasa del 6.2%. Estc, en parte,
debido a la estructurs productiva de los secto-
res que lo manufacturan.

Como dato de referencia en Estados Uanos ha es-
tado creciendc a una tasa anual del 4.4% y 's€ pro-
nostica una tasa del 3.5% para el futuro corto
plezo. _ ) ' ‘ '

Es que, si bién en nuestro pais hace pocos afios
que se fabrica, 2 nivel mundial se trata de un
producto "maduroc" y cuyo crec1m1ento depende Y
sigue al de la economia,

Extrapolando la tendencia histdérica durante el
afio 1987 se alcanzarfia un consumo de poco més de

3.000 toneladas.

En cambio suponlendo gue la ‘actual partlclpa016n

porcentual de este caucho sintético, no varie ma-
yormente, cosa probable, la demanda alcanzarfa a

1.700. y a 2.200 toneladas durante 1987 utilizando
le hipbétesis de minima y mdximo crecimiento res-

pectivamente., Ello implicaria tasas de crecimien=-
to anual del 4.9% y 8% segin ambas hipbtesis.

Se adjuntan tablas y gréficos con el consumo his-
térico y proyectado.
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PROYECCION LE LA DEMANDA

PRODUCTO: ¢ aAUCHO NITRILO

DEMANDA
" (Toneladas)

“HIPOTESIS HIPOTESI3
Ao TE MINIMA DE MAXIMA
1978 (estimado) 1.100 | 1.100
1979 1.200 1.200
1980 1.200. 1.300
1981 . 1.200 1.400
1982 | 1.400 , 1.500
1983 1,400 ‘ 1.600
1984 | 1.500 1.800
1985 1.600 1.900
1986 1.700 2 .000
1987 1.700 2.200
Crecimiento anual (%).:

Histérico (1968/77) : 6,2

Proyectado‘(1978/87)1 MIN;: 4,9
| | . MaX.: 8,0

3¢
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5.~ CONSILERACIONES FINALES

La firma PASA se halla en condiciones 8e seguir abastecien-—
do la demanda local con su planta, la cual podrd ser amplia-
da con poca inversibén a medida que la demanda leo exija.

"Ro cabé esperar un crecimiento espectaculer de este produc-
to, tanto a nivel local como mundial, sinc més bién modes—
to, dependiendo ello de la situacibén econbmica.

Las posibilidades de expansién del consumo en nuestro p&is

~estard ligada a la tendenciz que se esteblezca en el sector
productive de manufacturas de caucho.



1.~ PRODUCTO

l.1l. Identificacién del mismo.

37

Caucho Polibutadieno
= "= C
(LH C /CH_ { : '
—CH, CHy— iy CHx— ' -

l.2. Sinonimia Técnieca usual.

Cis-1-4 Polibutadieno

2.~ CARACTERIZACION LEI PRODUCTO

2.1, Caracter{sticas técnicas.

2.2.

2e3.

2.1.1.

2.1.2.

2.1.3.

2.1.-4 s

Formas de comercislizacidédn.

Grédo: Técnico. . _
Forma de expendio: fardos de 35 kgs.

Materias primas para su fabricaciébn

Butadieno gue se polimeriza en solucidn en

presencia de catalizadores estereoespecifi-

cos del tipo Ziegler.

‘Coeficiente de utilizacidn de sus insumos.

1.10 partes de Butadieno por 1 de caucho
polibutadieno con un rendimiento del 90%.

Otros.

Tizne la conformacidn fisica y la estructura
del caucho natural, pero su resistencia a la
abrasién es superior, |

Usos .

Aplicaciones del producto en la RepUblica Argentina.
Neumiticos: . 88 ,6%

Mat. de reparacién neum.:  4,3%

Articalos varios: 7,1%

Posicidn arancelaria:

NADI: 40.02,00.05

NADE: -

NABALALC:  40.02, 2.02



3.~ ESTUDIO TE LA COFERTA

3.1
=0
3.5.

3.6.

3.8.

3.10.

3.12.

No existe produccidén nacional de este tipo de
caucho sintético,

Toda la oferta es de importacién, la cual tiene
como principal deqtlnatarlo a la 1nuustrla del
neundtico,

Las cifras de importacién gque fueron creciendo
en forma continua hasta 1974 y caer en 13975,

remontaron en 1977 y se estabilizaron en 1978
gegun figura en el cuadro adjunto.

A mediados de marzo de 1979 el precio en el mer-

. cado internacional del cauche cis-polibutadieno

era de U$S 1.400/Ton. con tendencia a incremen-
tarse un 10/12% a partir del 1° de abril.

Un proyecto antiguo de la firma PASA para cons-—
truir una planta de 20.000 tons/afioc de capacidad
de polibutadieno parece haber sido "congelado" a
la espera de "mejores tiempos"

Antes de 1987 sélo podria conceblrse su fabrlca-
cibén en caso de ser factible en una misma insta-
lacidén que produjese caucho SBR en solucidn.

Por supuests que una tal planta estaria localiza-
da en el actual complejo de FASA en San Lorenzo
(Santa Té).

A0
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PROLUCYO:  CAUCHO POLIBUTATIENG

NADT 40.02.00.05
NALE: -
NABALALC: 40.02. 2.02

CAPACIDAD INS~
TALADA (T/&afio) ANO TUESTA

" PROTUCTOR | LOCALIZACICN  (Diciembre 78)  EN WAKCHA

7 , _ : - : CONSGUEQ
ARO PHODUCCICOH (T) INFORPACICH (T)  EXPORTACION (1) APABRLLTE (7T)

1968 - . © 3,000 . - '_- “ - 3.000
1969 - 44200 - 4.200
1970 - © 5.000 S 5.000
970 . - 40700 - 4.700
1972 - | 6.400 - 6.400
1973 - - 6.800 - 6,800
1974 - © 7.000 | - 7 .000
1975 -  4.800 -  4.800
11976 - 7.000 - 7.000
1977 - © 6.900 - 6.900

FUENTE: Informacidén Estad{stica de la Ind. Petroquimica - 1977
Informacién de Empresas Privadas,
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4 .- ESTUDIO DE LA LEMANDA

4-1-

4.2.

4.3,

4--4--

4.5,

La demanda, éado que la constituyen el consumo de
las fébricas c¢e neumféticos, estd concentrada en
el Gran Buenos Aives (FATE, Indudtrlas Pirelli, .
Good-Year, Flrestone).

El consumo actual de caucho polibutadieno esté
alrededor de las 7.000 toneladas anuales.

Este tipo de caucho de uso versétil compite sa-
tisfactoriamente con el caucho natural en primer
lugar por tener una flexibilidad muy alta; de he-

cho, el polibutadieno es el tvnico caucho sintéti-

co con una flexibilidad mayor incluso que la del
caucho natural. A la vez la rasistencia a la a-
brasién es excelente. En segundo lugar por admi-
tir una proporcién de aceite de extensidn y de
negro de humo considerablemente mayor, sin una
pérdida importante de sus propiedades fisicas.
Contra estas ventajas, la resistencia al desga-
rre y a la progresién de cortes tiende a ser ra-
lativamente pobre. En consecuencia, el pobibuta-
dieno raramente se utiliza solo, sino casi siem-
pre mezclado con otros cauchos, en variadas pro-
porciones con caucho natural, SBR y poliisopreno.

Si consideramos, conforme al cuadro adjunto, la

demanda histérica para el perfodo 1968/1977, ésta

crecié a una tasa anual acumulativa de casi el 10%.,
En Estados Unidos la tasa de crecimiento oscilé al-
rededor de 6 a 8% anual durante ese mismo periocdo.

De seguir la tendencia histdrica el caucho cis-po-
livutadieno alcanzaria una demanda de aproximada-
mente 16.500 toneladas en el afio 1987.

En cambio hemos suvuesto que la incidencia porcen-
tual del mismo alcance a representar el 9,3% de la
demanda total de caucho en nuestro pais.en 1987,
De esta forma utilizando la hipétesis de minima

se obtiene una demanda de 11.600 tons. y con la

de mixima 14.600, de lo que resultan como tasas de
crecimiento, %,1% y 7,8% anuales respectivamente.



4.6, Se adjuntan tablas y gréficos, gque reflejan el
-consumo histdérice y el proyectedo.
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PROYECCION LE LA DEMANDA

PRODUCTO: (CAUCHO PUOLIBUTALIENO

DEMANDA
(Toneladas)

- HIPOTESIS " HIPOTESIS
ANO_ LE MINIMA DE MAXTMA
1978 (estimado) | 7.400 7.400
1979 . 7.500 - 7.700
1980 : 7,700 8.100
1981 8.000 8.600
1982 | ~ 8.500 - 9.400
1983 9.100 _ 10.400
1984 1 9.700 | 11.400
1985 - 10.400 | 12.500
1986 10.900 13,400
1987 ) 11.600 14 .600
Crecimiento anual (%) :

Histérico (1968/77) o 9,7

Proyectado (1978/87): MIN.: 5.1
MAX.: 7,8
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' CAUCHO_POLIBUTATIENO

RELACION . OFERTA-LEMANDA

(Miles .de Tons,)

1878 1979 1980 1981 1982 1983 1984 1985 1986 1987
Capacidad - - - - - - 15,0 15,0 15,0 15,0

Temanda s/ : : '
hip.oinima T,4 745 Ts7 8,0 8,5 9,1 2,7 10,4 10,9 11,6

Superavit
o Déficit ~Tyd  =T,5 ~7,7 +-8,0 -8;5 -9,1 5,3 4,6 4,1 3,4

Temanda s/ ' .
hip.méxima Te4  T47 8,1 8,6 9,4 10,4 11,4 12,5 13,4 14,6

Superavit - .
o Déficit «Ted  =7,7 ~8,1 =8,6 -%,4 ~10,4 3,

o4

2,5 1,6 0,4

NOTA Se supuso que & nrlncmplos de 184 se 1nstalariﬁ en San Lorenzo
en el complejo fabril de la firma PASA una planta capaz de pro-
ducir cauchos en soluciédn SBR y Polibutadieno con una capacidad
total de 30.000 tons/afic. Por ello se tomé 15.000 para el poli=-
butadieno solo. ' '
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5.~ CONGS IDwRACION““ EIVALES

La demanda continuaré siendo satisfecha mediante la ime
portacidn. Wo se vislumbra la posibilidad de instalar
en el corto plazo una planta vroductora de este tipo de
caucho, salvo gue fuese factible en una misma instala-
cién febricar caucho SBR y polibutadieno en solucién
con lo cual se oa1ldr{a también el vposible déficit de
SBR en el mediano plaz

En Estados Unidos se prevé una 1mp0rtaﬂte reduccidén en
el crecimiento de la demanda, del 2 al 3% anual. .
En nuestro pals el primer trimestre ée 1479 parece ha-
ber impulsado nuevamente el consumo de este y otros ti-
pos de caucho segin lo manifestado por la reuorac16n
Argentina de la Industria del Caucho.

Un aumento en la producecibdn de camiones y autobuses
traeria aparejado un-incremento en el consumo de este
tipo de caucho sintético por su mayor uso en neuméti-
cos de gran tamafio, ' ' :

Por otra parte, una mayor produccidn de cubiertas radia-
les, traerfa como conseécuencia un menor crecimisnto en
su Gewands por usar menos polibutadieno y por durar més.
En el caso de eonfirmarse el progresivo reemplazo del
caucho natural por polibutadieno en los componentes de
las paredes laterales de dichas cubiertas radiales, me-
jorarfa su pa 0 LAlE i ‘
Existe taubidnya 1ncorporarlo como un.aditivo en los
plésticos rigidos, como el polisatireno, prara hacerlos
mds duros y menos. frégiles.



1.~ PROLUCTO

1.1,

l.2.

Téentificacidn del mismo.

LAtices estireno-butadienoc.

Sinonimia Técnica usual.

No existe.

2e~ CARACTERIZACICN LEL PROLUCTO

2.1. Caracterfsticas técnicas.

2el.1.

2.1.2.

- 2.1.3,

2.1.4.

Usos

Formas de comercializacidn.

Grado: Técnico. -
Forma de expendiot: tambores de 200 litros.

Materias primas para su fabricaciédn.

Estireno y butadieno que se polimerizan en
enulsién en presencia de un compuesto emul-

~sor (alquil bencil sulfonato de sodio) y de
"un iniciador (persulfato de potasio)

Coeficiente de utilizacibén de sus insumos,

0,35 partes de butadieno por 1 parte de latex
0,65 partes de estireno por 1 parte de létex
Estos coeficientes corresponden a un producto
tipico. :

Otros. y
" Létex para Létex para
papel pintura
Lensidad a 25°C 1,003 1,014/1,017
Porcentaje de sblidos : 48 47/55
pH 9,5 | 9,5/10,5

Aplicaciones del producto en la Rep.Argentina

Industria textils 70%
Industria papelera: 20%
Industria de pinturas: 5%

Varios:

5%



2.3, Posicién arancelaria:

NADI: - 40.02.00.31/32/40
NADE: 140.06.00.99
NABALALC: 40.02. 1.04

pr




3.~ ESTUDIO T'E LA OFERTA

3.1

al
3e4.

35

3.6.

J.10.

j.11.

J.12.

Indoquim S.A. es el Unico productor nacional de
14tices de estiremo-~butadieno con una planta de
una capacidad de 6,000 toneladas/afio,

Lz misma estd ubicada en la localidad santafe-
sina de San Lorenzo -junte al complejo petroqui-
mico de la firma PASA que le provee de las ma-~
terias primas: el estireno y el butadieno.

Dicha planta estrené su produccién durante el
afio 1970 y cuenta con el apoyo tecnoldgico de la
firma Dow Chemical International. ‘

‘Toda la produccibén de esta planta se destina a la

venta a la industriz ya sea textil, papelera o
pinturera. '

En el cuaéro adjunto se muestran las cifras de
produccidn.

En ciertos momentos el procductor local ha efectua-
do importaciones y exportaciones,desde y al Brasil
complementando su linéa de 1&4tices con la de una

planta que posee en ese pais aprovechando concesio-

nes arancelarias dentro del marco ée la ALALC,

El precio a que se vende la produccién nacional de
estos l1létices depende del tipo en cuegtién.

Al 20 de marzo de 1279 el precioc oscilaba entre el
equivalente a 1,40 y 2 dblares/kg. mientras que en
Estados Unidos oscilaba entre 1,20 y 1,50 U8S/kg.

No existe ningin impedimento para gque la firma
Indoquim amplie su planta de létices de estireno
butadieno en San Lorenzo. Las ampliaciones futuras
no exigirdn una gran inversién, ’

No se conoce, ni se cree probable, que alguna otra
firma tenga en consideracidén proyecto alguno para
fabricar esta linea de procuctos.

50



PROVUCYO: - LATICES ESTIRENO BUTATTENO

NADT:  ° 40,02.00.31/32/40
HADE: 40.06.00.99
NaBALALC: 40.02, 1.04

,CAPACIDED quu
TALADA (L/ajio)

EROIUCIOR  LOCALIZACION (Liciembre 76)
 Indoquim S.A. Pto.Gral.Sen Martin  6.000

(Santa Fé)

51

ANoO IUF“TA
EN MAECHA

A ——— o B

CONSULO

ARO  PROUBUCCION (1) IMZORTACICH (T) EXPORTACION (T)

1968 - . s/d -
1969 - s/d - Y-
1970 67 600 118
1971 1.986 | 800 . 14245
1972 1.865% | - 800 - 1.284
1973 1.718‘ . 600 869
1674 2.103 500 S 347
1975 1.872 500 249
1976 2.148 600 ' 5G3
1977 2.800 600 1.135

Pulﬁﬂﬁ Perfiles de la Industria Quimica - 1978
Instituto Nacional de FStaCiSthEa y Censos -
Empresas Privadas

NOTA: Toda 1ls informacidn cstd dada en base seca.

APARENTE (T).

s/d

s/d

949
1.541
1.381
1.449
2.256
2.123
2.245
2.265



4.~ ESTUDIO DE LA LEMANDA--

4.1,

4.2.

403.

4‘.4“

4.5.

La demanda de estos ldtices se halla esparcida a
lo largo de nuestro pais.

La demanda actual alcanza a cerca de 2,300 tonela~
das, una parte de la cual esté constltuida por pro-
ducto imnortado.

Las particulas de los létices sintéticos consisten
en una awplia variedsd de polimeros con propieda=-
des diferentes, Los létices de estireno-butadieno
son los de mayor velimen a nivel mundial,

Fl1 latex natural, ¢ée origen vegetal tiene un bajo
contenido de sélidos y no es estable y como tal

no compite. '
En cambio tratado con amonfaco, el latex natural
se torna competitivo en varias aplicaciones. _
Es de suponer que el létex de estireno-butadieno
continueréd dentro de su marco actual ce aplicacio=-
nes con pocH competenc1a como la de las emulsiones -
acrilicas. '

EFl ldtex, gue antes se utilizakpara proéucir espu-
ma, ha tenido un gran competicor bajo la forma de
esputa de poliuretano.

La tendencia con que ha crecido la demanda desde

su produccién en nuestro pafs en 1970 hasta 1977

inclusive fue con una tasa anual del 13,2%.

La cdemanda crecid en forma irregular hasta 1974 y
desde entonces hasta 1977 inclusive podemos decir
gque se estabilizd en poco mas de 2.200 toneladas.
De esta cantidad unas 1.600 son ¢e pxocucc16n lo-

-cal yunas 600 6e importacién.

Pers 1= nroy90016n de la demanda es necesario con-
siderar separadamente los l4tices ofrecidos por el
productor local INDOQUIM y aquellos que son de im-
portacidn. _ ‘ ,
Para los vrimeros, después de conversar con Perso=
nas vinculadas a este rubro, se convino en gue cre=—
cerian entre un 5,1% (mfinimo) y un 10% (méximo).

52



Para los létices de importacidn es necesario subdi-
vidirlos en dos tipos: 1} aguellos que son sustitul-
bles por produccidn local 'y 2) aqguellos ée tipo vi=-
nilpiridina que suponemos seguirén importéndose. A
su vez, para los que podrian producirse localmente

y que son actualmente importados, se convino que du-
rante el presente afio se importardn unas 300 tone-
ladas que irén decreciendo para llegar a sb6lo 100
(segfin la hipétesis de minima) a partir de 1983 y

a 200 segln la de mixima.

Por otra parte para agquellos del tipo vinilpiridina
Se sSupuso un crﬁ01mlento minlmo del 4% y/o uric mixi-
mo del 7% anual.

Le todas estas consideraciones conjugadas resulta.
gl cuadro de la proyeccidn de la demanda de los Ya-
tices de estireno-butadieno que resume las conside-
raciones antes vertidas. '

53
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| PROYECCION LYE LA DEMANDA

PRODUCTO: LATICES ESTIRENO-RUTALIENOC

DEMANDA

(Toneladas)

 HIPOTESIS HIPOTESIS

_ANO DE MINIMA DE MAXIMA
o 1978 (estimado) 2.2000 . 2.200
| ® 1979 2,400 | 2,500
11980 2,400 | 2,700
1981 2.400 2.900
1982 2,600 - ~ 3.100°
1983 2.600 3.400
1984 2.700 | 3.600
1985 - 2.800 3.900
1986 | 3.000 4.300
1987 3.200 | 4,700
@

Crecimiento anual (%) :

Histérico (1976/77) : 13,2

Proyectado (1978/87):MIN.: 4,2
MAX.: 8,8
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5,~ CONSIDERACIONES FINALES ’ -

La industria nacional, a través de la planta de INLDOQUIM,
seguird atendiendo en gran parte la demanda local de 1lé-
tices de estireno-butadieno., No existen problemas para
que la firma INDOQUIN expanda la capacidad de sus insta-
laciones en San Lorenao_para continuar atendiendo, ademas
del mercado local, el de ekportaciones, pr1n01palmente

al Brasil, : -

Ademds se continuardn 1mnortando pequefias cantidades de
létices del tipo vinilpiridina.

‘No se vislumbran limitaciones al crecimiento de estos
l4tices, que en parte sepulrén reempla?aqdo al 1dtex na-
tural.

Su utilizacibn estd asegurdda sobrefodo en los siguientes
campos: &) en la formulacidn de pinturas en especlal para
usos interiores por su facilidad de aplicacibn, répidez
de secado, buena resistenciaj- n) en la industria del pa-
pel y del cartén como elemento ligante de los recubrimien-
tos que se aplican a las fibras para mejorar la aparien-
cia y la calidad de la impresidn; e¢) en la industria de
fabricacibdn de alfombras, manteniendo las fibras unidas.
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1.- PROLGCTO

1.1. Icentificacidn del mismo.

Estireno
C6H5—CH:CH2

l.2. Sinonimia Técnica usual.

Estiroleno, cinewmeno, vinilbenceno, tenileteno,
feniletileno, etenilbenceno.

2.- CARACTERIZACION I'EI, PROTUCTO

2.1l. Caracteristicas técnicas.

2.2,

2‘1'1.

2.1424

2.1-4-

Usos

Pormas de comercializaciédn

Grado: Técnico.

‘Forma de expendio: Tambores de 200 kgs.

A granel en camiones tan-
ques y bugues tanques,

Materias primas para su fabricacién.

‘Etilbenceno que se deshidrogena con vapor de

agua, =n presencia de dxido de hierro.
Coeficiente de utilizacidén de sus insumos,

1.13 partes de etilbenceno por 1 parte de es=
tireno con un rendimiento del 90%.

QOtros.

Ligquido aceitoso muy refractante, con olor

aromitico caracteristico, incoloro o amarillo.

Pureza {min,): 99,6%
Lensidad (20/20°C): 0,908
Punto de ebullicibn: 145,2°C

Aplicaciones del producto en la Rep.Argentina.

Poliestireno y copolimeros: 72%

Caucho 3BR: 17%
Resinas poliesters: 7%
Ldtices estieno butadieno: 3%
Otros: 1%

5¥
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2.3. Pogicidn srancelarias

NALE: 1 29.01.01.00
NABALALC: 29.01. 5.01

59
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3.~ ESTUDIO DE LA OFERTA

3.1,
al
3.4.

3-5.

3.6,

3.7,

3.8,

3.9.

3.10.

La firma PASA Petroquimica Argentina S5.A. es el
tinico productor de estireno en nuestro pails con
una planta cuya capacidad en la actualidad al-

canza a 54.000 toneladas/afio., La misma se halla
localizada en San Lorenzo (Prov.de Santa Fé&) en
el complejo petroguimico que posee dicha firma.

La planta de estireno comenzé a funcionar en el
afio 1965 sufriendo algunas modificaciones y va-
rias ampliaciones,la Gltima de las cuales 1llevd
su cavacidad de produccién de 36.600 tons/afic a
la actual durante 1973.

Unas tres cuartas partes (75% aprocx.) de la pro-
duccién se destina a la venta, a los fabricantes
de poliestireno y copolimerocs principalmente, y
en menor cantidad a los de resinas poliester ¥y
létices ¢e estireno butadieno. El resto lo con-
sume, en forma cautiva, la propia firma PASA gue
lo utiliza como materia prima para fabricar cau-
cho SBR.,

Las cifras de produceidn inéican, en el cuadro ad-
junto, gue la misma se duplicd en el afio 1977 con
respecto a las de 1G68.

TLas cifras de importacién oscilaron desde 1969 a
1974 entre 2.300 y 4.000 tons, hasta que en el

afio 1975 se trajeron unas 10.315 toneladas para
paliar el déficit interno con prooucto provenien-
te en gran parte deUS.A.

Las cifras de exportacidén siempre fueron modestas

salvo durante 1976 en que apenas sobrepasaron las
1.000 toneladas.

El precio en nuestro pafs del estireno al 21/3/79
que la firmz PASA vende a granel era ce $ 1.102/kg.
En estos momentos el precio del estireno en el
mercado internacional ha estado sometido a grandes
presiones alcistas, en razén de lz tensibén en los




3.11.

3.12.

precios "spot" de la nafta y de los aroméiticos,

dado gque la disponibilidad en productos liviands
no corresponde mAs con las necesidades. La cri-
sis irani{ ha agravado esta evolucién. Ademéds en
el caso de los precios del benceno y del estire-
no, su mlza estd ligada a la demanda acrecentada
de aromdticos en la nafta, en vista de que las
legislaciones contra la contaminacién ambiental
inpiden cada vez méds la utilizacidn del tetraeti-
lo de plomo como agente elevador del octanaje de
la nafta.

Por ello es que se pueden leer cotizaciones de
estireno entre 800 y 1.000 U$S/ton.

Una reciente falla por la rotura Ge un poliducto
en nuestro pails hizo que debiera dtenerse la pro-
duccidn de estireno y utilizar producto importa-
do. Este Gltimo resultd, en estos momentos, una

vez nacionalizado, un 30% més caro gue el nacional.

No existe anuncio oficial alguno por parte del
procductorlocal de ampliar su planta de estirenoc.
No obsiante se tiene concocimiento gue una amplia-
cién de su capacidad actual para llevarla hasta
75.000 tons/afio no exigiria una gran inversidn,

dado gue buena parte de la infraesiructura nece- .

saria para ello ya estd instalada. Asimismo se
contaria con la necesaria déisponibilidad de mate-
ria prima para ese voltmen de procucclén.

No se tiene conocimiento de ninguin nuevo proyecto
de fabricacién de estireno a nivel de anuncio pu~

- blico.

Qo
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4.1.

4.4,

4.5.

o= ESTUIIO‘ﬂE LA LEWMANDA

La demanda ée estireno se ubica geogréficamente en
gran parte en la provincia de Buenos Aires; en Cam-
pana y en Florencio Varela, donde los principales
fabricantes de poliestirenc y copolimeros -Monsanto
Arg. e IPAKO- tienen sus plantas. Otra parte se u-
bica en San Lorenzo, en Santa Fé, donée la propila
PASA e InGOqulm convierten 2l estirenoc en caucho y

14tices de estireno butadieno respectivamente. Otros

usuarios, los fabricantes de resinas poliester, se
hallan en el Gran Buenos Aires.

La demanda de estireno en nuestro pais ha alcanzado
a aproximadamente 39.000 tcneladas el afio pasado.

El estireno por tratarse de un procducto gue es un
intermediario para la fabricacidén de otros productos,
no es de consumo masivo, no tiene précticamente con-
tacto con el consumidor. Por ello no pueoe hablarse
de competencia en su ¢a8s0.

La demands de estireno en nuestro pais crecid con
una tasa histérica para el periodc. 1968/1477 del 8,2% -
anual. Como” dato de refereéncie en Estadog Unicos pa-
ra un perfodo similar (1967/1976) crecibé con un rit=-
mo anual del 6,8 %,

En los cuadros adjuntos se ha expuesto la proyeccién
¢e la demanda ce los prodéuctos que derivan del esti-

renc por una parte y debajo de esto el equivalente

en estirenc conforme a2l factor gue se exhibe ce esos
procductos y su total,.

De esta forma se llega a la prove0016n de la demanda
del ezatirenoc utlllzanco le hipbtesis de winima, en
un cuadéro, y, en el otro cuzdro h301endo uso de la
hipbtesis de maxima.

En la proyeccidn de la demznda de log lbtices de es—
tireno~butadieno se proyecté la demanda ce aguellos
que se fabrican en nuestre pais, vale decir aguellos
gue consumen estireno nacional; no de aguellos tipos
que se importan.



. La Gltima linea de ambos cuadros —-denominada otros

4‘.6.

usos—- ge¢ refiere a pequefias cantidades de estireno
" que se utilizan en la fabricacidn de resinas esti-

renadas y de estireno como solvente en emulsiones
de polimeros de metilmetacrilato.

Esto significa alcanzar con la primera hipbtesis
una demanda en el aflo 1987 de 72.100 tonelacas que
equivale a una tasa anual de crecimiento del T,1%
y con la hipbétesis de mAxima 106.580 toneladas con
una tasa del 11,9% anual,

Se adjuntan tablas y gréficos ée consumo histdérico
vy proyectado,
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PROYECCION DE LA DEMANDA DE DERIVADOS DEL ESTIRENO
HIPOTESIS DE MAXIMA

(T)

Derivados 1978 1979 - 1980 1981 1982 1983 1984 1985 1986 1987
CAUCHO SBR ' 32.800 36.100 39.800 42.900 46.200 49.700 53.700 ~57.800 62.200 ©66.800
LATICES ESTIRENO-BUTADIE ' 7

NO™ (2) : 7 ' 1..600 1.800 1.900 2.100 2.300 2.600 2.800 3.100 3.400 3.800
POLIESTIRENO (CRISTAL Y :

ALTO IMPACTO) 19.100 21.400 23.600 -26.100 29.000 32.000 35.600 39.500 43.700 48.400
POLIESTIRENO EXPANDIBLE 4,800 5.500 6.400 7.400 8.500 9,800 11.300 13.100 15.100 17.400
RESINAS ABS y SAN 6.900 8§.100 9,300 10.800 12.500 14.500 16,800 19.400 22.500 25,900
RESINAS POLIESTER 6.700 7.600 8.700 - 9.900  11.400 13.000 14.900 16.800 19.200 21.900

PROYECCION DE LA DEMANDA DE ESTIRENO
HIPOTESIS DE MAXIMA
(7).

‘Defivadqs ' Factor 1978 1979 1980 1981 1982 1983 1984 1985 1986 1987
CAUCHO SBR 0,20 6.600 7.200 8.000 8.600 9.200 9.900 10.700 11.600 12.400 13.400
LATICES ESTIRENO-BUTADIE ' : '

"NO (2) ' 0,60 1,000 1.100 1.100 1.300 1.400 1.600 1.700 1.900 -2.000 2.300
.POLIESTIRENO (CRISTAL Y : ' . o

ALTO IMPACTO)} 1,00 19.100 21.400 23.600 26.100 29.000 32.000 35.600 39,500 43.700 48.400
POLIESTIRENO EXPANDIBLE 1,00 - 4.800 5.500 6.400 7.400 8.500 9.800 11.300 13.100 15,100 17.400
RESTNAS ABS y SAN : 0,59 (1) 4.100 4.800 5.500 6.400 7.400 8.500 9.900 11.400-13.300 15,300
RESINAS POLIESTER 0,40 2.700 3.000 3.500 4.000 4,600 5.200 6.000 6.700 7.700 8.800
OTROS USOS ' .- 400 400 500 - 500 600 600 700 800 900 900

‘ TOTAL 38.700 43.400 48.600 -54.300 60.700 67.600 75.900 85.000 95.100 106.500

(1) 75% ABS y 25% SAN
(2) Incluye sélo los ldtices producidos en nuestro pals.



PROYECCION DE LA DEMANDA DE DERIVADOS DEL ESTIRENO
. HIPOTESIS DE MINIMA

'(T)_

Derivados 1978 1979 1980 1981 1982 1983 1984 1985 . 1986. 1987
CAUCHO SBR 32.800 35.100 37.800 39.700 41.600 43.700 46.000 48.300 50.600 52.900
LATICES ESTIRENO-BUTADIE | ‘

NO (2) 1.600 1.700 1.800 1.800 1.900 2.000 2.100 2.200 2.400  2.500
POLIESTIRENO (CRISTAL Y | |

ALTO IMPACTO) 19.100 20.300 21.500 22.900 24.100 25.500 27.000 28.600 30.300 32.000
POLIESTIRENO EXPANDIBLE 4.800 5.300 5.800 6.400 ©7.100 7.800 = 8.600 9.500 10.400 11.500
RESINAS ABS y SAN 6.900 7.600 8.400 9.400 10.400 11.500 12,700 14.100 15,500 17.100
RESINAS POLIESTER 6.700 7.300 7.900 8.700 9.500 10.400 11.300 12.300 13.300 14.500

' PROYECCION DE LA DEMANDA DE ESTIRENO
HIPOTESIS DE MINIMA
(T)

Derivados Factor 1978 1979 1980 1981 1982 1983 1984 1985 1986 1987
CAUCHO SBR 0,20 6.600 7.000 7.600- 7.900 8.300 8.700 9.200 9.700 10.100 10.600
LATICES ESTIRENO-BUTADTE . ,

N0 (2) - 0,60 1.000 1.000 1.100 1.100 1.100 1.200 1.300 1.300 1.400 1.500
POLIESTIRENO (CRISTAL Y , , o

ALTO IMPACTO) 1,00 19.100 20.300 21.500 22.900 24.100 25.500 27.000 28.600 30.300 32.000
POLIESTIRENO EXPANDIBLE 1,00 4.800 5.300 5.800 6.400 7.100 7.800 8.600 9.500 10.400 11.500
RESINAS ABS y SAN 0.59 (1) 4.100 4.500 5.000 5.500 6.100 6.800 7.500 8.300 9.100 10.100
RESINAS POLIESTER 0,40 2.700 2.900 3.200 3.500 3.800 4.200 4.500 4.900. 5.300 5.800 -
OTROS USOS - 400 400 400 500 - 500 500 500 600 600 600

TOTAL 28.700 41.400 44.600 47.800 51.000 54.700 58.600 62.900 67.200 72.100
(1) 75% ABS y 25% SAN
(2) Incluye s6lo los ldtices producidos en nuestro pais.
‘___—‘ I "'"‘_1 - L _;'r"'-‘ B i "'*"'""""""‘“—"'-'--1‘ r ‘ . r— --L—_.__.___._r ..* o
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PROYECCION LE LA DEMANDA

PRODUCTO: ESTIARERO

DEMANDA

(Toneladas)

HIPOTESIS HIPOTESIS

_ARO _ LE MINIMA DE MAXIMA
1978 (estimado) 38,700 : 38.700
1979 - -~ 41.400 ~ 43.400
1980 44 .600 : 48.600
1981 47 .800 54 300
1982 - 51,000 60.700
1983 54 .700 67 .600

1984 158,600 : 75.900
1985 62.900 . 85.000

1986 ~ 67.200 ‘ 95.100
1987 | 72,100 106.500

. Crecimiento anual (%)

 Histérico (1968/77) : - 8,2

Proyectado (1978/87): MIN.: 7,2
MAX.: 11,9
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ESTIHENDO

RELACION OFERTA-DEMANDA

(Miles de Tons.)

1978 1879 1980 1981 1982 1983 1984 1985 1986 1987
Capacidad 54,0 54,0 54,0 54,0 75,0 75,0 75,0, 75,0 75,0 75,0

Demanda s/ _ A _ o
‘hip.minima 38,7 41,4 44,6 47,8 51,0 ‘54,7 58,6 62,9 67,2 72,1

Superavit _
o Déficit 15,3 12,6 9,4 6,2 24,0 20,3 16,4 12,1 To8 2,9

Demanda s/ ' .
hip_.méxima 3817 43,4 48’6 54,3 60!7 67:6 75,9 851‘0 95,1 106’5

Superavit. , ‘ o
o Déficit 15,3 10,6 5,4 0,3 14,3 T4 -0,9 -10,0 -20,1 =-31,5

NOTA: Se estima que PASA ampliafé su capacidad de produccidn de esti-

reno.a'pringipios de 1982 llevéndola a 75.000 tons/afio,



5.- CONSIDERACIONES FINALES

La demanda local seguird siendo satisfecha mediante la
produccidn nacional ée la firma PASA con sus instala-
ciones actuales en San Lorenzo sin necesidad prictica-
mente de acudir a la importacidén hasta 1982. Ese mismo
aflo se supone que se podrian ampliar las instalaciones
de etilbenceno y estireno llevando la capacidad de este
dltimo producto a 75.000 con lo cual se pocéria atender
la demanda local hasta 1985/1987. Entonces deberd acudir-
se a la importacidn para atender el remanente de la de=-
manda local, pues la instalacidn de una nueva planta no
tendria suficiente mercado local para justificar un ta-
mafio econbmicamente rentable y adew&s deberia tener ase-
gurada la provigidén dée materia prima.
‘Unas tres cuartas partes de la demanda del estireno lo
constituirén la produccién del poliestireno en sus di-
versos tipos, inclufdo el expandible ¥y de sus copolime~
ros ABS y SAN,
La principal limitacién p051b1e puede constltulrla la
incertidumbre en los costos de procuccidn de este pro-
ducto, o mejor cicho de su materia prima el etil ben-
ceno, debido al alza del costo de los arcmdiicos que a
su vez se debe al cada vez mayor uso de estos productos
en la nafta y al alza en el precio éel petrdleo.
Aparte de los antedicho no se prevén limitaciones en la

. .demanda de los productos que lo utilizan como materia

prlma .

En Europa 0001dental, como ejemplo, se eoneraba, antes
de la crisis irani, un crecimiento del 8,4% curante
1975/1980 y de 6,2% durante 1580/1985.

0q




1.~ PROTUCTO

E—

o9

1.1. Icentificacidn d¢l mismo.

Etilbenceno
061515—-021{5

1.2. Sinonimia Técnica usual,

Fenil-etilo; etil-fenilo

2.~ CARACTERIZACION 1EL PROLUCTO

2.1. Caracter{sticas técnicas. : )

;"y | 2.1

2.1.2.

2.1.3.

2.2, Usos

Formas de comercislizacidn.

Grado téecnico .

Forma de expendio: en tambeores ¥y en camones
0 bugues tangues,

Materias primas para su comercializacién.

Benceno alguilado por el etileno en fase 1{-
guida en préséncia dé¢ clorure cde aluminio co-
mo catalizador o en fase vapor con alinina
como catalizador.

Coeficiente. de utilizacidn de sus iasumos.

0.76 partes de benceno por 1 parte de etil-
benceno con un rendimiento del 97%.
0.28 vartes.de etileno por 1 parte de etil-
benceno con uh rendimiento del 95%.

Otros.

Liquido incoloro _

‘Punto de ebullicidn: - 136.2°C
Punto ée fusibn: -g5¢°C

Densidad 15°C: 10.8714

Aplicaciones déel producto, en la Rep.Argentina.

Estireno: 100 %
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B3PULIO LE LA OFERLA

3.1,
~al
_3-4‘.

3.6,

3.7.,

3.8.

3.9.

3&10.

3 011 .

- 3-1?.’.

PASA Pntroquimlca Argentina S.A. posee unapanta
ée etilbenceno en San Lorenzo (banua Fé) gde una
capacidad actual de 65.000 tons/afio.

Licha planta comenﬁé a funcionar en el afio 1965 y
ha sido ampliada en varias ocasiones, la Gltima
de las cuales fue durante 1973.

La produccidén de etilbenceno de PASA se cestina en

su totalidad a uso cautivo para la produccidn ce
stireno. :

La produccién de los (ltimos 10 afios se exliibe en

el cuadro adjunto. ' '

Salvo durante 1977, en que se registraron 3.700

~tons., no hubo importaciones.

No se exportéd.

Por tratarse de un producto que se utiliza en su
totalidad en forma cautiva para producir estire-

.no, no existe un. precio de venta del mismo.

Como en el caso del estireno, si bien no existe
un anuncio oficial del productcr local de ampliar
su planta de etilbenceno, la capacidad de la mis-
ma podria ser elevada a 90.000 tons/afio sin afec-
tar mayores inversiones por contar con buena par-
te de la infraestructura necesaria para ello asf

‘como la materia prima indispensable.

No se tiene conocimiento a nivel oficial de nin-
gén proyecto para la construcciédn de una nueva
planta de etilbenceno. '
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4.

~ ESTUDIO LE LA LEMANLA

4.).

4.4.

4.5.

4.6.

Toda ld.demanda de etilvenceno esté localizada en
San Lorenzo en latidnta de PASA para produclr es-
tireno,

Lz demanda actual ¢e etilbenceno se sitda alrede-
dor de lazs 44,000 tons/afio.

En el caso del etilbenceno por estar dLStlnadO en
su totalidad a la produccién Ge estireno por des-
hiérogenacidén del mismo, no puede hablarse ce com-
petencia. '

Ta demanda histérica se duplicéd desde 1968 hasta

1977. Por estar enteramente ligada a la cel es-
tireno crecid ¢on una tasa similar del 8.1% anudl.

Asimismo la proyeccidn de la demanda del etilben-

ceno coincide con la del estireno, o sea gue es-

tima una tasa de crecilmiento anual acumnmulativoe del -

7.2% con la hipbtesis de minima y del 11.9% con la
de mixima.

Como dato de referencia en EE,UU, durante el perio-
"do 1964-1974 crecié a un 9,3% anual y se pronosti-

cé un 5% desde 1976 a 1979.~

Se adjuntan gréflco Yy cuadros con la demanda his-
térica ¥ proyﬂctada.



PROYECCION LE LA DEMANDA

PRODUCTO: ETILBENCENO

_ANO
1978
1979
1980
1981
1982
1983
1984
1985
1986
1987

(estimado)

DEMANDA

(Toneladas)

HIPOTESIS
LE MINIMA

Crecimiento anual (%) :

HIPOTESIS
DE MAXIMA

43.700 43.700
46.800 49,000
50,400 54 .900
54,000 61.400
57 .600 68 .600
61.800 76,400
66.200 85 .800
71.100 196.000
75.900 107.500
81,500 120,300
Histérico (1968/77) : 8,2

Proyectado (1978/87): MIN.: 752

MaX.: 11,9

T4
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ETIL BENCENDO

"Relacién Oferta-Demanda

(Miles de tons)

1978 1979 1980 1981 1982 1983 1984 .1985 1986 1987
Capécidad 65,0 65,0 65,0 65,0 - 90,0 90,0 90,0 90,0 90,0 90,0
Qemarld? s/hip. 43,7 46,8 50,4 54 .0 57,6 61,8 66,2 71,1 75-,9 81,5
minima ’
Superavit o . ..
A 21,3 18,2 14,6 11,0 32,4 28,2 23,8 18,9 A 8,5
Demanda S/hip. | ‘h3,7 L’B:O 5"",9 6]yL} 6836 76:"‘ 85a8 : 96’0 : ]07’5 120’3
max i ma h
Superavit.o ‘ e ' . 1a g | -6 17 -
DEficit 21,3 16,0 . 10,1 . 3,6 21,4 1 13,6 4.2 6,0 17,5 ) 30,3




¥

5.- CUNCLU““ONE&

La produccidn local seguird atencdiendo la demanda inter-
na del etilbenceno, estimdndose que durante 1982 la fir-
ma  PASA haya ampliado su capacidad actual llevédndola a
90.000 tons/afic con 1o cual ese afio y durante 1983 y
1984 existird un sobrunte que podria ser cdestinado a la
exportacién como tal o a la produccién de estireno para
exportacidn,

£l etilbenceno seguird ligado prlmordlalmente a la pro~
duccidn de estireno y por tal motive seguird creciendo
con igual tasa y con las miswmas limitaciones.

Un uso, aungue pequefio aparte de ser utilizado como ma-
teria prima para estireno, gque podria-desarrcllarse es
como solvente, en algunos casos compitiendo con el xile~
no.

Bl aumento de precio de los aromdticos que ha repercuti-
do en el del etilbenceno, parece no haberse cdetenido adn
y ello podria frenar su crecimiento en parte.



1.~ PROLUCTO

1.1.

1.2.

Jdentificecidén del mismo.

Cloruro delvinilo
CH2=CH Cl

Sinonimies Técnica usual.

Cloro etilenc.

2.~ CARACTERIZACION DEL PROIUCTO

. 2.1,

2.2,

Caracteristicas técnicas.
2.1.1. Formas de comercializaciédn.

Grado: técnico. :

Porma de expendio: tubog de acero de 150,
700 y 1.000 kgs.
containers
camiones~cisternas,

2.1.2. Materias primas para su fesbricacidén

a) Acetileno + 4cicdo clorhidrico seco +
carbén activado, _
b) a partir de cloro y etileno.

2.1.3. Coefeciente de utilizacidén de sus insumos.

a) 0.43 de acetileno por 1 parte de c¢loruro
de vinilo. - , o

b) 0.52 pertes de etileno por 1 parte de

. ¢lorure c¢e vinilo,

2.1,4. Otros.

Gas incoloro de olor etéreo, licuado a presién.
Punto de ebullicidn: -13.9°C

Punto de fusidn : -159.7°C

Inflamable.

Usos . . , .
Aplicaciones del producto en la RepUblica Argentina.

Policloruro de vinilo y copolimeros: 100%



2+3, Posicibn arancelaria:
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3.~ ESPULTO LE LA OFERTA

- 3.1,
al . .
J.4. 5i bién existen tres productcres de cloruro de vinilo,

ninguno de ellos utiliza la via petroquimica del etilo,
Los tres parten del acetileno, gue a su vez obtienen del
carburo de calcio.
La de mayor capacidad es la de Electroclor, en San Lo-
renzo (Prov.de Santa Fé) con 32.000 tons/afioc que comen=~
z8 a opesrar en 1960.
Indupa en Cinco Saltos (Prov.de Ric Negro) com una ca~
pacicdad e 19,000 tons/afioc comenzd a producir en 1962,
Viplastic en Chacras de Coria (Prov.de Mendoza) posee
la planta més antigua y pequefia.
Con una capacicdad de 6.000 tons/afio, esta planta comen-
28 a operar en 1957 y pertenecia anteriormente a Monsan-
to Argenitina.

3.5+ Sobre todo esta Ultima, son plantas de tamefio pequefio-
comparadas. con las actualmente aceptadas como ce tama=-
fio econdmico relativo, y, de gntiguo funcionamiento.La
tecnologia moderna ha cambiado la via para su obtencién
pasando a la fuente petrogquimica cdel etileno en lugar
del acetileno.

3.6, Tanto Electroclor como Indupa y Viplastic destinan to-
da su produccidn a uso propio cautivo. En este caso a
la produccidén de policloruro de vinilo y copol{meros
(con acetato de vinilo) que s su vez venden como resi-
na o “compound", salvo Viplastic que transforma en te-
las pléstlcas, baldosas pléAsticas, etc.

3.T. En cuadro adjunto se consignan las cifras de produccién
parae el decenio 1968/1977.

.3.8. No se registraron importaciones de cloruro de vinilo en
nuestro. pais.

3.9. Tampoco se registreron exportaciones de este producto.

3.10. No existe cotizacién de este producto en el mercado ar-

gentino por tratarse de un producto consumido cautiva-
mente.




3.11.

3.12.

En Estados Unidos, segin la publicacibén Chemical
Marketing Reporter, a fines de Octubre de 1978 el

precio del cloruro de vinilo a granel oscilaba en-

tre 135 y 14% centavos de dblar la libra en la
planta productora. .

No se tiene conocimiento, ni se cree probable gue
se piense ampliar la capacidad de Droduc¢16n de
las plantas existentes.

Mediante el decrato N° 283/79 .1 Poder Ejecutivo

Nacional aprobd el proyecto presentado por la fir-

ma "Monémeros Vin{licos 5.M." para la construccidn,
instalacién, vuesta en marcha y explotacibén de una’
planta que estard uwvbicada en el Complejo Petroqui-
mico Bahfa Blanca y de una capacidad de 130.000 to-
neladas anuales de cloruro de vinilo ménoumeroc. La
firma estd obligada a mantener un volGmen de pro-
duccidén de 104 .000 toneladas del producto el pri-
mer afio, 116.000 el segundo y 130.000 a partir del
tercero.

El proyecto contempla una inversidén total de
35.727.237.000 pesos a valores correspondientes al
30 de junio cde- 1977, que deberdn ser ajustados,
Esta firma recibird etileno de Petroguimica Bahia
Blanca y cloro de la firma Induclor.

. A ese respecto el Poder Ejecutivo acaba de aprobar
por decreto N° 515/79 una inversidn de 54.,260.132.000

pesos en la construccién de la planta de Induclor
destinada a producir 90.000 toneladas de cloro Yy.
101.400 de hidréxido de sodio, formando parte del
Complejo Fetroguimico Bahia Blanca.

8l
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PRODUCTO:  CLORURC LE VINILO
NADT : 29.02.02.19
NALE: 29,02.02.09
WABALALC: 29.02. 1,99 |
CAPACIDAD INSm _
: TALADA (T/afio)  ANO PUESTA
PRODUCTOR LOCALIZACICN (Licicwbre 78). EN KARUEA
Eleétroclor S.A. Capitén Bermudez 32.000 1.960
(Sta, Fé) o - .
Indupa S.A. Cinco Saltos 19.000 1.962
: (R{o Negro) .
‘ Viplastic S.A. Chacras de Corisa 6..000 ' 1,957
' (Mendoza) :
57 .000
| . e CONSUNO
ARO  PROLUCCICH (1) IMEORTACICH (T). EXPORTACION (1) APATBKRLE (T)
1968 15.170 . - ST - . 15.170
1969~ 25.524 .- - . 25.524
_ 1970 26.32¢4 ' - ' - 26.324
. 1971 29,374 ' ~ - | o 29,374
' 1972 31.517 - , - 31.517
1973 36,157 - - - 36.157 -
1674 © 36.998 | - o - . 36.998
1975 35.777 - ’ - 35.777
1976 30,118 - - - 30.118
1977 39,199 - - - 39.199

FURNIE: Perfiles de la Industria Qufmica - 1978
Empresas productoras. :
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4 .— ESTUDIO DE LA DEMANDA -

4.1,

4.4,

405.

4’.6‘

Como vimos la demanda del cloruro de vinilo la cons-
tituyen los propios polimerizadores, vale decir Elecw—
troclor en San Lorenzo (Santa Fé&), Indupa en Cinco
Saltos (Rfo Negro) y Viplastic en Chacras de Coria
(Mendoza) . '

La demanda, resultante de la producciﬁn de PVC, al-
canzb a poco mas de 38.000 toneladas en 1977.

Este producto, de por si, no tiene competencia de
otros, sino de la que deriva ée su polimero, el po-
licloruro de vinilo,

Este producto tuve un crecimiento en nuestro pais .de
alrededor del 11% como su polfmero. Como comparacidn
podemos citar a Estados Unidos donde crecid a una ta-
sa del 9% anual durante el perfodo 1967/1977.

La proyeccién de la demanda del cloruro de vinilo es-
t4 supeditade a la del PVC, Le ese modo es que llega—~
mos en 1987 a un consumo de 81.500 toneladas haciendo
uso de la hipbtesis de minima y a 123.300 tons. con

la hipdtesis de médxima.

Se adjuntan las tablas y gréfico correspondiente.
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PROYECCION LE LA DEMANDA *

PROLUCTQ: CLORURO DE VINILO

DEMANDA

(Toneladas)

HIPOTESIS HIPOTESIS
_ANo 2 LE MINIMA ~ DE MAXIMA
1978 (estimado) 44500 44500
1979 | 47800 . " 50000
1980 51100 56000
1981 ' 54600 62800
1982 58500 | 70300
1983 | 62600 78800
1984 - 66900 - . 88100
11985 | 71400 | 98600
1986 76300 | 110300

1987 - | 81500 123300

‘Creéimiento anual- (%) :
Histérico (1968/77) : 11,1
Proyectado (1978/87):

Min, : 6,9
Miax. : 12,0

* Se refiere en este caso a demanda potencial.
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1978
Capacidad 57,0

Lemanda s/
hip.e{inima 44,5

-Superavit
.o Déficit 12,5

Temanda s/

hip.méxima 44,5
Superavit
o Déficit 12,5

NOTA: Se- supone gue a principios de 1UB2
proyectada por Monémeros Vinilicos

1879
57,40

47,8

50,0

7,0

CLORURO DE VINILO

RELACION OFERTA-DEMANDA

(Mileé de Tons.)

1960 1981 1982 1983
57,6 57,0 136,0 136,0
51,1 54,6 58,5' 62,6
5,9 2,4 77,5 13,4
56,0 62,8 70,3 78,8
65,7 57,2

1,0 R "'5 ,8

8¢ -

1986 1987

1984 1985
136,0 136,0 136,0 136,0
66,9- 71,4 76,3 81,5
69,1 64,6 59,7 54,5
88,1 98,6 110,3 123,3
47,9 37,4 25,7 13,3

entre en producgién.ia planta
de 130.000 tons/af de capaci~

. Gad. Ademés se estima que Indupa y Electroclor cerrardn sus res-—
pectivas plantas, quedanco funcionando la de Viplastic de 6.000

tong/afio.




5.~ CONSIDERACIONES FPINALES

En el cuadro adjunto se expone la relacién oferta-demanda
del cloruro de vinilo en nuestro pais con la suposicibn
de la entrada en produ001én de la planta de Monémeros Vi-
nilicos.

Las perspectivas del cloruro de vinilo son prédcticamente
las mismas que las del PVC, Prueba de ello es gue a nivel
mundial se siguen anunciando nuevas capacidades. Es asi
que exlste actualmente una sobrecapacidad que ha repercu-
tido dando como resultado precios no competitivos.

En Estados Unidos la capacidad ce este monémero vinilico es
de 3.732.000 toneladas superando en un 35% la demanda del
mismo,

Ademés, lag capacidades de polimerizacién no han seguldo
el mismo rltmo’de ah{ que en 1978 la oferta del monémero
ha sobrepasado en un 10% las capacidades de polimeriza-
¢ién disponibles.

Como vimos en el caso del PVC, a nivel mundial, las con-
diciones de seguridad con respecto a la presencia del mo-
némero en los lugares de trabajo se han tornado severas,
As{ es que en Prancia, actualmente admiten hasta 5 ppm de
cloruro de vinilo por semanz en las unidades existentes y
1l ppm para las nuevas unidades a instalarse.

- E1 hecho que la industria haya resuelto un problema tan
complejo, prueba con ello la confianza en el porvenir de
este producto.

De continuar existiendo la qobrecapacidad a nivel mundial,
se tornard dificil exportar este monémero desde la nueva
planta a instalarse en Bahia Blanca por causa de los pre-
cios deprlmldos. :



1.- PROLUCTO

1.1. Identificacién del mismo.

Fibras Acrilicas
(CHQ—CH-CN)n

1.2, Sinonimia Técnica usual.

Nos referiremos aqui a las fibras acrflicas deriva-

das del poliacrilonitrilo conocicdas como marcas Or-

lon en EE,UU., Crylor en Francia, Acrilan en Gran

Bretafia y Dralon en Alemania Occidental.

Con el término genérico de modacrilicas se conocen
. fibras que son copolimeros de acrilonitrilo y otros

productos intermedios como ser cloruro de vinilo.

2.~ CARACTERIZACICN TEL PROLUCTO

2.1. Ceracteristicas técniéas;'
2.1.1. Formas de comercializacién.

" Se entregan en forma de hilsdo continuoc o lo
que es mas comun como fibras discontinuas en
tops. ‘ ‘

2.1,2. Materias primas para su fabricacién.

Poliacrilonitrilo que se polimeriza utilizén-
dose dimetilformamida para que funda sin des=-
componerse y poder hilarlo.

2.1.3. Coeficiente de utilizacién de sus inéumos.

. 1.10 partes_ée Ac-rilon-itrilo por 1' de fibra
aerilica con un rendimiento del 90%.

2.1.4. Otros.

El polimero para uso textil. tiene un peso
molecular entre 60.000 y 100.000,

Las fibras tienen seccién en forma de haba,
dens.= 1.18

resistencia en seco= 4.5 gr. por denier
registencia en humedo= 4.3 gr. por denier
alargamiento= 16 a 20%

resisten a los &cidos minerales pero no a los
dlcalis; inarrugables; -

resisten a los oxidantes y a la luz (de ahf su
uso en cortinados y cortinas "vqiles“)

m—‘ I o i e et " i £ et e Sk s it e b e -l e -2t

88



2e2

2.3,

Se tifien diffcilmente pero presentan séli-
dez a luz los cclorantes bédsicos incorpora=-
dos a las fibras acrillcas comparados con
la poca s6lidez en otras fibras naturales o
artificiales.

Usos

Aplicaciones del producto en la Hep.Argentina.

Las fibras acrilicas suelen usarse mezcladas con

“otras fibras naturales o artificiales, teniendo

como importante aplicacibn: tejidos ce punto (ves-

tidos, sacos, pull-overes, ropa interior).

Como fibras puras se usan en tealdos de hombre,
fundas, vestidos y alfombras.

Como hilado continuo puede utilizarse en telas
finas, lenceria, telas 6e tapiceria, cortinas,
voiles, lonas, sombrillas, camisas, corbatas; en
tejidos indusiriales como ser telas de filtros
para lfquidos Acidos, filtros de aire. '

Posicién afancelaria:

NALI: = 56.01.01.99/51.01.01.03
NADE: 56.01,01.00/51.01.01,09
NABALALC: 56.01. 1.99/51.01. 1.99

89
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3.~ ESTUDIO DE LA OFERTA

3.1l.
el

3.5.

3.6,

3T
al

3.9.

3.10.

3.11.

3.12.

El dnico productor de fibras acrilicas en nuestro

- pals es la firma Hisisa que posee una planta de

una capacicad de 7.200 Tn/afioc en la localidad bo-
naerense de Baradero y que comenzé a operar en el
aflo 1970 con licencia japonesa y utilizando la mar-
ca "Cashmilon". Por lo tanto es una planta relati~
vamente moderna. : :

El destino de la totalidad de su produccibn estéd

en la industria textil, que transforma las fibras
acrilicas en prendas de vestir, telas de taplceria,
cortinas, alfombras, etc.

La produccién nacional de fibras acrilicas cubre
la totaligad del mercado argentino, no registrén-
dose précticamente importeciones ni exportaciones
de este producto. '

En tebla adjunta se muestran las cifras histéri-
cag de producciédn y consumo nacional,

En nuestro pafis el precio del tipo méds comin de los
tops de fibras acrilicas era de $ 4.235/kg sin IVA
a principios de Marzo.

En EE.UU, el precio en ese mismo tiempo era de

'U$S 2,50 & 2,60/kg.

Se presume que la firma local ‘Hisisa S.A, ampliaré
su capacidad de produccidén a medida que crezca el

mercado argentino, no existiendo problemas ya sea

de {ndole técnico o financiero, para gue ello se

lleve a efecto.

No existe proyecto alguno para la instalacién de
una nueva planta productora de fibras acrilicas
del que se tenga. conocimiento en el corto y media-
no plazo.
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NATE 56.01..01.99/51.01.01.03
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CAPACTDAT

IS~

PALATIA (J/ dio)

yhflUﬂTou - LOCALT A ACTON (Ligien

Baradero ( Bis . As, )

Fll

7 . 200

76)

ARO PHOVUCCICN (B)  IeiORIACICH (T)  REPORTACTON (1)

1968 - -
1969 - - -
1970 1.125 -
1971 2.500 _
1972 4.143 -
1973 4,967 a -
vg74  6.513 -
197Y 6.654 -
1976 6.901 -
197 6.825 7 -

Cpgenap.  CLFIM

Noliciero del Pléstico - Mayo 1978
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IR N ST

1 .8‘70

('U"'l"['l‘(}
f P

-

1.155

12,500
4.143
4.967
6.513
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6,501
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4 .- ESTUDIO TE LA DEMANDA

4,1, La demanda acturl de las fibras acrilicas se halla
esparcida por todo el pais. Algunos de losg usuarios
se han establecido al sur del paralelo 42 aprove~
chando beneficios promocionales. ‘

4.2. La demanda durante 1977 se mantuvo algo debajo de
la de 1976 con 6.825 toneladas debido al largo
perfiodo recesivo que padecid este sector de la
industria textil hasta nuestros dias.

4.3, Las fibras acrilicas han incursionado en mercados
gque tradicionalmente le estaban reservados a la
lana y en menor proporcién a otras fibras.

Le ahi la importancia del precio de la lana, su
principal competidora.

4.4. La demanda histérica ha estado creciendo a una
tasa elevada del 29.4% por tratarse de un produc=
to relativamente nuevo para moderarse Ultimamente.
S5i bién la demanda histérica por hebitante del to-
tal ¢e fibras (sintéticas y naturales) estuvo es-
tacionada durante los Gltimos afios alrededor de
los 7 kg. por habitante con picos de 9.5 kg/cépi-
ta, la incidencia de las fibras sintéticas fue
creciendo desde un 12.3% en 1868 hasta un 21.1%
en 1977. A su vez le participacién porcentual de
las fibras acrflicas se fue incrementando en el
total de fibras sintéticas desde su debut en 1970
con un 4.7% hasta un 17% en 1977.

4.5. Proyectando esa tendencia histérica se llegaria a
casi 20.000 tons. durante 1980, lo cual no es rea-
lizable. En cambioc hemos supuesto gue esta fibra
alcance una demanda de 20,300 toneledas durante
1987 utilizando la hipétesis de crecimiento mini-
ma que equivale a una tasa de incremento anual acu-
eulativa del 12%, Utilizando la hipbtesis de méxima
se alcanzaria una demanda de 32.800 tons. ese mismo
afio, lo cual implica una tasa de crecimiento anual
de 18.2% para el perfodo 1978/1¢87.



4.6, Se adjuntan grédfico y tablas de consumo histérico
Y proyectado que ayudan a visualizar lo anterior-
mente expresado. '
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ANO

1978
1979
1980
1981
19482
1983
19084
158Y
1986
1987

PrROYSCCTION B La DEMANUA

(eatimado)

PRODUCTO: FIBRAS ACRILICAS

DEMANDA

(Toncladns)

a4

HIPOLESTS

i MINTRA

7.300

8.200

9.200
10.400
11.600
13.000
14.600
16.300
18.200
20.300

‘Crecimiento uanual (%)

HIPOTELH1S
D MAXIMA

7.300
8.600
10.300
12,100
14 .400
17 .000
20,600
23.700
27 .900
32.800

Hiutédrico (1970/77) 29;4

Proyectado (1978/87): MIN.: 12,0

MAX.: 18,2

. —
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5,~ CONSITERACIONES FINALES

La demanda interna seguird estando abastecida por la
produccién nacional, salvo que con una mayor rebaja
de aranceles la importacién de prendas confecciona-
das desde pafses de mano de obra barata alcanzara
&randes proporcicnes. Esto podria darse, como e jem=
rlo, con importaciones desde Tgiwan, la Repiblica
de Corea del Sud, Hong-Kong, la India y ain Japén.
Las perspectivas a nivel mundial de esta fibra, que
fue lanzada comercialmente en 1949 por Du Pont en
EE.UU. donde se halla un tercio de la capacidad oun-
- éial, son buenas. Esto se debe a sus propiedades de
conferir calor, suavidad y hermosura a las prencas,
Por su resistencia a la degradacién por la luz solar,
al ambiente, a los productos gquimices y microcorgénis=-
mos también hacen a las fibras acrilicas ideales para
su ap1108016n en alfombras, toldos y telas para fil-
tros.
Hoy en dia, son pocas las chances de que se descubra
una nueva fibra sintética totalmente nueva y que com~
pitiera exitosamente con las principales actuales,
AdeméAs de ser poco probable su descubrimiento en un
campo muy bién investigado, los riesgos econbdmicos
de construir una nueva planta de gran capacidad para
poder competir gerian demasiado grandes.
La investigacién en el futuro continuard encaminada a
desarrollar telas livienas y cbmodas. También a des-
cubrir productos quimlcos y acabados que leg confie-
ren resistencia & ensuciarse, a la crea016n°carga es-—
" tética, al arrugado y & la combustibilidad. Esto dl-
timo se refiere no sbélo a 1as acrillcas, sino a todas
lasg flbras. :

26



1.- PROLUCTO

4%

1.1, Identificacién del mismo.
Metacrilato de Metilo .

CH

CHp=C

&CCCH3

1.2. Sinonimia Tégnica usual.

Metil Metacrilato.
‘2.~ CARACTERIZACION DEL PRODUCTO

2.1. Caracteriéticas técnicas,

2.1.1'

2.1.2.

2.1.3.

2.1.4.

Formas de comercializacién.

Este producto se suministra en tambo-
res de hierro o bién a granel.

Materias primas para su fabricacidn,

a) A partir de metanol, acetona cianidrl—
ca y 4cido sulfﬁrlco diluido
0o 8i no

b) A partir del 1sobutlleno por ox1da016n

directa con peéréxido de nitrégeno y
‘dcido nitrico.

Coeficiente de utilizacién de sus insumos.
En el caso a)

0,69/0,72 partes de acetona por 1 de metacrilato
0,31 partes de 4cido cianhidrico por 1
“de metacrilato.
0,36 partes de metanol por 1 de metacrilato
2,11 partes de Acido sulflirico por 1 de
. metacrilato.

Otros.

Liquido incoloro, mévil, volétil
Densidad (20/4°C) : 0,9432

Punto de ebullicidén: 100°C
Liquido inflamable,



Py

Ap110301ones del producto.

La totalidad del metacrilato de metilo se poli-
meriza o copolimeriza como tal para dar lugar

a materiales plésticos, pinturas o barnices y
productos dentales. :

2.3. Posicidén arancelaria:

NADI: 29,14.02.,0L
~ NADE: 29.14,00,09
NABALALC: 29.14. 6.05
~ 3.~ ESTUDIQO DE LA OFERTA
3.1, | '
al

3.5 No existe por el momento produ0016n nacional
de este producto, :

3.8. La oferta dé este producto estuvo basada en las

' importaciones provenientes por lo general de
EE.UU., Reptblica Democrétlca de Alemania, Gran
Bretafia y Francia.
El destino Ge las mismas esté en 1os pollmerl-
zadores que la transforman en planchas,emu1510-.
nes para pinturas, resinas dentales, etc. '

- Lag cifras de importaciones en el cuadro anexo

dan una idea del crecimiento de las mismas.

. 3.10. E1 precio con que se importé el metacrilato de
metilo durante el Gltimo trimestre de 1978 era
de aproximadamente 900 dSlares/ton. costo ¥y
flete. Siendo los principales proveedores las
firmas Du Pont y Hohm & Haas. :

3.12., Hagta el mamento_no,se ha presentado proyecto al-
guno al Superior Golerno de la Nacidén para la’
‘fabricacién de metacrilato de metilo, si bi&n
algunas empresas, en una fase preliminar, se ha-
llan abocadas a su estudio.
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4 .~ ESTUDIO TE LA DEMANDA

4 l. Los usuarios del metacrilato de metilo se hallan eé—
parcidos en nuestro pals, pero concentrados en el
Gran Buenos Aires. Son los fabricantes de planchas
aerilicas, vinturas acrilicaes y de otras aplicacio-
nes obtenidas polimerizando este producto. ‘

4.2, La demanda de este producto ha alcanzado a unas
6.637 tons. durante 1977 después de un erecimiento
irregular.

4.3, La competencia que puede experimentar este producto
es la que puede derivar de su polimero, el polime-
. tacrilato de metilo. Este Gltimo producto por sus
ugos tiene como destino principal la industria de
1la construccién en forma de chapas y pinturas acri-
licas donde compite .con materiales tradicionales de
esta industria como es el vidrio.

4.4. Para el periodo histérico 1968/1977 la demanda cre-
cibé, con altibajos, con una tasa promedio anual a-
cumulativa del 6.2%.

4.5. La proyeccién de la demanda de este producto estd
+ {ntimamente ligada a la de su polimero.
De ah{ gue llegamos a una demanda de 13.000 tonela~
das en al afic 1987 lo que representa un crecimiento
anual acumulativo del 7.6% utilizando la hipétesis
de minima. En el caso de utilizar la hipbtesis de
'mdximo crecimiento se llega a una cantidad .de 19.700
. | toneladas con una. tasa anual del 12.7%.

‘ 4.6, Se adjunta tablas y gréafico referentes al consumo
histérico y proyectado.
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PROYZCCION LE' LA LEMANDA

PROLUCTO: METACRILATO LE METILO

DEMANDA

(Toneladas)

HIPOTESIS ‘ ' HTPOTESIS

ANO | ' LE MINIMA LE MAXIMA
1978 (estimado) - 6;706 ' 6.700
. : 1979 - - 7.200 , 7 .500
1981 - 8.400 9,700
1982 : 9,100 10,900 -
1984 L 10.500 . 13.800
1985 L 11.200 S '15.600
1986 '12.100 17 . 500
1987 - 13.000 19,700
. . Crecimiento anual (%) :
Histérico (1968/77) : 6,2

Proyectndo (1978/87): MIN.: 746
- MAX.: 12,7



B A

e
s w20 KR

o l.ﬁ._.nn .w.:.... ..,-ru..rl.ﬁ.ui...i..._.t“......u!wo#_..

r
x

402

mivima:

TeENQENC]

[EPTRR I
I e
T T &

R R S

ER SR

METACRILATO DE METILQ

- T




Caﬁacidad

Demenéa s/
hip.minima
Superavit
o Iéficit

Lemanda s/
hip.méxima

Superavit
o Déficit

1978

l‘6i7

“7,5.

METACRILATO ILE METILO

RELACICN CFERTA-DEMANDA

(Miles de Tons.)

1980

...8'5

1981 1982
8’4 9,1
“8’4 ‘9!1
9,7 10,9

~9,7 ~10,9

1983 1984
9,7 10,5
~9,7 ~10,5
12,3 13,8

1685

15,0

3.8

1986

- 15,0

12,1

2,9

17,5

A03

1987

15,0

13,0

2,0

19,7

=447

ROTA: Se supuso gue hacia 1685 entre en produccidén una plénta produc~

tora.de metacrilato de metilo de 15.000 tons/afio de capacidad.
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54~ CONSIDERACIONES FINALES

La demanda argentina de metil metacrilato seguird siendo
atendida en base a la importacién pués con la dimensién
de nuestro mercado no se estima probable la eréccién de
una planta productora antes de 1987.

La demanda de este producto seguiré creciendo con una
tasa, guizés algo superior a la histérica.

Como su polimero, su futuro, estd ligado en buena parte
a la industria de la construccibén y por ende, al nivel
de actividad econbmica del pails.

Se prevé que continuard desarrollédndose, su polimero,
en las aplicaciones de iluminacién y en pinturas inte-~
riores. Estas constituyen un ejemplo de la tendencie a

obtener productos "a la medida" de la aplicacién desea-

da.

También existe la tendencia & utilizar polimeros acri-
licos solubles en aceites para mejorar el indice de vis-
cosidad de los aceites lubricantes.



