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2, SINTESIS DEL PROYECTO

2.1, El proyecto ser§ realfzado por aoa empresa nueva. E) Gobferno de la Pro-

2.2,

vincia de Santa Cruz privatizarfa la empresa dentro del plazo de CIENTO
OCHENTA (180) dfas contados a partir de la notificacién del Decreto & Re-
solucién aprobatoria medfante 1lamado piblico de Inversores, debiendo 1le-
nar sus nuevos titulares los requisitos establecidos en el artfculo 62 de
la Ley NI 21,608 y no estar comprendidos en las inhabllidades del artfcu-
lo 72 de dicha ley,

Bienes a producir
2.2.1, Descripcién de cada uno: nombres corrientes

E! objeto general de la planta es transformar el vellén de lana su-
cfa en una mecha de fibras uniformemente distribufdas, timplas, pa-
ralelas, estiradas y spleccionadas.

2,2,1.)1. Lana lavada: tana del vé!l&n, desprovista de tlerra, sudor

Y grasa; conserva 0,5 a 12 de grasa orfginal y una humedad
relativa del 15%. ‘

2,2,1,2, Tops: es la fibra de la lana lavada y selecclonada forman~
do una mecha de 24-25 gramos por metro y se comercializa
en bobinas de 5 kgs, }lamadas "tops' que se empaquetan y
enfardan, También se exporta esta mecha prensando directa~
mente el contenido de un “tacho" o "bote' (reclpientg ala
salida de la miquina textil)}, aproximadamente 25 Kgs que
se empaqueta y enfarda, producto que se denomina “"bump'!,
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2.2,1.3. Blousse: es el desperdicio que se obtiene en las m5qu§¥
nas peinadoras. Se comerciallzan en fardos de 200 a 250
Kgs.

2,2,1.4, "Bajo cardas''y otros desperdicios de pelnadurfa: son fi-

bras cortas y sucias que se desprenden durante el proce-
so de pelnadurfa, en especial en las cardas., Se comercla=-
lizan en fardos,

2.2.1.5. Lanolina: recuperacién de la grasa animal de la batea NJI”
del lavadero,

2.2,1.6. Clasificacidn segin la némina de Actividades Industriales
del Anexo | del Decreto N° 2541/77.

Corresponde el N° 3211,

2,2.1.7. Breve descripci8n del proceso de produceldn

Partiendo de la materia prima bisica representada por ia
lana sucla, pasar de! velldn al top requiere las sigulen~
tes operaclones:

a) Almacenamiento de los fardos

b} Clasificacién de la lana de los vellones

c) Apertura, batido y limpieza de ta Vana sucia

d) Mezcla de las fibras

e) Seleccidn de las fibras

f) Alisado (quitar 1as ondulaciones) de las fibras

9) Ordenamiento de las fibras para la obtencién de la mecha
h) Mezcla de mechas y paralelizacién de las fibras

i) Formacl6n de 1a bobina (top) o bump.



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES 3

Estas operaciones son en su mayorfa mecinicas y se realizan
con una secuencia que no responde exactamente al ordenamjen=
to enumerado; las miquinas empleadas llevan a cabo varias de
estas operaciones, algunas de las cuales se repiten a través

de todo el proceso {ej.mezcla y allsado de las fibras).

En el sistema convenclional, las operaciones descriptas se
llevan a cabo en las miguinas que se indican, obteniéndose
en cada caso los productos que se detallan:

PROCESO OPERAC IONES MAQU I NA PRODULTO
Recepcidn Almacenamiento de fardos, llenzos Autoelevador ~ Fardos, lienzos
o bolsones bolsones
Clasificacién "Desborde' y seleccidn de fibras Manual Lana sucia en me-
chones.
P Batido, lavado Mezcla de lana sucia, apertura " Tren de lavado Lana lavada en
PR Y secado Vimpieza y lavado de los mecho- y secado copos :
:; nes,
:z" '“4Cardado . Mezcla de fibras, Vimpieza ‘ Carda . Mecha de cardas, h 4

ety r e
: T

o y seleccidn, formacién del

:ﬁ A +  af

en botes
.. .velo y mecha -

oe? X, - ..«’-‘:; e 1
,;_.3*1;;::,3%'{}», S )

‘Nezcla .de mechas, paralellzaclﬁn*
: WIS

'-w—,-r. P Tt - £ LR N M

'wde fibras con‘allsado inclufdo -

o R g A

wm’ﬁy‘f: ¥ N : b . LI o
Ge t S . ‘:!ia;&"“
Hezcla de mechas, seleccl&n de . Peinadora ...
g R T L * SN ) :
flbras vt *"t;;-

. - -
'4--.'\.

) ,;‘Jt:’*
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OPERAC IONES

13 .
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MAQUINA

PRODUCTO

PROCESOD

Post-peinado

Empaquetado vy
enfardado

Incremento de resistencia en me-
chas, mezcla y paralelizado con
alisado Inclufdo,

Empaquetado y formacidn de los

fardos.

Intersecting va-
cfa-tachos y fi-

nisor,

Empaquetado ma~ ;. .

~nual y enfarda-
dora meclnicas,

Top o mechs
en botes

Tops en fardoc

s

[ bumps .
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2,2.1.8, Volumen a producir. Estimacidn de la produccién anual pars

los préximos cinco afies (en ton.)

b)

| 11 it v v
Lana lavada 2,180 2,665 2.665 2,665 2.665
Tops 1.600 2.000 2.000 2.000 2,000
Blousse ’ 200 250 250 250 250
Bajo cardas 40 S0 50 .50 50
Lanolina 165 200 200 200 200
AcIaracIOnes-
a) Perfodos y niveles de produccién

Se establecen perfodos anuales con 11,5 meses de trabajo efectlvos,
dado que habra medio mes por afio de vacaciones para todo el perso-

nal,

El afo l,§e estims un volumen de produccidn con el 80Z de 1a capa-
cidad real de los equipos de lavado y peinado. En el afio Il y si-
guientes se mantiene el volumen de produccién de los: aquipos de
lavado y peinado al 1003 de 1a capaclidad real,

Ritmo de trabajo

En ambas secclones operativas se trabajard durante las 24 horas
del dfa, en 3 turnos de trabajo de 8 horas cada uno.
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-

E Se estima que se trabajar§ un promedio de 22 dfas al mes, de tal

manera que las horas miquina a programar son:

horas-mes: 24 horas/dfa x 22 dfas/mes = 528

horas~afio: 528 horas/mes x 11,5 meses/afo = 6.072
El mantenimiento preventivo de 1a maquinaria est3 previsto en los
rendimientos de ¢ada tipo de miquina, y por lo tanto se lleva a
cabo en Ias horas miquina programadas,

¢) Volumen de produccién

La capacidad de produccién. real que se espera de los equlipos es la
siguiente: -

lavadero y secadero (1 equipo)
515 Kgs/h x 0,86 ?'hhz,ao Kgs /hora
Peinadurfa: (2 1fneas)
- 254 Kgs/h x 0,75 x 2 ¥ 380 Kgs /hora
6,86 y 0,75 son rendimientos que lnvolu;:ran todos los paros de
miquina dentro de las horas de traba]jo, incluslv;_;;;;enimiento

preventivo,

2,2,2, Destino de los bienes a producir.
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2.3.

2.4,

Los bienes a prodecir son de utilizacién intermedia.

Blen Destino

Lana lavada Exportacién o hilenderfas dc cav-

. dado o pelnade locales

Tops Exportacién o hilanderfas de pai-
nado locales, -

Blousse Hilanderfas de cardado locales o
exportacién,

[}

En este proyecto bos productos o subproductos, a excepcidn de la lanoli-
na, se venderin er el exterior en un 80%.

En funcidn de su lacallzacién en la regibn patagbnica y exportando por
puertos de la regiin, se obtendrs un 203 de reembolso que se adiclona-
rfa al 5 % existen:e en el orden nacional,

No se trata de un: ampliacién,

t

Origen de la Inicistiva

2.4,1.2, Posibilidides de exportacién
El an81is’s del mercado exterior muestra la existencia de po-
sibilidads que pueden ser satisfechas’ - por el presente

p I“OYEC to.

2.4.1.5, Demanda irterna insatisfecha, a nivel del pafs,

t:a demand: interna del tipo de tops previsto en este proyecto,
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refleja un crecimiento permznente.

2.4,2, Disponibilldad de Insumos en la zona

- 2.4,2,1, Aprovechamiento de recursos naturales de la zona,

Esta planta Industrial se halla localizada en una re-
9ién netamente lanera, con una produccién suficiente
y de calidad acorde con las necesidades de este proyec-

to. -

2.4,3, Nuevas técnicas o mejoramiento de las actuales

La tecnologfa adoptada para el lavado de la lana es la mis desa-
rrollada en todo e} mundo. Esencialmente consiste en e! trata- ‘
miento de la lana con detergentes en bafios calfentes (50 a 60°C)
' y bateas con circulacin de agua en contracorriente. Dentro de
esta tecnologfa los distintos fabricantes de lavaderos se dffe-
rencian por la forma de tratar la lana durante la permanencia

en cada batea. Hay lavaderos en los cuales ta lana se desplaza
por sistemas de rastrillos mecdnicos; otros utilizan cilindros
perforados que sumergen la lana atravesando el 1fquido la masa
sumergida; otros trasladan y abren 1a lana con sistemas pareci-
dos al cardado, etc., Entre bateas son comunes los pares de ci«
lindros exprimidores que entregan la lana a la préxima batea con
un 50 a 60% de humedad. E! nimero de bateas depende de la inten-
sidad de lavado necesario y el ancho de las mismas, de la capa-
cidad de produccidn requerida. La limpieza de lana por solventes
mo estd aplicada en el pafs y tiene.muy poco desarrollo en el
mundo. El secado de 1a lana es por circulacién en contracorriens
te de aire callente,
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El lavadero adoptado presenta las siguientes ventajas: menor
espacio, operacién contTnua sin necesidad de parar el equipo
para la limpleza necesarfa, menor consumo de agua (5 tts, p/i °
" Kg. de lana lavada), reduccién de blousse en la operacidn de
cardado y peinado y eliminacién del afieltrado de la lana.

En peinadurfa la tecnologfa aplicada es la utilizada en todo

el mundo para la obtencidn de tops. No se ha incorporado la
miquina allsadora, pues hay una tendencia a no utilizarlazen

su lugar se preven aparatos que Inyectan vapor de agua en el Ypre"
y "post'. peinado produciendo condiciones de humedad y tempera-
tura que favorecen el allsado en las mechas tensas que Ingresan
al estirado (intersectings). Las cinco cardas con 3 moreles de-
sabrojadores; los seis intersectings de alto nivel tecnoldgico

y productivo, las 20 peinadoras los dos vacfatachos y los dos
finisores ofrecen las mejores condiclones para competir en el
mercado. A saker: el tipo de proceso elegido corresponde a los
Gltimos adelantos tecnol8gicos en 1a materfa. Por ejemplo el sis-
tema neumdtico de control de velo y regulacién nos permitirs u~
na salida de mecha con un gramaje constante.

€l proyecto Incluye una instalacién para la recuperacién de la
grasa anima) (lanolina).

2.4.4, Otros

Contribuir a la transformacidn econémica y soclal de la Provin~
cia de Santa Cruz, creando fuentes de trabajo permanentes de ca~
racter industrial y e) asentamiento de nuevos pobladores en la
regién,
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2,5.

2,6,

19

Estudio del proyecto

E) estudlo de factibilidad ha sido realizado por técnicos del Consejo
Federal de inversiones, de acuerdo a la solicitud de cooperacidn téc-

nica efectuada por el Goblerno de la Provincia de Santa Cruz,

Créditos a solicitar al Banco Nacional de Desarrollo u otras entldades
offciales. ' .

Entidad: Banco Nacional de Desarrollo -
Monto: $ 6.800.000.000

Destino: Construccién del edlficio: $ 4.300.000,000.
" de Instalacliones: $ 1.450,000,000,

Interes: 3,5% anual(deslnflaclonadﬂ, pago sempstral vencido.

! .
Amortizacién: 8 afos, mSs 2 afos de gracia a partir de la puesta en mar-

cha. Pagos semestrales iguales,
Garantfas: Prendarias e hipotecarias.

Entidad: Bancos del exterfor, con aval del BANADE,
Monto: $ 3.360.037.000 (en divisas)

Destino: Pago del 85% del valor FOB de las miquinas y equipos de proceso.

Interes y Comisidn de aval: 12% pago semestral adelantado,

Amortizacién: 5 aflos, mis 12 meses de gracia a partir del embarque,

Pago semestrales lguales (10 documentos).

GarantTas: Prendarias.
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Entidad: Banco Nacional de Desarrolle

Monto: $ 197.649.000 (en divisas)
$ 395.299.000 (en divisas)

Destino: Pago del 5% y 10% del valor FOB de maguinaria y repuestos.

Interés y ComisiSn: 123 pago semestral adelantado.

Amortizaclion:: $ 197.649.000, a los 24 meses del embarque
$ 395.299.000. a los 36 " "

GarantTas: Prendarias,
Entidad: Fondo Federal de Inversiones
Monto: $ 1.230.083.000,

Destino: Construccién de Instalaciones (parcial)
Maquinaria nacional
Rodados y equipos auxilfares
Montaje y transporte de miquinas

Interes:  3,5% anual, pago semestre vencido
Amortizacién: 8 aios, mis 2 afos de gracfa a partir de ta iniciacidn
de la puesta en marcha. Pagos semestrales, lguales,

Entidades: Banco de la Nacién Argentina
Banco Provincia de Santa Cruz.

Monto: $ 2.134.781.000.
Destino: Evolucién
Interes: 6% (desinflacionada), pago semestre vencido.

Garantfas: Prenda flotante.



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES 12

2,7. Beneficios solicitzdos a la Secretarfa de Desarrollo Industrial de

1a Nacidn

Se solicita el otorgamiento de los beneficios acordados por 1a ley da
Promocién Industrial NI 21,608, su decreto reglémentarlo general N7
2541 vy por el régimen regional Instituido por el decreto NI 1238 de)
8 de Junio de 1976.

RPN

A) impuesto sobre el capital de las empresas y/o del que lo sustituys o
complemente (Art. 9° inc. a. apartado 1 y 2 y art. 13, inc, b, Area

c).

1.~ Desgravacidn del ciento por clento (1002} por un lapso de diez
(10) afos, & partir del ejercicio de la puesta en marcha de 1a
planta Industrial, conforme a la sigulente escala:

Afo Porcentaje de desgravacidn
1 100
2 100
3 100
. b 100
5 100
6 100
7 100
8 100
9 100

10 90
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B)

c)

2. Desgravacion del ciento por ciento (100%) para el tributo menciona-
"do en el punto anterfor en los: ejercicios que cierren entve la fe-
cha de aprobacién del proyecto y la puesta en marcha de la planta

Industrial.

impuesto de Sellos

Exencidn total, por un lapso de diez )10) afios de) Impuesto de sellos
sobre los contratos de sociedad y sus prérrogas, Incluyendo las amplia-
clones de capital y la emisién de acciones (artfculo 9%, Inciso b},

Impuesto a las ganancias y/o det que lo sustituya o complemente,

Deduccidn del ciento por ciento (1002) por un lapso de diez tIO) afios ,
@ contar desde la puesta en marcha de la planta de! monto fmponible,en
los porcentajes que a continuacibn se determinan: Art. 10 inc. a. op.

1,2, 3y b4, y escala art. 13 inc. h. Area c).

1. E) ciento por clento (1002) de los montos invertidos en la construc-
cién o ampliaci8n de viviendas en la regibn, destinadas a personal

en relacidn de dependencla: y a su familia.

2. El sesenta y cinco por clento (65%) de los montos efectivamente av
bonados a personas radicades en la regidn afectada a la actlvida&
que se promueve por concepto de sueldos, salarios, jornales Y sus
correspondientes cargas soclales, honorarios y mano de cbra por
servicios, sin perjuicio de 1a deduccibn que les corresponda efec-
tuar por dichos conceptos en caracter de gastos para apllicacién
del principio general establecido en el art. 86 de la ley N? 20.628,
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.3.

k,

E! setenta y cinco por clento (75%) de los montos invertidos en
bienes de uso-vinculados a ta actividad Industrial promovida,
radicados o instalados en la reqidn.

El ciento por clento (100%) de 1a participacién de los técnicos,
empleados y obreros en las ganancias de la empresa promovida.

D) Impuesto al valor agregado y/o del que lo sustituya o complemente,

LI

.

3.

Liberacién del ciento por clento (1002) del impuesto al valor a-
gregado, por un lapso de diez (10) afios desde la fecha de 1a p&ﬁs-
ta en marcha de la planta industrial, Art. 10, inc. b) ap. l. vy

de acuverdo a la escala del art, 13. punto 1. Area c).

Los productores de blenes de uso, sus partes, repuestos y acceso-
rlos y materias primas y semlelaborados locallzados en las provin-
cias del Chubut, Santa Cruz y el Territorio Nacional de la Tlerra

' del Fuego, Antirtida e Islas del AtlSntico Sud, estarsn liberados

por el monto del débito fiscal resultante de las ventas que reslij-
cen a la empresa, del impuesto al valor agregado y/o del que lo
sustituya o complemente.

Las empresas que vendan bienes de uso a lnstalar;e en la reqidn

y vinculados al proceso productivo, sus partes, repuestos Yy acce~
sorios y materfas primas o semielaborados de origen nacional, no
localizados en las provincias de Santa Cruz, Chubut y Territorio
Nacional de la Tlerra del Fuego, AntSrtida e Islas del Atlsntico
Sud, estarfn llberadas por el monto del débito fiscal resultante
de las ventas que realicen a la empresa, del impuesto al valor a-
gregado y/o del que lo sbstltuya o complemente, de acuerdo a )a

sigufente escala:
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Afo
1979
1980
1981
1982
1983
1984
1985

Porcentaje de desgravacién
100 2
100 %
85 %
70 2
55 %
ho %
25 3

s

Los Inversionistas podrin optar por una de las sigulentes franquiclas

(art. 11, inc. a vy b).

}. Diferimiento del pago de las sumas que deban abonar en concepto

de impuesto a las gananclas, impuesto scbre el capital de las em-

presas, impuesto al patrimonio neto e Impuesto al valor agregado

0 en -su caso de Jos que los sustituyan o compiementen- Incluidos

sus anticipos=- correspondientes a ejercicios con vencimiento gene-

ral posterior a la fecha de la Inversi8n y podr§ ser imputado a

cualesquiera de los impues tos indicados', a opcidn del contribuyen-

te.

2, Deduccién del monto imponible a los efectos del cSlculo del impues-

to a las ganancias, de las sumas efectivamente invertidas en el

ejercicio fiscal como integracidn de capital social suscripto,

F}) Reembolsos {Art. 12)

E1 reembolso a las exportaciones que realice directamente la empresa,

del diez por clento (103) por un plazo de diez (10) afos, a partir

de 1a puesta en marcha de la planta, que ser§ de un veinte (202) en
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los casos que la exportacién se realice directamente desde la regién.
Dicho reembolso se adliclonar§ a los fijados por-~ la Resolucién N°
8./76 y/o sus modiflcaciones(o la que 138 sustitura o complemente) de}
Minfsterio de Economfa de la Nacidn.

Derechos de Importacidn (Art. 92 Inc. ¢ ap. 1.)

Exencion total del pago de los derechos de importacién y de todo dere-
cho Impuesto especial o gravamen con exclusidn de las tasas, para la
Introduccidn de los blenes de caplital necesarios para la ejecucidn del
plan de inversiones, valor FOB {puerto de embarque), como asf tambien
de las herramientys especlales o partes, y elementos componentes de di-
chos bienes,

La exclusidn se extenders a los repuestos y accesorics hasta un cinco

por clento (S3) del valor de los bienes de capital Importados.

“*
ot

VN RN
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2.8. Presentaciones ante otros Organismos Estatales

Se solicitar8n los beneficlos de 1a Ley de Promocién Industrial de la
Provincia NI 1.124 y su decreto reglamentario N? 1.133/77.

2.9. Indicar en que estado se encuentra el proyecto a la fecha de presenta-

c,ﬁno
———

Se trata de un proyecto terminado y definitivo que sélo requiere planas
de deta‘leo

2,10.Marcas

No se trabajar8 con marcas o llcencias extranjeras,
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2.11. Inversiones necesarias para el proyecto

2,11,1. Activo fijo
(801-)

Gasto interno

equivalente US$S

Gasto externo
equivalente U$S

2.11,2. Activo de trabajo (2)
(8.2.)

Gasto 'interno
equivalente USS

Gasto externo
equivalente USS

2.11.3. TOTALES
equivalente USS

Gasto ln;erno S

(1) Gasto externo §

138
!
i {miles §)
A realizar TOTAL 4
$ $
18,200,000, 79
us$s 13,265,306 '
14.000.000, 14,000,000,
10.204.082
'b.zoo.ooo.. 4,200,000,
3,061,224
4,879,849 21
Uss 3.556,741 '
L4.860,182 4.860,182,
3.542,407
19.667 19,667
14,335
23,079,849 23.079.849 100
16.822.047
18.860.182. 81
b,219.667. 19
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(1) Activo de Trabajo

Activo Fi}o

Cambio utilizado

1 uss $
| Ff "

1 Libra H

(2) 100% de capacidad de produccidn.

e

Libras 13.819,80
uss 96.950,00
FF 64.250,00

Libras 284,687,88
uss  1,997.170,00
FF. 1,323.550,00

19
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s
2,12, Financlamiento previsto (mfles $)
A obtener Total 3
$ S

2.12.1, Recursos proplos

= Apontes de capital

. Nacional 7.000,000, 7.000,000., 30
2.12.2. Créditos | 16.079.849 . 70

- Locales

- B.N.Do ——

. {
Local 6.800.000 2"

Refinanciacién 592?9108;'7.392.948 52“% 7.392.948

.« Banco Nacién’ . 1,134,781 . 1.134,78)
Banco Pcia.Sta.Cruz, l.OO0.00ij"} 1.000,000

« F.F.l, y otros 1.230.083 iﬁ% 1,230,083
. Proveedores 1.962.000 %°/, 1.962.000

- = Del exterior (1)

Entidades Financieras 3.360,037 féd}i ~ 3.360.037

2.12.3. Otros recursos - -

2,124, TOTAL. : 23.079.849 23.079.849 100
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i Nota: E! monto a originar por deducciones y/o diferimentos impo~-

sitivos es del orden de $ 3.500.000.000,~

{1) Con aval del B,N.D.

Tipo de camblo: 1 US$S

I FF

Vg

$ 3.105,52

wr
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2.13. Enumerar brevemente los efectos positivos de la iniciativa en el

orden zonal, regional o general.

3.-

Je=

Industrializacibn en la Provincia de su principal materia prima,

Cambio demogréfico y econ8mico en la zona, ya que ocupar§ la in-
dustria 153 personas, cuyo efecto se Incrementarfa con las Indus=
trias que se instalarén en la reqgibn vy la formaci8n de recursos,
humanos, ‘

Integracién econdmica de 1a zona de Cmte. Luls Pledrabuena al
resto de la Provincia de Santa Cruz y del pafs.

Exportacién de un producto, con un alto valor agregado.

Regulacidn de los precios de Ia lana en Va zona, favoreclendo los

intereses de los productores laneros locales.
Actlvar el comercio local y la provisian de servicios.
Valor geopolftico del proyecto por su locallizacidn, considerada

por las normas Iegales vigentes zona de Segurldad ¥ zona de Fron-
tera.-
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3. Estudio de Mercado

3.1. Blenes a producir

3.1.1. Descripcibn, nombre y marca seqlin denominaciones corrientes, desig-
naci6n seglin nomenclatura {c6digo). Normas a nive! de calidad a que
se ajustan o deben ajustarse. Programas de produccibn, stock de ela-
borados y ventas anuales en cantidades y precios hasta alcanzar ple-

no régimen,
-,

Los bienes a producir y 1a nomenclatura arancelaria correspondiente

son:

a) productos: lana lavada (nomenclatura: 53.01,02,01/53.01.02.02,
"tops'" o "bumps" (lana ﬁelnada) (nomenclatura:
' 53.05,02,02 . '
b) Subproductos: lanotina industrial (nomenclatura;'

15.05.00.02.
"blousse'" (nomenclatura: 53.03.00.03

"bajo carda" (nomenclatura: 53.03.00,04

/

Las normas de calidad se aJustan a lo convenido en el contrato de
compra-venta y estin relacfonadas esencialmente con el tipo de la-
; na; la finura y longitud de la fibra; gramaje y regularidad de la

mecha,



El programa de produccidn, stock de elaborados y ventas anuales es:

e e e s TP APY X Y

Productos vy Produccidn Stock V ¢ n t a s
Subproductos Aflo Ao 2y |Afo | y si= Ao | Afo 2 y siquientes
: (ton) | sig.ton) [quientes(ton)] (ton) (miles $§) {ton) {miles §)
Larna lavada 2.180 2.665 50 _200 1.372.000.000 315 2,160,900,000
"Tops" o "bumps’ 1.600 | 2.000 200 1.400 13.062,000.000 2.000 18.660,000.000
Lanolina 165 200 - 165 115,500,000 200 140.000.000
"blousse B 200 250 25 175 960,400,000 250 1.372.000,000
"bajo carda" 40 50 10 30 61.740.000 50 102.900.000
Ve.nta total: 15.371,640,000 22.435.800.000
Los preclos unftarios al contado son: lana lavada $ 6.860 /kgr (5 Uuss) !LQK
tops o bumps " 9,330 /kgr (6,8 ") [ (¢
lanolina " 700 /kgr  (0,51" )
blousse " 5,488 /kgr (4. ") 2.ul
bajo carda w 2,058 /kgr (1,5 ) /X

| 24
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30]-2.

3.1.3.

—

Describir los usos y caracterfsticas del blen a producir

La lana lavada es un bien de uso Intermedio, utilizado como materla
prima en las peinadurfas y en menos proporcibn en las hilanderfas de
lana cardada, Es el producto del lavado y secado de 1a lana sucia y
clasificada, que se comercializa en fardos de 200 a 450 Kgr. segin

se destinen al mercado interno o externo, La lana lavada est$ despro-
vista del sudor, grasa animal, tlerra y otras [mpurezas que caracteri~-
zan a la lana sucia; conserva gran parte de las impurezas vegetales que
serin extrafdas en e] proceso de peinado {cardas) o hilanderfas.

EV "top' es la mecha de lana peinada en bobinas de 5 kgrs. E€s un bien

de uso Intermedioc empleado en’ las hilanderfas de peinados como materfa
prima, que generalmente se mezcla con mechas de fibras manufacturadas

al Iniciar el proceso de hilatura. En el "top" las fibras de lana estsn .
limplas, paralelas, alisadas, y regularmente dispuestas dando a la mecha
un gramaje. reqular que es generalmente de 25 gramos por metro, El “top".
se guarda en bolsas de plistico Individuales y se forman fardos de 200

a 300 Kgrs,

EY "bump" es otra forma de presentar la mecha de lana peinada; en vez
de bobinas, se hacen paquetes prensados con el contenldo de los tachos
del Intersecting finisor; estos paquetes pesan 25 kgrs y se comerciall~
zan en fardos de 200 a 300 kgrs.

Enumerar los subproductos, cuya explotacidn se encara en e} proyecto,

En el lavadero y secadero se recuperar§, del agua de la batea N? I,la
grasa animal obteniendo posteriormente en la planta la lanolina,la la-
nolina es utilizada en la industria farmaceutica y cosmetSloga previe
purificado.
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3.0.4,

3.1.5.

3. '.6.

En la peinadurfa se separan las fibras cortas e impurezas en el proceso
de cardado denominindose al subproducto "bajo cardas". En las miquinas
pelnadoras se ha hecho una seleccién de fibras quedando como subp rodue~
to fibras algo mS§s largas que las separadas en las cardas, que se deno~
minan "blousse', Ambos subproductos son util}izados en hilanderfas dc
cardado para la produccién de hilados mSs gruesos,

Destino de bien y subproductos

Los productos y subproductos, a excepciSn de la lanolina, se venderSn
en el exterior en un 80%, La lanolina, como el resto, se venderin en el
mercado interno.. ' ‘

Bienes complementarios
Los bienes complementarios de 1a lana lavada son las fibras recupera-
das, desperdicios de hilanderfas y fibras manufacturadas que mezc)adas

son Ja materia prima de’ias hilanderias de lana cardada,

Los ""tops" y "bumps" se mezclan generaimente con fibras manufacturadas
(sint&ticas o artificiales) en las hilanderias de lana peinada.

Blienes competitivos,
En ambos casos, lana lavada y ''tops o "bumps", se complte actualmente

con las flbras manufacturadas que pueden ser sint€ticas (acrflicas, po-
lHesters, etc.) o artificiales (celul8sicas).




L S

3.1.1. Venta anual f;;

S Rl

Productos y Subproductos

Precio Unlta- Ado 1 Afo 2 y sigulentes
rio contado
Volumen Venta Volumen Venta
{ton) (%) (ton) ($)
Lana lavada S 6.860/kgr 200 1.372,000.000 315 2.160,900,000
Lanclina - " 700/kgr 165 115.500.000 200 140,000,000
Subtotal flavadero) 1.487.500.000 2.300,500.000
Tops o bumps " 9.330/kgr | 1.400 13.062,000.000|  2.000 | 18.660.000.000
“blousse" . " 5,488/kgr 175 ~ 960.400,000 250 1.372.000,000
"bajo carda" " 2.058/kgr 30 - 61,740,000 50 102.900.000
Subtotal (peinadurfa) 14,084, 140,000 20.134,900,000
Venta total: 15.571.640.,000 22,435.800,000
mercado interno (20%, mas tanolina) 3.296,728.000 - 4.599.160,000
" externo (802, sin Ianolfna) lZ,}ﬁh.SIZ.OOO 17.836,640,000
" " {en uss) | (9.012,327) £(13.000,466)
financiaci8n venta local (6% anua! sobre 60 dfas) 320.672.800 459,916,000
Total de Ingresos: .15.892.312.800 22,.895,76.000
- «_;;“ .
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3.2, Mercados previstos,
3.2.1. interno

Debe partirse de la base que s§lo el 203 de la produccibn de la
empresa se destinarid al mercado interno, excepto la lanolina que
se vender§ en su totalldad dentro del pafls,

El dmbito de colocaciSn en el mercado Interno, estar8 delimitado
fundamentaimente por Capltal Federal y Gran Buenos Alres, que ”
cuentan con mis del 73% de las hilanderfas de peinado y mis del
872 de las hilanderfas de cardado de} total del pafs.

Con respecto a blousse y bajo cardas la produccién destinada al
mercado interno (20%), ir§ a Capltal Federal y Gran Buenos Alres,
Y2 que estos productos se utilizanpreferentemente en las hilande~
rfas de cardado.

Con respecto a los tops, puede ocurrir que parte de la produccidn
destinada al mercado Interno se orlente a las hilanderfas a ins-
talar en Chubut, Santa Cruz y Tierra de) Fuego, (como se seRala
en el capftulo de localizacién), ademSs de 1a proporcifn que ven-
dré a Capital Federal y Gran Buenos Aires.

Con respecto a blousse y bajo carda la produccidn se destinar§
integramente a hilanderfas de cardado, ubicadas en el Gran Buenos

W

Aires y Capital Federal,

A A e
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3.2.2, Externo

Nuestros principales compradores de tops en el Mercado Comin Eu-
ropeo son: ltalia, Francia y Rea. Federal Alemana, (1talia absor-
be el 402 de nuestras exportaciones). Le siguen Holanda, Espefa

y Reino Unido.

Otro tradicional comprador es Japén (16.5%). Cabe sefalar tam
bién en orden de importancia a Ir8n, Grecia y Hong Kong.

-~

Dentro del COMECON se puede menclonar especlalmente a Alemanla

Oriental y Polonia.

En ALALC a Chile, Bolivia, Colombia y Venezuela.

3.3. Andlisis del mercado interno.
3.3.1. Delimitacién del &mblto.(ver 3.2.1.)
3.3.2. a) Pfoduccién nacional, importacién y exportacién.

El nimero de mSquinas peinadoras instalados en los Gltimos clin-

co afos oscila alrededor de 620,

La distribucidn geogr&fica de 1a Industria textil y la Integra-
cidn de las peinadurfas se presentan en cuadros por separado.

Primero efectuaremos un an§lisis del consumo de lana sucia para
ta industria nacional, y en base a datos de FITA, e! mismo es
{en promedio de los Gitimos cinco afos) de 53.500 Tn'anuales._
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Flujo estimado de la produccién de tops- promedio de los O~

timos cinco afios.

. Tn,

Consumo industrial de lana sucia 53.500
menos '’ pérdidas en lavado (50%) 26,750
Consumo industrial de lana lavada 26,750
menos: lana destinada a cardado (30%) 8,025
Consumo industrial de lana para petnado - 18.725J
menos . pérdidas en proceso de peinado (20%) 3. 745
Produccién de lana peinada (tops). |h.930ﬂ"

Producci6n nacional de tops en los Gltimos cinco afios=- -

~en toneladas-

ARo Peso efectivo Lana sucla
1974 16.100 - 35.581
1975 14,800 ' 32.560
1976 13.300 29.393
1977 16.300 _ 26,023

1978  15.500 | 34,255

Estimamos que los requerimientos de la industria naclonal

en materia de finuras se ajustan al cuadro siguiente:
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Producto Denominacidn por 100%
finura

Ltana fina 80's a 60's 65

Cruza fina 58's a 50°'s 24

Cruza mediana 50's a 46's 7

Cruza gruesa bi's a 36's 4

Las importaciones no se toman en cuenta por suv escasa signi-

ficacion,

En cuanto a las exportaciones de tops, en los Gltimos cinco

aflos, son las sigulentes:

Ao Toneladas U$S (mi Tes)
1973-74 12,065 24,025
1974-75 9.103 10,149
1975-76 15.888 15.710
1976-77 24,366 37.917
1977-78 23.784 37.879

P A T T
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La clasificacién por finuras ha sido en porcentajes:

Ao - Fina C. Fina C.Mediana €. Gruesa
1974 26,3 57,9 8,01 7,8

1975 32,1 45,2 10,4 12,3

1976 20,7 48,4 20,9 10,3 )
1377 18,2 51,8 17,7 12,3

1978 18,5 50,9 12,6 18,0

Se mantiene durante los Gitimos clinco aMos una demanda cons-
tante de lanas finas y cruzas finas, con un incremento mayor
en las cruzas gruesas. ¢

Es muy importante consignar que durante e! alo 1978 existieron
tratativas del goblierno argentino conjuntamente con organismos
representativos laneros, con las autoridades del M.C.E,, cuya
intencién era en un princlipio limlitar Yas importaciones argen-
tinas de manufacturas de lanas. Fellzmente se¢ llegb a una so-
lucién muy satlsfacgorla, Que estd en apllicacién, ya que el
acuerdo prevé tomar como base para el ingreso de tops al
M.C.E. el afio de mayor exportacidn de este producto, que fue
en 1377 y agregarle hasta el afo 1982 un 8% acumulativo,

Ha quedado sin resolver si participars en ese cupo la lana cru~
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za gruesa en razdn de ser la Argentina el Onico productor en

el mundo de este tipo de finura.

Por séparado se detallan por paises las exportaciones argenti-
nas, de tops, al M,C.E.

Detallar los principales productores;

UNILAN S.A. -
LAHUSEN Y CIA, LTDA. ‘
MALENKY E H1J0S

LAVADERO DE LANAS - AVELLANEDA §.A.

LOS ARRAYARES S.A.

1.V.A. S.A,

TEXTIL OESTE S.A.

TAPIALES S.A.

TEUBAL S.A.

LINOTEX S.A.

PONIEMAN HNODS S.A,

LANERA PATAGONICA S.A.

VUCOTEXTIL S.A.

WELLS ARGENTINA

LANERA AUSTRAL

La incipiente Industria )anera patagSnica ests circunscripta
a dos pequefias §reas; en Rfo_Negro estd establecida Textiles
Viedma S.A, integrada_desde lavadero hasta hilatura, y su ca-
pacidad de produccién de tops no supera las 800 Tn anuales;
en la provincia del Chubut estin instaladas dos fndustrias
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EXPORTACIONES DE TOPS AL MERC;\DO COMUN EUROPEO EN TOWELADAS

. !
RN

TOTALES 3519

2 ] < )
: < & g 2 < 5 < = “
. | FINURAS 3 ] o =2 g = 2 a f"_j
, i = . T} g
" 2l 2| E|<| 23|33 |8]:Z
— = =) o a = 2 — a &
1977
FINA , 754 185 5 159 - 132 71 - - 1306
CRUZA FINA 1678 482 s - 517 - 374 228 - - 334
CRUZA MEDIANA 269 116 21 228 - 186 78 - - - 898
CRUZA GRUESA B804 75 25 5 - 37 - 53 - - 1069
TOTALES 3505 858 8 979 - 729 430 - = 6587
1977 (10 Meses) ’
FINA 568 145 - 13 . < 120 31 - - 977
CRUZA FINA 1489 361 10 437 - 331 181 - - 2809
CRUZA MEDIANA 254 80 20 190 - 166 70 - - 780
s, -~ CRUZA GRUESA 614 47 15 60 - "3 53 - - . 823
" TOTALES 2925 633 45 800 - 651 135 - - 5389
. 1978 (10 Meses) )
. FINA 660 9 5 17 - 45 - - - 736.
: CRUZA FINA 1671 431 154 438 - 174 168 - - 3036
i CRUZA MEDIANA 173 111 - 58 - 18 81 - - 441
CRUZA GRUESA 1015

74 . 49 34 - 115 - - - 1287

625 208 S47 c - 352 249 - - 5500

AN LT L.



ANEXO !, Exportaclones de
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»

tops, por palses, en porcentajes

1975 - 76

1976 - 77 1977- 78 1210-78 - 31-8-79
2 : 2 %
12) Italla 30,2 1) lealla 33,3 12) ttalta 37,1 1%) Italla 463
2%) Japsn - 23,3 22) Rep.Fed.Ale- :
| - mana 9,3 22) Japén 9,1 22) Japén 16,4
3%) Hong~Kong 14,0 37 Hong-Kong 8,7 32).1rSn 7.8 1) ffancla i 8,4
43) Rep.Fed.Ale- . _
mana 1.7 42) Japén | 8,1 - 43) Francia 7.5 42) R.F.Alemana 5,0
52) Chile b6 52 trén 8,0  5) Rep.Fed.Ale-
: mana 6,8 52) iran b4
'62) B&lglca 6,9 62) Grecla 5,3 62) Grecla 2,8
_3) Francla ' 6,2 . 7!) Hong-Kong RN 73)Hohg Kong ?,i
82) Grecla 4,2 82) B&lglca 4,0 8?) Holanda 2,4
97) Holanda . 3,2 92) Espada 3.3 9?’ A, Oriental 1523
102) chile 3,1 10%) Polonia 2,0
112) Bélgica 1,8
122} Espaia 1,3
13?) Reino Unido 1,2
o
T42) Chile 0,7
152) Israel 0,7
v 167) Taiwan 0,5
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en el Barque Industrial de Trelew:

36

Lanera Austral, Integrada desde lavadero hasta hilatura, produ-

ce 850 toneladas anuales de tops y Textil Punilla integrada des-

de barraca a manufactura de telas y tlene una produccién de

1.500 Tn anuales de tops,

La demanda de la Industria regional se aproxima al 9% del total

de !a produccién lanera patagénica.

-

Se mencionan ademds los proyectos de Instalacidn de lavaderos

y peinadurfas de lanas en Rfo Grande (TNTF), Puerto Deseado Y.

Cmte. Lufs Pledrabuena (Santa Cruz) y Trevelin. (Chubut), con

los que se alcanzarfa a utilizar el 192 de la produccidn de la

Patagon{a.

3.3.2.1, fndlcar cifras en volGmen ffsico.

1974 1975 1976 1977 1978
Produccidn nactonal 16,100 V4,800 13.300 16.300 15.500
importaciones - 20 - - -
Exportaciones 5.500 4.160 7.200 11.146 10.756
Consumo aparente . 10,600 10,660 6.100 5.154 4,744
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3.3.2.

3-303-

3.3""

Consumo nacional atendido por la empresa.

Afo |
Produccién de la empresa 1.600
Importaciones -
Exportaciones B " 1,280
Consumo nacional atendido
por la empresa 320

Influencia de 1a ALALC,

Sin significacidn en la actualldad.

Proyeccion del mercado

317

Afo |1 y slqulentes
en Tn

2,000

1.600

koo

S1 bien no efectuamos una proyeccidn en el mercado Interno dada 1a

escasa Incldencia de la empresa en el mismo, haremos algunas obser-

vacliones:

a) Si bien disminuy8 levemente el consumo en el pafﬁ. pue&e esperar-

se que se eleve considerablemente en funcién de pautas observadas

en afios anteriores, sin contar el crecimiento vegetativo(l,5%).

b)_Preclsamente en los afios de mayor consumo en el pals, la demanda

resultS insatisfecha, restringiéndose las exportaciones.,

3.3.5. Precio de los bienes y subproductos resultantes del proyecto
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Costo unltario de produccién promedio $/Kg.

Aito | Ao il y sigufentes

$ uss $ uss

Lana lavada 52,7 3,730 5.038 3,67

Tops 6.840 4,928 6.678 4,86
Blousse 3.780 2.5 3.354 2,44 )
Bajo cardas 1.600 1,166 1.600 1,166 -

Precios de venta vigentes al 31-7-79

$/Kg
" Lana lavada _ 7.557
Tops - 10, 305 .
Blousse 6.113 '
Bajo cardés 2,748

$/Kg uss
Lana lavada , 6.860 5
Tops : 9.330 6,8
Blousse 5.488. 4

Bajo cardas 2.058 | 1,5
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Las ventas al mercado exte:rno se efectuarin al contado y las correspondien-

tes al

3-3.6.

3.3.7.

mercado interno a 60 dfas.
Sistemas de comercializacién.

Las ventas en el mercado interno (202) se realizarfan a traves de
una oficina comercial, en forma directa.

Las ventas externas (80%) se efectuarfan en forma directa.

La lanolina se comercializard exclusivamente en el mercado Interno,

Disposiciones oficiatles,

No existen disposiciones oficiales en materfa de control de precios’
produccifn, etc. en el pafs,

Para 1a importacidn de los productos elaborados por.este proyecto,

1

rigen los sigulentes derechos arancelarios:
2

Lana Tavada _ 10 (Resol, M,E. 1168/77)-

Blousse, bajo carda, etc. 45 (Decr.' 3008/76)

Tops 50 (Decr. 3008/76)

A m———
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Nimero de peinadoras instaladas

1961 1.600 1970 700
1962 1.580 19714 700
1963 1.580 1972 660
1964 1.530 1973 660
1965 1.160 197h 670
1966 1.150 1375 620 -
1967 1.130 1976 600
1968 1.100 1377 600
1969 990 1978 600
FUENTE: FITA - Datos provisionales.

Produccidn de tops de Produccidn de tops de lana
tana peinada y fibras manufacturadas

ARO TOTAL PROMEDIO TOTAL PROMEDIO
Ton/maq. Ton/miqg.

1966 14,750 12,84 19,712 17,14

1967 14,250 12,61 20,120 17,81

1968 10.200 9,27 15,318 13,93

1969 9,500 9,60 16.204 16,37

1970 10.600 15,1 13.304 26,86

ton 12,700 18,14 21.947 31,35

1972 14,050 20,97 23.136 34,53

1973 14,500 21,64 25.693 33,35

1974 16.100 24,03 28,548 52,61

1975; 14,800 23,87 28,928 46,75

1976 13.300 22,16 26,919 by, 86

FUZNTE: Elaboracidn propia en base a datos de FITA
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Grado de integracidn de peinadurfas 1976

Tipo Total 3
Autdnomas 3 ' 8,1/3
Con hilanderfa 21 58,1/3
Con hilanderfa ¥y

tejedurfa N 33,1/3

36 160,00

Grado de integracion de hilanderfas de hilado peinado

Tipo llGmero S
Aut dnomas 5 ' 13,16
Con peinadurfa 20 52,64

Con peinadurfa y

tejeduria 9 23,68

Con peinadurfa
tejeduria e hila

: do cardado 2 5,26
. Con tejedurfa 2 5,26
;_ 38 100,00
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DISTRIBUCION GEOGRAFICA
Lavaderos | Peinadu=- | Hilande- Tetares| Telares p:

z rias rfas Hila- [Cardado ra alfom

ona do peinado ' bras
Gran Bs. As. 21 23 20 25 25 7
Cap. Fed. 9{*) 3 8 5 7 -
Resto Pcia. - - - - - = .-
Buenos Aires 7 5 4 3 b 5
Patagonia 4 b 5 2 -
Otras Pcias. - 1 1 1 } -

i

TOTALES 32 36 38 34 39 12

(°) Datos agrupados con los de Gran Buenos Aires
FUENTE: Elaborado en base a datos de la Encuesta Anual de SEDI, completado con
datos de FITA Y CAL ~ En porclentos.~ +

Lavaderos [Peinadu~ | Hilande- Telares | Telares pa-
_ : rias rfas Hila=-|Cardado ra alfom-
Zona do peinado bras
Gran Bs.As. 65.63 63.9 52.6 73.5 64,1 58.3
Cap, Federal () 8.3 211 14,7 17.95 -
. . Resto Pcia, .
i .. Buenos Alres | 21.88 13.9 10.5 8.8 10,26 4.7
¥ Patagonia 12,50 1.1 13.2 - 5.13 -
Otras Pcias. - 2.8 2.6 3 2,56 |- =

TOTALES 100,00 100.00 100,00 100.00 100.00 100,00

T

e
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CavacterTsticas de los establecimientos de peinado en los principales

paises productores

PEINA | PRODUC [PromEDIO|PEINA |PRODUC | PROMEDIO
PA1S pORAS | cioM Kg/m3q.|DORAS  |eron Kg/m3q.
1967 en Tn 1977 len Tn
JAPON 4.812 | 139.289 {28.946 | 3.861 }100.250 [ 25.964
ITALIA 2,700 | 73.615 [27.265 | 1.830 | 48.803 | 25,821
retno uniool 2.973 | 92.107 |30.981 | 1.390 | 52.276 | 37.608
FRANCIA 2,408 76.960 |31.960 1.069 | 85,340 79.832
TOTAL DE HUSOS EN MILFS

ARD TOTAL PEINADO CARDADD  RELAC.PEINADG/CARDADO  HILAND
1966  315,5 243 108,5 2,24 92
1967  353,5 245 108,5 2,26 90
1968 1357 248 109 2,30 .90
1969 348 220 98 2,24 68
1970 . 340 230 10 2,09 6
1971 340 230 110 2,09 60
1972 340 230 1o 2,09 58
1973 3h6 232 14 2,04 56
1978 347 232,5 114,5 2,03 51
1975 347 . 232,5 114,5 2,03 St
1976  347,6 232,5 115 2,02 51
1977 348 232,8 115,2 2,02 50

FUENTE: FITA-ENIATEX

P N e L
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3.4, An8lisis del mercado externo.

3.4.1.

3.4.2,

Por las caracterlsticas del producto, representado principalmen-
te por el tops, se puede afirmar que los mercados de Importacién
se extienden pricticamente a todo el mundo.

Sin embargo consideramos a los paflses del MCE,‘JapGn,Hong-Koan';
IrSn, Grecia y Glitimamente Polonla y Alemania Oriental, como las

de perspectivas mis favorables, .

Con respecto al Blousse, EE.UU.ha sido nuestro principal compra-

dor seguldo de Japén y B&igica.

Se detallan en el cuadro respectivo los palses importadores y ex-

portadores de tops en el mercado mundial,

Los principales exportadores de tops en el pafé son los siquien~

tes:

17) Hart S.A.; 22) Uniltan S,A. ; 3°) Lavadero de Lanas Avellaneda
S.A.; U7) Lahusen y Cfa Ltda.; 5°) Establecimiento Textil San An-
drés S.A.; 67) Paz e HijJos S.A.; 72) Los Arrayanes S.A.; 8?) Ca-
lia S.A.; 97) Malenky e HijJos S.A. y 10°) M. Rodriguez e Hijos
S.A.-

En Tos Gltimos afos actuan 28 a 30 exportadores, aprecifndose que
la finura de mayor exportacidn es la cruza fina con el L83 (1a
correspondiente a este proyecto); luego le siguen la cruza gruesa
con el 282, la fina con el 142 y por Gitimo 1a cruza mediana acu-
sa el 102, '

B L
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3.4.3. Analizaremos en forma sint&tica el mercado internacional en base a
Informaclones obtenidas de exportadores, publicacfones especializa-
dos y F.L.A.

Produccién;

De acuerdo a 1a Gltima encuesta del Secretariado del Commonwealth la
esquila mundial, lana sucla, ha sido tentativamente estimada en 2,53
mltlones de ton. unas 26,000 tons (+1%) por encima de la del afo an-
terior, Este nivel de produccifn es inferior en un J3 al promedio det
quinquenio 1968/72.

St se considera 1a produccién en términos de lana Vimpia, la esquila
1978/79 se estima en 1,46 millones de tons, o sea una 16.000 tons mis

que el perlodo antetior.

A Australia corresponde el 27 % del aumento de la p‘roducclén mundial,
Menores Incrementos absolutos'se pronostican hara Rusfa. Nueva Zelan-
dia y SudSfrica y pocos cambios en Argentina, Uruguay, el Refno Unido
y la mayorfa de los demSs pafses productores de significacin, con la
excepcién de Estados Unidos, En este GlItimo pals la esquila descendid
un 8% con respecto a la anterlor (el décimo~octavo afio consecutive de
decrecimiento de produccién) io qde ha sido'causado por un marcddo

descenso del nimerc de animales,
Stocks

Los stocks mundiales remanentes de 1977/78 con que comenzara la actual
temporada eran de 143,000 tons de lana limpfa. Esto marcd el tercer afo
consecutivo de reducci6n de stocks (en comparacién con el record de ju-
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lio de 1975, 253.000 tons y es equivalente a cinco semanas de requeri-

mientos normales de consumo.

Las disponibilidades netas de lana para compra en la presente tempora-
da serdn un 12 inferiores a las de afio anterfor y el nivel mis bajo
en cinco afios. No obstante, estos vollimenes serfan suficlentes para cu-
brir la demanda, a menos que hubiera una ampliaci8n de su utilizacidn
en la segunda parte de este perfodo.

Demanda

Segin el Secretariado Internacional de la Lana las perspectivas de la

demanda mundial de esta fibra son promisorias, espearSddose que las ven-
tas superen a las del afio anterfor. Esa opinién se basa principalmente
en ciertos Indiclos alentadores de incremento de 1a demanda proveniente

de algunos de los principales pafses consumidores.

La demanda para el primer semestre de 1979 ha sido mSs favorable que ha-
ce un afio y la industria textil! de 1a lana se encuentra en una posicidn
mejor de lo esperado meses atris.

La evolucién del consumo en dos de los principales pafses Industrializa~

dores d§ una pauta del posible incremento de la demanda.

Estados Unidos. E! consumo de 1ana en este pafs continfia aumentando des-

de 1976. En la actualidad, no obstante cierta pérdida de conflanza en
la sftuacidn econdmica en general, la industria textil se mantiene opti-
mista, especialmente en el sector lanero.

En los Gitimos 8 meses de 1978 se hicieron Importaciones por un equiva-
lente de 43,3 millones de kllogramos de lana limpla, un 20% por encima
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. de lo importado en el mismo perfodo de 1977, mlentras que el cons umo
Industrial fnterno de materia prima aumentd a 35,2 millones de kilo-

gramos, o sea en un 6%,

Rusia y Europa Oriental, La Industria textil en Rusia y Europa Orfental

esti surgiendo como [mportante consumidora de lana y estd requiriendo
considerables voliimenes importados; su consumo en tos Gltimos afos fue
apenas Inferior en 50 millones de kilogramos al de 1a Comunidad Econd~
mica Européa. El suministro total a la Industria del bloque ruso-orien-
tal fue de 427 miliones de kilos, de los cuales 179 mi)lones fueron é;
lana Importada. -

\ | Esos paises producen mis del 29% de lana mundial, siendo Rusia el segun-
do productor después de Australia. Pero en la actualidad Rusia tiene di-
ficultades para seguir aumentando su produccién debido a condiciones cli

miticas adversas y a escasexr de forraje.-

. oepdy
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Las posibilidades de exportacién de tops son favorables, pero supedita-
das principalmente a la capacidad de Incrementar y mantener estables los

vollmenes de ventas,

Los indlcadores nos anuncian una firme demanda de lanas para los afos
suces{vos por parte de la C.E.E. Japén y palses del COMECON,

Se destaca que el remanente exportable de lanas de nuestro pafs al
199.79, que es del orden de 44,279 tons, es el mis reducido de los ils

timos cinco afios.

También debe advertirse un cambio de estructura en el mercado externo
argentino: el Reino Unido erg huestro principal comprador, sequido EE,UU,
Francia, Alemania Federal,Bélgica e Italia; en afios recientes se hace
msy activa la presencia de 'a URSS en lanas suclas y lavadas; y Japén,
lrén y Grecia en tops,

La participacion argentina en el mercado lnternaclonai de tops es de so-
lo el 4% promedio en los Gltimos afios, hablendo alcanzado la mSxima ci-~

fra en el afio 1977 con el 7,5%.

A la fecha los preclos Internacionales de tops se han incrementado le-

vemente, manteniéndose reduclidos los stocks mundiales.

De contar con una relacibn camblaria favorable, su comercializacién no
tendrfa inconvenientes., '

Precios.

Los contratos de las firmas Importadoras con nuestros exportadores se
efectlian sobre la base de los siguientes precios (vigentes a la fecha).
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Precios FOB

Tops uss 6,50 a 7,20 segln finuras .

Lana lavada ' " 5,20 a 5,80 " "

Blousse ‘ " 4,20 a 4,50 " "

3.4.5, Sistema de comercializacibn,
La mayor parte de los productos segnalizard por venta directa a
tos compradores del exterior,

3.4.6. Disposiciones argentinas que rigen la exportacién,
Actualmente la exportacidn de tops cuenta con un reembolso del 5%;
las Industrias radicadas en la Patagonia cuentan con un 10 adiclo
nal si el producto sale por el puerto de Buenos: Aires y 20% por lo:
puertos de la regibn. A:ello se agregarfa el 5%, de Instalarse la
industria en la gobernacién de 1a Tierra de! Fuego y otro 5% sl co
rrespbnde a mercados no tradiclionales.
Los desper.yiclos de lana (Blousse, bajo cardas, etc,) no cuentan
con reembolso salvo, como ya diJimos, en las industrias Instaladas
en la Patagonia y Tlerra del Fuego (Ley 19640/72).
Ambos productos cuentan con el esti{mulo financiero de_deducclén de
impuesto a las ganancias del 10% sobre el valor FOB,

3.4.7. Disposiciones vigentes en los pafses Importadores.

Salvo los cupos de Importacién existentes en el M.C.E. a los-que.
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ya hicimos referencia, no hay en otros pafses del mundo limita-

ciones de esta naturaleza,
3.4.8. Instituciones o convenlos I{nternaclionales.

No exlste ninglin organismo que regule e! comercio internacional

de textiles.
3.h.9. Situacién especffica de 1a ALALC.

No tiene significacién,



3.5.10. Previsiones de las exportaciones de la empresa contenidas en el proyecto.

Volumen en Tn,

Valor
CONCEPTO ARD | A?O !I.Z Aﬂd ] ARO 11 y Sigulfentes
siguientes Miles § U$s Miles § uss
Lana lavada 160 252 1.097.600 800,000 1.728.720 1.260,000
Tops 1.120 1.600 10.443.600 7.616.000 14.928.000 10.880.000
Blousse 140 200 768. 320 560.000 1.097.600 © 800.000
Bajo cardas 24 40 49,1392 '~ 36.000 82,320 60,000

"
1
¥
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ESTIMACION DE LA PRODUCCION DE LANA BASE SUCIA
PRINCIPALES PAISES (Millones de kilogramos)
1969/70 1969/70 1971/72 ’ . 1972/73 1973/74 1974/75
M.Kpgs ) M.¥Kgs T M.kga Ty - M.Kgs % M..Kg.-; o M.Kgs %.

Australia 923 32.64 891 32.16 880 32,46 736 - 29.21 700 . 28.32 792 30.29

. Rusia 390 13.79 419 15.12 429 15.82 420 . 16.67 433 17.52 461 17.63

N.Zelandia az8 11.60 334 12.08 322 11.87 309 12,26 286 11.57 300 11.47

Argentina 200 7.07 200 | 7.22 189 6.97 177 7.02 180 7.28 ‘ 184 7.03

Sud Africa 145 5.12 123 - 4.40 16 4.27 108 4.28 103_ 4.27 ' 111 4.24

Fstados Unidos 88 | ar 85 '_3.06 86 3.02 78 3.09 72 2.91 68 2.60

Uruguay 80 2.82 78 2.81 54 1.99 60 z.38 60 z.42 . 63 2.41

inglaterra 48 1.69 46 1.66 ' 47 1.73 48 1.90 . -' 49 -1.98 50 1.91

Gtros 625 © zz.10 594 21.44 892 21.83 583 23.14 583 25.59 s8s . 22.37
Total Mundial 2827 100 2770 . . . 100 .,z"r'ub L1000 2519 . 100 2471 100 2614 100 -

: FUENTE: Australian Wool Compendium en base a I.W.5.G. Wool Statistics. ;




. /7 .
A
PARTICIPACION PORCENTUAL Y EVOLUC ON DE LAS EXPORTACIONES DE LANAS SUCIAS
{en Porcentaja)
Promedio Promedio . "

Pafls 62-64 65-67 ' 1949 1970 1971 1972
Australia 49,62 50,57 22,74 56,64 .51.05 57,41
Nuesva Zelandia 18,54 17,72 19,17 18,16 18,59 17,97
Sud Africa 8,67 8,84 _ 8,46 6,62 6,09 8,62
Argentina - B,84 - 7,90 . 5,29 4,99 4,35 3,58
Uruguay . To2,57 - 3,27 2,56 3,18 3,56 1,79
Exportacidn

Mundial {miles de . '
ton.}) 1.215.686 - . . 1.204.363 .. l.264.970 . }.258.286_ 1.140,475 1,200,531

1973
59,66
17,30
6,03
4,53

1,30

1.116.574

835.872

'f"m;‘;'-a T i a—

et
ladi

FUENTE:F.A.Q, "Anuario de Comeriio."
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COMERCIO MUNDIAL DE TOPS (Ton. métricas) ) 54
Importacifn Exportacibn
1974 1975 | 1976 1977 1974 1975 1976 19;
Argentina - 20 - - 4,680 5,173 8,039 | 10,8
Australia 71 52 115 72 5,901 | 4,976 | 8,535 | 11,¢
Austria 4,236 | 4,343 4,850 | 4,849 518 310 1201 - 1
Rélgica 16,524 (18,612 |18,667 {16,036 7,024 | 8,270 | 12,751 ] 11,C
Brasil - - - - 4,279 | 6,112 | 6,918
Canad§ 3,270 | 4,223 4,972 | 4,351 63 45 123
Chile 1,299 . . .. .. . . .
China .o .o 20 .o .o .e 1 .
Colombia 10¢ - . . 15¢| - - :
Dinamarca 567 668 473 439 9 { 12 6 _
Egipto - - - - - ‘- - -
Finlandia 1,167 | 1,628 1,426 | 1,073 - - 5 -
Francia 3,092 | 6,137 8,688 | 8,497 40,951 | 44,013 | 46,846 | 44,6
Alemania (oeste)| 18,063 [19,001 |[21,550 {23,716 5,302 | 7,364 | 8,846 | 7,6
Grecia - 2,867 5,306 5,295 .o - - .- -
Hong Kong 3,552 | 5,238 7,005 | 3,324q 108 641 966 3
Hungria 1,732 | 1,211 696 | 1,131 30 - - |
India ‘ 369 308 65 .. - - 47 .
. Iran 2,077a .o . .e .e .. .
. Irlanda 1,803 | 2,593 2,878 | 2,758 27 112 18
B Israel 193 588 885 | 180c | 1,176 | 1,067 | 1,412 .
| Italia 17,800 {23,375 {37,685 }38,080g 705 | 1,611 | 1,445 51
Japén 6,380 }10,093 |16,296 }10,700 3,408 | 1,862 | 1,943 | 1,2
Corea del Sur 295 320 1,086 797 1,053 | 1,925 | 1,600 9
M&jico 29 37 10 .. .. - - ..
Holanda 2,794 | 4,183 4,987 | 4,110 1,285 | 1,747 } 2,032 | 1,5:
Nueva Zelandia 107 78 65 . 209 .. . .
Noruega 751 589 766 | 1,002 - - - -

~ e e
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Importacibn Exportacidn

1974 1975 1976 1977 1974 1975 1976 197,

Pakistan .. 508 378 . . .. 30 .
Portugal 453 449 384 .o - 104 256 .o
Sud Africa 138 40 89 161 5,235t 7,406 9,039 6,02¢
F sparia 135 138 583 4129 1,813 3,387 3,200 2,674
Suecia 341 446 373 705 80 4 110 121
. Puiza 4,322 4,736 5,843 6,385 1,2100 1,171 1,472 1,682

Siria 538 798 403 .e - - . - -
Taiwan 1,111 781 1,478 1,004 944 1,044 1,504 B1l
Reino Unido 2,326 2,179 1,940 2,473 17,134 16,821 | 21,691 }8.242
Fstados Unidos 208 153 183 382 6,203 4,882 2,171 59(
Uruguay .e .e .o .o 6,011 11,709 | 16,109 | 14,237
Venezuela .e .e .e .e .e ve .. .

Yugoesiavia 4,062 2,077 2,883 4,227 - 22 8 -
Total 103,487 | 124,284 { 156,541 147.178- 115,4731132,099 {157,668 |143,319

e c——r .




EXPORTACIOMES ARGEMTIMNAS DE LAMAS, POR TIPOS Y ESTADOS, de Las 2ZAFRAS 1976/77 y 1977/78

En toneladas - pesos cfectivos

/

SUCLA PELADERO LAVADA CARBOMN I ZADA CARDADA TOPS

1976/77
55.067 2.072 23.583 497 | eeeemen-- 11.146

1977/78
68.395 2.027 27.759 ghly cecmmanas 10. 756

FUENTE: Area de ovinos y lanas - SEAG

3¢
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CAPITULO IV - I NGENIERTLIA

DEL

PROYECTDO.
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b, Ingenieria del proyecto

b.1. Proceso de fabricacién: descripcibén y diagrama de secuencla, Duracién
de cads etapa, capacidades y rendimiento: thpa limitativa,
Diagrama de flujo,
Balance de linea de produccidn, capacidades unitarias, coeficlentes de
de utilfizacién, etc,

-

El proceso de fabricacién a emplear es el convenclional; esencialmente .. .
consiste en la transformacién del vellon de lana {producto de 1a esqul~
1a) en una mecha de fibras limpias, uniformemente distribuidas, selec~

cionadas y paralelas.

E} proceso es continuo, pricticamente sin etapas; se distingue en &1,
fundamentaimente, el lavado y peinado de la lana entre los cuales hay

un stock de lana lavada de escaso volumen,

La duracién del proceso !leva poco tiempo, Se extiende unos dfas por
los stocks intermedios que conviene formar entre miquinas (semlelabo-
rades) y el tiempo de almacenaje pre-operativo en cada miquina (merca-
derfa en curso).

Las capacidades de las distintas miquinas estin equilibradas en la
peinadurfa.En este proyecto, el lavadero supera la necesidad de la
peinadurfa en un 152, aproximadamente, que se aprovechar$ para ven-
der lana lavada. Por lo tanto, diremos que hecha esta salvedad, no
hay etapas, ni llmltaclones & tener en cuenta.

E) diagrama de flujo se puede apreciar en el cuadro de "balance de
material y rendimientos''.
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V En el cuadro de '‘determinacién de 1a maquinaria operativa® se iInfor-

oL

. w“_Lnln_fnn sobre las capaclidades unitarias y se determina el grado de utili~ _
" zacién de cada tipo de miquina.

k1.1, Proceso de fabricacién. Operaciones

i

El objeto general de la planta es transformar el vellén de lana sucla:

" en Gna mecha de fibras lIimplas y selecclonadas, uniformemente distri=

-

...buidgs. paralelas y alisadas (reduccibn del rizado natural).

- El vellén es el producto de la esquila del ganado ovino y est§ forma-
- do por flbras de lana |{geramente entrecruzadas que se mantienen uni-
das por el rizado que las caracteriza y las materfas grasas que las
'?‘;ﬁ"recﬁbren. de manera que puede arrollarse sobre s| mismo conservando
% la forma superficial del animal,

;"La mecha a obtener tiene un peso de 25 gramos por metro y se comercla=
) Ilza en bobinas de. 5 kgrs 1lamadas “'tops’ que se empaquetan y enfardan
Tamblen se exporta esta mecha prensando directamente el contenido de

) * unYtacho'" o “bote" (recipiente a 1a salida de la mSquina textil),a-

proximadamente 25 kgrs,que se empaqueta y enfarda; este producto se de-
nomina "bump!!

Pasar del vellsn a los tops o bumps requiere un proceso industrial con
las operaciones que se Indican:

. e " a) almacenamiento de los fardos, lienzos o bolsones
e :"_b) clasificacién de 1a lana de los vellones
'ic) apertura, batido y llﬁﬁleza de la lana sucia
P "T ‘.L__,,‘_ .
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d) mezcla de las fibras

e) seleecidn de las fibras

f) alisado (quitar las ondulaciones) de las fibras

g) ordenamiento de las fibras para la chtencidn de la mecha
h) mezcla de mechas y paralelizacibn de las fibras
1} formacidn de 1a bobina (top) o del pequefo fardo (bump)

) enpaquetado y formaclén de fardos. _

Estas operaclones son en su mayoria de ejecucidn mecinida y se reall-
Zan con una secuencia que no responde exactamente al -ordenamiento e~
nunclado- Ias miquinas empleadas 1levan a cabo varias de estas opera-

-ciones algunas de las cuales se repiten a través de todo el procesole].

mezcla y alisado de las fibras).

 Se describe a continuacidn la caracterfstica de cada una de estas opera-
clones; en otro capf{tulo se informa sobre las miquinas que las reallizan,

e

-

h) almacenamiento de los fardos, lienzos o bolsones

g T An
ARy AT

. E vellﬁn se comercializa en fardos “tipo estancla' de 200 a 300 Kgrs,
v tipo “exportacisn' de 1 m2 y 450 Kgrs, en “lienzos'" de 12 a 15 vello-~
;‘,,,'17 nes, de 60 a 70 Kgrs, o en ‘bolsones’ chicos de 120 Kgrs o grandes de

e o lSO'Kgrs.

Generalmente se emplea arpillera para la envoltura de los fardos,
lienzo y bolsones, sujetos, en el caso de los fardos con flejes me-
t§licos o alambre; se estS usando tambien ''rafia sintética' en reem=
plazo de 1a arpillera. En ambos casos hay que cuidar que las fibras
ol _ del embalaje no gueden unidas a la lana, pues luego serfa dificil su

:Ti eliminacidn perturbando la unlformidad ‘de tefiido de los tops, hila=~

dos o te]idos,

Y. S TR
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Los fardos, lienzos y bolsones se pesan a su ingreso a f8brica, en
forma general, utilizando la BSscula subterranea-que hay en porte-
rfa, y se extraen muestras para el control de calidad. En el caso

de los fardos se utllizan "sacamuestras' mecinicos.

La descarga es manual y el transporte de los fardos meclnico, por me-
dio de carros autoelevadores que los'depositan en las "estibas" o"pi-
las", dejando espacios para la circulacién, manipuleo y aereaclidn,

-
Si bien la lana no hace llama, la humedad en exceso que pueda traer’
aumenta la temperatura afectando a la arpillera {(vegetal) que al ser
combustible puede iniclar el procesd de autocombustidn tomando oxi-
geno del aire. Esto debe tenerse en cuenta en el depSsito procurando
que haya suficlente ventilacién. Asimismo, es necesario en 1a &poca
de frio, prever la instalacién de calefaccidn en el depSsito para el
normal deéarrollo de las tareas de estiba,

La lana se conserva en buenas condlciones en su estado natural suclo;
la lana lavada estd expuesta a la accién de la polilla y al desarro=
llo de mohos amarilientos si no ha sido suficientemente aereada des=
pues del lavado.

Se inicia el proceso industrial con el traslado de 1a lana en la sa-
la de clasificado empleando nuevamente los carros autoelevadores,

En el caso particular de este proyecto la sala de clasificado ests
ocupando un pliso alto con plataformas sobre el depSsito de lana su-
cla. Estas plataformas estin a 4.00 m sobre el nivel del plso del
depésito, aproximadamente,
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b) Clasificado de la lana de los vellones:

Laciasificacién de 1a lana se basa fundamentalmente en la finura
de las fibras,

No es posible hablar con precisién del 'calibre! de 1a fibra como
se hace con otras materias, pues, la secclifn nd.es perfectamente
circular; sin embargo, en la prictica, se expresa e! difimetro ma=
yor en milésimas de miiimetros (micrones) como una referencla a la}
finura de 1a fibra,

Los paises de produccibn o Industrializacin laners han desarrolla=~
do distintos sistemas para la clasificaclén de 1a lana teniendo to-
dos ellos como base la finura de la fibra,

En Argentina se utlliza un sistema propio (ver capltulo sobre Mer-
cado) e Igualmente la referencia al sistema ingles,

En el sistema inglés la finura de 1a lana se expresa con un nlimero
de dos o tres cifras, un apSstrofe y la “$'"; ejemplo: finura 62's
se indica con esta forma que A5L gramos (1 iibra inglesa) de esa
lana permitirdn hilar 62 madejas de 512 m (1 hanks = 560 yardas).

La primera seleccﬁﬂ\de la lana se ha realizado ripida ¢ Imperfec~
tamente despues del! esquilado en el lugar de produccidn y los vello-
nes se clasifican a base del contenldo mximo de fibras de determi-

nada finura.

El vell6n en 1a industria se presenta sin 'puntas amarillas" y ''pe-
dazos de barriga", con los laterales doblados hacia el centro sobre .

la parte sucia de la lana, y snrollado de cola a cogote quedando 1a
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lana de la paleta en ia parte exterior. Puede venir atado, en ese

caso, con '"hilo de papel" {cada vez se usa menos).

La'lana velldn" es la lana de corte anual (lanas enteras) correspon=-
diente a la paleta, costilla, cogote, lomo y cuartos con sus agrega-

dos naturales o aplicados,

Lana "a) barrer" en la zona de Patagonia y Tierra del Fuego corres-

ponde al vell8n con '"barriga y pedazos',

Cuando se trata de la esquila anual se obtienen largos de fibra ap-J
tas para la elaboracién de los hllados mas resistentes; como en la
elaboracldn de tejidos a base de dos series de hilos la mas solici-
tada a los esfuerzos de traccidon es la denominada "urdimbre o cade-
na'", se da este nombre a la longlitud mayor de fibra déﬁtro del ti-
po de lana. Cuando la lana es de una segunda-esqulla se denomina

Yimedia cadena',

En fibrica, dentro de cada tipo de lana, la primera clasificecion
se denomina '"tirada'" y tiene como objetivo separar los vellones de

igual longitud y finura de fibra.

La segunda clasificacidn, s! se ha comprado "al barrer' separa de
cada velldn la "“barriga', "ojos', "puntas amariltlas" y '"patas''pa-

ra hacer con ellas 1:as de calldad inferior. En efecto la "barri-
ga't es la lana que ha sido muy rozada y por lo tanto es mas irre-
gular y corta que el resto;las 'puntas amarillas' son lanas mancha-
das por la orina y excrementos presentando posteriormente proble-
mas de tefildo; las '‘patas" son mezcla de lana con pelos y los '"ojos"

son lanas igualmente afectadas por la secrecidn de los lagrimales.

Esta segunda clasificacidn se denomina "desborde" pues las calida-

B T
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des que se saparan son los bordes del velldn ablerto o extendido so=-

“bre la mesa de clasificado. En algunos paises se tiende 2 no hacer

esta segunda clasificacién lavindose el vellSn entero,

Esta clasificacion, que es una tarea eminentemente manual y especia-
lizada, se lleva a cabo sobre mesas con superficie de tablones sepa-
rados para dejar caer una parte de la tierra y fibras sueltas que
trae el vellsn. Esta merma no supera el 12 del peso del vellén,

El clasificado separar§ entre un 10 y 152 (promedio 12,5%) de "pe- .
dazos'" los cuales se vendersn lavados y enfardados.

La lana clasificada se envia a los boxes que ocupan un Srea del) la-
vadero, donde la fibra entra en contacto con el clima de mayor tem-
peratura y elevada humedad que caracteriza a esta seccién, ablandin~
dose la grasa que trae, lo cual facilita el posterior lavado .,

En este proyecto, el transporte de la lana claslflc;da_al lavadero
es por medio de carretilias. Se saca }1a lana de los boxes en forma
manual y vertical mezclando la lana de los distintos vellones que
fueron depositindose por caida desde el piso superior donde est$ la
sala de clasificado.

En el depSsito de lana clasificada no se distingue el vellén; el
clasificador lo ha abierto y fraccionado en partes separando no so=
lo los 'pedazos" sino que del grueso del velldn pudo separar 2 §

3 finuras distintas,

apertura, batido y limpieza de 1a lana sucla:

Las fibras de ltana clasificada contienen tierra, sudor, grasa e {m-

e

a~ mraem
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purezas, principalmente de tipo vegetal, que contrlbuyen entre to-
dos a mantenerlas adheridas formando grandes mechones,

La composicion ffsica de 1a lana sucia depende.del tlpo de ovino
que la produce y de la ecologfa existente, puede sin embargo va-
riar entre los siguientes valores: '

fibra 50 a 70 %
Suarde 10" 25 »
agua 10" 20"
elementos extraRos 10" 200

La fibra quimicamente estf compuesta por:

carbono (c) 51,5 %

oxfgeno (6) 20,2
{ nitrégeno (N) 17,3 "

hidrégeno (H) 7,0"

azufre (s) 3,5

La suarda es producida por las glandulas de! anfmal (sebaceas y
sudorfferas) y contiene: '

sudor : sales minerales y pigmentos

cera : alcoholes y icidos

El sudor es soluble, en cambio la grasa o cera no lo es y se pue-
de recuperar para la posterior obtencién de l1a lanolina.

" T v Toemeewey e
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Los elementos extrafios provienen del suelo {minerales}, de los ve-
getales (celusosa y lignina), de los animales {proteinas) y de los
trabajos de] hombre {grasas, aceltes y otros productos quimicos).

Se denomina ''rinde' en el lavado la cantidad de lana lavada por 100
partes de lana sucla sin clasificar; en este proyecto el rinde pon=

derado de la '"lana vellén' y de los "pedazos" es 52,

El sistema convencional y generalizado para la limpieza de 2 lana
es el lavado con uso de detergentes y carbonato de sodio. Actualrs
te los detergentes son sintétlicos y biodegradables facillitando el

posterior tratamiento de las aguas servidas; el carbonato de sodic

facilita e) desprendimiento de la grasa.

Hay otros sistemas para el lavado de 1a lana como el que emplea sol-
ventes, que se desecha en este proyecto pues no est§ desarrol lado
en el pals y guarda dependencia directa coy subproductos del petro-
feo.

El lavado convencional se realiza en forma continua con el cargado
automitico de 1a lana sucia y un batido previo que tienden a abrir
los mechones y dejar caer otra parte de la tierra adherida. También
es continuo al lavado, el secado de 1a lana que la deja con un por-
centaje de humedad del 13 al 15% y un porcentaje de grasa animal en-
tre el 0,5 y el 12,

La grasa animal queda diluida en e} bafo; en este proyecto se prevé
la recuperacién de 1a misma por centrifugado y filtrado reintegran-
do al proceso del lavado una parte del agua; esta grasa animal se co-

mercializa en tambores de 200 litros y es la materia prima para la

ey
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obtencidn de la lanolina.

E] proceso de lavado requiere el calentamiento de los baMos hasta
temperaturas miximas de 60°C. (batea del centro); el calentamiento
de! agua es por medio de vapor apllicado directamente (presién 5
kgrs/cm2).

" Es necesario aerear la lana lavada durante 24 horas para que se uni-

formice el grado de humedad antes de ser enfardada; cuando se conti-
nia el proceso en peinadurfa la aereacidn es conveniente para mante-

ner uniforme la humedad de toda la partida desde un principlo.

La formacién de stock de lana lavada es necesaria a fin de prever
cualquier paralizaclén de actividades en el lavadero, ademis de fa-
cllitar 1a estabiljzacidn de la fibra sin la presién que tenfa en

el fardo.

La lana lavada conserva una gran parte de sus lmpuf;zas vegetales;
cuando el porcentaje de estas impurezas no es elevado (menor del 5%)
se separan en e! cardado, Si el porcentaje es superfor se puede em
plear ja miquina desbrojadora y si la impureza es mayor se hace nece-
sario e] carbonizado que consiste en tratar la lana en un bafo muy
diluido de &cido sulfGrico (4°Be), secarla y batirla para que calga
la impureza vegetal carbonizada.

En este proyecto las impurezas vegetales son inferiores al 5%,
mezcla de flbras
Esta operaclifn se lleva a cabo permanentemente durante todo el pro-

ceso Industrial (lavado y peinado) y tiene como objeto unlformar

la calidad de 1a lana en proceso; es un punto de partida necesario
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'para alcanzar la uniformidad de calldad del producto final,

La justificaciln de esta operacifn se halla en e) hecho de gue, a
pesar de 1a claslflicacién, no es absolutamente igual la calidad de
la fibra en las partes de vellones separadas,ni son lquales las ca-

lidades de los vellones que forman la partida Iniclal,

E) mezclado de fibras durante el proceso de peinado se lleva a cabo
generalmente en la zona de alimentacidn de las miquinas (ffletas),

yuxtaponiendo o acoplando un nimero determinado de mechas.

seleccidn de fibras:

Es necesario separar los 'botones' (fibras enredadas formando nudos)
y las flbras muy cortas a fin de aumentar al mSximo la superficie

de rozamiento por unidad de flbra, 1o cual ha de Incidir notablemen~
te en la resistencia a la tracciSn de la mecha y finalmente del hi-
lado, :

Esta seleccibn de fibras se realiza en el proceso de cardado y muy
particularmente en la miquina peinadora donde se tlene como princi~
pal objetivo esta operacidn produciendo en ella el subproducto deno~

minado "blousse" (fibras cortas det peinado).

la relacién entre el volumen peinado y 1a lana lavada que se ha em

pleado, se denomina "rinde de peinadurfa'. En este proyecto ese rin-

-de es 0,85; el rendimiento de la lana en las miquinas pelnadoras es

0.89 (hay 112 de '"blousse").y en las cardas es 0.96 (hay 43 de des~
perdicio y merma); con respecto, en ambos casos, a la lana lavada
en el resto de las miquinas de peinadurfa el rendimiento de la lana

es | pues los desperdicios que se producen son recuperables (m3qui-

nas [ntersecting de pre y post peinado).

el
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alisado de las fibras:

Cuanto mas fina es 1a lana mas ondulaclones tiene por unidad de
longitud. Estas ondulaciones le quitan longitud efectiva a la fi-
bra y tienden a separarlas reduciendo a2 superficie de contacto,

Durante el proceso se estiran permanentemente las mechas produclen-

do el desplazamiento de las fibras con frotacidn lo cual tiende a
disminuir el rizado.

En algunos casos se somete a las fibras a un baflo y secado en ten-

si8n para quitar esas ondulaciones (allsado),

En este proyecto se favorece el allsado de las fibras inyectando
vapor de agua sobre las mechas tensas; este proceso es mucho mas
simple que el clisico alisado, con buenq5 resultados y menor costo
de inversidn y de explotacién. . ‘

t

ordenamiento de las flbras para la obtencién de la mecha

De 1a lana lavada en copos se llega a la mecha formando primeramen-

te un velo de muy baja densidad que se condensa de Inmediato.

E1 velo se produce sobre elementos cardantes que limpian la lana
de impurezas y fibras cortas. '

h) mezcla de mechas y paralelizacién de las fibras

Esta operacién se lleva a cabo en distintos momentos del proceso
industrial y consiste en reunir un nimero determinado de mechas
(mezcla) y estirar la resultante un niimero igual, de tal manera
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que apafentemente se obtiene una mecha lgual‘é cada una de las
reunidas. En esta operacion de estirado laslflbras se paraleli-
zan por desplazamiento con frotac!én. Se puede observar a simple
vista el mayor grado de paralelismo en las fibras de la mecha re-

sultante,
formacidn de la bobina o bump

La bobina se forma automiticamente a 1a salida de la Gltima miqui-
na de peinadurfa manteniéndose la tensi&n de enrollado constante

dado que 1a bobina en formacifn se apoya sobre dos pares de cilin=-"
dros motrices,

El bump es el contenido de un ''tacho" o "bote' a la salida de la
dl1tima miquina (cuando no produce bobina) que ha sido prensado

para su comercializacién. El bump tiene un peso 5 veces mayor gue
la bobina (25 Kgrs).

empaquetado y formacidn de fardos

Los tops o bumpﬁ tiene un envase Individual de papel o plistico

y finalmente se enfardan para facilitar el transporte y manipu-
leo,

P M
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4,1,2, Proceso de fabricacién. Méquinas y productos.

En el sistema convenclional, las operaciones descriptas se llevan a ca-
bo en las miquinas que se indican obteni€ndose en cada caso los produc-

tos que se detallan:

Proceso Operaclones Miquina Producto
Recepcidn Almacenamiento de fardos )ien-
zos o bolsones autoelevador fardos.llenzog
bolsones

Clasificacidn 'desborde" y seleccidn de fi-

nuras manual lana sucia en
mechones
Batido,lavado mezcla de lana sucia,aperturs, tren de Ia: lana lavada en
y secado .Vimpleza y lavado de los mecho~ vado y seca~ copos
nes : ' do
Cardado mezcla de fibras, limpleza y carda mecha de cardas,
- seleccién, formacién del velo * en botes
~y mecha
fre-peinado mezcla de mechas paralelizacidn Intersecting mecha de pre~pel-
de fibras con alisado Inclui- (3 pasajes) nado en botes
do
Peinado mezcla de mechas, seleccldn peinadora mecha peinada en
de fibras . botes y '"blouse"
Post~peinado incremento de resistencia en intersecting: top o mecha en
mecha,mezcla vy paralelizacidn ¢/ vaclia-tachos botes
alisado Incluido y finisor
Empaquetado empaquetado y formacibn de empaquetado tops en fardos o
y enfardado los fardos manual y en= bumps,

fardadora me-

cinice

B T
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Afo de explotacién

Ventas:

Stock de elaborados
subproductos y des-
perdicios

produccidn, subpro~
ductos y desperdi-
cios’

Hermas

Hércaderfa en curso

Stocks de semiela-
borados

Consumos

Stock K. Prima

Compra

(1) Con anterioridad a la inlclaci8n de) Afio | se adquieren 220 ton de la-

lana lavada
tops y/o bumps
blousse

bajo carda

lana lavada
tops y/o bumps
blousse

bajo carda

lana lavada
tops y/o bumps
blousse

bajo carda

en clasificado
en quaderb
en pelnadurfla

en clasificado ~
en lavadero x

en pelinadurfa

lana clasiflcada »
lana lavada

tana sucia
lana claslfliada

lana lavada

lana sucta 220(1)

lana sucla 220{1)

na sucla para Iniciar la produccién.

71

4,1.,3. Evolucién de la produccifn, stocks y ventas (en toneladas)

| 2 3
;
200 3% 315 315
1.hoo | 2,000 2,000
175 250 250
30 50 50
50 50 50~
200 © 200 200
25 25 25
10 10 10
2.180 2,665 2.665
1.600 | 2,000 2,000
200 | 250 250
ho 50 50 ..
k5 50 50 E
2,000 | 2.410 2.410
40 50 50 1
Ny
20 20 20
30 30 30
5 75 75
20/ 20 20
4,320 | 5,125 5.125
h,200-} 5,075 5.075
1.910..| 2.350 *2,350
900 900 500
5.000 | S5.125. 5,125

v
i
i
i
i
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Aclaraciones al cuadro.de Evolucibn de la produccibn, stocks y ventas

{en toneladas).

Perfodos y niveles de produccidn

Se establecen perfodos anuales con 11,5 meses de trabajo efectivos dado que

habrS medio mes por afo de vacaciones para todo el personal.

El Afo | se infcla con el final de las pruebas en vac{o det Lavadero y Secs:
dero; durante ese afio, se estima que el volumen de la produccién serd BO%
de la capacidad real de los equipos de LAVADO Y PEINADO tenlendo en cuenga
el menor rendimiento de los primeros meses hasta completar la "puesta en mat

cha' y alcanzar el estado de ré€gimen previsto.

En el Afio 2 y siguientes se mantiene el volumen de prodﬁ;cl&n de los equipo:
de LAVADO Y PEINADO al 100% de la capaclidad real,

Ritmo de trabajo

En ambas secciones operativas se trabaJarf durante las 24 horas del dfa,en
3 turnos de trabajo de B8 horas cada uno.

Se estima que se trabajar§ un promédlo de 22 dfas al mes, de tal manera que
las horas miquina a programar son:

horas/mes: 24 horas/dfa x 22 dlas/mes = 528

horas/afo: 528 horas/mes.x 11,5 meses/afo & 6,072

El mantenimiento preventivo de 1a maquinaria estS previsto en los rendimien-
tos de cada tipo de m3quina, y por lo tanto se lleva a cabo en 1as horas-mi-
quina programadas, '
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c) Volumen de produccibn

73

1. La capacidad de produccién real que se espera de los equipos a travfs

del afo de régimen, de acuerdo con el tipo de lana y la organizacién

prevista es:

Lavadero y Sec#dero {1 equipo)

515 Kgr/h x 9.86‘: hﬁz,so Kgr/hora
" Pelnadurfa ( 2 lineas)

254 Xgr/h x 0,75 x 2 = 380,00 Kgr/hora

0,86 y 0,75 son rendimientos que involucran todos Jos paros de miquina

‘dentro de las horas de trabajo, inclusive el mantenimiento preventivo.

2, Los volumenes de produccibn de lana lavada y tops que pueden esperarse

a base de las capacidades indicadas son:

Seccidn ton/hora .ton/dla ton/mes tonlaﬁ&
Lavadero y Se-
cadero 0,429 10,6296 7 233,8512 - | 2.689,29
Peinadurfa 0, 3800 9,1200 200,6400 2,307,36

De acuerdo al rendimiento esperado para el

afo 1 (80%) y con Qprovecha-

e L e L TN PUR S AL o S AT LTy o LRl Tt
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d)

miento de equipos del 99% en lavadero y 872 en pelnadurfa, el plan de

produccién ser§:

Seccién Afio 1 ARo 2 y siguientes
{toneladas) (toneladas)
Lavadero y Secadero 2.180 2.665 -
Peinadurfa 1.600 2.000

Teniendo en cuenta el "balance anual de material” se inclulr en el vo-

tumen de produccidn los subproductos denominados “bajo carda" y "blousse"

Subproductos Afo 1 Afo 2 y siguientes
(toneladas) (toneladas)
"bajo carda" 40 50
b lousse 200 250

Mermas:

en lfavadero: las mermas

totales son 2.000 toneladas el primer afo y
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e)

"en lavadero: la operaci8n de lavado y secado es de corta duracign. A

15

y 2.410 toneladas en el afo 2 y sigulentes, De estas mermas se recupe-

ra la 'grasa animal'* (lanolina).

en pefnadurfa : la merma corresponde a productos vegetales y animales

principalmente, que se separan en las cardas y que a diferencla del
subproducto denominado'bajo carda'", no tiene aplicacidn econdmica.

J

Mercaderfa en curso

»

continuaci8n 1a produccidn del dfa es aereada durante 24 horas antes
de su depSsito en 1a sala de peinadurfa o el enfardado para la venta,
El volumen de mercaderfa en aereacidn es:

~

438,90 Kgrs/hora x 24 horas = 10.533,6 Kgrs =’ 10 toneladas

El equivalente de lana clasificada de 10 Kgrs de lavada es:

10 _Kgr = 20 Kgrs
0,525

en pelnadurfa: la mercaderfa en proceso est$ en botes alimentando la
maquinaria (fileta), a la sallida, o entre miquinas como reserva; ia
excepcidn es la carda que en lugar de fileta de allmentacién de botes

tiene tolva, pero para el cSlculo de 1a mercaderfa en curso no es de
importancia.

Total de miquinas de pelinadurfa : 35 (incluidas 5 cardas)
" " botes/miquina en alimentacifn: 8
Botes trabajando a la salida de cada miquina: )

Botes llenos a la espera de allmentar cada mSquina: 16

si bien los botes de salida de carda son de mayor diametro (1.000 mm),
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se supone en este cSlculo todos los botes fguales y de 700 mm de dia-
metro con 1,000 mm de altura y una capacidad de 50 Kar ¢/u. Los que es-
tSn en miquina tienen mlitad de la capacidad de carga y los que estdn

en reserva el 100%, '

La mercaderfa en curso es:

a) sobre miquinas:

- 35 miq. x (8+1) botes x 0.5 x 50 Kgrs = 7,875 kgrs -

b) en reserva: (no se tiene en cuenta la reserva de cardas, pues, es el
stock de lana lavada para procesar).

{35-5) m8q. x 16 botes x 50 Kgrs = 24,000 Kgrs.
c) total mercaderfa en curso: | B
7.875 Kgrs + 24,000 Kgrs = 31,875 Kgrs

Este volumen mas los desperdicios (mermas y subproductos) es la merca-
derfa en curso en relacién a la lana lavada que alimenta el proceso:

31.875 x 0,925 = 29.484 Kgrs

Se considerar§ 30,000 Kgr de mercaderfa en curso,

f) Consumo:

de lana clasificada: corresponde sumar en el Ado 1, 1a produccién de

lana lavada, la merma del lavado y la mercaderfa en curso: esta Giti-

~ ma es lana en aereacidn y se Incorpora a este cflculo con su propia
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h)

)

11

merma, es decir con el equivalente de lana clasificada (20 Kgrs), En
los afios sigulentes corresponde sumar solamente los primeros dos con-

ceptos,

de lana lavada : Se suman los volumenes de tops, 'blousse' y "bajo car-

da', mis la mercaderfa en curso, para e! afo 1, En los afos slgulentes

no se tiene en cuenta esta {itima,

Stock de lana

clasificada: esta reserva se forma en los boxes del lavadero, El stock”
de lana clasificada es de 75 toneladas que equivale a la produccién de
3,75 dfas de clasificado. (20,059 Kgr/dfa x & dfas = 75 ton).

lavada: Los boxes de lana lavada para el consumo en cardas tienen en

stock el consumo eproximado de 2 dfas (9.288 Kgrs x 2 dfas = 20 ton).

sucla: Se estimb una reserva de 2 meses de lana sucla.tslmllar a la si-

tuaci8n ;omﬁn de la industria en Buenos Alres, pero, en él orden finan-
clero habrd que prever un crédito adiclonal para comprar el consumo
practicamente de todo el afio, (ver gr8fico sobre: evolucifn del stock y
compras de lana).

Compras: Se Iniclan durante la etapa de Implementacién del proyecto pa-
ra atender de inmediato al plan de explotaci8n (afio 0) y representa el

252 del stock normal, aproximadamente,

Stock de productos elaborados Se mantendrs en stock aproximadamente un

103 del volumen anual vendido de cada producto: lana lavada, tops,'blou-
sse' y "bajo carda'. Estos stocks se forman totalmente en el_aﬁo 1,pues,
a fin de ese afo e) ritmo de venta es el del aRo 2 y sliguientes.,

D )
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4.1.5. Determinacidn de 1as miquinas operativas, - .
: [ :z . .
Seccidn Cabezas Mechas Botes o l Hechas top Doblade i Estirado Ktex Capacidad miquina % Rendimfen~: Produccién |Produccidn Maquinas
Operativa x x bobinas tales ) r/m velocidad produccidn to re;? rfquina |necesaria to-|necesarlas [% Aprovecha
miquina cabeza x x ! 9 m/min, Kgr/h Kgrih tal Fmiento
cabeza sallda i tgr/h
Clasiflicado - - - - - - - - - - [ 1.253,71
Lavadero v SGCB.‘ y L , . P
dero - - - - - - - - 515 0,86 442,90 k38,90 ¢ ! 99
Cardas 1 1 1 1 - - 25 66,66 100 . 0.85 85 377.46 5 8 ~
ter, pasaje 1 1 | 1 8 6.66 30 11 254 0.75 190.0 376.40 2 39
2! pasaje ] ] 1 1 10 10,00 30 141,11 254 0.75 190.0 375.14 2 99
3! pasaje 1 2 2 2 5 9.09 16.5 128,28 254 7 0.75 190.0 373.88 z 93
‘ "
Feinadaras 1 ; 1 ! o 25 20 0.90 18.0 3az2.70 20 32
"Wacta-tachos 1 1 1 1 8 8 25 141,11 254 0.75 190.0 - 331.04 2 87
Finisor 1 1 | 1 8 8 25 BRI B 0.75 1900 329,38 2 87
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Balance anua) de materiales., Ao | (en toneladas)
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Balance anual de materlales Ao 2 y siguientes (en toneladas)
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Balance horario so wateriajes por sececlones (Ado 2 y siguientes) En kllogramos

82
Secciones Ingreso Mermas y desperdicios Produccf&n Rendimiento Destino
Tipo Volumen No recuperable Recuperable Tipo Volumen 2
Clasificacién(1) | 1ana sucia 1.266,06 12.3 | - lana clasificada 1.253,71 f/ 99"
Lavadero lana clasifl- SN B R o o
cada 835,80 ,/ 396,90 - )ana lavada 438,90 | 52,5__| (51388 a ven-
- : ta
Cardado lana lavada 387,02 8,23'7AL 8,23 macha de carda 370,56 . 36.0} (8,23 a ven.
S ta)
Pre-peinado(2) mecha de carda 370,56 - - mecha pre-pei{na-
] do 370,56 - 100,0
Peinado mecha pre=-pai-
nado 370,56 - 41,18 mecha peinada 329.38 88.9 (41,18 a ven..
ta) -
Post-peinado(2) | mecha pelnada 329,38 - - tops o bumps 329,38 100.0
EmpaQur y en-
fardado(1) (2) | tops o bumps 329,38 - - fardos de tops
' o bumps 329,38 . 100,0 (32?,38 a ven
ta

{1) Secclones donde se trabaja solo 2 turnos/dfa (16 horas en total). En el resto se“t}abajan 3 turnos (24 horas)

(2) Hay desperdicios de poco significado (menos de 1%) recuperables, que no afectan el balance, pues, vuvelven al proceso.

B Y
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Balance diario de materiales por secciones {Afo 2 y siquientes), £n kilogramos . ’ ) 83

- - 5
Secciones . lngreso _ Mermas y desperdicios ' Produccién ' Destino
Tipo Vo!lumen No recuperable Recuperable Tipo Volumen
Clasificacidn iana sucia 20,256,9 197;6 - lana clasificada 20,059,3 -
Lavadero lana clasifi-
cads 20,059,3 9,525.7 ‘- lana lavada 10,533,6 (1.245,1 a venta
1.lavada
Cardado lana lavada 9.288.8 197,6 197,6 mecha de carda 8.893,3
Pre-peinado(1) |mecha de carda 8.893.3 - . - mecha pre-peinado 8.893.3
Pelnadé mecha pre-pei- _
pado ., ... 8.893.3 - 988,2 mecha pelnada 7.905,1
Post-peinado(l) |mecha pelnada 7.905,1 - - tops o bumps 7.905,1
Empaque y en.
fardado tops o bumps 7.905.% - - ' fardos 7.905,1

e Py



Balance mensual de materfales por secciones (Ado 2 y sigulentes) En toneladas

84

Seeciones Ingreso ‘Mernas y desperdicios Produccién Destino
Tipo biumen No recuperable Recuperable Tipo Volumen
Clasificaidn lana sucia k5,65 4,35 - lana clasificada 441,130
Lavadero lana clasificada 441,30 209,56 - lana lavada 231,74 (27,39 a venta)
" . lavada
Cardado lana lavada 204,35 4,35 4,35 mecha de carda 195,65 { 4,35 a venta)
‘ bajo carda
Pre-peinado(1) mecha de carda 195.65 - - mecha pre-pelnado 195.65
Peluﬂdo mecha pre-pel=
nado 195.65 - 21,74 mecha peinada 173.91 (21,74 a venta)
. blousse
Post~peinado(1) | mecha peinada 173.91 - - tops ¢ bumps 173.91
Empaque y en- |
f ardado tops o bumps 173.91 - - fardos 173.91 (173.91 a venta)
tops o
bumpe

.

(1) Hay desperdicios recuperables que no afectan al balance, pues, vuelven al proceso.

T
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Balance horario de materiales en peinadurfa teniendo en cuenta los desperdicios recuperables

85

Seccifn Ingreso Mermas y desperdiclos

Nuevo Recuperables No recuperable Recupe_rable proceso Recuperable venta Produccidn
Cardas 387,02 7,10 8,23 - 8,23 377.66
ler. pasaje 377.66 1.26 376.40
20 pasaje 376.40 1.26 375.14
32 pasaje 375.14 1.26 373.88
Peinadurfa 373.88 - - W8 332,70
Vacia tachos 332,70 - 1.66 - 331.04
Finisor 331,04 1.66 329.38
Total y resumen 394,12 8,23 7.10 49,k 329.38

= "y

L
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4.1.6, Caracterfsticas generales de las secclones operativas

De todo Jo expuesto surgen las caracterfsticas generales de cada
secclén operativa; se enumeran de acuerdo con la secuencia del
proceso:

a) La recepcién de la materia prima se inicla en 1a entrada a la
planta con el control de peso que hace la porterfa utillzando una
biscula subterranea de medicifn automStica; se termina este control
pesando en el mismo Idgar los camiones y acoplados vaclos que salen
de fSbrica. |

La capacldad de la biscula es de 60 toneladas y tlene una platafor-
ma de 16 m x 2,80 m,

El ritmo de ingreso de materia prima est8 anallzado en el perfodo
de compra mis corto (enero/marzo; 3 meses}); como el volumen de com-
pra anual, una vez alcanzado el nivel 100%, es de 5,125 toneladas
de lana sucia, se prevé una entrada dlarfa de 2 § 3 camiones con a~
coplado, (77,65 ton/dia en total § 300 fardos "tipo estancia",aproxi
madamente),

Para ta descarga de estos fardos se proyecta una plataforma "en vo-
ladizo en cada una de tas dos puertas del depdsito, resultando a
nivel con relacién al piso del mismo, La descarga se facilita por
medio de sendos aparejos que pueden transportar cada fardo hasta el
interior del dep8sito donde un carro autoelevador los )leva y depo-
sita en la "plla" correspondiente.

Ademis de la recepcibn y ubicacibn de la materia prima, en el pe-
rfodo de compra analizado hay que atender el suministro de fardos

R T L T S
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dlarios que requiere el claslficado, Este movimiento se lleva a
cabo por medio del carro autoelevador y de aparejos hasta deposi-
tarlos en la plataforma voladiza que tiene la sala de claslficado.

Sobre el de depasito hay que trasladar aproximadamente cinco fardos
de 250 kgrs por hora durante 2 turnos/dfa.

Hacen falta en esta seccidn 2 carros autoelevadores, previendo el
gran movimiento en la &poca de compra de lana y cuatro aparejos pa-
ra la descarga de fardos a la 1legada(2) y carga a claslificado(2j};
asimismo son necesarfos 2 bSsculas de 500 kgrs de capacidad cada
una para la verificacién del peso de los fardos (el peso tamblen
se verifica en los aparejos, en forma automStica).

En cuanto a personal son necesarios 2 porteros que cubran 16 horas
dlarlgi. ) sereno para e! horario nocturno, 2 encargados del! depd-
sito de lana suclia, 2 peones para el manejo del*parro autoelevador
que entrega a clasificado y tareas generales (limpleza, reordena-
miento, muestreo, etc.)en 16 horas diarlas, y durante el acopio de
lana sucta (3 meses) 4 peones en 16 horas que descargan fardos y
los ublcan en las pilas. Estos G1timos cubren otras fhnclones el
resto del afo, )

En el depSsito de lﬁna sucia se prevé 1a instalacifn de caloven-
tiladores,

b) La clasiflcacién de }a lana se realiza en forma manual,
‘Se’ trabaja en estado de régimen 1,266 kgrs/hora durante 16 ho~

ras/dla, es decir § fa}doslhora y B0 fardos/dfa, aproximadamen-
te. (fardos de 250 kgrs).

Pt s EoeL e b
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c)

Teniendo en cuenta que un clasiflicador puede producir entre 1,000
y 1.400 Kgrs/8 horas, se prevé la Instalacifn de cuatro mesas de
clasiflicado con 2 frentes que totallzan ocho clasificadores por
turno y 16 en total., (produccidn real de cada clasificador:1,266
kgr/8 horas = 300 vellones, aproximadamente),Hace falta ademis

L peones para la carga y descarga en 16 horas/dfa, Entre los cla-
slflcadqres se incluye 1 jefe.

Estas mesas de clasifcado tienen 2,50 m x 3,00 m y una plataforma
de tablas separadas para dejar caer la tlierra desprendida, Estan
espaciadss estas mesas de tal manera que permiten la ublcacibn y-
movimiento de los canastos en los cuales se coloca 1a lana clasi-
ficada. En este proyecto se vuelca la lana clasificada en orifi~-
clos del piso haciendo caer 1a lana a los boxes de planta baja con
distribuldores rotativos. Se requieren B x 10 = 80 canastas de mim-
bre para 1a lana clasfificada,

En la sala de clasificado se instalard calefaccf§n.

E1 batido, lavado y secado se realiza en forma mecSnica y contfnua,
5e inicia el proceso con la carga de ta lana clasificada que se re-
tira de los boxes en forma manual por medio de carros; al retirar
la lana clasiflcada se hace en forma vertical a fin de inlclar la
mezela (los boxes se cargan desde el techo y se distribuye 1a lena
en capas horizontales por ta rotacién de tolvas allf aplicadas,que
se accionan desde la sala de clasificado).

El tren de lavado tiene regulacién de alimentacién automStica lue-
go de su carga manual por medio de los carros mencionados, que son
volcadores. Se baten los mechones a fin de separar un porcentaje

importante de la tierra qﬁe‘trae la lana a la vez que se abren,in--
troduci&ndolos de inmediato en las bateas de lavado. En la primera,

R R
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en la cual no se vuelca detergente se disuelve el sudor y se se-
para otra parte de la tlerra que queda ain adherida a 1a lana.En
el segundo, tercero y cuarto bafio se lava con detergente y carbo~
nato de sodfo, elevando la temperatura con aplicacién directa de
vapor de agua (5 kgrs/cm2 de presifn) hasta fograr50/60°C (con pi=
to de temperatura en el 3° bafo); en estas bateas la lana pierde
la grasa animal que en este proyecto se recuperari extrayendo )as
; aguas al final de su recorrido (ler bafo}; el Gitimo bako es de

enjuague, y es por donde se alimenta de agua frfa a todo el tren
de lavado,

Debido a la superficie escamosa.que'presentan las fibras de lana
hay que culdar, especialmente durante el lavado, dado qus la hume=
dad y temperatura levantan esas escamas, que no se afleltren, es

decir, que no se fijen unas a otras para lo cual hay que disminulr
al miximo su manipuleo.

La lana que ingresa al secadero tiene un 502 de humedad y sale con

13 a 15%. Se seca la lana por una contracorriente de afre cal lente,

A la salida del secadero 12 lana es transportada en forma neumiti-

ca y continua a la sala de aereacidn donde queda durante 24 horas

“ - ' "~ antes de ser enfardada para su venta o deposltada en los boxes pa-.
i ' 7 ra su proeesamlento en peinadurfa, S e
LT et i ’-»m i Y l‘* b

,,.; ' ’ ".a.r o f:° PO R " - q" . ‘1“‘ “. s.:H- '“*

.‘1 " )
“El tren de lavado Yy secado ‘tiene una capacldad de produccl&n de v -
Aaitndyenge -
**hi3 Kgrs!hora de lana lavada con un rendimiento operatlvo del 8 6%‘ o

4, mﬂmﬂ‘{. 7
: se prevé trahajaraproxlmadamente al 1003 de esta capacldad duran- .

< < te 3 turnos de trabajo. Para el tipo de lanas de 1a regién no 85 a'l?

it el o enand ) ek

"‘necesario el carbonlzado. nl el desbrojado, :j“ L _.,ﬁ#;‘.?' k,s,s,i
AR | L AR
' ’lngresan a esta secci&n 783 10 Kgrs/hora. que slgnlflcan aproxlma-—f"
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d)

damente el vuelco de 10 carros por hora. Hay que Inyectar vapor-
de agua para mantener la temperatura de los distintos bafos Yy a-
plicar detergente y carbonato de sodio periodicamente a las 3
bateas centrales; el Ingreso de agua frfa en la Gitima batea es
igualmente de mane jo manual, Es necesario asimismo la atencidn
del equipo para la recuperacién de la grasa animal y la limple-
za semanal del tren completo; e} "medio cambio" cada 8 horas de
la primer batea (retiro del 50% del bafo) se puede ahorrar dado
que Se retira el agua de esta batea en forma continua para la re-
cuperacidn de la lanolina. -

Para llevar a cabo estas tareas se dispondr§ de 3 encargados de
seccidn, 9 maquinistas, 9 cargadores y 6 peones, 3 en la seccidn
de aereacldn).

La veiitilacion de esta sala es por la parte superior por medio de

clarahoyas, .
Se prevé calefaccibn en los extremos de la sala donde no ilega la
influencia del calor que hay préximo a las bateas.

E1 cardado tiene por objeto la individualizacién de cada fibra se=
parando las |mpureza§ vegetales, fibras muy cortas y '"bSotones'(fi-
bras entrelazadas) at mismo tiehpo que produce un tenue velo con-
densandolo finalmente en una mecha,

51 no se ha realizado el ensimaje (rociar con una mezcla de acel~-
tes) en el depSsito de lana lavada se hace esto al Iniclar el car-
dado,

Lta carda estd formada esencialmente por una cargadora automitica
alimentada en forma manual, que regula la entrega de lana a la

P e L L
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vez que abre los mechones depositindolos en una tolva~balanza que
los descarga intermitentemente; tambores con puntos cardantes,{ci-
lindros trabajadores y desborradores) que van abriendo los mecho=
nes, individualizan cada fibra y separando las muy cortas; spara=-
tos que separan los 'botones! e impurezas vegetales; un tambor

que recibe el velo cardado, un pelne que lo separa y un condensa-
dor que forma la mecha, Esta se deposita en un reciplente cilfndri-~
co que se denomina "bote" o 'tacho' que tiene salida automftica u-

. na vez lleno, E1 bote o tacho tiene movimiento glratorlo para ia

mejor distribucin de 1a mecha que almacena.
La copacidad de produccidn de 1a carda es funciSn de) ancho Gtil
y dei tipo, longitud y finura de la fibra que se trabaja.

Para lanas de calidad 60'5 como las que se utllizan en este proyec-
to ({'inura promedio) se puede prever una capacldad teorica de 80/11
Kgrs/hora; el rendimiento en esta miquina es 853,

Los desperdicios que se producen se denominan 'bajo carda" y son
aproximadamente el 2% de lo que ingresa; se prevé la venta de es-
te desperdicio, en fardos, Igualmeﬁte hay en el proceso de cardado
un desperdicio y merma que totallzan otro 2% y que no son recupera-
bles, ni tiene valor comercial.

E¥ volumen a cardar es aproximadamente 375 Kgrs/h por lo cual se
advierte 1a necesidad de clnco mSquinas,

Teniendo en cuenta los tres turnos de trabajo diario y las tareas
del cardado serfan necesarios 3 peones para la carga de la lana la-
vada y otros ) maquinistas; asimismo 3 peones para el movimiento

de tachos y tarea generales y | maquinista para el mantenimlento de
las cardas (afilado y limpleza de guarniciones, etc,)

v .
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Las cardas Iniclan el proceso de pelnado exigiendo toda la sala el

_ acondiclonamiento del alre con calefaccibn.

e)

£l pre=peinado tlene por obJeto mezclar mechas de cardas para homo=-
gencizar la partida en proceso y paralelizar las fibras a fin de po-
sibilitar la seleccién posterior en funcibn de longltud efectiva.

El mEtodo que se sigue constste en reunir (acoplar o doblar en tér=
minos de fibrica)varlas mechas y estirar la resultante hasta alcan-
zar el espesor de una de ellas produciéndose un desplazamiento de
fibras que tiende a la paralelizacién y allsado de las mismas por

o

la direccién impresa y el frotamiento.

La mSquina que realiza estas operaciones es el Intersecting forma-
do esenclalmente por una fileta de alimentacibn para bobinas o ta-
chos en donde se reunen de 7 a 8 mechas, un par de cilindros alimen-
tadores que entregan la mecha resultante a un doble lecho de pelnes
(superior e Inferior) que avanzan con una velocidad levemente supe-
rior, un par de cllindros estiradores que por_tener!ve]ocidad supe=
rior al par de alimentacidn, desplaza las flbras entre las plias de
los pelnes produciendo el paralelizado y allsado de las fibras hasta
reducir el conJunto a una mecha similar a cada una de las ingresa-
das, y un bote sobre base glratoria que recibe la mecha a la sali-
da. El cambio de estos botes es automStico. '

El pre-peinado se lleva a cabo con 3 pasajes de Intersecting; en
este proyecto el Gltimo pasaje tiene 2 mechas a la salida que se
arrollan formando bobinas.

Pado que la capacidad real de estos Intersecting dentro del tipo
de produccién que se lleva a cabo en este proyecto es de 180 a 200
Kgrs/hora, serSn necesarias dos miquinas por pasaje.

ERTEEEE o T T



LR
Py

93

CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

f)

En esta secclidn hay que prever espacio para los botes llenos y va-

clos,

Teniendo en cuenta los tres turnos de trabajo serSn necesarlos 3
maquinistas que se ocupen de la atencibn de la mfquina ¥ 3 peones
que estiin para la carga y descarga de botes y tareas generales,

En el primer pasaje es posible la aplicacidn de ensimaje cuando no
se ha realizado antes, y en el segundo, e! vaporizado de las mechas
al ingreso para facilitar el alisado; para este aparato ser$ necesa~

rio la instalacién de vapor de agua.

E! peinado tiene por objeto separar de un conjunto de mechas yuxta=
puestas (en este proyecto 24} las fibras que no tengan la fongi tud

minima prefijada.

Las fibras separadas forman un subproducto que se denomina "blousse'
el cual se enfarda para su comercializacién, El "blou;se" se utfllza
en las hilanderfas de lana cardada (hilados gruesos).

El porcentaje de '"blousse! con relaciSn a la alimentacidn de la pel=
nadora puede variar entre un_B y 162, En este proyecto se ha previs-

to un 113,

La miquina pelnadora recibe ese nombre pues separa e! "blousse" por
medio de pelnes; uno, sobre una superficle circular y el otro recti-
1fnec. Se produce en forma intermitente el pinzado de mechones sobre
e! conjunto de mechas yuxtapuestas que alimenta la quulna,pelnando
primeramente la ‘‘cabeza" con el sector circular y en otra operacién
la "cola'; en esta Glitima actua el peine rectilineo. A la salida se
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a)

produce un velo por la superposicidn de los mechones peinados ("ca-
bezas'' sobre '"colas") que se condensa de Inmediato en una mecha de
poca resistencia por lo cual siempre se deposita en botes dado que,
de formar bobina, podrfa perder uniformidad de tftulo o producir

rotura,

La capacidad de produccién de esta mSquina, que da entre 150 y 180
golpes de peinelrectlllneo por minuto, es funcibn de 1a longltud

de fibra, de la cantidad de "blousse" a separar y del tipo de lana;
en este proyecto se ha estimado una capacldad de produccidn real de
17 a 19 Kgrs/h por m8quina requiriéndose para la produccion total 20
unidades. Se ha tenido en cuenta ademSs, la posibilidad de trabajar
fibra m§s finas, motivo por el cual est3 sobredimensionada esta sec-
cidn en dos miquinas., '

Se prevé espacio por el movimiento y depbsito de botes,

El personal necesario, ademids de 3 encargados de toda la seccidn de
peinadurfa; se estima en 6 maquinistas para la atencibn de tas miqui-
nas peinadoras, 3 maquinistas para el mantenimiento y limpleza y 3

peones para la carga, descarga y tareas generales.

La climatizacidn que se ha menclionado para esta sala tiene por objeto
mantener 21 a 24°C de temperatura y 68 a 752 de humedad relativa, En
estas condiclones se puede alcanzar un grado de plasticidad éptimo en
la lana v producir la'descarga de la energfa estitica que se acumula
en las fibras por los rqzamlentos con los distintos &rganos de las m8e

quinas,

EV post-peinado tiene como objetivo dar mayor resistencia a la mecha
de peinado, homogeneizar las_mechas, aumentar aun ms el paralelizado
de las fibras, y regularizar el niimero o gramaje de 1a mecha al méximo
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A las peinadoras sigue siempre un intersecting que se denomina
“yacia-tachos! pues Invariablemente su fileta de alimentacién es-

tS formada por tachos o botes de peinadoras.

Se tennina el proceso de peinado con el paso por un Gitimo inter-
se'ctinq; que se denomina "finisor' y que con este proyecto contie=
ne otro aparato para facillitar el alisado de las fibras (por medio
de! vapor de agua humedece las mechas al ingreso) y otro que regula

e) nimero de la mecha en forma automitica,

-

No se ha considerado necesarfo la instalacifn de un maquina allsado-

ra.

E) intersecting finisor termina ¢l proceso de fabricacibn del top;
tiene a la salida la posibilidad de formar bobina (top) de S Kars
o bien entregar la produccidn a un tacho o bote con fondo desplaza-
ble el cual se carga en la prensa dando un pequefo fardo denominado

“bump'' de 25 Kgrs. ‘ . v

En estz seccidn se instalarSn dos m3quinas por ca&p paso de post,
peinado. (total 4 mSquinas).

Son necesario 3 maquinistas y 3 peones,

El empaquetado y enfardado tiene por objeto proteger el top o bump

y presentario con formas comerclales comunes,

El empaque se hace con papel madera o plastico y el conjunto de tops
o bumps empaquetados se enfarda, .

vt e——
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Se necesita una miquina para formar el bump- es la enfardadora de

bumps= y una miquina mucho mas comptleja para la formacién de los

fardos .

En esta seccién se ocuparsn 2 maqﬁlnlstas para el enfardado de lana

lavada, "blousse", ""bajo carda", “tops" y "bumps' con 2 peones para

tareas generales en 2 turnos diarfos. El ritmo de trabajo ser§:

329,38 Kgrs/h x 3/2 494,07 ‘Kgrs/h

=  77.82 Kgrs/h
43,17 Kgrs/h x 3/2 = 61,76 Kgrs/h
8,23 Kgrs/h x 3/2 = 12,35 Kgrs/h
Total " 646,00 Kgrs/h

de ''tops' o "bumps"

de lana lavada

de "blousse"
de 'bajo carda"

de fardos varios

El empaquetado requiere 2 personas que trabajan a un rltmo de 80

tops/hora, iguaimente durante 2 turnos.

1

La responsabllidad de esta seccién ests a cargo de 2 personas (] por

turno).

Para el movimiento y almacenaje de los fardos se dispondr§ de | ca=-

rro autoelevador y 2 aparejos en la zona de carga. Ademss se prevé
la necesidad de dos bisculas de 500 Kgrs de capacidad,

B 1TV S
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k.2, Tecnologlas existentes y disponibles. Comparacién téenico~econbmiea.

Justificacibn de 1a tecnologfa adoptada,

Causas y consecuenclias de esta eleccibn; comparacidn con el nivel me~
dio de 12 Industria similar ya instalada en el pals, Antecedentes ex-
tranjeros. Empresas consultadas para esta eleccibn de tecnologfa.

La tecnologfa adoptada para el lavado de la lana es la mss desarrolia=
da en todo el mundo, Esencialmente consiste en el tratamiento de la
lana con detergentes en bafos calientes (50 a 60°C) y bateas con cir~-
culactdn de agua en tontracorriente. Dentro de esta tecnologfa los
distintos fabricantes de lavaderos se diferencian por 1a forma de tra-
tar la lana durante Ia'permanen;ia en cada batea, Hay lavaderos en los
cuales la lana se desplaza por sistemas de rastrillos mecinlicos: otros
utilizan ¢llindros perforados que sumergen la lana atravesando el IT-_
quido la masa sumerglida; otros, trasladan y abren la lapa con sistemas
parecidos al cardado, etc. Entre bateas Son comunes los pares de cilin-
dros exprimidores que entregan la Iaha‘a la pr6xima bétea con un 50 a
60% de humadad. E) nimero de bateas depende de 1a lntensfdad de lavado
necesario v el ancho de las mismas, de la capacidad de produccibn re=-
quef!&a.

La Vimpieza de la lana por Solvéntes no estd aplicada en el paflfs y tie-
ne muy poco desarrollo en el mundo.

El secado de 1a lana es por circulacién en contracorriente de alre ca-
liente. Los fabricantes se diferencian en el sistema de trasporte de
la lana lavada dentro del secadero; algunos utilizan wna telera de ma-
dera o metilica; otros, cilindros perforados, distintas cintas que cam~
bian el sentido del transporte pasando por niveles desﬁendentes. cin=

tas vibrantes, cilindros rotativos con pendiente, etc,

En el pafs se han construfdo lavaderos y secaderos cuyas caracterfsti-
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cas generales responden a las enumeradas; en este proyecto se ha te-
nido presente un sistema convenciona) bastante comiin, presentado por
un fabricante del exterior suficientemente acred| tado,

En peinadurfa la tecnologfa aplicadaes 1a ut$lizada en todé el mundo
para la obtencién de tops. No se ha Incorporado la miquina alisadora
pues hay una tendencia a no utillzarla; en su Jugar se preven apara-
tos que inyectan vapor de agua en e! 'pre y Ypost" peinado producien-
do condiciones de humedad vy temperatura que favorecen el allsado en
las mechas tensas que ingresan al estirado. (intersectings).

Estas miquinas de pelnadurfa no se fabrican en el pafs, En este pro-
yecto se ha tenido presente un tipo de miquinas muy utilizades en to-
do e) mundo.

Se acompailan cat8logos y presupuestos de los principales fabricantes.

AT TR wve
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,‘-3.I-

h.3.2,

Terreno

La planta se ubicard en un terreno de ta localidad de Comandante
Luls Piedrabuena = Provincia de Santa Cruz.

La necesidad de superficie es 4 Ha. encontrindose en la proximie
dad de la zona urbana con infraestructura adecuads

Edificlos: Existentes y a construir superficle cublerta destinada

a: 8rea productiva, servicios auxiifares, administracién, depSsi-
. -

tos y otros destinos. Presupuestos globales por &reas.

Se levantarS un edificio en un predio a determinar en la locali~
dad de Comandante Lufs Pledrabuena- Provincia de $anta Cruz.

El‘anteproyecto de planta prevé la construccién de un edificio in-

dustrial de B4 x 99 m2 (8.316 m2) con destino a) Srea productiva,

servicios auxilliares y depSsitos, y 469 m2 al frente para ta admi-
nistracién y servicios soclales.

E! edificlo Industrial tiene en algunas freas piso alto. La super-

ficie cubierta en este ediflcio tiene el destino, medidas y nivel
que se Indica:

Destino Medidas Superficie vy Nivel
(m x m) P.8.(m2) P.A, (m2)
Depdsito lana sucia b9 ,5xh2 2.079.0 -
Clasificado de lana 11,0x42 . - 462,0
Boxes lana clasificada - 5,5xh2 231,0 -

Lavadero y secadero 11,0x75 825,0 -

R
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Destino Medidas Superficle y Nivel
(m x m) P.B.(m2)  P.A (m2)
Aereacidn lana lavada 88,0x28 - 2.464,0
Recuperaclén de lanolina,dep8-
sitos de lana lavada y pelna- _
durfa. ‘ 88,0x28 2,464,0 -
Empaque, enfardado y depésito _
de elaborados 33,0xh42 1,386,0 -
Sala de caldera 11,009 99,0 -
Alre acondicionado : 22,0x9 198,0 -
22,0x14 . 308,0
Almacén de materiales - 11,0x9 99,0 ‘-
11,0x14 - 154,0
Taller mecnico 1,00 99,0 -
11,0x14h - 154,0 .
Taller carpinterfa 5,5x9 49,5 -
: 5.5x1h - 77,0
Taller de electricidad 5,5x9 49,5 -
y tableros et&ctricos S.ox14 - | 77,0
Oficina téenlca y ltaboratorio 33xih ] - 462,0
Circulacién principal . 88x5 440 -
. 5,5x9 49,5 -
Estacionamiento (semicublerto) 27,5x9 . 247,58 -
Total: Edificlo Industrialplanta
alta y baja 99,0x84 8.316,0 k158
(m2) Afectacidn (1) Lavadero 3.800,0 3.542
Peinadurfa 4.516,0 616

(1): Los servicios auxitiares se tomaron 50 y 50%.
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La administracién y servicios sociales se construir§ en planta baja

101

con las sigufentes medidas:

Destino Medidas Superficie (P.8.)
{m x m) _ (m2)
Administracidn 24,5x8,5 208,25
Vestuarios I7,5x5,5 96,25
Cantina 10,5x5,5 ' 57,75
Primeros Auxi)ios 3,5x5,5 19,25
Circulacién 35,0x2,5 " 87,50
Total: Adminfstracidn y - : 469,00

Serviclos Soclales

{m2) Afectacidn: Lavadero 502 Peinadurfa 50%
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Ademés, se construirdn Sreas destinadas a Servicios Complementarios:

Destino Superficie (P.B.)
{m2)
Porterfa | 21 ~
Biscula (semicubierta) 196
Sala de bombas 1
GuarderTa 147
Bicicleteros (semicubierto) ' 15 -
Total: Serviclos Complementarios Loo

(m2) Afectacidn: Lavadero: 50% Peinadurfa: 50%

En_resumen, ce construirsn:

P.B. P.A. Tota)
(m2) (m2) (m2)
Edificio industrial {areas opera-
tivas, depdsitos y servicios auxi- :
1lares) 8.316 / 4,158 12,474
Administracién y-Servlcios Socia=-
les ‘ 469 - 469
Servicios complementarios hoo - 400
Totales 9.185 4,158 13.343
Afectacién de superficies(m2) P.B, P.A, Total
" {m2 (m2) (m2) ().
Lavadero . h,235 3.542 7.717 58,28
Peinaduria 4,950 616 5.566 41,72
Total 9.185 k.158 13.343 100,00
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La dimensibn del dep6sito de lana sucia supera en un 802 el requerimien-

to del volumen mfnimo previsto en el estudio de factibilidad; el cSiculo
realizado es el siguliente:

Peso especi{fico del fardo tipo "estancia" 350 Kors
m3

altura media de 1a estiba 4,50 m
carga media de la estiba:

350 Kgrs x 4,50 m= 1,575 Kgrs ' -
m3 .

grado de utillizacién prevista de la superficie del depdsito:

superficie de estibas = 0,50
#

superficie total del depdsito

stock minimo previsto de lana sucia: 900 tonelédas
superficle mfnima necesaria:

900,000 Kgrs

1.575 Kgrs _0,50
m2

w 1,143 m

Sobre dimensionamiento previsto del deﬁ65ito en relacidén al stock
mfnimo: B80%

superficie del depSsito de lana sucia:

143 m2 x 1,80 = 2,057 m2
en el anteproyecto se adoptd un galpén de 49,5 m x 42,0 m = 2,079 m2.
la capacidad de almacenaje de) depSsito es:

2.079 m2,1.575 Xgs , 0,50 = 1,637.212 Kgrs
m2

que equivalen al consumo de 3,67 meses.

Rl AL e T
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La reserva mSxima en la &poca de zafra puede llegar a un mSximo de 10
meses de consumo; en esa &poca del aMo se utilizarSn los depSsitos de
los proveedores locales quienes reallizar$n entregas parciales en la me-
dida que es posible almacenar en planta. Por otra parte, la proximidad
del depbsito de elaborados en este proyecto permite ocupar Este con far—
dos de lana sucla si fuera necesario,para lo cual habr§ que tenerlo uti-
lizado a! mfnimo en esa €poca.

El depSsito de lana sucia tiene ventilacign y calefaccién., Ests prevista.
la [Yuminacién natural a través de chapas trasliicidas convenientemente
distribuidas. o

La sala de clasificado ests en planta alta entre el depSsito de lana su~
cla y el lavadero. Est§ comunicada .con el primero por plataformas sobre
las cuales se descarga la ltana a claificar, En e! piso hay_orlflcios por
donde se descarga la lana clasificada que cae a lds boxes de planta baja
del lavadero,

En esta sala hay ventilacidn y calefacci6n, La tarea de clas}ficado requie-

re Juz natural, por ello se preven chapas trasificidas en grandes extensfo-
nes del techo,

Los boxes de lana clasificada’ estsn construfdos de mamposterfa y termina-

dos en cemento allsado. Cuando sea necesario se podr§ contener la lana cla-
sificada por medio de tablones en e] frente, superponiéndolos sobre gufas.
La distribucién de 1a lana al caer se logra por medlio de una tolva de des-

carga giratoria aplicada al techo (parte inferior de} orlficio de clasifi-
C'adO) .

El lavadero y el secadero de lana ocupan la parte central del espaclio pro-
yectado para estas operaciones (h,0mx 75,0 m); la carga est§ préxima a
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los boxes de lana clasificada; a 1a salida del secadero se prevé el transe
porte de lana lavada en forma neumStica hasta la sala de aereacién ubica-
da en planta alta sobre la peinadurfa, A un costado de! lavadero, contiguo
ala pelnad;ﬁrfa hay una seccldn que ocupa 28,0 mx5,5 m {154 m2) destinada
al equipo para la recuperacién de 1a lanolina qué recibe las aguas de la
primer batea de lavado,

En esta seccidn del edificio hay que prever fundaciones, fosas y vigas de
apoyo, como as!mlsmo contrapiso reforzado., La terminacifn del piso sers

-

de cemento rodillado y ferrocementado,

El techo tiens claraboyas en las zonas correspondiente a las bateas para
s la evacuacién del vapor de agua que se desprende,

Sobre el frente del edificio estd ublcada la ca]dera en comunicacién di-
recta con el Javadero,

La aereacifn de la 1ana lavada se Ileva a cabo en el espacla entre el cle-
lorraso de la peinadurfa y ol techo. Este espacio contiene tamblen los con-

ductos de alre acondicionado que descargan sobre peinadurfa; se aprovechan
las 3reas entre conductos y se descarga la laﬁa que entra en proceso por
orificlios; la lana Javada que se vende ("pedazos') se descarga sobre las
enfardadoras o boxes gue hay en el Sfea de expediclién,

Esta seccibn tiene ventilacién y calefacclén.

E) piso (cielorraso de peinadurfa) es de madera y est§ apoyado scbre vi-
g9as y columnas adicionales a las de estructura de) edificio.

La peinadurfa ocupa 82,50 m x 28 m {2.310 m2) de los cuales 5,0 m33,0 m

(165 m2) son boxes de lana lavada. Esta sala tiene alre acondicionado en-

L e



106
CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

contrindose suficientemente aislada del exterior por distintas secciones;
. se mantendrd una temperatura de 21/24°C en todo el afo y 68/75% de hume-
dad relativa,

El piso puede ser de madera o de cemento rodillado; se prevé la construc-
cién de los conductos de retorno subterrfneos del sistema de aire acondi-
cionado y las fosas para las cardas (5).

E) empaque, enfardado, depSsito de elaborados y expedicién se lleva a ca-
bo en un Srea de 33,0 m x.42,0 m {(1.386 m2) contiguo a la peinadurfa y da-

pbsito de lana sucia, s
A esta seccidn llega 1a 1ana lavada desde la planta alta de la peinadurfa;
desde 1a peinadurfa se transporta en forma manual el desperdicio de carda
("bajo carda"), el subproducto de las pefnadoras ("blousse"), los tops y
los pequefios tachos para la formacién de los "bumps''. Est8 previsto asimis-
mo el transporte neumStico desde e) clasificado a esta Srea para el caso
en que se quiera enfardar lana claslflcada._

Hay que prever en este depdsito la fosa de la miquina enfardadora.
Hay ventlilacién y calefacclén en esta Srea.

A un costado del edificio se encuentran los serviclos auxi)iares que com-

prenden:

Sala de caldera; alre acondicionado con ingreso del alre de planta subte-
rranea y entrega por arribas del cielorraso de pefnadurfa (son dos nive-
les), almacen de materiales (dos niveles), talleres mecénico, eléctrico y

de albaiilerfa (en dos niveles), oficinas técnicas y laboratorio en plan- )
ta alta con visién a la peinadurfa y un chacinamiento semicubierto reser-
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vado para cualquier ampliacibn futura.

Estos servicios auxiliares estdn separados del Area operativa por un pd°
siilo de 5,00 m de ancho.

La construcciln de estas Srea tiene estructura Independiente de hormigén
armado y participa del sistema de techos de todo el edificio Industrial,

La seccibn Adminfstrativa (208,25 m2), los vestuarfos (96,25 m2), la can-
tina (57,75 m2) y 1a sala de primeros auxilios (19,25 m2) tienen un desa~

rrotlo Independiente de! edificio industrial con el cual se comunican &
través de un pasillo que tiene 2,5 m de ancho; esta construccidn es en
planta baja.

Las obras complementarias a los edificlos descriptos son: la porterfa
(21 m2), un techado sobre la biscula (196 m2), 1a sala de bombas (21 m2),
la guarderfa infantil {147 m2) y un bicicletero (techado de 15 m2).

Se construlrs asimismo un tanque de agua y cisterna, un cerco perimetral,

circulacién peatonal y vehicular con playas de estacionamiento.

El presupuesto global del edificio y obras complementarias es:

Superficie Presupues tos
en planta global por m2
m2
Edificio industrial (1) 8.316 $ 5.338.120,900 $ 641,910,
Administracibn y servielos ' ’
sociales (incluye guarderfa) 616 7 " 384,672,400 "o624,468,
Porterfa y biscula 217 / "o 116,951,000 " 538,945,

Sala de bombas 2l// " 16,155,200 " 769.295.
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" Superficle Presupuestos
en planta global por m2
m2
Transporte
Tanque de agua y clisterna - $ 108,893.100 -
Obras complementarias 15 " 733.790.300 -
Total: 9.185 "6.698.582.900 $ 730.489

o

{1) Si se tiene en cuenta la construccién en planta alta son 12,474 m2
en total y resulta e! m2 a § 427,940,

Se acompafa el cSmputo métrico de la construccién a reallzar y los planos
del anteproyecto de obra,

R R A i)



SUPERFICIE - _
\ Cublerta Semi=Cubierea} "TOTAL _ PRESUPUESTO $ por m2
T. PLANTA {NDUSTRIAL 12.199 275 |2.1l7‘; 5.333.!20.500 427.939,78
2. Administracidn y Servicios Socla- - . '
les | 616 - 616 7 384.672.400 | 624,468,18
3. Porterla y BSscula 2| 196 217/ 116,951,000 | 538.944,70
4, Sala de Bombas 21 - 2/ 16.155.200 | 769.275,23
5. Tanque de agua y .;.lsterr_ta - - W - 108.893.100 ‘
6. Tareas Generales - - ‘- | 733.790.300 -
| TOTAL 6.698.582.900

SINOISYIANI 30 TVHAUTS Of4SNOD
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ADMINISTRAC It)NI PORTERIA BAS+

b}

PLANTA. INDUS= SALA DE BOMBAS| TAREAS GENE- | TANQUE DE AGUA
‘ Y SERVICIO0S SOF CULA ' RALES. Y SISTEMA
CIALES
0BRADOR 47.570.000
MOVIMIENT) DE T1ERRA . . $2,5h2,000
EXCAVACION 101,288,000 4,048,000 6.556.000 396,000 9,812,000
ESTRUCTURA RESISTENTE WRY 390,125,000 | 27.937.560 | 61,423,500 2.512,900° 92,947,000
” n "Eq
TALICA 1.968.960,000 | 98,560,000 23,650,000 2,200,000 - .
ALBARILERIA 356.955.000 | 37,012,500 3.397.500 3.510,000 '
AISLACION HIDROFUGA 8,975,900 7.913.200 768,600 203,000
CUBIERTA 443,797,000 | 31.37h.000 6,450,000 456,000
REVOQUES 191,758,400 | 17.032.700 1,335,700 1,139.000
CIELOS RASOS 14,631,006 | 12,847,200 508,800 -
CONTRAPIS0S 343.338.700 | 9.055.200 264,600 294.000
PISOS 377,784,100 | 26,560,800 §76.000 286,000
20CALOS 21,225,500 5,220,800 243,500 378,000 .
REVESTIMIENTOS 12,738,800 5,670,000 225,000 - 5.084,000
CARPINTERIA DE NADERA 19.861.200 | 14,387,700 527,200 -
CARPINTERIA METALICA ¥ ‘ : ) _ .
MERRERIA . .  ° 157,418,600 | 31.517.600 5.212,100 1,650,000
VIDRIOS ¥ ESPEJOS 31.555.000 [ 8,085,000 637.500 636.000
PINTURAS 149,368,100 | 14,719.000 1,424,900 993.300
ILUMENAC I ON . 128,280,000 | 14,077,000 2.550,000 1,500,000
INSTALACION SANITARIA 210,000,000 | 18,653,000 1.300.000 -
CIMPIEZA DE OBRA ' . 17,514,000
PARQUIZACION -11.700.000
‘CERCO OLINPILO 45,100.000
" TLUMINACION EXTERIOR . : 79.500.000
CIACULACION PEATONAL - . 42.764.300
CIRCULACION VEHICULAR ' 437,100,000 )
VAR! 0 - _ - _ _ 1.050.000
5. 338,120,900 334,672,500 116,951,000 16.155.200 733,790,300 108,393,100

Coiems ot
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PLANTA INDUSTRIAL.

1. EXCAVACION S 101,128,000, -

2. ESTRUCTURA RESISTENTE HOA® B 590.125.000, -
3. ESTRUCTURA RESISTENTE METALICA T 1.968.960.000.-
4. ALBARILERIA R 356.955.000, -

- 5. AISLACION HIDROFUGA - © 8.975.500.-

6. CUBIERTA | _ . §43.797. 200, -
7. REVOQUES '. : 191,758, k0o, -
8. ‘CiELos RASOS | L Wh.691.600.<
9. CONTRAPISOS | | B 343.338. 700, -
10. PISOS - 1' ' L - 377.58ﬁ.100.-.
1. Z0CALOS S , L 21,225.500. -
12, Rﬁvssrrnlsuro | - o . . 12,738.800,-

. 13. CARPINTERIA DE MADERA S . 19.861.200.~
M. CARPINTERIA METALICA Y HERRERIA : _lS?,ﬁ!B.sob.-
15. VIDRIOS ¥ ESPEJOS o . 31.5s5.000.-
16, PINTURA . o o ) lhs.ass.roo.-:
17. INSTALACION ELECTRICA S 338,280.000, -

'gr 18, INSTALACION SANITARIA , 1210,000.000, -

L

5.338.120.900,~
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PRESUPUESTDO HOJA [s/TOTAL
O BR A : LAVADERD Y PEINADURIA OE LANA 1
Comandante Luls Pledrabuena,
N do. Precio
Orden. DETALLE DE LOS TRABAJOS Unid, | Cantidad Unitario COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL | b
PLANTA INDUSTRIAL
1. EXCAVACION , )
1.1 [2an}as para cimlentos m3 1.460 44,000 62,480,000
1.2 Zan}as para conductos ds retorno mn3 200 Ly, 000 8.800,000 :
1.3 |Bases da fundacién m3 642 k4,000 28,248,000 101,128,000
2 ESTRUCTURA RESISTENTE BE N®A* .
2.1 |Bases ' ' m3 256 352,500 .70.868,000
2.2. |Cotumnas m3} - 119 883.500 105,136,500
2.3 Viga de encadenado m3 177 745.500 131.853.500
r Viga superlor m3 202 828,000 167.256.000
2.5 Losas m3 * 185 522.000 96,570,000 /
2,6 Losatas sobre conductos de retorno m2 250 55.000 13.875.000 F
2.7 Escaleras _ : b, 446,000 590,125,000
3. ESTRUCTURA RESISTENTE METALICOS )
3.1 IPara cublerta m2 8.316 160. 000 330,560,000 ‘ '
3.2 Para entreplso da aereacién 2 "2.660 2540.000 638,400,000 1.968,960,000
4, ALBARILERIA : z: g
U | Mamposterfa de bloques de hormligdn (20x20xh0) con jun~
tas de contracelédn y refuerzos horizontales m3} 430 351,000 150,930.000
4.2 Mamposterfa de bloques de homlg&n (SxZOth) con refuerg.m? 4,300 46,500 199,950,000
4.3 Mamposterfa ! " " sln o m2 b 150 Lo.500 6,075,000 356.955.000
Se AISLACION HIDAROFUROS '
5.1 Doble capa horfzontal y enlaces verticales para mampos- ;
terfa da 0,20 m ml 463 11,300 5,231,000 | O |
Intervino: TRANSPORTE
: TOTAL 3.017.168,000

[ —
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PRESUPUESTO HOJA. |s/roTAL |
O B R A : LAVADERO Y PEINADURIA DE LANA ) o
Comandante Luls Pledrabuena, i
ﬁ, do . Precio - : -5
Orden DETALLE DE LOS TRABAJOS |Und. |Cantidad Unitario COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL :
. . :
T :
5.2 poble capa horlzental y enlaces vertlcates para mampos- ransporte 3.017.168.000 :
terfa de 0.10 m 480 7.800 3.744.000 8.975.900 :
6. CUBLERTA P
6.1 Chapa de acero clncada,ondulada Incluye terminaclones .
laterales : m2 7.314 " 30,000 219,420,000 '
6.2 thapa traslucida, ondulada m2 1.200 63,000 75.600,000 - t
6.3 Alslacidn con fleltro semirigldo de flbra de vidrio, . )
con !imina de aluminio en une de sus caras, m2 7.514 19,800 148,777,200 443,797,200
7. |mevoques ' _ ' ;
7.1 Interno: grueso y fino a la cal terminacidn al fleltro m2 10,750 14,300 153, 725,000 !
7.2 Extarior: Azotadp hldrofugo, grueso y fino a la cal, m2 2,150 . 16.500| 35.475.000 : :
7.3 |Grueso bajo revestimiento m2 328 | 7.800 2,558,100 191,758,400 ;
8. CIELOS RASOS
8.1 Suspendido, estructura de aluminfo y pane!es de flbra ;
de vidrio revastida en plSstico m2 462 31,800 14,691,600 14,691,600 o
9. JCONTRAPISOS . - 7 . )
9.1 Oa hormlgbn pobre scbre losa de H'A%espeso 8 cm, - m2 " t.800 13.400 24,120,000 z 5
9.2 Sobre losa da H*A®en focal sanitario espesor 18 cm, m2 20 25,400 508,000 ° &
9.3 Reforzado sobre terreno natural bajo plso Irdustrial m 4,697 31,500 147,955,500 o
(3.4 Reforzado sobre terreno natural en depSsites m2 3.234 52,800 170,755,200 | 343,338, 700
10, |piso - ' ' ) -
10,1 |[Mosaleo granftico 40 x 40 m2 517 L6800} 24,195,600 i
10,2 [Mosalco granftico 15 x 15 m2 80 28,800 2,304,000 I :
8 !
i ! Intervino: TRANSPORTE 4,019, .80
i e ——— TOTAL 723.800
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PRESUPUES T 0 nois_Js/rorat
O B R A :; LAVADERO Y PEINADURIA DE LANA . 3
Comandante Luls Pledrabuena.
~d ) . ) Precio -
grd:n' DETALLE DE LOS TRABAJOS |Und, |Cantidad Unitario COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL
10,3 |Carpeta de cemento para plso Industrial,rodlilado y fe- : Transporte h.019.729.800
rrocementado m2 7.931 26,300 208,585,300
10.4 |[Cements alisado " 1.344 14,300 19,219,200 _
10.5 [Entablonado en entreplso aereacifén t 2,352 52,500 123.480,000 377,784,100
1. ZOCALOS
tt.1 Granftico 10x40 . m 148 9,200 1.361.600
11.2 {6ranftico 10xI5 m 112 8.700 474 400
1.3 ementliclo h= 70 cm’ ! 1.799 10,500 18,889,500 21,225,500
12, EVESTIMIENTOS . o
12,1 zulejo 15x15, Junta cerrada m2 328 22,500 7.300,000
12,2 n escalones y contraescalones . . ) )
de cemento ' " 92 46,000 4,232,000 c
L granftico " 12 23.900 1.126,800 12,738,800
3 ARPINYERIA DE MADERA '
3.1 arpinterla con colocaclén 1] . 3,961,200
3.2 abiques divisorlos _ m2 265 60,000 15,900,000 19.861,200
5, .. ARPINTERIA METALICA ¥ RERRERIA - ) Zg
8.1 Provisién y colocaclén . ol 157,418,600 157.418.600 |¢°
15. VIDRIOS Y ESPEJOS
15.]1 |Transparentes o : 60 | 57.000 3.420.000
15.2  |Armados " 345 79.500 27.427.500
15.3 |[Espejos " 9 67.500 607.500 31.555,060 H >
| 2t z
Intervino: TRANSPORTE 4,6%0,313,.C00

R R Y T L

TOTAL
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PRESUPUESTDO HosAa |s/roran]
O DL A : LAVADERG Y PEINADURIA DE LANA : 5
Comandante Luis Pledrabuena,

SRS )

N* do. Precio - ) v
oreen| DETALLE DE LOS TRABAJOS |Und [Cantidad Unitario COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL | }"
16, IPINTURAS Transporte 4,640,.313.000
16,1 [Muros exterlores m2 2.150 9,900 21,285,000
16.2 “[Huros Interfores " 10,734 9.900 106,266,600
16.3 t(:ar;)intel'fa de madera v kos 13.100 £.305.500
16.4 [Carpinterfa metS1ica " . ho 11,400 436,000
16,5 [Hormigdn visto " 2.470 6.500 16,055,000 149,368,100
t7. INSTALACION ELECTRlCJI\' .
1 17.1 {tiuminacién: gl - - - -+ 338.280.000
18, INSTALACION SANITARIA gl - - - " 210,000,000
] -
Z
] .
i
4
(=]
- Inteyvino: TRANSPORTE
A TOTAL

5.338.120,.900
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O B R A LAVADERO Y PEINADURIA DE LANA ' 5
Comandante Luls Piedrabuena,
N* de. ' Precio -
orden| DETALLE DE LOS TRABAJOS [|Und }Cantidad Unitario COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL || »
ADMINISTRACION ¥ SERVICIOS SOCIALES.
1. EXCAVACION .
1.1 Zan}as para c!s'rlientos m3 69 . hh 000 '3.036,000|
1.2 Bases para columnas n 23 b4, 000 1.012,000 4,048,000
2, ESTAUCTURA RESISTENTE H®A®
2.1 Bases ' n 13 352,500 b,582,500
2.2 Columnas " ] 883,500 4,417,500
2.3 Viga de encddenado " 16 745.500 11.928.000
2.4 Vigas ’ " 14 828.000 11,592,000 27.937.500
3. | ESTRUCTURA RESISTENTE METALICA g - '
3.1 De cublerta m2 616 160,000 98,560,000 58,560,000
4, ALBARILERIA '
L Mamposterfa de blogues de hormfgsn 20x20£1!0 eon Juntas| :
de contracldn y refuerzos m3 50 { 351,000 17.550,000
5.2 Mamposteria de bloques de hormigSn 10x20x40 con refuery. m2 240 b6.500 11.160.000
4.3 Mampostarfa de blogues de hormighn 10x20x40 s/refuerzoy m2 205 40,500 8.302.500 37.012,500 z,%
5. AISLACION HIDROFUGA * ' :
S.1 Doble capa horlzontal y enlaces verticales en mamposteq .
rfa de 0,20 m : ml 20 11.300 226,000
5.2 Doble capa horizontal y enlaces vertlcales en mampostsq : .
rfade 0,10 m m 180 7.800 1.404.000 >
5.3 |Horlzonta! bajo piso en PB m2 616 10.200 6.283.200 7.913.200 || &
Intervino: TRANSPORTE 175,471,200
TOTAL

bt R ¥ =21 lhﬂ"a-m-b'v!'\-'"_'
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2.

3.

5.
6.
7.
8.
9.

t0.

LR

12,

13,

4.

15.

16.

17.

18,
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ADMINISTRACION Y SERVICIOS SOCIALES

EXCAVACION
ESTRUCTURA RESISTENTE 4°A°
ESTRUCTURA RESISTENTE METALICA
ALBARILERIA

AISLACION HIDROFUGA

CUBIERTA

REVOQUES

CIELOS RASOS

CONTRAPISO

P15O0S

ZOCALO

REVEST I MIENTO

CARPINTERIA DE MADERA
CARPINTERIA METALICA

VIDRIOS Y ESPEJOS

PINTURA

INSTALACION ELECTRICA

INSTALACIOR SANITARIA

4,048,000,-
27.937.500,-
98.560.000. -
37,012,500, -

7.913.200,-
31,374,000, -
17.032.100, -
12,847,200, -

9.055,200,-
26.560.800, -

5.220.800, -

5.670.000.
14,387.700, -

31.517.600.~

8.085,000, -
14,719,000, -
14,077.000.-
18.653, 000, -

384,672,400,

L
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) PRESUPUESTDO HOJA {S/TOTAL
O B R A = LAVADERO Y PEINADURIA DE LANA '
Comandante Luls Pledrabuena,
N° de. Precio - :
Seden| DETALLE DE LOS TRABAJOS jUnid |Cantidad Unitario COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL
6. {CUBIERTA Transporte 175.471.200
6.1 |chapa de acero cincada, ondulada incluye termlinacldnes
taterales - m2 630 30.0C0 18.900.000 i
6.2 |Alslaci8n con fleltro semi=rfgido de fibra de vidrlo, i i
y 15mina de aluminfo en una de sus.caras " 630 19,800 12,474,000 31,374,000 :
7. | REVOQUES ' ’
7.1 Interlor: grueso y fino a la cal "o 832 14,300 11.897.600 !
7.2 {Exterior: azotado hidrofugo,grueso y fino a la cal " 245 16.500 4,042,500 :
7.3 |Grueso bajo revestimiento . n. 140 7.800 1.092.000 17,032,100 i
8, | CIELOS RASOS ‘ ,
8.1 | Suspendido: estructura de aluminio y paneles de flbra . :
de vidrio revestida en plastico " boh 31,800 12,847,200 12,847,200 :
9. CONTRAPISO - :
9.1 | be hormigbn pobre sobre terrenc natural espaso'; 12 em " .616 14,700 9,.055.200 9,055,200 s
10. |eisos : l
10,1 | Mosalco granTtice 4OxhO =~ . " 490 45,800 22,932,000 25% !
10,2 | Mosaleo granftico 15x15 " 126 28,800 3.628,800 26 .560,800
n. | zocace ’ | B
1.1 | GranTtizo 10x40 m 310 9,200 2.852.000
11.2 | Granftlco 10x!5 m - 154 8,700 1.339.800
11.3 | Allsade de cemento h = 0.30 m m 98 10.500 1.029.000 ¢,220.800)| = | .
- o |
Intervino: TRANSPORTE ' E
277.561, :
TOTAL . 7_7 5_61 100 :

l -
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384,672,400
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PRESUPUESTO HOJA Js/ToTaL §-
O B R A :; LAVADERD Y PEINADURIA DE LANA : , i
Comandanths Luls Pledrabuena '
N* de. Precio - 3 :
orden| DETALLE DE LOS TRABAJOS |Und [Cantidad Unitarlo COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL || . |
12 REVESTIMIENTO Transporte 277.561,100 {
12,1 JAzulejo 15x15, junta cerrada m2 252 22,500 5.670.000 5.670,000 !
13 | CARPINTERIA DE MADERA .
13.1 | Carpinterta g! ' 6.4%67,.700 ;
13.2 | Tablques. divisorios m2 132 60,000 7.920,000 14,387, 700 l
14, CARPINTERIA HETALlCA‘ qt 31,517,600 31.517.600
15. VIORIOS Y ESPELOS
15.} | Transparentes m2 130 £7.000 7. 410,000
15.2 {Espejos m2 10 " 67.500 675.000 8.085.000
16, {PINTURA ' i
16.1 {Huros extarloras m2 250 9,900 2,475,000 )
16,2 ]Muros Interlores . m2 832 9,900 8.236,800
16,3 {Carpinterfa metdilca m2 154 13.100 2,017,400
16,4 fCarpinter?a de madera m2 32 11,400 364, 8oo
16.5 |Hormigén viste ) m2 250 6.500 © 1,625,000 14,719,000
17. | INSTALACION ELECTRICA . gl - - 14,077,000 | 14,077,000 | [
18, ] INSTALACION SAMITARIA - - . ql. - - 18,653,000 18.653,000 ||
1}
= 3
g
[v]
Intervino: . TRANSPORTE
TOTAL
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i3.
14,

.

SALA DE BOMBAS

396.000.-

120

EXCAVACION

ESTRUCTURA RESISTENTE H°A 2.512.900,~
Yoo - " Metalles 2.,200.000,
ALBARILERTA .3.510,000, -
AISLACION HIDROFUGA 203.400.-
CUBIERTA . k56,000, -
. REVOQUES 1.139.600,-
CONTRAP 1505 ) 294,000, ~
P15 286.000, -
ZOCALO 378,000, -
‘CARPINTERIA METALICA - l.éso.ooo.:
VIDRIOS 636000, -

PINTURA 993,300,
ILUMINACION 1,500,000, -
TOTAL 16.,155,200,~




el e

PRESUPUESTDO HOJA |S/TOTAL
O B R A :: LAVADERO Y APEINADURIA DE LANA 8
Comandante Luis Pledrabuena
N® de. . Precio - g
Orden. DETALLE DE LOS TRABAJOS Unid, ] Cantidad Unitario COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL
SALA DE BOMBAS, .
1. EXCAVACION
1.1 | De bases y encadenado m3 9 Lk, 000 396,000 396,000
2. ESTRUCTURA RESISTENTE
2.1 Bbe homighn armado m3 .
2.1.1] Bases ‘ : m3 2,0 352,500 705,000
2,1.2| Columnas m3 0,80 833,500 706, 800
2.1.31 Viga encadenado Inferfor .~ .. . _ | m2 0,70 745,000 621,500 : :
2.1.5] Viga . m3 0,70 828,000 579.600 2,512,900
2.2 Motdlica para cubierta m2 20 10,000 2,200,000 2,200,000
3. ALBARILERIA i
L3 | Mamposterfa de bloques da homlgén, esﬁusoc 0,20m,se : :
. Incluyen refuerzos m3 10 351,000 3.510,000 3.510,000
b, AISLACION HIDROFUGA
&1 Doble capa alsladora horfzontal y enlaces verticales o
para mamposterfg de 0,20 m, m! 18 11,300 203,400 203.400
5. CUBIERTA . . Z.g
5.1 De chapa de acero clncada ondulada Incluye temlinaclo-
nes laterales . } m2 . 20 .30.000 60.000
5.2 | Aislacién con fleltro semi=-rfgido de fidbra de vidrio, ‘ o
| con t3mina de atuminlo en una de sus caras. . ! m2 20 19, 800 396.000 -456,000
6. REVOQUES - ' >
6.1 interno grueso y flno a 1a cal terminacidn al fieltro | m2 22 14,390 314,600 -%’
Intervino: TRANSPORTE 9.278. 300,
TOTAL

ke e

vt
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PRESUPUESTDO _HOJA  |S/TOTAL
O B R A :: LAVADERO Y PEINADURIA DE LANA ‘ g
Comandante Luls Pledrabuena
N* ds. : Precio -
Orgen| DETALLE DE LOS TRABAJOS |Unid |Cantidad Unitario COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL
6.2 Exterior, azotade hidrofugo, grueso y flno a la ca) . Transporte 9.278.300
terminacidn al fieltro m2 50 16,500 825.000 1,139.600
7. CONTRAP1SOS _ _
7.1 De cascote sobre terreno natural espesor 0,}2m m2 20 14, 700 294,000 294,000
8. PISD .
8.1 Alisado de cemento - m2 ) 200 14,300 286.000 286,000
9. ZOCALOD
9.1 | De cemento alisado h =30 cm ml , " 36 " 10.500] . 378.000 378,000
10. |{CARPINTERIA METALICA '
10,1 [Carpinterfa con colocacifn q! 1,650,000 1.650,000
1, YiDRIOS -
1.1 | Armados m2 8- 79.500 636.000 636,000
. S . ’ -
12 PINTURA ) 7{; .
12,1 |Hycos axterlores ‘ m2 50 T 9,900 495,000 : .
12,2 |Muros Intarfores m2 Lo 22 9.900 - 217,800
12,3 {Carpinterfa metS)lca me 10 13.300 t31.000
12,4 [Sobre hormigén a !a vista m2 23 §.500 149.500 993.300 | I'=
i3 lluminacién q1 1,500,000 g
Intervino: TRANSPORTE
' TOTAL 16,155,200
\
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TANQUE DE AGUA Y SISTERNA

I. EXCAVACION | . $  9.812,000.-
2. ESTRUCTURA RESISTENTE W sas7.000.
3. acvssnmémo | oo 5084100, -
&, V‘ARI_OS . | | . _‘ -, l.oSo.ooo.-

TOTAL " 108,.893.100,~
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PRESUPUESTDO HOJA |S/TOTAL
OBRA :: LAVADERO Y PEINADURIA DE LANA 10
Comandante Luls Piedrabuena
N*® de. : Precio - :
Orden. DETALLE DE LOS TRABAJOS |Unid |Cantidad Unitario COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL
5 T EXCAVACION  JTANQUE DE A GUA Y STSTERNA
1.0 Bages m3 42 44,000 1.848,000
1.2 Sisterna " 181 44,000 7.964,000 9,812.000
2, ESTRUCTURA HORMIGON ARMADO
2.1 | Bases " 21 ' 352,500 7.402.500|
2,2 Columas " 3 883.50 27.388,500
2.3 | Vigas . " 3 828.000 2,484 ,000|
2.4 Vigas de crr.iostramiento " 9 828.000] 7.452, 000
2.5 Laterales de sfsterna " 18 730,006 13. 140,000
2.6 "Losa de fondo " 19 522,000 3.918.000
2.7 Lateralas de tanque i 16 730.000 11,680,000
2.8 Losa fendo " 6 522,000 3.132.000
2.9 Losa superior " 2 690,000 1.380.000 , E
2.10 | Losa superior sisterna . " 13 690.000 8.970.000] . 92.947.000 {{_S
1. RE \ESTIMIENTO . _ '
3.1 Enduido Interior Impemeable de cemento allsado.’
= Tanque de agua m2 120 - 18,900 2,268,000 =
- Sisterna m2 149 18. 900 2,816,100 5.084.100 |} &
Intervino: TRANSPQORTE 107. 843100
. : TOTAL I
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HOJA |S/TOTAL

PRESUPUESTO

OBRA:: LAVAdERO Y PEINADURIA DE LANHA n
Comandante Luls Pledrabuena :
N* da. ‘ Precio "
Orden. DETALLE DE LOS TRABAJOS: Unid. | Cantidad Unitario COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL .
5. VARIOS Fransporte 107.843, 100
L | Tapa de Inspecgién tanque de agua - . gt 350,000
4,2 [ Tapa de Inspeccién sisterna _ ' gl 700.000 1.050,000
'I, -
!
?
i - 2
'Fi ’ -
j -
=
P
Q
TOTAL 108,893,100
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126
TAREAS GENERALES
OBRADOR : . - ‘ 47.570.000.
MOVIMIENTO DE T;?RRA . | Asz,ﬁhz.oooa-
LINPIEZA DE OBRA | ' o  17.514,000,-
PARQUIZAC 10N " - 11,700,000,
CERCO OLIMP1CO o o k510,000, -
ILUMINACION EXTERIOR o _— - 79,500,000, ~
CIRCULACION PEATONAL B | . h2.76h;300;-
CIRCULACION VEHICULAR ' L ﬁ37.io§.000;-
iom ' 733. 796.300.-

R Y T L
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HOJA JS/TOTAL

PRESUPUES T O

O BRA :: LAVADERD Y PEINADURIA DE LANA

Comandante Luls Pledrabuena

12

;;df:l DETALLE DE LOS TRABAJOCS Unid. | Cantidad 5:?;1:1; COSTO PARCIAL | IMPORTE TOTAL
CIRCULACION PEATONAL :
1. Contrapiso
1.1 Sobre terreno natural espesor 8 em ' ' m2 930 9.900 9.207,000 '
2. Piso . | -
2.1 Losetones graniti ,.5060 x 4o 7 ' " 430 . 36.100 3.357.300 h2.76-la,3.00'_'
| CIRCULACION VEHICULAR '
1.1, Pavimento artlcu!ado-esp 8 em ' l "o < 6,200 g fl9.560 306,900,000
1.2 | Corddn premoldeado 25 x 10 x 100 . ml ' 6.200 21,000 130.200.000 " 437,100,000
'
SR enne ggﬁriPORTE h79'864.300

Iou V]

- ——
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4.3.3. Miquinas y equipos
4.3.3.1, MSquinas operativas: Caracterfsticas técnicas
fundamentales y preclos FOB,
Son miquinas Importadas en su totalidad:
a) Lavadero y secadero:
1 Alimentadora~ cargadora autom$tica de .
1219 mm, de ancho Gti) Libras 9,888,
i Batidor de 2 cilindros de 1219 mm de
ancho Gti! : " 18.778.
1 Alimentador-a cargadora automitica de
1219 mm de ancho Gtil _ " 10,851
5 Bateas de lavado de 1219 mm de ancho
ot " 191.853
I Alimentadora-cargadors automit!ca de
1829 mm. de ancho Gt{] " 10.862
3 Secclones de secadero de 1981 mm de ' |
ancho {ti) " . 164
» ASubtotal " 276,196,
Repuestos (5%) " 13.820

Total Lavadero y Secaderos M 290,216,

b) Péinadurfa

5 Cgrdas para lana pelnada de 2,500 mm de
ancho, a guarniciones rfgldes~ 11 puntos
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cardantes en total: 6 sobre el avan-

tren y 5 en el tambor principal - 3 de~

sabrojadores tipo Morel: 1 en antecarda~

do y'Z posteriores al avantren - peilne sa-

cavelo con soporte central.

Se Incluyen guarniciones rfgidas y de cepi-

1o montadas en los ¢ilindros,

Motores, equipo eléctrico, correas, gquarni-

ciones flexibles y barra magnética .

Salida en glra-tachos con cambio automSti- _ .
co rectilineo para tachos de 1000 de diame-

tro y 1.200 mm de altura.

Preclo FOB unitario: U$S 158,000-; total Us$s 790,000, /

Herramientas y aparatos necesarlos para el

mantenimiento de las cardas: | grla con mo=

tor para montaje de guarniciones flexibles,:

1 eilindro corredor para esmerllar quarnicio-

nes, | barra tensora, 1 aparato de limpileza,

herramientas varias USS. 15.000, /

Estiradoras intersectings para el tler, pasa-

Je de pre-peinado, con entrada para 8 tachos

de 1.000 x 1,200 mm y salida automStica a un

tacho de 700 x 1.000 mm. a simple mecha

Precio FOB unftario U$S 41,000.-: total uss 82,000, .

Estiradoras intersectings para el 2° pasaje

de pre-peinado, con entrada para 10 tachos

de 700 x 1.000 mm y sallda autom3tica a un

tacho de 700 x 1,000 mm, 2 simple mecha

Precio FOB unftario: U$S 41,000~; total uss 82,000,
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2 Estiradoras Intersectings para el 3er pasaje
de pre-peinado, con entrada para 10 tachos
de 700 x 1000 mm y salida automStica en 2 bo-
binas de simple mecha _
Precio FOB unftario U$S 49.500-; total uss 99.000. /
20 Pelnadoras rectflineas con entrada para 24
bobinas y salida a un tacho de 700 x 1000
mm. a simple mecha
Precio FOB unitario: USS 34,500-; total uss 690.000.’Jr

2 Estiradoras intersectings para el pasaje
"vacla tachos" con entrada para 10 tachos
de 700 x 1000 mm y salida automStica a un
tacho de 700 x 1000 mm, a simple macha,
Precio FOB unitario: USS 42.000; total u$s 84,000, /

2 Estiradoras intersectings para el pasaje ’
finisor con autoregulador, con entrada para
10 tachos de 700 x 1000 mm y salida automs-
tica a una bobina de simple mecha.

Precio FOB unitario- USS 48,500-: total .  USS  97.000,
' ' “Subtotal u$s1.939,000.
Repuestos 5% B uss  96.950.

Total Lavadero y Secadero U$SZ.035;950.

e ————

¢} Recuperaci8n de lanolina:

| Equipo para la recuperacibn de lanolina compuesto por:

| Bomba de alimentaciSn volumEtrica con capacidad hasta
12 m3/hora (Pl). '

AR T
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d)

e)

I Filtro automStico (A)

| Electro vilvula a la sallda del filtro

| Separador centrffugo primario (B)

b Electro vilvulas para el circuito primario

| Bomba para 1a clrculacién de la emulsién (Pz)

—— e i 4

2 Cubas de almacenaje de la emulsidn (1,500 a 2.000 1)

(oye).
| Generador de agua caliente (H)
8 Electrovilvulas para el circuito secundarlo
| Separador centr{fugo secundario (Cf
| Armario de comando eléctrico

Total del equipo: FF 1,045,000,
Repuestos 5% FF 52.250,
Total recuperacibn lanolina FF 1,097.250,
Enfardadoras: ‘
! Enfardadora de bumps FF 150,000,
| Enfardadora de fardos de lana FF 90.000,
Subtotal enfardadnras FF 240,000,
Repuestos 5% FF 12.000,
Total enfardadores FF 252,000,
Resumen de maquinarias operativas: Valor FOB
miquinas:
en divisas en $ (1)
Lavadero y secadero libras 276,396 858,353,306
Peinadurfa uss 1.939.000 2.660,1308,000
Recuperacién lanolina FF 1,045,000 - 337.211.050
Enfardadoras FF 240,000 77.445,600
Total 3.933.317.956.
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Repuestos En $
n

Lavadero y secadero libras 13,820, 42.917.665.
Peinadurfa USS 96,950, 133.015, 400,
Recuperacién lanolina FF 52,250, 16.860.552,
Enfardadoras FF 12,000, 3.872,280,

Total: 196,665,897,

(1) se ha considerado la equivalencia de divisas al 31-7-79
(giros Banco de ta Nacidn Argentina):

1 libra esterlina $ 3.105,52

1 uss " o1.372,00
| F.Frances " 322,69
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4.3.3.2. MSquinas y equipos auxiliares. Caracterfsticas t&cnicas fun-

damentales y precios.

Son mﬁqﬁinas y equipos nacionales:

a) Recepcién y depSsito de lana sucla.

CANT. Caracterfsticas de las miquinas o equipo ' Valor
/ | biscula para pesar vehfculos, de 60 ton de capacidad, pla=

taforma 2 nivel de calle de 16.00 m x 3.05 m de madera dura
: Y estructura metdlfca, con indicador de peso e Indicador pa-
ra identificar, codificar e imprimir las pesadas. Compieta $§ 21.000.000,

f 2 aparejos eléctricos para levantar hasta 0,75 ton con indica-
dor de peso y gulas superiores de desplazamiento a ambos la-
dos interiores de cada puerta con salida a las plataformas
de acceso al depésito. Completas:
A $ 4,000,000, cada una; son $ 8,000,000,

autoelevadores para el transporte, elevacién y almacenaje de
fardos; altura de elevacidn: hasta 4,60 m

A $ 45,000,000, cada uno; son $ 90.000.000.
{
3 2 balanzas con capacidad para 600 kgr
A $ 1,000.000. cada una; son $ 2,000.000.
Subtotal $ 121,000,000,
Repuestos 5%, aproximadamente. 6,000,000,
Transporte y seguro {(estimado) ’ $  2.400.000,

Total: $ 129.400,000.
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b) Clasificado:
CANT. Caracterfsticas de la miquina o equipo ) Valor

2 aparejos elfctricos para levantar hasta 0,75 ton con In-
dicador de peso y gufas superiores de desplazamiento a
ambos lados interiores de las puertas de acceso al clasi-
ficado desde las plataformas que dan sobre el depésito de

. fardos,
A $ 4,000,000, cada uno; son: % 8,000,000,
-
2 balanzas con capacidad para 600 Kgrs,
A $ 1.000.000, cada una; son: $. 2,000.000.
Subtota' $ ‘0.0000000.
Repuestos 5% $ 500,000,
Transporte y seguro (estImado) - " 200,000,
¢} Lavadero y secadero
CANT, Caracterfsticas de la miquina o equlpo ' Valor
1 balanza con capacidad para 600 Kgrs $ 1.000.000,
/, ] puente sobre ruedas, de 3.00 m de Juz Y 3,50 m de altura
‘ con aparejo de 5.000 Kars de capacidad para el desmonta-
i_ Je y transporte de accesorios de miquina de gran tamafo’ $ 12.000,000.
) Subtotel $ 13.000,000.
Repuestos 5% ] 650.000,
Transporte y sequro (estimado) 250.000,

Total - 13.900.000,
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d) Pelnadurfa
CANT, Caracterlsticas de la miquina o equipo Valor
2 balanzas con capacidad para 600 kgrs
A. $ 1,000,000, cada una; son: $ 2,000,000,
Repuestos 5% . n 100,000,
Transporte y sequro (estimado) " 40,000,
Total S 2,140,000, -
e) Empague y expedicidn
CANT, Caracterfsticas de la miquina o equipo Valor
2 balanzas con capacidad para 600 Kgrs
A $ 1.,000.000 cada una: son S 2,000,000,
] autoelevador para el transporte de fardos;altura de :
elevacién hasta 4,60 m, $ 45,000,000,
Subtotal $ 47,000,000,
Repuestos 5% " 2,350,000,
Transporte y seguro (estimado) " 940,000,
Total $  50,290.000.
f) Laboratorio
CANT, Caracterfsticas de los aparatos Valor
} estufa para acondicionamiento de lanas con balanza
de precisién Incorporada $ 11.000,000,
i dinamémetro de fibras para determinar resistencia
Y elongacifn; de funcionamiento hidr8ul fco-mecSnico 3 6.000.000,
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!
. 1
CANT, Caracterfsticas de los aparatos Valor
I calador de fardos de lana para extracci8n de muestras § 1,000,000,
1 aparato para medir la flnura de 1a fibra $ 3.000,000,
l amplificador Sptico para visualizar y medir fibras $ 1.000,000,
} equipo de laboratorio para lavar y secar lanas $ 5.000,000,
Varios de laboratorio (aproximadamente 10%) $ 3.000,000.
Subtotal H 30,000,000 ”
Repuestos 5% " 1,500,000,
Transporte y seguro (estimado) " . $00,000,
Tota) $ 32,100,000,
g) Talleres
y CANT. Caracterfsticas de las miquinas y equipos Valor
} torno paralelo monopolea de 2,000 mm de distancia entre
puntas, con electrobombas para la lubricacién,
Completo $ 21,000,000,
| agujereadora monopolea de columna, capacidad hasta 32
m, completa S $ 4,400.000,
1 agujereadora de mesa, capacidad hasta 13 mm S 600,000,
1 limadora-cepilladora de 500 mm $ 4,800,000,
1 serrucho hidriulico de 350 mm $ 9.000,000,
| apare jo eléctrico de 5.000 Kgrs $ 10,000,000,
l fresadora universal $ 32.000.000,
- herramientas de taller mecinico (10%) S 8.000.000,
- miquinas de carpinterfa: combinada, sierra sinfin y cir-
cular, perforadas, 1i)Jadoras, bancos, juegos de herramien-
tas, etc, $  11.000.000,
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CANT. ‘CaracterTsticas de las miquinas y equipos Valor
- soldadura autGgena_ y eléctrica, aparalos de control y me-

dida para el taller eléctrico, herramientas, etc,

Repues tos 5%

Transporte y seguro

Subtotal

h) M3quinas y equipos auxillares : Resumen:

$ 11,200,000,

$ 112.000.000.

$
$

5.600,000.
2,240,000,

—tt

$ 119,840,000,

Seccidn Maquina y equipos Repuestos Transporte Total
Yy seguro

Recepcidn vy
depds i to de
lana $ 121,000,000 $ 6.000.000 $ 2,400,000 $ 129,400,000,
Clas[ficado ' 10.000,000 " 500,000 " 200,000 " 10.700,000.
Lavadero y Se- '
cadero " 13.000.000 H 650.000 " 250,000 ' 13.900.000,
Peinadurfa " 2,000,000 " 100,000 " 40,000 2.140,000,
Empaque y Expe~ '
dicién * 47,000,000 " 2.350,000 " 940,000 " 50.290.000.
Laboratorio *  30.000,000 " 1.500,000 " 600.000 " 32,100,000,
Talleres " 112,000,000 " 5,600,000 " 2,240,000 " 119.840,000,

TOTALES " 335,000,000 ** 16,700,000 " 6.670,000

358.370.000,
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4.3.3. Miquinas y equipos a Instalar

h.3.3.1, Maquinaria de proceso

Se han solicitado facturas pro-forma a los fabricantes de
origen nacional y extranjero,

E) equipo de lavado y secado de lana se fabrica en el pafls "
como asimismo las prensas de enfardar; no hay produccién na-

cional de mSquinas para la elaboracién del top.

En este anteproyecto. definitivo se ha incorporado una oferta
de maquinaria totalmente importada a fin de analizar la facti-
bilidad a un nivel de inversién superior al que podrfa haber
con la incorporaclén de elguna maquinaria nacional, a la vez
que se trata de miquinas de alta calidad, reéonocidas mundial=~
mente,

En e) cuadro se Indlcan con nimeres de orden correlativos, de
acuerdo con la secuencia del procéso, los tipos de miquinas,
cantidades, capacidad de produccibn tedrica unitarla, precio
FOB unitario, costo en fSbrica unitario, costo total en fibri~
cay orléen posible de provisién,

Se hace notar que esta maquinaria, por su destino (Prov.Santa
Cruz) no pagar§ el IVA, (Decreto 1238/76)

Las caracterfsticas generales de la maquinarfa operativa san:
€1 tren de lavado y peinado infcia el proceso con una alimen-

tadora- cargadora automStica que tiene un ancho G(til de 1219
mm con una tolva de alimentacién donde se vuelca la lana cla-
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sificada sobre una telera horlzontal que entrega a una Inclina-
da en cuya parte superior actlia un peine que empieza a regular
el paso de la lana; tiene paso automStico de la: telera horizon-
tal cuando se acumula lans en exceso; un cilindro separa los me~
chones de lana al otro lado de 1a telera vinclinada de}8ndolos
caer sobre la telera de alimentacién de la batidora; esta miqui-
na tiene [guaimente 1219 mm de ancho Gti} Y entrega la lana por
medio de un par de cllindros acanalados y a presién a dos Srga-
nos batidores, equipados con 4 barras cada uno que golpean la la=
na sobre e) fondo de la miquina, de Jando caer a través de espacios
regulables tos desperdicios mfs pesados (principalmente tferra).

La lana desprovista de un impartante porcentaje de tierra Y pre=~
vio paso por otra alimentadora cargadora automitica,ingresa a
las bateas de lavado por medio de una telera; son 5 las bateas
realizindose ¢l lavado en contracorriente; cada batea tiene un
desborde que alimenta a sendas cubas Yy estas a la batea ante-
rior; la primer batea tiene ademBs un reciclaje de agua que pro-
viene de 1a recuperacién de lanolina menten{éndose constante el
porcentaje de grasa animat (30 grs/11tro); en cada batea est§
prevista 1a alimentacidn de agua fria y vapor de agua; en las
tres bateas'centrales se prevé la incorporacién del detergente

y carbonato de sodio; la Gitima batea es de enjuague; el trans-
porte de la lana en las bateas es por medio de rastrillos mecs-
nicos; entre bateas hay pares de cilindros escurridores que de-
Jan caer el liquido en tas cubas laterales y entregan la lana

a la batea siguiente; el Gitimo par de cilindros escurridores
entrega {a lana a una alimentadora cargadora automStica de la-
na lavada de 1829 mm de ancho Gti) depos [ tSndola en la telera

de alimentacidn horizontal; esta cargadora es similar a la pri-
mera descargando la lana sobre el secadero que esta constituido
por una sucesién de tres (3) celulas o campos; un transportador

R .
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ge plataforma de 198! mm de ancho Gti) conduce la materia duran~-
te todo el proceso de secado; esta plataforma est§ formada por
platinas de chapa de acero inoxidable sobre cadenas laterales;

en cada una de las células, Independientemente, el aire de tra-
tamiento que circula en contracorriente atraviesa la plataforma
de arriba hacla abajo en una primera zona, mientras que en la se-
gunda lo hace de abajo hacla arriba; la lana se encuentra as! so-
metids a una sucesiSn de traveslas alternativas (6) durante todo
su recorrido que favorece 1a homogeneidad del secado ¥ conflere
una apertura de los copos muy apreciable; los calentadores de al-
re, uno por cada célula, estSn constituldos por tubos lisos pro=~
tegidos por un flltro de tela metSlica sobre cuadro deslizable;el
aire nuevo ingresa por 1a sallida de la lana seca y sale por 1a en=~
trada hacia e) exterior por medio de un vent!lador y chimenea;)as
paredes son de doble chapa con alslante térmico y orificios de
Inspeccifn de cristal.

Una instalacidn de transporte neumStico recibe IS lana seca y la
deposita en la sala de aereacién o en los boxes de cardddo si fue~

ra necesario.

Equipo para 1a recuperacin de grasa animal (lanolina)

En este estudio se ha Incorporado una nueva tecnologfa para la re-
cuperacidn de la grasa animal desarro!lada por la Sociedad M, An-
toina, G.A.R.A.P, '

La batea NI |, que inlcia el proceso de lavado, tiene una tempe-
ratura aproximada de 60°C. Se ha acumulado en ella por el proce~
5o de contracorriente que caracteriza al )avadero convencionatl,
la mixima suciedad.
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De esta batea, por medio de una bomba Pl y un filtro A se alf-
menta con separador B que inmediatamente limpis y desgrasa el

aqua,

El agua desgrasads y purificada es reciclada.a la batea NI 1,
aproximadamente 8 1°C por debajo de su temperatura anterior.

La emulsién de lanolina a 40/60°C es enviada a la bomba P2 2
fin de proceder a su deshidratacién, y el efluente es evacua~

-

do hacia las cSmaras decantadoras anteriores al desague cloa-

cal,

La bomba P2 envia la emulsién de lanolina a pitletas que son
conservadas permanentemente a 110°C de manera que la lanolina
sea mantenida a una temperatura constante durante su almacena-

miento y durante su paso hacia el separador centrffugo €.

Este separador centrffugo C trata la emulsién y da dos produc-

tos:

a) la lanolina conteniendo un miximo de 13 de agua; esta
lanolina es aimacenada en barriles de 200 | para su ven»

ta,

b) agua desengrasada que puede ser reciblda a 1a batea N? 1
del lavadero,

Un generador de agua caliente H distribuye agua de enjuague au-
tomiticamente a toda la Instalacién.

Una instalacidn de este tipo, cuyo esquema se [lustra por sepa-
rado, puede trabajar las 24 hs del dfa, automSticamente.

A T g R Ty = it g g
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Solamente el separador secundario C necesita ser }impiado.

Esta limpleza se efectua dos veces, dos horas por semana.

E} Gnico trabajo manual reside en el mantenimiento de los ba-
rrliles de lanolina. Se ha previsto una persona por turno aun=-
que no estiman necesario los proveedores de este eguipo perso-
nal adicional al que es normalmente requerldo para hacer mar-

char 1a 1fnea de lavado y secado. -

La potencia eléctrica Instalada es de 28 Kkw, La potencia ab-

sorbida en marcha normal es de 21 Kw por hora.

Los separadores serdn regulados para tratar 2,2 m3 de agua por
hora dado que se ha considerado un consumo de agua una vez al-
canzado el estado de régimen de:

5 litros/Kgs lana lavada x 440 Kgrs lana lavada/hora
= 2,2, m3/hora,

Los éeparadores estan construldos de manera de descubrir todo
Incidente mecinico inmediatamente (p€rdida de aqua, o pérd!da

de aceite en los circultos de engrase automitice).

Las ventajas de esta instalacifn se ponen en evidencia en los

I slguientes conceptos:

a) Una economfa importante de calorias y de agua ya que el 1T~
quido de lavado es desgrasado, limpfado y todabla callente
(aﬁenas un grado mends de temperatura) es reenviado del se-
parador hacia la batea de lavado. La economfa que se obtie-

ne en calorfas y en agua se ha estimado en un 25% (los pro=-



144

CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

b)

c)

veedores de este equipo estiman entre un 20 y 50%). En este estudio
se ha calculado un consumo de agua de S 1itros/Kgr de lana lavada

en vez de 10,

Una extraccidn importante de lanolina. La tasa de grasa en la batea
N2 1 se estabilizarfa con este equipo a 30 gramos por litro, aproxi~
madamente. Por otra parte, el promedio de recuperacldn en dos Impor-
tantes fibricas sobre un perfodo de 14 meses ha sido del 65%
(DEWAURIN y LE CATEAU) a pesar de las malas calidades de lanas trata-
das durante el invierno 1974/75.

De esto se puede estimar que la cantidad de lanoilna que se podrfla
recuperar serfa:

30 grs/litro x 2.200 Mitros/h x 0,65 = 42,90 Kgrs/hora

Sin embargo en este estudio se ha tomado el mas bajo rendimiento que
se prevé para este equipo en la recuperacidn de lanolina (50%) tenien-

do en cuenta que se ha tomado un rinde al lavado de 52.

42,90 Kgrs/h
0.65

x 0,50 = 33,0 Kgrs/hora
Una mejor calidad de lana lavada gracias a:

1 la facilidad de mantener el contenido de grasa en la batea NJ 1
2 el color de la lana lavada

3 la reduccibn de la cantidad de polvo en la lana lavada 1o que tie-
ne su importancia para las guarniclones de las cardas y para las
peinadoras e intersectings. Una gran cantidad de tierra fina y de
materia orginica es eliminada de! 1fquido de lavado.

4.una notable economfa de detergente, dado que el porcentaje de gra-
sa en 1a lana de 1a batea N? | es controlada por el separador cen-
trffugo,
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Se ha considerado en este estudio un consumo de:

10 grs de detergente (LEONIL) por kgr de lana lavada, y 5 grs. de
carbonato de sodlo por kgs de lana lavada,

5. Una disminucidn neta de la produccién gracias al reciclaje casl
permanente del 1fquido de lavado.

6. La economfa de explotacién dado due el costo anual de mantenimien-

to es estimado entre el 2 y 4% del valor de los separadores centrf~
fugos solos,
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4.3.4. Instalaciones

he3.4.1. Energfa eléctrica (fuerza motriz ¢ Iluminacién)
la potencia nominal instalada es:

a) en miquinas operativas: (ver anexo)
Kw. por seccilones
Lavadero Peinadurfa

Lavadero y secadero 138 Kw 138

Pelnadurfa 273 ¢ 273
Enfardado 21 " 3 18
total 432 ¢ LY 291

b) en Instalaciones:

Climatizacidn 180 Kw 20 fm 160 .

Transporte neumitico 25 25 : -

Bombas de agua 75 * 65 10
280 ¥ 110 170

¢) wmiquinas auxiliares:

Talleres 35 Kw 12 ' 23

Otras quulnag y a- ‘

paratos: o Kw 13 27
75 Kw 25 50

d) luminacién:

Interna: 10 Watt/m2y

13.343 m2 133 Xw 50 83
Externa: (20%) 26 kw 14 12
159 Kw 64 95

e) total: 946  Kw 340 606
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$': (porcentaje de afectacién) 100 % 362 642

El consumo de energfa eléctrica se estims a base de la potencia nomina}l
Instalada y el coeficlente de utilizacién general, siendo este Gltimo el
producto del rendimiento operativo de cada miquina (produccién real/pro-
duccidn teSrica), el coeficiente de aprovechamiento y el coeficiente de
simultanefdad. Con esta metodologfa se supone que cuando una miquina ests
en produccidn no tiene todos los motores en marcha,

El consumo de energla eléctrica serd:

Sector K grado Kw , Kw Horas Kwh

. instalados wutflizacién absorbidos consumo afo consum| dos
general pico

miq.operativas 432 0. 7h4 321.5 346 6.072 1.922.044

instalacionss 280 0.550 154.0 224 ' 6'072,. 955.088

mSq.auxiliares 75 0.300 22,5 60 4048 ' 91.080

iluminacién 159 0.700 .3 127 6.072 675.814

total 946 0.644h 609.3 757 - 3.624.026

El "consumo pico' se ha estimado considerando el uso de todas las miquinas con
un coeficiente de simultaneidad 9lobal de 0.8 resulitando la carga mixima simul~
tanea de 757 Kw.

El suministro ser§ efectuado por la uslna local de Agua y Energfa El&ctrica y
siendo ia demanda inferior & los 1.000 Kw corresponder$ una alimentacidn en
baja tensién (3 x 380/220 volts). ’
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El factor de potencia no serf inferior a 0.85 para lo cual l1a planta conta-

rd con los equipos de condensadores necesarios,

Desde el tablero de entrada partirSn las lineas secclonales de fuerza motriz
que alimentan: el lavadero, la pelnadurfa, servicios auxllfares, el sistems

de agua (bombas y calderas) y enfardado. Los clrcuitos de alimentaci&n a mi-
quinas y equipos de produccién como asimismo a instalaciones se llevarin por
bandejas a través de los conductos de retorno de alre acondiclonado (peinady-

rfa) o blen suspendidas (tipo escalera), o si. no por cafios.

La red de {luminacién Interna tendrf dos tableros: wuno pars alumbrado nor-
mal alimentado por la usina y otro que admite la alimentacibn normal y la de
emergencia. Al faltar tensién de la usina se separarin en forma automStica
las respectivas redes y quedar§ alimentada la seccién de emergencia directa-
mente por el grupo eleétrﬁgeno de emergencia,

€1 alumbrado externo tendrs su propio tablero comandado en forma automStica
mediante foto c€lulas, y en emergencia, manualmente.

Se ha previsto la red de puesta a tierra y pararrayos.

La Instalacidn de corrientes débiles comprende un sistema de comunicaciones
(central telefénica para 3 Ilneas externas con 12 aparatos distribuldos en
planta y sistema busca personas con sefiallizacién Sptica y aclstica) de re-
lojes y de alarma de incendio (Sptico y aciistico).

. El grupo electrSgeno de emergencia arrancard en forma autom3tica cada vez
que falte tensién en el tablero de alumbrado. Se prevé una potencia de 70
Kw, 1.500 rpm, con equipo cargador autoreguiado y una baterfa alcaltna,
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€l presupuesto de la instalacibn eléctrica se estima en;

3 500.000.000. Fuerza motriz e fluminacién interna (con aparatos)
$ 100.000,000. 1luminacién externa {con aparatos)

$ 150.000,000, Grupo electrbgeno de emergencia, sistema de comuni-
caciones, relojes y alarma contra Incendio.,

$° 750.000.000, total

S5e Incluyen en este presupuesto los accesorios, el transporte y montaje.
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e
Miquinas Operativas ~ Fuerza motriz Instalada y consumo %
=
a) Lavadero y secadero: =
Maquina Cant.miq. Potencia nomina) Potencia Heras de Consumo anual%
Instalada total absorbida trabajo al =
(kw) (kw) afo (h) {Kkwh) =
(1) ®
Z
Cargadora 1 3 ﬁ
~
Batidora i %
Cargadora 1 Z
Tren de lavado 1 110 84,26 6.072 511.627 b
Cargadora 1
Secadero ) J
Recuperador de
grasa animal ) 28.0 21.0 6.072 127.512 -
Total 138.0 105.26 6.072 639.139

La potencia nominal del tren de lavado y secado es 110 Kw. Se supone un coeficiente de simultaneidad UZ = 0,90,

el rendimiento mecdnico es 0.86 (se supone que los motores paran cuando no produce el equipo) y el grado de apro-

vechamiento es 0.99; resulta asf un grado de utilizacidn general de los motores de: 0.90x0.86x0.99 = 0.766,

Entre la potencia nominal del equipo de recuperacién y la potencia absorbida hay un coeficiente de utilizacién ge~

neral de los motores de: 0.75.~

iy
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Fuerza motriz: X = coeficlente de simultaneidad,

Pelnadurla

Cardas: cada miquina tiene:

| motor de 2.5 cy, en la cargadora automitica (X = 0.50) para el acciona-
miento de las teleras de alimentacién.

I motor de 0.25 cv, en la cargadora automStica (N = 0,20) complementario

del anterlor que acciona la tolva de la balanza,
2 motores de 3 cv. para el accionamjento del sistema Morel (' = 1)

1 motor de 15 ¢v, para el comando general 7(0(- 1).

| motor de 0.125 cv, para el ventilador de salida (X = 1).

potencia nominal de cada carda: 23,875 cy, potencia afectada del coefi-

ciente de simultaneidad: ?

(2.5%0,50) + (0.25x0.20) + (2x3x1,00) + (15xipo) + {0,125 x 1.00) =
1,25 + 0,05 + 6 + 15 + 0,125 = 22,425 o, coeficiente de simultaneldad
total:

22,025 . g9

23,875

Intersectings: cada miquina tiene:

} motor de & HP para el accionamiento gradual { = 1)
"1 motor de 3HP para el sistema integral de aspiracidn (o= 1)
L potencia total: (= 1)

6 HP + 3 HP = 9 HP
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Pelnadura_

| motor de 2.2 HP para el accionamlento gradual (n\= 1)
| motor de 1.0 HP para el sistema de aspiracién integral {X= i)
potencia total (X = 1)

2,2 HP + {,0 HP = 13,2 HP

T e

g P



Miquinas operativas. Fuerza motriz Instalada y consumo

b} Peinadurfa

c)

153

(N = coeficiente de simultaneidad en cada miquina)

Méguina Pqtencla nomi -~ X C;nt. Pote?cla nomi =~ .Gradg de utili- Potencla Horas Cons umo
nal instatada por Magq. nal instalada to- zacidon general absorbida afo anual
miq. (kw) - tal (Kw) -2 (Y (Kw) (h) (Kwih)

Carda 23,875 0,94 5 119,375 0,94 x 0.85 x 0,89 = 0,711 84,876 6.072 515,367

Intersecting ler.p. 9,000 1,00 2 18,000 1,00 x 0.75 x 0,99 = 0,742 13,356 6.072 81.098

" 20 P. 9,000 1,00 2 18,000 1,00 x 0,75 x 0,99 = 0,742 13,356 6.072 81.098
" 37 p. 9,000 1,00 2 18,000 1,00 x 0.75 x 0,98 = 0,735 13,230 6.072 80.333

Peinadora 3.200 1,00 20 64,000 1,00 x 0.90 x 0,92 = 0,828 52,992 6.072 321.767

Intersecting v.¢t. 9.000 1,00 2 18,000 1,00 x 0.75 x 0,87 = 0,652 11,736 6.072 71.261

intersecting f, 9.000 1,00 2 18,000 1,00 x 0.75 x 0,87 = 0,652 11,736 : 6,072 71.261

35 273,375 0.736 201,282 6.072 1.222,185

(1) Se ha tenido en cuenta el coeficiente o( de simultaneidad, el rendimiento

la miqulina) y ei grado

Enfardado

Enfardadora de 'tops"

y 'bumps'! 9
Enfardadora de ‘'far-
dos''de 700x700 x

1.400 mm ' 12

de aprovechamiento de cada miqulna,

0.89

0.87

12
21

0.89 x

0. 87'X

de la maquinaria (se supone que los motores paran cuando lo hace

0.90 x 0,90 = 0,722 6.5 4,048 26.312

0.90 x 0.90 = 0,708 8.5 L.o4B 34,408

15.0 4,048 60,720
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El suministro de aqua ser§ por cuenta de Obras Sanitarlas de

la Nacifin.

El consumo previsto estd destinado al lavadero, climatizacién,

vapor en los 2 pasajes de intersecting que tienen aparato ali-

sador, servicios generales que comprenden: consumo personal,

bafos, vestuarios y limpleza, y finalmente riego e Imprevistos.

-

Este consumo es directo o bien a través del vapor de agua; se

estimard en principio e) consumo total de agua.

a) consumo de agua en e! lavadero:

Con ta instalacibén del equipo para la recuperacion de la -

grasa animal {lanolina deshidratada)rel cndsumo total de

agua en el tren de lavado descripto se reduce en un 25%;

el lavaderowrequerirs entonces 5 litros por kilogramo de

lana lavada; el volumen de agqua serS§:

5 Its/Kgs lana lavada x 2,665.000 Kgr lana lavada /afio

= 13.325 m3/afo

13.325 m3/afio /. 11,5 meses/afo = 1.158,70 m3/mes

1.158,70 m3/mes 7 22 dfas/mes

b) consumo de agua en cllimatizacidn:

w52.668 litros/dfa
52.668 1itros/dfa 7. 2h horas/dia = 2.195 1ltros/hora

Se emplearin pulverizadores de aqua en los equipos c¢clima-

T T T
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élzadores para mantener en la sala de peinado una tempera-
tura entre 21 y 24°C y una humedad relativa de 68 a 75 %
en la sala de clasificado y oficinas de serviclios aux!lfa=-
res, como asimismo en los depSsitos de lana sucia y elabo-

- rada se preven equipos renovadores de alre con calefaccién.,
En 13 parte Administrativs se ha previsto calefaccién, y en
el laboratorio un equipo climatizador,

El alre saturado que Ingresa a la sala de pelnado tiene una
temperatura de 25°C y contiene una humedad absoluta de |2
gramos de agua por m3 de afre.

-~

La humedad absoluta del exterior de la planta se estima en
1 gramo de agua por m3 de alre como media anual(corresponde}
a 5°C y 50% de humedad relativa).

El volumen de la sala de peinaduria es:

%

28,00 m x 82,50 m x 5.00 m = 11.550 m3

Renovindose )a totalidad del alre de estas salas un prome-

dio de 18 veces por hora, el volumen en movimiento sers:
11.550 m3 x 18 cambios/hora = 207.900 m3/hora

Sobre la base de Incorporar un promedio anual de 103 de
aire del exterior, una vez alcanzadas }es condlc!ones cli-

miticas, el régimen de consumo de agua en peinadurfa sers:

[207.900 m3/h x O.IOII (12-1) gramos agua/m3 aire
= 228,690 qr/h = 230 1/h

230 1/h x 24 h/dfa = 5,520 1/dTa
5.520 1/dTa x 22 dfas/mes = 22 m3/mes .,

e T o r s
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¢)

Teniendo en cuenta que el resto de las Sreas a climatizar
no requieren el nivel de humedad relativa de peinadurfa

Yy que suman aproximadamente el doble del volumen de &sta
se estimard un consumo de agua adicional igual al calcula-

do; resulta asf un consumo total de agua por climatizacldn

de:
k60 titros/hora
11,040 1ltros/dfa
244 . m3/mes
2.900 m3/afio (se Incluye un pequefio gas-
to en el medio mes de va-
caciones).
El consumo de agua en los aparatos vaporizadores: los apara-

tos vaporizadores se colocan en 4 intersectlng(?f pasaje de
pre-peinado y flnlsoﬂ} La humedad de las mechas al ingresar
es aproximadamente de) 182 (entre 17 y 192) y salen con 25% |
(promedio de los dos pasajes). '

Por lo tanto el agua consumida ser§, aproximadamente: {pér-

didas de vapor que van al ambfente, exclufdas),

(376,40+331,04) Kgr/h szs-la)_ggr_ agua/h < 50 Kgr/h
\
100 Kgr/h

= 50 litros/h.

50 litros/h x 24 h/dfa = 1,200 1/dfa
1.200 1/dfa x 22 dfas/mes = 26,4 m3/mes

26,4 m3/mes x 11,5 meses/afio = 305 m3/ado

T Lo oy
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d) El consumo de agua enlservlcjos generales se determina a ba-

se de los consumos especificos que se indican:

consumo por persona 50 litros/dfa

consumo por limpleza t 1 Utro/m2 dfa.

Considerando aproximadamente un total de 200 personas (las
propias de 1a empresa y algunas externas), resulta:

200 personas x 50 litros/dfa = 10.000 1/dTa
10,000 Vitros/dfa -/- 24 horas/dfa = 417 litros/hora
10 m3/dTa x 22 dfas/mes = 220 m3/mes

220 m3/mes x 11,5 meses/ado = 2.550 m3j;ﬁo

Teniendo en cuenta que son aproximadamente 13.400 m2 de su-
perficie cubierta y ademds las calles y veredas, que pueden
significar otro 50%, la necesidad de agua para limpleza sers:

13400 m2 x 1,5 x 1 1/m2.dfa = 27,000 1/dfa

zj.ooo litros */- 24 horas/dfa = 1.125 litros/hora
27,000 1/dfa x 30 dfas/mes = 810 m3/mes
810 m3/mes x 12 meses/afo = 9,720 m3/afio

.t e) Para riego e imprevistos se estimarf un consumo simllar al
' ' 50% del punto d), aproximadamente.

R R i i e T Tk v e
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f) E1 consumo local de agua seri:

"~ 158

ttem | litros/hora| 1ltros/dfd m31/mes m3/afo Afectacién 2 (m3/afo)
' Lavadero Peinadurfa

a 2.195 52.668 1.158,70 13,325 100 -

b L60 11,040 244,00 2.900 10 90

c 50 1.200 26,40 305 - 100

d 1.542 37.000 810,00 9.720 50 co

e 753 18.092 460,90 4,750 50 50
Total 5.000 120,000 2,700,00 31.0c0 20.850 10,150
Afectacién: 100% 67,26 32,74

E! servicio tanto de agua potable como industrial ser3 suminis-~

trado por Obras Sanitarias de 1a Nacién y corresponde al que ac-

tualmente provee a la ciudad de Cmte. Lufs Piedrabuena,

El agua ingresar§ a 1a cisterna de 200.000 1T1tros que se cons-
trulré en la parte inferior del tanque de agua (capac.i00.000 les,

Ho es necesario ninglin tratamiento previo al consumo personal

o industrial. ' La capacidad de 1a cisterna es aproximadamente

el consumo de 1,5 dfas.

E} agua de 1a cisterna ser§ elevada al tanque mediante electro

bombas y de allIf distribuida para el uso personal, Industrial

(1avadero, caldera, climatizacién, limpieza), contra Incendio

Y para rieqgo.

R =
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El presupuesto de la distribucién de agua excluye la cisterna

Y el tanqgue que son parte del presupuesto de obra efvil como

asimismo todo lo relacionado con distribucién del agua de uso

personal, rlego y limpleza.

En este presupuesto de distribucién se Incluye la red que sumi-

nistra agua Industrial a) lavadero, a la caldera, a las salas
de climatizacién y al equipo de recuperacién de grasa animal

(generador de agua caliente).

Son en total aproximadamente 450 m de cafierfa, 1a cual inclu-
yendo accesorios, bombas, transporte y montaje se estima en -
$ 265.000/m; resulta asf un total de $ 120,000,000, aproxima-

damente,

wmwL ornw e
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4.3.4.3. Desagues

Se preven redes para:

desague del lavadero
" cloacal

" pluviales

Las redes funclonarin por gravedad hasta los puntos de co-

nexidn con el servicio piiblico o de tratamiento previo,

Las cafierTas serSn en todos los casos de hormigén simple con
di&metro mfnimo de 0.20 m para facilitar la limpieza y dis~-
minuir la obstruccidn,

El lavadero desagota pricticamente por las centrifugas del
equipo de recuperado de lanolina; las aguas van a cBmaras
de decantacidén y luego a un filtrado que en esencia son re
Jas destinadas a retener sélidos gruesos y tam{ces destina
dos a separar fibras y pequefios s&lidos suspendidos, El a
gua as{ tratada se envfa_a ia red cloacal que sale del pre
dio al servicio central de la cjudad.

El desague cloacal tiene antes de salir del predio el paso
por clmaras sépticas,

Los desagues pluviales son independientes y comprende el sis
tema de albafales y canales de hormigén armado que desagotan
en distintos puntos del predio de acuerdo con las pendlentes

del terreno y sus adyacencias.

Se estima la instalacibn para el desaque del lavadero y las

cdmaras para el tratamiento previo a la conexidn con la red
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cloacal (la red cloacal y pluvial se incluye en el valor del
edificio) en $ 170,000.000.~

h.3.4.4, Vapor

Se genera vapor de agua en la planta, para:

a) elevar )a temperatura de las bateas del lavadero en

forma directa,

b} calentar el alre de secado en forma indirecta en el
secadero de lana lavada a través de los tres calenpg

dores de tubos lisos,

¢) calentar en forma directa el agua del generador de a
gua caliente del eugipo de recuperado de lanolina, -

destinada al enjuague de la Instalacién.

d) calentar en forma indirecta e} alre de los equipos cli

mat i zadores,

e) calefaccionar los ambientes que no tlenen climatiza=~

ci6n (a base de un clrculto cerrado; indirecto).

f) calentar el agua de Qestuar!os y bafos.

Se determminard la cantidad de calorfas que debe transmitir
el vapor y finalmente el volGmen horario de vapor de agua ne

cesario para cada neceslidad:

a) calorfas necesarias para el lavadero: Para inlciar el
calentamiento de las bateas {un total de 39,889 titros)
se neceslitan 3.090_Kgs de vapor de agua y para mante-
ner la operacibn son necesarios 1,040 Kgs/hora de va

por para el lavadero,
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b)

c)

d)

*
calorfas necesarias para calentar e} aire del secade

ro:

Son necesarios 300 Kgs/hora de vapor de agua para pro
ducir 515 Kgs/hora de lana limpfa vy seca con 20% de hu

medad.

calorfas necesarias para calentar el generador de agua

caliente:

volimen del agua en proceso 2,200 litros/hora

temperatura del agua a la .1

1ida de 1a ler batea del la-

vadero: ' 60°C

temperatura media inferlor del

agua durante el proceso: 50°C

diferencias de temperatura .
(60 - 50)°c 10°%¢C -

i

calorfas necesarias:

2,200 litros/hora 10°C 1 Kcal/°C litro = 22.000 Keal/ho

ra.
coeficiente de eficiencia: 0.75
Kgs vapor/hora:

S40 Kcal/Kgs vapor 0,75 ra.

para el calentamiento inicial se requieren 200 Kgs de va

por.

calorfas necesarias por climatizacidn y calefaccidn,

e AT b e v -
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Se determinar§d en forma aproximada esta necesidad consideran=
do a toda la planta (9.185 m2 en planta baja) como una unidad,
sin paredes Internas, sin entrepisos y sin generacifn de calor

por funcionamiento de motores o presencia de personas.

Establecidas las condiciones internas y externas de Invierno
y verano se calcularin las pérdidas de calor por techos y pa-
redes y éste serd el que habr§ que reponer para mantener las

condiciones de temperatura establecidas.

L

A base de las caracterfsticas del ediflcio se establecen los

siguientes coeficientes:

transmisién de calor en techo: 1.40 Kcal/m2. hora, °C
" " " " paredes: 1,30 kcal/m2.hora. °C
superficie total de techos: (inclinacidn Ci: cos €I = 0.77).

!
0.77
superficie total de paredes: (altura externa media: 8 m)
(99 x 2) + (92,78 x 2) 8 m= 3,068 m (se supone equi-
valencfas de longltudés para involucrar toda la planta).

3.185 m2 x = 11,930 m2

Pé&rdida de calor por techos:
11.930 m2 x 1.40 Kecal/m2.h,°C = 16,702 Kcal/h. °C
Pérdida de calor por paredes

3.068 m2 x 1,30 Kcal/m2 h.°C = 3,988 Kcal/h.°C

Total pérdida de calor por techo y paredes:

(16.702 + 3.988) Kcal/h. °C = 20.690 Keal/h.°C
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Pérdida de calor por renovacién de aire {10% de renova
cidn)
20.690 Kcal/h.°C x 0,10 = 2,070 Kcal/h.°C

Total pérdida de calor:

(20.690 + 2,070) Kcal/h.°C = 22,760 Kcal/h.°C

La temperatura mis baja en invierno se estima en -20°C; en

este caso la demanda mixima de calorfas en fibrica es:
22,760 Kcal/h,°C x 25°C - {-20 ®C) = 1.024.200 Kcal/h

En verano la fibrica no necesita calefaccidn, La necesidad

promedio anual se estima un.SO% del méximo, es deciry
1.024.200 Kcal/h, 0,50 = 512,100 Kcal/h

Con un coeficiente de eficiencia de 0.75 la cant idad de va-

por de agua necesaria ser3:

512.100 Keal/hora . 1 = 1,265 Kgs, vapor/hora
640 KealYKgs vapor 0.75

En invierno la necesidad de vapor de agua seri el doble.

A} iniclar la semana se requirirdn 1.500 Kgs de vapor de a-

gua para empezar el suministro de calefaccién.

e) agua caliente en vestuarios, bafios y cantina

El consumo de agua destinado al uso personal Pasido es-
timado en 417 litros/hora, Si un tercio de esta agua es
caliente habrad que czlentarla de 10°C (promedio de tem-

peratura anual) a 50°C lo cual requlere:
0.517 m3/h.1/3. (50-10)°C.1 Kcal/m3.= 5.60 Kcal/h

Este consumo no tiene significado en relacifn a los ante

riores,

- AL P 0 AR e A ’ il (PP ng
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f) Total de Kgr vapor de agua necesarios:

-Kgr vapor necesarlos-
de arranque medio miximo

' a) para agua de lavadero 3.090 1.040  t.040
b) para el secadero , - 300 300

¢) para el generador de agua

caliente ‘ 200 55 55
d) para la calefaccidn general 1.500 1.265 2.530
4.790 2.660 2.925

Dado que el arranque es al principlo de cada semana el requeri-
miento semanal de vapor ser5 "

medlo: 4,790 Kgr + (2.660 Kar/h x 24 horas/dfa x 5 dias/
semana) = 323,990 Kgr vapor

maximo: 4,790 kgr + (3.925_kgr/h x 2 horas/dfas x 5 dfas/
semana = 475,790 Kgr vapor

Se instalar3d una caldera de 5.000 Kgr vapor /hora teniendo en
cuenta los consumos estimados. Adem3s se instalari una caldera
de 1,000 Kgr vapor/hora para atender las necesidades mfnimas
que se producen en verano. (totalmente lavadero y secadero a
un ritmo de Kcal/h necesarias menores).

Se generar§ vapor de agua saturado a 5 Kgr/em2 de presifn mano-
métrica.

L R R e L
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El presupuesto correspondiente a la Instalacién de vapor ha sido esti-

mado en:

| caldera de vapor humotubular con quemador de gas y funcionamien~
" to autom8tico, para la produccién de vapor de agua en carga nor-
mal (agua a 50°C): 5.000 Kgr vapor /hora, presién de trabajo

5 Kgr/ecm2 $ 200,000,000,
| caldera idem de 1,000 Kgr vapor /hora "*  80.000.000,
1 tanque de agua (5.000 titros), bomba para agua -

de 20 m3/h y bomba centrffuga para agua recupera-

da de 40 m3/h, con sus conexlones " 50.000.000.
1 equipo ablandador de agua " 52,000.000,

red de distribucién de vapor de agua con alslacidn

térmica y retorno del condensado - " 80,000,000,

accesorios, transporte y montaje ' "*  78.000.000.

Total: § 540.000.000.

La afectacién de esta inversidn se har3:

662 lavadero y secadero

34% peinadurfa

Se ba tenido en cuenta que peinadurfa requiere vapor por la catefaccldn
de) afre climatizado y que la calefaccién total est$ destinada en un
70% a la peinadurfa,

R e
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5.3.4.5. Combustible

Se utilizarid gas para quemar en las calderas, y en muy pequeda
proporcién para consumo directo {no se tiene en cuenta en este

cSiculo).

-

El consumo se calcula estimando un rendimiento de 0.80 en la
caldera, una temperatura promedio del agua de retorno y de ali-
mentacién de 15 °C y un poder calorffico de) combustible de
9.000 Kcal/m3 de gas. Estas condiciones llevan el consumo de
gas a | m3 por cada 12 Kgr de vapor; de aqul que la necesidad
de combustible es:

consumo medio semanal: (1a necesidad de vapor dividida: 12 Kgr
vapor/m3 de gas)

323,990 Kgr vapor/semana / 12 Kgr vapor = 27.000 m3/sem.
m3 gas .

consumo miximo semanal:

475.790 Kgr vapor/sem. /. 12 Kgr vapor = 39,650 m3/sem,
m3 gas '

A.base del consumo medio lndfcado se determina el consumo dla-

rio (promedio, horario, mensual y anual:

27.000 m3/semana /- 5 dfas/semana = 5,400 m3/d7a
5.400 m3/dfa /- 24 horas/dfa

225 m3/hora

5.400 m3/dfa x 22 dfas/mes

118,800 m3/mes

118.800 m3/mes  x 11,5 meses/afo = 1,366,200 m3/afo

e
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La Instalacifn de gas comprende medidores, reguladores de pre-
sin, tanque de almacenaje (2 dfas de consumo) y distribucién

a la caldera y otras zonas de consumo directo.

Se estima esta InversiSn en $ 100.000.000 Incluyendo transpor-
te y montaje. !

La afectacidn de esta inversién serf igual que la {nstalacién

para la generacion y distribucién de vapor de agua: -

) 56 3 lavadero

34 ¥ pelnadurfa.
h.3.4.6. Alre comprimido

Se generar3 aire comprimido a 7 Kgr/cm2 de presién_ p&r medio
de un compresor alternativo. La red de distribucién prevé los
consumos en los sistemas de control y acclonamiento de equipos,
como as imismo para la limpieza.

Se estima el valor de! generador, tanque y red de distribucidn
en $ 50,000,000 incluyendo el'transp?rte y montaje. Se afecta
esta inversidn a peinadurfa en un 100%.

4.3.4.7. Sistema de acondicionamlento de aire y ventilacidn

En 1a saksde peinadurfa es necesario climatizar el sire con ca-
lefaccién en )a €poca invernal. Se ha proyectado instalar un
sistema de acondicionamiento de aire integral destinado a mante-

ner una temperatura entre 21 y 24°C y una humedad relativa entre

A e e
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68 a 75%. En estas condiclones la fibra de lana descarga la e-
lectricldad estStica que acumula durante el proceso de batido,
y frotacidn con 6rganos metdlicos al mismo tiempo que aumenta
su plasticidad favoreclendo la formacién del top.

Estas condiciones ambientales se lograran en la sala de acondi-
cfonamiento prevista a un costado de la pelna&urfa con el filtra~
do del afre y la mezcla con alre del exterlior, el lavado y la ca-
lefaccién a vapor, El control ser$ totalmente automitico y asegqu-
raré el funclonamiento econdmico del sistema mediante el aprove-

chamlento m3ximo de 1as condiciones amblentales externas,

E} alre saturado se Inyectarsd por medio de conductos de chapa
galvanlzada con salidas regulables, Estos conductos estardn en

el piso de la sala de aereacidn de la Tana lavada,

El retorno de afre se har§ por conductos de hormigdn armado bajo

el piso con rejas horizontales,

El equipo para‘el tratamiento del aire comprende: vent{ladores

de extraccién, filtros de alre, persianas regulables para el con-
trol de caudales de alre expulsado, recirculado, y aspirado dei
exterior, baterias de calefaccign o vapor de agua, lavador de ai-
re, eliminador de gotas, vent!ladores de expiulsidn y otros acce-

sorios para el contro! automstico,

Se prevé Igualmente renovacidn de aire (ventilacidn) con calefac-
cién en 1a sala de clasificado, servicios auxiliares, dep8sitos

y laboratorio.

En 1a parte Administrativa est3 previsto la ventilacién y cale-
faccl8n de los distintos amb {entes.

Mrl7 amT. mmmg g -
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El presupuesto de aire acondicionado con calefaccién Incluye
los equipos fabriles y los conductos de distribucién de alre
como asimismo los slistemas de ventilacidn y calefacclidn de la
parte administrativa. El valor total es aproximadamente

$ 850,000,000,

Se afectarl esta Inversidn:

30 T lavadero -

70 2 peinadurfa

4.3.4.8, Sistema contra incendio

Se ha previsto la conexidn del tanque elevado con una red de
distribucién de agua con bocas de incendio. Esta red recorre

el perimetro de la fibrica.y tiene un total de }5 bocas que se.
complementan con gabinetes, mangueras y lanzas,se -Inatalarsn
asimismo extintores de anhidrido carbénico de 7 kgr y baldes ...
con soporte y tapa para agua o arena. Son aproximadamente 420

m de caflerfa y los aparatos contra incendio que Incluyendo su
transporte y montaje totalizan $ 150.000,000,~

4.3.4.9. Transportes internos

€1 transprote de los fardos de lana sucla desde 1a plataforma
de Ingreso del depdsito hasta las pilas o estibas y luego des-
de estas a las plataformas de 1a sala de clasificado (planta

alta) se lleva a cabo por medio de auto elevadores y aparejos.

.Desde las plataformas del clasificado por medio de un riel,
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La lana aereada de b) se transporta a los boxes de }a enfarda-
dora por medio de otro sistema de conduccidn neumitica; se re-

coge la lana aereada por medio de tubos "telescdpicos'.

La lana en proceso dentro de la pefnadurla se transporta en for=
ma manual, en '"tachos" o 'botes' que son reciplentes cllfndr]cos
de doble fondo con un elfstico entre ellos para elevar e} nivel
y reducir al minimo el estiraje de las mechas en proceso por la
incidencia de su peso; este piso baja por gravedad a medida que
se llena el recipiente. A" la salida de las cardas el diametro -
de los "tachos" es 1.000 mm y 700 mm en las otras maquinas, con
una altura en todos los casos de 1,000 mm,
i

Los conductos de todos los sistemas de transporte neumdtico son
de acero inoxidable y tienen 300 mm de dlametro; las longltudes

en cada casc son:

Sistema neumitico Longi tud Nivel ~ Observacién
lana clasificada~enfardado 70 m p. baja con ventilador propio
lana lavada - depSsito 4S5 m p. baja
lana lavada ~ aereacién 90 m p. baja/p.
' alta con ventilador comiin
lana aereada - enfardadora 60 m p. alta/p.
baja con ventilador propig
Total 265 m con 3 ventlladores

Fam AT TR v
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que tiene aproximadamente la longltud de la sala, se llevan los

fardos hasta el lugar de apertura.

El transporte de la lana clasificada a los boxes de la planta ba-
Jja se lleva a cabo en canastas hasta los orificios del plso donde
se vuelca y cae por gravedad; una tolva glratorfa aplicada al te-
cho de los boxes tiene como objetivo la distribucidn de la lana

clasificada al caer,

SI bien no se incluye en este estudio ta venta de lana clasifica>
ca se prevé la instalacidn de un sisterna de transporte neumiti-
co desde un par de boxes a la enfardadora para el caso de venta
de '"pedazos''.

El transporte de la lana clasificada al tren de lavado es manual

por medio de carros volcadores. :

La lana lavada y seca se transporta por otro sistema de conduccidn
neumitica hasta:

a) los boxes de lana lavada que hay en planta baja en el Srea

de peinadurfa (transporte directo desde el secadero)

b) la sala de aereacién que hay en planta alta sobre toda el
3rea de pelnadurfa,

¢} la enfardadora en el depds ito de elaborados, (transporte

directo desde el secadero a la enfardadora)

La lana lavada de a) es tomada en forma manual para volcarla en
la tolva de las cargadoras de las 5 cardas.

ey T
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4.3.4.10,

En expedicidn hay un autoelevédor para el transporte de fardos
desde la enfardadora a las "pilas" o estibas y desde estas a
las plataformas de despacho. '

El costo del conducto de chapa de acero inoxicable de 0.30m
de diametro con transporte y montaje se estima en $ 200.000.
y los ventiladores a un promedio de $ 20.000.000 cada uno; el
presupuesto total resulta:

(265 m x $ 200.000./m + ($ 20.000.000 x 3) = $ 113.000.000
Con el riel de 1a sala de clasificado y los aparatos para la
distribucidn de ta lana en los boxes el presupuesto totaliza:
$ 190.000.000, aproximadamente,

Se afectari esta inversidn:

70 3 lavadero

30 £ peinadurfa

Servicios soclales

-

Se Instalar3d consultorio médico y enfermerfa en la sala de pri-

meros auxilios, como asimismo una guarderia Infanti) con todos

los elementos necesarios para la atenclén del personal femenino

y sus hijos pequefios,

La inversidn en equipos, ‘aparatos y elementos del consultorio
Y guarderfia se han estimado en $ 70.000.000.

S tim murss v Eew owee -
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h.3.4.11. Total de Instalaciones

2,

3.

b,

S.

9.

10,

Energfa eléctrica (con iluminacién)

Agua (sln tanque y cisterna)
Desague industrial

Vapor de agua

Combustible (gas)

Alre comprimldo
Fllmatlzaélén y calefaccidn
Contra incendio (sin tanque)
Transportes internos

Servicios sociales

Total

174

$ 750.000,000 -’),E"‘}O)

" 120.000.000

* 170,000,000

' 540,000.000
" 100.000,000

" 50,000.000

- 850,000,000

' 150,000.000

' 190,000.000

" 70.000,000

$2.990.000.000
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h,3.5. Equipos y mi3quinas necesarias para el montaje de la planta,

El tren de lavado y secado se recibir§ totalmente desarmado. Su mon-
taje no requiere miquinas o equipos especiales sino los comunes u-
tilizados en instalaciones electromecinicas. Sobresalen en este mon-

taJe las instalaciones de agua, vapor y desaques,

El equipo para la recuperacién de la grasa animal (lanolina) est§
formado esencialmente por flltros y centrffugas que se reciben prac-
ticamente armadas; el trabajo de montaje est3 relacionado fundamen-
talmente con la ejecucidn de las Instalacicnes para la clreculacién

. de los Ifquidos y desagues.

Las miquinas de peinadurfa llegan a la planta con distinto grado de
montaje; las cardas requleren armado casi total, en cambio los ine

tersecting y las peinadoras, de menor volumen y mis simples, tlegan
préct_icamente armados. En el caso de las cardas se :requlere una ma-
quina especial para cubrir los tambores cardantes con guarniciones,
Y otra para el afilado que estdn incluidos entre las auxiliares de

ese sector. No se requieren otras miguinas o equipos especlales pa~
ra el montaje,

Las maquinas enfardadoreas tampoco requieren mSquinas especiales

para su montaje,
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h.4.2, Detallar para cada item: materias primas, materla!es y semielabora-
dos, lo siguiente: tipo, orlgen, costo unltario consumo por unidad
de producto; proveedor; requerimientos anuales para cada nivel de pro-

duccidn; abastecimientos. Condiciones de compra,

4,4,2,1, Materia prima:
/
Se procesard lana de la regién, es decir fina y cruza fina,
E} tlpo de velldn ser§ "al barrer" con un rinde al lavado
del §2%.

El costo unitario se tomari a base de los sigulentes valo-
res registrados por el Servicio Naclional de Economfa y So-
ciologlfa Rural (semana del 30/7 al 3/8 de 1979):

Tipo de lana Procedencia Sitio de Rinde la= Precio Pago
entrega vado
b4 $ dTas
fina barrer Sta, Cruz Estancia ho 2.420 60
cruza fina
barrer " " " co 2.100 45

£1 valor promedio, teniendo en cuenta un rinde de-SZZ y un tipo entre
fina y cruza fina, serd de $ 2.180/Kgr {precio contado), puesto en la
puerta de! depdsito.

€] consumo en el lavadero sers:

Afio Total (toneladas) EspecTfico {(ton/ton)

AV e

£ h.320 530 S- 1,982

[oea

; _ L
2 5,025 e oY o 1,923

y siguientes
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£l consumo especlfico es algo superior en el afo | pues que=s
da mercaderfa en curso y semielaboradas en clasificado y lava-
dero; ademis, el rendimiento es levemente inferior en ese aflo
debldd a la puesta en marcha.

{

€1 gasto anual por consumo de lana sucia serd:

Ao Gasto anua! Gasto por Kgr
' (mittones) de lana lavada
1 ' 9.417,60 $ 4.320,/Xgr ).1.
2 y sigulentes 11.172,50 M b,192,31/Kgr. 1.1,

El consumo de lana Javada en peinadurfa ser3:

ARo Total (toneladas) Especffico(ton/ton)
i 1.910 1,194
Ei'f]“ 9 ] 9

2 y siguientes 2.350 1,175 5;‘%

lguaimente, el consumo especl{fico del afo ) es algo superior
pues queda mercaderfa en curso y semielaborados (stock de la-
na lavada para procesar y en peinadurfa) a la vez que, por la

puesta en marcha el rendlmlénto es levemente Inferior en ese
afo,

Se vender§ lana lavada correspondiente a los "pedazos y barri-
ga" que se separaron en e} clasiflcado (desbordé); la venta

prevista deja para el proceso Industrial el "vellon',

S e e rw LY R L T
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En el costo de Javado se Incluye la lana a vender y la de con-

sumo inmediato en peinadurfa, sin hacer distincidn de calidades.

Los proveedores serSn los productores y acopiadores de la re-
gién,

St bien se ha tomado el precio al contado se prev€ un crédito

permanente de proveedores equivalente al consumo de un mes,

h.4.2.2, Materlales directos: son los relaclonados con la produccién,

En el lavadero se consume detergente y carbonato de sodio Y
en la peinadurla ensimaje (mezcla de aceites).

En empaque se ut{lizar§ arpillera y flejes para la lana lava-
da, 'blouse” y 'bajo carda, Los tops y bumps se almacenan
en bolsas de polietileno y se enfardan con arpillera y flejes,

La grasa animal se vender§ en barriles de 200 litros.

Los consumos especlficos y los costos unitarfos serdn:

Materiales Consumo Consumo total Costo
especlfico ‘Afo 1 Afo 2 Unitarlo
Detergente 110 gr/kgr 1,14 21.800 Kgr% 26,650 Kgrs{ § 4.000/kgr
Carbonato S gr/Kaor 1,10 11,900 ' ) 13,325 W " 200/kgr
Ensimaje 10 gr/Xgr 1,1 21,800 * | 26,650 " " 1.000/%gr
Arplilera 6 m2/200 Kgrq 62,700 m2 | 78,450 m2 " 800/Kar
Flejes 15 m/200 Kgrs [156.750 m  [196.125m | "  100/m
Bolsas plést{ 1/5 Kgrs T, |320.000 bls |400,000 bls,{ ¥ 100/bls
_ Barriles 1 /200 Vts 900 b, | 1,100 5. | * 8.000/barr.
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Nota: Kgr., 1.1, : kilogramo de lana lavada

Kgrs. T. : kllogramos de tops

En el consumo de arpillera se conslideraron: 2.090 ton
de productos elaborados en e) Afo 1 (incluye el stock
de elaborados: 285 ton) y 2,615 ton en el ARo 2 en el

consumo de flejes, idem,

En el consumo de bolsas plSsticas se cons deraron:
1.600 ton de tops elaborados en el Afo | (incluye e} ~
stock) y 2,000 ton en el Afo 2.

En el consumo de barriles se ha tenido en cuenta una
produccién de 200.000 Kgr de lanolina en el afo 2.

El gasto anual por materiales directos serf: ' =

Materiales Gasto anual(mfllones) Gasto Especlfico
Afo 1 - Ado 2
Detergente 87,200 106,600 $ ho./Kgr 1.1,
Carbonato 2,380 ' 2,665 Yot./Kar 1,1,
Ensimaje 21,800 26,650 " 10./kgr 1.1,
Arplilera 50,160 62,760 " 23,55/ Kgr
Flejes 15,675 19,612 " 7,26/ Kgr
Bolsas pl&st. 32,000 ho,000 " 15,01/Kgr top
Barriles 7,200 8,800 " 40,00/V1tr.grasa
s Totales: 216,15 267,087

Otro material de consumo directo es e repuesto de maguina-

T



T A I NI S 0 T YT L Y T R T AT AR S A SO e e [

'
-

CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

‘l-"-z- 3.

ria operativa y auxiliar: se estima en el 12 del valor de esas
miquinas el gasto anual, es decir:

Afio 2: Valor maquinaria operativa (FoB) $ 393337956,

" " auxitiar " 335.000,000.

Total $ 4.268,317.956.

12 correspondiente a repuestos " 42,683.180.

Afo 1: 802 del consumo del affo 2: $ 34,146,544

Los materfales directos insumen en total:

Ao e Varlos Repues tos Total

| $ 216.415.000 § 34,146,564 § 250.561,54h. |

2y siguien. 267.087.000 § 42.683.180 309,770,180,

La afectacién de estos consumos serS: Lavadero 462, Peinadu-
rfa 543,

N

Materiales Indirectos:

E! mantenimiento de todos los bienes de uso, Incluso las m§-

quinas, requiere materiales y estos serdn proporclonales al

valor de los mismos. Se estima que e] gasto anual promediogu=
rante layida Gtil del proyecto, es del orden del 0,5%.

AT TR I e Y
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h.hiz.“.

h.y,3.

El gasto anual por este concepto ser§:

bienes de uso (sin terreno): § 16.120.000.000,

16.120,000,000 x 0,005 = - 80,600,000.~

Se incluyen en este concepto los gastos en materiales rela-
clonados con el personal de toda el &rea de produccién (ro-
pa de trabajo, sanitarios, etc.)

Los proveedores de los materiales directos e Indirectos es-
tin en su casi totalidad ubicados en la provincia de Buenos
Alres y en Caplital Federal,

El promedio de stock durante el afio es el equivalente a 1,5
meses de consumo de materiales directos e indirectos a excep=
ci6n de los repuestos donde se estima un stock equivalente a
6 meses de consumo dado que, en este caso, son en su mayorfa
bienes a Importar ja forma de pago promedio es: 60 dfas con
financiacién,

Transporte de los Insumos:
Los preclos Inclufdos en los capftulos anteriores son al con-

tado e incluyen el transporte desde el domicilio del provee-

dor a 1a planta.

e T s
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4.5. Requér!miento de personal. Secciones operativas
Subsecciones vy Obreros Personal
secclones Comunes Callficados |Supervisores | Téenlcos superior Total
Recepcién y depd-| 4 peones | 2 manejo 2 porteros 7(12 meses
sito de fardos {3 meses) automoto- | 1 sereno
res 2 encargados 4(3 meses)
Clasificacidn de | 4 peones | 15 clasifi=-} 1 Jefe de
vellones cados clasifica-
do 20(12 mese
Batido,lavado, :
secado y aerea~ | 6 peones | 9 maquinis-| 3 encargados 1 28(12 mese
cidén de la lana ' tas
9 cargadoreq
Cardado 6 peones | 3 maquinis- 10{12 mese
tas
) afilador
Pre-peinado 3 peones 3 maquinis~-
tas 6 (12 mese:
Peinado 3 peones | 9 maquinis-| 3 encargados 1 1 17(12 mese:
tas ’
Pos t~peinado 3 peones | 3 maguinis~ 6 (12 meses
tas
Enpaquetado y en=| 2 peones | 2 maquinis~| 2 encargados
fardaco tas 8 (12 meses
2 empaquetaH
doras
Total 3 58 14 2 ] 106
Recepcidn y depd-
sito 4 2 5 - 1
Clasificado y la-
vado 10 33 4 \ 48
Pelnadurfa 15 19 3 1 L) kL]
Empaquetado y en-
fardado 2 4 2 8.

Nota: hay 4 peones en recepcién que son ocupados el resto del afo en tareas varias dentro
de la fSbrica (sacclones auxiliares: limpleza interna y varlos).

E
]
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4.5. Requerimiento de personal. Areas auxiliares de fibrica.

Subseccliones vy Obreros Personal
secciones Comunes Calificados |Supervisores | Técnicos superior Total
Laboratorio I laborato- i
rista
Planeamiento y
control 1} empleado 1
Almacén 2 encargados 2
Talleres 3 mecinicos |3 mecSnicos ”
3 electricis=| 3 electricis~

. tas tas

‘ 1 carpintero 13
Agua,caldera,e~
fluentes e In-

3 encargados :

.cendio 3 ayudantes 3 calderistas ! - 1o
Climatizacién y =
alre comprimido
Limpieza {nter-| 3 peones - _ 3
na y varios
Total 3 9 15 3 - 30
Recepcibn y de-
posito - 1 2 3
Clasificado y : -

-t lavado i 2 4 i 8
Peinadurfa | 5 8 2 16
Empaquetado y
enfardado } ) 1 3

Nota: Se ha estimado en la parte Inferior de este cuadro una incidencia del personal de

las subsecciones auxiliares sobre las secciones operativas,



4.5. Requerimiento de

personal. Produceldn . Directos, indirectos y niveles,
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Secclones Directos Indirectos Obreros
Total Comunes Clasifica~| Superviso- | T€cnicos Personal
dos res Superior
Recepcidn y depd~
sito : N 3 T4 4 3 7 -
Ctasificado y la-
vado 48 8 56 Tl 35 8 2
Peinadurfa 39 16 55 16 24 R 3 1
Enpaquetado y en-
fardado ' 8 -3 B 3 5 3 -
Total 106 ) [ 30 ) 136 3 67 29 5 1
74 22 3 2
L4
e .
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Requerimiento de personal, Produccisn. Turnes

Subsecciones y Secciones TURNOS sin Turno | Total
) 2 3

Recepcidn y depésito de far-

dos 5 5 ! - i

Clasificacidn de Vellones 10 10 - - 20

Batido,lavado y secado 9 9 9 ] 28

Cardado ' 3 3 3 | 10

Pre-peinado 2 2 2 - 6

Peinado 5 5 5 2 17

Pos t~peinado 2 2 2 - 6

Emﬁaquetado y enfardado 4 4 - - 8

Laboratorio ' 1 1

Planeamiento y control 1 1

Almacén 1 1 2

Talleres 4 4 4 1 13

| Agua,caldera,efluentes e

incendio 3 3 3 l. 10

Climatizacién y alire com

primido

Limpieza y varios 1 1 | - 3
Total hg 49 30> 8 136

Notas := Porcentaje de personal nocturno jornallzado,

23 100 = 22,77 % //

101

- Porcentaje de personal nocturno mensual!zado

7_100 = 24,14 %

29

= Hay un mSximo de 24 mujeres entre los dos primeros turnos v 2

fuera de turno.
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Nivel Jornal Sueldo Carga Social

1.900.00 - 75 %

Obrero comin

Obrero especfalizado | 2,400.00 | - 75 %
Supervisores - 1.500.000 70 % (1)
Técnicos - 2.000,000 70 2 (1)
Personal Superior - 3.800.000 70 3 (1)

(1) No se incluye vacaciones.

E! recargo por turno nocturno es: 302

El gasto anual serS: a) jornalizados: (en $)

Cantidad | Jornales Horas Ope-| Gasto nominal Carga Social Gasto Total
Nivel promedio rario afio | anual anual
Obreros comunes 34 1.900 2,024 130.750,400 98.062.800 228.813.200
Obreros especializados 67 2.400 2.024 325.459.200 244,094,400 §69.553.600
Subtotal: 101 2.232 2,024 -456,209.600 342.157.200 798.366. 800
Incremento personal
nocturno: (22,77 x 0,30) *'7- 100 = 0,0683 31,159,116 23.369.337 54,528,453
Yotal: 101 2,384 2,024 852.895.253

487.368.76

365.526.537
]
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b) Mensualizados (en $)

i

Nivel Cantidad | Sueldo men-| Meses afo | Gasto nominal Carga .Gasto Total
sual prome- anual Social anual
dio
Supervisores 29 1.500.000 12 522,000,000 |365,.400,000 887.400.000
Incremento personal
Nocturno: (24,14 x 0,30)/. 100
= 0,0724 108.600 12 37.792.800 26,454,960 64,247,760
Subtotal 29 1.608,600 12 559.792.800 |391.854.960 951,647.760
Técnicos 5 2,000,000 12 120,000.000 84,000.000 204,000.000
Personal superior 1 3.800.000 12 45.600.000 31.920.000 77.520.000
Total 35 1.727.126 12 725.392.800 {507.774.960 1.233,167.760

c)} Total (en S)f

Tipo de personal

Gasto Nominal anual

Carga Social

Gasto total anua)

Jornal I zados 487.368.716 365.526.537 . 852.895.253
Mensual izados 725.392.800 507.774.960 1.233.167.760
" Total 1.212.761.516 873.301.497 2.086.063.013

e e Ml AmmA T EmT e




d) por

secciones (en §)

Jornalizados Mensualizados Totales
Seccién
Afectacién Gasto Anual Afectacifn Gasto Anual [Gasto Anual | ¥ de Afec-
taclén

Recepcidn y depdsito 7/10! 59.111,.552 7/35 246,633,552 (305,745,104 14,66
Clasificado y la vado h6/l0| 388,447,343 lO,S/35 369.950.328 ;758.397.6 M 36,36
Peinadurfa 40/, 4, 337.780.298 14,5/35 510.B883,786 |848.664.084 ko,é8
Empagquetado y enfardado ' 8/101 67.556.060 3/35 105,700,094 [173.256,154 8,30

Total 1a1/101 852,895,253 35735 1.233.167.760 2,086.063.013 IOO!OD
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4.5.3. E} Departamentp de Admlnlstracién.yFlnanzas tiene ¢! sigulente personal

Y gasto anual,

CANT, Funcién Sueldo Mensual Carga So-~ Gasto Anual
cial
$ 2 $

1 | Jefe de Departamento 3.500,000 70 7i.k00.000.

| | Contador 2.800.000 " 57.120.000,

I | Jefe de Personal 2.800.000 | 57.120.000,

1 | Tesorero 2,000,000 " 4o0.800.000,

4 Empleados (promedio) 760.000 " 57.!20.000..
2 [ Auxiliares 300.000 " 12,240,000,
10 ' (promedfo) 1.450,000 295,580,000,

El miximo previsto de personal femenino llega a 4,

El personal de este departamento se clasifica totalmente como indirecto
(gasto constante) y se distribuye en funcién de'Inverslones.

de Administracién,

CANT, Funcién Suveldo Mensual Carga So- Gasto Anual
. cial ‘
$ l 2 $
| Gerente 5.000.000 70 102,000,000,
) Secretarla 500.000 70 . 10.200.000,
”2.200.000.
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Total del Area,

Personas Gasto Anual
10 $ 295.580.000,
2 " 112,200.000.
Total 12 Y 407,780.000.

h.5.4, E1 Departamento de Comercializacién tiene e} siguiente personal y gas-

to anual:
CANT, Funcién Sueldo Mensual Carga So Gasto Anual
- : cial
$ z ) $
1 Jefe de Departamento 3.200.000, 70 65.280.000,
H Encargado de compra de
lana sucia ' 2,500,000, 70 51.000,000.

2 Empleados ‘ 400,000, 70 16,320,000,
| Auxiliar 250,000, 70 5.100.000.
5 (promedio) 1.350,000, | ° 137.700.000.
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4.5,5. Resumen total del personal:

Cantidad Gasto Anual
Personas 2 Monto 2 2

Mano de obra 101 $  852.895.253 40,89
Jefe,supervisores <
y técnicos 35 $ 1.233,i67.760 89,1
Total fibrica ‘

136 | 88,89| $ 2.086.063.013 100,00 | 79,27
Empleados 7 $ 79.560,000 19,5}
Gerente y Jefes - 5 $ 328.220.000 80,49
Total Administrac. | 12 | 7,84( $ 407.780.000 100,00 | 15,50
Empleados 3 $ 21.420.000 15,56
Jefes 2 $ 116.280.000 84, 4
Total comerciall- :
2acion 5 3,27 $ 137.700.000 100,00
Total de la empre-
sa , iI53 | 100,00] $ 2.631.543.013 - 100,00
Gasto uensﬁal totatl: $  219.295.25), .

" " por persona (con car= -

gas soclales)

$ 1.433.302,



H
193 i
i

b.6. Cronograma de ejecucidn del proyecto

Rubro -2 -1 1 2

T L
A

AnSlisis del estudio de factibllidad b——f |

AdjudicaciSn de Cr&ditos y Avales X

Decreto de Promocidn industrial X

Compra de miquinas [mportadas ' ==t—x

Desarrollo del disefio de ingenierfa L_—;‘-n_..m

Construccidn de 1a obra civil ' 10 Ly

SANOISYIANI I TVHIAIS OfISNOD

Construccidn de las Instalaciones 6

Recepcidn de miquinas en Bibrica —_—

Transporte y montaje - 3

Pruebas en vacfo 3

Puesta en m'rcha' . |==

Operacién al 80% ‘ _ | SRS SO

Operacién al 1003 12
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