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. Sintesis de!l estudio de factibilidad

1.1.

1.2,

1.3.

Reseiia breve del proyecto

Se proyecta ampliar la planta de Textil Formosa Empresa del Estado
Provincial, instalando en una primera etapa una hilanderfa del al-
goddn con el sistema de cabo abierto para producir 1,500 ton/afio

de hilado, vy en una 2a. etapa ampliar esa hilanderfa con produccidn
de 375 ton/afo de hilade de algoddn cardado y 375 ton/afio de hilado
de algodén peinado; en esta 2a. etapa se instalard asimismo, una tin-
torerfa de hilados y una tejeduria para procesar 1,875 ton/afio de hi-

lados.

Promotores, direccidn y asistencia técnica

El proyecto estd promovido por la Provincia de Formosa con la Hirec-

cidén de Textil Formosa E.P., y la asistencia técnica del C,F,1,

Mercado, produccidn y ventas

1.3.1.La produccién estd destinada b3sicamente al mercado interno,

1.3.2.Volumen de produccidn previsto:

HilanderTa Hitado cabo abierto 1.500 ton/ano
' " cardado 375 ton/afo

" peinado 375 ton/afo

Tejeduria Tejido denim 1.435 ton/afo

" de rizo 355 ton/aho
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1.3.3.

‘03.1"

1.4,

14,00,

1.4.2,

1.4.3,

e 62

La comercializacién de la produccidn se integrard a la actual de

Textil Formosa E.P.

La penetracidn en el mercado no supera el 2% de la comercializacidn

de tejidos en el pafTs.

Proveen actualmente de este producto las tejedurias planas instala-

das en el pafs.
Existe proteccidn aduanera a la importacidn de productos similares.

Factibilidad técnica, mano de obra y recursos de materias primas

Descripcidn breve del proceso de manufactura:

Se limpian, mezclan y ordenan tas fibras formando cintas y mechas

que finalmente se estiran y retuercen dando origen al hilado.

En tejeduria se entrecruzan dos series de hilados - la urdimbre y la

trama - formando el tejido.

No hay pricticamente obsolescencia en el pais de maguinaria texti!
pero si antiguedad y falta de modernismo en una proporcidon que se
estima en un 50% del total instalado.

No hay problemas de asistencia técnica en relacidn al proceso

El origen de los equipos de proceso es importado y el resto naciconal.

No hay problemas de mano de obra e Infraestructura.



CONSEJO FEDERAL DL INVERSIONES

S 038

1.5.5. Se ha de adquirir la fibra de algoddn en 1a zona a los productores

y al Consejo Provincial del Algoddn,

E) precio que se abonar3 seri el local; en este estudio se estimd
el pfecio de los grados B/C en $§ 685/kg y de los grados C/D en $
580/Kg al 15-10-77.

1.4.6. Hay restricciones a la importacién de fibra de Yas longitudes pre-

vistas (inferiores a 30 mm).

1.4.7. La localizacidn del proyecto estd relacionada con la proximidad de

la materia prima, disponibilidad de infraestructura y mano de obra.

1.4.8. La capacidad de produccidn de ta planta es 'a minima para una inver-

sidn y explotacién éptimas dentro de la tecnologia moderna.

En comparacidn con las existentes se considera mediana y similar en

su primera etapa a las instatadas (ltimamente.

}1.5. Monto de la inversidn, financiacién y rentabilidad del proyecto

1.5.1. Inversiones de Activo Fijo.
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.5.

1.

Inversiones de Activo Fijo

Investigaciones y Estudios
Organizacidn de la Empresa
Tierras y otros recursos naturales

Edificios

Instalaciones y Construcciones
Complementarias

Maquinas, equipos, transporte vy
montaje

Rodados y Equipos auxiliares
Patentes y licencias

Gastos de Administracidn e
Ingenierfa durante la instalacidn

Gastos de puesta en marcha

Otros

Imprevistos (3,1%)

TOTAL

%
9.000.000

36,000.000

il

1.700.000,000

1.360.00P.000

i
8.092.71:7. 300

kok.635. 800
|

————

1.000.000.000

250.000.000

347.646.900

NI NN

\\

i

13.200.000.000
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1.5.1. Inversiones en Activo de Trabajo . Resumen {en miles de $)
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1.5.2. Aportes de capital

{en miles de $)

Aporte propio

Fondos autogenerados

TOTAL

Activo Fijo

4,100,000

920. 880

Activo Trabajo

400,000 4.500.000

598.208 I.SIp.O%B
6.019.0%8
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1.5.3, Tipo de préstamo que solicitara al BANADE y a otras fuentes de fi-

nanciamiento.

a) Banco Nacional de Desarrollo

1. Refinanciacidn 5% FOB - U$S  580.912 $ 290.456,000.
10¥  FOB = USS 1,161,824 $ 580.912.000.
Total Uss 1.742.736 $ 871.3#8.000. Y
Plazos: 5% 2 afos pago 100%
10% 3 afios pago 100%
Interés: 9% pago semestral adelantado
¢
2. Aval: 852 valor FOB USS 9,875.504 § h.937.7?2.0k] /
1
Interés: 9% con pago semestral anticipado

Plazo: 12 meses de gracia desde la fecha de embarque y i0

documentos de vencimiento semestral,

Garantias: Prendarias e Hipotecarias.
3. Inversiones locales.

Monto: § I.Q70.040.000. /

Amortizacion: semestral (10 cuotas)

Perfodo de gracia : 2 afos
Perfodo de pago i 5 aiios
Interés: pago semestral anticipado
Tasa: 3,75%

Garantfas: Prendarias e Hipotecarias.
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b) COFIREME (Corporacién Financiera de! Noreste)

|

Monto: § 600.0%0.000 e

Interés: 5% y demads condiciones similares al BANADE,

c¢) Fondo Federal de Inversiones y Otros

Monto: § 300.0#0.000. /

d) Otros Bancos

Financiacién Activo de Trabajo

i
130 dias, renovable: $ 500.00?.000.-f



1.5.4, Rentabilidad del Proyecto

10

H

12

13

K

358.263
628,143

656. 346

.676.731
. 848,988
.964.509
.063, 841
.152.990
175,137
-175.137

.602, 114

602,114

i
'
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1.5.5. Inversiones necesarias para el proyecto funcionando a pleno.

a) Inversiones fijas y destinos
asimi lables

Gasto interno {en $) A 7.390. 880, 000.

Gasto extermno {en divisas) uss 11.618.240,

b) Inversiones en Activo de Trabajo

Gasto Interno (en $) 1.948.208.000,

Gasto externo (en divisas) = cee-—e-

c) Totales

Gasto interno (en §) 9.339.088.,000.-
Gasto externo (en divisas) Uss 11.618.240. -
Total {en $) 15.148,208.000. -

Cambio utilizado

1 Uuss $500, -
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| ,6 - Beneficios solicitados a la Secretarfa de Estado de Desarrollo Indus-

trial.

Especificarlos indicando el acogimiento a las disposiciones legales

pertinentes:

] .6.1. Franquicias Tributarias Nacionales:

Se requiere el otorgamiento de los beneficios que se enuncian

a continuacidén, teniendo en cuenta las disposiciones especifi-
cas del Decreto NI 575 del 20 de agosto de 1974 y las de otros
decretos reglamentarios sobre promocidn industrial, segiin lo pre=-

visto por el artfculo 17%°del mismo:

a. Impuesto a las Ganancias (Artfculo 6°, inciso a). Desgravacién

por un lapso de DIEZ (10) afos a contar desde la puesta en mar-
cha de la planta, de la materia imponible en el impuesto a las
ganancias o el que lo sustituya, aplicando la siguiente escala
que surge del articulo 5° inciso a) apartado 1| del Decreto N?
893, de! 23/10/74, segin la ampliacién a mayores beneficios que
da cuenta el artfculo 17°del Decreto N 575/74,

ARO PORCENTAJE DE DESGRAVACION

1 100%
2 | 100%
3 100%
4 100%
5 100%
6 100%
7 100%
8 100%

95%

10 902
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b. Impuesto sobre capital de las Empresas {(Artfculo 6°, inciso b)
(Apartados 1 y 2)

1. Desgravacidn por un lapso de DIEZ (10) afos en la materia
imponible respectiva que se har3 efectiva sobre el impuesto
al capital de las empresas o del o los tributos que lo susti-
tuyan o reemplacen, a partir del ejercicio de puesta en marcha
de la planta industrial y de acuerdo con la siguiente escala,a-

plicando el mismo criterio sefialado en 2,7.1.a.

ﬂ PORCENTAJE DE DESGRAVACION
] 100%
2 100%
3 100%
i 100%
5 100%
6 1002
7  100%
8 100%
9 95%

10 90%

2. Desgravacidn del 100% para los tributos mencionados en el pun-
to anterior, en los ejercicios que cierren entre la fecha de a-
probacién del proyecto, mediante el Decreto respectivo, y la
puesta en marcha del mismo. Esta exencidn no podrd exceder de

TRES {3} ejercicios anuales.
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3. Sin perjuicio de la desgravacion fijada en los precedentes
apartados 1) y 2); la beneficiaria tendri el caricter de suje-
to pasivo del gravamen sobre el capital de las empresas (Ley
NC 21,287 y sus modificaciones) a los efectos de la aplicacidn
de) impuesto al patrimonio neto (Ley NJ 21.282 y sus modifica-
ciones) y/o del que lo complemente y/o sustituya.

Este beneficio - aplicable sedun el articulo 17°del Decreto NJ
575/74% -, deriva del Decreto N® 1,237 del 8/7/76, artfculo 12°

inciso b), apartado 3.

Impuesto de Sellos (Artfculo 62, inciso C)

Exencidn total, por un lapso de DIEZ {10hdA.de) impuesto sellos so-
bre los contratos de sociedad y sus prérrogas, incluyendo las am

pliaciones de capital y la emisién de acciones,

Impuesto al Valor Agregado {ArtTculo 62, inciso d)

Desgravacidn del citado impuesto o del o los que lo sustituyan o
reemplacen, por un lapso de DIEZ (10) afos, aplicando la siguien=
te escala que surge del artfculo 50 inciso a) apartado 1, del De-
creto N° 893 del 23/10/74, segiin la ampliacién a mayores benefi-

cios que da cuenta el artfculo 17% del Decreto NI 575/74

ARO PORCENTAJE DE DESGRAVACION
] 100%
100%
100%
100%
100%
100%
100%
100%
85%
90%

O W o~ O W N

—
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La exencidn referida al valor agregado se entenderd como liberacidn
de las obligaciones de pago del impuesto fijadas por el Articulo 16°
de la ley 20.631, quedando subsistentes las restantes obligaciones -

derivadas de dicha Ley. (Apartado 1).

# Los productores de materias primas o semi-elaboradas de la zona pro-
movida por el Decreto 575/74, gozaran por las ventas que realicen a
la beneficiaria, de la desgravacidn del impuesto al valor agregado
o del o los que lo reemplacen o sustituyan de acuerdc con la escala

del punto anterior.

Ei goce de la franquicia precedente comenzar3d a contarse a partir

del ejercicio en gue se apruebe el contrato promocional respectivo,

Esta Tiberacidn obligard a dichos proveedores a la efectiva reduccidn
en la facturacién del importe correspondiente al gravamen liberado,Es-
ta condicidn que resulta del artfculo 127 inciso ¢), apartado 4, del
Decreto NI 1237/76, es aplicable segiin e! ya mencionado articulo 177
del Decreto NP 575/74,

e. Impuestos de los Inversionistas (Artfculo 65 inciso e},

Otorgamiento a favor de los inversionistas en el proyecto de las si-

guientes franquicias a opcidn de los mismos:

# Diferimiento de) pago de las sumas que deben abonar en concepto de
impuesto a las ganancias, impuesto sobre el capital de las empresas
(Ley N2 21,287 v sus modificaciones), impuesto al patrimonio neto =
(tey NS 21.282 y sus modificaciones) e impuesto al valor agregado, o
en su caso de losque los sustituyan o reemplacen - incluidos antici=
pos-, correspondientes a ejercicios con vencimiento general posterior

a la fecha de 1a inversidn,

El monto total a diferir serd el SETENTA Y CINCO POR CIENTO {75%),-
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de! monto de capital integrado y podrd ser imputado a cualquiera

de los impuestos indicados, a opcidn del contribuyente. (Apartado 1).

Los montos diferidos no devengar3n interés y se cancelarin en cinco
(5) anualidades iguales y consecutivas a partir del SEXTO (6) ejer-

cicio posterior al de la puesta en marcha del provyecto,

En el supuesto que se dictaren normas de cardcter general que previe-
ran la actualizacidn de los montos que los inversionistas deben cance-
lar en concepto de impuestos o tributos diferidos, dichas normas se a-
plicarin al presente contrato a partir de la vigencia de las mismas.

A tales efectos se computar3d como perfodo base de referencia para prac-
ticar tal actualizacidén el correspondiente al mes de la fecha de efec-

tiva puesta en marcha del proyecto,

# Deduccién a los efectos del c&lculo del impuesto a las ganancias de
las sumas efectivamente invertidas en el ejercicic fiscal, como in-
tegracidn de capital suscripto; la integracidn de los capitales de-

berd realizarse dentro del afio de la suscripcidn. {Apartado 1}),

En cualquiera de ambas opciones las respectivas inversiones deberin
mantenerse en el patrimonio de sus titulares por un lapso no infe-

rior a TRES (3) afios contados a partir det de la puesta en marcha.

f) Derechos de Importacién (Artfculo 67, inciso f)

Exencifn total del pago de tos derechos de importacion y de todo de-
recho, impuesto especial o gravamen, con exclusidon de las tasas, pa-
ra la introduccidn de bienes de capital o partes y elementos compo=
nentes de los mismos, necesarios para la ejecucidn del plan de inver-
siones que se apruebe, hasta e! monto de los bienes a importar, va=
lor FOB (puerto de embarque), como asi también las herramientas es-
peciales o partes y elementos componentes de dichos bienes necesa-

rios, a juicio de la Autoridad de Aplicacién.
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La exencidn alcanzar3d también a2 los repuestos y accesorios necesa=-
rios para garantizar la puesta en marcha y periodo de prueha de la
planta, hasta un maximo del CINCO POR CIENTO (5%) de! valor de los

bienes de capital autorizados a importar.

El listado de dichos repuestos y accesorios ser3 presentado a la Au-
toridad de Aplicacidn, hasta los NOVENTA (90) dfas corridos posterio-
res a la puesta en marcha y los mismos deber3n embarcarse hasta los
CIENTC OCHENTA (180) dfas corridos posteriores a la disposicidn de la
Autoridad de Aplicacidn por la que se apruebe la correspondiente pla-

nilla analitica.

los bienes que se introduzcan en virtud de lo establecido en este jn-
ciso, no podran ser enajenados, transferidos, ni cedidos a tTtulo -
gratuito u oneroso, por el término de CINCO (5) afos a partir de la
fecha de los respectivos despachos a plaza, como asi tampoco podrin
ser destinados a un fin distinto que el indicado en el proyecto de

inversion,

La Direccidn Nacionai de Aduanas dard curso a los despachos a plaza
con la sola exhibicion del listado analitico de bienes a importar
amparados por esta exencidn, aprobado por la Secretaria de Estado de

Desarrolle lndustrial.

1+ 6+ 2. Disposicidn General

Aungque no se trata de un beneficio, se solicita se incluya en el contra-
to de radicacidn, una cl8usula por ta cual se asequre que las disposicio=
nes estatales en materia de precios no afectardn la rentabilidad mTnima

adecvada, sin incluir los beneficios promocionales.~-
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1.7. Cronograma de ejecucidn del proyecto

El proyecto tiene su propio cronograma; la realizacidn estd supe-
ditado a la iniciacion d-1 mismo en el plan de ejecucidén provin-

cial,

1.8. Garantfas ofrecidas al BANADE

Prendarias e Hipotecarias.



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

L.~ tngenieria del proyecto

Objeto del estudio de factibilidad

tnstalar en el predio ocupado actualmente por TEXTIL FORMOSA una
HILANDERIA de algoddn con tedido de hilados y una TEJEDURIA de tejidos pla-
nos.

La HILANDERIA tiene fundamentalmente dos lineas de produccidn:
una tiene incorporado el sistema denominado 'cabo abierto' {"open end" -
0.E.) y estd destinada a la produccidn de hilados de titulos bajos - en-
tre Ne = 8 hasta Ne = 18 - con titulo medio Ne = 10, y la otra, convencio-
nal, produce hilados cardados-entre Ne = 20 hasta ”e = 36 - con titulo me-

dio Ne = 30 e hilados peinados con titulo medio Ne = L0,

E1 tTtulo medio de la HILAHDERIA es el Ne = 18,33; se prevé el re-

torcido del 50% de la produccidn y el blanqueado o tehido del 80%.

En este estudio de factibilidad se presupone que se vende la pro-

duccidn de hilado peinado y que el resto se envia a TEJEDURIA,

La TEJEDURIA esta destinada a la elaboracidn de tejidos planos en
qeneral, del tipo "denim' y para uso doméstico incluido tejidos de rizo pa-

ra toallas,

Plan de produccidn:

a) HILANDERIA Y TINTORERIA:

1.500 ton/afio de hilado 0.E. titulo medio Ne= 10

[

30
Lo
2,250 v v " de algoddn, titulo medio N, = 18,33

375 %oonooom " cardado, titulo medio Ne

375 o "'  peinado, titulo medioc “e



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

b) TEJEDURIA:

t.435 ton/fano de tejidos *denim'' y otros
355 ton/afo de tejidos de rizo.

1.790 " © n H varios para uso doméstico,

Ritmo de produccidn:

horas/dia : 24 hs, en 3 turnos de B horas cada uno
dias /mes : 24 {promedio anual)

hora /mes : 24 h/dfa x 24 dfas/mes = 576,
meses/afo :+ 11,5, con 1/2 mes de vacaciones
horas/afo : 576 horas/mes x 11,5 meses/ano = 6.62h,

Plan de venta:

375 ton/afo de hilado peinado titulo medio Ne = 40
50% a | cabo y 50% retorcido a 2 cabos, en conos, crudo, blanquea-

do o tefiido,

1.790 ton/afo de tejidos de distintos gramajes y anchos entre 160 cm y

230 cm destinados a uso doméstico, incluido tejido de rizo.

Proceso general:

a) HILANDERIA y TINTORERIA:

El proceso de hilatura de algodon a partir del fardo, consiste en
abrir los "copos'", limpiar, mezclar y ordenar las fibras hasta obtener una

“cinta'" de peso constante por unidad de longitud,

A fin de homogenizar al maximo la mezcla de fibras y paralelizarlas

LT
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se repiten las operaciones de acoplar y estirar las ''cintas" reduciéndo~
[ Y

las finalmente hasta formar una "mecha'’,

la "mecha se estira hasta la seccidn definitiva del hilado y de
inmediato se le da las torsiones por unidad de longitud que ha de caracte-

rizar al hilado segin su tipo y titulo.

Cuando el hilado es ''‘peinado' se lleva a cabo una seleccidn de
fibras en la ''cinta" separando del proceso las mas cortas (subproducto de-

nominado ""blouse"); el hilado '“cardado' no tiene seleccion de fibras.

Desde hace 10 anos, aproximadamente, se incorpord al sistema con-
vencional de hilados cardados, un proceso de fabricacidn mds breve que con=
vierte la *'cinta' directamente en hilado bobinado utilizando péra ello una
turbina neum3tica. Este sistema revolucionario st denomina de 'cabo abier-
to' {en inglés: ''open end', con abreviatura 0.E.}) y resulta mis econdmico

18.

i

que el convencional por titulos bajos hasta el M,

El bobinado convencional se lleva a cabo en forma automatica;per=
mite el control de calidad del hilado, transformando las pequefas bobinas
de las maquinas de hilar convencionales {denominadas “'ecops") en bobinas -

grandes de forma tronco cénicas que en e! mercado se denominan “conos''.

Los "“conos'' y las bobinas de las miquinas de hilar 0.£. denomi=

nadas ''quesos'', pueden comercializarse crudos, blanqueados o tefiidos,

En los dos Gltimos casos se confeccionan '"blandos' para ser tra-

tados en tintoreria.

Los hilados obtenidos forman una hebra o cabo; cuando son nece=



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

€0 e
“~
sarios hilados de dos o mas cabos se acoplan y retuercen, vaporizandoles

finalmente para fijar el retorcido aplicado.
b) TEJEDURIA:

Los tejidos a producir son del tipo "plano" es decir formados por
dos series de hilados gue se entrecruzan en forma perpendicular; cada hila-
do evoluciona por arriba y por debajo del hilado de la otra serie segiin el

tipo de tela, efecto y dibujo que se busca.

Una de las series, denominada ""urdimbre'', se carga en el TELAR en
forma de rollo gigante (''plegador de urdimbre') y se desarralla a medida -
que se va elaborando el tejido. La "urdimbre' est3 sometida a tensiones du-
rante el proceso de tejido pues, a la tensién inicial aplicada que mantiene
en un mismo plano a todos sus hilos se aRade la que se crea al separarlos -
en dos grupos para formar la 'calada' por donde se inserta la “trama‘ o sea
el hilado de la otra serie. Para cada insercidn de trama hay una ''calada"'

distinta en relacidén a la anterior.

El tejido se va formando con la fijacién de cada trama al cambiar

la posicion relativa de los hilos de urdimbre en la nueva‘'calada™,

El rollo o plegador de urdimbre o "cadena” se prepara en la sec-
cion de urdido. Cuando no se encolan los hilos de urdimbre se obtiene el
plegador definitivo en el ‘'urdidor seccional"; cuando se encdlan, el'urdi~
dor directo' produce plegadores del ancho del tejido pero de menor densi-
dad; sc alcanza la densidad definitiva en la “encoladora" acoplando a su

entrada los plegadores del '"urdidor directo'.

Cuando se agota el hilado en el plegador de urdimbre cargado en
el telar se cambia por otro plegador ligando los extremos por medio de la

armadora automatica'',
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La "trama" se prepara en bobinas pequehas que se llaman ''cani-
Vlas'" y que se cargan en forma automitica en un elemento llamado "lanza-
dera'’ que la transporta de un lado al otro, a lo ancho del telar. Hay te-
lares sin lanzadera que transportan -la trama por muy variados medios (ba=
1Tn, agua, aire, cinta,etc.); en esos casos la trama se desarrolla direc~

tamente del ''cono o '‘queso'.

Una vez formado el tejido se lo separa del telar en el 'plegador
de tela" y se procede al '"tundido' (afeitado) cortando en cada cara del te-
jido las puntas de hilo que sobrepasan la superficie; estas puntas sonh con=
secuencia del armado de hilos y pasadas que se cortan durante el proceso de

tejido,

Tecnologfa de HILANDERIA:

a) Tecnologia del hitado cardado convencional

Proceso Dperacidn Maquinas
Abrir fardos de algo- Quitar suncho metdlico y Tarea manual
dén prensado arpilliera de la parte su-

perior y costados

Mezclar fardos Tomar de los distintos Tarea manual
fardos abiertos laminas
de algodon prensado e

introducirlas al proceso

Abrir copos, limpiar Batido de los copos con Tren de apertura y
y mezclar fibras separacion de polvos vy limpieza (abridoras
desperdicios, mezcladoras y lim=

pladora)con distri=
bucidn automitica de

COpOS.
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Proceso

Limpiar y formar la

cinta de algodén

Homogereizar cintas y

paralelizar fibras

Homogeﬁizar cintas y

paralelizar fibras

Reduccidén de cinta

a mecha

Reduccién de mecha a
hilo con formacidn de
bobinas pequefias
(*'cops'').

Control de calidad del
hilado y formacidn de
bobinas grandes (''co-

nos'')

Formacion de bobinas
grandes (Yconos") de

dos o m3s cabos.

Operacidn

Disgregar totalmente los
copos ton separacidn de

fibrillas (chapon"),pol-
vos y desperdicios;forma-

cion del velo y 13 cinta

Acoplado y estirado de cin-
tas con regulacidn autom3-
tica de peso por unidad de

longitud

Acoplado y estirado de cin-

tas

Estirado de ta cinta con
leve tOrsidn
Estirado de la mecha con
inmediata torsidn hasta la
formacion del hilado y su

arroliamiento en ''cops”

Formacidn de los "conos''a
base de los "cops'' con con-
trel automdtico de calidad

y parafinado

Doblado o acoplado de dos o

mas hilos y su posterior re-

torcido con arrollamiento

de!l hilado en Yconos'

¢
o4
M3quinas

Cardas con alimenta-

cidn automatica

HManuar ler, pasaje

con autorequlador

Hanuar 22 pasaje

Mechera

Continuas de hilar
de aros (convencional)
sin cambio de 'cops'

automatico,

Bobinador con awudado
autom3dtico de hilos y
cambio automitico de

”COPS“

Acopladora y retorce=~

dora de dobie efecto
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Proceso Operacidén
Tedido del hilado Incorporar coler al hila-
o bianqueo do en '"conos'' aptos para

el tedido (blandas).Seca-

do con fijacion de torsio-

nes

Rebobinar el hilado Rebobinar el hilado con

tenido control de calidad y pa-
rafinado

Formar las cajas con Empague automatico de los

"conos'' Meonos'' en cajas listos pa-

ra ¢l almacenaje y expedi-

cidon

M3guinas

Aparato de tehRir hi-

lados

Bobinador con anuda-
dor automatico de hi-
los y cambio automdti-

co de conos,.

Empaquetadora automi=

tica

b) Tecnologia del hilado por sistema de ''cabo abierto' (0,E.)

Es igual al anterior hasta el 27 pasaje de manuar incluido; luego continua

el proceso como sigue:

Proceso Operacion
Reduccidn de la cinta Batido y limpieza adicional
a hilado en bobinas ci- de la cinta y formacidn in-
1Tndricas grandes de- mediata del hilado en turbi-
nominadas '"quesos" na neumitica con arrolla-

miento en "quesos'!

Maquina

Continua de hilar de

roatores

Una vez formados los 'Y"quesos' el proceso continua como en el sistema conven-

cional siendo equivalente esta bobina cilindrica al ''cono''.



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

¢) Tecnologia del hilado peinado

Es igual al hilado cardado convencicnal hasta la salida del ler.
pasaje de manuar con autorequlador incluido; luego continua el proceso

como sique:

Proceso Operacidn Maguina
Formacidn de la manta : Acoplado de 20 cintas yux- feunidora de cintas
para el peinado (1) taponiéndolas a fin de for-

mar una manta o napa

Homogertizar mantas y Estirado de mantas o napas Hanuar de napas
paralelizar fibras (1) y acoplado posterior con-

servando la forma

Reduceion de la manta Separacion de las fibras Peinadora rectili-
a cinta de fibras se- cortas {blousse) por doble nea,
leccionadas peinado de la manta o napa,

formacidn y posterior acopla-
do de velos con condensacidn
en cinta Unica y su reduccidn

por estirado

Una vez formada la cinta de peinadora el procese continua como en

el caso del hilado cardado a partir del ler, pasaje de manuar incluido,

(1) Estos procesos pueden reemplazarse en conjunto por un manuar con auto=-
requlador y una reunidora de cintas con formacidn de manta o napa (su-

per reunidora).
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Tecnologia de TEJEDURIA PLANA

Proceso Operacidn Maquina

Formacidén de la bobina A partir de los 'conos o Canillera con cambio

pequefa para la entrega ‘'quesos'' se trasvasa el automitico de ‘'cani-

de trama desde la lanza- contenido de hitado a las Ilas',
dera del telar convencio- Heanitlas"
nal

Formacidén de los rollos

A partir de los "conos''o Urdidora seccicnal

de hilado para cargar "quesos'' se forma una fa-
en el telar sin previo ja de hilado con densidad
encolado igual a ta urdimbre de! te-
jido, que se arrolla ea un
gran tambor yuitapuesta a

otras hasta reunir la can~
tidad de hilos que tiene

el te}jido; luego se trasva-
sa al rollo o "plegador''que

estd destinado al telar

Formacidn de rollos
de hilado para ser

encolados

A partir de los "conos'o

Y'quesos'’ se forma una 13~
mina de hilados yu<tapues-
tos que tiene un ancho al-
go superior al del tejido

al cual est3 destinada y

menor densidad, arrollando-

se en un rollo o "plegador"

Urdidora

directa
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Proceso

Aumentar la resistencia,
suavidad y elasticidad
del hilado destinade a

urdimbre

Unir el extremo de la ur-
dimbre utilizada con el
extremo de la urdimbre

nueva

Entrecruzar las dos se-
ries de hilos (trama y
urdimbre) formando el te-

jido

Revisar, medir y enro-

llar los tejidos

Operacidn

Acoplado de rollos o plega-
dores de urdimbre con poste-
rior encolado, secado, sepa-
racidn de hilados que pudie~
ran quedar pegado y enrolla-
do en el plegador que esta
déstinado al telar.En algunos
casos se podrd dar tintura en
esta operacion aprovechando

las bateas de encolado

Anudado de cada hilo de la
urdimbre agotada con su co-
rrespondiente da la urdimbre

nueva,

Avance automitico de ia ur-
dimbre con formacidon de la
""calada" e insercidn de la
trama por medio de la lanza-
dera u otro elemento, £l cam-
bio de "Ycalada''permite nue~
vas inserciones de trama que
se acoplan al tejido formado

por medio de un ''peine'!

Inspecccion del tejido en mo-
vimiento sobre una mesa,con-

trol de metraje y enrollado

Encoladora

Anudadora automd

tica

Telar automatico

Revisadora de

telas
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Proceso Cperacidn M3quina

Empaque de tejidos Envolver los rollos o pie- Tarea manual
zas de tejidos con papel o
plastico indicando artfculo,
color y medidas, la mercade-
ria queda lista para su alma-

cenaje y expedicidn



DIAGRAMA DEL PROCESO Y INUMERO DE MAQUINAS

TEXTIL FORMOSA EP

.TREN DE APERTURA Y LIMPIEZA
CARDA
MAGR DE PREPEINADO
REUNIDORA DE CINTAS Y
MANUAR DE NAPAS
PEINADORA
MANUAR 1er, PASAJE
_ MANUAR 2do. PASAJE
MEE,HERA
CONTINUA DE AROS
CQuNUA DE ROTORES
BOBINADORA
REUNIDORA
RETORCEDORA DOBLE TORSION
APARATO DE TERIR HILADOS
BOBINAD
CANILLERA
URDIDOR DIRECTO
URDIDOR SECCIONAL
ENCOLADORA Y TINTURA
~XNUDADORA
TELAR
TUNDIDORA

'REVISADORA

\

NOTA: TAMBIEN PUEDEN TENIRSE

C.E.

CARDADO

CANTIDAL
PEINADO TOTAL D.

MAQUIN/

HILADOS DE UN CAIO EN EL APARATO D

E Tt IR HILADOS.
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- EXPTE
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1
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DIBUJANTE

Ricardo Luis Barcarolo

FECHA | |
10 de noviembre de 1977 .




Hitanderfa: Plan de hilatura, por sistemas.

— . Cabo abierto Cardado convencional Peinado
\\\\\\flstemas
~_ f !
Seccicnes operativas - Doblado Estirado Ne boblado Estirado He Doblado tstirado ! Ne
tren de apertura y limpieza - - - - - - - - -
carda - - g,12 - - 0.13 - - a.13 !
manuar de pre-peinado - - - - - - g 9.85 016 !
{

reunidsra de cintas - - - - - - 20 1,15 © 0.00918 ‘
peinadora - - - - - - 6 84,97 0.13 |
manuar ler. pasaje 8 8 g.12 2 8 0.13 6 & C.13 I

[ 23 L) 8 8 0.]2 8 8 0.]3 () 6 | 0013 ‘
mechera - - - 1 7 69 1.00 1 8.'—‘6 .10
comtinua de aros - - - 1 20 30 I- 36,36 40,

b "+ rotores 1 83,33 10 - - - - - -
bobinadora ] - 14 1 - 39 1 - e :
reunidora 2 - ie/2 2 - 30/2 2 - 40/2 |
retorcedora ] - 16/2 i - 30/2 ] - hotz

Nota: el 50% de la produccion serd

retorcido a 2 cabos;

los cdlculos se hacen a base del tftulo medic,
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Hitanderia: Balance de materfal, por sistess y total, Afic 2 [estado de r¥gimen) En tonsladas, i
Cabo ablerto ; Cardade convenclonal T Peinado Tots! i
Produccidn Pespardicios Produce I5n pesperdlicios Produce18n Desperdiclos Producclén Desperdiclos
Sedaciones operativas 1 fotupy no recupq Y recup.: no recupd g [recup.; no recup recup. | no recup,
Alimentaci®n | 1.858 - - - 4313 - |- - 528 - . - - 2.619 - -
tren de spertura y limpieza| 1,608 3.0 - 50 420 3 - i3 512 - 16 2.540 o= 72
carda 1.560. 3.0| 16 32 407 3 |k 9 h97 5 10 2,464 25 1]
' . . 1
manuar de pre-pelnado - - - - - - - - 492 ¥ 5 - 492 | 5 -
reunldora de cintas - - - - - - - - 487 ] 5 487 5 -
peinadora - - - - - - - - 399 18 a8 399 : 88 . - '
manvar ler, pasaje 1.545 1.0 15 - L1} 1.0] & - 355 1 4 2,343 i 23 - t
w2 " 1.530 1.0] 15§ - 159 1.0] & 191 | ) 2,320 l 23 - g
mechera - - - - 391 2,0| 8 183 ) 8 7% 16 - r
continua de aros - - - . 38) 2,04 8 - 75 2. |8 758 "6 - ‘
LM rotores 1.500 2,0 - 30 - - - - - - |- - 1.500 |- 30 ‘[
‘bobInadora - - - - 381 0.5] = ., | - - - - 381 S - 2 '
frnunldou - - - - 378 0.5] = F; - - - - 173 ; - 2 F'
‘retorcedora - - - - 327 0.5| - 2 - - - - wn - 2
‘bob fnadora . - -] - - 375 0.5] - 2 . - - - 375 - 2
; }
: Total 1.500 10,5 % | 112 375 15.5| 28 30 315 |ho.Bi 27 1 26 2,250 ot 168
| i ! |
Hota: &) Ei desperdicio recuperabls tota) se Incorpora a la alimentaclén de la linea de cabo ablerto: 1,658 = 201 = 1,457 toneladss, . ;
b) El rendimlento total es: (168 ton / 2.619) x 100 = 6,41 & ‘
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c} Durante ! afo | los rendinlentos y 1a produccidn son iInferfores, estimfndose: (en toneladas) “ ’
Sistema Produccién Rendimiento pasperdicle Alimentaclén
total recuperabie no rucuper.| -

cabo ablerte 1.200 13 38 -1} 1,332

cardado convenclonal 300 162 23 25 - 368

pefnado ) 300 b1,5% 103 22 425

Total 1.800 164 %) 2,105,

Los 164 ton de desperdiclos totales recuparables se Incorporan & la linea dle cabo lblerto:‘:

1,332 = 64 = 1,168 tonaladas .

E! rendimiento total es:
181 /7 2,105) x 100 = 6,70 2

d} €n este cuadro de balance de materiales se consider§ retorcido e! 100t del hilado cardado convenclonal.
situaciSn que no Incide significativamente sobre ¢l supusato del 50% de retorcidoe de toda la produccién. R
1o !
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PLAN DE EVDLUCION: en toneladas.

Afio 2 Ao 3 Afo 4 Afo 5 Afo b

Ventas: de toallas - - 190 355
de tejidos - - 835  1.435
de hilado peinado - - 270 375

de hilado cabo abierto 1.080 1,500 360 -
Stock de elaborados: toallas - - 30 30
tejidos - - 125 125

hilado peli-
nado - - 30 30
hi lado cabo

abierto 120 120 - -

TEJEDURIA: produccién de toallas - - 220 355
I " tejid os - - 960 1,435

1 total: - - 1.180 1,790

mermas y desperdicios - - 65 85
mercaderia en curso - - 165 165

consumo de hilados: total - - 1.410 1.875
nimero Ne: 10/1 - - 1.140  1.500
n Ne: 30/2 - - 270 375

stock de hilados: total - - 150 150
numerc Ne: 10/1 - - 120 120
" Ne: 30/2 - - 30 30
HiLANDERIA: Produccidn del Ne 10/1 1.200 1.500 1.500 1.500
H "' Ne 30/2 - - 300 375

" " Ne 40/1 - - 300 375
" total: 1.200 1.500 2.100 2.250

mermas y desperdicios:

total: 94 112 153 168

11
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1/

deil Ne 10/1

" Ne 30/2

" Ne 40/1
en curso de elaboracion
consumo de fibra
stock de fibra

compra de fibra

Afo 2

350
350

Afo 3

94

60 -

1.354
350

1,354

Afo &

112

60
1.612
550
1.812

Afio 5

112
25

22

90
2,289
630
2.369

K7IY)

Ao 6

112
30

26

90
2.418
630
2.118
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Plan de evolucidn’

1. Se analiza la evolucidn a partir del Ano 1, siendo éste el que se ini-
¢ia con la “puesta en marcha” de la maquinaria.

2. tEn hilanderia, durante el afio 1, se¢ alcanza el 80¥ de la produccidn del

ano 2 y siguiente, dado que durante el ler. semestre de ese afo se 1leva
a cabo la "puesta en marcha'.

3. Las compras de fibra se inician durante la instalacidn de la planta (an-
tes del ano 1), estimdndose el siguiente calendario:

ang 0 630 toneladas
ano 1 2.037 toneladas
ano 2 y

siguientes 2.418 toneladas

4, E1 stock de fibras corresponde al consumo de 3 meses; este stock es el que
corresponde a fin del afo calendario. Hay que tener en cuenta, sin embargo,
que durante el ano este stock varia por el consumo y la reposicidn duran-
te el periodo de la zafra a tal punto que para fin del mes de junio la re-
serva de fibra es el equivalente a 9 meses de consumo. llay que prever el
ritmo de compra y consumo del grdfico que se adjunta pero no necesariamen-
te el espacio fisico de almacenaje que ello significa, dado que se puede
almacenar la fibra adquirida en los depdsitos de los desmotadores o aco-
piadores de algoddn, E} depbsito propio se dimensionard para 4,5 meses
de consumo que es el promedio anual de reserva.

5. En curso de elaboracién hay el equivalente a dos semanas de produccidn

teniendo en cuenta que estd incluido en el proceso el tenido de una parte
de los hilados.

Y
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6.

10.

Las mermas y desperdicios han sido estimadas por lineas y secciones
operativas en el cuadro de "balance de material” que se adjunta. Se tra-
ta de los desperdicios no recuperables dado que los recuperables vuelven
al proceso en la linea de cabo abierto y corresponden a hilanderia y tin-
toreria. Durante el afio 1 el desperdicio total no recuperable es el

6,70% de la alimentacidn, y en el ano 2, el ©,41%.

E1 stock de hilados que son procesados en tejeduria es el equivalente a
dos semanas de produccibn; el que se vende (hilado peinado) requiere un
stock equivalente a 1 mes de produccion, aproximadamnente.

. La mercaderfa en curso de elaboracidn en tejeduria es el equivalente a

1 mes de produccién teniendo en cuenta la preparacidn necesaria (urdido y
encolado) y el proceso de tintoreria y acalado que tienen algunos tejidos.

. Las mermas y desperdicios en preparacidn, tejeduria y tundido de telas

se ha estimado en un 5% de la alimentacidon. Durante el ano 1, este por-
centaje es el 5,10%.

£l stock de telas para toallas y tejidos es el equivalente a 1 mes de
produccion,
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Hilanderfa: C4lculo de miquinas. Linea de cabo abierto. - - - : ol

Pt
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Rendim. _Miquinas ©  Capacid. : S i

* Velocid, teérico  Produc. a_instalar total Aprove- 4
Ne Ne Coefic. Torsldn del Fficiencia p/unidad requerida Desperd. Unidades Unidad Inastalada chamiento 3

ingreso Doblado Estirado salida torsién v/pulg. proceso % keg/h. kg/h .. % . requeridas Cant, p/miq. . .kg/h % Observaciones :

Tren de apertura y limpleza

L T T T 2 o e oy Yo st -@13..-—::
. [N

- - - - 92 300 242,75 3 ~ 0,88 1 1 276,0 0,880  c/alimentaclén directa a cardas.
1 . e . :
| - - - 0,12 35 rpm 95 28 235,51 3 8,85 . 9 1 239.4 0,984  cardas . !
; peinador .
: ! :
0,12 8 8 0,12 250 80 73.75 233,24 1 4,00 2 2 236,0 0,988  Manuares c/autorregulador : L
m/min. ' 1
! 3
*
- 0,12 8 8 0,12 250 80 73.75 230,98 1 4,00 z F 236,0 0,979 29 pasgo de manuares c/cambio de H 'j
m/min. . tacho automdtico.
" : . !
i . i
! 0,12 1 83,3 10 4.75 14.85 45000 95 0.2682 226,45 z B4S 9 100 229,3 0,988  Continua de zotores {(de un frente)
r.p.m. I :
! i i
; . b : :
! i i
! o
! i '
! ! :
o T — Temm - T T T T ‘—‘;- J . B T e b AP anndi. Suirtba i B —.F T - oot - T ‘: — L'
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Hitanderia: Cilculo de méquinas, Llnea de cardado convenclonal,

Rendim, _Miquinas  Capacldad
‘Veloctd, teSrico Produc. ' a Instatar total - Aprovecha- R
Ne He Coefic, Torsidn del Effciencia pfunidad requeridas Desperd, Unfdades Unidad instalada niento
) Ingreso Doblade Estirado Salida torsifn  v/pulg., proceso 1 Kg/h Kg/h 9 regueridas cant. p/miq. Kg/h % Observaclones
* !
) - - - - 92 300 63,41 3 0,230 | 1 276.0 0.230 Tren de apertura vy limpieze ¢fali-
: ) rentacidn directa a cardas
. - - - 0,13 Bglﬁgﬁor a5 28 51.’4_'0 3 z,31 3 1 73.8 0.770 Carda ‘
; 0.13 8 8 0.13 250 m/min 82 73.75 60,84 ! 1,00 1 2 120.9 0.503 Manuar con autoregulador
: 0,13 8 8 0.13 250 " B2 " 71,75 60.24 1 1,00 1 2 120,9 0.498 2% pasaje de manuar '
] .
0.13 1 7,69 l.vOO 1.4 1,4 1,300 rpm 8o 0,82 18 59.03 2 89,85 1 96 63,1 0.936 Kechera
: 1,00 1 10,00 0 &0 21.0 12,500 Y 94 0,0176 57,82 2 3.401,17 8 460 65,28 0.89 Contlnua de 2 3/b pulgadas de ecar-
{ L - tamientos,
| N Sp—
|
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|
i
|
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1 + H
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Hilandaria: Cilculo dea miquinss, Lines de peinsdo.

i et o e

T = v

b
Rendim, Miguinas Capacld, ;
i veloeld, tedrico  Produc. 2. & instalar  total  Aprovecha- , 4
] Ne ) Na Coefic, Torsién del Eficiencia p/unidad requerida Dasperd.. Unidades Unlidad Instalada Aiento ’ - f
i Ingreso Doblado Estirado Salida  torsién  v/pulg, proceso 4 Kg/h Ka/h R requeridas Cant.p/mig. Kg/h . % Ubservaclones i :.i
. : . 3 . . i
i . r f o
- - - - 92 300 77,30 3 0.280 1 1 7% 0.280 Tren de spertura y limpieza c/alimen~ ro
- L tacidn dlirecta & cardas o £
- - - 0.13 - 38 rpm 95 26 75.03 ) .03’ 1 71 1.013(1) Cards % P
pein, ' i
i 0.1} 8 9,85 0.16 i 250 m/min 85 55.31 7h,27 ! 1.19! 1 2 94,0 0.730 Manuar con autoregulador 1 : "
. 0.16 20 1,15 0,00918 _ 50 mf M 75 150 73,52 1 0,65 ' t 1Nz2.5 o ,654 Reunidors da clintas y formacidn do na- ' n!

. - i pa. B

0.00918 6 Bh,.97 0.13 250 g/min, 8o 45 60,24 18 - - 1,67, 2 } 72.0 o .837 Peinadors dea 12 cabezas 2 frentes i S
! . | L
0,11 4 [ 0.13 250 a/min., 82 73.75 59,63 } 0,99 1 2 120.95 6 .433(2)  Manuar con sutoragul ador : :
! 0.13 '3 6 0.13 250 m/min, 82 - 7375 59,03 ] 0,98 2 120,95  ©.488(2) 2% pasaje manuar ; '[ i
i 0.13 ! 8,4 1,10 1.4 1.5 1.300 rpm 82 0.6573 57,82 2 101,12 1 106 T 60,61 0 .554 Mechera - JI
: k.10 1 36,36 40.0 A0 25.10 13,000 * ‘96 0.0115 56,61 2 5.27,72 11 A88 9,26 O ,955 Continuas dez.1/2 pulgades de ecartas ; !
: : miento. L I

{1} Se complementa con las cardas de '‘cardado’ tuyo sprovechamlento as 0,770
{1) Ko se incorporan en esta linea dado que en "cardado' hay capscidad oclosa para cubrir asta necesidad.
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Hilanderia:. Cdlculo de mdquinas. Bobinado, retorcido y tefiido.
Rendim. Midquinas Capacid. ‘
tebrico Produc. a instalar total Aprove- H
N, N, Coefici Tersién Velocidad Eficiencia p/unidad requerida Unidades Unidad instalada chamiento !
ingress Doblade salida torsién v/pulg. del proceso % kg/h kg/h requeridas Cant, p/mag. kg/h % Observaciones '
] L0 - - 850 m /min 75 . 3,009 - - - - - - No se rebobinan los "queeos"]
+
- - i . . . . Lo ;
30 kR 950 m/min 80 1,121 57.52 64.14 7 10 62,78 0,916 Bobinadora automaitica con i
ilet "eopat
40 40 - - 1050 m /min 85 0,929 56. 61 71.69 8 10 63.17 0,896 pilefa para “copn
18.3 18.3/2 - - 700 n/min 75 2,705 176.720 83.89 1 84 170,41 0,999 Reunidora
18.3/2 18.3/2 3,15 13.541) 9503 {’F.rn 90 0,135 170.20 1260.74 [ 244 177. 88 0,957 Retorcedora de 2 cabos de doble efecto !
QbDicg .
18.3/1 18.3/1 - - 4,5 h/baRo 90 44 136.00 3,43 i
7 H 277,20 ¢,%981 - Aparato para tefiir bobinaa
1B.3/2 18.3/2 - - 4,5 h/bafa 90 14 136,00 3.43
s |
18.3/1 18.3/1 - - 9060 m/min 75 1,738 136,00 104,33 il 10 143,38 Bobinadora automdtica con ileta , |
{2} 0,986 para''cones'' y "quesos'. :
18.3/2 18.3/2 - - 760 m/min 70 2,705 136,00 71,82 7 10 132,55 :
- !
)
{l) Se tiene en cuenta torsiones por pulgada para tejides comunes y de rizo i
(2} Se compensan las producciones
» - lo - - . - - . - - W
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Tejedurfa: Cdiculo de miquinas. Preparacidn de tejeduria

Rendim, Miquinas Capacid.
Produc. tedrico - _a instalar total Aprove-
Congumo Desperdicios requerida Eficlencia p/unidad Unidades Unidad inptalada chamiento
N, Cabos kg/h L kg/h Velocidad % kg/h' requerides Cant. p/migq. kg/h % Observacimes
10 iy2 113,22 1 112,09 600 m/min 80 2,832 49, 48 }
. 3 . 36 190,31 0,736 Canillera automadtica
10 1y2 28,30 1 28,02 400 m/min 8o 0,944 37,10
10 ly2 79,26 1 78,47 700 m/min 30 .
’ : 1,100 0,308 1 1 330 0,308 Urdidora directa
30 1y ‘19,82 )] 19,62 ‘700 m/min 30 :
10 1y2 33,97 1 33,63 500 m/min 48
BSO 0,275 1 1 153 0,275 Urdidora seccional
30 ty2 B.49 I 8,40 500 m/min 18
14 b y2 38,09 1 . 37.11 50 m/min 50 1.500 0,129 1 1 750 0,129 Fncoladora y tintura '
prom. .
Nota: Se ha supuesto 50% de urdimbre y trama en peso, utilizando el 100% del hilado de cabo ablerto y el cardado que produce la hilanderia. El 70% del urdido es
por el sistemna directo y el 30% por el seccional, '
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BIBLIOTESA

Or, Manuel

TEJEDURIA: Cilculo de los telares

Los hilados a consumir en tejedurfa son los provenientes de la
hilatura convencional {375 ton del Ne medio 30) y los de la hilatura de
cabo abierto {1,500 ton del Ne medio 10) para producir un total de 1,790

ton/afio de tejidos. El nimero medio del hilado a emplear es el He = 14,

Las mermas y desperdicios del proceso son el 5% de la alimen=-

tacién (85 ton) resultando:

1. 435 ton/afio por tela '‘denim"
355 v " ‘geallas

Estimando una capacidad real de produccidn de 3,67 kg/h y
3,13 kgr/h respectivamente por tipo de tela y telar y un 5% de exceso

por mantenimiento serdn necesarios:

1.435 ton/afo x 1,05
6.624 horas/ano x 3,67 kgr/h.telar

62 telares

355 ton/ano x 1,05
6.624 horas/afo x 3,13 kgr/h.telar

18 telares

i
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Medios fisicos de produccidn:

Terreno: Se proyectard la nueva hilanderfa, tintoreria y tejedurfa en el

predio que ocupa actualmente Textil Formosa de 58.073,59 m2,

Edificio: E] edificio actual de Texti] Formosa no serd utilizado en es-

te proyecto a excepcidn del drea administrativa que con algunas modifi-
caciones seguird con igual destino como asimismo el servicio destinado

a la provisidn y depdsito de aqua.

Se construirin dos bloques yurtapuestos destinados a hitanderfa
(9.000 m2} y, tintoreria y tejeduria {9.300 m2),

Estos bloques tienen un drea de proceso y almacenaje formada por
galpones con un mbédulo transversal de 22,50 m de ltuz; en hilanderTa hay
2y en tintorerfa y tejeduria 3. Al costado de los galpones vy en toda su
longitud hay una construccién de 8,33 m de ancho para scrvicios auxilia=
res, sociales, oficinas y accesos segiin puede apreciarse en el plano ad-

junto.

La estructura de los galpones es Je hormiyén armado (Lases, colum-
nas y vigas de encadenado a nivel de contrepiso y a 5.00 m de altura).lLas
paredes perimctrales son de ladrillos de marposterta de 9,30 cm de ancho
con juntas tomadas en la parte exterior. A 6.00 m de altura apoyan las ca-
briadas mctdlicas de forma parab3lica con un vértice a 8.00 m de altura.

El techo es de chapa galvanizada con revestimiento aislante.

La estructura del costado es de hornigln armado con techo de loza
cerdmica. Csta cstructura ticna 1 y 2 plantas saqgiin las necesidades con

una altura de 3.00 m por planta.
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Las paredes internas de toda la planta estardn revocadas en grueso
y fino ¥y acabadas en cemento alisado en las zonas de proceso o almacenes

hasta 1,80 m de altura.

El ciclorraso suspendido a 4,50 a del suelo se aplicard en todas
las drcas de profuccién, Los depdsitos de fikra, hilados y tejidos no tie-

ne cielorraso,

El pizo serd de hormigdn armado sobre wn contra-piso reforzado in-

corporando donde sca necesario juntas de dilaiacién,

m

S hiardn poqueiios conductos para los catles Sl8ctricos, Luberias

de aire ooprimido, gas, etc. en ta losa y se taparan convenientemente

previendo su inspeccién.

Los granaes conductos subtercincos para el retorno del aire acondi=
cionado de las salas de produccién se construirdn independientemente de
la losa y sefdn de hormigdn armado cuidando que su diseio permita la mis
eficiente circulacidn del aire; las entradas de los conductos de retorno
de aire se protegeran por regillas de acero que permitan la inspeccifn de
los mismos. Donde sea posible se utilizaran estos conductos para la dis-

tribucidn de servicios {red eléctrica, agua, desperdicios, etc,)

El acabado del piso serd de cemento alisado en las dreas industria=

les y de mosaicos en las oficinas,
En general toda la maquinaria se soportard directamente sobre la
tosa del piso; en el caso de ser necesario (caldera, encoladora, etc.)

se incorporardn bases especiales.

La carpinteria sera de hierro y madera segiin las secciones. En to-
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do el perTmetro de la planta habr3 puertas de emergencia convenientemen-

te ubicadas. A fin de mantener la visibén del exterior en las 3reas de tra. -

bajo se colocaran ventanas en todo el perfmetro a mis de 2.00 m de altura.

Todos los tabiques de los bafios seran revestidos hasta 2.00 m de
altura de azulejos. Se prever3y la construccidn de vestuario con bafios y

duchas para mujeres y hombres.

El depdsito de fibras cubre una superficie de 22,50 x 2 x 22.50 m
(1.012,50 m2) con acceso sobre la parte complementaria del costado con 2
puertas correderas de chapa de acero galvanizado de 5,00 x 2,50 m2 cada u-
na, con carriles superiores de acero, canales inferiores, gufas y mecanis=-

mo de cierre,

La capacidad mixima de almacenaje estd calculada sobre la base
del peso especifico del fardo de algoddn - que se considera 350 kgr/m3 -
pilas promedio de 4,50 m de altura y 40% de espacio libre para transitar

y entre pilas; resulta asT:

350 kgr/m3 x 4.50 m x (1-0,40) x 1.012,50 mz = 956,812 ton.

Teniendo en cuenta ¢i consumo de fibra virgen (1,457 + 433 + 528
= 2,418 ton/afo) la capacidad del galpdn es para almacenar un consumo e-
quivalente a 4,5 meses, Para el enfardado y almacenaje de desperdicios se
prevé un 3rea adyacente sobre el costado con una altura de 6,00 m {2 plan-
tas). En el cuadro de evolucidn se ha calculado un stock de fibra de 630
ton (3 meses de consumo) y 168 ton/afio de desperdicios no recuperables que
se venderin, como también 201 ton/afio de desperdicios recuperables que =
vuelven al proceso; estos Gltimos son generalmente enfardados para su me-

jor manipulec y almacenaje.

Se preverdn puertas de emergencia contra incendio y un sistema
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completamente automitico de extintores cada 9 m2 de superficie. Se prevén

chapas traslucidas dispuestas convenientemente y ventiladores naturales.

El depdsito de hilados cubre una superficie de 22,50 x 2 x 11.25 m
(506.25 m2) y estd destinado al almacenaje de la reserva para la venta =
(hilado peinado: 375 ton/afo). Se prevé asimismo el embalaje y la expedi-
cion de las cajas con hilado, con salida sobre la parte complementaria del
costado con 2 puertas correderas iguales a las del depdsito de fibras.lLas

caracterfsticas constructivas son similares al dep8sito de fibras.

La capacidad miximz e almacenaje est3d calculada sobre la base de
cajas con 2t 'conos' de un peso aproximado de 40 kgr de hilado/caja, api-
ladas hasta un promedio de 5 cajas con una base de 0,80 x 0,60, es decir
420 kgr/m2, aproximadamente, L1 cspacio libre es el 50% del total!. resul-

ta asft:

506,25 m2 x 420 kgr/m2 x 0,50 = 106,312 ton.

Teniendo en cuenta la venta anual de hilado peinado {375 ton) la
capacidad del depdsito es equivalente a la venta de 3,12 meses, En el cua-
dro de evolucion se ha calculado un stock de hilados permanente de 30 ton,

aproximadamente.la venta de 1 mes,

El depdsito de tejidos cubre una superficie de 22,50 x 3 x 22,50 m
+ 22,50 x 67,50 %,.2 = 1,518,75 m2 + 759,38 m2 = 2.276,13 m2 con salida so-
bre la parte complementaria del costado con puertas correderas iguales a
las de los depbsitos de fibra e hilados, Las caracteristicas constructivas
son similares a los otros dos deplstitos.En esta drea se prevé el embala«

je y la expedicidn.,

La capacidad mixima de almacenaje est3 calculada sobre la base de

piezas de 15 kgr y 1,60 m de ancho que forman pilas de 1.60 x 1,60 (4 pie-
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zas) hasta 2.50 m de altura, con 0,25 m de altura/pieza, es decir

400 kgr/m2. El espacio libre es el 60% del total. Restulta ast:

2.270,13 m2 2 €20 kor/m2 n {1-0,00) = 542,751 ton

En 1 cuadro de evalucién se ha solculats un stock de tejidos
2105 len= conivilente & 1 omos & venon = 7 sultonde o) deploito de
unda ¢ cocided 3,53 superior,

En las dreas de proceso se han previsto las siquientes superfi-

cies:

hilanderia 22,50 x 2 x 135,00 = 6,075.00 m2
tintoreria de hilados 22,50 x 2 x 22,50 = 1l1.012,50 "
urdido y canillado 22,50 x ¥ x 67,50 = 1.518,75 ¢
encolado 22,50 x 2 x 22,50 =" 1.012,50 "
telares 22,50 x 2 x 45,00 = 2,025,00 "
turdido vy revisado 22,50 x 1 x 22,50 = 556,25 "
Total 12.150,00 *

Estas adreas tienen cielorraso a 4,50 m de altura.
En ta superficie complementaria que se desarrolla al costado de
los galpones van todos los servicios auxiliares y sociales. La superfi-

cie de este sector, en planta, tiene:

8,33 m x 168,75 m

1,405,69 m2

8,33 m x 112,50 m

1]

937,13 "

Total 2.342,82 n»
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Cuando sea necesario esta drea tendrd la posibilidad de un piso

en alto y/o subsuelo.

En esta 3res estard previsto: entradas y control de personal, ves-
tuarios, duchas y banos, oficinas técnicas, laboratorios, cantina, almace-
nes dc repuestos y materiales, productos gquiinicos y encolantes, enfardado
y depésito de desperdicios, ingrzso de fibra y salida de hilados y tejidos,
talter de cardado y cilindrerfa, salas para acondicionamiento de aire,refri-
geracidn, caldera, talleres mecinico y eléctrico, sala de filtros de aper-

tura, cardas y rotores, salas de distribucidn eléctrica.

El tipo de construccién es de hormigdn armado con losa cerdmica con

3,00 m de attura por piso.
Las obras complementarias al edificio son:

a) Sala de primeros auxilios y guarderia infantil: en forma independiente
al edificiio fabril se construird una seccidn de aproximadamente 200 m2
con destino a consultorios (médico y dental), enfermuria y sala para -
guarderia infantil, E1 tipo de construccidn quardar3 relacidn con el es-
tilo general de ia planta y las funciones especTficas a desarrollar con
Jjuegos infantiles al aire libre y vegetacidn,

b} Vias de acceso y zonas de estacionamiento: Habr3 una sola entrada y sa=
lida para toda la circutacidn de personas y rodados de puertas indepen=
dientes, La entrada de vehTculos tiene un ancho suficiente para la ins-
taltacidn y funcionamiento de una Liscula a nivel de suelo de 3,00 m x

13,00 4.

Todos los caminos internos ticnen un ancho suliciente para la circula~

cidn en un sentido y el radio de todas las iniercepciones pernite la
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c)

d)

e)
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maniobra dJe las vehiculos articulados y con remalgues. En el plano
adjunto se indica la circulacidn de vehiculos y personas dentro del

predio,

Se construirdn aceras y los caminos seri pavimentados con una caida

suficiente hacia las aceras y cunctas.

Se preverd el estacionamiento de vehTculos y bicicletas,

PorterTa: contandrd equipos de lectura impresidrn para la bascula co
pusaje, asi como win tablere indicador de alarmas aulibles y visuales
ceirira incendios y controles principales de interruptores para alum=

brado de seguridad,

La porterfa ocupard un lugar al frente del predio préximo al portdn de

entrade y salida de persconas y vehiculos,

Garage: Se construird un techado parcialmente cerrado para guardar vehi-

culos de la empresa, con fosa y servicio de linpiecza y mantenimiento;se

!

' “\

estima ung sepe e ficie tetal da 120 L,

Sala d» bombas: frente a la planta y préximo al tanque de agua habri

una sala para bombas de agua y grupos clectricnos de emergencia.Esta-

)

rd asocizda a esta obra la construccién de un tanan. contra incendio.

r.
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3. instalacienes industriales

3.1. Almacenamiznto v distribucidn Je agua fria

FI1 survinistro de agui pore Loda 1o zlonis provendrd del ser-

. PR e e e e L,
vicia poalice vy servird directaanie para 1 os dizsiotas unidades de
- -
alnacerajs oo
]
[ -~ .

At b g0 dunTatien

uriaac, s dooaiee geondiciona’s

Citrabtdors olfcirrinns ok Lt R TIIN T AN

tinturerfa y eacolado
equisc coatea incendio
aqua potable

caldera y grupos electrbgenos {(emergencia)

El suministro pihlico es de aqgua potable; solo requerird un
tratamiento de ablande antes de su ingreso en la caldera, grupos e-

lectrégenos de emergencia, sistemas de aire acondicionado, tintore=-

ria y encolado,

Se utilizara el tanque de aqua existente al cual se le incor-

porard el correspondiente al sistema contra incendio.

Se instalard un ablandador de agua y un tanque de agua ablan-

dada coPlos destinos indicados.
3.2, Distribucién de agua caliente para uso doméstico

Se instalaran calentadores eléctricos de agua con depdsito a
presidn y salida libre con suicorrespondiente red de distribucidn
destinada a los elementos sanitarios de toda la planta y equipos de

cocina.
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Desagues residuales y tratamiento de efluentes

El sistema de desague estd formado por conductos a clmaras
septicas en los casos generales antes de ser descargados al sistema
cloacal y a camaras de decantacidn y tratamiento previo, en el caso

de los efluentes de tintoreria y encolado.
Sistema de red pluvial y red de alcantarillado

El sistema de drenaje de agua pluvial de toda la planta esta=

rS previsto para una intensidad de caida de lluvia de 150 mm/hora.

Todas tas alcantarillas de las tuberfas de agua de lluvia se
hallaran conectadas a tramos de drenaje subterrineo dispuesto con des=
censo y de tamafio suficiente para satisfacer la carga hidriulica reque-

rida, con registros que permitan la limpieza de dichas tuberfas.

Las calles internas tienen cafdas transversales hacia las ace-
ras al borde de las cuales existen alcantarillas con tapas de hierro
fundido emptazadas a intervalos apropiados, conectadas a las tuberfas

de desagque que discurren por debajo del pavimento.

Todos los tramos de drenaje, correspondientes a techos y ca=~
lles internas, se unirdn en uno o mis puntos y se conectarin a través

de sifones interceptores al conducto piiblico de aguas de superficie.

Aire comprimido

Se instalard uno o m3s equipos compresores de aire y tanques
de almacenamiento de aire comprimido con los sistemas de distribucidn
necesarias a fin de llegar hasta las miquinas que requieren este ser=

vicio (reunidora de cintas, péinadoras) y aparatos de control del ai-
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re acondicionado.

Serd igualmente utilizado el aire comprimido en la limpieza
de las maquinas cud do €stas no tengan aparatos mdviles de limpieza
por aspiracidn.,

Aire acondicionado y ventilacidn mec3nica

Generalidades:

Las condiciones ambientales en las distintas salas seran:

Temperatura Humedad

relativa

Sala de apertura y limpieza | 22/28 °C 55 %

" Y preparacidn i u

" Y continuas de aros " n

woon " "' rotores 22724 °¢ 65 %

' " bobinado y retorcido 22728 °c 55 %

" " yurdido canillado y encolado " "

" ¥ tejeduria " 65 %

' " dindido y revisado i 55 %

Los sistemas de aire acondicionado serdn de tipo de estacio-
nes centrales de enfriamiento por agua refrigerada. Cada seccién dis-
- - B - - * - -’
pondra de su planta independiente de aire acondicionado; se preven por

lo menos 4 secciones.

El aire se proporcionard a las zonas climatizadas mediante

conductos de acero galvanizado con provisidn de difusores continuos



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

3.7.

wJ

de descarga; estos conductos irdn entre el techo y cielorraso.

Cada estacidn central estard provista de un juego de equipos de con-
tro} de aire comprimido que proveerdn un rendimiento de funcionamiento

de + 2% de humedad relativa y + 1,5 °C.

El aire acondicionado en las oficinas y laboratorio estard pro=-
visto por unidades de refrigeracidn independientes usando el cielorra-
so de los pasillos para la distribucidn del aire fresco en cada local

a través de rejillas anti-sonido,

Fara aquellas secciones que no exijan un control preciso de tem-

peratura y humedad se facilitard ventilacidn mecanica y natural.
Instalacidn contra-incendio

Los servicios de proteccidn contra incendio incluyen instalacidn
fija de rociadores, hidrantes y gavelas para mangueras, Los edificios

seran protegidos de acuerdo a:

1. Galpones de depdsito de fibra, hilados y tajidos: rociadores

fijos e hidrantes externas con mangueras.

2. Salas do proceso, auxiliares, administrativas, técnicas y so-

ctaices: con hidrantes cxternos con mananeras,

El suinistro e agua para estas instalaciones se hari desde
un Lenque a través de dos juegos de bonbas: una accionada eléctrica-
mente y la oira por diesel, Estas juegos de borbas suministrarin el
. . . - . ] 4 1 . . - [ - . * 1.
agua o {ravés de wna Luberia de prosidn gque rodea, cotw anillo, todo

el perimetre ciaiterne dzl edificio llegando a los sistemas de rociado-
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res fijos (sprinklers), hidrantes y gavetas de mangueras.

A estas instalaciones se adicionardn dtiles manuales contra

incendio.
3.8. Caldera de vapor y tratamiento de agua
Se utilizard vapor de agua en tintoreria vy encolado; asimismo,
si se estima necesario en el vaporizado de los hilados a fin de fi-

jar les torsiones del hilado retorcido.

Toda el agua de consumo industrial serd previamente tratada

en el equipo abtandador,

La caldera tendra un quemador para comhustible 1Tquidao.
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3,9, Sistema eléctrico

a)

b)

d)

e)

a)

La instalacién eléctrica comprende los siguientes elementos:
interruptores de alto voltaje, transformador de entrada y sistema
de distribucién dentro del &rea.

instalacidn de alumbrado interno, externo y de emergencia

Equipo generador de emeraencia para alumbrado de emergencia.
Equipo para correqir factor de potencia
Sistema de alarma contra incendios.

Relojes de control, teléfonos y conexién con tierra de la estructu-

ra de los edificies.

El suministro de energia eléctrica normal es por cuenta de la usi-

na local, préxima al predio de Textil Formosa.

Determinada la carga maxima de demanda de fluido eléctrico se a-
plicard un factor de variacion de 0,85 y sobre esta base se dimen-
sionard el equipo transformador de ingreso reduciendo la tensidn

de alimentacidon a 350/220 volt.

Del tablero principal de inareso se entreqaran a los tableros se-

cundarios ubicados convenientemente seqGn las diferentes cargas.

La totalidad del sistema serd dimensionado teniendo como chjetivo
la éptima sequridad, servicio y eficiencia reduciendo al minimo las

posibilidades de pérdidas de produccidn debido a fallas.

E] tablero de control de alto voltaje serd acomodado en un locatl
sobre la 1Tnea municipal, libre de polvos, de un tamafo que garanti-

ce el acceso adecuado para 1a manutencidn e inspeccidn de los inte-
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rruptores de circuito. E} equipo transformador, enfriado por acei

te, estard ubicado en el mismo local bien venti lado.

El principio para conectar la maquinaria serd empleando circul tos
de cables radiales de centros de distribucién dentro de planta.
Estas estaciones estar5n ubicadas lo m3s cerca posible a Ips cen=
tros de carga recibiendo el fluido eléctrico a travfs de cébles
armados secundarios hasta cajas de interruptores de circuito y en
tregindolo en el arrancador o interruptor previsto por el fabri=

cante de la maquinaria.

Instalacion de alumbrado y equipo de emergencia

Serdn contempladas en esta instalacidn las exigencias para
lograr un buen alumbrado con ausencia de reflejos y excelente re~

produccion de los colores.

Los niveles minimos de alumbrado serdn los siguientes: (ba-

se 1,000 horas de operacidn y a 1,6 m por encima dol piso acabado):

Areas de produccidn mis solieitadas SCO0  Tux
oo " medianaente solicitadas hod
H " " menos solicitadas 250

servicios qenerales 150 "



