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L, Ingenieria del proyecto .

oL,
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Proceso de fabricacion: descripcian y diagrama de“secue?cia. Dura-
cién de cada etapa, capacidades y rendimientos: Etapa limitativa.
Diagrama de fluvjo.

Balance de linea de.produccién,'cabacidadef unitarias, coeficientes

- - - *~
de utitizacion, etc.

El proceso de- fabricacién a emplear es el convencignal en este tipo
de industria; esencialmente consiste en la transformacidn del vellén
de lana en una mecha de fibras timpias, uniformemente distribuidas,

seieccionadas y paralelas.

El proceso es continuo, practicamente sin etapas; . se distingue fun-
damentalmente el lavado y peinado de la lana,entre los cuales hay un
stock de lana lavada de escaso significado.

La duracién del proceso lleva poco tlempo. Se extiende unos pocos dias

por los stocks intermedios que conviene formar entre maquinas.

Las caﬁacidades de las distintas miquinas gstén equilibradas en peina-
durfia. E{-lavadcro supera la necegidad'de la peinaduria en un 33%,a-
proximadamente,que se aprovechara para vender lana lavada. Por lo tan-
toj diremos que hecha esta salvedad, no hay etapag, ni limitaciones

+
a tener en cuenta.

El diagrama de flujo se puede apreciar én los cuadros de 'balance de

material y rendimientos''.

En el cuadro de “determinacidn de la maquinaria operativa' se infor-
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ma sobre las capacidades unitarias y se determina el grado de utili-
zacidn, -

h.1.1. Proceso de fabricacidn. Operaclones

El objeto general de la planta es transformar el velldn de lana su-

cia en una mecha de fibras uniformémentejdistribufdas, limpias,

pa=
ralelas, estiradas y seleccionadas, £
f\ El Vp!]nn ps;lproducto de la esquila del ganado ovino y esta for-
L
- mado por Flbras de lana Ilqeramente entrecruzadas que se mantienen
S .

unidas por .el rizado que las caracteriza y las materias grasas que

las recubren, de manera que puede arrollarse sobre s{ mismo conser-

vando la forma superficial del animal. Se comercializa en fardos

"tipo estancia" de 200 a 300 Kgs. o bien' de exportaC|on”, mds com=

primidos, de 1 m3 y 150 Kgs.

La meeha a obtener tiene un pesc de 25 gramos por metr07ﬁ se comer=

cializa en boblnas de 5 Kgs. !lamadas "tops®' Gue se empaquetan vy en=

fardan. Tanblen se exporta esta mecha prensando dlrectamente el con-
tenido de un '"tacho'' o "bote''{recipiente a la sallda de la miquina

textil}, aproximadamente 25 Kgs. que se empaqueta vy enfarda' este
producto se denomina “'bump"’.

;/. . e ow i

s we T Pasar del vcilon al top o bump requiere un proccso industrial con

.t -

!as operaCIones que se indican:
» ' oy 7

£ . - a) almacenamiento de los fardos

b) clasificacidén-de la lana de los vellones

c) apertura, batido y limpieza de la lana sucia




o i S e

d} mezcla de las fibras . .

e) seleccién de las fibras

-

f} alisado (quitar las ondulaciones) de las fibras °
g) ordenamiento de tas fibras para la obtencidn de la mecha

h) mezcla de mechas vy paral&liiacién deg las fibras
. L

i) formacidn de la bobina {top) o bump.

Estas operaciones son en su mayoria mecdnicas y se realizan con una
secucncia que no responde exactamente al ordenamiento enumerado; las
maquinas empleadas ]levan a cabo varias de estas operaciones, algunas

de las cuales se repiten a través de todo el proceso {ej. mezcla v A

1isado de las fibras). : : . .

Se .describe a continuacidn Va caracteristica de cada una de estas o-
peraciones; en otro capitulo se informa sobre las miaquinas que rea-

lizan estas operac-ones, , "
a) atmacenamiento de los fardos:

El vellén se comercializa en fardos‘“tipo estancia'" de 200 a
306 Kgs, tipo "exportacién' de 1 m> y 450 Kgs, en ''lienzos"
de 12 a 15 vellones, de 60 a 70 Kgs, o en '‘bolsones' chices

. de 120 Kgs. o grandes de 150 Kgs.

Cencralmente se emplea arpillera para la envoltura de los far-
o dos, lienzos y bolsones, sujetos, en el caso de los fardos con
flejes metdlicos o alambre; se estd usando tambien ''‘rafia sin-

tética" en reemplazo de la arpillera. En ambos cases hay que -

cuidar que las fibras del embalaje no queden unidas a la 'ana,
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pues, luego seria dificil su eliminacién perturbando la uni-

formidad de tefido de los. tops, hilados o tejidos, 4

Los fardos, licnzos y bolsones se pesan a su ingreso a fibri-

ca en forma general utilizando la biscula subterrinea que hay

en porteria, y se extraen muestras para el control de calidad
3 . 4 .

por medio de aparatos especiales quesse introducen en los far-

dos. (saca muestras). -

La descarga es mahualycﬂtransporte de los fardos es mecinico
por medio de carros autoelevadores que los depositan en las
'estibas'' o 'pilas', dejando espacios para la circulacion, ma-

nipuleo vy aeréacion.

5i bien la lana no hace Vlama, la humedad en.exﬁeso que pue~-
da traer.aumcnfa la temperatura afectando a la arpillera (ve-
getal), que al ser combustible puede iniciar el pfoccso de au-
to combustidn tomando oxfgeno d¢l aire, Esto debe tenerse en :
cuenta en el depdsito procurando que haya suficiente ventila="
cidn. Asimismo, es necesario en las regiones frias, prever la
instalacidn de caléfaccidn para el normal desarrollo de tas.

tareas de estiba.

La lana se conserva en buenas condiciones en-su estado natural

.

sucio; la lana lavada estd expuesta a la accidn de 1a polilia -

y al desarrollo de mohos amarillentos si no ha sido suficien~

" temente aereada despuds del .lavado.

Por medio de los carros autoelevadores se trasladan los fardos

y depositan en la plataforma de la sala de clasificado que

tiene una altura de 4,00 metros aproximadamente en relacién al
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nivel del piso del depésito.

Clasificado de 1a tana de los vellones: 3

La clasificacién de 1a Yana se basa en la finura de tas fij-

bras; no es posible hablar del “calibre" de la fibra, como

sc hace con otras materias, pues, ha seccidn no es circular;
-

sin embarqo, en la practica se expresa el didmetro mayor en

milésimas de milimetros (micrones).

Los paises de produccion o industrializacidén lanera han desa-
rrollado distintos sistemas para la clasificacién de ta lana

teniendo todos e¢llos como base la finura de la fibra.

Ln Argentina se utiliza un sistema propio e iﬁualmcnte-la re-
ferencia al sistema inqlés.

En el sistema inglés la finura de la lana se'expresé con un”
nimero de aos 5 tres cifras, un apdstrofe y la "s'; ejemplo:
Finura 62' s, Se indica con esta forma que 454 gramos {1 1i-
bra inqlesa) de esa lana permitirdn hilar 62 madejas de 512 m

{1 hanks = 560 yardas).

La primera seleccidn de la lana se realiza rapida e imperfec-
taméntC'dqspués del esquilado, y los vellones se clasifican

a base de) .contenido maximo de Fibras de determinada finura,

.

El velldn en la industria se presenta sin '"puntas amarillas"

Yy "pedazos de barriga", con los !atéralesAdohlados hacia el

centro sobre la parte sucia de la lana, y enrollado de cola
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a cogote quedando fa lana de la paleta en la parte exterior.
Pucde venir atado, en ese caso, con "hilo de papel" (cada

fart TR g TemEeer 0T VEZ SC usa menos ).

La "lana velldn" ¢35 la lana de corte anual (lanas enteras)
corespondientc a la palata, costilla, cogote, lomo y cuartos

od
con sus agregados naturales o aplikcados.

Dy -Lana "al barrer en la zona de Patagonia y Tierra del Fuego

corresponde al vellén con barriga y pedazos.

Cuando se trata de la esquila anual se obtienen larqgos de
fibra aptas para la elaboracién de los hilados més resisten-
tes; como en [a elaboracién de tejidos-a-béselde dos series
de hilos la mas solicitada a los esfuerzos de traccidn es la
denominada'' urdimbre o cadena', se da-ésfe nombre a la longi-
tud mayor.de fibra dentro del tipo de lana. Cuando la lana es

de una segunda esquila de denominada “'media cadena'.

En fabrica, dentro de cada tipo de tana, la primer clasifi~
cacién se denomina "tirada" y tiene como objetivo separar
E; ) los vellones de iqual iongitud y finura de fibra,
- o La segunda clasificacidn, si se ha comprado "al barrer', se-
4 para de cada velldn la'“barriga“, Mo jos", 'puntas amariltas"
y '‘patas'’ para hacer lanas de calldad inferior. En efecto la
"barriga' es la.lana que ha sido muy rozada y por lo tanto es
mas irreqular y corta que el resto; las ‘puntas amarillas"
son- lanas ‘manchadas por la orfna y excrementos preseniando

- posteriormente problemas de tefido; las 'patas' son mezcla

de lana con pelos y los '"ojos' son lanas igualmente afecta-
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das por la secrecion de los lagrimales, *
Esta seqgunda clasificacidn se denomina "'desborde' pues las

. | -
calidades que se separan son los bordes del vellén abierto
o extendido sobre la mesa de clasificado. En algunos pafses
se tiende a no hacer esta segunda Elasificacién'lavéndose el

- *
vel1on entero.

Esta clasificacidn, que es una tarea eminentemente manual,se
lleva a cabo sobre mesas con SUpcrficfe de tablones separados
para dejar caer una parte de la tierra y fibras sueltas que
trae el vellén. Esta merma no supera el lZ-def peso del. vellén
El clasificado separard entre un 10 y ISZ'(promedio 12,5%) de
pedazos' los cuales se venderdn lavados y enfardados.
La lana clasificada se envia a los boxes que ocupan un drea =
de lavadéro donde entra en contacto con e! clima de tempe-
ratura y humedad que caracteriza a este proceso,ablandandose
la grasa que trae, lo cuat facilita el posterior lavado..

_ N
El transporte de la lana clasificada al lavadero es por medio
dé carretillas. S5e saca la lana de los boxes en forma maﬁua}
y vertical mezclando la lana de los distinfos vellones que
fueron depositindose por cafda desde el piso superior donde

estd la sala de clasificado.

En el depbsito de lana clasificada no se distingue el vellén;

el ctasificador lo ha abierto y fraccionado en partes, separan-

do no solo los '"'pedazos' sino que del grueso del vellén pudo
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separar 2 6 3 finuras distintas,

c) Apertura, batido y limpieza de }a lana sucia:

Las fibras de lana clasificada contienun tierra, sudor, grasa
¢ impurczas, principalmente de tipo‘yegctal; que contribuyen

. 3
entre todas a mantenerlas adheridas formando grandes mechones,

;> La compusicion fisica, de la lana sucia depende del tipo de
— - ovino que la produce y de la ecologia existente; puede sin em-

bargo variar entre los siguientes valores:

fibra 50 a 70 %
suarda 10 a 25 %
aqgua V 10 a 20 %
- elencnfos.extraﬁos 10 a 20 %

ta fibra quimicamente esti compuesta por:

carbono - {c) 515

2
~ _ ' oxigeno (0) 20,2 %
53. S - nitrégeno (N) . 17,8 %
o . . e ' hidrégeno {H) 2.0 & ‘
. © azufre T (S) 3,5 % ' ,

La suarda es producuda por Ias glandutas del animal (sebdceas

y sudoriferas) y contiene:

sudor: sales minerales y pigmentos

cera : alcoholes y acidos
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El sudor es soluble, en cambio la grasa o cera no lo es' y se

puede recuperar para la posterior abtencién de la lanolina.

. . ;

Los elementos extrafios provienen del suclo (minerales), de

los vegetales {(celulosa y 1i9Mina), de los animales (protef-

nas) y de los trabajos del hombre (grasas, aceites y otros pro-
3 -

-

ductos quimices).

1

Se denomina "'rinde' en el lavado la cantidad de lana lavada

por 100 partes de lana sucia sin clasificar; en este proyec-

to el rinde es 18,

El sistema generallzado para la limpieza de la lana es el Ta=
vado con uso de detergentes y carbonato dé'sodio. Actualmente
los detergentes son sintéticos vy bio_degrqdablés facilitando
el posiérior tratamiento de las aguas-sérvidas; el carbonato

de sodio facilita el desprendimiento de la grasa. -

-

Hay otros sistemas para el tavado de la lana como el que em-
plea solventes, que se desecha en este proyecto pues no estd

desarrollado en el pafs.

~

El ‘lavado convencional se realiza en forma contfTnua con el car=
gado automitico de'la lana sucia y un batido previo que tien-
den a abrir los mechones’ y dejar caer otra parte de la. tierra .
adherida, También es continuc al lavado el secado de la }ana,r

que la deja con ‘un porcentaje de humedad del 13 al 15% y un

- _porcentaje de grasa animal entre el 0.5 y el 12.

La qrasa animal dueda diluida en el bafo, En este proyecto se
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prevé la recuperacién de la misma por centrifugado y filtrado,
rpintegrando al proceso del lavado una parte de} agua. Esta
-y - grasa animal se comercializa en tambores de 200 Ittros y es la

materia prima pora la obtencton,de ta lanclina.

El proceso de lavado requiere el calentamiento de los bafos has-
ta temperaturas miximas de 60°C. (bgkea del centro);el calenta-
miento del aqua es por medio de vapor ap!lcado d;rectanwnte (prc

sién 5 KgS/sz).

Hat
s,

Es necesario aerear la lYana lavada durante 24 horas paré flue se
uniformice el qrado de humedad_antes de ser enfardada; cuando
se continia el proceso en peinadurfa la aereacidn es convenien-
te para mantener uniforme la humedad de toda Ia partida desde

un principio,

La formacidén de stock de lana lavada es necesaria a fin de pre~_
ver cualquier paralizacién de actividades en el lavadero, adé-
mas de facllitar Ia estabilizacidon de ta. fubra hacia su estado

natural

La lana lavada no ha perdido una gran parte de sus impurezas

. vegetales; cuando el porcentaje de estas impurezas no es ele-
.vadok(mcnor del 5%) se separan en el ca}dado. Si el porcenta- "
je es'suéerlor se puede emplear la miquina desbrbjadora y si
la rmpureza es mayor se hace necesario el carbonizado que con-
siste en tratar la lana en un bafio muy diluido de acldo sul fa-
rico (4°Be), secarlay batiria para que caiga la impureza ve-

getal carbonizada.

En este proyecto las impurezas vegetales son inferiores al %

AL A A T g e et o

e e .-a_,_
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d} Mezcla de fibras: 5

fisfr ]

S T Esta operacidn se lleva a cabo permanentemente durante todo e
proceso industrial y tiene como objeto uniformar 1a calidad de
la materia prima; es un punto de partida necesario para alcan-
zar la uniformidad de calidad del) producto final,

i
P
A pesar de la clasificacidén, no es absolutamente iqual la cali-

j) dad de la fibra en las partes de vellones separadas, ni son i~

guales las calidades de los vellones.

E1 mezclado se lleva a cabo generalmente en la zona de alimen-
tacién de las miquinas de proceso (filetas), uniendo (acoplan-

do) un nimero determinado de mechas.

e} Seleccidn de fibras:
Es nacesariotseparar los "botones" (Fibras enredadas) y las ff-
bras cortas a fin de aﬂmch;ar al maximo la superficie de roza-
miento por unidad de fibré, lo cual ha de incidir notablemerite
en la resistencia a la traccidn de la mecha y finalmente del
hilado. . '

WY

L

z B Esta seleccion de fibras se realiza en el proceso de cardado
: Y muy particularmente en el peinado donde se tiene como.prin-
cipal objetivo esta operacidn produciendo el subproducto deno-

minado "blousse' (fibras cortas del peinado). .

La relaci6n entre el volumen peinado y la lana lavada aue se -
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ha empleado se denomina '"'rinde de peinaduria’; en este proyec-
to ese rinde es 0.85, £l rinde en las maquinas peinadoras es.
0.89, quiere decir que en tas cardas el rinde ha sido 0.96 (4%

de desperdicio en cardas y 112 en peinadoras). . !

Alisadn de las fibras:

F

-
Cuanto mds fina es la lana mds ondulaciones tiene por unfdad de
fongitud. Estas ondulaciones le quitan longitud efectiva a la
fibra y tienden a separarlas reduciendo la superficie de contac-

to.

Durante el proceso se estiran permanentemente }as mechas produ-
ciendo el desplazamiento de las fibras con frotacién,lo cual tien-

de a disminuir el rizado.

En algunos casos se somete a las fibras a un bafio y secado en ten~
$idn para quitar esas ondulaciones (alisado).
En este proyecto se favorece el alisado de las fibras inyectando
vapdr de agua sobre las mechas tensas: este proceso es mucho mas
simple que el cldsico alisado, con buenos resultados.

Ordenamiento de las fibras para la obtencién de la mecha:

o -

-

*

* - Lo
De la lana lavada en copos se llega a la mecha formando primera~

mente un velo de muy baja densidad que se condensa de Inmediato.

E} velo se produce sobre elementos cardantes que limpian la ta- -

na de impurezas y fibras cortas.
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h) Mezcla de mechas y. paralelizacién de las fibras.

Esta operacidn se !leva a cabo en distintos momentos del proceso

. ] 3

industrial y consiste en reunir un nimero determinade de mechas

(mezcla} y estirar Ya resultante un nidmero igual, de tal manera

que aparentemente sc obtiene una mecha lgual a cada una de las

reunidas. En esta operacién de estarado‘la fibra se paralellzan

por desplazamiento con frotacién.Se puede observar a simple vis~
S ta el mayor grado de paralelismo en las flbras de la mecha resul=

tanta.

i) Formacidén de la bobina o bump:

La bobina se forma automdticamente a la salida-de la Gltima maqui="

na de peinaduria,manteniéndose la tensidn de enrcllado constante

- dado que la bobina en formacidén se apoya sobre- dos pares de cilin-

dros motrices,

El! bump ©s el contenido de un “tacho' o ‘bote' a la salida de la
fittima maquina (cuando no produce bobina) que ha sido prensado
para su comercializacion. El bump tiene un peso 5 veces mayor .que

) ‘ la bobina_(25 Kgs.) o ‘




CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

(7 Ly

-5—!--91-%1.:5.

iy - e Bt i B ;
[ Tk s o Qt‘.’n’mw
Lad G St

e

h.1,2. Proceso de fabricacidon. Maquinas y productos

En ¢l

sistema convencional,

las operaciones descriptas se Ilevan a ca-

bo en las miquinas que se indican obteniéndose en cada caso los produc

tes que se detallan:

Proceso

Recepcidn

Clasificacifn

Batido,tavado
y secado
Cardado

Pre-pelnado

Peinado -

Post-peinado

Empaquetado y

enfardado

Operaciones

Almacenamiento de fardosJ

lienzos o bolsones

“"deshorde!! y‘5elccci6n de

finuras

Hezcla de lana 'sucia,aper-

tura,

los mechanes

Mezcla de fihras, Iimpiéza

dimpieza y lavado de

y seleccidn, formacidn det

velo y mecha

Mezcla de mechas paraleli-

zacién de fibras con alisa~

do incluido

Mczcla de mechas seleccidn

de fibras

Incremento de resistencia

en mecha, mezcla y paraleli-

zado con alisado

incluido

Empaque tado y formacidn

de los fardos

Miquigh

Autoelevador

manual

tren de lavado

y secado

carda

Interséctfng

(3 pasajes)
peinadora

intersecting:
vacia-tachos y

finisor

empaquetado ma=-

nual y enfarda-

doras mecanicas

Producto

fardos, | fenzos

bolsones’

tana sucia en

mechones

tana lavada en

copos

mecha de cardas,

en botes

mecha de pre-peit

do en botes

mecha peinada en

tes v "blousse"

top o mecha en bt

tes,

tops en fardos o

bumps
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hot.3. Evolucién de la produccidn,.stocks y ventas. En tonetadas

-

Ano de Explotacion

- -

-1 1 L, y
| Siguientes
|
Ventas: lana lavada ' 3155 : 545
| tops - 1.130 1.610
) “blousse” a5 - 205
| "'bajo carda" 25"1: . . 35
Stocks: lana lavada 240 . - 240
tops | 160 160
"blousse" 20 . | 20 i
"bajo carda" ' 5 S -5
Produccidn: lana lavada 1.950.... - 2,430
tops : 1.290 1.610
"blodsse!! ‘ 165 205 o
"bajo carda" | = 30 35
Mermas: en lavadero 2.110 : 2,635
. o en peinadurfa: ' ;30 35
e En curso:" ‘en lavadero ‘ 21 _ 21.'
N . en peinadurfa 25 - 25
‘ 7 ,
Consumo: de lana clasi-
ficada T 5.065
de lana lavada | 1.sho 1 1.88s
Stockgz ' de lana clasi- .
= ficada | 80 80
de lana lavada 15 15




Afio de Explotacidn

~1 1 2 vy
i . Siguientes

Produccién de lana clasificada b6l "5.065

;> ' ‘HMerma de clasificado ' T 29 ' . 35
u V V i}

Consumo de lana sucia _ L.190 - 75,100

Stock de lana sucia 900 900 900

Compras de lana sucia 900 4,190 . 5.100

S
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Aclaraciones al cuadro de Evolucién de ta producclén, stocks. y

-

ventas (en toneladas)

a) Periodos y niveles de produccién

4
i - ’ - i -
~5e establecen periodos anuales con 11,5 meses de trabajo efectivos
dado que habrd medio mes por afo de vacaciones para todo ¢l perso-
nal, . . PRl

El Afo | se inicia con el final de las pruebas en vacfo del Lavade-
ro y Secadero; durante ese ado, se estima que el volumen de Ia.pro-
duccién serd 80% de la capacidad real de los equipos de LAVADO ¥

“ PEINADO teniendo en cuénta el menor rendimiento de los primeros me-
ses hasta comp!gtaf la "puesta en marcha' y alcanzar el es tado de régi-:

mens

el Afo 2 y siquientes se mantiene el volumen de produccidn de los

equipos de LAVADO y PEINADO al 100% de la capacidad real.

b)Ritmo de frabajo _ .

t

En ambas secc:ones operativas se trabajard durante Ias 24 horas del

dia,”en 3 turnos “de trabajo de 8 horas cada uno.
T ¥

Se estima que se trabajard un promedio de 22.dfas al mes, de tal ma-

.

nera que las horas-maquina a programar son:

horas-mes : 24 horas/dia «x 22 dias/mes = 628

horas-afe : 528 horas/mes x 11,5 meses/aio = 6,072




: .f"(LnWﬁ]E;t}hluAiI)thVFRSHH@L . = g

El mantenimiento preventivo de 1a maquinaria est3 previsto en los
Hoawowowed o rendimientos de cada tipo de miquina, y por lo tanto se lleva a ca-

; . . !
bo en Tas horas-mdguina programadas.

c) Volumen de produccidn

4
P
I. La capacidad de produccidn real que se espera de los equipos a

A

N\, través del afio de régimen, de acuerdo con el tipo de lana y la or-

ganizacion prevista es:

Lavadero y Secadero (! equipo)

‘480 Kgr/h-x 0,83 ¥ 400 Kgr/hora “a o=

Peinadurfa: (2 intersecting finisores) "

¥}

1,95 Kgr/h. 0,68 . 2 265 Kgr/hora

ey -

0.83 y 0.68 son rendimientos que involucran todos los paros de mi-
quina dentro de las horas de trabajo, inclusive mantenimiento pre-
: ventivo. S '
:> 2. Los volumenes de produccidn de lana lavada vy tops que pucden espe-

L rarse en los distintos afos son:

. = =
v "

>

Secc#dn’ ton/hora toh/dia ~ ton/mes ton/afio

- Lavadero vy o .
Secadero ; . 0,400 9,60 . 211,20 2.428,80
Peinadurfa - 0,265 6,36 139,92° | 1.609,08




De acuerdo al rendimiento espera&o para el Aioc 1 (B0%) y -

. CONSEJO FEDERAL DE JHVERSIONES

redondean-

do los volumenes se podrd esperar la siguiente evolucidn de la pro-

tuccidn de lana lavada y tops:

Seccidn

Afg 1
(toneladas)

j & .
“Aflo 2 y sig.
{toneiadas)

Lavadero y

Secadero

|Peinaduria

1.950

1.290

2.430

1.610

Teniendo en cuenta el ‘'balance anual de material' se incluiré en el

volumen de produccidn los subproductos denominados ''bajo carda' vy

"Llousse'':

Subprdductos

Ado 1
{toneladas)

Afio 2 y sig. -,
(toneladas)

'"vajo carda"

"hlousse'!

30
165

35

205
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d) Mermas: ' o -

En_lavadero: Tas mermas totales son 2.110 toneladas el primer afio

y 2.635 toneladas en el afio 2 Yy siguientes. De estas mermas se re-

copera la ""grasa animai', 4
p .

s -

En peinaduria: la merma corresponde a productos vegetales Y animales

R

principaliente, que se separan en las cardas y que & diferencia del

subproducto denominado’bajo carda", no tiene aplicacidn econdmica.

—
e) Mercaderfa en curso
'En lavadero: La operacién de lavado Y secado es de corta duracidn. A
continuacidn la produccién del dia es aereada durante 24 horas antes
de 'su deplsito en la sala de peinaduria o eI‘enfardadolpara la venta,
El volumen de mercaderia en aereacidn es: o
+
ko0 Kgr/hora x 24 horas = 9.600 Kgr = 10 toneladas
) - El equivalente de lana clasificada de 10 Kgpr de lavada es:

10 =-'2} Kgr
Ce 0,48

En peinaduria: La mercaderfa en proceso estd en botes, alimentando 1a
maquinaria (fileta), a la salida © entre maquinas como reserva; la
excepcidn es la carda que en lugar de fileta de alimentacidn de botes

tiene tolva, pero para el cilculo de la mercaderia en curse no es de

importancia.
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Total de maquinas de peinaddria : 28 (incluidas 4 cardas)

= W W photes/maquina en. alimentacidn: 8

Botes trabajando a la salida dez cada miquina : 1

Botes |lenos a la espera de alimentar cada maquina : 16

: 4
Si bien los botes de salida de carda son de* mayor diametro

N

(1.000 mm), se supone en este cdlculo todos los botes iguales y de

700 mn de didmetro con 1.000 mm de altura y una capacidad de 50 Kgr

c/uno, los que estdn en miquina tienen mitad de la capacidad de car-

ga y los que estan en reserva el 100%.
La mercaderia en cursoc es:

a) Sobre miquinas:

28 maq. x {8+1) botes x 0.5 x 50 Kor = 6.300 Kgrs

b) en reserva: (no se tiene en cuenta la reserva de cardas,

el stock de lana lavada para procesar)

(28-4) maq. x 16 botes x 50 Kgrs = 19.200 Kgrs

= s %

c¢) total mercaderia en curso:
, "6.300 Kgrs +A;Jﬁ;200 Kgrs = 25,500 Kgrs

pues, es

:

. que equivale a 96,23jhora5,dé trabajo {25.500 Kgr 7. 265 Kjrs/h)

6 h dias.

Para el cdlculo se tomaran 25 toneladas.




periodo de compra y consumo

g') Evolucidn del stock y compras de lana sucia
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f} Consumo:

de lana clasificada: corresponde sumar, en el Afio 1, Ia produccidn

de lana ltavada, la merma del lavado f la mercaderia en curso; esta
oltima es lana eﬁ aereacion y se incorpora a este cdlculo con su

propia merma, es decir con ¢l equivalente de Jana clasificada(21 Kgr
[n los afos siguientes correstnde sumarjbolamenie los primeros dos

conceptos.

de lana lavada: Se suman los volimenes de tops, ''blousse" y-'"bajo

carda', mids la mercaderia en curso, para el Afoe 1. En los afos si-

guientes no se tiene en cuenta esta Gltima.

g) Stock de lana:

clasificada;.esta reserva se forma en los boxes del lavadero que

2
Ticnen aproximadamente 350 m° de superficie; a un promedio de car-

ga de estos boxes de 230 qus/m2 la existencia de lana clasrfncada
cs de 80 toneladas, que equivale a }a produccidn de 4 dias de clasi-
ficado. (20.016 Kgs/dfa x & dfas = 80 ton ).

lavada: lds boxes de lana lavada por el consumo en cardas ocupan
T 2 S 2
aproximadamente. 80 m"; a un promedio de carga de 185 qus/m la re-~
. serva totaI llega a 15 toneladas aproxnmadamente que, equuvale al con-

sThio en cardas de 2 dias (7.536 Kgrs x 2 dfas = 15 ton).

¥

sucia: se estimd una’ reserva de 2 meses de lana sucia, 51m|lar a la
situacidn comin de la |ndustr|a en Buenos Aires; pero, en el orden
financiero habra que prever un crédito adlcional.para comprar el

consumo practicamente de todo el aiio. (ver grafico sobre: evolucién

del stock y compras de lana).




T

__CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

h)

L e e ey

~E s

.

4

Compras: se inician durante la etapa de implementacién del proyec-

to para atender de inmediato al plan de explotacidn.

Stock de productos elaborados: se mantendrd en stock aproximadamen-

te un 102 del volumen anual vendido de cada producto: lana lavada,
tops, "blousse' v "bajo carda'.

!
e e
Estos stocks se forman totalmente en el afio 1, pues, a fin de ese

anc el ritmo de venta es el del afo 2 y siguientes.

-
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Balance anual de material, rendimientos y destino

Cilculos qencrales

Merma en clasificado:

©9 Kgrs/h x 16 horas/dia x 22

Produccion de ''grasa animal''

35 Kgrs/h x 6.072 horas/afio =

Produccion de "bajo carda"
6 Kars/h x 6.072 horas/afio =

Produccién de "blousse"

-

34 Kgrs/h x 6,072 horas/afo = .

-

J_ .
dfas/mes x 11.5 meses/afo = 36.432 Kgr/afc«

212.520 Kgrs/aho

36,432 Kgrs/aﬁo

206,448 Kgrs/ano

Desperdicios que se recuperan y vuelven al proceso

",
(At ]

pre-peinado,” = Kgrs/h

posq;pcinado. Kgr/h

)

{

total .3 Kgrs/h x 6,

»

072 horas/ano = 18.216 Kgrs/afo
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c) Evolucién general (en estado de régimen)

d)

Alimentacion de lana sucia:

1.260 Kgrs/hora x 4,048 horas/ano

Menos: Merma de clasificado a)

lana clasificada:

1.251 Kgr/hora x 4.048 horas/afo

Menos: Merma del lavado

434 Kgrs/h x 6.072 horas/ano

Produccidn del LAVADERD
400 Kgrs/h x 6.072 horas/aio

Alincntacidn a cardas (100%

lana lavada)

314 Kgrs/h x 6,072 hora/afo

Evolucidn general

Alimentacidn a cardas
314 Kgrs/h x 6.072 horas/afio

Menos: Merma de .cardado

6 Kgrs/h x 6.072 horas/afo

Menos: desperdicio '"bajo carda''a)

Produccidn de cardas:

302,0 Kars/h x-6.Q72 horas/afo

(en estado de

i

it

NEROD

en LAVA

5.100,480 ton/afo
36’h32 1} H
2
[
5.064,048 ton/afo
2.635,248 ton/afo
2,428,800 ton/afio ' .-
1.906,608 ton/afo - -

i,

[

H

régimen} en PEINADURIA

- 1,906,608

X

ton/afo

36,h32 " 13
36,432 - 1 1
1.833,744  ton/afo
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Ly Dumb ST

Menos: desperdicio recuperable de pre-

peinado

2 Kgrs/h x 6.072 horas/ano

Alimcntacidn a peinadoras

. 300 Kgrs/h x 6.072 horas/afo

HMenos: produccién de "blousse' a) -

Produccidn de peinadoras

- - 266 Kqgrs/h x 6,072 horas/aho

-

12,144

R 4

—— .

,ton/aho

J 1.821,600

Menos: desperdicio recuperable de post~

peinado

| Kgr/h x 6.072 horas/ano

Produccifn de PEINADURIA

265 Kgrs/h x 6.072 horas/afo
-

e) Rendimientos (en

- LAVADERO: rinde de clasificado
' rindé de lavado
. " ._‘ }
“rinde general

PEITHADURIA: rinde en cardas

rinde en peinadoras:

estado de régimen)

n

5.064,048
5.100,480

2,428 Boo
5,064,048

2.428,800

5.100, 480

r.833,7hd

1.906,608
1,615,152

—— R T
1.821,600

206,448

‘ton/afo

[} H

LY

1.615,152

'6,072

ton/ano

1.609,080

100 = 99 %

Pl

ton/adfo -

100 = L8 %

100 = 48 3

100

96 %

00 = 89

P

N rinr g o e Q- gV e ) g 2
Ers 25 -

a2l Sy

:.'ll “

TR I i
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F3 B : s .

alimentacién de cardas: (en tomeladas/afo)

1.906,608 inqgreso a cardas (100% lana lavada)
- 12, 44 recuperacidén de desperdicios de pre-peinado
}
FLBgh, LGl
- 6,072 recuperacién de desperdicios de post.peinado
1;888,392 necesidad de lana Iavada.reai,
¢ % ) . ~
rinde general 1.609,080 100 =85 g
1.888.392 ‘

F} Destinos: {en estado de régimen)

LAVADERO: produccidn ' : 2.128,800 ton/afio -
"a peinadurfa 1.8881392 noM
“~a venta - 540,408 - ton/ado
. 1 '
PEINADURIA : produccion ) , _ 1.609,080 ton/afio
a venta . o 1.609,080 '
. HOTA:
% e - -_,..

L' . .
Todas los volumenes indicados en este capitulo se vuelcan a los cua-
dros de evolucién redondeando cifras, por ejemplo: produccidn de PEI-

NADURIA = |.610 ton/afio para los afos 2 y siquientes, en vez de 1.609,08

ton/afo. -
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§.1.6, Caracteristicas qencrales de las secciones operativas

-

De todo lo expuesto surgen las caracteristicas generales de cada
seccidén operativa; se enumeran de acuerdo con la secuencia del

[}
proceso:

a) La nggggiég de la materia prima se inicia en la encrada ala
planta con el control de peso que hace®la porteria utilizando

) una bascula subterranea de medicidn automitica; se termina es~
te.control pesando en el mismo lugar los camiones y acoplados

vacios que salen de fibrica.

La capacidad de la bascula es de 60 tonetadas - ... una pla-

taforma de- 16 m x 280m. . = ; : .-

El ritmo de ingreso de materia prima estd analizado en el pe-
~ riodo de compra mads corto (enero-marzo; 3 meses); como el vo-
tumen de compra anual, una vez alcanzado el nivel 100%, es de .
5.100 toneladas. de lana sucia, se prevé una entrada diaria de
dos camiones con aqopla&o.,(?],} ton/dia en total o 310 fardos

o B . "tipo estancia', aproximadamente).

Para la descarga de estos fardos se ﬁréyecta una plataforma
en voladizo en cada una de las dos puertas del depdsito, re-’

~: sulttando a nivel en relacién al piso del mismo. La descarga
‘se facilita por medio de sendos aparejos. que pueden transpor-
tar cada fardo hasta el interior del depdsito donde un carro

autoelevador los lleva y deposita en la “pila” correspondiente,

Ademds de larecepcién y ubicacidén de ija materia prima, en el
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Vperfodo de compra analizadé,hay que atender el suministro de
fardos diarios que requiere el clasificado. Este movimiento se
- - - “ 1leva a cabo por medio del cdrrq avtoelevador } de aparejos has-
. ta depositarlos en la plataforma voladiza que tiene la sala de
clasificado sobre el depdsito. Hay que trasladar aproximadamen=-
te cinco fardos de 250 Kgrs por hora durante 2 turnos/dfia.
:
Hacen falta en esta seccidn 2 carros autoelevadores, previendo
) ; el gran movimiento en la época de compra de lana y cuatro apare-
: : jos para la carga (2) a clasificado y descarga (2); asimismo son
necesarios 2 basculas de 500 Kgrs de capacidad cada una para la
verificacion del peso de lbs fardos (el peso tart..n se verifica

en los aparejos, en forma automdtica). g

En cuanto a personal, son necesarios 2 porteroS'qUevcubran 16 ho- =
ras diarias, | sereno para el horario nocturno, 2 encargados del
depésito de lana sﬁcia, 2 peones para el manejo déi carro auto:‘_
elevador que entrega a clasificadbrf tareas generales (limpieza,
reordenamiento, muestreo, etc.) en 16 horas diarias, y durante
el acopio de lana sucia (3 meses) L peones en 16 horas que des-
cargan fardos y los ubican en las pilas. Estos ltimos cubren

)f ) ' otras funciones el resto de! ano.

- 5 1

. as 58 _En el depdsito de lana sucia se prevé la instalacidn de caloven-

P

tiladores.’

b) La clasificacidn de la lana se realiza en forma manuat.

Se trabaja en estado de régimen 1,260 Kgrs/hora durante 16 ho-

ras/dia, es decir § fardos/hbra y 80 fardos/dfa, aproximadahun-

te.
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periodo de compra analizado, hay que atender el suministro de
fardos diarios que requiere el clasificado. Este movimiento se-
- lleva a cabo por medio del carro autoelevador y de aparejos has-
ta depositarlos en la plataforma voladiza que tiene la sala de
clasificado sobre el depdsito, Hay que trasladar aproximadamen-
te cinco fardos de 250 Kgrs por hora durante 2 turnos/dia.
g |
Hacen falta en esta seccidn 2 carros autoelevadores; previg
) el gran movimiento en la época de compra de lana y cuatro apare-~
jos para la carga (2) a clasificado y descargé:(i); asimismo son
necesa?ios 2 béscuias de 500 Kgrs de capacidad cada una para la

verificacidn del peso de los fardos (el peso tambien se verifica

en los aparejos, en forma automidtica).

fn cuanto a personal,son necesarios 2 porteros que cubran 16 ho-

ras diarias, | sereno para el horario nocturno, 2 encargados del

depdsito de lana sucia, 2 peones para el manejo del carro auto~ —-
elevador que entrega a clasificado y tareas gemerales (llmpieza;
reordenamiento, muestreo,'eté;) en 16 horas diarias, y durante
el acopio de lana sucia (3 meses) 4 peones en 16 horas que des-
cargan fardos y los ub{can en las pilas, Estos Gltimos cubren
D — otras funciones el resto del afo. '
o ; En el depSsito de lana sucia se prevé la instalacidn de caloven-

tiladores.
b) La clasificacién de la lana se realiza en forma manual.

Se trabaja en estado. de régimen 1,260 Kgrs/hora durante 14 ho-.

- ras/dfa, es decir 5§ fardos/hora y 80 fardos/dla, aproximadamen-

te.
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Teniendo en cuenta que un clasificador puede prodUC|r entre 1.000

y 1.400 Kqrs/8 horas, se prevé la instalacion de cinco mesas de -
clasificado com 2 frentes que totalizan diez c]asnflcadores por

-turnd y 20 en total. (produccion real de cada cla5|F|cador:

1.008 Kar/B horas = 25p ‘vellones aprOXInmdamcnte) Hace falta
ademas 4 peones para la carga y descarga en 16 horas/dra. Entre
los clasificadores se incluye 1 jefe.

3
Estas mesas de clasificado tienen 2.50 m x 3., OO-m ¥ una plataforma
:) _ de tablas separadas para dejar caer la tlerra desprendlda. Estan
espaciadas €stas mesas de tal manera que permiten la ubicacidn Y
movimiento de los canastos en los cuales se coloca 1a lana clasi-
ficada. En este Proyecto se vuelca la lana clasificada en orifi-

cios del piso haciendo caer la lana a los boxes de planta baja. .-

En ta sala de clasificado se instalar3 calefaccion,

c) E1 batido, lavado y_sécado se realiza en forma mecinica y conti-

nua. Se inicia ei pProceso con la carga’ de la lana cla5|F|cada que'
5¢ retira de los boxes en forma manual por mcdlo de carros; al re-
tirar la lana cIaSiflcada se hace en forma: vertlcal a fin de ini-
ciar la mezcla (los boxes se cargan desde el techo y se dlStrth'

ye la lana en capas horizontales por Ja rotacién de una tolva,a-

lll aplacada que se acciona desde la sala de clas:flcado)

Er“tren de lavado tiene regulacién dé alimentacidn automitica
iuego de su carga’ manua! por medio de los carros mencionados que

son volcadores. Se baten Ios mechones a fin de separar un porcen—

taje importante de la tierra que trae la lana a la vez que se:a-
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bren, introduciéndolos de inmediato en las bateas de lavado. En

la primera, en la cual no se ‘vuelca detergente se disuelve €l su-
‘dor y se separa otra parte de la tierra que queda aﬁn-adhe(idéga
la lana. En el segundo, tercero y cuarto bafo se lavagcon deter-
qente y carbonato de sodie, elevando la temperatura con aplicacién
directa de vapor de aqua (5 Kgrs/cm2 de presidn) hasta lograr 50-
60 bado};

la lana pierde la grasa animal que en este proyecto se recuperard

°C (con pico de te mperatura en el 3er en estas bateas

extrayendo las agua§ al final de su recorrido (ler. bafo); el O!-
timo badlo es de enjuague, y es por donde se alimenta de agua fria

a todo el tren de lavado,
Debido a ia superficie escamosa que presentan las fibras de lana

hay que cuidar, especialmente durante ¢l lavado dado que la hume~

dad y temperatura levantan esas escamas, que no se afieltren, es
decir, que no se fijen unas a otras para lo cual hay que disminuir

=al maximo su manipuleo.

La lana que ingresa al secadero tiene un 50% de humedad y sale con

13/15%. Se seca la lana por una contracorriente de aire caliente.

A la salida del secadero la lana es transportada en forma neumi-
L 3

tica y contTnua a la sala de aereacién donde queda durante 24 ho-~

ras antes de ser enfardada para su venta o dcpos:tada en los bo-

X¢S parasu procesamiento en pelnadurla.

¢

El tren de lavado y secado tiene una capacidad de produccién de
400 Kgrs/hora de lana lavada con un rendimiento operative del
63" %;

nos de trabajo. Para el

se prevé trabajar al 100% de esta capacidad, durante 3 tur=~

tipo de lanas de la regidn no es necesa-
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rio el carbonizado, ni el desbrojado.
Ingresan a esta seccidn 834 Kgrs/hora que significaﬁ‘aproximéﬁa-
mente el vueleo de 10 carros por hora. Hay que inyectar vapor de
agua para mantener la temperatura de los distintos banos y apli-
car detergente y carbonato de sodio periodicamente a las 3 bateas
centrales; el ingreso de agua fria en I%'Gltima batea es igualmen-
te de manejo manuél. Es necesario asimifmo la atencidn dei equipo -
para la recuperacion de_!é grasa animal, la limpieza semanal del
=/ 5 tren completo y el "medio cambio” cada 8 horas de la primer batea
{retiro del 50% del bano). '

Para tlevar a cabo estas tareas se dispondra de 3 encargados de
seccién, 9 maquinistas, 9 cargadores y 6 peones. (3 en la seccién--

de aereacidn).

~La venrllaC|on de esta sala es por .la parte superior por medio de

claraboyas.

o,

Se prevé calcfaccidn en los extremos de la sala donde no llega

la influencia del cator que hay préximo a las bateas.

t}_ d) E1 cardado t1ene por objeto la rndnvnduallzaC|on de cada flbra

' sepnrando las impurezas vegetales, fibras muy cortas y “botones”
Afibras entrelazadas) al mismo tiempo que produce un tenue velo
condcnsandolo flnalmente en’ una mecha.

La carda estd formada esencialmente por una cargadora automati-

ca alimentada en forma manual, que regula la éntrega de lana a

ta vez que abre los mechones depositindolos en una tolva-balanza
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que los descarga intermitentemente; tamﬁores con puntos cardan-

tes {cilindros trabajadores 'y desborradores) que van ébriendo

los mechones, lndlv:duallzan cada fibra vy SEparando tas muy cor- -
s - tas; aparatos que separan los ''"botones" e impureza vegetales; un

tambor que re;rbe el velo cardado, un peine que lo separa y un

condensador que forme la mecha. Esta se deposita en un recipien=

te cilindrico que se denomina "bote" o '}acho', que tiene salida

automatica una vez liena. E1 mismo tfené:movimiento giratorio pa-

ra la mejor distri-ucidn de la mecha que almacena.

- T

La cébacidad de produccidn de la carda es funcién del ancho atil

LS

y del tipo, lengitud v finura de la fibra que se trabaja.

Para lanas de 23 micrones como la que se utilizan en este proyec-

to (Finura promedio) se puede prever una capacidad tedrica de

100/110 Kgrs/hora; Pi rendimiento en esta maqu:na es 88%.

Los desperdicios que se producen se denominan “bajo carda“ y son
aproximadamente=el 2% de lo que ingresa; se prevé la venta de es=
te desperdicio, en fardos. lqualmente hay en el proceso we carda-
do un desperdicio y merma qué totalizan otro 2% y que no son recu=

perables, ni tiene valor comercial.
) +

-

£l vo]umcn a cardar es aproxumadamente 300 Kgrs/h por lo cual se

L o advierte, la necesidad de cuatro maqulnas.

an s s itlems -
- - 5

Teniendo en cuenta los tres turnos de trabajo diarios y las ta-
reas del cardado serian necesarios 3 peones para la carga de la

lana lavada y otros 3 maquinistas; asimismo 3 pecnes para el mo=

vimiento de tachos y tareas generales y 1 maquinista para el man-ﬁ
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tenimiento de las cardas (afilado y limpieza de quarnIC|ones

etc)

Las cardas inician ¢l proceso de peinado exigiendo toda la sa-
ta el acondicionamiento del aire con calefaccién,
2
- : * g
¢) E} pre-peinado tiene por objeto mezclar mechas para homogeni zar
ia partida en proceso y paralelizar las fibras a fin de posibi-

e fitar la seleccién posterior en funcidn de longitud efectiva.

El método que se sigue consiste en reunir (acoplar o doblar en
términos de fiabrica) varias mechas y estirar la resultante hasta
alcanzar el espesor de una de ellas produciéndose un desplazamien---
to de fibras que tiende a la paraleiizacién y.alisado de las mis-
Mmas por la direéciﬁn imﬁresa y el frotamiento,

La miquina que realiza estas operaciones es el.intersactfhg forma;_
do esencialmente por una fileta de alimentaciéﬁ para bobinas o ta-
chos en donde se reunen de 7 a 8 _mechas, un ‘par de cilindros ali-
mentadores que entregan la mecha resultante a un doble lecho de

peines {superior e inferior) que avanzan con una velocidad - levemen=-

te Superior un par de cilindros estiradores que por tener velocu-
dad- superlor al par de alimentacién ydesplaza las flbras entre las _
pqas de Tos peines produciendo el paralelizado y_alisado_de las: fi=
bras hasta réducir_el conjunto a una mecha similar a cada una de -
.]§5 ingresadas,f*;dﬁ'bote.sobfe base giratoria que recibe la mecha

a la salida. E) cambio de estos botes es automitico.

El pre-peinado se lleva a cabo con 3 pasajes de intersecting; en
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cste proyecto el fltimo pasaje tiene 2 mechas a la salida Gue
se depositan en un solo bote.
Dado que la capacidad real de estos intersecting dentro del tipo
de produccidn que se lleva a cabo en este proyectnes de 170 a 190
Kgrs/hora, serén necesarias dos maquinas por pasaje.
4
: . .
En esta seccidn hay que prever espacio para los botes llenos y va~
cios.
Teniendo en cuenta los tres turnos de trabajo éérén necesarios 3
maquinistas que se ocupen de la atencién de la maquina v 3 peones
que esten para la carga y descarya de botes y tareas generales.
En el primer pasaje se prevé‘la aplicacion de eﬁsimaje y en el se-
gundo el vaporizado de las mechas, al ingreso,para facilitar e} ali-
sado; para este aparato serd necesario la instalacién de vapor.
-

f) El peinado tiene por objeto separar de un conjunto de mechas yus-
tapuestas en este proyecto 24, 'las fibras que no tengan ta Jongi-
tud mfnima prefijada.

g ’ ° . i
Las fibras ‘separadas forman un subproducto que se denomlna“blousse”

S el.cual se enfarda para su comerciallzacién.

Jry -
El:porcentaje de "blousse' con relacién a 1a alimentacidn de la pei-=
nadora puede variar entre un 8 y 16%. En éste proyecto se ha previs~

to un 11%

La mdquina peinadora recibe ese nombre pues separa el 'blousse' por’
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medio de peines; uno, sobre una superficie circular vy el otro
recti-lineo. Se produce en forma intermitente el pinzado de &e-
chones sobre el conjunto de mechas yustapuesfas que hlimenta
la miquina peinando primeramente la "‘cabeza" con el sector cir-
cular y en otra operacién la 'cola'; en esta Gltima actua el
peine rectilineo. A la salida se produce un velo por la super
posicién de los mechones peinadoas (“cabefas“ y Ycolas') que se
condensa de inmediato en una mecha de pdca resistencia por lo
cual siempre se deposita en botes dado que, de formar bobina,po-
dria perder. uni formidad de titulo o producir rotura.
La capacidad de produccidn de esta maquina, que da entre 150 y
180 golpes de peine rectilineo por minuto,es funcidn de la lon-
gitud de fibra, de la cantidad de '"blousse' a separar y del ti- -
po de lana;-en este proyecto se ha estimado una capacidad de
produccion real de 20 Kgrs/h por maquina requiriéndose para la
?hroduccién total JB'andadcs. Se ha tenido en cuenta ademés,la
posibilidad de trabajar fibras mas finas,motivo por el cual es~ .

- . . s * B - .
‘ta sobredimensionada esta seccidn en dos maquinas..
Se prevé espacio parael movimiento y depdsito de botes.

E1 persgnal necesario, ademis de 3 encargados de toda la.seccidn
de peinaduria, se estima en b maquinistas para la atencidn de las.
miquinas’ peinadoras, 3 -maquinistas para el mantenimiénto y limpie-
za y 3 peones para la carga, descarga y tareas generales, '
lLa climatizacidn que se ha mencionado para esta sala tiene por

objeto mantener 21 a 2h°C de temperatura y 68 a 75% de humedad

& T
RS et
R ’l’:?,’:!‘ >
A A
¢ R R
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relativa. En estas condiciones se”puede alcanzar un' grido de
plasticidad optimo en la lana y producir la dcscarga“de la enef~
gta estdtica que se acumula en las fibras por los rozamientos con

los distintos organos de las miquinas.

El post-peinado tiene como objetivo dar mayor resistencia a la
mecha de peinado, homogeneizar las machad, aumentar ain m3s el
paralelizado de las fibras, y regularizar el nimero o gramaje de

la mecha al miximo.

A las peinadoras sique sicmpre un intersecting que se denomina
“'vacia-tachos" pues invariablemente su fileta de alimentacidn

estd formada por tachos-botes de peinadores, -

Se¢ termina el proceso de peinado con el paso por un ultimo inter-
sécting quc-ée denoniina “Finisor“ Y que en este proyecto contiene
un aparato para facilitar el alisado de las fibras(por medio del
vapor de agua huhedece las mechas al rngreso) y otro que requla

el ndmero de la mecha en forma automitica.

Ho se ha considerado necesario la instalacidn de una miquina ali-

sadora,

-El intersecting Finisor termina el proceso de fabricacién del top;

Llcne a la salnda la posubt]rdad de formar bobina (top) de 5 Kgrs.A
0 blEﬂ entreqar Ia producc;on a un tacho o bote con fondo despla-
zahIL el cual se carga en. Ia prensa dando un pequeno fardo deno-

mrnado "bump' de 25 Kgs.

o
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En esta seccidn se instalaran dos miquinas por cada paso de post-
peinado, (total 4 miquinas).

Son necesario 3 maquinistas y 3 peones. !

h) El empaquetado y enfardado tiene por objeto proteger el top o bump

y presentarlo con formas comerciales comunes.
®

% El empaque se hace con papel madera o plastico y el conjunto de
'? tops o bumps empaquetados se enfarda.
- } .
Se necesita una mdquina para formar el bump- es la enfardadora de
bumps- y una maquina mucho mis compleja para la formacidn de los
fardos. )
En esta seccidn se ocupardn 2 maquinistas para el enfardado de la-
na lavada, "blousse', ''bajo carda', "tops'" y bumps'' con 2 peones
por tareas generales en 2 turnos diarios. €1 ritmo de trabajo sera:
b " .
265 Kgrs/h x 3 = 1397.5 Kgrs/h de ''tops" o "bumps*
‘ 2
86 Kars/h  x 3/2= 129,0 Kgrs/h de lana lavada
;? 34 Kgrs/h x 3/2 = 51.0 Kgrs/h de "blousse"
. 6 Kgrs/h x 3/2 = 9,0 Kgrs/h de "bajo carda"

e -

Total: 586,5 Kgrs/h de- fardos varios
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El empaquetado_requicre 2 personas que trabajan a un. ritmo de _
80 tops/hora, igualmente durante 2 turnos. - s
’ = : La responsabilidad de esta seccién‘ésté a carqgo de 2 personas
7 (1 por turno).
Para el movimiento y almacenaje de los ﬁﬁrdos se dispondra de
l carro autecelevador y.2 aparejos en ta zona de carga, Adem3s
E se prevé la necesidad de dos basculas de 500 Kgrs de capacidad,

5 &
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k.2, Tecnologia existentes y disponibles. Comparacién técnico~econdmica.

Justificacidon de la tecnologia adoptada. Causas ¥ consecuencias‘de

. esta eleccidn; comparacidn con el nivel medio de la industria simi-
lar ya instalada e¢n el pais. Antecedentes extranjeros. Empresas con-

sultadas para esta eleccidn de.tecnologfa.

. la tecnologia adoptada para el lavado de la!lana es 1a mis desarro-

llada en todo el mundo. Esencialmente consiste en el tratamiento de

T\ la lana con detergentes en bafos calientes {50 a 60°C) y bateas con

= circulacion de aqua en contracorriente. Dentro déiéska tecnologfia
los distintos fab ricantes de lavaderos se diferencian por la foria
de tratar la lana durante la permanencia en cada batea. Hay lavaderos
en los cuales la lana se desplaza por sistemas de rastrillos mecéni* _—
‘cos; otros Qtilizén cilindros perforados que sumérgen la lana atrave-
sando el Ifquido la masa sumergida; otros, trasladan y abren la lana
con_sistemas parecidos al cardado, ctc. Entre béteas son comunes ios
fares de cilindros exprimidores que entregan la lana a la préxima )
batea con un 50 a 60 % de humedad. £} nimero de bateas depende de la
intensidad de lavado necesario y ¢l ancho de las mismas, de la capa-

cidad de produccién requerida,

j) : . La limpiecza de la lana bbr solven;es no esté‘ap]icada en el pais vy
tiene muy poco desarrollo en el mundo. '
g ; ” ol }
= o " El secado de 1a lana es por circulacién en contracorriente de aire
caliéﬁtc. Los fabricantes se diferencian en el sistema de transpor-
te de la lana lavada deﬁfro del secadero; algﬁnos utilizan una te=

lera de madera o metdlica; otros cilindros perforados, distintas cin-

tas que cambian el sentido del transporte pasando por nivele:s descen-

g dentes, cintas vibrantgs, cilindros rotativos con pendiente, etc.
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En el pafs se han construido lavaderos y secaderos cuyas caracteris-

ticas generales responden a las enumeradas; en este proyecto se ha- te- "
nido presente un sistema convencional bastante comiin, presentado por

un fabricante del exterior suficientemente acreditado. :

En peinaduria la tecnologia aplicada es la urilizada en todo el mundo

.para la obtencidn de tops. No se ha incorpordﬁo la miquina alisadora

‘pues hay una tendencia a no utilizarla; en su lugar se preven aparatos

que inyectan vapor de agua en el Ypre’ y "post' peinado produciendo
condiciones de humedad y temperatura que favorecen el alisado en las me-

chas tensas que ingresan al estirado. (intersectings),

Estas maquinas de peinaduria no se fabrucan en el pa:s. En este proyec-

to se ha tenido prcsente un tipo de maqulnas muy utlllzadas en todo el

mindo.,

Se acompafan catadlogos y presupuestos de los principales fabricantes. ---

-

-

.l




CONSEJO_FEDERAL DE INVERSIONES ' o _

o

f.3.2. Edificios, Existentes y a construir, Superficie cubierta desti-

nada a: drea productiva, servicios auxiliares, administracién,

depdsitos y otros destinos, Presupuestos alobales por 3rcas.

Se levantard un edficio ¢n el predio que es propiedad de ta Cuo-

perativa Ganadera de Puerto Deseado Ltda., aprovechando asimismo
. 2 ; 2 .

los 1,792 m” existentes de los cuales 1.517 m~ tienen como desti-

nu actual el depdsito de fardos de lanas

~ : : ) ) .
J El anteproyecto de planta prevé la construccién de tres naves de
- 26.00 m x 31.00 m para barraca de lana sucia, ‘clasificada, lava-
dero y sceadero, acreacién, peinaduria y servicios auxiliares,re-
servando el aalpdn existente para el empaque, enfardado y depdsi-
I - 2
to de claborados. Se construiran ademds 618 m“ en dos plantas pa- --
s % \ 2 5 2
ra la adwinistracion 180 m” para la quarderfia y 107 m” para por-
terfa, bombas y calderas,Se utilizard como garaqc una parte de la
superficie cubierta existente.
La superficie cubierta en planta baja resultara:
. ‘ , ‘ 2
existente ) 1:792 m
, rE e
)_ a consiruir 7.005.m
B - L4 - . . 2
: ol " 3 yalpones de: 26.00 mox 871,00 m= 6.318 m
2 administraciton Lo "
. guarderia | 180
porteria,bomba y caldera - . va7 M :

total o S 8.0k7
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En planta alta no hay construccién actualmente; se prevé en el-

cdificio a construir distintos sectores en planta‘alta:

1

% 2

gaipdn 1 - .M

qalpén 2 1.296 i

aalpén 3 ; : 2,106 o

administracion 168 "

porteria,bombas y caldera = 1
tatal 3.570 b
La superficie resultante total serd:

“ Planta baja Planta atta Total 7~
; 2 2
existente 1.792 m - 1.792 m
. 2 .

a construir 7.055 v 3.570 m 10.625 '

total . 8.8u7 m - 3,570 " .12 a7

s . -
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La discribucidn de esta superficie por secciones es:

Galpdn Sceciones . Hivel Dimensiones
» Large } Ancho  Total
1 m m2
He | Depdsito de lana sucia(barraca) P.B j g1 . - 26 2.106
ne 2 Sala de clasificado y ofjcinal P.A - 81 6 486
I> ne 2 Boxes de lana lavada y rccupe}a-
- cién de grasa | P.B 7.8{"f 6 486
He 2 Lavadero y secadero P.B 81 1o” 810
e 2 Servicios auxiliares P8 B 10 . 810
e 2 , | T : P.A 81 10 . 810
e o3 Peinaduria | | P.B 81 | 26 2,106
He 3 ™ Acreacién-iana lavada PUA g1 26 2,106
- Adwinistracidn, : P.B b5 10 ASO
- . A | P.A 24 7 168

Galpén Exis-

) 7 . tente Empéque, enfardado y depdsito .
de elaborados : P.B 60,21 25.20 l?5|7
Fdificios “gyaboratdrid, y servicios auxi- _ _
Exdisentds Tiares _ P.B - ) 275
Guarderia - P.B 18 10 180
Porterfa,homhas.caldera P.B - . = .|07_
Totales: Planta Baja 6,847 -
’ " Alta 3.570

Total ' 12,417
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Los tres galpones a construiry, como asimismo la acministracifn vy

aquarderia se levantardn contiquos a la edificacién existente.

-

sito de lana sucia o barraca; tiene G50 w de altura a nivel do

apuyo de cabriodas medido desde el piso que estd elevado 1.00 m
con relacifén a los otros galpones; esto 52 proyecta asi dado que
hay desnivel en el ferrenc ascendiendo la cota hacia el fondo.

La recepeidn de la lana sucia se hace en dos pJa;aformps que es-
tan clevadas V.00 m con relacidn al piso extérhé y que tienen el
nivel del piso dcl-qﬁlpén; las puertas de acceso al galpdn en es-
tas plataformas seon de 4.00 m x 3.50 m, formadas por dos hojas -

que s¢ desplazan sobre quias,

La estructura del galpdn es independiente y de hormigén armado;
-estd foarmada por bases, vigas de encadenado a nivel de cimientos,

dinteles y apoyo de cabriadas, vy colunnas.

-

£l contrapiso es de hormigdn reforzado y el piso estd terminado

con cemento rodillado y ferrocementado.

El techo es cerdmico premoldeado.

T

Las paredes son de mamposteria de bloques de hormigdén de 0.10 m

de espesor, armadas.

Esta previsto en este qalpdn la ventilacidn mecdnica, con cale-
f

accidn en época invernal,

La comunicacion con el galpdn N7 2, se lleva a cabo a nivel, dec
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planta baja, por dos pasillos en cada extremo que cubren el desni-
vel de 1,00 m entre ambos galpones. A nivel de planta alta, éalen

al galpon NI 1 las plataformas de carga que tiene 1a sala de cla-
sificado ubicada en el galpén N 2. Estas plataformas envoladiza que
son dos, permiten la maniobra de recepci®n de fardos en clasifica=
du; hay sendas puertas que separan el depdsito del clasificado.El
nivel dJde estas pfétaformas es 3.50m ¢/ rqjacién al piso del depd-
sttn, Los Fardos se elevan hasta estas plataformés por medio de los

Carros autoclevadores o bien por aparejos,

En este depdsito hay una oficina de 2.50 m x 3.00 m para gl Tecep-

cionista v . encarqado de la barraca,

Las dimensiones del depdsito de lana sucia responden a la necesi- -~
dad de almacenar aproximadamente 1.575 toneladas de lana; el cdl-

culo realizado es el siquiente:

peso especkfico del fardo tipo'”éétancih“ ' 350 Kgr:;/m%t~
altura del aboyo del techo desde el piso .

interno: _ ' - 6.50 m
altura media de la estiba . .50 m
carqga de la estiba: 3 .50 qus/m3 x 4.50 m = 1.5p¢ th)mz
~ - arado de utilizacién del éspacio . ;.: 50%

superficie necesaria de barraca 5

s -

» ) -+ _1.575,000 Kqgrs = 2.100 m2

71,500 Kars /me. 0. 50

El 50% de espacio libre estd utilizado por los caminos de circula=-

cidn entre estibas, las zonas de recepcidn en el drea de las 2

pucrtas de la barraca, las zonas de salida de fardos bajo las pla-~-
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taformas de) clasificado, los caminos de comunicacidn con el qaf—

pén 117 2, la oficina de. los enéﬁrqadns o recepcionistas-y el acce-

so @ los 2 bados que hay en este galpodn. ' .
. - '

La capacidad del depdsito equivale al consuno de 3.5 meses{1.575

ton); la reserva mixima en la &poca de la zafra se ha calculado

en 10 meses; en esa época del afo se utiliaan los depdsitos de los

provecdores quiencs realizan entregas parciafcs en la medida que es

posible almacenar en planta.

Las dimensiones del galpdn son: 26 m x 81 m = 2,106 mz.

E1 oalpén N2 2 contiguo al anterior tiene iqualmente 26 m x 81 m.
En 1o parte central esta instalddo el equipo de batido, lavado vy -
secado de la iana y a los costados, en dos plantas, se encuentra
be sala de clasificado {planta alta) con boxes. de lana clasifica-

da (plunta baja), y los servicios auxiliares (planta alta y baja).

La sala de clasificado tiene 6 m x 81 m incluido oficinas; estd co-

municada con fa barraca de Iéna hor 2 pucrtas con plataformas en vo-
ladizo. En el piso hay orificios 'por donde se deja caer la lana cla-
silicada a Tos boxes de planta baja. En ia §ala de clasificado hay
climatfzncién con aire caliente, pbr lo cual se encuentra alslada de
las otras areas por paredes de mamposteria vy CICIOFrdbO. La altura
de ysta sata es 3.00m,

Los boxes de lana ¢lasificada estin formados por paredes en tres

Fados, de mamposteria reforzada y terminada en cemento alisado. La
attura de estos boxes c¢s 4,00 m, con 4.50 m de ancho y 6.00 m de -

Yy

profundidad, Cuando sca nccesario, es posible contener la lana cla-

sificada por medio de tablones al frente quc se superponen sobre -
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quias. Hay 13 boxes para ilana clasificada, que a un promedio de
" 2 : . .

carga dé 230 Kgrs/m~ dan unacapacidad total de 80 ton que equi=

valen a b dias de consumo. (Se suponen cargados en un 507 con un

peso especifico de 115 Kglr/m})_
En la zona de boxes y ocupando un espacio de 13.50 m x 6,00 m,
{equivalente a 3 boxes), proximo a la prjmcr batea del tren de la-

X f - -
vado, se encuentra el equipo para la recuperacidn de grasa animal,

El tren de lovado v secado ocupa la parte central (10 m de ancho)del

aalpodn H? 2 con espacio suficiente para la carga y descarga en sus
exlroemos.

De los 81 m de largo de este gaipdn el tren de lavado y secado o= "~
cupa 61,17m. Hay que prever fundaciones eclevadas 0;50 m sobre ni-

vel de piso para la cargadora y batidora al ingreso del tren(8,05

“mox 2,05 m x 1.00 ﬁ)~y para la cargadora del secadero (2,8 m x

2,85 m x 1.00 q). Las bateas del lavadero, que son 5, oéupan en -
Latal 3%m de |a}§o y requieren vigas dec apoyo y-la consiguiente
resistencia de descarga al piso; también es necesario prever la
fosa de 1,50 m de profundidad por 1.50 m de ancho para la insta-
tacidén de) sistema de descarga de barros (e Jas bateas. El-seca-
q;ro requiere .solamente un contrapiso algo mas reforzado que el

resto de esta seccidén,

“
o = -

Sohre el lcontrapiso reforzado que requiere esta seccidn, debido

" al movimiento -dé carros  con transporte de lana, se terminard el

-piso. con cemento rodiltlado y ferrocementado.

E1 techo tiene tlaraboyas en la zona correspondiente a las ba-

teas para la evacuacidn del vapor de agqua.
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Lste galpbn se comunica con el siguiente (H23) por medio de pa-

“Sillos y con el exterior por sendas pucrtas en sus extremos.

X . R '
Al otro costado del tren de lavado y sccado, siempre en ¢l gal-

pon N2 2 se ha previsto un area de 10 m de ancho para servicios

auxiliares, ocupando 2 plantas. .
4
f
Fundamentalmente se ‘ha reservado el espacio central de este drea
para el acondlc:ondmuento del aire con calefaCC|on' este equlpo
ocupa las 2 plantas vy tiene posibilidad de |ntercambtar aire con

¢l exterior por el techo.

5¢ han previsto en este espacio la ubicacidn de tos talleres(me-
canico, eléctrico y dc carpinteria), bados, alimacén de materia-

les y oficinas técnicas ,intercomunicadas por un pasillo central.

con vision a ambos lados (lavadero y peinaduria). En planta alta

tas oficinas tienen cielorraso suspendido.

a1
La Tana lavada y sccada se'trdnsporta por conduccion neuméﬁi*
ca al qalpdn HI 3; en la parte superior para su aereacién y a

planta baja para su procesamiento inmediato en peinaduria.
. : .

Las caracteristicas constructivas son similares a las del galpén

BHY 1 con aire climatizado en talleres y oficinas. .

ey

En el galpén N2 3, de iguales dimensiones y caracteristicas gene-

rales, estd previsto un piso alto para la aereacidn de la laha la-

-vada y tos conductos de ingreso del aire acondicionado, y la plan=-

tad baja para los boxaes de lana lavada y la peinadarfia,
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La acrcacidn de 1a lana lavada tiene lugar durante 24 horas. Lle-

ga dircectamente del secadero y_se distribuye en toda el &rea por
medio de la conduccidn neumdtica con brazos teléscépicos. Atravie-
zan csta drea de 26m x 81 m, tos .conductos de aire_acoﬁdicionadd

que descarqgan sobre la peinaduria, determinando subseccionss de ae-
reacidn., De utilizarse el 50% de la superficie total de esta scccion,
y teniendo en cuenta que la produccién de 24 horas es 9.600 Kqrs., la

carga por o es: 4
*

9.600 Kqrs = 9,5 Kgr/m2 (tana abierta)
]
2,106 w7 0.5

)

El piso ticne que ser de madera o cemento alisado;
llay ventilacién mecdnica con calefacecidn &n época invernal.

De- esta seccidn la lana se transporta en forma ncumitica (aspira-
cidn) a los boxes de peinaduria dejandol 5 caer sobre orificios en -
el piso o a la seccidn de enfardado,

La altura a nivel de apoyo de techo es de 2,50 m.

lay comunicacidn de esta seccidn con la planta alta de servicios.
auxiliares y con el galpén de enfardado y expedicién sobre el cual

. T tiene una_plataforma con tolva de descarga. ‘ ;
: L . - N ) 1
P.z.hn:c‘\? Cia

La peinaduria ocdﬁq}toda la planta baja del galpdn HJ 3 y tiene u-

na altura de 450 m. = s _ )

£1 techo es de estructura metdlica con entablonado y las paredes

deben asequrar buena aislacién térmica pués csta sala ird acond. -
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cionada en calefaccidén a fin de mantener 21-24°C de temperatura

en todo el afo y 68-75% de humedad relativa,

FI piso puede ser de porquet de madera o terminado con cemento ro-
} I

ditlado y tiene las fosas para el retorno del aire.

Tiene b boxes para lana Tavada sobre los Zﬁ m de ancho, incluyen-

do ademds una puerta;- estos-boxes iqual que los de clasificado tie-

nen posibilidad de contener Ta lana con tablones al frente sobre

5 : . g
auias. La caraa en estos boxes se ha estimado en 185 Kgrs/m™ -(2.00
, - 2 - 2
mode aleura media) que, en 80 m” de superficie (4 boxes de 20 'm"-
cada uno) hacen una capacidad de 15 toneladas, que en este proyec-

to san aproximadamente 2 dias de consuno.

Hay comunicacidn con los servicios auxiliares (gaIPGnIN? 2)! con el
cichior por dos puertas en sus extremos, con expedicidn yv con la
Ad;ninistraciﬁn. - ' :

4
Las cnracterfsticas~coustructivas de este galpén son similares a
tos anteriores, incluyendo ahora paraedes dnbtes de 0.24 em con cima-

ra de aire.

La Administracifin y Servicios Sociales ocupimun sector que da al

frente de la plﬂnfa, punado parcialmente a) ﬁalpén M2 3 v al gal-

pon existente.-

, .
Este sector tiené estructura independiente de hormiadn armado y
techos-'de chapa lisa, fstd construido en 2 plantas ocupando en plan-

. i
ta baja 10.00 m x 45.00 m (450 m") y.la alta 7.00 m x 24,00 m{168

m ). La altura de ambas plantas es 2.60 m. Debido a la diferencia -

2]




]

C ST CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES o e ;

4 ey
I
3
v

de alturas de la planta baja administrativa y la del sector fabril
adyacente {peinaduria), se puede visunalizar tambidn desde la plan-

ta alta de la administracién dicho sector de produccidn, aprovechan-
! .

do' 1es primeros 200 m desde el nivel del piso.

En planta baja est3n Jlas oficinas‘adminisarativas; principalmente
las relacionadas con personal y el exterifir {clientes y proveedores);
estan también los vestuarios y bafos con entrada y circulacion del

personal de la fabrica independiente.

£n planta alta estd ta Gerencia General, sala de reuniones Yy el sec-
tor administrativo relacionado con el control (contahilidad, costos

y Tinanzas).

En este sector hay aire acondicionado con calefaccibn, .

El tipo de construccidn responde a las nccesidades comunes de ofici~-

nas administrativas.,

El empaquetado, enfardado y expedicidn estd ubicado en el qalpdn exis-

tente, que tiene: 25,20 m x 60,21 (|.517.30'm2).

Las caracteristicas de esta construccidn son:

;-l;: s

estructura resistente: columnas H® A®- cabriada met$)ica

parcdes: mamposteria de bloque de hormiqdn

techo: chapa.ondulada al cinc

altura: fondo de viga 4.50 m
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piser cemento rodillado

Carpinteria: portones corredizo metdlico
- - ’ - -, !
se instalard en este galpdn una prensa enfardadora y otra de menor

potencia para la preparacion de los bumps.

. 3 , )
Aesta seccidn llega la lana lavada desdesla planta alta del galpdn
N 3, adyacente. Desde la planta baja de ese mismo galpdn {peinadu-

ria) tlega el desperdicio denominado “"bajo carda', el "blousse' y

los tops o los pequeiios tachos para formar los bumps. Est? previs-
lo, asimismo, un transporte neumdtico desde el clasificado a este

depdsito para el caso en que se quiera enfardar lana clasificada.

La salida de la mercaderia es por el contrafrente de este galpdn,

donde hay suficiente espacio para la maniobra dé los camiones. g

Hay que prever en este depdsito la fosa de la madquina enfardadora .

y estanteria parat los tops.

Ei laboratorio textil permanecer3 en su ubicacidn actual con la in-
. " : 2
corporacion de nuevos aparatos. Tiene 11,50 m x 12.35 m {142 m )y

un banio de 3.20 m x 4.35 m (14 m?).

.

h ]

Las caracteristicas de esta construccion son:
2 - i B

estructura resistente H® A°- cahriadas de madera y cubiert, de cha-

pas onduladas de fibrocemento.

parcdes: mamposteria de bloques de H®

cielorraso armado con placas e Ce lotex
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piso: mosaico granitico 40 x 40 cm

- -
carpinteria: de madera.
Lste sector estd comunicado con el depdsito de fardos de mercaderia

elaborada,

La guarderia se construird adyacente al laPoratorib ocupando aproxi-
smadamente 18,00 m x 10,00 m (180 mz). Se hé.previsto esta seccidn pues
en peinaduria trabajaran mujeres durante los turnos diurnos.”

Las caracteristicas genefdles de esta construccidn son: semejantes a

a las de la administracidn: estructura de H°A° cubierto de made ra ¥
chapa lisa de cinc, piso y zdcato de mosaico granitico 40 x 40, cielo-
rraso armado terminacion a la cal al filtro en sanitarioy con placas -
de Fibra de vidrio y plastico en el resto.

Junto a la guarderia hay un patio de JUCQOS con piso de losetones gra-

nitiens de 60 x no.gm

lHay construido un local ‘de 8.00 m x 15,00 m {120 mz) que seria desti-

nado a garaje.

Sus caracteristicas constructivas son: estructura: mamposteria portan-

te con techo de chapa de cinc ondulada sobre cabriadas metdiicas,

'S -
~y
)

C s -- 1
La porteria estd al Fante de la planta sobre la !Tneca mun|c1pal del
predio (calle Espana) y. tieme 3 mx hm (12 mz)

Sus caracteristicas constructivas son:

La estructura portante esde bloques de hormigén con cubierta de cha-

.‘ ‘3 .,é, W‘i‘z&rﬂ-"'

AL bw-.ﬂ-dw
“-f.;,t_"_ﬂa,,»-‘ ; :
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pa de Zinc lisa sobre entablonado de madera.

La sala de bombas:Sh x dm = 20 m2.

Dificre de la porteria en cuanto a las terminaciones de piso, ya que

va el cemento alisado vy rodillado y no lleva cielorraso quedando el
3 .
machimbre a la vista. s

La sala de caldera: ldem sala de bombas. 15m x Sm = 75 m™,

Las obras complementarias comprenden: la construccidn de veredas ,ca-

ltes internas, plavas de maniobras Y estacionamiento, bascula subte-

reanea, iluminacién externa, cerco perimetral y parquizacidn, .

Este anteproyecto de edificio prevé futuras ampliaciones destinadas
a_la instalacién de )incas similares a las existentes & a su integra-
cién con hilanderia. Hay posibilidades de adquirir otros terrenos ad-

yacentes, *

S¢ adjunta: €l presupuesto de obra.

ey . -
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PLANTA LASTRIAL

[xcavacion

Fatructura e horigon aruado
Hamposteria

Cubdnria

fislacien hidréfuna

Revoaues

Ciclorraso

Pevesi imiento

Carpinteria -
Fstructura wetalica
isos y zocalos
Contrapiso

Prngrra

Vidrios y aspojos

TOTAL:

hﬁ\ Dr.-Manuel
Beaigrano

64065

206,500

R

[—
>
-S|

4
F

[
N

40 507

27.178

2.51%.
26.727.

249.001

110,889,

L[S

ah 7970,

1,070

2.
39.
15.790"

609,

204

500.
7.
.354,
440,
157.
157.
140,
612t
064 .

nan,

1,326,614

.Hon.,

760,
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Fxcavacion

Lstructura de hormigdn armado
Cubierta
amnosteria

Aislacion hidrdruga

Pevoques

“Lielorrasos

Tevestinientos
Carninteria metdlica
Fstructimra metdlica
Pisos y zdcalos
Contrapisons
Instalacion sanitaria
[ngtalacidn rléctrica
Pintura |
Fquipamianto especial

Yidrios y espejos

.

TOTAL:

1222776~

¢ 12.169.3% -

ﬁ

~

N

41.3ﬁ0;720‘;

!

14.611,520, -

7.673.372.-

51764005,

S 11.0652.000 ;-

e
4
»

-

[

$

1.940.050. -

2.800 470, -

r'..\f.-.-_. Py
0.503.070. -
6.105.500, -

4.574.000, -

11.425.000. -

6.354.090 -
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7 Estructura de hormindn armado % 2.777.650.-
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1 Excavaciﬁn ' G o n0.135.-
? Fstructura de hormindn armado 4 555,537, -
3 Culvierta © 1.7G7.960. -
’

4 Nanmosterfa % 1.730.650.-
3 5 Aislacion hidréfuga s 54,185, -
? 6 ‘ Noynales ' -8 341.752l-
7 Carpinteria metalica < 374 .000, -
A Pisn 'y zhcalo ‘ S 3n1.00n. -
9 Contrapiso . 5 n4.a0n, -
in Lgsta1acién sanitaria 3 4Rﬂ.ﬂﬂh.-

11 ~ Instalacidn eléctrica | S __ﬂ?ﬂ.ﬂﬂﬂ.— -
12 Pintura ' T B 310.250. -
13 Yidrios ¢ 110.316.-
ThT[\l.: | $ 6.670.18N0.-
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Carpinteria metalica
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1
2
3
4

TAHQUE_ DE_ACHA Y. CISTERIA
Excavacidn ,
Estructira HCrmiogdn Armado
Revestiniento

Yarios

TOTAL:

5 Jj
$P

1.819.800.-

37..976.300. -
$ 3.416.300.-
) 750.000.-
&

43.912.400. -
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PORTERIA

1 ['xcavacion

»  Estructura de hormiqon armado
% Tubiorta

q  Lamposteria

no Adslacion hidréfuqd'
¢ Hevoques |
7 Cizlorrasos

o Carpinteria metdlica
“ Pisos y zdacalos

1Y Contranisos

1k Instalacién ¢léctrica
17 fintura

13 Yidrios

TOTAL:

17,112

3 116.649. -
& 393,900, -
¢ 1,805,500,
5 05,548, -
g 304.700. -
d 152830 .-
z 031,510,
& 266008 .-
R 55040, -
4 250500, -
5 366.550. -
& 230,400, -
§  3.293,27G.-
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BASCUIA

{xcavacian g
Fstructura de hormigdn armado

Herreria

Instalacion eléctrica

TOTAL:

o

i

D455, -

.31%.832 -

%0000, -

430,000, -

6.

N6 .352. -
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