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4.3.3. Maquinas y equipos a instalar

,3.3.1. Maquinaria de proceso

Se han solicitado facturas pro-forma a los fabricantes de origen

nacional y extranjera,

El equipo de lavado y secado de lana se fabrica en el pais como
asimismo las prensas de enfardar; no hay preduccidn nacional de

maquinas para la elaboracidn del top.

En este anteproyecto definitivo se ha incorporado una oferta de
maquinaria totalmente importada a fin de analizar la factibili-
dad a un nivel de inversidn superior al que podria haber con la
incorporacion de alguna maguinaria nacional, a la vez que se tra-

ta de mdquinas de alta calidad, reconocidas mundialmente.

En el cuadro se indican con nimeros de orden correlativos, de a-,
cuerdo con ta secuencia del proceso, los tipos de maquinas, can-

tidades, capacidad de produccidon tedrica unitaria, precio FOB uni-
tario, costo en fébricé'unitario, costo total en fibrica y origen

paosible de provisidn.

Se hace notar que esta maquinaria, por su destino {Puerto Desea-

do} no pagard el |VA,
Las caracteristicas ganerales de la maquinaria operativa son;

El tren de lavado y peinado inicia el proceso con una cargédora

volumétrica de lana cliasificada que tiene un ancho Gtil de 1,25 m
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con una tolva de alimentacién gonde se vuelca la lana sobre una te-
lera horizontal de 2.90 m de larqgo y una inclinada en cuya parte sus -
perior actda un peine que empieza a regular el paso de la lana; tie-
ne paro automitico de la telera horizontal cuando se acumula lana en’
excesn; un cilindro separa los mechones de lana al otro lado de la
telera inclinada dejandolos caer sobre la telera inclinada de jando-
los caer sobre la telera de alimentacidn de la batidora; esta miqui-
na tiene igualmente 1,25 m de ancho atit y entrega la lana por medid
de un par de cilindros acanalados y a presién a dos orgamos batidores
tquipados con 4 barras cada uno que golpean la lana sobre el fondo de
la maguina dejando caer a través de espacios requlables los désperdi-

cios mas pesados. (principalmente tierra).

La lana desprovista de un porcentaje de tierra ingresa a las bateas
de lavado por medio de una telera; son 5 las bateas realizindose el =
tavado en contracorriente; cada batea tiene un desborde que alimenta

a sendas cubas y estas a la batea anterior; la primer batea tiene a=
demas un reciclaje de agua que proviene de la recuperacién de lanolf=
na manteniéndose constante el porcentaje de grasa animal (14,5 grs/1i-
tro); en cada batea estd prevista la alimentacidén de agua fria y va-
por de aqua; en las tres bateas centrales se prevé la incorporacidn
del detergente y carbonato de sodio; la Gltima batea es de enjuaque;
¢l transporte de la lana en las bateas es por medio de rastriilos me-
cdnicos; entre bateas hay pares de cilindros escurridores que dejan
caer el liquido en las cubas laterales y entreqgan la lana a la batea
siquiente; el Gltimo par de cilindros escurridores entrega la lana a

una cargadora de lana lavada de 2.00 m de ancho Gtil depositindola

en su telera de atimentaci6n horizontal de 0,80 m de largo; esta car-
gadora es similar a la primera descargando la lana sobre el secadero

que estd constituido por una sucesién de tres {3) células o campos;
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un transportador de plataforma de 190 m de ancho itil conduce la ma-
teria durante todo el proceso de secado; esta plataforma esta forma=
da par platinas de chapa de acero inoxidable sobre cadenas laterales{l
en cada una de las c€lulas, independientemente, ¢l aire de tratamien-
to que circula en contracorriente atraviesa la plataforma de arriba
hacia abajo en una primera zona, mientras que en la segunda o hace

de abajo hacia arriba; la lana se encuentra agi sometida a una suce=.
sidn de travesias alternativas (6) durante todo su recorrido que fa-.
vorece la homogeneidad del secado y confiere una apertura de ltos co-
pos muy apreciable; los calentadores de aire, uno por cada célula, es=
tan constituidos por tubos lisos protegidos por un filtro de tela me-
titica sobre cuadro deslizable; el aire nuevo ingresa por la salida de
la lana seca y sale por la entrada hacia el exterior por medio de un
ventilador y chimenea; las paredes son de doble chapa con aislante tér-

mico vy orificios de inspeccidn de cristal.

Una instalacién de transporte neumdtico recibe la lana seca y la de-

posita en la sala de acreacidén o en los boxes de cardado.

Equipo para la recuperacién de grasa animal (lanolina)

En este estudio se ha incorporado una nueva tecnologia para la recu~
peracidn de la grasa animal desarrollada por la Sociedad M. Antoine

G.A.R.AP,

La batea N® 1, que inicia el proceso de lavado, tiene una temperatura -
aproximada de 60°C., Se. ha acumulado en ella por el proceso de contra
corriente que caracteriza al lavadero convencional, la mixima sucie-

dad.
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NDe esta batea, por medio de una bomba %, y un filtro A se alimen-

ta un separador B que inmediatamente limpia y desgrasa el agda.

El agua desgrasada y purificada es reciclada a la batea N? 1, a-

proximadamente a 1°C por debajo de su temperatura anterior.

La emulsidn de lanolina a 40/60°C es enviada a la bomba P2 a fin
de proceder a su deshidratacién, y el efluente es evacuado hacia

las camaras decantadoras anteriores al desaqgie cloacal.

La bomba P2 envia la emulsidn de lanolina a piletasque son manteni-
das permanentemente a 110°C de manera que la lanclina sea manteni=-
da a una temperatura conpgtante durante su almacenamiento y durante

su paso hacia el separador centrifugo C.
Este separador centrifugo C trata la emulsidn y da dos productos:

a}) la lanolina conteniendo un miximo de 1% de agua; esta lanolina,

es almacenada en barriles de 200 | para su venta.

b) agué desengrasada que pueda ser recibida a la batea N7 1 del la-

vadero.

Un generador de aqua caliente H distribuye agua de enjuague auto-

miticamente a toda la instalacidn.

Una instalacién de este tipo, cuyo esquema se ilustra por separado,

puede trabajar las 2k hs del dia, automaticamente.

Solamente el separador secundario C necesita ser limpiado. £sta lim~"

pieza se efectla dos veces, dos horas por semana.
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El dnico trabajo manual reside en el mantenimiento de los barriles
de lanolina. Se ha previsto una persona por turno aunque,no estiman
necesario los proveedores de este equipo, personal adicional al que
¢s normalmente requerido para hacer marchar la linea de lavado vy

secado.

La potencia eléctrica instalada es de 28 Kw. La potencia absorbida

en marcha normal es de 21 Kw por hora.

Los separadores serdn requlados para tratar 6 m3 de agua por hora
dado que se ha considerado un consumo de agua una vez atcanzado el

estado de réginmen de:

15 litros/Kgs lana lavada x 400 Kgrs lana lavada/hora = 6 m3/hora.

Los separadores estdn construidos de manera de descubrir todo inci-
dente mecadnico inmediatamente (perdida de agua, o pérdida de aceite. .

en los circuitos de engrase automitico).

Las ventajas de esta instalacidn se ponen en evidencia en los si+

guientes conceptos:

a) una economia importante de calorias y de agua ya que el liquido
de lavado es desgrasado, limpiado y todavia caliente (apenas un
grado menos de temperatura) es reenviado del separador hacia ia
batea de lavado. La economia que se obtiene en calorias y en a-
gua se ha estimado en un 25% (los proveedores de este equipo es~
timan entre un 20 y 50%). En este estudio se ha calculado un con-

sumo de aqua de I5 litros/Kgr de lana lavada en vez de 20,
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b) Una extraccién importante de tanolina. La tasa de grasa en la ba=-..
tea NI 1 se estabilizaria con este equipo a 14,5 gramos por litro,
aproximadamente. Por otra parte, el promedio de recuperacién en
dos imporcantes Fabricas sobre un perfodo de |4 meses ha sido del
65% (DEWAURIN y LE CATEAU) a pesar de las malas calidades de lanas

tratadas durante el invierno 1974/75.

De esto se puede estimar que la cantidad de lanolina que se podria

recuperar seria:
14,5 grs/litro x 6.000 Iitros/h x 0,65 = 56,55 Kgrs/hora
Sin embargo en este estudio se ha tomado el mas bajo rendimiento
que se prevé para este equipo en la recuperacidn de lanolina(L0g)
a pesar de que el rinde 3l lavado se ha estimado bajo {48%) influi-

do, entre otros, por el alto porcentaje de qrasa animal en la lana_

de la regién,

La lanolina a obtener sera;

56,55 Kars/h L 5402 35 Kors/hora
0.65

c} Una mejor calidad de lana lavada gracias a:

. ta facilidad de mantener el contenido de grasa en la batea N1

2. el color de 1a lana lavada
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la reduccién de la cantidad de polvo en la lana lavada 16 que
tiene su importancia para las guarniciones de las cardas y pa=~ ~
ra las peinadoras e intersectings, Una gran cantidad de tierra

fina y de materia orgdnica es eliminada del lTquido de lavado.

una notable economia de detergente, dado que el porcentaje de
grasa ¢n la lana de la batea N7 1 es controlada por el separa-

dor centrifugo.
Se ha caonsiderado en este estudio un consumo de:

10 grs de detergente {LEONIL} por Kgr de lana lavada, 5grs de

carbonato de sodic por Kqr de lana lavada,

una disminucidén neta de la polucidn gracias al reciclaje ca-

si permanente del {iquido de lavado.

la economia de explotacidn dadoc que el costo anual de manteni-

miento es estimado entre el 2 y 4% del valor de los separadores

centrifugos solos.
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La carda: inicia el proceso de la seccion peinado; tienen una cargadora
volGmetrica autorequladora de caracteristicas similares a las ya descrip-
tas con una tolva dosificadora que deja caer la lana sobre una telera -
que la acerca o los cilindros alimentadores (3) de donde es tomada por
las quarniciones del "lickerin' que tiene por misidn hacer el desmotado
de las impurezas gruesas; ¢l lickerin tiene un didmetro de 900 mm y ac-
tian sobre &1 dos grupos cardantes de dos cilindros cada uno (trabajador
de quarniciones rigidas y desborrador de guarniciones flexibles) y un ci-
lindro quu resquebraja las impurezas vegetales; un cilindro transportador
que entrega al “avant-train'' ¢l cual tiene un didmetro de 1.200 mm. guar-
niciones riqgidas y 3 pares de cilindros cardantes (trabajadores y desbo-
rrodores); el "avant-train' continda el cardado abriendo los mechones ©
copos de lanajun cilindro transportador que entrega el aparato Morel.des-
tinado a separar las impurezas vegetales; cste aparato es dobte, en tan-
den, y tiene esencialmente 2 cilindros, uno de quarniciones riqgidas {(500mm)

y el otro de quarniciones flexibles (220 mm) y un cilindro que resquebra=-.

ja las impurezas; c¢) gran tambor de cardado de 1.200 nm de didmetro con

quarniciones rigidas y con U grupos cardantes, donde se lleva a cabo la -

individualizacién de cada fibra; un cilindro peinador de 1,200 mm de di 5-

metro con quarniciones riqidas sobre el cual se deposita la fibra carda-

da para ser desprendica por el peine eléctrico de 2,500 golpes/minuto; a

la salida se condensa el velo y se lo presiona sobre un par de cilindros

peguenos que centregan la mecha al sistema automatico de botes o© tachos

(4) de 1.000 mm de didmetro ¥ 1.200 mm de altura.

£1 intersccting utilizado en los distintos pasajes es monocabeza con doble

campo de barretas y un total de 72, con 2x19 barretas en zona de trabajo vy

densidad de plas variable; la velocidad normal de las barretas 3 1/,10
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metros por minuto; con sistema de aspiracidn sobre par de cilindros ésti-
radores y barretas; fileta de alimentacién para tachos, longitudinal y co-
mandada; salida con canmbio automatico de tachos a excepcidn del intersec-
ting vacia tachos{en el {ltimo hay cambio automdtico de bobinas);la mecha
resultante del acoplado inicial ingresa por el par de cilindros alimentado-
res acanalados {90 mm y 80 mm de didmetro) y a 84 mm empieza la accidn de
tas barretas; el par de cilindros estiradores {25 /62,5 & 30/62,5 mm de dide~

metro) tiene presidn requlable por resorte (300 a 40O Kqrs).
Los tachos de soalida son de 700 mm de didmetro y 1.000 mm de altura .

En el ler. pasaje de pre-peinado hay un aparato para incorporar el encimaje;
en el 2do, pasaje y en el finisor hay sendos aparatos vaporizadores a la en--
trada de Tas mechas que tienen como objetivo elevar el porcentaje de humedad
en las fibhras favercciendo su comportamiento en el intersecting y peinadoras™
como asimismo ¢l alisado {econ estos aparatos se reemplaza ventajosamente la

instalacidn del equipo de alisado y los 2 intersecting posteriores).,
El intersecting finisor tiene autorequiador de estiraje.

La peinadora tiene fileta vacla-hotes de mesa; salida en botes de 7oo mm.
P

de didmetro y 1.000 mm de altura con mecha simple; velocidad entre 150 a4 180
golpes/min, con 4 a 9 mm de alimentacién por golpe; peine circular con 2 x

10 barretas de 430 -mm de ancho; peine fijo de 470 mm de ancho; los c¢ilindros
arrancadores son de 25 mm de didmetro con accionamiento positivo por cadena;
los accionamicentos de la pinza y del carro son con excéntricos con doble ro~

dillo,

E) cambio de bote o tacho a la salida es manual.
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La_enfardador: de Utops'' y''bumps" permite la elaboracién de fardos. de

200 a 250 Kgrs {(de 8 a 10 "bumps''), de 700 x 1,200 x 800 mm; la presion

es de W0 ton con comando hidraulico. Capacidad, & fardos/hora.

La ngardadq£§Ahidr5ulica horizontal elabora fardos/200 Kqrs de 700 x 700

% 1.400 mn. la presién es de 10 ton. Capacidad; 3.5 fardos/hora.

a
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h.3.3. Mdquinas y equipos

Maquinas operativas: Caracteristicas técnicas fundamentales.

Precios FOB,

a) Lavadero y Secadero

I cargador de lana sucia de 1,25 m de ancho arit;
tolva de alimentacidn con telera horizontal de

2.90 m de larqo; potencia de accionamiento total

2.2 Kw; completO. FF 130,550

I batidora doble de lana sucia de 1,25 m de ancho
Gtil; telera de alimentaci6n horizontal; 2 ci-
Pindros alimentadores acanalados con presidn so-
bre cilindro superior; 2 tambores batidores equi-
pados con 4 barras cada uno; fondo mévil debajo
de cada tambor; potencia acc. total

12.5 Kw; completa FF 158,951

1 tren de lavado de 5 bateas y 1,25 m de ancho G-
tit; las 2 primeras bateas de 6,40 m de largo y
las 3 restantes de 4,80 m; con propulsién del
material por sistema/?gstrillos; secciones tra-
pezoidales en las 2 primeras bateas y piramida-
tes en las otfns; con sendas bateas decantado-
ras con sus resprotiveos grupos moto bombeadores;
construccidn de bateas en acero inoxidéble; ca~
nerias entre bateas para la transferencia de ba-

nos con grupo motobombeador; con 5 pares de ci=
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lindros con presidn neumdtica para el escurrido del
aqua, de 1,40 m de ancho; potencia de accionamiento

total : 31,5 Kw; completo FF 1.596,.828
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Maquinas operativas, Caracteristicas t&cnicas fundamentales. Precios FOB

a) Lavadero y Secadero {continuacidn)

1 cargadora de lana lavada hlmeda de 2.00 m de ancho
Gril; tolva de alimentacidn con telera de 0.80 m

de largo; potencia de accionamiento: 2.2.Kw; completa FF 136,406

1 secadero de lana lavada, de 3 campos; de 1,90 m de
ancho dril en el transportador de plataforma consti=-
tuido por platinas de chapa de acero inoxidable so-
bre cadenas de orillas de rodillos, accionado por gru-
po moto-reductor-variador {1 a 6); cada uno de los cam- -
pos tiene 2 ventiladores helicoidales colocados a am-
bos costados y 1 calentador de aire con filtros manta- -
dos sobre cuadros metilicos deslizables; el calentador
(3) esta constituido por tubos lisos perfilados; el ai-
re circula o contra-corriente de arriba a abajo y de a-
bajo a arriba en cada campo con un ventilador de evacua-
cion de aire himedo; las paredes son de doble chapa con
aislante térmico equipadas lateralmente con orificios de
inspeccitn de cristal; con regulador automiatico de tem-
peratura; potencia de accionamiento total 32,6 Kw;com-

pleto FF 635,142

I equipo para la recuperacidn de la grasa animal compues=-

to de:

1 bomba de alimentacidn volumétrica con capacidad en-

tre 7 vy 12 m3/h0ra; potencia 4 cy (PI)

| filtro automdtico {A)
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] electrovalvula a 1a salida del filtro

| separador centrifugo primario (B)
I electrovalvulas para el circuito primario
| bomba para la circulacién de la emulsidn (P2)

2 cubas de almacenaje de la emulsidn (1.500 a 2.000 litros)
Dy E)

I generador de agua caliente (Il)

8 electrovdivulas para el circuite secundario
| separador centrifugo secundario (C)
1 armario de comando eléctrico

Total del eguipo FF 9“9.80;
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Midquinas Operativas. Dimensiones

a) Lavadero v Secaderoc:

Magquina

argadora

Batidora

Tren de lavado
Cargadora

Secadero

TOTAL

Altc maximo . Proyeccidn total en planta (1)
Largo total Ancho total
mm mm _ mim
3.5450 4,400 2.050
2.160 3.100 2.050
3.000 34,980 3.585
4,400 2,650 2.700
3.380 16,040 3.5065
4,400 61,170 3.925

(1) Hay micuinas sobre pues:as en

Observaciones

Fundacidn de 3.050 mm x 2.050 mm x 500 mm sobre nivel;

con 500 mm bajo nivel tiene un volumen total de 15.5 m3

Fosa de 1.580 mm de profundidad

fundacién de 2.800 mm x 2.850 mm = 500 mm sobre nivel;
con 500 mm bajo nivel tiene un volumen de 8 m3 total

Lz apertura de puegtas reguiere otros 2.175 mm de ancho

la provyeccidn; las dimensiones intearan la proveccidn total del equioo.-

~
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L,3.4, Instalaciones

4.3.4.1. Energfa cléctrica (fuerza motriz e iluminacidn)

La potencia nominal instalada es:

a) en miquinas operativas: {ver anexo)

b)

c)

d)

e)

Lavadero y secadero
Peinaduria

Enfardado

Total

en instalaciones:

Climatizacidn

Transporte neumdtico

Bombas de agua

miquinas auxiliares

Talleres

Otras mdquinas y aparatos

i luminacién:

2
tnterna: 10 Watt/m .
12.000 m2.
Cxterna: (20%)

Total

109
192
21

322

180 .

25
75

280

35
Lo

75

120

24

Phy
821

K
K

Kw

B

Kw
Kw
K

K

Kw
Kw

Fow

Kw

v

’,

Kw

K

A8

% de afectacion

Lavadero

. 109

114

20
25
65

110

12
13

25

50

14

6l
313

Peinadurva

192
16

208

160

o

170

.23
27

50
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£l consumo de energia eléctrica se estima a base de la potencia no-
minal instalada y el coeficiente de utilizacidn, siendo este Gltimo
el producto del rendimiento operativo de cada mdquina (produccién
real/produccidn tedrica) y el coeficiente de aprovechamiento. Con es=
ta metodologia se supone que cuando una mdquina estd en producciodn
tiene todos los motores en marcha (a veces no sucede asi, por lo cual

esta metodologia dard un consumo algo mayor que el real,)

El consumo de energia eléctrica sera:

Kot grado Kw Kw horas Kwh
Sector instalados wutilizacién absorbidos consumo  aho consumidos
pico
Maq. operativas 322 0,75 240.0 257 6.072 1,457,280
Instalaciones 280 0,550 154.0 224 6.072  935.088
Maq. auxiliares 75 6.300 22.5 &0 L oug 91.080
I luminacién 1hh 0.700 1060.8 115 6.072 612.058
total 821 0.664 517.3 656 3.095,506

E1'consumo pico' se ha estimado considerando el uso de todas las ma-
quinas con un coeficiente de simultaneidad global de 0.8 siendo la

carga maxima simultanca de 656 Kw.

El suministro sera efectuado por la usina local de Agua y Energyia E-
téctrica y siendo la demanda inferior a los 1.000 Kw correspondera

una alimentacidn en baja tensidn (3 x 3807220 wnjts).

1 factor de potencia no serd inferior a 0.85 por lo cual la planta

contard con los equipos de condensadores necesarios.
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Desde el tablero de entrada partiran las lineas seccionales de fuer-
za motriz que alimentan: el lavadero, la peinaduria, servicios auxi-
liares, el sistema de agua (bombas y caldera) y enfardado. lLos cir-
cuitos de alimentacidn a miquinas y equipos de produccidn como asi-
misno a instalaciones se 1levardn por bandejas a través de los con-
ductos de retorno de aire acondicionado (peinaduria) o bien suspen-

didas (tipo escalera), o sind por cafios.

La red de iluminacidn interna tendrd dos tablerces: uno para alumbra-
do normal alimentado por la usina y otro que admite la alimentacion
normal y la de emergencia. Al faltar tensidn de la usina se separa-
rian en forma automdtica las respectivas redes y quedard alimentada
la seccidn de emergencia directamente por el grupé electrégeno de

emeryencia.

El alunbrado externo tendrd su propio tablero comandado en forma au-

tomdtica mediante foto células, y en emergencia, manualmente.
Se ha previsto la red de puesta a tierra y pararrayos.

La instalacidn de corrientes débiles comprende un sistema de conmuni-
caciones (central telefénica para 3 lineas externos con 12 aparatos
distribuidos en planta y sistema busca personas con sedalizacidn Op-
tica y aciistica) de relojes y de alarma de incendio {Sptico y acids-

tica),

El grupo electrégeno de emergencia arrancard en forma automatica ca-
ca vez que falte tension en el tablero de alumbrado. Se preve tna po-
tencia de 70 Kw, 1.500 rpm, con equipo cargador autoregulado y. una -

bateria alcalina.



M3guinas operativas.

Fuerza motriz

instalada v consumo

a) itavadero v secadero:

f?otencie nominal instala~ | Zantidad Potencia nominal Potencia absor- f Horas de tra- ; Consumo Anual
tquina ;da por maduina }néquina instalada total Sida | bajo al afo

j (k) (kM) (k) (1) | (h) (k)
cargadora i+ 1,1 = 2,2 ] 2.2
batidora 11,0 + 1,5 =12,5 ] 12,5
tren de lavado 27,0 + 4,5 =31,5 1 31,5 67,0 6.072 406,82k
cargedora- b, + 1,1 =2,2 ] 2,2
secadero 32,6 ] 32,6
recuperadcr de
grasa animai 28,0 | 28,0 21,0 6.072 127.512
total 102.0 86.0 534,336
{1) Potencia absortida = Potencia instalada x grado de utilizacidn

grado de utilizacidn = rendimiento x aprovechamiento
Zel lavadero y secadero = 0,83 x 1 = 0,83 (ver cuadro 4, 1.5.)

grado de utilizacidn

Se supone gue cuando

trabaja una ma3quina tiene en marcha todos sus motores,
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El presupuesto de la instalacién eléctrica se estima en:

$

175.894.000. Fuerza Motriz e iluminacidn interna (con aparatos)
30.650.000, Iluminacién externa (con aparatos)

53.4h56.000. Grupo electrégeno de emergencia, sistema de comunica=~

ciones, relojes y alarma contra incendio

260.000.000,.- Total

Se incliryen en este presupuesto los accesorios, el transporte y montaje,

Agua

El suministro de agua serd por cuenta de Obra Sanitaria de la Nacidn.

LT consumo previsto estd destinado al lavadero, climatizacidn, vapor

en los 2 pasajes de intersecting que tienen aparato alisador, servicios

generales que comprenden: consumo personal, bafios, vestuarios y limpie-

za, v finalmente riego e inprevistos.

Este

consumo es directo o bien a través del vapor de agua; se estima en

principio el consumo total de agua,

a) conswmo de aqua en el lavadero:

+

Con la instalacidn del equipo para la recuperacidn de la grasa ani-

mal (lanclina deshidratada) el consumo total de agua en el tfen de

lavado descripto se reduce en un 25%, resultando necesarios 15 1ij-
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tros por kilogramos de lana lavada; el volumen total es:

15 litros/Kgs Tana lavada x 400 Kgs lana lavada/hora

= 6,000 litros/hora
6.000 bitros/hora x 24 horas/d7a = 144 m3/dTa

1hh m3/dfa x 22 dias/mes = 3,168 m3/mes
consumo de agua en climatizacidn:

Se emplearan pulverizadores de agua en los equipos climatizadores pa-
ra mantener en la sala de peinado una temperatura entre 21 y 24 °C Y
una humedad relativa de 68 a 75%; en la sala de clasificado y oficinas
de servicios auxiliares, como asimismo en el depésito de lanas habra

igualmente equipos renovadores de aire con acondicionamiento. En la par-

te Admintstrativa se ha previsto calefaccidn, v en el laboraterio un e-

quipo climatizador. No se preve climatizacidn en el depdsito de elabora-

dos, - .

El aire saturado que ingresa a la sala de peinado tiene una temperatu-
ra de 25°C y contiene una humedad absoluta de 12 gramos de agua por m

de aire,

La humedad absoluta del exterior de la planta se estima en | gramo de
agua por m3 de aire como media anual (corresponde a 5°C y 50% de hume-
dad relativa),

El volumen de la sala de peinaduria es:

26 m x 81 m x 4,50 m = 9,477 m3'
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Por lo tanto el aqua consumida serd, aproximadamente: (pérdidas de va-

por qte van al ambiente, excluidas).

(3004265) Kgs/h x (25-I8) Kgs aqua/h = h0 Kgs/h = h0 1itros/h
' 100 Kgs/h

40 litros/h x 24 h/d7a = 0,960 m3/dfa

0,960 m3/dfa x 22 dfas/mes = 2],120 m3/me5

d) el consumo de agua en servicios generales se determina a base de los

consumos especificos que se indican:

CONSUMO por persona : 50 litros/dia

Lo . 2
consumo por limpieza : 1 litro/m” dfa

Considerando aproximadamente un total de 200 personas (las propias de

ia empresa y algunas externas), resulta:

200 personas x 50 litros/dia = 10 m3/d7a
10,000 litros/dia*/, 24 horas/dTas = 417 litros/hora

3

10. wo/dia x 22 dias/mes = 220 m>/mes

. . : 2 . .
Teniendo en cuenta que son aproximadamente 12.000 m  de superficie cu-
bierto y ademads las calles y veredas, que pueden significar otro 50%

la necesidad de aqua para limpieza sera:

12,000 m2x 1,5 x 1 I/m; dva = 18.000 1/dia =18 m3

/dia
18,000 litros 4 24 horas/difa = 750 litros/hora

18 m3/dfa x 30 dias/mes = 540 m3/me5
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Renovandose lta totalidad del airé de estas salas un promedioc de 15,3

veces por hora, el volumen en movimiento sera:
1 3 r . v 1! 8 3 .
9.077 m” x 15,3 canbios/hora = 1h5,800 m” /hora

Sobre 1a base de incorporar un promedio anual de 10% de aire del exte-
rior, una vez alcanzadas las condiciones climiticas, el régimen de con-

sumo de agua en peinaduria seri:

145. 800 m3/h x 0,10 (12-1) gramos agua/m3 aire = 160,380 gr/h =160 1/h
160 1/h x 24 h/dfa = 3,840 m3/dfa

3.840 1/dfa x 22 dTas/mes = 85 m3/me5 o

Teniendo en cuenta que el resto de las dreas a climatizar no requieren
el nivel de humedad relativa de peinaduria y que suman aproximadamente
el doble del volumen de Esta se estimard un consumo de agua similar qr"
calculado para el conjunto; resulta asT un consumo total de agua por

climatizacién de:

320 litros/hora
7,68 m3 /dTa

170.00 m3 /mes
c) el consumo de aqua en los aparatos vaporizadores
Los aparatos vaporizadores se colocan en 4 intersecting. La humedad

de las mechas al ingresar es aproximadamente del 18% (entre 17 y 19%) -

y salen con 25% {promedio de los dos pasajes).
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e) Para riego e imprevistos se estimard un consumo similar al 50% del

punto d), aproximadamente,

f) el consumo total de agua sera:

| . afectacidn 2 (m3/mes)
item titros/hora m3/dfa m3/mes Tavadero - Peinaduria
al 6,000 4,00 31.168.00 100 -
b) 320 7.68 170.00 10 90
c) Lo 0.96 21.12 - 100
d} 1.167 28,00 760.00 50 50 -
e) 573 1,36 380.88 50 50
T
Total: B.\100 195,00 h.SO0,00 : 3.767. 44 B832.56 s

El servicio tanto de agua potable como industrial serd suministrado por
Obras Sanitarias de la Macién y corresponde al que actualmente provee a

la ciudad de Puerto Deseado.

El aqua ingresard a la cisterna de 200,000 litros que se construird en
la parte superior del tanque de agua (capacidad 100,000 litros). Mo es
necesario ningQn tratamiento previo al consumo personal o industrial.

La capacidad de la cisterna es aproximadamente el consumo de un dfa.

E1 agua de la cisterna serd elevada al tanque mediante electrobomba: y -
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de alli distribuida para el uso personal, industrial Tﬁ5;5dero,calde-

ra, climatizacidn, limpieza), contra incendio y para riego.

El presupuesto de la distribucidn de agua excluye la cisterna y el tan--
que que son parte del presupuesto de obra civil como asimismo todo la
relacionado con distribucidén del agua de uso personal, riego y limpie-

Za.

En este presupuesto de distribucidn se incluye la red que suministra
agua industrial al lavadero, a la caldera, a las salas de climatizacidn
y al equipo de recuperacion de grasa animal (generador de agua calien-

te).

Son en total aproximadamente 450 m de caferia, la cual incluyendo acces.
sorios, bombas, transporte y montaje se estima en $ 90.000/m; resulta

asi un total de § 040.000.000. aproximadamente. .
Desaques
Se preven redes para:

desagiie del lavadero
cloaca)

" pluviales

Las redes funcionardn por gravedad hasta los puntos de conexidn con el

sarvicio piblico o de tratamiento previo. .

Las caferias serdn en todos los casos de hormigén simple con un diame-

tro minimo de 0,20 m para facilitar la limpieza y disminuir §a obsiruc- -
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cidn.

E1 lavadero desagota pricticamente por las centrifugas del equipo de
recuperado de lanolina; las aguas van a camaras de decantacidn y lue-
go a un filtrado que en esencia son rejas destinadas a retener sélidos
gruesos y tamices destinados a separar fibras y pequenos sé1idos sus-
pendidos, El agua asi tratada se envia a la red cloacal que sale del

predio al servicio central de la ciudad.

£1 desague cloacal tiene antes de salir del predio el paso por cama-

ras sépticas.

Los desagqlies pluviales son independiente vy comprende el sistema de al-
banales y conales de hormigdn armado que desagotan en distintos puntos
del predio de acuerdo con las pendientes del terreno y sus adyacencias,
Se estima la instalacidn para el desaque del lavadero y las cémaras pa¥
ra el tratomicnto previo a la conexidn con la red cloacal {1a red cloa-

cal y pluvial se incluye en el valor del edificio) en % 15,000,000.%
Vapor
Se genera vapor de agua en la planta, para:

a) elevar la temperatura de las bateas del lavadero en forma directa,

b) calentar el aire de secado en forma indirecta en el secadero de la-

na lavada a través de los tres calentadores de tubos lisos

¢) calentar en forma directa el agua del generador de agua caliente
del equipo de recuperado de lanolina, destinada al enjuaguglde la

instalacibn.
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calentar en forma indirecta el aire de los equipos climatizadores

calefaccionar los ambicntes que no tiencn climatizacidén (a base

de un circuito cerrado; indirecto).

calentar el agua de vestuarios y banos

Se determinard lta cantidad de calorfas que debe transmitir el vapor

y finalnente el volumen horario de vapor de agua necesario.

a)

calorias necesarias en el lavadero: se inicia el calculo a base de

la siquiente informacién:

temperatura de ingreso del agua fria (promedio anual) 10°C
" media de los bafos . 50°C
diferencia de temperaturas (50-10)°C 40°C
calor que requiere cada litro ¢ Kgr de agua: I Keal/®C
consumo horario de agua (15 1/Kgr x 400 Kgs/h) 6.060 1/h

cantidad de Keal necesarias para mantener 50°C:

6.000 titros/h. BO°C . 1 Kecal/e , = 240,000 Kcal/h
C.litro

calorias necesarias para calentar el aire del secadero: Se inicia el

calculo a base de la siguiente informacidn

humedad de la lana al ingreso al secadero _ 50 %

" w4 Ja salida del secadero ‘ 13/15 %
diferencia de humedad relativa . L 360 %
produccidn horaria de lana lavada h0O Kgr/h

cantidad de agua en la lana lavada, a la salida

400 Kgs/h. D.14 = 5€ Kgs/h.

s
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.cantidad de agua en la lana lavada, a la entrada

(400-56) Kgs/h., 0.50 = 172 Kgs/h
diferencia de agua, a evaporar: (172-56) 116 Kgs7/h
cantidad de Kcal necesarias para la evaporacidn{se supo-
ne temperaturas iguales en la lana lavada a la entrada vy
salida del secadero):

540 Kcal/Kgs . 116 Kgs/h = 62.640  Keal/h

calorias necesarias para calentar el generador de agua caliente:

volumen de aqua en proceso 6.000 1/h

temperatura del aqua a la salida de la ler. batea 60°C
temperatura media inferior det agua durante el proceso 50°C
diferencia de temperaturas 10°¢

calorias necesarias:

6,000 1/h. (60-50)°C. 1 Kcal/®C.1 = 60.000 Keal/h™ ~

d} calorias neccsarias en climatizacidn

Estas calorias son las de calefaccidn en la zona fabril (se estima
por separado la calefaccidn de la Administracidn, expedicidn, guar-

derfa infantil y laboratorio).

Se determinara en forma aproximada esta necesidad considerando a to-

: 2 . .
da la planta (3 galpones de 26 x 81 n") como una unidad, sin paredes

internas, sin entrepisos y sin generacidn de calor por funcionamiento

de motores o presencia de personas.

Establecidas las condiciones internas y externas de invierno y verano
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se calcularan las pérdidas de calor por tachos y paredes y éste se~
réd el que habrd que reponer para mantener las condiciones de tempe-

ratura establecidas,

A base de las caracteristicas del edificio se establecen los siguien=~

tes coeficientes:

transmision de calor en techo 1,40 Kcal/mz. hora °C
" woon " paredes : 1.30 Kcal/m2. hora °C
superficie total de techos{ inclinacién ¢ : Los. ¥ = 0.77)
' 2
(26 x 81) x 3 x | = 8,213 m
0.77

superficie total de parecdes: (altura externa media: 8 m)
! ’ _ 2
(81 x 2) + (26 x 3){ 8= 1.920 m

Pérdida de calor per techos:

8.213 m2 x 1.40 Kcal/mz. h,°C’

It

11.498  Kcal/h.°C
Pérdida de calor por paredes:

1.920 m2 x 1.30 Kcal/mz. h.°C

2.496 Kcal/h.°C
Total pérdida de calor por techo y paredes:

(11.198 + 2.496) Kcal/h.°C =  13.994 Kcal/h. °C
Pérdida de calor por renovacidn de aire (10% de renovacidn)
13.994 Kcal/h. °C x 0.10 = 1.399 Kcal/h.°C

Total pérdidas de calor:

H

(13.994 + 1.399) Kcal/h.°C 15.393 15,500 Keal/h.°
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La temperatura mds baja en invierno se estima en -18°C; en este ca=

so la demanda mdxima de calorfas en fibrica es:

15.500 Kcal/h.°C x |25°C - (-18°C))= 666.500 Kcal/h

En verano la fabrica no necesita calefaccidn. La necesidad promedio

anual se estima un 40° del maximo, es decir:

666,500 Kcal/h, 0,40 = 266,660 Kcal/h

Calefaccidn de ambientes gue no tienen climatizacidn

La fdministracidn, vestuarios y bafos, laboratorio, cxpedicidn guar-

deria infantil y porteria tendrdn calefaccidn por radiadpres.

La superficie de estas areas es aproximadamente el 20% de la superfi-

cie fabril y dado que en ellas se mantendrd durante todo el afio una
tenperatura similar durante dos turnos de trabajo, se estima la nece-. .

sidad de calor en:

266,660 Kcal/h, 0.2, 2 = 35,200 Kcal/h
3

Aqua caliente en vestuarios, bafos y cantina

£1 consumo de aqua destinado al uso persconal ha sido estimado en 417
litros/hora. Si un tercio de esta agua es caliente habrd que calentar-

la de 10°C {promedio de temperatura anual) a 50°C lo cual requiere:

3

0.417 ad/h. 1/3. (50-10)°C . 1 Keal/m> = 5.60 Kcal/h

Este consumo no tiene significado en relacidon a los anteriores,
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q) Total de calorias necesarias:

consumo medio consumo maxino % de afectacidn
{medio)
Lavadero Peinaduria

a) 240.000 Kcal/h 240.000 Kcal/h 100 -

b) 62.6h0 0 om 62.640 " " 100 -

c) 60.000 non 60.000 "o 100 -

d) 266,660 "o 666.500 LI TR e 90

' e} 315.200 ven 35.200 nono50 50
Total 664,500 Kcal/h 1,064,340 Keal/h 61 .39 o

Con el conocimiento de este caonsumo medio y maximo se puede determinar’
el requerimiento de vapor de agua. Para ello se considera un 10% de

pérdidas y ¢l calor latente de vaporizacién (540 Kcal/Kgs)..

El vaper de gqua necesario para el mantenimiento de las condiciones

de réyimen es:

cansumo medio:

664.500 x 1.10  Kcal/h = 1,35k Kgs vapor

540 " Kcal/Kgs vapor
consumo maximo: (invierno)

1,064,350 x 1,10 x Kcal/h = 2.168 Kgs vapor

540 Kcal/Kgs vapor
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La necesidad de vapor de aqua para iniciar las tareas al principio
de la semona (calentar la totalidad de las bateas) en un tiempo bre-
ve (1 hora, aproximadamente) requiere una produccidn adicional de ca-

lor que se estima en:

capacidad de las 5 bateas : 30.000 litros

calor necesario estimado : Se estima 5 veces la necesidad

de calor horario: 240,000 Kcal x 5 = 1.200.000 Kcal

el vapor de agua necesario: 1,200.000 x 1.10 = 2,44k Kgs vapor
540

La necesidad total sera:

consumo medio: Lo necesario para iniciar el lavado y el mantenimiento

de las condiciones:
2,044 Xqs vapor/semana + 1.354% Kgs vapor/hora

consumo maximo: {dem en el dia mas frio

2.5 Kgs vapot/semana + 2,168 Kgs vapar/hora

Se instalard una caldera de 5.000 Kgs vapor/hora teniendo en cuenta los
consumos medio y maximo. Ademas se instalard una de 1,000 Kgs vapor/hora
para atender las necesidades en verano cuando el consumo de régimen solo

requiere vapor en el lavadero y secadero.
- o 2 - ..
Se generard vapor saturado a 5 Kgs/cm de presidn manométrica

El presupucsto correspondiente a la instalacidon de vapor ha sido estima-

do en:
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I caldera de vapor humctubular con quemador de fuel-oil
y funcionamiento automitico,-para la produccién de va~
por de aqua en carga normal (aqua a 50°C): 5.000 Kgs va-

P . 2
por/liora, presidn de trabajo 5 Kgs/cm - $ 65,000,000,

I caldera idem de 1.000 Kgs vapor/hora $ 25,000,000,

[ tanque de agua {5.000 litros), bomba para agua de
20 m3
WO me /h $ 10.000.000,

/h y bomba centrifuga para agua recuperada de

red de distribucidn de vapor de agua con aislacién

térmica y retorno del condensado $ 20,000,000,

accesorios, transporte y montaje ‘ $ 30.000,000.

Total $|50.000.oqp._
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I,3.h.5, Combustible

Se utilizard la mezcla de fuel-oil (30/70) para quemar en la cal-

dera.,

El consumo se calculard estimando un rendimiento de 0.80 en la cal=
dera, una temperatura promedio del agua de retorno y de alimenta-
cion de 15 °C y un poder calorifico del combustible 1Tquido de -
10.000 Kcal/Kgs de fuel-ocil!. Estas condiciones llevan el consumo de
fue-oil a | Kg por cada 10 Kgs de vapor; de aqui que la necesidad

de combustible es:

consumo media: {la necesidad de vapar dividida 10)

24l Kgs/semana + 135 Kgs/h
CONSUMO MAXimo:
2hl Kgs/semana + 217 Kgs/h

A base del consumo medio indicado se determina el consumo mensual

y anual:
Kgs/mes: (244 x 4,33) + (135 + 24 x 22) = 73,857 Kgs/mes

Kgs/aho: 73.857 x 11,5 = 849,355 Kgs/ano

Se preve una cisterna subterranea calefaccionada con capacidad pa-

ra 100 m3 que equivate al consumo de 1,35 meses.

Desde esta cistcrna se bombea el combustible hasta el tanque de con~

sumo diario en la sala de calderas.
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5S¢ preve asimismo el consumo de gas en la cantlna y laboratorio

y por lo tanto la instalacidn correspondiente,

El presupuesto del tanque subterraneo, bomba y distribucidn corres-
pondiente al combustible 1fquido, y la instalacidn para el consumo

de gas en la cantina vy laboratorio, totalizan aproximadamente

% 25,000.000.-

Aire comprimido

. . . 2 .. .
Se generard aire comprimido a 7 Kgs/cm” de presion por medio de un
compresor alternativo. La red de distribucidn preve los consumos en
los sistemas de control y accionamiento de equipos, como asimismo

para la limpieza.

Se estima el valor del generador, tanque vy red de distribucidn en

2 10,000,000 incluyendo el transporte y montaje. v

Sistema de acondicionamiento de aire y ventilacién

En la sala de peinadurfa es necesario climatizar el aire con calefac-
cidon en la época invernal. Se ha proyectado instalar un sistema de
acondicionamiento de aire integral destinado & mantener una tempera-
tura entre 21 y 2h °C y una humedad relativa de 68 a 75%. En es-
tas condiciones la fibra de lana descarga la electricidad estitica
que acumula durante el proceso de batido y frotacién con &rganocs me-
talicos al mismo tlcmpo que aumenta su plasticidad FavoreC|end0 la

formacién del top.

Estas condiciones ambientales se lograran en la sala de acondicicna-
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miento prevista a un costado de. la peinadurfa con el filtrado del

‘aire y la mezcla con aire del exterior, el lavado y la calefaccion
a vapor, El control serd totalmente automdtico y asegurara el fun-
cionamiento econdmico del sistema mediante el aprovechamiento maxi-

ma de las condiciones ambientales externas.

El aire saturado se inyectard por medio de conductos de chapa galva=
nizada con salidas requlables. Estos conductos estaran en el piso de

la sala de aereacidn de la lana lavada, (parte alta del galpdn N? 3).

£l retorno de aire se hard por conductos de hormigdén armado bajo el
piso con rejas horizontales o tomas verticales,

El equipo para el tratamiento del aire comprende: ventiladores de ex-__
traccién, filtros de aire, persianas requlables para el control de
caudales de aire expulsado, recircutado, y aspirado del exterior, ba-
terias de calefaccidon a vapor de agua, lavador de aire, eliminador de _
gotas, ventiladores de expresidn y otros accesorios para el control’

automatico.

Se preve jgualmente renovacidn de aire con calefaccidn en la sala de

clasificado, servicios auxiliares, dep8sitos vy laboratorio.

En la parte Administrativa estd previsto la ventilacién vy calefaccidn

de los distintos ambientes,

El presupuesto de aire acondicionado con calefaccidn incluye laos equi-
pos fabriles y los conductos de distribucidn de aire como asimismo los
sistemas de ventilacidon y calefaccidn de la parte administrativa. El

valor total ¢s aproximadamente $ 250.000,000.
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4,3.4.8, Sistema contra incendio .

Se ha pravisto la conexion del tanque elevado con una red de dis-
tribucidn de aqua con bocas de incendio. Esta red recorre el peri-
melro de la fabrica y tiene un total de 15 bocas que se complemen-

tan con gabinetes, mangueras y lanzas.

Se instalardn asimismo extintores de anhidrido carbdnico de 7 Kgs
y baldes con soporte y tapa para agua o arena.S.on aproximadamente
4oOo m de caneria y los aparatos contra incendio que incluyendo su

transporte y montaje totalizan $ 35.000.000,

4.3.4,9, Transportes internos

E1 transporte de los fardos de lana sucia desde la plataforma del
depdsito hasta las pilas o estibas y luego desde estas a las plata-
formas de la sala de clasificado (planta alta) se lleva a cabo por

medio de auto clevadores y aparejos.

Desde las plataformas del clasificado por medio de un riel, que tie-
ne aproximadamente la longitud de la sala, se llevan los fardos has-

ta et lugar de apertura.

E) transporte de la lana clasificada a los boxes de la planta bajé
se lleva a cabo en canastas hasta los orificios de) piso donde se

vuelca y cae por gravedad; una tolva giratoria aplicada al techo de
los boxes tiene como objetivo la distribucidn de la lana clasifica-

da al caer.

Si bien no se incluye en este estudio la venta de lana clasificada
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se preve la instalacidn de un sistema de transporte neumdtico des-
de un par de boxes a la enfardadora para el caso de venta de ''pe-

dazos!!,

El transporte de la lana clasificada al tren de lavado es manual

por medio de carros volcadores,

La lana lavada y seca se transporta por otro sistema de conduccidn

neumatica hasta:

a} los boxes de lana lavada que hay en planta Baja del galpdn N2 3

(Per naduria)

=3

b) la sala de aereacidn que hay en planta alta del galpdn NO 3

¢) la enfardadora en el depésito de elaborados.

La lana lavada de a) es tomada en Forma manual para volcarla en la tol=--

va de las cargadoras de las 4 cardas.

La lana aercada de b) se transporta a la boca de la enfardadara por
medio de otro sistema de conduccidn neumitica; se recoge la lana ae-

reada por medio de tubos "telescépicos'.

La lana en proceso dentro de la peinadurfa se transporta en forma ma-
nual, en "tachos' o "botes' que son recipientes ¢ilindricos de doble
fondo con un ¢ldstico entre ellos para elevar el mvil y reducir al
minimo ¢] estiraje de las mechas en proceso por la incidencia de'su
peso; este piso baja por gravedad a medida que se llena el recipien-
te. A la salida de las cardas el didmetro de los ''tachos' es 1.000
mm y 700 mm en las otras miquinas, con una altura en todos los caso:

de 1,000 tm.
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Los conductos de todos los sistemas de transporte neumdtico son de

acero inoxidable y tienen 300 mm de diametro; las longitudes en ca-

da caso son:

sistema neumatico longitud nivel observacidn

lana clasificada- enfardado 65 m p.baja con ventilador
propio

lana lavada~ depdsito 35 m p.baja
con ventilador

lana lavada~ acreacién 75 m  p.baja/p.alta comin

lana aereada- enfardadora 60 m p.alta/p.baja con ventilador. -
propio

totat 235 m con 3 ventiladores

En expedicidn hay un autoelevador para el transporte de fardos desde

la enfardadora a las 'pilas' o estibas y desde estas a las plataformas

de despacho.

El costo del conducto de chapa de acero inoxidable de 0.30 m de dia-

metro con transporte y montaje se estima en § 80.000. y los ventila-

dores a un promedio de $ 3.000.000 cada unoj el presupuesto total re-

sulta:

(235 m x § 75.000./m) + ($ 3.000,000 x 3} = $~27.800.060
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Con e} ricl de la sala de clasificado y los aparatos para la distri-
bucion de la lana en los boxes el presupuesto totaliza: $ 35,000,000, .

aproximadamente.

Servicios Sociales

Se instalard consultorio médico y enfermeria, como asimismo una guar-
derta infantil con todos los elementos necesarios para la atencidn

del personal y sus hijos pequefnos,

La inversién en equipos, aparatos y elementos del consultorio y guar-

derfa se han estimado en $ 15,000,000, -

Total de Instalaciones

1. energia eléctrica (con iluminacidn) $ 260.000.000 )
2. agua (sin tanque y cisterna) 5 h0.00d.OOO o
3. desague $ 15.000.000

. vapor $ 150.000,000

5. combustibhle s 25.000.000

6. aire comprimido $ 10,000,000

7. climatizacién v calefaccidn .S 250.000;000

8. contra incendio {sin tanque) $  35.000.000

. transportes internos $  35.000.000

10. scrvicios sociales $  15.000.000

total $ 835.000.000
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h.3.5. Equipos y magquinas necesarios para el montaje de 1a planta.

Ll tren de lavado y secado se recibird totalmente desarmado,Su
montaje no requiere magquinas o equipos especiales sino los comu-
nes utilizados en instalaciones electronecinicas. Sobresalen en

este montaje las instalaciones de agqua, vapor y desagues.

El equipo para la recuperacidn de la grasa animal (lanolina) es-
ta formado esencialmente por filtros y centrifugas que se reciben
pricticamente armados; el trabajo de montaje estd relacionado fun-
danmentalmente con la ejecucidn de las instalaciones para la circu-

lacién de los 1Tquidos y desaques.

Las miquinas de peinaduria llegan a la planta con distinto grado

de montaje; las cardas requieren armado casi total, en cambio los
intersecting y las peinadoras, de menor volumen y mas simples, lle=
gan practicamente armados. En el caso de las cardas se requierg u-
na mdquina especial para cubrir los tambores cardantes con guarni=
ciones y otra para el afilado, que estdn incluidos entre las auxilia-

res de ese sector, Mo se requieren otras maguinas © equipos especia-

les para el montaje.

lLas mdquinas enfardadoras tampoco requieren mdquinas especiales pa-

ra su montaje,
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4.4, Suministros

4.h.1. Detallar para los niveles de produccidn del estudio, para aqua,
combustibles y energia eléctrica: tipo; origen;cantidades anua-
les y promedio; scquridad de abastecimiento; costo unitario; con-

sumo por unidad de producto.

holi.1.1. Aqua: Serd suministrada por Obras Sanitarias de la Nacidn dentro’
del servicio local de la localidad de Puerto Deseado. Por sus ca-
racteristicas no requiere ninglin tratamiento para el uso ﬁersonal
o industrial. La seguridad de abastecimiento est3 relacionada con

el prayecto de ampliacidn en la toma de agua que tiene la empresa

nacional,

1'-

La cantidad de agua a consumir fue determinadg_ep~el punto

h.o3.h,2. resultando:

Consumo horarioc 8.100 litros
" diario : 195,000 "

R

nensual : 4,500,000 ¥
. El consumo anual sera:

4.500 m3/nms x 11,5 meses/afio = 51,750 m3/aﬁo

Mas lo que se gaste en el perfodo de vacaciones (1/2 mes) ,el

3

consumo anual se estima en 53,000 m

. La reserva de agua permanente es el volumen de la cisterna

(200 m3) y el 50% del tanque (50 m3); en total 250 m3.
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. Bl lavadero requiere el 84% y ta peinaduria el 16% del

consumo.

. El consumo por unidad de producto es:

a) Lavadero: produccidn anual : _2.“30 ton.de lana lavada .
consumo de aqua:

53.000 m> 0.84 = 44,520 m>

consumo especifico: (m3 agua /ton.lana lavada)

Ly 520 m3 /o 2.430 ton = 18,32 m3/ton

b) Peinadurfa: produccién anual : 1.610 toneladas de tops

1

consuma de aqua:

B.UBO Mo . e

i}

53,000 m3,0.16

consumo especifico: (m3 aqua/ton de tops)

8.480 m3'[ 1.610 ton = 5,27 m3/ton.

El consumo miximo de agua se produce en el momento de iniciar
3n.

En una hora se 1lenan las 5 bateas del lavadero. Estc es ne-

las actividades en el lavadero siendo necesarios: 30 m
cesario una vez por semana.

. En estado de régimen, el consumo promedic es:

3

5].750 ma'[ 6.072 horas/afo = 8,522 m”/hora

. E1 desague no tiemela misma magnitud que el consumu de aqua.

Del consumo del lavadero (6.m3/h) un 30% se evapora, quudan=



CONsEJO FEDERAL DE INVERSIONES

boh,1,2,

A8

do para el tratamiento previo a desaque: 6 m3/h. D.70 = 4,2

m3/hora.

El agua de climatizacidn y vaporizade sale con el aire expul-
sado al exterior y en pequefia proporcién con el top que aumen-

ta la humedad de 14% (lana tavada) a 18%.

El resto del aqua sale por los conductos de la instalacidén sa~
nitaria (practicamente 1 m3/hora promedio anual) directamente

a la red cloacal local, pasando por las cdmaras sépticas,

- La densidad del agua que desagota en forma directa-e indirecta
es levemente superior a la unidad (1,05 Kgr/dm3) y totaliza a-
proximadamente 5,2 m3/hdra.

-

El costo de aqua es: ¢ h8./m3.
Combustible: -

Se utilizard fundamentalmente fuel-oil (mezcla 30/70) de aproxi=
madamente 10,000 Kcal/Kgr que se adquirird en la zona. No hay

problemas de abastecimiento.

Se consumird asimismo 9as envasado para el consumo de la canti=

na y laboratorio que no tiene incidencia en este estudio.

El volumen de conbustible a consumir fue determinado en el punto

b.3.4.5, resultando:

Consumo anual medio 850 toneladas

o mensual medio: 74 " -

El consumo diario medio serd: 7% ton '/ 22 dias/mes - 3,357 tonetadas
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El consumo horario medio sera:

3.357 Kgr/dfa /. 2k horas/dia = 140 Kqr/hora

Cuando se calientan las bateas al iniciar la semana se requie=~

ren 244 Kgrs. de combustible y el consumo maximo en el dia mas

frio de invierno requiere combustible a un ritmo de 217 Kqrs/h

despues del calentamiento inicial de las bateas.

. La reserva de combustible que se prévé como promedio en el afio

es el 50% de la capacidad de la cisterna, es decir aproximada-

. El lavadero requiére el 61% y la peinaduria el 39% del consumo.

L]

El consumo por unidad de producto es: st

a} Lavadero:

b) Peinadurta:

dey et

produccidn anual : 2.430 ton de lana lavada - .

consumo de combustible anual:
850 ton x 0.61 = 518,5 ton

consumo especifico : (ton combustible/ton lana

lavada) 518,5 ton 7~ 2.430 ton = 0.213% ton/ton

produccidn anual : 1,610 toneladas de tops
consumo de combustible anual:

850 ton x 0,39 = 331,5 ton

consumo especifico {ton combustible/ton de taps)

331.5 ton-/ 1,610 ton = 0,2059 ton/ion.

ET costo del combustible es $ 160.000/ton.



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

50

b.4,1.3. Energia eléctrica:

Serd suministrada por Agua y Enerqgfa de la usina local, en baja

tensién (3 x 380-220 voits).

. La cantidad de Kwh a consumir fue determinada en el punto 4.3,4.1,
resultando: 3.095.506 Kwh/afo, Si se incorpora el reducido con-
sumo durante ‘el medio mes de vacaciones, el consumo durante los

12 meses ser3d : 3,100,000 Kwh/afo.

. La potencia instalada es 821 Kw; la potencia absorbida es 5?7.3

Kw y la potencia pico es 656 Kw.

. El lavadero requicre el 38% y la peinaduria el 62% del consumo.

El consumo por unidad de producto es:

———p

a) Lavadero: produccidn anual : 2.430 ton de lana lavada

consumo de energia eléctrica anual,
3.100.000 Kwh, x 0,38 = 1,173,000 Kwh
consumo especifico (Kwh/ton de lana lavada)

1.178.000 Kwh -/ 2.430 ton = 485 Kwh/ton

b) Peinadurfa: produccién anual: 1.610 ton de tops

[N

consumo de energia eléctrica anual;

3,100,000 Kwh x 0.62 = 1.922.000 Kuwh

consumo especifico (Kwh/ton de tops)

1,922,000 Kwh /. 1.610 ton = 1.194 Kwh/ton.

El costo de la energia es § 53. /Kwh.
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4,4.2. Detatiar para cada item: wmaterias primas, materiales y semielabo-
rados, lo siguiente: tipo; origen; costo unitario consumo por uni-
dad de producto; proveedor; requerimientos anuales para cada nivel
de produccitn, abastecimiento condiciones de compra,

hoh,2.1, Materia prima:

Se procesard principalmente lana sucia de la regidn, es decir fina

y cruza fina de finura promedio: 23 micrones
. . El costo unitario es $ 1.360~/Kgr (precio contado).

. E1 consumo en el lavadero de lana sucia sera:

Afho: Total (ton) Especifico (ton/ton)’
[ I, 190 2.149
2 : 5.100 | 2.099
y siguientes

Hota: el =cohsumo especifico del afio 1 es algo mayor pues queda en

proceso un stock de lana clasificada y mercaderia en curso,
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. El consumo en peinaduria de lana lavada ser3:

Afo Totai {ton) Especifico(ton/ton)

1 1.540 1,194

2: y 1.885 1,171
siguientes

Nota: el consumo e5pecTFIcn‘del afio | es algo mayor pues queda en™~

proceso stock de lana lavada v mercaderia en curso,

. Los proveedores serdn los productores y acopiadores locales,
. La forma de pago pramedio es: 60 dfas con financiacidn
h.4.2.2. Materiales directos: Son los relacionados con la produccidn

En el lavadero se consume detergente y carbonato de sodio, y en la
peinaduria ensimaje {mezcla de acgites).

En empaque se utjlizari arpillera y flejes para la lana lavada,
"Llousse" y 'hajo carda', Los tops se almacenan en bolsas de'polie-'

tileno y se enfardan con arpillera y flejes.
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Le yrasa animal se venderd en barriles de 200 litros.

. Los consumos especificos y totales serin:

Consumo especi- Consumo total . .
Material fico Costo Unltarlo‘
Afo 1 Ao 2 v siguien-
tes
Detergente 10 grs/Kgr L.L. 19.500 Kgrs 24300 Kgrs $ 2.000/Kgr
- Carbonato 5 grs/Kgr L.L, [ 8.250 Kogrs 12,150 Kgrs " 100/Kgr
Ensimaje 10 grs/Kagr L.L. 19.500 Kgrs 24,300 Kars " 500/Kgr
Arpillera 6 m2/200 Kgrs 56.400 m2 . 71,850 m2 " h00/m2
Flejes 15 m/200 Kgrs P41,000 m 179.625 m  50/m
Bolsas plasti- e .
cas 1 /5 Kgrs T. 258,000 322.000 H 50/bolsa
Barril 1 / 200 litros 850 : 1.062 " 4,000/barril
. Los proveedorcs en su casi totalidad estdn en Buenos Aires.
' . La forma de pago promedio es: 60 dias con financiacidn
’ . El promedio de stock por estos conceptos es el equivalente a 1,5 meses

de consumo,

P

4.4.2.3, Materiales indirectos:

E1 mantenimiento preventivo del activo fisico, a excepcién de las
maguinas operativas, requiere materiales.
Se estima en un 0,5% del valor del activo fisico el gasto anual por

este concepto,.- a
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k4,3,

El promedio de stock por estos conceptos es el equivalente

a 1.5 meses de consumo,
La forma de pago promedio es: 60 dias con financiamiento.

Se incluyen en esto concepto los gastos en materiales rela-
cionados eon el personal de toda la empresa. {ropa de traba-

jo, sanitarios, etc.)
Repuestos:

ET uso normal de la maquinaria de proceso hace necesario el
consumo de repuestos; se estima en 1% del valor de la maqui=
naria de proceso el gasto anuval por este concepto, teniendo-

en cuenta ademas que en el afio | se produce 80% de la capaci=-

s .
- i,

dad de los equipos.

El promedio de stock se estima en 6 meses de consumo teniendo

en cuenta que son bienes de importacidn.
Las mdquinas se importardn con 5% de repuestos incluidos.
Transporte de los insumos:

Los precios incluidos en los capitulos anteriores incluyen

el transporte desde el domicilio del proveedor a la planta,=-.
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b5, fe uerimiento dc_Egrsnnal. Secclonns o erativas
Ztquerimiento de D TR operativas

Subsecelones y

Dbreros

Secciones

comunes

calificados

—_——

Recepeidn y depdsi-

Y peonos

2 nmanejo ay-

to da fardos (3 meses) tomotores
Clasificacidn de % peones 19 clasifiga-
vellones dores
Batido, lavado, se-
cndn'y dereacidn 6 ‘peones 3 maquinistas.
_e-la lana 3 cargadcres
Cardado & peones 3 noquinistas
I afilador
Pre-peinado 3 pecones 3 maguinistas
Peinado 3 peanes 9 maquinistas
Post-peinado 3 peoncs } maquinistas
Empaguetado ¥ 2 peones 2 maquinistas
enfardado 7 ampaqueta-
' doras
Totatl 31 G2
e’
Recepcidn y depd-
sito 4 2 I
Clasificado y la-
vado 10 37
Peinadurfa 15 19
Empaquetado Yy en~
2 4

fardado

-

Nota: Hay 4 peanes en

(secciones auxiliares;

recepeldn que son ocupados ¢l

55

- * Personal
Supervisares Técnicos Superfor Total
2 porteros 7 {12 mes
I sereno
2 cacargadys . b (3 mes
I jefe de cla-
sificada 2h {12 mes.
-3 -eacargados” ] 2B {12 moge
10 {12 mese-
=
& (12 meses
3} encorgados ! 1 17 (12 meses
& (12 meses)
2 encargados 8 {12 meses)
S e
1h 2 i 1o,
5 1]
i | 52
3 ! | 19
2 4

resto del

ano

bimpieza interng Y varjos}),-

€n tareas varias dentro de fibrica
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.5, Requerimientu de personal, Areas auxlllares de fébrica

et v
Subsecclones vy Dbreros ' ‘Personal
secceiones comunes callfFicadas Suparvisares Técnicos - Superior Total
Laboratorio 1 laboratorista - 1
Plangamicnto vy
cuntrol . ol I empleado i
} Almacén : 2 encargados ‘ 2
—TElberésT T T — -~ 3 mecinfcos——[~3 mocanicos —_ I . Y R
3 clectricis= 3 electricistas
tas } carpintero ' . 13
Agua,calbdera, . - ' )
vhiaantes ¢ in= 3 encargados
vendi '
wrHate 3 ayudantes ] - 10
Clinatizacidn y ai- 3 calderistas
re ctngrini Jo
Limpieza inter-
na y varios 1 peones 3
Total 3 9 15 3 - 3o
2 L
Hecepeldn y de- )
posito - - 1 2 !
Clasiflcado y el
lavado 1 2 B ] ' 8
. : i
Peinaduria 1 5 a 2 16
Copaguetado y en- )
fardado I 1 1 -3

Hota: -Se ha estimade en la parle inferlor de este cuadre wna incldencla del personal de 1as subsecclones auxl-

Yiares sobre las secciones operallivas.=
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[ XY

Requerimiento de personal. Produccidn., Turnos

58

Subsccclones vy Sec- Turnos
cionus Sin Turno Total
1 2 3
feeepeitn y depdsito
de fardos 5 5 } - H
Clasificacion do ve-
1lones 12 12 - - 24
batido,lavado y se-
cado 9 9 ¢ 1 28
- Cardado™ -~ 7 7 3 3 3 S 10
Pre-peinado 2 2 2 - 6
Peinado s 5 5 2 17
Post-peinado L 2 2 2 - 6
Fopaquetado y enfarda-
do 4 Ul - - .8
Laboratorio | 1
Plancamintnto vy con-
trot 1 |
Mmacén 1 1 2
Talleres 4 - h 4 ] 13
hgua,caldery efluen-
tes o incendio
3 3 3 1 0
Climatizacidn y aire
Eomprimido
Limpicza y varios I 1 ] - 3
Total - - 51 51 30 B . 140

Hotas:,Porcentaje de personzl nocturno jornalizado

_23 100 = 21.90 2

105

Porcentaje de personal nocturne mensualizado

71100 =
29

25, 03%

. Hay un mixino de 24 mujeres entre los dos primeros turnos

y 2 fuera de turno.-



4.5, Dazalle de las remunerazionss de corvenlo v las promedio: carcas seciales
Se acomoaia copia cel Convenio existente en ssta gremio,
Dado aue vor el Articule 2° del Decreto N0 1646473 '"Los establecimientos radicados
en las Proviacias ce Farrosa, “isiones, Neucuén, Rfo Yeare, Chubut y Santa Cruz, y
tn el Territorio Macicaal de Tierra del Fuece, Antértida e Isias del Atidntico Sur,
pocian fijar mirgenes ce flexibilidad 2 su personal sin restriccidn alcuna,, ", se
acoptardn los jornales y suclgns promedic cque se incizan sn el cuacrodan 5
: ) L i [ ,
' nivel i jornal | sueido I carca social
: : — o _
o . Tt ~obrero  comdn i 600,00 | - i 75 0%
palt— o . ;
i 1 . I
obrero sspecializady | 705,00 , - 75 %
i i
; . ' . 7
. ! suvervisores I i | §22.7300 70 5
: . i
i g |
i téenicos i - [ 500,500 7005 i
| | } |
H . ! H om - -
. l persenal superior i - j1.520.2030 70 3~
Y | ;
| ! ‘ |
B! recarse sor turno mscturne €s: 3I3% .7
€l casio anual serd: a) lornales {en §) 4.
f : ' 1 ] ] I i
. i - i P !
l ! jornales ! di'as ppera- | Casio nemi- i carga so=- ‘ castio to=- i
: i i
! nive] reanticdad - ¢ proreZie ' rig a7g Donal arual | cial | tal anual f .
: i 1 [ i I i
| | | | ' | | | :
g ! : X - e F
iodrerps comunes i 34 l 630.¢0 i 2.024 ih?.Z?,.&OO 1 30,587,200 | 72,256,709 ! !
. i i . ' | : !
. | i |
P - < N cas [ : i 2
' !cbreros especializades | . 7] { 700.¢0 i 2.024 ;H}Q.DEL.SOO 75,5864 6o '175.037.‘-00
| ' | ]
. ~- ~ ~ 1 ‘ -0 mAd -
lsustorals l 105 ' 68,000 2.024 1h1,.882 400 105.511_8e0 248,224, 200
| ! l i | !
! 1
incremento personal i i | i | i
|
! -
nocturno: } 21,90 x 0.32 = 0,04657 % | 9.321.674 , 5.281.25¢ '16,312.92¢
| ; i !
= =‘ = | . | |
: I or
total: [ 105 I711.89 2.024 [51.204.075 113,403,055 264,667,129
, !
1
] |
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SEEC;LN.Rf?ﬁi}iﬂEE“Y,ﬁF;NEE

Teanscripcion de los

del decrrtn N2 739778

Seccion, la.

C-TEO0NTA

ot e m et e b T e T WL S e eSS TSRS R

Vigencla: 1oh.78

- De Gsito mlagificacifn de Lana
Dey Gsito y L1asiidedb 2O = =2

Lficial clasificador de tirada

( tirial clesifilcador

1/2 oficial clasilicarior

TR S SEILINRED.,
Cedn de mesa

Pedn de recioo
Cstihador o ilador

Ghrero tareas generales

Macuinis ta

Cirero de la seccidn prensa

(cat.ayud.)

Seccibn 2a. - Lavadera de Lana

Maouinista lavador
Ayudente

Diablero

{hrero del seeadoT
Manuinicta

S

Secci “n 3a.

LAERD. DU

(:ficial esmerileilor
Lumiiador

Manuiniata cardocdor
Ayudante

i mm e e em——

! Hilamderia de Lana Peinara.

Uhrery de tareas: gen reles

LﬁIhFJEf

Macuinista Gilis
Maguinie ta peinodor
Ayudnnte peinadora

0%

alerios contenidos cn 1as planillas anexas

=1

Salario
e S LL A

248 .04
245.55

237.4L0
238,86
241 .48
238.96
241.48
238.96

241,48
237.40
237.40 -
235,58
238.96

248 .66
24168
239.3%
234.90
232.38

238.96
238.96
234.90



\w

CATEGLL
1R AT

Mocuinista alisadora
Byudente

Maouini - ta de preﬂnraciﬁn
Ayurtente

CORTINSS DE HILOR.
Maguinista hiladcra
Ayudante

SELF, GTING.

Hilodor

Nte hilos (ayud.cadenero)
Atu hilas— — -

Canillero
Chrero deo toreas gencroles

63

-7 -

Salariaq

Y o /4 o WS

23096
234,90
238,96
234,90

. 238,96
234.20

245.55
238,96
_ 234,90
232,38
232.38

- < . ; K2 .
Geccidn ba, ~ Hilanderia de Lana einada y Cercada.

Manuinista anconledory
Ayuddsnte

Moguinista retorcecora
Ayudente

Maouinista enconacor
Ayudonte

Maruinista madejera u ovillera
Ayutinnie

Maouinista devenadorg
cyucunte

Mapuinisua canillera
aytdante

TR @ NS AXILIARES DE HILANDERIA.

{brera de toreas geberales
Qevisonnra de hillados
Cilindrero/a :
formador de peines

-

- #
Secoinn 5a8.

DE F15.R500 .

Fouuinicta dosfibrador
mEZULA.

UfFicial mezolador
Manulnista wmezolador
Ayudante merclador

238.96
234,94
238.84
234,90
236.%6
234 4910
238.96
234.90
238.96
234.90
239.596
234,90

232.33 -
238.96
234 .50
238,96

Hilanderia de lLana Cardaca.

233.96

238,96
238.96
234.90

%



CeatEnRa T ) Satarin

- Pemmm mmesieene s g e

GoROADL -

~Wficial esmerilador 245.55
CLimndador 241 .48
" Maquinista cacdadaor 232.96
Emborradur (cat.ayud.) 234,90
SELFACTING y/o ULNTTMIS.

Hilador -(catenoria maguinista) 245,55
Cadenern ata hilns 238.596
Ata hilos 234.90
fCanillern 232.38

O TN - e -
Manuinis-ta hilenlur 238.96
LT CPES,

Fiarivinista Chaponero T 238.96
Lhrarn toreas geonorales 232.38

Seccitn Ba. - Dersitos de Hiladas.

Cateqgoria ayudonte 234.90
Auxiliar suculdn 238.96
Lhrero de toreas gencrales 232.38

Seccifn 7a. - Tejeduria.

GEV NADCRN, BGOTHEDURA, ERDHDURA,
Eioehrl oDl RETORGEDL 2 T
Matuiniata | 230.56

LnuIne.

Uficiala urtidora | '. ] 241 .45
fyudante urdidora . . 234,90
fyudante anrezndlz a urdidora 232.34
Nescoraacor (cat.ayud.) : : 234.90
EPCLLADE . |

(ficial 252.39
1/2 aficial _ 236.48
Lbrero de iareas generales 225,08
PASEDL DL L1SrS,

FPasaliag ?38.96
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-4 -
CATEGURIA Sg}ﬁfm
o -
ALCANCE DE HILDS.
Alocunza hilos 234.00
ANUD DY
Nnudidor 237 . 40)
TELARES.
Tejedor manual 24°7.85
Dficial tejedar mecanico 2L1.4L8
Marcadora _ 23).71
Finzadora 231.71
Aprendiza pinzadora 2e8.09
Aprendiza . zurcidors de cardado 228.09
Aprendiza zurcitora de peinado _ R 22804
fprendiza zurcidora adelantada de cardado 230,14
Arrendiza zurcidora adelantada de peinardo 230.96
1/2 uficiala zurcidora de cardado 238.96
1/2 oficicla zorcidnra de peinardo ¢, 241 .48
ficiala zurcidura de cardado 241 .48
Cficiula zurcidura de pelnado 238.96
Hevisadora 236.48
Medidur (cot.ayud.) 234,90
Secaiin fia. - Apresto.

LAVRDERGS DE_ | JEZAS.
pMaruinista lavador 238.96 .
Avudante maquinista 234.90
BITIN HUMEDC |
Maquinicsta batoanern 230.96
CORMINLZICICR, |
Munuinista P 238.96
BATAN SECL. ‘
Grinly akble |
Manuinista 2308.96
Tareus ygenerales 232,30
| LRCH.
Uficial perchador 23R.,96
Maquinista perchador 238.96
TLRDOSA.
Maruinista 238.96
Costurera 231,71
Flequara 231.71

bk



oG
-5 -

"7 Tsalarin
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‘ CAT: GUERTA
Cardinacdora - -

Ayurdante maquinleta
Flanchadorn a mano (tureas groerslos)
Turess generales

MOLINETAS PE TELIR.

Moguinisia
BATEAS Y AFARATES DE 7h I7.

~Maouinista
Ilannuratior

Tefido manual. .
Lentritfugador

SLL LR A L TUPA.

PMaguinista R
Faguinisto weufrador

SEL DERG AL ATRE LIPRE.

ARyudante

Nyuronie maguinista

Ayudante tinturocro

Chroro de tareoas oenercles

Seccinn 9a. - Tintprerigh

231,71
234,90
282,30
232 .30

238.96

233.96
238.96
— 238.96
236.96

235.96
235.96

239.89
239.69
ZLY .43
232,38

Seccifn 10a, - Elaboracién de Fieltras y Mandiles.

FEZOLA.

Maquinista

Cliusbi .

Macuinista emborradorse
Lim iador : : .
Cortador I
PRE ANADL A,

{"recaradnra”

finzadnra

FIELTRABL .

haauiniyta refinador
Maguinista de plancha fieltradora
BTALRDL .

Matuinista batanero
Mauinista ruletoren

238.96

238.96
241 .68
234.90

228 .09
23896

238.95
238.96

241 .48
2Ll .40



EXTEGGRTA

CURVADE.

flurvauior
TINTUZERTA.
Manuinista

Tefidar

Maguinista lavador
Ayudante

AFRESTO.

Maquinista enremador

Macuinista tondoscrao

Ayudante tondosero
__Maguinista_prensador

Manuinista calandrero

Ciypaguetador

Piveteador

Marulnista cortedor

Filtradonr

S5CCLT0M ¢ AT,

Chrero e notio

[Lhroro tarvrezs generales

Senararior
Ayudante serarador
ilepartidor de hilados
Clenero de exnedicion
Made jera a mann

Seccinn lla. - Expedicifn.

y manejas (cot.ayud.)

Marcador o empaquetador (cat.ayuod,)
Yean de peftio (operario tareas generales)

o

CFiciel maquinista
Manuinista ayudante
Tarcas nonernles

SECEILE C. LDERA.

Fuguista
Ayudante foguista

Seccitdn 12a. - Texturizado.

Seccidn 13a, - [Dficios verios.

6 -

261,48

241 .48
241 .48
241 .48
230.14

241 .40
241.458
234,80

LY LG

241 .43
234,91
24L1.48
241 .48
241 .48

231.71
232.78

238.96

234.90
234,90
236.96
231.49
234,90
232.38

38.96
234,90
232,38

258.8%5
241.48

G?¥

Salario

h/h.
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L TGEERIA Salarino
S DR 74 A LA
TALLER rECANTCG.
fipia) mechnico 260, 0
1/¢ nficirl mecinico 250,496
Aprendiz 231.49
(0ficinl tornero 260,04
f:ficial fresnador 260.04
Cficial rectificador 260,04
1/2_oficinl toarnero ... ——— .. .250.98
1/2 oficigl fresacdaor ) 250.56 -
1/2 coficizl rectificacidon 250.96
tprendiz torncro 231.49
Aprendiz_fresoedor —_— —_ . 231.63
Aprendiz rectiticadnr. 231.49
(ificirl herrero 258.85
Cficinl soldador 2eN.NG
1/2 nficinl snldodor . 250.96
noprendiz snldader ’ 231.49
Hficinl cygiilatn 260,04
{ficisl electricista 260,04
1/2 aficisnl vlectricista 250.96
Aprendiz electricista 231.49
Bibinacdor 260.04
Macuinista vsina 258.85
ManuinisLla turbing 258.85
Modelista carpintern 260. 04
Cticial corplintoro 260.04 -
1/7 nficiol cnrrintern 250.96
Aprendiz curnintoero 231.4Y
(ficiel pintor 258.85
1/2 oficisl pintor 248,68
Aprendiz nintor 231.49 -
(ficial albahil . 58 .85
1/2 aficitl alhefiil S 240 .68
Pean albiitl ' 232.38

]
TELARLS MUTCMNATICOS.
Jorngel Basica a
p/h. destajo p/h.
2 telares 2L8.51
3 " 250.60
4 " 250,010
5 " 250.30
&) i 250.080
7 " 250.30
) " 250.40



(e b "
(;»_/u(?;q;q',fﬁ (-4 Q/ur/é:.) 1eraa Zi:rt’rf{d Q.&/:;;zrnﬁ)irz.;

WL

)

03

)

LLLDDu

l| 'E
T

e st

u liJJJ HHPTV—
n, /J”//H i

vl b 1lt-m

(F. L T, A
Av LEANMDHO M. ALCM I0GT - 0¥ Pso
LS AT 0A G590 Gany
B LI N ATHES
T,.0L~ DL L Lo i
Ciony aGeEm ont Coivy
Lobtugorios
HENOTCS
1 +ins B horng
A o8 -h heaeres. - —— - -
Thotoun 0 noerng
T oiiun O horos
17 caas O horvioy
17 tmins o bwras. . . el
Auxilicres
Lanp Lo auing )
IR NIt aTe I3
UL
- i = m aee——
~ulin-

NGELF 1ECLUN PH BRT LG
I r‘ It
BUULD L
10 296 -
3 ahns 1o 2N e o
YHoooo 1.704.
TG e300 .
Y ooaing R
T NG I L
15 ohon 3.662
18 oy 190G
21 gy - RNG
ST Y 5,110
R AT H.OLg
SUonhing Sautl
2horaing e (0
LEY s 7.5

tTgel
Bl b
1,175
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3609

f 30
LI FE
0%
L.055
7057
0D.21¢
f.%0r0
574

10, a5ty
|
15075

~alin~-

J@{: Importe

AbUS

L|L

Whiuillmr

criby

R

HD'.J ll[:!l
Guainls  CATiClo
1.977 1.967
3,510 L0
P A 5,079
D001 Gy 1167
fr. .02 7.135
7.901 {3,294
.67 9.105
Y. 3 102169
103,005 1.0
10,0607 11,924
11058 13,020
17,716 13,937

14,022
L5510

0. 60

3...881
L3.0L0

1,009
63,560
L2.0LG

45,604
49 .21
58.745

£1.380

n Lonfmrmu

e
VT A

15,0634
10 .53t
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Archivo Seccidn Segunda o Eavio de Fecha 11 de agosto de 1978. %%9

Decreto Nro. 1646/78 - 5e! Dtorqa una mayor.

flexibilizacion sa—
larial vy se fija el salario minimo vital en
la suma de 5 60,000 a partir del 1-8-78.

VISTO la-ley Nro. 21.307 y

——

CONSIDERANDOD

.ue resulta conveniente proseguir con la politlca de Flex1blllzac10n -
‘gglarial-para~hacer-posible .un-mejoramiento—en.las-remuneraciones, de los_ =
"“trgbajadores gue resalte compatible con lacontencion del proceso inflacio-

nurio en gue se encuentra empefiado el Gobierno de la Nacidn.

(ue eate procedimiento significa una-may6r libértad en materia sala -
rial con el ronqlgulenfu aunento de respopsabilidad de los sectores involu- -
crados, lo que DDPMLtlfﬂ fijar retribuciunes equitativas y acordes con los
niveles de culificacidn, contemplar lus diferentes situociones de los secto
res econbmicos del pais y, principolmente, acordar apropiados incentivos a
la productividad de los trobajodores. '

Que es portuno aotunlizar el salario vital minimo, atento a- 1a sltua—‘
cién de los sectores de menores remuneraciones

For ello,

El Pres ldente de la Nacion Argentlna, Decreta:
[ ] ' |

Articulo 10 < A partir del 1@ de agosto de 1978, el margen do flexibilidad -
’ Ccsalarial a gue se refieren los articulos 81 del Decreta Nro.
IN3/77, 69 del Decreto N2 2002/77, 10 del-Decrota Nro. 2728/77, 79 del De-
croto NOQ 3858/77 y 79 del Decretn Nro. 739/78 queda ampliado al SETENTA Y
CINCE (75) PUR CIENTO de 4ws sumas globales que resultaren de aplicarse es
trictamente los remuneraciones dio las convenciones CDlCDthnS di trabajo -
actyalizadas legolaendie. i '

Euste nuevo margen de flexibilidad comprande y rd';pljza laos anteria -
res establecidos por las disposiciones legales citados-y su pocordard de -
1 siqulvnte Forma: :

a)y £E1 CINCUENTA (50) por cionto podr% sor concedido libremente par 10s em-
pleadeores y .

b) E1 VEINTICINCO (25) por ciento restinte solo podrd otorgnrse sabre la ha
s de sistemas cue incentiven Lo productividad de los trabajadores. e

No serin deducibles comp gosto en el bulonce impositivo ni podran in-
cldir vn los procios de los prunuctog, merocoaderias y oscrvicios, nl ose con-
Jld'raran o los cfectos de Formulas gue Toconozcocan mayares costos log im -
poxtnﬁ rjue on concepto de remuner clones superen el marguen de Floxibilidad
fijado vn este srticule, no conuiderbndose las sumas excedentes como un -
gasto aceusario poro nbtencr , oostenor o conservor lo gooancia imponible,



r

Artfcule 22 - Los establocimicntos rad1c;dus en las Provincias de Formo-
8a, Misiones, Neuquén, Rio No gre, Chubut y Janta Cruz y en
el TGFFItOPlO Nacional de ln Ticrra del Fueo, Wntartidase Islos del -
Atlantico Sur podrin Fijar mwdrgenes de flexibilidad o su perssnal sin -
Li o restrieccidn algunq,_d quardo 2 las wismas condiciones y coracteristi -

LLe o eas. ﬁUU'DiP“’Ll resto~del pails.s Sinperjuicio do ello, los impertes que
;0 osupl@rent el JSETENTA.Y CINGD (75) pur ciento de las sumas globzles gue re-
LR sulthren .ﬂB Fpliearse estrictamenLe 1las remunernciones de las convencio-
"7 pes talectivas de trapajoswctuslizadas legalmente, no se considerarin a
los efectos de 1o aplicacidn de formulas de mayores costos, salvo que me

die autorizacitn previn debldameﬂtL Fundjda dul responszhble del pagao.

articulo 39 - Las empresas y 50c1edades dol Estrdo =l acordar el margen
i N o cdg flexibilidad previs tm por el pruescente decreto lo reoali-
- zarSn, segln =zl caso, sobre la base . k2 sumn global de, 14s . remungracig
i, nes bisicas TresultantisTddTlosT tﬂxtms Drd‘ﬂjdﬂa”du las conuunC1nnes ©a -

lectivas da .trabajo aprobadas de conformidad con ¢l articulo 59 de’la - -

Ley NQ 21.476 o, on el supuesto do no haberse aprobada dichos téxtos or-
denndos, sabre 1o suma global de 1%5 erunerqclans b1d1Cﬂ‘ de convenio
ILgdlmuntu actug lllﬁdlan - K o S R

T
Articulo QQ P L) Resolucidn Gun "al Nro. 1907/77 de 11 Dlrecclﬁn Cenerjl

Impuﬁltlua continuncs 1pllCﬁﬂdOau_’ﬂ unt. todao, con ﬂd o hu I
cidn 3 laa chdLulunu pautnss y parce nti]uu duel prMaLnt__docrutD.;

articulo 50 - El ®Rinisterio de Trabajo, delog chxon .procederd; a3 adecunr

las normas remungrativos. de. 105 rogimenes do trobaje ru -
ral, trabajo n domicilioc y soervicio dDmethO, de canfrrmidad con Ias -
pautas y parametros del presente decroto, teniendo en: cu nta laos carac -
teristicaos espuciales de lag C1t|d~5 qrt1v1dade .

articulo 68 - Fijasc cl 1lgr10 ‘minimo u1t11 7 pnrtlr del dia 12 de agos

A i to de. 1978 en la suna de SETENTA MIL PESQS.( ,60.080), DDS

'..:H H|M1L CUATROCIENTUS PESDS (J2.400) y- TRISCIENTOS PE305 ( 5300 pﬁrﬂ‘Pi tra-

-+ . tbnjadorisin cargn de fomilia remuncerade por maes, por dian p por;bpra, res
_pectivamente, cxcluyandose a lus Lrwbﬂj qdares comanndldub Dﬁ los rr_’glm’I
nes de trabajo rural, trihajo- o domicilio y s2rvicio doméstigo. Los im -
portes mencionqados on erte articulo constituirian 1a menor. re munerﬂcion -
gue porcibird el trabajn dor.por todo concepto,. cgn Lxclu510n de 1as aeig
naclioney Fﬂmlll“rﬁs que pudlurjn corrcqpnnd_rle.

articulo 79 - De forma.. i ,rg'_ ;
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,5.3. El Departamento de Administracide y Finanzas tiene el siauiente
- . .

personal y gasto anual

Cant, Funcidn Sueldo Carga ’ Gasto
Hensual Soctial anual
$ B $
1 Jefe de Departamento 1.500.000 70 30.600.000
] Contador 1.100.000 " 22.5%0.000
i Jefe de Personal 1.000,000 " 20,400,000
1 Tesorero ' 700. 000 " 14,280,000
Iy Empleados 180,000 " 14,688,000 )
2 Auxiliares 140,000 " 5.712.000
to . 108,120,000

El mdximo previste-de personal femenino llega a 4,

i
El personal de este departamento se clasifica totalmente como indirecto

(gasto constante) y se distribuye en funcidn de inversiones.
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£l

ansto anual

de Administracion:

Gerente y su Secretaria ticnen la siquiente incidencia en el

Cant. Funcidn Sueldo Carga Gasto
Mensual Social anual
S Z $
|
] fierente 2,100,000 70 h2,8h0,.000
| Secretaria t 250.000 70 5.100.000°
47,940,000
Total del Area:
v 108.120.000 +  47.940.000 = 156,060,000, -

-
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El departamento de comercializacidn tiene el siguiente personal

y gasto anual:

g

Cant. Funcidn Sueltdo Carga ) Gasto
Mensual Social anual
$ % l $
1 Jefe de Departamento 1.500.000 70 I 30,600,000
i Encargado de compra

de lana sucia 1.100.000 70 22,440,000
"L -
2 Fmpleados ' 180,000 70 7.344,000
1 Auxiliar 140,000 70 3.856,000
5 64,240,000
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4.6.~ CRONOGRAMA DE CONCRECION DELq_PA'ROYECTO.-
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L4, CRONOGRAMA DE ZJICUCIGHN DEL PRO T
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Adjudicacidn de creditos ; : ! | !
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- N H I
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lomora de maquinas importadas . : L =R
i : ! 3
o H & H H b i ' 10 maezs [
Desarrollo de! disefio de ingenieria i C ‘ )
= | :
. .. - i ' 15 meses i ;
Construczidn de la obra civil ' — | i !
- . - . . ! i i T Bmases .
Construccién de las instataciones i } . !
: .- P e . i X ! i 4 meogs
Kecepcion de maguinas en fabrica ; : | e
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Transporte y montaje i = —dmases
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rruenas en vagio ! ; : : P ——
! ! i
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Fuestz en marcha i ! : : = ;
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