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INTRODUCCION

La informacién inclufda en los puntos siguientes, fue preparada con
el bropésito esencial de brindar un breve perfil de cuales serfan las
inversiones necesarias y costos operativos resultantes, en el casorde
instalar una fibrica que abastezca la demanda de envases de hojatata

de Tas empresas conserveras no integradas del Valle del Rfo Negro.

Este trabajo, a su vez, tiene como objetivo servir de gﬁfa a los fun-
cionarios provinciales y representantes del! sector industrial intere-:
sado en la inversion, a fin de decidir la conveniencia o no de encarar
la preparacién del anteproyecto definitivo para la instalacién de di-

cha planta.=~
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1.~ UBICACION DEL PROYECTO EN EL CONTEXTO DEL HMERCADO NACIONAL Y RE~
GIONAL,

Los envases a producir por la planta industrial proyectada estarin
destinados, al menos en los primeros afios posteriores a su instala-
cidn, a abastecer el sector envasador de frutas y hortalizas cose~

chadas en el Valle del Rio Negro.

No obstante tal delimitacidn, es conveniente considerar, previo al

tratamiento de la demanda de esa zona, la situacidn nacional de la.
industria elaboradora de envases de hojalata destinado al enlatado
de frutas y hortalizas con el fin de ubicar e! proyecto dentro del .

contexto general y facilitar la caracterizacidn técnica y organiza~

tiva del mismo.

Mercado Nacional

El consumo aparente promedio de envases de hojalata destinados a la
industria conservera de frutas y hortalizas,se ha mantenido, segiin
estimacicnes, en un nivel que oscila en los dltimos afos alrededor

de las siguientes cifras:
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CUADRO N7 1.

Estimacidn Promedio Anual del Consumo de Envases de Hojalata en

la Industria Conservera.-~

Envase de: Consumo Promedio |
anual
150 grs 80.000.000.:
380 grs 340,000,000,
450 qgrs 85.000.000,
4,500 grs 6.000.000,

Fuente: Consulta a informantes calificados del sector

La produccidn de los mismos se realiza, en su mayor pérte; en una dece-
na de hojalaterfas mecdnicas. Las mas importantes estdn localizadas en
Capital Federal y Gran Buenos Aires lo cual les permite abastecer enva-
sadores ubicados en distintas zonas del pais, aprovechando sus instala-
ciones en forma constante dado las diferentes estacionalidades de los

mercados atendidos.
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Mercado Regional

El consumo anual de envases para la industrializacidén de frutas y hor-
talizas en el Valle del! Rio Negro, oscila en los Gltimos afos alrede-

dor de las cifras que se presentan en el Cuadro NI 2.

CUADRO N2 2

CONSUMO PROMEDIO ANUAL DE ENVASES EN LA PROVINCIA DE Ri0O NEGRO

\"".
‘\Enﬁases 150 grs 380 grs 850 grs 4,500 grs
Destino o
Envasadoras
"*Genuinas" 14,200,000 | 26,900,000 | 6.600.000| 1.180.000
Envasadoras
Integradas 11.200.000 | 11.200.000 | 4.300.000| 1.820.000
Totatl 25,400,000 36,100,000 (10,900,000 3,000,000

Fuente: Centro de Tecnologfa industrial - Villa Regina.
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La demanda probable para la planta proyectada seria, si mo se pro=
ducen variaciones importantes en las condiciones que rigieron al
sector en esos afios, la correspondiente a las envasadoras denomina-
das “genuinas", es decir aquellas no ‘integradas a empresas fabrican-
tes de envases o comercializadoras del producto envasado, Estas plan- .
tas absorben el 55,9% del consumo de envases de 150 grs., el 76,6% -
los de 380 grs. el 60,5% de los de 850 grs y el 39,3% de los envases
de 4,500 grs.
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2,- Determinacidn del tamafo probable de 1a planta

Considerando el consumo estimado actual de las plantas no integra-
das de la reqgidn, y suponiendo la captacidn total de la demanda de
dichas envasadoras, puede estimarse que la capacidad a instalar en
la planta proyectada, en una primera etapa, deber3 estar preparada

para fabricar los envases que se presentan en el cuadro siguiente:

CUADRO N2 3

Produccidon estimada para la planta proyectada

Tipo de envase Cantidad
150 grs 15.000.000,
380 grs 28.000,000,

850 grs 7.000,000.

Total 50.000.000,
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Plan de produccidn

Considerando la instalacidn de dos lineas de origen nacional (alter-
nativa de menor costo) la produccidn estimada de 50 mi!lones de enva- .

ses podra lograrse de la siquiente forma:

Cantidad promedio de envases efectivos por minuto ' 150

0 " b " 7 " hora g.000

Horas efectivas de labor en dos turnos diarios de

8 horas cada uno _ 15

DVas efectivos de funcionamiento de las 1Tneas en
el mes f 21
Meses efectivos de funcionamiento de }as 1Tneas en

el afio (tener en cuenta el mantenimiento y recambio

de piezas para los distintos formatos). 9

! -
Resultando una produccidn promedio por ITnea de 25.515.000 latas
Produccidn total efectiva (2 l¥neas) . 50.000,000 latas

(considerando latas descartadas por puesta a pun-

to y prueba de las Iineas).

No se han tenido en cuenta el formato de 4,500 grs. dado que la mayor
parte de esos envases son fabricados por hojalaterias semi-automiticas,
no justificdndose, por el momento, la instalacién de una IThea automSti-
ca para tal fin. Por otra parte, el volumen consumido de ese tipo de en-

vases, varia considerablemente afio a diio.
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3.- inversiones estimadas en el Proyecto

Presupuesto de inversiones fijos

Terreno: 20,000 m2 $ 6.000;000;'
Edificios e instalaciones 6.000 m? $ 1.500.000, 000,
Maguinarias y Equipos:

Fuente grua depdsito M.P, $ . 70.000,000,

Impresora "Mailander” (alemana) (CIF) $ 760,000,000,

Barnizadora“Mailander ‘(alemana) (CIF) $ h30:000.000.

Elementos p/armado horno de secado | ,

LTG (alemdn) (CIF) $ 150,000,000,

2 Lineas automiticas'Gobbi y Fusco'' nac. $  640.000,000.

2 Hornos para Tapas y Fondos nac. $ 10.000.000.

Maquinas auxiliares p/mantenimiento $ 80.000,000 2;l80.000.000.
Rodados y equipos auxiliares . $ ' 74,000,000, "
Muebles y equipamiento administ. : $ : 10.000.000,
Gastos administracidn ingenierfa y _
puesta en marcha $ 90.000.000,

$ ' 3. 860.000. 000
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BIBLIOTECA
CDre Meonyes

B:‘n‘»_-f.-,-,,_.i,

Presupuesto de Activo de Trabajo

La estacionalidad de la produccién a la que estardn destinados los envases

a producir por la planta proyectada, dado que los mismos deberdn ser entre~-
gados a los envasadores en un Iabsoraproximado de dos meses (mediados de Fe-“
brero o mediados de abril), hace que ta elaboracidn de los envases deba pro-
gramarse de forma tal que se disPonga de 1a mayor parte de la producciénrter-

minada al iniciarse e! perfodo de envasado,

Teniendo en cuenta estas circunstanciaselcapital de trabajo estimado, sin con=
siderar las posibles financjaciones del mismo, ascenderfa a un 85% del costo

total anual de la produccidn, excluidas las amortizaciones del activo en dicho

‘costo:
)
Costo Total Anual de la Produccidn $ 5.582.120,000.
85% del costo $  4.7h4.802.000,

Menos: depreciacidn del activo fijo in-

cluida en los costos 5 264,000,000,

Capital de trabajo estimado $ h.hBO.SOZ.OOQ.

Otra alternativa serﬁaque tos industriales conserveros vayan adquiriendo la

produccidén de envases durante todo el afio, lo cual disminuirTa considerable-
mente la necesidad establecida de capital de trabajo para la planta proyecta~
da, al evitar la acumulacidn de stocks de productos terminados hasta su ven-

ta en oportunidad de la cosecha anual,
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De este modo, el capital de trabajo podria estimarse considerando las ne-
cesidades de Jas fabricas de! ramo ya establecidas, aceptandose como ra-
zonable el equivalente a 90 dfas de produccidn terminada. EI resultado con

esta alternativa seria la siquiente:

Valor equivalente a 90 dfas

5.582.120.000 x 3 = 1,860,700,000
9

de produccidn

Total de inversiones estimadas

lra. alternativa

Inversiones en Activo Fijo > 3.860,000.000

Inversiones en Activo de Trabajo (A-
prox.85% dei valor de produccidn anual
excluido amortizaciones) : 4,480,000.000

Total Inversiones 8.3hb.000.000.

2da. alternativa

Inversiones en Activo Fijo 3. 860.000.000.
inversiones en Activo de Trabajo(Aprox.

el equivalente a 90 dfas del valor de

produccién 1.860.000.,000.

Total lnversiones 5.720,000,000,
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3ra. alternativa

En esta alternativa se excluye del activo fijo
el valor de la ma3quina impresora, con lo cual
el total de inversiones determinado en la 2da.

alternativa se reduce a:

Total de Inversiones $ 4.960.000,000,

En cuanto a las 1Tneas automdticas para fabricar envases de hoja-
lata de origen extranjero, se han obtenido tres presupuestos.Nd se
han inclufdo como alternativa en este primer an3lisis dado que, en
todos los casos ocasionarfan una mayor inversién. No obstante, en
caso que se decida realizar el proyecto, no debe descartarse la po-
sibilidad de considerarlas en el momento que se trate la eleccidn

de la tecnologfa.

Las copias de dichos presupuestos, incluido el de origen nacional
se Incluyen en el anexo que acompafia a este informe, aquf solo se
resumen los montos totales que corresponden a las }Tneas de diferen~

tes procedencia.

Marca "Gobbi y Fusco'" (2 1fneas) (Nacional) $ 637.208,000,

Marca ''Karges~Hammer' (Alemana) $1.746,250,100,
Marca '""Cevolani" (Italiana) $1.087.779.600.
Marca ''Callahan Ams" (Eétadounidense) ST.464 144,300,

Las miquinas y equipos que componen cada una de las diferentes 17=

neas y sus precios, son las que figuran a continuacidn,



CONSERS FEDERAL Dt INVERSIOMES

M3quinas y Equipos

iLinea automitica para la fabricacidén de envases redondos

Marca Gobbi y Fusco

Linea para Tapas y Fondos

us$s $

Alimentador de hojas 12.000. 10.800, 000,

Prensa Scroll (2ig-zag) 30.000. 27.000.000.

Matriz para tapas y fondos # 56 3.800, 3.420,000,

oo “oog 73 3,800 3,420,000,

" " " '@ 102 (x) 3.800 3.420,000.

Prensa automitica doble 35.000 31,500,000,

Matriz doble para tapas y fondos @ 56 4,500 3.960,000,

" . n " " @ 73 4,400 3.960,000,

oo " " g 102 (x) 5.100 4,590.000.

Curlingadora Doble Helicoidal 7.500 6.750.000;
Formato de recambio para Ty F @ 56 1,600 1,440,000, |

" " " noonm g 02 (x) 1.600 1.440,000

2 Engomadoras automiticas 31.200 28.080,000.

Formato de recambio para Ty F @ 56 620 558.000.

" n" " v g 02(x) 620 558.000.

. 130,896,000,

Menos: valor de un juego de recambio (x) 10.008.000.

(dada 1a necesidad de 2 1ineas) 120.888,000.
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. Linea para la fabricacién de envases

I Alimentador Automitico de hojas
1 Tijera circular doble
3 Juegos de cuchillos y porta cuchillos
6 Rodillos de goma
1 Afilador de cuchillos
1 Formadora automatica € 73
1 formato para envases de @ 56
o " woow g2 (x)
| Soldadora Automidtica @ 73
| Formato de recambio para # 56
1 " n " " g 102 (x)
) Pestaiadora automdtica @ 73
| formato de recambio para @ 56
1 wooom " nog102  (x)
| Remachadora automatica @ 73
1 Formato de recambio para @ 56
1 " " " no6 102 (x)
Elevadores y Transportadores
Cuadro eléctricorpara mando a distancia

Menos: valor de un juego de recambio (x)
(dada la necesidad de 2 )Tneas)

10.800.000,

12.000
33.000, 29.700.000.
1.44o 1.296,000,
900 810.000.
900 810.000,
42.000 37.800. 000,
4.100 3.690.000,
4,100 3.690.000,
30.500 27.450.000.
5,400 4.860.000.
5,400 4.860.000.
15,000 13,500,000,
1.500 1.350.000,
1.500 1.350,000.
39.500 35.550.000,
9.500 8.550,000.
9.500 8.550.000,
15.000 13,500,000,
9.500 8.550.000,
216,166,000,
. 18.450.000,

197.716.000.
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Maguinas Y Equipos

Impresora y Barnizadora '"Mailander'',

- Impresora rotativa “Mailander! de dos
colores para hojalata, Tipo 162,con
alimentador Tipo 760. Inciuye sistema

eléctrico complete e instalado DM. 1.041,500

- Accesorios recomendables para la rota-

tiva

DM, 295,482

- Accesorios recomendables para el ali«
mentador Tipo 760 DM. 64, 540
DM, 1.401.522 $(T.C,b470/658,715.340.,
uss{T.c. 880)748.540,

- Barnizadora 'Mailander',Tipo 469 DM, 337.270

~ Accesorios recomendables para la bar-

nizadora DM. 215,850

DM. 553.120 $(TC.470)259,966,400
U$s{TC.880) 295.416
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- Apiladora /cargadora doble horizontél,con-
tinuo y totalmente automitica para hojala-

ta y aluminio, marca '"Mailander,Tipo M 510

- Mecanismo para la aceleracidn y salida de
las hojas
- Conexidn eléctrica -

- Campana de salida de aire con tomo auto~

matica

DM, 143,850

D.M. 10.900

BM, 30,820

DM. 515950

|

DM. 237.520 S$(TC.470) 111,634,400

Uss{TC.880)

126,857
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M3quinas y Equipos

Lfnea automitica Karges-Hammer para la produccién de latas de conser-
va de diferentes tamados incluidos los herramentales necesarios para

la fabricacion de 3 distintas medidas de latas:
56 mm @ x 72 mm
73 mm @ x 113 mm

102 mm & x 120 mm

La ITnea se compone de las siguientes md3quinas
A) Para la fabricacién de cuerpos

1 Introductora de las hojas metdlicas

1 Cizalla diplex

1 Formadora de cuerpos/soldadora automitica '
1 Pestanadora

1 Remachadora

| Comprobadora

| Sistema de transporte para latas vacias

1 Jueqo de herramentales y accesorios
B) Para la fabricacién de tapas y fondos

I Introductora
| Cizalla en zig-zag

1 Estampadora
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Enrolladora automatica

—

2 Cintas transportadora

[t ]

Engomadoras automiticas
2 Hornos secadores

1 Armario eléctrico de mando central

—

Juego de herramental y accesorios

] Lote de piezas de desgaste y repuestos

Precio total FOB Puerto Aleman.

DM. 3.230.805 $(TC.470)1.518.478.35«
uss(TC.880)  1.725.5h!

Nota: Sobre el precio FOB debe agregarse un 15% a fin de obtener

el precio CIF puerto Bs,As.-
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Maquinarias y Equipos

Linea automitica para la fabricacion de envases de hojatata cilindricos, para

los siguientes formatos: 150 grs. 380 grs. y 850 grs. Marca "Cevolani''.

us$s % |
a
1 A!imentador‘automético neumatico 2&.875‘ 22.387.5h0
1 Juego de partes para conectaria a la cizalla 3.526 3.173.400
1 Cizalla doble automatica 65.773 59.!95.?00
1 Recogedor de fajas 3.804 3.#23.600
3 Herramientas para el anterior h.99§ L.499.100
8 Pares de rodillos de alimentacidn de hojas 2,512 2,260,800
17 Pares de cuchillos 1 8.211 . 7.389.900
25 Gufas de las tiras 2,113 ' 1.901.700
8 Aniilos de acero 560 504,000
1 Afilador dé cuchillas 3.224 2.901.600
| Formadora automitica 141,108 126.997.200
2 Distribuidoras autom3ticas 4.530 4,086,000
1 Juego de herramientas de muescas y hendiduras 1.352 ‘1,216.800
3 Herramientas 23.329 20.996.1d0
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uss S

3 Calibres conicos para controlar el didmetro

interno de las latas 797 717.300
] éoldadoras automaticas _ - 84,767 76.290. 200
I Juego de partes suplementales necesarios para

soldar aleac. con 98/2 5.971 5.373.900
1 Dispositivo rociador de aceite | 2,258 2.032.200
3 Herramientas para lo anterior con guias de a-

cero inoxidable o 41,152 37.036.800
] Campana con electroaspirador 3.635 3.271,500
1 Electrosoplador | 3.556 3.173.400
| Reductor requlador de presidn 374 . 336,600
1 Calibre de presidn 169 152.100
1 Abridores de cuerpos 1.051 | 945,900
3 Herramientas 906 815,400
! Bordeadora doble automitica , 35,464 31,917,600
3 Herramientas ' , 12.75) 11.475,300
! Aqrafadorag automiticas 63.575 57.2i7.500
5 Herramientas _ ' 43,94 39,546,900
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us$s $

Sistema de 3‘elevadores 48.483 34,634,700
Herramientas 13.548 12,193,200 .
Equipo eléctrico de control 12.627 10.824.300
Comprobador de envases 4.818 h.336.;00
Alimentador automitico neumatico 24,875 22,387.500
Juego de partes para concetarla a la cizalla 3.526 3.]73.;00
Cizalla de quillotina 80,504 72,453,600
Dispositivo simple de recogida 3.69; 3.325,500
Herramientas para filo doble 30.411 27.369,900
Prensa doble automitica 105, 391 94,851.900
Dispositivo rociador de aceite 1.751 1.575.900
Herramientas dobles 27.821 25,038,900
Curtingadora doble 12.46) 11,214,900
Herramientas 6.412 5.770.800
Canales helicoidales para coneﬁtarla con los

transportadores de cinta 4,347 3,912,300
Transportadores de cinta 10.916 9.824,400
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uss $
!
) Grhpos para concetar los transportadores con -
los engomadores _ 6.521 5.868.900
2 Engomadoras/hornos verticales ' 104,207 93.786.300
6 Herramientas (2 para cada didmetro) 14,635 13.171.500
2 Cortador elédctrico de los fondos y tapas a la
salida del horno 3.357 3.021.300
1 Juego de partes de repuesto para aproximad.2
afos de operacidn ' _ 108.6/5 57.807.500
Total 1.206.64“ ] -087-7790600

Mota: Los precios incluyen un 5% en concepto de embalaje para transporte
marftimo y flete hasta puerto italiano, y un 15,75% en concepto de

flete y seguro marftimo hasta puerto de Buenos Aires.-
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Maguinarias y Equipos

Linea automatica para la fabricacidn de envases cilindricos Marca ""Callahan Ams"!

Los valores incluyen seguro y flete hasta Pueftto Bs.As. (octubre de 1978).
U$s S .

1 Alimentador de hojas automitico 34,394 30.954.,600§.
1 Opciénal: juego de repuestos para 2 afios . 1.450 1.305.000
Embalaje y Puesta en Puerto de Embarque 1.796 1.616,400
TOTAL 37.640 33.876.000
! Cizalla doble 124,355 111.919,500
1 opc= 8,700 7.830.000
Embataje y Puesta en Puerto de Embarque 5.359 - 4,823,100
TOTAL 138,414 124,572,600
| Afilador de cuchillos 4,495 4,045,500
| Formadora automitica # 73 338.503 304,652,700
1 Formato de recambio para @ 56 43,022 38.719.800
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uss $
Formato de recambio para @ 56
1 n H i1} g ]02 ,['3.022 38.719.800 |
OPC= 26.100 23,490,000
Embalaje y Puesta en Puerto de Embarque 14,703 13,232,700
TOTAL 465, 350 418,815,000
Bordeadora automitica #§ 73 49.953 44,957.700 |
Formato de recambio para # 56 7.468 6.721.200
" " " " g 102 7.468 6.721.200
OPC = 3.625 3.262,500
Embalaje y Puesta en Puerto de Embarque 2.153 1.937.700
TOTAL 70,667 63.600,300
Agrafadora automitica doble # 73 65.400 58,860,000
Formato de recambioc para i 56 6.420 5.778.000
" " " " @ 102 6.420 5._778.000 ]
OFC= L, 640 4,176,000
Embalaje 2.819 2.537.100
TOTAL 85.699 77.129.100
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uss s
| Comprobadora de latas g 73 130,921 -~ | 117.828.500
| Formato de recambio para # 56 ' 13.236 11,912,400 |
] noon " " ¢ 102 i 13.236 _ 11,912,400
1 OPC= 10,150 9.135.000
| Embalaje ' 5,643 5,078,700
TOTAL 173.186 155, 867. 400
| Probadora simple, con agua Q.ESS 4.0&5.500
1 Embalaje 194 174.600
TOTAL 4,689 4,220,100
1 Sistema completo de transporte de latas ‘92.278 83.050.200
1 OPC= ‘ 7.250 6.525.000
1 Embalaje 3.978 3.580.200
103.506 93,155,400
1 Vaciador de latas 36.975 33.277.500
1 opc= ‘ | 2.175 1.957.500
1 Embalaje 1,594 1.434,600
TOTAL Lo, 74k 36,669,600
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uss ‘ $
| :
i Alimentador de hojas automitico 34,394 | 30,954,600
i
; i
1 OPC= 1.450 g 1.305.000 |
| Embalaje , 1.796 ' 1.616.400
TOTAL 37.640 "33,876,000
.1 Cizalla de guillotina g73 - 115,420 103.878.000
] Formato de recambjo para g 56 22,649 20.384,100 N
1 TN L L g 102 22,649 20,384,100
I OPC= 7.540 5,786,000
1 Embalaje 4,975 L. 477.500
TOTAL 173.233 155.909.700
1 Prensa automdtica,alimentada con tiras :
Accesorios 8 73 121,573 109,415,700
1 oPC= Métriz doble para # 56, 4 102 17.647 15.882. 300
| Juego de "Kickers" (Doble) E 3.625 3,262,500
1 opC= | 7.250 6.525.000
| Embalaje | 4,375 3.937.500
TOTAL 154,470 139.023,000
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Us$s $

1 Curlingadora doble {Accesorios @ 73) 26.318 23.686.200
1 OPC= Juego de partes de cambic para otros 4 162 3.745,.800
1 0PC= 1.740 1.566.000
1 Embalaje 1.134 1.020.600
TOTAL 33.354 30.018,600

1 Engomadora 75.073 67.565.700
1 Juego de partes de cambio para # 56 5.046 h,541,400
B T T T R [ 5.046 h.541,400
1 OPC= : 5.510 4,959,000
1 Embalaje 3.234 2,910,600
TOTAL 93.909 84,518,100.

1 Sistema conductor para transpogte 9,425 8.482,500
1 Embalaje | 406 365,400
TOTAL 1.626.827 1.4648,144, 300
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.- Presupuesto de Costos Operativos

A los fines de este trabajo preliminar en este punto solo se ha efec~
tuado una estimacifn de los costos de fabricacidn para cada tamafio de
envase, partiendo del costo de la hojalata (insumo de mayor peso en

la estructura de costos de este producto) y proporcionando respecto.

de este el resto de costos y gastos de acuerdo a la experiencia de in-
dustriales consultados. De esa forma la incidencia promedio de cada ru-

bro en la estructura de costo total es la siguiente:

Hojalata 58 %
Otros materiales directos 13 %

Mano de obra directa (incluido

cargas sociales) 9 %
Gastos de fabricacién : 18 %

Gastos de Administracién y co-

mercializacidn 2%

Total o 2

Los costos estimados para cada formato se presentan en los cuadros
Hros., 4,5 y 6.

En el cuadro NI 7, figura la estimacidn del costo anual tota} calcu-

lado teniendo en cuenta la produccidn progremada en el punto 2,
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CUADRO NS &4

COSTO ESTIMADO ENVASES DE 150 grs.

Hojalata: 50 grs., por envase (incluido mermas)
Precio: $ 950 el Kg. (incluido IVA y flete)

Costo por cada 1.000 unidades

1000 x 950 x 0,050 47.500,

Otros Materiales Directos 6.175.

Manc de Obra Directa {incl.Gs.Sos.) : 4,275,
K

Gastos de Fabricacidn 8.550

Costo de Fabricacion 66.500

Gastos de Administracidn v Comercializacién 950

Costo Total 1,000 envases de 150 grs. 67.450,-
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CUADRO N? 5

COSTO ESTIMADO ENVASES DE 380 grs.

Hojalata: 88 grs. por envase (incluido mermas)
| Precioz $ 950 el Kg. (incluido IVA y flete)

Losto por cada 1,000 unidades

1000 x 950 x 0,088 ' . 83.600.
Otros Materiales Directos : _ .10.868.j
Mano de Obra Directa (incl.Cs.Soc.) - : 7.524, .
Gastos de Fabricacidn . . © 15,048,

Costo de Fabricacién 117.040
Fastos de Administracidn y Comercializacidn 1.672

Costo Total 1,000 envases de 380 grs. 118,712,
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CUADRO NZ 6.

COSTO ESTIMADO ENVASES DE 850 grs.

Hojalata: 132 grs. por envase {incluido mermas)

Precio: $ 950 el Kg. (incluido IVA y flete)
Costo por cada 1.000 unidades ‘
1000 x 950 x 0,132 125.400.

Otros Materiales Directos 16,302
Mano de Obra Directa (incl.Cs.Soc.) 11,286
Gastos de Fabricacion .; 22,572

Costo de Fabricacidn ' 175.560
Gastos de Administracidén y Comercializacidn .2.508

Costo Total 1.000 envases de 850 Kgs. 178,068
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CUADRO N7 7

COSTO TOTAL ANUAL ESTI{MADO DE LA PRODUCCION (1)

Produccidn Programada
tesio Unitaric | Costo Total
Envase Cantidad
150 grs 15,000,000 67,45 1.011.750.000,
380 " 28,000,000 118,71 3.323.880.000
850 ™ 7.000.000 178,07 1 1.246.490.000
Total 50,000.000. - 5.582.120.000.

(1) No incluye costos financieros.-
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5. Evaluacidn Econdmica del Proyecto

Teniendo presente el alcance de este informe, el andlisis que se realiza-
rd en este punto, abarcarid solo los aspectos mas elementales de la evalua-

cién econdmica.

A tal fin, es necesario establecer los beneficios que representarfa para
los inversores la instalacidén de la proyectada fibrica de envases de hoja-

lata.

Esos beneficios estarTan dados por la diferencia entre el valor de merca=

do de los envases y el costo total a que la nueva planta producirfa los
mismos. Esto es asi, dado que los inversores serfan los que en definit]va,
adquirirfan los envases para sus propias plantas consérveras.(El anteproyec-
to definitivo deberd definir la estructura jurfdica de la empresa proyecta-
da),

Los precios de mercado para los envases destinados a la industrializacién
de tomate, son aproximadamente los ' que figuran a contlnuacién(estos pre-

cios incluyen IVA y corresponden a consultas efectuadas a fines de octubre- -

de 1978).
Envase de: Precio Unitario
150 grs, $ 8o,
380 grs. $ 128,

850 grs, $ 230,

Por lo tanto, el valor de mercado del volumen de envase a producir por la

planta seria el que figura en el cuadro siguiente:
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CUADRO N? 8

Valor de mercado estimado de los envases utilizados por las con-

serveras no integradas de la regidn

Tipo de Envase

Precio Unitario

Cant.de Envases

Precio Total

150 grs. 80. 15.000.000. 1.200,000,000.
380 ars. 128. 28.000.000. 3.584,000,000,
850 grs. 230. 7.000.000, }.610.000.000.
Total ; 50.000.000. '6.394.000. 000,

Suponiendo constante la produccidn, el aprovechamiento total de la capaci-

dad instalada, y la demanda total del volumen producido; el beneficio anual o

del proyecto estaria dado por la diferencia;

$ 6.394,000.000.
" 5.582,120.000.

Valor Total del Mercado

Costo Total de Produccidn (1)

Beneficio anual 5 811,880.000.

(1) Surge del Cuadro N? 7,
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Es de hacer notar que el costo total de la produccidn calculado en e} punto
h estd subestimado, ya que no incluye gastos financieros (originados en los
créditos para Ya adquisicidn de activos fijos y en la financiacjdn de capi-
tal de trabajo), ni impuesto alguno {e} proyecto gozaria de las prerrogati-

vas impositivas de la promocidn industrial).

Bajo estas condiciones, la tasa de rendimiento interna para la tercera al-
ternativa d= inversidn, determinada en el punto 3 {alternativa mis proba-

ble), serfa ta que surge de los siguientes datos:

Total de Inversiones : $  4,9450.000,000.
(A fin de facilitar ios calculos sa supone que se reaiiza totalmen

te durante el primer afio).

Flujo anual neto estimado: Miles §)
Benuficio anual 811.880.-
Depraciocidn estimada

inclufda en los costos _310,000.- 1.121.880,-

(Se suponc constonte durante durante toda la vida Gtil del progecto). -

Vigz Gtil del provecto: 10 aflos

Tasz irterna de Retorno: = 18,43

Ests serfa ia TIR mas alte que se puede establecer con la informacidn anali
zada, dado due con cualquiera de las otras alternativas la tasa de rendimien
to interno serfa menoy, alrededor de 5,74 en la primera y del 14,52 en la sg
gqundo (sin considerar las mod ficacicnes posibles en el nivel de 1os henefi-

clos znuales).

g e g e e T P,
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CUADRD N? 9,

Servicio del Crédito del Banco Nacional de Desarrollo

Monto: § 2.136,000,000 (Relacidn 1,5 a 1 respecto Cap.Propio invertido en Acf;Fijo)
Intereses: 3,75% anual sobre saldos, semestre vencido

Plazo: 2 afios de gracia y 8 afios para amortizarlo

{millones de §)

: I

Semestre/Ano | Deuda Amortizacidn Intereses Total Anual

| .

10 2.136 - 40,05 | |
2°/1 2,136 - 40,05 80,10 80,10
1°/2 2.136 - 40,05 .
2°/2 2,136 - Lo,05 80,10 80,10
1°/3 2.136 133,5 40,05 ; :
2°/3 2,002,5 133,5 267 37,55 77,06 344,60
1o/ }.869 133,5 35,04 | |
2°/4 1.735,5 133,5 267 32,54 67,58 334,50
1°/5 1.602 133,5 30,04
2°/5 1.468,5 133,5 267 27,53 57,57 324,57
1°/6 1.335 ©133,5 25,03
2°/6 1.201,5 133,5 267 | 22,53 47,56 314,56
1°/7 1.068 133,5 20,03
2°/7 934,5 133,55 267 17,52 37,55 304,55
1°/8 801 ' 133,5 15,02
2°/8 667,5 133,5 267 12,52 27,57 294,57
1°/9 534 133,5 10,01
2°/9 400,5 133,5 267 7,51 17,52 . 284,52
1°/10 267 133,5 5,01
2°/10 133,5 133,5 267 2,50 7,51 - 274,51
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Otro punto desstacable, es que en las inversiones en activo fijo, determina
das en el punto 3, 5610 se ha considerado las lineas para fabricar envases
de origen nacicnal que, si bien son de produccidn mas lentas, implican una
erogacidn considerablemente menor, a la vez que no requieren personal de
muy alta especializacidn para su manejo y mantenimiento, requisito primor
dial para la tecnologfa importada,

Si se tuvieran en cuenta los valores de los equipos extranleros en lugar
de) nacionai, los rendimientos sobre la inversidn total (mantenfendo cons.
tantes los demids datos considerados en el c3iculo anterior), serfan de -
13,0% (maq. alemana), 14,2% {mdq. estadounidense) y 16,0% {(miq. italiana)
aproximadamente, tasas que resultarfan considerablemente menores si se con
sideraran las alternativas de incluir la litograffa y la financiacién to-

tal del stock.

Debe tenerse en ctenta qus estos rendimientos est&n scbreestimados, dado
que en Yos cdlculos no se han considerado los costos financieros del capi

tal destinado al activo fijo vy activo de trabajo.

Si ze considerara solamente los referidos al active fijo, la Incidencia que
los costos financieros tendrian sobre los flujos netos anuales, surge de res
tar a estos los intereses anuales decrecientes calculados en el Cuadro MT 9
(originados en &l crédito para la adquisicidn de bienas de usc que se soticl
tarTa al BANADE).

De tal forma, la tasa de rendimiento anteriormente calculada en un 18,4%,

descenderia a un 16,82,
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ANEX®O

PRESUPUESTO DE MAQUINARIAS Y EQUIPOS




1AQUNAS  AUTOMATICAS ©
Py R T ¢ |

ESTABLECIMIENTO MECANICD MAQUINAS ¥ ACCESORIGS

. . INDUSTRIA HOJALATERA
¥ CONSERVERA
GOBBI v FUSCO s. r.L. FABRICADAS BAJG
LICENCIA DE
F.mM. I,

DE  NAPOLES
EXPORTADORES - IMPORTADORES ITALLA

CAMTAL § 3 200.000

ARREDONDO 2578 - TeL. 204 - 1637 - c. P. 1872 SARANDI (PCIA. DE BS. AS) REP. ARGENTINA

Sarandi{, 13 de Octubre de 1978.

Sefiores
CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES
San Martin 871 Piso 4°

Capital At. Ing, Vicente Comerci

De nuestra mayor consideracidn:

Tenemos el agrado de dirigirnos a Uds. con el fin de hacer
les llegar fotocopia de un presupuesto nuestro de fecha 27/6/78. El mismo tiene valor to-
mando dichos precios mis el ajuste de precios realizado con la cliusula adjunta.

Les comunicamos que nuestra cotizacién no incluye midquinas
para linea completa de ﬁ 56, pero el valor del recambio es igual al del ﬁ 73.

Sin otro particular y en la espera de vuestra noticias al
respecto, saludamos a Uds. con la mayer cordialidad.

¥

S+ Ca




IMMAGUINAS AUTCMATICAS |
b b pandll

ESTABLECIMIENTO MECANICD MAGUINAS o, RCCEsORIOS

. INDUSTRIA HQJALATERA
p ¥ CONSERVERA
GOBBI v FUSCO s.r.L FABRICADAS BAIO
LICENCIA DE
F.ivi. 1,

DE NAPOLES
EXPORTADORES - IMPORTADORES ITALIA

CAPITAL § 1 200.000

"ARREDONDO 2578 - TeL. 204--1637 - €. P 1872 SARANDI (FCIA. DE BS. AS) REF. ARGENTINA

Sarandf, 13 de Octubre de 1978.

Sefiores
CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES
San Martin 871 Piso 4°

Capital _ At. Ing. Vicente Comerci

De nuestra mayor consideracidn:

Tenemos el agrado de dirigirnos a Uds. con el fin de hacer
les 1legar fotocopia .de un presupuesto nuestro de fecha 27/6/78. El mismo tiene valor to-
mando dichos precios mds el ajuste de precios realizado con la cliusula adjunta,

Les comunicamos que nuestra cotizacién no incluye maquinas
para linea completa de @ 56, pero el valor del recambio es igual al del g 73.

Sin otro particular y en la espera de vuestra noticias al
respecto, saludamos a Uds. con la mayor cordialidad.

1

[/

S« Co» - /
. EETABLECIMIENAO MECANICO
GOBB[ Y FYSCO S.R.L.



Sarandf, 27 de Junfo de 1978,

PRESUPUEBITO

 LINBA AUTOMATICA PARA LA FABRICACION DB TAPAS Y FONDOS PARA ENVAS 3 REDONDOS:

1 (wn) Aparato Alimentador de hojas, marca "G Y 7", Modelo 181
de Industria Argentina, de nuestra fabricacibn.-

nwlol S s X R R YRR R R AR ERRE R R R A S A N BN LR R SR SRR AN

Son pescgt Nusve millones seiscientos mil.-

B S

1 (uan) Prensa ﬂcroli(:ig-zag). marca "G Y F®, Modelo 12112, de
Industris Argentina, fabricada bajo licencia de F,M, I,,
MecPfond de Nipoles Italia.-

Pm!o SIH HATIIZ! YRR EIXEX SRR R RR TR RE R R NN N R RN L S 0 R & 3 4
Son pegsos: Veinticuatro millones,-
i

1 (wa) Matris para tapas § Pondos de F 73 essevsacccrsssosase
Son_pegos: Dos millones novecientos ochenta mil,-

1 (m) Matriz para tapas y fondos de ﬂ 102, OIUOUOQO;ICIO-IOOOO
) 2o pegos: Dos millones novecientos ochenta mil,-

1 (wma) Prensa AutomAtica Doble, marca "G Y F", Modelo 1222, de
Industria Argentina, fabricada bajo licencia de F.M, L.,
MecPond de Nipoles Italia.-

PRECIO SIN MATRIZ: ccsvenccscvoncrsnnonccerssessssvassisccnsnenns

Son pesos: Veintiocho millones, -

1 (una) Matriz Doble para tapas y_fondos d8 B 73s sevsvsccccone

Son pesos: Tres millones quindentos veinte mil.-

1 (una) Matrisz para tapas y fondos de @ 102.(d0dle)ececaracense

Son_pesos: Cuatro’millonss cuarenta mil,-

X us 42000

$ v 9.\.-1,000.,'

A

s, ¥ 240004000, - J/

20 .000
| 3 Heo
$  / 2.980.000,-

9.500
‘ ' ’(‘ 2- 980.0(”."

y
¢ 350 oo =
s . . 28. 000. 0000 - ‘,"
/[ leo

s X 3.520.000.- 7

5100
| S 4.040.000,- *
. S 120 Oos
Sigue en la licja N® 2

-



Hoia N® 2.

1 {una) Curlingadora Doble Helicoidal, marca "G. YP®, Hode-
1o 12512, de Industria Argentina, fabricada con 1i _
cencia de F,M. 1., MecPond de¢ N&poles Italia.- Y oo~

PRECIO DE LA MAQUINA COMPLETA PABA ff 734 ceeuevecscsnceccoses $ $.860.000.- ¢
Son _pesos: Cinco millones ochocientos segsenta mil.-

f boo =

1 {un) '~ Pormato de rezambio para tapas y fondes de £ 102, .. § . 14 280,000, ~ /o
o pescs: Un milldn doscientos ochenta mil.~ ‘
- na . | ’ | C v N
' 2 (dos) Ragomadoras Automhticas, marca "G Y F", Modelo 1261, |
: ds Indusiria Argentina, fabricada con licencia de s o
F.M.I,. Necfond Hipoles Italia.- At
mIO DE m "me COHPLBTA PARA TAPAB DB ﬂ 73! s estdnse ‘ " 120480.“)0.‘ / -
- Bom_pegog: Dece millonas cuatrociemtos ochenta mil, - :
1
Cada Pormato de recambio para tapas w fondos de ) 102.% 496,000, ~
Son peges: Custrociantos noventa y seis mil.- ) A0S O'Oo
T T /OJ ..212 000 /
LIBA MQMIICA PARA I_.A F&RI ION DE ENVASES DS HOJALATA DB 02.
1 {(wn) . Alimentador Autombtico de hojas , marca "G Y F", Mode
’ "lo 181, de industria Argentina, de nuestra Pabricacién, A 2eco

PRECIO DEL&MAQU[NA CWLETA' ...C.l.'..l.l.l!l....ll.l..I..V ‘ } 9.600.0-00.'-

Son pescs: Nueve millonas seiseientos mil,-

1 (wna ) Tijera Circula; Doble, marca "G Y F”", Modelo 180, de

. Industria Arguatina, de nuastra fabricacién.- 33000 =
PﬁSOIO DR MWMLWM SN ROINPNRIOPEPEGRERINOBRANS ‘ 26.000.000.- £
Son pasos: Veintisels aillomes. -
)9 Cada juugo de cughillas y porta cuchillas para cor- E figo- foo0"
tar PIENZillABe™ saessssncesrserssetssctccassrncvess $ X 3850000¢1/j oo
Scu pesos: Trescientos echenta y er‘.“ o1, - A% é,a_a OO

=

‘ Slm. an h Hoia M® 3,



¢ | |
Cada rodillo de goma, Sesssrsnetarsessasinsasnanss B /

Son pesoa; Clento veinte mil.-

1 (w) Aparato Afilador de cuchillas, Modelo 11B0. L

FRmIol ..'.I........l.“.‘.'.'II...'...I'."..I._.l‘....l.l s

3on pesos: Setecientos veinte mil,-

1 (una) Pormadora Automitica, marca "G Y F", Modelo 11922, J
de Indugtria Argentina, fabricada bajo licencia de
F.M.I. Mecfond, de Nipoles Italia.-

g_.»
PRECIO DE LA MAQUINA COMPLEBTA PARA  73: teesvesnesivaseans §
fon pegos: Treinta y tres millones seiscientos sesenta mil.-
5¢ -
l(m) Formato para envases deﬂlO.?. ssvessevasstosanses S )
. \
Sop peso3: Tres millones doscientos ochenta mil.-
* .
} (wma) BSoldadora Automitica, Modelo 11472, marca "G Y F*, f
de Industria Argentina, fabricada com licencia de
F.M, I. Mecfond, de Nipoles Italia,- |4

PRECIO DB LA MAQUINA COMPLETA PARA & 731 secvesecscscnssens $
- §on_pesos: Veinticuatro millones cuatrocientos mil.-

b 4 (m) Pormato dﬂ recambio para ﬂ 102 vevernanscscacensa %

Sop pescs: Cuatro millones trescientos veinte mil, -

1 (una) Pestafladora Automftica, marca "G Y F", Modelo 11571, \/
de Industria Argentina, fabricada con licencia de
F. M, I, Mecfond, de Nipoles Italia,-

PRECIO DB LA MAQWINA COMPLRTA PARA £ 73 { seeeessencooeesens §
Son pagos: Doce millones, -

l (m) Formato de recambio para ﬂ 102, ¢sssseosescssncanes §

Son pesog: Un millfn dsscientos.-

Hola N® 3.
50
YN 120,000, 4.

Qoo

720,0007, - -,

fo00 =

33.660,000,~ ,/

/‘ 100

3.280.000,~- ¥

-

3. 100

24- 4000 000. - ¥

5. boe
4.320.000, -

12n 000. 000. -

4502
ln.a )0.0300- o

<] Q3!

Sigus an la Hoja K° 4

"



1 (una) Remachadora Autombtica, marca "G Y F*, Modelo 1711,
de Indnltrh Argentina, fabricada bajo licencia de
P.M. I, Mecfond, ds Nipoles Italia.-

_I'REC'IO DE LA "AQUIHA COMPLETA PARA ﬂ 731 snessencaceansssasns
Son_pegos: Treinta y wn millones seiscientos mil,-

1 (un) Fersato para remachar envasas de § 102, vesvverence
Son pesos: Siete millonas seisclent s mil.- ‘

Blevadores y Transportadorss, marca "G Y P™, Modelo
1102, de Industria Argentina, Pabricado con licencia
de P,M, I, , Macfond de Nipoles Italia, Compuasto de
‘canalos de S8oldadora a Pentafladora y da Pastafiado-
¥a a Ramsachadora,-

m!bm m!po CMOI CEBAIPRAGB OGRS SR PLBPERBRSRNETIVES
Soni_pasos: Doce millonss,-

Cuadro Eléctrico para mamdo a distaucia ds la 1i.
naa completa, De 24 volts, para el circuito secun
dario de mando y para los aparatos de seguridad
montados en las mfquinas.-

nmlo DBL cum‘o BmICOI .Q.O.l'.;..l. LA AR SR SN RN RN ENNNN)
m: Siete millonas seiscientos mil,-

4

X

y

I 500 =

—
31. 600. 000. -

8}

£

~ 7.600,000, - e/

7,600,000~

—_——

T e - OO
L. oo =

PLAZO DE ENTREGA: 2 anos a pértir de la fecha de la Orden de Compra.-

FORMA DE PAGO: '40% con la Orden de Compra.

A

o

e

EE—————

60% contra entrega agustado seglin cliusula de precios adjunta.-

NOTA: A estos precios debera agregarseles el valor I,V,A, correspondiente,-
Se entiende que los mismos son sobre camibén en nuestra planta.-

Lo

12,000, 000, - V//



BBTABLECIMIENTOD MECANICD

GORARI ¥ FUSCO s.AL

CLAUSULA DE AJUSTE DE PRECIOS

" Toe preclos se ajustaraf hasta la éfectivizacidn de los pagos de.
acuerdo a la siguiente férmula:

Pf= Pi ( 0.40 8£/81 + (.10 Gf/Gi + 0.50 Mf/Mi )

Dondes
Pfs Precioc al dfa de la et ectlviaaclén de los pPagos,
' Pis Precio al dfa de la ‘resente cotizacién.

Sft Serd el salario hore ic de un OFICIAL MULTIPLE sagﬁn
daecretos oficiales ¢ dia de la efectivizacién de losg
pPagos .~ . T

Sit Idem al dfa de la pr ;s nte cotizacidn.- :

Gft Serd el indice de prec: s al consumidor (nivel general)
para el mes de la ficha e la efectivizacibn de los pagos

Gis Jdem para el dfa de 14 | :gente cotizacién.-

Mf: Es el indice de pre ios r roristas no agropecuarios o el
valor del dolar pare el m( =nto de la efectivizacibn de
los pagoBe-

Mit Es idem al anterior pura el -omento de la presente cotizs
Cidno-

Se considerard véd ida la rela. ibn Mf/MNi de mayor valor.-




BEHRENDT-MATTEL S.A.C. I

IMPOHTADO;QES v REPRESEMTANTES
CASILLA DE CORREQC 5502

BUENOS AIMES

Buenos Aires, 27 de septiembre de 1978

TV2-GP/ar

Senores

Centro de Tecnologfa Industrial
L. Beltrdn y San Martfn

8336 Villa Regina

Prov. de RIo Negro

Ref.: Proyecto para una planta para la fabrlcac16n de latas de con~
serva

D& nuestra consideracidn:

¥
De acuerdo a lo conversado ' con vuestro Se-
fior Contador Vicente Comerci, nos es grato adjuntar a la presente
nuestras ofertas de precios actuallzados Nros. 30.086 v 30.087,

Sin otro particular, hacemos propicia la
opor idad para saludarlos muy atentamente. '

BEHRENDT-MATTEL S

\

k2

ADJUNTOS | | [é 4

BELGRANO 353 - T, E. @3-0541 Al 45 - OIRE,.. TELEG. DERMAT - TELEX 12-1T4GAR BEMAT

nBM/vL 500G -8 - T3




BEHRENDT-MATTEL S.A.C. 1L

IMPORTADOINES v REPRELLUMTANTES
CASILLA DE COUHRLED Sunl

BUENHNOSL alnEn

Buenos Aires, 28 de éeptiembre de 1978
T™V2-GP/ar . :

Sehores : .
CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES
San Martin 871

Buenos Aires

At.: Sr. Cont. Vicente Comerci
Equipo Actividades Industriales

Ref.: Proyecto para una planta para la fabricacién de envases dé
hojalata en Villa Regina. N/Presupuesto Nro. 30.068 del
6.12.77 de la firma KARGES HAMMER

De nuestra consideracidn:

De acuerdo a lo solicitado por vuestro
Sr. Cont. V. Comerci, nos es grato notificarles en nombre de nues-
tra representada la firma KARGES HAMMER GmbH., que la oferta de
referencia Nro. 30.068 para una lfnea automitica para la produc-
ci6n de 300/380 envases de hojalata por minuto, mantiene sus pre-
cios, teniendo la misma validez hasta el 31.12.1978.

Sin otro particular, hacemos propicia la
oportuhidad para saludarlos muy atentamente. '

. ——
BEHRENDT-MATTEL SIA.C.I

f

p £
J (A7
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BEHRENDT-MATTEL S.A.C.I.

IMPORTADORES ¥ REPRESENTANTES
. CASILLA DE CORREO 8502

RUENDOGS AMIRES

Buenos Aires, 26. de septlembre de 1978
TV2~EB/ar

Senores

Centro de Tecnologfa Industrial
L. Beltrdn y San Martfn

8336 villa Regina

Prov., de Rfo Negro

Ref.: N/Presupuesto Nro. 30.087 '
1 Impresora rotativa "MAILAENDER" de dos colores para
hojalata, tipo 162, con alimentador tipo 760
1 Barnizadora “MAILAENDER“, tipo 468

De nuestra consideracidn:

Nos es sumamente grato dirigirnos a Uds. a efectos de
hacer referencia a lo citado en el epigrafe y adjuntar

a la presente las consideraciones correspondientes.

Sin otro particular, quedamos a vuestra entera dispo-
sicién para toda consulta adicional de indole técnica
o comercial a que hubiere lugar y hacemos propicia la

oportﬂ idad para saludarles muy atentamente.

/

BEHRENDT-~-MATTEL §j.

/, . ; Vs
fo g
ADJUNTO : éf/ﬁ

T
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BEHRENDT-MATTEL S. A.C. 1

IMPORTADCORES ¥ REPRESENTANTES
CASILLA DE GORRED 5302

AUENDS aIREES

Buenos Ajres, 26 de septiembre de 1978

TV-2-GP/ar

Senores

Centro de Tecnologfa Industrial
L. Beltran y San Martin

8336 Villa Regina

Prov. de RIfo Negro

N/Presupuesto Nro. 30.087

De nueslra consideracion:

Tenemos el agrado de hacer llegar & Uds,, en nombre y por ¢uenla de la(s) tirma{s) mas abajo indica-
dals), In presente cotizacion, sujela a confirmacion en et momenio de recibirse de Uds, el pedido correspondiente,
por la provision da los elemenios que se delnllan seguidamente y de acuardo a las condiciones generales de

suministro que figuran al dorso,

Precios: se enlienden st dsdsiuinfiee sy Fol puerto de embarque y no incluyen“ gasios consulares,
seliados, impuestos, derechos aduaneros otc., inclusive embalaje marftimo.,

Flazo de entrega: aprox. 12/6 meses, caso de pedido inmedialo y una vez aclarados todos los detalles

técnicos y comerciales.

Condiciones de pago: A convenir

1  IMPRESORA ROTATIVA "MATLAENDER"™ DE DOS COLORES PARA HOJALATA,
. TIPO 162,CON ALIMENTADOR TIPO 760

1 BARNIZADORA "MAILAENDER", TIPO 468
vyalternativamente

1  BARNIZADORA "MAILAENDER", tipo 469
con sus accesorios especiales

Seglin especificaciones adjuntas.

Fabricante: J.G., MAILAENDER Druckmaschinenfabrik, D 7120 Bietingheim,
Alemania Federal.

=
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BEHRENDT-MATTEL S.A.C.I0.

Centro de Tecnologfa Industrial . N/Presupuesto Nro, 30,087

ESPECIFICACIONTES

1 IMPRESORA ROTATIVA "MAILAENDER" DE DOS COLORES PARA HOJALA-
TA, TIPO 162, CON ALIMENTADOR TIPO 760

1 BARNIZADORA "MAILAENDER", TIPO 468
Yy alternativamente

1 BARNIZADORA "MAILAENDER", TIPO 469

con sus accesorios especiales

Ay 1 IMPRESORA ROTATIVA “"MAILAENDER" DE DOS COLORES PARA HOJALATA,
TIPO 162, CON ALIMENTADOR TIPO 760

T m e o ey e —— —— - T T . — g — T — T ——— T T ——— " ] —— S 2t

La miquina estd construfda en tdndem y caracterizada por una
transmisidén automdtica de precisifn de la primera a la segunda
unidad, gue consiste en un tambor transferidor, con pinzas,
equipado con las funciones de control necesarias,

Datos té&cnicos: Formato mdx.de impresién: 1135 x 945 mm
Formato mIn,de las hejas: - 710 x 510 mm
Formato mdx.de las hojas: 1145 x 950 . mm
Formato de la plancha : 1160 x 1030 x 0,5mm
Formato de cauchos : 1175 x 1140 x 1,9mm .
Espesor 'de las hojas : 0,15 = 0,6 mm
Velocidad + "hasta 6600 hojas/h

segfin la calidad y
el espesor de las
’ hcjas.
Velocidad mecdnica m&x. : 9000 revol./h
Tolerancias admisibles del

tamano de las hojas en lar ‘
go ¥y ancho hasta 6 mm

El equipo de la mdgquina, asf como las caracteristicas té&cnicas
se describen mds adelante.

//e. 2
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BEHRENDT-MATTEL S.A.C.I. ' 2

CENTRO de Tecnologfa Industrial N/Presupuesto Nro. 30.087

Esta mdgquina puede ser también suministrada para la impresidn
Offset y Letterset, asi como para -otros formatos de plancha.

Se ruega especificar exactamente el equipo deseado en el pedi-
do. :

Precio para el equipo bé4sico DM 1.041.500.-
Este precio incluye una rotativa de funcionamiento perfecto,

asf como el alimentador automdtico y el sistema eléctrico com-
pleto e instalado. ‘ :

ACCESORIOS RECOMENDABLES PARA_LA_ROTATIVA Precio DM_
162.06 1 ventilador sobre cada tintaje para
suprimir la emulsién de tintas deli-
. ' cadas por el efecto del agua del sis , :
tema mojador, : - 8.850,~
162.07 1 juego de rodillos de'tintaje cubier-

tos de goma. Este juego contiene 2 ro-
dillos de cada tipo de rodillos, cubier
tos de goma. 7 : . 22.990.-

162.08 1 juego completo de rodillos de recambio
de tintaje, cubiertos de goma, compuesto
de 27 rodilloes 37.170.-

162.09 1 juego de rodillos de recambio de los
sistemas mojadores, con revestimiento de
HYDRONIT, compuesto de 6 rodillos 9.080,~ - -

162.11 1l sistema mojador de tobera ILLUM accio-
nado eléctricamente, para el ajuste indivi
dual de la dosificaci6n del agua, con 16
) estaciones individualmente regulables por
unidad, 44 .110.-

162.14 1 dispositivo de toma automitica de las
hojas de prueba después del proceso de im-
presidn (no se puede suministrar para los ‘
tipos 151 y 152) : 15.870.-

162.15 1 dispositivo de lubricacién automidtica
con prelubricacifn obligatoria y control
automdtico del nivel de aceite en el dep6-
sito de aceite. Este dispositivo evita que
pueda ponerse en marcha 1la mdguina antes
de efectuarse el engrase y lubrifica la mi-
quina, si dentro de un perfodo de tiempo
previamente determinado no se produce nin-
. 90n impulso automdtico de engrase o si el
nivel del aceite en el dep6sito de aceite

BM/G1t - BODO - & - 73



BEHRENDT-MATTEL S§.A.C,I. -3 - : ) }
Centro de Tecnologfa Industrial N/Presupuesto Nro., 30.087

Precioc DM

ha bajado a un cierto minimo. 14.,180.-

162.17 1 ajuste de registro de un cilindro
porta-plancha de la mdquina de dos co-
lores. Este mecanismo permite ajustar
el cilindro porta-plancha durante el
funcionamiento de la mdquina en sentido -
periférico y lateral en + 2 mm para con
segulr un reajuste de una plancha contra_
la otra 21.620.-

162.18 1 maguina troqueladora para proveer las
"~ 'planchas de impresién del perforado de
registro; utilizable también para el per
forado de peliculas. La disposicién de
los agujeros perforados corresponde a
p nuestro disefio 49.011 3 8.200.-

162.19 1 mando del horno secador desde el pupi-
tre principal de mandos de la rotativa o
de la barnizadora. (El citado mando puede;
instdlarse solamente en caso de acoplar un
horno de la casa LTG). Ao 2.170.-

162.20 1 dispositivo para ampliar el dispositivo
de marginacién de la rotativa para traba-
jar hojas "SCROLL" 24.,990.~

162.26a 1 salida obligada de las hojas consistente
en un tambor de salida a pinzas que condu-
ce las hojas de forma obligada a la salida
de la rotativa.

De este modo se asegura la salida de las

_ hojas del cilindro. de caucho durante todo

’ elproceso de impresién, evitdndose averias
e interrupciones al pegarse y levantarse

las hojas en la mantilla de caucho.

En la manipulacidén incluso de las hojas
mds delgadas puede trabajarse a la veloci-
dad mixima de la maquina. :
Este dispositivo no es adecuado para hOjaS
de aluminio,

| _ _ 41.860.-

162.26b como "'pos. 162.26a, sin embargo adecuado

para hojas de aluminio y hojalata. " 58,350.- )
'162.27 1 aparato para el empalme de la cinta

transportadora ‘ ‘ .812.- -
162,28 1 rollo (unos 25 m) de cinta transportado-

ra de recamblo para la salida, 30 mm de

ancho. . 660 .-

B
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BEHRENDOT-MATTEL S.A.C. Il 3, . .
Centro de Tecnologfa Industrial N/Presupuesto Nro.302087" M. . g
&

/

i N Latog.,
o \ Qraag
_ . EE?EEX\Ew
162.90 1 juego de piezas sometidas a desgaste

para el funcionamiento de aprox., dos
anos de un sélo turno L ‘ _ 42.920.

ACCESORIOS RECOMENDABLES PARA EL ALIMENTADOR TIPO 760

760.01 1 indicador de revoluciones ' 3.560.- .-,

760,02 1 mecanismo adicional que permite efec-
tuar el cambioc de pila sin parar. la mi-
guina, incluso a velocidades de m&s de
5.000 hojas/hora, 21.870.

760.03 1 pista de rodillos, _
' consistente en una parte colocada sobre
la plataforma elevadora de la pila y otra
parte de 2 metros de longitud colocada de-
lante del alimentador, que permite poner
las pilas encima del mismo por medio de
-una carretilla elevadora, asi como colocar
la a mano en el alimentador. . 13.620.

760.04 1 prolongacifn de la pista de rodillos, pre
cio por metro de pista 4,.640.- U

760.05 1 dispositivo para el enderzamiento de ho-
jasde lata, compuesto de dos cilindros de
acero ligado, afilados con precisién, que
estdn impulsados y regulados el unc contra
el otro de manera eldstica, con mids o menos
presifén. Este dispositivo lamina hojas de-
fectuosas de las mantillas y de los cilin-
dros de caucho. : 25.490.

Equipada para la instalaci6n detris de una impresora. Apropiada'
para barnizados llenos asf como para barnizados con reservas
longitudinales y transversales.

Datos técnicos: Formato mdx. de las hojas: 1145 x 950 mm
Formato min. de las hojas: 760 x 510 mm
Espesor de las hojas: 0,15 -. 0,6 mm
Velocidad: ‘ hasta 6.600 hojas/h

Segln la calidad y
el espesor de la$ ho-
jas.

Velocidad mecdnica méx.: 9.000 revoluciones/h

BM/GI - BOGO -8 - 73 ' // esa 5



BEHRENDT MATTEL S.A.C. 1.

C)

Centro de Tecnologfa Industrial N/Presupuesto Nro., 30.087

Tolerancias admisibles
en largo y ancho S hasta 6 mm

El equlpo de la barnizadora asf como los datos téCnlCOS de 1a
misma son descritos masaﬂelante.

Precic del equiplo bisico: ‘DM 253.470.-

Este precio inbluye una barnizadora de funciénamiento‘perfecto
asf como el eje longitudinal de conexién con la impresora "MAI-:
LAENDER",el sistema eléctrico completo y el

Sistema de introduccifén y marcado de las hojas con tolerancias

en largo y ancho de hasta 3 mm. Con este sistema las hojas son
marcadas por el CANTO POSTERIOR y por un canto lateral (visto
en sentido de transporte). Su precisidn de marcado al hacer barni
zados con reservas longitudinales y transversales es de + 0,25 mm.

La velocidad de la barnizadora equipada con este sistema de 1ntro
duccidn es de hasta 5.000 hojas/hora. Velocidades mis altas ¥y to-
lerancias inferiores de la precisi6én de marcado se obtienen con

la barnizadora tipo 469, con sistema de marcado con el canto DELAN
TERQ. )

Equipada para la instalacifn detrds de una impresora. Apropiada’
para barnizados llenos asf como para barnizados con reservas lon-
gitudinales y transversales.

Datos Té&cnicos: Formato mix. de las hojas: 1145 x 950 mm

Formato min. de las hojas: 760 x 510 mm
Espesor .de las hojas: ¢,15 - 0,6
Velocidad: hasta 7.500 hojas/h

seglin la calidad y
el espesor de las ho-

jas.

Velocidad mecinica mdx.:  9.000 revoluciones/
hora.

Tolerancias admisibles en

largo y ancho: hasta & mm

El equipo de la barnizadora asf como los datos técnicos de la
misma estdn descritos mids adelante.

Precio del equipo b&sico: DM 337.270.-

BMNVI1-8000-8-78 //. . 5a



BEHRENDT MATTEL S. A.C. 1. - 5a -

Centro de Tecnologfa Industrial ' N/Presupuesto Nro.30.087

Este precio incluye una barnizadora de funcionamiento perfeéto
asf como el eje longitudinal de conexidn con la impresora
"MAILAENDER", el sistema eléctrico completo y el

Sistema de introduccidén y marcado para hojas con tolerancias-
en largo y ancho hasta 3 mm con velocidades hasta 7.500 hojas/h

Y con tolerancias hasta 6 mm con velocidades hasta 6.000 hojas/
hora, .

Con este sistema de introduccibn y maréado las hojas con marca-
das por elCANTO DELANTERO y por un canto lateral, o sea en 1loOs
mismos puntos que en la impresora.

La precisidn de marcado al hacer barnizados con reservas longitu-
dinales y transversales es de + 0,15 mm.

S G B e v R T e S e o Yty =ty — — — o ——

Precio DM

460,01 1 dispositivo en el cilindro contra-
presidn para una aplicacidn adiciocnal de
barniz en su superficie para raspar efi-
cazmente barnices gue tienden a acumular-
se en el cilindro de contra-presidn. 7.830.

' - .
=

460.02 1 barra sujetadora de repuesto con cu- .
chilla para limpiar el cilindro contra-
Presidn. Esta barra se recomienda si se
da importancia a tiempos cortos de recam
bio. - 5.700.

460.03 1 cuchilla de repuesto para la pos.460.02 390. -

460.05a 1 bomba de barniz adicional con recipien
te de barniz 5.310.

1
=,

460.05b 1 bomba de barrniz adicional con tuberfa
- Y recipiente de barniz, si la m&quina
estd equipada con un calentador de bar-
niz,. ‘ _ 5.590.

460,06 1 cilindro barnizador de repuestoc para
“barnizados llenos, que consta de un cilin
dro tubular de aluminio con revestimiento
de BUTYL, BUNA o caucho natural, segfin
deseo, sin embargo sin eje tensor inter-
N cambiable. 5.050.-

BM/VII-3000~8-70
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BEHRENODT-MATTEL S.A.C.1,

Centro de Tecnologfa Industrial

460.07
460.08

460,09

460.10

460,11

460.12

460.90

BMI/GI - 3000 -0 - 73

N/Presupuesto Nro,.30.087.

Precio DM

1 cilindro tubular de aluminio sin eje
tensor o _  3.260:-

1 eje tensor intercambiable para el ci- .
lindro tubular de caucho. 1.990.-

1 calentador de barniz, para calentar el

barniz alimentado por la bomba a la barni-

zadora. Para este dispositivo es impres-

cindible utilizar barnices especiales, que

se prestan a ser calentados., La ventaja

e€s Jque se requiere menos solvente en los :
barnices, obteniendo no obstante una buena 7 o
distribucién y una mayor densidad de barniz.

Con 4 kW (este calentador de barhiz se pres- .
ta a una aplicacién inferior de barniz o a _ ’
velocidades mds bajas) .18.150.—fJ

Con 6 kW (este calentador de barniz se pres-
ta a una aplicacién superior de barniz o a ‘ :
velocidades mds altas). N 24.420,-
1 dispositivo para afilar la cuchilla. Este
dispositivo consta de una unidad afiladora
con motor eléctrico separado y un carro por-
tamuelas que sostiene la cuchilla. E1 dispo-
sitivo estd disenado de tal manera que el
afilado especial requerido de la cuchilla

se obtiene automdticamente, Sin diamante pa-
ra la nwuela. 19.7%0.~
1 dispositivo limpiador para la bomba de bar-

niz con un motor de accionamiento separado. 5.440.

1 dispositivo limpiador adicional en el ci-
lindro contra-presidén, consistente en una
cuchilla adicional, una barra para aplicar
solvente, una bomba de sclvente y un recipien
te para solvente. Este dispositivo moja el
cilindro contra-presidn con solvente y 1o ras
pa después de haber sido raspado con la cuchi-
1la prlnc1pa1

Se recomienda solamente para barnices con los
cuales no es posible mantener la superficie
del cilindro contra-presidn limpia con una
sela cuchilla,

Al utilizar este dispositivo, no Se necesita

el dispositivo 460.01. 23.630.-

1 juego de piezas sometidas a deSgaste,'para
un funcionamiento de unos 2 afios de un sélo

//e. 7



BEHRENDT-MATTEL S.A.C.I,

Centro de Tecnologfa Industrial N/Presupuesto

469.01

469.02

No. 30.087

turnoc . i

apropiada para la mdguina

v tipo 468 -,
apropiada para 1la maqulna
tipo 469

solamente para la migquina tipo 469

Equipo con correas- del sistema de marcado
por el canto delantero para trabajar HOJAS

‘de ALUMINIO (solamente para barnlzados

llenos)

Dispositivo para ampliar el dispositive de
marginacifn de la barnizadora para trabajar
hojas "SCROLL" ‘

ACCEOSORIOS ADICIONALES para barnizados con reservas
longitudinales

460.14

460,15

_ o
1 eje de repuesto para el dispositivo de cu-

chillas del cilindro dosificador con 4 porta
cuchillas,

1 porta-cuchillas adicional con cuchilla pa-

ra el eje porta-cuchilla.

(Estos porta-cuchillas adicionales se necesi-
tan al hacer mds de 4 reservas longitudinales
en una hoja. Junto con el dispositivo de cu-~

chillas v el eje de repuesto para el sistema

de cuchillas se suministran 4 porta-cuchillas
adicionales para hacer 4 reservas longitudina
les en una hoja).

ACCESORIOS ADICIONALES para barnlzados cOon reservas
transversales

460.16

460,17

460,19

BM/G1) - 3000 - 8 - 73

1 cilindro para hacer barnizados con reservas
transversales que consta de un cilindro tubu

lar de aluminio, sin eje tensor, con revesti-—

miento de BUTYL, BUNA o caucho natural, seg(n
deseo.

1 cilindro tubular de aluminio para hacer re-
servas transversales, sin eje tensor y sin
revestimiento.

1 dispositivo para el corte en perfecto re-

~9gistro de los cilindros para reservas con es-

cala circular y regla graduada incorporadas,

» asl como con una cuwhilla cortadora especial

//.. 8

Precio DM

7.170.-

2.840.

31.300.-

2.170.-

380.

4,800. -

3.270,~

24.,480.-



BEHRENDT-MATTEL S.A.C.I. _
Centro de Tecnologfa Industrial N/Presupuesto Nro. 30.087

460.20

460.21

Precio DM

1 cinlindro de metal ligero para fundir
con gelatina, sin eje tensor : 3.480,-

1 molde de fundicidn de aleacitn de ace
ro de fundicidn especial, con base y es
trella de fundicidn, para revestir los

cilindros de metal ligero con gelatina,

Se trata solamente del molde de fundi-
cidn y del dispositivo para centrar per

- teneciente. No estdn comprendidos todos

los demds accesorios para la fundicidn

de los cilindros, tales como calentador

de la gelatina, bomba de gelatina, tu-

berfas y dlSpOSlthO de refrigeracién, .
etc. 19.180.-°

ACCESORIOS RECOMENDABLES PARA la barnizadora alternatlvamente
para posicién 460.16

460,22

460.23

460.24

1 cilindro barnizador para barnizados '‘con

reservas transversales para-la fijacién

de mantillas de caucho. Calidad de reves-

timientos; BUNA. 19.550.-

1 mantilla de caucho que practicamente
no se dilata, espesor 4 mm, con superficie
pulida . 1.470.-

1 juego de mordazas de fijacibn para 1la man
tilla de caucho, pos. 460.23 _ 500.-

" VALIDEZ DE LA OFERTA: Hasta 31.12.1978

Modificaciones té&cnicas: MAILAENDER Se reserva el derecho

de efectuar modificaciones t&eni
cas en caso necesario, en cuanto
resulten ventajosas y no sean en
detrimento de los rendimientos fi-
jados, e informarles de estas me-

didas,
No forman parte del Todos los dispositivos no mencio-
suministro: nados y necesarios para el monta-

BM/GI] - Baod - 8 - 73

je y la puesta en marcha. i

Todos los acoplamientos eléctricos

a las fuentes de energfa, inclusi-

ve 1los-materiales y armaduras nece-
sarios,



BEHRENDT-MATTEL S.A.C. 1.

IMPOF{TAD‘ORES Y REPRESENTANTES
CASILLA DE CORREQ 5503

AUENOS AIRES

"Buenos Aires, 25 de septiembre de 1978

T™V2-GP/ar

Senores

Centro de Tecnologfa Industrial
L. Beltrén y San Martin 7
8336 Villa Regina

Prov. de RIO Negro

Ref.: N/Presupuesto Nro. 30.086
1 Apiladora/cargadora doble horizontal,

talmente automdtica para hojalata y alumlnlo
"MAILAENDER', Tipo M 510

continua ¥ to-

De nuestra consideracidn:

Nos es sumamente grato dirigirnos a Uds. a efectos de
hacer referencia a lo citado en el epigrafe y adjuntar

a la presente las consideraciones correspondientes.

Sin otro particular, quedamos a vuestra entera dispo-
sieié6n para toda consulta adicional de indole técnica
o comercial a que hubiere lugar y hacemos proplcla la

opg tunidad para saludarles muy atentamente.

/ BEHRENDT-MATTEL

o

ADJUNTO

(,éé 4
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BEHRENDT-MATTEL S.A.C. .

IMPORTADORES ¥ REPRESENTANTES
CnSILLA DE CORREC 55002

BUENOS ATRES®

Buenos Aires, 25 de septiembre de 1978
TV2-GP/ar ‘

Sefores

Centro de Tecnologfa Industrial
L. Beltr&n y San Martin

8336 villa Regina

Prov. de RIo Negro

N/Presupueéto Nro. 30.086

De nuestra consideracion:

Tenemos el agrado de hacer llegar a Uds., en nombre y por cuenta de la(s) firma(s) mas abajo indica-
da_ts)‘ la presente cotizacidn, sujeta a confirmacién en el momento de recibirse de Uds. el pedida correspondiente,
por la provision de I0s elementos que se detallan seguidamente y de acuerdo a las condiciones generates de
suministro que figuran al dorso. ‘

Precios: se entienden BHKEXHXWUXHXE Fob puerto de embarque y no inctuye'n} gastos consulares,
scllados, impueslos, dercchos aduanerns, ete.  =NClusive embalaje marftimo.

Plazo de entrega: aprox. 7—=8 meses, caso de pedido inmediato ¥ una vez aclarados todos los detalles

técnicos y comerciales,

Condiciones de pago: A convenir

1 APILADORA/CARGADORA DOBLE HORIZONTAL; CONTINUA Y TOTALMENTE AU-
TOMATICA PARA HOJALATA Y ALUMINIO, MARCA "MAILAENDER" TIPO M 510

Seglin especificaciones adjuntas.

Fabricante: J.G. MAILAENDER, Druckmaschinenfabrik, D 7120 Bietingheim
' Alemania Federal.

>
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BEHRENDT-MATTEL S$.A.C.I,

Centtd de Tecnologla Industrial N/Presupuesto Nro. 30.086

ESPECIFICACIONES

1 APILADORA/CARGADORA DOBLE HORIZONTAL, CONTINUA Y TOTALMENTE
AUTOMATICA PARA HOJALATA Y ALUMINIO MARCA "MAILAENDER",
TIPO M 510

-Este equipo se acopla a las lineas para tfatamiento de hojala-
ta tanto nuevas como existentes, y es especialmente apropiado
para el-acoplamiento a los hornos secadores de todo tipo.

Caracteristicas: velocidad méx. hasta 7.500 hojas/h

' ' formato de las
hojas mdx. 1.150 x 950 mm
. min. 710 x 510 mm

espesor de las :
hojas mdx. 0,48 mm :
min., 0,15 mm.{

altura de la pila
incl. paleta made

ra, peso de la pli méx. 600 mm
la miax., 2,5 ton/c.u.
Peso: aprox, 2,1 ton
Dimensiones: largo 6.100 mm
ancho 1.650 mm.
' ' alto ' aprox. 1.950 mm

Motores eléctricos

Fotencia total concectada 2,6 KW
para plataforma elevadora

y ventilador corriente tri-’

fasica

3 x 380 v, 50

Mando neumdtico: cantidad necesaria de aire 2 Nm3/h
presidn minima 4 atom6sfE,

Armario de dis-
tribucitn: contiene
mando automitico de la
. plataforma elevadora.

BM/G1Y! - 3OO0 - & - 73



BEHRENDT-MATTEL S.A.C.I,

CENTRO DE TECNOLOGIA INDUSTRIAL

Nota:

s — e ) —— - ——

Caracterfsticas:

Peso:

Nota:

N/Presupuesto Nro. 30.086

contador de hojas/unidad
de pila
mando automdtico de aguja

para transporte de las hojas
a la unidad 1 6 a la unidad

‘2 en relacidén con el contador

de hojas/unidad de pila. .

la altura de la pila depende de
la pista de rodillos, tipo M
509. Es posible aumentar la al-
tura empotrando los rodillos en
el suelo.

Precio:

velocidad mdx.

DM 143.850.-

con hojalata hasta 7.500 hojas/h
formato de 1las mdx, 1150 x 950 mm
hojas min. 710 x 510 mm;
espesor de las . méx. 0,48 mm

hojas min, 0,15 mm

aprox. 50 - 60 kp

el mecanismo estd acoplado a la apiladora/

cargadora doble M 510

Precioc del mecanismo para hojalata:

Precio del mecanismo para hojalata
Yy hojas de aluminio:

1l Pista de rodillos con accionamiento a motor
tipo 509-1 para manejo por la derecha o

BM/GI1 - BOOD - 8 - 73

Ry e e s Frw oy = —

—— s i S v — e e ] —— e v "

tipo 509-3 para manejo por la izquierda

DM 10.900.-

DM 19.120.-

/7.



BEHRENDT-MATTEL S.A.C,I.

Centro -de Tecnologfa Industrial

N/Presupuesto Nro.

30.086

El mecanismo estd acoplado a la aplladora/cargadora

doble M 510

Caracterfisticas: tamafio de hojalata mdx.
peso de la pila

Peso: modelo standard

1150 x 950 mm

2,5 ton/m de largo

0,6 ton
Dimensiones: largo 3.800 mm
ancho 1.500 mm
’ o alto 320 mm
Tamano de los
rodillos; 100 x 1000 mm difmetro ‘
1
Motor eléctrico: 0,37 KW R
corriente trifasica
3 x 380 V,
Conexidn eléctri -
“ca: : estd contenida en el ar-
: mario eléctrico de -la
apiladora/cargadora do-
ble.
’ . " Nota: El armario eléctrico puede

ser colocado donde se de-
See, Contra precio extra

Se puede

suministrar un

mando con marcha a impul-

© sos. También se puede pro-
longar el largo de la pis-
ta de rodillos mediante
unidades modulares tanto

- en el tramo accionado como
en el tramo sin acclonamlen

to.

" Precio equipo standard:

Prolongacidn de la pista
de rodillos sin accicna-

miento

" Precio por metro:

DM

aMm/ait - B0ag - 8 - 73

DM

30.820.-

5.370.-

/7. 4



BEHRENDT-MATTEL §.A.C.I. - 4 -

Centro de Tecnologfa Industrial ' N/Presupuesto Nro. 30,086

BM/GHIE - BOD0 - @ - 73

Campana de salida de aire neumdtico y girable

hacia arxiba, encima de la barnizadora y del
tramo de transporte al horno convencional para
aspirar los vahos malsanos provenientes de los
disolventes del barniz, inclusive.

Toma de comprobacidén horizontal totalmente auto-
mdtica, para alternativamente sacar e introdu-
cir hojas durante la marcha,

tipo M 507
Peso: ' aprox. 0,3 ton
Dimensiones: largo 3.210 mm
ancho ' 1.400 mm
alto 2,900 mm
- Potencia E
necesaria: 1 kW s

Amarioc eléctrico: con mando electrSnico conexi6n
220 V - corriente trifasica

"mando neumdtico: consumo de aire 5 Nm3/h

presidén minima 4 atm.

Precio de la campana
incl, zona de compro '
bacidén: _ DM 51.950,

Precio de la campana
pero sin zona de com-

probacidn: DM 19.610C.-

" Nota: El largo standard se puede prolongar a

voluntad (tramo hacia el horno).

La campana estando acoplada a un horno
sin combustidn térmica de aire de sall
da no necesita ventllador propio,.

Capacidad de asplrac16n aprox. 1500 Nm3/h

//+. 5



BEHRENDT-MATTEL S.A.C.I,

BIBLIOTECA
0, ™86 Monea!

B-’.‘;’_‘.‘rﬂng
e

Centro de Tecnologfa Industrial : N/Presupuesto Nro.

‘validez de la Oferta: Hasta el 31 de diciembre de 1978

Modificaciones :
técnicas: _ MAILAENDER se reserva el derecho de
efectuar modificaciones técnicas en
" casc necesario, en cuanto resulten
ventajosas y no sean en detrimento
de los rendimientos fijados, e infor
marles de estas medidas. -

No forman parte
' del suministro: Todos los dispositivos no mencionados

Y necesarios para el montaje y la pues
ta en marcha.

Todos los acoplamientos eléctricos a S
las  fuentes de energfa, inclusive los :
materiales y armadurasS necesarios.

BM/Qil - 3000 - 8 - 73



BEHRENDT-MATTEL S.A.C.1.

IMPORTADORES ¥ REPRESENTANTES
CasSiLLA DY CQRREOQO 355C2

DUEMOS AIRES

Buenos Aires, 6 de Diciembhre de 1977
™V3-EB/as

Sehores
Centro de Tecnologia Industrial
L. Beltr&n vy San Martin

8336 Villa Regina I :

Prov. de Rio Neqro

Ref.: Presupuesto N° 30,068 para
1 Linea Automética para la Produccidn de Latas
de Conserva de Niferentes Tamanios incl. los
Herramentales necesarios para la Fahricacidn
de 2 distintas medidas de latas '

De nuestra consideracién:

Nos es sumamente grato dirigirnos a Uds. a efectos de.
hacer referencia a 1o citado en el epigrafe y adjuntar

a la presente las consideraciones correspondientes.

Sin otro particular, quedamos a vuestra entera dispo-
sicidén para toda consulta adicional de indole técnica
o comercial a que hubiere lugar y hacemos propicia la

opoertunidad para saludarles muy atentamente.

BEHRENDT-MATTEL S_.A.C[/T.

f

Adjunto

BELGRANO 367 - T. E. 33-0541 AL 45 - DIREC. TELEG. BERMAT - TELEX 12:-1746AR BEMAT

M VE - 3,000 ~ 4478



BEHRENDT-MATTEL S. A.C.1.

VIMPORTADORES ¥ REPRESEMTANTES
CASHLLA DE CORMEC 5502

IBFUENUY AIRES

Buenos Aires, 6 de Diciembre de 1977
TV3-EB/as

Sehores
Centro de Tecnologia Industrial
L. Beltrdn y San Martin.

8336 Villa Regina - Presupuesto N° 30.068
Prov. de Rio Negro

De nuestra consideracion:

Tenemaos et agrado de hacer Hegar a Uds, en nombre 'y por cuenta de ta{s) firma(s) mas abajo indica-
dat(s), la presente cotizacion, sujela a canlirmacion en el momento de recibirse de Uds. el pedido corespondicnte,
par la provision de los elemenlos que se deallan seguidameonte y de acuerdo a las condiciones generales de
surninistro que figuran al dorso, I

A

Frecios: se entienden eX XENHANANKI Fob puerte de embarque. y no incluyen gastos consuiares,

sﬁllﬂdos, impuasios. derechos adunnems, cle. ¢ ANCl. embalaje maritimo.-—

Plazo de entiega: aprox. 9—11 eses, caso de pedido inmediato y una vez aclarados todos los detalles

técnicos y comerciales.

Condicienes de pago: a convenir,-

1l LINEA AUTOMATICA PARA LA PRODUCCION DE LATAS DE CONSERVA DE
DIFERENTES TAMANOS INCL. LOS HERRAMENTALES NECESARIOS PARA
LA FABRICACION DE 3 DISTINTAS MEDIDAS DE LATAS |

Seglin especificaciones adjuntas.-

Fabricante:  KARGES-HAMMER Maschinen GmbH & Co. K.G.,
3300 Braunschweig (Repiblica Federal de Alemania)

@

BELGRAND 367 - T. &, 33-0%41 A1 -5 - DINEC IELEG, BERMAT + TELEX I1I2-1746AR BEMAT

UMV - 3,000 - 4/



BEHRENDT-MATTEL 5. A.C. L
Senores ' r Presupuesto
Centro de Tecnologia Industrial N° 30.068

ESPECIFICACIONES

1 LINEA AUTOMATICA PARA LA PRODUCCION DE LATAS DE CONSERVA
DE DIFERENTES TAMANOS INCL. LOS HERRAMENTALES NECESARIOS
PARA LA FABRICACION DE 3 DISTINTAS MEDIDAS DE LATAS

Rendimiento: 300 hasta 380 latas/min.

Medidas de latas:

- 56 mm g x 72 mm de altura 380 latas/min,
- 73 mm § x 113 mm de altura 380 latas/min.
-~ 102 mm # x 120 mm de altura 300 latas/min.

Material: planchas de hojalata barnizada (lado interior) y
litrografiadas (lado exterior}) n

La linea se compone de las siguientes miaquinas:

A) Para_la fabricacidn_de_cuerpos

—— - —— A et B o T —, =

1 Introductora de las hojas metflicas, tipo A 3 / 1150

1 cizalla daplex, tipo SD 1150 .

1 Formadora de cuerpos/soldadora automdtica (Bodymaker)
tipo B 115/L 115

1 Pestanadora, tipo ABB 115
1 Remachadora, tipo AF 500
1 Comprobadora, tipo APrl 5Q0

B) Para la fabricacidn de tapas_y fondos
Intreductora, tipo A 3/ 1150

Cizalla en zlg-zag, tipo SPzz 1000
Estampadora, tipo PNS 240 .

Enrolladora automdtica, tipo DAR 115/2
Cintas transportadora, tipo Tre 100
Engomadoras automlticas, tipo AGR 100L
Hornos secadores, tipo TS 100

Armario eléctrico de mando central

=R R B b b b

BEM/NVI=5000-0-77

hF



BEHRENDT- MATTEL S.A.C. 1.

Senores

Presupuesto

Centro de Tecnologia Industrial -~ 2 - N° 30,068

A) Miquinas para la fabricacidn de cuerpos:

1) 1 Introductora automética-tipo-ﬂ-3-/ ‘-1150

2)

BM/Y{i“3000-9-T7T

para la alimentacibén de las planchas de
hojalata apiladas a la cizalla diaplex, .
mediante un equipo hidfaulico de elevacién,
dispositivo de succidn al vacio magnético,
apta para planchas.de hojalata de mix.

1150 x 1150 mm y min 510 x 510 mm,

Cantidad de hojas/min. . : - 50

Potencia de motor para alimen-
tacibn ‘ 0,37 kw
para elevacidbn : 0,75 kw

peso mdx. de carga de la mesa :
elevadora 2000 kg

peso de la alimentadora aprox. 570 kg
mesa elevadora aprox. 630 kg i

Precio: total incl. equipo eléctrico 4 pu 51.000.~

cizalla dfiplex, tipo SD 1150

para el corte de las planchas de hojalata-
con el dispositivo para el corte de un
determipado tamano de hojas, incl. accio
namiento elé&ctrico. -

Para planchas de hojalaté de m&x. 1150 x 1150 mm
min, 510 x 510 mm

Capacidad de corte seg. tamano de

planchas 10-50 planchas/
- min,
g Eje de cuchillas ' 100 mm
¢ Cuchillas circulares - . 180 mm
Ancho de cuchilla ) - - 14 mm
Velocidad de motor - . +~. 1500 rpm
Potencia motor : ‘ " 4 kW
Peso total : 3900 kg

- 3 -



BEHRENDT-MATTEL S.A.C. 1.

Senores

Centro de Tecnologia Industrial - 3 -

3)

BM/VIII-S000-@-T77

Precio: inclusive

- 15 pares de cuchillas circulares y
portacuchillas

- Equipo eléctrico con armario de mando
individual

- Piezas para el accionamiento sincroniza
do

- 1 Afiliadora de cuchillas, tipo SV,
compl. con motor de 0,55 kw - 3000 rpm.
y accesorios de conexidn, incl. discos
de afilado de diamante.

1 depdsito de planchas tipo SDM 4

1 Formadora B 115 con soldadora autométlca
L 115 ST RN B AMEERR e R

Con dispositivo apilador y de doblado para
la fabricacibn de cuerpos de latas redondas
con costura longitudinal soldada, con fre-
no electro-magnético simple y freno de
resorte a presidn para la parada inmediata
de la mflguina, completa.

para diédmetros de cuerpos de 50-115 mm

y longitudes de 50-150 mm
rendimiento segin di&metros 115-425 cuer-
- pos/min.
potencia de motor sin ventl
lader .23 kw
" potencia de motor para
el ventilador 2,2 kw
pesc de la maguina _ 6.200 kgs,
~Precio: inclusive

- equipo eléctrico con armario de
distribucién individual

- dispositivo de calentamiento

- ventilador de alta presibn

para la mezcla de gas
- 1 herramental para latas
de 56 # x 72 mm de longitud

Preéupuesto
N 30.068

DM

DM

181.700.,~

656.300.~

]
g



BEHRENDT - MATTEL S.A.C. L

Sefiores

Centro de Tecnologia Industrlal - 4 -

4) 1 Pestafiadora, modelo A8b 115

5)

6)

7)

BM/VI{l-53000-2-77

1

para la preparacibn de las pestéﬁas
en los dos extremos de los cuerpos
de latas, apta

para diametros de latas de

rendimiento 170-680 cuerpos/min

peso de la maquina 2,630 kgs.

Precio: inclusive

- 1 motor (freno) de c.a. de 4 kW,
1000 rpm, con enfriamiento del
freno electro-magnético

- 1 engranaje de accionamiento con
comando y control remoto

-1 juego de herramental con acce
sorios para latas de aprox. 56 §
x 72 mm de longitud.

Remachadora autom8tica, modelo AF 500
Segfin folleto N° 790 E / 66

Precio: inclusive

- eguipo eléctrico y 1 juego de
herramentales para latas de
aprox. 56 @ x 72 mm de longitud

comprobadora automftica, modelo APrll 500

50-115 mm
y longitudes (sin pestanas) de 50-190 mm

potencia de motor _ 4 kw

Seg. folleto N° 610 E/73
Precio: inclusive

- eqguipo eléctrico y 1 equipo de
comprobar latas de aprox. 56 §
x 72 mm, 1 juego de accesorios

Sistema de transporte para latas vacias

Que consta de 4 elevadores verticales
magneticos Thm (c/u de los elevadores

ubicado atrag de la formadora/soldadora’
la pestanadora, la remachadora y la com

probadora); transportadores horizonta-
les de cables; canaletas de alimenta-

Presupuesto
30.068

ND

DM

DM

DM

122.250,-

129.380.-

313.140.-

,,,,,,



BEHRENDT-MATTEL S.A.C. 1.

Sefiores

Centro de TecnOIOgia Industrial - 5 -

cibn y de descarga para cada una de las
mdquin as; inclusive equipo eléctrico
para el accionamiento del sistema de
mando eléctrico para la operacidn
automidtica.

" Precio:

8) 1

Juego de herramentales y accesorios

Para la linea de cuerpos, para las
dimensiones 73 & x 113 mm de longi-

tud

y 102 § x 120 mm de longitud

Precio:

B) Para la fabricacidn de tapas y fondos

—— T Y — i —— s T T i - S T Y T — T, ——

1) 1 Introductora automidtica tipo A3/1150

2) 1

3) 1

para la alimentacidén de las planchas
de hojalata

Precio:

cizalla para cortar las planchas .de. . ..
hojalata en tiras gzig-zag, tipc SPzz 1000

Precio: inclusive

1
1
1

engranaje de recambio

equipo eléctrico '
herramental de corte doble fila
de tapas y fondos para ¢ 56 mm

Prensa automatica de alto rendimiento
tipo PNS 240 : S e

Segfin el folleto adjunto 746 E/74

Precio: inclusive

BM/VIt-5Q00-8-77

accesorios para el herramental dchle
para tapas y fondos de 56 {4

equipo eléctrico : '
placa de guia, una :
1 herramental doble con clumnas
de guia para el corte y estampa
do de tapas y fondos de 56 @

Presubuesto
N° 30,068

DM 177.675.¥§

DM 51.000,-~

DM 159,730.--

DM 225.280.-~



BEHRENDT-MATTEL S.A.C. 1.

Senores

Centro de Tecnologfa Industrial - 6 -

amM/vIL-3000-9-77

a)

5)

6)

7)

8)

Enrolladora automidtica doble, tipo DAR 115/2

‘Seg. folleto 385 E/74

Precio: inclusive

1 juego de accesorios para tapas y
fondos de 56 #
equipo elé&ctrico
1 par de canaletas inversoras

Cintas transportadoras, tipo Tre'IOO

Precio: incl. equipo elé&ctrico

Engomadoras automiticas, tipo AGR 1001

Seg. folleto 315 E/75

Precio: inclusive
equipo eléctrico

1 herramental para tapas y fondos
de 56 ¢

Hornos secadores, tipo TS 100
Seg. folleto 415 E/74

Precioc: inclusive

- accesoriocs y canaleta de apilar
para tapas y fondos de 56 ¢
- equipo eléctrico

Armario eléctrico de distribucidn
y mando comin o

Precio:

Juego de herramental y accesorios para

la fabricacidn de tapas y fondos de 73 ¢
1 Idem de 102 ¢ |
Lote de piezas de desgaste y de repuestos

para aprox. 18 meses de operacidn de la
aprox. DM

linea automética

30.068
DM 35.1Q00,-=~
DM 24,150,.--
DM 99,600,~-
DM 152.500.--
DM 100.160.--
DM 103.730.=-

Presupuesto

230.000.~~



BEHRENDT-MATTEL S.A.C. I

Sencres

Centro de Tecnologia Industrial =

BM/VIII-S000-9-T7

.A)

B)

7

-—

[

[l > T S TR N T e e B ot

A3/1150

SD 1150

B 115 / L 115
A8b 115

AF 500

APrti 500

Sist. transporte

Juego herrament,

y accesorios 73 @

Xx 113 mm

Idem 102 @& x
120 mm

A3/1150
SPzz 1000
PNS 240
DAR 115/2
Tre 100
AGR 100L
T™ 100

armario eléctr.
comfin

Juego de herra-
mental y acce-
sorios 73 # mm

1 Idem para 102 @

1 Lote piezas de

desgaste y recam

hio

DM - 51,000.-=
DM 181.,700.--

DM 656,300.--.

DM 122.250.--
DM  129.380.--
DM  313.140.--
DM 177.675.--

DM . 123.620,--

DM 51.000.--
DM 159.730.--
DM 225.280.--
DM 35.100.--
DM 24.150.--

DM 99,600.~-

DM  152.500.-~

DM 20.120.--

DM  100.160.--
DM 103.730.--

DM | 230.000.--

PRECIO TOTAL desde fabrica

+ gastos para condicién FOB,
incl. embalaje maritimo

. PRECIO TOTAL FOB puerto alemén

Presupuesto
No 30.068

DM  1.875.565.-

DM 1.201.370.--

DM 3.076.935.--

PM . 153.870.--

DM 3.230.805,--

Vaiidez de la Oferta: hasta el 31 de marzo de 1978

i — . T e — T o — -



. 5. p. A. Capltale Versato L. 300.000.000
Registro Tribupale dl Bologna n, 13425

MACCHINE'ED IMPIANT! AUTOMATICI PER LA FABBRICAZIONE
IN MASSA Dt SCATOLE METALLICHE - MACCHINE UTENSILI

D o e R ‘:f"f';_'mr,;‘-'—" s rEE

OFFICINE CEVOLANI - CASELLA POSTALE AD. 1728 - 40100 BOLOGNA - ITALIA

Sode e
Stablitmente

Telafono
Talex

~ Telegrammi

730¢ - 3000

: Via Creti 16 - Bologna
' 136.86.86 (4 Vineo) preflsso 051

: 51274

1 TLX 51274 CEVOLANI BOLOGNA
Stazlone F. 8. :
C. C. Postale :

INVERSIONES
Argentina

CONSEJO FEDERAL DL

BOLOGNA - RAVONE s AN
8/13124

nical.

Colfaudo :...in.our. works. accordlng to.. the usual. techm

Imbalie ..;..28..mentioned. below
Resa ....:
Spedizione

-anoe- agalnut presentatlon of Shlpplng ..... documentsm
Ho-the--aboeve-mentioned -banlt e ",

Standards

....... FOBR. Italian Port..

OFFERTA -

_________ | | ‘N 93433

2.-.8pprox.l2.months. from receipt ...... of..order..| paa

AG/bm/em|

October 26thi1978

Vostra richlesta; Q.. 25/9/78

AUTOMATIC LINE FOR THE MANUFACTURE OF ROUND METAL
CANS, SOLDERED WITH 98 Pb/2 Sn ALLOY, OPEN TOP SANI-
TARY TYPE

$ 52,4 = 150 gr.

g 72,8 ~ 380 gr.

£ 99 - 850 gr.

SPEED : 350 PIECES P.M,

llachines for can bodies

1lo.

No.

No,

No.

Mo,

o,

1 AUTOMATIC SHERT FEEDER KC 98/HOISTING TABLE
TPF 402, without acCeSSOTrieS sveecsosccsssssns

1 Set of parts for connecting the above sheet
feeder with the Duplex Gang Siitter CD 52 ...

1 AUTOMATIC DUPLEX GANG SLITTER CD 52 without
dished cutters, Without tooling sseecececssascs

1 Blank COllec-torHU52 .....I...............I.'..

3 Toolings for aboVe seeessesssUSH 1,380.= each
8 Pairs of sheet feeding rolls...US$ 260.= each

No.17 Pairs of dished cutters .eeseesUSS 400.= each
NO.25 S'tl"l’p gIlldeS lvuocooo-‘to-noiooUS‘qj; 700:" eaCh

8 Steel rings in two halves p.309/195 .
UsS$ 58.= each

UsS

n

1

20,600,
2.920,.=

54.470.=
3.150.
4.140,
2,080, =
6.800.

L]

11

1750.="

464.=

LA FORNITURA E' SUBORDINATA ALL'ACCETTAZIONE INTEGHALE DA PARTE DELL'ACCQUIRENTE DELLE CONDIZIONI 0| VENDITA SOPAA
SROSTE E DI QUELLE STAMPATE A TERGO DELLA PAESENTE '




7409-3000

MWmmetHEHlﬂkﬂmj S.p. A

2.
FOGLIO
No. 1 Cutter grinding attachment 99 B veesecesvesvess USH 2.,670.=
No, 1 AUTOMATIC BODY MAKER FAB 79, without tooling.. | " 116.860.=
No., 2 Automatic flux distributors ceeesecscsvecsccens 3.760.="
No, 1 Set of notching and slit tools (8 pieces) ..e. | ™ 1.120,=
Mo, 3 Toolings for above_...........US$ 6.440.,= each | " 19,320.=
No. 3 Conical gauges for checking the inner diameter
0f the abOVEe CENS veveeevsreeasUSE 220.= each | " 660.=.|
'No. 1 AUTOMATIC SOLDERING MACHINE SH 81, without tool| .
ing LIS I B B B L R B B BB BN BN B BE B BE R CBE NN NN BN NN R N B RN B RN WE U N NN ] H 70.200..__
No. 1 Set of parts for soldering with 98/2 alloy ... |" 4.945.=
No. 1 Group of four oll atomizers 99 NS seecevescess | " 1.870,=
No. 3 Toolings for above with stainless steel guides ;
US8 11.360.= each | " 34,080.=
I‘IO. 1 co"Vl 81 A 0 S 0 9 48 98 49 38 eSS ETE SRS TE PSP M 3.010.=
NO. 1 A,j—r blo“fer T"ISI’\. 81 .-...ll......“'...Cl.‘l..".. " 2.92O.=
No, 1 Pressure reducer RRM 3 cveececcononsosovsncalne | " 310.=
I"\TO. 1 Pressul"e gaU.ge .O..I.IOI....t.'l...ltl‘l"..." " 140.=
No., 1 CAN BODY OPENER ATB 403, without to0oling eeeee | " 870,.=
No, 3 Toolings for above seveessnsnesUSE 250,= each | " 750.=
No. 1 AUTOMATIC DOUBLE FLANGER BTV 57, without tool- , |
ing * & w0 b 8 O e B O SN AP SN OY S PSS AT SR PR PP EE RS " : 29.37OO=' ’
No. 3 Toolings for aboVe ceesessse«eUSH 3.520.= each | " 10.560.,=
No, 1 AUTOMATIC SEAMER AT 78, without t00ling .eeees | " 52.650.=
No. 3 Tooling for above ..eeesses USH 12.130.= each | " 36.390.=
Ho, 1 SYSTELI OF THREE ELLEVATORS ESF 68 with three
rope conveyors. Withoub t00ling seeeesoecccsas | " 31.870.=
No. 3 Toolings for above ..eececeesUSE 3,.740.= cach | " 11.220,=
No, 1 Electrical equipment for control and automatic _
regulation of the line operation .eeeescescees | 9.960.=
NO- 1 CA.].\I TESTER PRP 431 LU IR BE BN BN B BN BN B N BN BN BN BN N N SN I N NN RN IR NN n 3‘990.2
Machines for bottoms and lids © 52,4 -~ @ 72,8 and
B 99 - SPEED up to 700 p.m,
No. 1 AUTOMATIC SHEET FEEDER HC 98/HOISTING TABLE 7
TPF 402, without accessories srsvsssconnncaans | 20.600,=

s Contd./.




74093000

aMEMethﬂMﬂtﬂ"figpA.

FOGLIO

- Ho.

No., -

No.

NO.

No.
No.
No.

No.

No.
No.

No.
No.

No.

No.
No,.

No.

Set of parts for connecting the sheet feeder

, ‘Vi‘th the ScrOll S}leaﬁr. CG 422 LI B K B B B B B BN BE NE B NN A B )

AUTOMATIC SCROLL SHEAR CG 422, without tool ..
Slngle COllecting truck ......‘..-..'........'.

Tools for double row, for above
US$ 8.395.= each

AUTOMATIC DOUBLE PRESS PDV 94, Without tool ..

0il atomiZing umnit 99 NP -.o--o'o.oo-t---oq.,--no

Double tools for above -~ without replaceable
Stmps .oo-ot-.;ioo.o-...aa.-oUS&; 7.680.= eaCh

AUTOMATIC DOUBLE CURLER CUD 45, without stack-
ing WOI'IIIS. .'l-‘r{ithout tOOlil’lg e m s s b sbesde s DS

3 Toolings fOr abOVE seeeseesssUSH 1.770.= each

Helical falls for connecting the above curler
with the Conveyors ET 83 .eseessUSE 900.= each

BELT CONVEYORS ET 83 wevesseeeUSS 4.520.= each

Groups for connecting the above conveyors wi%h
the compound=1linersS ceseesseesssUSH G00,= each

AUTOMATIC COMPQUND-LINERS MT 65/VERTICGAL DRYING

QVENS T™WI 89, with stacking worms, Without tool]
illg -..".I.."...-..,....-Q..Usﬁ 43.150-= each

Toolings for above (two for each diameter)

Kectric counters of the bottoms and lids at
the oven outlets .ceeeecescaessUSH 1.390.= each

Lot of spare parts for approx, two year opera

tion AL L B B B DR BRI B B B R B B AR BN BN R N E RN IR B N BB N RN OB R CNE RN B N RN N N N Y

5% extra .costs for seaworthy packing and tfan5port
POB Italian Port.

Quotation validity : 31/12/1978.
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739-M-2-60

AUTOMATIC CAN MACHINERY
"MoACHINERY FOR MAKING

CROWN CAPS AND
otHER cLcSures

INVOICE

DATE SHIPPED
DATE INVOICED

BOLD
TO

DIVISION OF

VERMOMNT MARBLE COMPANY

PROCTOR, VERMOQNT

CALLAHAN AMS MACHINE COMPANY

WX 710-227-0200 "%
WPCO  PROCTOR

R O

a5
“t

L,

-

TP

- {r‘ul‘:

BHIPPED TO -

BUILDERS OF
PRESSES, DIES AND

TOOLS FOR WORKING .

SHEET METAL

P R
WJE .

INVOICE NO, |

- PRO~FORMA

OUR ORDER NO. [YOUR ORDER NO.| SHIPPED VIA

TERMS

‘um«mw

DESCRIFPTION

PRICE

TOTAL

AUTOMATIC 7500 POUND SHEET FEEDER FOR
FEEDING EITHER ALUMINUM OR TINPLATE SHEETS
UP TO 50 SHEETS PER MINUTE. THE MACHINE
IS5 COMPLETE WITH AN INTEGRAL VACUUM PUMP
FOR THE VACUUM PICKUP OF SHEETS COMPLETE
WITH RAISING AND LOWERING DEVICE AND
MECHANICAL DOUBLE SHEET DETECTOR WITH
REJECT TRAY., MACHIWE IS FURTHER COMPLETE
WITH TELESCOPING INFEED CONVEYOR,ELECTRIC
FEED CONTROL, CAPABLE OF HANDLING SHEETS
UP TO 44" X 44" MAXIMUM SIZE SHEETS .

PRICE

OPTIONAL SET OF SPARE PARTS FOR AN
APPROXIMATE TWO YEAR OPERATION.

PRYICE

MOISTUREPROOF EXPORT PACKING AND F.A.S.
NEW YORK DELIVERY-ADD

APPROXIMATE CASE SIZE - 448 CU.FT.
APPROXIMATE GROSS EXPORT WEIGHT - 4,1004

i b

e iy

-4~

.

- -

-

$ 23,720.00

$ 1,000.00

1,437.00

§26,157.00

25 %

—_—

[P

{..

g7
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RO f;_-b;,..'

AUTOMATIC CAN MACHINERY TWX 710-227-0200°
*MACHINERY FOR MAKING : INVOICE WPCO  PROCTOR
CROWN CAPS AND ' ' o
QTHER CLOSURES ‘ W
CALLAHAN AMS MACHINE COMPANY '
: o
DIVISION OF _ o -
YERMONT MARBLE COMPANY N
PROCTOR, VERMONT
- BUILDERS OF.
DATE SHIPPED \ PRESSES, DIES AND .
DATE INVOQICED - . TOOLS FOR WORKING .
BHIPPED TO SHEET METAL
SOLD i _ \;s
To ‘ R
i
INVQICE NO. OUR ORDER NO. |YOUR ORDER NO.| SHIPPED YiA TERMS 2.
PRO-FORMA LETTER_QF CREDIT
.;UANTH'Y DESCRIPTION PRICE TOTAL
1 CALLAHAN AMS $#229D DUPLEX GANG SLITTER, IR A

COMPLETE WITH MOTOR DRIVE ATTACHMENTS AND | RS
GUARD, 5 H.P. BRAKE MOTOR AND CONTROLS AND ‘ Lo
CONSISTING OF : N

FIRST SLITTER: WITH INTAKE TABLE, AUTOMATI(Q
BACK GAUGE, SIDE GAUGES, ONE CAM OPERATED
SHEET STOPPING DEVICE, ONE. SET OF HARDENED
DISCHARGE ROLLERS,.  ONE SET OF TRANSFER
ROLLERS, ONE MAGNETIC STRIP CONTROL ATTACH-
MENT WITH FOUR SETS OF HUBS AND CUTTERS,
STRIPPERS WITH TENSION COLLARS.

SECOND SLITTER: WITH TABLE, TWO FEED CHAINY R
WITH DISAPPEARING LUGS, TWO STRIP SQUARING St
SLIDES WITH FINGERS, CAM OPERATED GAUGING ‘
. ' STATION, CAM OPERATED STRIP HOLD-DOWN
ATTACHMENT, ONE SET OF HARDENED DISCHARGE 4
ROLLERS AND SEVEN SETS OF HUBS AND CUTTERS, e
STRIPPERS AND TENSION COLLARS AND INCLUDING TR
LITHOGRAPHING GAUGES FOR HANDLING LITHOGRAHH )

TINPLATE. . : :
_ PRICE $ 85,762.00
1 OPTIONAL SET OF SPARE PARTS FOR A
TWO YEAR OPERATION. $ 6,000.00
MOISTUREPROOF EXPORT PACKING AND F.A.S. L e
NEW YORK DELIVERY - ADD 4,287.00 " "
TOTAL F.A.S.N.Y. : S 96,049.00 ;

APPROXIMATE CASE SIZE - 650 CU.FT. ,
APPROXIMATE GROSS EXPORT WEIGHT - 8,800% -

1 ‘| MOTOR DRIVEN GRINDING ATTACHMENT, SUTTABLE
FOR GRINDING THE CUTTERS IN PLACE ON THE

.| SHAFTS OF THE $229D DUPLEX SLITTER.

, PRICE. , $ 3,100.00
NOTE: PACKED WITH SLITTER :



739-M~2~50 o

. \“ oF ‘3&
AUTOMATIC CAN MACHINERY - : ) TWX 710- 227_0200
s MACHINERY FOR MAKING INVOICE N
CROWMN CAPS AND - WPCO  PROCTOR 5 -','
OTHER CLOBURES . ,E
CALLAHAN AMS MACHINE COMPANY | oy
DIVIBION OF ' o o e
VERMONT MARBLE COMPANY : : N A
PROCTOQR, YERMONT - *
BUILOERS OF
_, DATE SBHIPFED ‘ : , PRESSES, DIES AND ., -ty
DATE INVOICED . . . TOOLS FOR WORKING . .- "
. BHIPPED TC SHEET METAL N
80LD
TCQ
INVOQICE NGO, OUR ORDER MNO. |[YOUR ORDER NO.| EHIPPED VA TERI-HB . f ’:;"-'
PRO-FORMA LETTER OF CREDIT . .
'.wan-rmr : DESCRIPTION " PRICE TOTAL ﬁ
. 4
1 CALLAHAN AMS #289-L AUTOMATIC BODYMAKER

COMPLETE WITH AUTOMATIC BCDY BLANK FEED,
WITH INTEGRAL VACUUM PUMP,NOTCHING STATION,
EDGING STATION, FLUXING STATION, FORMING
STATION AND BUMPING. MACHINE COMPLETE WITH
ELECTRIC PNEUMATIC CLUTCH AND CONTROL., TO :
BE FURTHER COMPLETE WITH A SOLDER ATTACH- N
MENT WITH PREHEATERS, SOLDER POST HEATER, o CoTR
WIPING STATION, COOLING SYSTEM WITH BLOWER, . x
S

B
e

"

-

wr,

STANDARD STARTING EQUIPMENT ALL MOUNTED AND
WIRED TO THE CUSTOMERS ELECTRIC CURRENT "
SPECIFICATION WITH 7 1/2 H.P. MOTOR AND : B
CONTROLS INCLUDING CAN DISCHARGE CONVEYOR, | e
ONE COMPLETE SET OF FORMING PARTS FOR THE
73 MM SIZE ROUND CAN INCLUDING NOTCHING
DIES, EDGING STEELS, HORN AND WING EXTENSIGN
¢ AND WATER COOLED OUTSIDE SOLDER HORSE CHANGE
PARTS. THE MACHINE WILL BE FURTHER COMPLETH ,
WITH A FLYNN.UNI-MIX COMBUSTION SYSTEM . v a4
PACKAGE ASSEMBLY COMPLETELY ENCLOSED FOR
THE SOLDER ATTACHMENT.

PRICE $233 450. oog*(%
1 OPTIONAL SET OF CHANGE PARTS TO MANUFACTURH : IR
THE 100 MM SIZE CAN WITHIN THE RANGE OF THY --ﬁe
MACHINE. : 3
PRICE 1S 29, 670 00
1 OPTIONAL SET OF SPARE PARTS FOR AN
APPROXIMATE TWO YEAR OPERATION. _ _ .
. ' ‘ PRICE S 13,000.00' ’
N . MOISTUREPROOF EXPORT PACKING AND F.A.S. . L e
R NEW YORK DELIVERY. | . 11,762.00 7%
TOTAL F.A.S.N.Y. ' $292,882.00 v
APPROXIMATE CASE SIZE - 900 CU.FT. o

APPROXIMATE GROSS EXPORT WEIGHT - 17,000# ' ‘<
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AUTOMATIC CAN MACHINERY
* MACHINERY FOR MAKING INVOICE
CROWN CAPS AND
OTHER CLOSURES

Voodd Aep

TWX 710-227-0200 % ,

DIVISION OF
VERMONT MARBLE COMPANY

PROCTOR. VERMONT

‘CALLAHAN AMS MACHINE COMPANY

DATE SHIPPED

DATE INVOICEDR -
) SHIFFED TO

BUILOERS OF
PRESSES, DIES AND
TOOLS FOR WORKING

- ] SHEET METAL
. soLpD MR
- TO "_?-5_1_
' ! '%‘::;\‘
INVQICE NO. OUR ORDER NO. {YOUR ORDER NO.| SHIPPED YIA TERMS " j‘é -
PRO-FORMA LETTER OF CREDIT

‘UANTITY DESCRIPTION PRICE K " TOTAL -

N CALLAHAN AMS #894-B AUTOMATIC ROTARY DIE '

FLANGER COMPLETE WITH MOTOR DRIVE ATTACH-
MENT AND GUARD, CLUTCH CONTROLS, INTAKE
FEEDING DEVICE AND 2 H.P.,1200 RPM MOTOR
AND CONTROLS ALL MOUNTED AND WIRED T0 YOUR
ELECTRIC CURRENT SPECIFICATIONS AND
INCLUDING ONE SET OF CHANGE PARTS FOR THE
73 MM SIZE CAN. :

PRICE

1 SET OF CHANGE PARTS TO FLANGE THE SECOND
SIZE 100 MM DIAMETER CANS ALL COMPLETELY
INSTALLED AND TESTED IN THE ABOVE QUOTED

FLANGER.
PRICE
o : OPTIONAL SET OF SPARE PARTS FOR AN
APPROXIMATE TWO YEAR OPERATION.
PRICE

MOISTUREPROOF EXPORT PACKING AND F.A.S.
NEW YORK DELIVERY - ADD
TOTAL F.A.S.N.Y.

APPROXIMATE CASE SIZE - 50" X 88" X 80"
APPROXIMATE GROSS.EXPORT WEIGHT - 4,800%

e ——

$ 34,450.00 , .:

$ -5,150.00 % _

.-
By

i

-r

$ 2,500.00

%

43,822.00



7 39-M~2~§0

5

APPROXIMATE CASE SIZE - 200 CU.FT.
APPROXIMATE GROSS EXPORT WEIGHT - 6,500%

AUTOMATIC CAN MACHINERY TWX 710_227;0506 iy
" MA 3%,
Cgé:wgegpsrai‘gmmc INVOICE WPCO  PROCTOR ° ‘
OTHER CLOSURES . ' ,f_..c.
¥
CALLAHAN AMS MACHINE COMPANY o
DIVISION OF T
VERMONT MARBLE COMPANY .
PROCTOR, YVERMONT
PATE SHIFPED . :;Jé;sDEE:s D‘I)EFS AND s
DATE INVOICED TOOLS FOR WORKING " W&
SHIPPED TO SHEET METAL A v";‘__,
s0LE ]
TO g
-l.“l:;.:
:
s
INVOICE NO. QUR ORDER NO, |YOUR ORDER NO.| SHIPPED VIA TERMS . 1"
PRO-FORMA LETTER OF CREDIT .
;}UANTIW DESCRIPTION PRICE TOTAL
\!U\'liﬂ:“ ls.
1 AUTOMATIC DOUBLE SEAMER WITH DISC~TYPE
CAN FEED, AUTOMATIC END FEED FOR CURLED -
ENDS, WITH MOTOR, CONTROLS MOUNTED AND O
WIRED TO YOUR ELECTRIC CURRENT SPECIFI- !
CATIONS AND COMPLETE WITH ONE SET OF CHANGH -
PARTS FOR THE 73 MM CAN SIZE.
PRICE $ 45,103,00
1 SET OF CHANGE PARTS TO DOUPLE SEAM THE
100 MM DIAMETER SIZE CANS ALL TESTED AND -
INSTALLED IN THE AROVE QUOTED MACHINE. _
PRICE $ 4,427.00 ¥
1 OPTIONAL SET OF SPARE PARTS FOR AN :
APPROXIMATE TWO YEAR OPERATION. ‘
< ' PRICE $ 3,200.00
" MOISTUREPROOF EXPORT PACKING AND F.A.S. R b
NEW YORK DELIVERY =~ ADD 2,255.00
TOTAL F.A.S.N.Y. $ 54,985.00 *
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AUTCOMATIC CAMN MACHIMERY
4 MACHINERY FOR MAKING

CROWHN CAPS AND
© OTHER CLOSURES

INVOICE

' DATE SHIPPED

-~ DATE INVOICED

. goLD

.

T T
ST ..n'{‘i’_ ,?I" .
L]

TWX 710-227-0200 ;- |

SHIPPED TO

WPCO  PROCTOR +3
| ' A
CALLAHAN AMS MACHINE COMPANY
" DIVISION OF
VERMONT MARBLE COMPANY
PROCTOR., VERMONT . .
BUILDERS OF

PRESSES, DIES AMND e .
TOOLS FOR WORKING -~ ;;r; A
SHEET METAL PR

™
INVOICE MNO. AQUR CRDER NO. |YOUR QRDER Np. SHIPPED VIA TERMS . f . ]
PRO~-FORMA LETTER OF CREDIT - . &'~
iUANTlW DESGRIPTION PRICE TOTAL :';:.
i
1 BORDEN 36 POCKET CAN TESTERS EQUIPPED WITH ;;&%
R ; Lite

LA
»

Tl

A
AN

APPROXIMATE GROSS EXPORT WEIGHT - 12,000%

TOOLING FOR THE 73 MM SIZE CAN WITH MECHAN]
LOADING AND UNLOADING DEVICES AND COMPLETE
WITH MOTOR AND CONTROLS. THE MACHINE TO BE
EQUIPPED WITH A SPIRAL INDEXING FRED, WITH
A CONSTANT SPEED MOTOR AND WITH A VARIABLE
PITCH MANUALLY ADJUSTABLE MOTOR SHEAVE FOR
SPEEDS UP TO 450 CANS PCER MINUTE.

PRICE

SET OF CHANGE PARTS TO TEST THE 100 MM

DIAMETER SIZE CANS ALL TESTED AND INSTALLEI

IN THE ABOVE QUOTED MACHINE,
PRICE

OPTIONAL SET OF SPARE PARTS FOR AN
APPROXIMATE TWO YEAR OPERATION.

, ' PRICE
MOISTUREPROOF EXPORT PACKING AND F.A.S.
NEW YORK DELIVERY - ADD
TOTAL F.A.S.N.Y.

APPROXTIMATE CASE SIZE - 630 CU.FT.

c e

CAL

$ 90,290.00 »

'$110,932.00 277

T
P

$ 9,128.00 ¥

$..7,000.00 -

4,514.00

ﬂ
3,
D ‘}
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. A . . .fu{ 'a
. .- . : i
- AUTOMATIC CAN MACHINERY . o TWX ?IO 227-0200

Y MACHINERY FOR MAKING INVOICE : ,a

CROWM CAPS AND . WPCO PROCTOR Y

| CALlAHAN AMS MACHINE COMPANY

DIVISION OF

VERMONT MARBLE COMPANY - : NG S
PROCTOR, VERMONT .
. : ’ : BUILDERS OF
» DATE SHIPPED PRESSES, DIES AND ', . .
DATE INVOICED - TOOLS FOR WORKING - e}.’-‘
. S8HIPPED TO - SHEET METAL :

BOLD
TO
TNYOICE NO. OUR ORDER NO. |YOUR ORDER NOQ.| SHIFPED VIA . ) TERMS . e "
PRO-FORMA - ' LETTER OF CREDIT
‘UANTITY DESCRIPTION ) PRICE TOTAL ~ 1"5 :
U ,’:’.‘_f}'.
» 1 CALLAHAN AMS #227 SINGLE POCKET WATER Y
’ TESTER . e
PRICE g $§ 3,100.00 -
MOISTUREPROOF EXPORT PACKING AND F.A.S. el : : 0
NEW YORK DELIVERY - ADD - 155.00
TOTAL F.A.S.N.Y,. $ 3,255.00
APPROXIMATE CASE SIZE - 46 CU.FT. ) .
" APPROXIMATE GROSS EXPORT WEIGHT ~ 700# ‘ ST
-i-‘
5]
;,

.
“
14
l.‘
1
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AUTOMATIC CAM MACHINERY . 7 : . ©TWX 710-227-0200
- MACHIMERY FOR MAKING INVOICE WECO  PROCTOR

CROWN CAPS AND :

OTHER CLOSURES

CALLAHAN AMS MACHINE COMPARY

DIVISION OF

VERMONT MARBLE COMPANY

PROCTOR, VERMONT

! BUILDERS OF
DATE BHIPPED PRESSES, DIES AMD
- DATE {NVOICED . TOOLS FOR WORKING-

- SHIPPED TO SHEET METAL

soLD
i)
INVOICE .No. -OUR ORDER NO. |YOQUR CGRDER NO, SHIPFEE_) YIA . TERMS )
PRO-FORMA l LETTER OF CREDIT
'UANTIT\" . ' DESCRIPTION . PRICE TOTAL .
1 COMPLETE CONVEYING SYSTEM FOR CONVEYING
THE CANS FROM THE BODY MAKER TO THE FLANGER,
TO THE SEAMER, TO THE TESTER, AND ONTO THE
-PALLETIZFER ARRANGED FOR THE 73 MMMM CAN SIZE
COMPLETE WITH MOTOR AND CONTROLS ALL MOUNTHD
AND WIRED T0 YOUR ELECTRIC CURRENT SPECIFI-
CATIONS.
PRICE $ €3,640.00
1 OPTIONAL SET OF SPARE PARTS FOR AN
APPROXIMATE TWQ YEAR OPERATION. .
PRICE $ 5,000.00
MOISTUREPROOF EXPORT PACKING AND F.A.S.
NEW YORK DELIVERY - ADD . 3,182.00
TOTAL F.A.S5.M.Y. $ 71,822.00

APPROXIMATE CASE SIZE - 1,000 CU.FT.
APPROXIMATE GROSS EXPORT WEIGHT -~ 13,000#
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AUTOMATIC CAN MACHINERY

* MACHINERY FOR MAKING - INVOICE

CROWEL CAPS AND
OTHER CLOSURES

DATE SHIPPED
DATE INYOICED

DIVISION OF

VERMONT MARBLE COMPANY

PROCTOR, VERMONT

CALLAHAN AMS MACHINE COMPANY

TWX  710-227-0200
WPCO  PROCTOR .

BUILDERS OF
PRESSES, DIES AND
TOQALS FOR WORKIMG

GHIPPED TO SHEET METAL
soLD
TO
INVOICE NO. OUR ORDER NO. |YOUR ORDER NO.[ SHIPFED VIA TERMS ‘ ‘
PRO-FORI1A ' LETTER OF CREDIT
:.yw.mmf DESCRIERTION PRICE TOTAL °
1 EAPTY CANMN, TWO HIGH, CAN PALLETIZER
EQUIPPED WITH ELEVEWN FEET OF INFEED USING
HEAVY DUTY FINE WEAVE MESH BELT, COMPLETE
WITH HYDRAULIC SYSTEM, POWERED PALLET '
INFEED AND A CHIP BOARD RACK. PALLETIZER !
IS COMPLETE WITH ALL MOTORS, STARTERS
AND CONTROLS ALL MOUNTED . AND WIRED TO
CUSTOHMERS ELECTRIC CURRENT SPECIFICATIONS.
PRICE $ 25,500.00
1 OPTIONAL SET OF SPARE PARTS FOR AN

APPROXIIMATE TWO YEAR OPERATION.
FRICE

MOISTUREPROOF EXPORT PACKING AND F.A.S.
NEW YORK DELIVERY - ADD
TOTAL F.A.S.N.Y.

APPROXIMATE CASE SIZE - 1,000 CU.FT.
APPROXIMATE GROSS EXPORT WEIGHT - 9,000#

$ 1,500.00

1,275,00

$ 28,275.00
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AUTOMATIC CAN MACHINERY
TWX 710-227-0200

MACHINERY FOR MAKING : : INVOICE ) - "

CROWH CAPS AND ] WFCO  PROCTOR

| CALLAHAN AMS MACHINE COMPANY

" DIVISION OF

VERMONT MARBLE COMPANY

PROCTOR, VERMONT

DATE SHIPPED : BUILDERS OF
. . PRESSES, DIES AMD
TOOLS FOR WORKING

.

DATE INYOICED

BHIPPED TO SHEET METAL
soLn
TO
TNVOICE NO, OUR ORDER MO, |YGUR ORDER NO.| SHIPPED VIA TERMS _
PRO-TORMA : LETTER OF CREDIT
‘:UANTIW : DESCRIPTION PRICE TOTAL
1 A AuTOMATIC 7500 POUND SHEET FEEDER FOR

FEEDIWG CITHER ALUMINUM OR TINPLATE SHEETS
UP TO 50 SHELTS PER MINUTE. THE MACHINE ‘
I8 COMPLETE WITH AN INTLRGRAL VACUUM PUMP :
FOR THE VACUULl PICRUP OF SHERTS COMPLETE
WITH RAISING AMD LOWERING DEVICE AND
HMECHANICAL DOUBLE SHEET DETECTOR WITII
REJBCT TRAY. MACIIINE IS FURTHER COMPLETE
WITil TELESCOPING IWFFED CONVEYOR,ELECTRIC
FEED CONTROL, CAPABLL OF IANDLING SHEETS
UP TO 44" ¥ 44" MAXIMUM SIZi SHEETS .

PRICE $ 23,720.00

1 OPTIOHAL SET OF SPARLE PARTS FOR AN
APPROXIMATE TWQO YEAR OPERATION.

PRICE s 1,000.00

MOISTUREPROOF EXPORT PACKIMG AND F.A.S5.
WEW YORK DELIVERY-ADD : 1,437.00
$ 26,157.00

APPROXIMATE CASE SIZE -~ 4486 CU.FT.
APPROXIMATE GROSS EXPORT WREIGHT - 4,100#
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AUTOMATIC CAN MACHIMERY
~ MACHINERY FOR MAKING INVOICE

CROWN CAPS AND .

OTHER CLGSURES

TWX 710-227-0200
WPCO  PROCTCR

CALLAHAN AMS MACHINE COMPANY

DIVISION OF
VERMONT MARBLE COMPANY

PROCTOR. VERMONT

BUILDERS OF
DATE SHIFPED PRESSES, DIES AND
DATE INVOICED TOOLS FOR WORKING
BHIFPER TO SHEET METAL
SOLD
T
INVOICE NO. OUR ORDER NO. |YOUR ORDER NQ.| SHIFPED VIA TERMS A
PRO-FQRMA LETTER OF CRIDIT
.';UANTITY DESCRIPTION PRICE . TOTAL
1. AUTCMATIC SCROLIL, SHEAR FOR TRIMMING TO

LENGTH AND SCROLLING STRIPS FROM FULL ) -
SHEETS. THIS MACHINE DLMPLOYS MECHANICAL ' '
FEED FINGERS,FOR SCROLL STRIPS FROM
TINPLATE ,HI-CARBOKN, HI-CHROME ,SLITTING
KNIVES FOR THE TRIMMING OPERATION,

AIR CLUTCH AMD BRAKE APPLICATION,AUTOMATIC
LUBRICATION TO PRINCIPAL WORKING PARTS,
ARRANGED TO RECEIVE A SINGLL SCROLL DIE
FOR THE DOUBLE DIE STRIPS. THE MACHINE IS
FURTHER COMNMPLETE WITH A SUITABLE MOTOR,
V-BELT MOTOR DRIVE PARTS, STANDARD STARTING
EQUIPHMENT AND INCLUDING THE 73MM S5CROLL DIE.

PRICE $ 79,600.00
1 EXTRA DIE TO MANUFACTURE THE 100 MM SIZE
DIAMETER END ALL FITTED AND TESTED IN THE
ABOVE QUOTED PRESS.
PRICE $ 15,620.00 X
1 OPTIONAL SET OF SPARE PARTS FOR AN
APPROXIMATE TWO YEAR OPERATION,
PRICE $ 5,200.00
MOISTUREPROOF EXPORT PACKING AND F.A.S.
NEW YORX DELIVERY - ADD 3,980.00
TOTAL F.A.S.N.Y. ' $104,400.00

APPROXIMATE CASE SIZE - 450 CU.FT.
APPROXIMATE GROSS EXPORT WEIGHT - 7,5004
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AUTOMATIC CAM MACHIMERY - l TWX 710-227-0200
* MACHINERY FOR MAKING INVOICE : WPCO  PROCTOR
CROWN CAPS AND
OTHER CLGSURES

CALLAHAN AMS MACHINE COMPANY

DIVISION OF

VERMONT MARBLE COMPANY

PROCTOR, VERMONT

BUILDERS OF

DATE SHIPPED PRESSES, DIES AMND

DATE |INVOICED TOOLS FOR WORKING
SHIPPED TO SHEET METAL

SOLD

TO

INVOICE NO. OUR ORDER NO. |(YOUR ORDER NO.| SHIPPED VIA TERMS
PRO=-FORMA : LETTER. QF CREDIT
‘UANTITY DESCRIPTI!ION PRICE TOTAL
1 CAILLAHAN AMS #138ST AUTOMATIC STRIP FEED

PRESS, COMPLETE WITH MOTOR DRIVE ATTACH-
MENT AND GUARD, MECIHANICALLY OPERATED STRIP
FEED MECHAMNISM, STRIP FEED SAFETY DEVICE,
AUTOMATIC LUBRICATION TO PRINCIPAL WORKING
PARTS, SELF-CONTAINLED VACUUM PUMP FOR
S5UCTION CUPS, OWE SET OF CHANGE GEARS,
FAWICK AIRFLEX CLUTCH AND BRAKE APPLICATIOH,
PINCH ROLL SCRAP EJECTOR, 5 H.P., 1200 RPM
MOTOR ALL MOUNTED AND WIRED TO THE CUSTOMERS
ELECTRIC CURRENT SPECIFICATIONS AND
INCLUDING OWNE COMBINATION DOUBLE CUTTING
AND DRAWINWG DIE WITH STRIPPERS, DIE
MOUNTED TO A DIE SET, INCLUDING DRAWING
ATTACHMENT FOR THE 73MM ENDS.

PRICE $ 83,843.00
1 OPTIONAL EXTRA DOUBLE DIE MOUNTED IN A
TWO POST LEADER PIN DIE SET WITH STRIPPERS
TO MANUFACTURE ANOTHER SIZE END WITHIN
THE RANGLE OF THE PRESS.
PRICE : $ 12,170.00
1 SET OF DOUBLE KICKERS. PRICE $ 2,500.00
1 OPTIONAL SET OF SPARE PAETS FOR AN
APPROXIMATE TWO YEAR OPERATION.
PRICE $ 5,000.00
MOISTUREPROOF EXPORT PACKING AND F.A.S.
NEW YORK DELIVERY - ADD 3,500.00
TOTAL F.A.S.N.Y. $107,013.00

APPROXIMATE CASE SIZE - 82" X 80" X 110"
~ APPROXIMATE GROSS EXPORT WEIGHT - 7,0004




739-M-2-60

AUTOMATIC CAM MACHINERY
" MACHINERY FOR MAKING INVOICE
CROWM CAPS AND : :
OTHER CLOSURES

TWX 710-227-0200
WPCO  PROCTOR

CALLAHAN AMS MACHINE COMPANY

DIVISION OF
VERMONT MARBLE COMPANY

PROCTOR., VERMONT 5
DATE SHIPPED - BUILDERS OF

, . PRESSES, DIES AND
DATE INVCICED . - . TQOLS FOR WORKING
SHIPPED TO _ SHEET METAL
soLD
70
INVGICE NO. OUR ORDER NO. |[YOUR ORDER NO.| SHIPPED VIA TERMS
PRO-FORMA LETTER OF CREDIT
.)UANTITY DESCRIPTION PRICE TOTAL
1 CALLAHAN AMS #83D DOUBLE CURLER,COMPLETE

WITH MOTOR DRIVE ATTACHMENT, MOTOR AND
CONTROLS, ALL MOUNTED AND WIRED TO YOUR
ELECTRIC CURREMT SPECIFICATIONS, INCLUDING
CHUTE CONNECTIONS BETWEEN THE DIE AND THE
CURLER AND ONE SET QF CHANGE PARTS FOR THE
73 ¥ DIAMETER EHD.

PRICE $ 18,150.00

1 OPTIONAL SET OF CHANGE PARTS CONSISTING -
OF INNER AND OQUTER CURLING RINGS,SUPPORT
PLATES, FITTED AND TESTLED IN THE CURLER
FOR ANOTHER SIZE END WITHIN THE RANGE OF
THE MACHIND.

PRICE ' $ 2,870.00.
1 OPTIONAL SET OF SPARE PARTS FOR AN
APPROXIMATE TWO YEAR OPERATION.
PRICE $ 1,200.00
MOISTUREPROOF EXPORT PACKING AND F.A.S.
HWEW YORK DELIVERY - ADD 907.00
TOTAL F.A.S.N.Y. _ $ 23,127.00

APPROXIMATE CASE SIZE - 190 CU.PT,.
APPROXIMATE GROSS EXPORT WLEIGHT - 2,600%




'739-M-2-50

AUTOMATIC CAMN MACHIMERY ' TWX 710-227-0200
v MACHIMERY FOR MAKING INVOICE WPCO  PROCTOR
CROWN CAPS AND
OTHER CLGSURES

CALLAHAN AMS MACHINE COMPANY

DIVISION OF

VERMONT MARBLE COMPANY -

PROCTOR, YVERMONT

BUILDERS OF

DATE BHIPPED PRESSES, DIES AND

DATE INVOICED TOOLS FOR WORKING
SHIPPED TO SHEET METAL
soLD
TO
INVOICE NO. OUR ORDER NO. [YOUR ORDER NO.| SHIFFED VIA TERME
PRO-I'ORMA LETTER OF CREDIT

‘UANTITY DESCRIPTION PRICE TOTAL

Lo v,

i DEWEY & ALMY £8040 ']!’WIN STATION LINING
MACHINE TO COMPOUND THE CURLED ENDS. THE
MACHINE WILL BE COMPLETE WITH CONDITIONING
UNIT, 30 GALLON TANK WITH STIRRER ALL MOTORS
AND CONTROLS ALL MOUNTED AND WIRED TO THE
CUSTOMERS ELECTRIC CURRENT SPECIFICATIONS.
THE MACHINE WILL BE FURTHER COMPLETE WITH
AUTOMATIC LUBRICATION 70 PRINCIPAL WORKING
PARTS AND WILL BE COMPLETE WITH ONE SET OF
CHANGE PARTS. THE MACHINE WILL RUN UP TO
800 ENDS PER MINUTE FOR THE 73 MM SIZE END.

PRICE $ 51,774.00
1 EXTRA SET OF CHANGE PARTS TO COMPOUND
THE 100MM SIZE END WITHIMN THE RANGE OF THE
MACHINE. , ' e
PRICE $ 3,480.00
1 SET OF SPARES FOR AN .APPROXIMATE . TWO
YEAR OPERATION.
PRICE $ 3,800.00
MOISTUREPROOF EXPORT PACKING AND F.A.S. '
NEW YORK DELIVERY - ADD A 2,587.00
TOTAL F.A.S.N.Y. - S 61,641.00

APPROXIMATE CASE SIZE - 150 CU.FT.
APPROXTIMATE GROSS EXPORT WEIGHT - 2,500#




"7 39=-M-2-60

AUTOMATIC CAN MACHINERY
~ MACHIMNERY FOR MAKING

CROWN_ CARS AND
OTHER COSURES

INVOICE

DATE S8HIPPED
. DATE INVOICED

TWX 710-227-0200

SHIPPED TO

PRESSES, DIES AND
TOOLS FOR WORKING
SHEET METAL

WPCO  PROCIOR
CALLAHAN AMS MACHINE COMPANY
DIVISION OF
VERMONT MARBLE COMPANY
PROCTOR. VERMONT
: BUILDERS OF

S0LD
TO
INVOICE NO. ) QUR ORDER NO. |YQUR ORDER HQ.| SHIPPED VIA TERMES
PRO~-FORMA LETTER OF CREDIT
yIANTITY DESCRIPTION PRICE TOTAL .
1 FLEETWOOD CONVEYOR SYSTEM TO CONVEY THE
CURLED ENDS 70 THE LINING MACHINE (QUOTED
SEPARATELY) WITH ALL THE NECESSARY MOTORS i
AND COHTROLS ALL TIFED INTO THE MAIN PRESS '
ELECTRICAL SYSTEM.
PRICE $ 6,500.00
MOISTUREPROOF EXPORT PACKING AND F.A.S.
NEW YORK DELIVERY - 2ADD 325.00
TOTAL F.A.S.H.Y. : $ 6,825.00
APPROXIMATE CASE SIZE - 75 CU.FT.
APPROXIMATE GROSS EXPORT WEIGHT -~ 9504
\"F
/B,
f '_;l( gon o0 fs




