'S

CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES | f‘g?

CATALCGADO

JItL}

y | s

ESTUDEN DE PRUSACTISILLEAD BE 1S TRIAS DLAST AS

TITULD: A PARTIN DE [’ﬁl_li’f‘.f;i‘ll_ NI L PARNIE JUTUSTR AL

tnforees final,

-c.."‘.. ’ LR

AUTORES:  Ing. Guillermo Lucero l 299?8

Lic. ilarcela Hasnatta k - }

Direccitn: Cperacioncs
Area: Proyectos de-Adtividades

-Productivas . Fan, % ATan.

- o .
Ph. fel T de oo ta de 1076,



EaE

CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

:

ODDJETIVO DE LOS ESTUDIOS DEL CORNDIIO C,F, 1, PARDUE FHDNSTRIAL PETRNON] -

HICO DE  HENDOZA,

Determinar, mediante 13 ponderacidn técnico-rccnndmica correspon-

diente, las industrias de nosible instalacidn en el Paraue Industrial

Petroquimico de Mendoza.
I -

De tal modo se tiende a la intearacidn vertical de 1a actual des-
tileria Lujan de Cuava de YPFE, la futura planta productera de nolinro-

pileno = que utilizard como materia prima aases residuales provenien-

tes de dicha destileria - con las industrias terminales plasticas vy

. g
textiles que utilizaran la resina de polipropileno como materia prina. 2

]

Hediante la industrializacidn ''in sity'' del producte pelinropilé-

nico so busca transformar-en'el territorio provincial e! ndximo de ri-
. o - B
) -*‘-‘ *» .
queza cn &1 aencrado, Tavorecidndo de ese modo la diversificacidn indus-

trial de ia Provincia.-
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Y, ESTUDIO 133 MERCAIY DU CATERIAS Dl FD ' g

1,2.1. Caracterinticas del peodducto

Se producixin cafierias de polipropilene dustinadas privcipalr mte
a la conduccidn de apun potable {rfn y calicate cn instulacicaes
~ -
dosmiciliarias, con prc%tnnf, nomindies dei1:;2,5; 4 ¥ 6 kgfaa” v
-4
difiictro cnterno cn milfuetros ¢z 10 - 12 - 16 - 20 - 25 ~3. -
40 y 50,
o Propicdinies mec fnlcas y fisicns
El cuadro KN 66 indica diversas propleda des mecinicas o las cajie-

as de P compariindolas con los covrespondicnices propicdadel de
cafictias de otro tCPnuﬂ1L$ cos ¥ e hiervo, acero, cebis y »ids-

ticos reforzados.

»

L1 cuadro N’ 67 expresa las EC“PLY LUras & A0s cuales la resiston-
cia a la TTUCC1un de cafierius &= plistico se reduce a wn 208 o § §

de su valor staaadd 1 20% C.

Eatructura de unes

E1 PP presenta caracteristicas simileves a los oLros termeplistices
cuando se utiliza en cufierias, Pero lizy alounes wsos i los? us sc

puestra camo un material particulomente apto. futre ellos 2 desin
cen los cafierias para sistemas de desspues y uvtiddzocicuss onoel

campo tlenico y quinico para ¢l transporie de deshoo os gquiiicos

calientci. ' |
Ello utiliza Jas propiedades rasistentes s lu temperatura.

falirn

[

fruf e ogprovechan las propicdides dn Tos 1"LL1c1a a la temp
del PP donde es adzcuado pavs ¢l gransnoerie de EQJ1L03 correni -

vos ¢ baja presiln per encivia doe les £80% £y on donds tomperatinss

de 100 € o wmis so han alcapswlo ea alounas oporiunidades, Sin ca-
b

o, Ja rosistencia el Inpacio a Lajas toaporaturas €8 menor Cul-
T ] : J7
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I.2.2.

caccesorios ¢s el hierro, ya sca bajo la fodns

;

parfiiola cen 1as otras pelielefinas, restringiendo . Ia temporatu-
va minirg de operacitn hasta alredador de 103 ¢> C.

Las cricrias de PP pucden veomplazar a Jos -de vidrin,,ploma, c.ocal
Cid y . iCTTO €n plsz.-*ntas'n“:.lin.ir:;r Con rodligolonns do cesios.
Produstos competitivos y/o St tutivos 7 +

. .

El moctal de 1';1"nc1pa? utilizacifn cn 1a cién de caicrias vy

o2 hicrro dulce o foy
Tarbiln exliston

jado, y deo de acero jncxidable o fundicitn.

caficrias de metales no fervos

aLeYo,

05 oo aluninio, cobre, nluw, oic.,

para cotesninmlas splicaciones, o . o

£l fibrovenonto €3 un mater ml da difundido uso particulansente on
T

-

la con QU.Cs.lﬁn de zgua. _ : 4

Dentro de esta e plia ga wa de materisles dispenibles 1o 1ncoipore-

cifn dec nater ialcs plisticos -desde feche relativevente réciente:

1, .
¢ 1a 20O

en LEW, se cnmnkg:*ﬁn- en 1975, les pramores 25 afios

aciln do las caficrias termoplisticss- ha ido ganondd secitovi s de

mercedo a los tateriales tradicioneles

as pilsticuas xesneois

Existen una cantidad de vontajas de las U;bn

a Jzs Jwends. La principal cs el coste, tauto del predusto e.rgﬂT S8 Co-

ro de su instalacidn. Este uliiro ¢s el prodoudnentic sicado isicn

vebleoonte inferior ul de les materiales tradicicnzles alm para las

tuborios de naximo diftietro.

£l z:_cc.pla::i:.nto de los r.'u'.s;l';r:s ¢s tanbifn un aspocto lrportanis. ya
sca madiwito W.oNCs pe : Las de

. : R YN | -
manentes o wmionos doesmontablos.

pVC y ALS ticnan la ventaja adicional de poder ser $oldadas rox sol

vente, el nds ecenfidco nitode o aceploiicnto.

o de las tuberias plasticas iecide en il £enor Cosio do

El poco pes
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1-2-2.10

manipuleo y transporte .y tumbién wn més f£icil trdSluJO en tcrl?nos
abruptos. '
La mayoria de las tuberfas plfisticas ticnen excelentes resistencia

quimica cosbinada con una resistencia a Ja corrosidn para tede ti-

po de suelos 'y liquidos. Esto 1nc1do ¢t unt bajo costo de mantcii-
micnto. La superficic interna lisa de la cafieria 1hh5tlca resiste
1a formacién de depbsitos interiores lo que incide en la obterf:ién
de altas velocidades de flujo con bajos costos de bombeo; asi la
resistencia al flujo de las cafierias de I'VC ¢s aproximadanente un
30% menor que una cafierfa nucva de fundicién del mismo difmetyn

Las principazles desventajas de las cafierias plisticas son su relati
vamente estrecho rango dc'tcmpcratura de trabajo comparado com las

‘metdlicas y ticnen una expansidn térmica mucho payor. En la azcuall

dad - ro hay cafierfas tencopldsticas ccma.rf'lalﬁcrt sponibles é;ara
flufdos calientes a presidn. "

La nm}or expansién témica de los plisticos requicre cencideracio-
nes de disciio cSpecialcq o la colocacién de juntas de e»p335101 pa
Ta pnrmltlr las qu&;uaclone= de temperatura. los ceeficienter dz
expansidn térmica de estas caferias son del orden de 6 a 18 vioos
mayer que las metilicas; el ADS por ojcmplo- ticne wia tasa de cx-
pansidn aproximadamente siete veces mayor que el acero dulce.

Una limitacién adicional comprobada con ciertos plasticos cs 3]
resquebrajamicnto a bajas- temperaturas lo que orﬁglna dificul .ides
de manipuleo.

Caficrias metialicas

Oferta nacicnal: Eopresas Productoras::

LeGn Womagnoll - Ducnos Aires
M. Royo SACIF - Capital Federal

I. Yascula ¢ hijos S.R.L. - Capital Fuderzl
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-k,

- Donmaneelo linos. - Capital Foderal

Taller Metalfirgico La Baskenia SACIF - Capital Federal ‘EE
I L F A Industrias Metallirgices S.A.

Caficrias Argentinas Hetilicas y afines: CAAR S.A. - Capital jederal

Ayan Haos SACIF - bucnos Adres

Francisco Porcelli - Bucnos Alres
Estehlecimicntos MetalGrpicos Tubomet SAIFC - Bucnos Aires

SIfM Di Tella Ltda. - Divisiin Siat - Buenos Advcs 4

Alfxcdo Moraga - Buenos AJTCS

Tallcres D.0.S. SAIC - Buencs Aires

Industrias Metaldrgicas DOBLE A - Bucncs Alres

Jenik Opel SAIC - Duenos Aircs

Cafios Fortaleza S.A. = Bucnos Aires

Tubocaiio SAICIFA - Buenos Aives |

Hupo Pedro Bendini - Bucnos Alres 3
famco Args - Bucnos Aires

Genaro GT&SSO'S;A-:ﬁ‘BUCROS Adres

Anavi SCA - Bucnos Aires .

Stawila S.R,L.'—‘qunos‘ﬁires
Dinateanica SAIC - Pucnos Adres

Oscar y Horacio Driznessc - Duenos Aircs
Ortiz y Cfa. S.R.L. - Cérdoba

Borwell Ind. y Com. S.R.L., - Santa T8
Bartra S.R.L. - Santa Fé

Evacnio Zucco - Santa Fé

Laminfer $.A. - Santa FC

SAIC Colaabres Cla. Ltda. - Sauta P&

T

Daleine Siderca SALC - Buecnes Alires

S.A. Talleves betallrgicos Sun sartin - TAMET - Buones Adres
ACINDAR Industria Arpentina de Aceros 6.A. - Santa F8

Pobor 5.R.L. - luenos Alres
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- 1,2.2.3.

Produreifs Nacicnal: E

El cuadro N° 03 indica la produccién de cafieriss de

hicrro o acero para el perfcdo 1868/74.

Pqucri*" de Fibrocanento:

foeyin Macionndl - Lmnresns Productoras: _ -

CLFICO SALCIF - Buenos Afres

Monofort SAIC - Buonos Aires
Cia. Ind, y Com, Etemit Arg. S.A. ~ Buznos Aires - CErdobu

FURNIE: INDEC.

'I’rcd;tc.(‘l i Nacional de Caficrias do Fibrocamanto:

caficrias

Cafinrias

;:1
"‘r

El cuadro N* 69 transcribz la produccifn nacion 1 de

nacienal de, Flb*o»vmﬂnfo para ¢l pC;iGdu 1958/74.

*

P} z'istica?’:'*u. oY

I1.2.2.3.1. Cafiavfas de Pelicloruro d2 Viniloe:

‘En el afio 1974 ¢l 73% do las caferias te ienlisticss pro-

ducidas en los EE.UU. lo fucroa de PVC, Un or:en%;ﬁe 5i-

milar se consignd cn Gran Brotafia en el ofio 1969, cito
ruestra ¢l predominio de este material respecto e sus cen

petitivos. ,
Las tuberfas y acessorios do I'VC se pucden clasificar en

doF catcgorias: PVC rigido y PVC alto impacto que difie-
rén en £us resistancias gl iwmpacto paiticulu;ueute a ba-
jas tcmperatures y cit propiedades mecinicas generales.,
Las temperaturas mininas de cperaciln recenciidadas debi-
das el resquehrajcainnte dzl PVC a b“Jks oaporaturas son

=1% C para el rigido y -18° € pare cl alio wpuciv. Las

.
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1.2.2.3.2.

gacifn representa un msrcado de interés.

- E1 pelietileno de baj

INVERSIONES .

miximas temperaturas de trabajo para anbos tipes estin 2n el
rango de 60-70° C en aplicaciones de baja presidn, El Repe
es mucho menor cuando sc cpcra bajo presidn, disminuyendo
hasta un 40% de sus vilores standard.,

Camo se ha diche anteriormente se pusde lograr una dish awcitn

de los costos de instalaciln respecto a los materiales radi-
cionales. Se han alcanzado nayores velecidades cn el tiadido

de tuberfas lo que ha incidido cn una mejora del cesto+

Las principales aplicactones de las caficrias de PVC se encucn
tran cn los sistauas de dessgues pluviales y de dcsperiiicios
de las construcciones de edificros.

En la agricultura su utilizacibn en sistamas de drenaje e ir?;

¥

Y
-

Polinlefinas: ; 8

[pun

a denzidad, el polictileno de alt dens
dad, son los- termoplisticos que ticnen participacitn en el
rercado resiauél d= cafierfas, predoninando sobre otros como
el ALS. T 7T

Ung limitaciton de lzs poliolefinas reside en la iwmposiiilidad
de scr soldadss por solvente, do tal medo que deber scr aco-
plada mediante procedinicntos térmicos o Recinicos.

Atbos tipos de polietilenos encontraron su principal %ﬁiica-
cidn en mercedos ¢ Jos que s¢ requicren larges recor 1dos

con la mfnima cantidad do accesorios, habiéndese alcaniado

largos de 152nm.

Las presicnes de trabajo de los polietilenos gen micho woho-
res que- las del PVC y sus caspos de aplicacibn se encuentizn
donde se requiercn bajs terperatura, flexibilidad, y resis-
tencia al impacto. - '

De tal modo ¢l polictileno de baja densidad que tiene alreds-

dor de wnas tres cuartas partes del merxcado do cafierias de po



. Ofersa Nacional:

Ivd.Plist. Tucumanas SRL. c. vigidas

ot b . o Eaalieu i e B
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liolcfinas, ‘s utilizado para irrigacidn y en una menoggcanti
dad, drenaje con manipuieo de aire, gases y lfquidos c¥rosi-

Ves.

mnresas Productoras Producto
Autoprocess SACIE cafios p/ricgo por aspersiln,f .exibics

y rigides; manchcras p/ricge, caiics
de desazue y ventilacidn.

Banhan Hnos. y Cfa SAICI.caflerias yitidas, flexibles, mag. p/
riego, desague y ventilacila.

-Coxp. Plis. Arg. SAIC c. semiflex, munpusras p/ricgo

X

y

Cimayex Com. e Ind., S,R.L. c¢. vigidos
Di Paolo Hnos. S.A. c.rigidos, semiflox, mang. p;’giego,
desogue ¥ ventilacidn
Dnlop Arg. Ltda. c.scaiflex, msng. p/ricgo, dovague
. SO y ventilacifn, mangueras pn/ricgo
. £ ‘-‘.'_ . . ., .
Engelmann SAICF e I c. rigidos, mang. p/ricgo
Est. Forjai Arg. €. rigides, senifiex, mang. p/riego
' c/despoue y ventilaciOn
Flexipac Tubos Sud §.A. c¢. rigidos, scaiflex, mang. w/riege

aui"1

Glastitec S.fl.L. c. rigidos

Induplastic S.A. c. ripidos, scmiflex, mang. »/riego
desague y ventilacidn,

Ind. PlAst. Ausonia SRL c. rigidos, scriflex, mang. p/ricno
Ind. Pliast. Otcrplast SRL ‘c. rigidos, suxiflex, mang. plricpc

Ind.P1gst. Saladille SA. c¢. rigidos, somiflex, wang. p/rieis
~ desague y ventilacifn, '

" Ipesa S.A. c. semiflex

-
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N _.l_‘n- - -:-P"" _1_ - n 4 e ,5‘; [T
c. rigidas, scaiflex, desagies y voo

tilacién @
Csten SRL  ¢. soniflex, mang /p/riego |
Pevect SAIC | c.- rIéidam-:, ¢. semiflexibles
Plast AJC SAIC c. scuiflex. )
. Plast Florida SAIC ~ . rigidos

Flastimet SA

C. Tipidos, senmiflex, mang,p/riego,
desaguc y ventilacidn

Plastificx SA

. Portofino SAIC . scmiflex, mang. p/ricgo

Republic SRL c. vipido, semiflex, mang. p/lricge

_Rohenplast SRL
Potbard SRL
Ryglas SRL

Steel Plastie SAC

‘;*k\ . n

Suocrsol SCA

Universal Tecniea S

Viplastic

mang pfricgo.
nang. p/riego
[T P

c. rigidos

¢. rigides, seniflex, mang,
desspues y ventilacidn

nang. p/riego
cang. p/ricpo

mang. p/riego

AT

p/rieze

b ;%Ei

FURNTL:  Cémara Argentina de la Industria Plésticza.-

Producciin Necional de Cafierfas Plisticas:

El cuadre N® 70 indica 1a preduccion de endiorfa pli

ticas para el periodo 1568/74.
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Iwononda Nacienal de Coiievias Plisticas: ‘ Eﬁ

La demanda de cafierfas plisticas no puede -coﬁ;'yg se
Ha dicho- cuantificarse con exactitud ¢n razda de que ;o exis
tcn,posiciones especificas de irportacidn ni cxportaciﬁn pa-
ya cstos productos. Lllo indica que ambos ruliros no ti 1en in
cidencia significat‘V' en los valores totales de consizio.
Por esa razbn se han asimilado para estos prodb:tos
y todos los productos objeto del prescnte estudio, los valores
de demanda a los valores de produccidn.

. Evolucién de la estructura del mercado de caferfes pli-tices:

El cuadro N° 71 mucstra ceve ha variado en el rericdo
el hd - . - - N x?«
1969/74 la participacitn de cdada termopléstico en el marcado

g

=

e la lectura del mismo se otServa el predomin 3 que

total de CuACT s de esos materiales

en el periode ha tenido el TVC, con porcentajes similaves o iz

fcriorcs,a 10s observados en mercados extranjeres.

Al -ia ~
i1 prédom1n;o en 13 demanda de cafierias de poliolefi-

nas lo tuvo el PEBD, sigcuiendo 1z tendencia nundial ya nancio

nada._

E1 PEAD y ¢l PP han tenide una PﬂtblClp&ElGD d!1ﬂx4nu

danente similar. _ E

En cuanto zl ALS, les poliwmuidas y los policatrhona-
tos, sdlo les corrcsponde una fraccidn residual del mersado,

conputada a el rubro "otros'.

I.2.3. OrCrtn Interna de eofierias polipropilénicas:

Enprosas Productoras de caierias de PP:
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1.2.4,

‘Conslmio histlrico

heama S.A. ' - Aramil SCA . .%ﬁ

Autcprocess SACIF - Banhzn linos y ¢ia S.A.
Coronst Plastic Co S.A. - - Corp.Plast.Arg. SAIC.
Engelnann SAILCH - - Esplast SRL
Indusplastic STL - Ing. Genziler y Cinx
Ind.Plast.5aladillo SAIGH - Plasticos AJC SAIC
Plisticos Atla SRL - Plastimet SAIC .
‘Plastipol - chublic SRL !
Steel Plastic SCA - - Suic, Juun

Zamar Plast S.A.
' FUENTE: Cam Arg.Ind.Plést

Produccidn Nacional:

E1 cuadro N° 71 expresa la participacidn relativa de cads
[ﬂlLLKIO cn el total LOITCSpunlentﬂ a caiierias plisticas.

E1 cuadro H® 70 indica la produccidn de cafierfas f dstics
en nuestyo pafs. Aplicsndo los porcontajes de la participacidndel PP
pura cada affo al v«lor de produccifn corraspondiente se chtonirdn
los valores cstlfhﬁq “de la produccin nzcional de caflerfas de po-
lipropilenc, 1o que se consigna en. ¢l cuadro N° 72.

Demnnda Nacional de cefievios do FP:

T

Dado que ‘1as exportacionzs de caflevias de PP son sulas o
race represeatativas y las inporteciones del misuo producto taabiln
€s dnble asimilar’ 1a produccitn 21 comsuzo real.

Las cifras del cuadro V° i2 represcatayvin la estimacibn

-dJel -consumo hlstGrico interno,

Comsumo dCth11 1 _(afio 1975)

SQ estimg ¢n 225 tn., ' _ -



COMSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

Proyeccidn del consumo de cofieriss de pelinronileno ?E

- ‘ ‘
El cuadro N° 73 transcribe la proyeccién del consino pars
el perfodo 1976/80, cenfeccicnado hajo el supucsto consorvad-r que

la participaci6a -e las cefierizs PP scrf invariante a igual al 6 %
-do la domanda de c:merias plisticas para el pericde.

Expansi&n del consuno

&

El ingreso al mercado de cafierfas plisticas del producto
polipropilénico hbbrd de estar en wm prlﬁclplo dificultado por- las
siguientes razones:

a} Se trata de un producto que hasta el momento en nuestro peis ha
tenido wit. censuo marginal, fonfiscno que tanbién se cbsf’r"x €n 1L
dos los pafscs con gonsumo per x.tainm de plésticus y de Felipropi
leno superior al nuestro. Ll wercado actual s de escasa dnen-
si6n y ‘especifico en las aplicacicnes. _

b) Deberd competir.con cl PVC en los usos industriales, y cons tyuc-
cifin y con el poliprepileno de baja densidad en constyuccion b4
agro. ‘“"“*'\ ot

- Este escaso desariollo de este mercade del FE pucdie oster
teminado .por ser w polfmero jnportado, con sus consecusncics de

mayor precio ¢ incenvenicnics de abastecimiento - o,
- i
®

La existencia de materia prima nacional a partir # 2 la
pucsta en marcha‘ de la planta de Lujfn de Quyo, o menox precio y abr

i ' tecimionto £lusdo pucde significar uaa coyuntura de canercializacitn

~
b
o]

favorable penuiticndo desplazar parcialmente y por lapso tempora

0 pemranente a sus'ccr.lpetmoz'c:s en alguitns uses y afianzarse on otro
en los cuales sus propiedades 1o hacen adecuado y diffciiment

tuible .
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Manuel
_ Belgrano

Lo dicho podria ocurrir on mayor medida si la puestﬁgen nar
cha de la citada planta se verifica entre uno y dos afios antes que lat
plantas sat€lites de Petroquimica Bshfa Blenca, que van a producir
PEAD, PERD y PVC entre otros productos. . '

La tasa de crecimiento do la deosanda estamada para ¢l pe-

riolo 1975/80 es de 4 % snual cowmlativo.
. , .o
Supondremos para el perfodo objcto de este estudio: 1975/
8S dos subperiodos. EI primere: 1975/80 ¢on una tasa de crecimiento
que sigue la tendencia del quinquenio anterior y ¢l sepundo: 1980/85

que crece 8 tasss superiores a la histlrica.

Esta hipGtesis se fundamenta cn 1las razones ya sefia zdas

en que un atmento de la oferth jnterna en uno o varios polflmerss inci

de favorablemente -a través de wna disminuciin relativa de pregio- en

un increncnto de la demonda.

En -¢ste contexto se puede suponer que la tasa del segundo
periodo puede dﬁpl;geésp% .'

En o} cuadro N° 74 expresa los valores ds proyeccid: de la
desanda que hemos estimado para cl pericdo 7980/85'ccn tina tasa de
crecimiento del § § anual acunulativo, '

P

i-

Glerta y Demanda Putura 1875/85:

Demanda Insatisfecha 1985,

 La demanda global para el afno 1980 se ha cstimade (cuadro
N® 73 ) en 275 ti.
La demanda para ¢l afio 1985 se ha estisado en 405 ta.
No cs posible deteminar con ckactitud la demanda insatis
fecha ¢n tazbn de la dificultad de cstimar cen confiable aprorimecitn
la oferta, por las caracterfsticas de Ja industria plistica.
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La dimensifn ded morcado ¢stablecida -aunque consﬁ%Vado-
ra- pemnite inferir que la mognitud esteblecida es p;sihls £saa sg-
tisfecha por las fibricas de coiierlas plisticas actualmente ea ope-
racifa,en ¢l caso que éstas dccidieran orientar su producciﬁg utils
zando PP cono materia prima.

La Goica pozibilidsd de operacién comercial se daria en

los siguientes caso0s: *

a) Se opere wn desplazamients de parte de los mercados sctuauncnte

- ocupados por les cafierias de PVC y PEBD.

b) Se logre una mayor participacién del PP en las aplicacionls de
sistenas de conduccifn dé deshechos demiciliarios e industria-
lcs, de distribucifn de gas, etc,, rcemplazendo al fibrogimento

y los metales.

- ”r’?‘.
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CUADRD HN° 65

‘ Rosistoncia a la Traccida Tensitn de Trabajo ,
Material ?
T o "1“9 . - -ro -l-o
- °C 20%)° 5% °C 0% °C 5%
rp 120 150 63 85
PUC 34 o5 . 60 67
PEAD 106 125 53 70 N
PEBD S0 110 46 &0 3

-

: -y oy .
Temperaturas® (° C) a lss Qales 1a resistencia

—,

a la traccifs du

las cafierfas plésticas se reducen sl 20% ¢ 5% ds su wvaler du

20°C

i
i
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b HIESA .

CUABRO N° &7

o .Rcsistcncia 1 Dznsidad Resistoncia| Teasitn do |Tensiln espe [, istonds
Material | a la Tvacciln| chpocifica | sepuridad (¢ifica de SE.%ﬁ:aiiiF:
' (rEifM2) _(103k3/m3) (bN/m? )] guridad eguria
PP 33 0.90 36 5.5 6.1 6.0
PVC 57 1.37 AT 710 7.3 5.7
ALBS 39 1.06 37" 8 7.5 4.9
. 4
PEAD 28 0,95 .30 5 5.3 : 5.0
PEBRD 13 0.92. 14 3 3.3 4,3
- - ."“.*_\ L
Vidrio / eAn ‘ -
Epoxy 500 2.0 2.;0 50 23 10
Fundicibn 190 7.1 27
. | F
Acero :
Talow 350 7.8 45
Cobre . 210 8.8 - 24
-Compar;ciﬁn_ de 1azs - resistencias especificas Jde las caiierias plisticas versus

las metflicos
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CUADRO H® 68

Afto Toncladas
1968 308.562
4 1969 358.785
| 1970 398.110
1971 451,067
o wn 518,654
1973 423.881
1974 401,596

Produccifn nacional de cafios ©
. tubos de hierro. o acerd. -~

INDEC, .y

CUADRO N° 69

“Afio Toneladas
1970 15.359 °
1971 16,292
1972 15.831
1073 14,718
1974 11.783

é.

Produccidn naclonal de cal is

de fibrocemonto de baja pPre-

FUENTE: K TUENTE:
CUADRO N 78

Ao b Kile Orains
1968 2.175.880
1969 2,574,761

1970 3.254.714

1971 3.161.303

1972 6.431.758

1973 - 5.421.005

1074 2,748,047

Produccién nsgicnal de cafierias

plasticas.

UG 105G,

sibit.
INDECa »
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CUADRO N° 71

CUADRO W 72
S 1069 1 1970 1 1971 | 1972 1 1973 ] 1974 Afo ] Touwladas
"PEBD 22 | 24 | 29 26 | 5 26 1969 17
P L A D(T) 6 6 6 6 5 6 1970 g

. i -8

P.UC (2) 67 | 65 56 55 59 |.S7 1971 171

PP 3 3 5.4 7,8 | 6,6 6,6 1972 344
Otros | 2 2 |36 |52 | 4,4 1 44 1973 206
Total 0 | to0 .| 100 100 | o0 | 100 071 154

" (1) folios, cables, cafior y otres. (2) flexibles.
Participacibn porcentual gproximada de caterfas de diferen

-~

tes materiales pldsticos.

Produzcibn nacichial de -

ficrias de P P.

. "‘:‘\ T
CLADRO N° 73 CUADRO N° 74
Afio | Tencladas ' AR O Toncladas
1976 235 - 1921 297
1977 245 : 1962 321
1978 255 1053 547
1979 265 | 1284 375
1980 275 1935 405

Proycceiln d2 la derianda
de coiicrias ve I P
Prizer porfodo 1976/80.

Proyeccidn de 1a demanda
de caderias de PP
Scguado perfodo 1981/85.

e
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II. ESTUDIO DT MERCADO DE ACCESORIOS DG CARLRIAS DE POLIPROPILEHO

‘-‘ - Ry

e
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II. ESTULIO BE rECh D3 1 ACCESORINS TE CALERIAS il PP

II.2.%.

11.2.2.

=1*rurr50t1 as del producto:

Propicdndns mccﬁnicas y fisicas

Se producirén los sigulentes occesorlos de cafierfas: codo
a 90°; Te, raluccibn conedntrica, cupla, codo a 45°, doblo Te, Ic
duccion excintrice y lateral a FS Las dnuhndloaus de estos im-

plementos deberin COTTLJPGJdCT a los tubos a que estin destinados

¥ se adecuarén a la noyma IRAM 13,372,

Lz seleccifn de wn acceserio de PP valera su bucha resise
tencla al corte y sus propicdades de relajaciGn a la tensid. a

‘teiperaturas nomaales y olevadas,

Poszen excelentes resistencia quinica y buena r051st*1c1a
el impacto. La resistencia a los egentes atmosilricos no cs wsual
mente de gran importancia porque los componcntes no sen éxpucs-
tos a la luz doéar pos un perfodo muy largo, pero s esplean for
sulsciones a base dc nearo de Jumo para davie el ﬁdTULO ge j ro-
fecciln durante ol transporte y almaconamiento en el Jugzar.

Los cepolineres de propilcno se usan genralmente  cugn-
. : . L
do se nccesitan valores altos de resistencla al 1ﬂh‘hto.

roductos cesmetitivos v:o fu*iafLLivoﬁ'

Concilicndo 1a totalidad de una instalacidon

- de conduccibn cemo un c-njunto haaozlnoo en lo veferente al matovi:”

constyuctivo, la cafle saﬂ y Sus corvespondicntsf accesorios deben
ser del nisto material, r*cuﬂto en coilerfas do PEED, se requie-
que ¢l gsccesorlo p oparte de €1 csté canstrufdn en matoria-

les difcrentes sl de la cefieria,
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Por esta razén la compotencia © sustitucigi se

da en 1a instalzacifn genersl mis que en alguna de sus partes.

Mocosorios do cnfic yfos rotilicns:

Ofcrta nacional « ©  Pmpresas prefuctoxvas

Dﬁnanvblo Hﬁos. - Cajital Federal
Taller Matal(isiQ0 La Baskonia SACIC - Capltul Foderal
ILTA Industrias Metalurpicas S.A. - Luunos Adres
Taller mecinico Gral.Hornos SRL, - Buonos Adres
Gehiran Hnos, - Buenos Zires
Dzuna SAICI - Bucnos Aircs
Eesilio linos. - Bucnos Aires.
Fundiciones San Javier SAIC - Bucnos Alres
Cintolo Hnos. MetalGrgica SAIC - Ducnos Alres - _‘ .
Hugo Pedro Bendini « Buenos Adres '
Fanic SRL - Buenoéfhircs .
Funidiciones TfaﬂéﬁgtalhArg. SRL -~ Buznos Aires
Dinatbenica SAIC - Buenos Alres
Oscar y loracio Brianesse - Pucnos Aires

FUENTE : IN}J_EC.
R Prﬂdtccxén _ )
. ‘ El cuadro #° 75 miuvstra la produccitn n%fﬁonal

de accesorios de caficrfas de hierre o acero.

Ac‘cqorxo" de cofierfas pliasticas:

Ofcrta Macional - =  Lmprosas yproductoras de accesorios de ca-
| _ferfss plisticss”

fnelit SACK

Autoprocess SACIF

Ciplast SAIC '
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Cimayex SRL . : . ' E :
Bi Paolo tios. SAICIE, |

Esplast SHL '

Lst. Plast. lorjal Arg. ' _—

Liulusplastic SAIC | | |
Ind. Plost. Saladillo HAICIF

¥onofotrt SAIC : | . .
Stecl Plastic SCA. |

FUENIL: Cimara Argentina de la Industria Plistica.

-

Produccidn naciopal:

‘ Entre la produccidn de cafierfas de hierro y Jlcero
y los -accesorios del mismo material existo una relacifn con-tai-
te en ¢l perfodo 1968/74 ¢ iguel a 0,03, con valeres limitcgide
6,031 y 0,037, '

L

Dz otro modo, la produccifa de zccesorios de hieryo

Y accro represchie unt3% de la produccibn de cafierfas del méismo ma

No es posible abterer datos de accesorios de cafie-
rias plisticas, por csa razdn y por considerar que la relacidn cn.
tre ambos consumes debe mantener toambifn una relaciln ccnsu"ﬁtc
‘adoptarios como hipftesis previa ol miswo valor que para el'hierro

y acero. .

5 ' o « E1 cuadro K° 76 indica la estimacidn de la produc-

i - ¢ifn nacional de accesorios de cafierfas piﬁsticas calculada multi
~plicando por cl factor 0,03 los correspondicnizs valores de pro<
duccién del perfodo 1969/74, ' |
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11.2.3. Cicrta Interna dc accesorios de cefieyias de PP - aﬁ

Erpresas Productoras de accesarios de caflerfians de FP

Ciplast SAIC
Ind. Plast. Saladillo SAICIF

FUTNTE: Cimara Argentina de la Industria Pléstica. &
Produccitn Nacional e accesorios de cafierias. do PP
. ‘ E1l cuadro N® 77 resultz de multiplicar por el fac-

tor D,d3 los valores de consumo de caiferfas do PP. -

11.2.4. Irmonda Interna da accesorios de Cafierfas de PP

Consumo historico

L o Los:valores del cuadre N° 77 se asimilan como ci-
fras de consumo para el-perfode estudiado, en razén de 1o dicho proceden

-l‘* - N ‘ -

temente. N

Consumo zctual (afio 1975)

Se estima £n 6.750 kg. o _ l Fh
| ok

-

Proyeccitit dol consumo de accesorios de cafierias de PP,

. E1 cuadro N° 78 indica los valores estimados de con
suro futuro para el perfodo 1976/80. Han sido calculades o partir de los
datos de proyeccién de demanda de cafierfas de PP, y multiplicados por el
factor 0,03

Expansidn del ensumo

Bajo el supucsto que ci el pericdo 1930/85 se veri-
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ficarfa tma cxnunsién del consumo de accesorios de caficrfas de PP Euna
tasa audal acuoulativa del 8%, oc hon estimado los valores del cundro

8 79,

11.2.5, Ofcrta y Dermnda futura 1975/85

isfocha 1885 : - | ' .
- : - S S A

¥

| s

3

ﬂ.d

[

P
et
—
o]
B
R
P
=
=+
oyl

e

‘ - ' " La demanda global de accesorios de cafierias de IP

se estima en 8.250 kg. para 1980 {cuadre N° 78).
! Para el afio 1985 se ostima wia demande de 12.122 ko

La situacién on cuanto a la satisfaccifn de ja den
da c:s'simil.af ‘a la de cafierias da. PP, mu-aqi;c 1o identificacitn de Z;lguszc-z;
scctores d¢ mercado de aplicaciencs especificas podria sirnificar om des-
tino de los productes due wodificara, sungue parcialuente, la tcnﬁ‘:ncia

sciialada para las caflerias de PP.
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CUADRO K 75 CUADRD H° 76 @

Afto Toncladas ' Aflo - Teneladas

1968 9548 o 1958 85
- 1869 L0920 | 1989 77

1970 13.948 | 1970 98 A

1971 16.718 1971 55

1972 16,650 972 133

1973 14,449 1973 103

1974 12.742 1974 o2
Produccifn Nacional de acce- o ‘ Produccitn Nacicnal de gccg
sorios de cajierias do hicrro ‘ sorios dc cafierias plﬁsn'i -
0 acero. o - cas.

“ay oo

"CUADGRO N° 77

. amos . _
Aflo H.logr O Eﬁ’ _

‘ 1969 2.310 L
§ | o WeT0  2.540
o | | 1971 5.130
o972 10,380
1973 6.780
- 1974 5.430

Preduccifn Nacional d2 acce-

sorios de cafierias de PP.
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C’U ADRO N° 78 | CUADRO N° 79
Adfic ) Kilogrzios - Aflo ) KiloaTuso -
" 1976 ~ 7.050 1881 : 8910
1977 7.350 | 982 9.623
1976 . 7.650 | o tem 10.393
1879 7.950 1934 | 11.224 =%
1980  8.250: - 1985 1.2.122 1
Proyeccidn de 1:.; d_cmrq:‘;a' de Proycceifn de 1a demenda de_
| 2CCCSOTIOS GE cmmi’?ﬁd@ R L accoeserios de cufierfas de FP
- © Primer periodo 19?5/80.. o Saguﬁdo pericdo IT‘JSL"SE“..
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3. Dinchsicnrigcento y lacalizocitn

3.1 Div-asiecntiicnto

Le donanda dL caiierias de polipropileno ha sido . stima
da en 275 toncladas pata el afio 1980, Tal valar confivurn un mercado
de reducida dimensién ea velacidn la copecidad de los equipos e;ésiun-

tes.

La coyuntura de comercializacién szctual -jumio do 1576~
¢n el rubro caferfas pldsticas ha cstado determineda por los faitantes
de materza prima y su alto precic. Las on presas productoras trabsj
sobre PVC C y PEBD, en tanto la produceidn d“ cefierias de I'P se ha e por
cncargo. Podria decirse entonces que en cuanto a ia repuluvidad on su
produccidn, las caferizs de FP en Ia Argenting son un producio gan in-
convenientes cn disponibilidad, sicndo ciionces un producto POCO ' CoRoL i
do en el mercado. Ia actlvubloa de su depanda esterd detnrainada pox

una fluidez en su oferta.

De t{aihxodo gue la operacidén comercial de una pid“id
debe basarse en una primera ctefa en 1z Lipbtesis de que su capacidad
“de produccidn satisfaga la totalidad de Io di\dﬂjd hasta 1980.

Con tal fin, se¢ cstina comveniente la adopcidn ge, wna
lineca completa de extrusifn de cafiérians de wna copacidad de SO0 /L. Ll
ritro de produccién para el poriods inicial 1977/80 ¢s do 350 ss al
; _ aflo, 16 hotas/dia, 800 RU/dlu, Az acucrde al siguicnte detzlle, cusdio
? - N° 95,

QUAIRD 17 95
afio” T 3 demnda
1977 240 R
1978 w0 .
| 1979 0 9
S LA 10 240 ~ 7
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No se hace la citimncidn para el scgundo pe Liodcﬁes-
'tUdlddO 1951/85 pues se eaticnde que la propia oxporicncia de funcio

namicito de la planta productora peraitiri reajuster el ritwo de pro

duccién a las_condicioncs del mercade on cse po riﬁdo ' 7
. S La part1c1phr101 de las caﬁerius de ¥ de la planta
cn el mercado total de caflerias se indica on'el cuadvo N® 66, |
CIM’\ R0 Nu ﬁ()
: AR o - Participacidn en el mercado  §

1077 - ' 5,8 _

1978 - ' . ‘5,6 2
| 1979 IR 5,4

. ' 1080 5,2 4

Participacién de las cofierfds de PP en
-, el .mercado  total

L .
3.2, Loralizacifn

- El plano N° 1 indica la fraccifn de terrono pertcne- |

61cnte al Parque Industrial Petroquinico de Mendoza en el que se ing
-talard la planta. ' B

»

.

w

4. Ingenicria de proycclo

4.1, lksdquena da fahvisaeitn

i . '_-'- El pldno N° Z mucstra las eiapas del prohaso de pro-
: duccidn. '

4.1.1. Deceripeiln Jrl_pre"o

a)y Plastificnciﬁn

La nate rrima previarente semetida a un socadn nre
» 4

>

vio si su contenido de lumedad zsf Ip exige, o3 introducide
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a la cxtrusora a través de la tolva. ) EE

En el cilindro de la extrusors se rcaliza la pPlasti~
- ficacidn del poliniero por accién del calor de calefrccidi.
Dc tal modo, la materia priza por Ia accién del torr, 110
bapulsor simultincamente. derrite, hamcgeneiza y presuriza

la masa para hacerla atravesar al final del recorrics cn
4

¢l cilindro al cabezal o matriz de extrusisn,

b) Cenformacidn

La masa fundida adguicre su forna al atraveaax el cab-
zal cgpecial que le confiﬂrc la sccciGn de corona circular
caracteristica. - "

AL

c) .“:_:lih)_'ﬂ(ig_ : B

AY salir del cabezal cl cafio ya preformado dcign ajua-
tarsc sus dimensiones. Esta operacién sc realiza en .1 cali-
~brador y pernite la cbtencidn de un producto cuyos didmetror
interrio Iic‘;*ctp;‘no 50n _constantes y su superficie int.rior 13
sa,

d) Lnfriamicnto

La cantidad de calor entregado al teznopldstico para
llevarlo a las condiciones de t ans£0'““c101 dche s& - elini-

. _ o nada a’ fin cduserve su foma y dimensiones estipulacas.

. . Ll enfriamicnto ya se inicia durante el pasaje por el
: ‘ calibrador y delie continuarse a su salida. Esta operaciln s.
. . . r<aliza en la batea de cnfil ﬂicnto dende el tubo va (oraa-

| l do entra en contactic con ¢l "nLa fria que por ella circula.

che'eviturﬁc Ja coida o €1 arrastre de agua o la en-
trada y salida del cdiio en la batea, razéa por la cual deben

colocarsc juntas adccuadas, , -
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~La cafieria obtenida poszce wia cicrta ve Ioc1uaa 1incal
a la salida de Ja extrusora la que d be ser mantenida y sin-
cronizada a 10 lar o de toda la anLu con jas diferen®es

partes del cquipo

- El mantenimicento de esta condicidn, como tambiin la o
" tencibn de un producto de uniformidad dimensional, es brinda

da por cl-equipo.de tiro.

La traccibih 1a cfectia un doble sistena de OTUSUS ,CONS.
titufdas por cintas planas unides entre. vf y. funcionaudo co-
WO m cquunto. La presidn ejereida por las oruTas’ e itovi-
miento sobre la cafieria proveca su traslacién lineal de a-
cuerdo a la velocidad con qus.se va producicndo en lagzxtru-

s0ra. .

Los con trolcs del egiipo de tiro se colocan cerca de
los de la extru'urd para que cl operador pueda modificar
" - . + B
cualquicr Vafdac1on ¢n las condiciones del proceso en o1 mo-

mente neccsario.

f) Corte | : ' s

La presentacidn conercizl de la crfieria se hacer~n.tra
mos de lengitud variable. E1 corte lo realizen sicrra; cléc-
tricas soportadas cn el gruro de corte y bunco de recezida,
Las sierras se von desplazende conjuntamente con el tubo mien

tras dura la operaciln y vuelven sutorSticonente al punto do

medicion wma vez finalizado ¢l corte.

4.2, Maaquinarins

4,2,1.

-

Extiusora :
Difiietro de tornillo: 60 rm. Relacién L/D 24: -3 zonas de cale-

faccidn del cilindro. Potencia de ealefuccicn 18 k. Potcnsia ol

“mwotor 15 1P, Veriacicn continua de velacidad medinante va Tivdor

A1 e
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4.2.2. Portacalibrador - ‘ . E
Regulable en sentido vertical, lcngitudinal y trans~

versal. Potencia de la Lonba 4 1P,

4.2.5. Potea de enfriamiento o afua

4,2.4, Tren do nyrastre

Fuerza de tirc 0,6-6 mAain,

4.3.5. Grupo do corte con hanco de receridn

Dispositive zutomitico de corte con banco de recogida.

4,2.6. Tablero de control . : . ' v

ST

4.%. Scyvicios, CafierSas y 8CCESOTIOS

4.3.1. Fncrpfa clictrica

380y, 50.Fz
TFPotencia instalada: .50 Fw

4.3i2. {sﬁlu.ﬂ
Filtrada y ncutra -
. ' gm
“Temperatura wixima: 20° C | '
Presi6n: 2-6 atm. o
. kA '
Coudal: 7 m /h

4.%.3. Mres comrimido -
Litte de rolvo, aceite y agua
Presibn: 6 1:3!'(:?12

Caudal: peaqusiia eantidad para los controles ncumiticc

4,3.4. tuno do ohrn

2+%~ operaries por furmno
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3. Dimonsionanienio. b localizacién

3.1. TMirmsicnaniento

La pequeiia dirensiCn de este mcr;ado no permite - a opg

raci¢n de una planta orientada sélo a satisfacer la demenda de acceso-

rios para caferfas de polipropilenc. Como un modo de atenuar esta difi
cultad, se estzblece un programa de produccidn or:cntado tambifnda ac-

cesorios de poi:proplleno utilizados en cafierias de polictileno.

La inyectora de accesorios es convenicnte funcicne en
"+ la misma pl nta que la de cafierias, ya que la dimension de los equipos

utilizados no justifica la creacién de wn edificio con tal proplsito.
‘ *

Se adopta una inycctora de una capacidad de plagifica

ci6n (base polietireno) de 50 kg/h.
g

El programa de produccién de accesorios de PP pitra ca-

ficr§as del mismo material queda indicado cn el cuadro n® 97,

T T QIADR N° 67

A fi 0O : Ko, - _$ Denanda
1977 6.560 ) §8
&l
1578 6.500 85 ?"
1979 ' 7.800 - 98
1980 o 7.800 o 05

Prograa de produccidn de pecesorios de PP para cafe-
rias . de PP

El régimen do produccién es de 25 dias/afio; 8 horas/
dia; los aflos 19/7 y 1978 Los afios 1979 y 1980 es Le 30 diasfanu,
horuufdia. a S : 7 N



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

. k&
El cuadro n* 48 indica el propgimia de producciia para
acceserios destinades a cafierias de polietileno baja densidad,

CUABDRO N°03 , 5
. Q ) ' ‘
i | Afio - K. - -_% Domanda
. i . : ;;a‘
177 15.600° o 50
1976 - . 15.600 4
1979 © 15.609 47

1980 15.600 - 45,

- Programa de preduccidn de accesorios de PP para
cafierias de polietileno _
De tal modo, la ;uyt;tora trabaja 90 dfas al aho du-

rante el perioﬂo 1977/80 con una capacidad de pl"'tlflteClOﬁ total

‘indicada en el c:vaJ:.Q n" ~D

CUADRO H° 99

L | Afio A ?&
- - N g
1977 22.100 ¥
1079 22.100 .
1978 . 22,200
1950 23,400

Polipropileno, materia prima para accesorios de cafierias

- 3.2, Localizacidn

Las maqu'r’fv miproducir acensorics de cafierias L¢n"‘
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RiBLIOTECA

Dr.
Bc|gl‘0ﬂ°

yectoras y fresa) se ubicarin en la planta para caiierias. El plano °

muestra 1a localizacidn de la planta mencionada.

4. Inzenictin del preyceto
/,

§.1. Esoucras de fabricacidn

n
1 plano N° 4 muestra para la produccifn de accoso-
rios de cafierfzas.

4,2. Maquinaria

4.2.1. Inycctora

Capacidad de plastificacidn horaria 50 Kg/h. 20% tn,
de cierre dizmétro de tomillo 36 k. Capacidad de inycccién
133 gr. Lxpulsién-hidriulica. Potencia de los motores 20 12.
Potcncia'dﬁicgrcfaccién 5 Kw. '

4.2,2. Fresa

4.2.3. Tablero de control

- e?‘&':}:
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. Inversiones en la ploanta de coficria de polipropileno

5.1. Esti-acifn col active fijo

5.1.1. Investipaciones ¥ estudios ceveevesvrnoasess

5.1.2, Orcandizacion de #12 CIPTCSA  weevivvsinesnne

5.1.3. TICTTAS oeeveovosvansensranssssssosasassves
5.1.4. Eﬂlificios l.l'..l.....ll.l‘ll.....".lll..ll.'

5.1.5. Instalaciones.complanentarias(instalacién e-
' 1Cctrica,clementos de laboratorio,herramicn-

tas
L2 ll.‘l'..l......-...l.l.l....'l.ll.l.l'l‘-l‘

5.1.6, Maquinarios ¥y eQUiPOS.cevrserenscrcacnvesars
5071.?. Su‘n}nontajc‘I.ll.-IIUQUIl..f.l.l.t..t-..l..l'.
§.1.8. Gastos administrativos durante la instalac..

5.1.9. Gastos de pucsta en BaTChd wevevvecsarvvenan,

5.,1.10. Otros {ImpreviStos).viescerievesersensaneens

Ay
511011h oocoqoo-'ouooowuhu-.o-.n-tnooo-u-o-c-oj_thh
) oy~ o L5

5.2, Lstinacian del activo circulznte

5.2.1. Materias pllha ....}.......................
5.2.2, Mano de obra dlrecta chssasianassscnaonnenes
. 5.2.3, Gastos do fabriCacibilueeereereseresenrasenns
L Y £ 1.\

E—-—»-dul-—

Inversidn total estimada

5.3.1. ACtiVO fijO }o-on--)oo--cono----.i-cloao.--a

1 5.3.2. ACtIVO CITCULANEE senvrusrervsasosasscncnnoa

5.3'3' In‘errSién total ..l‘.l....'O.III.'I'.I.....II

6. Econcmia de la inversién

6.1, Ventns
'S¢ producirin anualmente- 508,906 mettros de cafierias

4 & LN

oY

407,708
8.655.800
1.373.026
3.575.0608
2.375.000

31-.706

29, 'S?ﬂ 182

&G mﬂmnhﬂzz LRIV

ilurass

que a un precio de $§ 240 el metro, significa un ingre

so anual de:

’ 6;1-1- Totﬂl vcntﬂs QI...I.I.{--.Il.lllll‘.;.lt.;!-

$

39.3; 002
16.7 ;0.827
56,075,819

2wz

-

122.137.440
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6.2,_Costo

6.2.1.

6.2,2.

6.2.3.

602|4‘t

6.3, Estina

anual total . - T %

Caste de produccién

6.2.1.1. bateria prirat difoCta vovveveeranens §  79.200.000

6.2.1.2. Mno de obra diTCCR veveeveornsvese & 2.%16.000

(incluye carpas sociales)
6.2.1.3, Gastos de fabricuacisn:
6‘2!1!3._1! ‘Oltl?’ﬁclﬂ*“‘q FEFOBEL RN 3 2.;"“{'4t178

6.2.1.3.2, Mano de obra indirecta .
(incluye carpas sociales) 7.728.00G

§

6.2.1.3.3. Lnorgla ellctricai.ievaes § 1,610,556
6.2.1.35.4, AU siiiiidiniinieniiaes § 168,000
6.2,7.3.5, Inpuestos eveeveinvnsnnes O 5.507.867
6.2:1.3.6. SCOUTOS veverrononcosnnans § 738,659

6.2.1.3.7. Otros (conservacién y man-
teniniento, gastos geneva- 4
195) .l'!..l".lltllol.l.“"?

) 6o2-‘1-4o u-ot_--(--vc.-o----uo--n-uo-q-sn-- m_gé!;ugmﬂz;lgﬂzﬁﬁ:izgﬁg

Costo doe tonc1c1ﬁli?nc1on

-

TR R mr.::!:z:::n.....#:‘..m:- itu

6.2-2;1. --on---c---;:-uo---o.cto--oao-- T{n‘ﬂx{l $ 7 Z'J “l"

Costo de financlaeidn

6-3-201- SAB I AN L EI NS EICERL A ARNBERNALREY EN 'I‘(Tfﬁd.-s R{:d (22

MDA xﬁ:::lr.z."-

COSTO TOTAY tvnvsenstannncosnnasnasonrencsanss 5 1nq¥ 17.933

St prsexiraras _-L_-J&..El.‘;'"

cidn de la roentabilidad

 La rontebililidad snual estirada para una ganancia de
¥ 13.419.607 os: ’

6.3.1.

A3.418.607 0 g0 w-za 3

56;0]0.)79
Rentabilidad

24 § enual
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i

o M - - - . Ter 2iqigy - b p ey gy an Sl :
7. Caloidevio dooprre’ oolin ¥ PIcSusuca w0 G TIreses ¥ oansies ostuiativos

7.1. Ajos: 1978, 1979 y 1980.

7.2, Capucidad de planta utilizédq: 668 N '%
7.3. Costo de produccifn total: | § 100.504.965
7.4. Costo.de cancrcializacién: - = §  7.325.246 p
7.5. Costo de fimunciacidn | ¢ 884.622
7.6. Total costo do 1o vendlido ' '$ 108.717.833
~7.7. Ventas nctas de los ejercicios: § 122,137,440
.
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5. Inversiones para 1a produccidn de ac

5.1.

5' 2.

5.3'

5.1.11,

Erginneifa dnl activo fijo
5.1.1.
5.1.2.
5.31.3.
5.1.4.

S.1.8.

C

Ticrras

£50nizacién de 12 COPIESR veveverevansnennse

Edificios ll‘.‘li.t".‘t...@..‘.lln‘..l.'...l.

léctrica, clanentos de laboraterio, herrmaicn

t‘ll’) II".I....I......I!II.‘l‘l.l...'l.lll.l.

5.1.6.
5.1.7.
5.1.8.
5.1.0
S.1.10.

Maguinaria y eqQuipos cieicivionescssarienasss

Su mo!ltajc LI IR B R AR BRI BN AL B B RN B B L A A B

+

Gastos adninistrativos durante la instalacién

Gastos de puasts o marcha ...,

Ctl‘GS (DZIpIC.‘L'lStG‘J).....................-....

R EEEEREREENEEEE NI N N NN R BN NI B B Tot::l
[ 45~ A ]

Entimacidn del activo civculante

5.2.1.
5.2.2.
5.8.3.
5.2. 4,

?ﬂtok‘ias prjmasl‘ .l'.'.UDP....00!...‘0’..'.'...

}'L?LI.IO dc Gbl‘a dii‘CCta‘ Sl AR ERERANSROCARNRSIatOe s
o, Y

Gastos de fabridacitn ceeseesesasrsscsaserees

g
'EEREREEEREEERE NN X NI N NN NI - IR RN NN NN T(‘.“.L‘].
wrreruins

Inversion total estimado

5.3.1. f\ctivo fijo...I.l‘...'...I.."‘.I.I.U......Ol.l

>OSISIZI Activo Circulante ...I.l..l.l-.“.l.l_.l'lll...

50303. IIW’CI‘Sién total ..n’oli.occ.‘nn-o-atn!el.00--0

inversidn

6.1.

6. Feenonta do Ia

Ventns

L1 procraua de produccion prevee la fabricacidn do
122.777 unidades de acchorlo- de cafierfas, los que

Ill”rtl’ Cionesycstudios L I B B BN B R B BB BB R

I.l..l'.l.l‘tl.l..li..b"ﬂlll-l.!.l‘l.

Instaleciones complesentsrias (instalacién e-

a tn precio pramedio de § 100 1a unidad, significa en

el pericdo:

6.1.10 TU’Lal Vcntas .‘o-'.‘ﬂoca-ulvtt‘.--o.c--tn.ooool

T ey

cesorics de coiierias de noiigrcyzgmo

4%

1.000.600-
160.060
SR Jpn

LS T RO )

LYy Ly S

]
,

$ ——mmimma.

3
$
¢
$
$
:

-40.000.000
£00,000
800,000
2718.790
14

43.015.

SITEINTEITMIIN T __uﬂﬂ =

.oeq

2,524,500
14,000

1 P‘('\(

-.J"

_'ﬁ -

$ 43,0879
$ zzaﬁ,.sss
45,8

- g
i8,875%
BTN STk T, Ml

=

12.277.700
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6.2, Costo total arunl

6.3.

6.2.1. Conto do produccidén

6.2.2.

6.2.3.

6.2.4. CoSTO £0LAl tereruernnrvannsvisiiacans

6.2.1.1.

6.2.7.2.

6.2.1.3.

6.2.1.4.

Costo =,

6,2.1.3.5,
6.2.1.3.6.

Pateria prima directa covveuenoiiniin
Fano de obra diveeta (incluye cargzs

SOCi&lCS) |IOl.l.‘.dllolinqtl!.‘.littt.

hJ

Gastos de fabricacion

6.2.1.3.1. FOOTEIZECIONES curunvnnans

- 6.2,1.3.2. Mano de obra indivecta (in

-
Cluye cargas sociales) ...

6,2.1.3.3. Encrgia eldctrica vuvnnns.

6.2.1.3.4.

INPUCSIOS L yiiiieiicnnnns,
SCQU}"OS dVsasrR BB eR by
Otres (conservacifiny wan-
ténimicnto, gastos gencra-

1(:‘3) AR R AN R R R N A N N

6‘

.l.lll...'."bl.Il.l.‘t.oll_‘..

Total

L7321

-~

comorcializacisn

6.2'2.1.

Costo do

-A:*. Ay

UU'.I\'..IO.lﬂ‘lﬂl...‘l..!...

Total

K3l

finaneiacidn

6.2.3.1.

Total

l.l.lQ‘O.l..lt...."'.l.'...-!

Estiracidin de 1n yontabilidod

La rentabilided anual estimada para una pérdida de
$ -4.824.602 cs: o

6.3.1, Rentabilidag

. 100 =-10%

.-‘10 € anual

1.680.000
71.742
568.01
740,069

-

L2 &% %

¢ <00 (\n,.!
o N EAN LASATAY:
....gmwn.-,.

1

s 14; '\!:JJrS-?Jt

[ =f=tn food bl A Tt R

'
MeEsrEroI s

4,085,567
RN

Iy
=3

= émnmlsg‘%:}iéiz
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11I. ESTUDIO DE MERCADO DE PLANCHAS DE POLIPROPILLNO
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RUT

TTHNIO0 P.. FERCATO BT PLANGIAS DE PP

I111.2.1. Crrr:‘i:‘r’:‘tttc" c:cl prodiucto

s L e s s

Torun de prescatacita:

Comercialucite se prescntan cai diizonsiones ¢ wn
espesor, ancho y lonzitud varighles, de acusrdo al uso a que sec
las destine posteriommente, '

Las dimensiones gencrales son

Espesor: - mayor de 1 rmn.

aenor de B i,

Ancho: . hasta 1,500 .,

Istructura de hm{:\

-Las planchas de PP han probade ser un GUil paterial
cn ia construccifa de plantas quimicas ¥ en ¢l revestinmiento de re-

)

cipicntes y ha permitido la Cltu’bnul u.l usu de ios plistiges cn

nayores rangos de tetmeratura.

. .,.....,{;

Tawbién las conbinucioncs do pl:.r'clms de FP con

- plunchas de otros matericles s¢ hai deserrollads, Los lamipados de

PPy caucho rusden adherirse coa {ozilida rd al acero y los lamina-
dos de PP y {ibra de vidrio tienzn una wmayor rigidez.

La intresuccion de grides de PP de alto peso wole~
cular ha pernitido ¢l uso de las planchas en procesos de terrofor-
rade. Los erticulos de unz wodersd: profundidad se pueden frbricer
ripidd y {Acileente, Un uso interesante de las pluwhsses en haﬁn‘:
_,u_ para conida que sc puede calentar por radiacila, cstandd libras
de 1o atogues de hengos y bacterizs y habiende sido aprohnlas poy

muchas autoridades mendiaies de dalud, para sor nsgdus on Onaches
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111.2.2.

’

Otra aplicacidn estd on la construccida de 'tﬁqucs

t

rocisdores para el agro, dende la transparencia de la plancha o

wna ventaja o';c,r.,twa al permitir ¢l control VlcUul del nlwl del

-

1EC1'Ji(,0 4

Prodnctas competitivos y/o sustitutivos
: " 3
L1 desarrollo de la fabricacidn de planchas s¢ puc-
de carscterizar coa las palabras '"mis ancho" y “mas grucso'. Los promoto

res fucron los mercados del autcadvil, de ewbarcaciones, de elementos pa

“ ra camping y la construccibn de aparatos. .

_ ' Las moterias primas 1fs importantes son el pritesti
yeno alto impacto, el ABS, el p,ol'lctlleno- de alta densidad, la pof ulfo

na, el pelimetil metacrilato 'y ¢l PVC rigido.

=

L1 ABS sc trans {orma cn los paiscs europcos it an-
‘ches de hasta 2.500 nm en razbn Jc su relativa acilidad de extrusion.
Cuando sc¢ trata d¢ pro.,.ucto;- dificilwente fluidos o seunsibles al calor,
como el PVC, pollcarboﬁbto o polisulfona se alcanzan ang hos mdxinos de
1.700 mmn. Las planchas comerciales de PVC rfgido alconzan un espe.or do
15 m, | -

™y

Se¢ han utilizado pld‘id? 5 de ARS, PV y PP o

iz
construccién de valijas. La carrccerfa del Meherd de la fabrica . trosa
esti hecha con planchas de ABS y sc han cm‘.tri.tido tanques austraiiones

de agua para salwdnidos soldando planches do PVC. -

_ In nuestro pals el principal ma terial utilizudo es
¢l poliestireno alto impacto, sicndo uti lizado tzobiln en rucha nocnor
cscala /i3S, PVC rigido acetato de cclulesa, polietilcno de alta deasidad

y polipropilcue.
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Planchas Pldsticas - - Oferta Mucicnal - Enr_prcsasi Producﬁams
hosbre de la Eraposa ‘ Producte
" Abiplastik STL S - pl. p/la inlustria, pl. p/revestimiento (uimstr.)
Acrirold SRL ' . pl. p/fevestinmionto {Construccida) |
" Acrilicos Lspacial SCA - pl. p/reventimicnto {contr. Jchapas p/Ealp URCE
Arper ‘ _ pl. p/rcvcst.,(cunttr ), chapas p/galpo.a.s
Autoprecess SAIC - pl. p/ la hidustria s
Banham inos SACIF pl. p/ia industria
Bioplastics Arg. SCA. . pl. p/revestimicnto (construcsibn)
. Casa del Eiber Glasi_s SRL " chapas pfgalponces '
Cyanandd de Arg. SAIC - pl. p/revestinicnto (u.motn”\,cmn) @
Di Panlo linps SAICL - pl. p/rwcstnucnto [constmr'cwq) _
Est Plast Forjai ) : pl. p/revestinicato (construcciin) &
Estisol SACIF " pl. p/revestinicnto {construccitn)
Fadende SACI _' Lpl. p/revestimicnto (co tmcc:lbn)
Fornalit SA | L. 4l = pl. p/la industria -
Fundinztal SACIF - ‘ pl. pfla indusgria
Fatu:qu st SAIC - pl. p/revestimiente (canstruccidn)
Ind Plast Iscobar SAICL pil. p/revestimiconto (canstruccidn)
Ind Plast Saladillo SACIF pl. p/la. industria ' i
- Ipesa? pl. p/la industria 23
F Ind Plast Tuosumas SRL pl. p/vest. {const) chapas p/ ralpones b
i JPO Plast Reforzados chapas p/galpenses ' g
~ MNeroli SAICF " chapas p/galpcnas
Nortcplzist " | : pl. p/revestindento- (construccidn)
Novoplast o .~ pl. p/frevestinmicnto {cous 1ch1un)
Pariluwz SRL pl. p/revestiniento {construcciéng
Plast Inplast SAICI pl. p/la industria
Plastica Maensno SAICK ' ple plrevestimicnte {construccibn}

Straubinger SA . pl. p/rovestiniente (construzciln)
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£ aa:OTﬁdn

Dr HA-nuel

Celyrono

Tipa SAIC - ' ' pl. p/la industria, pl. p/rovest. (constria.)
Transa SRk o plL p/revestiniento (construccitn) '
Tutal Plast SAICI pl. p/revestimiento (const.(chepas p/gulpu;es
Vetroplast SA : pl. p/revestimiento (construcciln},chapas ~/galp.
Viplostic SACI - ‘ pl., p/revestimiento (construccitn)
Wilplast &CA _ pl. p/revestiniento (construccitn)

)

Zauar Plast SACIAT - pl. p/la industria’

FUENTE: Cimara Argcntina‘de la Industria Pléstica.

ProduciiGn Macional

El cuadro N° 80 expresa las cifras de produccién'd? plan
. R ! heniid

chas y chapas plisticas para el periodo 1969/74.

gi
1¥1.2.3. Ofcrta Intexna de Planchas de PP <
‘Iirmrcsas Proditctoyas clc:jalanc,has Jdo PP
Abiplastik SRL ) *kahaﬁas p/galpones y pescbres
Ind.Plisticas Saladillo
- SAIC chapas p/galponcs y pescbres
5 FUENTE: Cinara Argmntina de le Industria Plfstica
Preduccién Hecional de planchas de PP ' ‘ gﬁ

No se dispone de informaciln estadistica sobre la-produc-
citn do plenchas de IP. Por esa razén se ha- 'estimado la participaciGn
de esos p*oducto: cn ol total de planchas plisticas preducidas ca el pe
rfodo 1859/74 que figura cn, el cuadro N® g1,

Los valores que SUTgEn de hultxpllcar c5tos porcentajes

por las cifras de ﬁTOQUCCAGH de planchas plisticas cn cl pals, se indi-

can cn el cuadro N 82, .
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II1.2.4.

-~

Al observarle, vomos gue la preduccidn de plnnchasiﬁc PP
representa aproximadancnte im 1 4 del consuto total de [P em el p '
Estas c11rﬂ“ resultan consistentes con las disponibles para el mercado

oxteno.

Doinnnda interma

Consumn his tﬁ*lco o - &

Las cifras del cundro N 82 pncden asimilarse a los datos

de consimo, en T&ZCQ que las lmpurtac1ore, Y cmnortac1onﬂs no tienen in-

cidencia,

Consumo actual (zfo !9?3) -
: B>
Se estima el consuno nacional para 1975 cn 153 Tn.

Proycccifn del conswmio de planchas ce PP

: -En ¢l cuadro N° 83 se indican los valoros de consumo pro-
yectado para el pﬂriviq\1“?6f8u para una participacién coastente (ol 4%
en los valores proyectades (o duranda de planchas pldsticas para ¢l pe-
riodo 1975/60. '

Expansifin del consuio. | g%

Bl consuno de plenchas de PP es un consudio que cerLaredo
con los grandes secdores tanto de extrusi6n como de inycccidn ticne va-

‘lores nuy bajos. Muchos paises no han abierto cn las estadisticas ¢l

iten CerCSponulcntc a oste rubro. S6lo Gran Dretafia, que tiene un acti-
vo mercaeid de productos de PP, 1o ha parficularizado, pero juato al de
caficrSas: En el afio 1973 el consumo de blanchss y caiicrfas represcatd
I 3,1% del total de PP (Quadro N* 37). ' '
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El cuadro N° 84 muwestra los valores proyectados deiEonsu-

mo de planchas de [P para cl periodo 1980/85. Ll crecimiento del rarcado
se ha supucsto de un 8% anual acumulativo.. |

.

I11.2.5. Ofcrta y. donionda futura 1975/85

~

3,

PDomenda insatisfocha 1G85

La demanda eqtinada para TQuO s2 .considera de 186 Tn. En
tanto, la deinanda para 1985 se la C¢tlﬂa en 272 Tn.

o

E1 prxncxpal cempetidor del PP, refivifndose al mercado

E 4

de plwnuha» es ¢l policstireno alto ispacio. . p

La posibilided de GIGPOJFT de un preducto de mencx srecic
que el fabricado con aquél polinerv pemnitiria al PP sunarse a aifimo de
los mercados ocupados por el puliestireno alto impacto.

‘Del mlauo “modo, podria ocurrir con las aplicacicnes del
ABS, particulannante eﬁ«p}un;has para la industria automotriz.

De verificarse estos supucstos se considera que existirfa
ung dﬂmgrda potencial & satisfacer, {undasentalmente en el periodo 1980/
: 85, wna vez instalada en el pais la planta bisica de PP, En cste 5S0 Yy
5 ' mediante una activa polftica de comercializacidn se pedria intred :ir en
N : el mercado de planchas particulargcnte,rdc la industria autcmotri's, quf-
' mica y de envasznicnto. _ ' .
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Ao Toneladas

1069 - 2,837

1970 3.059

S 1em 3.482,
1972 3.55
t972 3.099

! 1974 3.342

" ProducciOn Nacional de

Planchas y Chapas fldsti-

cas.

-~

-l

CUADRO N B

Fiirte 3
1969 1,5
1976 1,5
1971 2,0
1972 2,5
1975 5,0
1974 3,5

~ “-Participacitn de las Planchas

de Pi,on 2l Total Jde

chus Plisticas.

! N .
\CUARRO N° 82

AFiO Toneladas
1969 43
; 1970 a6
i g 17 70
o - wn 84
‘ 1973 11
1974 1i0

Produccidn Nacioral de
Pianchas dc FP.

las Plan

=g

¥

8

W
L]
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CUADED  N® 83

Ao © Toncladas
1975 153
1976 160
1977 166
-~ 1978 173‘
1979 179
1980 186;f:
bt W

Proyeccifn de la demanda

- de Planhhas de PP

Priwmer periodo 1975/80

CUADRO N 81

Ao Toncladas
1981 | 201 |
1982 217
1983‘ ' 234
1084 252

1988 272

Proyeceiln de la demanda

~de Planchas dc PP

Segundo perfodo 1981/65

A
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5

3. Dicensiongnicnto y lecalizacién

L

3.1, Dimcncien-niicnto

Se ha estimado la devanda de planchiazg de polipro; tle-

no para 19450 en- 186 tn.

Con ¢l fin de que la instalacién de cxtrusién dedting
“da a satisfacer esta demanda funciones con un aprovechimiento salis-
factotio de su capacidad de produccitn: - S0 kafh, s¢ procesard tzabiln
poliestireno alto impacto.
. E1l cuadro n® 10¢ indica el programa de produccidn para
el periodo 1977/80. : , o,
CUADRG N° 109 ' %!
Afio ) ' _Tn. © . % Demanda
1977 . B 120 _ 7z
e SO : _
o . 1978 - 120 - 64
- ' ' 1979 180 : 100
1930 180 | 9%
‘ Prograna de produccidén de planchas de polipropi £2h
ieno '

Dichas producciones corrcsponden a 150 dias/ano; 16

horas/dia y una produccifn diariz de 800 Lg durante 1977 y 1978, ¥
24 horas/dio y 1.200 kg/dSa durante 1979 y 1950, '
El cuadro n® 101 muestrs el prograsa de produccién de

planchas de poliestireno alto impacto.
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ANTD

1977

1979
1930

1978 .

CUADRO N 0%

Tn.
120
120
180
. 180

=L H]

% Domends total de plonchos

2,0
2,8
4,0
3,9

-

Programa de produccitn de planchas de poliestirenc alte impacto

Se trabajard scbre esta materia prisa 150 dias w1

-hﬁo, dos turnos en 1977 y 1978 producicndo 8§00 kp/dia de planches y
tres turnos hasta 1979 y 1950, producicndo 1,200 kgfdia de plujﬁgh .

La participaciCn de la producciln total de la'p. w-

caien el morcado totak es la dndicada en el cuadro n® 102,

3.2, localizaciln

4.

. ] Q.';‘._\ P
CUADRQ N 102

Aflo - ME_
1977 5,7
1078 5,6
1979 . 8

- 1980 7,7

?’

*

Participacién do la producciSn de la planta en ol mercado de planchas

L1 plano N° 5 ruestra 1a ubicacidn de la planta dc
planchas en los terrenos del Pargue Industrial Petroguinico de Mendo-
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> 221

4, Invenicria o] proyocto

£ 4.1, Esquona de fabricacion

El plano N® ¢ muestra el esquema de produccidn de ) an-

chas de polipropileno y policstirene alto impacto.

. ]:‘ » . . .«I . \g, . o ’ X
4.1.%. . Descripeién del pro§c-0 _ . ‘ =
a)} Preparacién

b)

L]l material coloreado con el tono definitivo se 1o seme-

te a un sccado previo. La ingensidad de esc secado depende

de Ia higroscopicidad del material.

[
-

Plastificacién

El temmo pldstico granulade-es introducido en la ex, ruso
ra a través de la tolva; cn ella mediante la accién dct tor
nillo que'gira en ¢l cilindro calefaccicnade, se calic..ta,
derrite, homogeneiza y adquiere la plCSADﬂ necesaria pura su
paso a trav:q\ucl cabezal. ' b

La temperatura de la masa a ser cxtruida ses deterainala

- por ¢l sistema de calefaccidn y controlada per el tzblero .

c)

eléctrico.
. ﬁi_‘
Il caudal extruido ¢s consccucncia de 1a rotnc1uh?iel‘tg£

nlllo cuya 1ntcns;dxd €s controlada tanbidn desde el ablero.

»

Conforincidn

L1 material fundide provenjente de ia extrusora se dis-

tribuye por un.canal colector que abarcs el ancho del cabezal

Este colector debe poscer um perfil tal que pewnnita ¢l libre

flujo del material plastificado sin puntos nuertes que den

lupar a la aculacitn de material.

La salida dcl cabezal se produce o través de la abertura

entrc dos labios, uno de los cualcs -el inferior- cs {ijo,
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mientras que ¢l otro pucde desplararse varticalmentcgi fin

de variar el espesor de la plancha que lo produce.

Para evitar que por algln scctor el material flura nis

que por otros, el cabezal viene equipsdo con lLarra r&:trh;

tora. De este modo s¢ logra mayor constoncia dimensicnal

: en el espesor de la plancha. i
: El cabezal plano estil acoplado a la extrusora y o35 la
operacién de coitformado ya explicada la que produce la
A plancha propiamcnte dicha
d) Calibrado y enfriomicnto
)
Lo que se regula fundamentalmente es el espesor de la
plancha, por cuanto el largo y el ancho sen fécilmeﬁ%a
" obtenibles por medicidn y corte.
L1l aalibrado sc yvealiza wediante wn ajuste adecuado de
la distancia libre entre los labios del cabezal, la vweloci
P . . - =
dad del trch de tiro y la distencia entre los rollos de en
- : - friusmicnto.
- AL salir la plancha del cabezal se 'la hace pasar por
un sistema de rolles enfriadoves dispuesios verticagionie
‘ _ la distancia entre los cuales oz regulsble. La disth cia
i entre rodillos y su velocidad se regula de tal wodo que for
g na un pequeilo rulo en la zona de contacto entre l- plancha
| : . . : :
, y ¢l rodillo central, de modo q-¢ haya i masaniento y homo
R L - gendizacida final. ' '

A la szlida de este sistema la plancha ya posee el espe
sor definitivo y adguicre la rigidez suficientc para no su-
friv deformaciones posteriores.

So la conduce por-un tramo aproximzdo de treos metros-sc,

bre rodilles para terminsr su enfrimuiento.
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_ Una caracterfstica superficial wuy importjﬁte
de la plancha ¢s ¢l brillo. Dste sc 1ogré pfimcro ¢n la opey
vaciln de enfrismiento'y con el objeto dg rcalizarlo se le
adosa una hoja de papcl celofin madiante wn dispositdvo

auxiliar montado en el grupo de rodillos cnfriaderes.

e) Tire . . S A
~ La plancha ya enfriada es tomada por el trem de
tiraje constituido por dos rodilles, los que realizan cl
tiro efectivo del material.

: ) o : Su velocidad e¢s varialie y sc-encucntra sincro-
. - . . ) B R . . . *
nizada con la de los rodillos de enfriamiento. ’

_ Es aconsejable quc todos los dispositivos jic con
trol de velocidad y tomperatura se acuentren ubic&ghs pre
xinos entre si y cerca del sistema de rodillos de enfria-

“micntp y_chbezgl, can el fin de que €l operador pueda con-
troiar &éx%nmediato cualquier varlacidn de las condiciones

de operacién.

- £) Yedicidn y corte

En tanto lo que se calibre es el CSpesors?ul an-
cho y el largo dchen dimensionarse segin las necesi ades

| Lo -~ de cemercializacifn.

r

Los onehos utilizodos en nuestro mercado oscilan

entre 500 y 1200 mm. Los anchos mcnores se obtienen por coy
te longitudinal de los primesos.

‘El ancho s¢ lo~rma-rmedionte €l desplazamiento re-
lativo de dos cuchillas circuleres. yotativas colocadus lug
go de los rodilles de tiro y aue efectiian el corte longitn

-

dinal de la plancha.
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hzdiantc la accidn de puxllotlnns se ebtxjﬁe el
la!bO descado, cerrindose un contacto al llewar 1a nlan-

cha al punuo prcdotc:ﬁ1nado.
4.2, f_'i._".__'.‘LL_l:j_TL'.‘iI‘ia

4.2.1. Latruqor

o r———

s

Didmetro de tornillo 66 i,
Relacidn L/D 24:1-Fotencia del motor 15 HP-Potenciz de
calefaccidn 18 Kw - Variacidn wléctrica de velocidas.

4.2.2. Cahezal plano

Cabezal de Jabios intercambiables para dif’rentes
~ espesores de plancha. Barra rcstrlcta con toernillos de
presidn y traccitn . ' %

4. 2 3. Grupo reunido

LnfrJachnro cstabilizacibn, traccifn. corte y a-

pilmﬁicatqa gon metores de 5 1P,

4.2.4. Lquino 1 qrﬂlcoe%t"bllu dor

2 kw de calefaccitn y grupo motohomba de 1 EP.

P - 4,2,5, Tablero de control térmico ' : E&
Control de 12 zonas con. termoestatos transistorizadhs.

Fad

4.3, Scrw1cios

4;3.1. Encrpia ‘eléctrica

280 V. 50 Hz
Potencia instalada: 35 Kv

4.3.2. Amva
‘Filtrada y ncatra
Temperatura mixima: 20 ° C
Presitn: 2-6 atn
Caudal: 1,5 m/h
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R oo

4.3.5. Alre comprimido

Libre de polvo, z¢eite y arua

2
e ' 2
Fresidu: 6 kg/om

Cantidad: Pequeila cantidad para los controles ncund'licos

4.4, FMano de obra

e

2 operarios por turno.

i

e e —
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‘Inversicncs en la planta de wlﬂnatﬁq de rnitp1¢1i3010 | '

5.1.

. 5.2,

5.3,

E:tijﬁriﬁn del activo £ijo

1.970.368
%28,224
100,000

19.500.000

' ﬂ
%

5.1.1. Inveotinociones y €5tUdins ceveveveneserssnsns

'

S.1.2Q Orbm\]zk£C101 dcl :."‘I"I'}Tc:;a '.'...‘.’.0;..0""‘

5-1'3. rierras .h.l.ll.ll.l"l...l..to’ii.l‘lﬂ!.lﬂ;ﬂﬁ

L R

Lre

.1.4 }’:difjcics .lII.‘l‘D.tll‘.ﬂl.O.i’tﬂt.."l"."ﬂ'.

5.1.5. Instalacicies coipleouentarias (instalacidn e
1éctrica, elaentos de laboratorio, herriasican-
1.012.350

$

$  17.606,127

$ 2,702,772
5.1.8. Gastos aduinistrativos:durante la instalacidn. § 42§82.818

$

$

§

~ .
tt’ls) I RN NN B N B B R R B B L NN B N B A BN BN B R

S.!.ﬁirrabquinarius y equiI)OS i.“BC..OI.'D‘I."‘..‘.'H"

591;71 S“ montﬂjo iﬁ‘.i‘.ilIQQl..b‘bb.if'i..i"ll'ub-

2.7076.00¢
r=42.337

5.1.9. Gastos de pucsts. € MATCHA covcversrrneasncars

}

SO‘ITO. Otros (tﬂl)re‘bris1ns) "lI"l.llfﬂ'u‘U'-..lﬁlh‘."t

0,890A

5.1!11‘ l'l‘I!lli.Ol'l‘lﬂlt.ai't'!'.l.l‘t.-o‘.ll.i "»‘07-:'1 1»
. g X i O B A e d R i

Estimacifn dol active circulnnte

, 5.2.1..Matcrjns‘px;m?s~.,....;....;.................. $§  13.700.009

50_2.2. }"211‘-0 de Ubl‘a dliTCCta .il'0‘0..‘.'0.0.0..!0!-l...l s - . "’35-090
‘5'2-3 Cﬂbtoﬂ dh fﬂOTlLﬁflfﬂ FE A SR IE B PSP F N FRAD kLSS FASE s‘ 4'316'93¢

2]
5.2.4 ....l.‘.l..‘.l'!.t"'.lbl.l.ltul-o.-l-.. J-C' al S ;7;\,;.9|q
. Fried S Rl L Jri g A ied o ih b R s o o PRl A 2

Invcrﬁi&n total estimada ' ' ?ﬁ

5.3.1.“’\Cti-v0 fija ‘ICII.I'l.'ﬂ'lﬂll.-wiﬁl.nlr;lftolC‘I: $ 5?)5 \l"g.‘;}r\:j
1

1
5.3.2, ACLiVO CITCULENED ivuevvvonsrsarenrncnscassnnes 3 L 852,074
- - - ':_ . N r r!f-‘l:
503.5. IIT‘-'C‘lSiLﬂtOtal o-\c--nwontnoaao.n.-..'lloclli.luﬁnnwgé}:‘:zgééd‘ﬂ
6. Economin de la inversifn
6.1. Vc A '
Se pr00ucir¢n nnualmcntc 133, 330 netros cuadrados de
planchas, que a un precie de § 1.050 el netro cuadsa
do, suma - ‘ -

- 6.1.1. Total ventas ....,.f;.,...,.,1.....;.......{.. $ 139,986, 5CC
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GiBLIOTECA

panel

6.2. Costo grual toral _ ' : : ﬁu

6.2.1.

6.2.2, Cnsto de cémgzginlgzaciﬁn

6,204

- 6.2.3.
6.2.3.1. .;.............,,,.............. Total § 1,700,346

Costo de produccién

6.2.1.1. kateria prima Jirecta svieievaieinenns § 79.210,000

- : *
6.2.1.2, 1ano do obrd dirTeCin veeeivenrncerenes $ 2.0 5.600
© (incluye cargas sogiales)

6.2.1.3. Castos de fnbric“éiﬁn .
6.2.1.3. 1. AROTLIZACIONSS vauinenens. § 3,641,632

- 6.2.1.3.2. Mano do obra indirvecta (in-
~cluye carpas sacia]es)..... 7.728.000
893.612
43,509
6.2,1.3.5, Materiales vevereveronaeeen § 3,476,550
602‘103-6- Inipli{“‘t\,o e s et b s bevisesrane s ?os}r‘usnsﬂis
$ 278,038
#

6.2.1.3.8. Otros (conservacitn y mante ’
' nimicnto, pastos generales) $ 2.

§
a

6.2.7.3.3, Encrpia oIfetrica viviveas,
‘ﬁ02-1-3;4;' I\UU__ L O I I N S G

oy

6.2.1.3!‘;' chu:ros LA L LB BB BN N N AR N RN Y

6120?.4'--7',...;_le,.-l--ononnnouuuouoooo-a'u ?.ntT

DT 4

L.-L.Ar.ﬁ!"ﬂ:tﬂ i h‘u"..\‘.ic

6.2.2.1. .Il.-.l‘lﬂ..‘...i‘.l...i‘.lt‘...tl TO

Costo de financiacifn

ESFIRC IR ETRI c:'.::#nmn:_.gv ';T.»""H.ﬂ

COStO'-totu]l...l_‘..l‘lil.lIO.;.."I"l‘l.l.. lllll L] s 118 .' 4
. . 5 '

6.3. Estinaciln de Ja rrntnhiliiﬂd
_ . La rentsbilidad anual cstivada para une ganancia de '
L $ 21,748,536 cs: . '

2t 74e;;:9, v 100 = 37 §

.69..56.)- 80

- 6.3.1. Rﬂﬂ?*hi*iﬂ;d:

31 % onual

8.3 ‘"‘i’}
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7. Calendavio dn preduccidn y presurvesto de increses y onstos estinarivos

7.1, Aos: 1978, 1979 y 1980

7.2.'Cnpucid;d de planta utilizada: 66 §
.»7.3.‘C05t0 de praduccion totai: $ 108.043.828
7.4. Costo dg‘cmncrcializa;ién: $ £.399.720 3
7.5. Costo de financiacidn: §  1.799.346
7.6. Total costo de o vendido: § 118.247.964
‘%.7. Ventas netas de 10s ejer- _ _ -
. cictos: ©§ 130.996.500 2
8
-..z*_\ \
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Iv. ESTUDIO DI FERCADO DE LAMINADOS DE POLIFROPILEND
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1V, ESIUDIO DB FERCAUO I LAMINADOS LE FP o ' iR

Dr. Manuel
Belgrane

b

Iv.2.1.

substrato en el revestimicnte por extrusifn con polietilero.

Caracteristicas del producte

L) rango de propiedades previste por la peifculz o ienta
da de PP, Ia ha indicade como un material utilizeble para hacer de

w..

Para el Ccnvas ado de productos de alta calidad que son
gbjcto de 1la accidh de ag;ntcs ‘externos, la pelicula requiere:

.Resistencia a los agentes guinmices y au ‘OaféfJCO:.

JImperseabilidod a gases y olores,

wh
g ) e

+Alta resistencia mecinica en um tomgo omplic de temperztura.
«Caracteristicys estéticas. 8

.f cil impresidn.
.Econonia, o

L3 .
' Ve ’

Para ccﬂﬁkuirlo es necesario vtilizer una combinacién

- de pelfculas en las que cada una contribuye con una ventaja F&L~1CU'

lar. 5e usa el filw orientado terisgsellable que provee la princra ba
xrera, ¢s decdr, Ies reguerinientos mecinices, de spariencia A de

.w

procesabilidad, y ¢l PE provee la aptggud de termosellado, 3

Las 185 relevantes propiedades d2 estos laminades son: va

Iores de nlta resistencia o lo traccidn, baja clongacifn, resistencia
al 1wpacto L1J pcrmCabilidad‘ al oxfgeno y cicrres heralticos

La rvesistencia a la alta tevmoratara de la pelfcula de PP
ofrcce la oportunidad de utilizsy wna varieds gaua do kateriales para
el laminado. '

La vigidez de ls melfcula orientada, unida & la resiston-
ciz al calor la hace ser la priwsra pelicula de wna poliefefina quet
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Iv.2.2.

L

ofrece un fuerte potencial como pelicula de empaquetado a alta welo-

cidad.

Esta pelicula presents: alta tensidn, baje eloagaci;n,
Laja contrucciin, alta resistencia al dmpacto y un rago relati.xien
te asplio de sellade.

Las propiedades mecinicas en conbinacién con la pretece

cin al producto brindada por la pelicula orientada muestran un ma-

‘terial (mico para cl envasado,

Forma de presentacion

Los lsminados se¢ presentan en bobinas de ancho y esuesor
varishle, L1 espesor de revestiniento. es do 10 a S0 nicrones, $iCnao
los snchos mixicoes de las bobinas 2,200 wm. - &

.

Estructura de usos °

‘Se lds‘ﬁkgliza para envasar productos alimenticics como:
joadn, papas fritas y bizcochos. Tambidn paré_envolturas de qucsa,
camme rresca congelada y cnveses de liquidos. son adecuados €Tno en-
volturas de cigarrillos, permiticndo altas velocidades de empaguetas

do (190-200 paguetes por mnuto). y
Cosio material de substrato se utiliza papel, carti, celo-

fin, pelicula de poliester, luna de vidrie y papel de aluminic,

Productos competitivos y/o sustitulives

Latinados de fiiy

Las principales propiedades o ¢so3 lawinados residen on
su bucna permcebilidad al vapor de agua,; sus excelontes caracteristi
cos de termwoscllado, como tambifn su adaptabilidsd para fomar cstiuc

turas "sandwich'.
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T

Emmresas preductoras

Lnvases Norte . ‘
Ind. Plast. Saladillo SAICF . - - N
Ind Plast ¥Federico Strauss SAIC

- Mollel Ings, SAIC

i,

Plasticover SCA
" Polarsa SAIC

Viplastic SA FUENTE: Cém.Arg. Ind. Plastica

Consimio de PLBD utllxzada ch revestimientos
) *

El cuadro H® 86 indica las cazitidsdes de PEED oriciindo
a Ia producciln de revestimientos (coating y lamtinados) et €1 pe-
pericda 1609/74, ' E

Las cifras resulizn de afector a los valores de COnsLED
total del polfmero con los porcéntajes indicados en el cuadro N 85,

. i ‘.".-_

Estos p&?bontajcd cstén tenados por dotos publicadus por

1o Cinara Argentina do la Industria Plistica.

i - Acctetn de ecelulos:

=
Las peliculas de este material, coiunmonte CGnDLlU cen ol

' nombre de “celofin', dada su imperncabilidad. a los goses y llunnda<

. (con excepcidn del aggua) no £5%o manticne su posiciln en ei mercado
a sino que acrecicnta su participaciOn.. ﬂnrukaadamcntc un 59% dzl ce-
; lofén producido se lo destina a envese do alinentos, destacindose o

| tre ellos las f1llCthuS blZCCLﬂOa, fideos, pan, carzielos y otros.

Sus otras aplicaciones se orvientan s la industria farma-

ctutica, de cigarrillos, textil y varios.

Ennyoars nrodictoras

Ducilo & - - Snifa SA
‘ FUCNTE: Cim de la Ind. Quimica
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IV, 2.3.

V. 2.4.

Consirmin de celofin destinado a m”:\rnsa:nirrrl.to E

L1 cuadro R® B7 muestra los datos de consuwo de celofin
para cl pericdo 1970/75

RF

W

El cuadro N° 88 indica los valofes destinados al ey *sa-
miento dc alimentos caleuladds nultiplicando las cifras del cuadro

anterior por 0,5.

)]
¥

Oferta interna de lnwinades de PP

Fmpresas productoras,

Plasticover S.R.L. Laninados p/envases .
n

Viplastic S.ACI. Laminados p/fenvases

Fu NTE: Cim, Arg. Inf. ldstico

Produccitn nqﬂionﬁl dn'-nminﬂﬂnq de PP

El CuﬁdE01N 89 indica la estimacitn de las cantidad:s
dCoLindd&: a la fub11cac1on dc estos product

Se ha calculado rmultiplicando los vﬁlorés de PEED utiliza-
des en-eevestimiento {ver cvadro N° 86) por cl factor 0,004,

o

T ReTi

Danonda Interna de 1nminadon da PP

Consizio histirico
Ya que no existen exportaciones ni importaciones, el consn
mo serd el indicado cn el cuadro correspondiente a produccita.
En dicho cuadro s¢ han nultiplicado los valores de PEBD
cestinados a revestinicnto por el factor 0,004, E1 fundamcnto de di-
cha Cperacién cs el siguiente:
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i

In EG,UU., en el periodo 1970/74, la rolaci6n Polipripilena/
polictileno de baja densidad, de las cantidades de esos polimerc des-
tinades a la produccién de lam nados para cnvasamicnto, fud la consig-

nada en el cuadro N° 90, _ . Lo

E1 consumo de PERD para rovestimicnto representd cn mues-
tro pals, pora cl periodo 1569/74 une Je los porccntajes que se gndi-
. &
con cn ¢l cuadra N° 85,
leros adoptads para nuestras cstimacioncs un factor igual
a 0,004, es decir igual al 4 o/oo, valer scnsiblesente inferior 2l do
EE.UU. en el periodo. ' ' '
‘ ‘ : . "
Con ¢l fin de realizar una catimacidn conscrvedora, vimos
mantcnido esta valer constante a lo largo del periodo de proyeccifn
1995/85. - | | 3

Consimo actual (ofio 1875)

El consthidactlal se cstina en 5,6 Tn.

Proyeecidn del consumo de Iominados de PP
L1 cuadro K® 91 expresa el 2% do los valores de proycceidin
de demanda para el PEED en el perfode 1975/80 (vor cuzdro N° 6)f '
A los velores del cuadro N° 01 Jo multiplicaves por el
factor 0,004, Obteonemos asi los vaiores proyectados de demanda para
el perfdo 1975/80: cuadro N° 92, '
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IV.2.5.

Yyransia del consusno
: : 4
La expansién ¢n ¢l cousuro-de los laminados de PP ecitard

" deteminada por la generalizocidn de las aplicaciones dn el campo

del envasado, cn ¢l que inclufiios a usos actualmente captados jor el
acetato de celulosa. '

Dzaanda insatisfechag 1 975/?-!_;_

La demanda estimada para 1980 es de 9,64 o :

E1 volumea de la demande- para el sepundo pcriodo c;‘@, con-
sideracién s¢ indica en el cuadro K° ©3. Do §1 surge que la du inda
en 1985 -calculads p.:tm la misma tasa dc crecimlonto ded pcrlow an-
terior-. es de 16 'l‘uq,,k -

Esta magnitud revela que hacis esc nfiofexistiria unimer--
cado de reducida diiensitu, si se coeasidera sélo al basado en poli-
propileno, Pero la captocifn de otres meroodos: i
cibu existente. o ' F

rodificarfa la i tua-
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G K° 95 S CUALID N° 86 ﬁ
Ao % AT 0' | Toncladas

1969 3,0 1969 . 885

. 1970 S35 1970 - 1.190
- 1971 2,8 o 1971 1,000
1972 3,0 : 1972 1.425 °

1973 2,0 | 1973 1,120

1974 2,0 1974 1,200
_ Porcentaje del consumo de PERD destinado.a revesti-
e PLBh destinuade & revesti - mientos. X

oicnto. )

CUALRD N 87 . CULDRO N° 28
Afo Tcneladas Afio ‘Toneladas
1570 §.000 1970 4.000
1871 . 8.800 - 1971 6.400
; 672 9.680 1572 - 4.890 E:
: . . . . !
. 1073 10,643 1973 5.32¢ '
1974 11.713 _ 1974 . 5.856 -
5 1975 12.884 1S 6.442
| Cela in: Consigno Nacional. ' celofZn destinado & enva-

"samiento de alimentos.
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3. hlncnsloﬂﬂm1cnto y localizacidn -

3. 1. Uimcnsiouamiento

£

La producrlon do lominados de FP estd interrum-

* pida desde hace apromb adanente una afio y los ‘que la manuj.ctu-

van lo hacon por encargo. La c¢ausa de este {enGmeno no es la au

sencia de demanda
prima,

-5ano la crisgis de abastcc1n101;o da mataria

ﬁt
H

El cuadro N° 103 indica los consumosmle pclis

propileno a utilizar sobre un

sustrato -en este caso papel- en

! la unidad de revestimicnto por extrusidn adoptada.

CUADEO
Afio .,
19786 Y

, 1979 .
1980 N

! ‘ 3.2, Localizacidn

H® 103 v
In - t Domanda §
9,6 97

E1 plano N° 7 indica la fraccién dé tenfho |

perteneciente al Farcue Industrial Petrogquiice de Mendo' v en

el que

4. Ingenieria del proyecto

4.1. Esqucma de fabricacitn

L1 plano N°

sc-instalari la planta.

8 rmucstra el csquena de¢ fasbrica-

cién de la instalacidn de revestimiento por cxtrusiln.
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4.1.1. Deoscripcién del proccsd ‘ : o . ﬁ

2)

.'b)

Preparncidn
En caso de ser necesario o se procede al recado
o toilido previe.s Von%nlr@nte no 50 SUMCEC a la matcr““ pri

ra a ninglin tratemiento previo.

Piastificacibn : ' ; .

4
Los grinules de material termopifistico ingresan

a la extrusora & traviés de la tolva, L} sistema de calefac-

¢ion provoca la {u51un daf 105 nismos al ticmpo que el movi-
miento del tornillo helicoidal impulsa, nezclando sinuita- '
neamente, & la masa que se¢ estd transformendo hacia in bo«-
quilla do 1la miquina. ' g

La velocidad do extrusibn es un iactc* de Paportu.
cla en cste proceso, pues una velocidad de flujo inco recta

‘preducird variacitn en el espeser del revestimicnto.

CalibraciGm, -

.La 1resina fundida pasa desde 1a extrusora al Cobean
a través de una horauillz de adapticidn. Leta estd disciiada
en forma de producir un flujo uniforme, sin puntcs MSTtos
que originen acurulecidn de resina, lu que sé der-rau.E y con-

tamina cl producto.

&l cavezal esté instalado con su ﬁbfrud?1 hacia a-

bajo con forma de permitir lacafda libre del material fundi-

do sobwre el sustrato.

Uno de los labios ¢s movibie a fin de graduar ¢}

eancuor de la pelfcula.

Se haila cquipado con resistoncias eldéctyicas dir)

gidas por controladores de temnceratura, con el fin do dar-a

la masa fuiddida la temperatura de.operscida. EX caliezal tan-

T -

bién actla cuio regulador de la tomporatura de la masa fundi

o)

da en vanin de sus dimensiones y {oms.
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BLBLIOTECA

Dr. Manvel

Brinrano

El conjunto cabezual-cextirusora puede desplazarsaEvert

_calmente para pemitir el ajuste de la distancia centre los

labios y el sustrato y tombién cn ¢l sentido longitudinal ha
cia adelante y bac‘r atris con cl fin de pennltlr el wdiebra

do del sustrato Crl el sistona deo vouillos.

Lnfriamicnto, calibradeo y tiro

=
El sustrato s¢ CHLU“HLYI cnrollade en forma de bobina

subre cilindres cuyos ejes son paralelos al eje de la extrur

. sora y cn linea con el caberal, los rodillos de enfrismiento

y tiro y el sistema de arrollsmiento.

Los rodillos colocados debaio'del cabezal const.tuyen
; . LU

el sistema de prcsiﬂnhy enfrinmiento.

L1 materisl dc recuby imicnto al salir del (,dbezj,lll inme
diatamente es forzado por el 1011110 a ponetray cen el aterin

-

de sustrato, 5i 8ste ¢s poroso.

El scg-u.._dg vodillo es e) rodillo de enfriamients propi:
mente dicho, ¥s un rodillo metfilico per. cuye interior ~ircula
sgua [ria. [std Jotade de wn motor, el aue debe sincronizavse
con €l del Lornli}c de la extrusora, a fin de que el espesor

del rccubrimiento sea constonte. - _ E?

El sustrato ya racubierto y enfriado pasa fina? ente
& los redillos de arrcliamicnto finales. In el trayec:o entru

el rodillo enfriador y los arrolladeres se colocan hejas cer-

tantes que regulan ¢l ancho final,

Ll aesenrrellado del sestra to presurizado, tirc, cnfri

micnto y envrollemiento del sustrato-revestimiento se realize

sincrenizadsmente en un conjunto de rodillos que giran acompa-

fiaddo el fumcionsmiento de la extrusova, que llamamos grupo

rewnido, ' - ' .
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Lstan construidos cn materiales adecuados a czu@ ope-
racién que realiza (¢oma.silicen wndo, teflon,metilica) v loq
par&ictros de operacién: velocidad y twiporatura son contro-

iados por el tablero de comando.,

- Una vez qu cl's sustrato dus*qrrollauo es recubiuyto y
enfriado se lo enrwolli en los correspladientes rodillos ho-
binadores, cuyo'movimicnto de rotacién es autorcgulndoﬁscgﬁn
el difnctro - g¢ la bobina, tenicndo cn cuenta que la velocie

dad lineal de produccién es constante.

4.2, N°qu1nar1a

1.7.1. Extlysora'

4.2.2,

4.2.3.

4.2.

d.z‘

<.

e

a.5.1,

e

Didinetro de tornillo 60 ra. Relacisn L/D 25:1. Velocidnd de
“

revestiniento entre 20 y 60 m/izinuto.

Cabezal pleno

Lspesor de revestimicnto ajustable cntre 20 y 50 W1croncs.
Anclio de rcvcst1n1cnto 16830 mm.

Grupe sowidy .
Rodillos de desenrrollamicnto del sustrato con tensién cong-

tante y diapesitivo autonitico dc pegade de los rollos; sis-
tema “'chilleroll" de laminacién, cstabilizaci6n y rccr~s01
cidn; bob1n1dor canhiable para el CHfOllumlontO del 1g 1nudo._

Equipos_auxiliares

Campanas cxtractora de vapor

Tablcros de confrol

vel sistemz de calef: ccxén enfriamiento y presidn,

4,3, Scervicios

Iherrin elfctrica

350 vV, 50 iz
Potencia instalada:ce 75 Ky
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4.3.2. Agua . ﬁ
Filtrada 'y neutra o
Teizperatura wixina: 20 °C
Prcsion: 2-6 atm
Caudal: 3 m3/h

4.3.3. Aires_comprinido - a
Libre de polvo, acecite y agua
Presién: 6 kg/om2
- Caudal: pequefia cantidad para los controles neumidticos.
. . - . e
4.4, Mano de obra - - : %

Z operarios por turno.
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5. Inversiones cn Ja plata de laainados de polipeopileno

5.1, Lsticocin del activo fijo

—

5.1.1.
5.1.2. Organizacifn de 12 COProsd evavsscsscevnnes
5.1.3. '
5.1.4.
5.1.5.

Investipacicnes y estudios ciaveveavevanons

e

Ticz‘l‘i‘ls l..llil!l.!‘ll..l.l‘...‘i&l.b!ll...l.

wr S

EdifiCiOS l.oqltvlit'ooll'l-ll.;!ticooello;OOO

Instalaciones complenentarias (instalacidn
clictrica, claientos doe lzhoratorio, herra-
nlic‘-ntas)'l.-‘...‘..Q'D!“..l‘.BOOOOF.G'Uv';'..

5.1.6.
h 75.1I7.
5.1.8.

§
Maquinaria ¥ CqUIPOS veveecernsneirssnrasse
Su wontaje $

LN NI BN B N O SR BRI SR L O JEVRY RIS BN B

Gastos administrativos (durante la instala-

Ci.('.:'n) I RN I I I A A N I R I A I R R A AR A N R

$
5.1.9. Gastos de puesta on marchi vuvieeeevocansss $
5.1.10.0tros (Ampreviston) wevveerneeransrsacsnsas &
’ &

Totnl &

5.1.11------o-----ol.conooli--ocoototooooooo o
. ESEHy SE o SR R R e

5.2 stimacifn del activo. circulante

. :, » )
5.2.1. Mﬂterlas priﬁaﬂ\o-aOﬁco-tjooiﬂnoooououq-oct

5.2.2. r"nai)o ‘.!c Obra {.lirecta 4% % v e v ot tansheRPREE NN

[ T T o R e

5.2.3. Gastos de fabricacidn .oviicvessnnrvecnenas

- -
5.2.5. P Y R R N N A A I N I S A A A ) rint“‘i. ;‘,‘

EITE O L2 0 ST Ak S AE RS

5.3. Inversicna total estinadn

503.1. Acti\’o fijO '..l"lllll...i."‘.l.'fl!!l‘..l. $
5.3.2. ACtivo cIrculainte sevesnveresnrneorsscronss O

5.3-3. xnvcr.‘;iﬁﬂ tOtIll '...t-_outwiitnl-l,q-iut.in.-

"6, Econcnfa de 1o dnversién

6.1. Ventas

So producirin anualsiente 3,20¢.000 wetros cuadrados

de laronades de polipropileno, aue a va precio de § 38 el m2.

sipnifica al afio,
6‘1!1. Tot:ll \rc:Ih‘t:IS .'5'.’...O.‘..It"l.‘..‘U'..C.. $

6.2. Costo - amunl total

- v v, - -
H.2.7. (ore de protuceiin

¥

2.572.656
4C.. 479
166. 000

’19.09?.000

1.145.450
19.150.000
3,016,170

4.66%. 702
1.675.560
2. 719

62,47 7. ¢45

HMISAITINE . LfTansarn

112,000,630
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6.2.1.1. Materlas primes divectas
 6.2.1.1.1, POliproplleno eeveeescrees $ 4.75@%000
642.7.7.2, Papol weviininnvnrssnase.s $ 51,200,000
6.2.1.2. Maio de obra dirccte (inclu?é caréas , |
SOCIALES) vvuveenniovnsorarenmanconess & 2,658 000
6.2.1.3. Gastos de fabriazcidn - _
6.2.1.3.1. Aeortizacionesececvsssaess § 3,093,199

_6.2.1.3.2;' mo de obra 1ndirecta(in~ ‘ .
' cluyc Cargas Qca.mlc Jeeuo § 8.40€.000

3
6.2.1.3.3. Energfa olfctrica evveses § 2.795.254
6.2.1.3040 AQEZ creruerueenaneneniess § 115,500
$
$

Lr

7.286.240
291.795;

6.2.1.3.7. Otros (conservacién y man- "

tenimiento, pastos genera-
1€5) tvienvcrsennnansences $ _2.800.500
(\

6'2'104' tl;\;l;I"°-on--o-aun-bson-o-otTQtalo 2

621 3.5. Ilﬂpucstos rrtasrsnctint i

-6 ? 1 3.u. ;CSHIOS N A N N N N N I

83.43% 173

RTirIaaunisalamues: " touso

6.2.2. Cos5to de comercializacisin

toapn

602-201- 'QIU':'O!IUIlllhb.sll,l-.qlnacziﬂT lﬂz%muugﬁzg: ek
!

‘.* . “l ‘lu.:._-.?
h)

6.2.3. Costo de Cinanciacién

6231' l"'l!.l"l'I!‘OI.I..O...!..I...TOLP} S 1 957 110

BN ST T RS CI R LY TR IR AR ST e

r.x_.utmzz\na., |

6.2.&0003150 total a.iolotnlno.o‘n-c...covl..nlo.enqo g Q? 1??”?8

6.3, Estimacifn de 1a yentabilidad

La rentabilidad snual ostimada pars wna genonciz de g
$ 19.890.492 ¢s: ' ‘

9,000,402 .
12820022 400 = 308
. 66,392,242
6.3.7. Bentabilidnd:

30 % anual
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I
ﬁ .

7. Calidapin de preduccidn y presumzsto de inercsos y rastos estinativos

————

7.1. fgios: 1278, 1979 y 1980.

7.2. Capacidsd de planta utilizada: 02 % "
7.3. Costo de produzeitn totalr § £3.432,378

7.4, Costo de comercinlizacitn: § 6.720.000 P
7.5, Costo de finoncisciGn: § 1,995,130

7.6. Total costo do lo vendido: § 92.%09.508

7.7. V cntas netas de los ejerciciosz $ 112,000,000

SE%

H ‘-“‘ s
'&.\ .
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V. ESTUDIO DEL FERCADD REGIGHAL DL CAJOSES DE POLIPROPILINO

5.

B &

.
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V. LSIUDIO I 1GRCANO [ CAJQHES DE POLIPROPELFNO

V.2.1. Caracteristicrs dul preducto

Las especificacioncs de los cajones de PP deben estar cn
~  fiscifa con el tipe de producto a CRYASAr, 1a5 coracteristicas de mani
pulco de 10s rishios y las condicioncs ci que €510y se'almacenan.? uti-

1izan.

El LJJOR de CG?OlmeTO de propileno con el mayor centend
.. do de ctllcno {10 a 15%) rcsulta un naterial epto para producir cajo -
ngs, por su mepor modulo de ripidez, su pejor resistencin al impucto,

su bucna resistencia a la deformacidn bajo presion y alto coeficiente
de friccidn. ) |
_ De cste medo, sus propiedades de resistencia zl cc%te lo

hacen adecuado para soport it las plturas de apilanicnto usuales «n los

divcrsos mEtodos e alm cenaje. Teawida su resistencia al impacto e

permiten, deOJlaT lua husos que en su scrvicio erperimentarid el cajdnm,

—

V.2.2. Prodectos_coipetitivos y/o sustitvtivoz en la region

Cojencs de madern

Los cajones de madera sc utilizan pava el transpol’

botellas de soda, gosescsas, cervera ¥ vino.

”

Nos xcferiremos s0lo a los cagjonas de soda y gaseosas poy
que los cajones para botelias de cerverza y de vine con tien en las ca
racteristica de nwo tener ducfio, lo gue supone dificultddes en la susti

tucitn de €stos por emprosa

[

La totulidad de los cajones consunidos actualmente en MHen
‘uo 2 son de la pT“pla provincis. Ezios en yegiones de clima seco deben

scr producidos on la miswa zons dado gue v deficiente os t@ciunami&nio
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- de la wadera dctermina su yvotura. La madera utilizada s flamo iE su

totalidad., Sc usbe scﬁalar'cl centinuo suacnto qﬁc ha sufrido Gliina .
mente el progio del cajon. La cotizacidGn de la tonelada de &lamo en
pie es en parzo de 1976 de § i. 600.- Ello ha deterainado que el. yre-
cto de un cajén de 12 botellas sca aproximadesente de § 140/160. Es-
te pTC“id sc ha cupdruplicado respecte ¢ los valorcs dc diciesbra de
1975 (¢ 42 el cajén) y sc ha d»ruleca o covperandolo con el prazio a

principios de 1875 que era de § 13

_ Lss razones dg cste mumento se debicron no sblo ai aumen
to general de procios, sino tambifn a la tala indiscriminada de dlamos

que sc viene sucedicndo desde hace ya varies affos.

Los industriales genvralmcntc cotpran la madera y mcar-

§

es dificultoza, ya que para wa vida Gtil de cinco afios se los usbe 1

gan la cajoncria a terceros.-

La reparacidn y reposicidn de los stocks de estos’zajonss

condicienar contlnuamcntc, requirndose para ello 80 clavos por cajbn
yde 3 a6 hamuras/dﬁa\cn~una cmp:esa dc medianz megnitud.

El d“SplntudO de la marca, comwo tanbiln iel ensuclizdo y
engrasade de los mismos constituyen ua problema adicional.

Hay dos tipos de cajenes: altos para Corveza y Sgga y ba-
jos para gaseosas (bnndnj 5). Pueden ser para seis o dece bote; as.

Cajones metilicos

Los cajoncs de metak ya ham sustitufdo totalmente a los
cajones de madera utilizadas'cn la industria del vino (vinoes comunes)

Los czjones de madera para soda esian sicndo parcialmente

sustitufdos per los cajoncs metilicos.

Ll eavase twetilico ¢s mis durable perc ticne cicrtas res-

-
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V.2.3. Donada T regional
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tricciones como rayar la botella'y provecar su oventual rotura pﬁ%nci~

palmznte o el caso. de cerveza ya que izs botcllas cutdnconstruidas

con vidrio anlgado poce resistente.

Se adquieren an su totalifad cn Buenos Aires aun {chio
maybr quz los cajones de wadera. llay algunes {ébrices rezionales en o-
tros punios del pafs, por ejeeplo en Cérdoba. Un caso especial ¢z la
aupresa lora de San Juan que tiene su proPia produccidn de cajongs de

hierro.

Cajoncs plﬁsticos

Los cajonbs de pldSthO son productos de reciente ’WLor-
poru:16n en ¢1 rercado donde Compltbn con sus mimilares de madera y
nierro, Se estfl produciendo una pregresive sustitucidn ~prin wcapaisente

en los cajencs de wadera- por los de pldsticos. i

il plistico que mis se utiliza como materia prima cs el
polictiledo. de alta dendidad. ‘

o : et
En lu Capital Federal la empresa Coca Cola ha sustituido
totelaonte sus cajones por los de pldstico, mandando al interior deol
pais los cajenes roumplazados.

Tambifn la Cepital Federal se verifica el desplazagiento
el parque de czjones metilicos o radera para soda por el nuevo i to-
rial..

>

E1 faztor critico para decidir la elecci6n entre un nate
rial plistico y ot1o cs la cuntidad de impﬁcto repetido a baja tempera
tura que un cajdn vaya a recibir. La resistencia a dicho trataaiento
es ma de las mayores ventajas del PEAD sobre los copolfmeros do propi
Ieno.



CONSEJO FEDERAL DE INVERSIONES

Conrumo actuenl

El parque do cajones de las dlLPACﬂtCS bebidas sa
LStT“"tL;a del s;g;lcnte rods: fay wn stock pnnn1nuntc del cual s re-

1

nucva aquabnentc A cicrtn Cfﬂtldiu.

A cont1nu4h16q sc dctall*n 103 siochs permanentes
Y
y de Iepo"lmﬁ'} para cada tlpo de bebida. 4

Gascosas
Stock permanento

Seven Up .~ . 60/650009 cajones -

Coca Cola 60/65000 cajones @
Crush, Pepsi, Nora™  60/65000 cajones
Total 120/190000  cajoncs ]
Soda .
‘Stock pemanente | :f:z
. - -
Chic \ 20.000 cajoncs, o
~ Otros : 30,050 cajones. .
Total 50.000 cajones.
Stock d2 reposicifn - _ | | §
Soven Up 7/8.000 . cajones/afio N
Coca Cnla 7/8.000 - cajencs/afio
Crush, Pepei, Mora 778,000 ciajones/aho
Total . 21/24.000 . cajoncs/afio
Sods :
Stock Jde reposicidn
Calc : | 2.400  cajonos jailo
‘Otros - - 3.600  cajonesyafio
Total 6.000 "cajones/aﬁo

El stock d2 roposicifn se estimg en wm 123 dot
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Proyeccién de la depanda regienal : ﬁ

La estimacién de la demanda futura de cajones de PP par: soda
y pascosa tiefie cn cuenta el probado interés que cxiste por parte de los
industriales en incorporar ¢l nuevo producto a sus sistemas de almaisna
miento y trensporte. '

La‘proyccciﬁn de la demesnda se basa en ¢l supuesto de que las
crpresas reemplazavian sus cajoncs de mzdera o metal por cajones de PP,
progrcsivdmcnte cnrunaVCantidad igual a su stock dc‘rcpdsiciﬁn anual, con

siderando, cn una hipStesis conservadora, su stock permancnte f£ijo.

v

El cuadro siguiente indica los valores de demanda proyectada.

Ao Gasososas  .Sda - . T
Cajones _ o Cajones | . Cajones é
‘1976 2000 . 6,000 ~ 27.600
1977 21,600 4 ‘\ _ 6.000 . 27.000
19078 om0 Y 6000 27.000
1979 21.000  6.000 27.000
| 1980 21.000 . 6.000 27,000

CUADRO N° 94

Proyeccidn regional de la dananda de cajones de PP para soda y  gasesosas.

Expansion del ¢onsimo

La proyeccién anterior ha sido cn base a consultas a los poten-
ciales consunidores de cajones. _
Toda expansidi en el consuio de soda y gaseesas deterainard ¢l

siguiente increrento de la desenda de cajones.
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VUZ-d.

i

Ew:ﬂﬁﬂé insatisfecha 1975/85

Se estina cwio minliso vaior de la demanda insatisfe-
cha rara el periodo 1975/80 el valor de 27.000 cajones afi. para
nes dae PP dcstinados.al‘¢nvasamiento de botellas de soda y

. &
No se rcaliza la cstimacién para el perfodo 1980/85,
Por considerarse que en el préximo quinquenio los valores podria:.
aumentarse sustancialmente, on velacién con la puesta en parcha

de la planta bisica de PF.

-

o
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3, Dimensicnamicnto y localizacién ' - E

3.1,

Dirensionamionto

Los valores de demanda regional establecidos pu;a ca=-

joncs de soda y gascosas, no rcfiri ndonos ya su valor de repo’icién

“anval, sino el gtock total de cajones, configura wi marcado de reduci

. a csos efectos. S ' )

da magnitud que no hace el dimensicnamicnto de una planta destinada
' 4

De. tal wodo que una pl lanta concebida para renovar la

‘totalidad del stock de cajones dc soda y gaseosas, aproximadamente
230/240,000 cajones; en un afioc de 300 dfas trabajardo las 24 horas

dia, con una produccién aproxiuada de 45 cajowus/naxa cubriria ia de-
manda de ¢ste mercado en BPTO\lmadguCntC 9 mesecs de trabajo. 5

Tal situacidon no hace aconsejable la 1n5ta1ac1u1 de 1z
plenta basada solamente cn este sector del mercado.

La alternativa viable estarfa ligada a la captacifn de
otro~ mercados ya qcnglado‘ antericrmente;  cajones de cervezda y cajo-

_mes de vino crmu:,‘*los que se podria aofiadir ;a;quv pera fivaa y

3.2,

verdurss.

_ Tamblén s¢ hace necesario estudiar estos mercados a L
vel nacicnal, pues queda demostrada ia dimensidn o reducida geidel mer
cado regional -¢ cajones dec goda y pascosas.

Localizacibn - _ )

El.planc n® 9 muestea el sitio dz posible localizacifn

de una planta dedicada a este fin.

4, Inzenierfa del provecto

éalv

Esquema de fabricacidn

E1 plano n® 10 nuostra las secucncias del proceso dé

fabricaciCn de cajenes plﬁ ticos.
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4.2, Desscripeién del proceso , Eﬁ
a) Plastificacitn .

La materia prima, alimentada automiiticoiiente desde ¢l
deposito, ingresa al cilindro de la inyectora donde plastif-ca.
Al término de la cafrcrg del ternillo wspulsor, ingrcsa a la cavido

. del nolde donde solidifica, adquirioﬁdo la forma y resistencia de-

finitivas al fin de éadarcicld de inycccidn. Una vez completida la

inycccitn y solidificado el material, la placa portaioldes retroce

de, 1e) nolde sc abre y el cajim es cxpulsado automfticamente, ca-
yendo-a la cinta transportadora que corre debgjo‘dCI,mismo.

77, Estas opcraciones se rcalizen en la mﬁquina inyectora,
cuyo tecanisio de funcionamicento se pasa a describir: durahgf cl pe
rodo de 1lenade el polimero fundidé‘ingresd a la cavidad del molde
desde el cilindro plastificador de la inyectora. : 4

Canienza entonces su cnfriamiento al ponerse erfcon-
tacto con 1-s paredes mis frias del roide, El material fondido si-
gue en tanto l}enaﬁﬁo Ias difcrontes partes del wolde impulsado en
su avance pof blﬂiqynillo inpulsor. El ingreso al molde se verifica
a travis de una serie de aberturas dispucstas sobre ¢l -plate. Una

- vez llenada laléavidad, ¢l dispesitive de inycccin estd fijo y si-
guc entrando materiales: cs el perfodo de compresidn, L1 plﬁsﬁicb
- se desliza pbr el canal central mis fluido. La presidn que Eﬁiginkl

mente era baja sube hasta su mikimo valor provocando wuna dif. irnu-

ci6n de-vélunen ya que ¢l polfmero es ceipresible, Camo adends sc
estil enfriando, se produce una contracclom adicional. Este Espncio
que queda libre con la contraccidn, es ¢l que va ocupaddo el water:
' que sigue entrando. |
Ura vez llcgada la presién de moldes a su valor ndxino,
comicnza a bajar lcntarente.
| La cafda de presién se'prnducc para la disminiiciCn de

‘temperatura provecada por 1os grinuloes frios que recily ingresan,

carbies en la seccidn y direceiGn del flujo, cte.
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Durante cl perfodo de descarga el dispositivo jEénLlsor
se rctira,‘y si el rficleo de plistico se mantiecne aln 2 cicrra tou-
. peratura, s¢ produce la inversion en la direccitn del flijo.

- Finalmente, cuando la velocidad de descarga llﬁ‘a a un
valor caracteristico deteminado por la temperatura de las 1. redes
del molde, la propia tewperatura del plistico y los dimensicnes de
1a entrada de la cavidad, sc produce el sellado de la misma;En en-
frianiento de 1a picza se camplein cn esta posicidn, extrayindola

ya mqldcuda con ala apertura del molde.

b) Tratamiento a la 1lama
El cajén ya cofforicade es transportado por la cinta

transportadora thacia la spresora scr jurifica, en ¢l caso og» se
desece identificar al mismor con una leyenda especifica. En este
caso, se soacte al producte 2 un trataniento previo a ia llgza, Intony

diante la accibn de mecheros de pas colocados a los costado: de ia

cinta transportadora.

s

;} ImﬁT?S'].t)n JIPC N
La impresora serigrifica colecada en 1inca con la cin?
transportadora imprime el rétulo en las paredes del cajon.

Lucgo de esta operacidn, y el témnino de la cinta, los

cajones son retirados, inspcccionados y alnacenados. s,
. 4£.2. taguingrias 5'

o ' 4.2.1. Invectora o

a ' Fuerza de cierrc 450 tn. Capaéidad de inyecciin (base
- ' | policstircno') 3000 gr. Capacidad de plastificacidén horaria 430
? | | S N Pr05161 de ln}foléﬂ 1586 ke/fain2. Potencia de los motores
v o 120 IiP. Potencia de CﬂlCAMCLIOH 37 kw. Cantidad de zona de ca-

lelaccidn: 5.

4,2.2. Lquipos cn;l}el01taljoq

_ Cinta Liuncpo1tadord 650 rn de ancho aproximado. e
T ' _ Impresora serigrifica. Tableros de comnando. Potencia de moto-

" yes: 100
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4.3. Scavicins

4.3.1, Lnerein ellctrica

360 V, S0 iz | | -
Potcncia instalada 113 ki
' i
4.3.2. ﬁm :
Filtrada y neutra
Temperatura rixima:. 20 °C,
Presi6n 2-6 ' _ _
Caudal: 0,5 im3/h | - .
) . 1
4.3.3. Alres ceoprimido
Libre de polve, aceite y agua §

Presifn: 6 kg/am2. .
Caudal pequefias: cantidades para les contrelos neumdticos.

' --\ - N
4.4. MNano de obra A

Z operarios por turno.
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s.

6.

“ 5.1.4. BAificios «vevenves.

Inversiecnes

cn_la planta de cajoncs de poliprcpileno

5.1, Egtimndiﬁn'del activo fiio

51,1,
5.1, 2. Organizacifn de la CTPYCSA wucuvaouecucanesss
5.1.3.

lrlvcstlgdcloncq y cstlldlo;' LI I B BB NN B IR BN B R N A

llcrr(ls l.l‘\l.till\..,‘..ll .‘l‘.i

* 4 F P B FEBSA S

'
L I R N L I I SR A I O B NE Y B BN

5.1.5. Instalaclones COmpleCDt31§“H (instalacién e
léctrica, clementos de laboratorio, herramicn

taS) ..oo.gconl-.n.cO!f.c{-u-!.lltl"tl‘ll.fo

5.1.6.
5.1.70 Su montajeloooooll.ulc.tllt;too.olsbu.lttl;ll

Maquinaria y_pquipo teiseiesesssararananaans

£.1.8. Gastos administrativos durante la instalaciOn:
5.1.9. CGastos de puesta en marcha Civescataannavases
S 5.1,10. Otros (Eprevistos) c.ieeicesssssossvsssansos

5-1-11. nro--nc-oooo-lo---o'-o----ccu--tqc-t--nllo\'d‘

5.2, Estimacién del activo:circulante:

5.2.1. H1tcr1af przras R
. 5.2,2,
5.2.3.

I"I'lno (‘!-O ebra (}jz cc t(‘ DL BE N B R RN B BN NN ONY NN IR NN NN B BN R RE NN N BN RN NN
Gastos de £ABTICACION veverenernneensonosnnas
‘ Total

5'2.4. L B I N IR A B R B AR B AN SR B B B O B O L NN B BN RE B BN R BB AN

fﬂmmeam

L

n'rﬁﬂhlﬂﬂnﬂﬂ“

L Y SH9 L

g

5. ”04 13

1.::88,550

+00.000

20.325.000
&

hE

3.850.000
70.600.000
11.077.500
12.600.748
S158,410
2.547.82°5

12(.§ 4R, 4486

PEIRIITIIS N

8.35251ﬂ?

Wit a NI e ER R I EEEs sy

5.3. Inversidn total cstimada

5;301. ACtiVO fijo'p.-.tolloll..lotatt--.l.Dﬂoqlal!)
5.3.2- ACtiVO CirCUIaﬂtc LRI LA BN A I N R RO BN N B ]

LI I

5.3.3. Inversifn total & vieeeiieninnoonscsnnnosninns

$
$

$

oty

128148, 446
2,258,107

136,706,548

TP LT ERLNPLIT I S Ar o

Economia de la inversidn

6.1. Venins
Se producirin anualmente 27.000 cajones
¢l cajon reprosentan en el afie,

LIRS BN I BB I BE D I BB B B N 2

'b-!.‘o 'Iot\ll V(‘ﬂtas St se R ERBA e,

, que a § 1560

$

48.£00.600
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6.2. Costo anual total ﬁ

6.2.1. Costo de produccidn
6.2.1.1. tateria prima direCta..i.vveereenses § 15.147.060
6.2.1.2. Mo de obra directa (incluye carnas ‘

soci{lles) .‘I;...O‘.II'.I..I..ICI.I.' $ " 2.\88‘000
- 6.2.1.3, Castos de fabricacidn

6.2.1.3.1. fnortizaciones eveveeeas & 8.(77.514

6.2.1.3.2. Fano de obra indirecta(in
| cluye cargas scciales).. 8.490.000
3.509,362
25.50¢0
4.348.890
569,850

6.2.1.3.3. lnergia clectricaeiesseas
6-2-103-4. Agu':l thesvbaurns s BT

Ly Ly T L

6.2.7.3.5, IRpUESTOS teercrnvonrnnes

S

6.201'3.6. Se:nlros .I'I..‘.Oi.“l‘.'l.

66.2.1.3,7, Otros {conservacidn y man
tenialento, gustos ponera b
165) AR AR R R s S--‘-GZnSQ?'

6!2‘1&4' 0..6."!......"....ll.l’l"_‘.lt.'}‘oi.‘.a;!- .

S

6.2.2. Costo de comgrcializacidn

6.2-201. li.‘!‘.;t‘;l.n.ll.li!.‘l‘!l..t';..;-ilhnl lg' . 2-:!?{’-0{}\1
\
! R EEEINANFRD ST NSy

6.2.3. Costn de financizcidn
6.2-3.1. ......-.......u................TOtal s 7.154»‘0{}"
6'2.&‘ (‘Dsto tOtal LK BN AR R BE BN BN BN RE N BN BE BN BN BE BN OBE BN BN N NN RN NN B RN BN N RN BN N O R ) S 58?";35:}:‘9322

EETRtrr

6.3, Estirmncidn de la yentabilidad

La rentebilided anual estinada pzra una pérdida de
$ -10.356.616, es: . |
136.7006. 548

. ‘00 m -8%

6.3.1. Rentabilidad-
- 8% anual
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7. Cale-iavio Je produscifn v presupnssto de inoresos y pastes estimatives

7. 858080 1678, 107¢ y 1980 ) ;

7.2. Copscidad de plmita utilizada: 75 % '
. 7.3. Costo de produccion total: $ 49.548.616

fé 7.4. Costo ds comércializscidn: © & 2,016,000 ‘ |

: : . - - i
. 7.5. Coste de financincidn: $ 7.154,000
7.6. Totnl c¢este de lo vendido: by £8.956.616
h 7.7. Yentas notas de los cjerciios: § 43,600,003

\



